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GIRIS

Osirlor boyu toqibo moruz qalan Azorbaycanin axir zamanlar miistoqil bir
0lko olmas1 onu yeni-yeni vo ¢ox aktual iqtisadi problemlorlo garsilasdirmalidir.
Belo problem biitiin sonaye saholorindo o ciimlodon toxuculuq sonayeisndo do
Oziinii gostarir.

Toxuculuq sonayesinin inkisaf etdirilmosi onun naticosindo istehsal olunan
toxuduluq istehlak mallarinin diinya bazarina ¢ixarmaq giiniin aktual vo ¢ox vacib
masalalorindandir.

Ciinki respublikamiz toxuculuq sonayesinin inkisafi vo olkonin giiclii bir
iqtisadiyyata malik olmas1 li¢lin zongin xammateriala malikdir. Belo ki, 6lkomiz
tobii xammateriallarla zongindir. Yoni toxuculuq mallarinin inkisafi ticiin istonilon
godor pambigimiz, yunumuz, neftimiz var. Bunlarla borabor lazimi intellektual
ixtisaslarimiz da vardir.

Respublikamizda istehlak mallarinin o ciimlodon toxuculuq mallarmin
istehlak1 vo istehlak xassolorini 6yronon sorbost dovlot institutu foaliyyot gostorir.
Bu da imkan verir ki, toxuculuq mallarmin istehlak xassosinin dyronilmasi vo
onlarin keyfiyyotinin qaldirilmasi ticiin garsiya c¢ixan problemlori holl etmok
miimkiin olsun. Elo bu baximdan da buraxilis isi toxuculuq mallarinin toyinatinda
asas yerl tutan donluq parcalarin istehlak xassolorinin todqiqi ilo alagadardir.

Isdo mogsod donluq pargalarin istehlak xassolorinin daha da
yaxsilagdirilmasi vo respublikamizin miihitino, imkanina vo Milli ornamentino
uygun istehsal etmok vo iqtisadiyyatimizi qaldirmagq ii¢iin diinya bazarinda istehsal
olunan mallarmimizin satiga hazirlanmasi problemlorini arasdirmaqdir. Olkomiz
lap gqodimdon toxuculuq mallarindan istifado etmisdir.

Eramizin III-VII osrlorindo toxuculuq dozgahi (xana, sorbat) istifado1
edilmisdir. Azorbaycan zongin xammateriala malik olmaqla barabor zongin iglim
soraitino do malikdir. Bu da bizim toxuculuq mallarinin miixtolif ¢esiddo istehsal

va istehlaki tigiin imkanlar agir.



Iqlim soraitimiz miixtalifliyi vo xammal bazarmin olmasi onun donluq
parcalar istehsal etmoyo mocbur edir. Ona goro do donluq pargalar biitiin toxuculuq
xammallarindan, yoani pambiq ipliyindon, yun ipliyindan, katan ipliyindon va ipak
iplik vo saplarindan istehsal edilir.

Lakin bizim buruxilis isimizdo xammaterilalardan olan donluq parcalar
Oyronilmosino baxmayaraq todqiqat obyekti kimi Baki Mahud Birliyinin istehsal
etdiyi yun vo yarim yun donluq parcalar gotiiriilmiisdiir.

Buraxilis isinin I bolmosindo parcgalarin hoyatda ohomiyyatindon asilidir.
Sonra onlara verilon istehlak toloblorinin xarakteristikas1 verilir.

Bolmonin sonunda donluq parcalarin toxunma iisullar1 vo onlarin incaliklori
imkan daxilindo acgiqlanir. Pargalarin istehlak xassolorinin qruplasdiraraq qruplar
lizro bozi gostaricilorinin xarakteristikasi verilir.

Ikinci sualda iso parcalarin istehsali {liglin sorf edilon iplik vo saplar
xammaterialina goro qruplasdirilir, sonra iso novlorinin ekspertizas: verilir. Isin 3
bolmasindo parcalarin istehlak xassolorinin miiqayisali xarakteristikas1 ti¢lin
todqiqiat iliclin secilmis niimunoalorin xarakteristikas1 verilir. Bununla borabor

parcalarin istehlak xassalorinin qruplar iizrs todqiqi verilir.



I FOSIL. NOZ9RI HISSO
1.1. TOXUCULUQ MALLARININ OHOMIYYOTI VO PARCALARA

VERILON ISTEHLAK TOLOBLORI

Hokiimotimiz ~ xalqumizin  maddi-rifah  halimin  yaxsilasdirilmasina,
madoniyyatinin yiiksoldilmasino genis istehlak edilon mallara artmaqda olan
tolobatinin  6donilmosine vo homin mallarin ¢esidinin genislondirilmosine vo
keyfiyyatinin daha da yaxsilasdirilmasina daim qayg1 géstormis vo gostorir.

Xalq torafindon islodilon mallar istehsalinin siiratlo artmasini tomin etmoyo
soy edocokdir. Sonayenin artmaqda olan ehtiyat monbolori adamlarin tolobatini
hartorafli 6domaya, ohaliyo moisot xidmati vo mogdoni xidmat gostoron miiossiso
vo idaralor tikilmoasino vo bunlarin tochiz edilmosino getdikco daha artiq doracodo
sorf olunmalidir.

Istehsal vasitolori istehsalinin inkisaf etdirilmosino {stiinliik verilmosi vo
bunun osasinda xalq tosorriifatinin biitlin sahoalorinin qiidratli inkisafi vo
zohmotkeslorin maddi rifah halinin shomiyyatli deracads yaxsilasdirilmasi nazorda
tutulmalidir.

Istehlak vasitolori istehsalinin on miihiim saholorindon biri ylingiil sonayedir.
Yiingiil sonayenin osas sahasi olan toxuculuq istehsali xalqin istehlak soviyyasini
yiiksaltmok isindo ohomiyyatli rola malikdir. Toxuculuq materiallarindan maisatds
goyisok, paltar, tikis sap1, dekorativ parca, xalga va s. kimi istifado edirlor.

Bundan basqa onlar texnikada kanad, kondir, transpartyor lenti, Otiirlicii
qayis, izolyasiya edici materilalar, avtomobil vo toyyaro sinlori iigiin korl,
baligtoru, slizgor vo s. kimi istifado edilir.

Toxuculuq mallar1 i¢orisindo miithiim yerlondon birini parga tutur.

Insanlar par¢a toxumagi holo lap godimdon baglamislar. Son zamanlar
Meksikainn Texnakana sohorinin otrafiindan tobii lifdon toxunmus parganin qaligi
tapilmisdir. Radioaktiv karbonun kdmayi ial miioyyon edilmisdir ki, homin parcga 8

min 1l avval toxunmusdur.



Bir ¢cox min illor orzindo parca prinitli texnika ilo tochiz edilmis kigik
emalatxanalarda ol ilo toxunurdu. Iyin kdmayi ilo ¢ohrada ayrilon iplikdon prinitli
dozgahlarda toxunan pargaya tobii boyalarla naxis salinirdi.

Parcanin bazadilmosi omaliyyatinin da ¢ox godim tarixi var. Bizim eradan
ovval V osrdo tobii boyalardan Rusiyada yun vo kotan parcalar {i¢lin istifado
edilirdi. X asrdon sonra parcalar ol ilo oxunarkon naxiglanmalidir. Kondli qadinlar
uzun qis gecolorindo ¢iraq isiginda ol dozgahlar ilo yun vo kotan ipliklorindon
gosong naxisli parga toxuyurdular.

Rusiyada 1769-cu ildo Peterburqda birinci oyricilik fabriki Aleksandrovski
manifakturasi adi altinda 150 salindi. Birinci mexaniki toxucu dozgahi iso rusiyada
1605-ci ildon yayilmaga basladi. Bu dozgahlarin mohsuldarligi asagi olmaqla ¢oxlu
bos dayanma va is¢i qiivvasi tolob edirdi. Ona goro toxuculuq ¢ox long inkisaf
edirdi.

Islonmo sahasindon asili olarq parga moisot vo texniki toyinatli olur.

Standarta osason moigot toyinatli parcalar paltar, doyisok vo s. sinifloro
boliintir.

Paltarliq par¢alar donluq, kostyumlugq, paltoluq, xiisusi geyimlor {i¢iin, araliq
vo astarliq yarimsinifloro boliiniir.

Doyiskonlik parcalari, alt doyisoyi, yatacaq, dosmalliq, yemokxana
siniflorino boliintir.

Sair pargalar dekorativ mebel parcalart vo ¢otir-qalstukluq yarimsiniflorine
béliiniirlor. Umumiyyatlo, moisot parcalar1 asagidaki sxemdaki kimi tosniflosirlar.

Pargaya 3 osas tolob verilir: mohkomlik, gigiyeniklik vo estetik toloblor.

Parca vo ondan hazirlanan paltar uzun miiddst geyilmoys qulluq etmalidir.
Bu tolobi 6domok iiclin parca cirilmaya, parcalanmaya, yuyulmaya, hor torofli
mexaniki tosirloro, tursuya, goloviys, mikroorqanizlors, is1ga vo s. tosirloro davamlh
olmalidir.

Parcadan hazirlanmais momulat saglamligina zororli tosir gdstormolidir.

Oksina insan orqanizmini xarici tasirlordon qorumalidir.



Miiasir dovrdo pargaya yiiksok estetik tolobat wverilir. Ondan istehsal
olunmus momulat yarasiqli, rahat, xosa golon gézol vo iqtisadi cohotdon olverisli
olmalidir.

Toyinatindan asili olaraq ayri-ayr1 pargalara miixtolif tolob verilir. Mosalon,
alt koynaya li¢iin olan parca yliksok higroskopik olmagqla biitiin gigiyenik tolablori
odomolidir.

Palto vo brezent pargalar1 mohkom olmali donluq parcalar vo estetik
toloblora cavab vermolidir. Gorlindiiyli kimi yay paltarlar1 {iglin olan pargca qis
paltar1 {i¢lin olan par¢adan koskin surotds forqlonir. Parcanin osas istehlakgisi olan
tikis sonayesindo biitiin toloblor nozors alinir.

Insanlarin istehlakinin 6donilmosinds paltarlarin ochomiyyti ¢oxdur. Pargadan
hazirlanmis paltar tikili mallar icorisindo xiisusi yer tutur.

Paltarin omolo golmosi insan bodoninin miithiim zororli tosirlorindon
(soyuqgdan, istidon vo s., habelo mexaniki zodolordon qorunmagq tolobati ilo izah
olunur.

Taodrislo par¢adan olan paltarin estetik funksiyasi — insan1 bozomaosi vozifosi
omolo golmis vo inkisaf etmisdir. Ona goro do insanin paltarlardan istifado etmosi
onun omok vo moigot soraiti ilo qirilmaz surotdo olaqodardir. Paltar miioyyon
doracads yas vo peso forglorini, elmin vo ictimai monsubiyyatini ifado edir.

Paltar birinci doracali shomiyyai olan osyalardan olub insanin vo comiyyatin
modoni soviyyoasinin gostoricilorindon biridir. Xalgqin modoni soviyyasi no qodor
yiiksakdirsa, onun incasonatin miixtalif novlorindo vo paltarda oks edilon yaradici
hoyat1 bir o godor zongindir.

Ona goro do paltarin inkisafi istehsalin vo comiyyatin madoniyyatinin
inkisafi ilo qirilmaz suratds bas verir.

Paltarda olan bu inkisaf onun istehsalinda istifade edilon par¢a ilo qirilmaz
surotdo olagodardir.

Parga istehlak¢ilarin tolobini 6doyon, xiisusi tikis sonayesinin xammal bazasi

sayilir.



Parg¢a tikis sonayesi ilo yanasi olaraq texniki moagsadlor tigiin do islodilir.
Texniki pargalarin asagidakilar aid edilir: Otiirlici, qayis parcalari:
transpatyor tli¢lin olan pargalar: avtomobil, toyyars, motosikl, velosiped sinlori
lclin parcalar: dalgin kostyumu {¢iin parcalar: siizgozlik vo izolyasiya edici
parcalar: xalq tosorriifatinin mixtolif saholori {li¢lin xiisusi mdéhkomliyi olan
parcalar ticlin olan parca qis paltar: {iclin olan parcadaki koskin surotdo forqlonir.
Parganin osas istehlakg¢ist olan tikis sonayesindo biitiin toloblor nozoro alinir.
Insanlarin istehlak¢inin 6donilmosindos paltarlarin shomiyyoti ¢coxdur.
Paltarda olan bu inkisaf onun istehsalinda istifade edilon par¢a ilo qirilmaz
surotdo olagodardir.
Parga istehlak¢ilarin tolobini 6doyon, xiisusi tikis sonayesinin xammal bazasi
sayilir.
Parg¢a tikis sonayesi ilo yanasi olaraq texniki moagsadlor tigiin do islodilir.
Texniki parcalara asagidakilar aid edilir: Otiirlici gayis parcalari:
transpartyor liciin olan parcalar: avtomobil, toyyars, motosikl, velisiped sinlori
lclin parcalar: dalgin kostyumu {i¢ilin parcalar: siizgoclik vo izolyasiya edici
parcalar: xalq tosorriifatinin mixtolif saholori {liglin xususi mdhkomliyi olan
parcalar.
Pargalara onlarin toyinatindan asili olaraq toloblor qoyulur. Bu tolablor

asagidaki cadvalds 6z oksini tapir.

Cadval 1.
T a3l abloar
Paltarlarin toyinati | gigiyenik | geyilmoya estetik | iqtisadi | texnoloji
davamhihgi
Ev, glindalik, is I 3 2 4 5
Gozol gorlniisli ¢ixis 2 4 1 5 3
geyimlori




Daha ¢ox shomiyyat kasb edon talob I, on az shomiyyat kasb edon tolab iso
5-dir.

Ohalinin yasindan vo modvsiimdon asili olaraq da donluq parcalara qoyulan
toloblor miixtalifdir.

Hom ev, hom ds is {ligiin olan pargalar hom qisda ev soraitindo, hom do yayda
istilik vermo prosesini idaro etmolidirlor. Buna goro do gigiyenik toloblor bu
parcalara verilon on miihiim tolobdir. Gigiyenik toloblorine géro momulat insan
dorisinin temperaturunu 33-34°S, derinin yaninda havanin temperaturunu 21-32°S
olmasini tomin etmslidir. Bu zaman nisbi riitubstin 20-40% olmas1 nazards tutulur.
Buna goro do yay vo movsimii donluq pargalarin hava vo buxar kecirmoliyi
doyismok iiclin parcalara nisboton yiiksokdir, movsiimii donluq parcalar {i¢iin
havakegiricilik hsy — 135- 375; yay ii¢iin donluq pargalara — 375-1250 dm’ vo daha
artiq, qis ticiin donluq parcalara havakecirmslik (hso) 135 dm’/m* S) az olmalidir.

Pargalarin  gigiyeniklik xassolorinin osas gostoricilori  hidroskopiklik
nomudmu vo nom, riitubat verma daxildir. Yay vo movsiimi donluq pargalarin
kondision riitubatliyi Wy 7%-don az olmamalidir, hom do nozors almaq lazimdir ki,
parcalar nomlonon zaman onlarin havakegiriciliyi mosamolorin su ilo dolmasi va
liflorin ¢ix1s {iglin olan donluq pargalar {i¢lin gigiyenik toloblor o godor do boyiik
ohomiyyat kasb etmir. Bu tolobi estetik tolob ovoz edir.

Gilindolik vo 1s liclin olan pargalar siirtiilmoyo qars1 ylksok miigavimoto
malik olmlidir. Pargalarin gigiyenik xassalorinin asas gostaricilorini hiqroskopiklik
nomudma vo nam, riitubot vermo daxildir. Yay vo movsiimi donluq pargalarin
kondision riitubatliyi Wy 7%-don az olmamalidir, hom do nozors almaq lazimdir ki,
parcalar nomlonon zaman onlarin havakegiriciliyi mosamalorin su ilo dolmasi va
liflorin ¢1x1s tigiin donluq parcalar {iclin gigiyenik toloblor o godor boylik ohomiyyat
kasb etmir. Bu tolobi estetik talob ovoz edir.

Gilindolik vo {is liglin don pargalar siirtiilmoyo qars1 ylksok miigavimoto
malik olmalidir. Ciinki istehlak zamani onlar hom doyisok, hom {ist paltarlara vo

hom do xarici ogyalara siirtiiliir. Yumsaq abrazive siirtiilmo davamligi yiiksok



keyfiyyatli tomiz yun donluq pargalarin da 2000 ddvradon, ipok pargalarda vo
mohkom abraziva siirtiillma zamani1 100 dévradon az olmamalidir.

Ipak parcalarda saplarin aralanmaya davamhigi 1m” ¢okiden asili olaraq 0,6-
2,0-dan intervalinda olur. Mixtalif lifli donluq parcalardan donlarin istehlak
zaman tikislorin moéhkomliyi tikis saplarinin, iynonin diizgiin se¢ilmosindon vo
tikis xotdindo tikis addimlarinin sixligindan asilidir.

G0zal goriiniislii ¢ixis donluq pargalarina verilon geyilmoys davmliliq tolobi
bu ciiro paltarlar iiclin 2 dorocoali olan zaman belo, pargalara verilon osas tolob
estetik tolobdir. ©la vo bir keyfiyyot kateqoriyasina malik olan yun pargalar {li¢iin
onlarda olan miixtalif lif torkibino reqlamentlosdirilmis toloblor qoyulur. Tomiz
yun parcgalarca yun 95% az viskoz vo sintetik lif torkibli pargalarda 55% yuxari,
poliamid 1if torkibli yun pargalarda iso bunun miqdar1 10%-don yuxari
olmamalidir.

Parcalar bazoyins va kalorik formalagmasina gora modaya uygun olmaldir.
Bu parcalar agardilmis, bir rongli basma giillii, glindslik kotan pargalar iso xam vo
yarim ag istehsal olmalidir.

GoOzol goriintisli pargalar bir qodor pariltili olmali vo bu parcalarin
istehsalinda plastileksdon, metanitdon vo buraxilimis saplardan istifads etmolidir.
Giindolik vo 1s donluq parcalari sakit rongli, xirda naxisl, basma giillii olmalidur.

Yay {igiin olan donluqlarin, sarafanlarin, xalatlarin pargalari rongborong,
parlaq vo iri nazigh olmalidir. Metanitli parcalar giindslik donlarin, alvan parcalar
vo onlarin kalorik uygunlugundan asili olaraq qisin gilindalik donlar1 istirahat vo
idman paltarlarinin tikilmasindo istifado edilir.

Agliq doracosindo goro yiiksok keyfiyyot katoqoriyali pambiq parcalarin
agliq doracosi 82% az olmamali, kotan parcalar {ligiin agliq doracasi 80%, yarim ag
parcalar {iclin is9 50 vo ya 60% olmalidir.

Boyanmis davamliligina gora donluq pargalar yiiksok keyfiyyat kateqoriyal
kotan parcalardan basqa xiisuson méhkom vo méhkom qrupa aid olmalidir (QOST
7913-74; 11151-65; 7779-74), kotan parcalar iso xiisuson mohkom qrupa aid
olmalidir (QOST 7780-69).

10



Mirserizasiya soviyyosino gora pambiq donluq pargalarda golovi banimum
serbsiya etmosino goro toyin olunan barit ododi daranmis pargalarda, 135-don az
olmamalidir (QOST 8205-69).

Xovlu vo daranmis pambiq vo ipak pargalar borabor xova malik olmali vo
barabor daranmalidir. Pambiq vo ipak parcalarin xarici goriiniisiinii yaxsilasdirmaq
iclin onlar sixlagdirma, sigallama kimi bazok amoliyyatlarina moruz qalirlar.

Torkibinds 50% sintetik lif olan pambiq, yun, ipak, kotan parcalar tiftik
omolo gotirmoya davamli olmalidir (QOST 14326-69).

55% sintetik lif torkibli garisiq yun parcalar vo termoplastik kimyovi
saplardan olan ipok pargalarin yigilma vo ozilmosini azaltmaq tigiin bu parcalar
stabillogsdirma amoliyyatina ugradir. Viskoz saplardan olan kotan vo ipok parcalar
1s9 ayrilmasi vo az ozilmosi liglin emala ugradilir. Yiiksok keyfiyyot kateqoriyali
donluq pargalara verilon y18ilma va azilmao taloblori asagidaki cadvalds verilib.

Yiiksok keyfiyyst kateqoriyali donluq parcalar ticiin 1m”® {i¢iin norma 200-
600q qoyulmusdur. Ipak donluq parcalarm 1m® {i¢iin xiisusi isti-nom rejimi tolob
edir. Yiiksok keyfiyyot kateqoriyali donluq parcalar ti¢iin 1m® @i¢iin norma 200-
600q qoyulmusdur. Ipok donluq parcalarin 1m’ cokisi 25-160q intervalinda
olmalidir. Miixtalif Lif torkibli donluq pargalarin draplasma omsali asagilaki

cadvalda verilir.

Miixtalif parcalarin draplasmasi gostaricilori.

Cadval 2.
Draplasma qiymati
Parcalar yaxsi gqanaatbaxs pis
yuxari asagi
Pambiq 65 45-65 45
Yun 80 68-80 68
Ipak 85 75-85 75

11




Todqigatlarin naticosino goro kiitlovi don istehsalinda oyilmo zamani
mohkomliyi By <0,5 giic N.sm’-dan ipok parcalari tovsiyya etmok olar. Borklik
boyiik olduqda (B > 1,0 sH-sm”) parcanin acilmasi ¢otinlosir va dalib kegiriciliyi
artir. Bundan basqa yuxar1 mohkomlik vo asagi draplasma uy8un momulat
modelinin hazirlanmasim tolob edir. Termoplastik saplardan olan pargalar xiisusi

isti-nom rejimi tolob edir.
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1.2. XAMMALIN PARCANIN ISTISMAR
MUDDOTINO TOSIRININ EKSPERTIZASI

Toxuculuq sonayesinin inkisafina onun xammal bazas1 boytik tasir gostorir.

Xammal bazasinin inkisafi ilo barabar onun ttorkibindo do doyisiklik amala
goldi. ©gor Sovet hakimmiyyatinin ilk illornido istehsalatda yalniz tobii liflordon
istifado edilirdis9, artiq siini va sintetik liflor toxuculugda genis totbiq edilir.

Biitiin toxuculuq liflorini mongayino gora iki qrupa-tobii liflor vo kimyovi
liflar qruplaria bolmak olar.

Tabii liflor ii¢ qrupa boliintir:

a) bitki liflori — pambiq, kotan, ¢otono, konaf, ¢at1 vo s;

b) heyvan liflori — yun vo tabii ipak;

v) mineral liflor — asbest lifi va s.

Kimyaovi liflor iss 2 qrupa — siini liflor vo sintetik liflor qruplaria boliiniir.

Siini liflor alinma moanbalarina 3 qrupa ayrilir.

a) bitkidon alinan liflor — viskoz ipayi, miss — ammonyak ipayi, asetat ipayi;

b) ziilali maddolordon, yani siid ziilali «kazen»don alinan liflor.

v) minearl materiallardan, yoni qumdan alinan siiso liflor.

Sintetik liflor iso nisboton sado torkibli vo molekul c¢okisi asagi olan
birlogsmolordon, sintez olunmus yliksok molekulu polimerlordon alinan liflordir.

Hazirda toxuculugq sonayeisndo on ¢ox islodilon sintetik liflor — kapron,
amid, lovsan, parlon, xlorin, nitron v s. liflordir.

Yuxarida adi c¢okilon liflordon bagsga bir do kohno yun paltarlardan,
oskilordan istehsalatda amolo golon yun parca qirintilarindan alinan lif vardir ki,
buna util lifi deyilir. Bu liflor xalis yun ilo miioyyan faiz qarisdirilaraq xam 1if kimi
yun parca istehsalinda islodilir.

Olkomizds istehsal edilon parcalarin cesidlori genis vo zongindir. Hazirda
Olkodo istehsal edilon pargalar 4 min artikuldan c¢oxdur. Giindon-giino artan,
xammal bazasi osasinda pambiq, yun, ipok, kotan parcgalarin istehsali inkisaf

etmokdadir.
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Parcalarin ¢esidlori isldon-ilo artir vo yaxsilasir. Istehsal shomiyyatini itiron
parcalar yarasiqli, davamli, alvan rongli, yiiksok keyfiyystli xassalora malik olan
yeni ¢esidli parcalarla ovoz edilir.

Kapron, nitron, lavsan, xlorin, anid vo s. sintetik liflordon paltarliq,
kostyumluq, paltolug, koynoklik, bluzkalar parcalarin istehsali durmadan artir.
Beloliklo, imumi par¢a ¢esidlori zonginlogir. Miixtolif sokildo burulmus, fasonlu
saplardan, metal tellordon yun pargalara yarasiq vermok {i¢iin istifado edilir.

Jakkard toxunmasi ilo parcalarin rongarong hazirlanmasi daha mohkom
boyaqglardan boyaq-bozok emalinda genis istifado edilmosi, pigmentlorlo basma
naxig1 vurulmasi, pargalara ozilmomak, qisalmamaq kimi keyfiyyatlorin verilmasi,
effektli qafre-kloke, qiris vo basqa yarasigvermo omoliyyatlarinin totbiq edilmosi
do parga ¢esidlorini zonginlosdirir.

Toxunan parcanin istismar miiddoati onun xammalinin keyfiyyotindon
asilidir. Eyni zamanda malin istehsalina sorf edilon ilk materialin noviindon

asilidir. Parcga istehsalinda tobii, siini vo sintetik liflordon istifado olunur.
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1.3. TOXUCULUQ LIFLAORININ KEYFIYYOT GOSTORICILORI

Pambiq lifinin keyfiyyat gostaricilori. Toxuculuq sonayesinds totbiq
olunan liflor arasinda pambiq xiisusi yer tutur. Pambiq liflori pambiq adlanan
birillik kollarin toxumlarindan toplanir.

Pambiq yiiksok texnoloji xiisusiyyotlors malikdir. O, basqa tobii liflors
nisboton ucuz basa golir vo toxuculuq sonayesindo daha ¢ox islodilir.

Diinyada 50-don artiq 6lko pambiqgiliqla mosguldur.

Pambiq osason ABS-da, Hindistanda, Misirdo, Braziliyada, Meksikada, Orta
Asiya, Tiirkmonistan, Ozbokistan, Qirgizistan, Tacikistan respublikalarinda, habels
Azorbaycanda vo digor yerlordo becorilir.

Hazirda pambigin 40-dan c¢ox novii molumdur. Pambigin ndvlori 6z
mohsullarina, lifinin keyfiyyating, yetismo miiddatinove basqa xassalorine gors bir-
birindon farqlonir. Pambiq, temperatur 20-30° olan rayonlarda 4-6 ay miiddotindo
yetisir.

Diinyada an genis yayilan pambiq cinslori kosmat va borbadosdur. Kosmat
pambig1 cox mohsuldardir, hom ds tez yetisir, ondan 24/25 — 34/35 mm uzunlugu
olan 4500 — 6000 nomrali méhkom lif alinir.

Borbados cinsli pambiqdan iso 35/36 — 50/51 mm uzunlugunda vo 6000 —
8000 nomrali lif alinir. Bu, kosmat cinsino nisbaton az mohsuldardir vo gec yetisir.
Lakin lifin keyfiyyotini nozoro alaraq Olkomizde borbados cinsli pambiq
sahalorinin daha da genislondirilmasine boyiik fikir verilir.

Saholordon ol vo ya masinla yigilmis pambiq qurudulur vo pambiq
zavodlarma gondorilir.

Zavodlarda xam pambiq zibildon tomizlonir. Sonra isa lif ¢iyiddon lifayiran
masinda ayrilir.

Lifinin uzunluguna gors pambiq iki nov lifayiran masinda emal edilir. Orta

lifli pambi1q misarl lifayiran masinda, uzun lifli pambiq iss valikli masinda iglonir.
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Zavodda lif preslonir, tay baglanir vo fabriklora gondorilir, taylarin iizorino
tonzif ¢okilir vo 11 adad maftil qursaq ilo mohkom baglanir, hor tayin ¢okisi 200 —
240 kq olur.

Adi gozls goriinan lif nazik tiik soklindadir. Mikroskop altinda lifin qurulusu
miirokkabdir.

Lifin morkozindo kanal vardir. Lifin ¢iyiddon qoparilan torofi agiq, uc torofi
150 gapal1 vo sivridir.

Kanalin boylik — ki¢ikliya lifin yetismosindon asilidir. Yaxsi yetigsmis
liflords kanal kicikdir, yetismomis liflords iso boyiikdiir, hom do divarlar1 nazikdir,
haddindon ¢ox yetigmis liflords kanal tamam tutulur.

Lifin en kosiyi diametrinin, kanal diametrina olan nisbati yetismo doracosini
gostorir. Liflorin yetismo dorocasi qiymatlondirilorkon omsaldan istifads edilir vo
tam yetismis lifin omsal1 — 5, yetismomis lifin omsali — 0,0 sayilir.

Lifin doracasi (yetismo) sorti olaraq 11 qrupa boliiniir: 5,0; 4,5; 4,0; 3,5; 3,0;
2,5;2,0; 1,5; 1,0;0,5;0,0.

Lif yetisdikco onun osas xassolori — uzanmasi, borkliyi, hiqroskopiklik
daracasi, elastikliyi, qivrimliq va s. doyisir.

Lifin daxilinds salliiloz qatlar1 yetisdikco quruyur, qirisir, bilizlisiir vo halga
qatlar1 lifin oxu istigamatinda spiral soklinds oldugundan lifin xarici goriiniisii do
dayisir, lif boruculuq soklini almagla qivrimlasir.

Orta lifli pambiq lifinin 1 sm-ds 50 — 80, nazik lifli pambiq lifinds iso 100 —
120 qivrim olur. Qivrimhiq lifs iliskenlik verir ki, bu da ipliyin mohkom olmasina
sorait yaradir.

Pambiq lifinin kimyovi torkibi. Lifin kimyavi torkibi onun yetismosindon
asilidir.

Tamam yetigmis liflordo selliiloz ¢oxdur: lifin kimyovi torkibindo osason
selliiloz, az miqdarda iso basga kimyovi maddolor vardir.

Pambiq lifinin kimyavi torkibini basqa bitki liflori ilo miiqayise etmak olar.
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Cadval 3.

Liflorin Lifin quru ¢akisind gors, % - 19
adi Pambagq lifi Texniki liflorda Agac liflorinda
katan cut kandir Sam agaci Qaymn
agaci
Selliiloz 96,0 80,5 71,5 75-77 55,2 45,3
Pentazonlar 1,5 8,4 27,3 - 11,4 28,7
\6)
maddalori
Lignin - 5,2 27,3 6,07-9,35 27,0 19,6
Yag vo 1,0 2,7 0,4 0,2-0,56 - -
mumlar
Azot va 0,3 2,1 - - 4,0 4,0
ziilal
maddalori
Qotran - - - - 2,0 1,3
maddalori
Kiil 0,2 1,1 0,3 0,23-2,87 0,6 0,6

Kotan lifinin keyfiyyat gostoricilori. Toxuculuq sonayesindo miihiim
xammal monboyi kimi kotan pambiqdan sonra birinci yeri tutur. Kotandan miixtolif
nov vo ¢esidli parcalar, texniki lovazimat pargalari, tok-tok ododi momulatlar vo s.
seylor hazirlanir.

Kotanin votoni Rusiya olmasina baxmayaraq, Car Rusiyasi dovriindo
kotangiliq an gerido qalmus tosorriifatlardan biri idi. Olkodo hazirlanan kotan lifinin
80 %-9 godari xarici 6lkalora — Ingiltorays, Belgikaya vo Almaniyaya gondorilirdi.
Olks daxilinds toxuculuga yalniz 14,2 % kotan isladilirdi.

Kotan miixtolif iglimlorde va torpaqlarda yetison ota oxsar birillik bitkidir.

Katan bitkisi iki cinsds olur: uzunboy kotan, qisaboy kotan.
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Uzunboy kotan yliksok keyfiyyatli vo uzun lifin alinmasi {igiin okilir. SSRI
dovriinds kotan okini sahslorinin 90 %-ni uzunboy kotan cinsi toskil edir. Bu
cinsdon alinan lif nazik, uzun va elastik olur.

Qisaboy kotan osason toxumundan yag almaq Ugiin okilir. Kotan kolunun
boyu al¢aq oldugundan, lifi do gédok olur. Homin lifdon asagi nomrali ipliklorin
hazirlanmasinda istifado edilir.

Uzunboy kotanin basindaki toxum qozalar1 saralarkon vo govdosi basdan-
basa agiq yasil, sar1 rong alarkon onun mohsulunu yi8irlar. Mohsul yetismis vaxtda
yigildigda an yaxst keyfiyyoali lif almir. Yigim vaxti otiirtildiikds liflords lignin
toplanir. Bu iso lifin agac kimi barkimosino vo oyrilmo qabiliyyatinin itmosing
sabab olur.

Qisaboy kotan osason toxunusundan yag almaq lg¢iin okilir. Kotan kolunun
boyu al¢aq oldugundan lif ido gédok olur. Homin lifdon, asagi nomrali ipliklorin
hazirlanmasinda istifados edilir.

Uzunboy kotanin basindaki toxum qozalar1 saralarkon vo govdosi basdan-
basa aciq yasil sar1 rong alarkon onun mohsulunu yigirlar. Mhsul yetismis vaxtda
yigildigda an yaxs1 keyfiyyatli 1if alinir. Yigim vaxti otiirtildiikde liflords lignin
toplanir. Bu iso lifin agac kimi barkimosino vo oyrilmo qabiliyyatinin itmosing
sabab olur.

Yigilmis kotanin kiilosi vo toxumu qurudulmaq Ug¢iin sahodo saxlanilir.
Burada kiilosdo 19% va toxumda 11-13% nomlik qalana gadar katan qurudulur.

Katanin tobii soratide todricon qurudulmasi yiimsaq ipok kimi lif alinmasina
komok edir.

Katan lifinin keyfiyyati onun kiitlosinin keyfiyystindon asilidir. Kiilogin
keyfiyyoti 1so onun oasas gostoricilorindon — frenkindon, uzunlugundan,
nazikliyindon ibarotdir. Kiilosin ndmrosi 0,5-don 5-0 godordirso, onun keyfiyyati
yaxs1 hesab olunur. Kotan lifi qabiq ilo gdvds arasinda yerlosorkon kiilosin boyu
uzunlugda olur.

Katan lifinin selliiloz molekullar1 pambiq lifino nisbaton yiiksok doracoads

polimerlogmis sokildo qurulumusdur. Buna goéro do lif ¢cox mohkomdir. Kotan
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lifinin hava ilo dolmus daxili kanali dar oldugundan pambiq lifino nisboton az
istilik saxlayir.

Texniki kotan lifini qolovilorde qaynadarkon, golovi pektini bir godor
pozduguna goro elementar borkimolor yumsalir. Texniki lifin  zoiflomosi
noticosindo parca da zoiflogir. Ona goro do kotan pargasini golovido gaynatmaq
moslohot goriilmiir. Kotan parcalar giinog siialar1 altinda uzun miiddot (990 saat)
saxlanildigda 40%-o godor mohkomliyini itirir. Kotan pambiga nisbaton istiliyi
0ziinds az saxlayir.

Katan lifinin oyrilma gabiliyysti texniki xassalorine asason qiymaotlondirilir.
Katan lifinin ayrilma gabiliyyati ondan oyrilon sapin keyfiyystco vo miqdarca orta
némrasi ilo toyin edilir.

Pambiga nisboton kotan lifi gox mohkomdir, dartilanda az uzunir, sitini yaxst
kecirir, lakin sothi boyanir vo agardilir. Bu elementar katan lifinin méhkomliyi 15-
25 q qatdir, texniki lifin méhkomliyi iso 200-400 gqramdir. Bir kvadrat millimetr
kotan lifindo borklik 80-120 kqg-a borabordir. Elementar lif 60 km uzunlugunda
texniki lif 1s9 50 km uzunlugunda az agirhigindan qirilir.

Texniki liflorin méhkomliyi 1mm?*-do 50-60 kq-dir. ©n mohkom pargalar vo
texniki momulatlar kotandan toxunur.

Kiilosin iki emali zaman1 atilma proseslorindo onun morkazi hissasini agac
va qabiq qirintilart tutur. Lifdo galan bu qirintilar ayrilma prosesini pozu rva ipliyi
zibilloyir, onun keyfiyystini asagi salir. Buna goro do lifi tolob olunan gaydada
tomizlomok lazimdir. Tomiz lifi oyirmok hom asandir, hom do onun keyfiyyati
yiiksok olur.

Yun lifinin keyfiyyat gostoricilori. Toxuculuq mallart igarisinds yundan
hazirlanmis parcgalar, ododi momulatlar, trikotaj, xalga vo s-lor xiisusi yer tutur.
Onlarin istehsali ligiin qoyun, ke¢i vo dova yunlarindan istifado olunur. Toxuculuq
mallariin 95-97%-1 qoyun yunundan, 2-3%-1 keci vo 1-2%-1 dovo yunundan
hazirlanir. 1916-c1 illordo qoyun vo kegilorin say1 96,3 milyon bas oldugu halda,
1968-ci ildo 150 bu rogom 144 milyon bas olmusdur. 1968-ci ildo 413 min ton yun

todariik olunmusdur.
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Son vaxtlar nainki yunun miqdarca artirilmasina, hom do onun keyfiyyatini
yiiksaltmayo fikir verlilir. Indii zorifyunlu qoyungulugun inkisafina xiisusi fikir
verilir. Hazirda qoyunculuq osason Orta Asiya respublikalarinda, habelo
Ukraynada, Qafgazda, RSFSR-do vo Volgaboyu rayonlarda inkisaf etdirilir.

Yun miixtolif cinsli qoyunlardan qurxilir. Zorifyunlu qoyundan, yoni
miixtolif merinos cinsindon (Askaniya, Qafqaz, Sibir, Qazaxistan) zorif yun, yarim
cod (yarimgaba) yunlu (moloz, sikey vo s.) qoyunlardan — yarimzorif vo yarimcod

yun, codyunlu (Volga, Qaragay, Fizino, Orda vo s.) qoyunlardan cod yun
almnir.

Codyunlu goyunlardan qirxilan yun uzunluq, naziklik vo s. keyfiyyastlorino
gora miixtalif olur. Bu yunlarin i¢orisinds hor nov liflor, yoni nazik lif —tiftik, cod
lif — qul, yarimcod lif, donma tiik (tiftiklo qilin arasinda) va 611 tiiklors rast golinir.
Olii tiik hamisindan cod, yogun va adaton qisa olur, tez qurilir vo sox zerif olur.
Belo tiik boypaq gotliirmodiyine vo bir-birino ilismodiyino goéro parganin
keyfiyyatini agagi salir.

Qurulus xiisusiyyeotlorino goro yun liflori 4 tipo boliniir: 1). Tiftik; 2)
doyison yun; 3) ost (6zok yun), 4) 6lii yun.

Tiftik codyunlu qoyunlarda uzunlifli yunlarin dibinds olur vo iiz torofdon
goriinmiir. Zorifyunlu qoyunlarda iso yunun orazisini tiftik toskile edir.

Tiftik yunlar inco vo zoriflifli yun olub, ola keyfiyyst malikdir. Bu yunlarin
lifinin nazikliyi 15-30 mikrondur, qivrimlig: iso yliksokdir; 1 sm-do 12-13 qivrim
vardir. Lif iki qatdan ibarotdir vo daxili kanali yoxdur. O, kanalsiz oldugundan
basqa liflordon forqlonir.

Lifin igorisindo halgavari axcalar olur. Bu axcgalar lifi bagdan-basa ortiir.
Lifin ortiilii olmas1 onun iizorino diison 15181 oks etdirir. Bu iso lifo tutqunvari
parlaqliq verir. Ax¢a halgavari lifin xaricinds iliskonlik amalo gotirir ki, bu da
homin lifdon toxunmus pargalarin kegolonmosino komok edir. Texniki
xuisusiyyatlorino gora tiftiklor on qiymatli liflordir.

Dayison yun vo ya orta lif zorif yunlu qoyunlarla codyunlu qoyunlarin

clitlosmasindon térayan metis cinsli qgoyunlardan alinir.
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Ost (6zok) yunun qivrimhigi azdir, boyu tiftikdon ¢ox uzundur. Lifin axgalari
halqavari deyil, pul soklindadir.

Ost yunun 15-25 sm uzunlugu vardir. Lifin yogunlugu iso miixtolifdir: 30-35
mikrondan 100-120 mikrona qadar olur. Lifin kanali boyiikdiir vo lifin diametrinin
15 —2/5 hissasini tutur.

Umumiyyatla, lif no godar yogun olarsa, kanal da bir o goder bdyiik olar.
Belo liflor asag1 keyfiyyatli olur.

Olii yunu on qisa vo yogun (90 mikron vo daha ¢ox) liflordir. Olii liflords
parlagliq yoxdur, ¢ox kovrokdir, normal liflor kimi oyilmir, dartilmir, tez qirilir.

Morkazi kanalin diametri lifin hacminin 90-95%-ni tutur. Ona gors lifin
divarlar1 nazii vo zorifdir. Olii liflor boyaq tutmur, nisbaton cod yunlarda az olur.

Yunlar lifinin naziklityma va eyni cinsliyino gora zarif, yarimzoarif, yarimcod
va cod novlars boliiniir.

Yun lifi 3 tobogodon: axca, gabiqalti, morkozi (vo ya kanal) tobogolordon
ibaratdir. Lifin axc¢a tobogasi lifin gabiqalti toabaqgasini va fiziki tasirlordon qoruyur.
Axcalar par¢a ddylilorkon onun keg¢olonmosino sobob olur vo yunun parlaqligini
tomin edir.

Lifdo axca tobogosindon sonra gabiqalti toboqgo, yaxud lifin osas govdosi
golir. Lifin osas xiisusiyyatlori — mohkomliyi, dartilmasi, ayilmasi, elastikliyi vo
yumsaqligi tobagolorlo tomin edilir.

Morkozi tobogo va ya kanal hava ilo dolmus yumsaq hiiceyralordon ibarotdir.
Kanal b tez qozon lifin boyu uzunu davam edir, bozon do arasi kosilmis olur.
Kanal1 liflor istiliyi az saxlayir. Lifin borkliyi, qivrimligi, dartilma gabiliyysti vo s.
xuisusiyyatlori kanali liflords, kanali olmayan liflora nisbaton agagidir.

Yunun kimyovi torkibi, heyvanlarin buynuz vo dirnaqlarindaki keratin tipli
ziilal birlosmoisndon ibarotdir. Keratin bir-biri ilo yan zoncirlori ilo birlogmis
mikromolekulun bas zoncirindon togkil olunur. O, miirokkob torlu qurulusdan
ibarotdir. Bas zoncirlor oyri voziyyotdo olur. Yun lifini dartarkon keratin zonciri

diizalir vo bunun hesabina lifds elastik uzunmu amolo golir.
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Dartilma yiiksok temperaturda aparilarkon yan zoncirlor qirilir, sonra lifin
kimyavi torkibinds yeni quruluslar omalo golir. Bu isa lif soyudugdan sonra onun
boyunun azalmasina yol vermir. Yundan hazirlanan tikis momulatlarini dartilmagla
miloyyon formaya salmaq bu gayda ils olur.

Yunun hiqroskopikliyi normal olduqda yun yumsaq, qivrim olur, normal
dartilir, elastikliyi do yiiksalir. Nomliyi az olan yun lifi tez qurilir vo elastikliyi zaif
olur. Oyilmo soviyyosi asagi diisiir. Qaynar suda yunun liflori sisir.

Yag, buxar vo su ilo yunu emal etdikdo onun mohkomliyi vo dartilma
qabiliyyati doyisir.

Ciinki istiliyin tosir miiddatindon asili olaraq yunun keratini yumsalir va lifin
dartilmas1 asanlasir.

Pargalardan geyim momulatlar1 hazirladigda yunun bu xassosindon genis
istifado edilir. Odur ki, parca tikilmok ticiin bi¢cilmozdon gabaq ona iitli ¢akilir va
ya dekatirlonir. Masalon, yiiksok nomli yun parcaya c¢ox isti iitii ¢okildikds parca
dorhal miioyyon godor qisalir. ©gor gorgin voziyyatdo {itli ¢okilorss, o tez quruyur,
ancaq parca qisalmir vo avvalki voziyystindo galar.

Beloliklo, nom parcani dorhal qizgin emal etdikdo zsifloyir. Burada parcanin
zoiflomo doracasi nomlik doracosindon ¢ox isti alotin parcaya tosiri miiddotindon vo
yunun noviindon asilidir. Biitiin bunlar yun parcalarda aparilan omoliyyatlar
zamani nozords tutulmalidir.

Yun kameralarda quruldugda isti hava yunu normadan artiq qurudaraq
kovroklosdirilir. Bozon liflor istinin tosirindon qirilir, lakin soyudugdan sonra yena
adi voziyyatina diiglir. Yunu haddindon artiq qizlirmaq liflorin pozulmasina sabab
olur.

Kimyavi liflorin keyfiyyat gostaricilori. Par¢a istehsalinda tobii ipok genis
totbiq olunur. Halo min il bundan avval diinyanin biitiin adamlar1 xoz vo kobud
parcaplardan miixtolif yondomsiz paltarlar geydiklori halda ¢inlilor ipskqurdunun
hazirladigr baramanin ipayindon yiingiil, zorif vo mdhkom ipak parcalar

hazirlamanin sirrini 6yronmisdilor. Bu sirr uzun miiddot gizli qalmisdir. Nohayaot,
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ipak istehsalt sirri Cinin sorhodlorindon xeyli konara ¢ixmisdi. Bunun naticasindo
tobii ipak istehsali todricon basqa 6lkolorin adamlarina da molum olmusdur.

Ipak yaxst mexaniki xassoloring, gozol xarici goriinlisiing, asanliqla
boyanmasina gora on qiymatli toxuculuq liflorindon ibaratdir.

Xalis ipak barama qurdundan alinir. Baramanin ilk emali ipok hazirlig
montogolorindo toskil edilir. Basqa lifloro nisboton ipok sapda yliksok soviyyodo
naziklik vardir. Elementar sapin nazikliyi metrik ndmrasi ilo vo sapin en kasiyinin
Ol¢iisi ilo toyin edilir.

Orta hesabla barama sapinin nomrasi 2500 — 3000, elementar saplarin
nomrasi 159 7000 — 9000-dir. Sapin en kosiyinin nazikliyi 25-30mk-dir. Xam ipak
1130, 1000, 818, 643, 429, 310 nomralorls 1stehsal olunur.

Ipak sap ¢ox mohkomdir. Elementar sapin mohkomliyi 4 qrama, barama
sapimin mohkomliyi 10 qrama borabordir. Bir kvadrat millimetrindo saplarin
mohkomliyi 47 kq mm’-dir. Barama sap1 25-32 km, elementar saplar iso 32-36 km
uzunluqda 6z agirligindan qirilir.

Qodim zamanlarda insanlarin paltara olan ehtiyaci ancaq tobii liflorlo
Odonilirdi. Moalumdur ki, tobii liflor tobiotdo ¢ox deyildir. Elm vo texnika inkisaf
etdikco tobii liflori siini materiallarla ovoz etmok mosolosi alimlori homiso
diisiindiirmiisdiir. 1665-ci ildo ilk dofs olaraq Ingiltors alimi R.Huk siini lifin
alinmasi fikrini irali stirmiisdiir.

Boyiik rus alimi M.V.Lomonosov XVIII osrin ortalarinda siini lifdon
sonayedo istifado edilmosi fikrini meydana atmisdir. 1855-ci ildo lozannali alim
[.Odlmar bu sahodo ilk boyiik ixtira etdi. O, 6z ixtirasina, « Yeni lifli
maddolor;bitki ipayi» adint verdi.

Elm vo texnikanin ildon-ilo inkisafi noticosindo kimyovi liflor sonaye
ohomiyyati qazanaraq XIX osrin axirlarinda daha genis yayilmisdir.

XX asr kimya va fizika osridir. Toadqiqat¢ilar miixtalif kimyovi reaksiyalarin
komoyilo agacdan, havadan, sudan, komiirdon, neft vo qazlardan miixtalif tipli siini

liflor, g6zal ipak va stapel parcalar almislar.
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Stini 1if 1833-cii ildo ingilis alimi Sveno torafindon laboratoriya soraitindo
alimmisdir. Sonayedo istehsalina iso 1891-ci ildo Fransada baslanmisdir.

1898 — 1899-cu ildon miss ammonyak, 1905-ci ildon viskoz vo I diinya
miiharibasindon sonra isa asetat ipayi fabriklarinin asas1 qoyuldu. Siini lif istehsali
diinya miqyasinda ¢ox siiratlo inkisaf edir. Belo ki, 1913-cii ildo 12 min ton siini lif
istehsal edilirdiso, 1963-cii ildo iso 3060 min ton siini lif istehsal edilmisdir.

Diinya sonayesinds siini va sintetik liflorin ¢ox tez vo genis yayilmasina bir
ne¢d sobab vardir. Siini liflor mexaniki, fiziki, kimyavi vo basqa xassaloring goro
tobii liflordon cox istiindiir vo bu liflor tobii liflor ilo miioyyan nisbatdo
qarisdirildigda onlardan toxuculuq sonayesindo genis istifado edilir. Siini liflorin
xammal bazalar1 (agac selliilozu, das komiir, neft qaliglari, tobii gazlar) istonilon
qadardir va bu liflar tobii liflora nisbaton ¢ox ucuz basa golir.

Viskoz ipayi siini liflor igorisinde ¢ox yayilmis ipokdir. Viskoz ipayi
mirokkob kimyovi yol ilo preslonmis ag karton soklinds olan agac selliilozlarindan
istehsal edilir.

Stini ipak toxuculuq miiassisalorine verilmozdon ovval miioyyon emal
prosesindan kegirilir. Ilk emal vaxti ipakdo qalmis yabanci maddslor tomizlonir,
ipak yumsaldilir. Parganin keyfiyyotino vo istismar1 miiddotino ipliyin xarici
gorliniisii, nazikliyi, uzunlugu, méhkomliyi, uzanma qabiliyyati, parlaqligi cox tosir
edir.

Viskoz ipoyinin xarici gOrliniisii hamar, eyni parlaqliqda va rongdo,
nazikliyi, burulmasi, diizgiin vo qlisursuz olmalidir. Ipayin nazikliyi filyerds olan
gozlori diametrindon asihidir. Viskoz liflori 3 ndvii olur: nazik lifli, orta lifli vo
qalin lifli ipliklor.

Naziklifli ipliklorin iplik ndmrasi 3000 — 4500, ortaliflilorin ndmrasi 2250 —
3000-dir. Qalmnliflilorin ndmrasi iso 2250-don azdir. Mohkomlik viskoz ipliyinda
azdir. O, 14,8-19,8 km uzunlugunda 6z agirliginda qirilir.

Cox mohkom ipliklor isa 27-45 km uzunluqda 6z agirhigindan qirilir. Ipliyin
qurilma mohkomliyi orta hesabla 18-25 kq/mm’, qirilma uzunlugu ise 13,5-22,5
km-dir.
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Viskoz ipliyindo loko vo rong ¢alarligi olur. Yag, ¢irk, sabun lokosi qalir ki,
bu da parcanin keyfiyyotino tosir gostorir. Viskoz ipayinin elastikliyi ¢ox yiiksok
deyil.

Asetat ipoyi. Son vaxtlar asetat ipoyinin sonayedo istifado olunmasi giindon-
giino genislonir. Bunun sobobi asetat ipoyi istehsali texnologiyasinin basqa lifloro
nisbaoton asan olmasi, xammal monbayinin genis olmasi vo alinan ipayin Ustiin
xassalora malik olmasidir.

Asetat ipoyil pambiq vo agac sellillozundan alinir. Adi qayda {lizro avvalco
narin pambiq liflori, zibildon tomizlonir, yumsaldilir, golovids qaynadilir, agardilir
vo biitlin proseslordon kecirildikdon sonra yuyulur. Noticado kimyovi omaoliyyati
miintozom aparila bilocok yag-mum, pektin vo s. maddolordon tomizlonmis selliiloz
almnir.

Asetat lifinin alinmasinda selliiloz, sirka tursusu, sirko tursusunun anhidridi
vo aseton kimi xammallardan istifads edilir. Son zamanlar tobii qazlardan vo ya
neft gazindan istehsal olunan asetilen osasinda sirko tursusu vo sirko anhidridi
istehsal edildiyino goro asetat ipoyindo tolob olunan xammal ucuz basa golir.
Asetat lifi, sirka tursusu efiri olan asetat selliilozu asasinda alinir.

Asetat ipayi lifinin qurulusu viskoz lifinin qurulusundan forqlidir. Bu ipayin
lifinds qirisiqliq daha ¢ox olur. Lifin ndmrasi 3600 — 7500-dir, parlaqlig: iso xalis
ipak kimidir. Onun elastikliyi biitiin siini liflordon yiiksokdir. 18 — 20% uzanma
qabiliyyati vardir, qurd halda barkliyi viskoz ipayindon asagidir. Asetat ipayi, insan
saglamlagdiran ultrabondvsoyi giinos stialarini 6ziindon yaxsi kegirir.

Ipok ¢cox mohkomdir. Yogunlugu 1 sm olan asetat ipi 10 t-na qodor yikii
saxlayir. Suyu az gotiirdiiyl li¢ilin asetat ipoyindon hazirlanmig parcalardan plas vo
plyaj geyimlori tikilir.

Cox vaxt asetat ipayi viskoz ipayi ilo qarisiq islonir. Bunlardan hazirlanan
parcalar az ozilir vo gec dagilir.

Triasetat lifi. Pambigin oyrilmoyo yaramayan qisa liflori tirasetat lifinin
xammalidir. Triasetat lifi triasetilselliloz metilen — xlorid vo spirt qarisigi

mahlulundan alinir.
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Mohkomliyi asetatdan yiiksokdir (6z agirligindan 10 — 18 km uzunluqda
qirilir). Triasetat lifi yun vo basqa liflorlo do qarisdirilarag toxunur. Qarisiq halda
toxunan1 daha mohkom olur.

Neylon ilo garisiq triasetat lifindon toxunan kdynoklor neylondan yaxsidir.
Triasetat lifindon toxunan parcalar p

Sintetik liflor: sintetik lif sonayesi, kimyovi lif istehsalinin nisbaton cavan,
lakin siiratlo inkisaf edon, bdyiik imkanlara malik olan sahssidir. Diinyada ilk
sintetik lif 1932-ci ildo alinmisdr.

SSRI-da sintetik lifin istehsalina 1952-ci ildon baslanmisdir. Homin vaxtdan
kecon qisa miiddat orzindo sintetik lif sonayesi O0lkomizds siiratlo inkisaf edir.
Kimyavi torkibino asason sintetik liflor 2 bdyiik qrupa hatero silsilali liflor vo

karbon silsilali liflor qrupuna boliiniir.
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II FOSIL. EKSPERIMENTAL HISSO

2.1. TOXUCULUQ LIFLORININ 9YIRICILIK UCUN
HAZIRLANMASI

Moadoniyyat vo texnikanin soviyyasi artdiqca, pargalara olan tolobatda get-
gedo artir. Bu tolobati 6domok iiglin parcanin istehlak xassosini yliksoltmok
lazzimdir. Parcanin istehlak xassosi onun xammalindan, texnoloji prosesdon,
qavranmasi, dasinmasi vo saxlanmasindan asilidir. Bunlar igorisindo istehlak
Xassasing on ¢ox tosir edon parcanin texnoloji prosesidir.

Texnoloji proses dedikdo, buna parcanin xammalindan baslayib onun hazir
mohsul soklino diisono godor aparilan islor aid edilir.

Qisa liflordon oyricilik dozgahlarindan texniki omsoliyyatlarin noticosindo
uzun sap va ipliklor istehsal edilir. Ipliyin xiisusiyyati vo islonmo zamani ona
verilon tolobdon asili olaraq oyricilik miixtalif olur. Belo ki, pambigin ayriciliyi
kotan va yundan, orta lifli pambiq ayrilmosi uzun liflidon forqlonir.

Oyilma prosesi istehsal edilon ipliyin cinsindon vo toyinatindan asili olaraq
miioyyon ardicilligla aparilir. ©yrilma prosesini tosvir etmok {igiin kiitlovi surat
islonon pambiq oyrilmo sxemini nozordon kecirok. Pambiq lifi oyrilon zaman
asagidaki proseslordon kegirilir:

1. qanigdirilir; 2. lif kiitlesi yumsaldilir, didilir; 3. atilir; 4. kardo iisulu ilo
daranir; 5. zorif daranmir; 6. lentlori diizoldilir, hamarlasdirilir; 7. ayrilmoaqabagi
prosesdon kegcirilir; 8. oyrilir.

Pambiq liflori oyricilik fabriklorino preslonmis taylarla daxil olur. Bu
taylarin listiindo liflorin sortu, uzunlugu vo s. gostoron damga olur.

Pambiq lifi zaorif daranma, kardo va apparat iisullari ilo ayrilir. Umumiyyatla,
oyrici fabrikindo biitiin liflor yuxarida qeyd olunan proseslordon kecir. Ancaq

aparat lisulunda oayrilmoda, qeyd olunan hazirliq proseslori bir godar forqlidir.
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2.2. IPLORIN OYIRILMOSI PROSESININ PARCALARIN
KEYFIYYOTINO TOSIRI

Pambiq lifini aparat iisulu ilo ayrilmasi. Bu iisulda qisa liflor (18-30 mm
uzunlugunda) ayrilir vo homin liflors istehsalat tullantilari, qirintilar da qarigdirilir.
Aparat Usulu ilo oyrilmads lif fitil formasinda salinir, ayrilmo qabagi proseslor
olmur va asas hazirliq s6basindon alinan atilmis lif qarisig birbasa aparata verilir.
Liflor aparatda daranidiqca qisalir, ayrilir, uzunlari paralellosir, sonra fitilo ¢evrilir
vo agac — oxlova halga soklindo salinir. Oxlovla sarmmis fitil burudan birbasa
oyrici masina verili rvo belalikls iplik alinir. Aparat ipliyi xeyli tiftikli olur.

Pambiq lifinin kardo tsulu ilo oyrilmosi; kardo dsulu ilo 28-34 mm
uzunlugunda olan ortalifli pambiqlar ayrilir. Kardo ipliyi ¢ox méhkom vo az xovlu
olur. Bu tisul 20-80 nomrali iplik alinir. Cox vaxt kardo tisulu ilo alinan ipliklor
zorifdaranma vo apparat ipliklori ilo qarigdirilaraq onlardan parca toxunmasinda
istifado edilir.

Odur ki, kardo tsulu ilo oldo edilon iplik basqa ipliklore nisboton ¢ox
faydalidir.

Pambiq lifinin zarifdaranma iisulu ilo ayrilmasi. Zorifdaranma tisulundan
ancaq uzunlifli (35-50 mm) pambiqglarin ayrilmasinds istifads edilir. Zorifdaranma
tisulu ilo oyrilmosi prosesi hazirliq sobosindon baslanir. Burada pambiq ovvalco
darayici masinda cdaranib lentsoklino salinir.

Pambiq masinda darandiqdan sonra onun lentinin daxilinds 1,0-1,5% qisa lif
diiytinlori, zibil, qoza sabigr qalir. Ona goro yiiksok keyfiyyotdo nazik iplik
istehsalat etmok ticiin zibil vo lif diiylinlori lentdon tomizlonmoalidir. Bu is lentin
olavo daranmasi ilo goriiniir. Buna zorif daranma tsulu deyilir. Zorifdaranmadan
moqsad uzun liflori dartaraq paralellosdirmok, homin liflordon miintozom lent
almaqdir. Zorifdaranma naticesinds lentin miintozomliyi 10-20% ytiksalir. 20 mm-
o godor uzunlugu olan liflor adi lentos nisbaton 20-30% tomizlonir vo liflor 82%

duzolir.
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Beloliklo, aliman mohsul parlag, az xovlu, ¢ox mohkom, hamar, elastik
xassaya malik olur ki, homin mohsuldan da yiiksok némrali (65-170 nomrali) iplik
istehsal edilir.

Oyrilma toxunmanin, trikotajin va tikis saplar1 istehsalinin asasini togkil edir.
Iplik istehsalinda tokmillosdirilmis oyrilmo texnoloigiyasi yiliksok keyfiyyatli
momulatin hazirlanmasina, maya doyerinin asagi salinmasina, yarimfabrikatin
somarali istifado olunmasina sorait yaradir.

Oyrilma texnoloigiyasi ¢cox uzun hazirliq prosesloari keg¢ir. Buna baxmayaraq
istehsal olunan ipliyo sorf edilon omoyin 50%-don ¢oxu oyrilmo masinin iizorino
diisiir.

Oyrilma zamani iplikds bir cox nogsanlar omals golir. Bu ndgsanlar ayrilma
texnologiyasinin miixtalif yerlordo pozulmasindan bas verir. Bu ndgsanlara kolo-
kotiirliilk, galinlagsma, yiiksok burma doracosi, ilismo, yrgunlagsma, buruq vo

oyrilmonin yerlori géstormok olar.
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2.3. TOXUNMA PROSESINDO PARCALARIN
FORMALASDIRILMASI

Pargan1 omolo gotiron saplar 2 istiqgamotdo, yeni oris saplar1 uzununa, argac
saplar1 enino yerlogir. Oris saplarin say1 par¢anin enindon va saplarin sixligindan
asili olur.

Toxuculuq prosesindo ariso ¢ox giic disiir vo ¢ox siirtliliir. Ona goro do oris
argaclar daha hamar vo daha méhkom olur.

Dozgahda parga toxumaq {igiin oris vo argac saplar1 hazirliq omoliyyatindan
kecirilir. Origin toxunma ii¢iin hazirlanmasi — onun sarinmasindan, dorici vala
dorilmoisndon, nisastalanmasindan, havanin tomiz vo toxunma daragindan
kecirilmoasindon ibaratdir.

Toxunmaya hazirliqg amsliyyati aparildiqda dozgah islorkon oris saplar1 bir-
birina siirtliniir, naticads iplik didilir, mé6hkom olmadiqda qirilir, is1 geri salir vo
mohsuldarliq asag diisiir.

Argac ipliyinin toxunmaga hazirlanmasi: argac ipliyi oyrici fabrikindon
toxucu fabrikino osas monsub qisalarda vo bozaon ciirboclir gablamalarda — kolofdo,
bobiqds, makarada verilir. Toxucu dozgahda iso argac sap1 ancaq mokiko sigisa
bilon qicalarda iglonir. Buna gora do ayricidon alian argac ipliyi miitloq mokik
Olciisiino lazim olan miisdiiklors sarmmalidir.

Yeni dozgahlarda miisdiklori bobinls avaz edirlor. Argac ipliyinin miintozom
1slonmosi liciin bazon onu xiisusi masinda somlosdirici vo bununla barabar ona
emulsiya vururlar ki, bu da ipliyin méhkomliyini artirir.

Toxunma zamani par¢a toxunduqca oris toxucu valindan aglir vo miioyyon
qiivva ilo dartilaraq gedir.

Parca dozgahda miixtolif sobablor {iziindon pozulmalar bas verir. Bunun
naticasinds parcada ndgsanlar omalo golir. Homin ndgsanlar par¢anin néviinii xeyli
asagi salir. Bu 1so hazir momulatlarin keyfiyyotino manfi tosir gostorir.

Par¢ada on cox tosadiif olunan ndqgsanlar asagidakilardir:
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Oris sap1 ¢atismir. Bu ndqsan parcada bir vo ya bir ne¢o aris sapinin
¢atmamasi naticoisndo bas verir.

Parcada toxunmayan yel qalir. Bu, bir neco aris sap1 qirildigdan sonra
qurilmayan qonsu saplarda dolasaraq toxunmanin pozulmasi naticaisndo
omalo golir. Parcanin paltarda goriinon vo goriinmoyan yerlorinds bu
ndgsani saxlamaq olmaz.

Argac catismir. Belo ki, par¢anin eninda bir va ya bir ne¢o argac sapinin
catigmamasina tosadiif edilir. Burada ar§ac seyroklosorok pargada bos
yol buraxir. Yiiksok nomrolordon toxunan parcalarda bir arbac sapmnin
catigsmamasi o godor do hiss olunmur.

Parcada sixliq, seyroklik islonon sapin ndmrasi na qadar asagi olarsa, bu
nogsan bir o qodor tez gbzo carpar. Sapin c¢atigmamasi parcanin
mohkomliyini azaldir. Tikilon momulatin gorkomli yerlorinds négsanin
qalmasina yol verilmir.

Parcada sox sixilimis yer qalir. Bu ndgsan parcanin normal deyil, six
tozunaraq enina daraqlanmasi vo zolaqlanmasi noticosinds omolo golir.
Miixtolif nomroado argac sap1 olur. Bunun noaticosindo par¢ada aydin gozo
carpan zolaglar omolo golir.

Bir ndmrodo olmayan 2 argac sapi tosadiifon qarigdirilib toxunarkon
parcanin enindo sort sokildo bir-birindon forglonon zolaqlar goriiniir.
Parcada boazi saplar toxunmur. Yoni oris saplarindan biri vo ya bir necasi
mioyyon moasafodo imumi gaydada toxunmamis qalir.

Toxunma zamani argac itmosi, buruq saplar qalir. Bu nogsan ar§ac
sapinin hoddindon ¢ox burulmasindan, sapin qicaya zorif sarinmasindan,
zarbanin sort olmasindan vo argacda nomliyin az olmasindan omolo golir.
Bu nogsanlar parcani zoiflosdirir, onun xarici goriinilisiinii pozur,
keyfiyyatini agagi salir.

Argac sapmin qicaya zoif sarinmasindan, yigisma saplar omolo golir.

Belo olduqda sap halqa-halga agilir, agiza girir vo noticads tirlor yaranir.
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9. Pargada ciit oris sap1 goriinmiir. Buna qosa saplar da deyilir. Bu négsan
giicii telinin gdziindon bir sap ovozino qosa sapin kegirilmosi naticosindo
bas verir. Qosa gedon saplar bir-birino sixilmis oldugundan xam parcada
aydin gozo carpan xott salir. Bu xott polotnolarda daha ¢ox goriiniir.
Par¢anin xarici goriiniisii kobudlasir.

10. Parcalarda miixtolif yerlordo desiklor, yirtiglar omalo golir. Bunlar
parcanin kobud ndgsanlarindan hesab olunur. Odur ki, onlar1 par¢adan
kosirlor. Xam parcalarda iso desik top boyu olarsa, parca topu zay hesab
edilir.

11. Parcada yag lokasi vo ya kirlonmis yer olur. Dazgah hoddon artiq
yglanarsa, parcanin {stiino yagli masin detali sap diisorso, parca
lokolonir.

Xam parcada basga nogsanlar da olur. Lakin homin ndgsanlarin bazilori xam

parcanin boyaq-bazok oamoliyyatnidan aradan qaldirilir.

Pargalarin zarici goriiniisiinii vo istismar xassolorini yaxsilagdirmaq {icilin
onlar toxucu miiossisolorindon boyag-bozok vo tamamlanma fabriklorino verilir.
Pargalar boyanmaq vo bozok vurulmaq {i¢lin bir sira kimyovi vo fiziki-mezaniki
emallardan kecirilir. Bu is toyinatdan asili olaraq parcaya gozollik vo istonilon
xassalori verir.

Kimyovi emalda parcadak: kir, zibil, slixt, yag vo s. qarisiqlar tomizlonir.
Tursu va golovi ilo, tursuducu vo barpaedici kimyavi birlogsmalorlo parga agardilir,
bosaldilir, méhkomliyi, mikroskopikliyi va basqa miihiim xassalori yaxsilasdirilir.

Fiziki-mexaniki emal zamam parcalar lifino, qurulusuna, toxunmasina vo
basqa xassolorino goro kegolonir, xovlanir, gqaycilanir, {itiilonir, preslonir,
dekatinlosir. Bunlar par¢anin mdhkomliyini, yumsaqligini, sigalli olmasini
ayxsilasdirir,hamarhigini vo xarici goriiniisiinii gozollosdirir.

Biitiin bu proseslor boyaqg-bozok vo tamalanma islorino aid edilir.

Pambiq, yun, ipok, kotan liflorindon toxunan hor bir parga iligiin xiisusi
boyag-bozok vo tamamlanma fabriklori vardir. Parcalarin lifino goro emali ona

moxsus istehsalat avadanliqlarinda aparilir.
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Parca tamamlanma emalinda asagidaki proseslordon kegirilir.

1) tobii qarisiqglardan, kirdon, lokodon tomizlonir.

2) agardilir;

3) merserizo edilir;

4) boyanir;

5) basma naxislanir;

6) son tamamlanir.

Bu proseslor do miixtalif lifli parcalarin xassolorine vo toyinatina goro

muxtalfi olur.
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2.4. PAMBIQ PARCANIN TIMSALINDA YEKUN OMOLIYYATLARI

Boyaqg-boazok fabrikino daxil olan pambiq parcalar xammala aid QOST
asasinda keyfiyyotco yoxlanilir, novlari va toyinati miioyyon edilir, damgalanir va
sonra parca toplar1 uc-uca tikilorok uzaldilir.

Noviindan, tayinatindan asili olaraq pambiq pargalarin emali miixtalifdir.

Osas emal proseslori bunlardir: iitmo, slixtdon tomizlonmo, qaynatma,
merserizoetmo, agartma, tiftiklomo, boyama, basma nazigsi verma, apretlomo,
ennilogdirma va s.

Biitiin bu proseslor parcanin istehlak xassslorine tosir edir. Masalon, parca
tiftiklonorkon origdo bir qodor dartiliraq uzanir. Bu zaman parga argacda 3-4%
yigilir vo argac sap1 didildiyino gora parcanin mohkomliyibir qodor asagi diistir.

Parcanin gigiyenik xassasina onun boyanmasi ¢ox tasir edir.

Pambiq, yun, ipak, kotan parca va s. toxuculuq materiallart miixtslif ronglora
boyanir.

Parcan1 boyamaq {i¢iin miixtolif masin vo aparatlardan istifaad olunur.

Boyaq maddslori asagidaki mnboyo gors bir ne¢o qrupa boliintir:

l.Minerallardan alinan boyaq. Bunlar metal duzlar1 vo miixtolif tobii
minerallardan (kinovar, ultramarin, oxra va s.).

2. Heyvanatdan alinan boyaglar-nosenil ciiciisiindon alinan qirmizi karmin,
seytan qulagindan alinan godim pur pur boyagqlar.

3. Bitkilordon alinan boyaqlar indiqo (tiind siirmoyi), marena vo krep
(qurmiz1 boyaq), kames (qara boyaq), armid agacindan (sar1 boyaq) va s.
alian boyagqlar.

4. Sintetik boyaqlar — anilin zavodlarinda das komiir gqatranindan vo geyri-

kimyovi vasitolorlo alinan boyaqlar.

Lifin keyfiyystindon, toyinatindan, rongindon, davamliligindan asili

olaragpargalar miixtalif boyaq maddslari ilo boyanir.
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Kimyovi torkibino goro boyaq maddolori vo tizvi qruplara ayrilir. Mineral
boyaq maddoslori (oxra, silken, berlin abisi, ultramarin vo s.) azdir vo toxuduluq
materilalarinin boyanmasinda da az islodilir.

Uzvi boyaq maddolorindon toxuculuq materilalarinin boyanmasinda qodim
zamanlardan istifado olunur. Bunlar osason das komiir qatranlar1 olan benzol,
toluol, naftalin, antrasen, fenol vo s. maddalordir.

Pambiq parcalari ronglomoak {i¢lin osason asagidaki boyaqlardan istifads
olunur:

1. Duz (bir basa) boyaq maddolori lizvi tursularin natrium duzlarindan olub,

suda suda sorbost oridikds kolloid yarimdispers mohlulu omalo gatirir.
Su ilo qarigdirhmis boyaq lifo ke¢dikds torkibini doyismir. Bu boyaqlar
selliloz liflori birbasa neytral vo ya zorif-golovi vannalarda yazsi
boyanir. Lifdo boyagi mohkomlondirmok iigiin boyanma prosesindo
mohlula bir godar x6rok duzu alavs edilir. Bu boyaq parcaya soffafliliq,

davamliliq verir. Lakin is1q va tor bu boyagi tex soldurur.

Boyaqda olan meonfi cohotlorin aradan qalidirlmast iiciin xrom duzu vo

misdon istiafds edilir.

2. Kiikiird boyaq maddolori ilo boyanma {isulu. Uzvi birlosmoalorin
qizdirilmasi ilo aliman biitiin boyaqlar torkibinde kiikiird oldugundan
kiikiird boyaq maddasi adlanir. Bunlar bisulfat birlosmolori qaydasinda
R-S-S-P,, kiikiird saxlayir, suda orinir. Kiikrd natriumla borpa oldugda
mohlula kegorok leykobirlosmo golovi mohsuluna ¢evrilir vo miistoqil

boyaqda oldugu kimi lifin canina hopur.

Parcaya hopmus leyko birlogsmosinin kiikiird boyaq maddslori asanliqla
havada oksidlori vo yuyularkon pargada rongi ¢ixmayan mohkom boyaq omalo
gotirir.

Kiikiirdlii boyaglar sado vo ucuz olduguna g.ro onlardan pambiq parcalarin

tiind ronglordo boyanmasindan genis istifado edilir. Ancaq kiikiird boyaqlar1
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rlitubatli halda siirtiilmoys vo is181 davamsiz olur vo tutqun rongs calmast ilo

forqlonir.

3. Azboyaq maddoslori ilo boyanma iisulu. Oyrilmoyon azboyaq maddolori
lifds 2 yarim mohluludan alinir.
Azo amoalo gotiricilorindon azotlar, naftallar vo diazo amolo gatiricilordon
aminlor par¢ada kimyovi reaksiya naticosindo yaranir.
Azo vo diazo birlogsmolorinin uygunlasma rabitosindon asili olaraq, miixtolif

rongdos vo torkibdo boyaq almaq olar.

4. Qara anilin boyagi. Qara boyag ilo boyandiqda parca xlorid tursusu
vasitasilo anilinin oksidlogsmasi naticasindo boyanir.

Qara anilin ilo yiiksok keyfiyyotli paltarliq parcalar bryanir. Parca qara

anilinlo boyandiqda, 6z davamligmi 10-12% itirir, laikn boyagin keyfiyyoti

yiiksalir, is18a, yuyulmaya, siirtiilmoys qars1 davamli olur.

5. Reaktiv boyaq maddolori ilo boyanma iisulu. Parcanin reaktiv boyaq
maddolori ilo boyanmasi iisulu son zamanlarda icad olunmusdur.
Selluloz lifini boyanmagq ti¢iin istifads etdikds, reaktiv boyaq selliiloza
ilo kimyovi reaksiyaya girorok sado efir birlosmolori omolo gotirir.
Reaktiv boyaqlarla pargani dovri vo ya fasilosiz tisullarla boyamaq

mumkundiir.

Par¢a reaktiv boyaqlarla isiga vo yas halda emal edilmoyo garsi davamli
olur.
6. Parcanin pigmentlo boyanmasi. Pigmentlor suda vo basqa holledici

maddolords yiiksok dispersiyali tez vo ya pasta halinda olan boyaqlardir.

Pikigmentlor toxuculuq liflorine nazik tobagoys oxsar xiisusi madde ilo

mexaniki tisulla yapisdirilir.
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Pigment boyaqlari ilo parcalar boyagin rangi ¢ox mohkom va is18a davamh

olan miixtalif ronglords boyanr.

7. 1ki boyaq maddoslori ilo boyanma tisulu. Glin boyaq maddolori qruplari
indiqoid téromalarinin birlosmasidir. Bunlardan bircinsli pargani siirmayi
rongd boyayir. Indiqo rongindo boyanma giindo aparildigia goro giin

boyanmasi adlanir.
Hazirda parcani ¢ox mohkom vo yarasiqli ronglor boyaayn bir sira olvan

boyaq maddolori aldo edilmisdir. Boyanma zamani parcada bir ¢ox ndqsanlar

omolo gatirir ki, onlarda parganin keyfiyyatini asagi salir.
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2.5. PAMBIQ PARCANIN NAXISLANMA PROSESININ ESTETIK
XASSOLOIRINO TOSIRININ EKSPERTIZASI

Parcalarda miixtslif alot vo {isullarin vasitasi ilo boyaqlardan basma naziglar
salinir. Saya parcanin ronglonmosinds islodilon boyagdan basmada da istifado
edilir. Ancaq burada basma texnologiyasinin xarakterino uygun olaraq, boyanin
torkibinda qarisan maddslor forqlidir.

Basma boyagin torkibindo holledicilordon su vo spirt qatilir, borpaedici
maddolordon hidrosulfat, ronqalit, qlilkkoza, kiikiird, natrium, tursuedici
maddslordon xrom pik, natrium xlorid vurulur.

Boyag1 gatilagdirmaq {i¢lin ona mayes bugda nisastasi, dekstrin, tragant vo
kamed maddaslori qatilir.

Bu maddolor hom boyagin parcaya hormosini, hom do basma naxisinin
keyfiyyatli olmasini tomin edir.

Basma zamani par¢a omalo golon ndgsanlarin garsisini almagq {igiin parcada
baozi hallarda izlori goriiliir.

Par¢aya basmaya hazirlanmasi gaycilayict masindan baslanir. Qaygilayict
magin parcanin iiziindo qalmis dik saplari, narin tiiklori vo diiyiinlori tomizlonir.
Sonra par¢ca enveron magindan kegirilir. ©gor yuyulma, boyanma vo s. emal
proseslorinds parg¢anin qisalan yerlori varsa, bunlar masinda diizoldilir, ¢op qalmis
yerlor qyadaya salinir vo parga istonilon normal voziyyoto diisiir.

Basmadan avval xova diison narin tiiklorin tomizlonmosi, xovun daranmasi
vo s18al verilmosi liglin xovlu parcgalar dekatir magmindan kegirilir. Biitiin bu istor
0z ndovbasindas parcanin istehlak xassalorino miisbat tosir gostarir.

Pargaya basma naxis1 asagidaki tisullarla vurulur:

1. Ol isulu ilo; 2. asroqrafiya iisulu ilo; 3. foftofilm basma tisulu ilo (torlu
sablon). 4. masin iisulu ilo .

Basma naxis vurulmus par¢a quruducu aqgreqata verilir. Naxisin aydin

diismosi ticlin miixtalif sistemli avadanliqlardan istifado edilir.
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Quruduldugdan sonra basma boyaginin torkibino gors parca yuyulur, buxara
verilir vo tozodon bir do yuyulur. Parcanin keyfiyyotini yiiksoltmok iicilin
yuyulmanin bdylik ohomiyyati vardir. Parca yuyulduqda lifs bork yapismayan
boyaqlar tomizlonir. Lokolor, rong laxtalar1 parcadan tomizlonir vo basma naxisi
aciq soklo distir.

Parca agardildigdan, boyadildigdan vo basma edildikdon sonra son
tamamlanmaya verilir.

Agartma, boyaq, basma emallarindan kegon parg¢ada hazir parga goriiniisii
galmir vo parca tamam goriiniisiinii itirmis olur.

Tamamlanma emalinda parca dartilaraq arisdon 60% uzanir, endon iso 20%
yigilir.  Parca ¢oplondiyino goro oris vo argac saplarmin  qarsiligl
perpendikulyarli§i pozulur. Parcanin boyu uzunu enli-ensiz yerlor omolo golir.
Par¢a masinda dairovi tisullu qurudularkon omolo golon xirda qiris vo biiziislor onu
oski kimi ozir.

Boyagdan vo yuyuldugdan sonra vo bu voziyyotdo onu bigcmok do ¢otinlosir.
Ag vo ag yerli parcalarda basma valindan diison rong vo lokolor parcanin timumi
gorliniisiinii sarimtil ronga cevirir.

Odur ki, bu ndgsanlar1 pargada logv etmok iiclin son tamamlanma emali
aparilir. Son tamalanma emali parcani trsulamaq, enlondirmok, qayg¢ilamaq va
qalandirlamaq proseslorindon ibaratdir.

Proseslorin hom biri par¢aya miioyyon mohkomlik, sixliq, yarasiq, parlaqliq
va s. xassolor vermakls onun xarici goriintisiinii vo keyfiyyatini ytiksaldir.

Son vaxtlar tamamlanma isi pambiq pargalar1 ipak, kotan pargcaya oxsatmaq
moqsadi ilo goriiliir. Bundan basqa tamamlanma isindon parcanin qirigmasi, su
kecirmomasi, odda yanmasi, toz gotiirmosi va s. liclin istifado edilir.

Parcalarin son tamamlanma emal1 kimyavi vo mexaniki proseslora boliiniir.
Mexaniki proseslor vasitosi ilo son tamamlanma isi zamani par¢a qurudulur, oris,
argac saplar1 bir-birino perpendikulyar voziyyotds diizolir, parcada olan ¢op yerlor
logv olunur, eni normallasdirilir, parlaqliq verilmoklo genislonir, yumsaldilir,

qaye¢ilanir, dekatir lazim goldikdo xovlanir.
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Kimyavi proseslorde parcanin sarimtilligi logv edilir. Par¢a miixtolif kimyavi
maddslorlo apretlonir, bazi sintetik maddslor qatilmaqla ona ¢ox lazimli xassalor
verilir.

Son tamamlanma isindo bir ne¢o miihit proses: aprettlomo, en vermo,
qalandrlama, y1igma vo qablama proseslori vardir.

Parcaya sortlik, sixliq, yumsaqliq vo s. xassalorin verilmiosi ticlin kimyavi
maddolori pargaya hopdurmaqla o apretlomo prosesindon kegirilir.

Apret materiallar1 cox vo miixtolifdir. Onlardan asagidakilar1 gostormok olar:
Natrium hipoxlorid vo xlorlu ohong wvasitosilo ilo pargadan sarimtil lokolor
tomizlonir vo parga yaxst agardilir.

Stramarin (lil). Parcada aglig1 qlivvatlondirmok, sarimtil, yerlori tamam logv
etmok, pargaya xos, goya calan rong vermok ti¢iin ona lil vurulur.

Parcaya sixliq, sixliq vermok ii¢lin ona nisasta, mais, kartof vo s. suvaqdan
maddslor vurulur.

Deketrindo nisasta kimi pargaya sotrlik vo sixliq verir. Kaolin, talk, barium
vo kalium sulfatlar1 pargani dah agir, sanballi vo dolgun edir, laikn parcaya
miivoqqoti keyfiyyotv verdiyi {li¢lin cox az az islonir.

Yag, mum, Piy, sabun, OT-10 preparati par¢ant yumsaldir. Apreto stearoks —
6 maddosi garigdirilarkon parcada xosa golon xisilt1 yaranir.

Hidroskopik maddolor. Riitubotin daxilino dolmas1 naticosindo lif sisi rvo
hoamin maddalor parcanin sortliyini azaldir. Bunun ti¢iin qiliserin, patoka va xorak
duzu maddslorindan istifado olunur. Pargan1 yumsaltmagq ti¢iin onun ¢akisino gora
1-2% qliserin vurulmasi kifayatdir.

Pargaya su ke¢irmomok vo su gotiirmomok xassolori vermok li¢iin rezin,
quruyan yag, bitum, sintetik qotranlar vo miixtolif preparatlardan istifado olunur.

Bu maddslordon on xeyirlisi selliilloz ilo kimyovi birlogsmalordir. Kimyavi
qaydada birloson maddolordon 246, 101 prepartalar1 parcanin su gotlirmomasini
tomin edir.

Solidol vo bor tursulari, formalin, fenol, preventol vo s. antiseptik

maddolordon par¢anin uzun miiddot saxlanmasi, kif tutmasi tligiin istifado edilir.
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Apretlomo maddslori gostorilon adi qaydada parcada ¢ox az qalir vo parca
bir ne¢o dofo yuyuldugda tamamilo tomizlonir.

Son zamanlar parcada tomizlonmoyon apretlordon do istifado olunur.
Tomizlonmoyon apretlor selliiloz preparatlarindan va siini qatranlardan hazirlanir.

Selliiloz apreti son tamamlanma emal1 zamani plyusovka prosesinda selliiloz
efirinin galovi mahlulu halinda par¢aya vurulur. Sonra zaif tursuda emal olunarkon
selliloz otri borkiyir vo pordo kimi lifo yapisir. Bundan sonra parca adi
tamamlanma omoaliyyatindan kegirilir.

Tomizlonmoyan selliilloz apretlo emal olunan pambiq parcalar1 xarici
gorliniisiine goro kotana oxsayir, az lokalonir va asanliqla yuyulur. Parca dofalorlo
yuyuldugda tamamlanma effektini itirmir. Bundan basqa parcada qisalma azalir,
mohkomlik artir vo geyilmoyo davamli olur.

Sintetik qatran apretlori iizvi birlosmalorin su emulsiyas1 soklindo parcaya
vurulur va 100-130°S temperaturda qurudularken parcanin iizerinda istido gatran
kimi mohkom pordo omolo gotirir. Bu pordo parcaya lazimi sotrlik vo dolgunluq
verir, parca yuyulduqda az qisalir vo liflori do az sisir.

SBX lateksi do selluloz apreti kimi parganin davamhiligini yiiksaldir.
Lateksin az parcasi sarimtil rongo ¢evrilmosi onun ndgsanini gostorir. Ona goro
parca bir daha agardilmali olur.

Par¢anin istehlak xassolori onun son tamamlanma prosesindon va islodilon
maddolorin néviindon, keyfiyyotindon do asilidir.

Asagidaki codvoldo pambiq pargalarin texnoloji prosesinin onun istehlak
Xassasing taiyn verilir.

Parcanin istehlak xassolorini ipliyin toxuculuga hazirlanmasi vo toxuculugun

0zii do tosir gostarir.
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NITICO VO TIOKLIFLIR

Yiingiil sonayenin on mithiim sahosidir. Toxuculuq istehsalir xalqin istehlak
saviyyaisni yliksaltmak isinds shomiyyatli rola malikdir. toxuculuq materillarindan
moisotdo doyisok, paltar, tikis sapi, dekorativ parga, xal¢a va s. kimi istifado edilir.
Bundan basqa onlar texniki mogsodlor {igiin do islodilir.

Toxuculuq mallar1 i¢orisindo miithiim yerlordon birini parga tutur.

Par¢a toxumaq sonoti godim olmasina baxmayaraq Rusiyada, ilk toxuculuq
fabriki istehsala XIX osrin sonlarinda baslanmis vo ¢ox long inkisaf etmisdir.

Parga islonmo sahosindon asili olaraq moisot vo texniki toyinath olur.

Standarta osason moigot toyinath pargalar paltarliq, doyisoklik vo s. sinifloro
boliiniir. Bunlar da ayrildigda yarim siniflora boliiniir.

Parcaya mexaniki, gigiyenik, estetik toloblor verilir. Parca vo ondan
hazirlanan paltar uzun miiddot geyilmoyo moruz qalir. Bu tolobi 6domok {igiin
parca dagilmaya, cirilmaya, yuyulmaya, hor torofli mexaniki tosirlors, tursuya,
goloviyo, mikroorqanzimlors, is1iga vo s. tosirloro davamli olmaqla, insan
organizmini xarici tasirlordon qorumali, badonin saglamligina zororli tosir
gostormomoli, estetik cohotdon yarasiqli, rahat, xosa golon, gozal vo iqtisadi
cohotdon olverisli olmalidir.

Toyintanidan asili olaraq ayri-ayri parcalara miixtalif tolob verilir.

Parcalardan hazirlanan paltar insanlarin tolobatin1 6dmokds xiisusi yer tutur.

Tikis sonayesinin asas xammal bazasi par¢a sayilir.

Tikis sonayesi ilo yanasi parca texniki mogsadlor {i¢lin do istifado edilir.

Texniki parcalara otiiriicii, qayis, transportyor, avtomobil, toyyars, motosikl
sinlori, dalgic kostyumu, siizgoc va izolyasiya li¢iin olan pargalar aid edilir.

Hazirda xalq tosorriifatinda rezin-toxuculuq momulatlart vo filter parglar
genis istifads olunur.

Son zamanlar texniki porse istehsalinda siini vo sintetik liflorin totbiq
edilmasi genislonmigdir. Homin parcalarin texniki-istismar gostorislori tobii

liflordon olanlardan yiiksokdir.
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Toxuculuq sonayesinin inkisafi onun xammal bazasinin inkisafindan asilidir.

Toxuculugda tabii vo kimyavi liflor onun xammal bazasinin togkil edir.

Toxunan parcanin istismar miiddoati onun xammalinin keyfiyyotindon
asithidir. Homginin parcanin istehsalina sorf edilon ilk xammalin néviindon do
asilidir. Parca istehsalinda tobii, siini va sintetik liflordon genis istifads edilir.

Parganin istismar miiddotinin uzun olmasi onun iplik vo sapin xassolorilo
olagodardir. Ipliyin vo sapin xassolori onlarin nazikliyi, burulmasi, méhkomliyi,
hamarligi, hidroskopikliyi ilo toyin edilir.

Iplikdon buruq ¢oxaldigca, (miioyyan yerlora gadar) ipliyin méhkomliyi do
artir.  Ipliyin  burulma dorocesi liftin  keyfiyystindon, uzanmasindan,
mohkomliyindon va ipliyin toyintanidan asilidir.

Lifli materillardan iplik hazirlamaq {iclin burugun ¢ox ohomiyyoti var.
Ipliyin méhkomliyi, uzanmasi, hamarlilig1 kimi xiisusiyyatlori buruqlarda asilidir.
Buruq coxaldiqca iplik sixlasir, sortlosir, diametri azalir, lif arasi sirtiinmolor
qiivvatlonir vo ipliyi mohkomlondirir. Buruq hoddon artiq oldugda mohkomlik
asag1 diismoya baslayir vo burulma davam edorso iplik qirilir.

Parganin, tikilon paltarlarin davamliligi, ondan uzun miiddot somorali
istifado olunmasi ipliyin mohkomliyindon ¢ox asilidir. Moéhkom iplik vo sapdan
istehsal olunmus parganin istismar miiddoti do uzun olur. Ipliyin uzanmasi dorocasi
onun osas xassalorindon olub, asason elastiklikdon asilidir. Elastiklik parcanin va
paltarlarin keyfiyyatli olmasi {i¢lin asas sortlordondir. Uzanma qabiliyyati yiliksok
olan iplikdon istehsal edilon parca vo paltar davamli olur, homigo sax qalir.

Iplik no godor elastiki olarsa, parca toxunarkon dozgahda sap az qirilar vo
parcanin keyfioyyoti yiiksok olar.

Hazir par¢anin keyfiyyoti ugrunda aparilan miibarizo biitiin ilk material
novlorinin keyfiyyotinin yaxsilagdirilmasi ugrunda aparilan miibarizo ilo ayrilmaz
baglidir. Bu cohotdon SSRI dovriinde boylik miiveffoqiyatlor oldo edilmisdir.
Masalon, pambigin, yunun va s. kond tosariilifati xammmalarinin keyfiyysti xeyli
yaxsilagdirilmis, yeni materiallar kapron, lavsan, enoid, amid vo s. sintetik

materiallar yaradilmigdir.
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Istehsalin texniki soviyyasi no qodor yiiksok olarsa, burada xammaldan daha
yaxst istifado edirlor vo yliksok xassoli parga hazirlanar.

Moadoniyyat vo texnikanini soviyyosi artdinca parcalara olan tolobat da get-
gedo artir. Bu tolobati 6domok iiglin parcanin istehlak xassolorini yliksaltmok
lazzimdir. Parcanin istehlak xassosi onun xammalindan, texnoloji prosesdon,
gablasdirmadan, dasinmas1 vo saxlanmasindan asilidir.

Texnoloji proses istehlak xassosino daha six tosir edir. Texnoloji proses
dedikdo parcanin xammalindan baslayib onun hazir mohsul soklino diisona qodor
aparilan islor aid edilir.

Istehsalat iiclin golon xammal tomizlonib, darandigdan sonra oyrilmoyo
verilir. Oyrilmo masinlarda aparilir. Ipliyin keyfiyyati oyrilmadon ¢ox asilidir.
Oyrilma zamani iplikde kolo-koétiirliik, galinlasmis yer, sisimo vo yogunlagsma,
burug, ayrilmomis yer qalir. Bunlar hazir mohsulun xassaloring pis tosir gostorir.

Toxuculuq zamani dozgahda miixtolif soboblor iiziindon pozulmalar bas
verir. Bu pozulmalarin naticosinds par¢ada ndgsanlar amols galir, homin ndgsanlar
parcanin noviinii xeyli asagi salir. Bu iso hazir parcanin keyfiyyotino monfi tosir
gostorir.

Parcada oris sap1 catigmir, toxunmayan yer qalir, argac catismir, par¢ada ¢ox
sixilmig yer qalir, miixtolif ndmrodo ar§ac sapi1 olur, bazi saplar toxunmur,
toxunma zamani argac ilmosi, buruq saplar qalir, argac sapin oriso zoif
sarinmasindan oris sap1 goriiniir, miixtolif yerlords desiklor, yirtiglar omalo golir,
yag lokosi vo kirlonmis yer olur, xam parcada basqa ndqgsanlar da olur. Lakin
homin nogsanlarin bozilori xam parganin boyaq-bozok omoliyyatinda aradan
qaldirir.

Istehsal zamani omolo golon ndgsanlar standarta osason balla
qiymatlondirilir.

Parcanin istismar miiddotinin uzaddilmasi iiclin  onun yigilmasini,
qablasdirilmasini, markalanmasini, daginmasint vo saxlamasii diizglin toskil

etmok lazimdir.
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Parga mallarinin gablasdirilmasi, markalanmasi, dasinma vo saxlanmasi
qiivvade olan QOST 878-77, QOST 12453-77, QOST 8737-77, QOST 25227-87
standartlar1 asasinda aparilir.

Parcanin ayri-ayr1 naqliyyat névlorindo dasinmasi ils slagodar olaraq onlari
mixtolif taralara qablasdirirlar. Qablasdirirlarkon parcanin xammalinin nozors
alaraq lazimdir. Qablagdirma materiallar1 parcani xarici tosirlordon qorumaqla
barabar ona heg¢ bir manfi tasir gostormomalidir.

Parganin diizgiin dasinmasi vo saxlanmasinin da boyiik ohomiyyati var.
Par¢a domiryolu, su avtomobil vo qosqu nogliyyat1 ilo dagiir. Parca hansit nov
noqliyyatla dasinmasindan asili olmayaraq o, yiiklonmo, yolda nozaroat vo bosalma
zamani 0z avvalki keyfiyyotini tamamilo saxlamalidir.

Keyfiyyatli gablasdirilmis vo dasimus parca pis soraitdo saxlandiqda tez
istehlak xassolorini itirir.

Parcalar1 quru vo sorin, iistii Ortiilii anbar binalarinda saxlamaq lazimdir.
Parca saxlanan anbarda 15-18"S temperatur vo 60-65% nisbi riitubat olmalidir.

Pargani ¢ox quru anbar binalarinda da saxlamaq moslohot goriilmdir.

Par¢a saxlanilarkon onu giinos siiasinda qorumaq lazimdir. Gilinos siiast
parcanin boyamisa vo liflorin mohkomliyino pis tosir edir. Parca stellajlara
yerlogdirilir. Anbarin havas1 tomiz olmahidir, havada ziyanverici qazlar
(kiikiirdgazi, hidrogen, spirt Buxari va s.) olmamalidir.

Biitiin bu sortlor gozlonilmadikds parcanin keyfiyysti asag: diisiir vo istsmar
miiddati azalir.

1. Pargalar standarta goro moisot pargalarina vo texniki toyinath parcalara
boliintirlor. Texinki mogsadli parcalarin holo do azlig hiss olunur. Buna
gbro do moisot parcalari texniki mogsodolor iigiin islodilir. Yaxs1 olardi
ki, siini vo sintetik liflorin totbiqi ilo texnikimogsadlor {i¢lin olan
parcalarin ¢esidi genislondirilsin. Bu moisot pargalarinin 6z toyinatina
uygun istehlakgiya ¢atdirilmasina imkan veror.

2. Parcanin istismart zamani ona giinos siiast ¢ox tosir gostorir. Son

zamanlar sonayedo genis totbiq olunan sintetik liflor iso glinos sliasinin

45



tasirindon vo mohkomliyini miioyyan gadar itirir. Yun iso kimyavi liflora
nisboton giinos siiasmna daha az davamlidir. Yunla poliamid liflorinin
qarigigindan toxunan pargalarin istismar miiddoti daha uzun olur. ona
gora do belo pargalarin istehsalini daha da genislondirilmasi yaxs1 olardi.
Par¢anin istsimar1 zamani dagilma osason qatlanan, qalin hissolorinds vo
Ism® sahoyo tozyiq qiivvesi ¢ox olan yerlordo bas verir. Mosslon,
pencoyin qollarinin asag1 hissosindo, varatnikindo, qollarin dirsok
hissosindo, salvarin asagi hissosinin dartilan yerlorinds, yan ciblori,
oturacaq diz zonalarinda, qayis baglanan yerdo daha tez dagilma bas
verir. Ona gora do pambiq parcalarin sintetik liflo qarisigr olan lifdon
hazirlanmasi daha mogsadouygundur.

Respublikamizda parga istehsali ilo mosgul olan miiossisolorin miiasir
texnologiyas1 ilo avadanliglasdirilmast  vo istehsalin elmi osaslarla
qurulmasi giiniin vacib mosslosidir.

Respublikamizda istehsal olunan parcalarin estetik xassasini qaldirmaq
lclin istehsala yiiksok ixtisas¢1 dizayner kadrlarin colb edilmosi
mogsadouygundur.

Respublikamizn miistoqil 1 6lks kimi inkisaf edir. ona gore do diinyanin
hor bir Olkasi ilo miinasibatdo ola bilirik. Elo bunun naticosidir ki,
hazirda respublikamizda miixtalif istehsal tisullar1 ilo istehsal olunumusg
parcalar golir. Bu parcalarin oksoriyyoti teksturali saplardan olub, estetik
cohotdon g6zl vo bir sira keyfiyyat gostoricilorine gors trikotaj mallarini
Otiib kecir. Ona goro do bu genis texnoloji proseslorin Gyranilib,

respublikamizda dovrii olaraq totbiqi vacib masoloadir.
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