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GIRIS

Miiasir Azorbaycan yiiksok inkisaf etmis qabaqcil sonaye vo kond sotorriifati
respublikasidir. Onun timumi xalq tesorriifati sisteminds yerli sonaye vo badii
sonotkarliq da 6ziinomoxsus yer tutur. Bu saho osason yerli xammaldan istifado
etmoklo kiitlovi istehlak mallari, xalga momulati, miixtolif suvenirlor vo ol omoyi
mohsullar1 buraxir.

May 1983-cii il tarixli Azorbaycan KP MK-nin vo Azarbaycan SSR Nazirlor
Sovetinin « Azorbaycan SSR-do xalcacilifin vo xalga sonotinin daha da inkigaf
etdirilmosi todbirlori hagqinda » gorarinin ¢ox boylik ohomiyyoti vardir. Qorarda
gostarilir ki, respublikada xalgagilifin vo xalca sonatinin inkisafi sahoasindo xeyli is
gorilmusdiir.

Bununla yanasi, respublikada xalgac¢ili§in vo xalga sonotinin daha da inkisaf
etdirilmosi isindo miioyyon ndgsanlar vardir. Xalgatoxuma miiossisalorinin
giiciindon tam istifado olunmur. Texniki peso vo orta ixtisas tohsili sistemlorindo
xalca toxuyan kadrlar hazirlanmasi1 masalslorine lazimi diqqgat yetirilmir. Istehsal
olunan xalcalarin keyfiyyoti do lazimi soviyyads deyildir. Xalq sonotkarlarinin
nadir xalca momulatlariin istehsali laziminca qaydaya salinmamisdir.

Omoli olaraq respublikada yerli cins qoyunlardan sl ilo toxunan xalgagiliq
isindo istifade edilon yun alimmir. Parlagligi vo davamli olmasi ilo segilon tobii
boyalardan hazirlanan xalq reseptlorinin ¢oxu itirilmisdir.

Qorarmn basqa bir yerindo deyilir: «Azorbaycan SSR Dovlot Texniki Peso
Tohsili Komitasi Yerli Sonaye Nazirliyinin sifarisino asason hor il toxucu kadrlar
hazirlanmasini1 tomin etmoli, unudulmaqda olan xovsuz xalgalarin va tikmolorin
(cecim, palaz, zili, sumax, kilim, vorni, sodds, tikmo, tokoldiiz, giilobotin vo s.)
texnologiyasini bilon ustalar1 bu iso calb etmalidiry.

Oton osrin 80-ci illorino godar respublikamizin texniki peso moktoblorindo

hazirlanan 600 mins yaxin ixtisasli kadrlarin bir qismi adli-sanli miitoxassis kimi



yetismis, hotta Sosialist Omoyi Qoahromani kimi yiiksok ada layiq goriilmiislor. Bu
kadrlarin miithiim bir hissasi do yerli sonayenin xalgagiliq sahosinin payma diisir.

Azorbaycan xalgagiliginin, xalgca sonotinin texniki vo bodii kadr hazirligi
diqgoatolayiq bir inkisaf yolu kegmisdir. 1921-ci ildon baslayaraq fabrik-zavod
tohsili ocaqlar1 togkil olunmus, 1923-cii ildo «Ali Dovlot G6zal Sonatlor Moktobix»
acilmisdir. Dinloyicilorin asasan qadin va qizlardan ibarat olan bu moktobin todris
programina kompozisiya vo Uslub mosalolori, incosonat tarixi vo ¢. Fonlor daxil
edildiyi kimi, kompozisiya masalolorinin vo rassamliq isinin todrisinde do xalca
sonatino yer verilmisdi. Bu iso homin sonaotin badii bazasinin méhkomlonmosindo
mihiim rol oynamigdir. Bundan sonra togkil olunmus «Badii texnikum»un todris
programina tikmo vo toxuma islori, xalgagiliq texnologiyasi, qrafika, rosm vo s.
daxil edilmoklo texniki kadrlar hazirlanmasi istigamotinde ilkin addimlar
atitlmigdir. 1925-ci ildon iso baglayan «Ali Bodii Moktobi»nin totbiqi sonatlor
sObasi 0z todris proqraminda xal¢a sonotino genis yer vermis vo bu sahado gonc
kadrlar hazirlanmas igini daha yiiksok soviyyaya qaldirmisdir.

1926-c1 ildo xalga artellori Azorbaycan Sonaye Surasi sistemindo birlosdirildi
vo Azorbaycan Xalgagilar Ittifaqi yaradildi. Bununla da xalcagiliq sahosi ligiin
miitogokkil halda dovlot qaygisindan genis istifado etmoklo fordi vo kollektiv tolim
tsulu ilo kadrlar hazirlanmasina olverisli sorait yaranmis oldu. Mohz bunda sonra
1934-1936-c1 illords Azorbaycan Sonaye Surasi torofindon Baki vo Quba
sohorlorindo ikiillik xalgagiliq kurslar1 togkil edildi. Burada toxucular, tolimatgilar
va bas ustalar hazirlanmaga basladi. 1938-1939-cu illords toskil olunmus altiayliq
kurslar da bu sahodo texniki vo badii cohotdon ixtisasli kadrlar hazirlanmasina
boyiik kdmok gostordi.

1956-c1 ildo Azorbaycan Sonaye Surasinin todris kombinati Bakida ikiillik
xalcaciliq moktabi toskil etdi.

1966-c1 ildo Bakinin 3 Ne-li texniki peso moktoabinda, 1968-ci ildo iso
Bakixanov qosobasindoki 4 Ne-li dekorativ-totbiqi sonot moktobindo xalcaciliq

sObolori agilmisdir. Burada xalgaciligin nozori osaslari, texnoloji proseslori,



kompozisiya, rosm, estetika, ictimaiyyat vo basqa fonlor todris olunur, moktobyani
xalca tocriiba emalatxanasinda texnoloji-praktik islor aparilir.

1979-80-c1 todris ilindon M.A.Oliyev adina Azorbaycan Ddvlot Incosonot
Institutunun teatr vo tosviri sonat fakiiltosinds badii toxuculuq sobasi yaradilmis,
xalq totbiqi sonotinin bu sahosi liclin ilk dofo olaraq ali tohsilli kadrlar
hazirlanmasina baslanmisdir.

Xalgumizin milli vo moadoni saorvati olan xalgagiligin inkisafina 6lko
prezidenti Ilham ©Oliyev torofindon do boylk qaygr gostorilmis vo
gostorilmokdodir. Belo ki, onun goxsi tosobbiisii ilo Baki gsohorindo diinya
miqyasinda analoqu olmayan, xiisusi arxitekturaya malik olan xalca muzeyi tikilib
istifadoyo verilmisdir. Hazirda bu muzeyds kiilli miqdarda Azarbaycan xalcagiliq
sonatinin niimunalori toplanmis vo respublikamiza golon yiiksok riitbali soxslor bu
muzeydo nlimayis etdirilon xalga vo xalca momulatlarina tamasa etmis vo 6z lirok

sOzlorini birdirmakdadirlor.



I. AZORBAYCAN XALCACILIGININ TARIXI VO MUASIR
VOZIYYOTI

Xiisusi cografi sorait vo iqlimino goro olverisli olan gqodim Azorbaycan
orazisi ilk insan qruplarmin maskanlorindon biri olmusdur.

Xozor donizinin vo Urmu goliiniin, Kiir, Araz, Cigat1 vo Qizil6zon ¢aylarinin
sahillori, bunlarin arasindaki vadilor, yasil dag yamaclar1 vo borokotli mesolor
boyiik insan qruplarmin yerlosmosi, yemoklo tomin edilmosi ii¢iin oldugca miinasib
sorait yaratmsdir.

Halo paleolitdon — gqodim das dovriindon baglayaraq insan maskoni olan
Azorbaycan orazisi bogor modoniyyotinin yaranmasinda da 6ziinomoxsus mithiim
rol oynamisdir.

Diinyanin bir ¢ox montagalorinde oldugu kimi, burada da ictimai oamak
bolgiisii naticasindo okingilik vo maldarligin har biri 6zlilyiindo insan omoyinin
mistoqil sahasino ¢evrilmisdir.

Umumi inkisafin, insan loyagotinin mohsulu olan bu sonotlor get-geda
tokmillogmis, genislonmis, saholoro vo ndvloro boliinmiis vo nohayot, elmvo
incasonatin yaranmasi ticiin zomin hazirlamisdir.

O zaman Azorbaycan orazisindo yasayan qobilolorin mohsuldar qiivvealorinin,
xtuisusilo qoyungulugun inkisaf soviyyasi va insanlarin hoyat torzi ilo olagodar
meydana ¢ixan bu sonat ndvlorindon biri do palazgiliq vo xalgagiliq olmusdur.

1949-cu ildo Altay vilaystinin Pazarik dorasindon tapilan on godim xalga
haqqinda danisarkon prof. N.S.Rudenko demisdir ki, bux alga, hor seydon avval
Midiya sonatlorinin niimunasidir.

2500 il buz i¢inds qalmis Skif gobilo bas¢isinin gobrindon tapilmis bux alca
badii tortibat cohotdon do diggatalayiqdir.

Vaxtilo Azorbaycan orazisindo yasayanlar {i¢lin noinki xalcaciliq, hotta
onunla olagadar basqa saholorin digor sonot novlorinin do molum oldugunu

gOstoran tarixi sonadlor vo maddi-modoniyyat abidolori kifayat qodordir.



Bir sira yunan vo Roma yazigilar1 vo tarixgilori Plavt, Strabon vo basqalar
godim Azorbaycan sonotlori hagqinda doyorli molumat vermislor.

Mashur yunan sarkardasi va tarixgisi Ksenofanin yazdigina gors, eramizdan
5 oasr oavval Azorbaycan orazisindo yasayanlara oyiricilik, boyaqc¢iliq, dosoma
toxumaq va digor sonot névlori molum imis.

Eramizin 590-617-ci illorini ohato edon Suyi« adli Cin solnamasindo do bu
orazido yasayanlarin palaz vo xalga sonoti haqqinda geydlor vardir. Aysor vo
Parfyan abidslorindo do bunu tosdiq edon izlor tapilmisdir.

Mingagevir rayonunda aprilmis arxeoloji qazmtilar zamani oldo edilmis
maddi madaniyyat niimunalori Azarbaycan arazisinds xalgag¢iligin miioyyan inkisaf
soviyyasindo oldugunu tosdiq edir.

Burada I-VII osrloro aid gobirlordon tapilmis yun ip yumagi vo xalga
parcasinin alo golmasi olduqgca diqgoatslayiqdir.

IX vo X osrlordo yasamis bir sira sorq tarix¢i vo cografiyasiinaslarinin,
Azorbaycan torpaqlarini gozmis orob vo fransiz soyyahlarinin, bir sira dovlot
xadimlori, diplomat va tacirlorin verdiyi molumata vo X osr tarixi monbaslorindon
olan «9lhiidudiil-alom» kitabinin yazdigina goro Gonco, Naxg¢ivan, Morond, Xoy,
Salmas, Bordo, Tobriz, Samaxi, Mugan, Urmu, Beylogan, Quba va s. sohorlordo,
eloco do kondlordo, evlordo vo kigik emalatxanalarda palaz, ¢uval, cecim, zili vo
digor xalga momulati toxunmusdur.

Xali toxunmas1 barads verilon molumat diqqoti daha ¢ox colb edir. Ciinki
xal1 toxunmasi bir sira texnoloji vo badii problemlarin halli ilo slagadar idi ki, bu
da yalniz inkisafin nisbaton yiiksok soviyyalorindo miimkiin ola bilordi.

Nizami, Qotran Tobrizi, Xagani vo basqa sairlorimizin osorlorindoki xalga
tasvirlorine gora, XI vo XII asrlordo Azorbaycanda sonatkarligin, o ciimlodon xalca
emalatxanalarimin meydana goldiyini va xalgagiligin inkisaf etdiyini soylomok olar.

XII va XIV osrlorin monqol basqinlart zamani bir ¢ox sonatkarlar ya
oldiirtilmiis, ya da votonindon didorgin salinmisdir. Lakin onlar belo bir miirokkob

soraitdo do 6z sonatini qoruyub yasada bilmislor.



Nohayat, modoniyyat vo incasonato digqgot artdiqca xalgaciliq da yeni inkigaf
marholosing yiiksolmisdir.

Elxanilor hokmdar1 Qazan xan (1295-1304) dovriindo moscid vo saraylarin
dosonmosi, xarici Olkolora hodiyyo gondorilmosi iiclin xalca emalatxanalari
yaradilmis, bu iso xlisusi vo daimi biidco vosaiti ayrilmisdir.

Bu is xalgagiliq sonatinin qorunub saxlanmasi vo inkisafinda ¢ox miithiim rol
oynamisdir.hazirda Domogq, Qahiro, Istambul vo digor sohorlorin muzey vo
kolleksionerlorindo olan bir ne¢o qiymsotli Azarbaycan xalgast mohz o ddvrlorin
yadigardir.

XIV osro aid tarixi sonadlor o zaman Tobriz, Gonco, Bordo vo Buxara
soharlorindo xalgaciligin emalatxanalarda morkozlosdiyini tosdiq edir.

XV asrdo Agqoyunlu hokmdari Uzun Hasonin sarayinda olmus Venesiya
sofiri orada yiiksok qiymotli xalgca vo xalilar oldugunu, hotta bunlarin bozisinin
ipakdon toxundugunu, bozisinin toxunusunda iso qizil vo giimiis tellordon istifado
edildiyini yazmisdir.

XVI osrdo omok alotlori vo istehsal qiivvolorinin inkisafi, morkozlosmis
Sofovi dovlotinin yaranmasi ilo olagodar modoniyyat vo incasonot do canlanir vo
stiratlo inkisaf etmoys baslayir.

Xisusilo Sah Abbas vo I Tohmasib dovriindon baslayaraq Azorbaycanin
Rusiya vo Avropa ilo iqtisadi, siyasi vo modoni olagolori genislonir, Azorbaycan
sonotkarlar1 6z islorini xarici bazarlara ¢ixarmaq imkani oldo edirlor.

Sofovilor dovriindo xarici ticarotdovlot olindo olur, sarayda togkil edilmis
emalatxanalarda ipok, yun vo pambiqdan hazirlanmis miixtalif pargalar, xiisusilo
xalca, xalt momulati gomilor vo dova karvanlari ila qongu 6lkalors gondarilir.

Birinci Tohmasib noinki xal¢agili§i 6z himayassi altina almig, hoatta bir sira

tarixcilorin yazdigina gora o, bir nec¢o xalca ¢esnisi do islomisdir.



O dovrds xalgagiliq montagalorinin har birinin anonavi xiisusiyyatlori ciddi
nazors alinmis, belaliklo do oricinalligin qorunmasina digqat yetirilmisdir.

XVI vo XVII osrlor Azarbaycan xalgagiliginin «qizil dovrii» adlanmisdir.
Homin dévrds yaranmis «Kitabyazma fonlori anciimoni», imumiyyatlo incosonot
masalaloari ilo, eloco do xalcaciligin badii tartibat vo inkisaf problemloari ilo mosgul
olmusdur.

Xalga momulati omtoo soklino diigmiis, ixracat codvolindo miihiim yer
tutmusdur. Olkonin niifuzu, dévlot xozinasinin zonginliyi vo s. xalga momulatinin
komiyyat va keyfiyyati ilo olagalondirilmisdir.

Sonralar 6lkads baslanan daxili ¢gokismalor, xarici 6asqinlar, miiharibalor vo
feodal ziilmiiniin siddotlonmosi xalgagiliq sonotino agir zorbo endirso do, onun
inkisafina mane ola bilmomis, xalq 6z milli sonatini ozmlo qoruyub nosildon-naslo
kecirmisdir.

Rusiya ilo qonsulug, xtisusilo XIX osrdo Rusiya ilo birlosmok xalcaciliq
momulatinin diinya ticarot kanallarina diismosino sorait yaratmus, kiilli miqdarda
xalca momulati ixrac edilmis vo komiyyatco iraliloyis olmusdur.

Xalgagiligla birlikde onun ornament sonati, badii tartibat vo boyaqgiliq islori
do miioyyon dovrlords inkisafin1 davam etdirmisdir.

XX oasrin ovvollorindo Azorbaycan xalgalarinin beynoalxalq sorgilordo
(Italiya, Almaniya va s. kimi 6lkalorde) miivaffoqiyyatlo niimayis etdirilmasi onun
diinya s0hrotini daha da artirmisdir.

Hazirda «Azorxalca» Istehsal Birliyi cografi cohotdon biitiin respublikani
ohato etmokdodir. Indi Baki, Sirvan, Agdam, Bordo, Qazax, Samaxi, Quba, Qalaciq
vo digor sohor vo qosobolordo, bir sira rayon morkozlorindo xalga fabriklori vo
boyiik emalatxanalar foaliyyat gostorir.

Son 1illordo respublikamizda tikilmis xalca fabriklori elm vo texnikanin son

naliyyatlori osasinda yaranmig miiasir istehsal ocaqlaridir.
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Minloarlo toxucusu va bas ustasi olan bu istehsal miiassisalarinds har 11 10000
m® xalca, palaz vo xalca momulati istehsal olunur. Ogor 1955-ci ilds
«Azorxalgasnmn illik plam1 60000 m idiso, hazirda bu rogom 100000 m’-don
coxdur.

O vaxtlar texniki tolimin yalmiz fordi tisulu totbiq olundugu halda, indi bu
sahodo hom fordi, hom do kollektiv tolim iisullarindan istifado edilir. Ogor
kecmisdo godim agac dozgahlardan istifado edilirdiso, indi mexaniklosdirilmis
metal xalgca dozgahlar1 vo alverisli omok alotlori iglodilir.

1967-ci ildon iso salinmig Zabrat Oyirici-Boyaq Kombinati «Azarxalca»
Istehsal Birliyi sistemini lazimi orig, argac vo rongli iplorlo tomin edir. Burada
xalcalarin yuyulmasi va qirxilmasi amoliyyatlar1 da toskil olunmusdur.

Azarbaycan Dovlot Xalga vo Xalq Totbiqi Sensti Muzeyinin toskili, Mirzo
Davud Hiiseynov adima Gonco Xalga-Mahud Kombinatinin yaradilmasi miiasir
Azarbaycan xalgagiliginin miithiim nailiyyatloridir.

«Azorxalga» Istehsal Birliyi hor il min metrlorlo xalga momulati
niimunslorini diinyanin bir sira xarici 6lkslorino gondorir. Hom bunlar, hom do
beynolxalq sorgilordo niimayis etdirilon Azorbaycan xalgagiliq nlimunolori indiyo
godoar bu xalq sonatinin sorafini miivoffoqiyyatlo qorumaqgdadir.

Azarbaycan xalgalar1 bir ¢ox beynoalxalq sorgilords, yarmarkalarda niimayis
etdirilmis, medallara, diplom va torifnamslors layiq goriilmiisdiir. Bir ¢ox xarici
Olkalorde Azarbaycan xalgagiliginin niimunslori ilo birlikde onun deozgahqayirma
vo avadanliq saholorindoki nailiyyetlori vo texnoloji proseslort do niimayis
etdirilmisdir. Bu sorgilor haqqinda toplanmis roylor Azorbaycan xalgagiliginin
misilsiz nailiyyastlorini gostoran tarixi sonadlordir.

Azorbaycan sonotsiinaslari, alimlori xalcaciliq sonotinin miixtolif cohotlori
haqqinda elmi-tadqiqat islori aparmig, onun nailiyyatlorini mohkomlondirib
doqiqlosdiron osorlor yaratmaislar.

Azorbaycan xalgaciligimin naxis xozinosi, badii tortibat vo siijetli xalca

problemlori, tarixi inkisaf yolu, iqtisadi cohotlori, boyaqciliq islori, texnoloji
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osaslar1, xovsuz xalgalar vo s. alagodar digor mosaloalori todqiq olunmus, bu barado
miasir elmin miilahizalori doqiqlosdirilmisdir.

Azorbaycan xalq rossami L.Korimovun «Azorbaycan xalcasi» adli kitabi
xalcac¢iligin ornamental mosalolorini isiqlandirmisg, bir ¢cox miihiim mosoloslori izah
etmisdir.

Bu giin Azorbaycan xalcaciligt misli goriinmomis inkisaf vo cigoklonmo
morholosindodir. Xalq totbiqi sonotlorinin agsaqqalt syilan xalgaciliq sonoti
Azorbaycan xalqmmin mozmunlu madaniyystinin bir hissosi kimi iri addimlarla

iralilomokdadir.
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II. XALCA ISTEHSALINDA ISTIFADO OLUNAN XAMMAL VO
MATERIALLAR

Xalgacgiligda istifado olunan materiallar icorisindo yun osas yeri tutur.
Xalganin xovunu toskil edon, onun oris vo argacdan ibarot karkasini «oto-qanay
gatiran, rong vo naxis dasiyicist olan yun ipdir. Ona goro do ipin fiziki-texniki
xassolori, liflorinin uzunlugu, rong qobuletmo gabiliyyati vo névii diggati colb edir.

Yun iplor zarif, qaba vo yarimqgaba novlors ayrilir. Merinos qoyununun yunu
zorif yun adlanir, ¢iinki liflorinin diametri 15-25 mikron olur. Xalcaciligda iso
liflorinin diametri 25-35 mikron vo daha ¢ox olan gaba vo yarimgaba yunlardan
istifado edilir.

Zorif yunlarin liflorinin hor santimetrindo 12-15, yarimgaba yunlarin
liflorindo 7-8, qaba yunlarin liflorindo iso 6 vo daha az buruq olur. Liflordoki tobii
buruq vo qivrimlarin sayca ¢oxlugu nazikliys vo yumsaqliga sobob olur.

Azorbaycanda olan Mazex, Qarabag, Maki vo Bazex novli qoyunlarin
yunlar1 xalgagiliq sonati ligiin olverisli hesab edilir. Yun materialindan istifado
edilmasi, ayirmo va boyama islori elmi ssaslarla qaydaya salinmisdir.

Molum oldugu kimi, qoyunun novii, yasadigi iglim soraiti, yediyi otun
torkibi yunun fiziki-texniki xassalorini vo keyfiyyatini miioyyanlosdirir. Bundan
olavo, yunun no vaxt — yazda vo ya payizda qurxilmasi da onun liflorinin
uzunluguna, soffafliq vo tomizliyino, boyaq gobuletmo gabiliyyatino tosir gostorir.
Yazda qurxilmis yunun liflori uzun, rongi soffaf olur vo boyagi yaxsi gobul edir.
Bunlarin liflori 3-45 qrama qodor agirliga dozo bilir. 15 qramdan az agirliga
dézmoyon lifloro az davaml liflor deyilir. Lifli materiallar icorisinds riitubat
gobuletma vo riitubotvermoa cohatdon on yiiksok hiqroskopik xiisusiyyati olan
yundur. Yun ¢okisinin 28-35%-1 gqodor riitubat gobul edo bilir.

Yun liflorinin fiziki torkibindoki sudan olave, imumiyyatlo, yunda miioyyon
doracodo riitubot olmalidir. Adi halda onun riituboti ¢okisinin 16-17%-ni toskil

etmolidir. Buna yunun kondisiya ¢okisi deyilir. Bu riitubsti 17%-don yuxari
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qaldirmaq vo 15%-don asag1 salmaq olmaz. Riitubot ¢ox olanda ipin rongi doyisir,
miigavimati azalir va ¢akisi siini suratds artir, normadan az olanda iso hom rangi
doifloyir, davamliligit azalir, hom do 1is prosesindo siirtlinmo noticosindo
elektriklogsmosi siddatlonir vo liflori dagilir.

Lifli materiallar icorisinds yun on yiiksok fiziki-texniki xassolori olan
materialdir. Yun liflorinin sothi girintili-¢ixintili oldugu tigiin onun yaxsi1 esilmo,
qivrilma vo noticodo asan oyirilmo qabiliyyati vardir. Yunun bu xiisusiyyoti
ilmonin karkasda mohkom dayanmasini, xalca momulatinin osrlor boyu yasaya
bilmasini tomin edir. Eyni zamanda homin xiisusiyyato goradir ki, yun mexaniki
tasira maruz qaldigda onun liflari asanligla birlogorak bork materiala ¢evrilir va bu
prinsipdon kegogilik sonayesinds istifado olunur.

Azorbaycan xalgagiliginda istifado olunan qaba yundan 2-8 némrali iplor,
yarimqgaba novlii yundan iss 20-60 nomrali iplor hazirlamaq miimkiindiir.

Xalgacgiligda qoyundan olave, dova, kegi vo basga heyvanlarin da yunundan
istifado edilir. Dova yunu, keci tiftiyi, dovsan tiikii yumsaq oldugu {i¢lin onlar1
gaba yunlarla garigdirib normaya uygun ip oldo etmok olar. Gon-dori sonayesindo
istifado olunan qoyun dorilorindon alinan bu név qisa lifli yuna zavod yunu deyilir.

Qoyun yunu ag sokori, agiq, tiind boz vo qara ronglords olur. Bunlardan hom
tobii, hom do boyanmig halda istifado etmok miimkiindiir.

Ipok. Xalgagiligda islodilon lifli materiallardan biri do ipokdir. Vaxtilo
ipakeilik Ukrayna, Tirkmonistan vo Azarbaycanda, eloco do Simali Qafqazda vo s.
yerlordo daha ¢ox inkisaf etdirilmisdi. O vaxtlar SSRI-nin bir ¢ox montogolorindo
ipakeilik borpa edilmis, tobii ipok istehsali artirilmis vo novii yaxsilagdirilmisdir.
Azarbaycanda ipokcilik elmi asaslarla yenidon qurulmusdur, «Azari» adli barama
yiiksok keyfiyyotina gors ipakeiliklo mosgul olan Hindistan, Iran, Fransa, Italiya,
Braziliya va s. 6lkslords taninirdi.

Azarbaycan xalgagiliginda ipayi uzun ke¢misdon totbiq etmoys baslamuslar.
Orta osrlordo toxunmus ipok xalcalardan bir necosi zomanomizo qodor golib

cixmugdir. Lakin XIX asrdo ipokeiliyin geri qalmasi, imumiyyatls, ipoayin baha
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olmasi, hazirlanma vo boyanma isindoki ¢otinliklor, olverissiz fiziki-texniki
xassolort homin materialin xalgagiligdan uzaglagsmasina sobab olmusdur.

Ipok — barama adli ki¢ik qurddan alinir. Onun 500-800 donosinin 1 kq
golmasine baxmayaraq, hor baramadan 700-1500 m-o godor ipok lifi almaq
miimk{ind{ir.

Ipakeilik Azorbaycanin Qarabag zonasinda daha c¢ox inkisaf etmisdir.
Azorbaycan baramasi rongi, saglamligi, boyiikliyii vo mohsuldarligima goro
forqlonir. Barama becarilib zavodlara tohvil verilir. Zavodda 90-95°C temperaturlu
suda onlarin {ist gabigini1 qoparir, liflorin ucunu tapir, xtisusi ¢arxlar vasitasilo ipoyi1
kolof halina salirlar. Beloliklo, hor baramadan ¢okisinin 30-40%-1 qodor xam ipok
oldos edilir.

Xalcagiligda ipakdon hom oris vo argac, hom do iz ipi kimi istifade olunur.
Lakin rong gabuletmoa qabiliyyatinin zaifliyi ipakdan iiz ipi kimi genis miqyasda
istifado etmoyo imkan vermir. Bundan olavo, ipok toz, gilinos vo riitubot kimi tobii
amillora qars1 zoif miigavimat gostorir. Digor materiallara nisbaton ipays daha ¢ox
giivo doyir. Biitiin bunlara baxmayaraq Azorbayca xalgagiliginda ipok xalcalarin
yeri holo bosdur vo bu bosluq doldurulmalidir.

Palid megolorindo yarpaqlara sarman bir név vohsi barama olur ki, bundan
da gaba ipok aliir. 1936-c1 ildon baglayaraq bu gaba ipoklordon xiisusi parcalar
hazirlanmasinda va qismon do xalcaciliqda istifads edilir.

Bu nov ipoklordon basqa, xalgagiligda siini ipoklordon do istifado etmok
miimkiindiir. Stini ipoklorin bu cohstdon yaxs1 perspektivi vardir. Bunlar fabrik vo
zavodlarda hazirlandig1r tgiin onlarin fiziki-texniki xassolorini  xalg¢aciligin
tolabloring ¢atinlik ¢cokmodon uygunlasdirmaq olar.

Pambiq tiftiyi, kiikknar agacindan alinmis selliiloz va s. siini ipak li¢iin on
yaxs1 xammaldir. Belo ipaklor texnoloji hazirliq islorino gors bir ne¢o qrupa
boliintir.

Sintetik liflor. Hazirda masinla toxunan xalg¢alarda genis miqyasda totbiq

olunan bu liflorin novlori ¢oxdur. Poliefir, polivinil vo poliamid qruplarinda
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birloson sintetik liflorin lavsan, xlorin, neylon, perlon, kapron vo basqa novlori
daha cox yayilmisdir.

Yun vo pambiqdan forqli olaraq sintetik liflor kimyovi tosiro ¢otin ugradigi
liclin boyagi pis gobul edir vo bunlarin boyanmasi xiisusi rejim tolob edir. Lakin bu
liflor yun, pambiq vo digor materiallarla miioyyon normada qarisdirildigda hom
boyag1 yaxsi gobul edir, hom do digor xassolorino goro yaxsi xalga materiali olur.
Masolon, kapron, neylon, lavsan, perlon va tobii yun garigigindan toxunmus xalga,
imumiyyatlo, davamli olur, ozilmir, onu gat kosmir, anbar va ev soraitindo, ictimai
binalarda saxlandiqda tozdan vo giivodon az zoror ¢okir. Belo xalgalar forma
doyisikliyine miigavimat gostarir, ¢lirlimiir vo kiflonmir.

Yunun torkibindoki siini liflor onun oksidlosmo prosesini longidir. Bu ciir
qarisiq materiallardan hazirlanan momulatin  qurxim i1 yiiksok soviyyade
aparildigda momulat daha ¢ox ipok gorkomi alir. Siini liflorin miisbat cohatlorindon
biri do budur ki, bu liflors istonilon fiziki-texniki xasso vermok miimkiindiir.

Xalgqin modoni soviyyosinin yiiksolmosi ilo olagodar olaraq xalgagiliq
istehsalinin daha da genislondirilmasi tobii yunla sintetik liflorin qarisdirilmasini
ohomiyyoatli bir is kimi irali stirtir.

Uzaq ke¢mislordo xalgagiligda iz ipi, orig vo argac kimi giilobotindon, metal
tellordon do istifado edilmisdir. Tarixgilorin fikrinco, vaxtilo Sasanilor sarayinda
olan vo nohayot, orab iggalcilarinin olino diison mashur «Baharistan» xalisinin badii
tortibatinda qiymotli metalla rvo dasg-qgas totbiq edilmisdir.

Orta osr Azarbaycan xali vo xalcalarinda da metal tellorin totbiqi molumdur.
Miiasir xalgagiliq sonotindo Azorbaycanin xalq rossamu L.Korimov torafindon
metal tellordon istifado edilmisdir.

Hazirda Azorbaycan xalgagiliginda oris vo ar8aclar osason pambiqdan
diizoldilir. Azorbaycanda yetisdirilon pambiq diinyanin on yaxst pambiq
novlorindondir. Azorbaycan pambiginin «Barbados» novii, uzun vo nazik lifli
novlori, xiisusilo tiftikli vo ya orta lifli novii vo digor novleri fiziki-texniki

xassolorino goro xalgagiliq ticlin olverislidir. Bunlar dartilma, méhkomlik, riitubot



16

gobuletmo, agliq, boyanma vo digor xassolorino goro sifirdan altinciya qodor
mixtolif novloro bolliniir. Bu ndvlorin orta liflilorindon trikotaj sonayesindo vo
xalcagiliqda istifado olunur.

Pambiq liflorinin qalinligr 12-45 mikromillimetrls, uzunlugu iss 1,5-5 sm-9
godordir. Pambiq saplar 6z uzunlugunun 5-8%-1 qodor uzanir, ¢okisinin 35%-1
godor riitubst gobul edir, normal nomliyi 8-9%-dir.

Azorbaycan pambigiin liflori yiiksok mexaniki miigavimoto malikdir vo
xalcaciliq sahasindo miivoffoqiyystlo totbiq olunur. Pambiq arislords «olii» tellor
yun iplora nisbaton yox doracesindadir. Bunun iicliin do toxunma prosesindo
pambiq arisi garmaqli bicagla tutmaq vo ona ilms salmaq asandir. Bunlardan slava,
argackegmo prosesindo orislor paralellosmo vo ¢arpazlasma zamani bir-biring ilisib
toxucu liciin ¢otinlik toratmir.

Xalgacgiligda pambiqdan basqga, kotandan vo onun miixtolif ndvlorindon do
istifado olunur. Kotan qamisabanzor bitkidon (qabigini siyirmakls) alinir. Kopitmea,
konaf vo kondir do kotan noviino daxildir. Kotan liflorinin uzunlugu 10-100 sm,
diametri 1so 12-25 mk olur.

Materiallarin nomrasi. Nomro miioyyon miqdarda ipin, oris vo ya argacin
uzunlugunun ¢akisine olan nisbatindon almir. Nomro boyilik oldugda yun ipin,
pambiq oris vo argacin diametri kicik, ndmro ki¢ik oldugda iso materialin diametri
boyiik olur. Masalon, 1000 q ip 1000 m uzunlugunda oyirildikda, 1Ne-li, 2000 m
uzunlugunda oyirildikdo iso 2Ne-li ip alinir. Materialin nomrasi vo ya qalinliq
doaracasi asagidaki diisturla toyin edilir:

U(uzunluq)
C(gaki)

Demoali, 1 kq 1ip, oris vo ya argac 3 km uzunlugunda oyirilirso - Ne3; 4 km

N(nomrs) =

uzunlugunda oyirilirso - Ne4 hesab edilir. Beloliklo do 5Ne-li material 4Ne-lidon,
6Ne-1i 1s9 SNe-lidon va s. nazik olur.
Azorbaycan xalcaciliginda baslica olaraq 3, 4, 5, 6 vo 7Ne-li iplordon istifado

edilir. 3Ne-11 iplor palaz va kilim istehsalinda, asagi sixliqlarda olan xalgalarda
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isladilir. 6 vo 7Ne-li iplordon isa 60x60-70x70 sixliglarda toxunan badii unikal
xalgalarda istifado olunur.

Xalcagiligda yun 1p bir qat deyil, bir ne¢a qat islodilir vo qatlarin say1 ndmra
rogominin altinda verilir. Masolon, 5Ne-li ikiqat 5/2, 5Ne-li iicqat isa 5/3 kimi
gostorilir. Ancaq yun ip xalg¢agiligda homiso ikiqat islodildiyi iiclin o, yalniz
moxracsiz gostarilir.

Pambiq oris vo argaclarin da nomrolori, yun iplorde oldugu kimi, uzunlugla
cokinin nisboti ilo miioyyonlosdirilir. Qatlarin sayr burada da kosir soklindo
gostorilir. Masalon, 40Ne-1i saplardan diizoldilmis 15 qat orig 40/15, 18 qat iso
40/18 kimi yazilir.

Istehsalatda yun iplor ndmrs ilo taninir, pambiq orig vo argaclar isa qatlarin
say1 ilo. Masalon, istehsalatda deyilir 50x50 sixliqda xalga tigiin SNe-1i ip vo 15 qat

oris lazimdr.
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I11. XALCA ISTEHSALINDA SIXLIQ GOSTORICISI VO ONUN
TEXNOLOJI OHIOMIYYOTI

Sixliq xal¢anin karkasinda ilmolorin vo ¢inlorin bir-birina yaxin vo ya
uzaqliq dorocosini miioyyonlosdiron osas faktordur. Masolon, gor bir xal¢anin
sixligr 40x40-dirsa, demoli onun eninin hor 10 sm-do 40 ilmo (40 ciit oris),
uzunlugunun har 10 sm-do i1so 40 c¢in vardir. Sixligin badii tortibat, material
hazirhigi, texnoloji, iqtisadi vo digor cohatdon boyiik ohomiyyati vardir. Sixliq
toxunmazdan avval va sonra xalgcanin asas cohatlori barads fikir sdylomays imkan
Verir.

Sixliq iki asas hissadan: en va boy sixligindan toskil olunur. En sixligina oris
sixligl, boy sixligma iso argac, yaxud yatim sixhigr deyilir. En sixhigr oris
uzadilarkon, boy sixlig1 isa toxuma prosesinds argaclar doyiilorkon yaradilir.

Keyfiyyot vo davamliligin yaranmasinda toyinedici roluna goro sixliga
qumasliq da deyilir. Sixlig1 1 sm*-do, 1 m’, hatta biitiin xalca iizro do hesablamagq
miimk{ind{ir.

Yalniz sixlig hesablanib miioyyanlosdirildikdon sonra ¢esninin neco
hazirlanmasi, no godor material, no qodor is saati lazzim olmasi, dozgahin neco
qurulmasi vo s. moasalolor haqqinda tosovvir oldo edilir. Xalca toxunub
qurtardigdan sonra onun 6l¢iisiinii vo sixligin1 dyranib daqiglosdirmoklo momulatin
hazirlanmasina no godor material islonmosi vo omok haqqi barads goti fikir
sOylomoyo imkan yaranir.

Azorbaycan xalcaciliginda en vo boy sixlig1 asason borabor olur, buna goro
do doyirmi elementlorin arxitektonik gozslliyi tomin edilir, hesablama vo nozarot
asanlasir. Palaz, kilim, sumax vo digor xovsuz momulatlarda oris vo argaclar eyni
sixligda olmur. Buna ke¢misdo toxunmus bozi xovlu momulatlarda da rast golmok
miimk{ind{ir.

Azorbaycan xalcagiliginda indiys godor 25x25 — 100x100-0 qodor miixtolif

sixliglarda xali, xalga vo digor momulat toxunmusdur. On ¢ox asagi vo on yiiksok
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sixliglarda xal1 vo xalga toxumaq {i¢clin material hazirligi, norma, badii tortibat,
texnoloji islor va s. masalalori hall etmak lazim golir.

Xalgacgiligda 25x25 — 40x40 asagi, 40x40 — 50x50 orta vo 50x50 — 70x70
yiiksok s1xliq hesab olunur.

Xalga materiallarinin hesablanmasi texnoloji, iqtisadi va istehsal shomiyyatli
bir igdir. Bu hesablamani aparmaq {li¢lin yun ip, oris vo argaclarin nomralorini,
toxunacaq xalcanin sixligini vo Olgiisiinii bilmok lazimdir. Bunlardan olavo,
xalcanin  qrupu, xovunun qalmhg ilo olagedar ilme  uzunlugu da
mioyyaonlosdirilmalidir.

Bu gostoricilor molum oldugda hesablama isino asagidaki torzdo baslanir:
ovvoalco xalganin 1 m*-do oris sixlig tapilib homin sahodoki argac sixligina vurulur
vo 1 m*-do ilmolerin say1 oldo edilir. Bu reqom bir ilmonin uzunluguna vurularaq 1
m® tigiin lazim olan ipin uzunlugu tapilir.

Homin regemi yun ipin némresine bdlmoklo 1 m® iigiin lazim olacaq yun ipin
cokisini bilmek miimkiin olur. 1 m® {i¢iin lazim olan raqem hesablama yolu ilo
tapildig1 iiclin onu tocriibo yolu ilo yoxlayib, xalgcanin sahosino vurmaqla lazim
olan yun ipin imumi miqdar1 alinir.

Moalum oldugu kimi, yun ip yumaq sokling salinanda va toxuma prosesinda
onun «oli» tellorinin miioyyon qgodori yero tokiilorok itir. Bu itkini do hor
kvadratmetr hesab1 ilo miioyyonlosdirib, imumi rogomso olavo etmok lazimdir.

Tutalim, oOlgiisii 100x150 sm, sixligr 50x50 olan bir xalga toxumaliyigq.
Xalganin ent 1 m, sixligr 50x50 oldugu iiciin onun enindo 501/500+1 (saquli
simmetriya ilmosi) ilmo, uzununda iso 751 ¢in (750 + iifliqi simmetriya ¢ini)
olmalidir. Bu iki raqomi bir-birina vurduqda xalgada olan ilmalorin imumi say1
almir: 751x501=376251 ilma. Bu rogomi 26 mm-o (belo xalgalar {i¢lin nozordo
tutulmus ilms uzunlugu normasi) vurduqda xalgaya lazim olanyun ipin uzunlugu
molum olur: 376251x26=9782526. Ip ikiqgat oldugu ii¢iin bu rogom ikiys vurulur

vo millimetr olduguna géro 1000-o boliintir:
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9782526 - 2
1000

Homin raqom lazim olacaq ipin ndmrasina — 5-9 (50x50 sixliq li¢lin nozorda

= 19565052 m

tutulan ipin némrosi) boliindiikds, biitliin xalgaya lazim olan yun ipin miqdari

alinir:

19565052
5

Orisin vo argaclarin miqdarin1 dyronmok tliciin do yuxaridaki qaydada

=3913 ¢

hesablama aparilir vo natica tocriiba yolu ila doqiqlasdirilir. Ancaq yun ipdon forqli
olaraq orisin miqdarin1 hesablamaq t¢iin isin baslangicindan vo sonunda
diizoldilocok sacaqlarin uzunlugu xalcanin uzunluguna olavo edilmolidir. Bundan
basqa, isin sonunda giicii horokotinin olverisli olmasi liciin origin {istiino artirilan
orisin miqdar1 da nazors alinmalidir.

Beloliklo, miioyyan uzunlugda xalganin toxunmasi ti¢iin dozgaha cokilocok
bir orisin uzunlugu alinir. Masolon, xalgcanin 6l¢iisii 180x130 sm, sixlig1 40x40,
sagagin uzunlugu 12 sm, gilicli horokotinin alverisli olmas1 liciin 80 sm nozordo
tutulmusdur. Onda dozgaha cokilocok bir orisin uzunlugu 180+12+12+80=284 sm
olur. Sixliq 40x40 vo xal¢anin eni 130 sm olduguna gors 130x4=520 ilmao.

Hor ilmo iki orisi ohato etdiyi ligiin xalgcaya 1040 oris ¢okilmolidir. Bundan
olava, xalganin har iki torafinds qiraq ilmslari deyilon iki ilma vo ton yarida da bir
saquli simmetriya ilmasi olur.

Beloliklo, 1040+4+4+2=1050 oris alinir. Homin hesablamaya osason xalcaya

284 sm uzunlugunda 1050 oris lazimdir.
284 - 1050
2,2-100

. o . . . o 2 e ee . .
Bu rogomi xalganin iimumi sahosino béldiikkdo 1 m” {i¢lin lazim olan orisin

= 13524

miqdar1 da miioyyaonlosir.
Osas texnoloji proseslordo giiciiniin sado, yarimmexaniklosdirilmis vo digor
ndvlari nazardon kegirilir. Indi bilmaliyik ki, bu ndv kiiciidon istifads etdikds kiicii

liclin bir godor artiq orig gedir. Ona goro do xalgaya lazim olan orisin miqdari
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hesablanarkon onun sixligina vo kiicii ndviine uygun orisin qodori do
hesablanmalidir.

Xalgani 0l¢iisii vo sixligt malum olduqgda onun argaclarinin da miqdarim
hesablamaq miimkiindiir. Ancaq orisds oldugu kimi, burada da qiraq ilmslors,
xalcanin baslangicinda vo sonunda doytilocok dohnolors gedon argaclarin miqdari
imumi normaya slavo edilmoalidir.

Bundan olavo, pambigin riitubst gobuletmo xassosi nozors alinaraq xalganin
enindo olan hor 100 sm ti¢iin 1-2 sm artiq argac (birinci argac) verilir ki, xalca
toxunarkon qiraglari yigilmasin, hazir oldugda isos gatlanmasin.

Qeyd olunan bu olavolor ikinci argacin da hesablanmasinda nozoro
alimmalidir.

Goriindityii kimi, hesablamada da sixliq ¢ox miithiim rol oynayir. Odur ki,
hom sixliq, hom do toxucularin texniki bilik doracosi vo istehsal vordislori nozors
almmalidir. Biitlin ustalarda ilmo uzunlugu bir 6l¢iido alinmir, ¢okilon origi hami
bir qiivvodo dartmir. Bunun noticosindo eyni norma ilo isloyon bir toxucu olavo

material islotdiyi halda, basgasi qonaot do edo bilir.
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IV. XALCA MALLARININ KEYFIYYOTININ
FORMALASDIRILMASINA TOSIR EDON AMILLOR

Xalgan1 toxumaq tigiin onun texniki sortlori, naxiglarmin eskizi vo
islodilmosi, ipliklorin ronginin layihosi tortib olunur. Xalga naxiglarinin eskizlori
tortib edildikdon sonra, xiisusi badii sura torafindon tosdiq edilir. Bu suralarda
totbigi incosonat rossamlari, xalgagiliq miitoxossislori, texnoloqlar, xalgacilar, xalga
mallar1 omtoasiinaslari birlosmislor.

Ol ilo toxunan xovlu xalga, 6z qurulusuna goro 3 nov iplikdon, oris, argac vo
xov omolo gotiron galin toxunmadir. Burada origloro saquli istigamoatdo sarmmis
ilma corgolori goriinlir. Onlarim ucu eyni boyda qurxilir, sonra xalganin iiziindo
yumsaq tiftik omolo golir. Ilmalor xalganin toxunmalarinin {izerini Ortiib, onu
hamar va tiftikli toxuma kimi gostorir. Xalganin bu xovu — tiftik gat1 avvalcodon
nazards tutulmus rongli, slvan iplikdon toxunan xal¢canin naxislarint omalo gatirir.

Xovlu xalca tiftiyinin hiindiirlityii 2-18 mm olur. Belo xalcanin sixliq
doracasi miixtolif olur: seyrok toxunan xalganm 1 m-do 90 min ilmo, lap six
toxunan xalgcada 600 mina qodor ilmo olur.

Masinda toxunan xalcalar goriinlisiino goro, rongino géro vo naxiglarina goro
ol iisulu ilo toxunan xalgalara oxsayir. Bu xalgalar olvan rongli olur vo xarici tosiro
uzun miiddot davam gotirir. Sintetik liflordon toxunan xalgalar davamli olub ¢ox
ucuz basa golir. Masin xalgas1 saya, zolaqli, xovlu, xovsuz, naxisli, ikilzli,
cakkard naxisli, biitov ilmoali, kombinalogmis iisulla toxunur.

Masinla toxunan xalgalar rongino, naxisina, forma-06l¢li vo mogsoadine gors 2
grupa ayrilir. Bunlardan biri xalgadir. Xalcalar xirda, orta vo bdyiik saholi olur.
Xalgalarm 6l¢tisti 0,7 m x 1,35 m-don 2,5 m x 3,5 m-o qodor, bozon daha boytik
olur. Bu xal¢alardan désomoni, divart vo divanlar1 désomok mogsadilo istifado
edilir. Ikinci qrupa poyondaz aiddir. Bu mallar qisaxovlu, yoni 3-4 mm vo hiindiir
xovlu 5-8 mm olur. Payandazi otaqlarin gabagina va pillokanlora dosayirlor.

Masin xalgalar1 toxunmalarina gors 4 osas qrupa boliiniir:
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1. iplor vasitosilo toxunan;

2. ikiqgat toxunan;

3. lentlorls toxunan;

4. coxiynoli maginla toxunan.

Iplorlo toxunan xalgalar1 saya, basma naxish, cakkard naxigli olur. Bu
xalcalara cakkard masini ilo aydin vo gosong naxislar vurulur. Belo xalga 2, 3, 4, 5,
6 rongdo ola bilor. Cakkard naxigh xalgca gosong olsa da, onun toxunmasina ¢oxlu
yun vo boyagq sorf edilir. Ona goro bu xalgalar baha basa golir.

Ikigat toxunan xalgalar xiisusi dozgahlarda hazirlanir. Bu dozgahda bir-
birindon miioyyon mosafodo olan iki xalga toxunur. Burada hor xalganin
Oziinamaxsus va dosayici arigi, hom¢inin bir imumi xovverici ipliyi vo tok argaca
bu nov ipliyi alt vo iist qatlara toxunaraq eyni zamanda iki xalca toxuyur. Iplorlo
xalca toxuyan dozgaha nisboton ikiqat xalga toxuyan dozgah eyni vaxtda iki xalga
toxumasina goro ustiinliik togkil edir. Bu dozgahda {i¢ argac islotdikdo xov omolo
gotiron ilmolor daha méhkom toxunur. Ona goroe do belo xalga davamli olur.

Lentlorlo toxunan xalgalar iki amoaliyyat noticasinds toxunur. Hor omaliyyati
ayr1 dozgah icra edir. Bu xalcalar xal¢aya naxis vurmaq tli¢iin xovlu lent hazirlanan
xiisusi dozgahda, sonra iso iki orig, argac vo xovlu, moxmorooxsar lentlo toxuyan
dozgahlarda toxunur. Bu tisulla ¢ox az xal¢a toxunur.

Coxiynoli dozgahla xal¢a toxunmasi iisulu konaf voo kondirdon toxunmus
saya naxislara ¢oxiynoli dozgahla olvan novverici ipliklordon istonilon név naxis
vurmagqdan ibaratdir.

Xal¢amin bazadilmasi. Xalga mallar1 toxundugdan sonra bir neg¢o olavo
omoliyyat noticosindo onlar xarici gorkomini doyisib, uzun miiddot istifads {i¢iin
yararli hala salinir.

Toxuma dozgahindan ¢ixarilmis xal¢a ¢ox vaxt c¢irkli vo ndgsanli olur.
Bozok vurulan zaman xalganin tozunu, c¢irkini tomizloyir. Noticodo xalganin
goriintisii  yaxsilasir, soffaflagir, miixtolif bonzor hala diisiir. Xalgan1 birinci

yoxlamadan sonra tomizloyir, onun iizorinds qalmis artiq saplart kosir, yapismis
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tiftiklori ayirir, ozilmis, yatmis xov ilmolorini hamarlayib normal hala salirlar.
Bozon xalga mallarim1 xilisusi dozgahlardan kecirorok qirxir, itizlorini, ilmolorini
borabor hiindiirliilys salirlar. Qirxilmis xalgani tokrar yoxlayir, qopma, desilmo vo
ilma kimi ndgsanlarini diizoldib, onu normal hala salirlar.

Xal¢anmin yuyulmasi. Xalgani yudugda onu avvolco soyuq vo ya iliq suda
isladib, sonra zoif natriumla emal etdikdoonda olan yagli maddolor sabunlasib
kopiik amoalo gotirir vo xalgani yuyub tomizloyir. Belo xalgani diibars tomiz su ilo
yuyub golovi mohlulu ilo tomizloyirlor.

Bozon xalcani bu omoliyyatdan sonra 3-4 dofo kalsium hipoxlorid ilo
isladaraq, yeno tomiz su ilo isladaraq, yeno tomiz su ilo yuyub qurudurlar. Bu
omoliyyat xalcani soffaflasdirir. Ona ipoyobonzor gorkoem verir, rongini va

naxiglarini aydinlagdirir.
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V. TOXUNMA PROSESINDO YOXLAMANIN ZORURILIYI,
MORHOLOLORI VO ARDICILLIGI

Diizglin qurulmus dozgah, saz alotlor, texniki normalara uygun secilmis
material, miilkommol texnik biliyi vo omok vardisi olan toxucu istonilon ¢esnini
totbiq etmoklo keyfiyyotli momulat yaradilmasi {i¢lin on yaxsi1 tominatdir. Bu isdo
nozarat vo yoxlama osas sortdir. Dogrudur, garsisialinmaz négsan yoxdur, amma
buna baxmayaraq onu vaxtinda askara ¢ixarib logv etmok vo ya aradan qaldirmaq
lazzimdir. Nozarot vo yoxlamanin zoruriliyi do osason bununla olagodardir.
Masolon, xalcanin qiraqlarinda olan enlonmo vo yigilma ndgsanlart miirokkob
soboblor naticosindo bas verir. Bunlar xalgcanin bir vo ya iki torafindo, bir vo ya bir
ne¢d yerda bas vera bilor.

Dazgahin diizgiin qurulmamasi, oxlarin ayriliyi, kiiciide vo oxlarin tizarinda
origlorin diizglin qoyulmamasi, alt argacin bork dartilmasi vo s. bu ndgsanlarin
meydana ¢ixmasina sobab olur. Alt argacin bork dartilmasi ilo bas veran yigilma
nogsanina gonc xalcagilar daha ¢ox verirlor. Vaxtinda yoxlanib agkara
cixartlmayan bu ndgsan todriclo elo bir hodds catir ki, daha qarsisini almaq
miimkiin olmur.

Tutalim, alt ar§acin bork dartilmasi vo yaxud hor hansi bir sabab iizlindon
xalganin qiragi hor ¢inds 0,05 mm yigilmaga baslayir. Yoxlama aparilmadiqda 100
¢in sonra xalcanin qiraginda 5 mm yi1gilma olacaqdir. Sixlig1 40x40 olan ikimetrlik
bir xalcada iso bels bir y1gilma 4 sm-o ¢ata bilor. Belo xalganin yiiksok keyfiyyatli
olmasini digor amillor tomin etso do, bu ndgsana goro o, ikinci név kimi gobul
olunacaqdir.

Oziinii hiss etdirmodon baslanan, sezilmodon todriclo bdyiiyiib ciddi bir
ongol kimi momulatin keyfiyyatini pozan yigilma hadisesi an ¢ox bas veron
nogsnlardandir. Ona goro do ndgsanlar baslamazdan ovval onlara qarsi todbir

gorilmali, onlarin baslanmasina mane olmaq ii¢liin daimi nazarat vo yoxlama isi
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aparilmalidir. Bozon yoxlama aparilmir, yaxud aparilsa da, 6lgii vasitolorindon
istifado edilmir.

Nozarot vo yoxlama hom toxucunun 6zli, hom bas usta vo hom do texniki
rohbor torofindon aparilmalidir. Yoxlamanin tarixi vo noticolori, ndgsana qarsi
tadbirlor dozgahin doftorcasine yazilmalidir.

Bunlar1 biitiin ndgsanlar haqqinda, ¢cox yayilmis olan sixligin pozulmasi ila
olagodar ndgsanlarin haqqinda da demok lazimdir. Sixlifin pozulmasi bir ¢ox
ndgsanlara sobob olur. Ona goro do xalganin normaya uygun yatmasi nozarot
altinda olmali vo hor giin yoxlanmalidir. Boazon toxucular isin diizgiin yatib-
yatmadigimidyronmok {i¢iin bir godor ip gotiiriib, eni vo boyu eyni olan naxiglardan
birini yoxlayir vo onun eni ilo uzunlugu arasindaki forq xalganin neca yatdigini
mioyyonlogdirir. Xalq tocriibosindon golmis bu yoxlama ilo yanasi, Olgi
vasitolorindon do istifado etmok lazimdir. Ciinki bu yoxlama ancaq ndgsanin bas
vermosi barodo xobordarliq edo bilir. Nogsanin no dorocodo oldugunu, hansi
istigamotdo artib dorinlosocoyini 6l¢ii vasitasilo doqiglosdirmok miimkiindiir.
Bundan olavo, bir yox, bir ne¢o yerdon doqiq yoxlama noticosindo oldo edilmis
rogomin ortagi biitlin xal¢a haqqinda fikir sdylomoyo asas ola bilor.

Biitiin bunlar gostorir ki, yoxlama lazimdir, zoruridir vo o, 6l¢ii vasitolori ilo
morholo-morhoalo, ardicil davam etdirilmolidir. Mohz belo olduqda istonilon ¢esnini
159 totbiq edib, ndgsansiz xal¢a toxumaq miimkiindiir.

Yoxlamanimn morhale-morhals, ardicilligla aparilmasi metodiki cohotdon
ohomiyyatlidir. Ciinki xalga 6zii do morholo-morhalo yaranir vo tokmillosir. Cesni
hesablama, material toplama, boyama vo dozgahqurma islorinin hor biri yoxlama
tolob edon miioyyon bir morholadir. Osas texnoloji proseslora basladiqda
arisgokmadon tutmus qirxima godor yeni-yeni marholslorin biri digorini avaz edir
va bunlarin har biri yoxlama va nozarat tolob edir. Dazgahqurma morhalasinds asas
texnoloji proseslorin bazasi yaradilir. Oris¢okmo morhoalosinds iso karkasin saquli

hissasi yaranir va oris sixliginin nizama salinmasi zorurati meydana ¢ixir.
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Bunlarin har biri 6zlilyiinds miistaqil marhalo olmaqla barabar, hom do bu
moarholads bas veran ndgsan sonraki marholslors do tosir gostarir. Ona gors do hor
bir moarholods is nozarat altinda aparilmali vo qurtaran kimi do gorilmiis islor
yoxlanib doqiqlosdirilmoali, agor ndgsan varsa logv edilmolidir. Masolon, dozgah
diiz qurulmadiqgda origsgokmo morholosindo ciddi ¢otinliklor bag verir vo ndgsanlar
lclin sorait yaranir. Ona goéro do hor bir morholo baslayan kimi ona nozarot
edilmoali, qurtaran kimi do yoxlama isi aparilmali, ogor noqsan varsa diizalis
verilmolidir.

Toxuma prosesindo argackegmo noticosindo karkasin {ifiiqi hissosinin
yaranmasi ilo karkas tokmillosir, ilmosalma prosesinds iso badii tortibat yaranir. Bu
sonuncu marhalo kompozisiyanin, rong ahangdarligi vo naxis bozoyinin dasiyicisi
vo nohayat, xalganin yaranmasinin osas morholosi oldugu li¢iin daha ciddi texniki
nozarot, ardicil yoxlama tolob edir. Buraya godor biri digorin ovoz edon
morhololorin hor birinin yoxlama isi elo aparilmalidir ki, bir ne¢go morhalonin
ndgsani iist-listo toplanib miirokkob vo dlizolmoz ndgsanlar sistemi yaratmasin.

Molum oldugu kimi, xalgamin qiragmin yigilmasi dozgahin diizgiin
qurulmamasi, ariscokma moarhalasinin négsanlt olmasi, ar§acddyma moarhalosinda
texniki normanin pozulmasi va s. sabablor {iziindon bas vera bilor. Bunlarin hor
birino qars1 6z vaxtinda todbir goriilmodikdo soboblor miirokkoblosir, ndgsan
dorinlosir vo digor ndgsanlar {iclin gorait yaranir, nohayot, todbir gérmok do
cotinlosir.

Xalga hor dofa gevrildikdo onun biitlin texniki normalar1 yoxlanmalidir. Bu
yoxlamada xalganin baslangicinda diiz dayanmasi, orislorin saga vo sola qagmasi,
sixligin pozulub-pozulmamasi digqat morkozinds olmalidir.

Qrraqyigilma kimi, sixligin pozulmasi da ¢ox tokrar olunan négsanlardandir.
Eyni zamanda tocriibo gostormisdir ki, sixliq 15%-don ¢ox pozuldugda bodii
tortibatin korlanmasindan slave, kirs, ayrilik, qovuglanma va digoar négsanlar ii¢lin
do sorait yaranir. Yoxlamanin morhalalik prinsipi yaddan ¢ixarildigda ndgsanlar

bir-birino vurularaq garpazlasir, soboblori aragdirmaq c¢otinlosdiyi lgiin sixligin
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pozulmasi 15%-don do kegir. Belo olduqda kirs, qovuqlanma, oyrilik vo digor
ndgsanlarin bas verocoyi silibhosizdir. Yoxlama, xiisusilo onun ardicilliq vo
moarholslik prinsiploring riayat olunmasi bu ciir négsanlara qars1 etibarli tominatdir.

Yoxlama va azarat tokco ndgsanlarin qarsisini almagq, keyfiyyati yiiksoaltmok
vozifasini deyil, hom do vaxta vo xammala gonast mosalalorini ohato etmolidir.
Osas texnoloji proseslorin marhalslorinds yoxlama zamani ilms uzunlugu normast,
argaclarin texniki normalara uygun islodilmasi diggot morkazinds olmalidir.

Molumdur ki, xovun galinliq normas1 momulatin tipii vo sixlig1 ilo olagodar
miioyyonlosdirilir. I[lmonin uzunlugu xovun qalinligina, yaxud nazikliyina goro
artirilib oskildilir.

Yoxlama prosesinds bir ne¢o ilma qirximdan avval, bir nec¢asi do qirximdan
sonra isdon ¢ixarilib Ol¢li vasitosilo Olgiililb qeydo alinir. Ilmo uzunlugu fi¢
hissodon ibaratdir: ganadlar (xov), diiyiin hissasi, qirxilan hisso (tullant1). Bunlarin
licli do miioyyan texniki norma ilo baghdir. Eyni zamanda hor bir sixliq ii¢lin
mioyyon nomrali ip, aris vo argacdan istifads olunur. Ipin ndmrasi normadan asagi
oldugda yuxarida deyilon hor {i¢ hisso iigiin ¢oki etibarilo artiq material iglodilir.
Origin ndmrasi asagil (oris normadan qalin) oldugda ilmonin diiylin hissosino 8
ovazing 9-10 mm ip gedir.

Yoxlama T{g¢lin quirximdan ovvol vo sonra igsdon c¢ixarilmis ilmolorin
miiqayisosi ilo hom qirxima c¢evrilib tullanti olan ipin, hom do ilmonin diiyiin
hissasino islodilon ipin miqdarint miisyyanlosdirmok miimkiindiir. Bu ndv
yoxlamalar vasitosilo tokco qonaoto garsi artiq xammal islodilmosini
miloyyonlosdirmaklo kifayotlonmir, eyni zamanda modvcud normalarin 6ziini
yoxlama, iimumiyyatlo, xammala gqonaot imkanlarini da dyronirlor.

Texniki hazirligdan tutmus osas morhololora godor biitiin texnoloji proseslor
yoxlanilir, ardicil todqiqat isi aparilir vo vaxta gonaotin on somorali yollar
Oyronilir. Vaxtin 80%-1 ilmosalma prosesino getdiyi ticiin bu sahodo daha ¢ox
yoxlama islori aparilmis vo indi do aparilmaqdadir. Ol ils ilmo salib ip qirmagq, ol

ilo 1lmo salib bigaqla kosmok, gqarmaqli bigaqla salmaq vo kosmok, iki origo li¢ vo
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ya dord oriso bir ilmo salmaq, ilmoni yandan, yaxud aradan salmaq, miixtolif
cesnilor vo materiallarla ilmosalma isini yoxlamaq olduqgca maraqlt naticolor
verordi. Bu iso he¢ do galan proseslor iizro yoxlamalar aparilmamasina sobob
olmamalidir.

Vaxta vo xammala qonaot iizro yoxlamalar kompleks halinda, ardicilligla
sexlordo vo xalcagiliq laboratoriyalarinda aparilmalidir. Yoxlamalar bir neg¢o dofo,
texniki rohborliyin istiraki ilo, miixtolif goraitlordo tokrar edilib orta rogom oldo
edildikdon sonra sonadlosdirilmolidir.

Hor bir texnoloji prosesin ndgsanlart vo qarsisinin alinmasi todbirlori 6z
yerindo gostorilmisdir. Eyni zamanda bir ne¢o yerdo soboblor sistemino, bir
sobobin ne¢o nogsan torotmosino vo ya bir nego sobab lizlindon bir ndgsan
toronmoasino do isaro edilmisdir. Buna goro do kirs, oyrilik, axma vo s. bozilori
liclin, neco deyorlor, «sehrli» goriinmonin soboblori imumi codval vasitosilo izah
olunur. Moasolon, bozon toxuma prosesindo xalganin bir hissosindo orislorin
boslugu, oxun ayilmosi, hovonin giiclii zorbo ilo vurulmasi vo nohayot, alt oxun
haddindon artiq doyirmiliyi xalganin bir hissosinin «axmasina» sabob olur. Odur ki,
hovoni gaydasinda vo miintozom vurmaq, doyirmi oxa (ogor agacdandirsa) yasti
agaclar mixlamaq maslohot goriiliir. «Axmay hadisosi on ¢ox xalgani birinci dofo
otlirona godor bas verir ki, bu miiddat i¢orisindo yoxlama daha ciddi olmalidir.

Xalgcanin ¢esniyo uygun toxunmamasi da bodii tortibatda bas veron
nogsanlardandir. Belo hallarda boyiik ornamentlor vo kicik elementlor arasindaki
masafa 6l¢ii vasitalori ilo yoxlanmalidir.

Bundan olavo, c¢esnisi miirokkob olan xalgalarda gozmolori vaxtasiri orta
ilmodon, xalganin digor sabit bir noqtosindon («su» vo «sigandiginndon) ¢esniyo
osason sayla diizmok lazimdir. Yoxlama naticosindo ¢esni ilo i arasinda bir, yaxud
iki 1lmo forq olarsa, onu ancaq todricon diizoltmok olar. Gozmani birdon aymok,
ovali ¢ox yeritmok, saxoni sindirmaq diizgiin deyil. Tadriclo diizolis miimkiin

deyilso, onda lazim olan yer sokiiliib tozodon toxunmalidir.
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Biitiin toxuma prosesinds xalcanin hor iki yarisinin, iifliqi vo saquli
hasiyolorin, hasiyodo vo orta hissonin yarilarinda olan xongalarin, boyiik giillorin
bir 6l¢iido olmasi tomin edilmalidir.

Orta hasiyonin, zonciro vo «madaxilloriny bucaqlarda vo ortada diiz golib-
golmoyacayi toxuma prosesinin lap baslangicinda, ¢esni hesablama maorholosindo
tam diqqgotlo hesablanib aydinlagdirilmalidir. Toxucu xalganin birinci vo ikinci
yarisina ¢atanda ¢esnidon qalan ¢inlori xalcanin uzunlugundan qalan 6lgii ilo bir
daha hesablayib yoxlamalidirlar. Bu hesablama (qalan c¢inlorin sayr ilo qalan
Olglinlin miiqayiso edilmosi) xalcanin yarismmin vo bucaqlarin  diiz  golib-
galmayacayini agkara ¢ixarir. Eyni zamanda hasiyadon galan ¢inlorin say1 yoxlanib
miiqayiso edildikdo hasiyonin diiz  golib-golmoyocoyi, bucaqlarda c¢esni
qiisurlarinin olub-olmayacagi miisyyan edilir vo ndgsanlarin garsisini almaq li¢iin
todbir goriiliir.

Goriindilyti kimi, material hazirhigindan tutmus xalga hazir olana qodor
nozarat, yoxlama va todbir ardicil davam etdirilmolidir. Nogsanlar no godor
mirokkob olsa da, hotta bozisi «sehrli» goriinso do, onlarin sobablori vo garsisinin

alinmasi tadbirlori mimkiindir.



31

VI. NOQSANLAR VO ONLARIN QARSISININ ALINMASI
TODBIRLORI

Dohnadoyms prosesinds. Xalcanin sacaginin uzunlugu olgiiys uygun
olmalidir. Bozon bu qayda pozularaq boyiik xalcaya qisa, kigik xalgaya iso uzun
sagaq qoyulur. Bir sira hallarda xalganin hor iki basindaki sagagin uzunlugu bir
Ol¢clido olmur, ya da eyni torofds sacagin bir hissosi uzun, digor hissosi uzun olur.

Bu ndgsanlar xalcanin timumi gozalliyini azaldir. Nogsanlarin qarsisin
almaq tclin dohno iifiiqi xott ¢okdikdon sonra baglanmali, xal¢anin baslangic
torofindo  sagagin Olgiisiine miivafiq oris saxlanmalidir. Toxuma prosesi
qurtardigdan sonra dohno doyiildiikdo yeno do baslangicdaki gqodor 6lgiiliib sagaq
qoyulmali, xott ¢cokilmoli vo xalga homin {ifiiqi xott {izro kosilmelidir.

Ust argaci bark vo bos ¢okdikdo dohnodo argac agarir, ya da dohnonin
qabaginda vo dalinda argac cirtdaglart olur. Bu da xal¢anin agzinin nahamar
getmasi ilo naticolonir. Belo oldugda dohna yarasigsiz goriiniir.

Bozon dohno hom oris, hom do ar§ac sixlig1 cohoatdon pozulur. Bu qiisuru
aradan qaldirmaq tigiin dohnoddymo prosesindo orig sixligim1 vaxtinda yoxlayib
diizoltmok lazimdir. Ancaq boazi hallarda buna ohomiyyat verilmir vo naticodo
sixliq geyri-normal soklo diistir.

Sado dohnonin argac sixligi xal¢adan yiiksok olmalidir. Masolon, ogor
xalcanin qumaslhig1 40x40 olarsa, onda dohnads har santimetrds 4 dofs deyil, on az1
8 dofa argac keg¢ilmolidir. Buna riayat edilmodikds dohna bos vo keyfiyyatsiz olur.
Bunun garsisim almaq {i¢lin dohnodéymo prosesinin ovvalindon sonuna qodor
sixliq doqiq suratdo yoxlanmali, lazim goldikds diizalis verilmolidir.

Ogor xalgada iki vo daha ¢ox usta isloyirso, onlarin hamisi argaci bir
qaydada dartmali vo bir qaydada doymalidir. Bu yolla ndgsanlarin qarsisin1 almaq
miimkiindiir. Homginin belo hallarda iki ustani bir-birindon ayiran ilmolors xtisusi

diqgat verilmolidir ki, burada seyraklik vo naharliq olmasin.
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Ust argacin diizgiin olmamas: iiziindon bas veran négsanlarin garsisini almaq
liclin argact normaya uygun vermok, onu hor yerds bir qaydada, ardicil doymok
lazimdr.

Dohnonin normadan az olmast momulatin hom mdhkomliyino, hom do
gozolliyino nogsandir. Onun garsisin1 almaq tigiin dohnoni baglamaq mogsadilo iso
ifiigi xott vurulanda dohnonin qurtaran yerini (hiindiirliiyiinii) do TUfiiqi xott
vasitasilo nisanlamaq lazimdir.

Qiragdolama isinda. Xalganin qiraq ilmalari arisuzatma prosesinin avvaling
vo axirma diigdiiyil ticlin bazon bu ilmalorin tarimlig1 basqa yerlordon forqli olur.
Belo hallarda xal¢anin qiraglarinda borklik, bosluq vo digor ndgsanlar omolo golir.

Qiraq hor dofs dolandiqda qiraq ipini ¢okib borkitmok vo onun ucunu
buraxmadan dolanmis hissoni iki barmagin ucu ilo asagi yatirib bir daha
mohkomlotmok lazimdir ki, xalganin qiraqlarinda qalinliq, boslug vo kobudluq
olmasin.

Bozon toxucu qiraq ipini dordgat, sonra iso ligqat edir. Bu da xalganin
quragimin adda-budda enli vo ensiz olmasi ilo naticolonir. Hom¢inin qiraq ipini
dolayarkon bos va bark dartilma naticosinds do xal¢anin qiragi qalin vo nazik olur.

Xalganin qiraginda ovvoldon axira qodor davam edon dalgavari oyriliyo
xalcacilar arasinda «ilan ayrisi» deyilir.

Xalganin qiraqlart normadan hiindiir dolandiqda yan hissaloer tadricle qalxir,
normadan asag1 soviyyado dolandiqda iso bu hissolor get-gedo asagi diisiir. Hor iki
hada xal¢anin agzinda oyrilik, qiraqlarda yi1gilma va enlonma bas verir.

Xalganin qiraginda bas veran ndgsanlarin qarsisini almagq tigiin asagidakilara
omol olunmalidir.

1. Orig c¢okilorkon qiraqdaki ilmolorin bos olammasina, bu origlorin
tarimliginin yoxlanmasina, onlarin sonradan bosalmamasina diqqst edilmalidir.

2. Qmraqdaki iki ilmonin sixligt basqa ilmolorin  sixligindan

forglonmomalidir.
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3. Bir gayda olaraq xalcanin qiragi ovvoldon axira qodor eyni torzdo
dartilmali vo dérdqat esilmis iplo dolanmalidir.

Qmraq iki yundan, rongi iso loverin rongine uygun olmalidir. Xalcanin
quragini argac prosesindon hom avval, hom do sonra dolamaq miimkiindiir.

Ilmasalma prosesinda. [lmasalma — toxuma isinin on miihiim sahasi oldugu
kimi burada bas veron ndqgsanlar da ohomiyystli doyisikliklors sobab olur. Masalon,
qurximin nogsanl olmast 6z manfi tosirini xovda gostorirso, ilmasalma prosesinda
bas veron nogsanlar xovda, xalcanin hom iiz, hom do dal torofindo pozgunluga
gotirib ¢ixarir. Bozon dal torofdo tokgat vo yaxud ciitqat ilmo uclarina rast golirik.
Ilmonin, orisin diiyilin hissosi, bos dartilmis argacin artig1 daldan gézo carpir. Bu
kimi nogsanlar ilmosalma prosesinds hor hanst bir morhslonin diizgiin icra
edilmomaosi iiziindon bas verir. Masolon, {i¢iincii prosesdo orisloro ilmo salinarkon
(diiylinlonorkon) diqqgotsizlik iizlindon ipin bir ucu dala qagir. Eloco do besinci
prosesi icra edarkon ipi dartib barkitmodon kasondo diiyilin bos olur va naticads bir
neco millimetr hiindiirlityiinde xal¢canin dalindan ¢ixaraq 6ziinii hiss etdirir.

Alstlor homiso saz vo iti olmalhidir. Xiisusilo garmaqlt bicaq giindo bir nego
min dofo ip kasdiyi ligiin tez kiitlogir. Kiit bicagla ilmonin ucu kasildikds, yaxud
kasarkon ona bark zarbs endirildikds ipin bir gati1 dala gagir. Belo hallarda ilmonin
bir hissasi, yaxud hamisi tokganad olur. Bu ndgsanlar toxucunun texniki biliyinin
azlig1, diizglin olmayan omok vordisi, diqqgotsizlik vo yersiz tolosmok naticosindo
bas verir. Ona goro do sagirdlori dyrodonds bu igo daim nozarot edilmoli, lazim
goldikdo geyri-adi ilmolor ¢ixarilib gostorilmoli, onun uzunlugu ol¢tilmali va
ndgsanlar texniki norma asasinda izah edilmoalidir. Masaslon, ilmo sixligr 40x40 vo
4No-li iplo toxunan xalgalarda ilmo uzunlugu 26-28 mm nazords tutulur. Adi bir
ilmoni argac kecdikdon sonra xalca qirxilmazdan avval ¢ixarib 6lgdiikde onun
diiylin hissosi 8 mm, yerdo qalan iki ganadin hor brinin uzunlugu iso 9 mm
olmalidir (8+9+9=26 mm). Xalca qirxildigdan sonra (hor ganadin ucundan 3 mm

qirxildiqda) hesablama asagidaki soklo diistir.
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8 (diiytlinlin uzunlugu)+6+6 (ganadlarin uzunlugu, yaxud xalganin xovunun
qalinlig1)+3+3 (qurximin uzunlugu)=26 mm.

Bu hesablamani sagirdloro basa salmaq, oyani surotdo gostormok vo iso
nozarat etmoklo ndgsanlart aradan qaldirmaq miimkiindiir. Yoxlama zamani diqqgot
yetirilmalidir ki, hor iki ganadin uzunlugu borabar olsun. Tokganad ilma toxumaq
xalcanin mohkomliyini azaldir, keyfiyyotini asagi salir. Xalcaciliq isinds,
xalcasiinasliq adobiyyatinda bu is on boyiik qilisur hesab edilir.

Boazan toxuma prosesinds ilms yaddan ¢ixaraq toxunmamis qalir, yaxud iki
ilma bir-birinin istiine diisiir. Bu ndgsanin naticolori qumashgir 40x40-dan asagi
olan xalcalarda daha ¢ox gozo carpir. Ilmo yaddan ¢ixdigda mexaniki olaraq
sixligin pozulmasia, xalcada kicik desiklorin omolo golmosino sobob olur.
Beloliklo, xalganin vaxtindan qabaq dagilmasi {igiin sorait yaranir.

Ilmo bir-birinin {istiino vo xiisusilo yerlikdon gozmonin istiino diisdiikdo
cesni vo badii tortibat pozulur.

Nogsanlarin garsisin1 almaq U¢ilin hor bir ¢in toxunub qurtardigdan sonra
argac kecorkon, xiisusilo xovu daradigda ilmolori gézdon kegirmok vo lazim
goldikdos argaci1 qaldirib yaddan ¢ixan iomoni toxumaq vo digor sohvlori diizoltmok
lazimdir.

Deyildiyi kimi, bicagin iti olmas1 xiisusilo vacibdir. Ciinki bu hom siirotin
yiiksok olmasima, hom ipin hor iki gatinin birlikde kosilmosing, hom do ilmo
uzunlugunun texniki normaya uygun golmosine xidmot edir. Ona goro do,
imumiyyatlo, sexdos itiloyici dozgah, biilov vo s. olmalidir.

Diizgiin veordisi olmayan toxucular «yandansalma» metodu ilo xalga
toxuyarkon, xiisusilo onlarda ilmosalma siirati yiiksok oldugda ilmonin ganadlari
diiz istigamotdo dayanmayaraq saga, sola gag¢ir vo bunun noticosindo gozmolorin
aydihig itir. Qurximdan ovval xovu daramaqla bu ndgsanin garsisini almaq
miimk{ind{ir.

Cesni pozgunlugu. Toxuma prosesindo ¢esni doqiq totbiq edilmodikdo bir

sira basqa nogsanlar da meydana c¢ixir. Bozon sagirdlor tok-tok naxiglarin
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baslanmasinda sohvo yol verarok onu bir neg¢o ilmo 6z yerindon arali (bir nego ¢in
gec vo ya tez) baglayir. Belo oldugda naxis 6z yerindo toxunmadigi tigiin isin bir
hissasinda ¢esni qlisurlar1 yaranir, homin qiisurlarla slagadar yerlikds artiq vo askik
ilmo oldugu {i¢lin naxiglar bir-birindon uzaqlasir vo ya kompozisiyada oldugundan
yaxin toxunur. Cox vaxt bu ndgsan genislonorok iimumi kompozisiyanin
pozulmasina, gozmolorin, saxolorin oyri getmosing, sinmasina, qarsilarda
pozgunluq amoals golmasing va ciddi tohriflora sabab olur.

Bozan tok-tok ornamentlorin 6z yerinde baslanmasina baxmayaraq, onlarin
0z daxilindo olan gozmolorin haraksti pozulur, toxucu prosesi ¢esniys uygun
golmir. Masalan, kicik vo ya boyiik xonga, butalar, giillor, xirda naxislar 6z yerindo
baglanir, lakin onlarin gozmolori, 6z daxillorinde olan gozmolor, yaxid xirda
elementlor diiz aparilmir. Biitlin bu noqsanlar xalganin badii keyfiyyatini asagi
salir.

Bunlardan olava, kicik hasiyolor, zoncirlor, «modaxillor» vo yaxud boyiik
hasiya iifliqi voziyyatdon ¢ixib saquli voziyyato kecorok, onun {istiindon baslanacaq
«sicandisi» vo «su»yun sado ¢inlori toxunaraq yuxarida deyilon bozok elementlori
ilmalorinin say1 az vo ya ¢ox gotiiriiliir. Bunun naticasinds ham hasiyads, hom do
ortada ¢esni pozgunlugu li¢iin sorait yaranir.

Bozon sagirdlor bir sohvi diizoltmok iigiin basqa bir sohvo yol verorok
hasiyoni ¢esnido olan ilmalors asason qurmagq iigiin «si¢andigi»ni, «su»yu va ya iki
hasiyo arasinda gedon zolaqlarin saya xottini oyib sindirirlar.

Cesni pozgunluguna yol vermomok ii¢iin kompozisiyaya daxil olan biitiin
«g0l», «locok» vo hasiyolordon tutmus on kigik naxisadok toxumaga basladiqda
kicik hasiys, zoncirs, «madaxil» vo boyiikk hasiys voziyyotini doyisdikds isi
yoxlamagq, ilmolori diqgetlo saymaq, vaxtasiri sayca yoxlama isini axira qodor
davam etdirmok lazimdir. Bundan olava, naxislarin daxilindo gozmolorin harokoti,
list-listo durmasi, yaxud hor gozmonin nec¢o ilmo horokot edocoyi, elementlorin
Ustiinlin ~ Ortiilocoyi, habelo yeni elementin no vaxt baslanacagr diqqgotlo

1zlonmolidir.
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Nohayot, ¢esni pozgunluguna yol vermomok {i¢lin asagidakilara digqot
yetirilmolidir:

1. Toxuma prosesinin avvalinds geyd edilmis saquli xatlorin yaradilmasina
diqgatlo omal etmoak.

2. Hor 3-5 ¢indon bir (sokil toxunan boadii xalgalarda daha tez-tez) c¢esni ilo
is1 sayca yoxlamaq, hor cin qurxilib qurtardigdan sonra gozmolorin harokatini
gozdon kecirmoak.

3. Cesninin diizgiin hesablanmamasi noticosindo bozon xalganin
bucaglarinda hasiyonin saquli voziyyotdon {ifiliqi voziyyato kecdiyi yerlords
pozgunluq olur. Bu négsanin garsisini almaq ti¢iin isin hom birinci, hom do ikinci
yarisinda hagiyonin vo orta hissonin qarsisini, ne¢o ¢in toxunub, no qador galdigini
diqgotlo hesablamaq lazimdir.

Irisqirilma noqsanlarin va arisbaglama iisullari. Bozon xalcanin dalinda
ilma zolag1 vo diiyiin ¢iximlart olur. Bu ndgsanlar toxuma zamam orisin qirilib
baglanmamasi vo ya texniki tolobata uygun olmayan torzdo baglanmasi iiziindon
bas verir.

Xalga toxunarkon oris qatinin gagmasi, origdoki diiyliniin birdon bicaga
diismosi vo bicagin ucunun, hovonin dislorinin itiliyi, onun origlora diizgiin
vurulmamasi naticasinda arislor zaifloyir vo qirtlir. Qirilmis aris baglanmadiqda vo
yaxud basqa yera baglandigda xalganin dalina zolaq diisiir. Baglanan orisin dilyiinii
kobud va saligasiz oldugda xal¢canin hor iki torafinds dilyiin ¢iximi goriiniir.

Qirilmug orisi baglamagq tigiin avvalco onun kiiciido yeri tapilmalidir. Oris lap
isin agzinda qirildigda onu bir gqodor uzatmaq mogsadilo bir ne¢a ¢in gozlomok
lazimdir. Oris uzaqda qirildigda onun ucuna miivafiq némrsli oris baglanir. Bu oris
isin agzina catdirilir, isin agzinda olan artiq oris iso kosilib gotiiriiliir vo oris
baglanmagq tlig¢lin hazir voziyyoto salinir. Baglanan origin tovu qa¢digda avvalco o
esilir, sonra 1s9 ilma salinan ipin ucu kimi tutulub sag va sol torafdoki origlors ilma

salinir. Beloliklo, oris 6z yerina diizgiin baglanmis olur.
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Orisi baglayarkon bir neg¢o cohato diqqet yetirilmalidir: baglanan origin
tarimlig1 basqa origlorlo boraborlosdirilmolidir, qirilmis orisin ucu sag vo sol
ariglora ilmo salinib baglandigdan sonra 6z yerinds oturdulmali vo orisin sonu
bicagin ucu ilo 2-3 ilmo alt argac kimi keg¢ilmolidir; orisi baglayan ilmo
«aradansalmay iisulu ilo salinmalidir.

Origdo kobud, soligesiz diiyiin vo boyiik qirisiq diyiin oldugda o da kosilib
soligo ilo baglanmalidir. Bununla da ilmo zolagi vo diiylin ¢iximlarini aradan
qaldirmaq miimkiindiir.

Argacke¢ma prosesinda. Argackegmo prosesindo noqsanlar alt vo (st
argaclarin hoddindon artiq bork vo ya bos dartilmasi noticosindo meydana ¢ixir. Alt
argac bork dartildigda hom xalcanin qiragi yigilir, hom do xalga toxunus etibarilo
bork olur. Alt argaci ¢ox bos ¢okdikdo iso qiraqlarda argac ¢ixintilar1 goriiniir vo
xalca bos toxunur.

Ust argacin bork dartilmasi isin yaxsi yatmamasina, xalganm dalmin
agarmasina, naxislarin négsanli goriinmasine vo quximin keyfiyyotsiz ¢ixmasina
sabob olur. Ust argaci ¢ox bos verdikdo xalganin dalinda argac ¢ixintilari omoalo
golir vo normadan artiq argac islonir.

Yeni qayda ilo toxunan xalgalarda iist argaci ke¢mok vo ndgsansiz doymok
oldugca asan vo olverislidir. Ciinki orada origlor iist argacin miintozom vo ahongdar
axib hovonin altina getmosino mane olmur; orislor bir-birindon arali dayandigina
gora argacin horokoti vo hovonin tez-tez orislorin arasina daxil olub qayitmasi
asanlasir.

Bozi ustalar alt argaci isin qiragindan ortaya dogru aparmaq istodikdo
xalcanin qiraginin yigilmamasi li¢lin qiraq ilmoalorindon vo yaxud lovordon tutub isi
konara dartirlar. Belo hallarda is hoddindon artiq dartildigda qiraqda bir nego
ilmanin s1xlig1 ilo basqa yerlorin sixlig1 arasinda kaskin forq omalo golir ki, bu da
quraglarda kirs vo digar nogsanlar ii¢lin zomin yaradir.

Alt argact adda-budda doydiikdo {ist argaci normaya uygun ahongdar

doymok c¢aotinlogir vo isin agzinda nahamarliq omolo golir. Ona goro do alt argac
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ardicil vo miintozom doyiilmalidir. Alt vo iist argac verilorkon onlarin miqdarina
aid texniki normaya riayst olunmalidir.

Hovanin agir vo ya yiingiil olmasi da yatim ndgsanlarina sabab olur. Hovo
normadan agir olduqda xalga cox, yiingiil olduqda iso az yatir. Tocriibali toxucular
artlq omok sorf etmoklo bu ndgsanin qarsisini ala bilsolor do, hor halda hovonin
agirligi normaya uygunlasdirilmalidir.

Bozon havonin dislori iti vo ya tiligkali olur. Belo hallarda have zorbalori
naticasindo ariglorin dibi get-gedo zoifloyir. Beloliklo, oris vo argaclarin tez-tez
qurilmast iiclin sorait yaranir. Origlor qirilmadan ilmo altinda galdigda xalganin
karkasinda zoifliyo sobab olur ki, bu da bozon xalgalarin partlamasi ilo noticolonir.
Ona gora do tozo hovolorin diglori yoxlanmali, arislorin dibi agardiqda, yaxud
orisqirilma hadisasi tokrar edildikde hova doyisilmalidir.

Darama va qay¢ilama prosesinds. Darama isinin keyfiyyotli olmasi li¢lin bu
proses ovvoldon axira godor digget vo ardicilligla davam etdirilmolidir. Xovun
qalinhig1 7-8 mm-don artiq oldugda darama isi ciddi goriilmolidir. Ciinki bu is
ndgsanlt aparildiqda naxis aydinlig1 zaifloyir vo badii keyfiyyat asagi diisiir.

Hor bir xalganin sixligima uygun qirxim qalinligi olur vo bu proses isin
ovvalindon sonuna godor nozors alinmalidir.

Qurxim diizgiin aparilmadiqda xalcalarda xovun qalinlig1 bir yerds texniki
normadan az, basqa yerdo iso ¢ox alinir. Bozon biitiin xalga boyu ovvoldon axira
godor qirxim ya bir ne¢o millimetr normadan artiq, ya da askik olur.

Qayc¢1 saz olmadiqda, diizgiin tutulmadiqgda, habelo diizgiin olmayan is
vordislori tiziindon bir sira basqa ndgsanlar meydana ¢ixir. Qaye1 kiitlosdikdo xov
yencilir. Qay¢inin tiyslorini alagolondiron qayka vo ya surup hoddindon artiq bork
va bos oldduqda ise xov bir barabords olmur. Ona gore do qayginin tiyalori bir-
birine lazimi qaydada barkidilmalidir.

Diizgiin olmayan vardis noticosindo bazi ustalar gay¢imi homiso eyni
qaydada islotmir, yaxud onun ol tutan torofini diiz saxladigi halda, ucunu

haddindan artiq asag1 ayir. Bu, qirximin texniki ndgsanini pozur.
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Nogsanlarin qarsisint almaq ticlin qirxim zamani qayg¢i iti olmali, onun alt
tiyosi tamamilo xalgaya yapismali, iist tiyo iso onunla eyni voziyyotdo durmalidir.
Hor dofo qurxim qurtardiqda xal¢a gaycinin yani ilo tomizlonmali, iizo ¢ixan ilmalor
vo artiq iplor kosilmolidir. Bundan basqa, har giin isin sonunda qurxim diggatlo
nazardon kecirilmali vo ndgsanlar diizeldilmalidir.

Xalganin birinci vo sonuncu iki ¢ininin (onun qiraginda olan birinci iki

ilmanin) 1-2 mm qalin qirxilmas1 maslohatdir.
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VII. AZORBAYCAN MILLI XALCALARININ QRUPLASDIRILMASI
VO CESIDI

Azorbaycan xalgagiligl rongarong badii tortibati vo zongin naxis Xozinosi
olan ¢oxosrli, coxcohotli sonot sahosidir. Bu momulat hazirliq materiali, 6l¢ii,
sixlig, toxunma gaydasi, asas texnoloji xiisusiyyatlor, toxundugu montoqo vo s.
kimi mixtalif bolgil, tip vo ndvlora ayrilir. Bu bolgiilor hom tobii vo hom do
xalcaciliq sirlorinin Oyronilmosi {i¢lin lazimdir. Osrlor boyunca axib golorkon
saflagib doqiqloson bolgiilordon biri xalgaciliq momulatinin toxundugu montoaqgo ilo
olagadar olan osas tosnifatdir ki, bu da badii tortibat vo texnoloji xiisusiyyatlori
0ziinda oks etdirir.

Tobii olaraq xalcacilig hor bir montogonin cografi soraiti vo yerli
xiisusiyyatlori osasinda yaranib inkisaf etmis, onun O6ziinomoxsus cohotlori asrlor
boyunca mdohkom sonot ononosi kimi sabitlogsmisdir. Orta osrlordo Sofovilor
dovriindo xarici ticarot dovlotin ixtiyarinda oldugu iiciin momulatin ¢esid
zonginliyini saxlamaq moqgsaodilo formanlar verilmis vo bununla montaqo
orijjinalliginin, kompozisiya zonginliklorinin qorunmasi dovlot ohomiyyatli islor
sirasina qaldirilmigdir. Bu formanlardan birindo deyilir ki, xali, xalga vo digor
toxuculug momulatinin omtos rongarongliyini saxlamaq moqgsadilo hor bir
montogonin orijinal toxuculuq xlisusiyyatlori qorunmalidir.

Olbatto, hor bir tarixi kateqoriya kimi bu xiisusiyyotlor do zaman vo digor
faktorlarin tosiri ilo doyigmis, kohnolib arxaiklogonlor siradan ¢ixmus, yenilori
meydana golmisdir. Hor halda yerli xiisusiyyatlorin osas, miitoroqqi hissosi 6z
varligint qoruya bilmis, olagalorin genislonmoasi, ¢esni kagizlarinin meydana
cixmasi, kapital ganunlarinin toxribatgiliq tosiri bu xilisusiyyotlori mohv edo
bilmomigdir. Miiasir Azorbaycan xalcalarinin tosnifati da mohz homin
xiisusiyyotlor osasinda qobul edilmis vo biitiin momulat 4 baslica qrupa
bolinmiisdiir:

1. Quba-Sirvan
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2. Goanco-Qazax

3. Qarabag

4. Tobriz

Ayri-ayrt xalgagiliq montogolorini tomsil edon bu qruplarin hor biri 6z
novbosindo toxundugu yer, badii tortibat vo s. cohotloro gbro bir ne¢o bolmoyo
ayrilir.

Azarbaycan xalcalari. Azorbaycanda toxunan xovlu xalga vo xal¢a mallar1
arasinda osas yer tutur. Palaz, kilim, cecim, xurcun vo bunlara oxsar bozi basqa
mallar ohalinin madoni cohotdon inkisaf etmosi vo 6lkomizdo sonayenin inkisafi vo
kond tosorriifatinin mexaniklosdirilmasi sayssindo gilindon giino daha az istehsal
edilir.

Xovlu xalga Azorbaycanda yerli sonaye, ayri-ayri kond vo sohor sakinlori
torofindon toxunur.

Azorbaycanin xovlu xalgas1 basqa 6lkolorin xalcalarina nisboton orta sahli
olub, ¢ox alvan rongdo toxunur.

Azorbaycanda istehsal edilon xovlu xalga bir-birindon bir ne¢o olamato,
Olclisling, s1x toxunmasina, ilmolorin hiindiirliiyline, rongino, naxislarinin
formasina vo noviino goro forqlonir.

Azorbaycanin xovlu xalgas1 asagidaki qruplara, tiploro vo novlors boliindir.

Quba xalgalar:. Quba xalgalar1 on ¢ox pambiq orisi vo argacindan toxunur.
Ancaq xovverici yundan hazirlanir. Ona goéra do bu xalgalarin ¢oxu yarimyun
toxunma sayilir.

Qafqgazda ol ilo toxunan xalcalardan on qiymeotlisi, zorifi, solmayani, olvani
Quba xalcasi sayilir. Burada handosi, medalyon va geyri-naxislarla birlikds bitkilor
vo heyvanat olamindon alinmis naxislara da rast golirik. Quba xalcas1 ¢oxroangli
xalcalardan sayilir. Quba xalcalarinda coxunun yeri (fonu) stirmoyi olur.

Quba xalcas1 konardan 5-10 corgodon ibarat hasiysli olur. Xal¢canin basinda

2-6 sm enindo palaz toxunmasi, 5-10 sm uzunlugda sagaq olur. Qubanin xovlu
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xalcasinin 1 m>-na 140-260 min ilme diisiir. Xirda saholi Quba xalcas1 50 sm x 100
sm, 124 sm x 184 sm.

Orta saholi xalga — 130 sm x 200 sm; 180 sm x 280 sm olur. Boyiik sahali
xalga — 200 sm x 300 sm; 280 sm x 370 sm olur.

Qubanin xalgagiliq rayonunda xovlu xalgalardan basqa bir godor do sumaq
tipli xalca, palaz, cecim toxunur.

Baki xalcalari. Bu xalgalar 2 qrupa ayrilir ki, birincisi dagliq, ikincisi
diizonlik yerlords toxunur. Bu 2 qrup xalca bir-birindon forqglonir.

Dagliq yerlordo toxunan xalca ir1 «gol» naxish olub, otrafi bitkilor vo
heyvanat alomindon alinmis naxiglarla bozadilir.

Bu xalganin osas rongi (fonu) slirmayi vo ya qirmizi olur. Hor xalganin
naxis1 5-7 rongdo olur (hiindiir tiftikli vo bir godor seyrok olur).

Bakinin diizonlik rayonlarinda toxunan xalga nisboton zongin cesidli, alvan
rongli, xirda naxish, zorif, six, nazik xovlu olur. Bu xalgaya «medalyon», «podnos»
naxis1 vurulur, otrafi 1so miixtolif ¢igok, giil vo xirda heyvan sokillori ilo bozadilir.

Bu xalcalarda 7-10 rongo rast golmok olar. Konarlarina 4-6 corgs hasiya toxunur.

Cadval 1. Azarbaycan xovlu xalcalarinin qruplar va tiplari

Xovlu xal¢anin novii Xalcalarin tiplori Qruplara daxil olan naxislar
Quba xalcalar1 Xiz1, Qonagkond, Gadi, Ofrizo, Orslan, Xan, Solmaz,
Davagi, Quba Zeyvo, Qara-agac, Cici, Qollu ¢i¢i, Qlil
Baki xalcalari Dagliq, Diizonlik Dagliq, Cayli, Qobu, Fatmay1, Nardaran,
Xilo, Ofsan, Xirda-buta
Sirvan xal¢alar1 Samax1 Moarazo, Ismayilli, Kiirdomir, Qobustan,
Molhom
Gonco xalgalar Dagliq, Diizonlik Qarabagli, Mirzoyi, Sorkorli, sah Abbas,
Bagcakiird
Qazax xalgalar1 Sohra, Dagliq Qarayazi, Qaymagqli, Qarapapaq, Sixl,
Quseu
Qarabag xalcalar1 Cabrayil, Qaryagin, Qaraqoyunlu, Xanliq, Nolbokigiil,
Susa Dagbulaq, A¢ma-yumma, Dagliq, Kiird
Naxcivan xalcalari Culfa, Nax¢ivan Irigiil, Firuzoyi, Xangesni, Dagliq

«fsany» vo «Xirda-buta» Bakinin moshur xalcalarindan sayilir. Bu xalgalar

ohali arasinda ¢ox gadimdon yayilmis, badii cohatdon zongin, xarici 6lkalords ¢ox
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tolob olunan xalga hesab olunan bu xalgalarin {izorindo zorif, krujevayaoxsar
naxislar olur, konarlar1 ¢igokli hasiyoalorlo bozadilir.

Baki xalcalariin fonu ¢ox vaxt siirmayi vo ya qirmizi, bazi hallarda mavi,
yasil, ag vo aciq sar1 rongdo olur. Bak: xalcalarmin 1 m*-na 160-360 min ilmo
vurulur.

Sirvan xalcalari. Bu xalgalar bir tipdo, lakin bir neso naxigda (alt1) toxunur.
Sirvan xalcalar1 oksoriyyatlo handasi fiqurlarla bazadilir vo onlarin arasina bitki vo
heyvanat slamindon alinmig sokillor alava edilir. Sirvan xalgalarinin ¢oxunun yeri
tiind slirmoyi, bozi hallarda iso qara rongds olur. Bu xal¢alarin da konar1 hasiyali,
bas torofi sacaqli olur. Bu xal¢alarin 1 m*no 140-250 mm ilmo diisiir.

Gonca xalgalari. Gonco xalgalar1 dagliq yerlordo toxunan 3-4 iri medalyon
naxigh xalgaya vo diizonlik yerlordo toxunan toknaxish xalgcaya boliiniir. Bu
xalcalarin orta hissosini tamamilo boyiik naxiglar ohato edir. Gonco xalgalarinin
yun vo ya pambiq arislo (argaci homiso pambigdan olur) vo yun xovlu olur.

Gonco xalcalarimin fonu ¢ox xaman siirmayi, bazon iso qirmizi olur. Ganca
xalcalar1 osason irinaxisl olur. Bu naxislar otrafi girintili-¢ixintili «g61» formasinda
olur. Belo «g0l»lorin otrafi miixtalif xirda hondosi fiqurlarla, bitki vo heyvanat
alomindon alinmis naxislarla ortiiliir.

Qazax xalcalari. Qazax rayonunun diiyon vo dagliq yerlorindo toxunan
xalcalar 4-5 miixtolif naxislt olur. «Qaymagqgly, «Sixly, «Quscu», «Qarapapaq»
moshur xalgalardan sayilir.

Qazax xalcalar1 yun vo ya pambiq arislo toxunur. Xovverici ilmoalor homiso
yundan olur. Qazax xalgalarinin otrisini do bazon boyayirlar. Qazax xalcalarinin
yeri (fonu) siirmoyi, tiind qirmizi, qara, yasil rongdo olur. Qazax xalg¢asinin
ortasinda yerloson naxis boylk, sokkizkiinclii 1-3 medalyondan ibarat olur. Onun
icorisi xirda fiqurlarla doldurulur. Qazax xalgalarinin konar1 miixtolif endo 3-4
corgd hasiyo ilo hasiyolonir.

Qazax xalgasmin 1 m*ns 90-136 min ilma diisiir. Bunlarin hiindiirliiyi 7-9

mm olur. Bux alga 76 sm x 122 sm-don 240 sm x 360 sm-o godor olur.



44

Qarabag xalcalari. Azorbaycan xalgalarinin moghurlarindan biri do Qarabag
xalcasidir. Qarabag xalcasi dedikdo diinya bazarlarinda boyiik saholi, hiindiir
ilmoli, galin, uzun, bozon dost halinda xal¢a nozords tutulur.

Qarabag xalgas1 xiisusi naxiglari, solmayan rongi, yiiksok keyfiyyati ilo ¢ox
godimdon moashurdur.

Qarabag xalgast 4 tipdo olub, 7-8 ¢esnido toxunur. Buraya Xanliq,
Qaraqoyunlu, Nolbokigiil, A¢gma-yumma vo basqa naxish xalcalar daxildir.
Qarabag xalcasi orta vo boyiik 6lciido (5-8 m) uzunlugda toxunur. Qarabag xalgasi
seyrok (1 m*-o 90-160 min ilme) toxunur. Bunun ilmalori 7-9 mm hiindiirlikdo

GIXIT.
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VIII. XALCA VO XALCA MALLARININ KEYFIYYOTININ
EKSPERTIZASI

Xalgalarin ~ keyfiyyati normativ-texniki sonoadlorin  toloblorino  cavab
vermolidir. Xalcalara 3 ciir tolob verilir: istismar, estetik, gigiyenik.

Istismar taloblorina xalganin uzun Omiirliiliyli, xidmo miiddati, qatlanmaya
davamlilig, yuyulmaya, suyun tosiring, temperatura, goloviya, sabun-soda mohlulu
vo s. kimyovi reagentlors, hom do is181in vo giinosli havanin tosirino, yuyulma vo
itiilonmoayo vo b. tosirlora davamliliq nozors alinmalidir.

Gigiyenik talabin gostaricilorino hiqroskopiklik, havakegirmo, istidon
mihafizo, su ke¢irmo, elektriklonmo, borklik, buxarkecirmo, zororli qarisiglarin
olmasi aiddir.

Estetik talobin gostaricilorina xalganin xarici formasi, tortibati, xalganin
fakturasi, iist sothinin keyfiyyati vo tomizliyi, parlagligi, goriinlisiin saxlanmasi,
xarici tortibatin miiasir badii toloblora cavb vermasi va s. aiddir.

Xalca vo xalca momulatlarinin  keyfiyystinin  ekspertizast  xarici
ndgsanlaria, fiziki-mexaniki ndqgsanlarina gors, alis nlimunasine vo miigavilonin
texniki sortlorinin talobloring uygun olaraq aparilir.

Momulatin xarici goriiniistindoki ndogsanlarina gors keyfiyyatin toyini xiisusi
cixdas masalarin iistiindo agiq sokildo iiz-astar torofinin elektrik isiginda digqotlo
yoxlanilmasi yolu ilo aparilir.

Miibahisali hallarda momulatlarin keyfiyyat gostoricilori bunlardir: karkasin
tizorindoki  xovun  hiindiirliyti, kobolorin  islonmosi, palaz  hissonin
mohkomlandirilmasi, xovlu ipliklorin boyaginin davamlig, sixligi vo s.

Xarici nogsanlarindaki goriiniisiine goéro xalca vo xalga momulatlarinin
keyfiyyatini toyin etmok {i¢lin secilmis doraco qobul edilir.

- tok-tok momulatlar iiciin bir momulat;

- ensiz xalgalar iiciin 1,5 m, eni iso 2 sm olmagq sortilo.
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Ensiz xalga kosiklorindo gorti uzunluq 1,5 m-don az olmamalidir vo burada
iki uzunluq nozordo tutulur. Momulatin keyfiyyot itkisi faizi istehsal lisulundan
asili olaraq cadvallos toyin edilir.

Dasinma zamani zodslonmis momulatlarin ekspertizasi nagliyyat togkilatinin
vo ya mal alan togkilatin sifarisi tizro zods almasi fakti geyd olunmus kommersiya
vo ya iimumi forma aktlar1 olduqda aparilir. Mallar1 togdim edorkon kommersiya
aktinda gostorilondon az mal oldugda, bu haqda ekspert ekspertiza aktinda qeyd
etmolidir. Zadolonmis mal yerlori kommersiya aktinda gdstorilon nomralor iizra
ciddi yoxlanir. Belo ekspertiza domir yolundan olan niimayondonin istiraki ilo
aparilir (domir yolu raisi, onun miiavini va yaxud da mal saxlanan hayatin raisi).

Isladilmis mallarin ekspertizas1 ancaq momulatlarin qurudulmasindan sonra
aparilmalidir.

Ogor domir yolu kommersiya akti tortib etmokdon imtina edorso, bu halda
ekspertin ekspertiza aktinda miioyyon qeyd aparib yoxlama aparmaga tam hiiququ
var.

Ekspert nogletmo zamani zodslonmis mallarin saymm1 miioyyon edir,
yaranmis nogsanlarin miqdarin keyfiyyat itkisi faizini toyin edir, aktin yekununda
ndgsanin yaranma sabobini gostorir.

Alicilar torofindon qaytarilmis xalca vo xalga momulatlarinin ekspertizasi
alver edon toskilatlarin arizasine asasan aparilir.

Ekspertiza baslanmamisdan ovval ekspertlor mali miisayiot edon sonadlorlo
tanis olur vo bu zaman alicinin etirazinda gdstorilon ndqsana va istismar miiddating
xiisusi digqot gostarir.

Ekspert momulata diqgatls baxir, biitiin agkar olunmus négsanlar ekspertiza
aktinda geyd edilmolidir.

Yoxlamanin naticasine gora ekspert noqsanin xarakterini, yaranma sobabini

doqiq toyin etmolidir. Keyfiyyat itkisinin faizi aydinlasdirilmalidir.
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Xalca vo xalca momulatlarinin saxlanma soraiti xiisusi olmalidir. Toxminon
65+5% vo temperaturu 20+5°S olan anbarlarda saxlanilmahdir. Xalcalar:
stellajlarin Ustiindo qizdirici sistemdon az1 1 m arali saxlamalidirlar.

Mallar1 hava doaysin deys onlar1 ddsomodon 0,15 m-don az olmamaq sorti ilo
hiindiirde saxlamali. Ol xalcalarin1 aciq sokildo saxlamaq lazimdir. Stellajlarin
iistiindo 50 adoddon artiq olmamagq sorti ilo xovlu, 60 adoddan artiq olmamagq sorti
ilo iso xovsuz xalca saxlamaq olar.

Masinla toxunmus xalga momulatlarini rulon soklindo biikiilmiis, iz hissosi
icori olmagq sorti ilo saxlayirlar.

Xalga vo xalca momulatlari saxlanilan anbarlarda azi hor 6 aydan bir glivoyo
qarsi1 preparatlarla islonmali vo ya emal edilmalidir.

Xalca va xalga mallarinin keyfiyyatini xiisusi laboratoriyada yoxlayirlar.

Xalcalarin osas keyfiyyot gostoricilori dedikds, hor seydon ovval onun
istifadosinin olverigli vo yararli olmasi iiglin miihiim xiisusiyyatlori 6ziindo
comlosdirmosi nozordo tutulur. Buna goro do xalca vo xalca mallarinin istehlak
xassalorino bu amillor daxildir: cirilmaya qarst davamliliq, azilmays va tosira qarst
davamliliq, c¢irklonmays qarsi davamliliq, iz sothi xovlarmin boyaginin
davamliligi, akustikliyi, istilik izolyasiya xassosi, 6lgiilorin sabitliyi, 1 m> xalganm
¢okisi, 1 m’-o diison ilmolorin say1, xalganin sixligi. Cirilmaya qgarsi: davamliliq —
xalcanin ¢ox tosiro moruz qalan hissosinin, yoni iz sothinin xarici tosiro
davamlilig1 onun miihiim xassosidir. Xalcanin cirilmaya davamliligi, hor seydon
ovval, xovun fiziki-kimyovi xassosindon, xalgcanin strukturundan vo son
omoliyyavtlarin keyfiyyatindon asilidir.

Laboratoriyada aparilan sinaglar zamani xalgalar1 miixtolif cihazlarda
yuyurlar vo bu proseslorin sayr xalcanin saymin vo qalimhigmin azalmasini
mioyyon edirlor. Bu smaqlarin yekunu noticosindo xalganin istifado vaxtini toyin
edirlor. Bu prosesi aparmagq ticiin laboratoriyada xalcadan 100 sm*-a goder 6l¢iida
niimuna kosirlor. Naxisli hissoni kosirlor, 65+2%-0 qodor nisbi riitubotli yerdo

saxlayirlar vo 24 saat arzindo 20+2°S temperaturda qoyurlar. Biitiin bu sinaglardan
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sonra homin niimunanin imumi qalinlhigin1 miisyyan edirlor. Niimunonin toxminan
yarisini 50 sm’-ni xiisusi cihazda sixirlar, onun iizerine 2 kqg-a qodor agirliq salirlar.
Bununla da q/sm” kiitlo itkisi vo mm-lo xovun qalinligim1 Syrenirlor. Aparilan
tocriilbodon yaxsi ¢ixmis xalganin gostoricilori standarta salinir vo o, etalon hesab
edilir.

Buraxilis isinin bu sualinin iglonmasi ti¢lin biz «Sadarak» ticarat morkazinin
bir magazasinda Gonco sohorindo istehsal olunmus bir ne¢o xalgadan bozilorinin
ekspertizasiin kegirilmasine nail olduqg. Bunun iiclin ekspertizanin aparilmasi
qaydalarindan istifado etdik.

Apardigimiz todqigatlar zamani heg bir nogsanl xalgaya rast golmoadik.
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NITICO VO TOKLIFLIR

Xalgm maisatdoki tolobini 6domak {iglin meydana golon xalgagiliq sonatinin
inkisaf yolu tarixilik baximindan ¢ox qoadimdir. Miitoxassislorin dediyina goro,
sado vo naxish kego momulat: istehsali ilo baslayan bir sonatin ilk niimunsloring
Azarbaycan arazisinds holo miladdan avval I minilliys, yoni Tunc dévriine aid mili
madoniyyat abidslorinin timsalinda rast golirik. «Azorbaycan torpaginda Tunc
dovrindo yasayan insanlar oyirmoyi vo toxumagi bacarirdilar. Insan
moskonlorindoki qazintilar zamani tapilmis kobud parca galiglar1 vo iplor bunu
siibut edir». Sonraki dovrlorin hamisinda bu sonot inkisaf etmis, Azorbaycan
xalcalar1 xiisusilo orta osrlordo, hotta Avropada vo Yaxin Sorqdo diinya sohroti
qazanmigdir. Orta osrlorin moshur xalgalar1 diinya bazarinda bdyiikk qiymoto
satilmusdir.

Azarbaycan xalcacgiligin mili orijinal inkisaf xotti olmusdur. Buna gors do
xalcalarin orijinal tortibatlar1 miixtalifliyine gora daim forqlonir. Xalgani ustalarin
formalar harmoniyasin1 vo ronglorin alaqasini dorindon duymalari, kompozisiya
hollindo bdylik moharoto malik olmalar1 Baki, Quba, Sirvan vo Qarabag
xalcalarmin dekorativ tortibatinda 6z parlaq oksini tapirdi. Azarbaycan xalgalarinin
al islori bu keyfiyyatlorina goro XIX-XX osrlordo Paris, Berlin, Vena, Sankt-
Peterburq vo Moskvada kegirilon diinya sorgilorindo qizil, giimiis vo biiriinc
medallara, torifnamslore layiq goriilmiisdiir. Hazirda Vasinqton, London, Nyu-
York, Vena, Paris, Drezden, Istambil, Qahiro, Sankt-Peterburq vo s. diinya
muzeylorindaki kolleksiyalar vo Azorbaycanin miixtalif kompozisiyali vo rongli
xalcalar1 saxlanilir.

Xalga vo xalga momulati istehsal edon sonaye miiossisolorinin
intensivlosdirilmasi texnikanin yeni novlert ilo tomin edilmoesindo xalca
sonayesindo miisbat cohatlor aldo edilmisdir. Miitoraqqi texnoloji lisullar axtarib
totbig etmok omok mohsuldarligini vo keyfiyysti yliksoltmok iiciin hor bir

istehsalatgi, o ciimlodon xalgacgiliqla mosgul olanlar da daimi axtaris aparmalidir.
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Xalgagilarin  omoyinin ylingiillogdirilmasi, omok mohsuldarliginin  vo
keyfiyyatinin yiiksaldilmosi {i¢lin indiyo qodor Azorxalca sistemindo bir sira
miitoraqqi texnoloji metodlar totbiq edilmisdir. Miiasir dovrds elo bir ev tapilmaz
ki, orada xalca vo yaxud xal¢ga momulati olmasin.

Rong koloriti xalca {iglin on vacib elementlordondir. He¢ uzaga getmoyok.
Diinyada yegano olan Baki xalcaciligq muzeyindoki miixtolif dovrlorin
eksponatlarina baxdigca ronglorin gammalarina, c¢alarlarina vo onlarin biitovliikdo
yaratdig1 poetik gozolliyo heyran oluruq. Tobii ronglor sabit, isigdan qorxmayan,
iirokacan, yumsaq ronglordir, suxlugunu homiso saxlayir, aylarla giiniin altinda
qalsa da solmur. Hazirda xalga iplori bilavasits kimyavi ronglorlo boyanur.

1. Kimyovi boyaq TUsulunun texnologiyasimni yiiksok soviyyado
tokmillogdirmokdon, nobatat vo heyvanat alomindon tobii ronglor almaq iiciin
respublikamizda kifayot qodor imkanlar vardir. Belo boyaq ndvlorindon xalga
istehsalinda somorali istifads etmok daha mogsodouygundur.

2. Qeyd etmok olar ki, respublikamizda qodim sonat osori kimi misilsiz xalca
toxuyanlar, soristoli rossamlar vardir. Bir ne¢o illordir ki, ADIU-do xalcaci
rossamlar hazirlanir. Ancaq texnologiya iizro miihondis, boyaq¢i, tolimatci
kadrlarma ehtiyac vardir vo bu barads vacib kadr problemlorini hall etmak yerino
diisordi.

3. Elo badii xalq sonati novlari vardir ki, onlara moigotimizds boylik ehtiyac
yoxdur. Lakin onlar1 sovgat osyast kimi istehsal etmoklo yasatmaq, davam
etdirmok daha mogsodouygundur.

4. Bir vaxtlar respublikamizda hadiyyslor fabrikinds xovsuz xalca novlori
tislubundan nazik vo zorif yiingiil vo yondomli bozok vo bazar qadin ¢antalari,
moktobli cantalari, ucuz, olverisli, acnobilor {igiin maraqli olan digor sovqatlar

istehsal edilirdi. Bu anonani davam etdirmok vacib moasalalordondir.
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