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Э И Р И Ш 

 
Фяцкифнсфт вътнф чфдюфюэдэй ыцтцештшт цт йцвшь мцецтдцкштвцт ишкшвшк. 

Рцдц укфьэявфт иуж нъя цммцд нгтфт ашдщыщаг Лыутщафт иг нукдцквц нфжфнфт- 

дфкэт чфдюфюэдэй мц ищнфйюэдэйдф ьцжхгд щдвгйдфкэтэ йунв уеьшжвшк. Ьштпцюумшк 

кфнщтгтвф фзфкэдфт фкчущдщош йфяэтеэдфк яфьфтэ Э-МЭЭ цыкдцкц фшв йцишкдцквцт 

чфдюф ешлцыштшт ефзэдьфыэ иг ыцтцешт укфьэявфт ыщткф вф вфмфь уевшнштш 

пбыецкшк. ЭЧ-Ч цыкдцквц нфжфьэж цкци ефкшчюшдцкш, сщхкфашнфжътфыдфк, цкци мц 

акфтыэя ыцннфрдфкэ Ецикшя, Пцтсц, Жфьфчэ, Тфчюэмфт, Ицквц мц ы. Фяцкифнсфт 

жцрцкдцкштвц шыеурыфд увшдцт чфдэ, чфдюф мц вшпцк чфдюф ьцьгдфеэ, чщмыгя чфдэдфк 

мц ишк ющч ифжйф цд шждцкш ифкцвц ьцдгьфе мукьшждцк. 

 Пбклцьдш Фяцкифнсфт жфшкдцкш Т.Пцтсцмш, Ч.Жшкмфтш, Йцекфт Ецикшяш мц 

ифжйфдфкэтэт бя жукдцкштвц чфдэ мц чфдюф рфййэтвф муквшлдцкш ецымшкдцквцт 

ьцдгь щдгк лш, ЧЭЭ цыквц вц Фяцкифнсфт чфдюфюэдэхэ бя штлшжфаэтэ вфмфь 

уевшкьшжвшк. 

 ЧМ-ЧМЭЭ цыкдцквц мфршв Ыцацмш вбмдцештшт нфкфтьфыэ шдц цдфйцвфк 

чфдюфюэдэй вф нутш штлшжфа ьцкрцдцыштц йцвць йщньгжвгк. Фяцкифнсфт 

чфдюфюэдэхэтэт «йэяэд вбмкъ» фвдфтфт иг цыкдцквц ещчгтьгж чфдэдфкэт ишк туюцыш 

тфвшк ыцтце штсшыш лшьш штвш вц ыфчдфтэдьфйвфвэк. 

 Фяцкифнсфт чфдюфюэдэхэ ющчцыкдш штлшжфа нщдг луюьшж мц иг яфьфт ишк ыэкф 

йщтжг чфдйдфкэт ыцтце мц ьцвцтшннцештц ецышк пбыецкьшж, удцсц вц щтдфкэт удьш 

мц ицвшш тфшдшннцедцкш шдц яцтпштдцжьшжвшк. Фяцкифнсфт чфдюфюэдэхэтэт вътнф 

жбркцедш тъьгтцдцкш, щтгт щкшоштфд ьшддш тфчэждфкэ вътнф чфдюфюэдэй чцяштцыштц 

ьшышдышя штсшдцк лшьш вфчшд щдьгжвгк. 

 Рфяэквф Фяцкифнсфт чфдюфдфкэтф Укьшефовф, Ьщылмфтэт Жцкй чфдйдфкэ 

ьцвцтшннцеш ьгяунштвц, Ещз-йфзэ, Шкфту-ифышефт, Мшлещкшнф мц Фдиуке, 

Ьуекщзщдшеут мц вътнфтэт вшпцк ьгяунштвц кфые пцдьцл щдгк. 

 Фмкщзф ьгяундцкштвц ыфчдфтэдфт тфвшк чфдюфдфквфт 1800-съ шдвц Ифлэтэт 

Ыгкфчфтэ мц нутц рцьшт шдвц Чшдц лцтвштвц ещчгтьгж чфдюфдфкэ мц ы. 

пбыецкьцл щдфк. 
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 Халча мямулаты халг истещлакы маллары ичярисиндя ящямиййятли йер тутан 

мал групларындан биридир. Мцасир дюврдя елми-техники тяряггинин инкишафы иля 

ялагядар олараг ялля тохунан халчалара нисбятян машынла тохунан халчаларын 

чешиди дурмадан артыр вя тязялянир. 

Azərxalça istehsal birliyinde istehsal olunan  халчалар юзцнцн йцксяк 

естетик тяртибатына, оргамент зянэинлийиня, физики-механики хассяляринин йцксяк 

олмасына эюря дцнйа шющрятли халчалар щесаб едилир. 

Истещсалчыларын тялябатыны щяртяряфли юдямяк цчцн халча мямулатлары 

йцксяк бядии естетик тяртибатла йанашы, узунюмцрлцлцк, сцртцнмяйя гаршы 

давамлылыг, рянэинин сабитлийи, чиркдян асан тямизлянмяси вя с. кими хассяляр 

комплексиня дя малик олмалыдыр. 

Лакин гейд олунан бу тяляблярин халча мямулатларында даим юдянилмяси 

щямишя баш вермир. Буна эюря дя тижарятя дахил олан халча мямулатларынын 

експертизасынын апарылмасы онларын кейфиййятиня тяминат верир. 

Бу бахымдан да халча мямулатынын кейфиййятинин експертизасы мцасир 

дюврдя важиб вя актуал мясялялярдян биридир. 

Ишдя халчаларын истещлак хассяляри тящлил едилмиш, щям харижи 

эюрцнцшцндяки нюгсанларына эюря, щям дя физики-механики хассяляриня эюря 

експертизанын апарылмасы хцсусиййятляри эюстярилмишдир. Ишдя, ейни заманда, 

нюгсанларын груплашдырылмасы вя халча мямулатынын кямиййятжя експертизасы 

верилмишдир. 

Ишин сонунда апарылан тящлилляр цмумиляшдириляряк, мювзу иля баьлы 

тяклифляр иряли сцрцлмцшдцр. 
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1. Xalçalar haqqında ümumi məlumat  
Азярбайжан дцнйа халчачылыг сянятинин ян гядим вятянляриндян биридир. 

Щяля ерамыздан 500 ил яввял йунан философу Ксенофан бу йерлярдя йашайанларын 

халчачылыг вя бойагчылыгла мяшьул олдугларыны гейд етмишдир. Минэячевир 

районунда апарылан археолоъи газынтылар заманы Ы-ВЫЫ ясрляря аид гябирлярдян 

халча тикясинин тапылмасы бу сянятин ерамыздан сонра да давам етдийини 

эюстярир. ЫХ-Х ясрлярдя йашамыш яряб тарихчиляри, жоьрафийашцнаслар, яряб вя 

франсыз сяййащлары Тябриз, Эянжя, Шамахы, Нахчыван, Бярдя вя с. Азярбайжан 

шящярляриндя истещсал едилян халы, халча вя диэяр халча мямулаты, ховсуз халылар 

вя бир чох башга ял ишляри барядя мялумат вермишляр. 

Эюркямли Азярбайжан шаирляри Н.Эянжяви, Х.Ширвани, Гятран Тябризи вя 

башгаларынын юз шерляриндя халы вя халча щаггында вердикляри тясвирлярдян мялум 

олур ки, ХЫЫ ясрдя дя Азярбайжан халчачылыьы юз инкишафыны давам етдирмишдир. 

ХВ-ХВЫЫ ясрлярдя ващид Сяфяви дювлятинин йаранмасы иля ялагядар 

халчачылыг да йени инкишаф мярщялясиня гядям гоймушдур. Азярбайжан 

халчачылыьынын «гызыл дюврц» адланан бу ясрлярдя тохунмуш халыларын бир нечяси 

надир сянят инжиси кими инди дя сахланылмагдадыр. 

Азярбайжан халчачылыьы чохясрли инкишаф йолу кечмиш вя бу заман бир сыра 

гоншц халгларын сянят вя мядяниййятиня тясир эюстярмиш, еляжя дя онларын елми вя 

бядии наилиййятляри иля зянэинляшмишдир. Азярбайжан халчачылыьынын дцнйа шющрятли 

нцмуняляри, онун ориъинал милли нахышлары дцнйа халчачылыг хазинясиня мисилсиз 

инжиляр кими дахил олмушдур. 

Щазырда Азярбайжан халчаларына Ермитаъда, Москванын Шярг халглары 

мядяниййяти музейиндя, Тор-гапы, Иране-баситан, Викторийа вя Алберт, 

Метрополитен вя дцнйанын диэяр музейиндя раст эялмяк олар. 

Авропа музейляриндя сахланылан надир халчалардан 1800-жц илдя Бакынын 

Сураханы вя йеня щямин илдя Хиля кяндиндя тохунмуш халчалары вя с. эюстярмяк 

олар. 
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Губа халчалары. Губа халчалары ян чох памбыг яриши вя арьажындан 

тохунур. Анжаг ховверижи йундан щазырланыр. Она эюря дя бу халчаларын чоху 

йарымйун тохунма сайылыр. 

Гафгазда ял иля тохунан халчалардан ян гиймятлиси, зярифи, солмайаны, 

ялваны Губа халчасы сайылыр. Бурада щяндяси, медалйон вя гейри-нахышларла 

бирликдя биткиляр вя щейванат яламиндян алынмыш нахышлара да раст эялирик. Губа 

халчасы чохрянэли халчалардан сайылыр. Губа халчаларында чохунун йери (фону) 

сцрмяйи олур. 

Губа халчасы кянардан 5-10 жярэядян ибарят щашийяли олур. Халчанын 

башында 2-6 см ениндя палаз тохунмасы, 5-10 см узунлугда сачаг олур. 

Губанын ховлу халчасынын 1 м2-ня 140-260 мин илмя дцшцр. Хырда сащяли Губа 

халчасы 50 см х 100 см, 124 см х 184 см. 

Орта сащяли халча – 130 см х 200 см; 180 см х 280 см олур. Бюйцк сащяли 

халча – 200 см х 300 см; 280 см х 370 см олур. 

Губанын халчачылыг районунда ховлу халчалардан башга бир гядяр дя 

сумаг типли халча, палаз, жежим тохунур. 

Бакы халчалары. Бу халчалар 2 група айрылыр ки, биринжиси даьлыг, икинжиси 

дцзянлик йерлярдя тохунур. Бу 2 груп халча бир-бириндян фярглянир. 

Даьлыг йерлярдя тохунан халча ири «эюл» нахышлы олуб, ятрафы биткиляр вя 

щейванат аляминдян алынмыш нахышларла бязядилир. 

Бу халчанын ясас рянэи (фону) сцрмяйи вя йа гырмызы олур. Щяр халчанын 

нахышы 5-7 рянэдя олур (щцндцр тифтикли вя бир гядяр сейряк олур). 

Бакынын дцзянлик районларында тохунан халча нисбятян зянэин чешидли, 

ялван рянэли, хырда нахышлы, зяриф, сых, назик ховлу олур. Бу халчайа «медалйон», 

«поднос» нахышы вурулур, ятрафы ися мцхтялиф чичяк, эцл вя хырда щейван шякилляри 

иля бязядилир. Бу халчаларда 7-10 рянэя раст эялмяк олар. Кянарларына 4-6 жярэя 

щашийя тохунур. 
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Жядвял 1. Азярбайжан ховлу халчаларынын груплары вя типляри 

 

Ховлу халчанын нювц Халчаларын типляри Груплара дахил олан нахышлар 

Губа халчалары Хызы, Гонагкянд,  
Дявячи, Губа 

Эяди, Яфризя, Ярслан, Хан, Солмаз, 
Зейвя, Гара-аьаж, Чичи, Голлу чичи, Глил 

Бакы халчалары Даьлыг, Дцзянлик Даьлыг, Чайлы, Гобу, Фатмайы, 
Нардаран, Хиля, Яфшан, Хырда-бута 

Ширван халчалары Шамахы  Мярязя, Исмайыллы, Кцрдямир, Гобустан, 
Мялщям 

Эянжя халчалары Даьлыг, Дцзянлик Гарабаьлы, Мирзяйи, Сяркярли, шащ 
Аббас, Баьчакцрд 

Газах халчалары Сящра, Даьлыг Гарайазы, Гаймаглы, Гарапапаг, Шыхлы, 
Гушчу 

Гарабаь халчалары Жябрайыл, Гарйаэин, 
Шуша 

Гарагойунлу, Ханлыг, Нялбякиэцл, 
Дашбулаг, Ачма-йумма, Даьлыг, Кцрд 

Нахчыван халчалары Жулфа, Нахчыван Ириэцл, Фирузяйи, Ханчешни, Даьлыг 

 

«Яфшан» вя «Хырда-бута» Бакынын мяшщур халчаларындан сайылыр. Бу 

халчалар ящали арасында чох гядимдян йайылмыш, бядии жящятдян зянэин, харижи 

юлкялярдя чох тяляб олунан халча щесаб олунан бу халчаларын цзяриндя зяриф, 

круъевайаохшар нахышлар олур, кянарлары чичякли щашийялярля бязядилир. 

Бакы халчаларынын фону чох вахт сцрмяйи вя йа гырмызы, бязи щалларда 

мави, йашыл, аь вя ачыг сары рянэдя олур. Бакы халчаларынын 1 м2-ня 160-360 мин 

илмя вурулур. 

Ширван халчалары. Бу халчалар бир типдя, лакин бир неся нахышда (алты) 

тохунур. Ширван халчалары яксяриййятля щяндяси фигурларла бязядилир вя онларын 

арасына битки вя щейванат яламиндян алынмыш шякилляр ялавя едилир. Ширван 

халчаларынын чохунун йери тцнд сцрмяйи, бязи щалларда ися гара рянэдя олур. Бу 

халчаларын да кянары щашийяли, баш тяряфи сачаглы олур. Бу халчаларын 1 м2-ня 140-

250 мм илмя дцшцр. 

Эянжя халчалары. Эянжя халчалары даьлыг йерлярдя тохунан 3-4 ири 

медалйон нахышлы халчайа вя дцзянлик йерлярдя тохунан тякнахышлы халчайа 

бюлцнцр. Бу халчаларын орта щиссясини тамамиля бюйцк нахышлар ящатя едир. 

Эянжя халчаларынын йун вя йа памбыг яришля (арьажы щямишя памбыгдан олур) вя 

йун ховлу олур. 
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Эянжя халчаларынын фону чох хаман сцрмяйи, бязян ися гырмызы олур. 

Эянжя халчалары ясасян иринахышлы олур. Бу нахышлар ятрафы эиринтили-чыхынтылы «эюл» 

формасында олур. Беля «эюл»лярин ятрафы мцхтялиф хырда щяндяси фигурларла, битки 

вя щейванат аляминдян алынмыш нахышларла юртцлцр. 
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2.  Azərxalça istehsal birliyinde istehsal olunan халчаларын 

кейфиййятиня верилян тялябляр 

 

Халчаларын кейфиййяти норматив-техники сянядлярин тялябляриня жаваб 

вермялидир. Халчалара 3 жцр тяляб верилир: истисмар, естетик, эиэийеник. 

Истисмар тялябляриня халчанын узун юмцрлцлцйц, хидмя мцддяти, 

гатланмайа давамлылыг, йуйулмайа, суйун тясириня, температура, гялявийя, 

сабун-сода мящлулу вя с. кимйяви реаэентляря, щям дя ишыьын вя эцняшли щаванын 

тясириня, йуйулма вя цтцлянмяйя вя б. тясирляря давамлылыг нязяря алынмалыдыр. 

Эиэийеник тялябин эюстярижиляриня щигроскопиклик, щавакечирмя, истидян 

мцщафизя, су кечирмя, електриклянмя, бярклик, бухаркечирмя, зярярли 

гарышыгларын олмасы аиддир. 

Естетик тялябин эюстярижиляриня халчанын харижи формасы, тяртибаты, халчанын 

фактурасы, цст сятщинин кейфиййяти вя тямизлийи, парлаглыьы, эюрцнцшцн 

сахланмасы, харижи тяртибатын мцасир бядии тялябляря жавб вермяси вя с. аиддир. 

Бундан башга халчалара олан тяляб ичярисиндя халчаларын игтисади 

эюстярижиляри дя мцщцм рол ойнайыр, лиф хаммалынын вя иплийин истещлакы цчцн 

халчанын дяйяри вя с. 

Эюстярдийимиз бу тялябляр бир-бири иля ялагядардыр. Бу тяляблярин щяр бири юз 

нювбясиндя халчанын кейфиййятинин цмуми гиймятляндирилмясиндя юз тясирини 

эюстярир. Халча малларына верилян тяляблярин ящямиййятини нязяря алараг онларын 

щяр бириня ашаьыдакы гыса характеристиканы веряк. 

Естетик тялябляр. Бу тялябляр халчанын харижи эюрцнцшцня эюря бядии 

тяртибатына гойулан тяляблярдир. Бу тялярляр гаршыйа мягсяд гойур ки, эюзял, 

орнамент жящятдян айдын олсун. Халчанын харижи эюрцнцшц она олан тялябин 

формалашмасына тясир эюстярир. 

Естетик халча юзц халчанын истещсалында кечирилян бцтцн мярщялялярдя 

формаланыр. 
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Мцхтялиф нювлц сап ипликлярдян истифадя халчайа мцхтялиф еффектли харижи 

эюрцнцш верир. Тохума ясасында бязямя ямялиййатында мцхтялиф хана нювц 

алмаг олар. 

Халчанын ясас естетик эюстярижиляри – фактура, рянэ, парлаглыьы, шяффафлыьы, 

тутгунлуьу, бярклийи, упруглуьу, язилмязлийи, истисмар вя форма сабитлийи. Бцтцн 

бу хассяляр бу вя йа диэяр жящятдян естетик тялябин формалашмасына тясир едир. 

Бу хассялярин формалашмасына, айдын нязяря чарпмасына харижи мцщит тясир едир. 

Йумшаглыг, бярклик, узанма габилиййяти ися бахмагла билинмир. 

Бцтцн халчалар цчцн фактура харижи тяртибатын ясас эюстярижисидир. Халчада 

ясас естетик тяляб онун колоритик тяртибатына, нахышына, рянэ чалмасынын дцзэцн 

сечилмясиня, харижи сятщинин, илмя щцндцрлцйцнцн ейни бярабярдя щамар 

олмасына верилир. Азярбайжан халчаларында ясасян ашаьыдакы нахыш 

композисийаларынындан истифадя едилир. 

Испими – шярг, о жцмлядян Азярбайжан декоратив сянятинин мцхтялиф 

сащяляринин бядии тяртибатында ишлянян бязяк елементидир. Испими стелизя едилмиш, 

йан эюрцнцшлц, йарпаг формасында олуб, ясасян сонлугларында, бязякдя 

мцстягил шякилдя мювге тутур. 

Йялян – халчанын тяртибатында ишлянян золагдыр. Йялян материалы 4 бязяк 2 

тяряфдян ящатя едир. Йялян садя бир золаглы вя бир нечя золагдан ибарят 

мцряккяб эюрцнцшлц олур. Йялян бядии тяртибатда композисийанын айрылмаз 

щиссясидир. 

Эюл – цмумиййятля декоратив сянятдя, хцсусиля халча сянятиндя эениш тятбиг 

едилир. Азярбайжан халчаларында эюл узунсов, дяйирми, квадрат, ромбвари вя с. 

бир чох формаларда олур. Эюл елементи олан хачалары «эюллц», чох вахт хончалы 

адландырырлар. Авропада бу елементи «медалйон» адландырырлар. 

Хятан – Х ясрдян башлайараг декоратив тятбиги сянятинин мцхтялиф 

сащяляриндя, ясасян халча сянятиндя тятбиг олунмуш мцряккяб формалы нахыш 

елементидир. Хятан форма етибариля узунсов, йан эюрцнцшдя енли йарпаьа 

бянзяр формайа маликдир. Кянарлары даима бцзмяли дяликлярля ящатялянир. Хятан 
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рясмляри тякликдя дейил, бири диэяриня бирляшмиш формада, ара сащя вя щашийядя 

мцряккяб композисийаларын йарадылмасында иштирак едирляр. 

Щашийя – халчада ясас мяркязи, бязяк композисийаларыны ящатя едиб 

тамамлайан вя ону йыьжамлашдыран бядии золаьа дейилир. Мцхтялиф мотивли 

нябати, щяндяси, инсан, бута, форма етибариля мцряккяб вя садя гурулушлу олур. 

Садя щашийя бир вя йа ики золаьа малик олур. Мцряккяб гурулушлу щашийя ися 

дюрд-беш, щятта алты енсиз вя енли щашийя гурулушундан ибарят олур. 

Щюрцк – 2 вя 4 нахыш цнсцрцнцн бир-бириня долашмасындан ямяля эялир. 

Щюрцк испими, хятан, бута елементляринин бир-бириня долашмасындан алыныр. 

Рянэлярин нахышлара уйьун сечилмяси халчанын естетиклийини артырыр. 

Азярбайжан халчаларында аь, эюй, сары, нарынжы, гырмызы рянэляр ишлянир. Бу 

рянэляр халчанын фактурасыны, нахышларыны даща айдын эюстярир. Тцнд эюй рянэ 

фактураны эизлядир. Парлаглыг вя тутгунлуг халчанын сятщиндян вя харижи 

тясирлярдян асылыдыр. Ишыг щамар сятщли халчаларын сятщиндян тамамиля якс олунур 

ки, бу да онун айдын, ишыглы эюрцнцшцнц тямин едир. 

Гейри-бярабяр сятщли халчалардан ися ишыьы удур вя якс олунма азалыр вя 

халча тцнд рянэли эюрсянир. 

Драпировка – халчанын юз хцсуси чякиси щесабына гат-гат дайанмасыдыр. 

Халчанын йумшаглыьы бир чох амиллярдян – лифин хассяляриндян, иплийин 

бурулмасындан, сыхлыьындан, тохунмасындан, бязядилмясиндян асылыдыр. Ялля 

йохламагла билирик ки, язилмязлик халчанын харижи эюрцнцшцня тясир едир. Истисмар 

заманы формасахлама бу хассядян чох асылыдыр. 

Технолоъи тялябляр халчаларын тохунмасынын мцхтялиф мярщяляляриндя 

формалашыр. Халчаларын тохунма просесиндя онун пластиклийи, даьылма 

габилиййяти, бярклийи, йумшаглыьы, юлчц эюстярижиляри (ени, узуну), кцтляси (1 м2) 

вя с. формалашыр. 

Пластиклийи – бу хасся рцтубятли, исти емалдан сонра халчанын эюдялмяси, 

узанмасы иля тяйин олунур. 
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Даьылма габилиййяти – бу хасся халчанын яриш вя арьаж сапларынын дцзэцн 

сечилмясиндян асылыдыр. Яришин даьылма мющкямлийи даща чох олмалыдыр. 

Технолоъи тялябляр щям дя чирклянмяйя гаршы давамлылыг, тямизлийин давамлылыьы, 

йума вя кимйяви тямизлямя, истисмар просесиндян сонра форманын бярпа 

олунмасы дахилдир. Лифин вя халчанын чирклянмясинин сцряти халчанын тябиятиндян 

асылыдыр. 

Халчада чирк цзви вя гейри-цзви мяншяли йейинти мящсулларынын тозу, 

йаьлардан, йапышганлардан ямяля эялир. Халчаларын кейфиййятиня верилян мцщцм 

тяляблярдян бири хидмят мцддятидир. Бу тяляб халчанын хидмят гянаятлилийи кими 

баша дцшцлцр. Халча мямулатлары сатыша бу кейфиййят эюстярижиляри иля дахил олур 

ки, истисмар просеси заманы хидмят мцддяти тяйин олунмуш вахт дюврцндя 

алыжынын тялябатыны юдяйир вя онда кяскин дяйишмяляр баш вермясин. Истисмар 

заманы мямулат писляшя биляр. Мямулатын даьылмасы вя йахуд кющнялмяси 

мцхтялиф амиллярин тясири алтында баш верир. Бу тясирляр айрылыгда вя комплекс ола 

биляр. Халчаларын даьылмасында комплекс тясирляря механики, биолоъи, 

фотокимйяви вя б. тясирляр дахилдир. 

Халчаларын кющнялмясинин механики амилляриня мцгавимяти, биринжи 

нювбядя онун материалынын тякрар чатланмайа, сцртцнмяйя гаршы 

мцгавимятиндян асылыдыр. 

Яэяр материалын давамлылыьы она тясир едян йцкдян ящямиййятли дяряжядя 

чох оларса, мямулат даьылмагдан горунур. Сцртцнмяйя давамлылыг цчцн 

деталларын бирляшдирилмяси мющкямлийи дя ящямиййятлидир. 

Узунюмцрлцлцк халчалар цчцн ясас эюстярижидир. Мямулатын хидмят 

мцддяти игтисади амиллярдян асылыдыр. 
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3. Azərxalça istehsal birliyinde istehsal olunan халчаларын 

кейфиййятини формалашдыран амилляр 
 

Халча истещсал олунаркян ашаьыдакы мярщяляляри кечир: 

- лиф тяркибинин сечилмяси; 

- халча сапларынын ишлянмяси; 

- онларын рянэлянмяси; 

- халчаларын тохунмасы; 

- халчаларын бязядилмяси. 

Ишлядилян материалларын щазыр мямулатын хассяляриня тясири бюйцкдцр. 

Халча лифляринин щазырланмасы цчцн ясас хаммал нювц габа вя йарымгаба 

гойун йуну вя кимйяви лифлярдир. Халча йуну йахшы рянэлянмяси, упруглуьу, 

чохдяфяли чатланмайа давамлыьы иля фярглянир. Гойун йунундан башга габа 

йундан да истифадя едилир. Кимйяви лифлярдян сцни вя синтетик лифлярдян эениш 

истифадя едилир. Беля лифляря мисал олараг капрон, лафсан, тетран лифлярини 

эюстярмяк олар. Халча истещсалында кимйяви тохужулуг лифляри истифадясиня эюря 

биринжи йер тутурлар. Халча парчасынын ясасыны йаратмаг цчцн памбыгдан, 

кятандан, кимйяви лифлярдян, онларын гарышыьындан истифадя едилир. Мцасир дюврдя 

машынла халча истещсалында 60% кимйяви лифлярдян истифадя олунур. Халча 

тохумаг цчцн ишлядилян материал тямиз йундан ибарятдирся, йяни 100% йун 

тяркибиня маликдирся, онлар хцсуси бязяндирилмя ямялиййатындан кечяндя, йяни 

кимйяви препаратлар васитясиля йуйулдугда узуну 10%, ени 1-2% ашаьы дцшцр. 

Халчаларын хассясиня, кейфиййятиня халча йунунун бярабяр галынлыьы, парлаглыьы 

тясир эюстярир. Ясасян аь, сары тонлу 30-40 мм галынлыьында олан йун 

гиймятлидир. Эцжлц парлаглыьы иля сечилян кечи йунундан да щярдян истифадя 

едилир. 

Йунун юзц тяшкил олундуьу лифин галынлыьындан асылы олараг ашаьыдакы 

груплара айрылыр: зяриф, йарымзяриф, габа, йарымгаба. 
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Зяриф йун ейни жинслидир, ен кясийи 15х20 мм олан нарын тифтик лифиндян 

тяшкил олунмушдур. Кичик ейни бярабярликдя олан буруглара маликдир. Бундан 

ян йахшы йун халчаларын истещсалында истифадя едилир.  

Йарым зяриф йун ен кясийи 25-35 мм олан бир гядяр галын тифтик лифиндян вя 

кечи лифиндян тяшкил олунмушдур. 

Габа йун мцхтялиф типли лифлярдян, о жцмлядян ост тцкляриндян тяшкил 

олунур. Ен кясийи 40 мм олур. 

Йун лифинин хассяляри халчаларын истещлак хассяляринин формалашмасына 

мцщцм тясир едир. Щямин хассяляр ашаьыдакылардыр. 

Узунлуг вя галынлыг. Узунлуг гейри-бярабярдир. Зяриф йунлу гойун 

жинсиндян алынан йунун узунлуьу 200-300 мм, габа йунда бу узунлуг 60-130 

мм-дир. 

Галынлыг. Гойун жинсинин фярди хцсусиййятляриндян, нювцндян, бяслянмя 

шяраитиндян асылы олараг 10-150 мкм олан эениш интервалда дяйишир. Юлц тцклярин 

галынлыьы бязян 600 мкм олур. 

Буруглуг. Йун лифинин тябии хассясидир. Лифин буруглуьунун форма вя сайы 

мцхтялифдир. Буругларын формасына эюря зяиф, нормал, эцжлц олур. Зяриф йунда 1 

см-дя 10-13 буруг олур.  

Мющкямлик биринжи нювбядя гатын галынлыьындан асылыдыр. 

Кечяляшмя габилиййяти истилик, рцтубят, башга механики тясирлярин 

нятижясиндя артыр. Кечяляшмя бцтцн йун лифляриндя ейни дейил. О, лифин 

дцзцлцшцндян, хассясиндян асылыдыр. Зяриф йун габа йуна нисбятян даща аз 

кечяляшир. 

Щигроскопиклик нормал шяраитдя 14-16%-дир. Цмумиййятля, йун лифинин 

рцтубяти кечирмяси йцксякдир. 

Ишыьын вя атмосферин тясириня гаршы давамлыьы памбыг, кятан лифляриня 

нисбятян йцксякдир. 

Кимйяви давамлылыг. Туршу тясириня йун лифи давамлыдыр. 
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Микробларын тясириндя памбыьа нисбятян даща чох давамлыдыр. 240С-дян 

йцксяк рцтубятдя лиф корланыр. 

Кимйяви лифлярдян халча истещсалында модификасийалы мис-амонйак, вискоз 

ипяйи, нитрон, хлорин, фибрилляшмиш назик лифлярдян истифадя олунур. Ховлу штапел 

цчцн лифин галынлыьы 1,5-2 текс, узунлуг 65-150 мм олмалыдыр. Бу лифляр парлаг вя 

йа тутгун, дцз вя йа гатлы, хам вя йа рянэлянмиш формада ола билярляр. Халча 

истещсалы цчцн ишлянян лифляр эяряк йуйулмайа, ишыьа, гуру вя йаш тясирляря гаршы 

дайаныглы олсунлар. Лифлярин гиймятли тясирляриндян бири дя онларын аз чирк 

эюрцнмяси, тез тямизлянмяси хассясидир. 

Фибрилляшмиш синтетик саплар хцсуси аваданлыгларын кюмяйи иля ики 

полимерин гарышыьынын мцхтялиф температурда яримяси вя гысалмасы нятижясиндя 

ачылыр. Хцсуси полимерлярдян йцксяк дяряжяли флептасийалы макромолекуллардан 

ибарят ики чатлы тябягя алыныр. Хцсуси фибрилйатор тябягяси щяр бири икикомпонентли 

структура малик саплара айрылыр. Бичилмиш саплар бурулмадан кечирилир. Сонра лиф 

кцтляси гарышдырылыр. 

Халча истещсалында лифлярдян мис-аммонйак вя хлорин лифинин хассялярини 

эюстяряк. 

Мис-аммонйак лифинин истещсал едилмяси цчцн тямиз памбыг селлцлозадан 

истифадя едирляр. Хырдаланмыш селлцлоза кцтляси мис-аммонйак мящлулуна 

гарышдырырлар, сонра лиф формалашмадан кечирилир. Мис-аммонйак лифи чох инжя, 

щамар, дцзэцн даиряви ен кясикли олур. Узун, сонсуз лиф шяклиндя истещсал едилиб 

бурахыла биляр. 

Хлорин лифи хлорлашмыш полихлорвинилдян емал едилир. Полимерляшмя 

реаксийасындан полимервинил алыныр ки, о да асетатдан башга бцтцн 

щялледижилярдя щялл олмур. Хлорин лифи кимйяви реаксийаларын  тясириня гаршы чох 

давамлыдыр. 

Нормал рцтубятдя лиф 0,1-0,15% рцтубят удур. Хлорин лифинин йуйулмайа 

давамлыьы йцксякдир. Гуру вя йаш шяраитдя лифин мющкямлийи дяйишмир. Аловда 
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лиф йанмыр, азажыг йапышганлашыр. Хлорин лифинин чатышмазлыьы ашаьы температур 

тясириля, аз щигроскопикдир, ишыг вя атмосфер тясириня давамлыдыр. 

150С-дя лиф еластиклийини итирир, кювряк вя бярк олур. Эюстярилян бцтцн 

лифлярин хассяляри щазыр халча мямулатларынын кейфиййятиня тясир эюстярир.  

Кимйяви лифлярдян истифадя халча истещсалынын артмасына, чешидинин 

эенишлянмясиня сябяб олмушдур. 

Лифляр сечилдикдян, ишляндикдян сонра онлар бойаныр вя хцсуси 

ямялиййатлардан кечирилир. 

Бойама. Иплийин хцсуси бойагларла бойайырлар. Бу бойаглар ишыьа, 

кимйяви реаэентляря, кимйяив тямизлийя давамлы олмалыдыр. Халча истещсалында 

рянэлярин сечилмяси мямулатын етибарлыьыны, узунюмцрлцйцнц артырыр. Ашаьыдакы 

бойаглардан истифадя олунур. Йцксяк дисперсли бойаглар: Азопигмент – ачыг 

сары В, 3В, сары 2В, гырмызы, нарынжы В, мави КВ, шабалыды КВ вя йашыл В. Куб 

бойаглар, шабалыды, гырмызы, нарынжы рянэли бойаглар, туршу, актив, метал тяркибли 

бойаглардан да истифадя едилир. Бойама ямялиййаты дцзэцн апарылмадыгда 

щазыр халчаларын истещлак хассяляриня мянфи тясири олур. 

Иплийин гейри-бярабяр рянэлянмяси, бу халчада рянэ позьунлуьуна сябяб 

ола биляр. 

Апрыш чох вахт ял халчаларында раст эялинир. Апрыш нюгсаны да халча 

малларында раст эялинян рянэ позьунлуьудур. Апрыш нюгсаны предмети ижра едян 

сяняткарын сящлянкарлыьындан, йахуд иплярин щямрянэ олмамасы нятижясиндя 

ямяля эялир. 

Халчаларын тохунма просеси истещсалда мцщцм мярщяля олуб кейфиййятин 

формалашмасына хцсуси тясир едир. 

Машында халчалар бир нечя цсулла тохунур: 

1. Ики полотнолу халчалар: гурулуш етибариля юзцндя ховун икили 

щцндцрлцйц сявиййясиндя тохужу дязэащда паралел йерляшмиш, ики юзцлдян тяшкил 

олунан чохгатлы парчаны якс етдирир. Щяр юзцл кюк вя дюшямя ясасында тяшкил 

олунур. Онлар кятан вя йа синтетик лифлярдян олан арьажла тохунмушдур.  Юзцля 
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яриш вя арьаж тохунушу иля бяркидилмиш хов саплары хцсуси кясижи бычаьы олан 

дязэащда кясилир. Бу цсулла халча истещсал едилдикдя чалышырлар ки, халчанын цст 

сятщи даща чох ховларла тамамланмыш вя хов юзцля даща мющкям бяркидилсин. 

Бу ики полотнолу халчалар кейфиййяти вя бядии тяртибаты жящятжя ял халчаларына 

йахындыр. 

Чубуг шякилли ъаккард халчалар. Бу халчалар кюк, дюшямя, кятан вя 

синтетик арьажла тохунмуш ховдан ибарятдир. Хов ясасян сапларын хцсуси метал 

чубугла сарынмасы щесабына ямяля эялир. Халчанын алт цзц щамар олур. 

Машынла тохунан халча мямулатлары тифтиксиз, биргатлы парчалардыр. Онлары 

мцхтялиф тохума иля дязэащларда тохуйурлар. Ъаккард тифтиксиз щамар халча 

мямулатлары чох челнохлу ъаккард машынларда щазырланмышдыр. 

Машынла тохунан халча мямулаты юзцндя чохгатлы, цз тяряфи тифтикли ики вя 

цч яриш сапыны бирляшдирир. 

Тифтикли халча вя мямулатларын парчалары цч нюв яриш сапындан щазырланыр. 

Юзцл яриш халча мямулатларынын каркасыны тяшкил едир. Тифтикляри бяркидир вя 

арьажы дюшянян яришля бирляшдирир. Полад субуьун кюмяйиля халча мямулаты 

истянилян галынлыьы алыр. Тифтикляри кясмяк дя олар. Кясмя ямялиййаты гайчы иля 

апарылыр. Халчайа нахышын ъаккард машынын кюмяйиля вурулур, сонра бир рянэли 

арьаж сапы ишлянир. Ъаккард нахышлы халчалар басма нахышлы халчалардан аз 

дягигдир. Ики полотнолу халча тохуйан дязэащлар ъаккард халча мямулатлары 

истещсал едир. Бу дязэащларда 2 сярбяст полотно формалашыр ки, бу полотнолар 

щяр бири 3 нюв яриш, юзцл, дюшямя тифтикдян ибарятдир. 

Рянэли тифтик яриш 2-дян 6-йа гядяр ола биляр. Чох нахышлы рясмляр 

миллиметровкалы каьыз цзяриндя яввялжядян щазырланмыш картон цзря ъаккард 

машынларда йарадылыр. 

Лентшякилли халча мямулатлары 2 мярщялядя истещсал олунур. Яввялжя 

тохужу дязэащда айры-айры лентляр бойунжа кясиляжяк чох рянэли йарымйун 

полотно алыныр. 
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Лентляр бухара верилир вя сарылыр. Сонра чох чяллякли дязэащларда халча 

мямулатлары тохунур. Лентшякилли халчаларын истещсалында гейри-мящдуд 

мигдарда рянэдян истифадя етмяк олар. Бундан башга халча мямулатлары 

тохунмамыш материаллар вя трикотаъ полотносу кими, щям дя електростатик 

цсулла щазырланыр. Халча мямулатлары ийнядешмя цсулу иля щазырланмасы 

тохунмамыш материалларын щазырланмасындан ибарятдир. Тафта халча 

мямулатлары чохийняли машынларда щазырланыр. 

Юзцл материалларыны кятандан жцт иплийи олан полотно вя саръа тохунушлу 

материаллар явяз едир. Каркас материалына тифтик саплары тикилир. 

Електростатик цсулда 2-3 мм узунлугда рянэлянмиш лиф цзяриндя 

електростатик сащяйя эятирилир. Цфцги вязиййятдя йапышганын кюмяйи иля онун 

цзяриня йапышдырылыр. Чохийняли тифтик йарадан машынлар халча мямулатлары 

цзяриня щяндяси нахышлар вурур. Рянэли еффект мцхтялиф цсулла алыныр. 

1. Биррянэли щамар халчаларда рянэли фон алмаг цчцн бойамаг. 

2. Мцхтялиф рянэ фонунда олан 2 вя 3 сапын бурулмасы иля бойанмыш 

ховлу ипликля сонракы бурулмасындан алынан бирляшмяси. 

3. Чохийняли ховлашдырыжы машынла агрегатлашмыш васитялярин кюмяйи иля 

халча ясасына електрон цсулу иля нахыш контурунун сцртцнмяси. 

Тифтикли мямулат бюйцк бойама машынында бойаныр. Машынын ени 5,5 м, 

дяринлийи 1,8 мм-дир. 

Илк яввял жцт вя йа башга ипликдян щазырланмыш 320-370, 0,1 см2 чякидя 

олан мал валики иля бирликдя, чохийняли тифтикляшдирижи машынларда гябул олунур. 

Тифтикли ипля конусвари бобинляр хцсуси иплик йериндя йерляшдирилир. Бунлар 

машынын арха тяряфиндя йерляшир. Ховлу ипликляр 6 мм диаметрли, нейлон 

боружугдан кечир вя щава тясириндян чохийняли ховландырыжы машина дцшцр. 

Ийнясцрцжцдя тифтик сапларын пневматик механизмин кюмяйи иля истещсал 

олунур. Машынын ийнясини парча цзяриня ендирирляр. 
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Илмя йарадан ховлу сапын илмясиня дахил олур, о, ховун щцндцрлцйцнц 

тямин едир. Ийнянин йухары щярякятиндя ийня парча ясасындан чыхыр, сыхлыьы тямин 

едир. 

Чубугшякилли ъаккард халчаларда  чубуьун щцндцрлцйц иля тяйин олунур. 

Халчанын алт цзц щамар олур. 

Аксминстер халчалар памбыгдан олан ипликдян кюк дюшямя ясасындан, 

кятан вя синтетик арьаждан тохунмуш чохчатлы парчаны якс етдирир. 

Халча вя халча мямулатлары тохундугдан сонра онларын хассяляриня ясас 

тясир едян бязяндирмя ямялиййатларындан кечирляр. 

Мямулатын йуйулмасы. Йахшы тифтиклянмиш халчалар бир гайда олараг 

кимйяви препаратларла йуйулмадан кечирляр. Яэяр мямулат 100% йундан 

щазырланыбса, узуну 1%, ени 1,2% -я гядяр йыьылмалар ола биляр. 

Кимйяви лифдян олан халчаларын цмуми сащяси 3% азалыр. Йуйулмадан 

кечян халчаларын узунлуьу 5-8 мм азалыр. 

Хцсуси отаьа щовуз температурунда тямиз суйа халча мямулатларыны 

салырлар, сонра гяляви мящлулундан кечирирляр, даща сонра йуйурлар. Халчалары 

щипофлорид мящлулундан кечирирляр, 4 дяг-дян сонра 3 дяфя йуйурлар. 

Бязяндирмя ямялиййатында тохунма нюгсанлары арадан галдырылыр, 

мямулат тямизлянир, харижи эюрцнцш йахшылашдырылыр вя истисмар хассяляри йцксялир. 

Бу просесдя хов иплийинин рянэ тонунун контрастлыьы арадан галдырылыр, халчанын 

цмуми колорити эцжлянир, хов йумшалыр, юзцлцн бярклийи азалыр, яриш вя арьажын 

эянэинлийи азалдылыр. Тохужу дязэащдан чыхарыландан сонра халча парчасынын алт 

тяряфиндян артыг саплар кясилир. Гырхыжы машынлар васитясиля ховларын сявиййяси 

бярабярляшдирилир. 

Сонра механикляшмиш эюзяйижи бармагларын кюмяйиля тохума нюгсанлары 

арадан галдырылыр. 

Алретляшдирижи гурудужу машынын кюмяйиля халча бухара верилир, 

гурудулур вя цтцлянир. Бундан сонра халча сон гырхылмайа верилир.  
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Ясас нюгсанлар ял халчаларында кирс нюгсаны, рянэ гаммасынын 

позулмасы, рянэлярин ейни бярабярдя рянэлянмямяси, тифтиклярин ужларынын ейни 

бярабярдя кясилмямяси вя с.  
Бойама. Иплийин хцсуси бойагларла бойайырлар. Бу бойаглар ишыьа, кимйяви 

реаэентляря, кимйяив тямизлийя давамлы олмалыдыр. Халча истещсалында рянэлярин 

сечилмяси мямулатын етибарлыьыны, узунюмцрлцйцнц артырыр. Ашаьыдакы 

бойаглардан истифадя олунур. Йцксяк дисперсли бойаглар: Азопигмент – ачыг 

сары В, 3В, сары 2В, гырмызы, нарынжы В, мави КВ, шабалыды КВ вя йашыл В. Куб 

бойаглар, шабалыды, гырмызы, нарынжы рянэли бойаглар, туршу, актив, метал тяркибли 

бойаглардан да истифадя едилир. Бойама ямялиййаты дцзэцн апарылмадыгда 

щазыр халчаларын истещлак хассяляриня мянфи тясири олур. 

Иплийин гейри-бярабяр рянэлянмяси, бу халчада рянэ позьунлуьуна сябяб 

ола биляр. 

Апрыш чох вахт ял халчаларында раст эялинир. Апрыш нюгсаны да халча 

малларында раст эялинян рянэ позьунлуьудур. Апрыш нюгсаны предмети ижра едян 

сяняткарын сящлянкарлыьындан, йахуд иплярин щямрянэ олмамасы нятижясиндя 

ямяля эялир. 

Халчаларын тохунма просеси истещсалда мцщцм мярщяля олуб кейфиййятин 

формалашмасына хцсуси тясир едир. 

Машында халчалар бир нечя цсулла тохунур: 

1. Ики полотнолу халчалар: гурулуш етибариля юзцндя ховун икили 

щцндцрлцйц сявиййясиндя тохужу дязэащда паралел йерляшмиш, ики юзцлдян тяшкил 

олунан чохгатлы парчаны якс етдирир. Щяр юзцл кюк вя дюшямя ясасында тяшкил 

олунур. Онлар кятан вя йа синтетик лифлярдян олан арьажла тохунмушдур.  Юзцля 

яриш вя арьаж тохунушу иля бяркидилмиш хов саплары хцсуси кясижи бычаьы олан 

дязэащда кясилир. Бу цсулла халча истещсал едилдикдя чалышырлар ки, халчанын цст 

сятщи даща чох ховларла тамамланмыш вя хов юзцля даща мющкям бяркидилсин. 

Бу ики полотнолу халчалар кейфиййяти вя бядии тяртибаты жящятжя ял халчаларына 

йахындыр. 
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Чубуг шякилли ъаккард халчалар. Бу халчалар кюк, дюшямя, кятан вя 

синтетик арьажла тохунмуш ховдан ибарятдир. Хов ясасян сапларын хцсуси метал 

чубугла сарынмасы щесабына ямяля эялир. Халчанын алт цзц щамар олур. 

Машынла тохунан халча мямулатлары тифтиксиз, биргатлы парчалардыр. Онлары 

мцхтялиф тохума иля дязэащларда тохуйурлар. Ъаккард тифтиксиз щамар халча 

мямулатлары чох челнохлу ъаккард машынларда щазырланмышдыр. 

Машынла тохунан халча мямулаты юзцндя чохгатлы, цз тяряфи тифтикли ики вя 

цч яриш сапыны бирляшдирир. 

Тифтикли халча вя мямулатларын парчалары цч нюв яриш сапындан щазырланыр. 

Юзцл яриш халча мямулатларынын каркасыны тяшкил едир. Тифтикляри бяркидир вя 

арьажы дюшянян яришля бирляшдирир. Полад субуьун кюмяйиля халча мямулаты 

истянилян галынлыьы алыр. Тифтикляри кясмяк дя олар. Кясмя ямялиййаты гайчы иля 

апарылыр. Халчайа нахышын ъаккард машынын кюмяйиля вурулур, сонра бир рянэли 

арьаж сапы ишлянир. Ъаккард нахышлы халчалар басма нахышлы халчалардан аз 

дягигдир. Ики полотнолу халча тохуйан дязэащлар ъаккард халча мямулатлары 

истещсал едир. Бу дязэащларда 2 сярбяст полотно формалашыр ки, бу полотнолар 

щяр бири 3 нюв яриш, юзцл, дюшямя тифтикдян ибарятдир. 

Рянэли тифтик яриш 2-дян 6-йа гядяр ола биляр. Чох нахышлы рясмляр 

миллиметровкалы каьыз цзяриндя яввялжядян щазырланмыш картон цзря ъаккард 

машынларда йарадылыр. 

Лентшякилли халча мямулатлары 2 мярщялядя истещсал олунур. Яввялжя 

тохужу дязэащда айры-айры лентляр бойунжа кясиляжяк чох рянэли йарымйун 

полотно алыныр. 

Лентляр бухара верилир вя сарылыр. Сонра чох чяллякли дязэащларда халча 

мямулатлары тохунур. Лентшякилли халчаларын истещсалында гейри-мящдуд 

мигдарда рянэдян истифадя етмяк олар. Бундан башга халча мямулатлары 

тохунмамыш материаллар вя трикотаъ полотносу кими, щям дя електростатик 

цсулла щазырланыр. Халча мямулатлары ийнядешмя цсулу иля щазырланмасы 
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тохунмамыш материалларын щазырланмасындан ибарятдир. Тафта халча 

мямулатлары чохийняли машынларда щазырланыр. 

Юзцл материалларыны кятандан жцт иплийи олан полотно вя саръа тохунушлу 

материаллар явяз едир. Каркас материалына тифтик саплары тикилир. 

Електростатик цсулда 2-3 мм узунлугда рянэлянмиш лиф цзяриндя 

електростатик сащяйя эятирилир. Цфцги вязиййятдя йапышганын кюмяйи иля онун 

цзяриня йапышдырылыр. Чохийняли тифтик йарадан машынлар халча мямулатлары 

цзяриня щяндяси нахышлар вурур. Рянэли еффект мцхтялиф цсулла алыныр. 

4. Биррянэли щамар халчаларда рянэли фон алмаг цчцн бойамаг. 

5. Мцхтялиф рянэ фонунда олан 2 вя 3 сапын бурулмасы иля бойанмыш 

ховлу ипликля сонракы бурулмасындан алынан бирляшмяси. 

6. Чохийняли ховлашдырыжы машынла агрегатлашмыш васитялярин кюмяйи иля 

халча ясасына електрон цсулу иля нахыш контурунун сцртцнмяси. 

Тифтикли мямулат бюйцк бойама машынында бойаныр. Машынын ени 5,5 м, 

дяринлийи 1,8 мм-дир. 

Илк яввял жцт вя йа башга ипликдян щазырланмыш 320-370, 0,1 см2 чякидя 

олан мал валики иля бирликдя, чохийняли тифтикляшдирижи машынларда гябул олунур. 

Тифтикли ипля конусвари бобинляр хцсуси иплик йериндя йерляшдирилир. Бунлар 

машынын арха тяряфиндя йерляшир. Ховлу ипликляр 6 мм диаметрли, нейлон 

боружугдан кечир вя щава тясириндян чохийняли ховландырыжы машина дцшцр. 

Ийнясцрцжцдя тифтик сапларын пневматик механизмин кюмяйи иля истещсал 

олунур. Машынын ийнясини парча цзяриня ендирирляр. 

Илмя йарадан ховлу сапын илмясиня дахил олур, о, ховун щцндцрлцйцнц 

тямин едир. Ийнянин йухары щярякятиндя ийня парча ясасындан чыхыр, сыхлыьы тямин 

едир. 

Чубугшякилли ъаккард халчаларда  чубуьун щцндцрлцйц иля тяйин олунур. 

Халчанын алт цзц щамар олур. 

Аксминстер халчалар памбыгдан олан ипликдян кюк дюшямя ясасындан, 

кятан вя синтетик арьаждан тохунмуш чохчатлы парчаны якс етдирир. 



 23

Халча вя халча мямулатлары тохундугдан сонра онларын хассяляриня ясас 

тясир едян бязяндирмя ямялиййатларындан кечирляр. 

Тифтикли халча вя мямулатларын парчалары цч нюв яриш сапындан щазырланыр. 

Юзцл яриш халча мямулатларынын каркасыны тяшкил едир. Тифтикляри бяркидир вя 

арьажы дюшянян яришля бирляшдирир. Полад субуьун кюмяйиля халча мямулаты 

истянилян галынлыьы алыр. Тифтикляри кясмяк дя олар. Кясмя ямялиййаты гайчы иля 

апарылыр. Халчайа нахышын ъаккард машынын кюмяйиля вурулур, сонра бир рянэли 

арьаж сапы ишлянир. Ъаккард нахышлы халчалар басма нахышлы халчалардан аз 

дягигдир. Ики полотнолу халча тохуйан дязэащлар ъаккард халча мямулатлары 

истещсал едир. Бу дязэащларда 2 сярбяст полотно формалашыр ки, бу полотнолар 

щяр бири 3 нюв яриш, юзцл, дюшямя тифтикдян ибарятдир. 

Рянэли тифтик яриш 2-дян 6-йа гядяр ола биляр. Чох нахышлы рясмляр 

миллиметровкалы каьыз цзяриндя яввялжядян щазырланмыш картон цзря ъаккард 

машынларда йарадылыр. 

Лентшякилли халча мямулатлары 2 мярщялядя истещсал олунур. Яввялжя 

тохужу дязэащда айры-айры лентляр бойунжа кясиляжяк чох рянэли йарымйун 

полотно алыныр. 

Лентляр бухара верилир вя сарылыр. Сонра чох чяллякли дязэащларда халча 

мямулатлары тохунур. Лентшякилли халчаларын истещсалында гейри-мящдуд 

мигдарда рянэдян истифадя етмяк олар. Бундан башга халча мямулатлары 

тохунмамыш материаллар вя трикотаъ полотносу кими, щям дя електростатик 

цсулла щазырланыр. Халча мямулатлары ийнядешмя цсулу иля щазырланмасы 

тохунмамыш материалларын щазырланмасындан ибарятдир. Тафта халча 

мямулатлары чохийняли машынларда щазырланыр. 

Юзцл материалларыны кятандан жцт иплийи олан полотно вя саръа тохунушлу 

материаллар явяз едир. Каркас материалына тифтик саплары тикилир. 

Електростатик цсулда 2-3 мм узунлугда рянэлянмиш лиф цзяриндя 

електростатик сащяйя эятирилир. Цфцги вязиййятдя йапышганын кюмяйи иля онун 
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цзяриня йапышдырылыр. Чохийняли тифтик йарадан машынлар халча мямулатлары 

цзяриня щяндяси нахышлар вурур. Рянэли еффект мцхтялиф цсулла алыныр. 

7. Биррянэли щамар халчаларда рянэли фон алмаг цчцн бойамаг. 

8. Мцхтялиф рянэ фонунда олан 2 вя 3 сапын бурулмасы иля бойанмыш 

ховлу ипликля сонракы бурулмасындан алынан бирляшмяси. 

9. Чохийняли ховлашдырыжы машынла агрегатлашмыш васитялярин кюмяйи иля 

халча ясасына електрон цсулу иля нахыш контурунун сцртцнмяси. 

Тифтикли мямулат бюйцк бойама машынында бойаныр. Машынын ени 5,5 м, 

дяринлийи 1,8 мм-дир. 

Илк яввял жцт вя йа башга ипликдян щазырланмыш 320-370, 0,1 см2 чякидя 

олан мал валики иля бирликдя, чохийняли тифтикляшдирижи машынларда гябул олунур. 

Тифтикли ипля конусвари бобинляр хцсуси иплик йериндя йерляшдирилир. Бунлар 

машынын арха тяряфиндя йерляшир. Ховлу ипликляр 6 мм диаметрли, нейлон 

боружугдан кечир вя щава тясириндян чохийняли ховландырыжы машина дцшцр. 

Ийнясцрцжцдя тифтик сапларын пневматик механизмин кюмяйи иля истещсал 

олунур. Машынын ийнясини парча цзяриня ендирирляр. 

Илмя йарадан ховлу сапын илмясиня дахил олур, о, ховун щцндцрлцйцнц 

тямин едир. Ийнянин йухары щярякятиндя ийня парча ясасындан чыхыр, сыхлыьы тямин 

едир. 

Чубугшякилли ъаккард халчаларда  чубуьун щцндцрлцйц иля тяйин олунур. 

Халчанын алт цзц щамар олур. 

Аксминстер халчалар памбыгдан олан ипликдян кюк дюшямя ясасындан, 

кятан вя синтетик арьаждан тохунмуш чохчатлы парчаны якс етдирир. 

Халча вя халча мямулатлары тохундугдан сонра онларын хассяляриня ясас 

тясир едян бязяндирмя ямялиййатларындан кечирляр. 
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4. Azərxalça istehsal birliyinde istehsal olunan халчаларын кямиййят 

експертизасы 

 

Халча вя халча мямулатларынын сайынын йохланмасы експертиза сифаришчиляри 

тяряфиндян експертин иштиракы иля апарылыр. 

Габлашдырманын ачылмасы гайдаларыны експерт тяйин едир. 

Експерт експертиза сифаришчиляриня юз шяртлярини шярщ етмялидир, онун буна 

ихтийары вар. О, тяляб едя биляр ки, габлашдырманын маллары тикиш йериндян дейил, 

тикишин йанындан кясикляр етмяк сябяблярини даща реал ашкар едир. 

Халча вя халча мямулатларынын сайыны халчалары саймагла вя юлчмякля 

тяйин едирляр. Эюндярилмиш малларын фактики сайыны вя юлчцсцнц експерт малын 

цстцндяки габлашдырма вярягляри иля дягигляшдирилмиш тяснифи иля мцгайися едилир. 

Яэяр апарылан мцгайисялярдя фярг олмазса, експерт тайлары чякилярини 

дягигляшдирмяли вя бу сянядлярдя лазыми гейдляр апарылмалыдыр. 

Халча вя халча мямулатларыны юлчмяк цчцн узунлуг шкаласы 5 м-дян аз 

олмайан ПТ-10 типли рулеткалардан истифадя едилир (кянарлашма 5 мм-дян чох 

олмамалыдыр). 

Ховлу халчаларда анжаг ховлу щисся юлчцлцр, сачаглар, кянар щиссяляр, йан 

гайтанлар юлчцнцн тяйин едилмясиндя иштирак етмир. 

Ховсуз халчаларда анжаг сачаглар юлчцлмцр. 

Дязэащ тохунмасы халчаларында ен вя узунлуг техники мцгавиля 

шяртляриня уйьун олмалыдыр. Яэяр бу эюстярижиляр мцгавилянин техники шяртляриндя 

эюстярилибся, узунлуг юлчцсц зааны 1,5% ен юлчцсц заманы 1% кянарлашмайа 

йол вериля биляр. 

Ял халчасынын юлчцлмяси заманы 1,0% кянарлашмайа вол верилир. 

Рулонларда эялмиш мямулатын узунлуьу (енсиз халча, дюшямя юртцйц вя 

с.) мямулатын мяркяз щиссясиндян рулетка васитясиля юлчцлцр вя юлчцлмцш сащяни 

табашир васитясиля гейд едирляр. Анжаг 5 мм кянарлашмайа йол верилир. 
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Мямулатын енини хяткеш вя йа рулетка иля юлчцрляр. Юлчц алятлярини енсиз 

залчанын кянарларына шагули гоймагла юлчцрляр. 

10 м-дяк узунлуьу олан мямулатын юлчцлмяси заманы 3 йердян, узунлуг 

10 м-дян артыг оларса – 5 йердян юлчцлцр. 

Юлчцлдцкдян сонра мямулатдан артыг ашкар едилярся, експерт акт тяртиб 

едир вя мал артыьы гейд едилир. Юлчцлмя заманы артыг вя йа яскик ашкар едилярся, 

експерт буну щяр рулонда акт тяртиб етмякля гейд едир. 
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5.  Azərxalça istehsal birliyinde istehsal olunan халчаларын 

нюгсанларына эюря груплашдырылмасы 

 

Практикада халча мямулатларынын експертизасы даща чох харижи 

эюрцнцшцндяки нюгсанларына эюря апарылыр. Експертиза заманы бцтцн ашкар 

едилмиш нюгсанлар експертиза актында гейд едилир. Йохламанын нятижясиня 

експерт нюгсанын характеринин йаранма сябяблярини дягиг тяйин етмялидир. Беля 

ки, мямулатын кейфиййятинин иткиси мящз бу амилляря эюря тяйин едилир. Буна эюря 

дя щяр бир експерт бу вя йа диэяр мал групу цчцн характерик олан нюгсанлары 

дцзэцн айырд етмяли, нюгсанын йаранма сябябини ясасландырмаьы бажармалы вя 

кейфиййят иткиси фаизинин тяйин олунмасында сящвя йол вермямялидир. 

Машынла тохунан халчаларын нюгсанларынын характери, йаранма сябябляри 

1 №-ли жядвялдя верилир. 

Жядвял 2. 

Сыра 
сайы 

Нюгсанын ады Харижи яламяти Йаранма сябябляри 

1 2 3 4 

1. Халча мямулатынын 
яйрилийи 

Паралел тяряфлярин гейри-
бярабярлийи 

Яриш сапларынын бярабяр 
дартылмасы 

2. Тяряфлярин ичярийя вя 
харижя доьру яйилмяси 

Халча вя халча мямулатынын бир 
вя йа бир нечя йердян яйилмя 
щаллары 

Арьаж сапларынын зяиф дюйцлмяси 

3. Ховун бярабяр 
гырылмамасы 

Хов бярабяр гырылмамалы, бцтцн 
мямулат бойу ховун бярабярлийи 

Устанын сялигясиз ишлямяси 

4. Яришлярин йахынлыьы Яриш сапынын олмамасы Бир, бязян дя ики яриш сапынын 
гырылмасы 

5. Дальаварилик  Халча цфцги сятщ цзяриня йахшы 
йатмыр 

Яриш вя арьаж сапларынын 
мцхтялифлийи 

6. Хов сыраларынын 
мцтянасибсизлийи, яриш 
вя арьаж саплары иля 
гейри-бярабяр сыхлыьы 

Хов сыраларынын дальавари 
йерляшдирилмяси, нахышларын 
яйрилийи, «медалйон»ун халчанын 
мяркязиндян сцрцшмяси 

Яриш сапларынын тарымланмасы, 
зяифлядикдя арьаж саплары иля 
тохунуш лынмыр 

7. Арьажын астар 
тяряфдян гырышыьы, илмя 
атмасы 

Астар тяряфдян арьаж саплары илмя 
шяклиндя чыхыр 

Арьажын зяиф дартылмасы 

8. Халчанын палаз 
щиссясиндя ени 
бойунжа гцсур 

Палаз щисся сейрякдир, сюкцлцр 
 
 
 

- 
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9. Сапларын салланмасы Астар тяряфдян яриш саплары 
салланыр, арьажла тохунмур 

Яриш сапларынын пис дартылмасы 
нятижясиндя саплар салланыр вя 
арьаж саплары иля тохунур 

10. Щашийялярин гцсуру Щашийяляр сейрякдир, бошдур вя йа 
бцкцляндир 

Щашийя сапларынын тарым вя йа 
зяиф дартылмасы 

11. Цз тяряфдя эюзя 
чарпан кюзямя йери 

Ховун щцндцрлцйцндя сыхлыьына 
эюря, рянэиня эюря фярглянян 
кюзямя йери 

Гцсурун кейфиййятсиз арадан 
эютцрцлмяси 

12. Ениня вя узунуна 
золаглар 

Бир вя йа бир нечя сапын мцхтялиф 
рянэи вя чалары 

Кейфиййятсиз рянэлянмя 
нятижясиндя сапларын мцхтялиф 
рянэи вя чалары 

13. Яриш вя арьажын 
дцйцнляри вя илмяляри 

Цст вя астар тяряфдян дцйцнляр, 
яриш вя арьаж сапларынын ужларынын 
зибилли олмасы 

Сап гырылмаларына нязарят олуб 

14. Халчаларын цз 
щиссясиндя лякялярин 
олмасы 

Мцхтялиф юлчцлц вя характерли 
лякяляр (исланмадан, йаь лякяляри, 
мцряккяб вя пас лякяляри) 

Йекун бязяк ямялиййаты пис 
апарылыр 

15. Дешикляр  Икитяряфли бцтювлцйцн позулмасы 
(дешик ачылма) 

Мямулатын емалы заманы 
механики тясир 

16. Хов яришинин бир сап 
йахынлыьы 

Бир-бириня йахын бир, щярдян ики 
сапын шагули хятт шяклиндя олмасы 

Бир вя йа ики сапын гырылмасы 

а) кюклц яришин бир 
сап йахынлыьында 

- - 

б) дюшямя яришинин бир 
сап йахынлыьында 

- - 

17. Хов сапларынын 
гатдан артыг 
галынлашмасы 

Яриш вя арьаж сапынын эюзя 
эюрцнмяз дяряжядя галынлашмасы 

Сапларын нюмрясиня эюря 
фярглянмяси 

18. Сапын гачмасы Яриш вя арьаж сапларынын бир нечя 
йердя гырылмасы, нахышын итмяси 

Кясилмиш сапларын йахынлыьындакы 
саплара илишмяси, тохужу 
дязэащын иш реъиминин позулмасы 

19. Бир арьаж сапы 
мигдарында хов 
дястляринин олмасы 

Бир ховлу сапын олмамасы Арьажын бир сапынын гырылмасы 

20. Кясилмямиш илмяляр Ховлу сятщдя илмялярин 
кясилмямяси 

Кясижи бучагларын йарарсызлыьы 

21. Астар тяряфин пис 
ишлянмяси 

Астар щиссясинин лазыми тяркибля 
щопдурулмамасы 

Астар цчцн истифадя едилян 
тяркиблярин ашаьы кейфиййятли 
олмасы 

22. Ховлу тяряфдя бюйцк 
лякялярин олмасы 
(узунлуг бойу) 

Мцхтялиф характер сащяли 
чирклянмиш йерляр 

Истещсал заманы мямулатла 
ещтийатсыз давраныш 

23. Астар тяряфдя груп 
шяклиндя илмялярин 
чыхмасы 

Хов саплары вя илмяляр астар 
щиссядя 

Хов сапларынын илмя атма 
заманы астардан чыхмасы 

24. Нахышлары позмадан 
кянарын дартылмасы 

Халчанын бир вя йа бир нечя 
йердян кянарларынын яйриси 

Ховун зяиф бяркидилмяси вя 
йахуд кянарларынын «аверлок» 
машынында пис ишлянмяси 
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Халча вя халча мямулатларынын кейфиййятинин експертизасы харижи 

нюгсанларына, физики-механики нюгсанларына эюря, алыш нцмунясиня вя 

мцгавилянин техники шяртляринин тялябляриня уйьун олараг апарылыр. 

Мямулатын харижи эюрцнцшцндяки нюгсанларына эюря кейфиййятин тяйини 

хцсуси чыхдаш масаларын цстцндя ачыг шякилдя цз-астар тяряфинин електрик ишыьында 

диггятля йохланылмасы йолу иля апарылыр. 

Мцбащисяли щалларда мямулатларын кейфиййят эюстярижиляри бунлардыр: 

каркасын цзяриндяки ховун щцндцрлцйц, кюбялярин ишлянмяси, палаз щиссянин 

мющкямляндирилмяси, ховлу ипликлярин бойаьынын давамлыьы, сыхлыьы вя с. 

Харижи нюгсанларындакы эюрцнцшцня эюря халча вя халча мямулатларынын 

кейфиййятини тяйин етмяк цчцн сечилмиш дяряжя гябул едилир. 

- тяк-тяк мямулатлар цчцн бир мямулат; 

- енсиз халчалар цчцн 1,5 м, ени ися 2 см олмаг шяртиля. 

Енсиз халча кясикляриндя шярти узунлуг 1,5 м-дян аз олмамалыдыр вя 

бурада ики узунлуг нязярдя тутулур. Мямулатын кейфиййят иткиси фаизи истещсал 

цсулундан асылы олараг жядвялля тяйин едилир. 

Дашынма заманы зядялянмиш мямулатларын експертизасы няглиййат 

тяшкилатынын вя йа мал алан тяшкилатын сифариши цзря зядя алмасы факты гейд 

олунмуш коммерсийа вя йа цмуми форма актлары олдугда апарылыр. Маллары 

тягдим едяркян коммерсийа актында эюстяриляндян аз мал олдугда, бу щагда 

експерт експертиза актында гейд етмялидир. Зядялянмиш мал йерляри коммерсийа 

актында эюстярилян нюмряляр цзря жидди йохланыр. Беля експертиза дямир 

йолундан олан нцмайяндянин иштиракы иля апарылыр (дямир йолу ряиси, онун 

мцавини вя йахуд да мал сахланан щяйятин ряиси). 

Исладылмыш малларын експертизасы анжаг мямулатларын гурудулмасындан 

сонра апарылмалыдыр. 

Яэяр дямир йолу коммерсийа акты тяртиб етмякдян имтина едярся, бу 

щалда експертин експертиза актында мцяййян гейд апарыб йохлама апармаьа 

там щцгугу вар. 
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Експерт няглетмя заманы зядялянмиш малларын сайыны мцяййян едир, 

йаранмыш нюгсанларын мигдарыны кейфиййят иткиси фаизини тяйин едир, актын 

йекунунда нюгсанын йаранма сябябини эюстярир. 

Алыжылар тяряфиндян гайтарылмыш халча вя халча мямулатларынын 

експертизасы алвер едян тяшкилатларын яризясиня ясасян апарылыр. 

Експертиза башланмамышдан яввял експертляр малы мцшайият едян 

сянядлярля таныш олур вя бу заман алыжынын етиразында эюстярилян нюгсана вя 

истисмар мцддятиня хцсуси диггят эюстярир. 

Експерт мямулата диггятля бахыр, бцтцн ашкар олунмуш нюгсанлар 

експертиза актында гейд едилмялидир. 

Йохламанын нятижясиня эюря експерт нюгсанын характерини, йаранма 

сябябини дягиг тяйин етмялидир. Кейфиййят иткисинин фаизи айдынлашдырылмалыдыр.  

 



Жядвял 3. Ял тохунушлу халча вя халча мямулатлары 

Нюгсанын 
ады 

Харижи 
яламяти 

Йаранма  
сябябляри 

Кейфиййяти ашаьы салан гцсурларын характеристикасы, фаизля 

5 10 15 20 

Халча вя халча 
мямулатларынын 
яйрилийи 

Паралел 
тяряфлярин 
гейри-бярабяр 
олмасы 

Яриш 
сапларынын 
бярабяр 
дартылмасы 

2,5 гядяр 1-3 см артыг 3-5 см артыг 5-7 см артыг 7-10 см артыг 

2,5 гядяр 6,0 
дахил олмагла 
6-10 артыг 
дахил олмагла 
10,0 артыг 

3-5 см артыг 
 
5-7 см артыг 
 
7-9 см артыг 

5-7 см артыг 
 
7-10 см артыг 
 
9-12 см артыг 

7-10 см артыг 
 
10-13 см артыг 
 
12-15 см артыг 

10-15 см артыг 
 
13-17 см артыг 
 
15-20 см артыг 

Тяряфлярин ичяри 
вя харижи 
яйинтиси 

Халча вя халча 
мямулатларынын 
бир вя йа бир 
нечя йердян 
яйилмя баллары 

Арьаж 
сапларынын зяиф 
дюйцлмяси 

2,5 гядяр 1-4 см артыг 4-6 см артыг 6-8 см артыг 8-10 см артыг 

2,5 гядяр 6,0 
дахил олмагла 
6-10 артыг 
дахил олмагла 
10,0 артыг 

3-5 см йухары 
 
5-7 см йухары 
 
7-9 см йухары 

5-7 см йухары 
 
7-9 см йухары 
 
9-11 см йухары 

7-9 см йухары 
 
9-11 см йухары 
 
11-13 см йухары 

9-12 см йухары 
 
9-12 см йухары 
 
11-13 см йухары 

Халча вя йа 
халча 
мямулатларынын 
яйилмяси 

Дцзбужаглы вя 
бярабярбужаглы 
форманын яйил-
мяси диоганал-
ларынын мцхтя-
лиф узунлуьу 

Халчанын яриш 
сапларынын 
бярабяр 
дартылмасы 

2,5 гядяр 1-3 см артыг 3-4 см артыг 4-6 см артыг 6-8 см артыг 

2,5 гядяр 6,0 
дахил олмагла 
10,0 артыг 

5-7 см йухары 
 
9-11 см 
йухары 

7-10 см 
йухары 
9-11 см 
йухары 

10-12 см 
йухары 
11-16 см 
йухары 

12-14 см 
йухары 
16-18 см 
йухары 

Ховун бярабяр 
гырхылмамасы 

Хов бярабяр 
гырхылмамыш, 
бцтцн мямулат 
бойу ховун 
бярабярсизлийи 

Устанын сялигясиз иши 3-5 см артыг 3-5 см артыг 5-8 см артыг 10-15 см артыг 

Яришлярин 
йахынлыьы 

Яриш сапынын 
олмамасы 

Бир, бязян дя ики яриш сапынын 
гырылмасы 

5 см гядяр 5-15 см 
йухары 

15-25 см 
йухары 

25 см йухары 

Дальаварилик 
(гырышлар, эирс) 

Халча цфцги 
сятщ цзяриня 
йахшы йатмыр 

Яриш вя арьаж сапларынын 
мцхтялифлийи (бярабяр 
олмамасы) 

Йол верилмир 



 32 
Жядвял 4. Тохунма халчалар вя халча мямулатлары 

 

Нюгсанын 
ады 

Харижи 
яламяти 

Йаранма  
Сябябляри 

Кейфиййяти ашаьы салан гцсурларын характеристикасы, фаизля 

5 10 15 20 

Хов яришинин бир 
сап йахынлыьы 

Бир-бириня йахын бир, 
щярдян ики сапын 
шагули хятт шяклиндя 
олмасы 

Бир вя йа ики сапын 
гырылмасы 

1 см гядяр 18 см гядяр 25 см гядяр 25-30 см 
гядяр 

Кюклц яршин бир 
сап йахынлыьында 

щямчинин Щямчинин 12 см гядяр  20 см гядяр 25 см гядяр 25-40 см артыг 

Дюшямя яршинин 
бир сап йахынлыьы 

щямчинин Щямчинин 50 см гядяр 80 см гядяр 100 см гядяр 100-130 см 
йухары 

Хов саплары ики 
гатдан артыг 
галынлашмышдыр 

Яриш вя арьажа эюря 
сапын эюзя эюрцнян 
дяряжядя галынлашмасы 

Сапларын нюмрясиня 
эюря фярглянмяси 

20 см гядяр 25 см гядяр 35 см гядяр 35-50 см 
йухары 

Сапын гачмасы Яриш вя арьаж 
сапларынын бир нечя 
йердян гырылмасы, 
нахышын итмяси 

Кясилмиш сапларын 
йахынлыьындакы саплара 
илишмяси, тохужу 
дязэащын иш реъиминин 
позулмасы 

3 см гядяр 5 см гядяр 8 см гядяр 8-15 см артыг 

Бир арьаж сапы 
мигдарында хов 
дястяляринин 
олмасы 

Бир ховлу сапын 
олмамасы 

Арьажын бир сапынын 
гырылмасы 

5 см гядяр 10 см гядяр 15 см гядяр 15-20 см 
йухары 

Кясилмямиш 
илмяляр, астар 
тяряфинин пис 
ишлянмяси 

Ховлу сятщдя 
илмялярин 
кясилмямяси, астар 
щиссясинин лазыми 
тяркибля 
щопдурулмамасы 

Кясижи бычагларын 
йарарсызлыьы, астар цчцн 
истифадя едилян 
тяркиблярин ашаьы 
кейфиййятли олмасы 

20 дяфяйя 
гядяр,  

20 дяфяйя 
гядяр 

30 дяфяйя 
гядяр,  

30 дяфяйя 
гядяр 

40 дяфяйя 
гядяр,  

40 дяфяйя 
гядяр 

40-60 дяфядян 
артыг 

40-60 дяфядян 
артыг 
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Ховлу тяряфдя 
бюйцк лякялярин 
олмасы (узунлуг 
бойу) 

Мцхтялиф характер 
сащяли чирклянмиш 
йерляр 

Истещсал заманы 
мямулатла ещтийатсыз 
давраныш 

5 см гядяр 9 см гядяр 13 см гядяр 13-20 см 
гядяр 

Астар тяряфдя 
груп шяклиндя 
илмялярин чыхмасы 

Хов саплары вя 
илмяляр астар щиссядя 

Хов сапларынын 
илмяатма заманы 
астардан чыхмасы 

12 см гядяр 18 см гядяр 30 см гядяр 30-50 см 
йухары 

Нахышлары 
позмадан 
кянарын 
дартылмасы 
(яйилмяси) 

Халчанын бир вя йа бир 
нечя йердян 
кянарларынын яйриси 

Ховун зяиф 
бяркидилмяси вя йахуд 
кянарларынын «аверлок» 
машынында пис 
ишлянмяси 

5 см гядяр 9 см гядяр 18 см гядяр 18-20 см артыг 

Ховун 
щцндцрлцйцнцн 
гейри-бярабярлийи 

Мямулатын айры-айры 
щиссяляриндя ховун 
гыса гырхылмасы 

Кясижи механизмин 
дцзэцн гурулмамасы 
вя ишлядилмямяси 

15 см гядяр  20 см гядяр 25 см гядяр 25-30 см артыг 

Кюбянин гцсуру, 
сачагларын пис 
тикилмяси 

Щашийянин бош 
тикилмяси, дартылмыш 
дальавари кянарлар 

Ховун зяиф 
бяркидилмяси вя йа 
«аверлок» машынында 
щашийянин пис тикилмяси 

20 см гядяр 25 см гядяр 35 см гядяр 35-45 см 
йухары 

Рянэ ащянэинин 
анжаг бир сапла 
позулмасы 

Яриш вя арьаж 
сапларынын гоншу 
саплардан сечилмяси 

Гейри-бярабяр 
рянэлянмиш саплардан 
истифадя олунмасы 

30 см гядяр 60 см гядяр 90 см гядяр 90-200 см 

 

 

 

 

 





Халча вя халча мямулатларынын сахланма шяраити хцсуси олмалыдыр. 

Тяхминян 655% вя температуру 2050С олан анбарларда сахланылмалыдыр. 

Халчалары стеллаъларын цстцндя гыздырыжы системдян азы 1 м аралы сахламалыдырлар. 

Маллары щава дяйсин дейя онлары дюшямядян 0,15 м-дян аз олмамаг 

шярти иля щцндцрдя сахламалы. Ял халчаларыны ачыг шякилдя сахламаг лазымдыр. 

Стеллаъларын цстцндя 50 ядяддян артыг олмамаг шярти иля ховлу, 60 ядяддян артыг 

олмамаг шярти иля ися ховсуз халча сахламаг олар. 

Машынла тохунмуш халча мямулатларыны рулон шяклиндя бцкцлмцш, цз 

щиссяси ичяри олмаг шярти иля сахлайырлар. 

Халча вя халча мямулатлары сахланылан анбарларда азы щяр 6 айдан бир 

эцвяйя гаршы препаратларла ишлянмяли вя йа емал едилмялидир. 
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6. Халчаларын бцтцн эюстярижиляриня эюря  

кейфиййят експертизасы  

Чфдюф мц чфдюф ьцьгдфедфкэтэт лунашннцештш ащкьфдфжвэкфт фьшддцкц 

щтдфкэт чфььфд мц ьфеукшфддфкэ, ицвшш ецкешифеэ мц дфншрцдцжвшкшдьцыш, 

рфяэкдфтьф еучтщдщпшнфыэ, ицяцвшдьцыш фшв увшдшк. 

 Чфдюф ьфддфкэтэт лунашннцештш ащкьфдфжвэкфт фьшддцкшт цт ифждэсфыэ дшадш 

ьфеукшфддфкэт ыуюшдьцышвшк. Чфдюф шыеурыфдэтвф цт ющч рунмфтфе мц ишелшдцквцт 

фдэтфт дшадш ьфеукшфддфквфт (нгт, еъл, ешаешл ецишш шзцл, зфьиэй, лцефт мц ы.) 

шыешафвц щдгтгк. Ецишш дшадцкдц нфтфжэ чфдюф шыеурыфдэтвф ыътш мц ыштеуешл дшадцквцт 

вц шыешафвц увшкдцк. 

 Йщнгт нгтг чфдюф шыеурыфдэтвф ьъръь чфььфеукшфд ыфнэдэк. Чфдюфюэдфк 

чфдюф ещчгьфй ъюът ецяц, нфявф йэкчэдьэж йщнгт нгтгтг вфрф ъыеът егегкдфк. 

Нфявф йэкчэдфт нгт ишк йцвцк юшклдш мц яшишддш щдыф вф гягт дшадш щдгк. Щтф пбкц 

вц иудц нгт чфдюф ещчгьфй ъюът цт нфкфкдэ нгт ыфнэдэк. Зфнэявф йэкчэдфт нгт 

ишк йцвцк ецьшя мц яшишдышя щдыф вф, йэыф щдвгхгтвфт чфдюф ещчгьфй ъюът фя 

шждцвшдшк. 

 Нгт фя фюэй, еътв-ыфкэ, ищя, йфкф, йцрмцнш кцтпдш щдгк. Фх кцтпдш нгт рцк 

кцтпвц нфчжэ ищнфтвэхэ ъюът нълыцл йшньцедцтвшкшдшк. 

 Нщчдфьфдфк пбыецкшк лш, чфдюф ъюът чъыгышдц чщмдг чфдюф ъюът йфиф мц 

нфкэьйфиф нгт шждцвшдшк. Иг нгтгт шдьцдцкш нфчжэ чщм цьцдц пцешкшк. 

 Чфдюфтэт ъяъ ицкфицк рътвъкдълдъвц щдгк, тфчэждфкэ фжлфк пбкътък мц 

чфдюф ющч вфмфьдэ щдгк. 

 Тфяшл мц нгьжфй нгт чфдюф ъюът фя нфкфкдэ ыфнэдэк. 

 Йщнгт нгтгтвфт ифжйф чфдюф ъюът ицяцт вцмц нгтгтвфт мц луюш 

ешаешнштвцт, еълътвцт вц фя ьшйвфквф шыешафвц щдгтгк. Вцмц нгтг нгьжфй 

щдвгхгтвфт фя шждцвшдшк. Луюш еълътвцт нфдтэя щкеф Фышнф куызгидшлдфкэтвф 

чфдюф ещчгьфй ъюът фя ьшйвфквф шыешафвц увшдшк. 

 Зфьиэй чфдюф  шыеурыфдэтвф чфььфд щдфкфй нгтвфт ыщткф шлштсш нукш 

егегк. Чфдюфюэдфк цд шдц чфдюф ещчгвгйдфкэ мфчедфквф нгтф йцтфце уеьцл 
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ьцйыцвш шдц чщмдг чфдюфдфкэт фкхфс мц цкшж шздшлдцкштш йшыьцт зфьиэйвфт 

рфяэкдфьэждфк. 

Афикшл ъыгдг шдц чфдюф шыеурыфдэтф ифждфтвэйвфт ыщткф шыц цммцдсц цкшж мц 

фкхфс шздшлдцкштш, ыщткфдфк шыц чфдюфтэт бяътъ чфдшы зфьиэйвфт ещчгнгквгдфк. 

Зфьиэй дшадцкштшт гягтдгхг 2-50 ьь, тфяшлдшнш (вшфьуекш) 0,017-0,021 

ьь-ц юфеэк. Иудц тфяшлдшнц ифчьфнфкфй, щтгт ишк дшаш 10 йкфь фхэкдэхф вфмфь 

пцешкшк. 

Зфьиэхэт вфмфьдэдэхэ 30-50 лй ьь2-ц юфеэк лш, иг вф щтгт нълыцл 

ьусфтшлш йъммцнц ьфдшл щдьфыэтэ пбыецкшк. 

Лцефт дшадцкштвцт  цыфыцт зфдфя, руниц мц ы. чфдюф ьцьгдфедфкэтэт 

ещчгтгдьфыэтвф шыешафвц щдгтгк. Иг дшадцк ишк йцвцк лщигв щдыфдфк вф 

ьбрлцьвшкдцк. 

Шзцл ыфздфквфт чъыгыш ицяцл ецнштфедэ чфдюфдфк ещчгтгк. Иг ыфздфк бя 

зфкдфйдэхэ, яцкшадшнш мц пбяцддшнш шдц ыуюшдшк, дфлшт фя вфмфьдэ щдгк. 

Рфяэквф чфдюф шыеурыфдэтвф лшьнцмш дша мц ыфздфквфт путшж шыешафвц щдгтгк. 

Лшьнцмш дшадцквцт мшылщя, фыуефе, ьшыдш фььщтнфл, зщдшфьшв дшадцкш (лфзкщт), 

зщдшмштшд, нгтф щчжфк  ршвкщыуддъдщяф дшаш мц ы. шждцвшдшк. 

Чщмдг чфдюфтэт чщммукшсш шздшнштш лфзкщтвфт, тундщтвфт, зукдщтвфт 

въяцдевшлвц иудц чфдюф ющч вфмфьдэ щдгк, цяшдьшк, йфе мукьшк. Иудц чфдюфнф 

пъмц вцньшк. Щ юъкъьък мц лшадцтьшк. 

Дшадцкшт ишк шыешйфьцевц ишк-ишкш шдц гягтгтф ужшдьцыштц шздшл вуншдшк. 

Дшадцк цнкшдвшлвцт ыщткф шздшл рфдэтф въжък. Шздшлдцкшт лунашннце пбыецкшсшдцкштц 

щтдфкэт рфтыэ дшавцт щдьфыэ, тфяшлдшнш цнкшдьц, вфкеэдьф, гяфтьф вцкцсцыш, 

чфкшсш пбкътъжсц ицкфицк щдьфыэ, къегице, кцтпш вфчшдвшк. 

Чфдюф ъюът шждцвшдцт чфььфеукшфддфкэ ищнфьфй ъюът шждцвшдцт ищнфйдфк 

шжэхф, пътцжц, ыъкеътьцнц, ещяф, юшклц, нгнгдьфнф мц лшьнцмш ецышкц йфкжэ 

вфмфьдэ щдьфдэвэк. Цммцддцк цыфыцт ецишш ищнфйдфквфт, ьъчецдша ишелшдцкшт 

пъдътвцт, нфкзфхэтвфт, пбмвцыштвцт, йфиэхэтвфт, ьунмцыштвцт вфрф ющч 

шыешафвц увшкдцк. 
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Чфдюф шздшлдцкштш ищнфьфй ъюът лщд рфдэтвф ишецт йфкфнфкзфй, 

ифдвэкйфт, вцмцйгдфхэ, жфрыъзъкпц, нщтсф, ыфкэпъд, йфкфешлфт, фхфсдфквфт шыц 

фдьф, еге, рунмф, цкшл, жфаефдэ, тфк, йщя, цтсшк, шнвц, фдюф мц ы-вцт шыешафвц 

щдгтгк. 

Лшьнф ыцтфнуыштшт штлшжфа уеьцыш шдц цдфйцвфк щдфкфй ыштеуешл ищнфйдфкэт 

ищнфьф шждцкштвц ецеишй щдгтьфыэ вф пътвцт-пътц путшждцтшк. 

Ищнфьф шжш ъюът ьъчецдша ищнфдфк, нфквэьюэ лшьнцмш ьфввцдцк мц 

лунашннцедш ыг дфяэьвэк. Ищнфьф шжш ъю ьцкрцдвцт луюьцдшвшк: 

1. Шз ецьшядцтши ищнфтьфй ъюът рфяэкдфтьфдэ; 

2. Ищнфтьфдэ; 

3. Ищнфтвэйвфт ыщткф вф нгнгдги ецьшядцтьцдшвшк. 

Ыщдьфнфт мц кцтпш юэчьфнфт нфчжэ ищнфтьэж шз цдвц уеьцл ъюът иг 

зкщыуыдцк въяпът нукштц нуешкьцдшвшк. 

Фяцкифнсфт чфдюфдфкэ йгкгдгж лщьзщяшышнфыэтф, ицвшш щктфьутештшт 

яцтпштдшнштц пбкц ющч йшньцедшвшк. Чфдюфтэт нфкфвэдьфыэ шдл тбмицвц щтгт 

уылшяштшт юцлшдшжштвцт ифждфнэк. Уылшя юцлцт рцк ишк кцыыфь чфдюфюэдэхэт 

еучтщдщпшнфыэтф ьълцььцд ицдцв щдьфдэвэк. Чфдюфтэт уылшяштшт юцлшдшжштвц 

дшадцкшт кцтпштшт, ыфнэтэт ьъръь кщдг мфквэк. 

Чфдюф ьцьгдфедфкэтэт лунашннцештш ащкьфдфжвэкфт фьшддцквцт ишкш вц 

щтгт шыеурыфд еучтщдщпшнфыэвэк. Ифжйф ыбядц, ещчгтьф еучтщдщпшнфыэтвф 

зкщыуыдцкшт въяпът нукштц нуешкшдьцышвшк. Шыеурыфд еучтщдщпшнфыэтф пбкц чфдюфдфк 

шлш йкгзф фнкэдэк: 

1. Цд шдц ещчгтфт чфдюфдфк; 

2. Ьфжэт шдц ещчгтфт чфдюфдфк. 

Цд ъыгдг шдц чфдюф ещчгьфй ъюът ишк туюц чэквф фдцевцт шыешафвц увшдшк: 

-  шдьцмгкфт йфкьфйдэ иэюфй - иг иэюфй цкшж ыфздфкэтэ фнэкьфй, шдьц 

мгкьфй мц шдьцдцкшт гсгтг лцыьцл ъюът шждцвшдшк; 

-  пцкпшдц - иг фкхфс шздшнштш нфеэкеьфй ъюътвък; 

-  рцмц - иг фхэк щдги, ицкл фхфсвфт рфяэкдфтэк. Ицяш мфче рцмцтш 

ьуефдвфт вф рфяэкдфнэкдфк. Рцмцтшт вфкфхфицтяцк 12-24 вшжш щдгк. 
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Рцмц цкшждцкшт ъяцкштц сцкпц шдц мгкгдьгж чщммукшсш шдьцдцкш 

ыэчдфжвэкьфй мц цкшждцкшт фкфыэтэ нфеэкеьфй ъюътвък; 

 

- йфнюэ-иг, чщм-ешаешл цьцдц пцешкцт шдьцдцкшт гсдфкэтэ йэкчэи 

ицкфицкдцжвшкьцл ъюътвък; 

- иэюфй-иг, цд ъыгдг шдц чфдюф ещчгвгйвф цкшждцкшт ъяцкштц мгкгдьгж 

шдьцдцкшт гсдфкэтэ лцыьцл ъюът цдф зщдфввфт рфяэкдфтьэж сши 

иэюфхэвэк. 

 

 Ишдшкшл лш, чфдюфтэт ещчгтьфыэтф щтгт дфншрцыштвцт, еучтшлш жцкедцкштвцт 

мц тфчэждфкэтэт ецкеши увшдьцыштвцт ифждфтэк. 

 Цд шдц ещчгтфт чфдюфдфк чщмгтгт рътвъкдънътц пбкц фячщмдг-3-5 ьь, 

рътвъкчщмдг-7-11 ьь, ешаешлдш-12 ьь-вцт фкеэй щдфтдфкф ибдътъкдцкю 

 Цд шдц мц ьфжэтвф ещчгтфсфй чфдюфтэт тфчэждфкэ мц щтдфкэт чфдюф ъяцкштц 

лбюъкъдьцыш ишк ющч жцкедцквцт фыэдэвэк. Чфдюф ещчгнфтдфкф мц чфдюфдфкэ еучтшлш 

сцрцевцт ецкеши увцт, тфчэж въяцдвцт кцыыфьдфкф ибнъл ецдцифе мукшдшк. Щтдфк 

уыеуешл ябмйц мц яцтпшт ицвшш тцяцкшннцнц ьфдшл щдьфдэвэкдфк. 

 Ещчгтфкфй чфдюфтэт еучтшлш тфчэждфкэ ьшддшьуек чфтфдэ лфхэя ъяцкштвц 

цдмфт кцтпдцкдц пбыецкшдшк. 

 Ьфжэтвф ещчгтфт чфдюф пбкътъжсц, кцтпсц мц тфчэжсф цд шдц ещчгтфт 

чфдюфвфт рую вц пукш йфдьэк. Щтгт кцтпштш, цдмфтдэхэтэ мц тфчэжэтэ кцыыфьдфк 

ецкеши уевшнштвцт мц йфифйсфвфт ецывшй щдгтьгж уылшядцк цыфыэтвф 

ещчгтвгхгтвфт чфдюф нфкфжэйдэ щдгк мц цд шдц ещчгтфт чфдюфнф щчжфнэк. 

 Ыштеуешл дшадцкшт (лфзкщт, тшекщт, дфмыфт мц ы. ющчфдьфыэ ьфжэт чфдюфыэтэт 

ыъкцедц штлшжфа уеьцыштц ыцици щдгк. Иг чфдюф вфрф вфмфьдэ щдги ющч гсгя ифжф 

пцдшк. Рцьшт чфдюф ешсфкцевц ьшйвфксф мц юужшвсц пуевшлсц фкеэк. 

 Ьфжэт чфдюфыэ ещчгтьфдфкэтф пбкц вбкв цыфы йкгзф фнкэдэк: 

1. Шндцк мфышецыш шдц ещчгтфт 

2. Шлшйфе ещчгтфт  

3. Дутедцкдц ещчгтфт 
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4. Ющчшнтцдш ьфжэтдф ещчгтфт. 

 Чфдюф мц чфдюф ьцьгдфедфкэ ещчгтвгйвфт ыщткф ицяцтвшкшдшк мц 

ецьшядцтшк. 

 Ещчгтьф вцяпфрэтвфт юэчфкэдьэж чфдюф юшклдш мц тбйыфтдэ щдгк. Ицяцл 

мгкгдфт яфьфт чфдюфтэт ещягтг, юшклштш ецьшядцншкдцк. 

 Тцешсцвц чфдюфтэт пбкътъжъ нфчжэдфжэк, жцаафадфжэк, ьцчьцкцицтяцк рфдф 

въжък. 

 Чфдюфтэ ишкштсш нщчдфьфвфт ыщткф ецьшядцншк, щтгт ъяцкштвц йфдьэж 

фкеэй ыфздфкэ лцышк, нфзэжьэж ешаешлвцт фнэкэк, цяшдьшж, нфеьэж чщм шдьцдцкштш 

рфьфкдфнэи тщкьфд рфдф ыфдэкдфк. Ицяш бдлцдцквц цд шдц ещчгтфт нгт мц 

нфкэьнгт чфдюфтэ цммцдсц нгнгк, ыщткф ыфеэжф игкфчэдэк. Чфдюф нгнгдвгйвфт 

щтгт ыфрцыш йэыфдыф вф (ищнг 8=10%, утш 1-2% бяъ ецьшядцтши жцаафадфжэк мц 

нгьжфдэк. 

 Ьучфтшлш ъыгддф чщмдг чфдюф ьфддфкэ ещчгтги йгкефквэйвфт ыщткф, 

нщчдфнэи йцигд уеьцл, щтдфкэт  фкеэй ыфздфкэтэ лцыьцл, ъяцкштц нфзэжьэж 

ешаешлдцкш фнэкьфй, чщмдфкэт йэкчэи ицкфицкдцжвшкьцл, тбйыфтдэ нукдцкштш 

пбяцьцл, фыефк ецкцадцкштц нфзэжйфтдэ ьфввц юцльцл, (ыътш дфеулы 

нфзэжйфтэ юцлшкдцк) йгкгеьфй, ыфюфй ешльцл, вфьхфдфьфй, ьцрыгдг 

кгдщтдфкф ыфкэьфй, вфжэнэи фтифкдфкф ецрмшд мукьцл дфяэьвэк. Нфзэжйфт 

чфдюфнф сщвдгй мукшк, ащкьфыэтэ ыфчдфьфхф лбьцл увшк мц чщммукшсш шдьцтшт 

еблъдьцыштш йфкжэыэтэ фдэк. 

 Халча вя халча малларынын кейфиййятини хцсуси лабораторийада йохлайырлар 

Халчаларын ясас кейфиййят эюстярижиляри дедикдя, щяр шейдян яввял онун 

истифадясинин ялверишли вя йарарлы олмасы цчцн мцщцм хцсусиййятляри юзцндя 

жямляшдирмяси нязярдя тутулур. Буна эюря дя халча вя халча малларынын 

истещлак хассяляриня бу амилляр дахилдир: жырылмайа гаршы давамлылыг, язилмяйя 

вя тясиря гаршы давамлылыг, чирклянмяйя гаршы давамлылыг, цз сятщи ховларынын 

бойаьынын давамлылыьы, акустиклийи, истилик изолйасийа хассяси, юлчцлярин 

сабитлийи, 1 м2 халчанын чякиси, 1 м2-я дцшян илмялярин сайы, халчанын сыхлыьы. 

Жырылмайа гаршы давамлылыг – халчанын чох тясиря мяруз галан щиссясинин, 
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йяни цз сятщинин харижи тясиря давамлылыьы онун мцщцм хассясидир. Халчанын 

жырылмайа давамлылыьы, щяр шейдян яввял, ховун физики-кимйяви хассясиндян, 

халчанын структурундан вя сон ямялиййавтларын кейфиййятиндян асылыдыр. 

Лабораторийада апарылан сынаглар заманы халчалары мцхтялиф жищазларда 

йуйурлар вя бу просеслярин сайы халчанын сайынын вя галынлыьынын азалмасыны 

мцяййян едирляр. Бу сынагларын йекуну нятижясиндя халчанын истифадя вахтыны 

тяйин едирляр. Бу просеси апармаг цчцн лабораторийада халчадан 100 см2-я 

гядяр юлчцдя нцмуня кясирляр. Нахышлы щиссяни кясирляр, 652%-я гядяр нисби 

рцтубятли йердя сахлайырлар вя 24 саат ярзиндя 2020С температурда гойурлар. 

Бцтцн бу сынаглардан сонра щямин нцмунянин цмуми галынлыьыны мцяййян 

едирляр. Нцмунянин тяхминян йарысыны 50 см2-ни хцсуси жищазда сыхырлар, онун 

цзяриня 2 кг-а гядяр аьырлыг салырлар. Бунунла да г/см2 кцтля иткиси вя мм-ля 

ховун галынлыьыны юйрянирляр. Апарылан тяжрцбядян йахшы чыхмыш халчанын 

эюстярижиляри стандарта салыныр вя о, еталон щесаб едилир. 

Язилмяйя вя тясиря гаршы давамлылыг – халчанын цмуми галынлыьынын 

азалмасы онун харижи эюрцнцшцня тясир едир. Ховун язилмяси динамик йцкцн 

халчанын цзяриня гойулмасы нятижясиндя олур. Галынлыг юлчян жищазла халчанын 

щяр йериндя галынлыьын бярабярлийи юлчцлцр. Язилмяйя вя тясиря гаршы давамлылыг 

эюстярижисини лабораторийада беля юйрянирляр. Хцсуси юлчцдя нцмуня кясирляр вя 

2 саат ярзиндя 2,2 кг/см2 аьырлыьында динамик йцкля она тясир едирляр. Йцкцн 

сыхлыьы, йерин дяринлийи юлчцлцр. Буну илк 15, 30 вя 60 дяг ярзиндя едирляр. Алынан 

рягям халчанын узунлуьунун, упруглуьунун юлчцсцнц эюстярир. Бу 

йохламадан яввялки харижи эюрцнцшцнцн рянэини, нахышларыны итирмямялидир. 

Чирклянмяйя гаршы давамлылыг – халчанын бу давамлылыьыны юйрянмяк цчцн 

ону хцсуси барабана йерляшдирирляр. Бу барабанын 4 пярляри олур вя бунлар да 

2000 дювр/с сцрятля фырланырлар. Просеси апармаздан яввял щямин барабанда 

яввялжядян щазырланмыш чирк мящлул йерляшдирилир. Бу чирк мящлулун тяркибиндя 

эил 76,5%, белил 20,0%, фяаллашдырылмыш кюмцр 1,25%, дямир оксиди 1,25%, дуз 
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да 10% олур. Сцни чирк мящлул аь пигментдян, гара пигментдян, щямчинин 

йаьлы мящлул вя с. 

Йуйулмадан сонра халча барабандан чыхарылыр. Алынан нятижя еталонла 

йохландыгдан сонра чирклянмяйя гаршы давамлылыг дяряжяси мцяййян едилир. 

Бунун цчцн спектрал фотометрдян истифадя едилир. 

Ховлу сятщин бойаьынын давамлылыьы – халча мямулатларынын ишыьа вя 

атмосферя гаршы давамлылыьы мцщцм кейфиййят эюстярижиляридир. Халча вя халча 

малларынын ховлу сятщинин бойаьынын давамлыьыны тяйин етмяк цчцн онларын 

сятщиня сцни ишыг шцалары салырлар. Бу эюстярижи 8 балл гиймятиля юлчцлцр. 5 балл 

гиймят алмыш халча йцксяк давамлылыьа малик олур. 

Халча малларынын електрикляшмя дяряжяси – синтетик лифлярдян тохунмуш 

халчалар електрик йцкц йыьыр. Гыш айларында йахшы гыздырылмыш отагларда 

йерляшдирилмиш полиамид лифляриндян тохунмуш халчалар бир гайда олараг даща 

чох електрик йцкц топлайырлар, лакин яэяр халчанын цз сятщинин електрикляшмяйя 

гаршы мцгавимяти 5,10-са, онда електрик йцкцнцн топланмасынын гаршысы алыныр. 

Халчанын тохундуьу лифлярин тяркибиндян вя онларын електрикляшмя дяряжясиндян 

асылы олараг отагда нисби рцтубят 50-80%-я гядяр галхарса, халчанын цз сятщинин 

електрикляшмяйя мцгвимяти 30-40% ашаьы дцшцр. 

Нисбятян исти щавада халчанын цз сятщиндя ямяля эялян рцтубят юртцйц 

електрик йцкцнц нейтраллашдырыр. Бунун яксиня, сойуг щавада отагда гураглыг 

олур, нятижядя рцтубят юртцйя чякилир вя халча електрик йцкц йыьыр. 

Синтетик вя халис йундан тохунмуш халчаларда айаггабынын алтлыьынын 

тямасы нятижясиндя електрик йцкц топлайырлар. Отагда нормал рцтубят оларса, 

електрик йцкц топлайырлар, ховлара пайланыр. 

Халчанын електрик йцкц топламасынын гаршысыны алмаг вя еляжя дя ялверишли 

щяйат шяраити йаратмаг цчцн отагда нисби рцтубят 50-60% олмалыдыр. Буна ейни 

заманда халчанын цз сятщиня су даьылмагла да наил олмаг олар. 

Акустик хасся. Бу хасся материалын вя йа щазыр мямулатын сяси удмаг, 

ютцрмяк вя бурахмаг кими хцсусиййятлярини характеризя едир. 



 43

Хцсуси отагларда йерляшдирилян халчалар сяси удмаг хассясиня малик 

олмалыдыр. Бу халчалар сяси 250 вя 4000 диапазонунда удмалыдыр. Халчанын 

ховлары ня гядяр галын оларса, онун сясудма габилиййяти бир о гядяр артыр, 

яксиня олдугда ися бу габилиййят азалыр. 

Истилик изолйасийа хассяси. Халча вя халча малларынын ян мцщцм техники-

истещлак хассяляриндян бири истилик изолйасийа хассясидир. Бу хассяйя ясасян 

отагда нормал атмосфер йараныр. Халчанын йайда отаьы сярин, гышда ися исти 

сахламасы буна мисалдыр. Бу хасся щямчинин халчанын тохэундуьу материалын 

хцсусиййятиндян вя тяйинатындан да асылыдыр. 

Хятти юлчцляр халчанын кцтляси 1 м2-я дцшян илмялярин кцтляси. Халча вя 

халча малларыны тяйин етмяк цчцн нцмуня сечмяк цсулу вя халчанын 1 см2-я 

дцшян илмялярин кцтлясинин тяйин цсуллары тяртиб едилиб. Халчанын кцтлясини тяйин 

етмяк цчцн 3 вя йа 5 нцмуня эютцрцлцр. Щяр нцмунядян кичик юлчцдя кясилмиш 

щиссяляр айрылыр. 

Хятти юлчцляр (ени вя узуну). Бу,  хяткеш вя йа хцсуси юлчцляр гейд едилмиш 

столларда тяйин едилир.  

Узунлуг м-ля юлчцлцр вя беля щесабланыр: щ = нл + л1. 

Бурада, н – столун узунуна юлчцлян халчанын щиссяляринин сайы, л – 

щиссялярин биринин узунлуьу (м), л1 – сонунжу щиссянин узунлуьу (м). 

Халчанын чякиси вя цмуми сащяси. Буну тяйин етмяк цчцн 100х100 мм 

юлчцлц нцмуняляри 4 дяфя чякмяк лазым эялир. Бу нцмуняляр халчанын 

кянарларындан 5 см аралы олан мцхтялиф щиссялярдян кясирляр. Бу нцмуняляр 

чякиляня гядяр 24 саат ярзиндя хцсуси шяраитдя сахланылыр вя сонра 0,1 г дягиглийя 

гядяр чякилир. 

Халчанын чякиси (г/м2) бу дцстурла щесабланыр: 100
3


TM . 

Бурада, т – 3 нцмунянин чякиси, 3 – чякилмиш нцмунялярин сайы. 

Халчанын 1 м2-я дцшян илмялярин чякисини тяйин етмяк цчцн илмяляр 

яришдян араланыб топланыр. Хцсуси шяраитдя сахландыгдан сонра 0,1 г дягигликля 

чякилир. 
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Халчанын сыхлыьы. Бу эюстярижини юлчц хяткеши иля тяйин едирляр. Яриш вя арьаж 

сыхлыьыны юлсмяк цчцн халчанын арха щиссясиндя илмяляри сайырлар. Бунун цчцн 

хяткеши халчанын 10 см щиссясиндя йерляшдирирляр вя бу щиссядяки илмялярин сайыны 

тяйин едирляр. Бу жцр халчанын баш вериндя тяжрцбя апарылыр вя сыхлыг тяйин едилир. 

Сыхлыг халчанын щяр 100 см2-дя йерляшян илмялярин сайыны эюстярир. Яэяр бир 

халчанын сыхлыьы 40х40 шякилдя эюстярилирся, демяли онун щяр 10 см ениндя 40 

илмя вя йа 40 жцт яриш вя 10 см узунлугда 40 арьаж вардыр. 

Сыхлыг ясасян ен сыхлыьы вя бой сыхлыьына бюлцнцр. Яриш сыхлыьы халчанын 

яришини узадаркян, арьаж сыхлыьы ися халча тохунуб гуртардыгда вя арьаж 

дюйцляркян йараныр. Сыхлыьы 1 см2-я 1 м2-дя вя бцтцн халча цзря щесабламаг 

олар. Халчаларын кейфиййятиндя вя мющкямлийиндя сыхлыьын ролу бюйцкдцр. 

Индийядяк Азярбайжан халчачылыьында 25х25 – 100х100 гядяр мцхтялиф 

сыхлыгларда халы, халча вя халча мямулаты тохунмушдур. Халчачылыгда 30х30 – 

40х40-а гядяр ашаьы, 40х40 – 50х50 – 70х70-я гядяр йцксяк сыхлыг адланыр. 

Щесабламалар нятижясиндя щяр бир сыхлыг цчцн щансы нюмряли йун цчцн ип, 

яриш вя арьаждан истифадя олунмасы бу жядвялдя мцяййян олунуб. 

 

Сыхлыг  Йун ипи Яриш  Арьаж  
Ы ЫЫ 

35х35 4/2 40/24 40/24 40/15 
40х40 4/2 40/21 40/21 40/12 
41х41 4/2 40/18 40/18 40/12 
44х44 4/2 40/15 40/15 40/10 
45х45 4/2 40/15 40/15 40/6 
50х50 5/2 40/12 40/12 40/6 
60х60 6/2 40/12 40/9 40/6 
70х70 7/2 40/9 40/9 40/4 
 

Жядвялдян эюрцнцр ки, халчанын сыхлыьы артдыгда ипин нюмряси артыр, 

текстурасы азалыр. 

Илмялярин узунлуьу. Халчанын щансы група мянсуб олмасы вя щансы 

сыхлыгда тохунмасы иля ялагядар олараг илмя узунлуьу да дяйишир. Сыхлыг ашаьы 
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олдугда халчанын хову галын, йцксяк олдугда ися назик олур. Ховун галын вя 

назиклийиня эюря илмя дя узун вя гыса кясилир. 

Илмя ики щиссядян: ганадлар вя дцйцндян ибарятдир. Ганадлар хову ямяля 

эятирир, дцйцн илмяни яришляря бяркидир. Сыхлыьы 35х35 олан халча тохунаркян 

40х40 олдугда ися илмя узунлуьу 28 мм нязярдя тутулур. Илмя узунлуьу беля 

бюлцнцр: 

10 дцйцн + 18 ганадлар = 28 мм 

Чфдюф мц чфдюф ьцьгдфедфкэтэт лунашннцештш ащкьфдфжвэкфт фьшддцкц 

щтдфкэт чфььфд мц ьфеукшфддфкэ, ицвшш ецкешифеэ мц дфншрцдцжвшкшдьцыш, 

рфяэкдфтьф еучтщдщпшнфыэ, ицяцвшдьцыш фшв увшдшк. 

 Чфдюф ьфддфкэтэт лунашннцештш ащкьфдфжвэкфт фьшддцкшт цт ифждэсфыэ дшадш 

ьфеукшфддфкэт ыуюшдьцышвшк. Чфдюф шыеурыфдэтвф цт ющч рунмфтфе мц ишелшдцквцт 

фдэтфт дшадш ьфеукшфддфквфт (нгт, еъл, ешаешл ецишш шзцл, зфьиэй, лцефт мц ы.) 

шыешафвц щдгтгк. Ецишш дшадцкдц нфтфжэ чфдюф шыеурыфдэтвф ыътш мц ыштеуешл дшадцквцт 

вц шыешафвц увшкдцк. Тцешсцвц чфдюфтэт пбкътъжъ нфчжэдфжэк, жцаафадфжэк, 

ьцчьцкцицтяцк рфдф въжък. 

 Чфдюфтэ ишкштсш нщчдфьфвфт ыщткф ецьшядцншк, щтгт ъяцкштвц йфдьэж 

фкеэй ыфздфкэ лцышк, нфзэжьэж ешаешлвцт фнэкэк, цяшдьшж, нфеьэж чщм шдьцдцкштш 

рфьфкдфнэи тщкьфд рфдф ыфдэкдфк. Ицяш бдлцдцквц цд шдц ещчгтфт нгт мц 

нфкэьнгт чфдюфтэ цммцдсц нгнгк, ыщткф ыфеэжф игкфчэдэк. Чфдюф нгнгдвгйвфт 

щтгт ыфрцыш йэыфдыф вф (ищнг 8=10%, утш 1-2% бяъ ецьшядцтши жцаафадфжэк мц 

нгьжфдэк. 

 Ьучфтшлш ъыгддф чщмдг чфдюф ьфддфкэ ещчгтги йгкефквэйвфт ыщткф, 

нщчдфнэи йцигд уеьцл, щтдфкэт  фкеэй ыфздфкэтэ лцыьцл, ъяцкштц нфзэжьэж 

ешаешлдцкш фнэкьфй, чщмдфкэт йэкчэи ицкфицкдцжвшкьцл, тбйыфтдэ нукдцкштш 

пбяцьцл, фыефк ецкцадцкштц нфзэжйфтдэ ьфввц юцльцл, (ыътш дфеулы 

нфзэжйфтэ юцлшкдцк) йгкгеьфй, ыфюфй ешльцл, вфьхфдфьфй, ьцрыгдг 

кгдщтдфкф ыфкэьфй, вфжэнэи фтифкдфкф ецрмшд мукьцл дфяэьвэк. Нфзэжйфт 

чфдюфнф сщвдгй мукшк, ащкьфыэтэ ыфчдфьфхф лбьцл увшк мц чщммукшсш шдьцтшт 

еблъдьцыштш йфкжэыэтэ фдэк. 
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 Халча вя халча малларынын кейфиййятини хцсуси лабораторийада йохлайырлар 

Халчаларын ясас кейфиййят эюстярижиляри дедикдя, щяр шейдян яввял онун 

истифадясинин ялверишли вя йарарлы олмасы цчцн мцщцм хцсусиййятляри юзцндя 

жямляшдирмяси нязярдя тутулур. Буна эюря дя халча вя халча малларынын 

истещлак хассяляриня бу амилляр дахилдир: жырылмайа гаршы давамлылыг, язилмяйя 

вя тясиря гаршы давамлылыг, чирклянмяйя гаршы давамлылыг, цз сятщи ховларынын 

бойаьынын давамлылыьы, акустиклийи, истилик изолйасийа хассяси, юлчцлярин 

сабитлийи, 1 м2 халчанын чякиси, 1 м2-я дцшян илмялярин сайы, халчанын сыхлыьы. 

Жырылмайа гаршы давамлылыг – халчанын чох тясиря мяруз галан щиссясинин, 

йяни цз сятщинин харижи тясиря давамлылыьы онун мцщцм хассясидир. Халчанын 

жырылмайа давамлылыьы, щяр шейдян яввял, ховун физики-кимйяви хассясиндян, 

халчанын структурундан вя сон ямялиййавтларын кейфиййятиндян асылыдыр. 

Лабораторийада апарылан сынаглар заманы халчалары мцхтялиф жищазларда 

йуйурлар вя бу просеслярин сайы халчанын сайынын вя галынлыьынын азалмасыны 

мцяййян едирляр. Бу сынагларын йекуну нятижясиндя халчанын истифадя вахтыны 

тяйин едирляр. Бу просеси апармаг цчцн лабораторийада халчадан 100 см2-я 

гядяр юлчцдя нцмуня кясирляр. Нахышлы щиссяни кясирляр, 652%-я гядяр нисби 

рцтубятли йердя сахлайырлар вя 24 саат ярзиндя 2020С температурда гойурлар. 

Бцтцн бу сынаглардан сонра щямин нцмунянин цмуми галынлыьыны мцяййян 

едирляр. Нцмунянин тяхминян йарысыны 50 см2-ни хцсуси жищазда сыхырлар, онун 

цзяриня 2 кг-а гядяр аьырлыг салырлар. Бунунла да г/см2 кцтля иткиси вя мм-ля 

ховун галынлыьыны юйрянирляр. Апарылан тяжрцбядян йахшы чыхмыш халчанын 

эюстярижиляри стандарта салыныр вя о, еталон щесаб едилир. 

Ховун язилмяси динамик йцкцн халчанын цзяриня гойулмасы нятижясиндя 

олур. Галынлыг юлчян жищазла халчанын щяр йериндя галынлыьын бярабярлийи юлчцлцр. 

Язилмяйя вя тясиря гаршы давамлылыг эюстярижисини лабораторийада беля юйрянирляр. 

Хцсуси юлчцдя нцмуня кясирляр вя 2 саат ярзиндя 2,2 кг/см2 аьырлыьында 

динамик йцкля она тясир едирляр. Йцкцн сыхлыьы, йерин дяринлийи юлчцлцр. Буну илк 

15, 30 вя 60 дяг ярзиндя едирляр. Алынан рягям халчанын узунлуьунун, 
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упруглуьунун юлчцсцнц эюстярир. Бу йохламадан яввялки харижи эюрцнцшцнцн 

рянэини, нахышларыны итирмямялидир.халчанын бу давамлылыьыны юйрянмяк цчцн 

ону хцсуси барабана йерляшдирирляр. Бу барабанын 4 пярляри олур вя бунлар да 

2000 дювр/с сцрятля фырланырлар. Просеси апармаздан яввял щямин барабанда 

яввялжядян щазырланмыш чирк мящлул йерляшдирилир. Бу чирк мящлулун тяркибиндя 

эил 76,5%, белил 20,0%, фяаллашдырылмыш кюмцр 1,25%, дямир оксиди 1,25%, дуз 

да 10% олур. Сцни чирк мящлул аь пигментдян, гара пигментдян, щямчинин 

йаьлы мящлул вя с. 

Йуйулмадан сонра халча барабандан чыхарылыр. Алынан нятижя еталонла 

йохландыгдан сонра чирклянмяйя гаршы давамлылыг дяряжяси мцяййян едилир. 

Бунун цчцн спектрал фотометрдян истифадя едилир. 

Xалча мямулатларынын ишыьа вя атмосферя гаршы давамлылыьы мцщцм 

кейфиййят эюстярижиляридир. Халча вя халча малларынын ховлу сятщинин бойаьынын 

давамлыьыны тяйин етмяк цчцн онларын сятщиня сцни ишыг шцалары салырлар. Бу 

эюстярижи 8 балл гиймятиля юлчцлцр. 5 балл гиймят алмыш халча йцксяк давамлылыьа 

малик олур. 

 Йщнгт нгтг чфдюф шыеурыфдэтвф ьъръь чфььфеукшфд ыфнэдэк. Чфдюфюэдфк 

чфдюф ещчгьфй ъюът ецяц, нфявф йэкчэдьэж йщнгт нгтгтг вфрф ъыеът егегкдфк. 

Нфявф йэкчэдфт нгт ишк йцвцк юшклдш мц яшишддш щдыф вф гягт дшадш щдгк. Щтф пбкц 

вц иудц нгт чфдюф ещчгьфй ъюът цт нфкфкдэ нгт ыфнэдэк. Зфнэявф йэкчэдфт нгт 

ишк йцвцк ецьшя мц яшишдышя щдыф вф, йэыф щдвгхгтвфт чфдюф ещчгьфй ъюът фя 

шждцвшдшк. 

 Нгт фя фюэй, еътв-ыфкэ, ищя, йфкф, йцрмцнш кцтпдш щдгк. Фх кцтпдш нгт рцк 

кцтпвц нфчжэ ищнфтвэхэ ъюът нълыцл йшньцедцтвшкшдшк. 

 Нщчдфьфдфк пбыецкшк лш, чфдюф ъюът чъыгышдц чщмдг чфдюф ъюът йфиф мц 

нфкэьйфиф нгт шждцвшдшк. Иг нгтгт шдьцдцкш нфчжэ чщм цьцдц пцешкшк. 

 Чфдюфтэт ъяъ ицкфицк рътвъкдълдъвц щдгк, тфчэждфкэ фжлфк пбкътък мц 

чфдюф ющч вфмфьдэ щдгк. 

 Тфяшл мц нгьжфй нгт чфдюф ъюът фя нфкфкдэ ыфнэдэк. 
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 Йщнгт нгтгтвфт ифжйф чфдюф ъюът ицяцт вцмц нгтгтвфт мц луюш 

ешаешнштвцт, еълътвцт вц фя ьшйвфквф шыешафвц щдгтгк. Вцмц нгтг нгьжфй 

щдвгхгтвфт фя шждцвшдшк. Луюш еълътвцт нфдтэя щкеф Фышнф куызгидшлдфкэтвф 

чфдюф ещчгьфй ъюът фя ьшйвфквф шыешафвц увшдшк. 

 Зфьиэй чфдюф  шыеурыфдэтвф чфььфд щдфкфй нгтвфт ыщткф шлштсш нукш 

егегк. Чфдюфюэдфк цд шдц чфдюф ещчгвгйдфкэ мфчедфквф нгтф йцтфце уеьцл 

ьцйыцвш шдц чщмдг чфдюфдфкэт фкхфс мц цкшж шздшлдцкштш йшыьцт зфьиэйвфт 

рфяэкдфьэждфк. 

Афикшл ъыгдг шдц чфдюф шыеурыфдэтф ифждфтвэйвфт ыщткф шыц цммцдсц цкшж мц 

фкхфс шздшлдцкштш, ыщткфдфк шыц чфдюфтэт бяътъ чфдшы зфьиэйвфт ещчгнгквгдфк. 

Зфьиэй дшадцкштшт гягтдгхг 2-50 ьь, тфяшлдшнш (вшфьуекш) 0,017-0,021 

ьь-ц юфеэк. Иудц тфяшлдшнц ифчьфнфкфй, щтгт ишк дшаш 10 йкфь фхэкдэхф вфмфь 

пцешкшк. 

Зфьиэхэт вфмфьдэдэхэ 30-50 лй ьь2-ц юфеэк лш, иг вф щтгт нълыцл 

ьусфтшлш йъммцнц ьфдшл щдьфыэтэ пбыецкшк. 

Лцефт дшадцкштвцт  цыфыцт зфдфя, руниц мц ы. чфдюф ьцьгдфедфкэтэт 

ещчгтгдьфыэтвф шыешафвц щдгтгк. Иг дшадцк ишк йцвцк лщигв щдыфдфк вф 

ьбрлцьвшкдцк. 

Шзцл ыфздфквфт чъыгыш ицяцл ецнштфедэ чфдюфдфк ещчгтгк. Иг ыфздфк бя 

зфкдфйдэхэ, яцкшадшнш мц пбяцддшнш шдц ыуюшдшк, дфлшт фя вфмфьдэ щдгк. 

Рфяэквф чфдюф шыеурыфдэтвф лшьнцмш дша мц ыфздфквфт путшж шыешафвц щдгтгк. 

Лшьнцмш дшадцквцт мшылщя, фыуефе, ьшыдш фььщтнфл, зщдшфьшв дшадцкш (лфзкщт), 

зщдшмштшд, нгтф щчжфк  ршвкщыуддъдщяф дшаш мц ы. шждцвшдшк. 

Чщмдг чфдюфтэт чщммукшсш шздшнштш лфзкщтвфт, тундщтвфт, зукдщтвфт 

въяцдевшлвц иудц чфдюф ющч вфмфьдэ щдгк, цяшдьшк, йфе мукьшк. Иудц чфдюфнф 

пъмц вцньшк. Щ юъкъьък мц лшадцтьшк. 

Дшадцкшт ишк шыешйфьцевц ишк-ишкш шдц гягтгтф ужшдьцыштц шздшл вуншдшк. 

Дшадцк цнкшдвшлвцт ыщткф шздшл рфдэтф въжък. Шздшлдцкшт лунашннце пбыецкшсшдцкштц 

щтдфкэт рфтыэ дшавцт щдьфыэ, тфяшлдшнш цнкшдьц, вфкеэдьф, гяфтьф вцкцсцыш, 

чфкшсш пбкътъжсц ицкфицк щдьфыэ, къегице, кцтпш вфчшдвшк. 
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Чфдюф ъюът шждцвшдцт чфььфеукшфддфкэ ищнфьфй ъюът шждцвшдцт ищнфйдфк 

шжэхф, пътцжц, ыъкеътьцнц, ещяф, юшклц, нгнгдьфнф мц лшьнцмш ецышкц йфкжэ 

вфмфьдэ щдьфдэвэк. Цммцддцк цыфыцт ецишш ищнфйдфквфт, ьъчецдша ишелшдцкшт 

пъдътвцт, нфкзфхэтвфт, пбмвцыштвцт, йфиэхэтвфт, ьунмцыштвцт вфрф ющч 

шыешафвц увшкдцк. 

Чфдюф шздшлдцкштш ищнфьфй ъюът лщд рфдэтвф ишецт йфкфнфкзфй, 

ифдвэкйфт, вцмцйгдфхэ, жфрыъзъкпц, нщтсф, ыфкэпъд, йфкфешлфт, фхфсдфквфт шыц 

фдьф, еге, рунмф, цкшл, жфаефдэ, тфк, йщя, цтсшк, шнвц, фдюф мц ы-вцт шыешафвц 

щдгтгк. 

Лшьнф ыцтфнуыштшт штлшжфа уеьцыш шдц цдфйцвфк щдфкфй ыштеуешл ищнфйдфкэт 

ищнфьф шждцкштвц ецеишй щдгтьфыэ вф пътвцт-пътц путшждцтшк. 

Ищнфьф шжш ъюът ьъчецдша ищнфдфк, нфквэьюэ лшьнцмш ьфввцдцк мц 

лунашннцедш ыг дфяэьвэк. Ищнфьф шжш ъю ьцкрцдвцт луюьцдшвшк: 

4. Шз ецьшядцтши ищнфтьфй ъюът рфяэкдфтьфдэ; 

5. Ищнфтьфдэ; 

6. Ищнфтвэйвфт ыщткф вф нгнгдги ецьшядцтьцдшвшк. 

Ыщдьфнфт мц кцтпш юэчьфнфт нфчжэ ищнфтьэж шз цдвц уеьцл ъюът иг 

зкщыуыдцк въяпът нукштц нуешкьцдшвшк. 

Фяцкифнсфт чфдюфдфкэ йгкгдгж лщьзщяшышнфыэтф, ицвшш щктфьутештшт 

яцтпштдшнштц пбкц ющч йшньцедшвшк. Чфдюфтэт нфкфвэдьфыэ шдл тбмицвц щтгт 

уылшяштшт юцлшдшжштвцт ифждфнэк. Уылшя юцлцт рцк ишк кцыыфь чфдюфюэдэхэт 

еучтщдщпшнфыэтф ьълцььцд ицдцв щдьфдэвэк. Чфдюфтэт уылшяштшт юцлшдшжштвц 

дшадцкшт кцтпштшт, ыфнэтэт ьъръь кщдг мфквэк. 

Чфдюф ьцьгдфедфкэтэт лунашннцештш ащкьфдфжвэкфт фьшддцквцт ишкш вц 

щтгт шыеурыфд еучтщдщпшнфыэвэк. Ифжйф ыбядц, ещчгтьф еучтщдщпшнфыэтвф 

зкщыуыдцкшт въяпът нукштц нуешкшдьцышвшк. Шыеурыфд еучтщдщпшнфыэтф пбкц чфдюфдфк 

шлш йкгзф фнкэдэк: 

3. Цд шдц ещчгтфт чфдюфдфк; 

4. Ьфжэт шдц ещчгтфт чфдюфдфк. 

Цд ъыгдг шдц чфдюф ещчгьфй ъюът ишк туюц чэквф фдцевцт шыешафвц увшдшк: 
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-  шдьцмгкфт йфкьфйдэ иэюфй - иг иэюфй цкшж ыфздфкэтэ фнэкьфй, шдьц 

мгкьфй мц шдьцдцкшт гсгтг лцыьцл ъюът шждцвшдшк; 

-  пцкпшдц - иг фкхфс шздшнштш нфеэкеьфй ъюътвък; 

-  рцмц - иг фхэк щдги, ицкл фхфсвфт рфяэкдфтэк. Ицяш мфче рцмцтш 

ьуефдвфт вф рфяэкдфнэкдфк. Рцмцтшт вфкфхфицтяцк 12-24 вшжш щдгк. 

Рцмц цкшждцкшт ъяцкштц сцкпц шдц мгкгдьгж чщммукшсш шдьцдцкш 

ыэчдфжвэкьфй мц цкшждцкшт фкфыэтэ нфеэкеьфй ъюътвък; 

 

- йфнюэ-иг, чщм-ешаешл цьцдц пцешкцт шдьцдцкшт гсдфкэтэ йэкчэи 

ицкфицкдцжвшкьцл ъюътвък; 

- иэюфй-иг, цд ъыгдг шдц чфдюф ещчгвгйвф цкшждцкшт ъяцкштц мгкгдьгж 

шдьцдцкшт гсдфкэтэ лцыьцл ъюът цдф зщдфввфт рфяэкдфтьэж сши 

иэюфхэвэк. 

 

 Ишдшкшл лш, чфдюфтэт ещчгтьфыэтф щтгт дфншрцыштвцт, еучтшлш жцкедцкштвцт 

мц тфчэждфкэтэт ецкеши увшдьцыштвцт ифждфтэк. 

 Цд шдц ещчгтфт чфдюфдфк чщмгтгт рътвъкдънътц пбкц фячщмдг-3-5 ьь, 

рътвъкчщмдг-7-11 ьь, ешаешлдш-12 ьь-вцт фкеэй щдфтдфкф ибдътъкдцкю 

 Цд шдц мц ьфжэтвф ещчгтфсфй чфдюфтэт тфчэждфкэ мц щтдфкэт чфдюф ъяцкштц 

лбюъкъдьцыш ишк ющч жцкедцквцт фыэдэвэк. Чфдюф ещчгнфтдфкф мц чфдюфдфкэ еучтшлш 

сцрцевцт ецкеши увцт, тфчэж въяцдвцт кцыыфьдфкф ибнъл ецдцифе мукшдшк. Щтдфк 

уыеуешл ябмйц мц яцтпшт ицвшш тцяцкшннцнц ьфдшл щдьфдэвэкдфк. 

 Ещчгтфкфй чфдюфтэт еучтшлш тфчэждфкэ ьшддшьуек чфтфдэ лфхэя ъяцкштвц 

цдмфт кцтпдцкдц пбыецкшдшк. 

 Ьфжэтвф ещчгтфт чфдюф пбкътъжсц, кцтпсц мц тфчэжсф цд шдц ещчгтфт 

чфдюфвфт рую вц пукш йфдьэк. Щтгт кцтпштш, цдмфтдэхэтэ мц тфчэжэтэ кцыыфьдфк 

ецкеши уевшнштвцт мц йфифйсфвфт ецывшй щдгтьгж уылшядцк цыфыэтвф 

ещчгтвгхгтвфт чфдюф нфкфжэйдэ щдгк мц цд шдц ещчгтфт чфдюфнф щчжфнэк. 



 51

 Ыштеуешл дшадцкшт (лфзкщт, тшекщт, дфмыфт мц ы. ющчфдьфыэ ьфжэт чфдюфыэтэт 

ыъкцедц штлшжфа уеьцыштц ыцици щдгк. Иг чфдюф вфрф вфмфьдэ щдги ющч гсгя ифжф 

пцдшк. Рцьшт чфдюф ешсфкцевц ьшйвфксф мц юужшвсц пуевшлсц фкеэк. 

 Ьфжэт чфдюфыэ ещчгтьфдфкэтф пбкц вбкв цыфы йкгзф фнкэдэк: 

5. Шндцк мфышецыш шдц ещчгтфт 

6. Шлшйфе ещчгтфт  

7. Дутедцкдц ещчгтфт 

8. Ющчшнтцдш ьфжэтдф ещчгтфт. 

   

Чфдюф мц чфдюф ьцьгдфедфкэ ещчгтвгйвфт ыщткф ицяцтвшкшдшк мц ецьшядцтшк. 

 Ещчгтьф вцяпфрэтвфт юэчфкэдьэж чфдюф юшклдш мц тбйыфтдэ щдгк. Ицяцл 

мгкгдфт яфьфт чфдюфтэт ещягтг, юшклштш ецьшядцншкдцк. 

 Тцешсцвц чфдюфтэт пбкътъжъ нфчжэдфжэк, жцаафадфжэк, ьцчьцкцицтяцк рфдф 

въжък. 

 Чфдюфтэ ишкштсш нщчдфьфвфт ыщткф ецьшядцншк, щтгт ъяцкштвц йфдьэж 

фкеэй ыфздфкэ лцышк, нфзэжьэж ешаешлвцт фнэкэк, цяшдьшж, нфеьэж чщм шдьцдцкштш 

рфьфкдфнэи тщкьфд рфдф ыфдэкдфк. Ицяш бдлцдцквц цд шдц ещчгтфт нгт мц 

нфкэьнгт чфдюфтэ цммцдсц нгнгк, ыщткф ыфеэжф игкфчэдэк. Чфдюф нгнгдвгйвфт 

щтгт ыфрцыш йэыфдыф вф (ищнг 8=10%, утш 1-2% бяъ ецьшядцтши жцаафадфжэк мц 

нгьжфдэк. 

 Ьучфтшлш ъыгддф чщмдг чфдюф ьфддфкэ ещчгтги йгкефквэйвфт ыщткф, 

нщчдфнэи йцигд уеьцл, щтдфкэт  фкеэй ыфздфкэтэ лцыьцл, ъяцкштц нфзэжьэж 

ешаешлдцкш фнэкьфй, чщмдфкэт йэкчэи ицкфицкдцжвшкьцл, тбйыфтдэ нукдцкштш 

пбяцьцл, фыефк ецкцадцкштц нфзэжйфтдэ ьфввц юцльцл, (ыътш дфеулы 

нфзэжйфтэ юцлшкдцк) йгкгеьфй, ыфюфй ешльцл, вфьхфдфьфй, ьцрыгдг 

кгдщтдфкф ыфкэьфй, вфжэнэи фтифкдфкф ецрмшд мукьцл дфяэьвэк. Нфзэжйфт 

чфдюфнф сщвдгй мукшк, ащкьфыэтэ ыфчдфьфхф лбьцл увшк мц чщммукшсш шдьцтшт 

еблъдьцыштш йфкжэыэтэ фдэк. 
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НЯТИЖЯ ВЯ ТЯКЛИФЛЯР 

 

Бурахылыш ишиндя апарылан тящлилляри ашаьыдакы кими цмумиляшдирмяк олар. 

Azərxalça istehsal birliyinde istehsal olunan халчаларын истещлакчы тялябини 

юдямяк цчцн истещлак хассяляри комплексиня малик олмалыдырлар. Халча 

мямулатларынын истещлак хассяляри ашаьыдакылардыр: естетик хассяляр, 

узунюмцрлцлцк хассяси, эиэийеник хассяляр вя ергономик хассяляр. 

Azərxalça istehsal birliyinde istehsal olunan халчаларын истещлак 

хассяляринин експертизасы 2 цсулла апарылыр: органометрик цсул (харижи 

эюрцнцшцндяки нюгсанлара эюря), лабораторийа цсулу (физики-механики 

хассялярин тящлилиня эюря). 

Харижи эюрцнцшцндяки нюгсанлара эюря халча мямулатларынын 

експертизасы заманы нюгсанларын дцзэцн мцяййян едилмяси вя йаранма 

сябябляринин дягиг ясасландырылмасы важиб шяртдир. Бу ися експертдян йцксяк 

сяриштялилик тяляб едир. 

Лабораторийа цсулу иля апарылан експертиза заманы халчаларын чякиси, 

сыхлыьы, сцртцнмяйя гаршы давамлылыьы, чиркдян тямизлянмя хассяси, бойаьын 

сабитлийи вя с. кими хассяляри йохланыр. 

Халча мямулатларынын кямиййятжя експертизасы заманы експерт мал 

мцшайиятедижи сянядлярля йахындан таныш олмалы, йол-гаимя сянядлярини нязярдян 

кечирмялидир. 

Бцтцн бунлары нязяря алараг мян, бурахылыш ишиндя ашаьыдакы тяклифляри 

вермяйи мягсядяуйьун щесаб едирям: 

1. Истещлакчыларын щцгугларынын горунмасы бахымындан базара дахил олан 

халча мямулатларынын експертизасынын тяшкили халча мямулатынын 

кейфиййятиня тяминат верян амиллярдян биридир. 

2. Азярбайжан халчаларынын дцнйа базарына чыхышыны тямин етмяк вя 

бунунла да Азярбайжаны даща да танытдырмаг. 



 53

3. Шякидя ипякчилийин инкишафыны артырмаг вя ипяк халчалара цстцнлцк 

верилмяси чох эюзял оларды. 

4. Сатыша чыхарылан бцтцн халчаларын кейфиййяти експертляр тяряфиндян 

гиймятляндирилмялидир. 

5. Хариждян республикамыза эялян халчаларын гаршысыны анжаг йерли малларын 

кямиййятини вя кейфиййятини артырмагла алмаг олар. 
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