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GIRIS

Azarbaycan diinya xalcagiliq senatinin an gadim vatenlarindan biridir.
Holo eramizdan bes yiiz ovval yunan filosofu Ksenofan bu yerlorde yasayan-
larin xalcaciliq ve boyaqgeiligla masgul olduglarint geyd etmisdir. Mingagevir
rayonunda aparilan arxeoloji qazintilar zamani I-VII asrlore aid gobirlerden
xalgca tikoesinin tapilmast bu senatin eramizdan sonra da davam etdiyini
gostorir. IX-X asrlorde yasamis arob tarixcileri, cografiyasiinaslar, arob vo
fransiz soyyahlar1 Tebriz, Gonce, Samaxi, Naxc¢ivan, Borde vo s. Azorbaycan
sohorlorindo istehsal edilon xali, xalga vo digoer xalga mamulati, xovsuz xalilar
vo bir ¢ox basqa ol islori barodo malumat vermislor.

Gorkemli Azarbaycan sairlori N.Goncovi, X.Sirvani, Qoatran Tabrizi vo
basqalarinin 6z serlorinde xali vo xalga haqqinda verdiklori tosvirlorden
molum olur ki, XII esrde do Azorbaycan xalgaciligi 6z inkisafin1 davam
etdirmisdir.

XV-XVII osrlordo vahid Sofevi dovletinin yaranmasi ilo olagoadar
xalcacilig da yeni inkisaf merhalesine gqadem qoymusdur. Azsarbaycan
xalcaciliginin «qizil dévrii» adlanan bu asrlerde toxunmus xalilarin bir negasi
nadir senat incisi kimi indi do saxlanilmaqdadir.

Azorbaycan xalgagiligl ¢oxasrli inkisaf yolu kegmis vo bu zaman bir sira
gonsu xalglarin senat vo madeniyyatine tosir gostormis, eloco do onlarin elmi
vo badii nailiyyetlori ilo zonginlogmisdir. Azerbaycan xalgaciliginin diinya
sOhratli niimunsalari, onun orijinal milli naxislar1 diinya xalgagiliq xazinasina
misilsiz incilor kimi daxil olmusdur.

Hazirda Azoerbaycan xalgalarina Ermitajda, Moskvanin Serq xalglar
moadoniyyati muzeyinda, Top-qapi, Irane-basitan, Viktoriya vo Albert,
Metropoliten vo diinyanin digor muzeyindo rast golmak olur.

Avropa muzeylorindoe saxlanilan nadir xalgalardan 1800-cii ildoe Bakinin
Suraxan1 vo yenos homin ildo Xilo kondinde toxunmus xalgalar1 vo s.

gostormok olar.



Xal¢a momulati xalq istehlaki mallar1 igorisindo shomiyyatli yer tutan
mal gruplarindan biridir. Miiasir dovrdo elmi-texniki toroqqinin inkisafi ilo
olagodar olaraq ollo toxunan xalcalara nisboton masinla toxunan xalcalarin
cesidi durmadan artir vo tozolonir.

Azorxalga istehsal birliyinde istehsal olunan xalgalar Oziiniin yiiksok
estetik tortibatina, orqament zonginliying, fiziki-mexaniki xassalorinin yiiksok
olmasina goro diinya s6hratli xalcalar hesab edilir.

Istehsalcilarin tolobatini hortorofli dédomok {iciin xalca momulatlar
yliiksok bodii estetik tortibatla yanasi, uzunoémiirliiliik, siirtiinmoya qarsi
davamliliq, ronginin sabitliyi, ¢irkdon asan tomizlonmosi vo s. kimi xassoalor
kompleksina do malik olmaldir.

Lakin geyd olunan bu toloblorin xalca momulatlarinda daim 6donilmasi
homiso bas vermir. Buna goéro do ticaroto daxil olan xalga momulatlarinin
ekspertizasinin aparilmasi onlarin keyfiyystino tominat verir.

Bu baximdan da xal¢a momulatinin keyfiyystinin ekspertizasi miiasir
dovrds vacib va aktual masalolordon biridir.

Isdo xalcalarin istehlak xassolori tohlil edilmis, hem xarici
goriiniisiindoki négsanlarina goérs, hom do fiziki-mexaniki xassolorino goro
ekspertizanin aparilmasi xiisusiyyatlori gostorilmisdir. Isds, eyni zamanda,
nogsanlarin qruplasdiriimas:t vo xal¢a momulatinin komiyyatco ekspertizasi
verilmisdir.

Isin sonunda aparilan tohlillor iimumilesdirilorok, movzu ilo bagh

tokliflor irali siiriilmiisdiir.



1. Xalcalar hagqinda iimumi malumat

Azorbaycan diinya xalcaciliq sonotinin on goadim votonlorindon biridir.
Hoals eramizdan 500 il avval yunan filosofu Ksenofan bu yerlords yasayanlarin
xalgacilig vo boyaqciligla mosgul olduglarini geyd etmisdir. Mingogevir
rayonunda aparilan arxeoloji gqazintilar zamani I-VII osrloro aid gobirlordon
xalga tikosinin tapilmasi bu sonstin eramizdan sonra da davam etdiyini
gostorir. IX-X osrlordo yasamis orob tarixgilori, cografiyasiinaslar, arob vo
fransiz soyyahlar1 Tobriz, Ganco, Samaxi, Naxcivan, Bards vo s. Azorbaycan
sohorlarinds istehsal edilon xali, xal¢a vo digor xalca momulati, xovsuz xalilar
vo bir cox basqa al 1slori barodo molumat vermislor.

Gorkomli Azorbaycan sairlori N.Goncovi, X.Sirvani, Qotran Tabrizi va
basqalarinin 6z serlorinds xali vo xalga haqqinda verdiklari tasvirlordon molum
olur ki, XII asrdo do Azarbaycan xalcagiligl 6z inkisafin1 davam etdirmisdir.

XV-XVII osrlordo vahid Sofovi doévlstinin yaranmasi ilo olagadar
xal¢aciliq da yeni inkisaf morholosine godom qoymusdur. Azorbaycan
xalgacgiliginin «qizil dovri» adlanan bu asrlorde toxunmus xalilarin bir negasi
nadir sonat incisi kimi indi do saxlanilmaqdadir.

Azorbaycan xalcagiligl coxoasrli inkisaf yolu ke¢gmis vo bu zaman bir sira
gonsil xalglarin sonat vo madoniyyating tasir gdstormis, eloco do onlarin elmi vo
badii nailiyyatlori ilo zonginlosmisdir. Azorbaycan xalcagiliginin diinya sohratli
niimunslari, onun orijinal milli naxislar1 diinya xalgaciliq xazinasine misilsiz
incilor kimi daxil olmusdur.

Hazirda Azorbaycan xalgalarina Ermitajda, Moskvanin Sorq xalglari
modoniyyoti muzeyindo, Tor-qapi, Irane-basitan, Viktoriya vo Albert,
Metropoliten vo dilnyanin digor muzeyinds rast golmok olar.

Avropa muzeylorindo saxlanilan nadir xalgalardan 1800-cii ildo Bakinin
Suraxani vo yenos homin ildo Xilo kondinds toxunmus xalcalar1 vo s. gdstormok

olar.



Quba xal¢alari. Quba xalcalar1 on ¢ox pambiq orisi vo argacindan
toxunur. Ancaq xovverici yundan hazirlanir. Ona géro do bu xalgalarin ¢oxu
yarimyun toxunma sayilir.

Qafqazda ol ilo toxunan xalgalardan on qiymsatlisi, zorifi, solmayani,
olvan1 Quba xalgast sayilir. Burada hondasi, medalyon vo geyri-naxislarla
birlikds bitkilor vo heyvanat slamindon alinmis naxislara da rast golirik. Quba
xalgast ¢coxrongli xalcalardan sayilir. Quba xal¢alarinda coxunun yeri (fonu)
siirmayi olur.

Quba xalgas1 konardan 5-10 corgodon ibarot hasiyali olur. Xal¢anin
basinda 2-6 sm eninds palaz toxunmasi, 5-10 sm uzunlugda sagaq olur.
Qubanin xovlu xalgasimnin 1 m2-no 140-260 min ilmo diisiir. Xirda sahoali Quba
xalgast 50 sm x 100 sm, 124 sm x 184 sm.

Orta sahali xalga — 130 sm x 200 sm; 180 sm x 280 sm olur. Boyiik sahali
xal¢a — 200 sm x 300 sm; 280 sm x 370 sm olur.

Qubanin xalcagilig rayonunda xovlu xalgalardan basqa bir gador do
sumagq tipli xal¢a, palaz, cecim toxunur.

Baki xal¢alari. Bu xalgalar 2 qrupa ayrilir ki, birincisi dagliq, ikincisi
diizanlik yerlords toxunur. Bu 2 qrup xal¢a bir-birindan forglonir.

Dagliq yerlordo toxunan xalga iri «gdl» naxislt olub, otrafi bitkilor vo
heyvanat alomindon alinmis naxislarla bozadilir.

Bu xalganin asas rongi (fonu) siirmayi vo ya qirmizi olur. Hor xalganin
naxisi 5-7 rongdo olur (hiindiir tiftikli vo bir goadar seyrok olur).

Bakinin diizonlik rayonlarinda toxunan xal¢a nisboton zongin cesidli,
olvan rongli, xirda naxish, zorif, six, nazik xovlu olur. Bu xal¢aya «medalyon»,
«podnos» naxisi vurulur, atrafi 1so miixtalif ¢igok, giil vo xirda heyvan sokillori
ilo bozadilir. Bu xalcalarda 7-10 rongo rast golmok olar. Konarlarina 4-6 corgo

hasiys toxunur.



Cadval 1. Azarbaycan xovlu xalg¢alarinin qruplar va tiplari

Xovlu xal¢canin novii

Xalcalarn tiplori

Qruplara daxil olan naxislar

Quba xalgalar1

Xiz1, Qonagkond,
Dovagi, Quba

Gadi, Ofrizo, Orslan, Xan, Solmaz,
Zeyva, Qara-agac, Cici, Qollu ¢igi, Qlil

Baki xalgalari

Dagliq, Dlizonlik

Dagliq, Cayli, Qobu, Fatmayi,
Nardaran, Xilo, Ofsan, Xirda-buta

Sirvan xalgalari

Samaxi

Moraza, Ismayilh, Kiirdomir, Qobustan,
Molhom

Goanco xalgalari

Dagliq, Dlizonlik

Qarabagli, Mirzayi, Sarkarli, sah
Abbas, Baggakiird

Qazax xalgalari

Sohra, Dagliq

Qarayazi, Qaymaqli, Qarapapaq, Sixli,
Quseu

Qarabag xalgalar1

Cabrayil, Qaryagin,
Susa

Qaraqoyunlu, Xanliq, Nolbokigiil,
Dasbulag, A¢gma-yumma, Dagliq, Kiird

Naxcivan xalgalari

Culfa, Nax¢ivan

Irigiil, Firuzoyi, Xancesni, Dagliq

«Ifsan» vo «Xirda-buta» Bakinin moshur xalgalarindan sayilir. Bu
xalgalar ohali arasinda ¢ox gadimdon yayilmis, badii cohatdon zangin, xarici
Olkalords ¢ox talob olunan xal¢a hesab olunan bu xalgalarin {izorinds zorif,
krujevayaoxsar naxislar olur, konarlari ¢igokli hasiyslorlo bozadilir.

Baki xalcalarinin fonu c¢ox vaxt siirmoyi vo ya qirmizi, bazi hallarda
mavi, yasil, ag vo aciq sar1 rongdo olur. Baki xalgalarinin 1 m2-no 160-360 min
ilms vurulur.

Sirvan xal¢alari. Bu xalcalar bir tipdo, lakin bir neso naxisda (alti)
toxunur. Sirvan xalcalar1 oksoriyyatlo hondosi fiqurlarla bazodilir vo onlarin
arasina bitki vo heyvanat olamindon alinmis sokillor olava edilir. Sirvan
xalg¢alarinin ¢oxunun yeri tiind siirmoyi, bozi hallarda 1so qara rongds olur. Bu
xal¢alarin da konar1 hasiyali, bas torofi sacagl olur. Bu xal¢alarin 1 m2-no 140-
250 mm ilmo diisiir.

Gonca xal¢alari. Gonco xalgalart dagliq yerlordo toxunan 3-4 iri
medalyon naxish xalgaya vo diizonlik yerlordo toxunan toknaxish xalgaya
boliniir. Bu xalgalarin orta hissosini tamamils bdyiik naxislar oshato edir.
Gonco xalgalarinin yun va ya pambiq arisls (argaci homiss pambigdan olur) va

yun xovlu olur.



Gonca xalgalarinin fonu ¢ox xaman siirmayi, bazon 1ss qirmizi olur.
Gonco xalgalar: asason irinaxish olur. Bu naxislar otrafi girintili-cixintili «gél»
formasinda olur. Belo «gol»lorin otrafi miixtalif xirda handasi fiqurlarla, bitki

vo heyvanat alomindon alinmis naxislarla ortiiliir.



2. Azarxalca istehsal birliyinde istehsal olunan xalcalarin

keyfiyyatina verilon taloblor

Xalgalarin keyfiyyati normativ-texniki sonadlorin toloblorins cavab
vermolidir. Xalgalara 3 ciir talab verilir: istismar, estetik, gigiyenik.

Istismar  taloblorina xalcanin  uzun Omirliliyli, xidmo middoti,
gatlanmaya davamliliq, yuyulmaya, suyun tosirino, temperatura, goloviya,
sabun-soda mohlulu vo s. kimyovi reagentlora, hom do isigin vo giinasli havanin
tosiring, yuyulma vo iitiillonmoyo va b. tosirlora davamliliq nozors alinmalidir.

Gigiyenik talabin gostaricilorino hiqroskopiklik, havakeg¢irmo, istidon
mithafizo, su kec¢irmo, elektriklonmo, borklik, buxarkecirmo, zororli
qarisiglarin olmasi aiddir.

Estetik talabin gostaricilorina xalcanin xarici formasi, tortibati, xalganin
fakturasi, st sothinin keyfiyyoti vo tomizliyi, parlagqhig, goriiniisiin
saxlanmasi, xarici tortibatin miiasir badii taloblora cavb vermasi vo s. aiddir.

Bundan basqa xalcalara olan tolob icorisindo xalgalarin iqtisadi
gostaricilort do mithiim rol oynayir, lif xammalinin vo ipliyin istehlaki iigiin
xalganin doyori va s.

Gostardiyimiz bu talablar bir-biri il slagadardir. Bu talablarin har biri 6z
novbosindo xal¢anin keyfiyyotinin imumi qiymotlondirilmosindo 6z tosirini
gostorir. Xalga mallarina verilon talablorin shomiyyatini nazors alaraq onlarin
hor birins asagidaki qisa xarakteristikani verak.

Estetik toloblor. Bu toloblor xalganin xarici goriiniisiine goéra badii
tortibatina qoyulan toslablordir. Bu talorlor garsiya moagsad qoyur ki, gozal,
ornament cohotdon aydin olsun. Xalcanin xarici goriiniisii ona olan tolobin
formalasmasina tosir gostorir.

Estetik xalca 6zii xalcanin istehsalinda kegirilon biitiin morhalalords

formalanir.
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Mixtalif novlii sap ipliklordon istifado xalcaya mixtalif effektli xarici
goriiniis verir. Toxuma oasasinda bozomo omoliyyatinda miixtolif xana noévil
almaq olar.

Xalganin osas estetik gostoricilori — faktura, rong, parlaqhigl, soffafligi,
tutqunlugu, barkliyi, upruqlugu, szilmozliyi, istismar vo forma sabitliyi. Biitiin
bu xassalor bu vo ya digor cohatdon estetik tolobin formalagmasina tosir edir.
Bu xassolorin formalasmasina, aydin nazors carpmasina xarici miihit tosir edir.
Yumsaqliq, barklik, uzanma gabiliyyati iso baxmagla bilinmir.

Biitiin xalcalar iiclin faktura xarici tortibatin osas gostoricisidir. Xalgada
asas estetik tolob onun koloritik tortibatina, naxisina, rong ¢almasiin diizgiin
secilmoasing, xarici sothinin, ilmo hiindiirlilyiiniin eyni borabords hamar
olmasimna verilir. Azorbaycan xalgalarinda osason asagidaki  naxis
kompozisiyalarinindan istifads edilir.

Ispimi — sorq, o ciimlodon Azorbaycan dekorativ sonatinin miixtolif
saholorinin badii tortibatinda islonon bazok elementidir. Ispimi stelizo edilmis,
yan gOrliniislii, yarpaq formasinda olub, asason sonluglarinda, bozokdo
miistoqil sokildo moévqge tutur.

Yolon — xal¢anin tortibatinda islonon zolaqdir. Yolon materiali 4 bazok 2
torofdon ohato edir. Yolon sado bir zolagli vo bir ne¢o zolagdan ibarot
miirokkob goriiniislit olur. Yalon badii tortibatda kompozisiyanin ayrilmaz
hissasidir.

Gol — imumiyyoatlo dekorativ sonatdo, xlisusilo xalga sonatindo genis totbiq
edilir. Azorbaycan xalgalarinda g6l uzunsov, doyirmi, kvadrat, rombvari va s.
bir ¢ox formalarda olur. G6l elementi olan xagalar1 «golli», ¢ox vaxt xoncali
adlandirirlar. Avropada bu elementi «medalyon» adlandirirlar.

Xatan — X osrdon baslayaraq dekorativ totbiqi sonotinin miixtolif
saholorindoa, osason xalga sonotindo totbiq olunmus miirokkob formali naxis
elementidir. Xotan forma etibarilo uzunsov, yan goriiniisdo enli yarpaga

bonzor formaya malikdir. Konarlart daima blizmali daliklarls shatolonir. Xotan
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rosmlori toklikdo deyil, biri digorino birlosmis formada, ara saho vo hasiyado
miirokkob kompozisiyalarin yaradilmasinda istirak edirlor.

Hagsiyo — xalcada osas morkozi, bozok kompozisiyalarim1 ohato edib
tamamlayan vo onu yigcamlasdiran badii zolaga deyilir. Mixtoalif motivli
nabati, hondosi, insan, buta, forma etibarilo miirokkab vo sads quruluslu olur.
Sado hasiyo bir vo ya iki zolaga malik olur. Miirokkob quruluslu hasiyo iso
dord-bes, hotta alt1 ensiz vo enli hasiys qurulusundan ibarat olur.

Horiik — 2 vo 4 naxis Unsiriinin bir-birins dolagsmasindan amalo golir.
Horiik ispimi, xotan, buta elementlorinin bir-birino dolasmasindan alinir.

Ronglorin  naxislara uygun secilmosi xalcanin estetikliyini  artirir.
Azorbaycan xalgalarinda ag, gdy, sari, narinci, qurmizi ronglor islonir. Bu
ronglor xalganin fakturasini, naxislarini daha aydin gostorir. Tiind g6y rong
fakturam gizladir. Parlaqliq vo tutqunluqg xalganin ssthindon vo xarici
tosirlordon asilidir. Isiq hamar sothli xalgalarin sothindon tamamilo oks olunur
ki, bu da onun aydin, isiqlt goriiniisiinii tomin edir.

Qeyri-borabar sothli xalcalardan iso 15181 udur vo oks olunma azalir vo
xalga tiind rongli gérsonir.

Drapirovka — xalcanin 6z xiisusi ¢okisi hesabina gat-qat dayanmasidir.

Xalg¢anin yumsaqligit bir ¢ox amillordon — lifin xassolorindon, ipliyin
burulmasindan, sixligindan, toxunmasindan, bozodilmosindon asilidir. 9llo
yoxlamagla bilirik ki, ozilmozlik xalcanin xarici goriiniisiine tosir edir. Istismar
zamani formasaxlama bu xassodon ¢ox asilidir.

Texnoloji toloblor xalgalarin toxunmasinin miixtolif maorhoalalorindo
formalasir. Xalcalarin toxunma prosesindo onun plastikliyi, dagilma
qabiliyyati, barkliyi, yumsaqligi, 6l¢li gostaricilari (eni, uzunu), kiitlasi (1 m?)
vo s. formalasir.

Plastikliyi — bu xasso riitubotli, 1sti emaldan sonra xalganin gédalmasi,

uzanmasi ilo toyin olunur.
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Dagilma qabiliyyati — bu xasso xalganin oris vo argac saplarinin diizgiin
secilmosindon asilidir. Orisin dagilma mohkomliyi daha ¢ox olmalidir.
Texnoloji taloblor ham ds ¢irklonmoys qarsi davamliliq, tomizliyin davamliligy,
yuma vo kimyovi tomizlomo, istismar prosesindon sonra formanin borpa
olunmasi daxildir. Lifin vo xalganin ¢irklonmaosinin siirati xalcanin tobistindon
asilidir.

Xalgada c¢irk 1izvi vo qeyri-iizvi monsali yeyinti mohsullarinin tozu,
yaglardan, yapisqanlardan omolo golir. Xalgalarin keyfiyystino verilon mithiim
toloblordan biri xidmat miiddstidir. Bu talob xalganin xidmat gonastliliyi kimi
basa diisiiliir. Xalca momulatlar satisa bu keyfiyyat gostaricilori ilo daxil olur
ki, istismar prosesi zamani xidmat miiddati toyin olunmus vaxt dovriindo
alicinin tolobatini 6doyir vo onda koskin doyismolor bas vermosin. Istismar
zamanl momulat pislogo bilor. Momulatin dagilmasi vo yaxud kdéhnolmaosi
miixtolif amillorin tosiri altinda bas verir. Bu tosirlor ayriligda vo kompleks ola
bilor. Xalcalarin dagilmasinda kompleks tosirloro mexaniki, bioloji,
fotokimyovi vo b. tosirlor daxildir.

Xalgalarin  k6hnolmasinin  mexaniki amillorine miigavimati, birinci
noévbado onun materialinin  tokrar catlanmaya, slrtiinmoys qarsi
miiqavimatindon asilidir.

Ogor materialin davamliligl ona tosir edon yiitkdon ohomiyyatli doracado
cox olarsa, momulat dagilmaqdan gorunur. Sirtiinmoys davamliliq ii¢iin
detallarin birlosdirilmasi méhkamliyi do shomiyyatlidir.

Uzunomirliiliik xalgalar {iglin osas gostoricidir. Momulatin  xidmot

miiddoti iqtisadi amillordon asilidir.
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3. Azarxalca istehsal birliyinde istehsal olunan xal¢alarin

keyfiyyotini formalasdiran amillor

Xalga istehsal olunarkon asagidaki marhalalori kegir:
- lif torkibinin se¢ilmasi;

- xalca saplarinin islonmasi;

- onlarin ronglonmasi;

- xalgalarin toxunmasi;

- xalcalarin bazodilmasi.

Islodilon materiallarin hazir momulatin xassolorino tosiri boyiikdiir.
Xalga liflorinin hazirlanmasi {iclin osas xammal noévii gaba vo yarimgaba
goyun yunu vo kimyovi liflordir. Xalga yunu yaxsi ronglonmosi, upruqlugu,
coxdofali catlanmaya davamlig ilo forglonir. Qoyun yunundan basqa gaba
yundan da istifado edilir. Kimyovi liflordon siini vo sintetik liflordon genis
istifado edilir. Belo lifloro misal olaraq kapron, lafsan, tetran liflorini
gostormak olar. Xalga istehsalinda kimyavi toxuculuq liflari istifadasine gora
birinci yer tuturlar. Xalca pargasinin osasini yaratmaq {li¢glin pambiqdan,
kotandan, kimyavi liflordon, onlarin qarisigindan istifads edilir. Miiasir dovrda
masinla xalga istehsalinda 60% kimyovi liflordon istifado olunur. Xalga
toxumagq ti¢lin islodilon material tomiz yundan ibaratdirso, yoni 100% yun
torkibino malikdirso, onlar xiisusi bazondirilmo omoliyyatindan kegondo, yoni
kimyovi preparatlar vasitasilo yuyuldugda uzunu 10%, eni 1-2% asag1 disiir.
Xalgalarin xassasing, keyfiyyatino xalga yununun borabar gqalinligi, parlaghgi
tosir gostorir. Osason ag, sart tonlu 30-40 mm galinliginda olan yun
qiymatlidir. Giliclii parlaghigt il secgilon ke¢i yunundan da hordon istifads
edilir.

Yunun 6zii toskil olundugu lifin qalinligindan asili olaraq asagidaki

qruplara ayrilir: zarif, yarimzarif, gaba, yarimqgaba.
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Zarif yun eyni cinslidir, en kosiyi 15x20 mm olan narin tiftik lifindon
toskil olunmusdur. Kigik eyni boraborlikdo olan buruglara malikdir. Bundan
an yaxs1 yun xalcalarin istehsalinda istifads edilir.

Yarum zorif yun en kosiyi 25-35 mm olan bir gqodor qalin tiftik lifindon vo
keci lifindon toskil olunmusdur.

Qaba yun mixtolif tipli liflordon, o climlodon ost tiiklorindon toskil
olunur. En kasiy1 40 mm olur.

Yun lifinin xassolori xalgalarin istehlak xassolorinin formalagsmasina
mithiim tosir edir. Homin xassolor asagidakilardir.

Uzunluq vo qalinhig. Uzunluq geyri-borabordir. Zorif yunlu goyun
cinsindon alinan yunun uzunlugu 200-300 mm, qaba yunda bu uzunluq 60-130
mm-dir.

Qalinlig. Qoyun cinsinin fordi xiisusiyyatlorindon, néviindon, baslonmo
soraitinden asili olaraq 10-150 mkm olan genis intervalda dayisir. Olii tiiklorin
galinligr bazon 600 mkm olur.

Buruqlug. Yun lifinin tobii xassasidir. Lifin buruqlugunun forma va say1
miixtalifdir. Buruglarin formasina gors zaif, normal, giiclii olur. Zarif yunda 1
sm-do 10-13 buruq olur.

Mohkomlik birinci ndvbado qatin qalinligindan asilidir.

Kegalogma qabiliyyoti istilik, riitubot, basqa mexaniki tosirlorin
naticosindo artir. Kegolosmo biitiin  yun liflorinde eyni deyil. O, lifin
diiziliisiindon, xassosindon asilidir. Zorif yun qaba yuna nisboton daha az
kecolosir.

Higroskopiklik normal soraitds 14-16%-dir. Umumiyyatlo, yun lifinin
riitubati kecirmasi yiiksokdir.

Isigin vo atmosferin tosirina qarst davamligi pambiq, kotan liflorine
nisbaton yiiksokdir.

Kimyavi davamliliq. Tursu tosirino yun lifi davamlidir.
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Mikroblarin tesirinds pambiga nisbaton daha ¢cox davamlidir. 249S-don
yliksok riitubotds lif korlanir.

Kimyavi liflordon xalg¢a istehsalinda modifikasiyali mis-amonyak, viskoz
1payi, nitron, xlorin, fibrillosmis nazik liflordon istifads olunur. Xovlu stapel
tiglin lifin qalinlig 1,5-2 teks, uzunluq 65-150 mm olmalidir. Bu liflor parlaq vo
ya tutqun, diiz vo ya qatli, xam vo ya ronglonmis formada ola bilorlor. Xalga
istehsal1 ii¢iin islonon liflor gorok yuyulmaya, isiga, quru vo yas tosirlora qarsi
dayanigh olsunlar. Liflorin qiymaotli tesirlorindon biri do onlarin az ¢irk
goriinmasi, tez tomizlonmaosi xassosidir.

Fibrillosmis sintetik saplar xiisusi avadanhqlarin kémoyi ilo iki
polimerin garisiginin miixtalif temperaturda arimasi vo qisalmasi naticasinda
acilir. Xiisusi polimerlordon yliksak doracali fleptasiyalt makromolekullardan
ibarat iki ¢ath tobags alinir. Xiisusi fibrilyator toabagasi har biri ikikomponentli
struktura malik saplara ayrilir. Bicilmis saplar burulmadan kecirilir. Sonra lif
kiitlosi garigdirilir.

Xalga istehsalinda liflordon mis-ammonyak vo xlorin lifinin xassslorini
gostarak.

Mis-ammonyak lifinin istehsal edilmasi ii¢iin tomiz pambiq sellillozadan
istifado edirlor. Xirdalanmis sellilloza kiitlosi mis-ammonyak mshluluna
garnisdirirlar, sonra lif formalasmadan kegirilir. Mis-ammonyak lifi ¢ox inco,
hamar, diizgiin dairovi en kasikli olur. Uzun, sonsuz lif soklinds istehsal edilib
buraxila bilar.

Xlorin lifi xlorlasmis polixlorvinildon emal edilir. Polimerlosmao
reaksiyasindan polimervinil almir ki, o da asetatdan basga biitiin
halledicilords hall olmur. Xlorin lifi kimyavi reaksiyalarin tasirins qarst ¢ox
davamlidir.

Normal riitubatds 1if 0,1-0,15% riitubst udur. Xlorin lifinin yuyulmaya

davamlig yiiksokdir. Quru va yas soraitds lifin méhkomliyi doyismir. Alovda
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Iif yanmur, azaciq yapisqanlasir. Xlorin lifinin ¢atismazligi asag temperatur
tosirile, az hiqroskopikdir, is1q vo atmosfer tasirino davamlidir.

159S-do Iif elastikliyini itirir, kévrok va bork olur. Gostarilon biitiin
liflorin xassalori hazir xalca momulatlarinin keyfiyyotino tosir gostorir.

Kimyovi liflordon istifado xalca istehsalinin artmasina, c¢esidinin
genislonmasing sobab olmusdur.

Liflor secildikdon, islondikdon sonra onlar boyanir vo xiisusi
omoliyyatlardan kegcirilir.

Boyama. Ipliyin xiisusi boyaglarla boyayirlar. Bu boyaqlar isiga,
kimyovi reagentlors, kimyaiv tomizliys davamli olmahdir. Xalca istehsalinda
ronglorin se¢ilmosi momulatin etibarhigini, uzundmirlilyiinii artirir. Asagidaki
boyaglardan istifads olunur. Yiksok dispersli boyaqglar: Azopigment — agiq
sar1 V, 3V, sar1 2V, qirmizi, narinct V, mavi KV, sabalidi KV vo yasil V. Kub
boyaqlar, sabalidi, qirmizi, narinci rongli boyagqlar, tursu, aktiv, metal torkibli
boyaqglardan da istifado edilir. Boyama omoliyyati diizgiin aparilmadigda
hazir xalgalarin istehlak xassalorino monfi tosiri olur.

Ipliyin qeyri-barabar ronglonmasi, bu xal¢ada rong pozgunluguna sobab
ola bilor.

Apris cox vaxt ol xalgcalarinda rast golinir. Apris nogsant da xalga
mallarinda rast galinan rong pozgunlugudur. Apris négsant predmeti icra edon
sonaotkarin sohlonkarligindan, yaxud iplorin homrong olmamasi naticesinda
omala golir.

Xalgalarin toxunma prosesi istehsalda mithiim morhals olub keyfiyyatin
formalasmasina xiisusi tosir edir.

Masinda xalgalar bir ne¢o iisulla toxunur:

1. Iki polotnolu xalgalar: qurulus etibarilo 6ziindo xovun ikili
hiindiirlityii soviyyssinds toxucu dozgahda paralel yerlosmis, iki 6ziildon toskil
olunan ¢oxqatl parcani oks etdirir. Hor 6ziil kok vo désomo asasinda toskil

olunur. Onlar kotan vo ya sintetik liflorden olan argacla toxunmusdur. Oziilo
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oris vo argac toxunusu ilo borkidilmis xov saplar xiisusi kosici bicagir olan
dozgahda kosilir. Bu iisulla xalca istehsal edildikdo calisirlar ki, xalcanin iist
sothi daha c¢ox xovlarla tamamlanmis vo xov 6ziilo daha méhkom borkidilsin.
Bu iki polotnolu xalgalar keyfiyyati vo badii tortibati cohoatco ol xalgalarina
yaxindir.

Cubuq sakilli jakkard xal¢alar. Bu xalcalar kok, dosomo, kotan vo
sintetik argacla toxunmus xovdan ibarstdir. Xov osason saplarin xiisusi metal
cubugla sarinmasi hesabina omalo golir. Xal¢anin alt {izii hamar olur.

Masinla toxunan xalga mamulatlar tiftiksiz, birgath parcalardir. Onlari
miixtolif toxuma ilo dozgahlarda toxuyurlar. Jakkard tiftiksiz hamar xalca
momulatlar1 ¢ox ¢elnoxlu jakkard masinlarda hazirlanmisdir.

Masinla toxunan xal¢a momulati 6ziinda ¢oxqath, iz torofi tiftikli 1ki vo
i¢ oris sapini birlosdirir.

Tiftikli xalga vo momulatlarin pargalari {i¢ név oris sapindan hazirlanir.
Oziil oris xalca momulatlarinin karkasini toskil edir. Tiftiklori borkidir vo
argact dosonon origlo birlosdirir. Polad subugun komoyilo xalca momulati
istonilon qalinlhig alir. Tiftiklor1 kosmok do olar. Kosmo omoliyyati qaygi ilo
aparilir. Xalcaya naxisin jakkard masinin kémoyilo vurulur, sonra bir rongli
argac sapir islonir. Jakkard naxisli xal¢alar basma naxishh xalgalardan az
doqiqdir. Iki polotnolu xal¢a toxuyan dozgahlar jakkard xalca momulatlar
istehsal edir. Bu dozgahlarda 2 sorbast polotno formalasir ki, bu polotnolar
hoar biri 3 ndv aris, 6ziil, ddsomo tiftikdon ibaratdir.

Rongli tiftik oris 2-don 6-ya qodor ola bilor. Cox naxish rosmlor
millimetrovkali kagiz tizorinde avvalcadon hazirlanmis karton tizro jakkard
masinlarda yaradilir.

Lentsokilli xalca momulatlar1 2 morholodo istehsal olunur. 9vvalca
toxucu dozgahda ayri-ayri lentlor boyunca kasilocok ¢ox rongli yarimyun

polotno alinir.
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Lentlor buxara verilir vo sarilir. Sonra ¢ox ¢ollokli dozgahlarda xalca
momulatlart toxunur. Lentsokilli xalgalarin istehsalinda geyri-mohdud
miqdarda rongdon istifado etmok olar. Bundan basqa xalgca momulatlari
toxunmamis materiallar vo trikotaj polotnosu kimi, hom do elektrostatik
tisulla hazirlanir. Xalca momulatlar1 iynadesmoa {isulu 1ilo hazirlanmasi
toxunmamis materiallarin  hazirlanmasindan  ibaratdir. Tafta xalga
momulatlart goxiynoli masinlarda hazirlanir.

Oziil materiallarin1 kotandan ciit ipliyi olan polotno va sarja toxunuslu
materiallar ovoz edir. Karkas materialina tiftik saplar tikilir.

Elektrostatik {isulda 2-3 mm wuzunlugda ronglonmis lif {izorindo
elektrostatik sahoya gotirilir. Ufiiqi veziyyatds yapisqanin komoyi ilo onun
iizorino yapisdirilir. Coxiynoali tiftik yaradan masimlar xalga momulatlari
iizoring hondasi naxislar vurur. Rongli effekt miixtalif iisulla alinir.

1. Birrongli hamar xal¢alarda rongli fon almagq ii¢iin boyamag.

2. Mixtalif rong fonunda olan 2 vo 3 sapin burulmasi ilo boyanmis

xovlu 1plikls sonraki burulmasindan alinan birlogsmasi.

3. Coxiynoali xovlasdirict masinla aqreqatlasmis vasitolorin kémaoyi ilo

xalca asasina elektron iisulu ilo naxis konturunun siirtiinmosi.

Tiftikli momulat boylik boyama masiinda boyanir. Masinin eni 5,5 m,
dorinliyi 1,8 mm-dir.

Ik avval ciit vo ya basqa iplikden hazirlanmis 320-370, 0,1 sm? c¢okido
olan mal valiki ilo birlikds, coxiynali tiftiklosdirici masinlarda gabul olunur.

Tiftikli iplo konusvari bobinlor xiisusi iplik yerinds yerlosdirilir. Bunlar
masinin arxa torofinds yerlosir. Xovlu ipliklor 6 mm diametrli, neylon
borucugdan kecir vo hava tosirindon ¢oxiynoli xovlandirict masina diisiir.

Iynasiiriiciido tiftik saplarin pnevmatik mexanizmin kémayi ilo istehsal

olunur. Masinin 1ynasini parca iizorino endirirlor.
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[Imo yaradan xovlu sapin ilmasina daxil olur, o, xovun hiindiirlilyiinii
tomin edir. Iynonin yuxar1 horokstindo iyno parca asasimndan cixir, sixlig tomin
edir.

Cubugsokilli jakkard xalcalarda c¢ubugun hiindiirliiyii ilo toyin olunur.
Xalganin alt {izi hamar olur.

Aksminster xalgcalar pambigqdan olan iplikdon kék désoms ssasindan,
kotan vo sintetik argacdan toxunmus coxcatli pargcani oks etdirir.

Xalga vo xalca momulatlar1 toxundugdan sonra onlarin xassalorino asas
tosir edon bazondirmo amaliyyatlarindan kegirlor.

Mbomulatin yuyulmasi. Yaxs1 tiftiklonmis xalg¢alar bir qayda olaraq
kimyovi preparatlarla yuyulmadan kecirlor. 9gor momulat 100% yundan
hazirlanibsa, uzunu 1%, eni 1,2% -5 godor yi1gilmalar ola bilor.

Kimyovi lifdon olan xalcalarin imumi sahosi 3% azalir. Yuyulmadan
kecon xalgalarin uzunlugu 5-8 mm azalir.

Xiisusi otaga hovuz temperaturunda tomiz suya xalca momulatlarini
salirlar, sonra golovi mohlulundan kegirirlor, daha sonra yuyurlar. Xalcalar
hipoflorid mohlulundan kegirirlor, 4 dog-don sonra 3 dofo yuyurlar.

Bozondirmo omoaliyyatinda toxunma ndqgsanlari aradan qaldirilir,
momulat tomizlonir, xarici goriiniis yaxsilasdirilir vo istismar xassoalori yliksalir.
Bu prosesdo xov ipliyinin rong tonunun kontrasthiglr aradan qaldirilir, xalganin
imumi koloriti giiclonir, xov yumsalir, 6ziiliin barkliyi azalir, oris vo argacin
gonginliyi azaldilir. Toxucu dozgahdan ¢ixarilandan sonra xalca pargasinin alt
torofindon artiq saplar kosilir. Qirxict masinlar vasitosilo xovlarin saviyyasi
boraborlosdirilir.

Sonra mexaniklosmis gbzayici barmaqlarin kémayils toxuma négsanlari
aradan qaldirilir.

Alretlosdirici quruducu masinin  kémoyilo xalca buxara verilir,

qurudulur va iitiilonir. Bundan sonra xalca son qirxilmaya verilir.
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Osas noqgsanlar ol xalg¢alarinda kirs ndgsani, rong gammasinin

pozulmasi, ronglorin eyni barabardo ronglonmomosi, tiftiklorin uclarinin eyni
baorabards kasilmomasi va s.
Boyama. Ipliyin xiisusi boyaqlarla boyayirlar. Bu boyaqglar isiga, kimyovi
reagentloro, kimyaiv tomizliyo davamh olmalidir. Xalca istehsalinda ronglorin
secilmosi  momulatin  etibarligini, uzundmirliyiini artinir.  Asagidaki
boyaglardan istifads olunur. Yiksok dispersli boyaqglar: Azopigment — agiq
sar1 V, 3V, sar1 2V, qirmizi, narinct V, mavi KV, sabalidi KV vo yasil V. Kub
boyaqlar, sabalidi, qirmizi, narinci rongli boyaqlar, tursu, aktiv, metal torkibli
boyaqglardan da istifado edilir. Boyama omoliyyati diizgiin aparilmadigda
hazir xalgalarin istehlak xassoalorino monfi tosiri olur.

Ipliyin geyri-barabar ronglonmasi, bu xal¢ada rong pozgunluguna sobab
ola bilor.

Apris cox vaxt ol xalgcalarinda rast golinir. Apris nogsant da xalga
mallarinda rast galinan rong pozgunlugudur. Apris négsani predmeti icra edon
sonaotkarin sohlonkarligindan, yaxud iplorin homrong olmamasi naticesinda
omala golir.

Xalgalarin toxunma prosesi istehsalda mithiim moarhals olub keyfiyyatin
formalasmasina xiisusi tosir edir.

Masinda xalgalar bir ne¢o iisulla toxunur:

1. Iki polotnolu xalgalar: qurulus etibarilo 6ziindo xovun ikili
hiindiirlityii soviyyssinds toxucu dozgahda paralel yerlosmis, iki 6ziildon toskil
olunan c¢oxqatli pargani oks etdirir. Hor 6ziil kok vo désomo osasinda toskil
olunur. Onlar kotan vo ya sintetik liflordon olan argacla toxunmusdur. Oziilo
oris vo argac toxunusu ilo borkidilmis xov saplar xiisusi kosici bigagr olan
dozgahda kosilir. Bu iisulla xalca istehsal edildikdo calisirlar ki, xalcanin iist
sothi daha c¢ox xovlarla tamamlanmis vo xov 6ziilo daha méhkam barkidilsin.
Bu iki polotnolu xalgalar keyfiyysati vo badii tortibati cohatco ol xalgcalarina

yaxindir.
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Cubuq sakilli jakkard xal¢alar. Bu xalcalar kok, dosomo, kotan vo
sintetik argacla toxunmus xovdan ibarstdir. Xov osason saplarin xiisusi metal
cubugla sarinmasi hesabina omalo golir. Xal¢anin alt {izii hamar olur.

Masinla toxunan xalga mamulatlar tiftiksiz, birgath parcalardir. Onlari
miixtolif toxuma ilo dozgahlarda toxuyurlar. Jakkard tiftiksiz hamar xalca
momulatlar1 ¢ox ¢elnoxlu jakkard masinlarda hazirlanmisdir.

Masinla toxunan xal¢a momulati 6ziindo goxqatl, iz torofi tiftikli iki vo
i¢ oris sapini birlosdirir.

Tiftikli xalga vo momulatlarin pargalari {i¢ név oris sapindan hazirlanir.
Oziil oris xalca momulatlarinin karkasini toskil edir. Tiftiklori borkidir vo
argact dosonon origlo birlosdirir. Polad subugun komoyilo xalca momulati
istonilon qalinlhig alir. Tiftiklor1 kosmok do olar. Kosmo omoliyyati qaygi ilo
aparilir. Xalgaya naxisin jakkard masinin kémoyilo vurulur, sonra bir rongli
argac sap1 islonir. Jakkard naxisli xal¢alar basma naxishh xalgalardan az
doqiqdir. Iki polotnolu xal¢a toxuyan dozgahlar jakkard xalca momulatlar
istehsal edir. Bu dozgahlarda 2 sorbast polotno formalasir ki, bu polotnolar
hoar biri 3 ndv aris, 6zil, dosomo tiftikdon ibaratdir.

Rongli tiftik oris 2-don 6-ya qodor ola bilor. Cox naxish rosmlor
millimetrovkali kagiz tizorindo avvalcadon hazirlanmis karton tizro jakkard
masinlarda yaradilir.

Lentsokilli xalca momulatlar1 2 morholodo istehsal olunur. 9vvalca
toxucu dozgahda ayri-ayr1 lentlor boyunca kosilocok ¢ox rongli yarimyun
polotno alinir.

Lentlor buxara verilir vo sarilir. Sonra ¢ox ¢ollokli dozgahlarda xalga
momulatlart toxunur. Lentsokilli xalgalarin istehsalinda geyri-mohdud
miqdarda rongdon istifado etmok olar. Bundan basqa xalgca momulatlari
toxunmamis materiallar vo trikotaj polotnosu kimi, hom do elektrostatik

tisulla hazirlanir. Xalca momulatlar1 iynadesmos {isulu 1ilo hazirlanmasi
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toxunmamis materiallarin  hazirlanmasindan  ibaratdir. Tafta xalga
momulatlar1 goxiynali masinlarda hazirlanir.

Oziil materiallarin1 kotandan ciit ipliyi olan polotno va sarja toxunuslu
materiallar ovoz edir. Karkas materialina tiftik saplar tikilir.

Elektrostatik {isulda 2-3 mm wuzunlugda ronglonmis lif {izorindo
elektrostatik sahoya gotirilir. Ufiiqi veziyyatdo yapisqanin komoyi ilo onun
iizorino yapisdirilir. Coxiynoli tiftik yaradan masinlar xalca momulatlar:
izorinad hondasi naxislar vurur. Rongli effekt miixtalif iisulla alinir.

4. Birrongli hamar xalcalarda rongli fon almaq ii¢iin boyamag.

5. Mixtalif rong fonunda olan 2 vo 3 sapin burulmasi ilo boyanmis

xovlu 1plikls sonraki burulmasindan alinan birlogsmasi.

6. Coxiynoali xovlasdirict masinla aqreqatlasmis vasitolorin kémaoyi ilo

xalca osasina elektron iisulu ilo naxis konturunun siirtiinmosi.

Tiftikli momulat boylik boyama masiinda boyanir. Masinin eni 5,5 m,
dorinliyi 1,8 mm-dir.

Ik avval ciit vo ya basqa iplikden hazirlanmis 320-370, 0,1 sm? c¢okido
olan mal valiki ils birlikds, coxiynali tiftiklosdirici masinlarda gabul olunur.

Tiftikli iplo konusvari bobinlor xiisusi iplik yerinds yerlosdirilir. Bunlar
masinin arxa torofinds yerlosir. Xovlu ipliklor 6 mm diametrli, neylon
borucugdan kecir vo hava tosirindon ¢oxiynoli xovlandirict masina diisiir.

Iynasiiriiciido tiftik saplarin pnevmatik mexanizmin kémayi ilo istehsal
olunur. Masinin iynasini par¢a iizorins endirirlar.

[Imo yaradan xovlu sapin ilmoesine daxil olur, o, xovun hiindiirlityiinii
tomin edir. Iynonin yuxar1 horokstindo iyno parca asasindan cixir, sixlig tomin
edir.

Cubugsokilli jakkard xalcalarda c¢ubugun hiindiirliiyii ilo toyin olunur.
Xalganin alt {izi hamar olur.

Aksminster xalgcalar pambiqdan olan iplikdon kék désoma ssasindan,

kotan vo sintetik argacdan toxunmus coxcatli pargcani oks etdirir.



23

Xalga vo xalca momulatlar1 toxundugdan sonra onlarin xassoalorino asas
tosir edon bazondirmo amaliyyatlarindan kegirlor.

Tiftikli xalga vo momulatlarin parcalar1 ii¢ nov oris sapindan hazirlanir.
Oziil oris xalca momulatlarinin karkasini toskil edir. Tiftiklori borkidir vo
argact dosonon origlo birlosdirir. Polad subugun komoyilo xalca momulati
istonilon qalinhig alir. Tiftiklor1 kosmok do olar. Kosmoa omoliyyati qayer ilo
aparilir. Xalcaya naxisin jakkard masinin kémoyilo vurulur, sonra bir rongli
argac sapi1 islonir. Jakkard naxisli xalcalar basma naxishh xalgalardan az
doqiqdir. Iki polotnolu xal¢a toxuyan dozgahlar jakkard xalca momulatlar
istehsal edir. Bu dozgahlarda 2 sorbast polotno formalasir ki, bu polotnolar
hoar biri 3 ndv aris, 6ziil, dosomo tiftikdon ibaratdir.

Rongli tiftik oris 2-don 6-ya qodor ola bilor. Cox naxish rosmlor
millimetrovkali kagiz tizorindo avvalcadon hazirlanmis karton tizro jakkard
masinlarda yaradilir.

Lentsokilli xalca momulatlar1 2 morholodo istehsal olunur. 9vvalca
toxucu dozgahda ayri-ayr1 lentlor boyunca kosilocok ¢ox rongli yarimyun
polotno alinir.

Lentlor buxara verilir vo sarilir. Sonra ¢ox ¢ollokli dozgahlarda xalca
momulatlart toxunur. Lentsokilli xalgalarin istehsalinda geyri-mohdud
miqdarda rongdon istifado etmok olar. Bundan basqa xalgca momulatlari
toxunmamis materiallar vo trikotaj polotnosu kimi, hom do elektrostatik
tisulla hazirlanir. Xalca momulatlar1 iynadesmos {isulu ilo hazirlanmasi
toxunmamis materiallarin  hazirlanmasindan  ibaratdir. Tafta xalga
momulatlar1 goxiynoli masinlarda hazirlanir.

Oziil materiallarin1 katandan ciit ipliyi olan polotno va sarja toxunuslu
materiallar ovoz edir. Karkas materialina tiftik saplar tikilir.

Elektrostatik {isulda 2-3 mm wuzunlugda ronglonmis lif {izorindo

elektrostatik sahoya gotirilir. Ufiiqi veziyyatdo yapisqanin komoyi ilo onun
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tizorino yapisdirilir. Coxiynali tiftik yaradan masinlar xalga momulatlari
izoring hondasi naxislar vurur. Rongli effekt miixtalif tisulla alinir.

7. Birrongli hamar xal¢alarda rongli fon almagq {i¢iin boyamag.

8. Miixtalif rong fonunda olan 2 vo 3 sapmn burulmasi ilo boyanmis

xovlu 1plikls sonraki burulmasindan alinan birlogsmasi.

9. Coxiynali xovlasdirici masinla aqreqatlasmis vasitolorin kémoyi ilo

xal¢a asasina elektron iisulu ilo naxis konturunun siirtiinmasi.

Tiftikli momulat béyitk boyama masimninda boyanir. Masinin eni 5,5 m,
dorinliyi 1,8 mm-dir.

Ik avval ciit vo ya basqa iplikden hazirlanmis 320-370, 0,1 sm? c¢okido
olan mal valiki ilo birlikds, coxiynali tiftiklosdirici masinlarda gabul olunur.

Tiftikli iple konusvari bobinlar xiisusi iplik yerinds yerlosdirilir. Bunlar
masinin arxa torofindo yerlosir. Xovlu ipliklor 6 mm diametrli, neylon
borucugdan kecir vo hava tosirindon ¢oxiynoli xovlandirict masina diisiir.

Iynasiiriiciido tiftik saplarin pnevmatik mexanizmin kémayi ilo istehsal
olunur. Masinin iynasini parca iizorina endirirlor.

[Imo yaradan xovlu sapin ilmasina daxil olur, o, xovun hiindiirlilyiinii
tomin edir. Iynonin yuxar1 horokstindoe iyno parca asasimndan cixir, sixlig tomin
edir.

Cubugsokilli jakkard xalcalarda c¢ubugun hiindiirliiyii ilo toyin olunur.
Xalganin alt izt hamar olur.

Aksminster xalgcalar pambigqdan olan iplikdon kék désoms ssasindan,
kotan vo sintetik argacdan toxunmus coxcatli par¢ani oks etdirir.

Xalga vo xalca momulatlar1 toxundugdan sonra onlarin xassoalorino asas

tosir edon bazondirmo amaliyyatlarindan kegirlor.
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4. Azarxalca istehsal birliyinde istehsal olunan xalcalarin komiyyot

ekspertizasi

Xalga va xalca momulatlarinin sayinin yoxlanmasi ekspertiza sifariscilori
torafindon ekspertin istiraki ilo aparilir.

Qablasdirmanin agilmasi qaydalarini ekspert toyin edir.

Ekspert ekspertiza sifaris¢ilorino 6z sortlorini sorh etmalidir, onun buna
ixtiyar1 var. O, tolob edo bilor ki, gqablasdirmanin mallar tikis yerindon deyil,
tikisin yanindan kasiklor etmak soboblorini daha real askar edir.

Xalga vo xalga momulatlarinin sayini xalg¢alar1 saymaqla vo 6lgmokla
toyin edirlor. GOondorilmis mallarin faktiki sayim1 va 6l¢iisiinii ekspert malin
iistiindaki gablasdirma varaqlari il daqiglasdirilmis tosnifi ilo miiqayiso edilir.

Ogor aparilan miiqayisalordo forq olmazsa, ekspert taylari g¢okilorini
daqiglosdirmali vo bu sonadlords lazimi geydlar aparilmaldir.

Xalga vo xalca momulatlarini 6lgmok {i¢clin uzunluq skalasi 5 m-don az
olmayan PT-10 tipli ruletkalardan istifads edilir (konarlasma +5 mm-don c¢ox
olmamalidir).

Xovlu xalgalarda ancaq xovlu hisso Ol¢iiliir, sagaqglar, konar hissolor, yan
gaytanlar 6l¢iiniin toyin edilmasindo istirak etmir.

Xovsuz xalgalarda ancaq sagaqlar olgiilmiir.

Dozgah toxunmas: xalgalarinda en vo uzunluq texniki miiqavilo
sortlorinoe uygun olmalidir. 9gor bu gostaricilor miigavilonin texniki sortlorinda
gostarilibsa, uzunluq oOl¢iisii zaan1 1,5% en Ol¢ilisii zamani1 1% konarlasmaya
yol verils bilar.

Ol xalcasinin 6l¢iilmosi zamani £1,0% konarlasmaya vol verilir.

Rulonlarda golmis momulatin uzunlugu (ensiz xal¢a, désomo Ortilyii vo
s.) momulatin morkoz hissasindon ruletka vasitosilo 6l¢iiliir vo 6l¢lilmiis sahoni

tabasir vasitasils geyd edirlor. Ancaq £5 mm konarlagsmaya yol verilir.
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Momulatin enini xotkes vo ya ruletka ilo dl¢iirlor. Olcii alotlorini ensiz
zalganin konarlarina saquli goymagla olgiirlor.

10 m-dak uzunlugu olan momulatin 6l¢iilmasi zamani 3 yerdon, uzunluq
10 m-don artiq olarsa — 5 yerdon 6l¢iiliir.

Olciildiikdon sonra momulatdan artiq askar edilorsa, ekspert akt tortib
edir vo mal artig1 qeyd edilir. Ol¢iilmo zamani artiq vo ya askik askar edilorso,

ekspert bunu hor rulonda akt tortib etmoklo geyd edir.
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5. Azarxalca istehsal birliyinde istehsal olunan xal¢alarin

nogsanlarma gord qruplasdirilmasi

Praktikada xalca momulatlarinin

ekspertizasi

daha c¢ox xarici

goriiniisiindoki négsanlarina goéro aparilir. Ekspertiza zamani biitiin askar

edilmis ndqgsanlar ekspertiza aktinda qeyd edilir. Yoxlamanin naticosino

ekspert ndgsanin xarakterinin yaranma sabablorini daqiq toyin etmolidir. Belo

ki, momulatin keyfiyyatinin itkisi mahz bu amillora gors toyin edilir. Buna goéra

do hor bir ekspert bu vo ya digor mal qrupu ii¢clin xarakterik olan ndégsanlari

diizglin ayird etmoli, ndgsanin yaranma sobabini asaslandirmagi bacarmali vo

keyfiyyat itkisi faizinin toyin olunmasinda sshva yol vermomaolidir.

Masinla toxunan xalgalarin négsanlarinin xarakteri, yaranma sobablori

1 Ne-li cadvalda verilir.

Cadval 2.
Sira Nogsanin adi Xarici alamati Yaranma soboblari
sayl

1 2 3 4

1. | Xalga momulatinin Paralel toroflorin qeyri- Oris saplarmin borabor
oyriliyi boraborliyi dartilmasi

2. | Toroflorin igoriya vo | Xalg¢a va xalga momulatinin bir | Argac saplarinin zoif ddyiilmasi
xarico dogru ayilmasi | va ya bir ne¢a yerdon ayilmo

hallari

3. | Xovun barabar Xov barabor qirilmamali, biitiin | Ustanin saligasiz islomasi
qirilmamasi momulat boyu xovun baraboarliyi

4. | Orislorin yaxinhgi Oris sapinin olmamasi Bir, bazan do iki arig sapmin

qirilmasi
5. | Dalgavarilik Xalga iifiiqi sath tizorino yaxsi Oris vo argac saplarmin
yatmir miixtolifliyi

6. | Xov siralarinin Xov siralarinin dalgavari Oris saplarmin tarimlanmasi,
miitonasibsizliyi, oris | yerlosdirilmasi, naxislarin zaiflodikdos argac saplart ilo
vo argac saplari ilo oyriliyi, «medalyon»un xal¢anin | toxunus linmir
geyri-borabor sixligt | morkozindon siiriismasi

7. | Argacin astar Astar torofdon argac saplari ilmo | Argacin zoif dartiimasi
torafdon qirisig, ilma | soklinda ¢ixir
atmasi

8. | Xalcanin palaz Palaz hisso seyrokdir, sokiiliir -

hissasinds eni
boyunca qlisur
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9. | Saplarm sallanmas1 | Astar torofdon oris saplari Oris saplarmin pis dartilmasi
sallanir, argacla toxunmur naticasindos saplar sallanir vo
argac saplari ilo toxunur

10. | Hasiyalorin giisuru Hasiyalor seyrokdir, bosdur va ya | Hasiya saplarinin tarim va ya

biikiilondir zoif dartilmasi

11. | Uz torofds gozo Xovun hiindiirlitylinds sixligina | Qusurun keyfiyyatsiz aradan
carpan kézomo yeri | goro, rongind goro forqlonon gotiriilmosi

kozomo yeri

12. | Enino vo uzununa Bir vo ya bir ne¢o sapin miixtolif | Keyfiyyotsiz ronglonmo
zolaglar rongi va ¢alari naticosinda saplarin miixtalif

rongi vo ¢alari

13. | Oris vo argacin Ust va astar torafdon dilyiinlor, Sap qirilmalaria nazarst olub
diyiinlori vo ilmalori | oris vo argac saplariin uclarmin

zibilli olmasi

14. | Xalgalarin iz Miixtalif 6lgiilil vo xarakterli Yekun bazok amaliyyati pis
hissasinds lokalorin lokalor (islanmadan, yag lokolori, | aparilir
olmasi milrokkab vo pas lokolori)

15. | Desiklor Ikitorofli biitévlilyiin pozulmast | Momulatin emali zamani

(desik acilma) mexaniki tosir

16. | Xov arisinin bir sap | Bir-birino yaxin bir, hordon iki Bir vo ya iki sapin qirilmasi
yaxinhgi sapin saquli xott soklindo olmasi
a) koklii orisin bir - -
sap yaxinliginda
b) d6soma arisinin bir - -
sap yaxinliginda

17. | Xov saplarmin Oris vo argac sapinin gozo Saplarin némrasind gora
gatdan artiq goriinmoz doracads galinlasmasi | forqlonmosi
galinlagmasi

18. | Sapin gagmasi Oris vo argac saplarmin bir ne¢o | Kasilmis saplarin yaxinligindaki

yerda qirillmasi, naxisin itmasi saplara ilismoasi, toxucu
dozgahin is rejiminin pozulmasi

19. | Bir argac sap1 Bir xovlu sapin olmamasi Argacin bir sapinin qirilmasi
miqdarinda xov
dostlorinin olmasi

20. | Kosilmomis ilmalor Xovlu sothds ilmoalorin Kasici bugaqlarin yararsizlig

kosilmomaosi

21. | Astar toraofin pis Astar hissasinin lazimi torkiblo Astar tiglin istifado edilon
islonmasi hopdurulmamasi torkiblorin asagi keyfiyyatli

olmasi

22. | Xovlu torofds boyiik | Mixtolif xarakter sahali Istehsal zaman1 momulatla
lokolarin olmasi cirklonmis yerlor chtiyatsiz davranis
(uzunluq boyu)

23. | Astar torofds qrup Xov saplar1 vo ilmalor astar Xov saplarmin ilmo atma
soklindo ilmalarin hissada zamani astardan ¢ixmasi
¢1IXmasl

24. | Naxislar1 pozmadan | Xalganin bir va ya bir ne¢o Xovun zaif barkidilmasi vo

konarin dartilmasi

yerdon konarlarinin oyrisi

yaxud konarlarinin «averlok»
masininda pis islonmasi
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Xalga vo xalga momulatlarinin  keyfiyyotinin ekspertizas1 xarici
nogsanlarina, fiziki-mexaniki ndégsanlarina goéro, alis niimunasine vo
miiqavilonin texniki sartlorinin taloblorine uygun olaraq aparilir.

Momulatin xarici goriinlisiindoki ndgsanlarina gors keyfiyyotin toyini
xlisusi ¢cixdas masalarin listiindo agiq sokildo iiz-astar torofinin elektrik isiginda
diggoetls yoxlanilmasi yolu ilo aparilir.

Miibahisali hallarda momulatlarin keyfiyyat gostoricilort bunlardir:
karkasin iizorindoki xovun hiindiirliiyii, kébalorin islonmasi, palaz hissonin
mohkomlandirilmasi, xovlu ipliklarin boyaginin davamligy, sixligi va s.

Xarici nogsanlarindaki goriiniisiine goéro xal¢a vo xalga momulatlarinin
keyfiyyatini toyin etmok {i¢iin secilmis doraco qobul edilir.

- tok-tok momulatlar {iciin bir momulat;
- ensiz xalgalar ii¢lin 1,5 m, eni i1s9 2 sm olmagq sartilo.

Ensiz xalga kosiklorinds sorti uzunluq 1,5 m-don az olmamalidir vo
burada iki uzunluq nozords tutulur. Momulatin keyfiyyat itkisi faizi istehsal
tisulundan asili olaraq cadvalls toyin edilir.

Dasinma zamani zodolonmis momulatlarin ekspertizast noqliyyat
toskilatinin vo ya mal alan toskilatin sifarisi {izro zodo almasi1 fakti geyd
olunmus kommersiya vo ya imumi forma aktlar1 olduqgda aparilir. Mallar
toqdim edorkon kommersiya aktinda goéstorilondon az mal oldugda, bu haqda
ekspert ekspertiza aktinda geyd etmolidir. Zodalonmis mal yerlori kommersiya
aktinda gostorilon némralor iizro ciddi yoxlanir. Belo ekspertiza domir
yolundan olan niimayondonin istiraki ilo aparilir (domir yolu roisi, onun
miiavini vo yaxud da mal saxlanan hoayastin raisi).

Isladilmis mallarin ekspertizasi ancaq momulatlarin qurudulmasindan
sonra aparilmalidir.

Ogor domir yolu kommersiya akti tortib etmokdon imtina edorss, bu
halda ekspertin ekspertiza aktinda miioyyon geyd aparib yoxlama aparmaga

tam hiiququ var.
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Ekspert nogletmo zamani zodolonmis mallarin sayim1 miioyyan edir,
yaranmis noqgsanlarin miqdarini keyfiyyst itkisi faizini toyin edir, aktin
yekununda ndgsanin yaranma sobabini gostarir.

Alicilar  torofindon qaytarilmis xalca vo xalca momulatlarinin
ekspertizasi alver edon togkilatlarin arizasing asason aparilir.

Ekspertiza baslanmamisdan ovval ekspertlor mali miisayiot edon
sonadlorlo tanis olur vo bu zaman alicinin etirazinda gostorilon ndégsana vo
1stismar miiddotino xiisusi diqqot gostorir.

Ekspert momulata diggotlo baxir, biitiin askar olunmus ndgsanlar
ekspertiza aktinda qeyd edilmolidir.

Yoxlamanin naticosina gors ekspert ndgsanin xarakterini, yaranma

sobabini doqiq toyin etmalidir. Keyfiyyat itkisinin faizi aydinlasdirilmalhdir.



Cadval 3. 9l toxunuslu xalc¢a vo xalca momulatlar

Nogsanin Xarici Yaranma Keyfiyyati asagr salan qiisurlarin xarakteristikasi, faizlo
adi olamati sobablori 5 10 15 20
Xalca vo xal¢a | Paralel oris 2,5 qador 1-3 sm artiq 3-5sm artiq 5-7 sm artiq 7-10 sm artiq
momulatlarinin | torsflorin saplarinin 2,5qador 6,0 |3-5smartiq | 5-7smartiq | 7-10smartiq | 10-15 sm artiq
oyriliyi geyri-borabar | barabar daxil olmagqla
olmas dartilmas 6-10 artiq 5-7smartiq | 7-10 sm artiq | 10-13 sm artiq | 13-17 sm artiq
daxil olmaqgla
10,0 artiq 7-9 sm artiq 9-12smartiq | 12-15 sm artiq | 15-20 sm artiq
Toroflorin igori | Xalga vo xalga | Argac 2,5 godor 1-4 sm artiq 4-6 sm artiq 6-8 sm artiq 8-10 sm artiq
Vo Xaricl mamulatla}r 1nin seapl‘e'mnln. zoif 2,5 gadoar 6,0 3-5 sm yuxart | 5-7 sm yuxari 7-9 sm yuxari 9-12 sm yuxari
oyintisi bir vo ya bir doyiilmasi daxil olmagqla
nees yerdan 6-10 artiq 5-7 sm yuxar1 | 7-9 sm yuxari 9-11 sm yuxart | 9-12 sm yuxari
oyilma ballari daxil olmaqla
10,0 artiq 7-9 sm yuxart 9-11 sm yuxar1 | 11-13 sm yuxar1 | 11-13 sm yuxar1
Xalga vo ya Diizbucaql vo | Xalganin oris | 2,5 qodor 1-3 sm artiq 3-4 sm artiq 4-6 sm artiq 6-8 sm artiq
xalga boraborbucaqh | saplarmin 5 5°4545r6,0 |57 sm yuxan | 7-10 sm 10-12'sm 12-14 sm
mgmulgtlarlmn formamn oyil- | baraber daxil olmagqla yuxari yuxari yuxari
ayilmasi mosi dioganal- | dartilmast | 10,0 arugq 9-11 sm 9-11 sm 11-16 sm 16-18 sm
}icrilnzllrllnrlrllg:ltg- yuxari yuxari yuxari yuxari
Xovun barabar | Xov borabor Ustanin saliqasiz isi 3-5sm artiq 3-5sm artiq 5-8 sm artiq 10-15 sm artiq
qirxilmamasi qirxilmamus,
biitiin momulat
boyu xovun
borabarsizliyi
Orislorin Oris sapinin Bir, bazon ds iki oris sapimin 5 sm godor 5-15 sm 15-25 sm 25 sm yuxari
yaxinhgi olmamasi qirilmasi yuxarl yuxarl
Dalgavarilik Xalga tifliqi Oris vo argac saplariin Yol verilmir

(qurislar, girs)

sath izorina
yaxsl1 yatmir

mixtolifliyi (borabor

olmamasi)




Cadval 4. Toxunma xalcalar vo xalga momulatlari
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Nogsanin Xarici Yaranma Keyfiyyati asagi salan qiisurlarin xarakteristikasi, faizlo
adi olamati Sabablari 5 10 15 20
Xov ariginin bir | Bir-birins yaxin bir, | Bir vo ya iki sapin 1 sm qodor 18 sm qodor 25 sm qoador 25-30 sm
sap yaxinlig hordon iki sapin qirilmast godor
saquli xott soklindo
olmasi
Koklii arsin bir | homg¢inin Homginin 12 sm qodor 20 sm qoador 25 sm gqador | 25-40 sm artiq
sap yaxinliginda
Do6somo orsinin | homg¢inin Homginin 50 sm qodor 80 sm qodor 100 sm godor 100-130 sm
bir sap yaxinlhigi yuxart
Xov saplart iki Oris vo argaca gora Saplarin némrasing 20 sm godor 25 sm godor 35 sm qador 35-50 sm
gatdan artiq sapin gozo goriinon gora forglonmasi yuxari
galinlasmisdir doracada qalinlagsmasi
Sapin gagmasi Oris vo argac Kasilmis saplarin 3 sm godor 5 sm godor 8 sm godor 8-15 sm artiq
saplarinin bir ne¢o yaxinhgindaki saplara
yerdon qirilmasi, ilismasi, toxucu
naxisin itmasi dozgahin is rejiminin
pozulmasi
Bir argac sap1 Bir xovlu sapin Argacin bir sapinin 5 sm qador 10 sm godor 15 sm godor 15-20 sm
miqdarinda xov | olmamasi qirilmast yuxari
dastalorinin
olmasi
Koasilmomis Xovlu sothda Kasici bigaglarin 20 dofaya 30 dofaya 40 dofaya 40-60 dofodon
ilmolor, astar ilmolorin yararsizligl, astar ii¢iin godor, godor, godor, artiq
torafinin pis kasilmomasi, astar istifado edilon 20 dofaya 30 dofaya 40 dofaya 40-60 dofodon
islonmasi hissasinin lazimi torkiblorin asagi godar godar godar artiq

torkiblo
hopdurulmamasi

keyfiyyatli olmasi
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Xovlu torafda Miixtolif xarakter Istehsal zamami 5 sm godor 9 sm godor 13 sm qodor 13-20 sm
boyiik lokalorin | sahali girklonmis momulatla ehtiyatsiz godar
olmasi (uzunluq | yerlor davranis
boyu)
Astar torofdo Xov saplar1 vo Xov saplarmin 12 sm qodor 18 sm qodor 30 sm qodor 30-50 sm
qrup soklindo ilmalor astar hissodo | ilmoatma zamani yuxari
ilmolorin ¢ixmasi astardan ¢ixmasi
Naxislari Xalganin bir vo ya bir | Xovun zaif 5 sm godar 9 sm godor 18 sm godor | 18-20 sm artiq
pozmadan neca yerdon borkidilmasi vo yaxud
konarin konarlarinin oyrisi konarlarinin «averlok»
dartilmasi masininda pis
(oyilmasi) islonmosi
Xovun Momulatin ayri-ayr1 | Kasici mexanizmin 15 sm qodor 20 sm qoador 25 sm gador | 25-30 sm artiq
hiindiirliytiniin | hissalorinds xovun diizgiin qurulmamasi
geyri-boraboarliyi | qisa qirxilmasi va islodilmomasi
Ko6bonin qiisuru, | Hasiyanin bos Xovun zoaif 20 sm qodor 25 sm qador 35 sm qodor 35-45 sm
sagaqlarin pis tikilmosi, dartilmis borkidilmasi vo ya yuxart
tikilmasi dalgavari konarlar «averlok» masiminda

hasiyanin pis tikilmasi
Rong ahanginin | Oris vo argac Qeyri-barabar 30 sm qodor 60 sm qodor 90 sm qodor 90-200 sm

ancaq bir sapla
pozulmasi

saplarinin qonsu
saplardan seg¢ilmosi

ronglonmis saplardan
istifado olunmasi







Xalca vo xalca momulatlarinin saxlanma soraiti xiisusi olmalidir.
Toxminon 65+5% vo temperaturu 20+5°S olan anbarlarda saxlanilmalidir.
Xalgalar stellajlarin tistiindo qizdirict sistemdon azi 1 m arali saxlamalidirlar.

Mallar1 hava daysin deys onlart désomadon 0,15 m-don az olmamaq
sortl ilo hiindiirdo saxlamali. 91 xalgalarini agiq sokildo saxlamaq lazimdir.
Stellajlarin iistiinds 50 adoddon artiq olmamagq sorti ilo xovlu, 60 ododdon artiq
olmamagq sorti ilo 1so xovsuz xalga saxlamaq olar.

Masinla toxunmus xal¢a momulatlarini rulon soklindo biikiilmiis, iiz
hissasi i¢ari olmaq sorti ilo saxlayirlar.

Xalga vo xalca momulatlar1 saxlanilan anbarlarda azi hor 6 aydan bir

giivoyo qarsi preparatlarla islonmoli vo ya emal edilmalidir.
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6. Xalcalarm biitiin gostaricilorind goro

keyfiyyot ekspertizasi

Xalga vo xal¢a memulatlarinin keyfiyyatini formalasdiran amillara
onlarin xammal vo materiallari, boadii tertibati vo layihoalosdirilmasi,
hazirlanma texnologiyasi, bazedilmasi aid edilir.

Xalga mallariin keyfiyyatini formalasdiran amillerin oen baslicast lifli
materiallarin se¢ilmosidir. Xalga istehsalinda en ¢ox heyvanat vo bitkilordon
alinan lifli materiallardan (yun, tik, tiftik tebii ipak, pambiq, kotan vo s.)
istifade olunur. Tabii liflorle yanasi xal¢a istehsalinda siini vo sintetik liflorden
do istifads edirlor.

Qoyun yunu xal¢a istehsalinda mithiim xammaterial sayilir. Xalgagilar
xalga toxumaq t¢iin tozoe, yazda qirxilmis qoyun yununu daha istiin tuturlar.
Yazda qirxilan yun bir gader ¢irkli vo zibilli olsa da uzun lifli olur. Ona gora
do belo yun xal¢a toxumagq {igiin on yararl yun sayilir. Payizda qirxilan yun
bir godar tomiz vo zibilsiz olsa da, qisa oldugundan xalga toxumagq iiglin az
islodilir.

Yun az acgiq, tiind-sar1, boz, qara, gahvayi rangli olur. Ag rangli yun har
rongda yaxs1 boyandigi ii¢lin yliksek qiymatlondirilir.

Yoxlamalar gostorir ki, xal¢a li¢lin xilisusilo xovlu xalc¢a ii¢clin gaba veo
yarimqaba yun isladilir. Bu yunun ilmalari yaxs1 xov emalo gatirir.

Xalganin {iizii baraboar hiindiirliiklide olur, naxiglar1 askar goriiniir vo
xalca ¢ox davamli olur.

Nazik vo yumsaq yun xalga {igiin az yararli sayilir.

Qoyun yunundan basga xalga iiclin bazon dove yunundan vo keci
tiftiyindon, tiikkiinden do az miqdarda istifade olunur. Dava yunu yumsaq
oldugundan az isladilir. Keg¢i tiikiindon yalniz orta Asiya respubliklarinda
xalga toxumagq iigiin az miqdarda istifado edilir.

Pambig xalgca istehsalinda xammal olaraq yundan sonra ikinci yeri

tutur. Xalcagilar ol ilo xalga toxuduglar1 vaxtlarda yuna gonast etmoak
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moaqsadi 1lo xovlu xalgalarin argac ve aris ipliklerini gqisman pambiqdan
hazirlamiglar.

Fabrik tisulu ile xalga istehsalina baslandiqdan sonra ise avvalco oris vo
argac ipliklorini, sonralar ise xal¢anin 6ziinii xalis pambigdan toxuyurdular.

Pambiq liflorinin uzunlugu 2-50 mm, nazikliyi (diametri) 0,017-0,021
mm-9 catir. Belo nazikliye baxmayaraq, onun bir lifi 10 qram agirhiga davam
gatirir.

Pambigin davamliligis 30-50 kq mm?-o ¢atir ki, bu da onun yiiksok
mecaniki qiivveys malik olmasini gostarir.

Kotan liflorinden osasen palaz, heyba ve s. xalga meamulatlarinin

toxunulmasinda istifade olunur. Bu liflor bir godor kobud olsalar da
mohkomdirler.

Ipak saplardan xiisusi bazok toyinath xalgalar toxunur. Bu saplar 6z

parlagligl, zerifliyi ve gozalliyi ilo secilir, lakin az davamli olur.

Hazirda xalga istehsalinda kimyoavi lif vo saplardan genis istifads olunur.
Kimyovi liflorden viskoz, asetat, misli ammonyak, poliamid lifleri (kapron),
polivinil, yuna oxsar hidroselliiloza lifi vo s. isladilir.

Xovlu xalganin xovverici ipliyini kaprondan, neylondan, perlondan
diizoltdikde belo xalga ¢ox davamli olur, ozilmir, gat vermir. Belo xalgaya
giivo doymir. O ¢ilirimiir vo kiflonmir.

Liflorin bir istigamatdo bir-biri ilo uzununa esilmoasinoe iplik deyilir.
Liflor oyrildikden sonra iplik halina diisiir. Ipliklorin keyfiyyat gostaricilorine
onlarin hansi lifdon olmasi, nazikliyi ayrilmoe, dartilma, uzanma doarocesi,
xarici gorlinlisco baraboar olmasi, riitubet, rongi daxildir.

Xalga iiclin isledilon xammateriallar1 boyamaq tigiin isloadilon boyaqlar
1s1ga, giineso, slrtiinmoayo, toza, cirke, yuyulmaya vo kimyovi tosiro garsi
davamli olmalidir. Dvvallor sasasen tebii boyaqlardan, mixtalif bitkilorin
giiliindoen, yarpagindan, govdesindon, gabigindan, meyvesindon daha ¢ox

1stifado edirlor.
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Xalga 1pliklerini boyamaq tgiin kol halinda biten qarayarpaq,
baldirgan, devaqulagi, sahsiiplirga, yonca, sarigiil, gqaratikan, agaclardan isa
alma, tut, heyva, orik, saftali, nar, qoz, oncir, 1ydo, alca vo s-don istifado
olunur.

Kimya senayesinin inkisaf etmasi ilo alagadar olaraq sintetik boyaqlarin
boyama islorinda totbiq olunmasi da giinden-giine genislonir.

Boyama 1is1 iiclin miixtalif boyalar, yardim¢i kimyavi maddoalar veo
keyfiyyetli su lazzimdir. Boyama isi ii¢ marhalden ke¢gmalidir:

1. Ip tomizlenib boyanmagq iigiin hazirlanmals;

2. Boyanmaly;

3. Boyandiqgdan sonra da yuyulub temizlonmsalidir.

Solmayan vo rongi ¢ixmayan yaxsi boyanmis ip alde etmok iigiin bu
proseslor diizgiin yerine yetirmalidir.

Azoarbaycan xalcalart qurulus kompozisiyasina, badii ornamentinin
zonginliyine goro ¢ox qiymstlidir. Xal¢anin yaradilmasi ilk névbade onun
eskizinin ¢okilisinden basglayir. Eskiz ¢okon hor bir rossam xalgagiligin
texnologiyasina miikemmal boalod olmalidir. Xal¢canin eskizinin ¢okilisindo
liflorin ronginin, saymin miihiim rolu vardir.

Xal¢a moamulatlarinin keyfiyyatini formalasdiran amillorden biri da
onun istehsal texnologiyasidir. Basqa so6zlo, toxunma texnologiyasinda
proseslorin diizgiin yerina yetirilmasidir. Istehsal texnologiyasina gore xal¢alar
iki qrupa ayrilir:

1. 9Alilo toxunan xalgalar;

2. Masin ilo toxunan xalgalar.

9l iisulu ilo xal¢a toxumagq tigiin bir ne¢o xirda alotdon istifade edilir:

- 1lmevuran garmaqli bigaq - bu bigaq oris saplarini ayirmaq, ilme

vurmagq ve ilmalarin ucunu kasmak ii¢iin islodilir;

- gorgilo - bu argac ipliyini yatirtmagq ti¢tindiir;

- have - bu agir olub, baork agacdan hazirlanir. Bozi vaxt hoveni

metaldan da hazirlayirlar. Hovenin daragabanzer 12-24 disi olur.
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Hovo orislorin iizerine corge ilo vurulmus xovverici ilmoalori

sixlagdirmaq ve arislarin arasini yatirtmagq ti¢tindiir;

- qayci-bu, xov-tifttk oemsle getiron ilmelerin uclarmi qirxib
boraborlosdirmak ticiindiir;

- bigag-bu, ol isulu ilo xalga toxuduqda orislorin ilizorine vurulmus
ilmalorin uclarin1 kosmoak tigiin ola poladdan hazirlanmis cib

bigcagidir.

Bilirik ki, xalganin toxunmasina onun layihasindon, texniki sertlorinden
vo naxiglarinin tortib edilmoasindon baslanir.

9l ilo toxunan xalgalar xovunun hiindiirliiyline gore azxovlu-3-5 mm,
hiindiirxovlu-7-11 mm, tiftikli-12 mm-den artiq olanlara boliiniirlorg

9l ilo vo masinda toxunacaq xalganin naxislar1 vo onlarin xalga iizorino
koctiriilmasi bir ¢ox sortlordon asilidir. Xal¢a toxuyanlara ve xalgalar1 texniki
cohotdon tortib edon, naxis diizelden rossamlara boyiik tolobat verilir. Onlar
estetik zovge vo zongin badil nezariyyayo malik olmalidirlar.

Toxunaraq xal¢anin texniki naxislart millimetr xanali kagiz iizorindo
olvan ronglorloe gostorilir.

Masinda toxunan xalga goriiniisco, rongco ve naxisca ol ilo toxunan
xalgadan he¢ do geri qalmir. Onun rengini, alvanligini ve naxisini rossamlar
tortib etdiyinden ve qabaqcadan tasdiq olunmus eskizlor osasinda
toxundugundan xal¢a yarasiqli olur vo ol ilo toxunan xalgaya oxsayir.

Sintetik liflorin (kapron, nitron, lavsan vo s. ¢oxalmasi masin xalgasinin
siirotlo inkisaf etmoasino sobob olur. Bu xal¢a daha davamli olub ¢ox ucuz basa
golir. Homin xalga ticaratde miqdarca vo ¢esidco getdikco artir.

Masin xalgasi toxunmalarina gora dord asas qrupa ayrilir:

1. Iylor vasitasi ilo toxunan
2. Ikiqat toxunan

3. Lentloarlo toxunan
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4. Coxiynali masinla toxunan.

Xalga vo xal¢a momulatlar1 toxundugdan sonra bozondirilir vo
tomizlonir.

Toxunma dezgahindan ¢ixarilmis xalga ¢irkli ve négsanli olur. Boazak

vurulan zaman xalganin tozunu, ¢irkini tomizloyirlor.

Noticodo xalganin goriiniisli yaxsilasir, soffaflasir, mexmoarobonzor hala
diisur.

Xalgan1 birinci yoxlamadan sonra temizloyir, onun iizerinde qalmis
artiq saplar1 kosir, yapismis tiftikden ayirir, ozilmis, yatmis xov ilmaloarini
hamarlayib normal hala salirlar. Bozi 6lkslorde ol ilo toxunan yun vo
yarimyun xalgani avvalco yuyur, sonra satisa buraxilir. Xal¢ca yuyuldugdan
onun sahasi qisalsa da (boyu 8=10%, eni 1-2% 0zii tomizlonib soffaflasir vo
yumsalir.

Mexaniki iisulla xovlu xal¢a mallar1 toxunub qurtardigdan sonra,
yoxlayib gabul etmoak, onlarin artiq saplarim1 kasmak, {izorina yapismis
tiftiklor1 ayirmaq, xovlarin qurxib baraberlosdirmak, nodgsanli yerlorini
gozomoak, astar toroflorine yapisqanli madde ¢okmok, (siini lateks
yapisgani ¢okirlor) qurutmaq, sagaq tikmek, damgalamaq, mohsulu
rulonlara sarimaq, dasiyib anbarlara tahvil vermak lazimdir. Yapisqan
xalgaya codluq verir, formasini saxlamaga komak edir vo xovverici ilmoanin
tokiilmosini qarsisint alir.

Xalga va xal¢a mallarinin keyfiyyatini xiisusi laboratoriyada yoxlayirlar
Xalgalarin osas keyfiyyot gostoricilori dedikds, hor seydon ovval onun
istifadasinin alverisli vo yararli olmasi ii¢iin mithiim xiisusiyyotlori 6zlindo
comlosdirmasi nozords tutulur. Buna goro do xalga vo xalca mallarinin
istehlak xassaloring bu amillor daxildir: cirilmaya garst davamliliq, azilmaya
va tosira garst davamliliq, ¢irklonmays qarst davamliliq, iz sathi xovlarinin
boyagimin davamliligl, akustikliyi, istilik izolyasiya xassosi, Olgiilorin
sabitliyi, 1 m2 xalganin ¢okisi, 1 m2-o diison ilmolorin say1, xalganin sixligi.

Cirllmaya qgarst davamliliq — xalcanin ¢ox tosiro moruz qalan hissosinin,
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yani iiz sathinin xarici tosira davamliligi onun miihiim xassosidir. Xalganin
cirlmaya davamliligi, hor seydon ovval, xovun fiziki-kimyavi xassasindan,
xalganin strukturundan vs son amaliyyavtlarin keyfiyystindon asilidir.

Laboratoriyada aparilan simnaqlar zamani xalgalar1 miixtalif cihazlarda
yuyurlar vo bu proseslorin say1 xalcanin saymin vo qalinliginin azalmasini
miloyyan edirlor. Bu sinaqglarin yekunu noticosindo xal¢anin istifado vaxtini
toyin edirlor. Bu prosesi aparmaq ii¢iin laboratoriyada xal¢adan 100 sm2-o
godor 6l¢lido niimuno kosirlor. Naxish hissoni kasirlor, 65+2%-0 gador nisbi
riitubatli yerdo saxlayirlar vo 24 saat orzindo 20+2°S temperaturda qoyurlar.
Biitiin bu sinaglardan sonra homin niimunonin imumi qalinligint miisyyan
edirlor. Niimunonin toxminan yarisint 50 sm2-ni xiisusi cthazda sixirlar, onun
iizorino 2 kg-a godor agirhiq salirlar. Bununla da g/sm? kiitlo itkisi vo mm-lo
xovun qalinhgmi Oyronirlor. Aparilan tocriibodon yaxsi ¢ixmis xalgcanin
gostaricilori standarta salinir vo o, etalon hesab edilir.

Ozilmaya va tasira qarst davamhihiq — xalganin imumi qalinliginin
azalmasi onun xarici goriiniisiine tosir edir. Xovun ozilmasi dinamik yiikiin
xalganin iizorino qoyulmasi noticosindo olur. Qalinliq 6l¢on cihazla xalcanin
hor yerindo qalinligin boraborliyi 6lciiliir. 9zilmoyas vo tosira garsi davamliliq
gostaricisini laboratoriyada belo dyronirlor. Xiisusi 6l¢iido nlimuna kosirlor vo
2 saat arzinds 2,2 kq/sm? agirhiginda dinamik yiiklo ona tosir edirlor. Yiikiin
sixlig1, yerin dorinliyi 6l¢iiliir. Bunu ilk 15, 30 vo 60 doq orzinds edirlor. Alinan
rogom xalganin uzunlugunun, upruqlugunun Ol¢iisiinii  gostorir. Bu
yoxlamadan ovvalki xarici goriiniisiiniin rongini, naxislarimi itirmomalidir.

Cirklanmaya qarst davamlilig — xalganin bu davamliligini 6yronmok {i¢lin
onu xiisust barabana yerlosdirirlor. Bu barabanin 4 parlari olur vo bunlar da
2000 dovr/s siiratlo firlanirlar. Prosesi aparmazdan ovval homin barabanda
avvolcodon hazirlanmis ¢irk mohlul yerloasdirilir. Bu ¢irk mohlulun torkibindo

gil 76,5%, belil 20,0%, foallasdirilmis komiir 1,25%, domir oksidi 1,25%, duz
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da 10% olur. Siini ¢irk mohlul ag pigmentdon, qara pigmentdon, hamg¢inin
yagli mohlul vo s.

Yuyulmadan sonra xalga barabandan ¢ixarilir. Alinan natico etalonla
yoxlandigdan sonra c¢irklonmoyo qgarsi davamliliq dorocosi miioyyoan edilir.
Bunun {i¢iin spektral fotometrdon istifads edilir.

Xovlu sathin boyagmmin davamhligi — xalca momulatlarinin isiga vo
atmosfera qars1 davamlilign mithiim keyfiyyat gostoriciloridir. Xalca vo xalga
mallarinin xovlu sothinin boyaginin davamligini toyin etmak {ii¢lin onlarin
sothina siini 151q stialart salirlar. Bu gostarici 8 ball qiymatils dlgiiliir. 5 ball
gqiymot almis xalca yiiksok davamliliga malik olur.

Xalca mallarimin elektriklosmo doracasi — sintetik liflordon toxunmus
xalgalar elektrik yikii yigir. Qis aylarinda yaxsi qizdirilmis otaqlarda
yerlosdirilmis poliamid liflorindon toxunmus xalcalar bir qayda olaraq daha
cox elektrik yiikil toplayirlar, lakin ogor xal¢anin {iz sothinin elektriklosmoyo
gars1t miigavimati 5,10-sa, onda elektrik ylikiiniin toplanmasinin garsisi alinir.
Xalganin toxundugu liflorin torkibindon vo onlarin elektriklosma daracasindon
asili olaraq otaqda nisbi riittubat 50-80%-2 qadar qalxarsa, xalganin iiz sathinin
elektriklosmoyo miigvimati 30-40% asagi diisiir.

Nisboton isti havada xal¢anin {iz sothindo omolo golon riitubat 6rtiiyll
elektrik ylikiinii neytrallasdirir. Bunun oksing, soyuq havada otaqda quraqliq
olur, naticads riitubat Ortitys ¢akilir va xalga elektrik yiikii yigir.

Sintetik vo xalis yundan toxunmus xalcalarda ayaqgabiin althiginin
tomas1 noticosindo elektrik yiikii toplayirlar. Otagda normal riitubat olarsa,
elektrik yiikii toplayirlar, xovlara paylanir.

Xalganin elektrik yiikii toplamasinin garsisini almaq va eloca do alverisli
hoyat soraiti yaratmagq tligiin otagda nisbi riituboat 50-60% olmalidir. Buna eyni
zamanda xalcanin iz sothino su dagilmaqla da nail olmaq olar.

Akustik xassa. Bu xasso materialin vo ya hazir momulatin sosi udmagq,

otiirmok vo buraxmaq kimi xiisusiyyatlorini xarakterizs edir.
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Xiisusi otaqlarda yerlosdirilon xalg¢alar sosi udmaq xassosino malik
olmalidir. Bu xalgalar sasi 250 vo 4000 diapazonunda udmalidir. Xalganin
xovlart na gadar galin olarsa, onun sosudma qabiliyyati bir o gadar artir,
oksina oldugda iso bu qabiliyyat azalir.

Istilik izolyasiya xassasi. Xalca vo xalca mallarinin on mithiim texniki-
istehlak xassolorindon biri istilik izolyasiya xassosidir. Bu xassoyo osason
otagda normal atmosfer yaranir. Xalganin yayda otag sorin, qisda iso isti
saxlamasi1 buna misaldir. Bu xasso homginin xalganin toxgundugu materialin
xlisusiyyatindon vo toyinatindan da asilidir.

Xotti Olgiilor xalcanin kiitlosi 1 m2-o0 diison ilmoalorin kiitlosi. Xalca va
xal¢a mallarini toyin etmok {i¢iin niimunos se¢gmok iisulu vo xalganin 1 sm2-9
diison ilmolorin kiitlosinin toyin iisullar1 tortib edilib. Xalganin kiitlosini toyin
etmok {iclin 3 vo ya 5 nlimuno gotiiriiliir. Hor niimunadon kigik 6l¢iido kosilmis
hissolor ayrilir.

Xatti olciilor (eni vo uzunu). Bu, xotkes vo ya xiisusi ol¢iilor geyd edilmis
stollarda toyin edilir.

Uzunluq m-Is 6lgiiliir vo bels hesablanir: h = nl + 1.

Burada, n — stolun uzununa Ol¢lilon xalganin hissolorinin sayi, 1 —
hissalorin birinin uzunlugu (m), 11 — sonuncu hissonin uzunlugu (m).

Xalgamn ¢akisi va iimumi sahasi. Bunu toyin etmok ii¢ciin 100x100 mm
Olcliilii niimunolori 4 dofo ¢okmok lazim golir. Bu niimunolor xal¢anin
konarlarindan 5 sm arali olan miixtolif hissalordon kosirlor. Bu niimunoslor
cokilona gadoar 24 saat orzinds xiisusi soraitds saxlanilir va sonra 0,1 q daqiqliys

godor ¢okilir.
Xalganin ¢akisi (q/m?) bu diisturla hesablanir: M = % -100.

Burada, t — 3 nlimunonin ¢okisi, 3 — ¢okilmis niimunslarin sayi.
Xalganin 1 m2-0 diison ilmolorin ¢okisini toyin etmok {iclin ilmoalor
arisdon aralanib toplanir. Xiisusi soraitde saxlandigdan sonra 0,1 q daqiqlikle

cokilir.
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Xalgamn sixlig1. Bu gostoricini 6l¢li xotkesti ilo toyin edirlor. Oris vo argac
sixligini 6lsmok ii¢lin xalcanin arxa hissosinds ilmalori sayirlar. Bunun {i¢iin
xatkest xalcanin 10 sm hissasinds yerlosdirirlor vo bu hissadaki ilmalorin sayini
toyin edirlor. Bu ciir xalganin bas verinda tacriiba aparilir va sixliq toyin edilir.
Sixlig xalganin hor 100 sm?-do yerloson ilmolorin sayini gostorir. 9gor bir
xalganin sixlign 40x40 sokilds gostarilirss, demali onun hor 10 sm eninds 40
1lmoa va ya 40 ciit oris vo 10 sm uzunlugda 40 argac vardir.

Sixliq osason en sixlig1 vo boy sixligina boliiniir. Oris sixligi xalganin
orisini uzadarkon, argac sixligi iso xalca toxunub qurtardigda vo argac
doyiilorkon yaranir. Sixligr 1 sm2-0 1 m2-do vo biitiin xal¢a {izro hesablamagq
olar. Xalgalarin keyfiyyatindo vo méhkomliyinds sixligin rolu boyiikdiir.

Indiyadok Azerbaycan xalgagihiginda 25x25 — 100x100 qodor miixtalif
sixliglarda xali, xal¢a vo xalca momulati toxunmusdur. Xalgagiligda 30x30 —
40x40-a qodar asagl, 40x40 — 50x50 — 70x70-0 godor yiiksok sixliq adlanir.

Hesablamalar naticasinds har bir sixliq ii¢iin hansi némrali yun ii¢iin ip,

aris vo argacdan istifado olunmasi bu codvaldo miioyyon olunub.

Sixliq Yun ipi oris Argac
I 11

35x35 4/2 40/24 40/24 40/15
40x40 4/2 40/21 40/21 40/12
41x41 4/2 40/18 40/18 40/12
44x44 4/2 40/15 40/15 40/10
45x45 4/2 40/15 40/15 40/6
50x50 512 40/12 40/12 40/6
60x60 6/2 40/12 40/9 40/6
70x70 712 40/9 40/9 40/4

Cadvaldon goriniir ki, xalcanin sixhigl artdigda ipin ndémrasi artir,

teksturast azalir.

Ilmalovin uzunlugu. Xalcanin hansi qrupa monsub olmasi va hansi

sixligda toxunmasi ilo slagadar olaraq ilmo uzunlugu da doyisir. Sixliq asag
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oldugda xalcanin xovu qalin, yiitksok oldugda iss nazik olur. Xovun galin vo
nazikliyins gérs ilma ds uzun va qisa kosilir.

[Imo iki hissadon: ganadlar va dilyiinden ibaratdir. Qanadlar xovu amalo
gotirir, diiylin ilmoni ariglora borkidir. Sixlig1 35x35 olan xalga toxunarkon
40x40 olduqda ise ilmo uzunlugu 28 mm nozordo tutulur. Ilmo uzunlugu belo
boliiniir:

10 diiyiin + 18 ganadlar = 28 mm

Xalga vo xal¢a memulatlarinin keyfiyyatini formalasdiran amillara
onlarin xammal vo materiallari, badii tertibati vo layihoalosdirilmasi,
hazirlanma texnologiyasi, bazadilmasi aid edilir.

Xalga mallarinin keyfiyyatini formalasdiran amillorin en baslicas: lifli
materiallarin se¢ilmosidir. Xalga istehsalinda en ¢ox heyvanat vo bitkilorden
alinan lifli materiallardan (yun, tik, tiftik tebii ipak, pambiq, kotan vo s.)
istifade olunur. Tabii liflorle yanasi xalga istehsalinda siini vo sintetik liflorden
do istifade edirlor. Noticodo xalganin goriiniisii yaxsilasir, soffaflasir,
moxmarobonzor hala disiir.

Xalgan1 birinci yoxlamadan sonra tomizloyir, onun iizerinde qalmis
artiq saplar1 kosir, yapismis tiftikdon ayirir, ozilmis, yatmis xov ilmalorini
hamarlayib normal hala salirlar. Bozi o6lkselorde ol ilo toxunan yun va
yarimyun xalgani avvalco yuyur, sonra satisa buraxilir. Xal¢ca yuyuldugdan
onun sahasi qisalsa da (boyu 8=10%, eni 1-2% 0zii tomizlonib soffaflasir vo
yumsalir.

Mexaniki tisulla xovlu xalca mallar1 toxunub qurtardigdan sonra,
yoxlayib gabul etmak, onlarin artiq saplarim1 kasmak, {izorina yapismis
tiftiklor1 ayirmaq, xovlarin qurxib baraberlosdirmak, nodgsanli yerlorini
gozomoak, astar toroflorine yapisqanli madde ¢okmok, (siini lateks
yapisgan1 ¢okirlor) qurutmaq, sagaq tikmek, damgalamaq, mohsulu
rulonlara sarimaq, dasiyib anbarlara tshvil vermak lazimdir. Yapisqan
xalgaya codluq verir, formasini saxlamaga komak edir vo xovverici ilmoanin

tokiilmasini qarsisini alir.
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Xalga va xalg¢a mallarinin keyfiyyaotini xiisusi laboratoriyada yoxlayirlar
Xalgalarin asas keyfiyyot gostoricilori dedikds, hor seydon ovval onun
istifadasinin alverisli vo yararli olmasi ii¢iin mithiim x{isusiyyotlori 6ziindo
comlosdirmasi nozords tutulur. Buna goro do xalga vo xalca mallarinin
istehlak xassaloring bu amillor daxildir: cirilmaya garst davamliliq, azilmaya
va tosira garst davamliliq, ¢irklonmays qarst davamliliq, iz sathi xovlarinin
boyagimin davamliligi, akustikliyi, istilik izolyasiya xassosi, Ol¢iilorin
sabitliyi, 1 m2 xalganin ¢okisi, 1 m2-o diison ilmolorin say1, xalganin sixligi.
Cirllmaya garst davamliliq — xalcanin ¢ox tosiro moruz qalan hissasinin,
yani iiz sathinin xarici tosira davamliligi onun miihiim xassosidir. Xalganin
cirlmaya davamliligi, hor seydoan ovval, xovun fiziki-kimyavi xassosindon,
xalganin strukturundan vs son amaliyyavtlarin keyfiyystindon asilidir.

Laboratoriyada aparilan simnaqlar zamani xalgalar1 miixtalif cihazlarda
yuyurlar vo bu proseslorin say1 xalcanin saymin vo qalinliginin azalmasini
miloyyan edirlor. Bu sinaqglarin yekunu noticosindo xal¢anin istifado vaxtini
toyin edirlor. Bu prosesi aparmaq ii¢iin laboratoriyada xal¢adan 100 sm2-o
godor 6l¢liido niimuno kosirlor. Naxish hissoni kasirlor, 65+2%-0 godor nisbi
riitubatli yerdo saxlayirlar vo 24 saat orzindo 20+2°S temperaturda qoyurlar.
Biitiin bu sinaglardan sonra homin niimunonin imumi qalinligint miisyyan
edirlor. Niimunonin toxminan yarisint 50 sm2-ni xiisusi cthazda sixirlar, onun
iizorino 2 kg-a godor agirhiq salirlar. Bununla da g/sm? kiitlo itkisi vo mm-lo
xovun qalinhigmi Oyronirlor. Aparilan tocritbodon yaxsi ¢ixmis xalgcanin
gostaricilori standarta salinir vo o, etalon hesab edilir.

Xovun ozilmoasi dinamik yiikiin xal¢anin {izorino qoyulmasi naticosindo
olur. Qalinliq 6l¢on cihazla xalganin hor yerinds galinligin barabarliyi 6lgiiliir.
Ozilmayo vo tasira qarst davamliliq géstaricisini laboratoriyada belo dyranirlor.
Xiisust Olgiido niimuna kosirlor vo 2 saat orzindo 2,2 kg/sm? agirhiginda
dinamik yiikls ona tasir edirlor. Yiikiin sixlig1, yerin dorinliyi 6l¢iiliir. Bunu ilk

15, 30 vo 60 doq orzindo edirlor. Alinan rogom xalganin uzunlugunun,
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upruglugunun ol¢iisiinii gostorir. Bu yoxlamadan avvalki xarici goriiniisiiniin
rongini, naxislarini itirmomolidir.xalcanin bu davamhiligini 6yronmok ii¢iin
onu xiisusi barabana yerlosdirirlor. Bu barabanin 4 parlari olur vo bunlar da
2000 dovr/s siirotlo firlanirlar. Prosesi aparmazdan ovval homin barabanda
avvolcodon hazirlanmis ¢irk mohlul yerlasdirilir. Bu ¢irk mohlulun torkibindo
gil 76,5%, belil 20,0%, foallasdirilmis komiir 1,25%, domir oksidi 1,25%, duz
da 10% olur. Siini ¢irk mohlul ag pigmentdan, qara pigmentdon, hamg¢inin
yagli mohlul vo s.

Yuyulmadan sonra xalga barabandan ¢ixarilir. Alinan natico etalonla
yoxlandiqdan sonra c¢irklonmoyo qarsi davamliliq dorocosi miioyyon edilir.
Bunun {igiin spektral fotometrdon istifads edilir.

Xal¢a momulatlarinin 15182 vo atmosfers qarst davamliligt mithiim
keyfiyyot gostariciloridir. Xalga vo xal¢ga mallarinin xovlu sathinin boyaginin
davamligini toyin etmok ii¢iin onlarin sothino siini is1q siialar1 salirlar. Bu
gostarici 8 ball qiymatilo 6lclliir. 5 ball giymot almis xalga yiiksok davamliliga
malik olur.

Qoyun yunu xalga istehsalinda mithiim xammaterial sayilir. Xalgacilar
xalga toxumaq l¢iin tezo, yazda qirxilmis qoyun yununu daha iistiin tuturlar.
Yazda qirxilan yun bir gader ¢irkli vo zibilli olsa da uzun lifli olur. Ona goéra
do belo yun xal¢a toxumagq {igiin on yararl yun sayilir. Payizda qirxilan yun
bir godor tomiz vo zibilsiz olsa da, qisa oldugundan xalga toxumagq iigiin az
1sladilir.

Yun az acgiq, tiind-sar1, boz, gqara, gahvayi rangli olur. Ag rangli yun har
rongda yaxs1 boyandigi ii¢lin yliksek qiymatlondirilir.

Yoxlamalar gostorir ki, xal¢a ti¢lin xiisusile xovlu xal¢a iiglin qaba veo
yarimqaba yun isladilir. Bu yunun ilmalari yaxs1 xov emals gatirir.

Xalganin iizii baraboer hiindiirliklide olur, naxiglar1 askar goriiniir vo
xalca ¢ox davamli olur.

Nazik vo yumsaq yun xalga {igiin az yararli sayilir.
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Qoyun yunundan basga xalga iiclin bazon dove yunundan vo keci
tiftiyindon, tiikkiinden do az miqdarda istifade olunur. Dava yunu yumsaq
oldugundan az isladilir. Keg¢i tiikiindon yalniz orta Asiya respubliklarinda
xalga toxumagq iigiin az miqdarda istifado edilir.

Pambig xalgca istehsalinda xammal olaraq yundan sonra ikinci yeri

tutur. Xalcagilar ol ilo xal¢a toxuduglar1 vaxtlarda yuna qonast etmoak
moaqsadi 1lo xovlu xalgalarin argac ve oris ipliklerini gqisman pambiqdan
hazirlamiglar.

Fabrik iisulu ilo xalga istehsalina baslandigdan sonra iso avvalce aris vo
argac ipliklorini, sonralar ise xal¢anin 6ziinii xalis pambigdan toxuyurdular.

Pambiq liflorinin uzunlugu 2-50 mm, nazikliyi (diametri) 0,017-0,021
mm-9 catir. Belo nazikliye baxmayaraq, onun bir lifi 10 qram agirhiga davam
gatirir.

Pambigin davamliligis 30-50 kq mm?-o ¢atir ki, bu da onun yiiksok
mecaniki qiivveys malik olmasini gostarir.

Kotan liflorinden osasen palaz, heyba ve s. xalga meamulatlarinin

toxunulmasinda istifade olunur. Bu liflor bir godor kobud olsalar da
mohkomdirler.

Ipak saplardan xiisusi bazok toyinath xalcalar toxunur. Bu saplar 6z

parlaqligl, zorifliyi ve gozalliyi ilo secilir, lakin az davamli olur.

Hazirda xalga istehsalinda kimyoavi lif vo saplardan genis istifads olunur.
Kimyovi liflorden viskoz, asetat, misli ammonyak, poliamid lifleri (kapron),
polivinil, yuna oxsar hidroselliiloza lifi vo s. 1sladilir.

Xovlu xalganin xovverici ipliyini kaprondan, neylondan, perlondan
diizoltdikde belo xalga ¢ox davamli olur, ozilmir, gat vermir. Belo xalgaya
giive doymir. O ¢iliriimiir vo kiflonmir.

Liflorin bir istiqgamoatdo bir-biri ilo uzununa esilmoasine iplik deyilir.
Liflor oyrildikden sonra iplik halina diisiir. Ipliklorin keyfiyyot gostaricilorine
onlarin hansi lifdoen olmasi, nazikliyi ayrilmoe, dartilma, uzanma doarocesi,

xarici gorlinlisco baraboar olmasi, riitubst, rongi daxildir.
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Xalga iiclin islodilon xammateriallar1 boyamaq tigiin isladilon boyaqlar
1s1ga, giineso, slrtiinmoayo, toza, cirke, yuyulmaya veo kimyovi tosiro garsi
davamli olmalidir. Dvvallor asasen tebii boyaqlardan, mixtalif bitkilorin
giiliindon, yarpagindan, govdesindon, gabigindan, meyvesindon daha cox
istifads edirlor.

Xalga 1pliklerini boyamaq t¢iin kol halinda biten qarayarpaq,
baldirgan, devaqulagi, sahsiiplirga, yonca, sarigiil, gqaratikan, agaclardan isa
alma, tut, heyva, orik, saftali, nar, qoz, oncir, iydo, al¢a vo s-don istifado
olunur.

Kimya senayesinin inkisaf etmasi ilo alagadar olaraq sintetik boyaqlarin
boyama islorinda totbiq olunmasi da giinden-giine genislonir.

Boyama 1s1 iiclin miixtalif boyalar, yardim¢i kimyavi maddoalar veo
keyfiyyotli su lazzimdir. Boyama isi ii¢ marhalden ke¢moalidir:

4. Ip tomizlonib boyanmaq ti¢iin hazirlanmal;

5. Boyanmali;

6. Boyandiqgdan sonra da yuyulub temizlonmsalidir.

Solmayan vo rongi ¢ixmayan yaxsi boyanmis ip alde etmok iigiin bu
proseslor diizgiin yerine yetirmalidir.

Azoarbaycan xalcalart qurulus kompozisiyasina, badii ornamentinin
zonginliyine goro ¢ox qiymstlidir. Xal¢anin yaradilmasi ilk névbads onun
eskizinin ¢okilisinden basglayir. Eskiz ¢okon hor bir rossam xalgagiligin
texnologiyasina miikemmoal boalod olmalidir. Xal¢anin eskizinin ¢okilisindo
liflorin ronginin, sayinin miihiim rolu vardir.

Xal¢a moamulatlarinin keyfiyyatini formalasdiran amillorden biri da
onun istehsal texnologiyasidir. Basqa so6zlo, toxunma texnologiyasinda
proseslorin diizgiin yerina yetirilmasidir. Istehsal texnologiyasina gore xal¢alar
iki qrupa ayrilir:

3. 9l ilo toxunan xalgalar;

4. Masin ilo toxunan xalgalar.

9l iisulu ilo xal¢a toxumagq tigiin bir ne¢o xirda alotdon istifade edilir:
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- 1lmevuran garmaqli bigaq - bu bigaq oris saplarini ayirmaq, ilme
vurmagq ve ilmalarin ucunu kasmak ii¢iin isladilir;

- gorgilo - bu argac ipliyini yatirtmagq ti¢tindiir;

- have - bu agir olub, bark agacdan hazirlanir. Bozi vaxt hoveni
metaldan da hazirlayirlar. Hovenin daragabanzer 12-24 disi olur.
Hovo orislorin iizerine corge ilo vurulmus xovverici ilmoalori

sixlasdirmagq ve orislorin arasini yatirtmagq tigiindiir;

- qayci-bu, xov-tifttk oemsle getiron ilmelerin uclarmmi qirxib
boraborlosdirmak ticiindiir;

- bigag-bu, ol tsulu ilo xalga toxuduqda orislorin ilizorine vurulmus
ilmalorin uclarin1 kosmoak iiglin ola poladdan hazirlanmis cib

bigcagidir.

Bilirik ki, xalganin toxunmasina onun layihasindon, texniki sertlorinden
vo naxiglarinin tortib edilmoasindon baslanir.

9l ilo toxunan xalgalar xovunun hiindiirliiyline gére azxovlu-3-5 mm,
hiindiirxovlu-7-11 mm, tiftikli-12 mm-den artiq olanlara boliiniirlorg

9l 1lo vo masinda toxunacaq xalganin naxiglar1 vo onlarin xalga tlizorino
koctiriilmasi bir ¢ox sortlordon asilidir. Xal¢a toxuyanlara ve xalgalar1 texniki
cohotdon tortib edon, naxis diizelden rossamlara boyiik tolobat verilir. Onlar
estetik zovge vo zongin badii nozariyyayo malik olmalidirlar.

Toxunaraq xalganin texniki naxislart millimetr xanali kagiz iizerinda
olvan ronglorloe gostorilir.

Masinda toxunan xalga goriiniisco, rongco vo naxisca ol ilo toxunan
xalgadan he¢ do geri qalmir. Onun rongini, alvanligini ve naxisini rossamlar
tortib etdiyinden ve qabaqcadan tasdiq olunmus eskizlor osasinda

toxundugundan xalga yarasiqli olur vo ol ilo toxunan xalgaya oxsayir.



51

Sintetik liflorin (kapron, nitron, lavsan vo s. coxalmasi masin xalgasinin
siirotlo inkisaf etmosino sobab olur. Bu xal¢a daha davamli olub ¢ox ucuz basa
golir. Homin xalga ticaratde miqdarca vo ¢esidco getdikco artir.

Masin xalgasi toxunmalarina gore dord asas qrupa ayrilir:
Tylar vasitosi ilo toxunan
Ikigat toxunan

Lentloarlo toxunan

® 2o ow

Coxiynali masinla toxunan.

Xalga vo xalga mamulatlar1 toxundugdan sonra bozendirilir vo toemizlonir.

Toxunma dezgahindan ¢ixarilmis xalga ¢irkli ve négsanli olur. Boazak
vurulan zaman xalganin tozunu, ¢irkini tomizlayirler.

Noticodo xalganin goriiniisii yaxsilasir, soffaflasir, mexmorobonzor hala
diisur.

Xalgan1 birinci yoxlamadan sonra tomizloyir, onun iizerinde qalmis
artiq saplar1 kosir, yapismis tiftikden ayirir, ozilmis, yatmis xov ilmeloarini
hamarlayib normal hala salirlar. Bozi 6lkselorde ol ilo toxunan yun va
yarimyun xalgani avvalco yuyur, sonra satisa buraxilir. Xal¢ca yuyuldugdan
onun sahasi qisalsa da (boyu 8=10%, eni 1-2% 0zii tomizlonib soffaflasir vo
yumsalir.

Mexaniki tisulla xovlu xalca mallar1 toxunub qurtardigdan sonra,
yoxlayib gabul etmoak, onlarin artiq saplarimi kesmoak, lizorine yapismis
tiftiklor1 ayirmaq, xovlarin qurxib baraberlosdirmak, nodgsanli yerlorini
gozomoak, astar toroflorine yapisqanli madde ¢okmok, (siini lateks
yapisgani ¢okirlor) qurutmaq, sagaq tikmek, damgalamaq, mohsulu
rulonlara sarimaq, dasiyib anbarlara tehvil vermak lazimdir. Yapisqan
xalgaya codluq verir, formasini saxlamaga komak edir vo xovverici ilmoanin

tokiilmosini qarsisint alir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Buraxilis isinds aparilan tohlillori asagidaki kimi iimumilasdirmak olar.

Azorxalga istehsal birliyinde istehsal olunan xalgalarin istehlake¢i tolobini
0domok {icilin istehlak xassolori kompleksino malik olmalidirlar. Xalga
momulatlarinin  istehlak  xassolori  asagidakilardir:  estetik  xassalor,
uzunOmiirliillitk xassasi, gigiyenik xassolor va erqonomik xassalor.

Azorxalga istehsal birliyinde istehsal olunan xalgalarin istehlak
xassalorinin  ekspertizas1 2 iisulla aparilir: orgqanometrik Usul (xarici
goriiniisiindoki ndqgsanlara goére), laboratoriya {isulu (fiziki-mexaniki
xassolorin tohlilina gora).

Xarici  goriinlisiindoki  ndqgsanlara goéro xalga momulatlarinin
ekspertizasi zamani ndgsanlarin diizgiin miioyyon edilmosi vo yaranma
sobablorinin doaqiq osaslandirilmasi vacib sortdir. Bu iso ekspertdon yiiksok
saristalilik tolob edir.

Laboratoriya iisulu ilo aparilan ekspertiza zamani xalgalarin c¢okisi,
sixligi, stirtinmoyo qarst davamliligl, cirkdon tomizlonmo xassosi, boyagin
sabitliy1 va s. kimi xassoalori yoxlanir.

Xalga momulatlarinin komiyystco ekspertizasi zamani ekspert mal
miisayistedici sonadlarls yaxindan tanis olmali, yol-qaima sanadlarini nazordon
kecirmalidir.

Biitiin bunlar1 nozoro alaraq mon, buraxilis isindo asagidaki tokliflori
vermayi mogsadouygun hesab edirom:

1. Istehlakcilarin hiiquglarinin qorunmasi baximindan bazara daxil olan
xalga momulatlarinin  ekspertizasinin  togkili xalca momulatinin
keyfiyyatino tominat veran amillordon biridir.

2. Azorbaycan xalcalarimin diinya bazarina ¢ixisini tomin etmok vo

bununla da Azorbaycani1 daha da tanitdirmag.
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3. Sokido 1ipokgiliyin inkisafin1 artirmaq vo ipok xalgalara {stiinlitk
verilmasi ¢ox gozal olardi.

4. Satisa cixarilan bitiin  xalcalarin  keyfiyyati ekspertlor torafindon
qiymatlondirilmalidir.

5. Xaricdon respublikamiza golon xalgalarin garsisim1 ancaq yerli mallarin

komiyyatini vo keyfiyyastini artirmaqla almaq olar.
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