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GIRIS

Stini gonlorin istehsali kegmis SSRI mokaninda XX osrin 30-cu illorindon
baslanmis vo hazirda demok olar ki, ir1 bir istehsal sahoasino ¢evrilmisdir. Odur ki,
siini gonlor xalq tosorriifatinin miixtolif saholori iigiin osas xammal bazasina
cevrilmigdir. Ilk dovrlordo siini gonlorin istehsalinda yiiksok molekulali
birlogsmolordon miioyyon hiidud daxilinds istifads edilirdi ki, bunun da osasini tobii
vo sintetik kaucuk novlori, nitroselliiloza vo sonralar iso polivinilxlorid qatrani
toskil etmisdir. Daha sonralar yliksok molekulali birlogsmolor sahasindo fiziki vo
kimyovi tadqiqat islorinin aparilmasi vo sonaye yolu ilo yeni ndv polimerlorin,
yumsaldicilarin, stabillosdiricilorin, boyaq ndvlorinin va digor torkib maddslorin
alinmasi siini gon istehsalinin daha da genislondirilmosing sorait yaratmis oldu. Bu
baximdan yeni nov polimerlorin alinmasi 6z ndvbasindo toyinatindan asili olaraq
mixtolif istehlak xassolorino malik olan siini gonlorin istehsali da togkil edirdi.

Son illor geyim, ayaqqabi, xirdavat, mebel vo digor toyinathh mosamoli
qurulusa malik olan siini gén novlorinin do istehsali geniglondirilmisdir. Bu nov
stini gon novlori istor xarici gorliniisiino vo istorso do bozi xassolorino goro tobii
gonlordon he¢ do geri galmirlar. Eyni zamanda bu ndv siini gonlorin ortiik
tobogosinin do mosamoli qurulusa malik olmasi onlarin totbiqi sahosini daha da
genislondirmisdir. Xiisusilo parca vo trikotaj osasli mosamoli polivinilxlorid vo
poliuretan ortiiklii siini gonlor palto, godok¢o vo kombinolosdirilmis geyim osyalari
istehsalinda miivoffoqiyyatlo totbiq edilmokdadir.

Ovvallar polivinilxlorid ortiiklii siini gonlor daha ¢ox parlagliga vo gabaliga
malik oldugu {¢ilin geyim osyalarmin istehsalinda cox istifado edilirdi. Eyni
zamanda bu ndv silini gonlor yapigqanli sotho malik, gigiyenik cohotdon somorasiz,
tez c¢irklonon olurdu. Lakin aparilan ¢oxsayli tocriibovi todqigatlar noticosindo
polivinilxlorid tobagasinin lizvi buxar amalogatiricilorls islonmasi vo bu gostarilon

catismazliglarin aradan galdirilmasina sorait yaratmisdir.



Kalandrlarin totbiqi ilo siini gon istehsalinda polivinilxlorid qatraninin
kauguk vo poliamidlo birlikds totbiqine do nail olunmusdur. Polivinilxlorid
qatraninin ¢ox asanligla agiq rongo boyanmasi vo slini goniin sothinin xiisusi lak
novi ilo arayislandirilmast materiala gbzol xarici goriiniis verir. Lakin bununla
yanasi polivinilxlorid ortiiklii siini gonlorin on baglica catigmamazhiglr gigiyenik
xassolorinin ¢ox asagi olmasidir. Buna goro do PVX ortiiklii stini gon sahosindo
aparilan sonraki elmi-tadqiqat islori geyim toyinath poliuretan, poliamid, karboksil
qarisiglh kauguk osasinda alman masamoli qurulusa malik olan siini gonlorin
gigiyenik xassolori daha da yaxsilagdirilmisdir. Poliuretan asasl siini gonlor PVX
ortiikkli novlerindon forqli olaraq tobii gonloro daha yaxin olmaqla yiiksok
gigiyenik xassalora vo saxtaya qarsi davamliliga malikdir.

Son dovrlordo diinya 6lkolorinin siini gon sonayesindo lateks vo karboksilat
osasli masamali siini gonlorin istehsali daha da genislondirilmokdadir. Elmin va
texnikanin siirotli inkisafi polimerlorin emali texnologiyasinda daha bdyiik
iraliloyislor do aldo edilmisdir. Texnoloji proseslords torkib materiallarinin daha
siirotlo  qarisdirilmasi,  kalandrlagdirilmasi, yiiksok temperatur soraitindo
jelatinlogdirilmosi vo s. kimi yeniliklor geyim toyinatl siini gonlorin istehsalini
daha da genislondirmisdir. Biitiin bunlar 6z ndévbosindo ohalinin material vo
madoni toloblorine cavab veron momulatlarin hazirlanmasina genis imkanlar
yaradir.

Miitoxassislor hesab edirlor ki, siini gonlordon momulat istehsali zamani
nainki onlarin hocmi nozors alinmalidir, eyni zamanda bu momulatlarin istehlak
xassalorinin  yaxsilasdirilmasi, modanin  istigamatlorine  uygunlasdirilmasi
problemlori do ciddi nazords tutulmalidir. Bu mosaloslor, siibhosiz ki, elmi todqigat
institutlari, modalar evi, alict konfranslar1 vo digor togkilatlarla birlikdo holl
edilmokdodir. Bu mosamolorin holli siini gon sonayesi iscilorindon rogabot
qabiliyyatli miiasir geyim ogyalarinin istehsalini tolob edir.

Stini gon istehsalinda mosgul olan fohlolor, miihondislor, bu sahodo elmi

todgigatla mosgul olan alimlor yiiksok keyfiyyotli momulat istehsalinda bdyiik



mosuliyyot dasimali vo ohalinin tolobini nozoro almalidir. Belo ki, siini gonlor
geyim-xirdavat toyinatlhi olmaqgla borabor, bunlar mebellorin istehsalinda,
avtomobil, toyyaro vo digor noqliyyat ndvlorinin salonu vo oturacaqglarinin
lizlonmosindo, usaq arabaciglarinin vo s. hazirlanmasinda daha c¢ox istifads edildiyi
lclin daima bu materiallarin istehlak xassolorinin yaxsilasdirilmas: 6n plana
cokilmolidir.

Moalumdur ki, ortiik omalogatirici polimer igarisinds poliuretan qatran1 daha
somorali sayilir. Ona goro do poliuretanin xiisusi novlorinin alinmasi1 mosamali
qurulusa malik olan siini gon istehsalinin genislonmosing gorait yaratmigdir. Odur
ki, ayaqqab1 vo tikili mallar istehsali ilo mosgul olan miiossisolor bu ndv siini
gonlordon daha cox istifado edilmokdodir. Nohayat, son dovrlordo tobii géno oxsar
masamoali siini gon novlorinin, habelo daha keyfiyyatli sintetik gonlorin istehsali
geyim ogsyalarinin vo digor momulatlarin istehsalinda daha ¢ox istifado
edilmakdadir.

Hazirki buraxilis isinin asas moaqsadi geyim maqsadli siini gdnlorin miiasir
istehsal texnologiyasi haqqinda sistemlosdirilmis molumat vermok, polimerlorin
totbiqi ilo slini gonlorin alinmasi proseslorini izah etmok, geyim toyinath siini
gonlorin keyfiyyatino verilon toloblori izah etmok, ayri-ayr1 név polimer osash

masamali qurulusa malik olan siini gonlorin xassalorini tohlil etmoakdon ibaratdir.



I. GEYIM TOYINATLI SUNI GONLORIN KEYFIYYOTINOD
QOYULAN TOL9BLOR

Molumdur ki, geyim osyalart miixtolif istehlak soraitindo istifado edildiyi
ticlin onlarin dagilmasina miixtolif amillorin tosiri vardir. Siini génlordon olan
geyim novlorinin istifadosi zamani aparilan fasilosiz miisahidalor gostorir ki,
geyimin dagilmas1 miixtalif yerlorinds eyni deyildir. Masalon, qollarinda bas veran
coxdofoli agilib-qatlanmalar zamani ovveolco {iz gatinda xirda ¢atlar omolo golir,
get-gedo dorinlogir vo vo astar materiala kecir. Coxdofoli dartilma deformasiya,,
is1g-istilik vo ozon kohnalmasi arafosinds geyimin kiirok nahiyssinds ilkin olaraq
xirda catlar bas verir vo todricon goniin ortilk qatinin dorinliyino kegir, xarici
gorkomini pislosdirir vo homin yerlordon suyun ke¢gmosino sorait yaranir. Buna
oxsaq ¢atismamazliglarin geyimin detallarinin birlosdirildiyi ikiqat tikis yerlorindo
basv erir. Bozi hallarda qolun agzinda, ciblorin konarinda tokrar siirtlinmo tosiri
altinda gon materiallarinin sothindo zodolonmo hallar1 bas verir. Bir ne¢o slini gon
materiallarinin soihindo xarici amillorin tosirindon cizilma hallar1 yaranir. Hotta
momulatin hazirlanmasi prosesindo materialin gqaba xassoli olmas1 sobobindon sap
tikisi xatlorinin vuruldugu yerlords cirilma hallar1 da bas verir.

Geyim toyinath slini gon materiallarindan miixtolif tisullarla momulat
istehsali liglin kompleks xassoloro malik olmalidir ki, miixtolif iqlim soraitindo
istifado edilorkon lazimi istehlak toloblorini 6domalidir.

Geyim {lgiin istifads edilon siini génlor lazimi plastikliys malik olmalidir ki,
momulata verilon formani saxlamali, yumsaq olmalidir ki, gatlanan yerlords iz
yaranmast. Geyim {¢iin nozordo tutulan siini gonlorin on vacib xassolorindon
sayilan mohkomliyi, uzanmasi, sap tikisi xatlorinin yerinds cirilmaya va desilmoya
qarst davamlilig1 sayilir. Belo ki, lazzimi mohkomliys, yumsaqliga vo uzanmaya
malik olmayan siini gonlordon momulat istehsal edorkon sap tikisi yerlorindo
zodolonmolor bas vera bilor. Desilmoya vo sap tikisi yerlorindon ndgsan bas

vermozsd, momulatin istifado zamani detallarin birlosdirilmosi davamliligi da



mohkom olacaqdir. Istehlak orafosinde geyimin bir nego detallari, mosalon, qollar1
dartilmaya, tokrar gatlanmalara, habelo siirtiinmoyo moruz qalir. Odur ki, tolob
olunur ki, siini génlorin iiz sathi tokrar qatlanma hallarina d6ziimlii olmaqla yanast,
slirtiinmanin tasirina qarsi da oks dayansin.

Bildiyimiz kimi, {ist geyimlorinin xidmat miiddati bir ne¢s il nozards tutulur.
Belo hallarda {ist geyimlori li¢lin nozords tutulan siini génlor belo bir uzun miiddotli
istehlak zamani kohnalmoays qars1 da davamli olmalidir ki, kegon miiddat arzindo
Oziinlin yararliliq xassolorini itirmosin. Siini gonlorin {iz sathi is1gin, riitubatin,
istinin vo s. kimi atmosfer tosirlorinin naticosindo 6z gorkomini doyismomali,
geyim ogyasi istifado edildiyi vaxt orzindo estetik tortibatini itirmomolidir.

Geyim 1lgiin istifado edilon siini Onlorin on vacib xassolorindon biri do
polimer ortiik qatinin astarliq materiallarla davamli olagoyo malik olmasidir. Belo
ki, polimer ortiik tobagasinin, hotta ciizi halda astarliq materiala zaif alagali olmas1
istehlak zamani xarici amillorin tosirindon soyula da bilor. Belo hal hom geyimin
xarici gorkomini yararsiz hala sala bilor vo onun vaxtindan avval siradan ¢ixmasina
sabab olar.

Bildiyimiz kimi, istehlak orofasinde geyim {igiin nozords tutulan siini génlor
stirtiinmanin tosirindon elektriklosmoya moruz qalir. Miitoxassislorin apardigi elmi
todqiqat islorinin noticolori gostorir ki, istehlak zamani siini gonlorin sothindo
yiiksok soviyyodo sothi elektrik miiqavimoti bas verir. Bu, bir torofdon insan
orqanizmi Ugiin zororli ola bilor, digor torofdon iso materialin daha tez
cirklonmosino sorait yaradar. Bunun garsisinin alinmasi {i¢lin istehsal zamani
polimer qatisiginin torkibino miioyyon dozada antistatik maddslor gatilir.

Yuxarida gostorilon xassolorlo yanasi, siini gonlor lazimi soviyyada
buxarke¢irmo, suyu ke¢irmomo, minimum saviyyads istilikke¢irma, yiiksok
higroskopiklik vo talob olunan gaydada kiilokdon miihafizoetma kimi xassolora do
cavab vermolidir.

Stini  gonlorin  gigiyenik xassolorinin  Oyronilmosi  barodo  miixtolif

miitoxassislorin forqli baxislari vardir. Masalon, bozilori geyim {igiin olan siini



gonlorin yaxs1 hava kec¢irmasi xassosinin movcudlugunu gobul etmayorak, deyirlor
ki, sakit soyuq hava soraitindo belo insan badonindon istiliyin itirilmasi soviyyasi
yaxs1 keciricilik gabiliyystine malik olan geyiminkindon daha c¢oxdur. Belo ki,
geyimin hor iki sothindo temperatur forqi hava axinini tolob edir ki, bu da insan
bodoninin daha ¢ox soyumasina sobob olur. Digor miitoxassislor hesab edirlor ki,
list geyimlorino qarsi qoyulan gigiyenik toloblorin soviyyasi asagi olmalidir. Belo
ki, qis movstimlii geyimlorin riitubat tutumu yiiksokdir. Oksoriyyat geyim toyinath
stini gonlor miixtalif ndv parca va trikotaj astarli oldugundan bunlarin kiiloys qars1
davamliliq xassosi tobii gonloro yaxindir.

Lakin aparilan bazi tadqiqat iglorinin naticalorindon goriiniir ki, geyim {igiin
nozordo tutulan siini gonlor lazimi soviyyoado buxarkecirmo xassosino malik
olmalidir. Belo ki, -40 vo -50°C soraitindo iizii buxar kecirmoyon materialdan
(rezinlo Ortiilmiis parcadan olan) istilosdirilmis astarli paltonun i¢ iiziindo su
buxarlar1 toplanir vo noticodo buz omolo golir. Belo bir halda eyni soraitdo az
buxarkec¢irmo xassosino malik olan slini gon materialinda miisahido edilmisdir.
Yoni 1 saat orzindo materialin buxarkecirme gostoricisi 1,0 mq/sm®-o boraber
olmusdur.

Payiz-qis movsiimlii geyimlor {igliin olan siini gonlorin istilikkecirmo
gostaricisi holledici rola malik deyil, c¢linki istilik aximinin boylikliyl tolob
olunmur.

Geyim ti¢iin nozards tutulan siini gonlorin saxtaya vo istiya qarsit davamliligi
xtisusi shomiyyat kasb edir. Belo ki, siini gonlordon olan geyimlor ilin miixtolif
dovrlorinde miixtalif iglim soraitinds istifads edilir.

Stini gdnlor miixtalif istehlak soraitinds istifade edildiyini vo bu zaman bas
veracok deformasiyalar1 nozors alaraq miixtolif dovlot standartlar1 vo texniki sortlor
do asagidaki xassolor iizro miloyyen edilmisdir: qalinliq, 1 m*-in ¢okisi, cirilma
yiikii (argac vo orig iizro), cirilma zamani uzanma, hiqroskopislik, riitubatotiirmo,
qabalig, buxarkecirmo, tokrar qatlanmalara qarsi davamlilig, polimer tobagosinin

stirtlinmoyo qars1 davamliligi, Ortiik tobogosinin quru vo yas halda siirtiinmoya



qarsi davamliligl, saxtaya qarsi davamliliq. Bu gostorilon xassalorin boyiikliyii
astar materiallarinin qurulusundan, polimer néviiniin tobiotindon ¢ox asilidir.

Geyim moagsadli siini gonlor gézal xarici gorkomo malik olmalidir, {iz qati
borabor soviyyado boyanmus, tutqun olmalidir. Siini gonlorin iiz sothi hamar vo
naxigl ola bilor. Siini gonlorin dekorativ bazondirilmasi iiclin sixma tisulundan
istifado edilir vo miixtalif naxislar omolo gatirilir. Belo naxiglar tobii gonlora xas
olan mereyan1 xatirladir, hotta qeyri-adi naxis novlori do yaradilaraq onlarin estetik
tortibatin1 formalasdirir. Eyni zamanda bozondirilmo orofosindo siini gonlorin
sothinin yapisqanliligi aradan qaldirilir, cirilmaya gars1 doziimliliyt artirilir va s.
Geyim toyinath stini gonlorin bozondirilmosi tisullart da ¢ox miixtolifdir.

Nohayot, geyim toyinath siini gonlor lazimi soviyyado texnoloji xassolora
malik olmalidir. Belo ki, geyim istehsali prosesindo detallarin bigilmasi, sap tikisi
vasitasilo asan va saligali birlogdirilmasi, yliksok gorginlikli corayanla gaynagetmo
tsuluna vo digor birlogdirmo tsullarina yararli olmasi ¢ox vacibdir. Geyimin
detallar1 birlosdirilon zaman tikis masinlarinin materiali horokot etdiron allorindon
materialin iizorindo izlor qalmamali, habelo masiin iynosinin batan yerlorindo
olavo 1z yaranmamalidir. Detallar sapla birlosdirilorkon tikis siriglari stini goéniin
sothindon siirtigib diismomolidir, tikis siriglar1 materialin daxilindo gizlonmoli,

materialin liziinds galmamalidir.
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II. GEYIM TOYINATLI SUNI GON ISTEHSALINDA ISTIFADO
EDILON LIFLI MATERIALLAR

Siini gon istehsalinda sitifads edilon materiallar1 2 qrupa bolmok olar, yoni
osas vo komokei materiallar. Osas materiallar icorisindo lifli materiallardan olan
trikotaj vo toxunmamig parca polotnosu, kaucuk ndévlori, holledicilor, mosamo
omologoatiricilor xiisusi yer tutur. Komokei materiallara rongvericilor, stabilizatorlar
Vo s. aiddir.

Geyim novlorinin hazirlanmasinda on cox trikotaj osasli siini gonlorden
istifado edilir. Ciinki trikotaj polotnosu daha ¢ox uzanma, yumsaqliq, genislonma
xassalorino malik olmagqla pargalardan istiinliiyo malikdir. Siini gon istehsalinda
istifado edilon trikotaj polotnolar1 lif torkibing, toyinatina vo arayislandirilmasina
gora forqlondirilir.

Lif torkibino goro trikotaj polotnosu pambiq, yun, ipak, kimyovi saplar,
qarisiq ola bilir. Bunlarin igarisinds qarisiq lif torkibli trikotaj polotnosu, asason
pambiq vo viskoz liflorinin qarigigindan hazirlanir. Miixtalif sap ndvlorindon,
mosalon viskoz vo savsandan vo yaxud pambiq vo viskoz saplarindan hazirlanan
trikotaj polotnosu qeyri-homcins trikotaj adlanir. Arayislandirilma ndviino goro
trikotaj polotnosu xam, agardilmis, saya boyanmis vo olvan naxighi novlorino
boliintir.

Qeyd etmok lazimdir ki, geyim toyinath siini gonlorin fiziki-mexanik
xassolori, birinci ndvbado onun istehsalinda istifado olunan trikotaj polotnosunun
xassalorindon ¢ox asilidir. Bu baximdan trikotajin fiziki-mexaniki xassolori 6z
novbosindo trikotajin qurulusundan cox asilidir ki, bu da ilmolorin formasi vo
Olgiilori, sapin qalinligi, horiilma novii, sixligi, doldurulma gostoricisi vo yaxud
masamoliliyi ilo xarakterizo olunur.

Ilmo omolo gotirilmasi trikotajin osas elemnti sayilir. Trikotajin eni
istigamotinda yerloson ilmolor ilmo corgasini, uzunu istigamotindo yerloson ilmolor

150 ilmo siitunu adlanir. Yanasi yerloson ilmolor arasinda olan mosafo iso ilmo
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addimlar1 adlanir. Ilmo siitunu istigamatinds yerloson qonsu ilmolor arasindaki
masafa 1so 1lma corgolorinin hiindiirlilyli adlanir. Ilmalorin yerlosmo gaydalarina
goro trikotaj polotnosu enino vo uzununa horiilon trikotajlara boliiniir. Uzununa
horiilon trikotaj, eyni zamanda asas vo toromo hdriilon trikotaja da ayrilir.

Trikotaj polotnosu istehsalinda miixtolif sinifli trikota; dozgahlarindan
istifado olunur. Hom enina vo hom do uzununa horiilon trikotajlar birgat vo ikiqat
trikotaj polotnosuna da ayrilir. Ikiqat trikotaj birgat trikotaja nisboton agir ¢okilidir
va bu trikotaj polotnosu konarlar1 istigamotindo gabarma hallar1 yaratmar.

Trikotaj polotnosunun xarici goriinlisi vo osas xassolori horiilmonin
novlorindon ¢ox asilidir ki, bunlar da coxlu sayda trikotaj polotnolarinin
horiilmasinds istifads edilir.

Geyim toyinath slini gon istehsalinda miixtolif horiilmo novlori ilo pambiq
ipliyindon, viskoz va sintetik saplardan hazirlanan trikotaj polotnolarindan istifado
edilir. Trikotajin xassolorini xarakterizo edon osas gostoricilordon birisi trikotajin
sixligidir. Trikotajin sixligimi 50 mm uzunlugunda kosilmis niimunonin saquli
istigamotdo yerloson ilmo siitunu vo lifuqi istigamotds yerloson ilmo corgolorinin
sayima goro toyin edilir.

Trikotaj polotnosunun sixliq gostaricisi onun qurulusundan asili olaraq 35-
175 arasinda doyiso bilir. Ilmolor arasinda minimum mosafs yaxinliga malik
trikotaj daha six trikotaj hesab olunur. Demoli miixtolif tobiotli lif vo horiilmo
novlorindon istifado etmoklo slini gon istehsali {liglin genis cesiddo trikotaj
polotnolar1 hazirlamaq olar.

Toxunmamis parca materiali geyim toyinath slini gonlorin istehsalinda
astarlig materiali kimi daha ¢ox istifado edilmokdadir. Giinbagiin toxunmamis
parca materiallar1 nainki slini gon istehsalinda, eyni zamanda digor moagsodlora do
istifado edilmokdadir.

Toxunmamis parca materiallart XX osrin ikinci yarisindan baglayaraq yeni
yaradilmis texnoloji osasinda istehsal edilmoyo baslanmis vo hor il

tokmillogdirmalor aparilmaqla yiiksok keyfiyyatli toxunmamis parca materiallar
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istehsal edilmokdadir. Bu texnoloji liflorin ayrilmasi vo toxunma prosesindo sorf
olunan agir omok sorfini azaltmaqla omok mohsuldarligini parca istehsalina
nisboton koskin azaltmaga sorait yaratmisdir. Toxunmamis par¢a materiallarinin
istehsalinin bir {stiinliiyli do odur ki, burada parga istehsalinda olds olunan lif tor-
tokiintlilor, tokrar emaldan kecirilon ikinci 1lif xammali bu materiallarin
istehsalinda miivoffoqiyyotlo istifado edilir.

Toxunmamis parca materiallarin istehsal texnologiyasi 3 osas morholodon
ibaratdir: lif qarigigindan kiitlonin alinmasi, liflorin bir-birlori ilo baglanmas1 vo ya
olagoalondirilmasi, arayislandirilma vo materialin boyadilmasa.

Toxunmamis parca materiali torkibindoki Ilif novlorinin bir-biri ilo
baglanmas1 gaydasindan asili olaraq miuxtolif isullarla, o climlodon mexaniki,
fiziki-kimyovi vo kombinologdirilmis tisullarla hazirlanir.

Birinci qrup istehsal zamani toxunmamis par¢a materiallart horiilmo-tikis
tsullart ilo alinir. Bu zaman lif torkibi iplik ve saplarin istiraki ilo bir-biri ilo
olagolondrilorak osas alinir. Burada iyna kec¢irmo yolu ilo mexaniki olaraq lif
tobaqasi har iki tizdon tikilmays moruz qalir.

Ikinci qrup istehsal zamani secilmig lif torkibi mohlul halinda olan polimer
qarig181 ilo bir-biring yapigdirilaraq osas alinir.

Ugiincii qrup istehsal zamam seg¢ilmis lif torkibinin bir-biri ilo
birlosdirilmoasindo miixtolif iisullar birgo totbiq edilir. Buna misal olaraq hormo-
tikis tisulunun avvalco tatbiqi ilo asas aldo edilir vo sonra isa yapisqanli mohlulla
yapigdirilma tisulunun tatbiqini géstormok olar.

Horlilmo-tikmo tsulu ilo toxunmamis par¢a materiallar1 istehsal edilorkon,
ovvalco pambiq, yun, viskoz vo digor lif ndvlori vo yaxud onlarin garisigi avvalco
konar zibillordon tomizlonir vo cirilma amsliyyatindan kegirilir.

Oyirici fabriklordo bu mogsodlo xlisusi avadanliglar vardir. Daha sonra
osasin alimmasiin formalagdirilmast moagsadils lif garisigr daranma omeliyyatindan

kecirilir. 9sasin alinmasinin 3 formas1 movcuddur:
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1. Liflor ya kondslon vo yaxud da uzunu istigamotdo formaya salinir;

2. Osasin Ust va alt istigamoatlorindos liflor kondslon, orta tobagads iso liflor

miixtolif bucaq altinda osasa gors istigamotlondirilir;

3. Liflor osasa goro qaydasiz istiqgamotlordo yerlosdrilmis voziyyotdos olur.

Qeyd etmok lazimdir ki, lif tobagosinin alinmasi lisulunun sec¢ilmosi onun
toyinatindan vo qoyulan toloblordon ¢ox asilidir. Horlilmo-tikilmao istehsal tisulu ilo
toxunmamis par¢a materialinin almmasi zamani kondolon istigamotdo
yerlasdirilmis lif toboqgasini uzunu istigamotds tikis masinlarinda sapla tikirlor. Bu
zaman liflorin asas kimi tikilmasi daha yaxsi natico verir vo materialin hom uzunu
vo hom do kdndolon istigamotlorde davamliliq gostoricisi barabor soviyyado olur.

Hormok-tikis tsulu ilo aliman toxunmamis polotnonun vacib qurulus
gostoricilorindon  birisi  onun sixhigidir. Demoli materialin = sixligt  onun
davamliligimmi formalasdiran amil sayilir. Plotnonun sixligt hom eni vo hom do
uzunu istigamotdo toyin olunur. Belo ki, tikis xotlorinin sixligi kondolon
istigamotdo 50 mm uzunluga malik 6l¢iido 5-25 tikis sayina borabor olmalidir vo
bu zaman tikis addimlar1 2-10 mm toskil etmolidir. Uzunu istigamotdo iso bu
Olclido 8-50 tikis saymna borabor olmalidir vo tikis addimlar1 iso 1-6 mm-o
borabardir.

Lakin horiilmo-tikis tisulu ilo alinan toxunmamig parga polotnosunun on osas
catismayan cohatlorindon birisi qaliq deformasiyasinin yiiksok olmasi sayilir. Odur
ki, belo materialdan hazirlanan siini gonlordon hazirlanan momulatlar dartilarkeon
verilmis ilkin formani gobul eds bilmir, momulatin xarici gérkomi lazimi talablora
cavab vermir.

Son vaxtlar bu materiallarin alinmasinda yeni nov horiilmo ndvlorindon
istifado edilmoklo materialin uzunmasi soviyyasini xeyli dorocods azaltmaq
miimkiin olmusdur. Bu iisulla eyni zamanda yarimyun osasli toxunmamis parca
polotnosunu da almaq miimkiindiir.

Iynokegirmo {isulu ilo toxunmamis par¢a materialinin hazirlanmasi disli

tynalor vasitasilo lif dogomasine batirmaqla mexaniki olaraq har bir iynonin disi lifi
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tutur vo onu dosomo materialinin digor sothino kecirir vo geri qayidarken iyno
lifdon azad olunur. Tokraron bu proses davam etdirilmoklo mexaniki qaydada
liflorin kecollogsmasi bas verir vo asas lif tobagosinin tikilmasi yaranir. Iynolorin
batirilma say1 1 sm’>-do 40-180-0 barabor olur vo bazen do bu gostericiden da artiq
ola bilor.

Tobii liflordon basqa toyinatindan asili olaraq bu yolla hazirlanan
toxunmamis parca materiallarinin hazirlanmasinda kimyoavi liflordon vo bunlarin
qarisigt istifado edilir. Kimyovi liflordon on ¢ox poliefir, poliakrilnitril, PVX,
vinilxlorid vo vinilasetatin sopolimerlorindon alinan, habelo polipropilen
liflorindan istfiado edilir.

Iynobatirma {isulu ilo alinan toxunmamis par¢a materiallarinin osas xassolori
istifado olunan lifin tobiotindon, désonmis lif toboqgesinin qalinligindan, liflorin
yerlosmasinin  formasindan va iynalorin batirilmas: saymin miqdarindan ¢ox
asilidir. Bu tsulla alinan toxunmayan par¢a materialinin digor novlorindon forqi
materialin torkibinds liflorin masafali qaydada yerlogsmosidir ki, bu da siini gon
istehsali tliclin ¢ox vacibdir. Yoni materialda liflor lazimi mosafods bir-biri ilo
toxunma yaradir vo kegollosmo olamotino malik olur. Demoli, kimyovi liflor isti su
vo qizdirilma arofosindo qisalmaya moruz qalir vo kegoyobonzor qurulus oldo edir.

Secilmig liflor ilkin olaraq didilir, ¢irpilir vo homcins torkibli lif dosonmaosi
alinmasi li¢lin daranir. Sonra iso hazirlanmis lif tobagosi iynobatirma yolu ila liflori
ist torofdon astar torofo kegirmokls tikis prosesi bas verir.

Yun lifindon alinan toxunmayan par¢a materiali istehsal edorkon liflorin bir-
birina ilismosi 6z-0ziino yaranmagqla kegoyabonzor material alinir. Sonra material
icorisindo qaynar su olan vannadan kecirilir vo noticodo kego almir. Bu nov
toxunmayan parca materiallarinin dartilmas1 zamani1 uzanmaya qars1 davamliligini
vo uzanma hoddinin azaldilmast baximindan bozi hallarda olavas parca
tobogosindon araliq material kimi do istifado olunur.

Araliq material kimi par¢cadan istifade edilmo toxunmayan parca materialinin

davamliligini, xotti dl¢iilorinin stabilliyini tomin etmoys imkan yaradir. Bu yolla
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alman material yiiksok davamliliga malik olmaqla yanasi, hom do desilmoays qarst
da doziimlii olur vo lazimi masamaliliys malik olur.

Iynobatirma tisulu ilo alinan toxunmayan parca materiali digor novlorindon
yaxst xovlasdirilma soviyyosing, yiiksok yumsaqliga malik olur. Bunlarin istehsali
tclin yiiksok mohsuldarhiga malik olan vo o qgodor do miirokkob olmayan
avadanhqlardan istifado edilir. Eyni zamanda iynoke¢irmo iisulu ilo hazirlanan
toxunmayan par¢a materiali iqtisadi baximdan da ¢ox sorfolidir, ¢ilinki burada hazir

ipliklordon istifade olunmur.
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II1. SUNI GON ISTEHSALINDA ISTIFADD OLUNAN PORDO
OMOLOGOTIRICI VO BAGLAYICI MADDOLOR

Tabii kaucuk. Kaucgukun lateksdon alinmasi lisulundan asili olaraq, tobii
kaugukun miixtolif omtos markalart molumdur. Bunlarin oan ¢ox yayilanlar
asagidakilardir.

Krep. Birinci sort krep agiq rongli krepdir. Ag¢iq krepi almaq ti¢iin lateksi
15-20% qatilifa godor duruldub, {izorino (qaralmanin qarsisini almaq {i¢iin) duru
natrium bisulfit vo duru sirko tursusu (bunlar koaqulyator rolu oynayir) oslavo
edirlor. Alman koaqulyumu tigvalli agreqatda yaxsi yuyub, sixirlar. Aqreqatlardan
listlor soklindo ¢ixarilir vo yenidon vallarin kdmayi ilo (1-2 mm) qalinlagdirilir.
Alman listlor asilir, 30-35°C-de 2-3 hofto orzinde qurudulur. Rengi tomiz olmal,
lizorindo sartya vo qirmiziya ¢alan loko olmamalidir.

Bu listlordan althiq (¢okma altlig1) bir tisulla alinir:

1. ©On sados tisul, nazik krep listlorinin 5-8 mm qalinliglt 16vhalor alinmasina

qadar preslonmosidir. Bazon preslonmig listlori xlorlu kiikiirdls isloyirlor.

2. Birinci tisuldan forqgli olaraq latekso avvalca sirka tursusu olava olunur.

Bu vaxt kauguku rongloyo bilon garsigin osas kiitlosi koaqulyasiya
olunur, ayrilir.

Sonra lateksi siiziib, yenidon tam koaqulyasiya olana qodor sirko tursusu
olavo edirlor. Alinan kaucuk sixici vallarda yuyulur, qurudulur vo qalin listlora
preslonir. Bu tisulda kauguk hoddon artiq aciq, soffaf vo bozon agiq kohroba rongli
aliir vo istismarda yiiksok dorocodo davamli olur.

Smoked-sit. Bunun hazirlanmas1 zamani duru lateksin koaqulyasiyasini
yend do durudulmus sirke tursusu ilo aparirlar. Alinan koaqulyumu, sixlasdirici,
tizori hoklonmis (vafli soklindo) vallarda isloyib, 2,5-3 mm qalinligda varaqlor
halinda buraxirlar. Sonra varaqlori suda isladib quruducu-tiistiiloyici kamerada 20-
30%-do bir sutka orzindo saxlayandan sonra temperaturu 50°-yo qaldirarag,

kameran1 (yas agac, kokos qozu agaci vo s. yandirilmasindan alian) tiisti ilo
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doldururlar. Bu zaman kauguk hislonir vo quruyur. Hislondirmo zamani kauguk
tiistliniin torkib hissalori ilo konservlosir. Kameradan ¢ixarandan sonra onun hisini
silirlor. Hazir halda kauguk kohroba rongini alir vo qaxac qoxusu verir.

Uyiidiilmiis kaucuk. Bu kauguk siizgocdon kegirilmis lateksdo quruducu
kamerada firlanan disklorin kdmaoyi ilo alinir. Bu tsulla alinan kauguk, lateksin
uculmayan torkib hissolorinin hamisini 6ziinds saxladigi ligiin kohnolmoya garsi
cox davamli olur. Bu halda kauguk he¢ bir mexaniki tosiro moruz qalmadigindan
cox mOhkom vo boark olur. Borkliyino goro iso sonraki iglodilmosi ¢otinlogir.

Alinan kauguk agiq rongli, nazik gatlarinda iso sotta soffaf olur. Preslonmis
kaymadas kimi vo ya tozvari halda buraxilir. Xassolorino goro on bircinsli
kaucukdur.

Tobii kaucuklarin torkib vo xassalori. Tobii kauguk bitki monsoli
mohsuldur. Torkibinds kaucuk olan bitkilor tobiotds, asas etibarilo tropik iglim
soraitindo ¢ox yayilmisdir.

Diinya bazarina ¢ixarilan tobii kauguklarin, demok olar ki, hamis1 Braziliya
heveyas1 agacindan alinir. Yabani sokilds bu agac Amazonka ¢aymin hovzasindo
bitir. Bu, ¢cox boyiik agacdir, 30 m hiindiirliiys, 2,5 m diametro malik olur. Kauguk
agacin siid sirosindo (lateks) olur.

Tobii kauguklarin on xarakterik xassosi onun otaq temperaturunda yiiksok
elastikliyidir. 100°C-don yuxar1 qizdirilanda o, plastiklosir, amma soyudularkon

yeno elastik xassosini qaytarir. 270°C-don yuxari qizdirarken kauguk destruksiya

olur.
Cadval 1.
Tobii kau¢ukun miihiim novlarinin torkibi, %-lo
Kaucukun Kaucuk Asetonla Su ilo Kiil Sakoarli Ziilal
markasi maddosi ekstrakt | cixan hissa maddos
gatran
Aciq krep 93,50 3,20 0,40 0,30 0,30 2,94
Smoked-sit 93,00 3,10 0,85 0,31 0,30 2,40
Tozvari 82-83 4,25 6,50 1,40 1,40 4,20
kauguk
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sintetik

kauguklarin miixtalif novlori buraxilir. Bunlarin on ¢ox yayilmis novlori asagidaki

cadvaldo verilmisdir.

Cadval 2.
on cox yayllmis sintetik kaucuk novlori
Qrup Sint, kauguklarin ayri- Ilkin maddalorin Polimerin
ayr1 novlorinin xiisusi alinmasinda alinmasinda
adlan xammal ilkin maddolori

Divinilin polimeri

SKB, Buna-85, Buna-115
Vo S.

Etil spirti, asetilen,
neft

Divinil

Divinil va stirolun
sopolimeri

SKS, Buna-ES, Buna-Es-
Es, Ci-Ar-Es va s.

Etil spirti, asetilen,
neft, benzol va s.

Divinil va stirol

Divinilin akrilonitrillo | SKN, Perbunan Buna-En, Etil spirti, asetilen, Divinil vo

sopolimeri Buna-En-En, Perbunan- neft akrilonitril
Ekstra, Ci-Ar-Ey va s.

Xloropren polimeri Neopren, Ci-Ar-Em Asetilen Xloropren

Izobutilenin izoprenlo | Butilkaucuk, Ci-Ar-Ay vo's. | Neft [zobutilen vo

sopolimeri izopren

Polisulfid kauguklar1 | Rezinit, Ci-Ar-Pi vo s. Etilen k/h Dixloretan,

(tiokollar) polisulfid natrium

Silikon kauguklari Rezinit, Ci-Ar-Pi vo s. Silisium va Silandiollar

(silikonlar) hallogenli k/h-lor

Butadiyen kaucuklari.

SKB kauguku. Bu kaucuk universal toyinathidir. Miixtolif ndv slini génlorin
hazirlanmasinda texniki mogsadlor iiclin (ayaqqabi althgi vo basga momulatlar
lclin) istifado olunur. SKB miixtolif markalarla (6z elastiklik, fiziki-mexaniki
gostaricilorinin forqlonmasi ilo) buraxilir. Xarici goriiniisiine goro SKB sar1 rongli
mohsuldur, xarakterik qoxusu var. SKB rezin garisdiricilarda vo sixict vallarda
yaxst islonilir, inqrediyentlorlo: duda, kaolin, kiikiird, tabagir va s. ilo yaxs1 qarisir.
Tobii kaugukdan forqli olaraq vallarla islonilorkon plastikliyi artmir; soyuq vallara
yapisir, isti vallara iso yapismir. Tobii kaugukun biitiin holledicilorindo holl olur.
Strtiinmoya qars1 miigavimati tobii kauguka nisboton ¢oxdur.

Kaucuk SKBM. Bu kauguk SKB ilo miiqayisodo saxtaya daha c¢ox
davamhidir vo dartilmada yiliksok mohkomliys malikdir. Bu kauguk elastiklik
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xassosini hoddon asagi temperaturlarda saxlamaq tolob olunan hallarda tobii
kaucuku avoz edas bilar.

Kaucuk SKV. Bu kaucuk SKB vo SKBM kauguklart ilo miiqayisodo
Oziinilin, demok olar ki, biitlin gdstaricilorine gors araliq yer tutur.

Butadiyen-stirol kaucuklari. Butadiyen-stirol kauguklarinin bir ne¢o novii
buraxilir. Bunlar sopolimerin torkibindo stirolun miqdarina goro (10% vo ¢ox)
forqlonir. Kauguk SKS-30 universal kauguk olaraq divinil va stiroldan (70:30)
almir. Xarici goriiniigtine gora sarimtil vo qirmizimtil lentlordir, bir az stirol qoxusu
verir. Ciy halda vallarda gatlanmaya c¢otin moruz qalir vo odur ki, plastikliyini
artirmaq U¢lin onu xiisusi islonmoyo-termoplastikliyo diicar edirlor. Noticodo
termoplastikasiya prosesi optimuma catir. Belo kaucuk sixlasdirici vallarda vo
rezin istehsali avadanliqlarinda yaxsi islonir. Uzun miiddeat saxlanildiqda plastikliy1
yeno asagl diisdiiyli ligiin, termoplastikasiya olunmus kauguk gecikmodon sonraki
omoliyyata buraxilmalidir. Teobii kaugukdan az yapisqanliligi, doldurulmamis
rezinlorinin agag1 mohkomliyi, istiliys az davamlilig1 vo az elastikliyi ilo forglonir.
Ancagq siirtiinmoyo davamliliq, k6hnolma cohatlorino vo dielektrik xassolorino goroa
0, tobii kaugukdan yaxsidir.

Butadiyen-nitril kaucuklari. Bu kauguklar xiisusi toyinathdirlar. Onlarin
on sociyyavi xiisusiyyatlori benzin vo yaglara davamliligidir. Sonayedo bir neco
nov, torkibindo akrilonitrilin miqdart ilo forqlonon vo miixtalif xassolors malik
butadiyen-nitril kauguklar1 buraxilir. Butadiyen-nitril kauguklar1 xarici goriiniisiing
gora rongsiz vo ya sarimtil olur. Elastikliyi az oldugu ii¢lin rezin qarigiglarinin
hazirlanmasindan gabaq onlar1 plastikasiya edirlor. Plastikasiya zamani vallarin
arasindaki masafo cox az qoyulur. Plastikasiyani siiratlondirmak ti¢iin bazi kimyovi
preparatlardan, mosalon, renasitdon (trixlortiofenol) istifads olunur.

Osas xiisusiyyatlorindon biri istiliya davamliligdir. Siiptiinmoys gars1
miigavimoati tobii kaugukla qarisigindakina nisbaton 30-45% ¢oxdur. Kohnaliyo

miigavimati TK-dan yiiksokdir.
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Butadiyen-nitril kaucuklari, asas etibarilo spesifik vo texniki shomiyyatli
xiisusiyyat tolob olunan saholords, miixtolif yag-benzino davamli qolcuqlar, araliq
sixlasdiricilar, yiiksok temperaturda isloyon rezin momulatlar hazirlanmasinda
istifado olunur.

Butilkaucuk. Butikauguk xiisusi toyinatli kauguk olaraq, biitiin sintetik
kauguklardan vo tobii kauguklardan da forqli olaraq, makromolekulasinda
doymamis rabitolorin say1 ¢ox az oldugu iiciin, bir ¢ox 6zlinomoxsus xiisusiyyoto
malikdir. O, oksidlosmoya, qati1 mineral tursu, golovi, peroksidlorin tasirina yiiksok
miiqavimoti, yiiksok temperatura davamliligi, istilikdon, oksidlosmo vo ozonlu
kohnolmoyo goro yiiksok miigavimoti ilo forqlonir. Butilkauguk rlas, avtomobil
tentlori, parcalar1 vo s. liclin yaxs1 materialdir.

Polisulfid kaucuklari. Polisulfid kauguklar1 (tiokollar vo ya tiokauguklar)
tobii kauguklara, kimyovi torkibo goro yox, kaugukabonzor xassolorino, mosalon,
elastikliyino gbro bonzoyirlor. Bunlar xarici goriiniisiine gors agiq vo ya tiind
gohvayi rongli olub, cox spesifik qoxuya malikdir. Doldurulmamis rezinlorinin
mohkomliyi ¢ox azdir. Bunlar1 forglondiron asas xass9, tizvi halledicilords sismoayo
qarst doziimlii olmasidir. Benzin vo ya yaga garsi davamliligda tiokollar biitiin
sintetik kaucuklardan yaxsidir. Ona goro do bunlarin asas totbiq saholori — yag vo
benzino davamli rezin mamulatlarin (qolcugqlar, araliq sixlagdiricilar) istehsalidir.

Silikon kaucuklari. Silikon kauguklar1 (silikonlar) tobii kaucuklara
tiokollardan da az bonzoyirlor. Ancaq onlarin bir qador elastikliyi oldugu iigiin,
onlar1 rezin momulatlarinin xassolorino bonzoyon momulatlar hazirlanmasinda
totbiq edirlor.

Xarici  gorliniigtino  goro  rongsiz  elastik  kiitlodir.  Forglondirici
xtisusiyyotlorindon biri istiliye yiiksok davamliligidir. Onlar1 uzun miiddet 250°C-
ya gadar fiziki xassalori doyismadon qizdirmaq olar.

Yiiksok istiliysa davamliligt ilo borabor silikonlar hom do yiiksok saxtaya
davamliliq xassosino do malikdir. Osas etibarilo onlarin siisologsmo temperaturu 65-

740-y9 godordir. Bozilori 109°C-do  siigolosir. Strtiilmoys davamliliqlar1 ¢ox
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asagidir. Silikon kauguklar1 paltar, ayaqqabi, komor-yohor ii¢iin ayrilan xlisusi nov
stini gonlorin hazirlanmasinda boyiik shomiyyat kasb edir.

Polietilen. Polietilen bork ag-sarimtil mohsuldur. Siisologsmo temperaturu
cox asagl olan amorf fazasinin olmasi polietilens uzun miiddot az oynaqliq vo
elastikliyini saxlamaq imkani verir. Saxtaya davamliligi 80°C-dir. Digor torofdon,
¢ox yiiksok orimo temperaturu 110-115° olan kristallik fazasinda olmasi ona
miioyyon borklik verir vo istiliyo davamliligi 80°C-yo ¢atir. Borkliklo, saytaya
davamliliq xassosini vertir.

Polietilen biitiin molum tsullarla yaxst islonilir. On genis islonilon saho
rabito vasitolori sonayesidir, ¢linki o, ovozolunmaz izolo materialidir. Kimya
sonayesindo miixtolif konstruksiya materiallari, qoruyucu poardaciklor, 16vhoalor vo
s. hazirlanmasinda istifado olunur. Boylik sonaye ohomiyyotli totbiq saholorindon
dorman preparatlarinin yigilmasi, yeyinti mohsullari ligiin pardaciklor va siini gon
sonayesini gostormok olar.

Polivinilxlorid. Polivinilxlorid (PVX), adoton amorf ag toz soklindo
buraxilir. Onun xiisusi ¢okisi toqribon 1,4, siisolosmo temperaturu +85°C-dir.
Ozliilii axma temperaturu onun pargalanma temperaturuna yaxindir. Artiq 145°C-
do o, gozo ¢arpacaq dorocodo HCI ayrilmaqla pargalanir. Ayrilan HCI katalitik
surotdo pargalanmani siirotlondirir. Parcalanma domir, sink vo az miqdarda mis
duzlari ilo do siiratlonir. Pargalanmani polimerin ronginin doyismosi, tiindlosmosi
ilo hiss etmok olur. PVX {i¢lin pargalanma temperaturu onun on vacib texniki
gostaricisidir. Ona goro do PVX-in islodilmosindo onun gatranmin termostabillik
gostaricisi ¢cox vacibdir.

PVX oksigenin vo bir ¢cox oksidlogdiricilorin, tursu vo golovilorin tosiring
cox davamlidir. PVX plastikatinin siirtiinmayo qars1 davamliligi cox boytikdiir.

PVX cox az miqdarda tlizvi holledicilordo hall olur vo alinan mohlullar ¢ox
qat1 (donmus xas suyu kimi) olur. Onun osas xarakteristikalar1 asagidaki codvaldo

verilmisdir.
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Cadval 3.
PVX-nin asas markalarimin xarakteristikalari
Marka Xarici goriiniisii Parcalanma Dixloretanda 1%-li
temperaturu, "C mahlulunun
ozliiliiyii, santipuazla
PB-1, PF-1 Ag va ya agiq sar1 toz 2,0-2,2
PB-2, PF-2 140-150 1,8-2,0
PB-4, PF-4 1,6-1,8
Pasta omologotiron M 180 1,6-1,7
(igelit)

PVX texnikanin miixtolif saholorindo, genis istehlak vasitolori istehsalinda
vo miixtalif toyinath siini gon istehsalinda (parga, geyim, qalanteriya, komar-yohor
Va s.) genis totbiq olunur.

Ortiiklii siini gonlorin istehsalinda on genis totbiq olunan plastifikasiya
olunmus PVX-dir. Bu qrup polimerlorin qalan névlori, mosalon, vinilxloridlo
akrilonitrilin vo vivilasetatin sopolimerlori ¢cox az totbiq olunaraq, osas etibarilo
ortiik li¢ilin yox, asasligin hopdurulmasinda istifads olunur.

Mexaniki xassolorina goro PVX siini gonlori tobii kaugukdan alinan
ortiikloro yaxindir. Momulatlarin istismari zamani on ¢ox onlarin Ortiiklonmis iz
torafi mexaniki tosirlora diicar olur.

Coxtobogoli oOrtiiklonmis material cox vaxt ligtobogoli — osas, orta vo
islonilon toboagolordon ibarat olur. Osas tobaqo lifli asasligin {izorino ¢okilir. Buna
qoyulan asas tolob asasligla mohkom olago yaranmasini tomin etmokdir. Bu tobogo
torkibindo, adoton ¢ox plastifikator oldugu {igiin az 6zlilii olur ki, lifli asasligin
darinliying, yoni 1/3-1/2 qalinliga kego bilsin.

Orta tobogo, adaton ¢ox 6zliilii garisiqdan ibarstdir ki, bunun torkibindo ucuz
doldurucular olur. Orta tobaqo timumi Ortiiyiin 40-50%-ni togkil edir. Odur ki, o,
momulatin qiymatino osash tosir edir. Islonilmo tobagosi on ¢ox agir yiiko vo basqa
tosira diicar oldugu icilin o, on yiiksok keyfiyystli qarisigdan olmalidir vo siini

gondo yapigsmayan, quru soth yaratmalidir.
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Qarisiglarin torkibi siini goniin toyinatindan asili olmamalidir. Masalon,
lizcokilmo materiallar1 daha ¢ox davamli, islodilmo miigavimoti qalantereya
materialindan c¢ox, ayaqqabi vo paltar {iclin iso asagl temperatura, giinos
radiasiyasina daha davamli olmalidir.

PVX 2 iisulla: polimerlosma, emulsiya vo suspenziya lisulu ilo alinir. Har iki

tisulla alinan PVX-nin xassadori asagidaki cadvalds verilir.

Cadval 4.
Polivinilxloridin xassalori
Gostaricilor PVX
emulsiyah suspenziyal
Sixliq, g/sm’ 1,39 1,40
Ekstraksiyalasanlarin miqdari, % 2,5-5,0 0,1-1,0
Xlorun miqdari, % 55,0-0+1,0 56,2+0,3
Kiiliin miqdari, % 0,5-2,0 0,01-0,1
Omsalmin  hoddi  (molekulyar  ¢okisini 50-80 50-80
xarakteriza edir)
Elektrik miigavimati, Om/sm 10-10 10-10
Hissociklorin 6l¢iisii, mk 0,5-100 30-120
Hissaciklorin gorkomi aqlomerat Tok-tok
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IV. SUNI GON ISTEHSALINDA ISTIFADO EDILON
HOLLEDICILOR, PLASTIFIKATOR VO YUMSALDICILAR

Holledicilor. Texnikada holledicilor kimi ugucu mayelor nazardo tutulur ki,
bunlar yiiksokmolekullu maddslori hall edorak, onlarim kimyovi torkibini
doyismoadon, mohlullar omoalo gotirir vo pordocik omoalo golorkon mohluldan
ayrilirlar. Yiiksokmolekullu maddslorin holl olmasi iki amillo — energetik va
entropiya amillori ilo xarakterizo olunur.

Energetik  amil, polimerdo olan  molekullararasi olagolorin,
makromolekuldak: aktiv funksional qruplarin halledici ilo qarsilighh olaqgosi
naticasinds pozulmasi ilo baglidir. Buna solvatasiya deyilir.

Entropiya amili iso polimerin makromolekulu ilo holledici molekullarin bir-
biri ilo garismasi ilo baglhdir. Real soraitlords, adston hor iki amil shamiyyat kasb
edir, ancaq onlarin agkar dorocalori yiliksokmolekullu maddolorin tobistindon asili
olaraq ¢ox genis intervalda doyisir.

Yiiksokmolekullu maddslorin makromolekullar1 torkibinds polyar qruplar
olarsa, hollolma zamani oan ¢ox vo ya tam ohomiyyat kosb edon amil energetik amil
olur. Yox, agor yiliksokmolekullu maddslorin makromolekulunda polyar qruplar
olmursa, onda asas ochomiyyot kasb edon entropiya amilidir.

Durulducular iso ugucu maye olaraq 6zlori yiiksokmolekullu maddslori hall
etmir, ancaq holledicilorlo yaxs1 qarisirlar. Ancaq bunu nozordo tutmaq lazimdir ki,
bu vo ya basqa durulducu bir yliksokmolekullu maddslor iiciin durulducudursa, o
biri yliksokmolekullu maddslor tigiin holledici ola bilor.

Tocrilibado yiiksokmolekullu maddslorin binar sistemlordo mohlullar1 (yoni
he¢ biri ayriligda halledici olmayan iki komponent qarigigi) malumdur. Masalan,
qarigiq poliamid qatranlar1 obsolyut spirtdo (metanol vo etanol) vo suda hall
olmurlar, ancaq onlarin miioyyan nisbatdo gotiiriilmiis qarisiglarinda hall olurlar.

Stini gonlorin istehsalinda holledicilor vo durulducular garsisinda texnoloji

va iqtisadi xarakter dasiyan toloblor qoyulur ki, bunlarin {imumi naticosing gors bu
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vo ya basqga holledici vo ya durulducunun istehsal sgoraitindo totbiqinin
mogsadouygunlugu toyin edilir. Bunlar asagidakilardir:

1. Onlarin nadir tapilan olmamasi vo miimkiin godar ucuz olmast;

2. Holledicinin yiiksokmolekullu birlogsmoyo goro aktivliyi vo ya holletmo
qabiliyyati;

3. Onlarin qaynama temperaturlari. Bu, temperatur rejimi vo pordocik
omologoatirmonin miiddatini toyin etmok {igiin vacibdir.

4. Onlarin uguculuq qabiliyystlori. Holledici vo durulducularin uguculuq
xassolorinin on sado praktiki Usulla tapilmasi, siizgoc kagizi lizorindo maye
damcisinin ugulmasina sorf olan vaxtin, etalonunkuna goro doyismosi ilo toyin

edilir. Etalon kimi efir (dietil efiri) vo ya ksilol gotiiriirlor.

Cadval 5.
Bazi holledicilorin ug¢uculuglari vo gaynama temperaturlari
Holledici Efira goro holledicinin Qaynama temperaturu, °C
ucuculugu
Dietil efiri 1 34,9
Aseton 2,1 56,5
Etilasetat 2,9 72,8
Benzol 3,0 80,2
Toluol 6,1 110,7
Metil spirti 6.3 66,2
Etil spirti 8,3 78,3
Butil asetat 11,8 121-127
Amil asetat 13,0 140
Ksilol 13,5 134,2

5. Partlayiciliq vo yanma tohliikesi. Bu xassalor, adoton alisma, alovlanma vo
0z-6ziino alovlanma temperaturlar1 ilo xarakterizo olunur.

Aligma temperaturu, todqiq olunan mayenin buxarlarinin, miioyyon soraitdo
(masalon, agiq tigelds) qizdirilarkon, 6z ohatesindoki hava ilo qarigigina alov
yaxinlagdirarkon aligma temperaturudur. Bu alismanin ilkin aninda qarisigdaki
maye buxarlariin qatilig1 partlayiciligin asagi hoddi adlanir. Temperaturun artmasi
ilo maye buxarmmin qatiligi da artir vo miivafiq olarag alisma vo ya partlayis

mimkiinliiyii do partlayiciligin maksimum haddi alinana qodor artir. Buxar
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qatiliginin sonraki artimi zamani partlayiciliq miimkiinliiyii partlayiciligin yuxari

hoaddi almmana godor todricon azalir, yoni bundan sonra qatiliq artarsa, yanma bas

vermir, c¢ilinki havada oksigenin c¢atismazlifi omolo golir. Bir ¢ox maye

buxarlarinin partlayiciliq hodlori agagidaki codvaldo verilir.

Cadval 6.
Bozi maye buxarlarimin partlayiciliq hadlari
Holledici Partlayicihiq haddi, hacmi %-Is
asagi yiiksak
Etilasetat 2,3 11,4
Etil spirti 2,8 9,5
Aseton 2.9 12,9
Metil spirti 5.5 9,5
Ksilol 1,0 5,3
Toluol 1,2 6,5
Pentan 1,4 4.5
Benzol 1,5 8,0

Alovlanma temperaturu mayeni miloyyon soraitdo hazirlayarkon ona alov

yaxinlasdirilan zaman 5 saniyodon az olmayaraq miiddotlo yanma temperaturu

adlanir.

Alovlanma temperaturu, adaton alisma temperaturundan 20-60°C artiq olur.

Oz-6zlino alovlanma temperaturu iso buxar qarisigmmin, ona konardan alov

yaxinlagdirmadan alisma temperaturudur.

Cadval 7.
Bir ¢ox halledicilorin 6z-6ziind alovlanma temperaturlar

Holledici Ko
Aseton 633
Benzol 580
Toluol 553
Ksilol 553
Etilasetat 484
Metil spirti 475
[zopropil spirti 457
[zobutil spirti 438
Etil spirti 421
Dietil efiri 188
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6. Az zohorlilik. Bu amil omok soraitinin togkilindo on miihiim ohomiyyot
kosb edir. Biitiin holledici vo durulducularin buxarlarinin miisyyan qatiligi
uzunmiiddatli nofosalma noticosindo zohorli tosiro malikdir. Insan organizmina
tosirino goro onlar 3 sinfo boliiniir.

I grupa aid olanlar bogulma (nofas tutulmasi) verir;

IT qrup maddasloar keysizlosdirms verir;

III qrup halledicilor vo durulducular maddolor miibadilosinin funksional
pozulmasina gotirib ¢ixarir.

Holledici vo durulducularin buxarlarinin havada (istehsalat saholorindo,
ortiilii yerdo) gatiliginin yol verilon hoddi asagidaki codvoldo oks etdirilir.

Cadval 8.

Miixtalif halledicilorin buxarlarinin qatihiq hadlori

Holledici Qatiliq haddi
Amil-, butil-, propil- vo etilasetatlar 0,2
Aseton 0,2
II sort benzin 0,3
Benzol 0,1
Butil spirti 0,1
Ksilol 0,2
Ligroin, uayt spirit, kerosin 0,3
Metil spirti vo metilasetat 0,03
Propil spirti 0,1
Skipidar 0,3
Amil spirti 0,1
Toluol 0,1
Trixloretilen 0,05
Dixloretan 0,05
Sellozola 0,2
Karbon 4 xlorid (CCly) 0,01
Etil spirti 1,0
Etil efiri 0,3

7. Regenerasiya olunmanin sadoliyi. Cox hallarda holledici vo
durulducularin regenerasiya miimkiinliiylidon biitov istehsalatin rentabelliyi
asildir.

Umumiyyotlo, lak istehsalinda holledici vo durulducular 6z qaynama

temperaturlarina goro asagidaki kimi ayrilirlar, °C:
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asagl qaynayan 30-70
orta qaynayan 70-110
yiiksok gaynayan 110-170

Holledici vo durulducularin on genis yayilan vo miinasib siniflogdirilmasi,
onlarin kimyavi torkibina gors aparilir:

1. karbohidrogenlor;

2. xlortoéromali karbohidrogenlor;
3. spirtlor;

4. ketonlar;

5. miirokkab efirlor;

6. sado efirlor vo b.

Plastifikatorlar vo yumsaldicilar. Hoalolik elm va texnikada plastifikator vo
yumsaldicilar arasinda ciddi forq qoyulmamusdir. Masalon, rezin istehsalinda
yumsaldicilar totbiq olunur vo ona goro do cox vaxt plastifikatorlar1 bu qrup
maddslordon ayirmurlar. Digor torafdon, pardacik omalogatiricilor texnologiyasinda
ancaq plastifikatorlardan istifade olunur vo yumsaldicilar onlarla eynilosdirilir.

Hom plastifikatorlar vo hom do yumsaldicilar yiiksokmolekullu maddslora
qatilarkon, onlarin slisolosmo temperaturunu vo 0zIlilii axmasini azaldir, yoni
kovrakliyini asagi salir, yumsaqliq verir.

Polimerin polyar qruplarmin bloklasdirilmast ilo onlarin siisolosmo
temperaturunu va 0zIiilii axmasini azaldan maddslor plastifikatorlar adlanir.

Polimerlorin  polyar qruplarini  bloklasdirmadan onlarin  siisolosmo
temperaturunu va 6zIiilii axmasini azaldan maddoslor yumsaldicilar adlanir.

Basqa sozlo, agor polimerds polyar qruplar vardirsa plastifikator, yoxdursa
yumsaldicilar totbiq olunur. Siini gonlorin istehsalinda plastifikatorlara asagidaki
taloblor qoyulur:

1. az uguculug;

2. totbiq olunan holledicilorde doyisilmomok vo hall olmag;

3. kaskin iyin va zoharliliyin olmamasi;



29

. suya v havanin namliyino qars1 davamliliq;
. 1g18a davamlihq;

4
5
6.
7
8
9

pardacik omalogatiricilorle qarisdirilarkon doyismomali;

. yaxs1 plastifikasiyaedici xassoyo malik olmali;
. pigment vo boyalarin istiraki zamani doyismomali;

. rongsiz va ya zoaif rongli olmals;

10.saxtaya davamli olmali.

Yumsaldicilar siini gonlor istehsalinda pordocik omologotirici maddo kimi

kaugukdan istifado olunan zaman totbiq olunurlar. Bunlarin qarsisinda qoyulan

asas taloblor bunlardir:

p—

. az uguculugq;
. kimyavi stabillik, davamliliq;
. 1yin va zaharliyin olmamasi;

2
3
4.
5
6

kauguklarla asan qarigmast;

. rongsizlogsmonin olmamasi;

. kohnalmoni suiratlondirici tasiri olmamali.

Biitiin bu gostarilon toloblorin ideal kombinasiyasi halo demak olar ki, aldo

edilmayib. Cox vaxt iki vo ya bir nec¢a tip plastifikatorlardan istifade olunur. PVX

ticlin adaton onun 100 ¢oki hissasine 20-don 100-o gadar ¢aki hisso plastifikator

olava edilir.

Plastifikatorlarin vo yumsaldicilarin se¢ilmosi zamani texnoloji vo iqtisadi

xarakter dagiyan yuxarida gostorilon asas toloblor nozords tutulmalidir.

On c¢ox yayillmis plastifikatorlarin vo yumsaldicilarin siniflogdirilmosi

asagidaki kimidir:

1.

Miirokkob efirlor — ftalatlar, adipinatlar, azelainatlar, sebasinatlar,
fosfatlar, yag tursularinin efirlori;

Sado efirlor — difenil efiri, dibenzil efiri va s.;

. Xlorlasmis  karbohidrogenlor —  xlorlasdirilmis  difenil  (sovol),

xlorlasdirilmig naftalin (qolovaks) vo s.;
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4. Nefti nemalt mohsullar1 — vazelin, vazelin yagi, parafin, bitumlar,
rubraks, lakoyl vo s.;

5. Dag komiirlin emali mohsullar1 — naftalin yagi, antrasen yagi, das komiir
peki vo s.;

6. Qatranlar — alkid, fenolformaldehid, kumaronindon gatranlari, sam
agacinin, laysuxur qatranlari, kanifol vo onun téromolori vo s.;

7. Bitki yaglari, piylor vo onlarin emal mohsullart vo mumlar — gonagarcok
yagl, pambiq yagi, stearin tursusu, olein tursusu, ozokerit, serezin (slini
mum) vo S.;

8. Yiiksokmolekullu maddslor — poliizobutilenlar, nitril kauguklari va s.

On cox texniki ohamiyyat kasb edan plastifikatorlar miirokkab efir tiplilordir

ki, bunlar spirtlor vo ortoftal, fosfor, dipin, sebasin, alifatik vo aromatik sira,

azelain va trimellit vo basqa di- vo polikarbon tursularinin asasinda alinir.
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V. GEYIM TOYINATLI SUNI GONLORDO MOSAMOLI
QURULUSUN YARADILMASININ NOZORI OSASLARI

Siini gonlorin yaxsi istehlak xassaloro malik olmasi ilo yanasi, eyni zamanda
lazimi gigiyenik toloblora do cavab vermasi asas problemlordon biridir. Bunun
O0donilmasi iso birinci novbado osas kimi gotiiriilon lifli materiallarin  Ortiik
omologatirici polimer maddosi ilo birlikdo mikromosamolorin yaradilmasindan ¢ox
asilidir. Bu baximdan polimer oOrtilk gatinda mikromasamslorin yaradilmasi
metodlart miixtalifdir.

Ovvalca su buxarlarinin mosamsali sistema ke¢gmasi ganunauygunluglarini
nazordon kecrok vo gorok bu metodlardan hansi siini gonlorin strukturunda daha
yaxst mosamolor omolo gotirir vo bu da 6z ndvbosindo kompleks xassoloro malik
slini gon yaratmaq imkanina malikdir.

Moalumdur ki, istor hidrofil vo istarso do hidrofob xassali yiiksok molekulali
polimer maddolori on asagi buxarkecirmo qabiliyyatli maddslordir. Belo
maddolords su buxarlarinin plyonka tobagosinds diffuziya etmosi siirati ¢ox zoifdir.
Odur ki, hidrofob xassoli plyonka materiallarin lazimi gigiyenik xassasi vermok
ticlin ilk novbada ikitorafli mikromosamalarin yaradilmasi: daha moagsadouygundur.

Stini gén vo plyonka materiallar1 institutunun omokdaslar1 torofindon
aparilan elmi todqiqgat islorinin noticolori gostorir ki, bu materiallarin buxarkegirmo
qabiliyyati su buxarlarinin plyonka gatinin br iiziino adsorbsiya olunmasi vo digor
lizlindon 1so desorbsiya olunmasi mexanizmino osaslanir.

Hidrofob xassoli mosamoli plyonka toboaqgosindo bu proses bas vermir vo
burada osas rolu mosamoli plyonkanin hor iki iiziindo havada mdvcud olan
mixtolif tozyiqli riitubotin su buxarlarin1 plyonka tobogosindon 6tiirmosi prosesi
yering yetirir. Bu zaman su buxarlar1 hidrofob xassali plyonkadaki masamalords
harakatds olarkon kondensasiyaya moruz qalmur.

Aparilan todqiqat islorinin noticosindon asagidaki ganunauygunluqlar

miioyyon edilmisdir.
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1. Stasionar sorait rejiminds su buxarlarinin masamsli quruluslu plyonka
tobogosindon Gtiirma siiroti daimidir vo bu proses havada movcud olan
riitubotin funksiyasidir, bu proses monolit plyonkalarda bas vermir.

2. Buxarkec¢irmo temperaturunun funksiyasina aiddir. Belo ki, temperaturun
artmast ilo buxarkecirmo do ¢oxalir, yoni on intensiv buxarkecirmo 30°C-
don yuxari hallarda bas verir.

3. Buxarke¢irmo plyonkada moévcud olan agiq mosamolorin  timumi
sahosindon ¢ox asilidir.

4. Eyni boylikliiyo malik olan agis saholi masamolordo buxarke¢irmo cox,
az saholi mosamoyo malik olanlarda iso buxarkecirmo daha asagi olur.

Yuxarida gostorilon ganunauygunluglar daha miirokkob sistemo xas olan
haldir. Bu hal daha ¢ox lif asaslit mosamali hidrofob xassali plyonkalara aiddir. Bir
qayda olaraq miirokkob sistemlorin buxar kecirmosi onun torkibino daxil olan
hissolorin buxar ke¢irmasino barabordir.

Gostormok lazimdir ki, mosamoli materiallar insanlar1 ¢oxdandir ki,
maraqlandirir. Clinki belo materiallar az xiisusi ¢okiyo, yiiksok istilik saxlama
qabiliyyatino vo s. kimi xassoloro malik oldugu tigiin miixtolif sonaye saholorindo
istifado edilo bilir.

Masamoli materiallara (bunlara bozon qazla dolu olan material da deyilir) elo
materiallar aiddr ki, bunlarda bork faza ilo borabor ¢oxlu hocmdo qazabonzor
maddoslor do moévcuddur ki, bork fazanin hor yerinds eyni miqdarda paylanmis
olur.

Maosamolorin xarakterino goro qazla dolu mosamoli materiallar 3 qrupa
ayrilir: yuvacigh (kopiiklii), mosamali vo qarisiq quruluslu materiallar.

Plyonka tobagosindo mikromasamolorin yaradilmasi istehsal prosesinda
mosamo omologatirici qatisiqlarin komoyi ilo basa catdirilir. Siini gonlorin iz
sothinin alinmasi prosesnds elo ndv qatisiglardan istifade olunur ki, bunlar

temperaturun tosirindon 6zlorindon ya buxar vo ya da qaz ayirirlar.
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Ovvolco siini gonlordo duzla yuyulmadan mosamolorin omolo gotirilmosi
prosesino nozor yetirok. Bu metod ona osaslanir ki, ortiik tobogosi yaradacaq
torkiba suda hall olan duz qatilir. Belo duz qarigigina natrium-xlor va kalium-xlor
duzlart aiddir ki, siini gon hazir oldugdan sonra su ilo yuyularkon materialdan
tomizlonir.

Suda holl olan duzu torkib materiali qarisdiricida qarigdirildigdan sonra
olava edirlor. Duzu avvalco slokdon kecirirlor, mexaniki qatisiglardan tomizloyirlor
vo sonra qurudurlar. Riitubotli duz qarigigr mosamolorin yaradilmasi prosesindo iri
hissaciklor omala gotirir ki, bu da siini génlorin masamalorinin bdylimosing gatirib
cixarir. Bu metodla alinmis siini gonlorin xassalori bir ne¢o amillordon asilidir.

Bu amillora polimerlorin vo suda hall olan duzlarin xassalori, duzun
xirdaliliq dorocasi, duz mohlulunun yuyulub tomizlonmasi vo qurudulmasi rejimi
aiddir.

Tadqiqatlar gostorir ki, duzun yuyulmasi vo qurudulmasi rejimi yiiksok
molekulali birlosmolorin noviindon, o ciimlodon termoplastik vo termoreaktiv
polimerlordon ¢ox asilidir.

Istehsal zamani termoplastik maddolordon istifado edilorkon duzun
yuyulmast o qodor do yiiksok olmayan nisbi riitubstdo vo 50-60°C-do basa
catmalidir. Suda hall olan duz mohlulu yuyuldugdan sonra emal edilmis mosamoli
yarimfabrikat soyuq suda soyudulur ve 40-50°C-do qurudulur ki, yuyulma vo
qurudulma zamani siini gonlorin masamalari ki¢ilmasin.

Termoreaktiv xassali polimerlordon istifads edilorkon, mosalon kaugukdan
suda holl olan duz novii vulkanizasiya edildikdon sonra yuyulur. Ogor
vulkanizasiyadan ovval duz yuyularsa, o zaman materialin mosamolori kigilir vo
onun iizorindoki sixilmadan yaranan naxislar pozulacaqdir.

Hazir g6n materiallarinin  xassalori 6z ndvbasinds duzun narinlq
dorocasindon vo onun suda hollolma gabiliyystindon do ¢ox asilidir. Mosamoli

plyonka almagq {i¢iin kristall duzlardan sitifads etmok daha magsadouygundur.
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Eyni zamanda haddon artiq narinliga vo az narinliga malik olan duzlardan
istifado edilmo mosamo omologatirici prosesino monfi tosir gostorir. Bunun tigiin 10
mk-dan 100 mk-na qgodor Olgiilii duzun narinliq doracosindon istifado etmok
moslohat goriiliir. Bu gostorilon 6l¢iido duz ndvlorindon istifado edilmo zamani
siini gonlorin buxarkegirmo soviyyasini 3-4 mq/sm’-saat soviyyesindo tomin etmak
mimkiindiir. Bunun {¢lin duz ndvlorini vibrasiyali doyirmanlarda istonilon
narinligda xirdalamagq olar.

Stini gon istehsalinda kalium-xlor duzundan istifado etmoklo lazimi
keyfiyyoto malik olan mosamoli material alinir. Daha yiiksok narinliglt natrium-
sulfat duzu hesab olunur. Tocriibolor gostorir ki, kalium vo natrium xlor
duzlarindan istifado etmoklo daha yiliksok masamaliliye vo yumsaqliga malik olan
stini gon niimunolori istehsal etmok miimkiindiir.

Maosamo omolo gotirmok moqgsadilo az narmliga malik olan kalium xlor
duzundan istifado edorkon alinan siini génlorin iiz sathi copur-¢opur olur vo onun
xarici goriiniliglinii pislosdirir.

Bu gostorilon duz ndvlerinin qarigi§indan istifado etmoklo alinan siini
gonlorin xassalorinin dyronilmasi gostorir ki, homin narinliq doracesinds natrium
sulfat duzundan istifado edorkon plyonkanin islanma doracosi pislosir, onun xiisusi
cokisi coxalir vo yumsaqligi da xeyli azalir.

Maosamali siini gonlorin xassolorine suda holl olan duzlarin narinliq
daracasindon basqa, bu duzlarin suda hallolma siirati do asaslt suratds tosir gostarir.
Bu zaman duzun plyonka tobagesindon polimerin daxiline diffuziya gabiliyyati do
miisbat rol oynayir. Odur ki, duzun miqdarinin ¢oxaldilmasi siini gonlorin hava
kecirmosini ¢oxaldir, xiisusi ¢okisini azaldir vo davamliligini ytiksoldir. Bu, onunla
izah edilir ki, plyonkaya miioyyon miqdarda duzun qatilmasi mosamolorin
yaradilmasini siirotlondirir. Plyonkanin torkibino duzun az miqdarda qatilmasi

masamalarin ortilmasing sabab olur.
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Todqiqatlar gostorir ki, polivinilxlorid plastikine qgatilan duzun miqdariin
100%-don ¢ox artirilmasi materialin no mosamsliliyini vo na do yumsaqligini
artirmair.

Qeyd etmok lazimdir ki, kegmis SSRI mokaninda bu yuxarida gdstorilon
metod uzun miiddot geyim momulatlarinin istehsalinda, mebellorin iizlonmosindo,
oturacaqlarin tortibatinda istifado olunan mosamoali polivinilxlorid tobagali
tekstovinit adli stini gon alinmasinda istifado edilmisdir.

Bozi xarici 6lkolords, mosolon, Almaniyada bu gostorilon metodla parca
astarli mosamoli polivinilxlorid ortiiklii siini zamsa istehsal edilmisdir ki, bu da
geyim mallar1 vo xirdavat toyinathh momulatlar istehsalinda genis istifado
edilmisdir.

Yaponiyada su ilo yuyulan duzlarin kondensasiya strukturlu polimerlorin
mohsulun garisiglarindan istifado etmokls yiiksok keyfiyyotli masamali siini gon
materiallar1 istehsal edilmisdir. Bu materialin astar1 par¢adan vo trikotaj
polotnosundan, ortiik polimer gati iso poliamiddon ibarot olmaqla geyim
momulatlar1 istehsalinda miivoffoqiyyatlo istifado edilmisdir.

Yuxarida gostorilon metodlarla geyim toyinatli mosamoli siini gonlorin
istehsali ¢oxlu zohmot tolob edir. Odur ki, digor bir metoddan, yoni qaz
omoalogatirici maddalordan istifads etmokls siini gdnlorin alinmasim toklif etdilor.
Bu iisul siini gonlorin liz sothinin hocminin ¢oxaldilmasina vo xilisusi ¢okisinin
azaldilmasina sorait yaratsa da, masamali rezinin plastikliyinin itirilmasina gatirib
¢Ixarir.

Masamali siini gon istehsalinda mosamo omalogatirici kimi porofor deyilon
maddodon istifado olunma daha boyiik maraga sobob olmusdur. Molumdur ki, bir
neco nov porofor adlanan maddo ovvelkilordon daha yiiksok temperaturlu goraitdo
parcalanir vo polivinilxlorid plastikindo hoddon artigq xirda mosamolorin
yaradilmasina sobob olur. Demoli, siini gon istehsalinda ortiik qatina olavo edilmis
masama amoalagatirici madds yiiksok temperaturlu soraitds parcalanmagqla agiq tipli

masamoalorin yaradilmasina sabab olur.
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Masamali siini gonlorin xarici goriinlisii vo keyfiyyati bir ne¢o amillordon
asihidir ki, bunlardan on vacibi ortiik tobogosi ligiin islodilon polimer néviiniin qaz
vo buxarkeciricilik xassosi, qarisigin plastikliyi, qarisigda buxar omologatirici
maddonin borabor soviyyodo paylanmasi, mosamo omolo gotirmonin nisbi giicii,
buxarlarin divarlarinin barkidilmasi soraiti vo s. ibaratdir.

Gostormak lazimdir ki, masamalorin qurulusuna masamo omolo gotirmonin
giicii do tosir gostorir ki, bu da masamo omolo gotiron maddodon gazin vo buxarin
ayrilmas1 zamani tozyiqdon ¢ox asilidir.

Buxar omolo gotirmonin giicli mosamali materiallarin alinmasinda on asas
amillordon birisi sayilir. Lakin masama amalo gotirmonin migdarimin ¢oxaldilmasi
he¢ do tozyiqin artirilmasina sabab ola bilmir. Bir qayda olaraq buxar amalogatirici
maddonin miqdarimin coxaldilmasi zamani tozyiq maksimum soviyyadon kegir,
lakin sonralar azalir ki, bu da goriiniir ki, tozyiqin ¢oxalmas1 orofosindo gazin vo
buxarin diffuziyasinin artmasina gatirib ¢ixarir. Bu zaman masamalorin yaranmasi
prosesi siirotlonir vo asanlasir.

Asagi plastikliyo malik olan polimer gatisigr moamo omolo gotirmo giiciing
monfi tosir géstorir vo on az mosamoali qurulusun alinmasina sobab olur. Ona goro
do tikili mallar iiclin istehsal olunan masamali quruluslu siini gonlorin alinmasi
zaman istonilon plastikliys malik olan polimer qarisigindan istifads olunur.

Polimer qatisigiin plastikliyi mosamolorin boyiikliiyiino vo materialin
xtisusi ¢akisine holledici tosir gostorir. Digor torofdon polimer gqarigiginin
torkibindo masamoa amologatirici maddonin barabar soviyyads paylanmasi da siini
gonlorin biitiin sahasi boyunca eyni borabordo mosamolorin yaradilmasina sobob
olan amillordondir.

Maosamali  siini  gonlorin istehsalinda tamamlayict proses yaradilan
mosamolorin - mohkomlondirilmasi  morhalasidir.  Masamolorin  divarlarinin
barkidilmasi birinci ndvbads istifade edilon polimerin vo mosama amalogatiricinin
noviindon ¢ox asilidir. Bels ki, rezin istehsali zamani istilik emali prosesinds qaz

omolo gotiron mosamo yaradict maddonin istifadosi orofosindo vulkanizasiyanin
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basv ermosi mosamolorin divarlarinin méhkomlondirilmasini tomin edir ki, bu da
iki morholonin, yoni vulkanizasiyadan qabaq vo sonra tamamlanmasi ilo izah
olunur. Birinci morholo mosamolorin  yaranmast vo mosamoli  qurulusun
mohkomlonmaosi, ikinci morhalo iso sistemin davamliliginin ¢oxaldilmasi ilo basa
catir.

Son vaxtlar mosamali siini gon istehsalinda yiiksok molekulali maddslorin
kopiiklondirilmasi metodundan istifado olunmaga baslanmisdir. Polimerlorin
noviindon va reaksiyaya girmo gabiliyyotindon asili olaraq bu metod mexaniki vo
kimyavi yolla masamo omalogatirma ndvlarina boliiniir.

Mexaniki kopliklondirms zamami kaugukdan olan siini gon ortiikli
materiallarin istehsali zamani istifado olunur. Bu iisulla kopiiklondirmoklo
masamoalorin yaradilmasinda kaugukun lateksindan istifads edilir.

Kopiiklondirmo metodu ilo geyim istehsalinda vo mebellorin iiziiniin
ortiilmasindo islodilon silini gonlordo mosamoli qurulusun yaradilmasi lateks
qarigiginin avvalca jelatinlosdirilmasi vo sonra iso polimerin vulkanize edilmosi
prosesing asaslanir. Bu iisulla alinan siini gonlor yiiksok yumsaqliga malik olur, az
xiisusi ¢okili, gonobonzor xarici goriiniislii olmaqla, lazimi gigiyenik tolobloro
cavab verir. Belo materiallardan qubka, masinlarin oturacaginda, ayaqqabi i¢liyinin
hazirlanmasinda vo digor mogsadloar ticiin totbiq edilir.

Maosamoli quruluglu siini gon istehsali {iclin tobii vo sintetik latekslorin
qarigigindan istifads edilir. Todqiqat islorinin naticalori gostorir ki, kvalteks adli
tabii kauguk lateksinin DVXB-70 mapkali sintetik lateksin qarigigindan alinan siini
gonlor daha keyfiyyatlidir.

Iki lateks qarisigindan istifads edilmasinin vacibliyi onunla izah olunur ki,
mosamoli Ortiik tobogosi yiiksok soviyyado saxtaya qarst davamli vo kopiik gatinin
yaxst adgeziya qabiliyyotino malik olmasidir. Burada tobii lateks materialin

saxtaya qarst davamliligini, sintetik lateks iso adgeziya gabiliyystini tomin edir.
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Tobogo omologotirici agent sothi aktiv maddo olmalidir ki, lateks hava
sorhaddinds sothi gorilmonin azaldilmasini asagi sala bilsin. Bu magsadlo an ¢ox
istifado olunanlar1 kopiik yarada bilon vosaitlordir ki, buraya yliksok yag tursulu
natrium vo kalium duzlar1 aiddir. Jelatinlosdirici maddolora daha ¢ox istifado
olunanlardan natrium kremnofterisit, ammonium xlor vo ya ammonium kiikiird
tursusu, sink oksidi vo s. kimi kimyovi qarisiglar1 gostormok olar. Kaugukdan
forqli olaraq lateks tigiin vulkanizaedici qarisiglara vulkanizasiyam siiratlondiricilor
daxildir ki, asag1 temperaturda vulkanizasiyanin aparilmasina sorait yaradir.

Stini gon istehsalinda 40-50% lateks garisigindan istifado etmoklo borabor
qarisdirilmis torkib materialindan 50-60% masali qurulusa malik barabor paylanan

masamali qurulus almaq miimkiindiir.
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VI. GEYIM TOYINATLI MOSAMOLI SUNI GONLORIN BOZI
XASSOLOIRININ TOYINI

Stini gon istehsalinda polivinilxlorid, lateks, poliamid, poliefiruretan vo
digor polimer novlorindon istifado edilmoklo mosamoli qurulusa malik olan siini
gon istehsal edilir. Bunlarin hor birisinin 6zlinomoxsus qurulusu vo xassolori
vardir.

Uzvi mosamo omologatiricilorin totbigi ilo alman mosamoli quruluslu
polivinilxlorid (PVX) ortiiklii qurulusu vo xassolori birinci novbado mosamo
omologtiricilorin  tobiotindon, PVX qatraninin vo plastifikatorunun noviindan,
stabilizatorunun  tipindon,  doldurucunun  ndviindon, termiki emalinin
xiisusiyyatindon, habelo siini naxislanma tisulundan ¢ox asilidir.

PVX osasli mosamoli siini goniin xarici gorliniisiino tosir edon amillordon
birisi masamo amalagatiricinin tipidir. Belos ki, masamo omologtiricinin parcalanib
qatranin torkibindo borabor paylanmasi siini goniin {iz sothinin qurulusunu
formalasdirir.

Maosamo omologatiricinin daha cox paylanmasi miiddstinin ¢ox olmasi
zamani siini goniin barabar soviyysali vo xirda masamolorin yaranmasina sobab
olur. Masama amoalogatiricinin torkibindo paylanmasi miiddotinin azaldilmasi iso
daha iri 6l¢iilii mosams yuvaciglarinin yaranmasina sabob olur vo bu da siini géniin
qurulusunun pislogsmosinin baslica sobabidir.

PVX osasli mosamali siini goniin xassolorino qatranin xassolori do osash
suratdo tosir gostorir. Belo ki, polivinilxlorid qatraninin keyfiyyotino qoyulan
toloblor sirasinda qatran  hissociklorinin - mesamo  omologatiricilorlo  tam
uygunlagsmalidir ki, termiki emal arofasinds yaranan qazla mohkom slaqo yaratmis
olsun.

Miioyyaon olunmusdur ki, PVX gatraninin torkibinds riitubotin yiliksok olmasi

masamoali qurulusda geyri-normal hal yaradir.
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Eyni zamanda mosamoli qurulusun keyfiyyoti daha ¢ox mosamo
omoalogatiricinin  par¢alanmasi zamanmi qazin vo PVX plastikanin jelatinlogmosi
siiratinin miinasibatindon da ¢ox asilidir.

PVX plastikatinin jelatinlosmasi siirotinin gostoricisi iso istifado edilon
plastifikatorun aktivliyindon asilidir. Belo ki, mosamoali qurulusa malik
polivinilxlorid qatranh siini gon istehsalinda 17-don ¢ox ndvlords plastifikatordan
istifado edilir.

Qeyd etmok lazimdir ki, PVX osashh siini gonlorin keyfiyyatinin
formalasdirilmasinda stabilizatorlarin se¢ilmasinin xiisusi rolu vardir. Belos ki, emal
zaman1 qatranin termiki par¢alanmasinin, habelo hazir momulatlarin istehsali
orofasindo 1s181n, istinin, oksidlosdirici vo s. maddolorin tosirindon kohnolmonin
qarsisinin alinmasinda stabilizatorlarin noviiniin se¢ilmasinin holledici ohomiyyoti
vardir.

Bundan olava, lizvi mosama amoloagatiricilorin totbiqi ilo PVX ortiikli siini
gon istehsalt zamani secilon stabilizatorlar mosamo omologatiricilorin
parcalanmasinin hararatini azaltmaqla masamali qurulusun yaradilmasi prosesini
yiingiillogdirir.

Polivinilxlorid ortlikli stini génlorin torkibino olave edilon doldurucularin
xiisusi ohomiyyoti vardir. Belo ki, doldurucularin torkiba gatilmasi alinan mohsulun
doyarini asagi salir, onun istilik kegrmasini artirir.

Lakin materialin siirtlinmoys qarsi vo plyonkanin dartilmast zamani
davamliliq haddini azaldir.

PVX plastikatinin torkibine mosamo omologatirici vo  doldurucunun
qatilmas1 ona oasaslanir ki, ortiik qatinin biitiin qalinligi boyunca termiki emal
zamani barabar qizmasini tomin etmis olsun.

Bundan olavo mosamolorin gapali yuvaciqlardan agiq yuvaciglara kegmosi

stiratini artirmaqda doldurucunun néviiniin se¢ilmosinin bdyiik rolu vardir.
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Asagidaki codvoldo mosamoli qurulusa malik olan PVX ortiikli siini
gonlarin torkibindoki doldurucunun materialin deformasiya xassasina tosiri barado

molumat verilir.

Cadval 9.
Doldurucu Doldurucunun Umumi Plastiki
miqdari, hissd deformasiya, deformasiya,

hesabi ilo %-19 %-19

Xirdalanmis va olonmis tabasir 10 65,9 42,4
30 66,7 63,7

50 68,9 77,4

Ohong 10 69,6 72,4
30 70,4 72,8

50 70,0 72,0

Mineral yagla qarisdirilmis  vo 10 64,3 38,8
olonmis tabasir 30 66,5 64,1
50 67,7 75,0

Codvoldon goriindiiyii kimi, on yaxsi notico olonmis tabasirdon istifado
etmaklo mosamali qurulusa malik olan PVX 6rtiiklii siini gon niimunasindan alda
edilmisdir.

Ona goro do geyim toyinatli masamoli qurulusa malik olan PVX oasasli siini
gon istehsali ligiin 100 hisso PVX qatranina 20 hissoys qodor olonmis tabasir
doldurucusundan istifado edilmosi istehsal miiassisolorino toklif edilmisdir. Bu
toklif Umumittifaq Elmi Tadgiqat Siini Gén vo Plyonka materiallar1 institutunun
omokdaslar1 torofindon irali siiriilmiis vo totbiq edilmisdir.

Stini gon istehsalinda termiki emal prosesinin materialin qurulusuna vo
sixligina boyiik tosiri vardir. Hazirda diinya 6lkolorinin siini gon zavodlarinda
termiki emalin 3 ndviindon, o ciimlodon infraqirmizi, isti hava vurulmasi vo
kontaktli metoddan istifads edilir.

Aparilan todqigat islorinin noticosi gostorir ki, emal zamani isti hava
vurulmas: metodu daha somoralidir. Ciinki isti havanin ifiiriilmasi naticasindo
plyonkanin biitiin sahasi boyunca qalimhigi qizdirilmagla borabor soviyysli
mosamolor yaratmaq miimkiindiir. Bunun optimal varianti 200°C-li hava

tfiirtilmasi sayilir.
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Maosamoli qurulusa malik polivinilxlorid ortiiklii slini gonlorin xarici
goriiniisliniin keyfiyyoti onun sothinin naxislanmasi keyfiyyotindon do ¢ox asilidir.
Istehsal prosesindo mosamoli qurulusa malik olan slini gonlorin sothinin emali
prosesindo miixtolif {sullardan istifado edilir ki, hor birisinin 6ziinomoxsus
ustiinliiklori vo catismamazliqlar1 vardir. Buraya tokrar qizdirmaqla, dartilmaya
moruz qoymaqla, vallar arasindan kecirmoklo siini gonlorin sothinde basma
naxiglariin yaradilmasi metodlar1 daxildir.

On yaxsi notico material termokameradan ¢ixarkon sorbost firlanan val
arasindan kecirilmoklo siini gonlorin iiz sothindo naxiglanma yaratmaqla homin
anda da su ilo soyudulma metodu ilo alds edilir.

Siini gonlorin bir qurupu trikotaj astarli polotnonun iizerine polivinilxlorid
plyonka toboagosinin kalandrlagsdirma yolu ilo yaxilmasi tisulu ilo do alina bilor. Bu
tisul ilk dofos Yaponiyada totbiq edilmis vo miixtolif toyinathh mosamoli qurulusa
malik olan siini gon istehsal edilir.

Kalandr tisulu hom polimer lateks vo hom do PVX oasash suspenziyal
plastikatdan istifado etmoklo trikotaj, parca, toxunmamis parca polotnosu astarli
masamoali quruluga malik siini gon alinmasina sorait yaradir.

Kalandrlagdirma {tsulu plyonka tobogosinin lifli material iizorindo daha
doqiqliklo yaxilmasina imkan vermoklo eyni xassoli qurulusa malik material alinir,
istehsalin mexaniklosdirilmasine vo avtomatlagsdirilmasina sobab olur.

Oton osrin 70-ci illorindon baslayaraq siini gén zavodlarinda lateks ortiiklii
mosamoli qurulusa malik siini gonlor istehsal olunmaga baslamisdir. Bunun {i¢iin
tictobogoli qurulusdan sitifados edilir.

Bunun iist tobogosi monolit quruluslu olmala kaugukabonzor yiiksok
molekulali polimer maddosindon ibarot olmaqla goniin siirtiinmoys vo tokrar
qatlanmalara, suya, saxtaya, kohnolmoyo qarst davamliligini tomin etmoklo g6zol

xarici gorkomo malikdir.
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Orta gat kopiiklondirilmis polimer lateksindon ibaratdir ki, bu da siini gén
materialina yumsaqliq, tobii gonos oxsarliq, yiiksok riitubot cokmo, riitubat 6tiirms,
asag1 soviyyali istilikke¢irmo xassosi verir. Eyni zamanda belo qurulus gondon
momulat hazirlanmasi prosesindo tikis omoliyyatlarina yararliliq xassosi verir.

Alt tobago trikotaj polotnosudur ki, bu da siini gono daha ¢ox yumsaqliq,
lazimi doziimliiliik, tokrar qatlanmalara vo sap tikislorini saxlamasina davamliliq
Xassas1 Verir.

Lateks ortiiklii masamali qurulusa malik olan siini gonlor gonobanzor xarici
goriintistio, digor siini gonlordon forqli olaraq daha az gabaliga malik oldugundan
on ¢ox lst geyimlorinin, bas geyim novlorinin vo digor momulatlarin istehsalinda
istifado edilir.

Asagida mosamoli lateks ortiiklii siini gonlorin fiziki-mexaniki gostaricilori

haqqinda molumat verilmisdir.

Cadval 10.
Fiziki-mexaniki gostaricilor Almnan naticalar va gostaricilor
Materialin eni 75-80 sm
Qalinliq 1,2-1,5 mm
1 m’-in ¢okisi 420-470 q

20x100 mm zolagin cirilmasina diison yiik
uzununa istigamotdo

kondolon istigamotdo

15-20 kgs (kq giic)
6-10 kgs (kq giic)

Cririlma zamani uzanma
uzununa istigamotdo

kondolon istigamotdo

70-80 kgs (kq giic)
250-290 kgs (kq gtic)

«Qarmogkay tipli cihazda ¢oxdofali qatlanmalara qars1

davamliliq

500000 dofodon ¢ox

IM markali cihazda siirtiinmays garst davamliliq

140-200 dofa

Higroskopiklik

8-10%

Buxarkegirmo

0,5-1,0 mq/smz-saat

Saxtaya davamliliq

-25C-don asag1
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Aparilan todqiqatlardan goriiniir ki, lateks ortiiklii mosamali quruluslu siini
gonlor momulat istehsalinda hom tok vo hom do digor materiallarla birlikdo sap
tikis prosesina ¢ox yararlt materialdir.

Bu materialdan tikilon geyim osyasinin 6 ay miiddotdon sonra geyinilmasi
zamani heg¢ bir doyisikliyin bas vermosi miisahido edilmomis vo yiiksok istehlak
xassolorino malik olmasi agkar edilmisdir. Odur ki, hazirda bu név siini gon
materiallarinin yeni novlarinin istehsali barads axtarislar davam etdirilmokdadir.

Masamali qurulusa malik penopoliefiruretan ortiiklii siini gonlor do istehsal
edilir. Bu material bozi fiziki-mexaniki xassolorino goro bir ndv tobii gono
oxsardir.

Xiisusilo gigiyenik xassolorino goro kazein vo akril ortiiklii tobii gonlo eyni

gostoriciyo malikdir. Bunu asagidaki codvol molumatlarindan da aydin gérmok

olar.
Cadval 11.
Sarti hidrofillik asasinda Ortiik tobagali tabii
Gostaricilor poliefiruretan ortiiklii masamoli siini siidomar buzov gonii
gon
0 0,5 1 Kazein AKril
ortiiklii ortiiklii
Qalinlig, mm 0,69 0,71 0,70 1,30 1,00
Havakegirmo, 0,476 0,465 0,444 1,193 0
sm’/sm’-saniyo
Buxarkegirmo, mq/sm3-s 7,73 9,16 7,0 10,37 4,29
Torkibindo saxladigi 66 72 81 91 192
riitubatin miqdar1, mq
Niimunanin daxili Az hiss quru riitubatli quru riitubatli
sathinin vaziyyati olunan
(organoleptiki riitubotlilik
qiymatlondirms ilo)
Elektrik keciriciliyine 13 5 32 0 23
gora (sorti vahidlo)
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Cadval materiallarindan goriiniir ki, az hidrofilliyo malik olan mosamali
quruluslu siini gonlor gigiyenik xasso gostoricilorino goro kazein ortiiklii tobii gono
daha yaxindir vo akril ortliklii tobii gondon hotta {istiindiir.

Buradan belo noticoys golmok olur ki, hidrofilliys malik olan siini génlor
praktiki olaraq geyim momulatlari istehsalinda daha somaralidir.

Son illordo geyim toyinatli siini gon istehsalinda poliefiruretan oOrtiiklii
material istehsalina genis imkanlar verilmisdir. Parca vo trikotaj polotnosunun
xovlu iiz sothino poliefiruretan osashi yapisqan tobagosi c¢okilir. Bu yapisqan
mohlulu yapisgan tobogosinin tam osasina daxil olmaqla Ortilk gatinin
yaradilmasina sobab olur.

Qurudulma va barkims naticosinda davamli polimer tobagasi amoalo golir. Bu
yapisgan maddosinin istehsalgis1 ABS olmagla ya bork ovuntu halinda vo yaxud da
etilasetatda holl edilmis 30%-11 mahlul halinda multranil adinda ticarat markasi ilo
buraxilir. Bu maddonin borkidilmosi {iglin do yeno ABS-da poliizosionatdan,
borkidilmoni siirotlondirmok tiglin 1so {i¢lii amin katalizatorundan istifado
edilmisdir.

Qarisi8a olavo olaraq doldurucu vo boyaq pigment ido qatilir. Daha ¢ox
doldurucu qatilmaqla istehsal olunan bu nov siini gon materiali ot, baliq vo siid
sonayesi milassisolorindo ¢alisan is¢ilorin xiisusi geyimlorinin istehsalinda istifado
olunur.

Eyni zamanda tent materiallar1 hazirlanmasinda multranil mohlulunun
torkibino aliiminium ovuntusu da qatila bilor. Habelo yiingiil ¢okili sintetik
liflordon hazirlanan par¢a materialinin bir iiziino dodurucu torkibe malik mutranil
mohlulu ¢okilmoklo alinan material plas istehsalinda istifado edilo bilor. Bu
materialin polimer gatinin yapigmasimin qarsisini almaq vo xarici goriiniisiini
yaxsilagdirmagq ii¢iin silikon mohlulundan istifado edilir.

Poliefiruretan mohlulunu parga vo yaxud trikotaj polotnosunun iiz gatina 2
tisulla ¢okirlor. Birinci tisul birbasa yaxma iisuludur ki, bu zaman xovlu parca

materialindan istifada olunur.
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Xovlu tobagonin xovlar1 ikitorafli mosamoys malik oldugundan alinan
material yaxsi riitubatkecirmo xassosino malik olur. Bu iso geyim agyasina lazimi
gigiyeniklik xassosi verir. Bu tisul 3 dofs tokrar edilmoklo hom go6zal gorkom
yaradir vo ham do polimerin parca materialina yaxsi yapismasina sabab olur. Daha
sonra siini gén 100-110°C temperatura malik sixlasdirict val arasindan kegirmoklo
naxig yaradilir.

Ikinci iisul orofasinda astar kimi silikon oOrtiiklii bark kagiz materialindan
istifado olunur. Astarliq kagiz materiali doqiqods 2-3 m siirati ilo quruducu skafa
daxil olan 8 m uzunlugunda bu material 80-100°C poliefiruretan yapisqani
borkiyir.

Noaticads alman siini gon materiali tobii géno oxsar goriiniis olaraq 100-
110°C-1i qizdirilmis val arasindan kegirilorok basma yolu ilo sathindo naxis omalo
gotirilir.

Istehlak mallarmin istehsali tigiin mosamoli vo kopiikli yiiksok molekulali
polimerlordon istifado edilmoklo geyim toyinath slini gonlor Oziinomoxsus yer
tutur.

Bunlarin i¢orisinda penopoliuretan ortiiklii elastiki stini gonlor hom daha ¢ox
masamali qurulugsa vo ham do az xiisusi ¢okiys malik olmalar1 ilo digorlorindon
forqlonirlor. Lakin bu ndv slini gonlor az davamliliq xassosino malik olmalarini
nozoro alaraq miixtolif parca vo trikotaj polotnolar: ilo qosalasdirilaraq daha yaxsi
istehlak xassalorine malik olmaq miimkiin olmusdur.

Lazimi xassoli siini vo sintetik lif ndvlorinin se¢ilmosi ilo penopoliuretan
ortiiklii stini gonlor istonilon soviyyali istilik saxlama vo suyu dofetmo xassolorino
malik material sayilir ki, bunlar da {ist geyimlorin istehsalinda daha ¢ox istifads
edilir.

Oslindo penopoliuretan mosamoli materialdir. Bunu hom tobii (krem
rongindo) vo hom do lizvi boyaqlardan istifado etmoklo miixtolif ronglordo istehsal

edirlor.
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Penopoliuretan osashi slini gonlorin davamliligi onun hacmi ¢akisindon
asilidir. Materialin hacmi ¢okisi ¢oxaldigca onun dartilma zamani davamliliq haddi
do ¢ox olur.

Penopoliuretan oOrtiiklii siini gonlorin istiliyi miihafizoetma qabiliyyati
masamalorin qurulusundan vo boyiikliiylindon, tobagonin qalinligindan, aciq
mosamolorin miqdarindan ¢ox asilidir.

Belo ki, todqiqatlar gostorir ki, masamoalorinin Slgiisii 0,5 mm-o vo xiisusi
¢okisi 0,025-5 borabor olan penopoliuretan ortiiklii siin1 gonlorin istilik saxlamasi
vo kohnolmoys qarst davamliligt daha xirda mosamoli 0,5 mm-don az olan
qurulusa malik vo hacmi ¢okisi 0,035-0,050-don asagi olan siini gdndon hom istilik
saxlamasina vo hom do k6hnalmoyo garsi az davamli xassoloro malikdir.

Poliefiruretan osasli qosalasdirilmis geyim toyinatl siini gonlor daha gozal
xarici gorkomo malik, ylingiil, azilmayan, istehlak zamani1 formasini vo dl¢iisiinii
doyismoyon, gonaotboxs soviyyali istilik saxlayan istehlak xassolorino malik
olmaqla, yaz-payiz movsiimlii list geyimlorinin istehsali ticlin daha somoralidir.

Asagidaki codvoldo iist geyimlorinin istehsalinda istifado edilon istilik
saxlayici mogsadli materiallarin fiziki-mexaniki xassolori iizro alinan todqiqat

molumatlar1 6z oksini tapa bilmisdir.

Cadval 12.
Pambiq Yarimyundan Pambiq Poliefiruretan
Gostaricilor lifindon olan | horiilma tikis lifindon materiah
astarhq qat tisulu ils horma tikis
alinan vatin tisulu ils
alinan vatin
Parcanin 1 m’-nin ¢akisi, q 445 244 199 138
Qalinlig, mm 11,92 4,60 4,14 4,39
Hocmi ¢oki, q/sm3 0,037 0,053 0,043 0,031
Havake¢irmo, h=5 mm su 89,0 606,0 349,0 94,9
siitunu, I/m’-saniyo
Sorti qabaliq, g-giic
eni istigamotda 15,0 5,0 2,6 6,6
uzunu istiqgamatdo 17,0 3,4 3,4 6,6
Elastiklik, %-1o
uzunu istiqgamoatdo - 44 85 91
kondalon istigamatda - 56 83 90
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Dartilma zaman1 davamliligi,
kqg/sm’

uzunu istiqgamoatdo - 2,3 0.4 1,3
kondolon istigamotdo - 5,9 1,3 1,2
Nisbi uzanma, %-lo

uzunu istiqgamoatdo - 73,0 75,0 180,0
eni istigamotdo - 66,0 50,0 184,0
Hiqgroskopiklik, %-1o - 28.9 18,5 5,0
Suyu hopdurma, %-1o - 945 181 704
Kondensasiyali riitubat, %-lo - 11 6,2 1,1
Stirtiinmoys qarst davamliliq, - 5440 17783 1885
dovrla

Istilik maqlivimati,

mq-doraco-kkal/saat, kiiloyin

siirati m/san

0,7 0,234 0,151 - 0,155
2,0 - - - 0,103

Cadvoldon goriindiiyli kimi, penopoliuretan osasli mosamoli qurulusa malik

olan siini gonlor bozi fiziki-mexaniki xasso gostoricilorino goro digor istilik

miihafizoedici mogsadli tobii lif asasli materiallara barabar, hoatta bozilorindon do

listliindlir. ©On yaxs1 natico trikotaj polotnosu astarli olan penopoliuretan Ortiiklii

stini gdn materialindan alinmisdir.
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NITICO VO TOKLIFLIR

XX osrin kimya osri kimi adlandirilmast onunla baghdir ki, elo bir saha
tapilmaz ki, kimya elmi oraya niifuz etmosin. O ciimlodon silini gon istehsalinin
biitlin saholori kimya elminin son dovrlordaki naticalori ilo asili suratdo baghdir.
Lakin bununla bagli demok olar ki, bazi hallarda kimyovi maddslorin insan
organizming va ekoloji tarazligin pozulmasina manfir tosirlori do vardir. Xiisusilo
moisat osyalarinin istehsalinda polimerlordon istifads orofosindo xosagolmoz
hallara homigo rast golmok olur.

Miiasir elmi texniki toraqqinin imkanlar1 texnoloji proseslorin daha da
tokmillogdirilmasing, ekoloji zararli olan kimyoavi maddslorin tamamils yenisi olan
materiallarla ovoz edilmasino sorait yaratmaqla keyfiyyotli mohsullarin istehsal
edilmosino imkan vermisdir. O climlodon daha avvollor istehsal edilon vo istehlak
zamani lazimi fiziki-mexaniki xassoloro malik olmayan siini génlor yeni istehlak
toloblorino cavab veran siini vo sintetik gon materiallar1 istehsal edilir.

Bunlarin igorisindo geyim toyinathh mosamoli qurulusa malik olan gon
ovazedicilori xiisusiyyatlik toskil edir. Odur ki, tikili vo digar toyinatl siini gonlorin
on miasirlori yiiksok istismar toloblorino cavab veron materiallar kimi
qiymatlondirilir.

Hazirda diinya olkslorinin siini gon zavodlarmin istehsal etdiklori siini vo
sintetik gon materiallar1 6zlorinin bazi xassolorina gora tabii gonlordon heg do geri
qalmur.

Astarliq toxuculuq vo trikotaj materiallarinin diizgiin se¢ilmasi, habelo ortiik
qat1 ticlin se¢ilon polimer vo digor gatisiq materiallar1 geyim toyinath siini gonlorin
istehlak xassolorinin yiliksaldilmasinin oan vacib amillorindan biri say1lir.

Biitiin bu deyilonlora osaslanaraq hazirki buraxilis isinin movzusu ilo bagl

asagidaki praktiki tokliflorin irali siiriillmasini magsadouygun hesab edirik.
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1. Respublikamizda silini gon istehsali li¢iin lazim olan xammal vo
materiallar olduqca boldur. Hazirda respublika h6kumoti Sumqayit sohorindo genis
istehsal miiassisalorinin yaradilmasi sahasindo boyiik islor gérmiis vo miixtolif
toyinathh hom 6lkomiz ii¢clin vo hom do xarici bazar ii¢iin coxlu adlarda mohsul
istehsal edir. Yaxs1 olardr ki, stini gon istehsalinin yenidon borpa edilmasi {igiin
belo bir miiossisonin yaradilmasi digqet morkozindo dursun.

2. Goriindiiyli kimi, siini gonlorin istehsalinda astarliq materiali kimi
parcadan, toxunmamis polotnodan vo trikotajdan istifado edilir. Todqigatin
noticoloring goro parga vo toxunmamig parca astarli mosamoli quruluslu siini
gonlor geyim liclin o godor do sorfoli deyil. Ciinki bu nov siini gonlor gaba
xassolidir vo tamamilo yumsagliga malik deyil. Odur ki, trikotaj osasli masamoli
stini gonlorin istehsali daha sorfalidir, uzun miiddat geyilmoys qars1 davamlidir,
gec kohnalir, elastikidir, gatlanmir vo eloca da xiisusi ¢okiys gora do ylingtldiir.

3. Bazi siini gonlor iclin, masalon, zamsa tipli siini gon istehsalinda pambiq
lifindon istifado edilir ki, xovlu tobogonin davamliligr o godor do yiiksok olmur.
Istismar zaman1 xovlu qat tez siirtiilmoys moruz qaldigindan davamhilig1 azalir.
Ona goro do siini zamsadan geyim momulatlar1 layiholondirilon zaman elo nov
detallara islodilmalidir ki, bunlar siirtiinmonin tasirinoe déziimlii ola bilsin. Masalon,
cilet hazirlanmasinda kombino edilmis geyim detallarinin  seg¢ilmasinda,
boyunlugun, komorin, manjetin vo s. hazirlanmasinda belo nov silini zamsadan
istifado etmok olar.

4. Tacriibolor gostorir ki, qosalagsdirilmis mosamoli qurulusa malik olan siini
gonlor istehlak zamani bazi yararli xassolori tamamlaya bilir. Masalon, yun parca
ilo kapron lifindon olan par¢anin qosalasdirilmasi zamanm yapisqanlt maddadon
istifado edilmoklo polimer kimi lateks tobogosi ilo Ortiiliir vo belo material {ist
geyim istehsali orofosindo astarliq materialdan istifado edilmodon tikilir ki, bu név
geyim ogyasi suyu kegirmoyon sayilir.

5. On yiiksok istilik saxlama xassasino malik olan masamali quruluslu siini

gonlorin istehsalinda kapron lifindon olan parga ilo siini xozin qosalasdirilmasi
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daha yaxs1 natico vera bilir. Odur ki, bels ndv siini gon materialinin demisezon va
qis movsimlii iist geyimlorin hazirlanmasinda daha c¢ox istifado oluna bilor.

6. Masamoli qurulusa malik olan penopoliuretan ortiiklii stini gonlor praktiki
cohatdon ¢ox sorfalidir. Ciinki bu material yiiksok upruqluga, mosamaliliys, yaxsi
istilik saxlama xassosino malik olmaqla su buxarlarimi vo havami yaxs1 kegirir,
termoplastiki vo saxtaya davamli material oldugundan iist geyim istehsalinda daha
cox istifads edilir. Belo geyim osyalarinin kimyavi tomizlomays verilmasi maslohot
deyil.

7. Stini goénlorin daha ¢ox monfi cohati onun k6hnalmoys moruz qalmasidir.
Ko6hnolmo orafasindo materialin rongi doyisir, davamliligi zaifloyir, kovrokliyi
coxalir vo tez xarab olur. Belo ki, momulatin tokrar qatlanan yerlorinds polimer
ortiik tobagosinin todricon zodolonmaosi naticasinds sinma hallar1 bag verir. Odur ki,

bu problems do diggot yetirmok ¢ox vacibdir.



52

ODOBIYYAT

. Anexkceenko B.W. u np. [IpoMBIIIIIEHHOCTh UCKYCCTBEHHOM KOXH. 1962,
Ne 2.

. Anexceenxo B.W. u np. HoBble BUbI 000pyA0BaHUS AJis POU3BOJICTBA
UCKYCCTBEHHOM KOXHM M IUJICHOYHBIX MAaTepuajoB Ha OCHOBE
MOJMBUHUIXJIOpHAA U ntonudTuiaeHa, M.: HHUUTOY, 1967.

. bepumreitn M.X., SI6ko .M. Hetkansle maTepuanbl. M.: DKOHOMUKA,
1966.

. bepnun A.A., U3tomoB B.JI. XuMnueckasi IpOMBIIIEHHOCTb, 1943, Ne 5.
. Boroukuii C.C. O npobiieme yCTOWYHMBOCTH KOJUIOUJHBIX CHUCTEM W €€
M3JI0KEHNE B Kypcax KoulonaHou xumuu. Komnounsslid xypHan. 1961,
T.23.

. I'muxkman C.A. BBenenue B (QU3MUECKYI0 XMMHUIO BBICOKOIOJIMMEPOB.
N3n-Bo CapaToBckoro YHusepcurera, 1959.

. domOpoy B.A. Tlomuyperansl. M.: THTU xumuueckoidt autTepaTyphl,
1961.

. KanmpikoB I1.E. 'uruena u canurapus, 1936, No 1.

. Kykun I'.H., ConoBbeB A.H. TekctuiibHOE MaTepuanoBeneHue, 4.3, M.:

Jlerkas unnycrpus, 1967.

10.3aitonukoBckuit A.JI. m np. TexHONOrHsT MCKYCCTBEHHOM KOXHM Ha

BOJIOKHUCTOM OocHOBE. M.: I'm3nernpom, 1959.

11.Monacteipckass M.C. Jlerkasi npoMBIIUIEHHOCTb, 1944, Neo 12.

12.MuxaitnoB B.A., fxosneB K.II. IIpoMBIIIIEHHOCTh HCKYCCTBEHHOM

koxu, 1964. Ne 6.

13.11aBnoB C.A. u np. TexHosorus UCKyCCTBEHHOM Koxku. M.: ['m3nernpom,

1958.

14.1TeryxoB I'.H. Hetkanble TekcTuibHble MaTepuanbl. Uudoopmanus 1 u

Nudopmanus 2, M.: HUHTUlernpom, 1963.



53

15.1Momuackut CJI.  u gp. Cnocobd  momydeHUss  MOPHUCTHIX
MOJIMBUHWIXJIOPUHBIX IUIEHOK M TOKPBITUM Ha TKaHU. ABT.CB.Ne
162498, 1963.

16.1Tonmunckuii C.JI., @peitareiim K.JM. HoBble BUIBI HCKYCCTBEHHOW KOXKHU
IUIsL OfeK bl U ranantepen. M.: Jlerkas unayctpus, 1967.

17.1Tonuuckuii C.JI. u ap. [IpoMBIIIIEHHOCTh UCKYCCTBEHHOM KOXH, 1962,
Ne 5.

18.Pedunnep I1.A. Tpynst uncturyra pusuku AH CCCP, 4.7,8b1m.1. 1950.

19.Pyébuna C.M. u pap. Hoseie onexaubie Marepuansl M.: Jlerkas
uHayctpus, 1966.

20.Caynnepc A., @pumr K. Xumus nonuyperano. M.: Xumus, 1968.

21.Cacdpait b.A. Cunrernyeckue maTepuaibl st Hu3a oOyBu. M.: Jlerkas
uHaycTpus, 1965.

22.CunopoB B.A., Pyouna C.U. [IpoMbIII€HHOCTh UCKYCCTBEHHOM KOXH,
Ne 1-2. M.: HUHTWJIernpom, 1960.

23.Xnonun I'.B. Kypc oOmieit ruruensi, 1930.

24 516xo .M. CoBpeMeHHbIe crocOObl MOPOOOPA30BaHUSI B MPOU3BOJCTBE
oOyBHBIX THUMOB HUcKyccTBeHHOM koxku (MK). VYuebnoe mnocobue
B3UTIIII. M.: Jlerkas uanyctpus, 1964.

25.516xko A.M. u np. KoHaeHcallMOHHBIE CTPYKTYpPhI MOTUIUPYPETAHOB.

N3n-Bo Boponexckoro Yuusepcurera, 1967.



