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GIRIS

Rezindon hazirlanan ayyaqqabilar hom sonaye, hom do kond tosarriifatinda,
eyni zamanda texnika vo nogliyyatda genis totbiq edilir. Rezin ayaqqabilar 6ziiniin
enesifik xassolorino goro ¢ox genis yayilmisdir. Rezin ayaqqabilar gozol
elektroizolyator xarakterido dasiyir. Diinyada birinci dofs olaraq 1932-ci ildo kegmis
SSRI-dos sintetik kaucuk sonayesi yaradild1 vo yerli xammalla daim tomin olunurdu.

Rezin vo rezin ayaqqabi hazirlamaq li¢iin asas materiallar sintetik kaucuk,
regenarot, parca materiallari, rezin yapisqanmi vo lakdir. Sintetik kauguk sonaye
torofindon istehsal edilir vo rezino garsi qoyulan biitiin tolobi 6doyir, hom elastik,
hom do olduqca ¢ox mohkomdir. Sintetik kauguk miixtolif novlidiir.. Regenarator
plastik mohsuldur. K6hna rezinin miivafiq generator va kimyovi amoliyyandan
kecirilmasi noticosindo alinir.

Rezin ayaqqabi istehsalinda parga materiallarindan flanele, mohud, mitqal
10s.1istifads edilir.

Rezin ayagqgabilar hom dori ayaqqabilarin iistiindon, hom do bilavasito ayaga
geyinir. Ayaqqabimin istiindon geyinon rezin ayaqqabilar adi vo dorin qaloslardan,
uzun vo qisa botiklordon vo daban yeri olan uzunbogaz g¢okmolordon ibaratdir.
Bilavasito ayaga geyilon rezin ayaqqgabilar tufli vo tokmodaban uzunbogaz

¢okmolordan ibaratdir.



I Fasil. Nozori hisso

Rezin ayaqqabilarin istehlak xassolorini formalasdiran amillorin
ekspertizasi

Rezin ayaqqabilarin istehlak xassolori bir ne¢o etapda yaranir. Onlardan
birincisi onun xammalinin hazirlanmasindan vo onun keyfiyystindon asili olur.

Ikincisi onun istehsal texnologiyasindan asili olur. Yoni istehsal texnologiyasi
no godor miiasir olsa bir o godor alinan mohsulun istehlak xassolori miiasir tolobino
uygun olacaqdir. Ona goro do asagida bunlar1 nozordon kegirok.

1.1.Rezin ayaqqgab1 istehsalinda istifado edilon xammateklallarin ¢esidinin
ekspertizasi.

1. Kaugukun kosf olunma tarixi vo Azorbaycanda istehsal voziyyati haqqinda.

2. Tabii va sintetik kaucuk. Sintetik kaucukun asas xammal monbalari.

3. Sintetik kau¢ukun alinma tisullari.

4. Sintetik kaugukun novlori vo totbiq sahalori.

Noatica va tokliflor.

Kimya holo ¢ox godimdon insanlarin kdmoyino ¢atmisdir. O zaman insanlarin
ibtidai insanlara, yalniz tabii kimya mohsullar1 — agac, gil, qum vo das malum idi.

Tabii kimya mohsullar1 insanlarin getdikco artan tolabatini tomin eds bilmadi.
Bu sababdan geyri — iizvi alomin kimyasi ils yanasi tizvi alomin kimyasini da inkisaf
etdirib, onunla mosgul olmaq zoruriyysti meydana ¢ixdi.

Son vaxtlaradok geyim mallari pambiq, kotan, barama yun vo s.kimi tobii liflor

osasinda istehsal olunurdu. Bozok seylori, diiymo, royal klavislori vo miixalif



oyuncaq lovazimati iso fil slimiiyli, tisbaga canagi, kect buynuzu va s.tobii plastik
kiitlolordon hazirlanirda.

Lakin tobii liflor vo tobii plastik kiitlolor tolabati 6domadiyine vo baha basa
goldiyino goro siini vo sintetik liflor, habelo sintetik plastik kiitlolor hazirlamaq
zoruriyyoti meydana ¢ixdi.

Kauguk, plastik kiitlo, sintetik liflor vo s.dedikdo polimer maddolor nozordo
tutulur. Miasir sonayenin yiiksok texniki soviyyasini kauguksuz tosovviir etmok
cotindir. Rezin miixtalif sahalar {izrs istifade edilmosini saviyyalondirmak ii¢iin yada
salmaq kifayatdir ki, TU-104 markali sornisin toyyarasindo 126 min miixtalif rezin
hisso var. Bir tankin istehsalina 800 kq, bir yiikk avtomobilino 240 kq, toyyaroyo
600kq, boyiikk gomiyo iso 68 ton kauguk sorf olunur. Bir sira miisbot xassolorino -
elastikliyino, elektriki ke¢irmomaosing, havani1 miixtolif qazlari, habelo suyu 6zlindon
buraxmamasina, siirtinmomoyo garst davamliligina, kimyoavi cohotdon aqressiv
sayllan maddolordo xarab olmamasina va s.goro kauguk,sonayenin miixtolif saholori
iclin olduqca qiymaotli vo ovoz edilmoz materialdir.

Qeyd etmok lazimdir ki, sintenik kauguk istehsalinda xammal kimi islodilon
spirt bu yaxinlarador bugda, kartof, gargidali, sokor ¢ugunduru vo s.kimi yeyinti
mohsullarindan alinirdi. Bu is9 iqtisadi cohatdon ¢ox az sarfali idi.

Lakin son illorlo sonaye miqyasinda alinan sintetik kauguklar ucuz xammal
osasinda, neft emalindan alinan qazlardan va habelos tobii qazlardan istehsal edilir.

Kaugukun orzaq mallardan deyil, neft mohsullardan istehsal edilmasinin
ohomiyyatini xarakterizo etmak {igiin bels bir misal gdstormok kifayatdir.

Hazir ki, sonaye iisullar1 ilo sintetik kauguk istehsal etmok iiclin etil spirti
lazimdir. Bir ton etil spirti almaq ticin 10 tondan artiq kartof vo ya 4 ton don sorf
olunur. Bir ton spirtdon 700-800 kq kauguk almir. Eyni miqdarda etil spirti iso 0,7

ton etilen qazindan istehsal edilir. Beloliklo, neft qazlarindan alinan etil spirtinin hor



tonu, yeyinti mahsullarindan alinan etil spirtinin hor tonundan 4,1 dofo ucuz basa
galir.

Neftin osasli, az kiikiirdlii, nisboton az qatranli nadir va yiiksok keyfiyyatli
Azorbaycan nefti, istor mator yanacagi va siirtkii yaglari istehsali vo istorso do neft-
kimyovi tigiin oldugca doyorli xammaldir.

On yiiksok nov kauguk, spirt, sintetik lif, plastik kiitlo vo s.kimyovi mohsullar1
istehsal etmak {i¢iin respublikamizda miikommol ehtiyat monbalori vardir.

Hazirda Azorbaycanda etil spirti, miixtolif sintetik kaucuk ndvlori istehsal
edilir. Respublikamizin Sumgayit soharindoki sintetik kauguk zavodu, noinki kegmis
Sovet Ittifaqinda, hotta biitiin Avropada, neft qazlarindan sintetik spirt alan ilk zavod
olmusdur. Bu zavodda sintetik spirtdon ilk dofo 1957-ci il do yliksok keyfiyyatli
kauguk alinmaga baslanmigdir.

Sumgayit zavodunda yeni kauguk névlori —yag doldurulmus kauguk vo nitril
kaucuku istehsal edilir.

Azorbaycanda nohong tobii gaz-kondensam yataqlarinin (Qaradag, Konizdag)
vo basqa boyiik prespektivli saholorin askar edilmosi naticosindo respublikamizda
sintetik kaucuk almaq l¢ilin giicli xammal monbayi meydana ¢ixmisdir. Bunun
naticasindo milyard kub metrlorlo qaz ¢ixarmagq li¢lin imkan yaranmisdir.

Sumgayit sintetik kauguk zavodunda butan qrupu tikilib istismara verilmisdir.
Miiossisonin butan qrupunda kaugukun monomeri- butadilen bilavasito gazdan
istehsal edilir. Bunun noticosindo mohsul buraxilisi xeyli ucuzlagsmis, hom do neftlo
birlikdo ¢ixan qazlardan vo Qaradag qazindan daha genis surotdo istifado etmok
miimkiin olmusdur. Bu iso sintetik kauguk istehsalini toqribon 2 dofo artirmaga
imkan verir.

Rezin vo kabel sonayesindo islodilon tobii kauguku indi birgs polimerlor

osasinda alinan sintetik kauguk ndvlori ovoz edir. Bundan basga butil kaugukun vo



habelo nitril, silikon,butadien- mitelvinilpiridin, akril, poliefiruremon va s.bir sira
xtisusi novli  kauguklarin da sonaye miqyasinda istehsal edilmosinin osasi
qoyulmusdur.

Kaugukun ¢ox godim bir tarixi vardir. Diinyanin miixtslif yerlords aparilan
arxeoloji qazintilar zamani miioyyon edilmisdir ki, kauguk cinliloro holo bizim
eradan ovvol molum imis. Hondurasda (Morkoz1 Afrikada ) hotta topla oyuna
moxsus va rezin top tapilmisdir. Arxeologlar miioyyan etmislor ki, kaugukdan
hazirlanmis bu topun tarixi IV-VI asrlora tovafiq edir. Kauguqun kosf tarixinin xeyli
godim olmasina baxmayaraq, o lazimli texniki bir moterial kimi, yalniz son
zamanlarda s0hrot qazanmigdir.

Kauguk o vaxt Conubi Amerikada Amazon ¢ayinin otrafinda biton Hebeja
agacindan almirdi. Bu agacin gabigimi bigaqla kosdikdo aradan siid kimi a§ maye
axmaga baglayir. Homin bu ag siro sonradan qonurlasir. ©hali bu kiitlodon ayaqqabi,
gqab-qacaq, oyun toplari, sam vo s.hazirlayirdi. Hindlilor bu qatram “Kao-cau”
adlandirirlar ki, bu s6z do kauguk kimi ifa edilir.

Kauguk hind s6zii olub “aglayan agac ” monasini verr. “Kao”-agac, “cau”-
axan, aglayan demokdir.

Avtomobilin kosfi, eloco do elektrik vo kimya sonayesinin inkisafi ilo olagodar
olaraq kauguka olan ehtiyac surotlo artmaga basladi. Bununla borabor diinya
bazarlarinda kaugukun qiymati do get-geds yiiksalirdi.

Braziliya mesolorinds istehsal edilon tobii kauguk o dovriin artmaqda olan
tolabatin1 6doya bilmirdi. Bu sobabdon do diinyanin tropik vo subtropik 6lkslorindo
Hebeja agaci plantasiyalar1 salmaq zoruriyyati ortaya ¢ixdi.

Cox keg¢madi ki, kaucuk plantasiyalar1 Eylonda, Indonaziyada, Beympolda,

Birmada va s.0lkokoarda do salindi.



ABS inhisargilar1 iso Conubi Amerika vo Afrikada kaucuk  plantasiyalari
salmaq qorara aldilar. Lakin bu todbir Amerikada kauguk mosalasini holl eds
bilmoli. On, onbes ilo Heveya agac1 yetisdirib ondan kauguk almaq uzun mosals ili.
Bu sobabdon do amerialilar 6lkonin daxilindo Heveya bitkisina bonzor kaucuklu
bitki novlori axtarib tapdilar. Lakin texnikanin kauguka ahtmfqda olan tolabatini
yalniz tobii kauguk hesabina tomin etmok getdikco ¢otinlosirdi. Yeri golmiskon qeyd
etmok lazimdir ki, tobii kaugukda agkar edilon qlisur cohotlori do aradan galdirmaq
masalasi hall edilmomis masals olaraq qalirdi.

Tobii kauguku bir miiddot saxladiqda, o qatilagib tamamilo bork kiitloys
cevrilir. Bu da kaugukun on baglica nogsanidir. Bork kauguku holl etmok iigiin
tapmaq lazim idi. Kauguk {igiin belo bir halledicinin tapilmasi onun genis miqyasda
istifado edilmasine imkan verardi.

1819-cu ildo sotlandiyada tacir Makintos tocriibi olaraq gostordi ki, kauguku
dolu komiiriin quru distillosindon alinan yiingiil yagda (solvent) holl etdikdo vo
homin mohsulu parca lizorino hopdurdugda suyu keg¢irmoyon material hazirlamaq
mimkiindiir. Sonralar belo pargalardan suyu ke¢irmoyon paltarlar hazirlandi vo belo
paltarlara taqqiimin sorofing olaraq “Makintos”ad1 verildi.

Lakin bir addim sonra bu ogyalarin da boylik bir ndqgsanit agkar edildi:
kaugukdan diizolmis osyalar isti yay aylarinda 6zlorini horarato garsi ¢cox hassas
aparib temperaturun tosirindon doyisilorok oriyib axmaga vo pis qoxu vermoyo
baslada.

Xam kaugukdan hazirlanmis seylor yapisqanlh vo temperatur tosirine davamsiz
oldugu li¢ilin ondan genis miqyasda istifade etmok miimkiin olmurdu. Bu sabobdon
do 1827-ci ildo biitiin diinyada islonon kaucukun miqdar1 azalaraq 3 tona yaxin

olmusdur.



Kaugukun istiyo davamliliq mosolosi 1832-ci ildo C.Qudir torofindon kosf
edildi. Bundan sonra kaugukdan hor hansi bir moagsad tigiin istifads etdikdo bir
qayda olaraq ona miioyyon miqdar kiikiird gatirdilar. Belo ki, kiikiirdlo gatigdirilib
qizdirilan kaugukun elastikliyi artmaqla borabor isti vo soyuga qarst davamlilig1 da
artir. Kiikiirdlo islonmis kaucuk mohsuluna rezin, xam kaucukun rezino ¢evrilma
prosesing iso vulkanlasdirma deyilir.

Kauguk catismazligin1 tokco tobii monbolor hesabina holl etmok miimkiin
olmadig ticiin qarsida yegana bir yol ehtiyati bol olan vo nisbaton ucuz basa golon
ilkin xammal monboyi osasinda siini kauguk almaq yolu qalirdi. Lakin siini kauguk
almaqgdan 6trii miivafiq yol tapmaq lazim idi. Bununla borabor siini kauguk istehsal
etmok tiigiin hor seydon avval tobii kaugukun kimyovi torkibini toyin etmok lazim idi.

Stini kaucuk birinci dofs fransiz kimyacgis1 Qustov Busarda almisdir. O,
kauguku alcaq tonda distillo edorok, kosgin iyli, rongsiz bir maye toplamisdi. O, bu
mayenin todgigati zamani onun 5 atom karbon vo 8 atom hidrogendon ibarat izopren
oldugunu agkar etdi. Beloliklo, Busarda isbat etdi ki, izopren tobii kaucgukun
boliinmasindan alinan sonuncu mohculdur. Sonradan Busarda izoprenin tizorino bir
godor gat1 xlorid tursusu olavo edib, siiso borucugun agzini lehimlodi vo yalniz ii¢
hoftodon sonra borunun agzmi a¢di. O, borucugda omolo golmis bork maddo
parcalarin1 todqiq etdikds, onun xassoco kauguka bonzodiyini miioyyonlosdirdi.
Beloliklo, ilk dofs olaraq siini kauguk almagq tisulu kosf edildi. Tobii kaugukdan siini
kauguk almagq tisulunu gostoron bu kosfin sonaye ohomiyyati olmasa da, bunun elmi
ohomiyyati hadsiz idi. Ciinki, bundan sonra alimlor fikirlosdilor ki, agor izoprendon
kauguk almaq miimkiindiirso, onda hor hansi1 bu vo ya digor maddodon ¢oxlu
miqdarda izopren alib, ondan sonaye miqyasinda siini kauguk istehsal etmok olar.

Sonralar bu sahodo boyiik islori olmus alimlordon ingilis alimi Tildenin, rus

alimlorindon I.L.Kondakovun, A.V.Butlerovun, A.Y.Favorskinin, M.Q.Kugcerovun,
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[.I1.Ostromislenskinin, S.V.Lebedevin adlarini misal gdstormok olar. Bu sahoadoki
islorino géro  rus alimi S.V.Lebedevi xiisusi ilo geyd etmok lazimdir. Ciinki, o, ilk
dofo olaraq gostordi ki, sintetik kauguk almaq mogsadi ilo ucuz xammaldan etil
spirti va bu spirtdon iso oshamiyyatli miqdarda divinil almaq lazimdir.

S.V.Lebedevin sintetik kaucuk sahosindoki ixtiras1 elmin baslica
noaliyyatlorindon biri idi. 1930-cu ildo Leninqradda diinyada birinci dofo olaraq
sintetik kauguk almaga moxsus tocriibs zavodu tikilib iso salindi.

Kaucguklarin sintezindo karbohidrogen gazlarindan, asetilendon, etil spirtindon
vo s.bu maddolordon osas xammal kimi istifado edirlor.

Asagidaki sxemdo kauguklarin sintezindo islodilon monomerlorin alinmasi
liclin totbiq olunan xammal novlori hagqinda molumat verilir.

Cadval

Kaucuklarin sintezindos istifads edilon monomerlorin alinmasi sxemi.

Kauguk elastik xassoyo malik yiliksok molekullu birlosmodir. O, xarici
qiivvalorin tosiri ilo deaormasiyaya ugrayir vo qlvvonin tosiri kosildikdon sonra
ilkin formasini yenidon alir.

Miioyyan edilmigdir ki, kaugukdaki atomlarin diiziiliisii ya uzun xott, ya da
saxali formada olur. Elo sintetik kaugcuk novlori vardir ki, onun torkibinds olan boazi
kimyovi elementlor (azon, kiikiird, oksigen, xlor vo s.) tobii kauguku togkil edon
karbohidrogenlordo yoxdur. Nohayot elo sintetik kaucuk novii vardir ki, torkibco
noinki tobii kauguka oxsayir, hotta ondan kosgin suratds forqlonir. Buna misal olaraq
slokson kauguku misal géstormok olar. Molumdur ki, bu ndév kauguklar: toskil edon
molekullarin asas zanciri slisium va oksigen atomlarindan ibaratdir.

Kaucuk suyu buraxmur, elektriki kecirmir, yiiksok elastik xassoyo malik

olub,kifayot godor temperaturda 6z xassolorini saxlayir vo s. Beloliklo biitiin
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xassolor kauguku istor so noyedo va istorso do mossotdo ovoz edilmoz bir materiala
Gevirir.

Kaucuk 0z elastikliyini yalniz miloyyon sorait daxilindo saxlaya bilir. Asagi
temperaturda o, 0z elastikliyini itirib slisoyo oxsar formada kristallasir. Bu kaugukun
elastikliyina sabab nadir? Kaugukun elastikliyr onun kimyavi torkibins daxil olan bir
Dogrudur, yiiksok elastiklik  kaucukun osas keyfiyyotidir, lakin bu azdir.
Elastiklikdon olavo, kauguk siirtiinmoya vo zorboya qarst davamli olmalidir. Nohayot
rezin bir sira lazimi texniki xassoloro malik olmalidir, mosalon, suyu vo qazlari
kecirmomis, oksidlogsmoyo garsi davamli olmali, yiliksok vo algaq tonda Oziiniin
biitlin xassolorini saxlamalidir.

Hazirda iglomo soraitindon asili olaraq miixtolif kauguk novlori istehsal edilir.
Sintetik kauguk islonmo soraitino goro istehsal edilir. Sintetik kaucuk islonmo
soraitino gora iki qrupa boliiniir 1) imumi xassoli sintetik kaucuklar; 2) xiisusi

xassoli sintetik kaucuklar.

Bazi sintetik kaucuklar vo onlarin xassalori

Kaucuk Ilkin monomerlor Xiisusi xassalari

1 2 3

Umumi xassali Butadien -1,3 Asagl  temperatura
kaucuklar: SH,=SH-SH=SH, | siirtlinmoys vo aginmaya

Buta dinnatrim qarst davamlidir.
kaucuku(SKB) Yaxs1 izolyatordur.

Divinilmetilstirol Butadien-1,3  vo Yirsok  fiziki -

12




kaucuku metil mexaniki
(SKMS) Stirol X assoloro malikdir,
SH,=S-SH; surtiinmaya va
SeHs asinmaya qars1
davamlidir.
Divinilstirol kaucuku Butadien va stirol Eniversal  xassolora
(SKS) SH,=SH malikdir. Saxtaya  qarsi
Cs H; davamlidir
Izopren kauguku (SKH) [zopren Yiiksok
SH,=S-SH=SH, dielektrikkeciriciliyini
SH; malikdir, suya qars1
davamlidir.

Xiisusi xassoli Butadien Vo Yiiksok temperatura,
kauguklar: akrilonitril benzing, bozi yaglara
Butadien - nitril kaucuku SH,-SH-SN qars1t davamlidir.

(SKH)
Xlorpren (komrit) Xlorpren Yiiksok temperatura,
kaucuku SH,=S-SH=SH, benzinos,0zona,
I yaglara
qarst davamidir.
Umumi kaucuklar kimi do
isladilidir.
Poliizobutilen Izobutilen Kimyovi  cohotdon
SH,-S—SH; davamlidir.

13




—>SH3

Butil kauguk [zoprin %) Qaz kecirmir )
izobutilin kimyovi cohotdon
davamlidir.
Tlokol kauguku Dixloriton Yaga vo benzino
SH,I-SH,I va ya | qarst davamlidir.
Dixlordietil efiri
SH2 |
SH20SH;SH,1
Poliefirureton kauguku Diizosianat Yiiksok mohkomliyo
OSN \G asinmaya qars1
(SH3)sNSOva davamidir.
ikiatomlu spirt
HO(SH,),OH
Silikon kauguku Silisium izvi Boytik temperatur
birlosmalor intervalinda igloyir
OH- SiR,-OH (-60dan+250-300°S)

Umumi xassali sintetik kauguk dediklo avtomobil, toyyara vo s.digor noqliyyat

vasitolorinin  ginlori, kimyovi rezin mallar vo bir swra texniki molumatlar

hazirlanmasinda

isladilon kauguk novlor nazordo tutulur. Xiisusi xassali sintetik

kauguk novlori iso spesifik xassoyo malik olub, miixtolif soraitdo islodilon rezin

molumatin hazirlanmasinda istifada edilir.
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Umumi xassali sintetik kaucuklar. Bu tip kauguklardan on cox totbiq
olunanlar1 izopren kauguku (SKD,SKDA, SKB), natrium butadien kauguku (SKB)
vo basqalandir.

SH;

Izopren kaucuku (SKi) SH,= S -SH= SH, qurulusuna, texnoloj1 vo fiziki
xassolorino goro tobii kauguka oxsayir. Bu kauguk osasinda hazirlanmis rezin
qarigig1 Sintetik izopren kaucuklart suya davamliligina vo yaxsi dielektrik
keciriliciyina malik xassalori ilo forqlonir. Onlarin minik niimayondslorindon biri
SKIi- 3markali kaugukdur. Bu konveyer lentlori, formalasdirict molumatlar, tibbdo
islodilon molumatlar vo s hazirlanir.

Butadien kaucuklari (SKD, SKDA, SKB) osasinda alinan rezin asagi
temperatura, slirtiinmoyo, asinmaya garsi davamli olur. SKD markali butagien
kaugukunun basqa kauguklarla qarisigr osasinda almman rezin yiiksok dinamik
davamliliga malik ¢cox gec qocalan materialdir. Belo rezin masin sinlori , konveyer
lentlari, izolyasiya materiallar1 vo kobellor hazirlamagq ti¢iin totbiq olunur.

Natriumbutagen kau¢uku.(SKB) Butadien -1,3 SH,=SH-SH=SH;son vaxtlar
0z omoliyyatint nisboton itirmisdir. Onun osasinda alinan rezinin mohkomliyi
yiiksok olmur. SKB kauguklarindan mosamoli ebonit molumatlar, dielektrik xassali
rezinlor miixtolif mogsadlor {i¢lin islodilon rezin borular vo s.hazirlanir. Hazirda
SKB todricon butadien —etirol (SKS) vo butadien metilstirol (SKMS) kaucuklari ilo
ovaz edilir. Bu kauguklar yaxs1 fiziki- mexaniki xassalore malikdir. SKS vo SKMS
osasinda alinan rezinlor siirtiinmoayos vo asinmaya qar¢i yiiksok miiavimoto malik
oldugundan konveyer lentlori hazirlanir.

Xiisusi xassali sintetik kaucuklar. Bu tip kauguklar butagen —nitril kauguklar1

(SKH), xlorpren kauguklar1 (nomrit), butilkaucik (BK) etil-propilel kauguku
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(SKEPT), ureman kaucuku(SKU) siloksom kauguklar1 (SKT, SKTTB, SKTFT),
fliior kauguklar (SKF) , polisulfid kauguklar (tiokollar) daha ¢cox yayilmislar.

Butadien — nitril kaucuklar: (SRH) SH2=SH-SN yaglara vo benzino davamli
26, SKH-26m, SKH-40, SKH,-40m vo s. Butadien — nitril kaucuklar1 xiisusi
xassalora malikdir. Onlar yiiksok tenperaturun, yaglarin vo benzinin tasirine qarst
davamli olur. Ona gors do miixtalif ndv rezin momulatlar hazirlamaq ti¢lin homin
kauguklardan istifado edilir. Bu kauguklardan araqgatlar, kingoclor, olcoklor, benzin
qablar1 vo s.hazirlamaq iigiin lazim olan rezin istehsal olunur. Butadien — nitril
kauguklarindan homg¢inin izolxdic1 vo elektrikkeciron rezinlor, ayaqqabi dabanlari
vo althiglar, ebonitlor, sorin miihito qars1 davamhi 6rtiiklor vo s.do hazirlanr.

I

Xlorpren kaucuklarimin (nomritlor) SH,=S-SH=SH, totbiq saholori do
genigdir. Bu kauguklarin alinmasi iiclin osas xammal asetilendir. Notritlor iki ciir
olur. Notrit-1(R,KR)- texnoloji xassolorine gora ¢ox davamh deyil, mohkomliyi do
asagidir. Natrin -2(P-HP,PHK)- texnoloji cohatdon davamli yiiksok mohkomliya
malik kauguklardir. Onlar yaga, benzins, ozona garst1 davamli olmaqla barabar,
yaglar yiiksok temperatura davamlidir. Natritlordon oda davamli konveyer lentlori,
olcoklor, qayislar, oda davamli yapisqanlar, kabellor vo s.istehsal olunur.

Butilkaucuk (BK) on ucuz sintetik kaucukdur. Bu kaucuk osasinda alinan
rezin kimyavi cohatdon ¢ox davamli olur, ondan hazirlanan momulat atmosfer va
istilik qocalmasina qarsi davamli olmagla, hom do goalovi, tursu vo ozonun tosirine
qars1 da ¢ox davamlidir. Butilkauguk hom timumi, hom do xiisusi xassali kaugukdur.
Ondan buxarkegiron olcoklor, konveyer lentlori, texniki rezin hissolor vo s.hazirlanir.
Butilkaugukdan hazirlanan momulatlar istiliys, buxara, ozona vo kimyovi tosirloro
qarst c¢ox davamli olur. Izolxdic1 rezinlor, torkibindo rezin olan miixtolif pargalar

sagic1 aparatlarinin bazi hissolori do butilkaugukdan hazirlanir.
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Etilen- propilen kaucuklar1 (SKEPT) da hom {imumi, hom do xiisusi
xassoloro malik kaucuklardir. Onlarin osas xarakterik cohoti biitiin sintetik
kauguklardan yiingiil olmasidir. Bu tip kauguklar yaxsi izolxdic1 xassoyo malik
olduglar1 kimi do asinmaya garst da ¢ox davamli olurlar.  Etilen- propilen
kaucuklar1 osasinda alman rezinlordon olcoklor, rezini olan pargalar,
araqatlari,izolyatorlar, hidrovlik sistemlor {i¢iin hermetiklor vo s.istehsal olunur.

Uretan kaucuklar1 (SKU) yiiksok elastikliyo malik asinmaya garst boyiik
miiqavimot gostoron materiallardir. Ureton kauguklar1 osasinda alinan rezinlor
yaglarda vo holledicilordo sigmir, ozonun, is18in, radiasiya slialarimin  vo
silkolonmonin tosirino qarst ¢cox davamli olur. Bu rezinlordon siirtiinmoys qarsi ¢ox
davamli olan momulatlar, masolon, koson dozgahlar {igiin hissolor dasiyan
transportyor lentlori, boru basliglari, ¢apetmados islonon vallar vo s.hazirlanir.

Siloksan kaucuklar1 (SKH, SKTV, SKTFT). OH- SIR,-ON istiliyo ,
saxtaya, havanin tosirino, ultrobondvsoyi siialanmaya, ozona, oksigeno qarsi
davamli kauguklaridir. Siloksan kauguklar1 osasinda alinan rezinlor asagi vo yuxari
temperaturda elastikliyini , dielektrik xassolorini  saxlayiwr. Bu rezinlor 300°s
temperaturda su ilo kontaktda olanda belo dialektrik xassosini vo elastikliyini
itirmir. Siloksan kauguklar1 osasinda alinan rezinlordon sixlasdiricilar, qati vo
poncaralori hermetiklosdirmok ticlin hissolor, toyyarolorin kabunolori, ¢ox asagi
temperatura, ozonun vo radiasiyanin tosirino qarst davamli olan momulatlar
hazirlanir.

Fliiorkaucuklar (SKF) yiiksok temperatura davamli, mexaniki méhkomliyo
malik olan materiallardir. Onlar yaglarin, {izvi holledicilorin va qilivvatli
oksidlosdiricilorin tosirine davamli olurlar. Bu kaucuklar osasinda hazirlanan
rezindon 200° don yiliksok temperaturda davamli olan sixlasdiricilar,

hermetiklosdirici hissolor vo s.istehsal olunur. Fliiorkauguklar homginin aqressiv
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qazlarda vo mayelordo xarab olmayan olcoklor, yiiksok temperatura tab gotiron
kabellor hazirlamagq tigiin do osas xammal hesab edilir.

Polisulfid kaucuklan (tiokollar) iki aqreqot halda- maye (T-50) vo bork
(DA) halda buraxilir. Maye tiokollar yag vo benzinin tosirino qarst davamli pasta vo
siirtgii yaglar1 hazirlamaq tigiin totbiq olunur. Bork tiokollar {izvi holledicilorin,
ozonun, oksigenin tosiring qarst ¢ox davamli  vo qazkegirmoyon materiallardir.
Onlardan yaglar vo benzinin tosirino qarsi déziimlii rezin momulatlar hazirlanir.

Divinil — stirol kauguklarin istehsal..

Divinil — stirol kauguku butadien vo snirolun birgo polimerlogsmosindon alinan
sopolimerdir. Bu kauguk baslica olaraq emulsiyada polimerlogsmo tisuku ilo alinir.
Gotiiriilon stirol va divinilin ¢oki nisbatlorindon asili olaraq miixtalif markali divinil
—stiril kauguklar1 istehsal olunur. Masolon, SKS-20 (70:30), SKS-10 (90:10), SKS-
50 (50:50) vo basqgalar1 .

Divinil — stirol kaucuku universal kaucukdur. Ondan avtomobil sinlari,
trasprtyor lentlori, olcoklor vo s.hazirlanir. saxtaya vo oksidlosdiricilorin tosirino
qars1 kifayot qodor davamlidir. Bu xassolorino gora xiisusi xassoali kauguka yaxindir.

Divinil ils stirol asagidaki sxem {izra birgs polimerlasir.

PSH,=SH-SH= SH,+pSH,=SH - [ -SH,- SH= SH-SH,-SH,-SH -]

SeHs SeHs
Goriindiyti kimi  alinan kauguk doymamis karbon zoncirino malikdir. Ona
gora do onu hidrogenlosdirmak vo xlorlasdirmaqla ona yeni xassalor vermak olar.

Divinil — stirol kauguklarin emulsiyada istehsal texnologiyasinin sxemi
asagidaki sokildo verilir.

Cadval

1,2- yigicilar 8- buxarlandirict kalon
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3- qarigdirici 9- lateks y18icis1

4- emulyator aparati 10- vakium nasos

5-polimerlogma reaktoru 11- drasel siyirtmo

6,7- kondisatorlar

Divinil (1) stirol (2) ayri-ayr1 yigicilardan pasos vasitosi ilo garigdiriciya (3)
verilir. Bu aparat mexaniki garisdirici ilo tochiz olundugu iiclin monemerlor yaxsica
qarisdirdigdan sonra polimerlosmo  reaktoruna (5) daxil olur. Polimerlogsmo
reaktoruna eyni zamanda emulqator aparatindan (4) hazir emulgator da verilir,
yaxsica qarigdirilir vo coxkompanetli emuksiya alinir. Polimerlogsmonin tam getmasi
lclin bir nego reaktordan ibarot polimerizator bateriyasindan istifado edilir.
Batareyada monomerlorin 60%-o godori latekco g¢evrilir. Reaktorlar batareyasinda
harokot surati elo tonzimlonir ki, monomerlorin latekco ¢evrilmosi maksimum olur.
Sonra qarisiq lateks yigicisina (9) verilir. Burada loteks reaksiyaya daxil olmayan
monomerlordon asason ayrilir. Polimerlosmoyon monomerlor vakuum —pasosla (10)
sorularaq kondesatorlara (6,7) gondorilir vo onlardan prosesdo yenidon istifado
edilir. Loteks yigicidan (9) drosselsiyirtmonin (11) kdmoyi ilo buxarlandiric1 kalona
(8) wverilir. Burada tozyiq normal oldugu iiciin loteksdo holl olunan qazlar ondan
ayrilir. Loteksi qazlardan tam azad etmok tigiin kalona su buxar tfiiriiliir. Beloliklo,
lateks monomerlordon tamamilo tomizlonir. Alinan lateks koaqulyasiya olunur. Bu
maqsadla o, elektrolit mohlulu ilo (NaU, Na,OH, H,SO,) qarisdirilir. Omolo golon
polimer donociklori su ilo yuyulur, qurudulur vo lent halinda hazirlanir.
Yapismamaq Tl¢iin iizorina talk tozu sopilir vo biikiimlor formada anbarlara
gondorilir. Istesalatda kauguku ovoz edon materiallar elo materiallara deyilir ki,
onlar kaugukun xassolorino ya qismon, ya da tamamilo malik olur.

Rezin momulatlari istehsalinda totbiq olunan osas, slavo material vo xammallar
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Rezin istehsalinda  ilkin materiallarin on osas1 kaucukdur. Lakin bu
momulatlarin garsisinda qoyulan tolablor ¢ox miixtalif oldugundan tokco kaugukdan
istifado etmaklo homin tolablori yerins yetirmak olmaz.

Kauguka olavo xassolor vermok, yoni onu rezino ¢evirmok li¢lin ona digor
maddslor slave etmok lazimdir. Yalniz bu halda kauguk tomiz halda gdstordiyi
xassolordon forqli xassolor kosb edir. Bu mogsadlo kauguka miixtalif kimyovi
maddalor alavs edilir. Belo maddslors ingeredientlor deyilir.

Kauguk vo inqredientlor ¢ox doqiq ¢oki nisbotindo gotiiriiliir vo xiisusi
qarigdiricilarda birinci kiitlo amoalo galona golono qadodar qarigdirilir. Aliman  kiitlo
rezin qarisigl adlanir. Rezin qarisigmin inqredintlori asagidaki osas qruplara
boliintir.

Vulkanlandirict  maddolor. Bu qrupa vulkanlandirict  maddolor,
vulkanlagsmanai siiratlondiron maddoslor va aktivatorlar daxildir.

Qocalmanin qarsisini alan maddolor. Belo maddoloro antioksidantlar da
deyilir.

Plastifikator vo yumsaldicilar.

Doldurucular

Boyalar

Rezin istehsal etmok 1clin kauguk vo ingredientlordon  bagga ona

mohkomlondiricilor vo kdmok¢i materiallar da olava edilir.

1.2.Rezin ayaqqabilarin istehsal texnologiyasinin ekspertiyasi.

Rezin ayaqqgabilarinin istehlak xassolori digor ayaqqgabi qruplarindan forqli
olaraq, istehsal texnologiyasindan ¢ox asilidir. Rezin ayaqqabilar miixtalif iiaullarla
istehsal olunur. Bunlar, yapisdirma, staplama , formaya salma, tozyiq altinda tokmo

va kimyavi tisullar1 gdstormak olar.
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Yapisdirma iisulu. Bu iisul ¢ox zohmot tolob edir. Lakin bu {isulla istehsal
olunan rezin ayaqqabilar bir cox miisbot xassoloro malikdir. Ona géro do bu rezin
ayaqqgabilarina genis tolobat var. Yapisdirma iisulu moisot toyinath ayaqqabilar
/qalos, ¢okmo va s./ istehsal olunur.

Yapisqan tisulu ilo hazirlanan rezin ayaqqabilar miixtalif hissolorden ibaratdir.
/sakil/. Onlarin {iizii {giin islodilon hissolor nazikliyr ilo forqlonir. Rezin
ayaqqabilarin miixtolif tosirlora qarst davamliligini vo méhkomliyini artirmaq iigiin
rezin Uzliklo astar arasina miixolif araliq materiallar1 qoyulur. Bu iisulla istehsal
edilon rezin ayaqqabilar iigiin islodilon hissolorin miqdar1 ayaqgabinin noviindon
vo toyinatindan bilavasito asilidir.

Yapisdirma iisulu ilo istehsal olunan rezin gqaloslarin hissolori asagida
gostorilir. Qalosun xarici hissalori torkibina gore forqlonon xam rezin qarigigindan
istehsal edilir. Altliq rezinin torkibino ¢oxlu miqdarda doldurucu vo az miqdarda
yumsaldicilar gatilir ki, bu da hazir materiala yiiksok borklik, mohkomlik vo
stirtiinmayo qars1 davamliliq xassasi verir. Ayaqqabinin qabaq rezini oksina yiiksok
elastikliyo, yumsaqliga vo uzanma qabiliyyatino malik olmalidir.

Bu xassolor torkibinds doldurucunun miqdarimi azaltmaq, yumsaldicidan iso
yiiksok miqdarda istifado  etmok noticosindo oldo edilir.

Saokil 1. Yapisqan tisulu ilo hazirlanan qalosun hissalori.

Astar

Parca dabandali
Rangli i¢lik
Boz lent

Qalin dabandali
Nazik dabandali
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Stor
Yarimichk
Daban
Qara i¢lik
Althq
Qabaq rezin

Rezin ayaqqabilarin {izii vo althig1 {ligiin qara vo rongli rezinlordon istifads
edilir. Qara rezinlor SKH-3, SKS-30, ARKP markali sintetik kauguklardan alinir.
Rongli rezinlor tigiin iso bu markali sintetik kauguklarla yanas1 tobii kaugurlardan
da istifads edilir.

Hazirlanmis rezin garisigi kalandlardan kegirilorok lazimi galinligda tobogo
soklina saliir. Bunlarin qalinlig1 ayaqgabinin néviinden, onun toyinatindan vo yas-
cins xiisusiyyotindon asilidir. Bu qalinliq gadin ayaqqgabilari ticiin 1,2-1,8 mm, usaq
ayaqgabilar1 Gi¢ilin iso 0,88-0,92 mm olmalidir. Tobogolomo zamani {ist kalandarin
sothindon asili olaraq material saya vo naxish sotho malik olur.

Rezin ayaqqabilarin daxili hissalorine asagidakilar aiddir, qabaq {i¢iin astar vo
bogaz, qalos liclin xiisusi qara dabandali, rongl iclik. Astar iigiin xam vo boyanmis
yarim yun trikotaj polotnosundan vo pambiq par¢adan olan galos  baykasindan
istifado  edilir. Dabandali va i¢lik miixtolif pambiq parcalardan bigilir.
Bozondirilmosino goro bu materiallar agardilmis vo rongdo ola bilor. Bilabasito
corab lizorindon geyilon qaloslarin dabandali rezin- aski qarigigindan da istehsal
edilo bilor. Bu ndv qaloslar iiciin istilondirilmis qoyma igliklor yun baykalardan
hazirlanir.

Araliq hissalors yarim i¢lik, qara i¢lik, daban, galin vo nazik dabandali, burun
vo dabandalini giiclondiron vo spor daxildir. Bu hisso rezindon, rezin-oski

qarisigindan vo rezinlosdirilmis parcadan istehsal olunur.
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Yapisdirma yolu ilo rezin ayyaqqabilarin istehsali agagidaki asas marhalolordon
ibarotdir: hazirhq islori , hissolorin yigilmasi, laklama, vulkanizasiya , sortlagdirma
vo qablasdirma.

Hazirliq islori — asagidaki omoliyyatlar1 6ziinde comlosdirir: rezin garisiginin
almmast vo onlarin kalandlarda toboge halina salinmasi, hissalorin bigilmasi va
dogranmasi, yapisdirma gabiliyyotini artirmaq tiigiin araliq vo astar hissolorin
lizoring rezin yagmin ¢akilmosi, astar hissalorin tikilmasi vo ya yapisdirilmasi, iizii
parcadan olan ayaqqabilarin zagatovkasinin tikilmosi.

Hissolorin y18ilmasi — konveyerds aparilan ayri-ayr1 omosliyyatlardan ibarstdir.
Istehsal miiossisolori torofindon xotti vo mexaniklosdirilmis konveyerlordo istifado
edilir. Xotti konveyerlordo metal golblor fohlolor torafindon ol ilo bir-birino 6tiiriiliir.
Mexaniklosdirilmis konveyerlordo iso goliblor horokot edon konveyer lentinin
tizorina borkidilmis olur. Mexaniklosdirilmis konveyerlor goaliblorin davamliligini
tomin edir. Bunun naoticasinds hissolorin yi1gilmasi keyfiyyati yaxsilasir. Fohlolorin
omoyi yiingiillasir va istehsal modoniyyati yiiksalir.

Metal goliblori iizorine ayaqqabi hissalori miioyyan ardicilliqla yigilir. ©vvalco
qalib {izaring tors iizii ilo yapisdirilmis astar vo gara dabandalidan olan zaqatovka
cokilir, sonra iso qolibo rongh i¢lik borkidilir. Daxili hissolor y18ildigdan sonra
araliq vo xarici hissolor yapigdirilir. Araliq vo daxili hissolordon y1gilmis ayaqqabi
markasint qabaq rezinlo ¢okirlor, onun ucu iso dabandaliya borkidilir. Bu zaman
dabandalinin ox xatti lizro omolo golon tikisi mohkom baglanilir. Yigmanin son
omoliyyatt althimin qoyulmasi vo onun masinin komoyi ilo sixilmig hava ilo
birlosdirilmosindon ibaratdir.

Laklama- texnoloji omoliyyat  olub, rezin ayaqqabilarmin keyfiyyatini
yaxsilagdirmaga imkan verir. Laklama vo sonraki wvulkanizasiya omoliyyati

naticasinds rezin ayaqqabilarin sothinde davamli, elastik vo parlaq tobogo omalo
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golir ki, bu da momulata gozal xarici goriinilis verir. Homg¢inin onlar1 ¢irklonmodon,
suyun tosirindon vo giinos is1gindan qoruyur. Lak toboaqosi vulkanizasiya omoliyyati
naticasinds rezinlo yaxsi yapisir.

Rezin ayaqqabilar ol va elektrostatik tisullarla laklanir.

Ol tisulu ilo laklama zamani golibdo borkidilmis ayaqqabi lakla dolu vannaya
salinir.

Rezin ayaqqabilarin elektrostatik lisulla laklanmasinin mahiyyoti asagidaki
kimidir. Qolib {izorino geydirilmis qaloslar konveyer lenti vasitosi ilo sopaloyici
qurgusu olan rongloyici kameraya daxil olur. Kameranin ortasinda lak sopaloyici
xtisusi qurgu qurasdirilmisdir.

Qoliblor vo sopoliyici qurgu yiliksok gorginlikli elektrik sahosi  yaradan
elektrodlar sistemi omolo golir. Burada iizorino momulat borkidilmis golib,lak
sopoloyici iso monfi ylklo yiiklonmis olur.  Laklama omoliyyati zamani
sopaloyicidon ayrilan lak hissociklori monfi yiiklonmis olur. Laklama omaliyyati
zamani sopoloyicidon ayrilan lak hissociklori monfi yiiklonmis olur vo onlar
miisbat yliklonmis rezin qaloslarin {izorino ¢okarok nazik tobage omolo golir.

Laklamadan sonra ayaqqgabilar qurudulur, vo vulkanizasiya omoliyyatindan
kegirilir.

Vulkanizasiya rezin ayaqqabi istehsalinin son amoliyyati sayilir. Vulkanizasiya
omoliyyat1 vulkanizasiyaedici qazanlarda vo yaxud xilisusi kameralarda aparilir.
Vulkanizasiya naticosindo rezin yaxsi yapisir vo lak Ortllyi mohkomlonir. Bu
omoliyyat qazanlarda buxar-hava miihitindo 150-160°S horaratinds, 2-6,5 atm
.tozyiqindo aparilan vo dovri xarakter dasiyir.

Rezin ayaqgabilar  kameralarda tozyiq olmadan isti hava ilo 200°S
temperaturada vulkanizasiya edilir. Yiiksok tozyiqin olmasi fasilosiz istehsali tomin

etmoyo, mohsuldarligi artirmaga vo omok soraitini yaxsilagdirmaga imkan verir.
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Lakin bu iisul zamani qarisigin torkibindoki riitubotin buxarlanmasi hesabina
qabarciglar omala golir. Buna gora do rezin qarisigim vintlo presde slava emal yolu
ilo riitubatsizlosdirilor. Belo emal noticasindo gabarciglar omologolmo imkani azalir,
lakin tam yox edilmir. Istilik rejiminin ¢otin nizamlanmasi kameralarda
vulkanizasiyanin totbiqini moahdudlagdirir.

Rezin ayaqqgabilarin yapisqan tisulu ilo hazirlanmig parga iizlii rezin
ayaqqgabilarin istehsali yuxarida gostorilmis sxemdon onunla forqlonir ki, par¢adan
bicilmis iiz hissolori yapisdirilmir, tikis masinlarinda gon ayaqqa bilarin zagatovkasi
kimi tikilir. Zagatovkan1 ayaqqabinin altinda daha mohkom borkitmok ii¢iin parca
zagatovkaya rezin hasiyo qoyulur. ©vvolco zaqatovka qolibo geydirilir, althq vo
rezin hasiyo zaqatovkaya yapisdirilir. Sonra iso yeni ayaqgabi vulkanizasiya
qazanlarinda adi rezin ayaqqgabilar kimi vulkanizasiya etdirilir.

Stamp tisulu. Qaloslarin stamplama iisulu ilo istehsali ilk dofo olaraq
“Kpacupiii  tpeiironauk” , sonra iso “Kpacpsiii Gorateip” zavodunda totbiq
edilmoya baslamisdir. Bu iisulun totbiqi noticosindo mohsul istehsalinda omok sorfi
ohomiyyatl dororcodo azalmis, vo istehsal madoniyyati yliksolmisdir. Stamp tsulu
ilo hazirda kisi vo oglanlar iiciin qaloslar istehsal olunur.

Yapisqan lisulundan forqli olaraq, stamp iislu ilo istehsal olunan qaloslar dord
hissididn ibaratdir. Bunlara parca dabandali, rongli iclik, astar vo rezin zaqatovka
aiddir. Rezin zaqatovka qalasun iizlik rezinini omolo gotirmok iiclindiir. O,
uzunlugu 350-500 mm, diametri 24-28 mm, kiitlosi, 200-375 tona godor olan qaytan
formasinda olur.

Uzliik rezin zagatovkanin kiitlosi, ayaqgabinin dlgiisiindon asil1 olaraq doyisir.

Stamplanmis qaloslarin istehsalinda asagidaki texnoloji omoliyyatlardan
istifado olunur. Qalosun parga hissolorindon hazirlanmis karkasi konveyer iizorindo

poncasi yuxari barkidilmis metal golibo y1gilir. Qolibin poncosino karkasla birlikdo
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rezin zaqatobka kiitlosi qoyulur. Bundan sonra konveyer goaliblo birlikde aciq pres-
formaya daxil edilir. Pres-forma iki yan matris vo paunsondan ibaratdir.

Matris-pres formanin asagi hissasi olub, onun daxili konfiqurasiyasi galosun
xarici sothini amols gotirir. Paunson pres-firmanin yuxar hissasidir.

Qaloslarin stamp {isulu ilo istehsalinda PSQ markali hidravlik preslordon
istifado edilir. Presi iso salarkon matrisin hor iki hissasi bir-birine yaxinlasaraq
birlosir. Bu zaman matrislo golib iglik arasinda bosluq saxlanilir. Sonra paunson
tozyiq amolo gotirarkon rezin zagatovkanin iizorino endirilir . ©vvalcadon 70-80°S
temgeratura qodor qizdirilmis rezin zaqatovka oriyorok karkasla golibin  vo pres-
formanin arasimi1 doldurur. Noticodo parca karkasla mohkom birlogmis rezin tizliiyi
olan galos omolo gotirir. Preslomo miiddoti -4-4,5 saniyadir.

Pres — formadan ayrildigdan sonra qalos qgolibdon ¢ixarilir adi
yiingiillosdirilmis goliba geydirilir vo sonraki emal {i¢lin géndorilir. Buraya laklama,
qurutma v vulkanizasiya etmo daxildir. Bu omoliyyat yapisdirma tisulu ilo istehsal
edilon qaloslarda oldugu kimi aparilir.

Yapisqan tisulundan forqli olaraq, stamp tisulu daha somomorali sayilir. Bu
tisulda ol amoliyyatlar1 ¢ox az totbiq edilir vo omok mohsuldarligi ohomiyyatli
doracado yiiksokdir.

Stamp tsulu ilo hazirlanmis galoslarin monolitliyi , gqabaq ve althq rezinin
qalin olmasi, onlarin siirtlinmoays qars1 davamliligini tomin edir. Lakin basqa istehsal
xassoloring géro onlar yapisqan tisulu ilo hazirlanmis qaloslardan geri qalir.

Biitiin bu catismazliglar rezin ayaqqabilar istehsalinda stamp tisulunun
totbigini mohdudlasdirir.

Formaya salma tisulu. Bu iisulla uzunbogaz ¢okmolor, ¢unilor, usaq ¢okmolori,

qalos, botik, botinka vo iizli par¢adan olan tuflilor istehsal olunur.
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Formaya salma iisulu ilo uzunbogaz c¢okmolorin istehsalma 1957-ci ilds
“Kpacpsiii 6orateip” zavodunda baslanilmisdir. Hazirda istehsal olunan uzunbogaz
cokmolorin yaridan ¢oxu formaya salma tisulu ulo buraxilir. Bu ayaqgabilarin
xidmot miiddati yapisqan iisulu ilo hazirlanan ayaqqabilara nisboton 1,5 dofs
coxdur.

Formaya salma tisulu ilo rezin iizliikklorin pres- formalarda formaya salinmasi
vo vulkanizasiya omoliyyatlar1 birlikde aparilir. Formaya salma tisulunun stamp
tsulundan asas forqi do bundan ibarotdir. Ogor stamp lisulunda ayagqgabinin iizii
xam rezin qarigsigindan formaya salinirsa , formaya salma {isulu zamanm ise bu
omoliyyat hazir hissolor vasitosilo hoyata kegcirilir.

Formaya salma tisulu vasitosilo bir fohlo is giinii oarzindo doérd presdo 160 ciit
uzunbogaz ¢okmo istehsal edir. Formaya salma tsulu ilo uzunbogaz ¢okmolorin
istehsalinda bork metal vo kombina edilmis elastik kamerali 6zokli pres-formadan
istifado edilir.

Bork metal 6zok islonilon zaman uzunbo8az ¢okmo ovvolcodon hazirlanmis
hissalordon yi1gilir. Bu hissolore rongli iclikli astarliq corab, altliq vo ¢okmonin
bogazin1 vo qabaq hissasini oamalo gotiron rezin daxildir.

Astarliq corab TDS-20 markali xam pambiq par¢adan ii¢ valli kalandlarla
sothino rezin qarisigr ¢okmoklo hazirlanir. Bu mogsadlo rezin garisigi vallarin
arasindan kegorok /birinci valda - 40-60°, ikinci valda 50-80° 3-5 doaqiqo
middotindo qizdirilir. Bu zaman vallar arasinda kegon rezin tobogonin qalinligr 6-8
mm olur.

Parganin {izorino rezin Ortiiyli 0rtmok {i¢lin islodilon ¢ valli kalandrin
temperaturasi, tst val tg¢iin 70-90°, araliq val tiglin 60-90° vo asag1 val ti¢iin 60-

80°lur. Ortiik ¢okilmis material rulon halinda yigilir.
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Rezin ortiiklii parga bigilmozdon gabagq iri qazanlarda 140-150°S temperaturada
55 doq miiddotindo kegirilir.

Uzunbogaz ¢okmolorin rezin hissolori, yoni gabaq rezini, altliq vo daban
miixtolif torkibli qarisiglardan hazirlanir. Bu ona goro edilir ki, qalinligt 2mm-
don /qabaq rezini/ 19 mm- o qodor olan {lizlik rezini biitliin hissolori eyni
doracado vulkanizasiya edilsin.

Rezin ayaqqabilarinin  formaya salinmast “Svit” vulkanizasiya preslorindo
aparilir.

Bork metal 6zokli pres- formalarda uzunbogaz c¢okmolorin istehsali asagidaki
qaydada aparilir. Astarliq corab bork metal goliba /6zays / geydirilir vo onun
otrafina rezin hissolor diiziiliir. Uzorino uzunbogaz ¢okmolordon hissalori y1gilmis
0zok pres- formanin icorisino daxil edilir. Presdon ¢ixarildigdan sonra uzunbogaz
cokmo bazondirmo omoliyyatindan kegirilir, sortlasdirilir vo qablasdirilir.

Kombins edilmis metal oxdan vo ona geydirilmis elastik rezin kameradan
ibarotdir. Elastik rezin kamera uzunbogaz ¢okmonin oOl¢lisiinds olur. Uzunbogaz
¢cokmo, astar rolunu yerino yetiron trikotaj corab va i¢likdon, eyni zamanda , rezin
hissodon, yoni altliq, daban, kiinc vo gabaq hissodon yigilir. Onlarin istehsali
zaman elastik kamerali kombine edilmis golibo astarliq trikotaj corabi geydirilir
vo onun iistiindon qalos rezin hissalor diiziiliir. Kombina edilmis 6zok yigilmis
uzunbogaz ¢okmo hissalori ilo birlikdo pres-formaya yerlosdirilir. Bundan sonra
elastik rezin kameraya 20-25 atm, tozyiqi altinda sixilmis hava vurulur. Bu tozyiq
hesabina uzunbogaz ¢okmo formaya salinir. Sixilmis hava ayaqgabinin divaria
borabor tozyiq gostorir. Bunun noticosindo bork metal 6zokli pres-formaya nisboton
daha yiiksok keyfiyyotli formalagsma bas verir. Formaya salma vo vulkanizasiya

omoliyyati basa ¢atdiqdan sonra kameradan hava buraxilir. Kombino edilmis tlastik
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kameralt 6zol momulat ilo birlikdo pres-formadan ¢ixarilir. Uzunbogaz ¢okmo
soyudugdan sonra 6zokdon ¢ixarilir, bazandirir, sortlara ayrilir vo qablasdirilir.

Formaya salma tisulu ulo hazirlanan rezin ayaqqgabilar davamlhiligina goro
yapisqan tisulu ilo istehsal olunan ayaqgabilar Ustlindiir. Lakin bu {isulla
uzunbogaz c¢okmolor qalin divarli olduguna goéro 6z elastikliyini vo kiitlosinin
yuxari olmasi ilo foqlonir. Buna goérodo formaya salinma zamani xam rezin sorfi
yiiksak olur. Gostarilon nogsanlar elastik materiali kombins edilmis 6zoyin totbiqi
ilo hazirlanan uzunbogaz ¢okmalords nisbaton azdir. Uzunbogaz ¢okmolor istehsali
zamani rezin tzliiylin astarla yiiksok dorocodo méhkom birlogsmosi, rezin sorfinin
azaldilmasi bu tisulun bork metal 6zokli formalagsmaya nisboaton istiinliiyli tomin
edir. Buna goro do son vaxtlar elastik kamerali kombino edilmis i¢likli formaya
salma Usulunun genis totbiqi naticosindo, bork metal 6zokli formalagsma iisulu
getdikco daha ¢ox sixigdirilir.

Formaya salma tisulu ulo istehsal olunan rezin ayaqqabilar néviindon asili
olmayaraq laklanmis halda buraxilir. Bu da istehsal zamani yiiksok keyfiyyatl lak
Ortiiylinlin ~ alinmasmin  ¢atinliyi ilo izah edilir. Bu tsulla rezin vulkanizasiya
omoliyyatindan keg¢dikdon sonra lak  Ortiiyii ilo adgeziya qabiliyyastini itirir.
Vulkanizasiyaya qodor laklama iso pis notico verir, ¢linki istehsal zamani pres-
formanin divarlar1 sarhindon lak ortiiytinii silir.

Formaya salma tisulu ulo hazirlanmig qaloslar divarinin nazikliying, kiitlosino
vo elastikliyino goro stamp vo ya yapisgan lisulu edilon qaloslardan iistiindiir.

Uzunbogaz ¢okmolor vo qaloslarla yanasi formaya salma tisulu ilo gunilor
/astarsiz yarim dorin qalos/ botinkalar vo iizli par¢adan olan tuflilor do istehsal
edilir. Ayaqqabilarin istehsalinda basqa avadanliqlarin iglodilmasine baxmayaraq ,
prinsipca bark 6zokli formaya salma tisulu ilo hazirlanir uzunbogaz ¢okmolordon

forqlonir.
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Formaya salma iisulu ulo hazirlanan botinka vo tuflilor yapisgan tsulu ilo
hazirlananlardan moéhkomdir. Onlar xotlorinin, altligin, soth naxigmmin vo rezin
lizliiylinlin aydin ifado olunmasi sayasindo daha yiiksok estetik xassoloro malikdir.

Kimyovi iisul. Rezin ayaqqabilarin istehsalinda totbiq edilon kimyovi iisulla
ayrilma vo jelatinlogdirmo daxildir. Bu tisullarin mahiyyoti golibin vo ya pres-
formanin sothindo lateks  qarigigimin  ¢okdiiriilmasi  naticosindo miioyyon
qalinliqlarda rezin ortiiyiliniin omals goatirilmasindan ibaratdir.

Tonlara ayirma iisulunda golibin sathino kaoqulyatorun nazik tobaqosi ¢okilir.
Bunun torkibino kalsium xlorid vo qatilasdirirci rolunu yerino yetiron kaolin
daxildir. Belo emal olunmus golib lateks qarisig1 olan vannaya yerlosdirilir. Lateks
qarigiginin  hissaciklori  monfi yiikli olaraq, miisbat yiiklonmis kaoqulyasiya
maddoloro toxundugda mohlulda kaoqulyasiya edir vo golibin sothino borabor
tobogo halinda ¢okiir. Miioyyon qalinligda ortiik tobogosinin omolo golmosino lazim
olan vaxt kec¢dikdon sonra golib vannadan c¢ixarilir. Rezin zaqotovka quruyur,
golibdon ¢ixarilir vo gevrilir.

Jonlara ayrilma iisulu ilo ¢imorlik ayaqqabilar va yiingiillosdirilmis qaloslar
istehsal edilir. Bu momulatlar divarlarin eyni galinligda olmasi, yiingiilliiyti,
elastikliy1 vo az mohkomliyi ilo xarakterizo olunur.

Jelatinkosdirma tisulu rezin ayaqqabi istehsalinda daha olverisli sayilir. Bu tisul
zamani rezin mohlulun jelatinlosdirilmosi pres-formalarda aparilir. Pres-formanin
0zoyino parcadan karkas geydirilir ki, bu da momulatin forma saxlamasini
yaxsilagdirir.  Matrisdo pres- formanin 06zoyi arasinda {izlik rezinin
formalagdirilmasi {¢ilin bosluq yaradilir. Bu bosluq lateksdo doldurulur vo
kaoqulyasiya edic1 maddalorin tosiri noticosindo iizlikk rezin amolo golir. Uzliik
rezin zaqatovkasi borkidildikdon sonra 06zokdon /goaliblon/ ¢ixarilir, qurudulur,

laklanir vo vulkanizasiya edilir.
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Jelatinlosdirmo  iisulu ionlara ayirma iisulundan forqli olarag, ayaqqabinin
istonilon sahasindo miixtolif qalinliqda tobagqa omolo gotirmoys imkan vertir,
hissalorin qalinlig1 pres-formanin, 6zok vo matrisa arasinda boslugun boyiikliyi ilo
tonzimlosdirilir.

fonlara ayirma  vo jelatinlosdirmo {isullar1 rezin  ayaqqabilarm kiitlosi
istehsalinda lazimi godor genis totbiq edilmir. Bu bir sira texnoloji ¢otinliklorlo izah
olunur.

Tozyiqlo tokmo tisulu ilo ayaqqabi istehsali A-12-4-4T avtomat masinlarda
aparilir.

Tozyiqlo tokmso tlisulu ilo kisi idman ayaqgabilar: vo ag rezin tizlik ¢okilmis
botinkalar istehsal olunur.

Formaya salma tisulundan forqli olaraq tozyiqlo tokmo lisulu az zohmot tolob
edir, rezin qarisi8 itkisini shomiyyatli doracads azaldir. Formanin qizdirilmasi tigiin
elektrik enerjisine qgonast edir vo eyni zamanda istehsal modoniyyatinin

yiiksolmosino sobab olur.
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I1 Fasil. Tacriibavi hisso

Rezin ayaqqabilarin tasnifati, cesidinin vo genis ekspertiyasi

Mallarin ¢esidi dedikdo onlarin névlorinin név miixtolifliyinin hor hansi bir
nisanolorino goro /xammal, istehsal tisulu, konsruksiya, toyinat vo s./ yigimi basa
disiilir.

Mallarin ¢esidi xammal bazasmin genislonmosi elmi-texniki  toraqqi ilo
olagodar olarag moda vo daim artan ohali tolobi noticosindo fasilosiz olaraq
yenilonir.

Bu zaman sonaye va ticarat —¢esidini forqlondirmok lazimdir.

Ticarot ¢esidi sonayesinin ¢esidino nisbotin daha genis vo ohatoli olur.
Baxmayaraq ki, ticarat ¢esidini sonaye ¢esidi sotlondirir.

Sonaye c¢esidi  ayri-ayr1  miiossiso  torofindon  istehsal = mallarin
nomenklaturasindan ibaratdir.

Rezin ayaqqgabilar toyinatina géro moisot, idman vo istehsalat ayaqqabilarina
boltiniirlor.

Istehlak¢inin yas, cins, xiisusiyyatino goro kisi, gadin, oglan, qiz vo usaqlar
iclin rezin ayaqqgabilarina boliiniirlor. Ona gors do rezin ayaqqgabilarin tosnifatint vo

cesid xarakteristikasini otrafli verak.
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Rezin ayaqqgabilarin ¢esidi asagidaki olamotlorino goro siniflosdirilirlor.

Toyinatina goro - moisot, idman, istehsal-texniki / istehsalatda |
balig¢iligda va's./

Istehsal {isuluna gore- yapisqan, stamp, formaya salma, tokmo, duru
formaya salma vo plastizada formaya salma , yapigdirma tisulu ilo alinan
ayaqqabilarin hissolori rezin yapisqan ilo yapisdirilir. Sonra lakla momulat
otiiriiliir vo vulkanizasiya olunur. Ustii parcadan olan ayaqqabilar sapla tikilo
bilor. Yapisqan tisulu ilo istehsal olunan ayaqqabilar go6zol xarici goriiniiso,
yiingiil, elastiki, miixtolif novlii vo fasonlu olur.

a/ Stamp tusulu ilo qalos almir. Igorisino trikotaj karkas geydirilir. Sonra
laklanaraq vulkanizasiya olunur. Stamplanmis ayaqqgabilar cod, xarici goériiniisiino
va elastikliyina gors kley tisulu ilo alinan ayaqqabilardan geri qalir.

Uz qatinin rezini qalin olub, ponco vo daban hissodo formaya salma tikisi
gorunur.

b/ Formaya salma tisulu ilo tam rezindon /sapoqlar/ usaq sapojkilori vo qaloslar
/ va parga asasli rezinlordon /botiklor, tuflilor vo s./ momulatlar hazirlanir.

v/ Bu tisulla alinan ayaqqabilar laklanmurlar.

Tozyiq altinda tokmo iisulu ilo ayagqgabilar polivinil-xloriddon vo homginin
parca osasli rezindon alinir.

Istifado edilmo xarakterino goro ayaqqabilarin iistiindon geyilon /qalos/
vo yaxud corabin {istiindon geyilon /sapoq sapojki, tuflive s/.

Ust materialma goro - tam rezindon olan, {istii  pargadan olan
/polovinilxlorid, poliurotan /.

Uz materialinin rongino géra qara, ag, rongli, cox rongli.

Bozoyino goro - lakli vo laksiz, iz sothi sado naxish, xozli, bazok

tikisli, lentli vo s.
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Astarina goro - trikotajdan /tiftikli va tiftiksiz/ par¢adan va ya xozdon.

Yas- cins olamotino goro kisi, qadin, oglan, qiz, moktabli oglan, qiz,

usaq vo korpalor liglin codval 2

Yas-cins Rezin ayaqqgabilar
izro Sorti Materik sistem
qruplar nomraloma lizro nomralomo
Kisi 7,8,9,10,11,1 247,255,262,2
2,13,14,15,16,17 70,277,
285,292, 300,
307
Qadin 00,1,2,3,4,5, 217,225,232,2
6,,7,8,9,10 40,247,
255, 262,
270,277
Oglan 00,1,2,3,4,5, 225,232,240,2
6, 62/1 47,255
Qiz 2, 8, 9, 10, 232, 240, 247,
11, 12, 13, 14, 255
15,16
Moktabli 15,16
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Usaq 00, 0, 1, 2, 3, 195, 202, 210,
4,5,6 217,172, 180

Korpa 187, 195, 135,
142, 150, 157, 158.

Olgiisiino géro basqga ayaqqabilarm iistiindon geyilon rezin ayaqqgabilar
/qalos, botik/ sorti némra ilo isars edilirlor.

Corabin iistlindon geyilon rezin ayaqgabilar iso metrik  sistem {izro
nomralonirlor.

Novnomrasing , fasonuna vo modelina gors -rezin ayaqqabilar miixtalif
novliidirlor. Rezin ayaqgabilarin ¢esidino aiddir. Qalos, botiklor, sapojkilor,
sapoqlar, botinkilar, yarimbotikilor vo tuflilor.

Qaloslar — tam rezindin , agarli vo agarsiz, arxasi miixtolif hiindirliikds /adi,
yarimhiindiir vo ya hiindiir/ hazirlanir. Toyinatina gors qaloslar gén ayaqqabilarin,
geco ayaqqgabilarin, untilarin vo ya qaloslari listiindon geyilon olurlar.

Botiklor- tam rezindon, {Ustii parcadan, sintetik gddon,plastizoldan,
ayaqgabinin iistiindon vo ya corab {iston geyilon olur. Molniyas1 knopkali, knopka-
diiymali, sunurlu olur.

Sapojkilor- tam rezindon, tistli par¢adan , PVX-don, astar1 parcadan vo ya siini
mexdon molniyali vo ya molniyasiz kabluklu olur.

Sapoqlar — tam rezindon /laklanmis vo ya laklanmamis / vo yaxud PVX —don
astar1 parcadan vo ya trikotajdan adi, qisaldilmis baliqg¢iliq vo ovgulugq ticilin olur.

Botinkalar —bertcaci par¢adan vo yaxud sintetik gondon , podosu rezindon vo
ya poliurebandan olur. Toyinatina géro moisot, idman, istirahat , basketbol, futbol
gozintisi tigiin olur.

olur. Tuflilor idman — tenis, futbol, kraassoviy , badminton va s.li¢lin olur.
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2.1. Rezin ayaqqabilarin keyfiyyatina verilon t3lablor va onlarin istehlak

xassalari.

Biitiin xalq istehlaki mallar1 kimi, rezin ayaqqabilar da istismar soraitindo
istifado edildiyi movsiimdon, yas-cins xiisusiyyaotlorindon, materialindan vo s.asili
olaraq miixtolif tolobloro cavab vermolidirlor.

Bilavasito aya8i vo basqa ayaqgabinin lstiindon geyilon rezin ayaqqabilar
ayagi ilk novbado riitubotdon, tozdan, soyuqdan, istidon, kimyovi maddslordon,
xarici tosirlordon vo s.miihafizo etmolidir. Bunu ii¢iin ayaqqabinin istehsali zamani
onlarin toyinatindan asili olaraq materialllarin diizglin secilmosi 9asas gostorici
sayilir.

Rezin ayaqqabilar ayagin forma vo Olgiisiine, yaxud, gon vo keco
ayaqqgabilarinin 6l¢ii vo fasonuna uygun , yiingiil vo elastik olmasidir.

Ayaqqgabiin asas vozifosi insan ayagmin xarici tasirlordon, yoni riitubatdon
vo yuxar1 temperaturadan, mexaniki zodolonmolordon, elektrik tosirlorindon ,
ziyanverici hosaratlarin  tosirindon qorumaqdan, habelo insan ayaginin normal
rahatligimi  vo horokot funksiyasini tomin etmokdon ibarotdir. Biitliin bunlarin
hamis1 birlikdo ayaqgabinin funksional toloblorini togkil edir ki, bu da 06z

ndvbosindo orqonomik, gigiyenik vo estetik toloblorlo xarakterizo edir.
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Antroponometrik gostoricilor ayaqgabinin insan ayagma biitiin olamatlor
lizro uygun golmosi ilo xarakterizo edir.

Hor bir rezin ayaqqabi formasina, konsruksiyasina, Olgiilorina goro insan
ayagmin anatomik qurulusuna uygun golmaesidir.

Molumdur ki, insan yeriyarkon, yliyiirorkon, tullanarkon onun ayagi olgiico
doyisir. Bunu noticosindo ayaqgabinin vo iz detallarinda hiss edilon dorocado
doyisiklik bag verir.

Fizioloji gostaricilor dedikdo ayaqqgabi geyilon zaman, onun insanin normal
tozyiqina davam gotirilmasi , ayaqqabi toraofindon ayagin dorisine tosir eds bilocak
artlq qiivvonin olmamasi basa diisiiliir.

Ayaqqgab1 geyilon zaman ayagin barmaq dosti nahiyyssindo miioyyon
elastikliyi tomin etmolidir.

Ayaqqgab1 nomenklaturasi elo secilmalidir ki, iz hissosi ayagi tam orto bilsin.
Bozi molumatlardan goriindiiyii kimi ayaqda yaranan tozyiq 10 kq/ sm’*-dan artiq
olmamalidir. ©Ogor bu gostorici normadan artiq olursa, ayagda miioyyan tozyiq
yaranir vo qan damarlarinin sixilmasi prosest bas verir.

Belo hal insanin ohval ruhiyyssinin pozulmasina vo bozi dori zdhrovi
xastoliklorinin yaranmasina sabaob olur.

Ayaqqgabin ¢okisinin artiq olmasi da xdsagolmoyon hal sayilir. Ciinki agir
cokili ayaqqabilar geyilorkon artiq enerji sorfino sorait yaradir vo insanin tez
yorulmasina sobab olur.

Rezin ayaqqgabilarin fizioloji gostoricilorinin tohlil edilmosinds onun daxili
sothinin detallarinin birlosdirildiyi yerlorin hamar, olmasi, kobud qatlanma va tikili

yerlorin uclar1 olmamasinin xiisusi ohomiyyeoti vardir.
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Ayaqqabinin alt materiallar1 lazimi méhkomliyo malik olmalidir ki, ponconi
miixtolif mexaniki, zorbalordon, tokanlardan, kosici vo desici alatlorin tasirindon
Vo s.qoruya bilsin.

Hor bir ayaqqabi kecilorkon insanin normal voziyystindo bodon tarazligini
tomin etmolidir, alt material1 ilo diizoltmoali vo emal edilmolidir ki, istfado zamani
siiriiskon olmasin.

Gigiyenik toloblor ayaqgabi daxilinds insan ayaginin normal foaliyyati tigiin
lazim1 mikroiglim miihitinin yaradilmasi ilo xarakterizo edilir. Normal temperatur
soraitindo ayagin st sothindo temperatur -19-33°S arasinda olmalidir.

Ayaqdan ayrilan tor ayaqqabi materiallar1 torofindon sovrulmasi vo xarici
miihito otriilmalidir.

Har bir ayaqqab1 materiallar1 lazimi1 hidroskopikliys, buxar kecirmaya, riitubat
gbtlirmoyo , 6ziindon riituboti otraf miihito Otiirmok kimi basqa xassoloro malik
olmalidir.

Ayaqqabi riitubat buraxmamali vo su ke¢irmomalidir. Bunun ii¢lin ayaqqgabi
detallar1 kip birlosdirilmis konstruksiyaya xiisusiyyatlorine malik olmalidir.

Ayaqqabinin altina sorf edilon materiallar elektrik bosalmasi ionlar1 xarico
otlirmok imkanina da malik olmalidir.

Elektrik toloblor rezin ayaqgabilarin  keyfiyyotino qoyulan istehlak
toloblorindon biri sayilir.

Ciinki rezin ayaqgabi insan geyiminin ansamblina daxil olan  osas
novlorindon birisi sayllmaqla noinki bir ayaqqabr kimi 6z funksiyasini yerino
yetirmolidir. Eyni zamanda  oksoriyyat hallarda insan estetik toloblorinin
Odonilmasino do xidmoat etmsolidir.

Rezin ayaqgabilarin cizgilori silueti, fasonlu, dabanin vo burunun formasi

onun toyinatina uygun golmoli, geyilmo rahatligina cavab vermolidir.
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Ayaqqgabinin xarici goriinlisii geyimin iimumi ahangdarligint pozmamalidir.

Texniki-iqtisadi toloblor do 6z ndvbosindo rezin ayaqqabilarin keyfiyyatine
qoyulan timumi toloblor sirasina daxildir.

Rezin ayaqgabilarin istehsali zaman1 yiiksok mohsuldarliq tomin edilmosi,
ayaqqgabi liclin secilmis konsruksiya model igtisadi cohotdon sorfali olmalidir.

Rezin ayaqqabilarin istehsal xassolori dedikdo momulatin hazirlanmasi,
istehlak1 vo saxlanmasi zamani meydana ¢ixan obyektiv xiisusiyyotlor basa
diismolidir.

Ayaqqabin keyfiyyoti dedikdo, elo xassolori comi basa diisiiliir ki, bunlar
ayaqgabmin toyinatindan asili olaraq miioyyon istehlak toloblorini 6domok
qabiliyyatino malikdirlor.

Rezin ayaqqgabilarin xassalorino orqonometrik  gigiyenik uzunomiirliiliik
tomiro yararliliq, estetik vo texniki-igtisadi xassolor aiddir.

Erqonometrik xasso antropometrik vo fizioloji xasso yarimqruplara boliiniir.

Rezin ayaqqgabilarin antropometrik xasso gostoricilorine ayaqqabinin dl¢iist,
dolulugu, formasi, bork daban dali detallinin yiindiirliiyii, yan vo bogaz hissasinin
eni, dabanin hiindiirliiyti vo s.daxildir.

Olgii nisanolorundon bir gismi, panconin uzunlugu, i¢liyin eni vo miixtalif
yerlordo ponco ¢evrasinin Olgiisii , ayaqgabmin burun hissosinin formasi kimi
Olciilor ayaggab1 qolibino dair Dovlot standartlart ilo normalasdirilir. Digor
Olciilori 1so miivafiq ayaqqabi novlorino dair standartlarda /ayaq/ nozordo tutulmus
va hor bir standartlarda ayaqqgabilara aid tipik olc¢li nisanslori doqiqlosdirilmir.

Rezin ayaqqabilarinin estetikliyi standart {izro normalagdirilir. Bu normalar
ayaqgabimin yas-cins xiisusiyyatlorindon, noviindon, alt materialindan, néviindon

asili olaraq miixtolifdir.
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Rezin ayaqqabinin  gigiyenik  xassolorino  istisaxlama  riitubondon
mithafizoetma, ayaqqabi materiallarindan, zororli maddslorin  ayrilmamas: va
elektro-fiziki xassolor aiddir.

Istilik saxlama xassolori — kompleks gigiyenik xassolor igorisindo
ayaqqabinin istilik saxlama qabiliyyati xiisusi shomiyyato malikdir.

Ayaqqgabiin istilik mithafizo etmo xassasi poncadon ayrilan istiliyin ayaga
kecmoasini mohdudlasdirmaq qabiliyyati ilo xarakterizs olunur.

Qs movsiimiindo geyilon /vo isti sexlordo istifado edilon/ ayaqqgabilar iigiin
istiliyi mihafizoetmo xassosi olan ayaqgabilart  maksium dorocodo Ortiilii
hazirlayirlar.

Ayaqqgabiin istisaxlama xassosini artirmagq iiclin onun divarlarinin qalinligini
bir neco gatdan hazirlayirlar. Ciinki ayaqqabinin divarlart no qador galin vo
tobogolorinin say1 no godor ¢ox olarsa tobogolor arasinda hava boslugu da bir o
godor ¢ox olar vo natico etibarilo ayaqgabida yaxsi istisaxlama qabiliyystinoe malik
olar.

Ayaqqabinin  zororsizliyi ayaqqabi estehsalina sorf edilon xamm
materiallardan zororli maddolorin ayrilmamasidir. Bundan da panconin dorisine
vo ya biitovliikdo organizmo monfi tosir gostors bilor.

Elektro-fiziki xassolor- son vaxtlar ayaqqabi, istehsalinda miixtolif nov siini
vo sintetik materiallardan genis istifado olundugundan ayaqqgabilarin elektrofiziki
xassolori do xiisusi maraga sorf olmusdur.

Bu gostaricilor ayaqgabinin  hazirlanmasinda istifado edilon  ayaqqabi
materiallarinin elektriklosmosi va elektrik kegirmosilo xarakterizo olunur.

Ayaqqabilarin  digor gigiyenik xassolori arasinda tozgdtiirmo vo ¢irkdon

qorunma xassalorini ds xiisusilo geyd etmak lazimdir.
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Rezin ayaqgabinin uzunomiirlilliiyli adoton ayagqabinin dagilmaya qodor
olan geyilmo miiddoti ilo xarakterizo olunur. UzunOmirliillik adoton xarici
amillorin tosiri altinda hom onun konstruksiyasinin fiziki kdhnalmasine vo hom
do istifado olunan materiallarin borkidilmo metodlarinin davamliligr ilo toyin
edilir.

Ayaqgabmin geyinmoys qarst davamhiligin  gostoricilori, onun  geyilmoayo
baslandig1 zamandan kohnolono godor olan, giin vo aylarla xarakterizo edilir vo
geyilmo yolu ilo miioyyon olunur.

Ayaqqabinin elastik xilisusiyyotlorini tomin edon elementloro onun silueti,
tokco burun vo daban hissaosindo ayagqgabinin biitdvliikklo formasi totbiq edilon
dekorativ vo konsruktiv xatlor, projeksiyalar, ayri-ayr1 qovsaq vo detallarin bir-
birlorina uygunlugu, materiallarinin rongi, hom¢inin konsruksiyasinin miioyyan
hissasina daxil olu¢ konsruksiyani tamamlayan miixtalif bozondirici elementlordon

xarakterizo olunur.
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2.2. Rezin ayaqqabilarin keyfiyyot gostoricilori vo onlarin tayini iisullari

Rezin ayaqgabilarin  keyfiyyot soviyyosi momulatin faydaliligi vo on yaxsi
istehlak xassolorino gbéro mohsulun keyfiyyotinin Dovlot atestasiyast zamani
qiymatlondirilir.

Keyfiyyotin qiymotlondirilmosi momulatin kompleks xassolorino goro toyin
edilir. Lakin rezin ayaqqabilarin keyfiyyotini xarakterizo edon xassalorin tam
nomenklaturas1 bu vaxta godor hazirlanmamaisdir.

Buna gorodo keyfiyyotin qiymotlondirilmosi zaman1 gostoricilor gobul edilmis
DUIST-ii 20-70 mohsulun keyfiyyot gostoricilori sistemi. Rezin ayaqqabi iizra
mohdudlasdirilmisdir.

Biitiin ndv rezin ayaqgabilarin miitloq toloblorino DUIST iizro keyfiyyot
gostaricilori normalarina ayaqqabinin konsruksiyasinin texniki toloblorino uygun
olmas1 ayaqqabinin ayri-ayr1 hissolorinds  rezin toboagesinin qalinligt  parga
materiallarinin keyfiyyat gostoricilorinin ayaqqabinin standart vo texniki tolablorine
uygun olmasi, rezin qatinin fiziki- texniki qirilmaya mohkomlik, haddi, nisbi
uzanmasi, qirilmadan sonra nisbi qaliq uzanmasi, xarici goriliniisii badii estetik

gostaricilor daxildir.
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Rezin ayaqqabilarin ayri-ayri novlorinin nigana  va gostaricilorine su
kecirmomosi, althgin siirtiinmasi, rezin 20% dartilarkon lak Ortiiyiliniin
catlamamasi, tursu vo goloviyo davamliligl , zorbo zamani qoruyucu elementlorin
deformasiya , isti ke¢irmonin sorti omsali, yaga, benzino, hollediciloro qars1
davamlilig1 elektrik vo antistatik xassalor daxil edilir.

Yuxarida sayilan keyfiyyot gostoricilorinin ¢ox hissosi iimumi v xiisusi
toyinath istehsalat ayaqqabilarinin ayri-ayri novlorina daxil edilmisdir.

Lakin rezin ayaqqgabilarimin bir sira istehlak xassolorino normativ — iizro
buraxilmisdir. Bunlara konsruksiyanin borkliyini, xidmot miiddotini, riitubot
gbtlirmoasini miihafizo etmo gostoricisini va s.gostormok olar.

Rezin ayaqqabilarin  keyfiyyoatco gobuluna nazarst xarici goriiniisiine baxmaq
va alat tisulu ilo hoyata kegcirilir.

Keyfiyyot nisanina layiq goriilmiis rezin ayaqqabilar {igiin fiziki-mexaniki
xassa gostaricilori izra daha yliksok norma miioyyan edilmisdir.

Rezin ayaqqgabilarin  xaricine baxmaqla eyni adli hissalorin qalinligi, 6l¢iist,
forma vo rongi yoxlanilir. Bu zaman ayaqqabinin ciit olunmasina fikir verilmaklo
ndgsanlarina gors sortu toyin edilir.

Xarakterino vo ayaqgabinin keyfiyyotino tosir etmosino goro rast golon
ndgsanlar ii¢ qrupa boliiniir.

Ayaqqabin istismar xassolorini asagi salan, xarici gorliniisiinii vo Ol¢iisliniin
uzaqlagsma nodqsanlari.

Birinci qrup ndgsanlara  ayaqgabiin suya davamliligimi hissslosdiron,
uzudmiirlililyiinii vo geyilmo zamani ayagin rahatligini tomin etmayon nodgsanlar
daxildir. Sortlu, rezin ayaqqabilarda belo ndgsanlara icazo verilmir vo onlar askar

edildikdo ayaqqabi ¢ixdas edilir. Belo ndgsanlara mexaniki zodolonmo, kiikiirdiin
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cixmasi, uzlik hissolorin laylara ayrilmasi , astarin burun hissado qatlanmasi va
s.daxildir.

Rezin ayaqqgabilar sortlasdirilarkon xarici goriiniis vo Ol¢lidon uzaqlasma
ndgsanlarina standart lizro miioyyon edilmis konarlagsma hoddins icazs verilir.

Formalasma tsulu ilo hazirlanmis tufli vo uzunbogaz ¢okmolor vo idman
ayaqqgabilarindan basqa rezin ayaqqabilar 1 vo 2 sortlara boliiniirlor.

Stamp ilo hazirlanmis qaloslarda rezin konarli, iizii pargca botiklordo vo
yapisqan iisulu ilo hazirlanmig rezin tuflilordo bu vo ya digor sortlarda buraxilan
ndgsanlarin imumi miqdart miisyyanlogdirilmisdir.

1 vo 2 sortlarda miioyyan Ol¢ii daxilindo ndqgsanlara asagidakilart gostormok
olar:

Ayaqqgab1 ciitiindo hissolorin  enino vo hiindiirlilyline goéra  forqlonmosi,
hissalorin simmetrik voziyyatindon konarlagsmasi astarin kosilmis konarinda bas
veron mosamolor, rezin vo lak Ortiiyiinlin altinda yapisqan batiq yerlor, laklanmis

yerlor vo lak Ortiiyilinliin zodslonmasi , rezin va qabarciq , lakin arxasi va s.
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2.3. Rezin ayaqqabilarimin keyfiyyatinin ekspertizasi.

Ticaroto daxil olan rezin ayaqqgabilar istehsal olunan miiossisonin THS-si
torofindon yoxlanmali, gobul olunmalidir. Hans1 ki, fiziki-mexaniki gostoricilorino
gora rezin /ayri-ayri hissalorin qalinligr , 6l¢ii slamating, xarici goriiniisiine/ T.H.S.
—in tolobino uygun olmalidir. Rezin ayaqqgabilarinin fiziki-mexaniki xassalori
laboratoriya tisulu ilo miioyyon olunur. Sortt1 davamliligi, nisbi uzanmani, uzanma
zamani nisbi qalinlig1 istehsalg1 hoftodo bir ne¢o dofo dovrii olaraq yoxlayir.

Rezin ayaqgabilarin  istiinlin rezininin qalinligini, padosunun qalinligini,
qalosun dabanin hiindiirliiyiinli, rezinin fiziki —mexaniki gostoricilorini, gorilmo
davamliligini, ayri-ayri hissalorin birlosmo mohkomliyini, su kecirmoni vo lak
ortliyliniin elastikliyini yoxlamaq tigiin 0,001% partiyadan /3 ciitdon az olmamaq
sorti ilo / yoxlama {igiin gotiirtiliir.

Formaya salma {iisulu ilo alinan sapoglarin iiziiniin enini, hiindiirliytinii vo
homg¢inin su ke¢irmomasini yoxlamaq tligiin 0,03% hor ciitiin bir tay1 yoxlamaya
moruz qalir. Sapoq vo potiklorin padosunun vo tstliniin gqalinligini, fiziki-mexaniki
gostoricilorini, st rezinlo padosun  mdhkomlik olagosini , lak Ortiiyliniin
elastikliyini , su keg¢irmomaosini yoxlamaq ti¢lin 0,05% partiuadan /on az1 iki ciit/

gotiirtlir.
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Usaglar {i¢lin onlardan iso 0,1% /dord ciitdon az olmamaq sortilo/ gotiiriiliir.
T.H.S. —in gostaricilorina agar bela bir gostarici uygun golmozsa, yenidon yoxlama
aparilir.

Ikinci dofo aparilan yoxlama sonuncu olub biitiin mal partiyasina aid edilir.
Bundan alavo hor bir ciitiin 6lgiisii /razmeri/ va xarici goriiniisii yoxlanilir.

Yapisma tsulu ilo alman qaloslarin daban hiindiirliiyli, botiklorin vo
sapojkilorin hiindiirliiyi vo kablokunun hiindiirliiyli , formaya salma tsulu ilo
alman sapoqlarin hiindiirliiyii, tiziiniin eni, Ol¢iisii yoxlanilir. Rezin ayaqqgabilarin
Olslilori normadan asagi olmamalidir.

Rezin ayaqgabilar miitlog tosdiq olunmus texnologiya osasinda hazirlanmali
vo niimunayo uygun golmolidir. Rezin ayaqqgabilarinda onun istismar xassolorino
tosir gostoron konarlasmalara vo onun xarici goriiniisiinii korlayan ndgsanlara icazo
verilmir. Rezin ayaqqabilarinda mexaniki zadslonmoys , liziindo qati omolo
golmosino , astarinin igliklo miixtolif rongdo olmasina, iistlindo, astarinda loko
olmasina icaza verilmir.

Laklanmis rezin ayaqqgabilar1  parlaq olmalidir. 20% rezin gorildikds lak
ortiik elastikliyini qorumalidir.

Rezin ayaqqgabilariin har bir ciitiiniin rezinin qalinlig1 6l¢iisii eyni olmalidir.

Ticaroto rezin ayaqqabilarin gobulu zamani onun niimunoys texniki tolobo
sorta uygun olmasima yoxlayirlar.

Niimunoayr vo texniki toloblora cavab vermoyon rezin ayaqqgabilar geyri-
standart sayilib, qabul edilmir. Sort xarici ndgsanlarin noviine gors toyin edilir.

Yapisma tisulu ilo istehsal olunan tam rezin vo rezin parga qaloslar /QOST
126-79/, botiklar, sapojkilor 1-ci vo 2-ci sortda buraxilir.

Bu ayaqqgabilarin hor tayinda hor sortda 3-don ¢ox olmayan konarlagsmaya

icazo verilmir. Eyni zamanda bu ¢catigsmamazliglar bir yerds olmamalidir.

46



Ustii parcadan padosu rezindon olan ayaqqgabilar /QOST 14037-79/ 1-ci va 2-
ci sorta buraxilirlar, 1-ci sort momulatlarda 2-ds ¢ox olmayan ndgsana yol verilir.
2-ci sortda iso 3-don c¢ox olmayaraq, ndqgsana icazo verilir. PVX-don olan
sapoqlar, yarimsapoqlar, botiklor 1-ci vo 2—-ci sortda buraxilir. /TU 38106266-82/,
har bir sortda 3-don ¢ox olmamagq sorti ilo konarlagsmaya yol verilir.

Formaya salma {sullu rezin sapoqlar /QOST 5875-79/, rezin va rezin —parca
idman ayaqqabilarin/QOST 9155-79/PVX-don qalos va tufli /TU 38 106454-85/ 1-
ci sortda buraxilir. 3-don ¢ox konarlagsmaya icazo verilmir.

Rezin ayaqqabilarin sortunu asagi salan xarici goriiniisiindoki osas nogsanlar
bunlardir. Rezindo olan  gabarciq, padosun  tam preslonmomosi, taylarin
hiindiirliiyliniin borabor olmamasi, yapismamasi, astara loko diismo, astarin iizo
qatlanmasi va s.

1-ci sort ayaqqabilar iiclin normadan konarlagsma xarici goriiniiso goro 2-ci
sortdan az nozori colb etmolidir.

Belo ki, rezin vo rezin-parca botinkalarn 1-ci sortunda normadan
konarlasma hiindiirliiylino goro bir tayda 4mm, 2-ci sorta -8 mm icazo verilir.

Rezin ayaqqabilarin ndv miitolifliyino  daxil olan rezin qaloslar {igiin
DUIST- 126-79 normativ texniki sanodindon istifads olunur.

Bu standartda qaloslarin osas parametrlori Ol¢iilori vo onlara verilon texniki
toloblor mallarin gobulu qaydalar1 smmaq metodlar1 markalanma, dasinma vo
saxlanma sortlori, istismar iizro gostoriglor vo mal hazirlayanlarin zomanot miiddoti
gostorilir.

Baki ayaqqgabi fabrikindo istehsal olunan texniki nozarot sO0boasino daxil olaraq
keyfiyyati yoxlanilir. Burada ayaqgqgabilarin sortu normativ texniki sonadlora asason

miioyyaonlogdirilir. Miioyyon edilon normativ texniki sonadlora uygun olaraq bas
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veran nogsanlarin sayindan, noviindon vo mahiyyatindon asili olaraq oksar rezin
ayaqqabilar sortla boliiniir. Yoni 1vo 2 —ci sortlara.

Texniki normativ sonadin toloblorino cavab vermoyon usaq rezin ayaqqabilari
tozodon fabrikanin istehsal sexina qaytarilir.

Rezin ayaqgabilarinin sortuna osason onun ustehsal prosesindo yaranan
nogsanlar daha ¢ox tosir edir.

Nogsanlar1 xarakterini bilmok {i¢lin standart gostoricilori oldo osas tutmagq
lazimdr.

Olgiilorino goro nogsanlar1 xirda vo iri, yerli vo yayilnus goriilon vo gizli,
diizoldils bilon vo diizoldilo bilmoyan béliiniir.

Rezin ayaqqgabilarinin keyfiyyotinin asagi diismo  dorocosi ndgsanlarin
mahiyyatindon, boylikliiylindon, sayindan vo yerlogsmosindon asilidir.

Normativ gostaricilordon  forqlonan sort ndgsanlari  miqdarina, noviina,
Olglistine vo  yerlosmo xiisusiyyatlorindon asili olaraq ayaqgabilar1 asagi sorta
kecirdirlor vo yaxudda yuxarida qeyd etdiyimiz kimi yenidon istehsala qaytarirlar.

Miioyyan hiidud sistemi ilo fabrikde o zaman rezin ayaqqabilarin /asagy/
keyfiyyot yoxlanilir ki, belo halda normativ texniki sonod toloblorinin hor hansi
birino uygun golmomosi hallar1 mallarin zay edilmosino gotirib ¢ixarir.

Umumiyyatlo, fabrikdo mallarin istehsali fasilosiz olaraq onlarin keyfiyyatina
nozaratlo six baghdir.

Istehsal olunan ayaqqabilarin keyfiyyotino istehsal nozaratinin 2 osas moqsadi
var.

1-ci istehsali els togkil etmok lazimdir ki, zay mohsul miqdarimi minimum
doracoys endirmok.

2-ci iso istehlak¢ilara zay mohsul gondorisini qaldirmag.
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Birinci monada giris nozaratinin togkil edilmasi yolu ilo holl olunur ki, yoni
miiossisoys miixtolif momulatlardan daxil olan xammallarin keyfiyysti yoxlanilir.

Ikinci monada biitov vo yaxud se¢mo yolu ilo gobul edilmo nozarstinin
toskili vo yerina yetirilmasi ilo nail olunur.

Burada mallarin normativ texniki sonod toloblorine uygun golib golmomosi
hom partiyaya daxil olan biitlin momulatlar yoxlandigdan sonra miioyyan olunur.

Istehsal olunan mallara biitov nozarat c¢oxlu nozarat tolob edir ki, vo bunun
tez-tez totbiq edilmasi ona asaslanir ki, bir neco xasso gostaricilorini toyin edorkon
momulatlar1 dagitmaq lazim golir.

Se¢mo nozarati zamani hor partiyadan niimuno vo yaxud se¢mo gotiirtliir.

Yoxlamadan kecon hor hanst  hazir mohsulda nozarot¢inin  némrosi
gostorilmoklo THS mdhiirii olmalidir.

Mallarin keyfiyyatinin yoxlanilmasina yerli togkilatda ciddi riayst olmalidir.
Ciinki mallarin  keyfiyyotino  nozarot  olunmasi hiiququ hom do ticarot
miuossisalorine  keyfiyyot vo ticarot iizro Dovlot miifottislorino vo ticarot lizro bir
neco idaro  vo miiossiso miifottislorino do verilmisdir. Bu da dovlot miifattigliyi
hiiququna malikdir.

Ticarat birliklorinds rezin ayaqqablarin keyfiyyotco gobulu normativ — texniki
somoralorin toloblorino miivafiq olaraq ostoosiinas torofindon imuni vo segmo yolu
ilo aparilir. Segmo qaydasinda ayaqqgabilarin keyfiyyotini yoxlayan zaman daxil
olan hor mal partiyasindan miiosyyon miqdarda ayaqqabi secilir, yoxlanilir,
yoxlanmanin noticasi alinmis biitlin mal partiyasina aid edilir.

Ogor yoxlama zamani ayaqqgabilarin keyfiyyoti normativ texniki sonodloro
uygun olmamasi1 agkar edilmo istehlak¢1 toskilati cagiris vorogosi gondorilir.

Ayaqqgabilarin  keyfiyyotina nozarost ticarotdos miioyyon miiddotdo hoyata

kecirilmolidir. Mohsul istehsal edon miiossiso ilo alic1 togkilat eyni olarsa , mal
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toskilata daxil oldugu giindon etibaron 10 giin miiddstinds, konarda daxil olarsa 20
giin orzinds, ogor fabrikin mohsulu Uzaq Simala gondorilibsa, 60 giin arzindo
moasalo holl olmalidir.

Istehsal miiossisosine gondorilmis xobordarligda malin adi, hesabin nomrosi
vo tarixi, gobul zamami askar edilmis miihiim ¢atismamazliqlar, mallarin
keyfiyyotco gobulunun toyin olundugu vaxt lazimi keyfiyyotdo olmayan mallarin
say1 gostorilir.

Ogor malgondoron toskilat malalan togkilatla bir sohords yerlosirso, onda
malgondoron togkilatin niimayondo-¢agiris voroqosi alindigi giindon bir giin sonra
malalan togkilata golmolidir.

Basqa sohordo yerloson malgondoron togkilat iso cagiris teleqrami  alindigi
vaxtdan bir giin gec olmayaraq telefonla niimayondonin golocoyi giinli xabor
vermolidir.

Ogor istehsal miiossisosinin niimayondosi lazimi miiddotdo golmozso, onda
mallarin  keyfiyyotco gobulu olan ekspertiza bilirosunun ekspertinin  vo ya
keyfiyyot lizro Dovlot miifottisliyinin miivokkilinin  istiraki ilo aparilir.

Ogor istehsal miiossisosi  mal alan toskilat arasinda  askar edilmoyon
nogsanlarin  xarakteri haqqinda  fikir miixtolifliyi yaranarsa, onda  malin
keyfiyyatinin diizglin toyini liclin mal alan toskilat mal ekspertiza Biirosunun
ekspertini vo ya keyfiyyot lizro miivafiq miittofigliyin miivokkilini dovot etmolidir.

Laboratiriyada todqiqat sinaqglar1 aparmaq tiglin niimunslorin se¢ilmosi lazim
galarsa, niimunalorin secilmasi akti tortib olunur.

Aktda, onun tortib olundugu yer vo vaxt, mal alan togkilatin adi niimunslorin
secilmosindo istirak edon soxslorin adi, familiyas1 vo vozifasi, istehsal
miossisasinin hesab vo naqliyyat gaimosinin ndmrasi, malin aktlara daxil oldugu

tarix, se¢ilmis nlimunslorin sortu gostorilir.
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Akt niimunonin secilmosindo istirak edon soxslor torofindon imzalanir.
Mallarin se¢ilmis niimunolori mallarin keyfiyyoti haqqinda miibahisoli mosalo
holl olunana kimi saxlanmalidir.

Bozi hallarda ticaroto daxil olan keyfiyyotli ayaqqabi bir sira ndgsanlara
malik olur. Bu ndgsanlar yalniz istismar, zaman1 agkara ¢ixir. Oksor hallarda
vaxtindan ovval swradan ¢ixmis vo ayaqqgabilar alicilar torofindon tam geri
qaytarilir.

Rezin ayaqgabilarin artikulu mona dasiyan olub ii¢ vo dord rogomdon
ibarotdir.  Uzii parcadan olan ayaqqabilarn  /iizii kirzadan olan idman
ayaqqgabilardan basqa/ artikulun ovvalindo onun iizii {i¢iin istifado edilon parganin
Im® —nin porakondo satis qiymetindon asili olaraq qrupu gostorilir.

U¢ roqomli artikul , qalos, botik, uzunbogaz ¢okmo botinka va texniki
ayaqqgabilarin bozi novlori iiclin nozordo tutulur.

Burada artikul birinci rogomi yas cins xiisusiyyatino gora ayaqqgabinin
toyinatini gostorir.

Kisi ayaqqabilar, 2. Oglan {i¢ilin olan ayaqqabilar. 3. Qadin ayaqqgabilari.
4. Moktabli ayaqqabalari. 5. Usaq ayaqqabilart .

Quzlar iiciin olan ayaqqabilar /35-39/ artikulu qadin ayaqqgabilar1  kimi
markalanir.

Ikinci rogomli artikul ayaqqabinin kosruksiyasindan vo bozoyindon asili
olaraq noviinli gostorir.

Rezin tufli, botik c¢imorlir sandallar1 vo istehsalat ayaqqabilarinin = bazi
novlorinin artikulu 4 rogomdon ibarat olur.

Artikulun birinci ragomli ayaqqabinin toyinatini gostorir.

1.Miixtalif toyinath tuflilor

2. Miixtalif toyinath botiklor
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3.Xiisusi toyinathi uzunbogaz ¢okmolor, qunilor, atletik tuflilor

4.Elektrik izoledici tuflilor.

Artikulun  diclincii  vo dordiinci  rogomi ayaqgabinin  konsruksiyasinin
xiisusiyyatlorini vo bozoyini gostorir.

Rezin ayaqqgabilarin artikuluna olavo edilmis horflor onlarin  fogrlondirici
olamatlorinin gostarir.

b- ag rezindon olan idman ayaqqabilar1 f- bork i¢likli, formaya salma tisulu
ilo istehsal edilmis ayaqqgabilar1 fe-elastiki i¢likli formaya salma iisulu ilo

hazirlanmig ayaqqabilar1 i-rongli ayagqgabilart oldugunu gostorir.
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2.4. Rezin ayaqqabilarin keyfiyyotinin riyazi-statistik iisulla

qiymatlondirilmasi.

Mallarin keyfiyyotinin  qiymotlondirilmasinin ~ asas {isullarindan  biri do
stastistik metodla qiymsotlondirmadir. Bu qiymoatlondirmonin mahiyyatini
aydinlasdirmaq  giin asagida rezin  ayaqqabilarin keyfiyyatinin
qiymatlondirilmasinin, riyazi statistik islonmo metodunun mexanizmi ilo tanis olaq.

Masolon, rezinin torkibindo olan maddoslorin totqiqi zamani bes /6/ nlimuno
alinib . /x/:0, 89:0, 79;0, 78;0, 79;0, 99;0, 94%.

1.Rezin torkibindoki maddolorin orta qiymotini tapmaq tigiin X-in ododi orta

qiymatini tapmaq lazimdir ki, o da asagidaki tisullarla hesablanir

Exi
X==
N

Hansi ki, E,; rezinin biitiin niimunslorinds olan maddolorin comini gostorir.
Niimunolorin comidir.

2.0rta ododi giymotdon meyl x;-x —dir.

3.Meylin /uzaqlasmanm/ kvadrati iso - (x;-x)*-dir.

4.Dispersiya asagidaki diisturla hesablanir.

E(Xi-X)2
n-1

Dy=

Hansi ki, X; rezinin niimunalorindon birindo olan maddonin miqdaridir.

n- axtarilan niimunslorin sayidir.
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5.0rta kvadratik uzaqlagsma iso dispersiyanin kvadrat kokii ilo hesablanir.

6=/Dx

6.Verciya omsali agagidaki diisturla hesablanir.

6:100
X

V=
7.0rta kvadratik /xata/ sohv bu formula ilo hesablanir:

m=+ 6/Vn
8.Sohv /xata/ fiziki

m% == 100
X
9.Ilnanilmis sohv /xata/ , hansi ki, ty, m, x= 0,990 oldugda

10. Orta gostoricilorin intervali

X+Ex
11.Nisbi xota x= A X= % - 100

Bu verilon hesablamagq iiclin tutaq ki, bizo asagidaki codvoldoki molumatlar
verilmisdir.

X=0, 950 olduqda

tzk k Tzk

12,706 11 2,201
1

4,303 12 2,179
2

3,182 13 2,160
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3

2,776 14 2,145
4

2,571 15 2,131
5

2,447 16 2,120
6

2,365 17 2,110
7

2,306 18 2,101
8

2,262 19 2,093
9

2,228 20 2,86
10

1 X 0,89 0,79 0,78 0,79 0,99 0,94 0,86%

6
2. Xi-x= 0,03 0,07 0,08 0,08 0,13 0,08
E(xi—x)
x—1
4. 6=v0,0084= 0,091

~0,91100
0,86

= 0,084

= 10,5

0,091

6. m= — = 0,037MecTo A1 GOPMYIIHL.

0,037
0,85

8. Sx= 2,571 0,039=0,095

7. m% =

100 = 4,3%
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9. Orta gostorizilor intervali 0,86 0,95
10. AX=22-100 = 11,9%

0,86
11. Komiyyatlor arasinda slagonin toyini

EQa—x)-(Ii-1) : Z kopelyasiya lisani

Z_,/E(xi—x)z—E(Ii—I)z '

Xiy = tocriibo gostoricilori

Ogor  Z=0,05- slage zoifdir;
7=0,5-0,6- orta
7=0,7 slaqo sixdir.
Olaga inandiric1 sokilds Z<0,5 olduqda faaliyyot gostorir.

Ogor (Z)>3.S, xotadir. Hans1 ki, S, xotadir

Sz: \/1—22
n-2
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Natica vo takliflor

Rezin ayaqqabi istehsali iiclin islodilon tobii kauguku artiq ¢oxdan birgo
polimerlor osasinda alian sintetik kauguk novlori ovaz edir. Bundan basqa butil
kaugukun vo habelo nitril, slikon, butaden- metilvinilpiridin, akril, poliefiruretan,
aluorkaucuk vo s.bir sira xiisusi novli kauguklarin da sznaye miqyasinda istehsal
edilmosinin osas1 qoyulmusdur.

Kegmis Ittifaq dovriindo etil spirti, miixtalif sintetik kauguk novlori istehsal
edilirdi.  Uzun illor Sumgqgayit zavodunda  miixtolif kauguk ndvleri — yag,
doldurulmus va nitril kaugukunun istehsalinin asas1 qoyulmusdur.

Azorbaycanda tobii qaz-kondensat- yataqlarinin (Qaradag, Konizdag) vo basqa
boyiik prespektivli saholorin agkar edilmosi noticosindo respublikamizda sintetik
kauguk almaq tigciin giiclii ucuz xammal monbayi meydana ¢ixmigdir. Bunun
naticasindo kub metrlorlo gaz ¢ixarmaq iligiin imkan yaranmugdir.

Lakin uzun illor orzindo respublikamizin kimya sonayesindo  miiasir
tomizloyici qurgularin totbiq olunmamasi noricosindo bir sira ekoloji problemlor
yaranmisdir. Bu sabobdon do bir ¢ox kimya sonaye miiassisolorinin  foaliyyati
dayandirilmigdir.

Buna baxmayaraq yuxarida qeyd olundugu kimi respublikamizda tobii
xammal monbaslorinin olmasi1 bu sahslorin foaliyyatini miiasir dovriin toloblorino
cavab veron soviyyado yenidon qurulmasini tolob edir. O climlodon miixtolif xalq

istehsaki mallariin istehsalinda totbiq olunan yiiksok keyfiyyatli sintetik kauguk
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novlorinin  miasir texnologiyas1 ilo istehsalinin qurulmasi miistoqil
respublikamizin iqtisadi imkanlarina kémok etmis olar.

Ohalinin tolabatinin ticarot soborosindo genis surotdo Oyronilmosi, mallarin
cesidinin - vo cox islonon mallarin  keyfiyyatinin yaxsilasdirilmast  ugrunda
sonayeyo foal tosir edilmosino imkan yaradir. ©Ohali tolabatinin  hor torofli
Oyronilmasi onlarin tolabatinin daha dolgun 6donilmasinds miihiim rol oynayir.

Ohalinin miiasir tolabatinin 6donilmosindo rezin ayaqgabilarin  xiisusi rolu
var. Ciinki respublikamizin iqlim soraiti tolob edir ki, rezin ayaqqgabilarin
estehsalina genis yer verilsin. Bununla borabar respublikada rezin ayaqqabilarin
istehsalina genis yer verilsin. Bununla borabar rezin ayaqgabilarin istehsalinin
artirtlmasma , cesidin genislondirilosine  vo keyfiyyotin yiiksoldilmosi {igiin
asagidaki tokliflorin  verilmasinini magsadauygun hesab edirom.

1.Rezin ayaqgabilarin  keyfiyyotino xamm material miithiim tosir gdstorir.
Ona goro do onun torkib materiallarinin reseptineptini doyismoklo miixtalif
torkibli materiallar almaq miimkiindiir. Bu baximdan bizim yerli sonayelorimiz
xarici firmalarin yeni texnologiyasint dyronmok vaxti ¢atmisdir.

2.Yerli sonayedo holo do gara rezindon ayaqgabilar istehsal olunur. Bu da
heg istehlak¢ilarin tolobini 6domir. Xiisusilodo usaqlar iigiin olan rezin ayaqqabilar
he¢ xosa golmozdir. Omna gors do bu rezinlori olvanlagdirmaq daha mogsado
uygundur.

3.Respublikamizda bu giino kimi rezin ayaqqabilarima olan tolabati1 yerli
sonaye Odomir. Ona gorodo tolabat xarici mallarin hesabma 0Odonilir. Rezin
ayaqgabilarin yeni modellorin respublikamizda artirmaq lazimdir.

4 Molumdur ki, rezinlordo kmkepiklik  sifirdir. Ona goro do rezin

ayaqqabilarinda i¢liklorin hazirlanmasi zamani1 tobii vo gigyenikliyi yiiksok olan
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materiallarindan istifado etmok mogsodouygundur. Ciinki belo oldugda , ayaq
liclin konfort gorait yaranmis olur.

5.Rezin ayaqqabilarin satiginin togkili  ticarat toskilatlarinda holo do diizgiin
aparilmir. Belo ki, yerli sonaye miiossisolorinin 6ziinlin yeni niimuno magqazinlori

olmasi1 vacibdir.
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