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GIRiS

Toxuculuq mallar1 geyri-arzaq mallar1 i¢arisindo 6ziinamoxsus yer tutur. Ona
goro do inkisaf etmis hor bir G6lkodo ohalinin tikili mallara olan tolobatinin
Odonilmasi, birinci ndvbads, parca istehsalinin diizgiin istigamatlondirilmasindan,
yeni xammal ndvlorinin istifadasindon, buraxilan parcalarin ¢esidi va keyfiyyatinin
yaxsilasdirilmas1 problemlorinin hallinden ¢ox asilidir. Kegmis SSRI mokaninda,
biitovliikdo desok, parca istehsalinda elo bir hall edilmomis problemlorin say1 o
godor do cox olmamugdir. Odur ki, odobiyyat monbolorindon goriindiiyii kimi,
kecmis sovetlor birliyi iimumi parca mallart istehsalina goéro Avropa Olkolori
icorisindo birinci, diinyada iso ikinci yerds dururdu. Statistik rogomloro nozor
salsaq gorarik ki, 6ton asrin 70-ci vo 80-ci illorinde kegmis SSRI mokaninda 10-12
mird.m*> par¢a mallar1 istehsal edilmisdir. O ciimlodon respublikamizin parga
sonayesinin do bu sahodo Oziinomoxsus payr olmusdur. Demok olar ki,
respublikamizda 1970-1980-ci illordo parga sonayesi digor sonaye saholori ilo
yanasi formalagsmis vo inkisaf etmisdir. Bir neco iri istehsal miiossisolori yenidon
qurulmus, bozilori iso tikilib istifadoyo verilmisdi. Bunun ii¢iin toxuculuq
sonayesindo tobii liflorlo yanasi, siini vo sintetik liflordon do istifado olunmanin
soviyyosi durmadan artirilmis vo yuxarida geyd edildiyi kimi bu sahodo moéveud
olan problemlor 6z hollini tapa bilmisdi. Lakin sovetlor birliyinin dagilmasi biitiin
saholordo oldugu kimi, parca mallar1 istehsalinda daha miirokkob ¢otinliklorin
yaranmasina gotirib ¢ixardi. Bu cohatdon do respublikamizin parga istehsali ilo
mosgul olan miiassisolori demok olar ki, ilbail gerilomoys basladi. Bir vaxtlar
Oziinomoxsus sohrot qazanmis Baki Komvol Kombinati, zorif mahud parcalar
istehsal edon kombinat, Hac1 Zeynalabdin adina Baki par¢a Kombinat1 hal-hazirda

Ozlniin ¢otin dovriini kegirirlor.
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Son ddvrlords shalinin parca mallarina olan tslabati ancaq xarici 6lkalordon
gatirilon parca hesabina 6danilir. Hazirda respublikamizin istehlak bazarina parca
materiallar1 Rusiya, Tiirkiys, Ingiltoro, Cin, Fransa, Italiya vo digor Avropa
Olkolorindon gotirilir. Lakin holo do bir ¢ox parga ndvloring olan ohali tolobati tam
odonilmomis olaraq galir, xilisusilo, pambiq pargalara olan tolobatin 6donilmomasi
buna misaldir, tobii ipok parcalarin cesidi vo keyfiyysti do miiasir dovriin
tolobatina cavab vermir.

omtoosiinasliq praktikasinda parcalara xas olan fiziki, kimyovi, fiziki-
kimyovi xassalordon elslori vacib hesab edilir ki, bunlardan parcalarin xidmaot
miiddati, gigiyenikliyi vo onun xarici goriiniisii asili olsun vo belo xassalor do
istehlak xassolori adlanir.

Biitiin pargalar kimi yun pargalarin da keyfiyystino miioyyan toloblor qoyulur.
Onlarin qalinligi, xarici tortibati toyinatina uygun olmalidir, lazimi gigiyenik
toloblora cavab vermali, fiziki-mexaniki tosirlora gars1 davamli olmalidirlar. Belo
parcalar istini yaxsi saxlamaq qgabiliyyotino malik olmali, insanin normal hoyat
soraitino pis tosir gostormomoli, forma saxlama gabiliyystina malik olmalidir.
Onlardan hazirlanan paltarlar kifayot godor uzunomiirlii olmalidir.

Demoli, tikili mallarin istehsali zamani komvol yun parcalart miixtolif
texnoloji toloblori tam 6domolidir.

Komvol yun parcgalarin keyfiyyst soviyyasinin qiymatlondirilmasi do hazirki
soraitdo on vacib problemlordon biridir. Bels ki, respublikamizin istehlak bazarina
miixtolif 6lkolordon miixtalif ndv parcalar daxil olur ki, bunlarin da keyfiyyot
saviyyasi bir-birlorindon ¢ox farqlonir. Odur ki, bu parcalarin keyfiyyatino nozarat,
keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmosinin diizgiin togkil edilmasi ¢ox vacibdir.
Xiisusilo, komvol yun parcalar1 bu cohatdon dziinomoxsus yer tutur. Umumiyyatlo,
har bir ndv parganin keyfiyyat soviyyasi qiymatlondirilorkon onun toyinati asas yer
tutur. Hololik eyni lif torkibino vo qurulusuna malik olan parcalar miixtolif
bozondirilmo prosesindo, ola bilsin ki, miixtolif istehlak xassolorino malik olan

parcalar halina salinmis olsun. Odur ki, parcalarin keyfiyyot soviyyasi
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qiymotlondirilorkon xassolor se¢ildikdo, ilk ndvbads, onun toyinati, istehlak soraiti,
Iif torkibi nozoro almmalidir ki, vacib xassolorin siyahis1 buna miivafiq olaraq
secilmis olsun.

Hazirki diplom isi dissertasiyasinda da calismisiq ki, yuxarida gostorilon
masalolora aydinliq gotiro bilok. Dissertasiya isindo yun pargalarin istehlak
xassalori vo ona tosir edon amillor, yun parcalarin keyfiyyst soviyyosinin
qiymatlondirilmasi metodlart yun pargalarin keyfiyystinin 1idars edilmosi

prinsiplori, keyfiyyatin qiymatlondirilmasininmetodoloji osaslari, habelo yun

parcalarin bozi mexaniki xassolorinin tohlili masslalori nazordon kegirilmisdir.
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I FOSIL. NOZORI ICMAL
1.Komvol yun parcalarin keyfiyyatino qoyulan iimumi istehlak talablari vo
istehlak xassolorini formalasdiran amillor.

Komvol yun parcalar1 kompleks faydali xassolorin mocmusunu 06ziindo
birlosdirir. Bu xassolorin bir qrupu parcalardan momulat hazirlayanda lazim olur
ki, bunlara texnoloji xassolor deyilir. Bir qrup xassolor istismar zaman1 meydana
cixdigindan istismar xassolori adlanir. Istismar xassolorindon forqli olaraq,
parcalarin istehlak xassolori anlayis1 da mdvcuddur. Bozi miiolliflor istehlak
xassalori ilo istismar xassolorini eynilosdirirlor. Lakin geyd etmok lazimdir ki,
istehlak xassolori istismar xassolorindon genis mothumdur. Bels ki, pargalarin bazi
xassolori onlarin keyfiyyotini qiymotlondirorkon nozoro alinmir. Amma istehlak

zamani homin xassalor 0zlinu biliruzo verir.

Umumiyyatlo, komvol yun parcalarin istehlak xassolori asagidaki qruplara boliiniir:
1) komvol yun parcalarin xidmat miiddatine tosir edon istehlak xassalori;
2) komvol yun parcalarin gigiyenikliyina tosir edon istehlak xassalori;
3) komvol yun pargalarin xarici goriiniisiine tosir edon istehlak xassolori;
4) komvol yun parcalarin emali zamani lazim olan istehlak xassalori.

7
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Toxuculuq mallarinin istehlak xassolorinin osasini onlarin tobii xassolori
toskil edir. Molum oldugu kimi, pargalarin istehlak doyorini togkil edon biitiin
xassolor mocmusu kompleks halda gotiiriilorok istehlak xassolori adlanir. Lakin
miasir odobiyyatlarda mallarin istehlak doyori anlayisinin daha coxcohatli
oldugunun déna-dons izah edildiyini do bilirik.

V.P.Skliyannikovun, V.Q.Parxomenkonun vo digor omtoosiinas alimlorin
miusllifliyi ilo yazilan darsliklorin komayi osasinda toxuculuq mallarmin istehlak
xassolori haqqinda daha moagsadyonlii fikro golmok olur.

Toxuculuq mallar1 arasinda parcalarin istehlak xassoalorinin dyronilmasina
daha ¢ox tstiinliik verilir. Ciinki bu qrup toxuculuq mallar1 xalq istehlakinda genis
totbiq edilir, hom do omtoosiinasligin bir ¢ox nozori-metodoloji mosalolorinin
parcalar lizro nozordon kegirilmoasi onun basqa qrup toxuculuq mallarina da aid
edilmosini asanlasdirir.

Komvol yun parcalarin istehlak xassolori dedikdo, onlarin miioyyon toyinat
tizro istifado edilmosi miimkiinliiylinii sortlondiron xassolorin mocmusu basa
diisiiliir. Bu xassolor pargalari togkil edon materiallarin tobii xassolorindon, hom do
stini, sintetik tisullarla vo ya texnoloji emal yolu ilo, onlar1 istehlak {iigiin yararh
hala salmaq mogsoadi ilo doyisdirilon vo ya tokmillosdirilon xassolorinin
xarakterindon asili olur. Oslindo, parganin istehlak doyorini toskil edon homin
xassolor Ozliiylindo fiziki, kimyovi, bioloji vo estetik xassolorin mocmusundan
ibarat olur.

Qeyd etmok lazimdir ki, komvol yun parcalarin istehlak xassolori, birinci
novbodo, onlarin toyinatina nozoron Oyronilmolidir vo bu biitiin imkanlarda
parcalarin  funksional cohoatdon ohali  tolobatimi  6doyon  xassolorinin
yaxsilasdirilmasina  xidmot  etmolidir.  Texnoloji  tolobat  vo  texnoloji
tokmillogdirmalor iso buna tabe edilirlor. Parcalarin funksional xassosi onlarin
konkret olaraq miioyyan bir tolobi 6domok xassosidir. Lakin yeri golmiskon, geyd
etmok lazimdir ki, pargalarin ticarat ¢esidi bir geyim materiali kimi onlarin

xassolorinin zongin olmasina vo miixtolif toyinat {liclin islodilo bilmasini tomin
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etmoys yonaldilir. Yoni calismaliyiq ki, miioyyon bir artikulda parca daha ¢ox
novlordo geyim niimunslorinin bigilib tikilmosi {igiin yararli olsun. 9lbatto, bu bir
torofdon yaxsidir. Lakin tocriibo gostorir ki, parcalarda istehlak xassolorinin bu
istiqgamotdo tokmillosdirilmosi onlarin ¢esidini mohdudlasdirir. Bu, parcalarin
monavi cohotdon tez kdhnalmasino sabab olur, az bir dovr orzinds pargalar 6z
ronging, tortibatina, kaloritino géro ohalinin istok vo arzularindan, aliciliq tolobinin
inkisafi soviyyosindon geri galir. Buna goro do parcalarin toyinat iizro ¢esidinin
coxaldilmasi, onlarin funksional xassolorinin konkret bir tolobat mdvgeyindon
formalasdirilmasina soy gostorilmosi isi daha perspektivli hesab edilmolidir. Bu
deyilonlori nozoro alaraq pargalarin istehlak xassolorini otrafli tohlil etmok {i¢ilin
homin xassolorin V.P.Skliyannikovun toklifi iizro tosnif edilmosi moqgsodyonlii
hesab edilir.

Ohali talabini 6domok mévqgeyindon miisllif pargalarin istehlak xassalorini {i¢
sinfa boliir:

1. Maddi tolobat1 6doyon xassolor;

2. Qeyri-maddi toloblori 6doyon xassalor;

3. Movsiimi (dovrii) toloblori 6doyon xassalor.

Bunlardan insanin maddi tolobatinin ddonilmasi “Insan-momulat-miihit”
sistemindo hoyata kecirilir. Miisahido zamani aydin olur ki, parcalarin insan
tolobatin1 6domasi istehlak¢inin cins, yas, peso gorkomindon, onun monovi
soviyyosindon, onun sec¢diyi milli ononodon, iglim soraitindon, mdvsiimdon,
modanin inkisaf istiqgamotindon, hom do parsadan tikilmasi lazim golon momulatin
noviindon vo istehlak soraitindon daha c¢ox asili olacaqdir. Olbotto, bu
coxcohatliliyi aydinlasdirmaq T{¢ilin parcalarin insan tolobatini miioyyon fiziki
mithitdo 6dadiyini, homin fiziki miihitin insanla slagods oldugunu va parcanin
utilitar xassoloro malik olmasi zoruriliyini nozore almaq lazimdir. Zahiron bels
gorliniir ki, fiziki miihit maddi tolobatin 6donilmasinds rol oynamur. Lakin insanin

istirahot etdiyi, islodiyi, yolda oldugu va s. istor-istomoz onun geyimi li¢iin spesifik
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istehlak miihiti yaradir vo bu pargalarin vo onlardan tikilon momulatin
kdhnolmosine ¢ox miixtolif soviyyado tosir gostorir.

Qeyd etmok lazimdir ki, parcalarin ononovi (faydaliliq) xassolori osason ii¢
qrupda istehlak toloblorinin 6donilmosine tominat verir. Bunlar da 06zliiylindo
antropometrik, fizioloji va gigiyenik toloblor adlandirirlar.

Antropometrik toaloblor parganin 6l¢ii gostoricilorinin ondan tikilon geyimin
insan gamatinin dl¢iilorine uygun tikilmasini tomin etmayi nozords tutur. Bu sortlor
osason tikili mallara aid blmoado daha otrafli dyronilir. Lakin burada da parganin
momulata ¢evrilmosi zamani onun itkisinin minimuma endirilmasi imkan1 nozora
almmalidir. Bu da parganin eninin, bozok vo giillorinin formasinin vo digor
sortlorinin optimallagdirilmasini tolob edir.

Fizioloji toloblords parganin insan qamatini yiiklomasini, insanin foaliyyatini
mohdudlasdira, kiitlosdiro bilon cohotlorin azaldilmasi nozordo tutulur. Masolon,
parcalarin qalinligi, codlugu, daha c¢ox nazik olmasi, deformasiya zamani
strukturunun doyismosi, saplarinin, tikilisinin stiriismasi vo bu kimi sortlor burada
nozoro alinir. Masolon, xarakterizo etdikdo aydin olur ki, 323736, 32391, 32396,
32496, 32188 artikullarda yun pargalar ¢ox nazikdir, oazilondir, onlarin tikiglori
qurisir. Belo parcalarin bork dartilmasi onlarin strukturunu doyisir. Bu parcalardan
hazirlanmis geyimlori istehlak edorkon istehlak¢ilar 6z bodon horokatlorini
mohdudlagdirmali  olurlar. Belo parcalardan bodona kip yapisan geyim
niimunalorinin tikilmosi maslohat goriilmiir.

Komvol yun parcalarin gigiyenik toloblori 6domosi iigiin onlarin hava
kecirmosi, buxar kecirmosi, hiqroskopikliyi, cirklonmasi, ¢irkdon tomizlonmosi,
stia kecirmosi, elektriklonmosi (kimyovi maddodon alinan lifli pargalarda bu daha
cOoX nazoara carpir), badon qiciglandirmasi vo bu kimi xassolore nozarst edilir.
Bunlar homin parcalar iizra hazirlanan geyimlords insanin hissi rahatligini, normal
foaliyyatini vo is gabiliyyatini tomin etmoyi nozords tutur.

Pargalarin hor biri insanin ogya miihitinin elementlorindon bir olur. O, insan

bodoni ilo tomasda olur. O, asya miihitino daxil olmaqla insanin yuxarida adi
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cokilon maddi tolobatona Odoyir. Belo ki, hor bir parca niimunasi vo ondan
hazirlanan momulat insanin antropometrik, fizioloji, gigiyenik toloblor iizro maddi
tolobatinin konkret saho lizro daha yiiksok soviyyoads 6donilmasini tomin etmolidir.
Masalon, geyimdirso, unsan badoninin normal faaliyyatino tominat vermali,
qiymatin 6l¢iilmosino vo formasina tam uygun golmolidir vo miioyyon funksiyani
yering yetirmolidir. Orqanizma manfi tosir gdstormomalidir. Beloliklo, parca insan
lclin osya miihitinin yaradilmasinda on yararl istehlak seylori kimi istirak
etmoalidir.

Parcanin xassolori insanin iqlim soraiti ilo alagasinin elementi kimi 6ziinii
gostormasi ¢ox tobii haldir. Bels ki, “insan-momulat-tabii iqlim soraiti” sistemindo
geyim insanin organizminin miihitlo olaqosi vasitosi olur. Bu bir torofdon insani
miuhitin koskin tosirlorindon miihafizo etmok, digor torofdon iso miihitlo rabito
yaratmaq mogsaodi giidiir. Ozii do bu baximdan parca vo ya ondan olan geyim otraf
mithiti hava-nomlik soraitindon, horaratindon, tomizliyindon vo bir sira digor
parametrlorindon asilt olaraq secilir. Burada, demoli, parca fiizki-mexaniki
davamliliq xassolorino, miihitlo rabito yaradan xassoloro malik olmalidir. Masalon,
bodoni mexaniki tosirlordon, zododon, istilikdon, riitubotdon, birbasa giinos
siiasindan miihafizo etmok iigciin parcanin dartilmaya, siirtiilmoyo, cirilmaya,
desilmoyo, deformasiyaya, ozilmoyo, gatlanmaga, sokiilmoyo qarst davamliligi
tomin edon xassolori, hom do istilik, is1q, riitubat tosirindon miihafiza qabiliyyati
olmalidir.

Otraf miihitlo qaz-nomlik slagalorini qurmagq ii¢lin pargalar hava ke¢irmok, su
kecirmok xassoloring, bir s6zlo, sorbsiya vo kegirmo xassolorino malik olmalidir.

Parcalarda belo xassolora onlarin toyinatindan asili olaraq ¢ox miixtolif
formada {stiinliik verilir. Xiisusilo movsiimi istifads ilo olagoedar olaraq parcalar
yaxs1 hava keciron, tonoffiisii asanlasdiran olmalidirlar. Isti vaxtlarda pargalar
geyimdo istilik-miihafizo materiali kimi ¢ixig edo bilir. Moasolon, xarici miihitdo

40°C horarat olan soraitdo kostyumun sothinds 39°C, kostyumla doyison arasinda
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37°C, doyisiklo alt doyisoyi arasinda 36°C, doyisiklo bodon arasinda iso 33°C
olmalidir.

Parcanin kiitlosi, cokisi, sixligi, codlugu gostoricilori iso onun gamatin
foaliyyatina tosirini miioyyan edir.

Beloliklo, aydin olur ki, pargalar vo onlardan olan momulat insanla otraf
miihitin tobii iqlim soraiti arasinda osas rabito vasitolorindon biri olur. Bu da
ticaroto daxil olan parcalarin konkret toyinat lizro novlorinin ¢oxaldilmasini talob
edir.

Komvol yun pargalarin xassolorinin insanin otraf miihitlo slagosinin elementi
kimi Oziinli gOstormosi yuxarida qeyd edilon miihafizo xarakterli olamatlori
qiymoatlondirmok ii¢iin vacibdir. Bu cohot insanin yasadigr maddi (esya) miihitinin
insana gostoro bildiyi tosirlori xarakterizo edir. Osya miihiti insanin ohvalina,
monavi aloming, fiziki vo bioloji foaliyyatine miisbat tosir etdiyi kimi moanfi
cohotdon do tosir edo bilor. Parcalarda osason bu mexaniki tosirlordon (tursu,
golovi, cirk miihiti), fiziki amillordon (istilik stialanmasi, elektriklogsmo), bioloji
tosirlordon (hogoratlardan) miihafizo qgabiliyyotini nozordo tutur. Bundan olavo,
parcalarin osya miihitindo digor funksiyalarin1 da nozore almaq lazimdir. Masalon,
till pordo momulat1 otag1 giinos sliasindan miihafizo edir, hom do sosi udur. Ev
osyalar1 kimi miixtalif talablori 6daya bilir.

Komvol yun parcalarin geyri-maddi tolobatini 6domok xassslori 6zii do
onlarin maddi tolobat1 6domosi vo ya osya miihitinin togkili ilo alagodar bas verir.
Burada adamlarin hissi qavrama qabiliyyati ilo olagodar olan toloblor osas
gotiiriiliir. Komvol yun oargalarda hissi qavramaya aid olan cohoatlor geyri-material
xassolori adlandirilir. Mosalon, parcalarin gézolliyi haqqinda alicilarin tosovviirii
bir godor formalagmali, sonra iso miisahido ilo parcalarin naxisina, rongino,
materialima vo ondan hazirlanacaq momulatin formasina miivafiq olaraq onun
estetikliyi, hissi qavranmali, insanin biitiin hiss lizvlorine miivafiq olaraq xosagolon
toassiirat dogurmalidir. Alicilar par¢ani se¢orkon ondan monovi lozzot do almalidir.

Bu baximdan biz gbzollik anlayist ilo daha ¢ox rastlasiriq ki, bu da estetikanin on
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mihiim kateqoriyalarindan biridir. Buna gors estetik toloblori yaratmaq vo parcalar
lizro homin toloblorin monovi 6donilmasini tomin etmok iigiin bu materiallarin
qeyri-maddi toloblori 6doyon xassolorini qiymotlondirmads nozors almaliyiq.
Homin xassolori iso misllif V.P.Skliyannikov toxuculuq materiallarina miivafiq
olaraq asagidaki qruplara boliir:

1. Parcalarin estetik xassalori;

2. Parcalarin xassolorindo xosagolmo kateqoriyalari.

Parcalara hom do dekorativ-totbiqi incosonat niimunalori kimi baxilir. Onlar
ozlliylindo adamlarin estetik tolobatin1 6doyo bilon estetik doyoro, sambala, niifuza
malik olmalidir. Bu xasso bir sira yun, ipok vo pambiq parcalarda daha cox
ustiinliik togkil edir. Masolon, yun parcalar istor gigiyenikliyinoe vo istorso do
istismar xassoloring, ucuzluguna goro biitiin digor pargalardan {istiin olur. Yoni
onlarin istehlak xassolori onlara qoyulan qiymoti daha yiiksok soviyyodo 6doyo
bilir. Kamvol yun parcalar onlardan hazirlanan momulatin insana daha zoif,
yarasiqli gorkom vermosino, material miihitinin togkilinin otraf miihitlo alagosini
tomin etmosing, monavi-badii tortibat lisullarin1 daha yaxsi niimayis etdirmosing,
colbedici olmasina goro yeri goldikco istehlak¢t rogbotini daha yiiksok horarotlo
qazana bilir.

Parcalarin estetikliyi hom do onun funksional xassolori ilo alagads olur. O,
harmoniyanin {imumi ganunlarina, Uslub tortiblorino, milli ononsalors, modanin
talobloring, fordi zovqa, intellektual yaradict kompozisiyaya daha ¢ox uygun golir.
Intellektual yaradici kompozisiya istehlakgilarin 6z zdvqii osasinda yaradilan osya
miihitinin estetik tozahiirlinii (tosirini) ifado edir.

Biitiin bu deyilonlor parcalarin modaliligi haqqinda omtoasiinasliq biliyinin
genislondirilmosini vo isdo istifado edilmasini zoruri edir.

Olbotto, burada nozori odobiyyatlar {izro verilon materiallar1 yenidon
timumilosdirmoya ehtiyac yoxdur. Lakin yadda saxlamaq lazimdir ki, ticaroto daxil
olan parcalarin istehlak xassolorinin qiymsotlondirilmasinds parganin formasi,

estetik tortibati, silueti, kiitlosi vo bu kimi emosional tosir oyadan xassolori
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(plastikliyi, boarkliyi, qivrimhigi, soffafligi, kalorit tortibati vo s.) ciddi nazors
alimmalidir. Ancaq bu sahado buraxilan sshvlorin naticesidir ki, mal ehtiyatlarinin
torkibindo ohali tolobino uygun golmoyon, monovi cohotdon kohnolmis parcgalarin
xtisusi ¢okisi daha tez va ilbail artir. Onlari tez-tez ucuzlasdirmaq lazim golir.

Pargalarda xosagolmo vo niifuz kateqoriyalarina da daha boyiik istiinliik
verilmolidir. Parcalarin sayaliginda, yumsaqliginda, istiliyindo xosagolon vo
xosagolmoyon hislor doguran cohotlor olur. Bunlar tosadiifi xarakter dasimur.
Xiisusilo yun vo ipok parcgalarda bu cohotloro shomiyyot vermok lazimdir. Parganin
tutumu, qrifi, tiftiyi, sothi strukturas: insanda zorif hissi duygular omalo gotirmali,
onun nacibliyi hagqinda tosovviirii tomin etmolidir.

Olbatto, burada omtoosiinasliq elminin miioyyan etdiyi kimi miixtalif fiziki
xassolordon, qurulus gostoricilorindon genis istifado etmok lazimdir. Lakin toassiif
ki, tocriibado pargalarin estetik xassolori osason, subyektiv metodlarla, ekspert vo
sosioloji tohlillo qiymatlondirilmali olur.

Pargalarin etibarliliq gostoricilori do onun istehlak xassolorinin ¢ox miihiim
cohatlorini ohato edir.

Hor bir parca ndviiniin istehlak xassolori bilavasito onun istehsal prosesinda
formalasdirilir. Geyim mallar1 istehsali zamani miiasir modanin istigamatlori
nozora alimmaqgla hazir momulatin keyfiyystinin formalasdirilmas: prosesinda
se¢ilmis parca materiallarinin holledici rolu vardir. Odur ki, rossam-modelgi
(dizayner) noinki parganin xassolorini yaxsi bilmoli, eyni zamanda onun xarici
tortibat1 haqqinda da molumati olmalidir ki, hazirlanmis geyim osyasi geyilmoyo
qars1 davamli olmaqla yanasi, hom do g6zol gorkomo malik olsun. Bundan slava,
model¢i secilmis parga materialinin emali xilisusiyyotini bilmoli, momulatin
hazirlanmas1 morholosinds parcada bas verocok xasso doyisikliyi barodo molumati
olmalidir ki, bu ciir doyiskonlilik geyimin formasinin vo siluetinin yaradilmasina
miisbot tosir géstormis olsun.

Iplik vo saplarin keyfiyyot gostaricilori 6z ndvbesinda, parcalarin istehlak

xassolorino tosiri siibhosizdir. Odur ki, iplik vo saplarin keyfiyyoti do onun
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texnoloji hazirhi: ilo olagodardir. Iplik vo saplarmn vacib keyfiyyot gostoricilori
uzunlugu boyunca eyni qalinliga malik olmasi, burulma dorocosi, davamlilig1 vo
uzanmasidir. Odur ki, qiivvado olan standartlarda vo saplarin keyfiyystini toyin
edon xassalor {iciin normalar miioyyonlosdirilmisdir. Iplik vo saplarda rast golon
nogsanlar goriino bilon vo gizli nogsanlara ayrilir ki, bunlar da kostyumluq
parcalarin istehlak xassolorino monfi tosir gostorir. Goriinon ndgsanlar1 adi gozlo
askar etmok miimkiindiir. Lakin gizli ndgsanlar asason iplik vo saplarin ayrilmasi
prosesindo bas verir vo bu ndgsanlar noinki hazir materialin xarici goriiniisiinii,
eyni zamanda parcalarin mexaniki xassolorini pislosdirir. Belo ndqgsanlar, 6z
novbosindo, lif noviinlin asag1 keyfiyyotli olmasindan, hoddon artiq
zibillosmosindon, oyrici masinlarin diizgiin islomomosi vo s. kimi amillordon
yaranir. Belo ndgsanlar ipliklorine zibillosmodon yaxsi tomizlono bilmomasi,
oyrilmis ipliklorine ayri-ayr1 yerlorinds yogunlasma vo ya naziklogmo, ipliklorine
bozi yerlorindo sismo hallari, ilgok vo ya burulma hallarin olmasi, burulmanin
hoddon ¢ox vo ya az olmasi, ¢irklonmo hallari, xovluluq, yapisma hallar1 va s.
aiddir.

Parcalarin istehlak xassolorinin formalasdirilmasinin osas amillorindon biri
toxunma prosesidir. Par¢a dedikdos, toxuculuq dozgahinda iki sistem, yoni oris vo
argac saplarinin bir-birlori ilo ¢arpazlagmasi naticosinds bas veron sistem kimi basa
diisiiliir. Parganin uzunu istigamotindo gedon saplara oris, kondolon istigamotindo
gedonloro argac saplar1 deyilir. Parganin toxunmasi prosesi iki morholodon, yoni
hazirliq vo toxunma omosliyyatlarindan ibarstdir. Burada hazirliq omaliyyatlarinin
osas vozifosi oris vo argac saplarinin toxunmaya hazirlanmasindan, toxunma
omoliyyatlart iso parga polotnosunun alinmasindan ibarotdir. Argac sapinin
toxunmaya hazirligi onun bobinloro vo ya mokiklore sarinmasindan ibaratdir.
Lakin oris saplarinin toxunmaya hazirlanmasi bir ne¢o miirokkob omsoliyyatlardan
ibarotdir ki, burada sarinma, snovka, yumsaldici maddolorlo hopdurulma,

remizkadan keg¢irilmo aiddir.
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Sarinma sariyiclt masinlarla hoyata kegirilir. Bunun iiclin toxunacaq parca
enino miivafiq iri bobinlore oris saplar1 sarmir. Sarinma zamani lazimi dartilma
doracasi segilir ki, hazirlanan parganin quruculugunun borabor saviyyays tomin
olunmasma sorait yaradir. Sarinmadan ovval ipliyin tiftiklorini tomizloyir,
zibillordon azad edilir, bir sozlo, goOriinon ndgsanlar aradan qaldirilir. Bu
ompoliyyatlarin yerino yetirilmasi parganin hom xarici tortibatina vo hom do
parcanin qurulusuna holledici tosir gostorir.

Snovka xilisusi masinlarin kdmaoyi ilo arig sapmin miioyyan ardicilligla ayri-
ayr1 tagalaglardan vo ya bobinlordon eyni soviyyado dartilmaqla vallara sarinir.
Snovkalama partiyalarla vo lentvari ola bilor. Birinci halda valin iizorino eyni
vaxtda sapin miioyyan hissosi sarinir ki, bu zaman miioyyan eno malik parc¢a alinir.
Noticads istonilon ens malik parca almaq ligiin bir ne¢o vala sap sarimaq lazim
golir. Sonra iso bu vallara sarinmis oris saplar1 bir-birlori ilo birlogdirilir.

Lentvari snovkalama zamani aris saplari lent soklinds ardicil olaraq barabana
sarmir ki, noticods istonilon migdarda oris sapinin sarinmasi aldo olunur.

Yapisqanlanma vo ya hopdurulma oris saplarinin mexaniki davamliliginin
artitilmasi, hamarliginin ¢oxaldilmasi vo dartilmasinin azaldilmasi iciin totbiq
edilir. Toxunma zamanm orig sapt tokrar qiivvoloro vo slirtiinmoyo moruz
qaldigindan oris sapin xiisusi tarkibli yapisqanli mohlulla hopdurulur. Qeyd etmak
lazimdir ki, haddon artiq hopdurulma sapin haddon cox gabaliginin artirilmasina
sobob olur vo upruqlugunun itirilmasino gotirib ¢ixarir. Bunun iigiin barabanli vo
kameral1 masinlardan istifado edilir. Yapisqanlanma prosesinin halledici rolu
ondan ibarotdir ki, toxunma prosesindo sapin sirtiiliib qirilmasit hali aradan
qaldirilir, remizkanin goziindon sap kegarkon rahat horokat edir, noaticado toxunma
prosesi keyfiyyatli basa ¢atir.

Remizkalama dedikds, hopdurulmus oris sap1 remizkanin gozciiylindon
kecirilmosi kimi basa diisiiliir. Toxunan par¢canin ndviindon asili olaraq remizkanin
sayl da miixtolif ola bilor. Qosa remizkalama zamani ciit saplar bir remizkanin

goziindon, tok saplar iso digor remizkanin goziindon kegirilir. Celnokunun sayindan
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asili olaraq toxuculuq dozgahlar1 bir va ¢ox ¢elnoklu dozgahlara ayrilir. Coxsaylh
celnoklu toxucu dozgahlar1 miixtolif rongli argac saplarindan rangli parca
toxunusunda islodilir. Habelo, jakkard masinlarindan istifado etmoklo, miirokkab iri
naxish parca istehsal olunur.

Kostyumluq parca istehsalinda miixtslif toxunma ndvlorindon istifado olunur
ki, bunun da noticosindo par¢anin qurulusu, parcanin eni miioyyon uzunluga (10
sm) diison saplarin miqdari, toxunus naxislar1 formalasdirilir. Istonilon qurulusa
malik par¢a almaq liclin toxunma prosesindo oris vo argac saplarinin dartilma
doracasi, orig sapmin horokot siiroti, remizkanin sayi, onlarin yerdoyismao
ardicilligi, habels digor texnoloji sortlor nizamlagdirilir.

Umumiyyotlo, toxunus novlori sade vo ya bos toxunmalara, xirda naxisli,
miirokkab vo irinaxish toxunmalara boliinlir. Qeyd etmoak lazimdir ki, pargalarin
oksoriyyoti istehlak xassolorinin formalasdirilmasinda toxunma novlorinin holledici
rolu vardir. Sado toxunmalara polotno, sarja vo atlas toxunmalar1 aiddir. Bunlarin
icorisindo on genis yayilam1 polotno toxunmasidir ki, kostyumluq parcalarin
istehsalinda genis istifade olunur. Bu toxunusda bir oris vo bir argac sap1 istirak
edir ki, parcanin iizorinds sahmata banzor naxis yaranir. Parcanin iizii vo astar1 eyni
gorliniiso vo hamarliga malikdir. Belo toxunusda parganin iizii argac sapindan
ibarot oldugundan parga gaba olur, yiiksok davamlilifa malikdir. Uzanmaya,
cirilmaya vo siirtlinmoyo qars1 davamli olur.

Diagonal toxunma novii par¢anin iizorinds soldan saga relyef naxis1 yaradir.
Bu xatlorin donma bucagi par¢anin sixligindan asili olaraq az vo ¢ox da ola bilor.
Belo halda parcanin fiziki-mexaniki xassolori do doyisilo bilor. Bazi nv pargalarin
(kostyumluq vo donluq) toxunmasinda miirokkob toxunma novlorindon do istifado
olunur. Belo parcalara qalin, nisbaton agir ¢okili, mexaniki cohotdon doziimlii
parcalar hesab olunur. Bu parcalarin iiz vo astar toroflori toxunmadan asili olaraq
forqlonir vo hotta rongli naxig da gorsonir. Par¢anin {izii vo astar1 liglin miixtolif nov
ipliklordon istifado olunur ki, noticods parcanin sixliginda  doyisiklik

yaratmaqlamexaniki xassolorin miioyyon istigamotdo doyisdirilmosing nail olunur.

17



Komvol Yun Pargalarin Keyfiyyatinin ekspertizasi.

Son bozok omoliyyatlar1 da kostyumluq parcalarin bozi istehlak xassolorinin
formalasdirilmasina tosir edon amillordon sayilir. Bu baximdan, yun pargalarin
arayislandirilmasi digor nov parcalarin bazondirilmosindon xeyli forglonir. Bu da
yun lifinin qurulusundan vo xassolorindon asilidir. Bundan olave, ayri-ayri nov
kostyumluq yun pargalarinin lif torkibindon, ipliyinin ndviindon vo qurulusundan
asili olaraq miixtolif arayislandirma omsoliyyatlar1 totbiq edilir. Bu baximdan,
daranmis ipliklordon vo apparatda oyrilmis ipliklordon toxunan kostyumluq yun
parcalarinin bazondirilmasi bir-birlorindon forqlidir. Eyni zamanda, xalis yun vo
yarimyun parcalarin arayislandirilmasma iitmo, bisirmo, yuyulma, doyiilmo,
karbontizasiya, xovlasdirma, agardilma, yas buxarlama omoliyyatlar1 aiddir.
Gostarilon har bir amaliyyatlarin 6zlorine moxsus shomiyyati vardir.

Utmonin mahiyyati odur ki, qaz alovunun vo yaxud da qizmar domirin
tizorindon keg¢irmoklo xiisusi masinlarda parganin tlizorindoki artiq iplik vo lif
qaliglar tziilorok yox edilir. Bu zaman parcadaki relyeflik vo toxunus naxiglari
acig-aydin goriinorak, parcanin sothi hamarlasdirilir ki, gorkomi yaxsilagsin.

Bisirmoklo mahiyyati ondan ibaroatdir ki, 15-20 doqiqo orzindo parga qaynar
suda emal edilorok parcanin toxunmasi zamani dartilmis liflorine daxili gorginliyi
azaldir. Noticodo yunun torkibindoki keratin maddasi borkidilmis voziyyato
diisorok, parga vo ipliklor borabor qurulusa malik olur ki, sonraki omoliyyatlar
zamani pozulma hallar1 bas vermosin. Bu oamaliyyat, eyni zamanda arayislandirma
morholosindo dozgahlarda pargada bas veron qatlanma izlorinin sinmasinin da
qarsisini ala bilir.

Yuyulma zamani par¢gada movcud olan konar garisiqlar yox edilir. Adoton
xam halda yun parcalarin torkibindo 8-12%-5 qodor yag birlosmasi vo slixta
maddosi olur ki, belo maddslor parcanin bozondirilmasi prosesine monfi tosir
gostorir. Bunu iso 40°-1i kalsium torkibli sodali mohlulda 3-4,5 saat orzindo
yuyulmaqla basa catdirirlar. Yarimyun parcalarin torkibindo sintetik lif novii

vardirsa, yuyulmadan sonra termotonzimlomo morhalosino verilorok pargcanin enini
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borpa edirlor. Bundan olavo, belo pargalari yenidon antistatik mohlullarla da emal
edirlor ki, elektriklosmonin garsis1 alinmis olsun.

Doyiilmo kamvol parcalar istehsalinda on vacib arayislandirma omaliyyati
sayilir. Bu omoliyyat apparat ipliyindon toxunan xalis vo yarimyun parcalarda
totbig olunmaqla onun qurulusuna vo xassolorino osashi surotdo tosir gostorir.
Doyiilma zamani par¢anin eni vo uzunu istigamatlords sixlasma bas verarak, hom
do parcanin qalinhigr artirilir. Yun lifinin kegolosmo qabiliyyotindon istifado
olunaraq parcanin iizorindo kecoya bonzor toboaqo omolo golir. Bu omoliyyatdan
sonra par¢a yumsalir, sixlasdirilir, istiliksaxlama qabiliyysti artirilir vo parganin
geyilmoyo qarst davamliligi c¢oxaldila bilir. Bu omoliyyat xilisusi masinlarda
parcanin liz torofindo tozyiq noticasindo liflorin kiitlovi yerdoyismosi hesabina
kecoyobonzor gqatin yaradilmasina godor davam etdirilir. Xiisusilo zorif yun lifindon
olan parcalar bu proseso daha yararli olur. Ddyililmo omoliyyatinin miiddstindon
asili olaraq yun pargalarin bir ne¢a yararl xassalorini formalasdirmaq miimkiindiir.
Bu baximdan, giiclii miilayim vo zoif doylilms totbiq edilir. Gliclii doyiilmo 3,5-8
saat orzindo aparilir ki, parcanin toxunma naxist kecoyobanzar tobagonin altinda
qalaraq gorsonmir. Miilayim doyiilmo prosesi 2 saat orzinda aparilir vo naticado
parcadaki toxunma naxist azaciq gorsonir. Zoif doyiilmo boston vo paltoluq
parcalarda totbiq edilir vo bu proses 20-40 doqige orzindo basa ¢atdirilir. Bu on ¢ox
daranmis yundan olan pargalar iigiin totbiq edilir vo parcanin iizorindo toxunma
naxiglart aydin gorsonir.

Karbonizasiyali omoliyyatt yun pargalarinin arayislandirilmasinda totbiq
olunan vacib omoaliyyatdan birisi olmagqla, ancaq xalis yundan olan parcalar ii¢iin
istifado olunur. Mogsad yun parganin torkibino diigon selliilozan1 yox etmokdon
ibaratdir. Bunun {i¢lin parca 4-5%-1i kiikiird turtusu mohlulu ilo emal edilib, sixilib,
qurudulur. Sonra iso onu 105-110°C-ds qizdirilma amosliyyatindan kegirdirlor ki,
omolo golon hidroselliiloza kdmiirlosib yox olur. Sonra iso par¢ada qalan artiq tursu
qalig1 vo parcalanmis selliiloza hissociklorinin yox edilmosi bag vurur. Bunun iigiin

zoif tarkibli soda mahlulundan istifada edilir.
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Xovlagdirma osason mahud pargalarinda aparilir ki, naticods parcanin xarici
gorkomi yaxsilagdirilir. Bu xlisusi masinlarda yerino yetirilmoklo parganin
tizorindoki kegoyobonzor tobogo didisdirilir. Noticodo parcanin {izorindo daranmis
xov yaranir. Bu mogsadlo iynoali vallardan istifado olunur, bozon do xovlasdirici
disli sarlardan istifado olunur. Bitki yumurcuqlardan istifado edildikdo, par¢anin
mexaniki xassolori zoifloyir, parcanin iizorindo vors tobogosi geyri-borabor
hiindiirliiyo malik oldugundan tiftil gati oval sokilli goriniir. Tiftik tobogosini
boraborlogdirmok {igiin yenidon polimer kiirociklorindon istifads edilir.

Agardilma yun parcalarinda ¢ox nadir hallarda totbiq edilir, ¢linki agardilma
omoliyyatt  parcanin  mexaniki  xassolorini  pislosdirir.  Yun  parcalarin
agardilmasinda kimyovi vo optiki agardilma iisullarindan istifado olunur.

Nomli {isulla pargalarda bas veron gorginliyi boraborlogdirmok {i¢ilin
bisirilmoyo oxsar omoliyyat aparilir, lakin bisirilmodon forqli olaraq, parca bu
qaydada emal edildikdon sonra buxara verilir. Biitiin bu gostorilon omoliyyatlar

noaticosindo yun parcalarin oksoriyyet istehlak xassolori formalasdirilir.
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2. Iplik va saplarin qurulusunun istehsal prosesinds formalasdirilmasinin

keyfiyyata tasiri

Hor seydon ovval, bu vo ya digor mal qrupuna daxil olan momulatlarin
keyfiyyot gostoricilorini arasdiran zaman keyfiyyoto tosir edon amillori vo soraiti
nazaors almaq lazimdir. Bu baximdan, pargalarin keyfiyyatins tosir edon amillori iki
qrupa boliirlor, yoni par¢anin keyfiyyotinin formalasdirilmasina tosir edon vo
keyfiyyati qoruyub saxlayan amillor.

Birinci qrup amilloro  biitovlikdes momulatin layihslosdirilma  va
modellogdirilmonin  vo  istehsal prosesinin  keyfiyyoti aiddir. Parcalarda
modellogsdirmo prosesi olmadigindan birinci qrupa daxil olan amillor sirasinda
layiholondirmoni gdstormok lazimdir. Istehsal prosesinin keyfiyyoti xammal,
material, dostlosdirici  momulatlarin  keyfiyyati, texnologiyanin  yerino
yetirilmasinin keyfiyyati xiisusi shomiyyat kasb edir.

Ikinci qrup amillora iso keyfiyyatco tam formalagdirilmis malin istehlakgilara
lazimi soviyyado catdirilmasini tomin edon amillor daxildir. Buraya iso mallarin
qablasdirilmasi, daginmasi vo saxlanmasi aiddir.

Parcalarin keyfiyyotini formalasdiran amillor, 6z ndvbasinds obyektiv va
subyektiv olmaqla iki yera ayrilir. Obyektiv amilloro momulatin layiholondirilmosi,
istehsal ~ bazasmin  texniki  soviyyasi, istehsalin  mexaniklogdirilmasi,
avtomatlasdirilmasi, miiasir texnoloji proseslora nozaratin togkili aiddir ki, naticodo
istehsal olunan mallarin, o ciimladon parcalarin keyfiyyot soviyyasinin
formalagdirilmasina sorait yaranmis olur. Lakin subyektiv amillor insan foaliyyoti
ilo baghdir. Yoni miiossisodo calisan is¢i istehsal funksiyasini vicdanla yerino
yetirmoli, sohlonkarlifa yol vermomoli, ustaliga malik olmali, iimumi tohsilin
saviyyasi istehsalin xarakterino uygun golmali, psixoloji keyfiyyoto malik olmali,
keyfiyyatin yliksaldilmasindo maddi maraginin olmasini dork etmolidir. Obyektiv

amillor subyektiv amilloro nisboton daha stabildir. Lakin subyektiv amillor
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azdoziimliililys malik oldugundan, belo sorait, 6z ndvbasinds, malin keyfiyyatino
tosir gostora bilir.

Xammalin se¢ilmasi vo qarisigin hazirlanmasi. Bir qayda olaraq, xammalin
secilmasi alinan ipliyin keyfiyyatinin formalasdirilmasina halledici tosir gostorir.
Beloki, homisa uzun lif novlerindon daha doziimlii, hamar vo nazik ipliklor almaq
miimk{ind{ir.

Moalumdur ki, bir ne¢o ndv ipliklorin alinmasinda eynicinsli xammaldan, lakin
miixtolif sorta daxil olan, habelo miixtolif lif torkibino malik olan, masalon,
pambig+lavsan, yunt+nitron, yunt+nitront+viskoz lifi qarigiglarindan da istifads
edilir. Bu ciir qarisigh ipliklor ona gors istehsal edilir ki, bunlar par¢anin bir nego
xassaloring, masalon, yumsaqligima, yiikksok davamliligia, elastikliying,
stirtlinmoya gars1 oks dayanmasi kimi vacib xassolorino miisbot tosir gostorir. Eyni
zamanda par¢anin maya doyorini asagi salmaga sorait yaradir. Demoli, xammal
qarisigmin keyfiyyoti ipliyin ndviinii, xassolorini vo biitovliikdo iso parganin
istehlak xassolorini  miioyyanlosdirir. Buna goro do iplik vo saplarin
hazirlanmasinda istifado olunan lif torkibi parcalara aid texniki sortlordo vo
standartlarda 6z oksini tapir. Xammal se¢ildikdon sonra onlar1 bir-birlorilo
qarigdirirlar ki, eynicinsli material alina bilsin vo bu da 6z ndvbesinda ipliyin
qurulusuna va xassalorino miisbat tosir gostorir. Liflorin qarigdirilmasini hatta iplik
istehsalinin sonraki oyrilmosi prosesindo do hoyata keg¢irmok olar.

Lif torkibinin cirpilmasi vo tomizlonmasi. Cirpilma prosesindo lifli
materiallar bir név didilmis voziyyoto diisiir vo hotta onda olan kobud konar
qarisiglar da tomizlonir. Bunun {i¢lin xiisusi dislori olan mexaniki dozgahlardan
kecirmoklo lif torkibi didisdirilir vo sonra iso dozgahin vurucu ¢okiclorinin istiraki
ilo doyiiliir ki, konar qarisiglar lif torkibindon tomizlonsin. Didisdirici masinlarda
lif torkibi qarigdirilan zaman liflor yagli emulsiya ilo yaglanir. Ciinki yaglanma
prosesi liflorin stirtiinmosi zamani elektriklosmosinin qarsisimi alir, lifin horokot

etmosini asanlagdirir vo sonraki omoliyyatda gévdasinin diizlonmasini tomin edir.
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Didisdirici masinlardan ¢ixmus lif torkibi nazik tobago halina diigtir ki, bu da biri-
birino dolagmis xirda lif dostindon ibaratdir.

Daranma. Daranma prosesinin layiqinca yerina yetirilmosi iplik vo onlardan
alman saplarin qurulusunun formalasdirilmasina halledici tosir gostorir. Daranma
zamani lif torkibino darayici masinin horokotedici organi tosir gostorir ki, bunun
tizorindo metal iynoalor borkidilir. Lent halinda olan lif tobaqasi otiirticli vasitasila
iynali tobagonin arasindan kegirilir, iri halda olan lif ¢congasi daha xirda dastlora
ayrilir vo hor bir lifin ayrilmasi prosesi bas verarok daranir. Daranma zamani lif
dostinds  olan dolasiq liflor diiylinlosmolor, zibillor aradan qaldirilaraq
paralellosdirilir, nazik lif tobaqoasi (vata) alinir. Homin bu tobaqgo xiisusi ol¢iili
qifdan kegorak lent vaziyysting salinir. Goriindiiyii kimi, lif torkibinin daranmasi
prosesi ¢ox mosuliyyatli texnoloji omoliyyatdir. Uzun liflordon, masalon, pambigq,
yun va s. lif ndvlorindon daha nazik, zorif, hamar quruluslu iplik almaq ii¢iin kardo
magininda daranmig lif torkibi olavo olaraq daraqli darayict masinlara Gtiiriiliir.
Bunun iiclin 16-20 odad lent dosti biri-birilorine calanaraq vata dartict masinlara
verilorok lentin govdosi  diizlondirilir, gqalinlig1 biitlin uzunu boyunca
boraborlosdirilir. Bu ciir alinmis yarimfabrikat daraqli darayici masina otiiriiliir,
daranir, liflor diizlesdirilir, paralellosdirilir vo qisa liflor lentdon konar edilir.

Lentin diizlondirilmasi. Kard vo ya daraqli (apparat) masinlarda daranmis
lent halinda olan lif qarisig1 qeyri-barabor qalinligda, liflor lazimi soviyyode
diizlondirilmomis vo paralellosdirilmomis voziyyatdo olur. Odur ki, bir nego lenti
lst-listo qoyaraq dartirlar ki, istonilon yogunluga catdirila bilsin. Ciinki yekun
etibari ilo alinacaq iplik va ya sap novii standart yogunluga salinmis olsun. Iplik va
saplarin yogunlugu va nazikliyindan asili olaraq parcanin qalinligi miisyyan edilir.

Lentin naziklosdirilmasi. Diizlondirilmis lentlor xeyli soviyyads galin olur
ki, onun naziklosdirilmosi vacibdir. Bu proses xiisusi toyinatlt masinlarda hoyata
kecirilir. Bu masinin dartici mexanizmi, zoif burma vo sartyici hissolori vardir.

Dartic1 masinlarda lentlor 6-30 dofo dartilir. Qalinligindan asili olaraq lentlor bir,
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iki vo li¢ adad naziklosdirici masinlardan kegirilir. Sonuncu masinda nazik borabor
sathli lent alinir ki, bu da ayrilmak ii¢lin yararli materialdir.

9yrilmo iplik vo saplarin qurulusu vo xassolorinin formalasdirilmasinda
hoalledici rol oynayir. ©Oyrilmo prosesi naziklosdirilmis vo uzunlugu boyunca
hamarlasdirilmig lent voziyyaotindo olan lifli materialin istonilon yogunlugda oyrilib
kagiz patrona vo yaxud da agacdan olan iys sarinmalidir. Bu proses holgoli ayirici
dozgahlarda esilorok sap voziyyotino salinir. Burulma zamani liflor biri-birlorino
sixilir, bunlar arasinda siirtinmo qlivvosi hesabina liflorin burulmasi1 bas verir.
Burulma doracasi yuxart olduqca liflor bir-birlorini yaxsit sixir. Burulma
yiiksoldikco, ipliyin davamliligi, elastikliyi vo dartilmasi da yiiksoalir. Lakin
burulmanin soviyyasi daha da coxaldiqca, liflorin gorginliyi coxalir vo ipliyin
doziimliiliiyt azalir.

Yun ipliyi hom xalis, hom pambiq vo hom do kimyovi liflorin qarisigi ilo
istehsal olunur. Bu ndv saplarin alinmasinda hom apparat vo hom do daranma
tisulundan istifads edilir. Apparat tisulu ilo alinan yun saplar1 mahud parcalarinin
toxunmasinda totbiq olunur, 6zii do qisa yun liflorindon alinir. Apparat ipliklori
miixtolif keyfiyyat gostoricilorine vo yogunluga malik oldugunda miixtolif xasso
gostaricilorina malik pargalar istehsal edilir. Apparat saplart yiiksok xovluluq
xassasine malikdir. Daranmis ipliyin oyrilmosindo daha uzun liflordon istifads
olundugundan ipliyin sothi hamar, saya, yiliksok sixliqli vo nazikliys malikdir ki,
biitlin bunlar parcalarin istehlak xassalorine miisbat tasir gostarir.

Ipoyin oyrilmosinin do 6z xiisusiyyatlori vardir. Tobii ipokdon 3 ndvdo
oyrilmo tisulundan istifado olunur. Birinci halda ipok lifinin tor-tokiintii darayici
maginlarda darandiqdan sonra lent halina salinir, borabor govdsli naziklosdirilmis
lent ayrilma prosesina verilorak sap halina salinir. Ikinci tisul apparat oyrilmosidir,
lclinclisii iso baramanin isladilib birbasa oyrilmasi yolu ilo ipok sapinin
alimmasidir.

Par¢a sonayesindo kompleks vo monosaplardan da istifads edilir. Bunlar tobii

ipakdon, kimyavi saplardan buruqglarinin say1 miixtolif olmaqla miixtalif qurulusa
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vo xassoloro malikdir.Bildiyimiz kimi, pargalarin keyfiyyot gostoricilori onlarin
istehsalina sorf edilon saplarin qurulusu va xassalori halledici rol oynayir.

Saplarin qurulusu dedikdo bunlarin yogunlugu, burulmasinin istigamati
xarakteri, liflorin yerlogsmasinin xarakteri basa diisiiliir. Lakin iplik saplarin
qurulusunun asas gostoricilorine onun yogunlugu, buruglarinin say1 vo burulmanin
istiqgamoti aiddir.

Toxuculuq saplarinin yogunlugundan asili olaraq hazir parcalarin keyfiyyati
do osasli surotds doyisir. Toxuculuq saplarinin yogunlugu dedikds vahid uzunluga
diison kiitlonin boylikliiyli kimi basa diisiiliir vo tekslo (T) isarolonir. Bu iso
asagidaki formula ilo toyin edilir:

m

1

T= :1000-?,

|
burada, m — sapin kiitlosidir, g-la;
1; — sapin uzunlugudur, km-1o;
| — sapin uzunlugudur, m-Io.

Teksin ndmrasinin toyin edilmasi soraitindon asili olaraq nominal vo faktiki
yogunlugunu bir-birlorindon forqlondirilir.

Burulma toxuculuq saplarinin qurulusunun on vacib parametrlorindon biridir
ki, bu da saplarin xarici goriiniisiinii vo xassalorini miioyyanlogdirir.

Saplarin burulmasi (K) Im uzunluga diison buruqglarin sayi ilo xarakterizo
olunur vo saplarin burulmasmi tohlil edon on sado tisuldur. Hoaqiqotdo iso
buruglarin sapin uzunlugu boyunca yerlosmosi eyni deyil va sapin yogunlugunun
vo qurulusunun eyni boraborliyo malik olmasindan, hotta firlandirict masinin is
xiisusiyyatindon do ¢ox asilidir.

Saplarda liflorin burulmasi intensivliyi noinki 1m uzunluga diison buruglarin
saymndan, eyni zamanda onlarin yogunlugundan asilidir. Buna goro do miixtolif
yogunluga malik olan saplarin burulmasi intensivliyi iigiin burulma omsalindan

istifado olunaraq asagidaki formula ilo hesablanir:
KT
100
25
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burada, o — burulma omsalidir;
K¢ — partiyaya daxil olan 1m uzunluguna diison faktiki buruqglarin sayidir;
T;— partiyaya daxil olan sapin faktiki yogunlugudur, teksls.

Saplarda liflorin yerlogsmasi xarakterindon, onlarim qivrimliq vo burulma
omsalindan asili olaraq sapin masamaliliyi do dayisils bilir. Liflor na qodor yiiksak
soviyyado diizlondirilibso, paralellogdirilmis olarsa, burulma omsali da bir o qodor
yiiksok olacaqdir. Bu iso sapin govdosi boyunca liflorin biri-birlorino daha yaxin
sixlagmasina sorait yaradacaq vo bu zaman mosamolilik do az olacaqdir.

Tacrilibado saplar1 burulma istigamotino goro sola vo saga burulma novlorinog
ayirirlar. Sola (S) burulma zamani lif vo yaxud monosap sagdan yuxari sola dogru
yerlosmis olur. Liflor vo yaxud saplarda buruqlar ogor soldan yuxari saga dogru
yerlasirso, bu saga dogru (Z) burulma deyilir.

Toxuculuq saplarmin asas xassa gostoriciloring qirtlma davamliligr uzanmasi
vo buruqlarin sapda borabor paylanmasi aiddir.

Sapin qirtlma davamliligt onun mexaniki xassolordon osasi sayilir vo
toxuculuq saplarinin har bir névii tliciin ayrica normalasdirilaraq qirilma yiikiiniin
soviyyosi ilo xarakterizo olunur. Laboratoriya soraitindo toxuculuq saplarmin
qurilmaya garst davamhiligimi xiisusi toyinathi dinamometrlorin komayi ilo toyin
edorok standart lizro miiqayiso edirlor. Yogunlugunu nozoro almagqla toxuculuq
saplarinin davamliliq xarakteristikasi iigiin nisbi qirilma qiivvasindon istifado edilir

vo asagidaki diisturla hesablanir:

.

£
burada, Py— qirilma qiivvasidir;
P¢— tokqat sapin faktiki qirilma ytkiidir, H vo yaxud cH-Io;
Ty partiyaya daxil olan sapin faktiki yogunlugudur, tekslo.
Toxuculuq saplarinin uzanmasi tokqat sapin qiritlmaya qarst davamliligini
toyin edon moqamda qiymotlondirilir vo tam uzanma (mm-19), yaxud da nisbi

uzanma (%-19) ilo ifads olunur.
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Iplik vo saplarin yogunlugunun eyni boraborliyo malik olmasi onlarm
keyfiyyotinin qiymotlondirilmosindo holledici ohomiyyoto malikdir. Saplarin
yogunlugundaki geyri-boraborlik onun galinliginin todricon doyismosi ilo bag vero
bilor. Bunun baslica sobobi iso saplarda vahid uzunluga diison buruglarin sayinin
doyisilmosi hesabina bas verir ki, bu da, 6z ndvbosindo, sapin qirilmasi
davamliliginda agkar olunur. Sapin qeyri-borabor yogunlugda olmasi parca
toxunusu zamani miloyyon ¢atinliklor torodir. Odur ki, keyfiyyato nozarot zamani
saplarin yogunlulugunda hoddon artiq geyri-boraborliys yol verilmomolidir.

Tacriibado aparilan geyri-borabor xassoyo malik olmasi gostoricisini variasiya

omsali (C) ilo hesablayirlar.
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3. Komvol yun parcalarin keyfiyyatinin toxunma vo bazandirilms prosesinda
formalasdirilmasi

Mallarin keyfiyyatinin formalagdirilmasina tosir edon obyektiv amillor
sirasinda texnoloji proses vacib rol oynayir. O ciimlodon, hor bir ndv parcanin
istehsalinda keyfiyyatli xammal vo materiallarla yanasi, toxunma prosesinin do
holledici ohomiyyoti vardir. Istehlak ii¢iin vacib sayilan yararli xassolorin
oksoriyyati toxunma prosesinds formalasdirilir. Pargalarin toxunmasinin 06zii
hazirhq omoliyyatlarina vo toxunmanin o6ziino ayrilir. Umumiyyatlo, parga
polotnosu 2 sistem, yoni oris vo argac saplarmmin dozgahlarda carpazlagmasi
naticasinds alinan material hesab olunur.

Hazirhq amosliyyati oris vo argac saplarinin toxunmaya hazirlanmasi kimi
basa diigtiliir. Burada hom orig saplarinin vo hom do argac saplarinin toxunmaya
hazirlanmasini bir-birlorindon forqlondirmok lazimdir. Oris saplarinin toxunmaya
hazirhq omoliyyati sarmmadan, slixtalandirmadan vo remizkalasdirmadan
ibaratdir.

Saplarin sarinmasi prosesi sariyict masinlarin komoyi ilo hoyata kegirilmoklo
xirda vo ir1 babinloro sarinmagqla basa ¢atdirilir. Mogsad iso saplarin uzunlugunun
artirilmasindan ibarotdir. Sapin babinloro sarinmasi zamani miioyyan soviyyodo
dartilmaya moruz qalir, diizlondirilir, bu iso onun qurulusunun formalasdirilmasina
sorait yaradir. Sarmmma zamam sapin govdesindoki lif qir-qirintilariy, zibillor
tokiillir, gézogarpan noqsanlar aradan qaldirilir. Daha sonra oris sap1 miioyyon
qaydada c¢oxlu sayda kolofin sartyic1 masilarin koémoyi ilo sartyici vala dorilir.

Slixtovlagsdirma dedikdo oris saplarina yiiksok hamarliliq, davamliliq vermok
liclin yapisqanli vo yumsaldici torkibo malik olan maddo vasitosilo hopdurulur.
Toxunma zamani saplarin qirilmasinin qarsisinin  alinmasinda  slixtalagdirict
maddonin rolu ¢ox boyiikdiir. Bunun {iclin nisastadan, holmosikdon,
poliakrilamiddon, karboksimetilselliilozadan, diilgor yapisqanindan istifado olunur.

Liflorin ndviindon asili olaraq slixtanin torkibi do miixtolifdir.
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Remizkalama zamam orig sapmin hor birisinin remizkanin géziindon
kecirilmasi prosesi yerino yetirilir. Adston remizkanin say1 toxunacaq parcanin
naxiglarmin sayindan asihidir.

Argac sapmin hazirlanmasi prosesi onun mokiyos sarinmasit va
rltubatlondirilmasindon ibarotdir. Bu zaman argac sapi zibildon tomizlonir, bir
neco oyrilmo ndgsanlarindan konar olunur, habels sapin uzunlugu ¢oxaldilir. Argac
sapinin riitubstlondirilmasinde maqsad qirilmanin azaldilmasindan ibarotdir ki,
bunu da ya buxara verilmoklo vo yaxud da emulsiya istiraki ilo emal edilmoklo
basa catdirirlar.

Par¢anin qurulusu vo xassolori osason toxunma prosesindo formalasdirilir.
Toxunma xiisusi dozgahlarda oris vo argac saplarinin bir-birlori ilo ndvbati
qaydada carpazlasdirilmasi hesabina yaradilir. Pargalarin toxunmasinda miixtolif
nov toxucu dozgahlardan istifado edilir. On ¢ox avtomasin g¢elnoklu toxuculuq
dozgahlar iglodilir. Belo ki, ¢elnoklarin sayindan (bir ¢elnoklu, ¢ox ¢elnoklu) asil
olaraq avtomasin olaraq onlarin yeri doyisdirilmoklo toxunma prosesi aparilir.
Coxsayli ¢elnoklu toxuculuq dozgahlari miixtolif rongli, lif torkibli, miixtolif
quruluslu argac saplarindan pargalarin toxunmasinda totbiq edilir. Daha miirokkob
naxish parcalarin toxunmaso zamani oris saplar1 daha ¢oxsayli remizkalardan (10-
20) istifado edilir. Remizkalarin gqaldirilmasi zamani arabaciqlardan istifado edilir..

Miirokkab naxisli pargalarin toxunmasi iigiin Jakkard toxucu dozgahlari totbiq
edilir. Jakkard fransiz mexanikidir, onun ixtira etdiyi toxuculuq dozgahinda
remizka ovozino nazik gaytandan istifade edilir ki, bunun da say1 oris saplarinin
sayima borabor olur. Hor bir gaytana asagidan gozciik yapisdirilir ki, buradan oris
saplar1 kecir. Orig saplar1 xiisusi sistemli qarmagqlarla asag1 vo yuxari qaldirilaraq,
istonilon naxish parca yaradilir.

Par¢anin toxunmasi prosesinds saplarin noviindon, toxuculuq dozgahindan va
doldurulma parametrlorindon, mosalon, polotnonun enindon 10 sm sahoyo diison
oris vo argac saplarinin saymndan, toxunus naxisindan asili olaraq parganin

qurulusunun osas xarakteristikas1 miioyyon edilir. Istonilon qurulusa malik olan
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parca istehsal zamani oris vo argac saplarinin dartilma soviyyasini, ori§ sapinin
verilmasi siiratini, remizkalarin sayini, onlarin qaldirilmasi ardicilligini vo digor
texnoloji sortlori nizamlasdirirlar.

Toxunma ndviindon asili olaraq pargalarin hom qurulusu vo hom do xassolori
asasli suratds doyisa bilir.

Parcanin toxunmasi dedikde oris vo argac saplarinin qaydali surotdo bir-
birlorini 6rtmosi kimi basa diisiiliir. Par¢canin xarici sothindo gézogarpan naxislar
toxunus naxislar1 adlanir.

Parcanin {iziindoki toxunus naxislarinin tokrarlanmasi rapport adlanir.
Rapport dedikdo parcadaki naxisin birisinin tamamlanib yenidon tokrarlanmasi
kimi basa diisiiliir ki, bu zaman oris vo argac saplari istiqgamotindo fasilosiz toxunus
naxislar1 yaranir. Parca istehsalinda miixtolif ndv toxunmalardan istifado edilir. Bu
baximdan, miiasir parga sonayesindo sado vo ya bas toxunma, xirda naxisli,
miirokkab vo irinaxigsh toxunmalardan istifados edilir.

Sado toxunmaya polotno, sarja vo atlas toxunmalar aiddir. Bu toxunma
novlori rapportda istirak edon saplarin say1 vo addimin boyiikliiyii ilo xarakterizo
edilir. Masalon, sads toxunmalarda oris sap1 iizro rapport argac sapi iizro olan
rapporta barabardir. Clinki hor bir sistemo daxil olan sap digor sistemo daxil olan
bir dofo toxunmada istirak edir. Elo bu prinsipdon asili olaraq sado toxunmaya
daxil olan polotno, sarja vo atlas toxunuslu pargalarin hor birisinin 6ziinomoxsus
qiisuru va xassoalori vardir. Masalan, polotno toxunuslu parcalarda bir arig sap1 bir
argac sap1 ilo toxunusda istirak etdiyino goro parcanin cirilmaya, slrtiinmoyo,
tokrar qatlanmalara qars1 davamliligi atlas toxunuslu parcalardan yiiksokdir. Lakin
atlas toxunuslu parcalarda da oris vo argac saplar1 arasindaki olaqe az oldugundan
hamar sotho malikdir, siirtiinmoys doziimliidiir, cirilmaya qarst davamhdir,
yumsaqdir, asanliqla qatlanir.

Bozi qrup parcalar vardir ki, bunlar xirda naxigh vo yaxud da toromo
toxunmalar1 ilo toxundugundan bunlarin iiz torofindo toxunma naxislari1 goriiniir.

Belo toxunma novlorino polotno, sarja vo atlas toxunmalarinin téromolori aiddir.
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Polotno toxunmasinin téromolorino reks vo damama toxunma aiddir. Belo
parcalarin Uiz vo astar toroflori eyni gorkomo malik olur ki, bunu da bir sistem sapin
yogunlugunun coxaldilmasi hesabma oldo edilir. Belo pargalarin mexaniki
xassolori ¢cox yaxsidir, lakin nisboton agir ¢okilidir vo polotno toxunuslu parcalara
nisboton qalindir.

Sarja toxunmasinin téromolorino giliclondirilmis sarja, miirokkob sarja,
sindirilmig sarja toxunmalar1 aiddir. Belo parcalarin {iz vo astar toroflori eyni
gorkomo malikdir.

Atlas toxunusunun téromolorino giiclondirilmis atlas vo sotin toxunmalari
aiddir. Giiclondirilmis atlas (sotin) toxunuslu pargalar hamar sothli, six vo
stirtlinmoyo qars1 davamli parcalardir.

Kombinologdirilmis toxunma névlori parcalara lazimi istehlak xassolori
vermok liclin totbiq edilir. Bunun da sado vo toromoli ndvlori vardir.
Kombinalosdirilmis xirda naxigli toxunmalar nisbaton iri rapportlu naxislarla
xarakterizo olunur vo bunun ii¢lin ¢oxlu sayda remizkalardan istifado edilir. Belo
toxunuslu parcalarin sothi coxlu sayda naxiglara malikdir. Kombinologdirilmis
toxunmaya polotno, sarja, dama-dama, krep, atlas vo digor toxunmalar aiddir.

Kombinologdirilmis digor toxunma novlorine relyef toxunmasi da aiddir. Belo
toxunuslu parcalarin {iz sathinds aris vo argac saplarmin gabariq sokildo ¢ixmasi
sayosinda naxislar yaranir. Kombinalogdirilmis toxunmanin digoer novii diaqonal
toxunusu sayilir. Bu parcalarin izorindo qabardilmis sokilds oris sap1 istigamoatindo
naxislar yaradilir. Diagonal toxunusunun yaradilmasinda ya sado vo yaxud da
mirokkob sarja toxunmasindan vo kombinologdirilmis toxunmalar istirak edir.
Diagonal toxunmasinin spesifik qurulusundan istifado etmoklo nisboton galin, six,
nisboton agir vo az uzanan pargalar istehsal olunur.

Miirakkab toxunmalar ii¢ vo daha ¢ox sap istiraki ilo omalo gotirilir. Bunlar
spesifik qurulusa malikdir ki, bunu da ancaq toxunus novil ilo amolo gotirmok
miimkiin deyil. Bunu iki toxucu dozgahinin kémayi ilo xovlasdirma yaradan vo

onu dograyan xiisusi avadanligqla omolo gotirirlor. Yaradilan toxunusun
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miirokkabliyi xiisusiyyetlorindon asili olaraq onu 2 ndve, yoni 2 iizli vo pike
toxunusuna ayirirlar. Iki iizli toxunus 3 sistem sapin istiraki ilo, yoni 2 adad oris vo
1 odad argac sapla omolo gotirilir. Lakin ikiqatli toxunus iso 4 sistem: 2 oris vo 2
argac saplarin istiraki ilo yaradilir ki, bu zaman 2 adad polotno toxunur. Belo
parcalardan, misal olaraq, agir¢okili paltoluq, drap parcalari, odeyallar toxunur.
Eyni zamanda par¢a polotnosunun iiz vo astar toraflori toxunma novii vo naxisla
forqlonon donluq, kostyumluq pargalari istehsal edilir.

Pike toxunmasi1 qurulusuna goro ikigatli toxunmanin ndvidiir. Bunun
yaradilmasi tigiin 2 orig vo 1 argac sapi, bozon do 2 oris vo 2 argac sapi islodilir.

Miirokkaob toxunmalara xovlu toxunuslu parcalar da aiddir. Bunu toxunma
zamani saplarin dogranmasi ilo amolo gotirirlor. Pargalara istonilon qurulus vo
xassd vermok mogsadilo, xiisusilo xovlu goriinlis yaratmaq baximindan origlo
xovlulug vo yaxud da argac sapi ilo xovluluq yaratmaq miimkiindiir. Parca
polotnolar1 {iz-iizo toxunduqdan sonra onu xiisusi dozgahlarda omolo gotirilon
araliq ilgoklori dogranaraq hor iki polotnonun iiz torafindo xov yaradilir. Bozon
parcanin liziindo xovlardan naxis yaratmaq liclin xiisusi olavo avadanliglardan
istifado etmoklo ya biitév xovlu soth vo yaxud da uzorlu (goz-géz) xovluluq

yaratmaq miimkiindiir. Belo parcalara misal olaraq, moxmor, barxat, siini xoz kimi

parcalar1 gostoro bilorik.

32



Komvol Yun Pargalarin Keyfiyyatinin ekspertizasi.

TODQIQAT UCUN METODIKA VO OBYEKTIN SECILMOSI
1.Komvol yun parcalarin keyfiyyat soviyyasinin

qiymatlondirilmasi metodlari.

Parcalarin fiziki-mexaniki xassalori qlivvads olan normativ-texniki sonadlords
gostorilon normalara cavab vermolidir. Odur ki, parcalarin keyfiyystli olmasi,
oslinds, xalq tosorriifati ohomiyyatine malikdir. Bir qayda olaraq, hor bir
momulatin, o climlodon parcalarin keyfiyyot gostoricilori istehsal prosesindo
saxlanila bilir. Buna goro do parcalarin keyfiyyat soviyyosinin yiiksaldilmosi
problemi ancaq keyfiyyotin idaro edilmasi sisteminin olmas1 idare edilmosi kegirilo
bilor. Keyfiyyatin idaro edilmosi keyfiyyoto sistemli nozarotin olmasim vo
keyfiyyat soviyyasinin miitomadi qiymoatlondirilmosini tolob edir. Keyfiyyoto
nozarot dedikdo, pargalarin keyfiyyot gostoricilorinin normativ-texniki sonoadlorin
normalara uygun golmosinin yoxlanilmasi kimi basa diisiiliir.

Keyfiyyoto nozarotdon forqli olaraq, parcalarin keyfiyyot soviyyasinin
qiymatlondirilmasi miixtolif omsliyyatlarin mocmusu ilo xarakterizo olunur.
Buraya: keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasinin se¢ilmosi, baza gostoricilorinin
secilmasi vo nisbi gostaricilorin hesablanmasi va s. Xiisusilo yeni ndv parcalarin
keyfiyyatinin qiymoatlondirilmasi ¢ox wvacibdir. Ciinki keyfiyyst soviyyosinin
qiymatlondirilmasi mallarin keyfiyystino nozarotdon daha genis mona dasiyir.
Burada parcanin toyinati, istismar soraiti, totbiq olunan lifinin ndévii, parganin
qurulusu vo xassolori hortorofli tohlil olunmalidir. ©fsuslar olsun ki, bozon parca
materiallara qiivvodo olan normativ-texniki sonadlorin toloblorine cavab verir, lakin
keyfiyyoti asag1 oldugundan yiiksok toloblora cavab vermir.

Son illords parca sonayesi torofindon miixtolif lif torkibino malik olan parcalar
istehsal olunur ki, bunlar da eyni xasso gostoricilorino malik olmur.

Bu yuxarida sadalanan xasso gostoricilori qrupu ilo yanasi, pargalarin

keyfiyyot soviyyosinin qiymotlondirilmasindo iqtisadi gostoricilor do nozordon
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yaymmamaldir. Iplik vo saplarmin lif torkibinin doyori, toxunmasi v
bozondirilmosino ¢okilon xorclor, istehlak¢i liclin parcanin qiymati vo s. kimi
gostaricilor do iqtisadi gostoricilordon sayilir.

Beloliklo, geyd etmok olar ki, miixtolif lif torkibino malik olan pargalar iiciin
keyfiyyot gostoricilori nomenklaturas1 artiq standartlasdirilmisdir (11-16). Bu
standartlarda keyfiyyot gostoricilori timumi vo olave keyfiyyot gdstoricilori
qrupuna ayrilmisdir. Umumi keyfiyyat gostaricilori biitiin lif tarkibino malik olan
parca mallarina aiddir; olavo keyfiyyot gostoricilori iso parcanin toyinatindan asili
olaraq movcud standart vo texniki sortlora daxil edilmisdir. Qeyd etmok lazimdir
ki, yuxarida gostorilon oksoriyyot gostoricilorinin toyin edilmosi metodlar islonilib
hazirlanmisdir. Parcalarin timumi va olava keyfiyyat gostoricilori normast onlarin
toyinati va istismar soraiti nozors alinmaq sortilo miioyyanlosdirilir.

Burada parcanin lif torkibi, qurulusu, istehsal xiisusiyyatlori, asas vo olava
emal olunmasi da miitloq nozore alinmalidir. Miixtalif toyinatl parcalar iiclin bu
normalar hoalolik islonib hazirlanmamisdir. Oksoriyyot standart vo texniki sortlordo
moisot toyinath pargalar iiclin bir qayda olaraq imumi gostoricilor verilmisdir vo
boazon do bir nega alava xasso gostaricilori (qisalma, siirtiinmayo qarst davamliliq
vo s.) do qgeyd olunur ki, bu da miixtolif toyinath parcalarin keyfiyystinin
qiymatlondirilmasini xeyli ¢otinlogdirir. Xiisusilo kimyoavi liflordon ibarot olan
parcalarin keyfiyyaotinin qiymatlondirilmosi {i¢lin normalasdirilan gigiyenik xasso
gostaricilorini (buxar vo hava kegirmosini, elektriklonmosini vo s.) miitloq nozoro
almaq lazimdir.

Pargalarin keyfiyyot soviyyasinin toyini zamani xassalorin se¢ilmosi hortorofli
osaslandirilmadir. Bu iso miioyyon c¢atinliklorlo rastlasir. Belos ki, bu vo ya digor
parcalarin istehlak xassolori 6yronilorkon xasso nomenklaturasi doyisilir. Masalon,
xalis yundan olan parcalarin keyfiyyat soviyyasi toyin edilorkon cirilmaya qarsi
davamliliq gostoricisi osas kimi gobul edilir, lakin gigiyenik xasso gostaricilori
nozoro alinmir. Yaxud da sintetik liflordon olan parcalarda gigiyenik xasso

gostaricilori osas gotiiriiliir, ancaq cirilmaya garsi davamliliq nozoro alinmaya da
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bilor. Ogor xasso nomenklaturasi segilorkon fikir ayriliglar1 ortaya ¢ixarsa, onda bu
masalo ekspert lisulu ilo toyin edilir. Bu iisulla toyin olunan xasso shomiyyatlilik
doracasindon asili olaraq azalan vo artan corgolordo yerlosdirilir vo bu xassonin sira
nomrasi fanqglarla gostorilir. Alinmis naticalor riyazi statistika tisulu ilo hesablanir.

Orqanoleptik iisul insanin hiss iizvlorinin istiraki ilo parcalarin vahid xassa
gostaricilorinin toyin edilmosine osaslanir. Bu iisulla parcanin rongi, soffafligi,
qabaligi, yumsaqligi, lifinin yanma xarakteri, yanmasi zamani oamalo golon qoxusu
vo s. kimi amillor toyin edilo bilir. Organoleptik iisul ¢ox sadodir va tez basa catir,
lakin subyektiv xaraktera malikdir. Bels ki, qiymatlondirma saviyyasi todqigat¢inin
bilik saviyyasindon, tacriibasindan, ixtisaslasma gabiliyyatindon ¢ox asilidir.

Ekspert iisulu miitoxossis-ekspert qrupunun itimumi fikrino osaslanaraq
ekspert parganin keyfiyyot soviyyosini qiymotlondirmoys komok edir. Son
dovrlordo mallarin keyfiyyot soviyyosinin, xilisusilo bodii-estetik {istiinliiklorinin
qiymatlondirilmasinds ekspert lisulu daha genis yayilmisdir. Bununla yanasi,
istehlak xassalorinin keyfiyyatinin ekspertizas1 zamani bir ne¢a bagqa masalalor do
holl edilo bilir, o cilimlodon keyfiyyotin qiymaotlondirilmosi {iglin xasso
nomenklaturasinin secilmasi, keyfiyyotin kompleks qiymatlondirilmasi mogsadila
sanballiq omsalinin toyini, keyfiyyotino attestasiyasi zamani qgorarlarin gobul
edilmasi.

Keyfiyyat gostaricilorinin ekspert tlisulu ilo qiymatlondirilmasi homisa
komiyyatco qiymoatlondirmo iso yekunlasir ki, bu da balla ifado olunur.
Laboratoriya iisulu alot tisulu kimi adlanir vo laboratoriya soraitinde miioyyan
cithazlarin komoyilo, habelo tocriibovi geyim vasitosilo parcadan olan momulatlarin
xidmot miiddotini, uzunomiirliliiylinii, geyilmoys gqarst dozimliiliiylini vo s.
qiymotlondirmok miimkiindiir. Alot tisulu on obyektiv vo doqiq tisul sayilir vo
cithazlarda istonilon xassolor iizro naticolor alinir. Laboratoriya tisulundan ekspress
tsulu vo todqiqat1 parcalamayan iisullar da genis yayila bilmisdir. Laboratoriya
tsulu zamani parganin lif torkibini yandirmaqgla ndviinii toyin etmok, kimyovi

maddalora qars1 miinasibatini qiymatlondirmak, mikroskop altinda lifin qurulusunu
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syronmak, cihazlar vasitosilo parganin biitiin xassolorini toyin etmok miimkiindiir.
Bu zaman parcalarin istehlak xassolorini qiymaotlondirorkon qiivvado olan
standartlarin normalar1 ilo tutusdurulub miiqayiso etmok olur. Bununla yanasi,
laboratoriya goraitindo parcalarin boyaginin sabitliyini do toyin etmok miimkiindiir.
Parcalarin laboratoriya tadqiqati miioyyon nisbi riitubatli vo temperaturlu soraitdo
aparilir. Bununla yanasi, todqigat zamani nozordo tutulan sortlordon do istifado
olunur, yoni par¢a niimunasinin Ol¢iilori, miqgdar1 cihazlarda dyronilocok xassonin
doqiqliyi vo s. amillor ciddi nozoro alinmalidir. Todqigat zamani alinan naticolor
askar vo gizli olan geyri-boraborliklorlo xarakterizo oluna da bilor. Molumdur ki,
askar konarlagmalar1 orqanoleptiki iisulla toyin etmok olar vo golocokda etalon
gostaricilori ilo miigayiso edib qiymotlondirirlor. Lakin gizli olan konarlagmalari
toyin edorkon laboratoriya lisulundan istifado edorok naticolor grafiki vo hesablama
tisulu ilo giymoatlondirmak olar. Qrafiki tisulla bu vo ya digor xassalor iizra alinan
naticalor qurulmus ayrilarls toyin olunur.

Sortlagdirma da parcanin keyfiyyatinin qiymotlondirilmasinin bir iisulu kimi
do sayila bilor. Odur ki, hor bir parga sorgu bal qiymoti vo yaxud da organoleptik
sistemlo qiymotlondirilo bilor. Bunun {i¢lin parcada hor bir sort {i¢iin orqanoleptik
sistemlo noqsanlarin siyahisi tortib edilir, onun miqdar1 miisyyonlasdirilir, dl¢iisii,
harada rast golmasi, habels fiziki-mexaniki vo digor gdstaricilor, onlarin normadan
konarlagmas1 haqqinda molumatlar iglonib hazirlanir. Mallarin, o ciimlodon yun
parcalarin bu gostorilon normalardan birisine uygun golmomasi zamani parcga
materiali ya asagi sorta salinir vo yaxud da zay hesab edilir. Ogranoleptik iisul eyni
zamanda parcalarin keyfiyyotino nozaroat prosesindo do miivoffoqiyyatlo istifads
edilir. Bu zaman mallarin normativ sonadlorin toloblorino uygun golib-golmomosi
aydinlasdirilir. Bal sistemi ilo parcalarin keyfiyystinin qiymatlondirilmosindo hor
bir négsan tigiin bal qiymoti miioyyon edilir. Par¢anin sortu iimumi bal qiymotinin
yekununa gora toyin olunur. Umumiyyotlo, nozarot toskilatlarinda parcalarin
sortunun daqiqlosdirilmasini onun gobulu zamani keyfiyyotino nozarat yolu ilo

hoyata kegirirlor. Bir qayda olaraq, xalq istehlak mallarinin keyfiyyat soviyyasinin
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qiymatlondirilmasinds bas veran miinaqisolor orbitraj orqani vasitasilo holl edilir.
Ticarat toskilatlarinda mallarin keyfiyyotino nozarost hazirda istehlak mallari
departamenti, Iqtisadi Inkisaf Nazirliyinin miivafiq sobolori torofindon hoyata
kegirilir.

Oksoriyyat hallarda keyfiyyotin vahid gostoriciyo goro ifado olunmasi lazimi
naticoni vermadiyindon, kompleks keyfiyyst gostoricisinin hesablanmasi lazim
golir. Kompleks keyfiyyot gostoricisini hesablamaq ii¢lin birincisi, biitiin xassa
gostaricilorini  forqlondirmo voziyyatine catdirmaq, ikincisi iso hor bir xasso
gostaricisinin sanballiq omsalin1 miisyyanlogdirmok lazimdir. Birinci halda, yoni
vahid keyfiyyot gostoricisini miiqayiso edilocok néve ¢atdirmaq faktiki olaraq onun
keyfiyyotini izah edir, daha dogrusu, yoxlanilan keyfiyyot goOstoricisi optimal
gostoriciyo vo  yaxud da on  yaxst  diinyamiqyasli = molumatin
keyfiyyotgostoricilorino yaxinlasa bilir. Vahid keyfiyyst gostoricisinin miiqayiso
olunacaq novo gotirmoyin basqa iisullarindan bir1 do xasso gostoricilorinin biitiin
haddini bir ne¢o daxili intervala boliinmasi sayilir ki, bunu da bal qiymati ils, yoni
5,4,3,0 vo yaxud da 3,2,1,0 giymotlori ilo qiymotlondirmok olar. Bu zaman ogor hor
hans1 bir xasso qeyri-kafi qiymot olarsa, bu zaman biitiin keyfiyyst qeyri-
gonaotboxs qiymsotlondirilir. ©ksariyyat mal nodvlorinin keyfiyyat soviyyosinin
qiymatlondirilmasinda 40 bal sistemi qabul edilir.

Hor bir xassonin sanballi omsali biitiin xassolorin comi daxilinds eyni
deyildir. Mosoalon, bunu paltaryuyan masinin timsalinda paltarin yuyulmasi
gostoricisinin ohomiyyoti onun markalanmasi codvalindon daha vacib sayilir.
Yaxud da doyison qrupuna daxil olan pambiq parcalarin geyilmoys qarst
davamlilig1 estetik xassolorindon daha vacibdir va s.

Sanballiq omsalinin miioyyon edilmoasi iiclin bir ne¢o qaydalar toklif
edilmisdir ki, bunlardan da on vacibi ekspert tisulu sayilir. Belo hesab edirlor ki,
daha miirokkob xasso qrupuna daxil olan xassonin sanballiq omsali bu miirokkob

xassonin vo yaxud da xasso qrupunun sanballiq omsalina borabor olmalidir.
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Xassolorin sanballiq amsalinin toyin olunmasi zamani ekspert analizinin elmi
asaslandirilmus tlisullarindan istifade olunmasi daha somoralidir.
Xasso gostoricisinin qiymotlondirilmasini vo sanballiq omsalim1 toyin edib,

kompleks keyfiyyot gostoricisini asagidaki diisturla hesablanmasina ke¢moak olar.
Q= Zn:kimi
i=l1

burada, Q — keyfiyyatin kompleks gostoricisidir;
24y 1, n - keyfiyyotin qiymotlondirilmosi {iglin gotiiriilon xassolorin
sayidir;

k, - 1 sayl1 xassonin misal gatirilon gostaricisidir;

m, - 1 sayl1 xassolorin sanballiq omsalidir.

Bu gostorilon formulant momulatin miiqayiso olunan xassolorindo o gqodor do
boyiik forq olmayan hallarda totbiq etmoyi moslohot goriirlor. ©Ogor daha boyiik

forq olarsa, onda asagidaki orta hoandosi formullardan istifads etmok olar.

Q= ]n,ﬁ(kimi)

Bir ne¢o hallarda xasso gostoricilorinin ohomiyyaoti eyni olarsa, kompleks
keyfiyyot gostoricisini sanballiq omsalini nozoro almadan asagidaki formul ilo

hesablayirlar.

Keyfiyyot soviyyasinin gostoricisini hesablamaq ii¢iin bu yuxarida gostorilon
omoliyyatdan basqa digor variant1 da, yoni baza (etalon) gostoricisini do miioyyan
etmok lazimdir.

Differensiallagsdirma tisulunda vahid keyfiyyot gostoricisi etalon — niimunonin
eyni keyfiyyat gostaricisi ilo miiqayiso edilir vo asagidaki formula ils hesablanir:

B P1 . B Pibaza

qi—w,qi— P

i
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Burada, P, - qiymotlondirilon momulatin keyfiyyot gostoricisidir;
P, - etalon-niimunonin keyfiyyot gostoricisidir.

Bu yuxarida gostorilon 2 formuladan elo noviini secirlor ki, keyfiyyot
soviyyasinin yiiksolmasi qiymotlondirilon momulatin keyfiyyot soviyyasino uygun
golir. Diferensiallagsdirilmis keyfiyyot soviyyosinin qiymotlondirilmosindo xasso
gostoricilorinin  miigayiso edilocok niimuno soviyyosino gotirilmosi vo no do
sanballiq omsalini toyini tisulundan istifado olunmasina ehtiyac duyulmur. Bu
zaman bag vero bilocok ndgsandan da azad olunur vo imkan yaranir ki, tohlil
olunan momulat hans1 xassasino goro on yaxst momulat ndviino uygun golir.

Lakin tez-tez hallarda on vacib xassolorin nisbi gostoricilorinin miioyyon
qismi vahido borabor vo yaxud da ¢ox ola bilir. Belo halda keyfiyyat soviyyasinin

kompleks qiymotlondirilmosino ke¢mok olar vo asagidaki formula ilo hesablanir.

n

k.
a= Zmi kbalza

i=l1

burada, q — kompleks keyfiyyot gostoricisi soviyyosidir;

1,2,......, 1, n - keyfiyyat soviyyosinin qiymotlondirilmosi {iglin gotiiriilon
xassolorin sayidir;

m, - 1 sayl1 xassoalorin sanballiq omsalidir;

k; - 1 sayl1 xassolorin keyfiyyotinin qiymatlondirilmosidir;

k" - etalon va ya baza nlimunasinin keyfiyyat gostoricisidir.
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2.Mohsulun keyfiyyatinin idarsedilmasinin

aspektlari.

Miiassisolorin somorali foaliyyatinin togkili miiasir sonayenin qarsisinda duran
baslica vozifalordon biridir. Miiassisalorin faaliyyatinin somarsliliyi onlarin istehsal
etdiklori mohsullarin keyfiyyotindon xeyli dorocodo asilidir. Miiossisodo istehsal
olunan mohsul na qodor yliksok keyfiyyoto malik olarsa, onun omtos bazari da bir o
godor genisglonir vo bunun miigabilindo do miiossisonin goliri artir. ©Oksino,
mohsulun keyfiyyastsiz yaradilmasi onun amtaos bazarii mahdudlasdirir vo naticada
miuossisonin goliri azalir. Ona goro do mohsulun yaradilmasi vo istehsalinin biitiin
morhololorindos keyfiyyotin idaro edilmosi isinin miithiim chomiyyaoto malikdir.

Keyfiyyot sahosindo qarsiya qoyulan mogsado nail olmaq iigiin idarogilik
foaliyyeti, idaro olunan obyekto tosirin {isul vo gqaydalar1t keyfiyystin idars
edilmasinin metodlarimi togkil edir. Praktikada iqtisadi, togkilati-tapsirma (inzibati)
vo sosial-psixoloji, tadqigat vo s. metodlar1 genis totbiq olunur.

Miixtolif foaliyyot saholorindo moévcud olan keyfiyyotin idaroedilmosi
sistemlorini tokmillosdirmok, inkisaf etdirmok {iiciin, miiasir bazar miinasibatlori
soraitinds onun yeni cahatlorini miisyyanlosdirmak {igiin keyfiyyatin idars edilmosi
mosalolori effektiv iisullarla tadqiq olunmalidir. Ki sisteminin sonraki ahomiyyotli
daracads bu zaman oldos edilon naticolordon asilidir.

Keyfiyyatin idars edilmosinin todqiqi asagidaki timumi toloblora cavab
vermalidir:

e Mogsadyonliilik — todqigatin hiidudlarini miioyyonlosdirmoys imkan
Verir;

e Obyektivlik — miivafiq todqiqat metodlarindan istifade etmoklo, KIE-nin
voziyyotini tam oks etdiron keyfiyyot gostoricilorini segmoklo, icragilart soristoli
miitoxassislordon se¢moklo va s. alds olunur;

e Sistemlilik — todqigatlarin shatoli vo dovrii olmasini tomin edir;
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e Spesifilik — tadqiqat obyektinin xiisusiyyatlorini nazars alir;

e Vaxtli-vaxtinda hoyata kecirilma - lazimi vaxtda todqiqatlarin aparilmasini
va gorarlarin gabul edilmasini tomin edir.

Bu vo ya digor tosnifat novlori totbiq edilir, mosolon, fundamental va totbiqj,
lokal vo kompleks vo s.

Tadqiqgatlar dovriliyino gore birdofalik, dovri vo miintozom ola bilor.

Tadqigatin noticolorindon istifado sahasino goro onlar fundamental vo totbiqi
olur. Fundamental todqiqatlarn mogsodi KIiE-nin yeni gqanunlarinin vo
qanunauygunluglarimin agkar edilmasi vo islonmasidir.

Totbiqi todqiqatlarin mogsadi iso keyfiyyotin idaro edilmosi vo tomin
olunmasinin praktiki problem vo masalalorinin hallinds fundamental todqiqatlarda
vo texnikada oldo edilon nailiyyatlordon istifado etmokdir.

Qeyd etmok lazimdir ki, KIE-nin todqiqi osason totbiqi xarakter dasiyir vo
hom emprik, hom do nozori istiqgamotlords aparila bilor. Birinci halda tadgigatin
naticolori miixtalif miisahidolorin va eksperimentlorin komoayi ilo olunur. Ikinci
halda keyfiyyatin idars edilmasinds bas veron hadisolorin dork olunmasi miisyyan
abstrakt obyektlordon istifadoyo osaslanur.

Toskilatlarda KiE-do todgigatlarin darinliyi vo ohatoliliyi tadqgigatin iki ndvii
ilo, lokal (yarimsistemlorin tok-tok elementlorinin xassolori digor elementlorlo
qarsiligh tosir nozora alinmadan Gyronilir) vo kompleks (idaroetmo elementlorinin
xassolori qarsiliqli alagodo vo garsiligli tosirdo Gyranilir) novloriylo tomin edilir.

e KIE sisteminin miioyyon ¢orcivada aciq sistem kimi dyronilmosi. Bu
sistemdo daxili vo xarici miihit, daxili vo xarici moqsadlor, yarimsistemlorin
maqsadlori, mogsado ¢atmaq li¢iin strategiyalar bir-biri ilo qarsiliglh slagodadir.
Belolikla, bir elementds doyisiklik digor elementlorde vo timumilikde sistemdo
doyisikliklors sobab olur;

e KIE sisteminin spesifik xassoloro malik, qarsiliqh tosirde vo slagads olan
elementlordon vo yarimsistemlordon toskil olunan biitov bir sistem soklindo

Oyronilmasi;

41



Komvol Yun Pargalarin Keyfiyyatinin ekspertizasi.

e KIE sisteminin foaliyyot parametrlorinin vo gostaricilorinin dinamiklik
soraitinda 0yronilmasi.

KIE-nin todqigindo totbiq edilon metodlar nozori, emprik, nozori-emprik
metodlara bdliing biloar.

Nozori metodlara asagidakilar aiddir:

e Formalasdirma metodu. Bu metod KIE sisteminin toskilinin vo
strukturunun siini dillorin va simvollarin kdmayi ilo 6yronilmasini nozards tutur va
digor metodlarla (modellogsdirmo, ideallagdirma vo s.) garsiliglh olagoli sokildo
totbiq edilir;

e Aksiomalasdirma metodu. Bu metod todqigatin noticolorinin montiqi
aksiomlar bazasindan alinmasini nazards tutur;

e Ideallasdirma metodu. Bu metod KIE sisteminin element vo ya
komponentlorinin miioyyon xassalorini ideallasdirmaqla Oyronilmasini nozords
tutur;

e Abstraktdan konkreto ke¢id. Bu metod noaticalorin oldo edilmasinds abstrakt
olaraq hissolora boliinmiis tadqigat obyektinin montiqi dyranilmosindon, onun tam
(biitov) sokildo dork edilmoasino kegmoys osaslanir.

Emprik metodlara asagidakilar aiddir:

e Musahids - KIiE obyektinin xasso gdstoricilorinin vo parametrlorinin qeyd
olunmasina asaslanir;

e Olcmo - KIE obyektinin totqiq olunan xassolorinin  ododi
qiymatlondirilmasine imkan verir;

e Miigayiseetma - totqiq olunan obyektin analogla (etalon, niimuna va s.)
forqli vo timumi cahatlori miisyyanlosdirilir;

e Eksperiment - todqiq olunan obyektin onun ii¢iin siini yaradilmis soraitdo
todqiqatina osaslanir. Bu metod digor metodlardan (mosolon, miisahido 6lgmo,
miigayisoetms va s.) istifadoni nazords tutur.

Nozori-emprik todqiqat metodlarina asagidakilar daxildir:
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e Absraktlasdirma - todqiqat obyektinin ciizi xassolorini nozors almadan onun
daha miihiim toroflorinin model iizorindo dyronilmasing asaslanir;

e Analiz va sintez - todqigat zamam Oyronilon obyektin miixtolif iisullarla
elementloro, nisbatlora boliinmosi (analiz) vo obyektin elementlorinin tam sokildo
birlosdirilmosi (sintez);

e induksiya vo deduksiya - xiisusidon {imumiys (induksiya), iimumidon
xiisusiyo (deduksiya) dorketmo bazasinda todqigatin noticolorinin alinmasina
osaslanir;

e Modellosdirmo - obyektin todqiqi zamani onun modelindon istifado edilir.
Bu metodda modelin todqigatinin naticolori inteqrasiya olunur.

KIE-nin todqigat morhololari iizro qruplasdirilmaqla, mohsul vo xidmotin
hayat tsiklinin morhalalorine aid edilmoklo, hamginin keyfiyyatin idars edilmasinin
yarimsistemlarinin novlaring, tadqigatin magsadlaring, analizin ndvlaring va s. gora
do siniflosdirilo bilor.

Analiz novlorino prognostik, diaqnostik, detallar {izro vo qlobal analiz
daxildir.

KIE-nin inkisaf etdirilmosindo mogsadi doqiq miioyyonlosdirarkon prognostik
analiz hoyata kegirilir.

KIE-nin todqiqi zamani alinan noticolor, onun perspektivdo inkisaf
istigamotlorini  osaslandirmaqla borabor, konkret foaliyyot soraitindo KIE
sisteminin tokmillosdirilmosi iigiin sobob-notico olagolorini, prioritetlori  vo
tadbirlori do miioyyanlogdirilmslidir. Bu iso diagnostik analiz aparmagqla sldo oluna
bilor. Burada diaqnostika dedikdo analitik xarakterli tadqiqat islori kompleksi basa
diisiiliir. Diagnostik analizde bir amilin digorins tosiri vo onlar arasinda slagoalor
mioyyonlosdirilorok idaraetmonin qilisurlart vo onlarin aradan qaldirilmasi yollari
toyin edilir.

KIE-do todqgiqatlarin tosnifatindan, aparilan analizin ndvlerindon va digor
todqiqat islorindon asili olmayaraq elo konkret metodlar vardir ki, onlardan

tacriibado tez-tez istifads edilir. Belo metodlara asagidakilar: misal gostormak olar:
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misahido, aktiv miisahido, anketlosdirmo, sonodlorin vo informasiya
materiallarinin  dyronilmasi; dekompozisiya; miigqayisoetmo; dinamik; mogsadin
strukturlagdirilmasi; ekspert, sosioloji, orqanoleptik; ideyalarin iroli siiriilmosi;
normativ; parametrik; osas torkib hissolori; korrelyasiya; matrisa; analitik
hesablama; analoq; yaradiciliq iclaslari; morfoloji analiz; differensial, kompleks,
qarisiq; indeksli; qrafiki, qrafiki modellosdirma.

Normativ metoda miioyyon normativlordon istifado nozords tutulur.
Keyfiyyatin idaro edilmosi sisteminin real gostoricilorinin belo normativlora
miigayisasi onun ideal, arzuolunan sistema uygunlugunu qiymstlondirmays imkan
Verir.

Parametrik metod keyfiyyotin idaroedilmosi sisteminin todqiq olunan
xassalorinin komiyyatco ifado olunmasina osaslanir. Bu metodla idarsedici vo
idaraolunan yarimsistemlorin parametrlori qarsiliqli alage miioyyonlosdirir.

Keyfiyyotin tomin olunmasinda totbiq edilon metodlardan biri do ideyalarin
irali siirtilmosi metodudur. Bu metodun mahiyyati bu vo ya digor mosolo iizro
gorarin kollektiv qgobul edilmosidir: mosolo miizakiro edilir, onun holli {i¢iin
ideyalar irali siiriiliir, ideyalar qiymatlondirilorak on somaralisi segilir.

Bir sira inkisaf etmis Olkolordo keyfiyyotin idaro edilmosi sahosindo
toplanmus tocriibolorin todqiqatlar1 gdstorir ki, son illor daha effektiv sistemlor, iSO
9000 seriyali standartlarin toloblorini tomin edon sistemlordir. Todariik edilon
mohsulun keyfiyyot menecmentinin gabaqcil tocriibosinin boyiik bir hissosi
gostorilon standartlarda toplanmisdir. Miiessisado foaliyyot gostoron keyfiyyot
sisteminin 1SO standartlar toloblorine uygun olmasmi biitiin istehlak¢ilar belo bir
zomanot kimi gobul edirlor ki, istehsalgi stabil keyfiyyotli mohsul buraxa vo
todariik edo bilir vo miigavilodo nozordo tutulmus sortlori vo 6hdoliklor yerino
yetirilir. Ona goro do bir ¢ox xarici 6lkolordo hor bir mohsul todariik¢iisiinds belo
bir KS-nin olmasina miihiim sort kimi baxilir.

Keyfiyyatin idaro edilmosinin inkisafinin miiasir istiqgamotlori: Ki sahosindo

toplanmis nazari vo praktik tocriibonin analizi gostorir ki, avvallor 6lkomizdo vo
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indi xaricdo movcud olan keyfiyyotin idaro edilmosino yanagsma {isullarinin
birbasa, miiasir dovrdo respublikamizda formalasan bazar miinasibatlorino totbiqi
arzuolunan noticolori oldo etmoys kifayot qodor imkan vermir. Lakin on baslicasi,
biitiin hallarda keyfiyyotin tomin edilmasino sistemli yanagmani inkisaf etdirmok
Vo genis totbiq etmokdir.

Sistemli keyfiyyotin idara edilmosi nozordo tutur: KI iizro biitiin faaliyyato
sistem kimi baxilmasini; yarimsistemlorin vo sistemin elementlorinin torkibinin vo
strukturunun miioyyonlosdirilmasini, onlarin idaro edilmosinin toskilini, homg¢inin
onlarin arasinda qarsiliqlt alagani; sistemin xarici alagalorinin miioyyon edilmasini
vo onlarin arasinda asaslarinin, mithlimlorinin {izo ¢ixarilmasini; sistemin mogsod
vo funksiyalarimin miioyyon edilmosini vo digor sistemlor arasinda onlarin
ohomiyyatini; sistemin biitliin elementlorinin vo hissolorinin analizini; naticolorin
tohlili osasinda sistemin inkisaf ononslorinin vo ganunauygunluglarinin askar
edilmosini.

Keyfiyyatin tomin edilmasina sistemli yanagmaya asagidakilar1 da olds etmok
lazimdir:

-keyfiyyotin yiiksoldilmasi, tomin olunmasi vo yaxsilagsdirilmasi hor bir
miiossisonin, firmanin, sirkotin va s. iqtisadi siyasatinin morkozindo olmalidir.
Onlarin faaliyyatinin moagsadi, bir qayda olaraq, bunlar olmalidir: istehlak¢ilarin
tolobatin1 tomin etmok; minimal xaorclorlo istehlakcilarin gozlodiyi keyfiyyoto
(qiymati nozoro almaqla) nail olmaq; miioyyon olunmus miiddotds mohsulun
todartikiinli vo xidmotlorin géstorilmosini tomin etmok;

-keyfiyyot sahosindo mogsodo ¢atmagin osas gostoricisi kimi, alicilarin
toloblorinin tomin edilmasi gotiiriilmalidir;

-keyfiyyat sahoasindo mogsado ¢atmagin daha effektiv metodlar1 kimi Ki-na
kompleks vo sisyemli yanagmanin gobul edilmosi vo hoyata kegirilmosinin
labtidliiyti;

-yiiksok  keyfiyyot soviyyali mohsulun istehsalinda vo xidmsotlorin

gostorilmosinds yliksokkeyfiyyatli omok vasitolorindon istifado;
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-KI vo tominetmo sahosindo miitoxossislorin fasilosiz vo sistematik
Oyradilmasi, xiisusi pesokar hazirhigi, yiiksokixtisasli kadrlarin hazirligi, onlarin
ixtisasinin daim yiiksaldilmasi;

-Keyfiyyatin yiiksoldilmosino, tomin edilmosino vo yaxsilagsmasina biitiin
is¢ilorin vicdanla, yaradici sokildo yanasmast;

-Mohsulu hazirlayanlarda, xidmot gostoronlords, timumiyyatlo, biitiin
iscilordo istehlakg¢ilara (alicilara) vo sifaris¢ilora dorin hormot miinasibatlorinin
asilanmasi,

-Miixtolif vozifo kateqoriyali is¢iloro qaygi vo hormot miihiti yaratmaq vo
onlarin ehtiyatlarina, tolobatina, giizoranina diqqet gostormok, yoni insan
faktorunun nazors alinmasi.

Sonaye cohotdon inkisaf etmis xarici 6lkolorin gabaqcil tocriibasindon istifado
edorok, mdvcud Ki sistemlorinin yaxsilasdirilmasi iigiin asagidaki istiqamotlori
geyd etmok olar:

1. Ki sahosindo fasilosiz, miitomadi tohsil sisteminin vo biitiin iscilorin
istehlakgilara (alicilara), sifarigciloro hdérmotlo yanasma {slubundan torbiyo
edilmosi. ©sason bu miiossisonin birinci rohbor iscilori iiclin zoruridir. KI sistemi
aydin olmaldir; bu 1s0 kiitlovi informasiya vasitolorini colb etmok
mogsadouygundur, miixtolif kateqoriyali iscilor tiglin mohsulun keyfiyyati
haqqinda kiitlovi jurnallar nogr edilmoalidir, mahsulun keyfiyyatinin idars edilmasi
sahosindo todris proseslori ligiin vo ixtisasi artirmaq ticlin ixtisaslasdirilmis tohsil
morkozinin yaradilmasi vacibdir. Belo todris proseslorino basqa 6lkalorin keyfiyyot
sahasindo miitoxassislorin calb edilmasi c¢ox yiiksok naticolor vers bilor. Bu
istiqgamot son doroco ohomiyyatlidir, ¢linki rogabot gabiliyyati mohsulu vo xidmoti
ancaq yiiksokixtisasli miitoxassislor yarada bilor;

2. Mohsulun hazirlanmasi, istehsali sahasindo xidmaotlorin gostorilmosindo
yiiksok vo stabil keyfiyyoto goro stimullasdirmanin rolunun yiiksoldilmosi. Bunun
iclin normativ-texniki sonadlorin talablorine uygun olmayan iso gors sart corimalor

sistemini istisna etmoyoarak, yiliksok keyfiyyot {¢ilin hovoslondirici tadbirlori
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giiclondirmok vacibdir. Hazirlanan mohsulun keyfiyyatinin yaxsilasmasina va
yiiksolmosino  yonolmis  miixtolif miisabigolorin  kegirilmosi  tocriibosinin
genislondirilmasi do magsadauygundur;

3. Keyfiyyat qruplarinin dairssinin genislondirilmasi, daha ¢ox sayda
is¢ilorin colb edilmasi vo onlarin faalliginin va effektivliyinin yiiksaldilmasi;

4. Istehsalat vo sosial miinasibatlords insan faktorunun realizasiyasini tomin
edan biitdv kompleks tadbirlorin hayata kecirilmasi vo genislondirilmasi;

5. KI sisteminin tokmillosdirilmosinda pesokar miitoxassislordon istifada.

Hazirda oksoriyyot istehsal miiossisolori 6z mohsullarinin  keyfiyyot
soviyyosini yoxlayir vo sinaqdan kegirir. Mosolon, bir miiossisodo momulatin
etibarliligi yoxlanilir, digorlorindo materiallarin keyfiyystino nozarat olunur. Bir
ne¢o firmalar mohsulun texniki xidmotino daha c¢ox fikir verir. Lakin miiasir
soraitdo firmalarin xarakterik xiisusiyyatlori keyfiyyatin kompleks sistem daxilindo
idars edilmasindan ibaratdir.

Ki-nin sistemli hoyata kegirilmosi asagida gostorilon sortlor daxilinda
olmalidir. Ki-nin biitiin faaliyyatina biitdv sistem kimi baxilmasi, yarimsistemlorin
va sistemin elementlorinin torkibinin vo strukturunun miisyyanlosdirilmasi; onlarin
idaro edilmosinin toskili, hom¢inin onlarin arasinda qarsiligli slagonin tomin
edilmosi; sistemin xarici olagolorinin miioyyon edilmasi vo onlarin arasinda osas
olanlarin iizo ¢ixarilmasi; sistemin mogsad vo funksiyalarinin miioyyon edilmosi vo
onlarin digor sistemlor arasinda ohomiyyoti; biitiin elementlorin vo sistemin
hissalorinin tohlili va s.

Nozoriyyo vo tocriibodo “keyfiyyotin tomin olunmasi” termini genis istifado
olunur. Buna baxmayaraq, bu termin yoxdu, amma iSO 8402-do “keyfiyyatin
tomin olunmas1” termini var. Bu standartda gostorilon torifo uygunluqda
“keyfiyyotin tomin olunmasi-planlasdirilmig vo sistematik kegirilon todbirlorin
birliyidir, hansi ki, mohsulun vo yaxud xidmotin keyfiyyoto olan miioyyon
toloblorinin tomin edilmasinda, yaqinlik yaratmaq {igiin vacibdir”. Bizim ononayo

osaslanan anlayisimizda keyfiyyotin tomin olunmasi Beynolxalq standartda
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gostarildiyindan bir qadar qisa sorh edilir, ¢linki standartlara gora keyfiyyot ancaq
hazirlanma morholosindo tomin olunur. Bununla barabor, hoqigoton rogabot aparma
bacarigina malik olan mohsulun keyfiyyatinin tomin olunmasi {igiin keyfiyyatin
idaroedilmasinin tosir dairasi genis olmalidir. O, alicilarin istehsalgiya etibarini
yaradan, onun istehsal foaliyyatinin biitiin marhalslorinds keyfiyyato géro miioyyan
toloblorini tomin edon mohsulun istehsalinda vo istifadasinds operativ xarakterli
tadbirlori ohata etmalidir.

Mohsulun keyfiyyati sahosindo problemlorin diizgiin hall edilmasinds tez-tez
istifado  olunan “mohsulun keyfiyyotinin  yiiksoldilmosi” vo  “mohsulun
keyfiyyatinin yaxsilasdirilmast” terminlorinin ohomiyyatini daha aydin anlamaq
vacibdir. ©dabiyyatda belo bir anlayis yaranmisdir ki, mohsulun keyfiyyatinin
yiiksoldilmosi osason onun yaranmasi zamani vo yaxud modernlosdirilmosi ilo
hoyata kegirilir. Bununla belo, keyfiyyot sistemlorina 1989-cu ildo kegmis SSRI-
nin Dovlot standart miitoxassislori torofindon yaradilan zomanstdo, keyfiyyastin
yaxsilagdirilmasi daim mohsulun texniki soviyyosinin yiiksolmosino, onun
hazirlanma  keyfiyyotino, istehsalat elementlorinin  vo KI sistemlorinin
tokmillogsmosina yonolon foaliyyot kimi gostorilir. Mohsulun keyfiyystinin
yaxsilasdirilmasina dair bels sorh avvalki illorde yarananlardan xeyli genisdir, yoni
keyfiyyatin  yaxsilasmasina aid yeni anlayis “mohsulun keyfiyyatinin
yiiksoldilmosi” termininin mahiyyatini acir. Beloliklo, keyfiyyotin yiiksoldilmasi
zamani idaraetma obyekti mohsulun hazirlanmasinin hor morhalosinds istehsalatin
hor hansi bir elementi vo yaxud kompleks sistem soklindo ola bilor.

“Kompleks sistem” termininin mahiyyotini ISO 8402 standart1 gdstorir. Buna
uygun olaraq, homin sistem keyfiyyoto iimumi rohborliyin hoyata kegmosini tomin
edon togkilati strukturun birliyini, cavabdehliyini, prosedurunu, proseslorini va
resurslarini toskil edir.

Miiassisalorin faaliyystinin somarsliliyini miioyyon kateqoriyali professional

is¢ilorin spesifik ig prosesindon vo foaliyyotindon asilidir.
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Umumi halda Ki-ni miioyyan idaroetmo obyektlorino tosir prosesi kimi
biitovlikkdo elmi idaroetmo ¢orgivasindo gozdon kecirmok lazimdir. Belo yanagsma
KI haqqinda biliklorin biitin mocmusunun strukturunu tosovviir etmoys imkan
Verir.

Miiossisolordo hazirlanan mohsulun nomenklaturasi ¢ox genisdir vo molum
oldugu kimi, o, momulat vo xammali xarakterizo edir. Mohsulun hor bir ndviiniin
0z hayat silsilasi vardir: mohsulun vaziyyatinin qarsiliqh slagalondirilmasi, ardicil
doyisma prosesi, mohsulun hazirlanmasinin arasdirilmasi ideyasindan baglayaraq,
istismar1 vo yaxud istifadosini qurtarana qodor. Bununla borabor, mohsulun hoyat
tsikli bir sira morhololora boliiniir, bunlarin hor biri isin spesifikas1 vo axir
naticalori ilo sociyyolonir vo asagidakilardir:

1. Mboshsulun tadqiqi, layithalondirilmasi va istehsalinin qurulmasi (perspektiv
marketinq arasdirmalari; fundamental vo prognozlu ETI vo elmi arasdirmalar;
totbiqi marketing arasdirmalar1 vo mohsulun keyfiyyotino olan toloblorin
normalasdirilmasi: TS-lorin yaradilmasi vo mohsulun layiha-texniki saviyyasinin
doyori; yeni mohsulun todqiqinin vo istehsalinin biznes-planinin tortib edilmosi;
investisiyalarin colb edilmosi; texniki sonadlosdirmonin totbiqi vo eksperimental
islorin irali siirtilmasi; tacriibali modelin va yaxud tacriibali partiyanin hazirlanmasi
vo sinaqdan kegirilmosi; islonib hazirlanma, emal vo texniki sonodlosdirmonin
korrekto edilmosi vo tosdiqi, o ciimlodon keyfiyyat sertifikatlarinin alinmasi;
mohsulun marketing vo kommersiya testlogdirilmosi;

2. Mbohsulun hazirlanmast (istehsalin texnoloji vo metroloji hazirligi; hazir
mohsulun gabuluna nazarasti vo smagi talablors uygun olmayan mohsulun analizi,
istifadosi; texnologiya vo istehsalat prosesinin korrektosi; mohsulun noql edilmoyo
vo saxlanmaga hazirligi; alicilara mohsulun  xidmeotindo, tomirindo vo
utilizasiyasinda texniki komok; hazirlanma morhsalosinde marketing todbirlorinin
realizasiyast).

3. Omtoo dovriyyasi (dovretmo vo realizasiya) vo yaxud omtoo todaviilii

(omtoa dovriyyesi morholosindo marketing todbirlorinin reallagsmasi; satis va

49



Komvol Yun Pargalarin Keyfiyyatinin ekspertizasi.

boliisdlirmo, o climlodon satisdan ovval xidmat; yiiklomo; nogletmo; saxlama; xalq
istehlak1 mohsullarinin bir hissosi tigiin porakondo satig; miiollif nozarati, alicilarla
vo bazarlarla oks olagonin tomin edilmaosi).

4. Mohsulun istifadosi (istismar vo yaxud istehlak); mohsulun istifado,
istismar vo yaxud istehsali {iclin gobulu, mogsodli istifado, mohsulun texniki
xidmati va profilaktik tomiri, yoni satigdan sonra xidmat; borpa edilma; istismardan
cixarma; mohsulun istifadosi morholosindo marketing todbirlorinin reallasmasi vo
istismargilarla oks alagonin tomin edilmasi.

Alicilar, hor zaman artan toloblorini tomin etmok {iciin, Ki elmi osaslanmis
prinsiplori birliyi bazasinda hoyata keg¢irmok lazimdi. Onlarin  hamisini
timumisistemli vo xiisusiloro bolmok olar.

Olko xaricindo KI prinsiplorinds birlik tocriibasi yoxdur. Onlarm hamisi, bir
qayda olaraq, metodoloji yox, daha dogrusu, pragmatik xarakter dasiyir. Bu, yalniz
keyfiyyot sahosindo mogsodo c¢atmaq planinda menecerlorin horokot torzinin
formalasmasina aid mogsad vo postulatlardir. Misal kimi, KI iizro tanmmis
Amerika miitoxassisi E.Deminq torofindon tdovsiyo edilon postulatlar c¢ox
faydalidir. “Keyfiyyst, mohsuldarliq, rogabstaparma bacarigr” (1982) kitabinda
toloblor vo menecerlorin horokot torzino aid 6z konsepsiyasini o, 14 postulatda oks
etdirmigdir, onlarin mahiyyati asagidaki kimidir:

1. Faaliyyotin daimi mogsadi moahsulun keyfiyyati vo xidmoatin yaxsilagmasi
olmalidir.

2. Faaliyyatin hor hansi1 bir sahasindo, heg bir qlisur buraxilmamalidir.

3. Istifado olunan statistik metodlardan cixis ederok todariikciidon, todariik
edon mohsul novlorinin keyfiyyotino tominat tolob etmok.

4. Asagr qiymotloro osaslanib, mohsulun todariik edilmosino miiqavilo
baglamamag.

5. Istehsalg1 keyfiyyotlo bagli problemlori askar etmali vo onlari hall
etmolidir.

6. Miiossisado isloyon biitilin is¢ilor tohsil almalidir.
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7. Idaroetmada yeni iisullar istifado etmok.

8. Iscilordo, isdoki sohvlara goro cavabdehlik qorxusuna yol vermomok.

9. Sobolorin foaliyystinds heg bir baryer olmamalidir.

10.1slorin toskilindo, real horokatlords asaslandirilmamis ¢agiris va siiarlardan
istifado etmomok.

11.1scilon heg birinin faaliyyatini komiyyat normalar ilo qiymotlondirmomok.

12.1scilords, 6z ixtisasina hormet vo iftixar hislorini azaldan biitiin sobablori
konar etmok.

13.0yronmoya, tohsilini artirmaga va sarbast tohsil almaga ydnalon tosobbiisii
hovaslondirmoak.

14.Yiiksok vozifali rohborlor keyfiyyst sahasindo $6 oOhdsliklorini aydin
sokildo qoymalidir.

Bununla yanasi, Ki-na miinasib olaraq, idaroetmonin osas {imumi sistemli
prinsiplaring asaslanmaq maqsadouygundur. Bunlara asagidakilar: aid etmak olar:

e Qoyulan mogsado ¢atmagq ticiin uygun olan yarimsistemlorin formalasmasi
ilo reallagsma, miioyyon moqsodo yonaldilmo;

e Ki-da istifado olunan, biitiin formalasan yarimsistemlorin, elementlorin,
mohsulun hoyat dovriiniin morholosi, ierarxiya soviyyosi vo biitlin kompleks
toskilati, iqtisadi, sosial, elmi-texniki, istehsalat vo basqa todbirlorin garsiligh
baglanmasi ilo basa catan komplekslilik;

e Sistemdo, yarimsistemdo vo elementlords tam {mumi funksional
silsilonin, isin  prognozlagdirilmast vo planlagsdirilmasi, toskil etmosi,
koordinasiyas1 va s. daxil etmoklo reallasan KI iimumi funksiyalarmin gapanmasi
(idareedilma prosesinin qapanmasi);

e Ki-da biitiin islorin, onlarmn uzunmiiddatliliyini vo harokatin dinamikasinin
daim goriilmasini miioyyan edon sistemlilik.

Sadalanan tmumisistemli prinsiplora sadoslik vo asanliq prinsipini alava

etmok lazimd1. Bazar soraitinds bu son doraco miihiimdiir.
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Yuxarida gostorilon idaroetmo funksiyalarinin formalasma iisulundan basqa,
bir sira tisullar da var. Bunun osasinda biitiin xiisusi funksiyalar adoton bag, asas vo
komokgilora boliiniirlor. Belo tosnifat gortsiz, ganuna uygun gobul edilo bilor vo
funksiyalarin dekompozisiyasina osaslanir. Daha doqiq onlar1 bas xiisusi
funksiyalara tosnif etmok lazimdi, sonra iso, ancaq xiisusi funksiyalara, xiisusi
yarimfunksiyalara, xiisusi subyarimfunksiyalara vo s.

Bu sistemlorin hor bir yarimsistemino Ki-nin 6z baslica xiisusi funksiyalar1
moxsusdur. Tobii ki, baslica funksiyalar, onlarin xiisusi funksiyalarmin biitiin
basqa qruplarint miioyyon edirlor, axirincilar iso, 6z ndvbosindo, xlsusi
yarimsistemlorin uygun olan qruplar1 iiciin osas olurlar. Bu zaman Ki xiisusi

funksiyalarinin formalagsmasinin sado vo effektiv aloti — iki vo yaxud ii¢ dorocoli

matrisa tisulu soklinds olur.
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Cadval 2.1
iSO 9000 Keyfiyyatin sPirall
(elementlori) ) marhalasi Funksiyalar
(ISO standartina aid)
1 2 3
Keyfiyyot sahasindos iimumi siyasat vo 6hdsliyin
Rahborliyin maqgsadinin miioyyan edilmasi vo formalasmasi;
mosuliyyati Anlayisin tomin edilmasi vo keyfiyyat sahosindo
iimumi siyasatin hoyata kec¢irilmosi.
Keyfiyyat Islomanin Vo keyfiyyat sisteminin
sisteminin toskili miikollogmoasinin toskili.
Keyfiyyot sistemi prinsiplorinin

Keyfiyyat
sisteminin
prinsiplori

hazirlanmasinin togkili;

Keyfiyyat sisteminin togskilati strukturunun
formalasmast;

Keyfiyyot sistemindo Ohdoaliklarin,
solahiyyatlorin, sObolorin  vo  personalin
qarsilighh olaqesi vo qarsilighh  horokotinin
toskili vo yerlosdirilmosi;

Keyfiyyat sisteminda hor bir ndv foaliyysto
imumi vo konkret cavabdehliyin miioyyon
edilmasi;

Vaxtinda lazimi ehtiyatlarla miioyyonlosmo va
planl tominat;

Keyfiyyat sisteminds sonadlosdirmonin vo
sonadlosdirma ilo tomin edilmonin togkili vo
KI  prosedurunun  islok  voziyyotinin
saxlanmasi;

Keyfiyyot sahosindo foaliyyotin miixtslif bir-
biri ilo bagl novlori ilo idaroedilmoni tomin
edon, keyfiyyast moqgsadli proqramlarin
hazirlanmasi1 vo todbirlorin hazirlanmasinin
toskili;

Keyfiyyot sisteminin toskili vo  daxili
yoxlanmalarin kegirilmosi;

Keyfiyyat sisteminin analizi vo qiymati.

Statistik metodlarmn
istifadasi

Keyfiyyat spiralmin  biitiin = morhalslorindo
statistik metodlarin togkili vo istifadosi.

Personal

Rohborliyin  vo iscilorin  lazimi  soviyyado
saristaliliyinin, ixtisasmnin  vo  hazirhginm
miioyyan edilmasi vo qiymotlondirilmasi;
Keyfiyyot sahosindo personalin foaliyystinin
toskili vo stimullasdirilmasi vo hor bir is¢inin
foalligini artirma;

Personalin ixtisasinin  xiisusi hazirhigr vo
yiiksoaldilmosi.

Tohliikesizlik vo
hiiquqi mosuliyyst

Keyfiyyat spiralmin  biitiin = morhalslorindo
mohsulun tohliikkasizliyinin vo faydaliligmmin

togkili vo tomin edilmasi. Bununla bagl hiiquqi
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mosuliyyotin =~ minimuma  endirilmosi  ilo
mohsulun keyfiyyatinin hiiquqi tomin edilmasi.
1 2 3
Keyfiyyat  sisteminin  biitiin ~ kompleks
sonadlorinin (gertyoj, TS, tolimat vo s.) islok
Keyfiyyat haqqinda vaziyyatdas totbiqi vo saxlanmasi;
molumatlarin Keyfiyyot haqqinda molumatlarin geydiyyati vo
sonadlosdirilmasi gorunmasi, mohsulun  keyfiyyoti  haqda

va qeyd edilmosi

molumatlarin  geydiyyatinin togkili vo onun
yiliksalmosino olan xorclor, keyfiyyoto olan
xarclorin nazarati.

Satis bazarlariin dyronilmasi;

Mbohsulun  keyfiyyatino alicilarm  olan
Marketin taloblorinin dyranilmasi;
or ivasinga Marketing, bazarmn Mohsulun  tolobatmin  va  keyfiyyatinin
ng fivyot axtaris1 vo Oyronilmasi | saviyyasinin prognozlasdirilmas;
vy Keyfiyyat haqda istehlak¢ilarla oks olagenin
toskili;
Mohsulun reklama.
Istehsalat .
. Istehsalat proseslorinin .. -
prosesinda Istehsalatin texnoloji hazirlig1
hazirlanmasi
keyfiyyot
Istehsalat zamani mohsulun keyfiyyatinin
Istehsalatda Qablasdirmanin stabilliyinin ~ tomin  edilmasi;  mohsulun
idaroetmo istehsali vo qorunmas1 | gablasdirilmas1 vo saxlanmasi keyfiyyotinin
tomin edilmasi
Mohsulun Nazarot, tocriiba Mahsulun naz?ratl Vo 's1'naqdar'1 ‘keglrﬂn?am
.. (istehsalat, tocriiba prosesinin texniki nozaraoti)
yoxlanmasi aparilmasi vo milayino
Istehsal, nozarat, Tolobloro uygun olmayan moshsulda qlisur vo
- tocriibo aparilmasi vo | zaylarin analizi
Uygunsuzluq

miiaying, sonraki
marhoalolor

Korrekta tasirinin
doracalori

Nazarat, smaq islorinin
aparilmasi va miiayina

Mohsulun  qoyulmus  toloblordon  konara
¢cixmasinin toyin edilmasi;
Qoyulan toloblordon konara ¢ixmanin aradan

qaldirilmasina gors tadbirlorin goriilmasi.

Nozarat-0lgii
aparati ilo simnagdan
kecirmo

Keyfiyyot dovrasinin
biitlin moarholalori

Istehsalin, montajin vo xidmatin metroloji tomin
edilmaosi.

Yiiklomoa-bosaltma
iglori vo
istehsalatdan
sonraki omoliyyat

Mbahsulun realizasi vo
yerlosdirilmasi, sonraki
marhoalolor

Mohsulun dasmmasmin keyfiyystinin tomin

edilmasi;

Mohsulun  montajinin vo  sazlanmasinin
keyfiyyotini tominetmy;

Mohsulun istismari1 zamani keyfiyyatinin
analizi;

Mohsulun tominat verilmis tomiri;
Mbohsulun servis xidmoti;
Mohsulun tokrar istifadosi.
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Ki mohsul sistemi iigiin, mosalon, mohsulun todariikiiniin miiqavilo soraitinda
istifado olunan asagidaki xiisusi funksiyalarini toqdim etmak olar:

e Satis bazarimin vo alicilarin keyfiyyoto olan toloblorini oldo etmok {igiin
eyni zamanda xorclori vo mohsulun hazirlanma qiymotinin dyronilmosi;

e Bazarda, miiossisolorin voziyyatinin vo verilon mohsula aid mogsadlorin
mioyyon edilmosi;

e Alicilarin tolobinin, tolobatin, texniki soviyyonin, keyfiyyatin oldo olunmasi
iclin xarclorin va istehlak qiymatinin prognozlagdirilmasi;

e Mohsulun keyfiyyatinin texniki-igtisadi soviyyayo dair texniki-iqtisadi
toloblorin layiholondirilmosi vo hazirlanmast;

e Mohsulun reklaminin kegirilmoasi;

o [stehsalatda mohsulun hazirlanmasi va tartibati;

e Xammala, materiala vo komplektlosmis momulatlara todariik¢iilorin
qiymati;

e Istehsalatin texnoloji hazirhginm kegirilmosi;

e Metroloji tomin edilms;

o Keyfiyyotin yiiksolmasi vo tomin edilmasi ligiin xiisusi hazirhgin vo
kadrlarin 6yradilmasinin vo mohsulun rogabstaparma bacariginin togkili;

e Stabil keyfiyyotli zaysiz mohsulun togkili vo hazirlanmast;

o Keyfiyyoto nozarotin aparilmasi, mohsulun sinagi vo sertifikatlasdirilmasi;

e Keyfiyyatin yliksalmasinin, tomin olunmasinin vo mahsulun raqabstaparma
bacariginin stimullasdirilmasi vo aktivlosmasi;

e Qablasdirmanin, yiiklomo-bosaltma islorinin mohsulun anbarlagdirilmasinin
vo qorunmasinin tomin edilmasi;

e Mbohsulun tosgkili vo todariikii;

e Mohsulun, onun istismarindan sonra yenidan istifads edilmasini tominetms;

¢ Informasiya va sonadlorlo tominetms;
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e Keyfiyyotin yliksolmosing, tomin edilmosino vo mohsulun rogabstaparma
bacarigina goro aparilan qeydiyyat vo xorclomolorin analizi;

e Yoxlamalarin, analizin, tokmillosmonin vo ¢atismamazliglarin aradan
qaldirilmasinin togkili, tomin edilmosi vo hoyata kecirilmoasi;

e Alicilarla oks olagonin tomin olunmasi vo mohsula miisllif nozarati;

o Sertifikatlagmanin togkili vo tomin olunmasi.

Yuxarida sadalanan xiisusi funksiyalarla yanasi miiossisolords gobul edilmis
todariik¢iilorin omok bélgiisii ilo uygunluqda KI funksiyalarida icra edilo bilarlor.

Hor bir s6ba va is¢iyo Ki-nin miioyyon funksiyalarini tapsirmaq vacibdir.
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III FOSIL. KAMVOL YUN PARCALARIN KEYFiYYOTININ
QiYMOTLONDIRILMOSI VO KEYFiYYOTINO NOZAROTIN TOSKILI

Komvol yun parc¢alarin 9zilmays,cirilmya, siirtiinmayd qarsi
davamhihigimin tahlili

Moalum oldugu kimi, istismar soraitinds parcadan olan geyim osyalar1 xarici
mexaniki qiivvonin tosiri altinda azilmoys moruz qalir. Umumiyyatlo, parcanin
ozilmasi xosagolmoz hallardan biri sayilir. ©zilma dedikdo parcanin oyilmosi
noticosindo gatlanma vo qiriglarin bag vermosi kimi basa diisiiliir. Demoli, ogor
parca miioyyon sixilma qlivvasi vo gatlanma naticosindo 6ziiniin ovvalki formasini
borpa etmirso, onda belo parcalar ozilmoyo qarst davamsizdir. Bir qayda olaraq,
parca istehsalinda digor xassolorlo yanasi, par¢anin ozilmoys davamliliq xassosino
do ciddi fikir verilir. Fiziki mongoyino gors parcanin ozilmasi uprug-plastiki
xassasinin askar edilmosine aiddir. Par¢anin yiliksok plastika deformasiyasinin
hesabina bas veron gatlanma yerlori todricon yox olmaga baslayir. ©gor eyni bir
yerdo pargada tokrar olunan gatlanmalar bas verorso, bu zaman yaranmis qiriglar
hotta iitiiloma naticosindo belo ¢atinliklo yox olur. Belo doziimlii qatlanma izlori
parcada gorginlosmis sahalor hesab olunur vo naticodo parganin tez siirtliniib
dagilmasina gatirib ¢ixarwr. Xiisusilo belo hal yiiksok qabaliga malik olan parcalara
daha cox aiddir.

Parcanin azilmoays qars1 dozlimsiizliiyii biitovliikds onun keyfiyyoatino monfi
tosir gostoron amillordon biridir ki, istismar zamani onun xarici gérkoming pis tosir
gostorir, dagilmasmi siirotlondirir. Odur ki, pargalarin istehlak xassolori
qiymatlondirilorkon onun ozilmoys qarsi davamliligi on vacib amillordon biri
sayilir ki, bu da qiivvads olan standartlarla normalasdirilir. Parganin ozilmoys qarst
davamlili§i bir ne¢o amillordon, o climlodon lif torkibindon, iplik vo sapinin
qurulusundan, par¢anin arayislandirilmasi xiisusiyyatindon vo strukturundan ¢ox
asilidir.

Yoni gotiiriilmiis niimunolor cihazin sixicisi ilo 180° bucaq altinda miioyyon

miiddotdo sixilir vo sonra niimunslorin sixilmadan sonra oyilmosinin hansi bucaq
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altinda borpa olunmasia goro par¢anin ozilmo dorocosini toyin edirlor. Adoton
todqiqat zamani 2 ndvdo sinaq niimunolorinin se¢ilmosini moslohot gorirlor.
Gotiirtilmiis niimuns (5 odod) cihazin agya stolu iizorindo yerlogdirmoklo 180°
bucaq altinda gatlanaraq miioyyon yiik altinda 15 doqiqe arzindo sixilir. Sonra yiik
aralandiqgdan sonra 5 doqiqo orzinds istirahotdo saxlanilaraq gatlanma bucaginin
borpa olunmasi vaziyyati (a bucagi) dlgiiliir.

Par¢anin ozilmoyo qars1 davamliliq omsalinin (H) hesablanmasi iiciin

asagidaki diisturdan istifado edilir:
H = ——.100 = 0.5550;
180

Hesab edirlor ki, parganin ozilmoys qarst davamliligi onlarin upruqluq
xassasindon c¢ox asililigi vardir. Belo ki, parcanin upruqlugu no godor ¢ox olarsa,
verilmis formanm yaxs1 saxlayar vo az ozilmoyos moruz qalar. Adoton modelgi
rossamlar bu vo ya digor geyim asyasinin modeli {izorindo isloyarkon istor-istomoz
o, secilmis parca materialinin ozilmosi xassosini miitloq nozordon kecirmolidir.
Bunu belo do izah etmok olar. ©Ogor geyim osyasi daha ¢cox ozilmoys moruz qalan
parca materialindan hazirlanirsa, bu zaman dizayner par¢anin istismar zamani
hans1 qiivve altinda deformasiyaya moruz qalmasi imkanini nozoro almalidir. Yoni
ogor geyim asyasi insan qamoating kip olurursa, bu zaman parca materiali daha ¢ox
qiivvoyo moruz qalacaqdir. Belo halda parga materialinda ozilmo vo qgatlanma
hallar1 ¢ox asanliqla bas veracokdir. Bu iso geyimin biitovliikkdo estetik goriiniisiine
pis tosir gostaracokdir. Odur ki, daha ¢ox azilon par¢a materialindan geyim asyas1
hazirlanarkon 6l¢iisiindo xeyli konarlagmalara yol verilir ki, horokat ti¢iin sorbastlik
yarana bilsin. Bu voziyyotdo parca materialina giic az diisocok vo az da ozilocokdir.
sOylonilon fikirloro gbro parcanin ozilmosino tosir edon amillordon biri otraf
miihitin nisbi riitubatidir. Nisbi riitubatin artmasi ilo materialin deformasiyasi artir
va o asanligla ozilir. Bu monada parganin emalinda ozilmoys qarsi arayislandirict
maddslordan istifads edirlor ki, materialin upruqlugu coxalir vo azilmasi iso azalir.
Eyni zamanda parcanin toxunmasi novii do onun ozilmosino asashi surotdo tosir

gostarir. Belo ki, iplik vo saplar bir-birlorini no qador cox aymis olarsa, parcanin
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upruqlugu da ¢oxalar vo ozilmo azalar. Odur ki, par¢ada uprugqlugun ¢oxaldilmasi
vo ozilmonin azaldilmasi baximindan, toxunma prosesindo polotno, sarja vo krep
toxunusu novlorindon istifado etmoyi maslohot goriirlor.

Asagidaki codval 3.1-do kostyumluq yun pargalarin ozilmoys qarst

davamlilig1 haqqinda malumat verilmisdir.
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Cadval 3.1
Parcanin azilma amsali, ¢ox
Parcanin Parcanin novii olmamagqla
varianti Yiiksok keyfiyyot I keyfiyyot
kateqoriyasi kateqoriyasi
1 Xalis yundan olan kamvol pargasi 0,3 0,3
11 Lavsan qgarigiqli yarimyun kamvol parcasi 0,3 0,4
i Zorif yundan olan xalis mahud pargasi 0,3 0,3
v Lavsan qarisiqlt zorif yundan olan mahud 0.3 0.4
parcasi

Cadvaldon goriindiiyii kimi, yun parcalarin torkibino kimyovi lif ndviiniin,
xtisusilo lavsan lifinin qatilmasi par¢anin digor xassalorinds oldugu kimi azilmayo
qars1 davamliligi da yaxsilagir. ©gor xalis yun lifindon toxunan pargalarin ozilmoya
qars1 davamliligi 0,3% toskil edirso, bu gostorici torkibindo kimyavi lif ndviiniin
olmasindan asili olarag 0,1% artmisdir. Demsoli, kostyumluq yun parcgalarin
oksoriyyot mexaniki xassolorinin yaxsilagdirilmasi iiciin lavsan lifi on somorali
kimyovi lif névii hesab olunur. Eyni zamanda belo parcalardan tikilon geyim
osyalar1 hom gozol forma qobul edir vo hom do verilmis formani uzun miiddot
saxlaya bilir

. Bu qiivvonin tosiri altinda parcanin qurulusu vo xassolorinds ya nisboton az
deformasiyalar bas verir vo yaxud da par¢anin tamamilo dagilmasina sabab olur.
Biitiin bunlar is9, 6z ndvbasindo, kostyumluq yun parcalarin hom qurulusundan vo
hom do lif torkibindon ¢ox asililig1 vardir.

Magistr dissertasiyasinin todqigat hissosinin yerino yetirilmosi ligiin birinci
variantda par¢ga niimunosi se¢migik. I variant xalis yundan olan kamvol
parcasindan, II variant lavsan qarisigi olan yarimyun kamvol parcasindan, III
variant is9 slini lif lavsan torkibli olan parcadan ibaratdir. Bu pargalarin hamisi
triko toxunuslu, zolaql, miixtslif rongli ipliklordon istehsal edilmisdir. Bu tadqiqat
liclin secilmig parga niimunoslori dissertasiya igino alavo olunmusdur.

Pargalarin cirilmaya qarst davamliligini  toxuculug vo uygun todris

miiossisalorinin laboratoriyalarinda istifads olunan PT-250 markali cihazla toyin
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edirlor. Biz do bu mogsadlo homin cihazdan istifado etmoklo standart metodikaya
(QOST 3813-47) uygun qaydalara riayst etmoklo gotiliriilmiis 4 variantda parca
niimunslarinin cirilmaya qarsit davamliligini toyin etmoys ¢alismisiq.

Gotlirtilmiis parca variantlarinin sothi sixligimmin forqli cohatlorini nozara
alaraq hor birindon 3 niimuns kosilib gotiiriilmiisdiir. Hor bir niimunalorin eni 50
mm, uzunlugu iso 100 mm-o borabor olmusdur. Lakin standart metodikaya goro
qalan parcalarin cirilmaya qarst davamliligini toyin edorkon parca zolaginin
uzunlugu 200 mm seg¢ilmolidir. Hotta yun pargalarin cirilma uzunlugunu vo
cirilmaya gars1 davamliligini toyin edorkon QOST 3810-47-yo asason kicildilmis
Olctilii 25x500 mm oOlgiilordo do gotiirlilmosine icazo verilir. Niimunolor elo
kosilmolidir ki, kondslon istiqgamotdo (argac iizro) gedon saplarin davami digor
niimunanin kondslon gedon saplarina diigmasin.

Cihazin giic gostoron skalasinda yiikiin 6l¢ii hoddi todqiq olunan parga
niimunasinin cirtlma hoaddindon 10 dofs cox olmasmna yol verilmir. Altdak:

borkidici mangonanin siirati asagidaki formula ilo hesablanir:

o _ 60S,, | mm
T T | doq

v, - asagl sixicinin getdiyi tam yolun uzunlugudur, mm-Is;

T — niimunonin cirilmaya gador olan uzanma prosesinin davam etmosidir,
san. Ilo.

Standart {izro parca niimunosinin cirilmaya godor olan miiddoti 30 saniyo
gobul edilmigdir. Qaydaya goro gotiiriilmiis par¢a niimunosinin sixicilar vo yaxud
da mongononin birlosgdirildiyi xatti boyunca dartilma zamani cirilma hallar1 bas
verarso, todqgiqatin noticosi nozora alinmir, yaxud da niimuno sixicilar arasindan
stirtislib ¢ixarsa, yeni niimuna kosilib borkidilmolidir.

Todqigata baslamazdan ovvol, cihazin is prinsipi ilo tamig olub, biitlin
hissalorin isloyib-islomomasini yoxlamaq lazimdir. Biitiin gostorici skalanin
ograblori baglangic rogominin {izorindo yerlosdirilmali, yuxaridaki borkidici 6z

yerindo olmali, asagidaki iso miioyyon mosafods dayaniqli olmalidir. Sonra cihazin
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elektrik miihorrikini iso salib, lazimi siliroti miioyyonlosdirorok dostoklo 36
rogaminin lizorindoki bolgiido dayandirilir. Asagidaki borkidicinin horakot siiratini
doqiqlosdirmok mogsadilo saniya dlgoni iso salib yoxlayirlar. Ogor se¢ilmis siirotlo
saniyoOlcon arasinda forq alinarsa, onda firlanan diskin gayisimi vo disli ¢arxini
dala-qabaga dogru horokot etdirmoklo lazimi faktiki siiroti almaq miimkiindiir.
Gotlirtilmiis nlimuns cihazin yuxaridaki barkidici 1 arasinda yerlosdirilir vo
ylingiilca sixic1 vasitasino sixilir. Sonra niimunonin digar ucu asagidaki sixicinin 2
arasinda yerlosdirilir vo o da yiingiilco sixilaraq borkidilir. Bu zaman elo etmok
lazimdir ki, nlimunanin hom yuxar1 vo hom do asagidaki uclarinin konarlar1 hor iki
borkidicilorin bolgiisiine uygun yerlosdirilmalidir. Sonra yuxari sixicini bosaldib,
parca zolaginin 6z voziyyetini diizoltmoyo sorait yaratdigdan sonra tez bir anda
yuxar1 dostoyin soxacons moéhkom barkidirlor. Eyni halda asagidaki mongononin
sixicisint da mohkom barkidirlor. Sonra yuxaridaki barkidicinin dastoyi vasitasilo
onu bosaldib, asagidaki dostoklo asag1 dartici mongononi islok voziyyotine salirlar.
Dinamometrin yuxaridaki sixic1 yiiklo skalanin 4 oqrabi 3 ilo alagolondirilmisdir.
Asagidaki sixici endirilon zaman parga niimunasi zolagmi yiik dartir. Bu zaman
skalanin oqrobi todqiq olunan niimunoys diison yiikiin miqdarim1 soldan saga
istiqgamoto horokot etmoklo gOstormoyo baglayir. Cihaz isloyorkon dartilma
prosesinda parcanin hom uzanmasi vo ham do miiayyan qiivva altinda cirilmasi bas
verir. Demoli, cirilma yiikii 4-cii skalada vo cirilma zamani uzanma iso 5-ci skalada
0z oksini tapir. Bundan olava, todgigat zamani diagram lentindo 6 cirilma oyrisi
diagrami gostarilirDartilma zamani parcanin uzanmaya baglamasinin, hor seydon
ovval, parcanin toxunmasinda istirak edon orig vo argac saplarinin bir-birlorilo
oyilmosi sayindan birbasa olagosi vardir ki, bu da par¢anin toxunma névi ilo
hesablanir. Masolon, belo bir fikir tosdiq olunur ki, polotno toxunuslu parcalarda
orig vo argac saplarmin bir-biri ilo dolagmasi addimi daha yaxin olduguna goro belo
parcalar dartilarkon digor ndv toxunusa malik olanlardan daha ¢ox uzana bilir. Son
bozok omoliyyatlarindan sayilan enlogsdirmo parcanin uzanmasini azaldir,

xovlagdirma, bisirilmo, sixlagdirma omoliyyatlart iso artirilir. Odur ki, oksoriyyot
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geyim qrupuna daxil olan pargalarin cirilmaya garsi davamliliq gostoricisi on vacib
istehlak xassolorindon birisi sayilir. Tobii olaraq, parcanin orisi istiqgamotindo
cirilmaya qars1 davamliliq ¢ox, argact istigamotindo iso az olmali, lakin uzanma
gostoricisi aris izra ¢ox, argac istiqgamotindo iso az olmalidir. Buna gors do parca
sonayesindo parganin uzanmasi standart izro normalasdirilir vo tadqigat zamani
aliman gostaricilor homin normalarla miiqayisa olunur.

No iiciin istehsal prosesinda parcalarin uzanma gostaricisina bu qodar digqot
yetirilir? O nov pargalar ki, daha cox cirilma uzunluguna malik olur, bunlar
istehlak orofosinds ¢ox asanligla deformasiyaya ugrayir vo momulatin formasinin
pozulmasina gotirib ¢ixarir. Elo buna goro do biz magistr dissertasiya isinin bu
sualinda se¢diyimiz kostyumlugq yun parcanin lif torkibindon asili olaraq onlari

cirilmaya qarst davamliligini vo cirillma prosesinds uzanma gostaricisini yranak.
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Cadval 3.2
50x100 mm olciilii parca zolagina Cirillma
dison cirilma yiikii H-don az zamanl
= olmamagla (gostarilon sixhga malik | S0x100 mm
,§ olan parcalarda) olgulu
= parca
: Parcalarin 310-d zolaginin
= | adlan | 250-donaz | 250-310 M| uzanma
G ¢ gostaricisi
= %-19
~ oris Arga oris Arga oris Arga oris Arga
iizra| .* |iizro | .o |iizro| . |iizro| .. ©
iizra iizra iizra iizra
Xalis
yundan
[ |olan 343 | 196 | 343 | 245 | 392 | 294 | 15 15
kamvol
parcasi
Lavsan
| 9asalsas o4 | 441 | 204 | 441 | 204 | 12 | 12
kamvol
parcasi
Xalis zorif
I | mahud yun | 176 | 256 | 215 | 176 | 245 | 196 | 15 15
parcasi
Lavsan
qarisiql
IV |yarimyun | 294 | 245 | 343 | 245 | 343 | 245 | 15 15
mahud
parcasi
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Cadval molumatlarindan goriindiiyii kimi, dogrudan da, parcanin lif torkibindon
asili olaraq onlarin ham cirilmaya qars1 davamliliga vo ham do cirilmasi zamani
uzanma gostoricilort do miixtolifdir. Bu bir daha yuxarida deyilonlori stibut edir.
Belo ki, I vo II variantda gétiiriilmiis kostyumluq yun vo yarimyun kamvol
parcalarin sathi sixliq amsali eyni olmaqla, onlarin cirilmasi zamani arig vo argac
lizro davamliliq gostoricisi eyni deyil, mosolon, I variant kostyumluq kamvol
parcalarin sothi sixlig1 250-don az olsa da, gotiiriilmiis hor {icli nlimunonin erkon
cirilma yiikii oris lizro 343, argac i1so 196 H-dir. Lakin parganin sothi sixliq omsalt
artdiqca, cirilma yiikiiniin soviyyasi do ¢oxalir. Yoni parcanin sothi sixligi 250-
310-a vo 310-dan ¢ox olduqda, miivafiq olaraq cirilma yiikii orig lizro 343 vo 392
H, argac iso 245 vo 294 H-o borabordir. Buradan goriindiiyii kimi, baglangic halda
parcanin cirtlmaya qarst davamliligi parcanin sothi sixligindan, yoni onun
toxunmasi noviindon ¢cox asilidir.

Bildiyimiz kimi, kimyavi liflorin oksariyyati tobii liflor nisbaton daha davamli
olur. Bu is9, 6z novbasindo pargalarin mexaniki davamliliginin artirilmasinda 6z
oksini tapa bilir. Bu olamot, dogrudan da, bizim 6yrondiyimiz bu tocriibado do 6z
oksini tapa bilir. Odobiyyat monbolorindon goriindiiyli kimi, yun lifinin nisbi
cirilma uzunlugu 22-40 cH/tekso borabordir. demosli, kimyovi liflorin yun
parcalarin torkibino azaciq (20-25%) gatilmasi, 6z ndvbosinds pargalarin mexaniki
xassoloring holledici tosir gostorir. Belo ki, torkibindo lavsan lifinin olmasi kamvol
yarimyun parcasinin cirtlmaya gars1 davamliligi 343-don 392 H-o qodor catmisdir.
Bu, hom do argac {izro alinan naticoys aiddir. Eyni zamanda parcanin sathi sixligi
yuxar1 qalxdigca, onun cirilmaya gars1 davamliliq yiikii do ¢oxalir, yoni 392 H-don
441 H-o godor artmaga baslayir. Demoli, lif torkibindon asili olaraq parganin
cirilmaya qars1 davamliligir da ¢oxalir. Bu doyisilmo, 6z novbosindo xalis yundan
olan mahud parcalara da aiddir. Bels ki, bu par¢anin (Il variant) sathi sixlig1 250-
dok oldugu {i¢lin onun orisi lizro cirilma yiikii 256 H, argaci tizro iso 176 H-dir.

Parcanin sothi sixlig1 ¢coxaldigca, hom aris vo hom ds argac {izro cirilma yiiki do
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doyisir. Malumatlardan goriindiiyii kimi, mahud pargasinin torkibino lavsan lifinin
qarigdirilmast naticesindo parganin cirilmaya qarsi davamliligi  xalis  yun
parcasindan xeyli yliksokdir. Ogor xalis mahud pargasinin orig iizro (sothi sixliq
250-don az) cirilma yiikii 256 H-dirso, lavsan torkibli mahud parcasininki 294 H-
dir. Demoli, par¢anin sothi sixligi ¢oxaldigca, cirilma yiikiiniin soviyyosi do
coxalir. Masolon, xalis mahud parcasinin sothi sixligr 310-dan artiq oldugda, onun
origi iizro cirilma yiikii 245 H oldugu halda, lavsan torkibli mahud parcasininki
343-5 cata bilir. Bu hal hom do parcalarin argaci iizro cirilma yiikiiniin
doyisilmasine do aiddir. Bir so6zlo, parcanin lif torkibino kimyovi liflorin
qatisdirilmasi onun cirilmaya qarsi davamliligina holledici tasir gostorir.

Bu voziyyeti parcanin cirillmasi zamani uzanma gostoricisino aid etsok,
asagidakilar1 qeyd etmok olar. Biitiin hallarda par¢ca zolagina diison yiikiin
soviyyoesindon asili olmayaraq, uzanma hoddi eynu gostoriciyo malikdir. Hor 4
variant izro - hom oris vo hom do argac iizro uzanma 15%-don ¢ox olmamisdir.
Lakin bazi adobiyyat monbalorindon goriindiiyli kimi, yun parcalarimin torkibino
mioyyon faiz pambiq lifinin qatisdirilmasi zamani eyni sothi sixlifa malik olan
parcalarin cirilmasi zamani uzanmasi 12%-9 barabordir. Bu yaqin ki, onunla izah
oluna bilir ki, pambiq lifinin qirilma uzunlugu 6-9%-9 barabordir ki, bu voziyyat
pambiq garisiqli yun parcasinin cirilmasi zamani uzanma gostoricisi do asagidir.

Strtiinmoys qarst davamliliq dedikdo parca materiallarinin  istismar
prosesinda kompleks halda dagidict amillorin tasirino qarsi miigavimat gostormasi
basa duslliir. Parcalarin  siirtinmosinin  fiziki-mexaniki mahiyyoti  ¢ox
miirokkabdir. Belo ki, istismar prosesindo parca materiallart miixtolif xarakterli
sathlarlo siirtiinmoys maruz qalir. Ozii do parcann siirtiiniib dagilmasinda miixtolif
mexaniki tosirlor, o climlodon siirtiinmo, tokrar gatlanmalar, dartilmalar kimi
tosiredici qiivvalor movcuddur. Eyni zamanda fiziki-kimyavi vo bioloji amillorin
do pargasinin istismar1 zamani dagilmasinda rol oynamir. Demak olar ki, par¢anin
dagilmasinda yalniz bir amilin rolu yoxdur vo kompleks tasireidici qlivvalorin ya

eyni bir vaxtda tosiri vo yaxud da miioyyon ardicilligla tosiri noticosindo dagilma
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prosesi bas verir. Bu baximdan da, birinci halda biz hor bir tosiredici amilin
parcanin dagilmasindaki rolunu vo ikinci halda iso geyilmoyo garsi davamliliq
halinda imumi fikir sdyloys bilorik. Miitoxassislorin fikirlorina goro parca
materiallarinin miixtolif sothlorlo siirtiiniib dagilmasi prosesi 3 morholods bas verir.
Birinci morhoalods parca ilo siirtiicii soth arasinda siirtiinmo olagosi, ikinci
morholodo siirtiinma prosesinin moévcudlugu vo tigiincli morhalodo iso parganin
dagilmasi bas verir. Basqa sozlo desok, ovvolca hor iki soth arasinda qarsiligh
cozbetmo (yapisma) hadisosi, ikinci halda iso hor iki sothin qarsiligh stirotds bir-
birlorino niifuz etmosi hali bas verir. Nohayat, siirtiinmo olagosinin pozulmasi
mixtolif hallarda ola bilor. Odur ki, toxuculuq mallarinin siirtiinmasi prosesindo 2
vacib dagidicit amilin iizorindo, yoni yorulma naticosindo bas veron dagilmanin vo
mikrodogranma halinin {izorindos dayanmaq c¢ox vacibdir. Belo ki, parcanin
yorulmas1 naticosindo bas veron dagilmada liflorin miioyyan sahasinda ¢oxsayli
tokrar qatlanmalar bas verir vo naticada liflordaki fibrillor arasindaki alage pozulur,
aralanma bas verir vo noticodo liflorin pargalanmasi bas verir. Adston dagilmanin
stiroti yliksok olmur, yoni avvolco liflor bosalir vo sonra pargalanir. Siirtiinmonin
ikinci halinda bas veron mikrodogranma hali o zaman bas verir ki, stirtiinon hor iki
sath hom sortliyino vo hom do barkliyino géra miixtolif olmus olsun. Umumiyyatla,
parcalarin dagilmasi istismar prosesindo yorulmasi hesabina bas vermaklo burada
mikrodogranma elementlori do istirak edir.

Parcalarin siirtinmoys qarsi davamliliginin qiymatlondirilmasi kriteriyasi
(6lgiisii) bir nec¢o ola bilor. Dagilmaya qarst davamliliq miixtalif amillorin miqdari
ilo qiymatlondirils bilor ki, bu amillor yekun etibarilo par¢anin birbasa dagilmasina
gotirib ¢ixarar, yaxud da parcanin dagilmasina sorf olunan iglorin miqdar ilo do
Ol¢iilo bilor. Parcanin dagilmasini onun ¢okisinin doyisilmasino goro do, habelo do
onun davamliliinin azalmasina, habelo par¢ada galiq deformasiyasinin bas
vermosino gora do giymaotlondirmok olar ki, biitiin bu hallarda artiq homin parca

materialini istismar etmok mimkiin olmur.
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Qeyd etmok lazimdir ki, parcalarin dagilmaya gqars1 davamlihigi, 06z
ndvbasindo, bir neco amillordon, o ciimlodon sorf olunan lifinin, iplik vo sapinin,
toxunmasi noviindon, sixligindan, sothinin xarakterindon 1m*-nin cokisindan,
bozondirilmasi ndviindon ¢ox asilidir. Bels ki, odobiyyat monbolorindon goriindiiyli
kimi, viskoz osasli kimyovi liflordon istehsal olunan parca asetat vo triasetat
liflorindon toxunan eyni toyinath parcalardan siirtiinmoyo qarsi davamliligina goro
bir ne¢o dofs siirtiinmoys malikdir. Miioyyon edilmisdir ki, torkibindo lavsan lifi
olan kostyumluq yun parcalarin siirtiinmayo qar¢i davamliligi nitron qarisigi olan
yun pargalardan xeyli yiiksokdir. Parcalarin sothinin qurulusu da onlarin
sirtlinmoyo gars1t davamliligini xarakterizo edon amillordondir. Belo ki, gérkomli
sovet alimlori siibut etmislor ki, pargalarin siirtiinmayo gars1 doziimlii olmas1 H-da
onlarin xarici sothinin qurulusu holledici rol oynayir. Belo ki, daranmis xovlu vo
xovlu toxunuslu Uiz sothino malik olan pargalarin siirtiinmoays qars1 davamliligi
hamar sotho malik olan parcalarin siirtinmoys garsi1 davamliligt H-dan xeyli
forqlonir. Daranmis xovlu sotho malik olan pargalar siirtiinorkon avvalco xovlu
sothdon siirtlinmo bag verir, xovlu soth gat1 yox oldugdan sonra iso siirtlinmo orisg
vo argac saplardan baglayir. Xovlu toxunmus sothli pargalarin xov qati1 daranmis
xovlu qata malik pargalarin siirtiinmosi xarakterino yaxindir. Lakin xovlu
toxunuslu sotho malik parcalar siirtiinarkon xov gati yox oldugdan sonra onun
xarici gorkomi daha da pislosir ki, bu da onun xidmot miiddatino tosir edon
amillordon birisidir. Miioyyan edilmisdir ki, siirtlinmo prosesinda avvalca saplarda
sirtinmo bas verir. Lakin borabor sotho malik parcalarda iso oris vo argac
saplariin eyni bir vaxtda siirtiinmosi hallar1 bag verir ki, bu da par¢canin toxunmasi
noviindon cox asilidir. Professor N.Q.Novikov miisyyan etmisdir ki, pargalarin
toxunmasinda faza qurulusunun yekun etibarilo onlarin istehlak xassolorinin
formalagmasinda holledici rolu vardir. ©gor siirtiinmoys moruz qalan saplar giiclii
gorfinlik altindadirsa va liflor saplarda giiclii dartilibsa, o zaman bels liflor daha tez
dagilmaya moruz qalir. Belo ki, parcanin iizorindo bir-birlorindon ayrilmis

cixintilar vardirsa, belo parca daha tez siirtiiniib dagilacaqdir. Odur ki, orig vo argac
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saplarinin bir-birlorinin {izorini eyni soviyyado Ortmasi parcanin siirtiinmoya qarsi
davamliligini xarakterizo edo bilir.

Gorkomli sovet alimi N.A. Arxangelski asorlorinds bels bir fikir formalasir ki,
ogor saplar uzun mosafoys bir-birlorini Ortiirso (sarja, sotin-atlas toxunmalari),
parcanin sathi hamardirsa, saplar bir-birlorinin tizorindon koskin 6tiib oyilmirsa,
parcanin slirtlinmoya qarst davamliligi daha da artmaga baslayir.

Molumatlardan goriindiiyii kimi, bir ne¢o arayislandirma omoliyyatlari,
masalon, agardilma, bisirma, qisaldilmani azaldan omsoliyyatlar kostyumluq yun
parcalarin siirtlinmoyo garsi davamliligina monfi tosir géstorir. Oksina, sixlagdirma,
xovlasdirma kimi omeliyyatlar iso pargalarin siirtlinmoya qarsi davamliligini artirir.
Bununla yanasi, tocriibovi sinaqlardan goriindiiyii kimi, pargalarin upruqluq xassosi
strtiinmayo qarst davamliligima holledici tosir gostorir. Daha yiiksok upruqluga
malik olan pargalar siirtlinma tasirine qarst davamli olur. Bels ki, yun parcalar1 vo
yundan olan digor toxuculuq materiallari, xiisusilo sintetik liflordon olanlar
sirtiinmays qarst daha doziimliidiir. Mioyyon edilmisdir ki, yun parcalarin
torkibino 10-15% sintetik spatol liflorinin qatilmasi naticosinda bu pargalarin
stirtlinmoyo qars1 davamliligini 2-3 dofo artirir.

Pargalarin siirtiinmoyo qarst davamliligina siirtinmo qilivvaesi vo liflorin
keyfiyyoti do holledici tosir gdstora bilor. Masolon, miitoxassislorin fikrino goro
slirtiinma qiivvasi no qadar ¢ox olursa, par¢anin yararliliq qabiliyyati do ¢ox olar.

Bildiyimiz kimi pargalarin siirtlinmosi prosesi bir ne¢o voziyyatlordo bas vers
bilor. Bu baximdan, tocriibovi olaraq parcalarin istehlak soraitindo siirtiinmosi
mogamlarma oxsadilmast mogsadilo bir ne¢o konstruksiyaya malik olan
cithazlardan istifado etmoyi moslohat goriirlor. Odur ki, siirtlinmo xiisusiyyatindon
asil1 olaraq, totbiq olunan laboratoriya cihazlari, xalis siirtlinmo prosesini yerino
yetiron vo eyni vaxtda dartilmani da yaratmagla stirtiinmoni yaradan, qatlanma vo
yaxud parcanin ozilmosini yaratmaqla siirtiinmoni yaradan cihazlara bdliintirlor.
Pargalarin siirtiinmosini yaradan cihazlari1 da bu olamotlori nozors almaqla 2 qrupa

ayrilirlar:
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1. Tadqiq olunan parga niimunasinin biitiin sothini yalniz bir istigamotds va
yaxud da qatlanma halinda siirtiinmo prosesini yerino yetiron cihazlar;

2. Parga niimunosinin sothini miixtolif istiqgamotlordo, xiisusilo dairovi
voziyyotds siirtlinmo prosesini yaradan cihazlar.

Biitiin bunlar1 nazors alaraq, hazirda elmi-tadqigat islorinin aparilmasi {i¢iin
real istehlak goraitini xatirladan parganin sothini miixtolif istigamotlordo
siirtlinmoyo moruz qoyan cihazlardan istifado edirlor ki, bunlardan on somoralisi
IT-3M markali cihaz sayilir. Lakin yun parcalarim siirtinmasinin tadgqiq ii¢iin ancaq
TI-1M markali cihazdan istifads edilir. Onu da qeyd etmok lazimdir ki, pargalarin
stirtlinmosini dyronarkon yeyici vo yaxud siirtlicii (obrazov) materialinin se¢ilmosi
holledici ohomiyyoto malikdir. MDB o6lkolori miqyasinda foaliyyot gostoron
Moskva Morkozi Elmi-Todgiqat Yun Sonayesi Institutunun hazirladig metodikaya
miivafiq olaraq miixtolif parca novlorinin siirtiiniib dagilmasi prosesini yerino
yetiron cihazda yeyici material kimi 6405 artikulu boz rongli sipelmek mahud
parcasindan istifado etmoyi moslohat goriiliir. Eyni zamanda parganin siirtiinmosini
Oyronarkon siirtiicii materialli basligin nlimunays tasiri soviyyasini miitloq nozara
almaq lazimdir.

Asagidaki  codvoldo kostyumluq yun pargalarin = siirtinmoys  garsi
davamliligini xarakterizo edon todqigatin naticalori hagqinda malumat verilmisdir.

Codvol molumatlarindan goriindiiyii kimi, ovvolcodon sdylonilon fikirlor 6z
oksini gostormoakdadir. Bels ki, geyd edilirdi ki, parcalarin torkibine miioyyan faiz
kimyovi liflorin gatilmasi onlarin fiziki-mexaniki xassslorinin yaxsilandirilmasinin
halledici tasir gostarir. Yoni ogor birinci keyfiyyot kateqoriyasina daxil olan xalis
kamvol kostyumluq parcgasinin siirtiiniib desilono godor sorf olunan dévrlorinin say1
3600 idiso, bu gostorici lavsan garsiligh yarimyun kamvol parcasinda 4000 dévro

cata bilir. Bu notico eyni zamanda zorif yundan olan mahud parcalara da aiddir.

70



Komvol Yun Pargalarin Keyfiyyatinin ekspertizasi.

Codval 3.3
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2.Komvol yun parc¢alarin standartlasdirilmasi va keyfiyyatina nazarat

Hazirda diinya 6lkolorinin oksoriyyotindo parca sonayesi torofindon genis
cesiddo parca mallari istehsal edilir. Bu parcalar lif torkibindon asili olaraq 6zlorino
moxsus miioyyan xassolora malikdirlor. Istehlak zaman1 miioyyan taloblori 6doyan
xassalor parcalarin keyfiyyoti adlanir. Pargalarin keyfiyyot gostoricilori, onlarin
toyini metodlari, nlimunalorin se¢ilmasi qaydalar1 miivafiq standartlarda gostorilir.
Standartlarin  komoyi ilo miixtolif istehsal miiossisolori torofindon buraxilan
parcalarin keyfiyyot soviyyasi bu standartlarin komoyi ilo qiymatlondirilir.
Standartlarda pargalarin  keyfiyyoti iizro norma gostoricilori vardir ki,
standartlasdirmanin = komoyi ilo  parcalarin  golocokdo do  keyfiyyatinin
yiiksoldilmasi qarsida duran osas istigamotlordon birisidir.

Keg¢mis SSRI mokaninda par¢a momulatlarinin standartlasdirilmasina daha
ciddi fikir verilmis vo dovlot standartlasdirma sistemi ilo genislondirilmisdir. SSRI-
do standartlasdirma sistemi, o ciimlodon parca sonayesindo yliksok soviyyado
inkisaf morholosi ke¢misdir. Belo ki, 1924-cii ildo pambiq parga, ipak, yun vo
kotan pargalarin standartlasdirilmasi vo miiossisolorin ixtisaslagdirilmasi prosesino
baslanmisdir. 1927-ci ildo gaba yundan xalis yun parcalarina vo doyisok iiciin
pambiq parcalarina aid ilk standartlar hazirlanib tosdiq edilmisdir. Lakin ilk
vaxtlarda tortib edilmis standartlar pambiq parcalarin keyfiyyotino asasl suratdo
tosir edo bilmomisdir. Ciinki bu sonadlordo ancaq mdvcud keyfiyyat gostoricilori
oks etdirilmigdir. Qeyd etmok lazimdir ki, ilk standartlarda pargalarin keyfiyyot
gostariciloring aid olan siirtlinmoya qarsi, boyaginin sabitliyino qarsi1 normalar,
ozilmo gostaricilori vo s. kimi xassolor 6z oksini tapmamigdir. Nohayot, 1950-ci
illordon sonra parga sonayesino aid olacaq ¢oxlu sayda standart vo texniki sortlor
hazirlanib istifadoyo verilmisdir.

Oton osrin sonlarma yaxin bir ne¢a onilliklor orzindo parga istehsali {iciin

tamamilo yeni nov standartlar islonib hazirlanmisdir ki, bunlar eyni toyinath qrup
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parcalara aid olmaqla yeni nov parcalarin istehsalina genis imkanlar agnmisdir. Belo
standartlarda mohdudlasdirilmis vo moarhaloli keyfiyyot gostoricilori 6z oksini
tapmisdir ki, bu da parcalarin keyfiyyatinin idaro olunmasina sorait yaratmisdir.
Keyfiyyat gostoricilori nomenklaturasinin se¢ilmasi, pargalarin toyinatindan vo
istehlak soraitindon asili olaraq xasso gostoricilorinin miqdar1 ¢ox vacibdir. Odur
ki, keyfiyyotin kompleks standartlagsdirilmasi vo qabaglayicit standartlasdirma
sistemlarini bir-birlorindon forglondirmok ¢ox vacibdir. Kompleks standartlasdirma
xammalin, kdmokc¢i materiallarin, yarimfabrikatlarin, hazir momulatlarin vo parca
istehsalina dair avadanhqlarin qarsilighh olagolorinin yaradilmasint 6ziinds oks
etdirir. Parca sonayesindo bu ¢ox vacib olan haldir, ¢iinki iplik, saplar, hazir
parcalarin keyfiyyot problemlori arasinda holo do fikir ayriligqlart vardir. Biitiin
bunlar iso parcanin keyfiyyot soviyyasinin yiiksoldilmasine manecilik téradon
amillor sayilirdi. Qabaqlayici standartlagsdirma iso miioyyon vaxtdan sonra qlivvoyo
mindikda keyfiyyoto qars1 yiiksok toloblorin miimkiinliiylinii 6ziinds oks etdirir.
Hazirda parca mallarima dair dovlet standartlari, saholorarasi standartlar vo
respublika standartlar1 foaliyyotdodir. Bunlarin icorisindo pargalara aid texniki
toloblor, ayri-ayr1 parca qruplarina aid, laboratoriya vo siaq l¢ilin niimunslorin
se¢ilmosing, todqiqat metodlarina, qablasdirma, dasinma vo saxlanmaya, miixtolif
istehlak xassolorinin qiymatlondirilmosino aid, pargalara vo onlardan istehsal
olunan momulatlara qulluq etmak, sortlagdirilmaya aid dovlot standartlar1 xiisusi
ohomiyyot kosb edir. Bunlardan basqa, parga momulatlar tigiin texniki sortlor vo
texniki tosviretmo-normativ sonadlor do moévcuddur. Odur ki, parcalar keyfiyyotco
qobul edilorkon, habels ticarot miiassisalorinde keyfiyysto nozarstedici hiiquqi
nizamlasdirici aktlar olda asas kimi tutulur.

Istehlakgilara keyfiyyatsiz parca mallarmmn toqdim edilmosinin qarsisini
almaq 1Ugclin topdan satis bazalarinda, ticarot birliklorinde vo magazalarda
keyfiyyoto nozarot xalq istehlaki mallarinin gondorilmasi vo mallarin keyfiyyati

lizro 9sasnamanin sartlorindon ciddi suratda istifado edilmalidir.
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Cixig bazalar1 (istehsal miiossisolorinin) vo ticarat bazalarinda mallarin gobulu
bu mosololoro dair xilisusi qaydalara uygun olaraq gobul edilon parcalarin
keyfiyyoti miioyyon edilorkon 10% hocminds nozaratdon kegirilmolidir.

Fabrikin anbarinda o par¢a mallar1 nozaratdon kegirilir ki, bunlar miiossisonin
texniki-nozarot s6bosi is¢ilori torofindon sortlagdirilib, markalanib vo géndorilmoyo
hazirlanib. Miigaviloyo osason fabrik baza iscilori {i¢lin biitlin soraiti yaradir.
Habelo keyfiyyotsiz mal askarlanan zaman lazimi aktin tortibati iigiin 0z
niimayandasini do toqdim edir.

Topdan bazalarda mallarin normativ-texniki sonadlorin toloblorine uygun
golmosinin  yoxlanmasi  orofosindo  fiziki-mexaniki vo  digor xassolorin
doqiqlosdirilmasi tigiin laboratoriya todqiqatlari aparilmalidir.

Pargalarin etiketindo normativ-texniki sonoadlorin toloblorino uygunlugu
barodo zaylagdiric1 omtoosiinas 6z ndomrasino miivafiq bazanin mohiiriinii vurur.
Ogor parcanin keyfiyyotindo fikir ayriligqlar1 bas verorso, bu zaman topdan baza
miivafiq hliquqi nizamlasdirici aktlara uygun istehsal miiossisosino corimo toqdim
etmolidir.

Ogor baza 6z anbarinda parcalarin keyfiyyotino nozarot yoxlanmasi kegirirso,
bu zaman fabrik 6z niimayondosini homin bazaya gondororok zay hesab edilon
parca mallarina dair aktin tortibindo istirak edir:

- akt keyfiyyoti 6domoyon biitiin parga partiyasi lizro Keyfiyyot Ekspertizasi
Biirosunun niimayondasinin istiraki ilo tortib edilir, qanuna miivafiq olaraq
malgondoron miiossisodon corima tolob olunur;

- aktin niisxosi malgéndaronin oldugu yerin Dovlat Ticarat Nozaroti Biirosuna
gondorilir ki, homin miiossiso keyfiyyoatsiz mal istehsal etdiyi iigiin olavo igtisadi
sanksiyaya moruz qalsin;

- texniki sortlorin toloblorine vo etalona miivafiq olmayan qeyri-standart
mohsul istehsal etdiyi vo ticarot miiassisolorine keyfiyyatsiz mal gondordiyi li¢lin

homin istehsal miiassisasi ciddi nozarat altinda saxlanilsin;
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- yoxlanmanin noticosino gors tortib olunan sonadin bir nilisxosi miiossisonin
tabe oldugu nazirliys gondorilir.

Biitiin bu islorin ig¢orisindo mallarin keyfiyyatco gobuluna cavabdeh olan
zaylasdirict omtoosiinas asas rol oynayir. Yoni o, tortib olunan akti hiiququ xidmaot
organina toqdim edir ki, mal géndoran togkilata etiraznamo bildirsin. Eyni zamanda
omtoosiinasin vozifasina: mal gondoron toskilatla birlikdo material vo yazigsmalarin
hazirlanmasi; qablasdirilmasi, markalanmasi, rong tortibati, biitiin yoxlamalarin
geydiyyatdan kecirilmosi; Dovlot Ticarot Miifottisliylr 1lo birlikdo istehsal
miossisosindo  texnoloji  rejimloro  nozaroti  gliclondirmok, markalanmanin,
qablasdirmanin vo saxlanmanin keyfiyyotino nazarat etmok; etalon niimunslorinin
hesabatina vo olmayan etalonlara sifarisi togkil etmok; qiivvodo olan QOST-ra,
OST-ra vo texniki sortlorin yenidon islonilmosino dair tokliflorin hazirlanmast;
hazir pargalarin miiossisonin laboratoriyalarinda miixtolif olamotlor {iizro
todgigatina nozarat etmok; vaxtasirt laboratoriyalara parca niimunslorinin todqiq
edilmasi liclin materiallarin verilmasi.

Bir gayda olaraq, bu islor birbasa omtossiinas-zaylasdiricinin foaliyyatine
daxildir. O, standart vo normativ-texniki sortlorin tolobloring uygun golmoyaon ayri-
ayr1 par¢a mallar1 partiyasinin satisa ¢ixarilmasina qadaga qoyur vo malgéndoron
miiossisalorindon malin gabul edilmasinin dayandirilmasi barade bazanin rohborliyi
qarsisinda mosala qaldirir.

Adoton magazalarda pargalarin keyfiyyotino nozarot keyfiyyot iizro
omtoosiinas, sébo miidiri vo ya magazanin solahiyyotli niimayondosi torofindon
hoyata kecirilir. Yoxlama orofosinds agor parcanin keyfiyyoti normalara miivafiq
golmirss, bu zaman istehsal miiossisalorindon niimayonds cagirilir. Daha ¢ox fikir
ayriliglar1 bas verorkon belo halda keyfiyyot tizro Ekspertiza Biirosundan
niimayondo dovat edilir. Bu niimayandslorin istiraki ilo daxil olan par¢a mallarinin
bu vo ya digor sorta aid edilmasi barado yekun gorar gobul edilir.

Bazanin statinda olan zaylasdiric1 vo keyfiyyato cavabdeh olan omtoosiinaslar

magazalarda parga mallarinin diizgiin saxlanilmasina cavabdehdirlor. Magazanin
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anbarlarinda par¢a mallar1 quru, havasi tonzimlonon, 15+18°C vo nisbi riitubat 60-
65% olan soraitdo roflordo mal altliglari ilo tomin edilmis, divardan vo désomodon
20 sm arali, elektrik lampalarinda 50 sm vo qizdirici cihazlardan iso Im arah
masafalords saxlanilmalidir.

Pargalar tozdan, cirklonmodon qorunsun deyo, rofloro yigilmis parga
toplarinin iizori qalin parca vasitosilo Ortiilmoli vo yaxud da biikiicii kagizla
mihafizo edilmolidir. Pargalar saxlanarkon vaxtasirt nozordon kegcirilir, yeri
doyisdirilir, habelo giivodon qorunmagq ii¢lin ya naftalin hobindon, yaxud da digor

vasitolordon istifada olunur.
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3.Komvolyun parc¢alarin keyfiyyat saviyyasinin

qiymatlondirilmasi va sortlasdirilmasi prinsiplori

Tacrilibado parcalar keyfiyyotco qobul edilorkon QOST 20566-75 “Parga vo ododi
momulatlar. Qobul gaydalarr” adli sonaddon istifado edilir. Keyfiyyastin
qiymatlondirilmasi zaman1 daxil olan partiyadan parca kosiklorinin miqdari, eyni
adda olan parganin topu, artikulu, eyni sortda olmasi, bozondirilmosinin névii, eyni
sonadlo tortib edilmosi qaydalar ciddi olaraq nazordon kegirilir.

Molum oldugu kimi, xalq istehlaki mallarinin keyfiyyat soviyyasi, o
cimlodon parcgalarin keyfiyyoti xalq tosorriifatt ohomiyyotli maosalolordondir.
Pargalarin keyfiyyot layiholondirilmosi vo istehsal prosesindo formalasdirilir, satisi
vo istehlaki prosesindo qorunub saxlanilir. Odur ki, parcalarin keyfiyyot
problemlorinin miivaffaqiyyastli holli yalmiz keyfiyyatin idaro edilmasi sisteminin
movcudlugu hallarinda hall oluna bilor. Ciinki keyfiyyatin idars edilmasi sistemi
vaxtasirt olaraq keyfiyyoto nozarst etmok vo onun soviyyasinin qiymotlondirmoyi
tolob edir. yekun etibarilo parcanin keyfiyyotino nozarot dedikds keyfiyyot
gostaricilorinin normativ-texniki sanadlorin toloblorine uygun golib-golmomasinin
askar edilmasi kimi basa diistilmalidir.

Keyfiyyato  nozarotdon  forqli  olaraq,  keyfiyyot  soviyyasinin
qiymotlondirilmasi 6ziindo keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasinin secilmosi,
onlarin miqdarinin doqgiqlosdirilmasi, baza keyfiyyot gostoricilorinin se¢ilmosi vo
nisbi gostaricilorin hesablanmasi kimi proseslori comlogdirir. Odur ki, keyfiyyat
soviyyasinin qiymatlondirilmosi keyfiyyoto nozarotdon daha genis mona dasiyir.
Xisusilo ticaroto daxil olan on yeni parca nodvlorinin keyfiyyot soviyyosinin
qiymatlondirilmasi ¢ox vacibdir. Onun toyinatini, istehlak soraitini, istifade olunan
lifinin novi, parcanin qurulusu vo xassolori miitloq nozors alinmalidir. Toassiiflor
olsun ki, bazan yeni ndv parcalar standart vo ya texniki sortlorin taloblorine cavab

verir, lakin keyfiyyat soviyyosi asagi oldugundan istehlak¢ilarin tolobina cavab
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vermadiyindon realizo olunmur. Bunu trikotaj doyisoklorinin timsalinda daha aydin
gormak olar ki, istifado olunan liflor elektriklosmoys moruz qaldigindan tolobata
uygun golmir.

Parcalarin keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmasi zamani organoleptik va
laboratoriya tsullarindan istifado edilir. Lakin ticarot tocriibasindo daha ¢ox
organoleptik {iisuldan, yoni gobul orofosindo parganin xarici gorkomino nozarot
etmoklo rast golon nodqsanlara osason keyfiyyot soviyyosini qiymatlondirirlor.
Bundan slavo, gobul orofasindo do ekspert, sosioloji vo tocriibovi geyim metodlari
vasitasi ilo do parcalarin keyfiyyat soviyyosini qiymatlondirirlor.

Orqganoleptik iisul tocriibodo daha ¢ox totbiq olunan {iisul sayilir. Cilinki bu
tisul sado va tez basa catan iisuldur. Organoleptik {isul momulatin vahid keyfiyyot
gostaricisinin insanin hiss lizvlorinin kdmayi ilo miioyyon edilmosino asaslanir.
Masalon, parcanin ronginin, sofoqliliyinin, gabaligi vo yumsaqliginin, yanma
xarakterinin, yanmasi zamani bas veron iyinin vo digor xassolorinin
qiymatlondirilmasinds orqanoleptik ilisul ovazsizdir. Lakin bu iisul subyektiv
xarakter dasiyir, yoni miitoxassisin tocriibasindon, ixtisas soviyyasindan asili olaraq
forqlons bilor.

Laboratoriya iisulu ilo parcanin keyfiyyotino nozarot zamani miixtolif sayli
xassa gostaricilorini cihazlarin vo kimyovi maddslorin komoayi ilo qiymatlondirib,
alian noticolori standart gostoricilori ilo tutusdurmaq miimkiindiir. Bu moagsodlo
miixtolif lif torkibine malik olan pargalar liclin keyfiyyot gostoricilori
nomenklaturasini 6ziindo oks etdiron standartlar islonib hazirlanmisdir. Bunlara
misal olaraq hololik qiivvodo olan standartlardan QOST 4.3-78, QOST 4.4-75,
QOST 4.5-78-4.6-78, QOST 4.33-72-4.35-73 va s. kimi sonadlori misal gostormok
olar.Ovvalco daxil olan parcalarin partiyast uzunluq Ol¢iisti lizro yoxlanilir. Bu
zaman bunlarin xarici vo daxili gablagdirilmasi, gatlanmasi, biikiilmasi, normativ-
texniki sonodloro miivafiq olaraq markalanmasi nozordon kegcirilir. Eyni zamanda
ilkin baxigdan kegirilorkon parcanin artikuluna, naxisinin nomrasing, xiisusi

arayislandirma noviine vo digor olamaotlorine do fikir wverilir. Biitiin bu
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yoxlamalardan sonra pargalarin sortu yoxlanilir. Bir qayda olaraq, par¢a vo parcga
momulatlarinin sortu istehsal miiossisolori torofindon miioyyon edilir. Hor bir parca
noviiniin sortu onlarda rast golon ndgsanlara géro miioyyon edilir vo bu normalar

balla asagidaki codval 3.4-do verilmigdir.

Codval 3.4

f:ll; Parcalarin adlan I SortuI(Iballa) T
1. Pambiq parcalari 10 30 -
2. Xalis yun va yarimyun pargalari 12 36 -

3. Basma naxigh xalis yun va yarimyun parcalari 12 36 50

Xalis ipak va yarimipok qarisiql parcalar

4. Ivoll grup cooeeeeeeiieeeeeeeeeeeeeee e, 7 17 30
IIL Qrup coeeeeeeiiece e 5 9 25
5. Kotan pargalari 8 22 -

Yoxlama arofosindo parganin xarici goriiniisiinds rast golon ndqgsanlar vo normativ-
texniki sonodlorin normalarindan konarlasma zamani pargalarin sortu corimo bali
ilo qiymatlondirilir. Bu ballarin qiymoatinin boytikliiyli rast golon nodqsanlarin
Olglisiindon vo normalardan konarlasma soviyyossindon asilidir. Biitiin  bal
qiymatlori toplanir va imumi qiymsotlondirms asasinda sort miioyyonlosdirilir. Ipak
parcalardan basqa qalan parcalar keyfiyyotco I vo II sorta, ipak parcalar iso I1I sorta
ayrilir. Asagi keyfiyyoto malik olan pargalar normalara uygun golmadikda, sortdan
konar hesab olunur. ©gor yoxlama orofosindo geyri-qonaotboxs qiymotlondirmo
olds edilarso, bu zaman tokrar sinaq kecirilir. Tokrar sinaq aparildigda, niimunalor
ikiqat artiglamasi ilo segilir. Yekun notico ilo hom ilkin vo hom do tokrar

yoxlamalarin naticalari toplanaraq orta riyazi gostorici alinir.
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Natica va takliflor
Son illordo go6zlimiiziin Oniinds diinya bazarmin mal dovriyyssindo, istehsal
olunan mallarin ¢esidi vo keyfiyyotinin yaxsilasdirilmasinda osasli doyisikliklor
bas verir. Xiisusilo diinya bazarinda kommersiya miiassisolorinin idara edilmasina
qarsi cox ciddi toloblor qoyuldugundan istehlakgilarin mallara qarsi olan tolobatinin
Odonilmasinda xeyli iraliloyislor oldos edilmigdir. Bu iso mohsulun keyfiyystinin
yaxsilasdirilmasinda dovloet maraginin artirilmasina sabob olmusdur.

Artig movecud olan bazi problemlarin halli anonavi totbiq olunan idarsetma
sisteminin komoyi ilo holl oluna bilmir. Bunlarin halli yeni keyfiyyot soviyyasino
malik olan asagidaki idaraetms yollariin olmasini talob edir.

- Firmanin biitiin iglorinin somaraliliyini tomin edon idarsetmo formasi;

- Is adamlarinin, alim vo miihondislorin giiciinii bir yers toplayan, bir
istiqgamoto yonoldon idaroetmo formast;

- Ohali tolobi problemins pozitiv yanasmani tomin edon idaroetmo formasi;

- Enerji vo materiallardan somorali istifadoys, istehsal tullantilarinin
azaldilmasma, ehtiyatlardan daha somoroli istifado olunmaga dogru
istiqgamotlondirilmis idaroetmo formasi;

- Yalmiz 6lko daxili bazara deyil, beynalxalq bazara istigamatlondirilon
idaroetmo formasi.

Gorlindiiyti kimi, mohsulun keyfiyyoti vo xidmotlori sahasindo oldugu
kimi, he¢ bir sahodo idaroetmonin daha da yenilosdirilmosino tez-tez rast
golinmir. Elo buna goéro do istehsal miiossisolorinin foaliyyoti vo biitiin giicii
keyfiyyotin kompleks idaro edilmosi sisteminin iglonib hazirlanmasina dogru
yonaldilmisdir.

Bazar iqtisadiyyati soraitindo istehsalgilar 6zlori 6zlorino bazar tapirlar. Bu
zaman istehlak¢1 0zl liclin miixtolif 1istehsalgilarin  hazirladiglart on  yaxsi
momulatlar1 se¢gmok istoyir. Istehlak¢t osas fiqura kimi istehsalin inkisaf

istigamatini miioyyaonlogdirir.
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Yadda saxlamaq lazimdir ki, keyfiyyot problemindon danisarkon bu
mdvhumun iistiinda istehlakg1 durur. Istehlake1 6zii iigiin on yaxs1 xassalori segir vo
bu xassoloro cavab vero bilocok mallart alir. Demoli, keyfiyyat sahosindo son
dovrlor daha boyiik yenilogmolor bas vermisdir. Elo buna gora dos keyfiyyatin idara
edilmasinin miiasir metodlarinin komayi vasitasilo bir ¢ox xarici 6lkslorin parca
istehsali ilo mosgul olan firmalar1 miixtolif bazarlarda Ozlorino gabaqcil yer
tutmuslar. Lakin geyd etmoliyik ki, respublikamizda parca istehsali lazimi
soviyyado olmadigindan bu sahodo gerilomolor coxdur vo toossiiflor olsun ki,
keyfiyyatin kompleks idars edilmasi sistemi totbiq olunmur.

Bununla yanasi, qeyd etmok lazimdir ki, mohsulun keyfiyystinin
yiiksoldilmasi genis potensiala malikdir. Lakin keyfiyyatin yiiksaldilmosini biitiin
morhololordo  keyfiyyoato olan miinasiboti doyismodon miimkiin deyildir.
Keyfiyyatin yiiksoldilmasino dair cagiriglart hor bir rohborlik soviyyssindo
keyfiyyoto hoyat obrazi kimi baxilmasa, holl etmok miimkiin deyil. Ciinki
istehsalla keyfiyyot arasinda birbasa olago oldugundan keyfiyyotin yiiksoldilmosi
istehsalin somoraliliyinin artirilmasina, xorclorin azaldilmasina vo bazarin
genislondirilmasine genis imkan yaradir, keyfiyystin idara edilmasi sisteminin yeni
metodoloji prinsiplarinin tatbiqini talob edir.

Biitin bu yuxarida qeyd edilonlori yekunlasdiraraq, hazirki magistr
dissertasiyasinin movzusu ilo bagh asagidaki praktiki tokliflorin verilmasini
mogsadouygun hesab edirik.

1. Son dovrlords respublikamizin xarici Olkoalorlo iqtisadi olagesinin
genislondirilmosi  ayri-ayr1  yeni istehsal miiossisalorinin tikilib istifadoya
verilmosing sorait yaratmisdir. Bu ¢ox yaxsi olamotdir, ¢iinki bir torofdon yeni is
yerlori yaradilir, digor torofdon iso ohalimizin bazi mal ndvloring olan tolobati
Odonilir. Lakin bir vaxtlar respublikamizda 6ziinomoaxsus yer tutan yun parcalari
istehsal1 1lo mosgul olan fabriklor hazirda durgunluq veziyyetindadir. Yaxs1 olardi
ki, bu miiossisolorin yenidon borpa edilib foaliyyot gostormosi mosolosi dovlot

soviyyasindo holl edilsin.
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2. Bildiyimiz kimi, keyfiyyat anlayis1 boazi istehsal miiossisalorinin tarixi
molumatlar1  osasinda  formalasir.  Mosalon, Ingiltoronin, Italiyanin,
Hollandiyanin, Tiirkiyonin parg¢a istehsali ilo masgul olan mashur firmalarin yun
parcalar1 6zlorinin keyfiyyot soviyyasing gora uzun illor 6z mozmununu saxlaya
bilmisdir. Ciinki bu miiossisolorin buraxdiqlar1 mohsulun keyfiyyatino qarsi ¢ox
ciddi toloblor qoyurlar. Xiisusilo, parcalarin en oOlgiilorini, davamliligini,
buna nail olmuslar. Elo bu deyilonlorin tacriibovi materiallarin toplanmasi
zamani sahidi oldug. Yaxsi olardi ki, bu tocriibolorin respublikamizin bozi
istehsal saholorinds totbiqino nail olunsun.

3. Elmi-texniki toraqqinin son nailiyyatlori istehsalin avtomatlasdirilmasina,
miirokkab avadanhiglarin idars edilmosine, buraxilan mohsulun keyfiyyatinin
kompleks idaro edilmosi sisteminin totbiqino genis imkanlar agmisdir. Bununla
bagli keyfiyyoto nozarotlo olagodar informasiyalarin toplanmasi, islonmosi vo
tohlili {izro yeni metodlar totbiq edilir. Bu isa bazar iqtisadiyyatinda miiossisalorin
davamli foaliyyot gostormosino imkan yaradir. Yaxsi olardi ki, respublikamizda
keyfiyyotlo bagl informasiyalarin toplanmasi, islonmosi vo tohlili {izro belo bir
morkoz yaradilsin.

4. Bildiyimiz kimi, mohsulun keyfiyyot problemlorini istehsal va
istehlak¢t movgeyindon ayr1 nozordon keg¢irmok olmaz. Xiisusilo, bazar
iqtisadiyyat1 soraitindo keyfiyyoto istehlak¢t movqgeyindon yanasilir vo
qiymotlondirilir. Ozii do mohsulun keyfiyyat soviyyesini qiymatlondiron
kvalimetriya elm sahasi movcuddur ki, bu elmin komayi ilo mallarin keyfiyyot
xarakteristikasina miqdar1 qiymot verilir. Yaxst olardi ki, miixtolif toyinath
xalq istehlaki mallarinin, o ciimlodon par¢ca mallarinin keyfiyyotino nozarot
tocriibasindo alimlorin, mithandislorin vo menecerlorin qiivvasindon layiqinca
istifado edilsin.

5. Malumdur ki, parca mallarmin keyfiyyatin idaro edilmosina sistemli

qaydada yanasmaq lazimdir. Clinki keyfiyyatin idaro edilmosi sistemino idaroaedici
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organin vo idara olunan obyektin, todbirlorin, metod vo vasitolorin imumi yekunu
kimi baxilir ki, bu da mohsulun keyfiyyat soviyyasinin tam tomin edilmasino
zomanat verir. Bu sahads statistik tohlillorin rolu ¢ox boyiikdiir. Odur ki, pargalarin
keyfiyyatino nozarot prosesindo statistik metodlardan istifado edilmo son
naticalorin diizgiinlilyiino zomanat vers bilor.

6. Mallarin keyfiyyot soviyyesinin qiymaotlondirilmasinds laboratoriya va
sosioloji giymatlondirmo metodlarindan olavo, ekspert lisulu da ¢ox ohomiyyatli
sayilir. Ciinki ekspert tisulunun totbiqi iqtisadi mosalolorin ¢otinliklori ilo bagh
oldugundan bazi masalalorin halli {igiin tacriibali ekspert miitoxassislordan istifado
etmok mogsadouygundur. Odur ki, ticarot miiossisalori parca mallarmin keyfiyyot

soviyyasinin qiymotlondirilmasindo ekspert komissiyasinin tocriibasindon istifado

etmok daha mogsadouygundur.
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