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GIRIS

Bazar iqtisadiyyati soeraitinde ohalinin telebatinin édenilmesinda plastik
kiitloden olan istehlak mallarinin rolu getdikcoe artmaqdadir. Demak olar ki,
hazirda geyri — erzaq mallarinin biitiin novleri arasinda plastik kiitle asasinda
hazirlanan memulatlarin say1 giinden — giine ¢oxalir. Plastik kiitlolor hom
ononavi vo hom do simnaq ve eksperiment kimi istehlak mallarinin ¢esidinin
tozolonmosine, onun qurulusunun tokmillosmasine, buraxilan memulatin
keyfiyyotinin vo istehlak somorsliliyinin yiiksoldilmosine hortorofli tosir
gostorir. Plastik kiitlolorin istehlak mallarinin istehsalinda tetbiqi bu qrup
mallar istehsal edon sonaye saholorinin genislonmoasino, onlarin yeni daha
miitoroqql avadanliqlarla tachiz edilmasine sebab olur. Bu da ardicil olaraq
istehsalin voe artmaqda olan shali talebinin yeni ¢esidli ve yiiksak keyfiyyatli
plastik kiitlo mamulatlari ilo temin olunmasina sarait yaradir. Hazirda plastik
kiitlolordon teserriifat, xirdavat, bozoek, defterxana, oyuncaq ve digor mallarin
hazirlanmasi artiq xeyli vaxtdir ki, enenayo ¢evrilmisdir. Bununla yanasi
miixtolif plastik kiitlelordon hazirlanan radioteleviziya gabuledicilorinin
hisselori, paltaryuyan masinlar, soyuducular, moaisotdo istifado ediloen elektrik
qurgu moamulatlari, bir sira qablasdirict materiallar vo taralar plastik kiitlosiz
tosovviir edilo bilmir. Xiisusila sintetik kauguk, siini vo sintetik liflor, yuyucu
maddslor, tizvi halledicilor, lak — boyaq maddsleri, dezinfeksiyaedicilor, bitki
stimulyatorlari, miixtelif toyinatli taralar, ayaqqabi istehsali {igiin isladilon
stini materiallar, polimer plyonkalar ve diger plastik kiitls asasinda hazirlanan
moisot toyinath memulatlarin meydana c¢ixmasi kimya sonayesine moxsus
olamatdar hadisalordir. Bu baximdan istehlak bazarina daxil olan plastik
kiitle memulatlarimin keyfiyyoatinin ekspertizasi xiisusi shomiyyat kosb
etmoaklo dovriin telobina cavab verir vo aktualdir.

Buraxilis isinin tohlilinds vo islenilmasindo asas maqgsed istehlak bazarina
daxil olan plastik kiitle memulatlarinin keyfiyyatinin ekspertizasindan
ibaratdir. Bununla alagadar olaraq buraxilis isindo asagidaki nozeri vo tocriibi

materiallar 6z oksini tapmisdir:



— Plastik kiitle mamulatlarinin keyfiyystinin formalagsmasina tasir eden
amillorin xarakteristikasi.

— Plastik kiitlo memulatlarinin keyfiyyatine verilon taloblar.

— Plastik kiitlolorin keyfiyyatinin ekspertizasi.

— Tadgiqatin obyekti vo metodlari.

— Tadqgiqatin planlasdirilmasinin riyazi metodu.

— Riyazi-statistik metodla plastik kiitlo memulatlarinin istehlak xasso-
lorinin ekspertizasi.

— Plastik kiitlo memulatlarinin gigiyenik xassalorinin ekspertizasi.

Toadqgiqat obyekti buraxilis isindo plastik kiitloden olan bazi moisot toyi-
natli memulatlar gotiiriilmiisdiir. Bu mamulatlar istehsalda insanla bilavasito
daim temasda olan plastik kiitlo memulatlaridir.

Buraxilis isindo plastik kiitlo memulatlarinin gigiyenik xassolorinin qiy-
motlondirilmoasindo istifade olunan standart metodlardan istifade olun-
musdur.

Buraxilis 1sinde plastik kiitlo memulatlarinin keyfiyyatini formalagdiran
amillorin kompleks tohlili verilir. Bu amillorin mallarin keyfiyyatinin eksper-
tizas1 zamani rolu ve xarakterik xiisusiyyotlori 6z oksini tapir. Plastik kiitlo
momulatlarinin keyfiyyotinin ekspertizasi1 qaydalar1 vo gigiyenik xassslorinin
ekspertizasi tocriibi materiallara asaslanaraq islonilmisdir.

Buraxilis isi nozori ve tacriibi hissaden ibaratdir. Isin hacmi kompyiiterda

yazilmis 52 sahifodan, 4 codval va 1 grafikden ibaratdir.



I. NOZORI iCMAL

1.1.  Plastik kiitlo momulatlarimin keyfiyyatinin formalasmasina tasir edon

amillorin xarakteristikasi

Plastik kiitlolor torkibco eyni olmayib miixtalif nisbotlorde gotiiriilmiis
maddolorin garisigindan ibaratdir. Belo maddoslor baglayici materiallardan,
dolduruculardan, plastifikatorlardan, rongloyicilordon, stabilizatorlardan
ibaratdir. Bu gostorilon har bir torkib materiali bir xiisusiyyat dasiyir. Plastik
kiitlo torkibco miixtolif nisbotdo gotliriilmils bir nego komponentlordon
ibaratdirss o makroskopik ¢ox cinslidir, lakin 97%-1 baglayici materialdan
ibaratdirss, buna mikroskopik bir cinsli plastik kiitlo deyildir.

Baglayic1 materiallar. Plastik kiitlonin osasini toskil edon material
baglayici adlanir. Baglayicilar torkibo daxil olan digar qatisiglar: alagoalondirir.
Mboshz buna goéra ds onlara baglayict material deyilir. Baglayict material kimi
plastik kiitlo istehsalinda sintetik gatranlar, o cltimlodon bozi kauguk névlari,
fenolformaldehid qatrani, selliiloza efiri, ziilali maddolor, tobii qatranlar (neft
bitumu, tobii asfalt) istifads olunur.

Baglayict materiallar plastik kiitlonin asasini togkil edir vo eyni zamanda
onlara miloyyon temperatur va tozyiq altinda miioyyon formani almaqla uzun
miiddat bu formani saxlamaq imkani verir. Qeyd etmok lazimdir ki, plastik
kiitlonin tiplori, onlarin fiziki, kimyavi vo mexaniki xassalori, istehsalina sorf
olunan baglayici materialin néviindon ¢ox asilidir. Plastik kiitlonin {imumi
torkibinin  30-60%-0 qgoadorini  baglayict material toskil edir. Baglayic
materiallarin bozilori neftdon, das komiiriin emalindan vo habelo gazdan aldo
edilir.

Plastifikatorlar. Plastifikatorlar plastik kiitlolors elastiklik verdiklorin-
don bozon onlara yumusaldicilar da deyilir. Bununla yanasi plastifikatorlar
plastik kiitlonin barkliyini vo kovrakliyini do azalda bilir. Bu magsadlo miix-

tolif yagabonzor, duru halinda mohsuldan istifads olunur ki, bunlara da bir
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ne¢o adlarda rast golinir. Bunlara misal olaraq iizvi materiallardan alinan
dibutilftalati, dioktilftalati, dibutilsibosinati, gliserini, amin tursusunu, gono-
gar¢ak yagini, kanforani va s. misal géstormak olar. Bu ciir maddalar yiiksak
gaynama temperaturasina malikdirlor. Plastifikator kimi istifado edilon mad-
dolor zorarsiz, az uga bilon, qoxusuz va istiys garsi ¢cox davamli xassoloro malik
olmalidirlar. Plastik kiitloys olave edilmis plastifikatorlar onun texnoloji
xassolorinin yaxsilasdirir, emalini asanlasdirir, plastifikatorun migdarindan
asili olaraq hazir momulata bu vo ya digor xassolor vermok miimkiindiir.
Plastifikatorun molekulalar1 baglayict materiallarin qurulus elementlorinin
daxilina niifuz edorok molekularasi oslagoni zsiflodir vo bununla da borkimo
temperaturast azalir. Bu 1s9 polimerin yliksok elastiki xassosinin saxlanmasina
sorait yaradir. Notico etibarilo plastik kiitlo saxtaya qarst davamli xasso ola
bilir.

Ranglayicilor. Bu név materiallar plastik kiitlolors o zaman olava edilir
ki, rongli material almaq lazim golsin. Rangloyici material se¢cdikdo nainki
onun rongloma qabiliyyati nozoro alinir, hom do onlar plastik kiitlonin koéh-
nalmosinin do garsisini almalidir. Bu mogsad {i¢iin adston narin iyiidilmiis
pigment vo izvi gatranlardan istifads olunur. Bunlar temperaturaya qarsi ¢ox
davamli olmalidir ki, formalasdirma zamani ndgsanlar bas vermasin. Bazi név
mineral pigmentlor (sink oksidi, duda vo yaxud qurum) eyni zamanda
doldurucu vazifasini do yerino yetirmolidir.

Doldurucular. Bu maddoslor plastik kiitlolora yiiksok mexaniki xassolor
vermoklo yanasi hom do baglayici materiallara gonast etmoyo imkan verir.
Doldurucular plastik kutlodon hazirlanmis osyanin 6lcilica kigilmasinin gar-
sisin1 alir. Bu materiallar plastik kiitlonin torkibinin 40-60%-n1 tagkil eds bilir.
Doldurucu materiallar {izvi vo geyri lizvi materiallarin xirdalanmasi natico-
sinda alds edilir.

Uzvi dolduruculara agac ovuntusu, pambigin dogranmasindan alinan

tor-tokiintiilor, parca qirintilar: aid edilir.



Qeyri-iizvi mineral dolduruculara azbest, kaolin, kvars qumu, siiso lifi,
talk vo s. kimi materiallar daxildir.

Toz sokilli doldurucu materiallar1 asason preslomo iisulu ilo istehsal
olunan plastik kiitls istehsalina sorf olunur. Lif sokilli doldurucu materiallar
Iif torkibli vorogo soklinda olan plastik kiitlolorin istehsalina islodilir.

Qatli doldurucular iso bir qayda olaraq tobogo vo ya rulon formali
plastik kiitlo névlori istehsalina sorf edilir ki, bunlara da tobagali plastiklor adi
verilmisdir. Plastik kiitlonin istehsalinda doldurucunun névlorindon asil
olaraq onlara miioyyon adlar verilmisdir. Masalon, lifli, tobagoli, preslonmis.
Plastik kiitlalors ¢atilmis doldurucular onlara miioayyan xassalor verir. Plastik
kiitloyos qatilmis kvars qumu vo slyuda onlara elektriki izoloetmo xassosi verir,
azbest horaroto davamliligini artirir, lifli doldurucular mexaniki xassolorini,
xlisusilo zorboyo garst davamliligini ¢oxaldir, metal liflori plastik kiitlolora
yarim kegiricilik xassasi verir va s.

Uzvi doldurucular plastik kiitlonin davamliligini vo suya qarst oks
dayanmasini artirmagqla elektriki izolo etmo gabiliyyatini ¢otinlosdirir. Biitiin
bu gostorilonlorlo yanasi doldurucu materiallar plastik kiitlonin  maya
doyorini do asagi salir.

Stabilizatorlar. Plastik kiitls torkibins daxil edilon asas komponentlordon
biri do stabillosdiricilordir. Bu maddoalor miixtolif xarici atmosfer tosirlorindon
(havanin oksigeninin, istinin, is18in, riitubstin vo s.) plastik kiitlolorin 6z
xassalorinin doyismasinin, yoni kéhnalmasinin qarsisini alir. Plastik kiitlolords
ultrabandvsoyi siialarin tesirindon polimer atomlarinin xarici qatinda olan
elektronlar qopur vo eyni zamanda onun torkibindo olan asag molekullu
birlosmolor buxarlanir, naticasindo molekullar arasinda olan slaqe zaifloyir vo
havanin oksigeninin alagoys girmasina sobab olur.

Havanin tosirindon polimer oksidlasir, yoni kéhnoalir, qocalir. Bu da
plastik kiitlonin mexaniki mohkomliyinin, elastikliyinin asagr diismasing,

kovrakliyinin artmasina va xarici goriinlisiiniin pislosmasina sobab olur.



Tosir xarakterina gora stabillosdiricilor termo- vo svetostabilizatorlara
boliniirlor.

Termostabilizatorlar muxtalif istilik tosirlorindon plastik  kiitlolorin
koéhnalmoasinin, yani 6z xassolorinin doyismasinin qgarsisini alir. Svetosta-
bilizatorlar 1so plastik kiitlolorin is1q stialarinin tesirino qarst davamliligini
artirir.

Bunlarla yanas1t plastik kiitlalorin torkibina onun xassslorinin doyis-
masind kompleks tosir gdstoron stabilizatorlar da qatilir. Bunlara amin vo
fenol torkibli birlogsmalori misal géstormak olar.

Yiiksok molekulali birlosmoalor osasinda alinan plastik kiitlolor bir sira
imumi xassalora malikdir, beloki, bunlar yiingiil xiisusi ¢okiys malik olmagqla
digor materiallardan ¢ox asanligla forglonirlar. Plastik kiitlolorin sixlig1 0,9-1,5-
9 g/sm3 godor olur. Bir neco plastik kiitlolor poladdan, misdon, hotta aliimi-
niumdan 5-8 dafs ylingiildirlor. Plastik kiitlolorin hacmi ¢okilori polada nis-
baoton 80-400 dofo azdir. Onlarin belo miisbat xassalorine osaslanaraq istehsal
sahalorinds genis istifads olunurlar. Plastik kiitlolor bazi mexaniki xassalora do
malikdirlor. Daha dogrusu bunlarin bazilori metal kimi bork vo davamli,
bazilari iso rezin kimi yumsaq va elastiki olurlar.

Plastik kiitlolor mexaniki yolla ¢cox rahat emal edilib istonilon ogya halina
salina bilir. Belo ki, bunlart asanligla yonmaq, desmak, siirtmok vo lazimi
doracads oymok miimkiindiir. Ona goérs do plastik kiitlolorin bu gostarilon
xassolorindon istifado edorok genis ¢esidli momulatlar istehsal etmok olar. Yoni
lif istehsalinda, boru vo s. materiallar istehsalinda sintetik qatranlar
miivaffoqiyyatls isladilir.

Metaldan farqli olaraq plastik kiitlolorin sksariyyat hissasi riitubats vo vo
suya davamlidir. Bundan olavo plastik kiitlolorin ¢ox hissasi kimyavi mad-
dolorin tosiring, korroziyaya davamli olmaqla yanasi az isti kecgiron, yiiksok
dielektrik xassoli vo gozal xarici goriiniiso malik olurlar. Plastik kiitlo novle-
rindon olan penoplast istilik izoledicisi kimi sonaye sahslorinds genis istifads

olunur.



Bir ¢ox plastik kiitlolor optiki foalliga da malik olurlar. Bu név plastik
kiitlolor ¢ox soffaf olub rongsizdirlor vo ultra-bondvsoyi slialar1 ¢ox yaxsi
kecirirlor. Buna goro do plastik kiitlalorin bazi ndvlari, masalon polistirol va
polimetilmetakrilat optika vo digor sonayedo genis istifads olunur.

Plastik kiitlalorin bazi novlori yapisdirict xassoys do malikdirlor. Buna
gora do sintetik gatranlarin bazi névlori yapisqan istehsalina da sorf olunur.

Xarici goriiniisco plastik kiitlodon hazirlanmis materiallar ¢ox zorif vo
yarasiqli olurlar. Bu materiallar1 istonilon rongo boyayib giymotli tobii das,
agac, kohraba vo s. material rongino oxsatmagq olur. Plastik kiitlolorin istonilon
rongloro boyanmasi onlardan insaat islorindo genis istifado olunmasina sorait
yaradir.

Bozi nov plastik kiitlolor , masolon poliaritlor vo iizvi silisium birlosmali
gatranlar yiikksok doracali istiys garst davamli xassoys do malikdir.

Plastik kiitlolorin bozilori yiiksok gigiyenik xassalors do malik olurlar.
Istehsal prosesindo plastik kiitlolorin torkib materiallarinin miqdarmi vo
nisbatini doyismoklo miixtalif xassali plastik kiitlolor almaq miimkiindiir.

Plastik kiitlolorin bazilori xiisusilo poliamid va tobaqgo sokilli fenoplastlar
xilisusi davamli va siirtiinmo zamani hararat tosirine qarsi oaks dayana bilirlor.
Bu xassolordon istifads olunaraq adlar1 ¢okilon bu ndév plastik kiitlolor
podsipnik, sassiz disli Ortiicii ¢arxlar vo habelo ¢ox siirtiinmo tosirino moruz
galan hisso va yerlorinds qovsaglarin istehsalinda istifads olunur.

Plastik kiitlolorin yuxarida gostorilon qiymotli xassolori ilo yanasi
miioyyan catismazliglar: da vardir. Belo ki, plastik kiitlolor horaroto az davamli
vo tez koéhnoalon olurlar. Bunlardan hazirlanan momulatlarin oksariyyating
verilon forma vo méhkomlik uzun miiddot 120°%-don ¢ox olmayan isti soraitdo
saxlanila bilir. Mixtalif atmosfer tosirlorinin, yoni hava, oksigen vo giinos
stlalarinin tosirindon plastik kiitlolords baorpa oluna bilmoyon asashi  diyisik-
liklor bas veroa bilir. Belo ki, bunlarin rongi doyisir, qabaliq vo gdvraklik bas
verd bilir. Onlarin méhkomliyi azalir, dielektrik xassalori zaifloyir, su ¢okmasi

artir vo s. Notica etibarilo material todricon dagilmaga baslayir. Biitiin bu
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proseslorin comi naticasinda plastik kiitlalordo kéhnolmo bas verir. K6hnalma
zamani plastik kiitlolordo miirokkob fiziki-kimyavi proseslor bas verir. Bunun
noticasindo plastik kiitlo oksidlosir vo asagi molekulali izvi  maddolor
ayrilmaga baslayir. Daha dogrusu plastik kiitloyo yumsaqliq xassasi veran
plastifikator torkibdon u¢gmaga baslayir. Bu iso plastik kiitlonin xassaco doyisib
koéhnoalmaosina vo tadricon par¢alanmasina sabab olur.

Plastik kiitlolorin uzundmirlilityiinii artirmaq ii¢iin onlart tokrar istilik
emalindan ke¢irmak lazimdir ki, onlarin daxili gorginliyi azala bilsin. Plastik
kiitlolorin asas xassalori onlarin torkibi vo kimyovi quruluslari ils toyin olunur.

Fenol-formaldehid gatranlari. Fenol ilo formaldehidin kondenslosmasi
naticasinda amals galan fenol-formaldehid gatranlar sintetik {iisul ilo alinan ilk
polimerlordon biridir. 1872-ci ildo ilk dofo Bayer torofindon fenolun sirks
aldehidi ilo turs mithitdo kondenslosmosi zamani qatranabonzor mohsullar
alinmisdir. Mixael 1883-cii ildo fenol-aldehid gatranini golovi miihitdo almaga
miivoffoq olmusdur. Kleeberq 1891-ci ildo arimayon vo hall olmayan fenol-

formaldehid qatranlarinini sintez etmisdir.

1909-cu ildo Bakeland gostormisdir ki, alinan gatranlarin xassolori gotii-
rillon maddalarin nisbatindan va katalizatorun néviindon asilidir. Bakeland va
Lebax bu qatranlarin vo qatran osasl plastik kiitlolorin sonaye miqyasinda
alinmasini asaslandirmislar. Sonralar ABS-da vo Avropada fenol-formaldehid

gatranlar1 «bakelit» ad1 ilo buraxilmaga baslamisdir.

1912-ci ilde Q.S.Petrov, V.I.Losev, K.I.Tarasov fenol ilo formaldehidin
neft sulfotursularinin (Petrov kontakti) istiraki ilo kondenslosmasi naticosindo
alinan mohsullar osasinda «karbolit» adlanan plastik kiitlonin istehsali

tisulunu kosf etmislor

Hazirda fenol-formaldehid qatranlar ssasinda «fenoplast» adlanan miix-
tolif plastik kiitlolor buraxilir vo onlarin istehsali birdon-biro artir. Bu xam-
malin igtisadi cohatdon ucuz basa golmasi, texnoloji prosesin sadaliyi, qatranin
asan emal olunmasi vo yiiksok fiziki-mexaniki, dielektrik vo s. xassoloro malik

olmasi ilo 1zah edilir.
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Fenol-formaldehid gatranlar1 istehsalinda xammal kimi fenol, formal-

dehid vo bozi hallarda fenolun homologlar (krezollar, ksilenollar) islodilir.

Tozo qovulmus fenol rongsiz iynosokilli kristaldir, onun orims tempe-
raturu 41°C, qgaynama temperaturu iso 182°C-dir. Fenol spirt vo su ilo istonilon
nisbatdo qarisir, efirdos, xloroformda, gliserindo yaxsi hall olunur. Fenol das
komiiriin emalr ilo vo yaxud sintetik tisulu ilo alinir.

Formaldehid iyli qazdir, -21°C-ds qaynayir, suda asan hall olunur. Onun
37%-11 sulu mohlulu formalin adlanir. Sonayeds metil spirtinin havanin
oksigeni ilo 400-600°C-do, katalizator istiraki ilo oksidlosmosi noticasindo
alinir.

Son illarde formaldehid azot oksidlorinin istiraki ilo 400-600°C-do meta-
nin hava oksigeni ilo oksidlosmasi naticosinds oldo edilir.

Fenol ilo formaldehidin kondenslosmosi noticosindo hom termoreaktiv
hom do termoplastik xassoli qatranlar alina bilor. Termoplastik fenolfor-
maldehid qatranlari novolak, termoreaktivlor iso rezol adlanir.

Novolak qatranlar1 bark, agiq gohvayi rongdon tiind gohvoyi rongo godor
miixtolif calarlarda olan termoplastik mohsuldur. Metil va etil spirtinds,
asetonda yaxsi, aromatik karbohidrogenlords iso pis hoall olur. Uzun miiddot
saxlanildigda vo 180°C-ya qodor qizdirildigda borkimir. Novolak gotranlarinin
istiliyo davamligi vo kimyovi davamligi rezolun analoji xassalorindon asagidir.
Ona goro do nisbaton az sisir. Onlarin asasinda tezpreslonon prestozlar vo
basga pres materiallar, spirtli laklar seqmentlosdirici maddalor hazirlanir.

Rezol qatranlart iso bork vo maye hallarinda ola bilir. Katalizatorun
noviindon asili olaraq qatranin rongi doyisir. Novolaklardan forqgli olaraq
torkibindo sarbast fenol ¢cox oldugu {i¢lin, onlarin oarims temperaturas: asagi
olur, soyuqda saxlandiqgda miioyyon miiddstdon sonra baorkiyir.

Fenol formaldehid osasinda alinan plastik kiitlolor fenoplastlar adlanir.
Onlarin torkibinds qatrandan slava doldurucular, plastifikatorlar, rongliyi-

cilor, stabillosdiricilor vo s. bu kimi komponentlor olur. Fenoplastlar osason
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preslomo {isulu ilo emal olunur. Doldurucunun ndéviindon vo xirdalanma
doracasindon asili olaraq alinan pres materiallar dérd qrupa ayrilir.

1. Prestozlar. Doldurucu kimi oduncaq unu, kvars qumu v s. islodilir.

2. Lifli pres materiallari. Burada doldurucu kimi pambiq seliillozundan
istifado edildikdo voloknit, asbest islodildikde-asbolit, siiso lifi gotiiriildiikdo
159 sliso voloknit adlanan materiallar alinir.

3. Tikosokilli pres materiallari. Onlar {iciin doldurucu kimi kagiz vo
parcga qirintilarindan, oduncaq sponundan istifads edilir.

4. Layl pres materiallar. Doldurucudan asili olaraq layl plastiklor bes
noévdo hazirlanir:

a) Tekstolit (pambiq vo kotan parga asasinda),

b) Siiso tekstolit (siiso parcasi osasinda),

v) Asbotekstolit (asbest parcasi asasinda),

q) Getinaks (kagiz osasinda),

g) Oduncaq sponu asasinda.

Aminaldehid qatranlari. Aminlorin aldehidlorlo (ssason formaldehidlo)

kondenslogmasi naticesinde alinan qatranlara aminaldehid qatranlar1 deyilir.
Bu gatranlara karbamid-anilin-melamin-formaldehid qatranlar1 daxildir.

Karbamidin formaldehidlo kondenslosmasi naticasindo gatranlar ilk dofa
1884-cii i1ldo alinmislar. Sonaye miqyasinda iso bu qatranlar 1920-21-ci illorde
istehsal edilmoayo baslanmisdir.

Kecmis SSRI-do karbamid vo melamin formaldehid qatranlarinin
istehsali Q.S.Petrovun vo A.A.Vanseydtin adi ilo baghdir.

Hazirda aminaldehid qatranlar1 osasinda prestozlar, layli materiallar,
penoplastlar, lak vo yapisqanlar hazirlanir.

Aminaldehid qatranlari istehsalinda xammal kimi ssason karbamid,
melamin vo anilin, eloca do bizo malum olan formaldehid totbiq edilir.

Karbamid-rongsiz kristal maddadir. Suda yaxst hall olur, 133°C-ds
oriyir.

Karbamid zoif asasdir, {izvi vo geyri-lizvi tursularla duzlar omolo gatirir.
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Melamin ag kristal tozdur asas1 xassalorino géro karbamiddon qiivvet-
lidir. Maye amonyakda, NaOH vo KOH mohlullarinda yaxst hall olur.
Sonayedo melamin sianamiddon alinir. Proses 120-200°C temperaturda va 20-
40 at tozyiq altinda katalitik migdarda amonyak tosiri ilo aparilir.

Anilin-yagli mayedir, 184°C-da qaynayir, suda zaif hall olur, lakin iizvi
holledicilorlo asan qarisir, zoif osasdir, qiivvetli zohordir. Nitrobenzolun

hidrogenls reaksiyasi naticasinda alinir.

1.2. Polimerlosma iisulu ils istehsal olunan gatranlardan alinan

maomulatlarin istehlak xassalorind verilon taloblor

Plastik momulatlarinin keyfiyyatino verilon tsloblor iimumi va spesifik
toloblora boliiniir. Bunlardan on osaslari onlarin torkibinin, keonstruksiya-
sinin, xarici goriinlisiinliin, bozok xarakterinin standart toloblorino uygun
golmosidir. Ona gors ki, plastik kiitlodon olan mamulatlarin keyfiyysti momu-
latin hazirlandigr polimerlorin néviindon, torkibindon, konstruksiyasindan,
texnoloji rejimin diizglin yerino yetirilmasindon, bazok omoliyyatlarinin stan-
darta uygun aparilmasindan ibarstdir. Bunlar hamisi qiivvads olan normativ-
texniki sonadlora uygun olmalidir. Plastik kiitlodon olan hor bir momulatin
formasi, konstruksiyasi, 6l¢iilori vo xarici goriiniisii tosdiq olunmus niimunayo
vo texniki tortiba, eloco do standartin tolobino uygun olmalidir. Plastik
kiitlodon olan momulatlarin keyfiyystini toyin edorkon homin momulata aid
olan saha standartlari, texniki sortlor vo sinaq iisullar1 gostorilon standartlar
olda rohbor tutulmalidir.

Plastik kiitlo momulatlarinin keyfiyyatina qarsi verilon talablori diizgiin
qiymatlondirmak {i¢lin birinci ndvbads onun ndviini, istehsal Usulunu,
toinatini milayyonlosdirmak lazimdir. Ona gors ki, biitiin n6év plastik kiitlalora

eyni doracado keyfiyyat toloblori vermok diizgiin deyildir.
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omtassiinashigin nazori ssaslarindan molum oldugu kimi plastikkiitlo
momulatlarina verilan talablorinin pay1 onun toyinatindan va tatbiq sahasindon
asili olaraq miixtolif ola bilor. Moasalon: totbiq sahasinds asili olaraq bazi plas-
tik kiitlolor ¢iirlimoyo garst davamli, bozilori zorboyo qarst davamli, bazilorin-
don iso elektrik kegirmomozlik tolob olundugu halda, digor név plastik  kiitlo
momulatindan iso gigiyeniklik talob olunur (srzaq mohsullart ii¢iin istifads
olan vo usaqlarla tomasda olan plastik kiitlolor vo s. Molum oldugu kimi
plastik kiitlonin oksoriyyati maisot toyinath olurlar. Bunlar ilk baximda bir-
birindon xarici goriiniiso gors forqlonirlor (parlaqligin, rongi va s.). Hansi ki,
bu olamatlore géra plastik kiitlonin tobioti, ndvii, xassalori va istifado imkanlari
haqqinda fikir sdylomok olur. Bunlarin miioyyoanlosdirmok ii¢iin odobiyyat
monboalorindon moalum olan standart metodlar ilo laboratoriya vo hiss {izvii-
lorinin kdmoayindan istifads olunur.

Plastik kiitlo momulatlarinin xarici gériiniisiindoki slamatlor asason on-
larin alinma {tsullar 1lo do alagodardir. Belo ki, tozyiq altinda tokma iisulu ilo
hazirlanan plastik kiitlo momulatlarinin iz sothi saya vo giizgii kimi parlaq
olur. Masalon: polistiroldan homin {isulla hazirlanan mamulatlar eyni rongli
aminoplasdan hazirlanmis momulatlardan asanligla forglonir.

Miiasir dovrde elmi-texniki nailiyystlorindon istifado edorak istehsal pro-
sesinin tokmillasdirilmasi plastik kiitlo momulatlarinin istismar xassaloring sho-
miyyatli doracads tasir gostorir. Molum oldugu kimi hazir plastik kiitlo mo-
mulatlarinin keyfiyyoti onun istehsali ii¢iin totbiq edilon xammalin keyfiy-
ytindo vo torkib hissosinin diizgiin nisbotdo gotiiriilmosindon, konstruksiya-
sinin toyinata uygun sec¢ilmosindon, emal zamani texnoloji rejimin gozls-
nilmasindon, eloco do gablasdirma, dasinma vo saxlanilma sortlorindon do
asilidir.

Xam materialin keyfiyyoti vo torkibi standartin talobino asason nizam-
lanir. Istehsalin imkanina uygun momulatin konstruksiyasinin segilmasi, mo-
mulatin toyinatina uygunlugu ilo yanasi istifadasinin rahathigini kifayst qodor

xidmot miiddotini tomin etmoalidir.
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Digor xalq istehlaki mallar1 kimi plastik kiitlolordon olan momulatin
konstruksiyast vo formasi tosdiq edilmis (gobul olunmus) niimuno etalona
uygun olmalidir.

Plastik kiitlo momulatlarinin emali {iglin texnoloj1 rejimin segilmasi xam-
malin torkibindon vo xassolorindon asilidir. 9ks halda plastik kiitlo momu-
latlarinda keyfiyyoti asag1 sala bilon ciddi négsanlar amalo golo bilor. Hotta
momulat yararsiz olar.

Plastik kiitlo momulatlarinda rast golinon négsanlar miixtalif obyektiv
va subyektiv sabablordon amals gals bilor. Ogor xarakterik négsanlar xammal
torkibinin diizgiin nisbatds gotiiriilmomasindan, emal iisulunun diizgiin segil-
momoasindon, emal zamani texnoloji rejimin doqiq aparilmamasi {iziindon
omala golir.

Plastik kiitlo momulatlarinin xammal torkibinin rolunu bilmok {i¢iin
sado bir misal kifaystdir. Masalon: plastik kiitlonin torkibinde doldurucunun
az olmasi, momulat formaya salinan zaman boyilk yigilma vermoklo onun
mexaniki méhkomliyini asagi salir. Yuxarida gostorildiyi kimi, plastik kiitlolor
momulatinin négsanlarinin bir ¢oxlar1 texnoloji prosesin diizgiin yerino
yetirilmasi sayasindo amolo golir. Masalon: istehsal prosesinds formaya salma
zamani temperatura vo tozyiqin kifayoat qodor olmamasi noticesindo diizgiin
olmayan konstruksiya va ayri forma alinir. Texnoloji emal zamani soyutma
rejimind do ciddi fikir verilmolidir. ©gor soyutma rejimino diizgiin omal
edilmozso, momulatda daxili gorginlik amalos golir.

Plastik kiitlo momulatlarinin istehsali zamani asas sortlordon biri mate-
rialin presdo saxlama miiddotdir. 9gor momulat pres formada kifayat godor
saxlanmazsa, onun formasi doyiso bilor.

Plastik kiitlo momulatlarinin yekun bozok omoliyyati zamani, (cilayan
zaman) xuisusi ilo ir1 donali cilalayict materiallardan istifade edorkon momu-
latin Gizorinds cizgilor amals golir. Bunlar da momulatin xarici gériiniisiing tasir

gostorir. Plastik kiitlo momulatlarinda rast golon xorokterik négsanlardan biri

15



do momulatin gqalinliginin geyri-barabar olmasidir. Bu ndgsan avadanliq vo
formanin doqiq olmasindan amals galir.

Plastik kiitlonin névil vo torkibi onun asas istehlak xassolorini toyin edir.
Plastik momulatinin méhkomliyinin estetik vo gigiyena-sanitariya talablorini
0domasi onun kimyavi torkibinin standart taloblors uygun olmasindan asilidir.
Bu toloblorin 6donilmasi {igiin mal géndoron zavod zomanat verir.

Plastik kiitlo momulatlarinin keyfiyyatina verilon toloblordon danisarkon
geyd etmok lazimdir ki, son zamanlarda istismara buraxilan plastik kiitlo
momulatlarinin istehlak xassalorini daha diqqgstls yoxlamaq zaruridir. Birinci
névbado onun ndviing, torkibine va konstruksiyasinin yararl olmasina diqqat
yetirilmalori standart va texniki sortlorin normalarina uygun olmalidir. Yuxa-
rida gostorildiyi kimi, oarzaq mohsullarinin dasinmasi vo saxlanmasi ii¢iin olan
vo insaat toyinath plastik kiitlo momulatlarina alavo toloblor verilir. Belo ki,
yeyinti mohsullarinin saxlanmasi vo dasinmasi {iciin olan plastik kiitlo momu-
lat1 fizioloji baximdan zararsiz olmalidirlar.

Plastik kiitlolordon olan insaat materiallar1 iso yangin ii¢iin tohliikasiz
olmalidirlar. Els buna gérs ds yeyinti mohsullarinin saxlanmasi vo dasinmasi
iiclin olan plastik kiitlo mamulatlarinin buraxilisi sohiyys nazirliyinin dovlat
sanitariya miifottisliyi, plastik kiitlodon olan insaat materiallar1 iso dévlot sani-
tariya miifottisliyit vo dovlet yangindan miihafizo orqanlar1 ilo razilasdiril-
malidir.

Plastik kiitlo momulatlarinin konstruksiyasi yararli olmagla momulatin
istifads rahathigini, formasinin sads va gozalliyini tomin etmolidir. Momulatin
forma vo Olgiilori texniki toloblors vo niimuns-etalona uygun olmalidir.
Momulatlarin ayri-ayri hissalori onun 6lgiisiine vo rongind uygun secilmolidir.
Plastik kiitlodon olan momulatlara omtossiinas baximdan qiymoat verilorkon,
onun istehsal tisulu nazors alinmaqla, onlarin xarici goriiniisiina vo bazayina
xlisusi digqgat yetirilir. Moasalon: {ifiirmo {isulu ilo hazirlanmis momulatlarda
tikis olur. Homin tikis négsan hesab olunmamalidir. Lakin onlar yarasigh

olmadirlar. Habelo pres iisulu ilo hazirlanmis mamulatlarin iz sothi saya va
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parlaq olmalidir. Plastik kiitlolordon olan mamulatlarda tutgun lokaloras, press-
lonmis hissalors, gqabarciqlara, yariglara, cizgilors va s. yol verilmir. Ovvallords
geyd edildiyi kimi plastik kiitlodon olan momulatlara toyinatindan asili olaraq
bir sira spesifik toloblor verilir. (sigaret qutusu, ditymo, daraq va s.).

Plastik kiitlodon olan momulatlarin istismar xassalorini yoxlayarkon
miixtolif metodlardan istifads edilir. Masalon: plastik kiitlo momulatinin zorbo-
ya garsi davamini yoxlamaq ii¢iin momulatin izorins 0,5;1 vo 1,5 m hiindiir-
likkdon 0,5 kq agirhiginda c¢ugun kiiracik salirlar. Bu zaman momulatda heg
bir doyisiklik bas vermomaolidir. Bu baximdan polistiroldan hazirlnmis momu-
latlar daha etibarli hesab edilir. Bununla yanasi momulatlarin mexaniki
mohkomliyini yoxlamaq ii¢iin momulatin toyinatindan vo formasindan asili
olaraq, miixtalif standart vo geyri-standart metodlardan istifado edlir. Belo ki,
eynaklor ii¢iin olan futlyarlart papiros qutulari va s. sixmaqla, ditymalarin goz-
clikloring sap salib dartmaqla davamliligini yoxlayirlar. Bir ¢ox plastik kiitla
momulatlari istismar zamani suya vo sabunun mohlulun tasirina moaruz qa-
lirlar. Ona goro do bunlarin bu mohlullara qarst davamli olmasinin hiisusi
ohomiyyoti vardir. Plastik kiitlodon olan bozok osyalarinin miihtoalif atmosfer
tosirloring garst davamliligini yoxlamaq lazim goalir. Bu moagsadls plastik kiit-
lonin saxtaya, giinos suasinin tosiring, havanin tosiring, is1q silasinin tosiring
davamligr yoxlanilir. Plastik kiitlo momulatlari eyni zamanda istilik tosiring vo
yanmaya qarst davamli olmalidir. Belo momulatlara kyl gablari, miistiiklor vo
s. daxildir. Ona goro do homin momulatlar1 fenoplastlardan vo aminoplast-
lardan hazirlamaq daha mogsodo uygundur. Eyni zamanda qeyd etmok
lazzmdir ki, tosorriifat toyinath plastik kiitlo momulatlarinin hamisini suya,
1stly9, is18a qarst davamliligini vo gigiyenik xassalorini yoxlamaq zaruridir.
Masalon: aminoplastlardan olan qablarin istiys davmliligini yoxlamaq iigiin
onlar1 30 dogige miiddstinds qaynayan suya daxil edirlor. Bu prosesdon sonra
gabin {iz sothinin parlaqliginda heg¢ bir doyisiklik olmamali vo suyun ronginda

diyisiklik bas vermomaokls he¢ bir qoxu miisahids edilmomalidir.
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Praktiki shomiyyatini nazars alaraq, orzaq mohsullarinin saxlanilmasi vo
dasinmasi ii¢iin olan gablarin tursuya davamliligini yoxlayirlar. Bu moagsad
ii¢iin qarsiya turssunun 1%-1i mohlulundan istifado edilir. Plasik kiitlodon olan
momulatlarin muxtalif kimyavi maddslora qarst davamliliginin yoxlanmasi
istehlakgilar iigiin vacibdir. Bu mogsad {iclin normativ texniki soboblorin
toloblorini osas gotiirorok standart metodlardan istifads olunur.

Istehlakgilar iiciin praktiki ohomiyyati olan miihiim cohatlordon biri sads
tisullarla plastik kiitloden olan momulatlarin birinin digorindon farqlondiril-
mosidir. 9vvallordo deyildiyr kimi plastik kiitlo momulatlarinin miithiim
istehsalk xassolori xam materiallarin xassslorina asason toyin edilir. Ona gora
do momulatlarin keyfiyyatini qiymatlondiron zaman plastik kiitlonin ndviinii,
tobiotini onun hazirlanmasi {i¢lin islodilon materiali bilmok vacibdir. Plastik
kiitlonin néviinii vo xassasini bildikdon sonra plastik kiitlo momulatinin
xassolor1 haqqinda otrafli fikir s6ylomok olar. Plastik kiitlo momulatinin tobioti
hagqginda ilk momulati onun xarici gériiniisiine baxmagla bilmok olur. Bir ¢ox
plastik kiitlo momulatlarinin bir-birindon forglondirilmasi ii¢iin onlarin soffaf-
liga, barkliys, yumsaqliga, sixilmaga qarsi miigavimat gdstormasi, parlaqgliga,
elastikliyo, zorbayo garsi ¢ixartdigi saso vo s. malik oldugunu bilmok zoruridir.

Plastik kiitlolordon olan momulatlarinin istehlak xasslorini kimyavi va
fiziki-mexaniki iisullarla yoxlanilmasi xiisusi laboratoriyalarda aparilir. Plas-
tik kiitlolordon olan momulatlarinin toyinatindan vo istismar soraitindon asil
olaraq isti vo soyuq suya qarsi davamliligi, hollediciloro vo neft mohsullarina
kimyovi tosirlors, tursu, galovi,duz vo s., eloco do 1s18a , istiyo, saxtaya, oda vo
s. garst davamliligin1 yoxlayirlar.

Ronglonmis plastik kiitlo momulatlarinin ronginin davamlhiligini siirtiin-
mayas davamlilig ils yoxlayirlar.

Yeyinti mohsullarinin gobul etmok va siifroya vermok {iciin olan plastik
kiitlo momulatlarinin qaynar suya qarst davamliligini yoxlamaq ii¢clin homin
momulat niimunasini 10 doqige miiddstinds suda gqaynadirlar. Momulat soyuq

suda yuyulub va silindikdon sonra onda heg bir doyisiklik bas vermalidir.
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1.3. Polimerlosmo iisulu ild istehsal olunan qatranlardan alinan momulatlarin

fiziki-mexaniki xassalorinin qiymatlondirilmasi

Plastik kiitlolordon olan momulatlarin xassslorinin qiymatlondirilmasinda
onun boarkliyinin, elastikliyinin, cirilmaya miigavimat géstormasinin, sixilma
vo qatlanmaya davamliliginin toyin olunmasi vacibdir. Plastik kiitlo momu-
latlarin fiziki-mexaniki sinaqlari sonaye miiassisalorinds standart forma
nimunalori {izro qiivvado olan standart dsullarla aparilir. Odur ki,
omtassiinaslar plastik kiitlo momulatlarinin istehlak xassalorinin toplandigi
molumatlardan istifado etmoayi bacarmalidirlar. Sinaq tsullarinin vacibliyini
nozoro alaraq onlardan bozilorinin izah olunmasint mogsadouygun hesab
edirik. Materiallarin yliksok temperatur soraitindo mexaniki tosirs miigavimat
gostormak qabiliyyatina istiliya davamliliq deyilir.

1. Vika tisulu. Bu tsul cihazin silindrik formali uclugunun sabit yiik
altinda olan niimunays 1 mm doarinliys kimi daxil oldugu zaman temperaturun
toyin edilmosindan ibaratdir.

Tocriibo {iciin galinlign 3 mm-don olan ucluqg sahasi 1 mm? olan
miistoviys birlosdirilir. Tocriibs zamani ucluq homin miistovi ilo birlikds
niimunays lazimi darinliys gador daxil olur. Dayison yiiklorlo 500010 vo
1000£10 grama godor imumi yiik oaldo etmok miimkiindiir. Yiikiin giymoti
istiliyo davamliligr toyin edilon materialdan asili olaraq secilir vo texniki sorto
gdro miloyyan edilir.

Deformasiya gostoricisi bolgiilorinin giymoti 0,2 mm-don ¢ox olmama-
lidir. Tolobo géro cihaz termoskafda yerlosdirilir ki, burada da temperaturun
biitiin  tocriiba prosesindo 50%5 dor/saat silirotilo artmasi xiisusi tonzim-
loyicinin koémayilo tomin edilir. Tocriibadon gabaq  termoskafda 20°C
temperatur saxlanilmalidir. Niimuns cihazda els yerlasdirilmalidir ki, uclugun
cilalanmis miistovisi morkozo diisiib onun sothino toxunsun. Bundan sonra
niimuns yiiklonir vo cthaz qizdirilir. Temperaturaya 2°C-don ¢ox olmayan 2
termometrlo nozarat edilir. Uclugun niimuns igaorisine 1 mm dorinliys kimi
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daxil oldugu zaman olds edilon temperatur materialin Vikaya goro istiliyo
davamliliq gostoricisi kimi gabul edilir. Sinag zamani uclugun niimunaya
lazimi darinliys gqador daxil oldugunu signalizasiya sistemi avtomatik olaraq
159 diisiib bunu xobar verir.

Tacriibs i niimuns ii¢iin aparilir vo orta hesab qiymot gotiiriiliir. Vika
iisulu bircinsli materialdan olan plastik kiitlolor ii¢iin olverislidir.

1. Martens iisulu. Istiliyo davamlilign homin iisulla toyin etmok iiciin
sinaq materialindan 120x15x10 mm 6l¢iido ¢ubuglar hazirlayir, sonra homin
cubuglar1 50 kq/sm?2 qiivve tosiri altinda todricon qizdirirlar. Simnaq niimunasi
miloyyan Ol¢iiys godor ayildiyi, yaxud sindig1 zaman temperatur geyd olunur
va bu temperatur sinagdan kegirilon materialin istiliys davamliligi kimi gabul
edilir.

2. Axicthigin - Rasiq disulu ilo toyin edilmosi — Plastik kiitlolorin
temperaturun va tozyiqin tosiri ilo axaraq pres formani doldurmaq
gabiliyyatino axiciliq deyildir. Termoplastik materiallarin axiciligi Rasiq iisulu
ilo tayin edilir. Axiciligi az olan termoplastik materiallar pres formani yaxsi
doldurmur va noticado pis formalasmis momulat alinir. Axiciligi yiiksok olan
materiallar 1so formadan axib gedir vo iizorindo qabariglar olan  pis
formalasmis momulat alinir. Axiciligin  toyin edilmosi preslomo, yaxud
preslomo tozyiq altinda tokmo {igiin diizgiin rejim secilmosing, yoni momulatlar
hazirlanmasinda optimal temperatur va tozyiqin se¢ilmasins imkan verir.

Resiq pres-formasi iki metal dayaq iizorindo yerlosdirilmisdir. Pres-
formanin asag desiyindon sixilib c¢ixarilan material ¢ilalanmis metal soth
tizoring axir. 130°C-yo goador qizdirilmis pres-formaya 12 q sinaq material
yliklonir vo puanson asag1 endirilir, 150°C —ya gadar qizdirildigdan sonra 300
kg/sm?-0 qgodor tozyiq altinda sixilir. Yumsalmis material asagr desikdon
axmaga basladigda saniys 6l¢on iso salinir, axma bir dogiqdon sonra kasilir,
otaq temperaturuna kimi soyudulur vo analitik torozido 0,001 q daqiqglikls
cokilir. Bir saniyads axan materialin milligramlarla migdari axiciliq komiyyati

kimi gobul edilir vo mq/san ils dlgiirlar.
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3. Orimoa indeksinin tayin edilmasi — orima indeksi 190°C temperaturda
10 doqigodo standart uclugdan kecon maddonin qramlarla miqdart ilo
miloyyan edilir vo 1 q/10 daq. Ilo 6lciiliir. Orimo indeksi plastometrlo toyin
edilir. Plastometr icorisindo iki kanal yerlogson silindrik polad koévdodon
ibaratdir. 9rimo indeksi standart metodun talobins uygun olaraq bes dofs toyin
edildikdon sonra orta qiymot gotiiriiliir.

4. Borkliyin Brinel iisulu ilo tayin edilmasi — materialin miioyyon yiik
altinda polad kiiraciys miigavimat gostorma qabiliyyatine Brinelo gora barklik
deyilir vo kq/mm? ils 6l¢iiliir.

Sinaq ii¢iin 5 mm galinliginda vo 15 mm enindo ¢ubuq, yaxud plastinka
soklindo olan niimunolor gotiiriiliir.

Diametri 50,1 mm olan polad kiiracik 60 san. Miiddatinds 50 kq qiivve
lo nimunays daxil edilir.

Tocriibo iigiin bes niimuno gotiiriiliir. Sinaq niimunoasi cihazin qalxib-
enon stolun iizorino qoyulur, polad kiirociyo sixilir vo oavval cihazin sol
torafindaki ling, sonra iso sag torafindoki dastok ehtiyatla asagi salinmagla yiik
verilir.

60 san-dan sonra cihazin dostoyini oks torofo ¢evirmokls va lingi yuxari
galdirmagla niimuns yiikdon azad olunur. Kiiracik har niimunoys iki yerdon
daxil edilir. Kiiraciyin niimunoys daxil olma doarinliyi indikator ilo Olgiiliir.

Borklik Hb asagidaki diisturla hesablanir.

Hb = ——
wdh

Burada P — qiivva, kq;
D — kiirociyin diametri, mm;
H - kiiraciyin niimuns izorinds saldigi izin darinliyidir, mm;
Diizgiin natico almiq iigiin tacriiba bir nego dofs tokrar edildikdon sonra
orta qiymat gotiiriiliir.
Borkliyi 20 kg/mm?2-don ¢ox olan daha bork materiallar {iciin kiirociyin

yiikll 250 kq-a qaldirilir.
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5. Plastik kiitlonin sugétiirmasi (su¢okmo) — bu gostorici plastik
kiitlonin riituboato davamlilig ilo xarakterizo olunur. Bunu standart formada
(10x15x120 mm) niimunonin 20x2°C temperaturda olan suda 24  saat
miiddatinds saxlanilmagla tayin edilir. Bunu niimunanin avvalki quru halda va
suda saxlanildigdan sonraki ¢okisini miigayisa etmokls miioyyanlosdirirlor.
Standartin tolobino uygun olaraq plastik kiitlonin sugdtiirmasi niimunonin
ilkin ¢okisina gora faizls ifads edilir.

Plastik kiitlonin shomiyyotli xassalorindon biri do elektrik méhkomliyidir
(elektir kecirmomai) ki, bu da elektroizolyasiya gostoricisi ilo xarakterizo
edilir.

Son dovrlorde plastik kiitlolordon olan momulatlarin maoisioto six daxil
olmasi 1ilo olagadar olaraq onlarin sanitar-gigiyenik baximdan qiymatlon-
dirilmasino xiisusi digqgost yetirilmoalidir. Birgox sintetik qatranlar zorarsiz Isalar
da torkibinds kicik molekullu maddslor qaligt da olur, elocs do bozi név
plastifika torlar, boyaqlar, katalizatorlar vo sabitlosdiricilor ozlori do zohorli
maddalordir. Ona gora do fizioloji zororli maddolor bir sira hallarda plastik
kiitlodon istismar soraitinin tosiri naticasinda ayrilir ki, bu da istehlakgilar {igiin
xosagolmoaz noaticalor vers bilor. Yeri golmiskon onu do nozors almaq lazimdir
ki, bir cox plastik kiitlalorin torkib hissolori kifayyat qador Oyronilmomisdir.
Odur ki, yeyinti mohsullar1 {i¢iin totbiq edilon gab-qacaqlarin, tara vo
gablasdirici materiallarin gigiyenik xassolorinin diizgiin qiymatlondirilmasi
zoruridir. Yuxarida deyilonlori nozoro almaqla homin adlar1 g¢okilon momu-
latlarin  buraxilisi {iciin dovlst sanitariya nozarst organlarinin raziligi
alinmalidir. Ticarat togkilatlart mal gondoron zavodlardan yeni ndv plastik
kiitlo momulatlarinin zorarsizliyi barads sonad tolob etmolidir.

Plstik kiitlodon olan qgab-qacaqlara, tara vo qgablasdirici materiallara
verilon gigiyenik toloblorin asasini orzaq mohsullarinin xassolorinds doyisikliyin
omolo golmoasi (rong, qoxu, dad) istehlak¢ilarin sonati ii¢lin zororli olmamasi
toskil edir. Orzaq mohsullart ii¢iin olan gab-qacaqlarin, tara vo qablasdirici

materiallarin gigiyenik xassolorini qiymatlondirarkon birinci névbada digqgoat
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onun qoxu verib-vermomasina yonaldilir. Plastik kiitlodon olan bozi insaat
materiallarinin sanitar gigiyenik xssoalorini qiymatladirarkon onun yangin
tohliikosi torotmomosine do diggot yonoaldilmolidir. Plastik kiitlodon olan
sanitar-gigiyenik vo yangin tohlitkkasi olmamasi barads xiisusi elmi-tadqiqat
toskilatlar: xiisusi roy vermalidirlor.

Plastik kiitlodon olan momulatlarin keyfiyyat soviyyasinin qiymotlondi-
rilmosi, birinci névbada istehsal miiossisalorindo texniki nozarot sobosi toro-
findon aparilir. Lakin bu ticarat toskilatlarinda plastik kiitlodon olan momu-
latlarin keyfiyyotinin yoxlanmasini mohdudlasdirmir. Plastik kiitlo momulat-
larin keyfiyystinin qiymatlondirilmasi, prinsipca sortlagdirilmasi omtoosiinas
miitoxassislori torafindon icra edilir. Plastik kiitlo momulatlarin1 gqiymatlondi-
rorkon asagidakilara diqqot yetirilir.

Plastik kiitlodon olan momulatlar sortlara ayrilmir, yoni bir sortda bura-
xilir. Onlarin sortu texniki sortlorin toloblorine uygun toyin edilir. Plastik kiitlo
momulatlarinin sortunu toyin etmoak {i¢ciin olan texniki sortlor rohbar tutulur.
Sortlu momulatlara bilavasito toyinati iizro istifado {iciin tam yararh olan,
onlarin méhkomliyins tosir edon konarlasmasi olmayan momulatlar daxildir.

Momulatin sothi parlaq, hamar, baraboar, boyanmis, lokasiz, ¢covugsuz,
catsiz, laylara ayrilmis vo bosluqsuz olmalidir. Momulatin fason vo yaxud
bazayindon asili olaraq onun cathindon tutqunluga icazs verilir.

Plastik kiitlodon olan hor bir momulatin formasi, konstruksiyasi,
Olciilori, xarici goriiniisii tosdiq edilmis niimunoys vo texniki sortin, eloco do
standartin talobins uygun olmalidir.

Sortlu momulatin xarici sothindo onun goriiniisii pislosdirmoayon 20 sm?
sahodo dimetri 0,3 mm-a goador olan 3 adad ndqtoayo, 100 sm?2 sahads bir adod
uzunlugu 10 mm olan cizilmis yerin ylingiil pardaqglanmasina, 100 sm? sahoado
diametri 2 mm-o qodar olan 2 adod qovuga, momulatin iz olmayan torafindo
sahasi 3 si2-0 gadar olan tutqunluga vo lokays icazs verilir.

Plastik Kkiitlolorin _kimyoavi dayamghgmmin qgivmatlondirilmasi. Plastik

kiitlolori aqressiv miihit icorisindo standarta osason toyin edilmis vaxt orzindo

23



saxlamaqgla onlarin miixtalif reaktivlors garst davamhiligini toyin etmok olar.
Tacriibonin aparilma gaydasi plastik kiitlo niimunalorinin istismar xiisusiyyatlori vo
toyinati ilo olaqodar olaraq segilir.

Bunun iiciin ovvolco todqiq edilocok nlimunonin ¢okisi xotti Slgiilori,
mexaniki vo dielektrik xassolorini aqresiv miihito salinmazdan qabaq vo sonra
yoxlayaraq miigayiso edirlor.

Plastik kiitlonin kimyavi dayanigligim1 toyin edon zaman preslomos vo ya
tozyiq tsulu ilo hazirlanan plastik kiitlodon diametri 501 mm vo galinlig1 3+0,2
mm olmaqla niimunslor hazirlanir. Voraqo, tobagali vo nazik pords (plyonka)
halinda olan materiallardan da niimunalori homin diametrds (50 mm) kasirlor.

Standart goOstoricilorino goro plastik kiitlo niimunolori aqresiv  miihit
icorisinda 20+2°C temperaturda 42 sutka vo ya 1000 saat saxlanmalidir.

Plastik kiitlo aqresiv miihitdo saxlanildigdan sonra onun keyfiyyot gosto-
ricilori yoxlanilir. Noticonin alinmasi {igliin uzun miiddot lazim olduguna goro
omtoosiinas-ekspertlor bu todqiqati xilisusi hallarda aparirlar. Aparilan tohlil
naticasinda dyranilon plastik kiitlolorin kimyavi cohatdon dayaniqli, zoaif dayaniglt
vo ya dayanigsiz oldugu aydinlasdirilir.

Standart gostoricilorine goro aqressiv miihitdo galdigdan sonra plastik kiitlo
momulat1 ¢okisini itirirsa kimyavi reaktivlora qarsi zoif davamli sayilir. Plastik
kiitlonin ¢okisinin itmasi kimyoavi maddolorin tosirindon onun torkib elementlorinin
parcalanmasi, plastifikatorun yuyulmasi va ya udulmasi hesabina bas vers bilor.

Kimyovi maddslora qarst davamliligina gora plastik kiitlolor yaxsi, kafi vo
pis qiymatlorls sorti olaraq qiymatlondirilirlor.

Yaxs1 qiymot termoplastlardan 6z mexaniki mohkomliyini 10%, reaktep-
lastlardan iso mexaniki mohkomliyini 15% azaltmis plastik kiitlolors verilir.

Bir sira plastik kiitlolorin izvii oridicilor, bazi tursular vo goalovilor tasiring

davamliliginin toyininin toxmini naticolori asagidaki codvolds verilmisdir.
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Cadval 1.1.

Plastik Plastik Niimunonin ¢okisinin doyisilmasi
kiitlolor kiitlonin (42 sutkadan sonra) %-lo
kimyavi Cokinin artmast Cokinin azalmast
davamliligimi
. noo Momulatin torkibindo Momulatin torkibindo
qum;t;:?dlrll plastifikator olmadigda plastifikator oldugda
Termo- Davamli 5-9 qodor 3-5 qdor 5-9 qodor
plastlar Az davamh 5,1-15 3,1-10 5,1-10
Davamsiz 15-dan ¢ox 10-dan ¢ox 10-dan ¢ox
Reakto- Davamli 5-9 qodor 5-9 qodor -
plastlar Az davamh 5,1-15 5,1 82 -
Davamsiz 15-dan ¢ox 8-dan ¢ox -

Bundan olavo asagidaki codvaldo plastik kiitlolorin suya, iizvii mohlullara,
tursulara, goloviloro vo basqa kimyovi reagentloro qarst davamliliginin sado
tisullar1 geyd edilmisdir.

Plastik Kkiitlonin suya garsi davamhhiginin qiymotlondirilmasi.

Ekspertiza tigiin gotiiriilon niimunanin uzunlugu 120£2 mm, eni 15+0,5 mm,
qalinligt 10+0,5 mm olmalidir. Niimuns eni va qalinligr iizra 0,01 mm, uzunlugu
tizra 0,5 mm doqiqglikle 6l¢iiliir. Sonra niimunoni 0,001 q daqiqlikls ¢okorok 20+
2°C temperaturlu distillo edilmis suya salirlar. 24 saatdan sonra niimuno sudan
cixarilaraq silinib qurudulur va darhal yens 0,001 q daqiqglikle ¢aokilir.

Suudma asagidaki diisturla toyin edilir:

Burada
B - suudma q/dm” ilo;
P, - nimunonin suya salinmazdan avvalki ¢okisi g-la;
P - nlimunonin 24 saat suda galdigdan sonraki ¢gokisi
q-la;
F - niimunanin sothidir, dm” —la;
On azi ¢ nimuns smaqdan ¢ixarilarag suudmanin orta qiymati toyin

edilmalidir.
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Agac plastiklorinin su udmasini iso agsagidaki qaydada toyin edirlor.

15x15x15 mm o6l¢iilii niimuns (0,5 mm forgs yol verilir) 0,01 q doqiqlikls
cokilorok otaq temperaturlu suya salinir. 24 saatdan sonra niimuno c¢ixarilaraq
tomiz silinir vo yenidon ¢akilir. Asagidaki diistur suudmani 0,1% - daqiqlikls toyin

etmoyo imkan verir

Aaw =479 100
q

burada

AW - su udma, %-lo;

g - nimunonin suya salinmazdan qabaq ¢aokisi, g-la;

¢, - niimunonin suda 24 saat qaldigdan sonra ¢okisi,

q-la.

Plastik kiitlolorin kimyavi miihita qarsit davamhiligimin qiymatlondirilmasi.
Bu mogsadls plastik kiitlo niimunalori yuxarida gostorilon qaydada hazirlandigdan
sonra onlarin sirka tursusuna, sabunlu galovili mohlula gars1 davamlilig1 yoxlanilir.
Belo tocriibolor orzaq toyinatli gablar {igiin osas mona dasiyir. Bu mogsadls tocriiba
plastik kiitlo qiriqlarinda oldugu kimi hazir momulatlarla da aparilir.

Bunun tigiin plastik kiitlo nlimunalori 1%-1i sirka tursusu mohlulunda 2 saat
miiddotindo saxlandigdan sonra iizori quru aski vo ya filtr kagizi ilo silinir vo
niimunoalor he¢ bir emaldan kecirilmoyon ilk niimunslorlo miigayiso edilir. Bu
zaman nimunonin ronginin, soffaflifinin, 1yinin doyisilib - doyisilmomasi
organoleptik tisulla toyin edilir. Plastik kiitlo niimunslorina 1%-1i tursong (quzuqu-
lag1 - saveleviy) tursusunun tasiri, 1%-1i sirka tursusundan daha giiclii olur.

Plastik kiitlo niimunslorinin isti sabunlu-goalovili mohlula gars1 davamlilig
onlarin bels soraitdo yuyula bilmasina dolalst edir. Bu mogsadlo sabunlu - sodali
mohlul hazirlanir (5 gr. tosorriifat sabunu vo 3 qr. soda 1 1. su) vo todqiq edilocok
niimunalor homin mohlula salinaraq 50-60°C temperaturda 5 doq. miiddstindo
saxlanilir. Sonra niimunolor iliq suda yaxalanir, qurudulur vo tocriibadon

kecirilmomis niimunslorlo miigayiss edilir.
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Sixligin tayini.

Molum hocmdo plastik kiitlo niimunasini ¢okmoklo sixligini toyin edirlor.
Bundan basqa 120x15x10 mm 06l¢iido plastik kiitlo niimunasini hidrostatik {isulla
cokmoklo do toyin edirlor.

Tohlil olunacaq niimunoni nazik moftildon asaraq otaq temperaturunda
0.001q doqiqgliklo ovvalco havada, sonra iso distillo edilmis suda hidrostatik
torozido ¢okirlor. Sixlig1 a asagidaki diisturla toyin edirlor:

q,
9, — 4>

o =

Burada q; - nlimunonin havada kiitlasi, g- la;
qz - niimunonin suda kiitlosi, g- la.

Diizgiin hondssi formada olan niimunslordo hocmi xatti dlgiilorini 6lgmoklo
toyin etmak olar. Masamali plastik kiitlolorin sixligin1 yoxlamaq ti¢iin diiz xiisusi
formada (kub vo ya paralelepiped) niimuno kosmok olar. Onlarin kiitlo (¢okmoklo)
va hocmini doqiqlosdirdikdos sixligini hesablayirlar.

Borklivin tayini. Plastik kiitlolorin (moesamolidon basqa) mohkomliyini

TSSP-500 cihazinda tohlil olunan niimunoni 0.5 sm diametrds olan polad kiirociklo
0.03 sm dorinlikde sixmagqla daimi tezlikls 30 saniys vo ya verilmis yiiklo (qlivve
ilo) 30 san. miiddatindo miintozom artirmaqla toyin edirlor.

Plastik kiitlonin borkliyinin toyini ii¢lin istifade olunan Brinel cihazindan
forqli olaraq, TSSP-500 cihazinin formadayismoni tarazlayan vo yiikii (qiivvoni)
Olgan xtiisusi vericisi, homginin kiiracikli uclugu tohlil aparilacaq niimunads verilon
darinliya yeridos bilon idarsedici qurgusu vardir.

Tohlili formalanmis vo ya mexaniki omsoliyyatdan keg¢ib hazirlanmig
niimunanin amoaliyyatdan kegmomis sothi iizorinds aparirlar. Niimunonin qalinligt
0.4 - 1.0 sm arasinda olmalidir.

Verilmis dorinlik uzrs kiiraciklo sixmagqla borkliyi toyin edorkon qiivvonin
miqdarim Ol¢tirlor ki, bu vaxt hamar soth {i¢lin dorinlik 0,03-0,002 sm, miioyyon
yiik altinda iso dorinlik 0,0005 sm doqiqliklo hesablanir. Hor bir niimuns {i¢ilin

ikidon az olmayaraq tocriibo aparilir.
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Borkliyin miqdarimi (Hyy03 verilmis 0.03 dorinlik vo ya H ¢ - verilmis

qiivva F ilo) asagidaki dusturla hesablayirlar:

F
H = —
nDh
Burada F - tozyiq qiivvasinin miqdari, kqs - ilo;

D - kiirociyin diametri, 0.5 sm - o barabor;
h - tozyiqin maksimal darinliyi, sm - Ia.

Alt1 musahidonin naticasi orta hesabi komiyyat yolu ils to'yin edilir.

Plastik kiitlalorin istiliys davamliliginin qgiymatlondirilmasi.

Plastik kiitlolorin istiliyo davamliliginin to'yininin standart tsullart sorti
gotiirtilmiis istiliyo davamliligi (40°C-don az olmayaraq) doqiqlosdirmoyi, aymo
formadayismosi iizro (Martensin lisulu) vo tacriibonin miloyyon soraitindo silindrik
uclugu basmagla (Vikin tisulu) nozords tutulur. Uygun golon materiallara aid olan
standart vo texniki sortlordo bu metodlarin hansinin mogsads uygun oldugu
gostarilir. Istiliyo davamliligin tohlili, momulatin konkret soraitdo istifadosindon
asil1 olan is¢i doracosinin yliksok hoddini vermir.

Martens iisulu ila istiliya davamhligimin tayini.. Bu isul temperaturun
toyinino osaslanir ki, bu halda daimi eymo (50 + 0.5 kqgs/sm®) tosiri altinda
120x15x10 mm 6l¢iido olan standart nlimuna formasini doyisir.

Martens tipli cihaz, todqiq edilon niimunslori yiiklomok va borkitmok iigiin
sixacli qurgudan, temperaturu tonzimloyon vo yoxlayan sistemli termoskafdan
ibaratdir.

Martens iisulu ilo plastik kiitlolorin istiys davamliligini tadqiq etmak iiciin
niimunani saquli istigamatds sixacl qurguda yerlosdirarak, i¢orisinds {ifiiqi halda
plito olan termoskafa qoyub, lazimi siirotlo artan temperaturlu isidicini taxirlar
(otaq temperaturundan baslayaraq saatda 50+5°C) vo cihazin oxu 6 mm diisorkon
temperaturu qeyd edirlor. Bu temperatur sorti olaraq Martens {tsulu ilo istiyo

davamliliq adlanir.
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Vik idisulu ilo istiyadavamhiligin tayini. Bu isul, daimi yiikiin tosiri altinda
olan silindrik uclugun todqiq olunan niimunonin verilmis dorinliyino sixilma
temperaturunun toyinino asaslanir.

Vik tipli cihaz yiikloyici qurgudan, temperaturu tonzimloyan va nozarot edon
sistemli termoskafdan, eloco do formadoyismo gostoricisindon ibarotdir. Niimu-
nonin verilmis dorinliyine uclugun sixilmasimmi ox ifa edir. Ucluglu ox 1 mm
(diametri 1.13 mm) sahali yast1 cilalanmis en kasiyino malikdir.

Vik isulu ilos istiliyo davamlilig1 todqiq etmok {i¢ilin yast1 oturacaqli vo xotti
Ol¢lilori 10 m-don, qalinligt 3 mm-don az olmayan niimunoni cihazda elo
yerlasdirirlor ki, ucluq niimunonin morkazino diisiir, sonra onu yiikloyib (plastik
kiitlonin noviindon asili olarag 5000 vo ya 1000 q. yiiklo) saatda 50+5°C tezliklo
artan temperaturda qizdiricini qosurlar vo uclugun niimunonin 1 mm dorinliyino
sixilma temperaturunu qeyd edirlor. Bu temperatur Vikin iisulu ilo istiyo
davamliligin sorti adin1 dasiyir.

Vik isiilu materiallar makrobircinsli olmadigda (tobagoli plastiklor vo s.)
qeyri mimkiindiir.

Niimunolorin say1 Martensdo oldugu kimi Vik iisulunda da tohlil zamani
ticdon az olmamalidir. Vik {sulunda osason istiya davamliligin gostoricilori
Martenso nisbaton bir nego doraco yiiksok olur.

Yazilmig tsullarla istiyo davamliligi aydinlagdirarkon soraiti qeyd edorok
nozors almaq lazimdir ki, onlar, plastik kiitlodon olan momulatlardan istifado
edorkon istismarin konkret soraitindon asili olan islok temperaturun yiiksok haddini
toyin etmoasalords, verilmis tohlil soraitindo istiyo davamliligin miiqayisali
xarakteristikasin1 almaga imkan verir.

Kovraklik daracasinin (saxtayadavamhilq) ekspertizast. Saxtaya davamliligin
toyini osason asagi temperaturda formasini doyiso bilon vorogo sokilli vo nazik
pordo (plyonka) momulatlar hazirlanmasinda istifado edilon plastik kiitlolor ticiin
nozords tutulmusdur.

Adoton saxtaya qarst davamliligin tohlili zamani ilgoyi azmok iisulundan
istifado edirlor. Bu tsulla zolaq sokilli (100 x 20 mm) plastik kiitlo nlimunalorini
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diiz halda 10 doq godor. miiddotindo soyuq kamerada saxlayirlar. Bura homginin 1
kq-liq ¢oki das1 da yerlosdirilir. Bundan sonra niimunslori ndvbs ilo kameradan
cixarib ilgok halinda ayirlor vo ayilmis yeri ¢oki dasi ilo itiiloyirlor. Zolagin ikiqat
qatlanmig yeri (niimunonin ilgoyi) ¢oki dasi ilo (yiiklo) iitiilonarok ¢at omolo gotirir
vo ya smir ki, bu zaman temperaturun yuxart haddini toyin edirlor. Bu yolla
materialin toyin olunmus kovraklik temperaturu, onun saxtaya qarst davamliligini
xarakterizo edirlor.

10995-64 QOST-a osason plastik kiitlolorin kdvroklik dorocosini PXP-1
cihazinda (Ivanovski &l¢ii cihazlar1 zavodu) toyin etmok moslohat goriiliir. Bu
cihazin qurulusunda iki tohlil tsulu nozordo tutulur: ilgoysbonzor qatlanmis
niimunanin azilms lsulu (yumsaq voraqa sokilli vo nazik pords plastik kiitlolora
aiddir) vo konsol borkidilmis niimunonin gatlanma tisulu (bark plastik kiitlo {i¢iin).
Niimunslori maye azot ilo soyudulmus kameraya yerlogdirirlor. Bu zaman niimu-
nonin miioyyon yiik altinda ¢atlama (vo ya sinma) doracosini toyin edirlor.

Gigiyenik sinaqlar. Plastik kiitlodon olan x0rok qablari, taralar vo qab-
lagdirict materiallar gigiyenik qiymatlondirilir.

Plastik kiitlodon olan yemok toyinath biitiin momulatlara baxarkon, istifado
olunan plastik kiitlo ndviiniin vo zavodun markasmin gostorilib - gostorilmodiyini
yoxlayirlar.

Orzaq qablari, taralar vo gablasdirict materiallar1 gigiyenik qiymaotlondi-
rorkon, ilk ndvbads onlarmn iyini yoxlayirlar. Kaskin iy onlarin toyinatina goro
istifadoya yararsiz oldugunu siibut edir. Iy olmadiqda iso momulatlar basqa
tohlillordon kegirilir.

Sorbsiya iisulu. Quru mohsul toyinath taralar vo qablasdirict materiallar
(pegenye, cay, quru meyva vo s.) sorbsiya iisulu ilo yoxlayirlar.

Sinanan taraya (qaba), yaxud da gablayici1 materiala sorbent (masalon, ¢orak,
pecenye, un) qoyub qapaqla Ortiirlor, ya da mohkom qablasdirirlar vo 2-10
sutkayadok otaq soraitindo, ya da termostatda saxlayirlar. Miigayiso ligiin homin

sorbentdan bu soraitdo gapali sliso bankada da saxlayirlar. ©gor sorbentin ronginin
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vo 1yinin doyisilmasi, xosa golmoz 1y hiss olunursa, onda tara vo ya qablasdirici
material niimunosini zay hesab edirlor.

Miisahids iisiilu. Maye vo yarimmaye mohsullar tigiin islodilon momulatlari
misahido lisulu ilo yoxlayirlar. Onlar1 xiisusi soraitdo x6rok duzu, xorok tursular
(sirko, siid), ¢axir spirti, gond vo s. mohlullarinda yoxlayirlar. Bu vo ya digor
mohlulun miioyyon miqdarini todqiq edilon gabin vo ya taranin lizorino tokiir,
miiloyyon edilmis vaxt arzindo saxlayirlar. Masalon, sampan siigolorini baglamaq
liclin islodilon sintetik tixaclar (5 odad) tizorino torkibindo 20%-1i etil spirti olan
500 ml. sulu mohlulu, 20% gond, 1% sorab tursusu tokiiliir vo onlar1 bu soraitdo
20°C temperaturda 5 sutka miiddstinde saxlayirlar.

Papiros ¢okmok licilin plastik kiitlodon olan miistiik, fit veron vo s. oxsar
mo'mulatlar (4 miistiik vo ya fit veron) tizorino 500 ml fizioloci mohlul (1 1 distillo
olunmus suya 8 q x0rok duzu), zoif tursudulmus siid tursusu (2 damc1 40% - 1i siid
tursusu) tokiiliir. Bu nlimunolorin digor hissalorinin (4 odod olmagqla) iizorino 500
ml. fizioloci mohlul, gati1 natriumun zoif mohlulu (10-12 damci1 0.1%-1i NaOH)
tokiiliir. Hor 1ki mohlulda momulat 37°C temperaturda bir sutka saxlanilir.

15%-don c¢ox riitubatli orzaq mohsullar1 saxlamaq ugiin selofanlar
(laklanmis) 3%-11 siid tursusu mohlulu vo ya 1%-11 sirko tursusu mohlulunda otaq
temperaturunda 48 saat orzinds saxlayirlar.

Sanitar kimyovi tadqiqatlar {i¢lin olan selofan va digar polimer, plyonka
materiallari, horosindon 5 niimuns olmagqla 10 x 10 sm 6l¢iido nlimuns iizorino 500
ml uygun mohlul (sirke va siid tursusu moahlulu) tokiiliir vo to'yin edilmis soraitdo
saxlanilir.

Alinmis mohlullarin hacmi 500 ml-don az olmayaraq torkibinds zororli
qarisiglarin olmasi yoxlanilir /fenol, formaldehid, kaprolaktam, stirol, misyak,
qurgusun duzu, mis, sink vo s./, todqiq edilmis niimunoloro baxilir, onlarin
ronginin, sathinin xarakterinin doyisilmasina fikir verilir.

Bundan basqa bu iisulla mohlula kecon {izvi maddolorin imumi miqdarini,
hom¢inin mohlulda bromlasdirici maddolori miioyyon etmok olar ki, bu da
momulatdan mohlula kegon zororli maddolori aydinlagdirmaga imkan verir. Uzvi
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maddoalorin  imumi miqdarim1  kalium yodatin /kiikiird tursusu mohlulu/ su
sovurucusunda oksidlogmasi yolu ilo do toyin edirlor vo 11 tadqiq edilon mohlul
ticlin olan oksigenin miqdar1 mqr-larla ifads edilir.

Bromlu maddslorin miqdar1 bromla reaksiya veron maddolorin komayils
toyin edilir /11 mahlul {i¢iin mq—la/ gostarilir.

Bu sinaq naticasinds fenola vo digor birlosmalors garigsmis bromun miqdari
haqqinda anlayis alde etmoak olur.

Ogor tocriibo noticosindo saglamliq iiglin zororli mad-dolor agkar edilmisso
plastik kiitlo gigiyenik cohotdon miisbot qiymotlondirilir (dad, rong, qoxu, soffaflig
doyismayibsa). Mohlulun torkibinds insan vo heyvan orqanizming tosirt molum
olmayan birlosmolor oldugda (mohsulda polimerin pozulmasi, stabilizatorlar vo s.)
hans1 ki, deyil, toksikoloji tadqiqat aparilir (xiisusi laboratoriyalarda vo institut-
larda). Bu zaman homin maddolor heyvanlara (sigovullara, ag siganlara, dovsanlara
va s.) yedirdilir, sonra iso homin maddanin heyvan orqanizmina tosiri dyronilir.

Bundan basqa polimer osasinda yeni insaat materiallar1 da sanitar - kimyovi
todgigatla yoxlanir. Onlarin yanma xarakteri yoxlanir.

Parlaqhigin tayini. Momulatin sothinin parlaghigmin doyisilmasilo plastik
kiitlalorin k6hnolme zamani miixtalif doyisikliklors garsi davamliligini, homginin
momulatin hazirlanmasi1 zamani texnoloci proseslorin diizgiin yerina yetirilmosini,
presloma va tokmo formalarinin daxili sathi vaziyystini miioyyon etmok olar.

Miixtalif sothlorin parlagligini adston FB-2 parlaqliq 6l¢anls toyin edirlor.
Usulun mahiyyati ondan ibaratdir ki, isiq dostosi momulatin sothi iizerindon oks
olunaraq, linza sistemlorindon ke¢ib isi8a hossas foto-element qatinda toplanir.
Cihaz, todqiq edilocok momulatin sothinin slia oks etmo qabiliyyetinin ultra-
bondvsoyi slia buraxan siisonin (etalon) siia oks etmo gabiliyyatino nisbotini faizlo
tapmaga imkan verir. Bu zaman etalonun parlaqligi 100% gobul olunur.

Daxili garginliyin tayini. Daxili gorginliyin momulatda omolo golmosi,
xtisusilo kaskin temperatur doyigsmolorinde vo mexaniki gorginlikds, onun c¢atlama

sinma vo vaxtindan avval dagilmasina sabab olur. Daxili gorginlik on ¢ox texnoloci
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proseslorin, xiisusilo termiki emal omaliyyatinin geyri - borabar yering yetirilmasi
naticasinds amala golir.

Soffaf momulatlarda (polistirol, polimetilmetakrilat, polikarbonat) daxili
gorginliyi sliso momulatinda oldugu kimi ikiqat slia sinmasi naticoesindo
polyariskop — polyarimetrin kdmayi ilo toyin edirlor.

Plastik kiitlo momulatlarinda (masalon, polistirolda) faktiki daxili gorginliyi,
niimunoni holledici neftdo — saxlayaraq 1-5 doqigodon bir 3; 6; 24 saatdan, bir bax-
magqla toyin edirlor.

Miihiim daxili gorginliyo malik olan momulatlar neftdon cixarilan kimi,
yaxud da 3 saat miiddotindo ¢atlayir. Hoalledicinin tosiri noticosindo nozors ¢arpan
catlar vo ya biitdv torlar («saxta») omolo golir, onlar1 sixdiqda iso ¢at sosi esidilir.
Ogor cat 3 saatdan sonra miisahido edilirso, demoli, momulatda daxili gorginlik
norma daxilindodir ki, bu da istismar zamani onlarin xarici goriiniigiine vo
mohkomliyino osash tosir gostora bilmoz.

Mexaniki méohkamliyin tayini. Zorboys davamliliq yiikli istismar prosesi
liclin xarakterik olduguna goro mexaniki mohkomlik kdstoricilorindon tosorriifat
qablari ti¢lin (polistiroldan, aminoplastdan) on vacibi momulatin zorboyo davam-
lil1g1 hesab edilir.

Plastik kiitlodon olan momulatlarin zorboays davamliligini toyin edsrkon
keramika momulatlarinin zorboyos davamliligi yoxlama iisulundan istifads edilir.
Burada mayatnikli, yaxud da yuxaridan diison polad kiiroli cihazlardan istifado
edilir. Bundan basqa zorboyadavmliligini momulatin dibino doyon zarbolor
vasitosilo do toyin etmok olar.

Plastik kiitlodon olan gablarin mexaniki mohkomliyi (bosqab, piyals, ¢corok
qabi, suxari qabi1 vo s.) osason 1 m hiindiirliikdon momulatin iizorino doyon
zarbalorlo yoxlanilir. Moigot tosorriifat toyinathh momulatlar {igiin 1.5 m hiin-
diirliikdo saquli voziyyotdo olan dayaqlardan istifads edilir. Bu zaman momulatin
lizorindo ¢atlama vo ya formadoyismo miisahido olunmamalidir.

Plastik kiitlodon olan bir ¢ox momulatlar {i¢lin (daraq, diiymo, papiros gabi
vo s.) mexaniki mohkomlik miixtalif hiindiirlikdon ¢uqun 16vhaciyin {izorino
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momulatin buraxilmasi ilo toyin edilir. Bu zaman miixtolif hiindiirliikde (0.5 m, 1
m, 1.5 m) buraxilan momulatin parcalanmasi qeyde alinir.

Eynok vo papiros gablar1 (futlyar) ciblordo vo cantalarda dasinan zaman
sixilmaga moruz qaldig: ticiin onlarin sixilmaga qars1 davamlilig: yoxlanilir.

Diiymolorin gobulu zamani onlarin gozlorinin vo qulaqciqlarinin méhkom-
liyini yoxlayirlar. Bu mogsadlo 25-30 sm uzunluqunda 10 qat 40 No-li tikis sap1
gotiiriib ditymonin ciit gozlorindon kegirirlor. Sapin har iki qurtaracagini sag olin
sohadat barmagina sariyib, sol ol ilo diiymoni sixib sap1 qirilana qoador dartirlar.
Ogor bu vaxt diiymonin gbzciiyii sinarsa o qeyri - mohkom sayilir.

Daraq momulatlarinin ayilmaya garst mohkomliyi vo elastikliyi yoxlanilir.
Usaq daraglar1 120mm diametrli agac kiironin otrafinda iki dofs, qadin daraqlari iso
200 mm diametrli aga¢ kiironin otrafinda ayirlor. Daragin ayri-ayrt dislorinin
mohkomliyini yoxlamaq tigiin daragi sol ollo tutub, sag olin bag barmagi ilo dislori
saga vo sola 20° bucaq altinda oyirlor. Yiiksok keyfiyyatli daraqglar iiciin 5 dofa
aparilan tocriibo dislorin zodolonmasine sobab olmamalidir.

Qadin daragmin elastikliyini yoxlamaq {¢ilin onu diizlondirirlor. Yaxsi
keyfiyyatli daraqlar bu omoliyyatdan sonra heg¢ bir formadoyigsmoyo ugramadan 6z
ovvalki vaziyyatini alirlar.

Plastik kiitlodon olan nazik tobogo (plyonka) vo tobogo momulatinin
tikiglorinin mexaniki moéhkomliyini (polietilendon olan kisolor vo s.) dagidici
masinlarin komakliyi ilo toyin edirlor.

Istiliya qarst dayamighq va termiki davamliligin tohlili. Plastik kiitlodon
olan bir ¢ox momulatlarin istiliya qars1 davamliligini (aminoplastdan olan gablar)
qaynar suda yoxlayirlar.

Daraq momulatinin istiliys davamliligim1 40 - 45° temperaturda olan suda
yiingiilca aymoakls yoxlayirlar.

Bu zaman momulatin avvalki formasi doyisilmomali-dir. Ditymalorin istiliya
qarsi davamliligini eyni zamanda 60°C-yo (don diiymsalori {i¢iin) vo gaynayana

(doyisok diiymolori ligiin) qodor qizdirilmig sabunlu-golovili suda yoxlayirlar.
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Plastik  kiitlodon olan qablarin standart {izro termiki davamliligini
yoxlayarkon onlar1 todricon isti vo soyuq suya salirlar. Isti mohsullar ii¢iin olan
qablarin termiki davamliligim1 3 dofs koskin temperatur doyismolorinds avvalco
gqaynanmis (100°C), sonra iso soyuq (0°C) suda yoxlayirlar. Oxsar tocriibolor
soyuq vo isti mohsul toyinatli gablar iiciin do aparilir, lakin bir forqlo, ovvelco
60°C, sonra 159 soyuq (0°C) suya salinir.

Yiiksok keyfiyyatli tosorriifat gqablar1 termiki tocriibolor zamani ¢atlamamali

vo formadoyismoys ugramamalidir.
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II. TOCRUBI HiSS9

2.1. Tadgiqatin planlasdiriimasinin riyazi metodu

Hazirda plastik kiitlo momulatlarinin istehlak xassslorinin dyronilmos-
sindo vo eksperimentin planlasdirilmasinda riyazi metodlardan istifado edil-
dikdo xassolori prognozlasdirmaq vo optimal noticolor aldo etmok miimkiin
olur.

Bu mogsadlo magistr dissertasiya isindo planlasmanin rototabelli riyazi
metodunun ikinci qaydasindan istifads olunmusdur.

Bu metoddan istifado edorok plastik kiitlo momulatlarinin istehlak
xassalorinin, xiisust ¢akisi, borkliyi, termiki davamligi, suudma qabiliyyati,
dartilmaya garsi davamliginin onlarin, ilkin ¢okisindon asililigi dyronilmisdir.

5 amils barabar sayli eksperimentin planlasdirilmasinin matrisasi 4 Ne-li
cadvalda verilmisdir.

Bu riyazi metoda gora giris vo ¢ixis parametrlori arasindaki rabito ¢ox
Olciilii polinom funksiyasinin reqressiyast ilo izah edils bilor. Belo funksiya
kimi ikinci tortibli polinom funksiyasi se¢ilmisdir.

Eksperimental momulatlarin realizo edilmosindon sonra isdo asagidaki

tonlik néviindon istifads edilmisdir:

K G, K

2

Y =5, +Zbu ‘X, +Zdu ‘X, "X, +Zbijxl.
i=1 i=1

>0
Ikinci tortibli morkozi kompozisiyasinin planlasdiriimasinin rototabelli
matrisasi
Burada Y — ¢ixis parametri;
bo, bi, bjj — reqressiya omsali;
K — amillsrin sayz;
S — 2 amilin uygun golma sayi.

Genis halda bu model asagidaki kimi yazili bilor:
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Y, =lotbixitb1ix21+biaxixo+biaxiXa+boxi2+bsxs+bisxixs+basxoxs+basxs+.. ..

bxkX:?
Burada bo,b1 — reqressiya omsallar1 adlanir;
bi,ba — xatli effektli omsallar;
bi1,b22 — kvadratik effektli omsallar;
bi2,b13 — qarsiligh xotti omsallar adlanir.

Kvadratik modellorin omsalin1 giymotlondirmok {i¢lin, hor bir amil 5
soviyyado intevallar iizro planlasdirilmisdir. Bu riyazi metodun {stiinliiyli
ondan ibaratdir ki, eyni zamanda biitiin doyisonlorin qiymati istonilon kimi
doyisilo bilir.

Tonliyin dogrulugunu yoxlamaq ii¢iin, 6ziinds asagidaki omoliyyatlari
birlasdiran reqressiya tohlili aparilmigdir.

a) Tokrar dispersiyanin toyini;

Zn:(y,-—y,-)2

V., = :
(») N(l’l _1) )

2

N=2k+2k+1 ;
Burada N — bu kombinasiyada amillorin miixtalif qiymati iizra paprilan
tocriibalorin sayi;
N — paralel tocriibalorin sayz;
Yi — optimal kriteriyanin qiymati;
Y1 - optimal kriteriyanin orta qiymati.

b) Reqressiya omsallarinin sohvlorinin toyini;

2
V 2' — V (y)
(bi ) N ’
c¢) Qaliq dispersiyasinin tayini ;
2 (v =y’
Vo= ;
N - (k +1)

Burada Y; — optimal kriteriyanin hesabi qiymati;
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K — Fiser kriteriyasinin qiymati.
q) Fiser kriteriyasi asagidaki diisturla toyin olunur ;
y o2

2
V(y)

Fek =

d) Resressiya amsallarinin qiymatinin tayini;

bi amsali qiymatlidir ki, bi> ty (bi) olsun : burada t — styudent kriteriyasi

saylir.

e) xotti modellorin adekvathiginin toyini: model o vaxt adyekvat hesab edilir

ki, Fek<F: olsun:

Burada Fr - N - (K+1) vo N - (n-1) soviyyalorina gora  Fiser
kriteriyasinin cadaal {izra qiymatini gostorir.

Plastik kiitlo momulatlarinin istehlak xassalorinin, plastik kiitlslorin
xlisusi ¢okisi, borkliyi, termiki davamliligi, suudma qabiliyyoti, dartilmaya
garst davamliligindan asililigin1 géstoron reqressiya omsallart  asagidaki
dustiirlarla hesablanir:

N K N
b, = 0,1591 > y, —0,0341 > > x*

1

m =1 i=1

N
b, =0,0417 > X, Y,;

m=1

N
b, =0,0625 > X, X Y, ;

m=1
b, = 0,0312 ZN: XY, +0,0028 ZK: ZN: X2Y —0,034 ZN: Y,
m—1 i=1  m=1 m=1
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2.2. Plastik kiitlo momulatlarimin istehlak xassalorinin riyazi-statistik

metodlarla qiymatlondirilmasi

Eksperimentin riyazi metodla planlasdirilmasindan molum oldugu kimi
rototabelli planlagsmanin ikinci qaydasindan istifado edorok plastik kiitlo
mmulatlarinin istehlak xassalorina tosir edon 5 amili:

X1 — plastik kiitlalorin xiisusi ¢okisi.
X> — plastik kiitlalorin barkliyi.
X3 — plastik kiitlalorin termiki davamligi.
X4 — plastik kiitlolorin suudma qabiliyyati.
X5 — Plastik kiitlolorin dartilmaya garsi davamlilig.
Reqressiya tonliyi omsallarinin  hesablanmasi zamani1 sorbast

doyison X1, X, X3, X4, X5, asagidak: diisturla hesablanmisdir.

Mr -2 P, 50 M 14
41 15070; S T T :

Reqressiya tonliyinin dipresiyast V,; =0,216, reqressiya omsallarinin xata
dispersiyast ¥, =0,0206, adyekvatliq dispersiyast V) =0,0206, Fiser kriteriya-
sinin eksperimental qiymoti Fek=0,82 Fiser kriteriyasinin nozort Fr= 2,11
qiymati olmusdur. Biitiin bu go6storicilor reqressiya omsali tonliyini tohlil
etdikdo goriiritk ki, plastik kiitlolorin  xiisusi ¢okisinin doyismasi onun
sixligina, suudma qabiliyystino ohomiyyotli dorocodo tosir gdéstorir. Beloki,
xlisusi ¢oki ilo suudma qgabiliyyati tors miitanasibdir. Plastik kiitlolorin barkliyi
ilo dartilmaya garsi davamldiliginin iso diiz miitonasib oldugunu reqressiya

tonliklorinin tohlilindon goriiriik.
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2.3. Laboratoriya tahlillari naticasindd plastik kiitls momulatlarinin sanitar-

gigiyenik xassalorinin ekspertizasi

Bu mogsadlo polivinilxlorid gstranindan hazirlanmis momulat gotii-
rillmiisdiir. Todqigat ligiin gotiiriilmiisdiir. Todqigat {iclin gotiiriilmiis nii-
mund sabunlu-sodali mohlulun igorisindo salinaraq 50-60° temperaturada 5
doqigo miiddotdos saxlanilir . Sabunlu-sodali mohlulun hazirlamaq {ic¢tin 0,5 q
sabun 0,3 q soda 100ml suda hall edilir. Tacriibs laboratoriyada otaq tem-
peraturasinda aparilmalidir. Tacriibonin noticasindo niimunanin sothinds ciddi
nozara ¢arpacaq doracads doyisiklik miisahids edilmadi. Plastik kiitlo momu-
latlarinin sodali-sabunlu mohlulun tosirino gqarst dvamhiligini laboratoriyada
geyri-standart metodla toyin etdik. Bu magsadlo polivinilxlorid gatrani
asasinda hazirlanmis (50x50mm) 6l¢iido 4 niimuno gétiiriilmiisdiir. Niimunalor
ayri-ayriligda sodali-sabunlu su moahlulu olan 4 stokana salinmisdir. Niimu-
nalor ardicil olaraq 6, 12 ,18 va 24 saat miiddotindo mohlulun igorisindo sax-
landigdan sonra c¢ixarilaraq FM-56 markali fotometrlo parlaghgr toyin
edilmisdir. Sodali-sabunlu suyun tasirinin xarakterini 6ronmok ii¢iin avvalca
etalon niimuns gotirilmiils vo onun aghq doracosi miisyyan edilmisdir.
Todqigatin noticalori asagidaki codvoldo verilmisdir.

Polivinilxlorid gatrani asasinda hazirlanan niimunonin agliq doracosi.

Cadval 2.1
ETALON ]
XASSO NUMUNO | SODALI-SABUNLU SUYUN TOSIR
MUDDOTI
6 12 18 24
saat saat saat saat
Parlaqliq (aglhq) doracasi (barit
plastikasi ilo miiqayisada) %-la 65 64 62 58 50

Tacriibanin naticalorini qrafik olaraq asagidaki kimi gdstormak olar.
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Qrafik 1.

65
60
55

50
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—
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oq
&
BN
v

Qrafik molumatdan goriindilylt kimi polivinilxlorid asasli plastik
kiitlodon hazirlanmis momulatin sodali-sabunlu suda galma miiddati artdigca
momulatin agliq doracosi (parolaqliq) todricon asagr  diisiir.  Todqigatin
noticast  gostorir ki, polivinilxlorid qatrani asasinda hazirlanmis plastik

kiitlo momulatlarinin parlagligina monfi tosir géstorir.

Plastik kiitlo momulatlar1 istismar zamani suyun va riitiibotin tosirino
moruz qalir. Bu tasir naticasinds plastik kiitlonin néviindon asili olaraq onun
xasslorindo  miixtalif dayisikliklor omolo golo bilor. Bu doyisikliklor plastik
kiitlonin noviindon asili olaraq onun xassalorindo miixtalif doyisikliklor omal
galo bilor. Bu dayisikliklar plastik kiitlo momulatlarinin keyfiyyoino manfi tosir
etmoklo onun kéhnolimosi artirir, uzun 6miirlitylino xobor gotirir. Mohs buna
gora do plastik kiitlo momulatlarinin suudma xasosi standartda verilmisdir.

Laboratoriya soraitindo suhopma xassasini toyin etmok {i¢iin polistirol
vo polivinilxlorid qatrant osasinda hazirlanmis plastik  kiitlo momulati
gotiiriilmiisdiir. Bu moqgsadlo hor iki momulatdan (10-15-120 mm) 6l¢iido
niimuno hazirlanmisdir. Hazirlanmis niimunolor otaq temperaturasinda 18-
220-do distillo edilmis su 1lo doldurulmus sotokanin igorisina salinir. Tocriibado
suhopmanin xarakterini izlomak {i¢iin har bir plastik kiitlo momulatindan dérd
niimuno gotiriilmiis vo ardicil olaraq 6,12,18 vo 24saat miiddstindo distillo

edilmis suda saxlanilmisdir Tocriibanin noaticasi asagidak: diisturla hesablanir.
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Burada d- niimunonin ilkin ¢okisi, q;

di- nimunanin suhapmadan sonraki ¢akisi, q;

F-niimunonin sahasi, dm?;

Todqigatin noticosi asagidaki codvoldo verilmisdir.

momulatlarinin suhopma gostoricilori.

Plastik kiitla

Cadval 2.2.
Niimunonin adi | % é § ©Z |aZ © g &2
B " | EETg | 88T ge5T | gE5T
£ g, |E=|Ee3S|E25| 582 |§8
g & | 2% | 558 |5gZ| 552 |5¢g?
2 5 G| E2% |ESG ESS | E= 8
E |5 |E7|25°% 25718287 |25°
Z 2 Z 17, 17, 17, 17,
1.Polistirol 12 45,24 | 46,39 0,09
12 45,82 48,79 0,25
12 46,05 49,98 0,38
12 45,37 50,10 | 0,39
Polivinilxlorid 1 12 51,37 | 58,27 0,57
2 12 52,15 67,35 1,26
3 12 57,24 69,72 1,04
4 12 59,12 72,25 1,09

Tdqiq edilon niimunoslorin suhopmasi asagidaki qaydada hesablanir.

1. Polistirol asasinda hazirlanmis plastik kiitlo ii¢iin:

1. Ne-li nimuna

2. No-li nimuna

3. Ne-li nimuna

4. No-li niimuna

B,

B

B

| 46.39 - 45.24

1

3

12

| 48.79 - 45.82
12

~49.98 —46.05

12
5010-4537

4

=0.09

=0.25

=0.33

=0.39
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2.Polivinilxlorid asasinda hazirlanmis plastik kiitlo ii¢iin

58.27 -51,37

1. Ne-1i niimuna B, = =0.57

12

67,35-52,15

2.Ne-1i niimuna B, = > =1,26
69,72 — 57,24

3.Ne-1i niimuna B, = > =1,04
72,25 -59,12

4.Ne-li nimuna B, = > =1,09

Codvol momulatlarindan goériindilyli kimi polistirol asasinda hazir-
lanmis plastik kiitlo momulatlarinin suhopmasi polivinilxlorid asasinda hazir-
lanmis plastik kiitlo momulatlarindan 3 dofodon artiq asagidir. Codvaldon go-
riindiiyli kimi polistiroldan olan niimunonin suhopmasi 6saat distillo olunmus
suda saxlandigdan sonra 0,09q/dm?2,12 saatsaxlandigdan sonra0,25q/dm?,18
saatdan sonra 0,33g/dm?2, 24 saat saxlandigdan sonra is9 0,39q/dm?2 olmusdur.

Qeyd etmaok lazimdir ki, polivinilxloriddon olan niimunsnin suhopma
gostaricisi 12 saat miiddstinds daha yiiksok olmus, bu da momulatin torkibino
onun ¢ox komponentli qurulusa malik olmasi ilo izah edilir.

Laboratoriya soraitindo polikondensasiya iisulu ilo alinan plastik kiit-
lalorin, o climlodon aminoplast vo fenoplastin suudmasini yoxladiq. Bunun
iigiin hom aminoplast vo hom do fenoplastdan 120x15mm 6l¢iido, 10 mm qa-
linligda niimuns gotiirdiik. Niimunoni analitik torazids 0,001 qram daqiglikls
cokdik. Sonra 159 20+CP° temperaturali distillo edilmis suya saldiq. Niimunaoni 6
saat, 12 saat, 18 saat vo 24 saatdan sonra gotiiriib ¢okdik vo asagidaki diisturla

suudmani toyin etdik.

Burada B —suudma g/dm? ilo;
P — nlimunanin suda galdigdan sonraki ¢okisi gram 1ils;
P — ovvalki ¢okisi gram ilo;
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F — niimunonin sahasi, dm? ilo;

Suudmanin torkibinds miixtalif doldurucu olan kiitls ilo apardiq.

Suudma {izro on yiiksok natico torkibindo siiso tekstolit doldurucusu
olan fenoplastda miisahido edilmisdir ki, burada suudma 2,5 q/dm2-na borabor
olmusdur. Brinel tizro borkliyi, elektrik méhkomliyinin tadqigat naticalorini
tohlil edorkon onlarin biribirindon koklii suratds forgli oldugu aydin olunur.

Polikondesasiya iisulu ila alinan plastik kiitlslorin sixligr ils termiki emali
arasinda da asililiqg mévcuddur.

Qrafitasiya dedikds yliksok temperaturlu termiki emal nozards tutulur.

Polikondensasiya iisulu ilo istehsal olunan plastik kiitlolor grafitasiya
zamani daxili gorginliyin doyismasi ilo mexaniki xassalor arasinda o ciimlodon
deformasiya arasinda ¢cox boyiik asililig meydana golir.

Asagidaki codvaldo epoksid, poliamid va epoksifenol gotranlarinin

bazi fiziki-mexaniki xasso gostaricilori verilmisdir:

Cadval 2.3.
Sixhg, | Mohkomlik Upruq Istilik
O/sm? modullugu, | kegirmasi
Opa

Opa A, Vt/m.k
Epoksid goatrani 1,55 1400 142.8 0,502
Poliamid gotrani 1,40 650 128.5 0,658
Epoksifenol goatrani 1,40 650 120 0,519

Hocm ¢okisinin toyini.120x10x15 mm Ol¢iili niimuno nazik mis
moftillo torozidon asilaraq, 0,001 doqiqliklo ¢okilir. Hocm c¢okisi asagidaki

diisturla toyin olunur:

A

A — 2
A - b

Burada A- niimunonin havada ¢okisi, q ilo;
B - nlimunanin suda ¢okisidir, q ila.
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Suudma toyini. Sinaq li¢lin goétiiriilmiis uzunlugu 120=+- 2 mm, eni
15+-0,5 mm olmalidir. Niimuns eni qalinligi tizra 0,5 mm daqiqlikls Slgiiliir.
Sonra niimunoni 0,001 doqiqgliklo ¢okorok 20+- 2 9C temperaturlu distillo
edilmis suya salirlar. 24 saatdan sonra niimuno sudan ¢ixarilaraq silinib
qurudulur vao dorhal yens 0,001q ¢okilir.

Suudma asagidaki diisturla toyin olunur:

P - P,
F

B =

Burada B- suudma, q ilo ;

P1 — nlimunanin suya salinmamisdan qabaq ¢okisi q ilo;

P — niimunonin 24 saat qaldigdan sonra ¢okisi q ilo;

F — niimunoanin sathidir, dm? ila.

oOn azi ii¢ niimuns sinaqdan ¢ixarilaraq suudmanin orta qiymati toyin
edilmolidir.

Agac plastiklorinin suudmasi i1so asagidaki gaydada osason toyin
edilir.

15x15x15 mm Ol¢ilii niimuns (£0,5 mm forgs yol verilir) 0,01q
doqiqgliklo c¢okilorok otaq temperaturunda suya salinir. 24 saatdan sonra
niimuns ¢ixarilaraq tomiz silinir va yenidon ¢akilir.

Asagidaki diistur suudmani 0,1 % doqiglikls toyin etmoyo imkan verir;

A= %100

Burada Ao -suudma, %-l1o;

d —nlimunonin suya salinmamisdan qabaq ¢aokisi, q ilo;

d — nlimunos 24 saat qaldigdan sonra ¢okisidir, q ilo sinaq, yiikii 1%-lo
diqiqlikls 6lgmays imkan veran har hansi masinda aparila biilar.

Oyintini 6l¢gmoak {iglin masinin tortibati olmalidir. Niimunaoys yiik 10
mm radiusla doyirmilonmis ucluq vasitosilo verilir. Sinagdan gabaq

niimunonin eni vo qalmhg 1% doqiqlikle ii¢ yerds Ol¢iiliir. En kosik
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hesablanarkan orta hesabi qiymot gotiiriiliir. Sinaq zamani yiik sifirdan
baslayaraq doqiqds 100-150 kq/sm? siirotlo artirilir.
Statik oyilmado méhkamlik hddi asagidak: diisturla toyin edilir:
3 PL
v 2bH °

Burada P — niimunoni dagidan qiivvo, kq ilo,

L — dayaqlar arasindaki masafa, sm 1ils;

B — nlimunonin eni, sm 1ilo;

H — niimunanin qalinligidir, sm ilo.

Taxta tobogali plastiklorin statik oyilmodo méhkomlik hoddi standarta
asason toyin edilir. Niimuno 225x15x15mm 06l¢iido hazirlanir. Masin dayaqlari
va uclug 15 mm radiusla doyirmalonmalidir yonalsin.

Xiisusi zorbo Ozlilyliniin toyini. Xiisusi zorbo Ozlilliiyii  material
dinamik yiiklora déziimliliiylinii miioyyon edir.Bu parametr standarta asason
toyin edilir. Sinaq i¢lin niimunslorin Olgiisii statik ayilmays sinaq zamani
oldugu kimidir.

Zorba ozliiliyiiniin toyini MK-65 rogqash kopyorlarda aparilir. Sinaq
asagidaki qaydada aparilir: 3 dayag otrafinda firlanan rogqas qaldirilaraq
istinad vaziyyatini tutur. Roqqasin horakat traektoriyasinin asagi hissasinda
dayaqlar tizorindo niimuno yerlosdirilir.

Rogqas istinad voziyyotindon asagl buraxildigda niimuno iizorino
diisorok onu sindirir vo bu zaman 6z enerjisinin miloyyan hissasini itirir.
Niimuns sindirildigdan sonra raqqas qalxaraq sokildo qirig-qiriq xatlorls
gostorilmis voziyyoti tutur. Bu zaman onun agirliq morkozi ovvalkindon
asagida olacaqdir.

Agirliqg markozinin tutudugu saviyyalari forqindon (Hi-Hb2) asili olaraq

xlisusi zorbo Ozlillityii asagidaki diisturla tapilir:

G = D(H'S_HZ)kgsm / sm

2
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Xiisusi zorbo Ozlililyliniin toyin {iclin eyni materialdan 5 niimuno
sinaqdan kecirilmalidir. Taobagali plastiklor {igiin niimunslorin sayr 10
olmalidir, homds 5 niimuns plastik kiitlo tavasinin uzununa dogru 5 niimuna
159 enino dogru kosilmolidir. Niimunonin 120x10 mm o6lgiilii iizii tavanin

tobagalorino perpendikulyar olmalidir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

XX-ci asrin II-ci yarisindan etibaron istehlak mallarinin xassslorinin
yliksaldilmosinda ¢esid qurulusunun yenilosdirilmasi vo yaxsilasdirilmasinda
kimya sonayesinin, xilsusila sintetik gotranlarin va plastik kiitlolorin rolunun
boyiikliiyiinli  inandirmaga ehtiyac yoxdur. Demok olar, ki qeyri- orzaq
mallarinin biitlin novlori sirasinda plastik kiitlo asasinda hazirlanan momulat
niimunolorinin sayr giinli-giindon artmaqdadir. Ticarat sobokosindo plastik
kiitlodon olan tosorriifat toyinath momulatlarin ¢esidi xiisusilo genislon-
mokdadir. Onlarin oksor névlori milasir bazarin tolobini 6dayir vo istehlak-
cillarin rogbotini qazanmisdir. Plastik kiitlolordon tosorriifat, xirdavat, bazok,
doftorxana, oyuncaq vo digor ¢esidli mallarin hazirlanmasi istehsal miiassisalori
torofindon demok olar ki, yiiksok soviyyodo menimsonmisdir. Istehsal olunan
plastik  kiitlo momulatlarinin keyfiyyati vo istehlak xassolori 8-ci ndvbada
onlarin istehsali ti¢iin istifads edilon xam materiallarin néviindon va yararliliq
soviyyasindon asilidir. Plastik kiitlolorin torkib materiallarinin nisbot gostori-
cilorinin doyisdirilmasi onlarin xassalorinin gabagcadan planlasdirilmis lazimi
1stigamatlora yonoltmoays imkan verir. Belo ki, baglayici materialin névii vo
miqdar1 plastik kiitlolorin fiziki-mexaniki xassolorini yiiksoltdiyi halda plas-
tifikator onlarin yumsaqligini, elastikliyini yaxsilasdirmaga, texnoloji xasso-
lorini nizamlamaga imkan verir. Plastik kiitlolor mohz ona goro do istehlak
mallarinin istehsalinda genis istifads edilir.

Umumiyyotlo buraxilis isindo moisot toyinath plastik kiitlo momulat-
lariin istehsall, xassolori, keyfiyyat gostaricilori hagqinda vo habels bir sira
elmi-texniki vo todris materiallari ilo tanis oldugundan sonra onlarin ¢esidinin
genislondirilmosi vo keyfiyatinin yaxsilasdirilmasi barodo asagidak: tokliflori
irali siirmak olar.

1. Plastik kiitlolorin torkib komponentlorindon biri rangloyicilordon
ibaratdir. Baldiyimiz kimi plastik kiitlalor digor n6v tobii materiallara nisbaton

yaxsl boyanma qabiliyyatino malikdir. Lakin istehsal olunan plastik kiitlo
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momulatlarinda rong c¢alarlii, ronglorinin solgun olmasi, doldurucu
materiallarin yaxsi garismamasit noticosindo momulatin sothindo amolo golon
lakoalor tez-tez miisahido edilir.

Yaxs1 olardi ki, zongin rong kolloritliyino malik, parlaq rongli
miixtolif tosorriifat toyinatli momulatlarinin estetik xassolorini zonginlosdir-
moklo, alicilarin z6vgiinii oxsamaga va bu qrup mallarinin satisinin artmasina
sobab olar.

2. Plastik  kiitlo momulatlart miuxtolif iisullarla formaya salinir. Bu
tisullardan an ¢ox totbiq edilonlordon biri presloms ysulu ilo momulat formaya
salindigda oksor hallarda momulatin sathindon pres izlori va tiliskalor galir ki,
bu da momulatin sathindon pres izlori va tiliskalor galir ki, bu da momulatin
1stor xarici gOriiniisiinii pislosdirir vo istorso  do istifado rahathgni vo
gigiyenikliyini asag1 salir. Mohz buna goéro do presloms tsulu ils formaya
salindigdan sonra momulatlar slavo emaldan kecirilmolidir . Bu zaman
momulatin sothindo olan pres izlori hamarlanir vo olave c¢ixintilar, artiq
galiglar logv edilir.

3. Hal hazirda bir gqab-qacaq momulati genis ¢esiddoa plastik kiitlolordon
hazirlanir, lakin bu he¢ do alicilarin tolobini 6domir. Plastik kiitlolorin miixtolif
rongloro boyanmasi vo soffaf polisirolun yiiksok estetik xassolori genis
miqyasda salat servizlori, dondurma qablarinin istehsalinda, giil vazalari,
meyva gablart vo s. qaynar suya moruz olmayan gab-gqacaq momulatlarinin
istehsalinda oan miixtalif olvan ronglordon vo onlarin bir-birine uygun golon
birlosmosindon istifado edorok genis ¢esidli mallar aldo etmoys imkan yaradir.
Buna goro do plastik kiitlolordon daha bodii vo modaya uygun qab-qacaq
dostolorin istehsal olunmasi magsadouygun olardi.

4. Molum oldugu kimi plastik kiitlolorin osasinda toskil edon vo onlara
plastik veron komponentlordon biri plastifikatorlardir. Platsifikatorlar asagi
molekullu birlosmoalor oldugu {i¢lin istismar saxlama zamani materialin torki-

binds ayrilir. Bu da insan orqanizmi iigiin zororlidir. Mahz bu baximdan
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plastik kiitlolordon olan momulatlarin gigiyenik xassslorin yoxlanilmasi {i¢lin
ticarot toskilatlarinda olverisli sorait yoxdur.

Yaxs1 olardi ki, Ticarat Nazirliyi orzaq sisteminds orzaq mallar iizrs do
yerli sonaye momulatlarinin keyfiyotino nozarot etmok {igiin morkazlosdirilmis
laboratoriya yaradilmis olsun. Bu polimer materiallarin keyfiyyot ticarat
miiossisalori torafindon nozarot etmok {i¢lin olverishi sorait yaradard.

5. Sonaye miiassisalorimiz torafindon genis ¢esiddo plastik kiitlodon olan
tosorriifat momulatlart istehsal olunur. Bu momulatlar bir ¢ox yiiksok xasso
gostaricilorina gors alicilarin zévgiinii oxsayir. Sonaye miiassisalori 159 plastik
kiitlo momulatlarinin  istehsalini moalum soboblordon long artirir. Belo
momulatlart iri hocmli su gablarini, tazlari, miixtolif formali vo tutumlu
vannalart misal gostormok olar. Yaxst olardi ki, belo mallarin istehsali

artirilsin, ¢ilinki ohalinin bu qrup mallara talobi coxdur.
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