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GIRIS

Metal termini ilk dofs Herodotun (e.a. 5 osr) osorlorindo rast golinir.
Qadimds va orta asrlords ancaq 7 metal: qizil, giimiis, mis, qalay, qurgusun, domir
va civa moveud oldugu giiman edilirdi. A.L.Lavuazye metalin monsoyi haqqindaki
geyri-elmi hipotezlori rodd edorok, onlarin basit oldugunu gostordi. 1789-cu ildo
onun nogr etdirdiyi kimya kitabinda homin dévrdo 17 metalin ad1 ¢okilir.

Hazirda molum 107 kimyovi elementlordon 85-1 metal, 22-si iso qeyri-
metaldir.

Metallurgiya, yoni filizlordon metal ayirmaq sonati ¢ox qadim zamanlardan
yaranmisdir. Arxeoloji qazintilar metallurgiyanin halo ¢ox godim zamanlardan
(ki¢ik Asiyadan eramizdan ovval 7-6-c1 minillikdo mis aridilmis) molum oldugunu
gostorir. Eramizdan ovval II minillikdo tunc (misin qalaya orintisi) momulati
istehsali geniglondi. Eramizdan avval III minillikde Azorbaycan arazisinds metalin
istehsali vo sado tisullart molum idi. Eramizdan ovval II minilliyin toqribsn
ortalarinda filizdon domir istehsal edilmoyo baglanmisdir.

Azorbaycanda ilk metal emali miiossisasi 1858-ci ildo Bakida yaradilmis
mexaniki tomir emalatxanasi olmusdur.

1911-1913-cii illordo Bakida 12 masingayirma zavodu, [ Diinya
Miiharibasinin avvalinds iso Bakida 127 mexaniki metal emali miiossisosi foaliyyot
gostorirdi. Sonraki illordo Azorbaycanda metal emalinin {imumi hocmi siiratlo
artmisdir.

Aparilan todqiqatlar gostorir ki, holo eramuzin IV osrlorindo Kiyev
yaxinliginda sorq slavyanlar1 miixtolif metal momulatlar istehsal etmoyi
bacarirdilar. Bunlardan bozilorinin, masalon, tuncdan tokmo tisulu ilo hazirlanmis
zinat ogyalarmin iizorine miixtolif rongli minalar da c¢okilirdi. XI-XV osrlords
Rusiyada balta, bicaq, qayc¢1 vo belo totbiq edilirdi ki, buna eyni zamanda «kiiliing»
ds deyilirdi.



Rusiyada sonotkarhigin inkisafi ilo olagodar olaraq genis metal tosorriifat
mallar1 istehsali genis yayillmisdi. Belo ki, bu dovrdo miixtalif forma vo dlgiilora
malik olan metal gablar, koski lovazimatlari, ¢okiclor genis istehsal olunurdu. Bu
dovrde asason Pekov, Novqorod sonotkarlari metal momulatlar1 sayoasindo cox
boylk islor gormiislor.

Metalin domna tsulu ilo oridilmosi ilk dofs 1627-ci ildo Tula sohari
yaxinliginda tikilmis domna peglori vasitasilo hoyata kecirilirdi. Rusiyada
metallurgiya sonayesinin inkisafi ticiin I Pyotrun nailiyyastlorini geyd etmak olar.
Bu d6vrds istehsal olunan meial momulatlarin xassalori xeyli yaxsilasdirilir.

XVIII osrdo metallurgiya sonayesinin siiratlo inkisaf etmosi noticosindo
Rusiya diinyada birinci yeri tuturdu. Sonra digor burjua 6lkolorino nisboton geri
qalirdi. 1911-ci ildo adambagsina uygun istehsalina goéro metal ABS-da 233 kq,
Almaniyada 136 kq, Belgikada 173 kq, Rusiyada comi 28 kq olmusdur. Bu da
Rusiyanin metallurgiya sonayesinin zoaif inkisaf etmosini gostorir.

Rusiyada metallurgiya sonayesinin inkisafinda rus alimlorinin boytlik rolu
olmusdur. Belo ki, XVIII asrdo dahi rus alimi M.V.Lomonosov metal alinmasi
nozoriyyosi vo tocriibosi sahosindo boyiik islor gérmiisdiir. Onun bu sahodoki
ideyalar1 Qoarbi Avropada omoalo golmis biitdv bir osri gabaglamisdir.

1831-ci ildo P.P.Aposov (1799-1881) bulatin alinmasi iisulunu isloyib
hazirlayaraq, diinyada ilk dofo ovvolcodon sothi tursu ilo asindirilmig, pardaglanmis
poladin qurulusunu mikroskop altinda Oyronmisdir. P.P.Aposov moshur qilinc
poladinin sirrini agmaga vo Rusiyada poladdan tiyslor hazirlanmasina miivoaffoq
olmusdur. 1868-ci ildo D.K.Cernov (1839-1921) poladda kritik temperatur
noqtolorini kosf etmis vo onun todqiqatlart sayssindo metallarin termik emalinin
elmi osast qoyulmusdur. 1903-cii ildo N.S.Kurnakov (1860-1941) 6zii yazan
parametri diizolmis vo omokdaslar1 ilo birlikde ikili sistemin xiisusiyyatini

Oyronmisdir.



1902-ci ildo A.A.Baykov (1860-1946) orintilordo termiki emalin omoalo
golmosini todqiq etmisdi, bunun osasinda da Peterburq Politexnik Institutunda
Rusiyada ilk laboratoriya yaradilmisdir.

1740-c1 ildo Ingiltorado polad hazirlanmasinin putada oridilmo prosesi,
sonralar domir istehsalinin purlinqgi meydana golmisdir. XIX osrdo polad
istehsalinin yeni iisullarinin besemer prosesi (1856), marten prosesi (1864) vo
tomas prosesinin (1878) islonib hazirlanmasi kiitlovi polad istehsali {i¢lin sorait
yaratdi.

Kegmis Sevetlor birliyindo metallurgiyanin istor nozori, istorso do omoli
cohotdon biitiin saholorinin inkisafinda sovet alimlori A.A.Bog¢var, N.T.Tudsov,
V.I.Danilov, N.A.Minkevi¢, Q.V.Kurdyaumov, S.S.Steynberq vo basqalarinin
boyiik xidmoti olmusdur.

XX osrin 20-ci illorinds metalglinasligin inkisafinda miixtolif fazelor kristall
qurulusunu toyin etmoyo imkan veron rentgen struktur miihiim rol oynamisdir. Bu
sahodo Q.V.Kuryumov, S.T.Konobyevski, N.N.Aqyeeva vo basqa alimlorin isi
boyiik ohomiyyoto malik olmusdur.

1935-ci 1ldo A.L.Babosin vo N.T.Qudsovanin islori cins poladin prinsipini
miloyyon etmoyo imkan vermisdi. N.A.Linkevigin isi osasinda poladin kimyovi
termiki emalinin 9sas ganunauygunlugu islonib hazirlanmisdi.

XX osrin ikinci yarisinda elektron mikroskoplarin meydana cixmast ilo
olagodar sovet alimlori metallarin qurulusu vo onlarin xassolori arasinda olagolik
islorini do askara ¢ixardi.

Xarici alimlordon F.Osmandini, A.Portevenini (Fransa), R.Austenini, Yun-
Rozerini (Ingiltors), Tammanani, Marteksini, Qudremonunu (Almaniya) vo
basqalarini géstormok olar.

Buraxilis isinin movzusu siifro dastlorine aid oldugu iiclin ¢ongslin tarixi
haqqinda molumat isds 6z oksini tapmusgdir.

Congol cox godimlordon ixtira edilmisdir. Ondan Assuriya vo Qodim

Misirdo osason motboxdo yemok hazirlanarkon istifado etmislor. Qodim



Yunanistanda vo Romada da c¢ongol iglonibdir. Lakin bu siifro osyas1 barbarlarin
basqini vo Roma imperiyasinin sliqutundan sonra unudulmusdur. Lakin o, tamam
itib-batmamisdir. Bizansda qorunub saxlanilib vo bir nec¢o yiiz ildon sonra
Avropada yenidon g.riiniibdiir.

XI osrin baslangicinda Venesiyanin kilsa yazigist Petro Domiani ¢ongoli
heyrotamiz boxtovorlik osyasit kimi xatirlayir. Bu asya Venesiya sohor bascisinin
arvadi olmus Bizans sahzadosi torofindon gotirilibmis. XVII asrdo ¢ongal Avropa
dovlatlorinin vo monarxlarin ev agyasi1 kimi tez-tez xatirlanir. Fransada ¢ongol ilk
dofo kral V Karlin (1379) saray asyas1 kimi qeyd edilir.

Florensiya vo Almaniyada ¢ongal XV asrds, Ingiltorado XVII osrin ikinci
yarisinda, Ispaniyada iso yalniz XX asrds peyda olmusdur.

Metal xalq torofindon genis istehlak olunan momulat, mosalon, gab-qacaq,
alat, siifro dostlori, bigaq momulati istehsali {iglin genis totbiq edildiyine géra metal
istehsalina boyiik ehtiyac var.

Buraxilis isinin movzusu onun maqgsadini aydin gostorir. Osas mogsads nail
olmagq tigiin buraxilis isindo asagidaki vozifolor hoyata kegirilmisdir.

1. Siifro dostlorinin keyfiyyotino verilon istehlak toloblori.

2. Siifra dostlorinin keyfiyyotino tosir edon amillor, keyfiyyatinin toyini

metodlar.

3. Siifro dostlorinin ¢esid xarakteristikasi.

4. Sifra dostlorinin keyfiyyat gostaricilori.

Buraxilis isinin sonunda notico yazilmis, tokliflor irali striilmiis, odobiyyat
siyahis1 verilmisdir.

Buraxilis isinin yazilmasinda miiasir odobiyyat monbolorindon istifado
etmoklo borabor, respublikamizin istehsalinin hazirki voziyystini oks etdiron

molumatlardan istifado olunmusdur.



BIRINCI FOSIL. NOZ9JRI HISS9

1.1. Siifra dastloring verilon iimumi istehlak talablori

Umumiyyatlo, sonaye torofindon buraxilan biitiin mallar miioyyon toloblora
cavab vermolidir. Tolob dedikdo, miioyyon vaxt orzindo onun toyinatina goro
istifadosinin miimkiinliiyiinli tomin etmok iiclin malin miivafiq oldugu sorait vo
xiisusiyyatlor basa diistiliir. Keyfiyyato verilon toloblor ohalinin maddi vo monovi
soviyyosindon, malin toyinatindan, xammal ehtiyatlarindan, istehsalin texniki-
iqtisadi imkanlarindan vo mal haqqinda olan malumatin soviyyasindon ¢ox asilidir.
Toaloblorin soviyyosi ilo mallarin keyfiyyati arasinda miioyyon geyri-miitonasiblik
vardir ki, bu da fasilasiz olaraq mallarin keyfiyyatinin yiiksaldilmasina va ¢esidinin
yenilosdirilmasine imkan yaradir. Iqtisadiyyatin va elmi-texniki toraqqinin inkisafi,
ohali toloblorinin doyisilmosi vo yeni-yeni xammal ndvlorinin meydana golmosi
noticosindo mallara verilon toloblor do doyig9ir. Umumiyyatlo, xalq istehlaki
mallarina cari, perspektiv, imumi vo spesifik toloblor verilir.

Cari toloblor homin dovrds satisa daxil olan mallara verilon toloblordir. Bu
tolob iroli siiriilorkon Olkonin sosial-iqtisadi inkisafi, istehsalin texniki-igtisadi
imkanlar1 vo s. sortlor nozoro alinmalidir. Cari toloblor dovri olaraq nezordon
kecirilir vo doyisdirilir.

Ohalinin artmaqgda olan tolobatinin daha dolgun 6donilmasi tigiin bir qayda
olaraq istehsal proseslori tokmillogdirilmoali, istehsalatda daha doqiq vo mohsuldar
masinlar totbiq edilmoali, yeni xammal novlori askar edilmoalidir. Mohz buna goro
mallarin  keyfiyyotino nozarot etmok {igiin perspektiv toloblor irali siiriiliir.
Perspektiv toloblor malin keyfiyyatino verilon nisbaton genis vo yliksok soviyyali
kompleks gostaricilorin comindon ibaratdir. Keyfiyyato verilon cari toloblor, hom
do perspektiv toloblorin osasimi togkil edir. Perspektiv toloblorin tortib edilmosi
elmi, istehsali vo istehsalla istehlak arasinda osas halga olan ticarati, momulatin

keyfiyyotini yiiksoltmoys vo daim tokmillogsdirmoyo vadar edir. Elmi-texniki



toroqqinin inkisafi ilo olagodar olaraq perspektiv toloblor cari toloblor qrupuna keci
rva standartlar tizro sonodlosdirilir.

Mallarin keyfiyystino verilon iimumi talablor cariv o perspektiv toloblordon
forqli olaraq malin toyinata uygunlugunu, istifadoyo yararligini, insan {giin
zararsizliyini, insan organizmindo normal hoyat faaliyystinin tomin edilmasini,
miioyyon olunmus miiddat orzinds istismar zamani davamliligim va etibarliligini,
tomirin miimkiinlilyiini vo sadsliyini estetik vo erqonomik tolablori 6ziindo
comlosdirir.

Mallara verilon cari, perspektiv, timumi vo spesifik toloblor malin
istehlakinin hansi sahasini xarakterizo etmosindon asili olaraq sosioloji, funksional,
erqonomik, gigiyenik, estetik, texnoloji davamliliq, etibarliliq, igtisadi vo s. kimi
toloblora boliiniir.

Stifro dostlorine gigiyenik, funksional va estetik toloblor verilir.

Gigiyenik talablor. Stolun servizlogsdirilmosi iiciin istifado edilon siifro
dostlori tohliikasiz vo zorarsiz olmalidir. Belo ki, onlardan zohoarli maddoslor
ayrilmamalidir vo kimyovi maddslors zororsiz davamli olmalidir. Bu kompleksa
aild olan momulat az c¢irklonmoli, orzaq vo basqa ¢irklonmolordon asan
tomizlonmolidir. Buna goro do metal momulatin iiz sothindo ozhilmis yer, c¢at,
tilisko, korroziya izlori, mexaniki zodolonmis vo diizoldilmis yer olmamalidir. Bu
ndgsanlar momulatin hazirlanmasinin keyfiyyatini toyin edir vo onun gigiyenik
xassalaring tosir edir.

Funksional taloblor. Bu tolob bilavasito momulatin toyinati ilo alagadardir.
Ciinki hor hans1 bir momulat toyinat etibarilo 6z funksiyasini yerina yetirs bilmirso,
o, digor tolobloro uygun olsa da, 6z toyinati liclin yararsiz hesab edilir. Miixtolif
omtoolor ligiin funksional toloblorin nomenklaturasi eyni ola bilmoaz va bu, onlarin
toyinatindan asilidir. Momulat 6ziliniin osas funksiyasini yerino yetirmoalidir. Bu,
mallarin  keyfiyyotino verilon on lazimi tolobdir. Masolon, bigag kosmo
qabiliyyotino malik deyildirso, demoli homin momulat 6z funksional tolobini

O0domir vo bununla da onlar yarasiz hesab edilir.



Estetik taloblor. Bu toloblor stolun servizlosdirilmasi {igiin osyalarin hazirki
modaya, stilo, z0vqo uygun olmasindan ibaratdir.

Estetik tolobin yerinoa yetirilmasi momulatin qasong diizaldilmosindon, onun
yararli olmasini nozoro almadan miiasir forma verilmosindon ibarot deyildir.
Momulat istismara yararli olan agyalarin qiymatlondirilmasi vo stola xidmat asas
iki amili — momulatin formasim1 vo naxisim1 toyin edir. Siifro dostlorinin
toyinatindan vo onun hazirlandigi materialindan asili olarag bu amillorin rolu
miixtolifdir. Belo ki, metal momulatda bozok qoruyucu — dekorativ funksiyani
yerind yetirir. Momulatin qorucu ortiiyili 9sas metalla mohkom birlogmali, onun hor
torofini 6rtmoli vo qalinligi standart gostoricisino uygun olmalidir.

Iqtisadi talablar. Bu tolobloro siifro dostlorinin hazirlanmasia vo onlarin
istismaria c¢okilon xorclor daxildir. ©Omtoonin istehsalina ¢okilon xorclor onun
porakondo qiymotini toyin edir vo onun istismari1 liclin ¢okilon xorclor tomir
xarclorindon, elektrik energisine vo yanacaga verilon xorclordon, material vo
lovazimata sorf edilon xorclordan ibaratdir.

Momulatin konstruksiyas1 yararli vo olverisli oldugda, momulatin istor
hazirlanmasi vo istorso do tomiri asan basa golir, material sorfi azalir, yigilma
yiingiil olur, oz zohmaot tolob edir vo standart avadanliglardan istifado etmok imkani

yaxsilasir.
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1.2. Siifra dastlorinin keyfiyyatini formalasdiran amillar

Siifro dostlorinin hazirlanmasina gara vo alvan metalla rvo onlarin arintilori
islodilir. Siifro dostlorino gasiq, bigcaq, ¢ongol daxildir. Bigagin tiyasi, U7, U7A,
U8, U10, U10A markali kofbonluq alst poladindan vo 40x13 markali paslanmayan
poladdan, bigagin dostoyi 0,8 KP, 1020 markali azkarbonlu poladdan, 12x17,
10x18 N9, 10x18 N9T markal1 paslanmayan poladdan, MN19 markali melxiordan,
MNS 15-20 mapkali Neyzilberdon, L63, L68 markali latundan, AD, AD10, D16,
MM markali aliiminium orintisindon, homginin plastmasdan, agacdan vo ¢inidon
hazirlana bilor.

Congol vo gasiglarin istehsali ligiin AD, D16, MM, AL3CP, AL9CP markali
aliminium, melxior vo Neyzilber islodilir. Qasig homg¢inin xrom-nikelli
paslanmayan poladdan da hazirlanir. Congal vo qasigin qurasdirma dostoyi iliciin
bicagin dostoyino islodilon materiallar totbiq edilir.

Siifro dostlorinin istehsalinda totbiq edilon, yuxarida adi vo markasi
gostorilon xammateriallarin xarakteritikasi asagida vertilir.

Torkibindo 2,14%-don az karbon olan orintiloro polad deyilir. Kimyovi
torkibi etibarilo poladlar karbonlu vo cins poladlara, istehsal {isullarmma goro
Bessemer, Tomas, Martin vo elektrik poladina, totbiq sahosino goro iso
konstruksiya poladina, alot poladina vo xiisusi fiziki-kimyovi xassolora malik olan
poladlara ayrilir.

Karbon polad ¢cuqunun tokrar emalindan hasil edilon mohsuldan ibaratdir.
Bunun torkibindo asas komponentlordon, yoni domir vo karbondan basga, homiso
silistum, manqan, fosfor, kiikiird vo oksigen qatisiqlar1 da olur.

Karbon poladin osas komponentlorindon biridir, onun biitiin fiziki vo
mexaniki xassolorino tosir goOstorir. Poladda karbonun miqdar1 artdigca onun
borkliyi vo mohkomlik haddi atir, plastikliyini xarakterizo edon gostaricilor (nisbi

uzanma, enind daralma, zorbo 6zliiliiyli) iso asag diisiir.



11

Sads karbonlu poladlarda bizim standart iizro manganin miqdar1 1%-o gadar,
silisiumun miqdar1 iso 0,8%-0 qodor ola bilor. Homin qatisiglar bu miqdarda
oldugda, domirlo baork mohlul omols gotirorok poladin xassaloring yaxsi toir
buraxir, yoni borkliyini vo méhkomliyini artirmaqla, plastikliyini o qodar do asagi
salmur.

Yerdo qalan gatisiglar (kiikiird, fosfor, oksigen) zororli oldugu iigiin onlarin
miqdar1 mohdudlasdirilmahidir. Bu qatisiglarin zarorli tosirini asagidaki kimi izah
etmok olar. Kiikiird poladin i¢indo domir sulfid (FeS), yaxud mangan-sulfid (MnS)
yaradir. Mangan-sulfid yiiksok temperaturda (1620°) oriyir vo adoton xiisusi
qatisiqlar soklindo olur.

Domir-sulfid godor zororli sayilmir. Kiikiirdiin migdar1 adi poladda 0,07%-
don, yiiksok keyfiyyotli poladlarda iso 002%-don artiq olmamalidir. Fosfor, adoton
poladin torkibinds az miqdarda olmagqla, domirls bark mohlul amols gatirir ki, bu
da silisiumun vo manganin domirlo omolo gotirdiyi mohlullardan forqli olaraq
poladin plastik xassalorini, xiisuson onun zarba 6zliililylinii asag: salir.

Fosfor 0,1-0,2% toskil etdikds, polad otaq temperaturunda kévrok olur ki,
buna soyuq kovroklik deyilir. Bu sobobdon keyfiyyotli poladlarda fosfor 0,05%-
don va yiiksok keyfiyyatli alot poladlarinda iso 0,03%-don ¢ox olmamalidir.

Karbonlu polad totbiqino gora konstruksiya vo alot poladina bdliintir.

Alst poladinda 0,6%-don 1,4%-0 godor karbon olur vo bunlar koson, deson,
Olcon alotlor vo s. ligiin totbiq edilir. Alot poladi tavlandirmagla tolob edilon
borkliyo c¢atdirilmali, kifayot qodor zorbo 6zliililylino malik olmali vo yeyilmoyo
qars1 davamli olmalidir.

Alost poladi keyfiyyatli vo yiiksok keyfiyyatli poladlara boliiniir. Keyfiyyotli
alot poladi U7, U8, U9, U10, Ul2 vo U 13 markalar ilo isaralonir (markanin
rogamlori faizin onda bir hissolori ilo poladin torkibindoki karbonun miqdarini
gostorir).

Yiiksok keyfiyyotli alot poladinda zororli qatisiglar (kiikiird 0,02%-dok,

fosfor 0,03%-dok) az olur. Bu poladin markalarina A horfi slavo edilir. Masolon
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U10A markas1 torkibindo 0,10% karbonu olan yiliksook keyfiyyotli alot poladi
demokdir. Bigagin dostoyi ligiin keyfiyyatli konstruksiya poladi totbiq edilir. Buna
0,8 KP, 10, 20 markali azkarbonlu aiddir. Masolon, markasi 10 olan poladda 0,1%,
markasi 20 olan poladda 0,2% karbon vardir.

Stifro dostlorinin istehsalinda paslanmayan polad totbiq edilir. Paslanmayan
polad xiisusi xassoli polada daxildir. Paslanmayan polad havada, suda, duz
mohlullarinda, tursularda vo digor aqressiv miihitlordo pasa qars1 yiiksok
miigavimat gostorir.

Miioyyon miqdar cinslosdirici elementlorin olave edilmosi bu poladin
korroziyaya qarst miiqavimotini xeyli artirir. 3-5% xrom qatilanda poladin
korroziyaya davamliligi tomin edilir.

Xromlu poladin torkibino 12,5%-don ¢ox xrom qatdiqda poladin sothindo
passiv xrom oksidi (Cr,O;) omolo golir ki, bunun noticosindo xromlu polad
korroziyaya davamli olur. Xromlu paslanmayan polad ucuz olur vo 08x13, 12x13,
20x13, 30x13, 40x13, 12x17, 08x17, 14x17N2, 15x25T vo 15x28 markalarda
buraxilir. 08x13, 12x13, 20x13 markali paslanmayan xromlu polad qasiq, ¢ongol,
gqab hazirlanmasia totbiq edilir (08x13 torkibindo 13-14% xrom vo 08%-o qodor
karbon var). 30x13 vo 40x13 markali poladlar termiki emaldan sonra yiiksok
borkliys malik olur vo onlardan bigaq, prujin, corrahliq alatlori hazirlanir.

Stfro dostlorinin (gasig, ¢ongol) istehsalinda aliiminium orintilori do totbiq
edilir. Diiraliiminium termik emal ilo méhkomlondirilon orintidir. Onlardan genis
istifado edilir. Bunlara D horfi vo sorti rogomlo marka vurulur. Masolon, D16
mapkali orintinin torkibi belodir: 3,8-4,9% karbon (C), 1,2-1,6% Mg (mangan) vo
0,5%-9 gqadar Si va Fe.

D16 markali orinti qasiq, ¢ongosl istehsalinda totbiq edilir. Bunlarin
istehsalinda tokmo aliiminiumdan Al34p, Al94p markalarindan istifado olunur.
Aluminiumun tokmao orintilori Al horflori va sorti roqgomlorls markalanir (Al2, Al4

vo s.). Tokrar tokmo orintilorin markasina «r» horfi olavo edilir. (Al2r, Al9r). Bu
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qrup orintilordon on ¢ox totbiq edilon silisium vo xiisuson torkibindo 10-14% Si
(silistum) olan silumindir.

Stifro dostlorinin istehsalinda misin orintisindon do istifado edilir. ©On ¢ox
biiriinc (L63, L68 — L-latun-biiriinc) totbiq olunur. Biitlin biirlinclor sinkin misdo
bork mohlulunda birfazali orintisidir. Bunlar tozyiq altinda yaxsi emal edilir vo
xalis miso nisboton xeyli mohkom olur. Biriinco «L» horfi ilo misin faizini
gostoron rogomlo marka vurulur. L63 markali biiriinc (63% mis vo 32% sink) daha
aciq rongdo olur.

L68 markali biiriinc (68% mis vo 32% sink) aciq sar1 rongdo olur. Belo
bliriincdon moftil, toba, samovar, gab-qacaq vo s. hazirlanir.

Melxior vo Neyzilber mis-nikel arintisidir. Melxiorun torkibinds 19% nikel,
neyzilberin torkibinds 15% nikel, 20% nikel olur. Siifro dostlorinin istehsalinda
MN19 markali melxior (18-20% nikel va kobalt qatisigl) vo MNS 15-20 markali
neyzilber (18,5-16,5% nikel, kobalt qatisig1 vo 18-22% sink) totbiq edilir.

Stifro dostlorinin dostoyi liglin metaldan basqa agacdan, plastik kiitlodon,

c¢inidon do istifads olunur.

Siifra dastlorinin istehsal

Stfro dostlori yuxarida qeyd edildiyi kimi karbonlu vo paslanmayan
poladdan, melxiordan, neyzilberdon, aliiminium orintisindon tobogo stamplama
tisulu ils istehsal olunur.

Bu {isul tobogo metalin stampir adlanan xiisusi tortibatlarda emal
edilmasindan ibaratdir. Stampin konstruksiyasi aparilan amaliyyatin ndviindon asil
olaraq miixtoalif olur.

Bigaq tiyasi kason stamp kasilon detalin sokling uygun i¢i bos matrisadan vo
puansondan ibarot olur. Puansonun iglok hissosi matrisanin bos hissosinin

matrisanin i¢orising sixir. Beloliklo, puanson ilo matrisa arasinda yerlosdiron polad
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varaqdon bigaq tiyasinin pastahi kasilir. Siifro dastlori isti, yaxud soyuq stamplama
tisul ilo istehsal edilir.

Bicaq konstruksiyasina goro biitov metaldan vo qurasdirma ola bilor. Biitov
metaldan olan bigcaglarin osas konstruktiv elementlori tiyasi vo dastoyi eynidir.
Qurasdirma dostokli bigcaglarin tiyosi dostoyo horokot etmoyon, yaxud sarnirlo
(hancamo) birlosdirilir. Qurasdirma bigaqlarin tiyosinin dostoklo birlosdirmok {i¢lin
bizooxsar quyrugu olur. Bu bizooxsar quyruga iki I6vho soklindo plastik qoyulur vo
porcimlo borkidilir.

Melxior vo neyzilberdon olan dostoklor i¢i bos hazirlanir vo quyruga gotranla
yapisdirilir. Plastik kiitlo, yaxud aliiminium orintisindon olan dostok tiyoyo
tokmo prosesindo borkidilir. Agacdan olan dostok tiyonin bizooxsar quyruguna
borkidilir. Isti emalla hazirlanan bicaqlarin zaqotovkasinda tiyssi konus profillli
(tiyonin belindon agzina koson hissosing torof qalinligi todricon azalir) olur. Bu
zaman bicaqlarin mohkomliyi artir va is¢i keyfiyyati yaxsilasir. Homginin onlarin
itilonmosi asanlasir.

Stifro dostlorino ¢ongol vo qasiq da daxildir. Bunlar da stamplama iisulu ilo

yuxarida xarakterizo edilon xammallardan istehsal edilir.

Siifra dastlorinin bazondirilmasi

Siifro dostlori istehsal edildikdon sonra onlarin iizori qoruyucu dekorativ
ortiikklo ortiiliir. Siifro dostlorinin sothi nikel, xrom, giimiis vo qizil preparatla
ortiiliir, anodlagdirilir (aliiminium orintilorlo).

Nikello ortma. Nikel, oksoriyyotlo polad vo biirlinc momulatlarinin iizorini
ortmok {iciin totbiq olunur. Ortiiyiin yaxs1 keyfiyyatli olmas1 momulatin sothinin
gqabaqca hazirlanmasindan, tomizlonmosindon, elektrolitin torkibindon, coroyanin

quivvasindon, ortiilon predmetin formasindan vo digor sortlordon asilidir.
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Nikel mosamoli ortiik yaradir. Ona goro do polad iigiin ikigat (mis+nikel) vo
licqat (nikel+mis+nikel) ortiik totbiq edilir. Coxqath ortiik o zaman totbiq edilir ki,
momulatdan atmosfer korroziyasina qarst miigavimot, habelo bozokli olmaq tolob
edilsin.

Polad momulatin sathina ¢okilon birqat va ¢oxqat nikel ortiiklorinin qalinlig
standartla miioyyonlosdirilir. Nikel Ortiiyiiniin qalinligi 15 mikrometrs gadsr ola
bilor. Nikel oOrtiiyli siifro dostlorindo, bicag mallarindan qablarda, xirdavat
mallarinda qoruyucu dekorativ ortiik kimi totbiq edilir. Yiiksok dekorativ
xiisusiyyotino vo havada korroziyaya garsi davamli olmasma goro nikel Ortiiyii
genis yayilmisdir.

Xromla ortma. Korroziyaya garst miiqavimotdon basga momulatdan
yeyilmoyo qarst davamliliq vo borklik do tolob edilorso, xrom borkliliyi yiiksok
keyfiyyatli poladin barkliyindon yuxaridir. Xrom Ortiiyli oda qarsi davamli olub,
yalniz 480-500° temperaturda rongini doyismoya baslayir. Poladda xrom katod
ortiikdiir. Buna goro do burada iicqat ortiik — mis-nikel-xromdur.

Giimiislo ortiik. Giimiis Ortiiyli evdo islonon momulatlara, yoni siifro
dostloring, stokan altilarina, zorgor vo xirdavat mallarma totbiq edilir. Giimis
istonilon qalinligda asas metalin {lizorino ¢okilo bili rvo ona yaxsi yapisir. Giimiis
Ortiiylinlin ndgsant onun hidrogen-sulfidlo asan qarsiliqghi olagoys girmasidir
(burada tiind loko AgS omolo golir). Gilimiis Ortiiyli hom do zoif vo davamsiz olur,
tez siirtliliib gedir. Bu ortiikk biirlinco goro katod xarakteri dasiyir, ona goro do
bunun masamalorinds tlind ndqtolor vo mis birlosmolorindon lokslor omoala golir.
Qab-qacaq iizorindo giimiis Ortliyiiniin galinligi 0,03 mm-o yaxindir.

Quzilla ortmoa. Qizil Ortiiyli baslica olaraq zorgor momulati vo saat
istehsalinda dekorativ mogsadlor {i¢lin, habelo xirda gab-qacaq, yoni cay qasigi,
qadah va s. istehsalinda totbiq edilir.

Anodlasdirma. Bu proses zamani momulat tomizlonir, yagsizlasdirilir vo
icindo 20% kiikiird tursusu mohlulu olan vannaya anod kimi yerlosdirilir.

Elektrolitin temperaturu 20-30°C, corayanin sixligi 1-2 A/dm?, prosesinin miiddoti
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10-30 doqigodir. Anodlasdirma noticosindo qalinligi 5-don 400 mkm-o godor olan
aliminium oksidinin plyonkasi almir. Oksid plyonkast momulati korroziyadan
yaxs1 qoruyur.

Cilalama. Momulatin sothindon yiiksok keyfiyyot vo doqiq surotdo emal
etmok tolob olundugda onu cilalayirlar. Bu bozok metodu momulatin, yaxud
detallarin cilalayici dovrlorin kdmayi ilo emalindan ibaratdir.

Pardaqlama. Pardaglama noticosindo momulatin sothi dekorativ giizgii
parlagligina malik olur. Pardaglama mexaniki, kimyovi vo elektrokimyavi
metodlarla aparilir. Momulatin sathinin giizgii kimi cilalanmasina pardaqlanma
deyilir.

Paslanmayan poladlardan  hazirlanan  qasiq-bicaq  mallarimin
keyfiyyatini formalasdiran amillor. Paslanmayan poladlardan hazirlanan qasig-
bicaq mallariin keyfiyyotini formalasdiran amilloro xammaterial vo istehsal
texnologiyas1 daxildir. Bu mallarin hazirlanmast iiclin gara metallarin polad
orintisindon istifado edilir.

Poladlar1 kimyovi torkibloring, istehsal iisullarina vo totbiq saholorino goro
siniflora boliirlor. Kimyovi torkib etibarilo poladlar karbonlu vo agqarli poladlara,
istehsal {isullarina goro bessemer, marten, tomas, konvertor vo elektrik poladina,
totbiq sahosino goro konstruksiya poladina, alot poladina vo xiisusi fiziki-kimyovi
xassalora malik olan poladlara ayrilir.

Paslanmayan polada asqarli poladlara daxil olan xiisusi xassali polad vo
orintilora daxildir. Asqarli polad torkibine karbonlu polad komponentlorindon
basqa, xiisusi asqgarli elementlor olavo edilmis polad demokdir. Asqarli elementlora
silisium, xrom, nikel, mangan, molibden, volfram, vannadium, titan, tantal,
aliminium, bor, niobium va s. daxildir.

Ogor polad yalniz bir xiisusi komponentlo asqarlagdirilibsa, ona ti¢liik polad
(bunun iki komponenti domir vo karbondan ibarotdir), iki komponentlo

asqarlasdirilbsa, dordliik polad deyilir.
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Poladda xrom vo nikelin miqdar1 1% vo ¢ox olarsa, onda homin polad
asqarhidir. ©gor poladin torkibindo silisium miqdar1 0,4-0,5%-don ¢ox olarsa,
manganin miqdari 0,8-1%-don artiqdirsa asqarli elementlor hesab olunur. Poladin
torkibindo 0,1-0,5%-don ¢ox molibden, volvram, vannadium, titan vo basqa
elementlor varsa, homin elementlorlo agqarli olmas1 hesab edilir.

Asqgarlagsdirma ilo poladin  moéhkomliyini vo plastikliyini artirmaq olar,
yiiksok temperaturda poladin yiiksok borkliyi artirilir, polada davamliliq,
yeyilmoyo qarst miigavimot, pasa qarst dayaniqliq vo digor qiymaotli xassolor
verilir. Asqarli poladlarin Ustiinliiklori termiki emaldan agkara ¢ixir.

Asqarli poladlarin xassolori asqarli elementlorin tobiotindon, onun domir va
karbonla qarsiligli tosirindon vo torkibo daxil edilon elementin migdarindan
asithdir. Asqarli elementlor domirlo tam (Ni, Co) vo yaxud mohdud orimo
qabiliyyatli S(galan elementlor) bork mohlul amalo gotirir. Bork mohlulun omolo
galmasi naticasinda domirin kristallik gofasi yox olur ki, bu da fiziki vo mexaniki
xassalorinin doyigsmasing sabab olur.

Xrom poladin mexaniki xassolorini artirir. Karbonun ¢ox olmasi naticosinda
xromun miirokkob karbidlor (FeCr);C, (FeCr),C;, (FeCr)4C omolo golir. Bu da
poladin xeyli doracods mohkomliyini artirir.

Poladda xrom 12,5%-don ¢ox oldugda onun strukturu yalniz domirds
xromun bark mohlulundan ibaratdir. Benlo polad biitiin temperaturlarda eynicinsli
qurulusdan ibarot olub, onun paslanmaya vo oksidlosmoyo davamliligini artirir.
Torkibinds ¢ox xromu olan polad paslanmayan kimi totbiq edilir.

Nikel poladin méhkomliyini artirir, onun plastikliyini, zorboays davamliligini
va kozordilmosini ¢oxaldir.

Poladin torkibino 12,5%-don ¢ox xrom va 18-20% nikel ¢atdigda, maqnitsiz
polad olur, yliksok mohkomlik, plastiklik, korroziyaya davamli vo horaroto davamli
xassalora malik olur.

Silisium poladin barkliyini, upruglugunu, korroziyaya davamliligini artirir,

lakin plastikliyini azaldir.
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Mangan poladin méhkomliyini vo ondan hazirlanan alstlorin kosici xassosini
artirir, lakin poladin torkibindo 1,5%-don ¢ox mangan olduqda ferrit kdvrok olur.
Buna goro do konstruksiya poladlarinda manganin miqdari 2%-don ¢ox olmur.

Volfram, molibden, vannadium, titan karbonla xirda dispersiyali karbidlor —
(FeW),3Cs, (FeMO),;Cs, VC, TiC vo s. omolo gotirir ki, bunlar da yiiksok borkliyi
ilo xarakterizo olunur.

Poladlarda xirda dispersiyali karbidlorin istiraki onun borkliyini vo
mohkomliyini artirir, bununla belo 500-660°C temperatura goder qizdirdiqda bu
xassalori saxlayir. Karbido oxsar elementlorlo agsqarlanmis poladlar kasici alatlorin
hazirlanmasina isladilir.

Asgqarli poladlarin markalanmasinda horf-rogom sistemindan istifado olunur.
Rogom-horflo ifads edilon sorti isarslonmo poladin toxmini kimyovi torkibini
gostorir.

Asqarli elementlorin miqdar1 rogomls igaralonir. Markanin birinci iki rogomi
faizin yiizdo bir hissolori ilo karbonun orta migdarini gostarir.

Asqarli elementlor gostorilon horflorlo isarslonir: mangan — Q, silisium — S,
xrom — X, Nikel — N, volfram — V, molibden — M, vannadium — F, titan — T,
aliminium — Y, mis — D, niobium — B, kobalt — K, bor — R, sirkonium — TS, fosfor
- P.

Asqarli element 1% vo asag1 olduqda bu, yalniz horfls isars olunur. Yiiksok
keyfiyyatli poladlarda kiikiird vo fosforun miqdar1 0,025%-don ¢ox olmamalidir.
Belo poladlarin markasinin sonunda «A» horfi yazilir. Masolon, 18xQT markali
poladin torkibindo 0,18% C, 1% Cr, 1% Mn vo 0,1% T var. 35x2MA markali
poladin torkibinds 0,35% C, 2% xrom, molibden var vo yiiksok keyfiyyatlidir.

Asqarlt poladlar bir ¢ox nisanalors gore boliiniir. Osas poladlarin kimyavi
torkibi, asqarlanma doracasi va toyinatidir.

Asqarli elementlorin kimyovi torkibindon asili olaraq asqarli poladlar

xromlu, xrom-nikelli, xromnikelmolibdenli va s. boliiniir.
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Asqarlanma dorocosino goro poladlar asagr dorocodo asqarlanmis, yoni
torkibino 2,5%-dok asqarli element gatilmis, orta dorocodo asqarlanmis, yoni 2,5%-
don 10%-o godor agqarlanmis element gatilmis olur.

Asqarli poladlar toyinatina goro iic qrupa: konstruksiya, alot vo xiisusi
xassali polad vo orintilors boliiniir.

Paslanmayan poladlar xiisusi xassali polad vo orintiloro daxildir. Momulat
hazirlanmasi iiclin an ¢ox ohomiyyatlisi paslanmayan poladlardir. Paslanmayan
poladlar atmosfer soraitindo duzlarin sulu mohlullarinda, tursularda, golovilordo vo
digor aqressiv miihitlordo korroziyaya garsi yliksok miiqavimot gostorir.
Korroziyaya qarst davamliligini tomin edon asas asqarli element xromdur.

Xromlu poladlarin korroziyaya davamlilig1 sothindo Cr,O; tipli qoruyucu six
plyonkanin omolo golmosi ilo aydinlagdirilir. Bu plyonka poladin torkibindo
12,5%-don ¢ox xrom oldugda omolo golir.

Xromlu paslanmayan poladlar oan ucuz poladlardir vo asagida gostorilon
markalarda buraxilir: 08x13, 12x13, 30x13, 40x13, 12x17, 08x17T, 14x17N2,
15x25Q va 15x28.

Poladlarda karbonun miqdar1 no qodor az olarsa, onun aqressiv miihitdo
korroziyaya garst miigavimoti bir o gadar ¢ox olur. 08x13, 12x13, 20x13 (bu
poladin torkibinds 0,8% karbon, 12-14% xrom) markali poladlar gasiq, ¢congol,
qablarin hazirlanmasina islodilir.

30x13 vo 40x13 markali poladlar termiki emaldan sonra yiiksok borkliyo
(HRS 50-60) malik olur vo onlardan bigaqlar, yaylar, corrahliq alotlori hazirlanir.
Torkibindo 25-28%-0 godor xrom olan poladlar orzaq sonayesi {igiin avadanliq

hazirlanmasina totbiq edilir.
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Qasiq-bicaq mallarimin istehsal texnologiyasi

Qasig-bigcaq mallar1 yuxarida qeyd edildiyi kimi, 08x13, 12x13, 20x13
markali poladlardan qasiqlar, congosllar, gablar, 30x13, 40x13 markali poladlardan
bicaqlar, corrahliq alatlori stamplama tisulu ilo hazirlanir. Stamplama tisulu tobago
metalin stamp adlanan xiisusi tortibatlarda emal edilmasindan ibarstdir. Stampin
konstruksiyasi aparilan omoliyyatin ndviindon asili olaraq miixtalif olur.

Bigaq tiyasi kason stamp kasilon detalin sokling uygun ici bos matrisadan va
puansondan ibarot olur. Puansonun iglok hissosi matrisanin bos hissosinin
formasina uygun olur. Puanson pastahin ayrilan hissosini matrisanin igorising sixir.
Beloliklo, puanson ilo matrisa arasinda yerlosdirilon polad tobogodon bigaq
tiyosinin pastahi kosilir.

Qasig-bigaq mallar1 isti, yaxud soyuq stamplama iisulu ilo istehsal edilir.
Bicaq konstruksiyasina goro biitov metaldan vo qurasdirma ola bilor. Biitov
metaldan olan bigcaqglarin asas konstruktiv elementlori — tiyasi vo dostoyi eynidir.
Qurasdirma dostokli bigcaglarin tiyosi dostoyo horokot etmoyon, yaxud sarnirlo
birlosdirilir.

Qurasdirma bicaqlsarin tiyosinin dostoklo birlosdirmok iigiin bizooxsar
quyrugu olur. Bu bizooxsar quyruga iki 16vho soklinds plastin qoyulur vo porgimlo
borkidilir. Bigaqlarin dastoyi plastik kiitlodon, agacdan ola bilor. Agacdan olan
dostok tiyonin bizooxsar quyruguna borkidilir. Isti emalla hazirlanan bigaglarin
zaqotovkasinda tiyosi konus profili (tiyonin belindon agzina, koson hissosino torof
qalimhig1 todricon azalir) olur. Bu zaman bicaglarin mdéhkomliyi artir vo isci
keyfiyyati yaxsilagir, hom¢inin onlarin itilonmosi asanlasir.

Paslanmayan poladlardan hazirlanan qasiglar 08x13, 12x13, 20x13 markal
poladlardan stamplama tsulu ilo istehsal edilir. 08x13 markali paslanmayan
poladin torkibi 0,8%-9 godor karbon, 12-14% xrom, 12x13 markal1 paslanmayan
poladin torkibi 0,12% karbon, 13% xrom, 20x13 markali paslanmayan poladin
torkibi 0,20% karbon, 13% xromdan ibaratdir.
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Paslanmayan poladlardan gasiglar voroqo poladdan stamplama tsulu ilo
hazirlanir. Bu {sulun iistiin cohoti ondan ibarotdir ki, xammala gonaot edilir,

avtomatlagma imkan1 var va yliksok omok mohsuldarligina malikdir.

Paslanmayan poladlardan hazirlanan qasiq-bicaq

mallarimin bazondirilmasi

Sothinin tozolonmasi vo momulatin Olcilisiiniin yliksok doaqiqliyini tomin
etmak, onlarin sothinin ayri-ayr1 detallarinin yaxs1 keyfiyyoatli emali {igiin cilalama,
pardaqlama, biilov vasitosilo hamarlanib cilalanmasi, siirtmo kimi bozok {tisullari
totbiq edilir.

Cilalama — bu bazak tisulu momulatin, yaxud detallarin cilalayic1 dévralorin
komoyilo emalindan ibarstdir. Cilalama moisot masinlarinin detallarinin, bigaq vo
qaye¢ilarin tiyolori, alotlor vo s. iigilin istifado edilir.

Pardaqlama — metal momulatinin sothindo tomizliyi 10-14 sinfo
yiiksaltmakdan ibaratdir. Pardaglama naticosinde momulatin sothi dekorativ giizgii
parlagligina malik olur. Pardaglama mexaniki, kimyovi vo elektrokimyavi
metodlarla aparilir.

Mexaniki pardaqlama dozgahlarda ke¢ ovo yaxud material dovrolorin
komoyilo aparilir ki, bunlarin vasitasilo su ilo pardaqlayici tozdan ibarot emulsiya
vo ya pasta ¢okilir. Mexaniki pardaglama metal momulatini 10-11 sinifdo nahamar
(kolo-kotiir) sothlo tomin edir.

Kimyovi pardaglama — metal momulatinin asindirma (tursulu mohlul)
mohlulundan otaq vo yaxud yuxari horarotdo miioyyon vaxt orzindo emalindan
ibaratdir.

Pardaqlama 90°C temperaturda 1-5 deqiqo miiddotinds aparilir. Pardaglama

paslanmayan poladdan, aliminiumdan, mis-nikel orintilorindon hazirlanan bicaq
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mallarinin, siifro dostlorinin, gablarin, zorgorlik vo xirdavat momulatlarinin son
bozok amoliyyatidir.

Qaltovka — boyiik olmayan zaqotovkalarin vo detallarin sothini pasdan,
oyrilarin tomizlonmasi prosesindon ibaratdir vo pardaglama {i¢iin islodilir. Qaltovka
alt1 qran barabanlarda hoyata kegirilir.

Barabana detallarla birlikdo abraziv materiallar (qum, korund, najdakt tozu)
yerlosdirilir. Bunlar barabana yerlosdirildikdon sonra yaxsi qarisdirilmaq iicilin
ekssentrik firlanma verilir.

Quru vo yas qaltovka totbiq edilir. Quru qaltovkada qaltovka barabanina
detallarla birlikdo agac kopayi, agac qirintilari vo yaxud gon qirintilar: tokiiliir. On
cox yas galtovkadan istifado olunur.

Yas qaltovkada barabana detallarla vo agac qirintilar1 ilo birlikdo skabun
mohlulu, galovi tokiiliir.

Qaltovka qasiqlarin, ¢ongollorin, burgularin (probka acan) pardaqlanmasi,

boltldarin, suruplarin, qaykalarin emal ii¢iin totbiq edilir.
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1.3. Siifra dastlorinin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasi metodlar:

Siifro dostlorinin xasso gostoricilorinin toyin olunmasinda organoleptik,
laboratoriya, tocriibovi sinaq vo s. metodlardan istifads olunur.

Mallarin  keyfiyyotinin  orqanoleptik iisulla toyin edilmosinds  hiss
tizvlarindon istifads olunur.

Stfro dostlorinin keyfiyysotinin laboratoriya metodu ilo toyin olunmasinda
miixtolif cihazlardan vo kimyovi maddslordon istifado olunur. Bu metodun
Oziinomaxsus Ustlin vo catismayan cohatlori vardir. Bu metodla keyfiyyati toyin
edon zaman digor metodlardan forqli olaraq tosadiifliiys yol verilmir.

Laboratoriya metodu {izro xasso gostoricilori toyin edilorkon nozordo
tutulmus otagin temperaturu va nisbi riitubati normaya uygun olmalidir. Dogrudur,
bu metod totbiq edilorkon mallarin xasso gostoricilorinin toyin edilmosine ¢ox vaxt
sorf olunur vo oksor hallarda material vo momulatin korlanmas1 zarurati meydana
cixir. Burada xiisusi hazirliql kadrlarin olmas1 talab olunur.

Laboratoriyada siifro dastlorinin damci tisulu ilo ortiiyliniin kimyovi torkibi,
metal Ortiiylinlin galinlig1 ¢oxqat qoruyucu dekorativ ortiiyliniin keyfiyyati toyin
olunur.

Aliiminiumun tayini. Tocriiba {liglin 6%-1i yeyici natrium, 10%-li sirko
tursusu qirmiz1 alizarinin 1%-1i spirtli mohlulu gotiiriiliir. Momulatin hazirlanmis
sathina yeyici natriumun 6%-11 mohlulundan tokiiliir. 1 doqigodon sonra mohlul
filtr kagiz1 ilo hopdurulur. Onun konarma alizarinin spirtli mohlulu vo sonra bir
damci sirko tursusu olave edilir. Alizarinin galovi mahlulunun bandvsayi rangi yox
olur vo aliiminium alizarin lakinin a¢iq malina rangli lokasi qalir.

Misin toyini. Tocriibo liclin azot tursusu, qurmizi ¢ap duzunun 10%-li
mohlulu, 25%-1i sulu amonyak, 10%-1i sirko tursusu vo 10% seqnet duzunun
mohlulu gotiirtliir. Tocriibo aparilan momulatin sothino iki dame1 azot tursusu ilo
isladilmis  filtr zolagi qoyulur. Mis tocriibo aparilan niimunadon maohlulu

hopdurulmus kagiza kecir. Misin olmasimi toyin etmok iiciin kagiz zolaginin
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ortasia iki damci seqnet duzu mohlulu tokiiliir vo amonyak buxarinin iizoring
tutulur. Kagiz gdy rongo boyanir. Kagiz ammonyakla doyduqdan sonra iizorino 2-3
damc1 kalium ferrosianid, sonra 1-2 dhamci sirko tursusu tokiiliir. Bu zaman mis
ferrosianidin intensiv qirmizi-qohvayi boyanma omalo golir.

Nikelin tayini. 10%-Ili natrium fosforun tursusu, azot tursusu (1:1), 25%-11
sulu amonyak, 1%-1i dimetil qlikoksimin spirtli mohlulu gotiiriiliir. Filtr kagizinin
lizoring 2-3 damci natrium fosforin tursusu tokiiliir. Bu mohlul filtr kagizina
hopdugdan sonra onun iizorins iki damc1 azot tursusu tokiiliir vo homin daqiqo filtr
kagiz1 niimunayo sixilir. Ug doqiqoden sonra kagiz niimunonin iizorindon
gotiiriilmiis vo amonyakin buxar1 lizorindo butun tursular neytrallagana qodor
tutulur. Sonra bu kagizin konarma dimetil qlionsit c¢okilir. Dimetilglioksimin
qurmizi halgasi nikelin olmasini gostarir.

Nikel ortiiyiiniin qalinh@nin tayini. Nikel Ortliyliniin galinligin1 toyin
etmak ticlin 300 q domir xloridin 200 ml suda hall edilir. Bu hacmds 100 q mis-
kiikiird tursusu 50-60°C temperaturda hall edilir. Hor iki mohlul tutumu 1 litr olan
kolbaya yerlosdirilir vo mohlulun hocmi nilsan olan yers catdirilir.

Almman mohlul filtrdon siiziiliir. Tacriibadon avval niimuns 50%-li duz
tursusunun (1:1) mohlulu ilo yagsizlagdirilir, suda yuyulur vo havada qurudulur.
Sonra niimunanin tizorina 1 damci tokiiliir vo 30 saniyo saxlanilir. hy, diistur lizro

toyin edilir, burada hy biitlin temperaturlarda 0,7-dir.

B =(n-0,5)hy

burada, n — nikel lokasinin amols golmasi li¢lin damcilarin sayi;
hy — homin temperaturda ortiiylin galinlig:.
Temperaturdan asili olaraq he-nin ohomiyyoti 17°C — 0,98; 10°C — 1,02;
21°C - 1,06; 23°C - 1,10; 25°C — 1,14.
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Paslanmayan poladlardan hazirlanan qasig-bigcaq mallariin keyfiyyatinin
qiymotlondirilmasindo  orqanoleptik, laboratoriya, tocriibovi-sinaq vo  s.
metodlardan istifads olunur.

Mallarmin  keyfiyyatinin orqanoleptik {sulla toyin edilmasinds hiss
tizvlarindon istifads edilir.

Paslanmayan poladlardan hazirlanan qasig-bigcaq mallariin keyfiyyatinin
laboratoriya metodu ilo toyin olunmasinda miixtolif cihazlar vo kimyovi reaktivlor
totbiqg edilir. Bu metodun 6ziinomoxsus listiin vo catismayan cohotlori var. Bu
metodla keyfiyyati toyin edon zaman digor metodlardan foarqli olaraq tosadiifliiys
yol verilmir.

Laboratoriya metodu {izro xasso gostoricilori toyin edilorkon nozordo
tutulmus otagin temperaturu va nisbi riitubati normaya uygun olmalidir. Dogrudur,
bu metod totbiq edilorkon mallarin xasso gostoricilorinin toyin edilmosine ¢ox vaxt
sorf edilir vo oksor hallarda material vo momulatin korlanmas1 zoruroti meydana
cixir. Burada xiisusi hazirliqhh kadrlarin olmasi tolob olunur. Paslanmayan
poladlardan hazirlanan gasig-bigaq mallarinin metalinin laboratoriyadaborkliyi,
zorboyo doziimliliyliniin todqiqi, momulatin sothinin tomizliyinin toyini vo
elastikliyi toyin olunur.

Borkliyin toyini. Borkliyin toyininin todqiqi daha c¢ox totbiq edilir.
Metallarin barkliyini toyin edorkon on ¢ox igari batirma tisulu totbiq edilir. Polad
kiiro ilo igori batirma tiisulu Brinell vo Poldi cihazlarinda almaz ucluqlu basilma
tsulu ilo Vikkersin, Xrussov-Berkovi¢in, Rokvelin (almaz konus vo polad kiiro)
cithazlarinda totbiq edilir. Almaz (ya da kiiro) no qodor miioyyon yiiklo az basilarsa,
bir o godor metal borkdir. Borkliyi toyin etmoklo metallarin davamhiligi vo
plastikliyi gostaricilori hagqinda miithakima yiiriitmok olar.

Brinell iizra barkliyi toyin edorkon todqiq olunan niimunoni miioyyan agirliq
(P=3000 kg/giic) ilo diametri 10 mm olan polad kiiraciklo basirlar. Borkliyin
hocmi kiiroyo tosir edon yiikkiin niimunodo alinan izin sahosino nisboti ilo

xarakterizo olunur:
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P
HB = —
F

Burada, HB — Brinell iizra barklik kq/giic, mm;
P — yiik, kq/giic;
F — kiirs seqmentinin sahasi, mm.

Moalum oldugu kimi, kiirs seqmentinin sahasi F-o barabordir.
F=7rDh

Burada, D — kiironin diametri, mm?*-1a;
h — izin derinliyi, mm*-lo.
Bir halda ki, alinan oyugun dorinliyi yox, onun diametrini 6l¢mok rahatdir,

onda diametri vasitosilo oyugun dorinliyini ifads etsok, belo alinar:

e nD(D —VD? — d?)
a 2

Borklik diisturunda F-in monasini1 yerino qoyduqda asagidak: alinir:

P 2P

HB = ~
(0 -VDZ—az) mD(D-VD*-d)

Yiik P kiironin diametri D molum oldugu iiciin Brinell iizra barkliyin toyini
alman oyugun (iyin) diametr id vo diistur iizra hesablanmaya uygunlugunun toyini
ilo uzlasir. Tocriibodo hor todgigatdan sonra hesablama aparilmir, ¢iinki izin hor
hans1 bir monasinda barkliyin ifadosi codvaldo verilir.

Tadqiq olunan niimuna asya monasinin lizarinda yerlosdirilir. Nazim carxi

saat oqrobi istiqgamotindo horokot etdirmoklo, osya monasini niimuno kiiroys
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toxunana qodor qaldirir. Nazim carx oqrob gostoricisi ilo uygunlagsana qodor
harakat etdirilir. Diiymoni basmaqla elektrik miihorriki iso salinir.

Osas yik miioyyon miiddot orzindo verilir. 20-30 saniyodon sonra elektrik
miihorriki horokatini davam etdirarok, ekssentrik va siirtkii qolunun komokliyi ilo
yavas-yavas yukii gotiirorok dayanir. Niimunads alinan oyugun diametri 6l¢tliir vo
alian ododin orta qiymoti gotiiriiliir.

Rokvell {izro borkliyin toyini. Rokvell cihazinda metal polad {izro, ya da
almaz konusu ilo basildigina gora bu cihaz borkliyin HB 400 vo daha ¢ox olan
metallarin vo orintilorin borkliyi toyin edilir. Rokvell cihazinda borkliyi izin
diametrino goro yox, izin dorinliyinin miixtolifliyr ilo toyin edilir vo bu da
niimunays batirilmis uclugun oks doarinliyinin miqdari olur.

Borkliyin miqdar1 sorti vahidlo oOlgililiir vo avtomatik olaraq cihazin
skalasinda geyd olunur. Rokvell cihaz1 gévdo (osas1), horokot edon osya
masasindan, almaz konus vo ya polad kiira borkidilon ¢aor¢ivali stok, yiiklor linglor
sistemi, yag tormozu vo indikatordan ibaratdir.

Rokvell iizro alinmig borklik ododlorini nisbi vahidlorlo miigayiso oluna
bilon Brinell vahidlorine ¢evirmok olar ki, buna goro do xiisusi codval vardir.

Poldi cihazinda borkliyin toyini. Poldi ciahzi gévdodon, kiirodon, yaydan,
kiirocikdon vo etalondan ibarotdir. Todqiqatdan ovvel etalonu kiirociklo giirz
arasinda yerlogdirirlor, giirz etalona yayla sixilir. Ogor etalonda iz varsa, sinaq
aparan zaman elo etmok lazimdir ki, yeni oyuqla ovvalcadon alinan oyuqlar
arasindaki masafo iki diametrdon az olmasin.

Todqigatdan sonra «0z» oyugunu tapmaq iiciin etalonda karadasla xott
¢okirlor. Cihazi niimunonin sothino perpendikulyar voziyyotdo qururlar vo giirzo
cokiclo zarba endirirlor. Zarba orta giico malik olmalidir.

Borkliyi bir zorbo noticosindo eyni vaxtda niimuno vo etalonda alinan izin
diametrini miigayiso etmoklo toyin edirlor.

Diametrlori 6l¢diikdon sonra cihaza olavo edilon codveal iizro borkliyi toyin

edirlor. ©gor cadval yoxdursa, onda borkliyi asagidaki diisturla hesablayirlar:
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D-VDE— a2
D_VDZ_a

HB = HBe

Burada, HB — Brinell vahidi ilo borklik kqg/mm”.
HBe — etalonun berkliyi, kq/giic/mm®.
D — kiiraciyin diametri, mm-lo
d; — etalonun oyugunun diametri, mm-Io.
d; — nlimunanin oyugunun diametri, mm-Io.

Poldi cihaz1 zorbo yiikii ilo islodiyino goro toqribon notico (£10%) verir.
Borklik HB 1so sabit (statik) basilma ilo toyin edilir. Brinell vo Rokvell cihazlarla
miiqayisodo Poldi cthazinin iistiinliiyli onun yigcam olmasindadir.

Zorbo Ozlilliylinlin  todqiqi  zorbo yiikiiniin tosirilo dagilmaga qarst
materialin miigavimot doracosini toyin etmoyo imkan verir.

Roqqashi kolyorda todqiqat aparirlar, niimunonin dagilmast miioyyon
hiindiirliikdon diison roqqasin zorbasinin tasirilo amalo golir. Standart 6l¢iide olan
todgigat niimunosinin torafinin birinds kasiyi olur. Sonra niimunoni kolyorun
dayaglar iizorino elo qoyurlar ki, onun kosik torofi zorboyo garsi yerlosmis olsun.
Sonra Q yiiklii rogqas1 H hiindiirlitys qaldirirlar vo onun sorbast diismosino sorait
yaradirlar. Roqqas diigorkon niimunani sindirir vo bu gadar h hiindiirlitys qalxir.
Niimunonin dagilmasina sorf olunan A is, roqqasin zarbadon avvalki ehtiyat is1 QH

vo zorbadon sonraki istifado olunmamis Qh is arasindaki forq ilo tomin olunur.

A=QH — Oh=0(H-h). (kq/giic)

Materialin zorbo 6zliililyli ax, dagilmaga sorf olunan i A niimunanin zaorba

(kasik) yerinds en kasiyinin sahasing nisbitilo xarakterizo olunur.

A=A/F e/’ (kq/giic.m/sm’)
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Niimunonin dagilmasina sorf olunan isi raqqasin zorboadon sonraki u¢ma
bucagindan asili olaraq onun 6l¢iilori gostarilon coadval {izra siirlison aqroblo geyd
edilir. Polad {i¢iin bu 2-11 kq/giic.m/sm” arasinda toraddiid edir.

Elastik iizro sinaq. Bucagin tiyalorinin elastikliyini xiisusi qurguda todqiq
edirlor. Tiyonin ucunu bir qodor ayirlor (SB tipli bucagi 35 mm, CC vo SM 30 mm,
SSM tipli 20 mm) (SB — yemokxana bicagi, SS — orta desert, SM — kigik usaq).

Todqigatdan sonra tiyo deformasiya qaligt olmadan ovvolki voziyyoti
almalidir.

Congolin mohkomliyini todqiq edorkon onun dislorindon 1,5 kq, orta diglorin
1s9 horasindon 1 kq yiik asirlar. Bir miiddstdon sonra yiikeii gotiirdiikde dislorde
deformasiya qaligi omalo golmomalidir.

Bigagin tiyasinin itiliyinin keyfiyyotini karandasi, ya da quru agaci
tomizlomoklo (yonmagla) toyin edirlor. Tiyonin kosici konart deformasiya

olmamalidir.
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IKINCI FOSIL. TOCRUBI HISSO
2.1. Baki «Lag¢in» ticarat morkozina daxil olan

siifro dastlarinin c¢esid xarakteristikasi

Baki «Lagimn» ticarot morkozino siifro dostlori Rusiyadan, Almaniyadan,
Pakistandan daxil olur. Siifro dostlori qasiq, ¢ongoal vo bigaqdan ibarat olub, stola
diizmok ticlindiir. Siifro dostlorinin 6l¢iisii imumi uzunlugu ils toyin edilir va
millimetrls ifads olunur.

Siifro dostlorinin tosnifatinin 9sasini onlarin toyinatr toskil edir. Siifro
dastlorinin bir novii haddindo xoroyi gobul etmok xiisusiyyotino goro bir sira
funksional qruplarina boliiniir.

Siifra dastlorinin novlari vo asas Olgiilori:

Momulatin adi Uzunlugu, | Qalinhgi, mm | Tutumu, mq
mm

Qasiqlar
Xorak (siifro) 190-210 1,8 1542
Desert 160-180 1,6 10+2
Kigik (usaq) 140-160 1,3 7£2
Cay 130-150 1,3 5+1
Kompot, miirabbs, dondurma 130-150 1,3 5+1
ucun gasiq
Qohvo 9-115 0,8 3+l
Odva 70-90 0,8 1,5+0,2
Qatiq 190-210 1,8 5+1
Boyiik comgo 220-240 1,8 150+20
Orta olciilii ¢omeo 190-210 1,8 100£20
Kigik olgiilii ¢dmgo 165-185 1,8 5010
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Stid tictin kicik olciilii ¢comea 165-185 1,8 20+2
Qarnir iigiin boytlik gasiq 235-255 1,8 3045
Qarnir iigiin kicik qasiq 210-230 1,8 20+£5
Salat, sous ticiin boyiik 235-255 1,8 3045
Salat, sous liciin kicik 210-230 1,8 20+2
Boyiik bel 220-240 1,8 -
Kigik bel 190-210 1,8 -
Cangollor

Xorak 190-210 1,8 -
Desert 165-185 1,6 -
Kigik (usaq) 140-160 1,3 -
Baliq, xor¢ong, konserv, 165-185 1,6 -
torovoz, meyva lgln

Bicaqlar

Uzun tiysali (imumi

uzunlugunun 50%-don ¢ox)

Xorok 215-235 2,0

Desert 190-200 2,0

Pendir, yag ticlin qisa tiyali

(imumi uzunlugunun 50%-don

az) 190-210 2,0

Xorok

Desert 165-185 2,0

Kigik (usaq) 165-185 2,0

Baliq, xargong 165-185 2,0

Tarovaz, meyva ligiin 165-185 2,0
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Qasiglar. Qasiglar paslanmayan poladdan, melxiordan (mis-nikel orintisi,
torkibindo 19% nikel, 80% mis), neyzilber (torkibindo 15% nikel, 20% nikel, 65%
mis), aliminium orintisindon stamplama iisulu ilo hazirlanir.

Qasiglar toyinatina goro xOrok, desert, usaq, cay, qohvo, gond gotiiron,
mirabbo, duz, xardal vo s. olmasma goro forqlonir. Qasiglar bir-birindon ¢omgo
hissasina gora forglonir vo Sl¢giisii imumi uzunlugu ils toyin edilir vo millimetrlo
ifado olunur. Xorok, desert, usaq, ¢cay vo gohvo qasiglarinin is¢i hissosi uzunsov
formalidir. Onlarin is¢i hissoasi Olgiilorino vo tutumuna goro bir-birindon forglonir.
Xorok qasiglarinin uzunlugu 190-210 mm, is¢i hissosinin tutumu (1 mm * 2),
desert qasiglarinin uzunlugu 160-180 mm, is¢i vo ya ¢dmgo hissosinin tutumu
10+£2 ml, usaq (kigik) gasiqlarinin uzunlugu 140-160 mm, is¢i vo ya ¢Omgo
hissasinin tutumu 5+1 ml, gohve gasiglarinin uzunlugu 130-150 mm, ¢émgo vo ya
is¢i hissosinin tutumu 3+1 ml, kompot, miirabbo, dondurma vo buz iigiin olan
qasiglarin uzunlugu 130-150 mm, ¢dmg¢o vo ya is¢i hissosinin tutumu 5+1 mm,
odva qasiginin uzunlugu 70-90 mm, ¢comg¢o vo ya is¢i hissosinin tutumu 1,540,2
mm-dir.

Cay gasiginin dom iiciin desikli gapagi olur ki, bunu taxib-¢ixarmaq olur.
Qatiq Ug¢iin olan gasigin uzun dostoyi 95-115 mm olur ki, bu, boytlik olcili siid
butulkalari iiciindiir. Qatiq ti¢iin olan gasigin ensiz ¢omgasinin tutumu 5+1 ml-dir.
Comgo (abgordon) boyiik, orta vo kigik olub, uzun dostoyo vo dorin is¢i hissoyo
malikdir. Boyiik ¢dmgonin uzunlugu 220-240 mm, is¢i hissosinin tutumu (150+£20
ml), orta ¢omgonin uzunlugu 190-200 mm, is¢i hissasinin tutumu 100+20 mm-dir,
kicik comgonin uzunlugu 165-185 mm, is¢i hissosinin tutumu 20%2 ml-dir.

Salat vo sous li¢iin qasiglar boyiik vo kigik olub, asagidaki ol¢iilordo
hazirlanir. Bu qasiqlarin ¢omga vo ya isci hissosi girdo, yaxud oval formali olub,
tokiicli hissosi var. Bu da mohlulu rahat tokmok {iclindiir. Boylik salat, sous

qasigmin uzunlugu 235-255 mm vo ¢dmgo, yaxud is¢i hissasinin tutumu (30%5)
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ml, kigik salat vo sous gasiginin uzunlugu 210-230 mm va is¢i hissasinin tutumu
(20M2) ml-dir.

Iri garnir gqas1g1 235-255 mm uzunlugda olub, ¢comgo, yaxud is¢i hissasinin
tutumu (30£5) ml, kicik qarnir gasiginin uzunlugu 210-230 mm, ¢dmgo, yaxud isci
hissosinin tutumu (204+2) ml-dir.

Bel, kosilmis tort porsiyalarimi bosqaba qoymagq fi¢ilin olverislidir. Onun
polotnosu miixtalif formalarda olur. Boyiik belin uzunlugu 190-210 mm-dir.

Blingiki, piroqu, oti ¢evirmok ii¢iin olan bellorin polotnosu dartilmis formali
olub, enli tiyali bicaga oxsayir. Bunlarin dostoyi biitov metaldan, yoani hazirlandigi
metaldan, plastik kiitlodon, ¢inidon vo agacdan ola bilor. Momulatin sothino
qoruyucu dekorativ ortiik kimi nikel, xrom, giimiis, qizil ¢okilir, anodlagdirilir,
cilalanir va pardaqglanir.

Coangollor. Congollor toyinatina goro siifro vo buket congollori forglonir vo
iki tipo ayrilir. Bunlarin Gi¢ vo dord dislori olur. Stifro ¢ongolinin dérd uzun (I tip),
yaxud yeni modeldo dord qisa (II tip) dislori olur. Siifro ¢congollori dlgiisiino goro
iri, desert, ki¢ik, yaxud usaq l¢lin olub, ii¢, yaxud dord disli hazirlanir. Iri
congollorin uzunlugu 190-210 mm, qalinligr 1,8 mm, desert ¢congollorin uzunlugu
165-185 mm, qalinhig 1,6 mm, kicik ¢oangallorin uzunlugu 140-160 mm, galinlig1
1,3 mm olur. Umumi tayinath ¢ongollorden basqa, xiisusi toyinathi ¢ongallor do
buraxilir. Balig, xor¢cong vermak {i¢iin ¢ongalin uzunlugu 165-185 mm, qalinlig
1,6 mm, konserv, torovoz, meyvo vermak li¢iin ¢gongollorin uzunlugu 140-160 mm,
qalinligt 1,3 m-dir.

Baliq ¢ongoli dord enli disdon, salat ¢ongoli ii¢ enli digdon, limon ¢ongoli
kici kiki disli vo s. ola bilor.

Siifra bigaglari. Bigeq kosici alot olub, moisotdo genis totbiq edilir. Bigaq
tiyo (is¢i hisso) vo dostokdon ibaratdir. Tiyonin koson konari bicagin agzi, onun
qarsisindaki galin konari iso beli adlanir. Bigagin agzi ilo konar1 arasinda polotno
yerlasir. Bicaqlar konstruksiyasina goro biitov metal vo qurasdirma bigaglara

boliindr.
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Biitov metal bigaqlar U7 karbonlu, keyfiyyatli alot poladi (rogom faizi onda
bir hissosi poladda karbonun miqdarim1 gostorir), U7A (yiiksok keyfiyyatli alot
poladi), U8, USA, U10, UI0A markali karbonlu alst poladindan 3x13 (0,25-0,34%
karbon, 12-14% xrom) markali paslanmayan poladdan isti stamplama iisulu ilo
hazirlanir.

Qurasdirma bigaqglarin tiyasi texniki markali poladdan, cins alot poladindan
isti vo ya soyuq stamplama tlisulu ilo hazirlanir.

Qurasdirma bigaglarin dostoyi melxior, neyzilber, tokmo aliiminium orintisi,
plastik kiitlo, bork agacli agaclardan, c¢inidon hazirlanir. Biikiilmoyon bigaqlarin
dostoyi tiyonin bizooxsar yast1 quyruguna miijxtolif isullarla borkidilir.

Melxior, neyzilber dostok i¢i bos hazirlanir vo tez oriyon metal orintisi vo ya
sintetik gotran tokmaoklo dostok bizooxsar quyruga borkidilir. Aluminiumun tokrar
orintisindon olan dostok tiyonin quyruguna tokmo prosesindo borkidilir. Plastik
kiitlo vo agac dostoklor gondarma vo geydirmo olur. Qondarma dostok iki ayri-ayri
16vho soklindo hazirlanir. Hor iki torofdon tiyonin yasti quyruguna qoyulur vo
par¢imla barkidilir. Geydirmo dostok iss bizooxsar qu  yruqlu tiyays borkidilir.
Biikiilmoyon bigaqlarin tiyasi Ortiiksliz, cilalanmig, yaxud pardaglanmis
hazirlanmalidir, homg¢inin nikellonmis vo ya nikelin {izorindon xromlanmis
olmalidir.

Bicaqglar toyinatina goro siifro (stola diizmok {i¢ilin), bufet, tosorriifat, kabinet,
sonotkar vo biikiilon bigaqlara boliiniir. Buraxilis isi siifro dostlorino aid olddugu
iclin yalniz siifro {iclin olan bigaqlar xarakterizo olunur.

Stfro bigcaglarinin tiyssi enli, yaxud ensiz, diiz belli, yaxud tiyosinin beli
oyuq ola bilor. Son illords satisa oanonovi modeldon forqli olaraq yeni formali,
nisboton uzun dostokli vo qisa, enli tiyali siifro bicaglar1 daxil olur. Bozi modeli
siifro bigaglarmin tiyasinin biitiin uzunlugu boyunca, yaxud ucuna yaxin hissado
(3-4 sm) xirda dislori olur. Lakin modelindon asili olmayaraq biitiin siifra
bicaglarinin tiyosinin uc hissosi girdadir. Bu, bosgabda quru xo6royi dogradiqda

onun bork sothindon bigaq stiriisorkon olin kosilmosinin qarsisini alir.
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Siifra bigaqglart stolu servizlogsdirmok {igiindiir. Siifro bicaqlarinin iki tipii:
uzun va qisa tiyalori bir-birindon forqlonir. Uzun (bigagin iimumi uzunlugunun
50%-don coxunu tiyo toskil edir) tipli siifro bicaginin uzunlugu 215-235 mm,
desert bicaginin uzunlugu 190-210 mm, pendir, yag bicagi 190-210 mm, qisa tipli
(bigagin iimumi uzunlugunun 50%-don azim tiyos toskil edir), xOrok bigaginin
uzunlugu 190-210 mm, desert bicaginin uzunlugu 165-185 mm vo usaq bicaginin
uzunlugu 165-185 mm-dir. Bu bigaqlarin qalinlig1 2 mm olur.

Stifro dostlori adoton 6, yaxud 12 adam {igiin olaraq gasiq, ¢ongal, bicaq vo
cay qasigindan ibaratdir. Homginin dost desert qasigi, bicaq vo ¢ongoldon, bigaq-
congal, congol-gasigdan vo s. ibarot olur. Belos siifro dostlori eyni materialdan, eyni
tipli, eyni bodii tortibatli vo eyni bozokli hazirlanir. Siifro dostlori {izorino
dermantin yapisdirilmis, igcorisino barxat, atlas ¢okilmis karton qutuya yerlosdirilir.

Bufet bicaqlari. Soyuq golyanalt1 hazirlamaq vo stola diizmok {i¢iin istifado
olunur. Bu bigaqlar tiyasinin formasina gors forqlonir. Bufet bicaqlari toyinati gora
imumi va xiisusi toyinatl bigaqlara boliiniir.

Umumii toyinath bufet bigag1 pendir, kolbasa kasmok ii¢iindiir. Bunun diiz
uzun tiyasi var. Buraya eyni zamanda ¢orak, limon, meyvo, yag, pendir bicaqlar
da daxildir. Corak iiclin bicaq misar bigaginin tiyosi dig-dis olub, iti ucludur. Belo
bicagla ¢oroyi kason zamani ¢ini ozmir va iti ucu ¢oroyin bagin1 desmok {i¢ilindiir.
Corak bicaginin uzunlugu 280 mm, qalinligr 2 mm-dir.

Limon kosmok iicilin misar-bigaq tiyosi iti dig-dis olub, limonun sirosini
cixartmadan asan kosir. Bu bicaq ¢orok bicagindan kigik 6l¢iisii, uc hissosinin girdo
olmas1 ilo forglonir. Limon kosmok ii¢iin misar-bicagin uzunlugu 175-190 mm,
qalinligt 2 mm-dir.

Meyva iiciin bicaq kicik 6lctisii (175 mm) 1lo xarakterizo olunur vo tiyasi iti
ucludur. Bunu niti ucu ilo meyvonin i¢ini vo xarab olmus hissosini rahat kosmok
olur. Limon kosmok ii¢iin misar-bigag vo meyvo bigagi yalmz 10x18H',

10x18H10T (10x18H10 — 0,10% karbon, 18% xrom, 10% nikel, 10x18H10T —
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0,10% karbon, 18% xrom, 10% nikel, 0,1% titan) vo s. markali paslanmayan
poladlardan hazirlanir.

Yag bicagr biitov meatldan vo yaxud qurasdirma olub, tiyosi enli, oyri
hazirlanir ki, bununla yag qabindan yag gotiirmak vo ¢orayin iizarine yaxmaq rahat
olur. Yag biigaginin uzunlugu 175 mm-dir.

Pendir iiciin ¢congslli bicaq. Bu bigagin tiyosinin ucunda 3 disi var. Bicaqgla
pendir kosildikdon sonra digin kdmayilo pendiri bosgaba vo yaxud ¢orayin iizoring
qoyulur. Pendir bigaginin uzunlugu 190-200 mm, galinligi 2 mm-dir.

Tasarriifat bicaglari. Bu bicaglar ¢orok kosmok, ot vo baliq dogramagq,
torovoz vo meyva tomizlomok, kosmok vo s. {ligilin totbiq edilir. Tosorriifat
bicaqlarinin dastoyi plastmassdan, bark cinsli agacdan vo basqa materiallardan
qondarma vao geydirmo badii tortibatli olur. Bu bigaglar toyinatina gore corak
kosmok vo motbox bigaglarina boliiniir.

Corak bicaginin tiyasinin formasima gora 5 tipds buraxilir: diiz tyioli, tiyasi
oyuq, tiyasi fasonlu, tiyasinin ucu enli vo tiyasinin agz1 misaraoxsar bigaqlar (ub
tip bicaq isti ¢orak, bulka kosmok {i¢iindiir). Bunlarin tipindon asili olaraq tiyasinin
belinin qalinlig 1,5-3,5 mm-o godordir vo hoar tip bigaq ii¢ 6l¢lido buraxilir (iri, orta
va xirda).

Tasarriifat bicaqlarinin toyinatindan asili olaraq imumi uzunlugu 165-360
mm, tiyasinin uzcunlugu 60-245 mm, tiyosinin eni 11-62 mm, galinlig1 0,7-4,5
mm-9 gadar olur.

Mbatbax bigaglart imumi vo xiisusi toyinath olaraq ot, baliq vo slimiik
dogramagq tigiin istifado edilir.

Umumi toyinatl motbox bigagi agir vo mdéhkom olmaqla zorb-koski aloti
yering isladilo bilor. Bunun tiyasi enli va tiyasinin ucu donqgar olur. Bu bicagin
uzunlugu 250 mm, qalinligr 3 mm-dir.

Ot bicaginin tiyasi ensiz va iti uclu formada hazirlanir.

Capan bicaq, yaxud qiymokes. Bu bicaq agir tiyoli olaraq tiyosinin dal

torofi oyuqlu olur. Otin siimiik vo vatorlorinin dogranmasi, homg¢inin basqa
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tosorriifat ehtiyatlar1 {iclin totbiq olunur. Capan bicagimin uzunlugu 370 mm,
qalinligt 3,5 mm-dir.

Karboval bicaglr torovoz vo meyvoni fiqurlu kosmok Tig¢ilindliir. Onun
uzunlugu 165-185 mm, qalinligr 2 mm-dir.

Aspaz bigaglar1 3 bigagdan ibarot dost halinda buraxilir vo buna «aspaz
tcliiyti» deyilir. Bunlar iri, orta vo kicik 6l¢iilii aspaz bicaglarindan ibaratdir.

Iri agpaz bicagi siimiik capmaq, ot dofgramaq vo doymok {i¢iin istifado
olunur. Bunun uzunlugu 450 mm, qalinlig1 3 mm-dir. Bu bigagin tiyoasi dostoyino
yaxin yerda bir gadar enli olur.

Orta ol¢iilii agpaz bicagl vo yaxud file bigagi oti lay-lay kosmok iciin totbiq
edilir. Onun uzunlugu 340 mm, qalinlig1 2 mm-dir.

Kigik 6l¢iilii aspaz bigagi vo yaxud torovoz bigagi torovozin tomizlonmosi vo
dogranmasinda istifads edilir, uzunlugu 230 mm, qalinligr 2 mm-dir.

Piy bicagi ensiz vo uzun olur. Bu bigaq vasitasils otin i¢i yarilir vo ora piy vo
yaxud digor yaglar doldurulur. Piy bicaginin uzunlugu 400 mm, eni 20-25 mm vo
qalinlig1 2 mm-dir.

Tranjir bigaq ensiz uzun tiyali olub, bismis oti dilimlors dogramaq ti¢iindiir.
Bu bigagin ikibuynuzlu ¢ongoli olur ki, bundan oti saxlamaq vo yerlosdirmok {i¢lin
istifado olunur.

Sonatkar bicaqlari. Buraya ¢okmogi, xoz¢i, sorrac, cildgi vo s. bicaqglar
daxildir. Sonatkar bigaglarinin dostoyino agac iglodilir.

Cokmoci bigagi enli vo yaxud ensiz tiyali olub, tiyonin ucu ayilmisdir. Onun
agacdan oval formali dostoyi olur. Bigaq onsuz da ola bilor. Cokmogi bigaginin
uzunlugu 200-250 mm-dir.

Xazei bicag kicik tiyali vo ucu dongar fiormada olur. Bicagin uzunlugu
215-225 mm-dir. Dastoyi agacdandir. Belo bigaq xozi bigon vo dori emali zamani
totbiq edilir.

Sorrac bicagimin tiyosi yarimgirdo formaya malikdir. O, sorrac-yohor

momulatinin tomirinds islodilir.
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Cild¢i bicagmmin ensiz, oyilmis beli vo tiyssi ucunda olur. Dastoyi
porcimlonmisdir. Bu bigagdan cild islorindo istifado olunur.

Biikiilon bicaqlar moisotdo, yolda, baliq ovlayan yerds, ovguluqgda orzagi
dogramaq vo hazirlamaq ti¢ilin totbiq edilir.

Biikiilon bigaqlar toyinatindan asili olaraq imumi toyinath, xiisusi vo
hadiyyo bigaqglart lizro tosniflogdirilir. Xiisusi toyinathi bigaqlar manikiir, turist,
ovcu, montyor, donanma (flot) vo s. bigaqlar daxildir. Hodiyya bigaqlar1 bodii
tortibatl coxpredmetli bigaqlardan ibaratdir.

Yerli ticarot togkilatlarima gasig-bigaq mallar1 Tiirkiyodon, Dubaydan,
Rusiyadan daxil olur. Tiirkiyodon vo Dubaydan daxil olan qasig-bicaq dostlorinin

qiymati ¢ox baha, Rusiyadan daxil olan bu dostlorin qiymoti iso nisbaton ucuz olur.

Sokil 1. Stifro dosti



Sokil 3. Poladdan dost
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Sokil 4. Giimiis ¢ongal vo qasiq dosti
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Sokil 5. Qizil suyuna ¢okilmis stifro dosti
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Sokil 6. Almaniya istehsal1 olan dost

Sokil 7. Bigaq dosti
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2.2. Baki «Lag¢in» ticarat morkozina daxil olan

sufra dastlorinin keyfiyyat gostoricilori

Sonaye miiossisolorindon satisa daxil olan siifro dostlori keyfiyyatco
standarta, yaxud texniki sortlorin toloblorino tam cavab vermolidir. Hazirda
normativ-texniki sonodlordo  siifro  dostlorinin  biitlin  xasso  gostaricilori
normallasdirilmir (mosalon, estetik, erqonomik toloblorin normasi islonmomisdir).
Buna gbro do keyfiyyotin qiymotlondirilmosindo olavo metodik gostorislordon
ictifado edilir. Olavo metodik gostoris 50-432-83 «Sonaye xalq istehlaki mallar1.
Keyfiyyatin istehlak gostoricilorinin qiymotlondirilmasi metodlari»ndan ibaratdir.

Stifro dostlorinin keyfiyyatinin yoxlanilmasinda timumi dovlot standarti, yoni
saho standartindan 14-11-189-86 «Korroziyaya davamli (paslanmayan poladdan
siifra dostlori)», TS 105-6-759-81 «Aliiminiumdan siifra dostlori» texniki sortindon
istifado edilir.

Bir daha qeyd etmok lazimdir ki, «keyfiyyst soviyyasinin
qiymotlondirilmasi» vo «keyfiyyoto nozaroty anlayisini forqlondirmok lazimdir.
omtoosiinas keyfiyyot soviyyosinin qiymotlondirilmosini, omtoosiinas brakyor
keyfiyyoto nozaroti yerino yetirir.

Ticarat toskilatlarinda omtooslinas brakyor momulatin  keyfiyyatinin
yoxlanilmasina nozarot edir, onlarin standartin, yaxud texniki sortin toloblorino
uygunlugunu yoxlayir. Ticarat toskilatinda momulatin xarici goriiniisii vo bozoyi
yoxlanilir. Topdan satis bazarlarinda alinan momulatin 10%-0 qodori keyfiyyatco
yoxlanilir.

Stifro dostlorinin keyfiyyotino asagidaki toloblor verilir. Congolin dislori vo
qasigin ¢omeosi, yaxud is¢i hissosi dostoyino goro simmetrik yerlogsmolidir.
Congolin dislori eyni uzunluqda vo eyni formada olmalidir. Momulatin quragdirma
dostoyi (geydirmo) mohkom birlogmolidir. Bundan basqa, dostok hamar vo istismar

ticlin rahat olmalidir. Cor¢ivo, yaxud ornament aydin olmalidir.
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Karbonlu poladdan olan siifro dostlorinin (bigagin tiyasindon basqa)
qoruyucu dekorativ ortiiyli nikeldon 9 millimikrondan, yaxud xromdan 3 mkm-dan
az olmamalidir.

Bicag momulatinin forma vo Olglilori onlara sorf edilon metallarin
markasindan asilidir. Bigagin tiyssinin sothinin saligali emali onlarin kosmo
xassolorini yaxsilasdirir, bicaq mallarinin estetik {istiinliiylinii vo korroziyaya
davamliligin artirir.

Bigaqlarin tiyasi hamar vo diiz olmali, tiyonin diizliikkdon konarlasmasi 100
mm uzunlugda 1 mm-don ¢ox olmamalidir. Bigaq asan kasmolidir. Kosmanin asan
olmas1 har seydon ovval alotin koson hissosinin itilik bucagindan asilidir. Itilik
bucagi az oldugca kasma prosesi do asan olur. Minimal itilik bucaginin komiyyati,
kosilon materialin borkliyindon vo aloto totbiq edilon qilivonin xarakterindon
asilidir. Bigaglarin dastoklori parlaq, tutqun, kombino edilmis ola bilor.

Bicaqglarin tiyolorindo vo metal hissolorindo ¢at, oyuq, tilisko, loko vo s.
nogsanlar olmamalidir. Bigaq momulatinin dostoyi istifado {iclin rahat olmali,
geydirma doastak tiya ilo méhkom birlogsmalidir.

Plastik kiitlodon olan dostok suya vo horaroto davamli olmalidir. Plastmas
dostok 100°C-yo qgodor qizdirilmis suda 15 dogiqe saxlandiqda yumsalmamals,
catlamamali, deformasiyaya ugramamali vo rongi solmamalidir.

Paslanmayan poladdan olan bigaqlarin tiyasinin korroziyaya davamliligini
yoxlamagq ii¢iin ovval yagdan tomizlenir vo yuyulur, sonra 20°C horarati olan 3%-1i
sirko tursusu, yaxud 1%-1i x0rok duzu mohlulunda 1 saat saxlanilir. Bu tocriibodon
sonra tiyonin sathinds korroziya izlori olmamalidir. Bigaqlarin tiyalori elastik
olmali va dostoklo mohkom birlogsmalidir. Keyfiyystin yoxlanmasi ti¢lin hor partiya
bicagdan 1%, 5 ododdon az olmayaraq gotiiriiliir. Bicaga satildigi giindon etibaron
1 1l zomanat miiddati verilir.

Stifro dostlorinin keyfiyyati yoxlanan zaman tiyslorin vo diglorin no doracods

bark vo elastik olmasi, emalinin tomizliyi do miioyyanlosdirilir.
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Siifra bicaginin tiyasinin elastikliyi yoxlanan zaman tiyonin ucu 20 mm-dan
36 mm-o godoar ayilir. Siifro ¢congoalinin dislorinin elastikliyi yoxlanarkon qiraqdaki
dislor ol ilo 2-3 mm-o qgodor sixilir. Burada qaliq deformasiya miisahido
edilmomalidir. Coangoalin qiragindaki dislori 1,5 kq, daxili dislori ise 1 kq yiike qaliq
deformasiyasiz davam gotirmolidir.

Stifro dostlorine satildigi giindon zomanot miiddoti 1 ildir.

Baki «Lagin» ticarot morkozino gotirilon siifro dostlori yazildigr kimi
Rusiyadan, Almaniyadan, Pakistandan daxil olur. Bunlar 6 adamliq (6 adad qasiq,
6 odod congol, 6 odod bigaq), yaxud 12 adamliq (12 odod x6rok qasigi, 12 odoad
congoal, 12 adod bigaq) olur.

Rusiyadan gotirilon siifro dostlori osason paslanmayan poladdan vo
melxiordan istehsal olunur. Poladdan olan x6rok qasigi, ¢ongal vo bigaq glimiisii
rongdo olub, bunlarin dastoklori naxighdir. Poladdan olan siifro dostlori saligali
emal olunmus, bunlarin sothinds ¢at, tilisko, loko nogsanlar1 yoxdur.

Melxiordan olan siifro dostlorinin dostoklori do naxishidir. Melxiordan olan
stifro dostlori cox keyfiyyatli vo uzun miiddot istismar olundugundan alicilarin ¢ox
tolob etdiyi omtoadir.

Almaniyadan Baki «Lag¢in» ticarot morkozino siifro dostlori daxil olur.
Bunlar 12 adamliq olub, 78 osyadan ibarotdir. Bu dostin torkibindo hom siifro
dostlori, hom do moatbox lovazimat1 var. Siifro dastlorinin torkibino 12 adod xorok
qasig1, 12 odod ¢ongol, 12 odad bigaq, 12 oadod cay qasigi, 12 adod gohvo gasig, 2
odad bel (lopatka), galant motbox lovazimati (¢dmgo, kartof ozon, baliq gotiiron,

motbox qasig vo s.) daxildir.
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2.3. Siifra dastlorinin keyfiyyatinin saxlanilmasina

komok edon amillor

Stfro dostlorinin  keyfiyyotinin saxlanmasina komok edon amilloro
markalanma, gablagdirma vo saxlanma daxildir.

Markalanma biitlin momulatlarda hazirlayict miiossisodo omtos isarosi
vurulur. Siifro dostlorinin  lizorindo hazirlandigi  materialin  ad1  gostorilir.
Paslanmayan poladdan olan siifro dostlorinin iizorindo nerj.-paslanmayan polad,
melxiordan olanlarin {izorindo melx., neyzilberdon olanlarin tizarindo MNS yazilr.

Siifro dostlorinin  markalanmasi {isulu onlarin hazirlanmasinin texnoloji
prosesindo vo momulatin sothinin bozondirilmasinds yerino yetirilir. Stamplama
tsulu ilo hazirlanan momulatlarda markalanma stamplama prosesindo yerina
yetirilir.

Qablasdirma. Qoruyucu oOrtliyii olmayan siifro dostlorini gablasdirmadan
ovval onlarin hor torafindo neytral siirtgii yaginin nazik tobaqosi c¢okilir. Daxili
gablasdirma iiciin biikiicli, parafinli, yaxud inqibirli kagizdan istifado edilir.
Momulat konservasiyadan sonra kagiza biikiiliir vo sonra onlar1 ya bir adad, yaxud
bir neco odod qutuya qoyulur. Daxili gablasdirma markalayict stamp vurulur,
etiket, yaxud yarlhq yapisdirilir. Etiketdo asagidaki molumatlar olur: hazirlayici
miiossisonin amtad nisani, maomulatin ad1 vo artikulu, momulatin 6l¢iisii, buraxilma
il1, standartin, yaxud texniki sortin ndmrosi.

Xarici tara Ug¢ilin quru agac islodilir. Qablasdirmadan ovvel agac, yesiyin
icarising ikigat su kecirmoyon kagiz sorilir. Yesiyin xarici toraofindon gablasdirict
lent, yaxud timumi toyinath asagi karbonlu polad maftillo sariyirlar. Hor yesiya
yarligdaki molumati olan gablasdirici vorogo qoyulur. Onu da geyd etmok lazimdir
ki, siifro dostlorini taxta yesikloro yox, agirlifa davam gotiron kartondan olan
yesiklora qablasdirirlar vo xarici torafdon yapisqanlt lentlo barkidilir. Karton yesiyo
qablasdirilan siifro dostlorinin miqdari, Olgiisii, migdari, karton yesiyin iizorindo

oks etdirilir.
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Saxlanma. Momulat isti, yaxud isti olmayan binalarda DOST 15150-69-a
osason 65-70% nisbi ritubotdo saxlanilir. Temperaturun koskin diigmosino imkan
verilmomolidir. Ciinki temperaturun koskin doyismosi noticesinde momulatda
korroziya prosesi baslaya biloar.

Ticarot toskilatlarinin vo miiassisalorinin asas vozifolorindon biri istehlakgiya
momulatin saxlanmas1 va istismar1 haqqinda molumat vermosidir. Bir qayda olaraq
mixtolif orintilordon hazirlanmis siifro dostlorinin qutusuna yerlosdirilon yaddas
onlara qulluq haqqinda malumat yazilmalidir. Uzun miiddst saxlandigdan sonra va
istismar prosesindo iizorino gilimiis c¢okilmis melxior vo neyzilberdon olan
momulatlarin {izorinds tiind lokalor omalo galir.

Stifro dostlorindon bu lokoni tomizlomok iiciin isti sabunlu su ilo yuyulur,
sonra ovvalcodon nagatir spirti vo tabasirdon (yaxud dis tozu) hazirlanmis garisiqla
isladilmis yumsaq aski ilo tomizlonir. Bundan sonra momulat isti suda yuyulur va

dosmalla quruyana qodor silinir.
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NITICO VO TOKLIFLIR

Metal tosorriifat mallarinin osas xammali metaldir. Metal iso filizlordon
almir. Metallurgiya, yoni filizlordon metal ayirmaq sonsti ¢ox godim zamanlardan
yaranmisdir.

Azorbaycanda ilk dofo metal emali miiossisosi 1858-ci ildo Bakida
yaradilmis, mexaniki tomir emalatxanast olmusdur. 1911-1913-cii illordo Bakida
12 masingayirma zavodu, I Diinya Miiharibasinin ovvalindo iso Bakida 127
mexaniki metal emali miiossisasi foaliyyot gostorirdi. Sonraki illorde Azarbaycanda
metal emalinin imumi haczmi siiratlo artmisdir.

Rusiyada metallurgiya sonayesinin inkisafinda rus alimlorinin boytlik rolu
olmusdur. Bunlardan ~ M.V.Lomonosovu,  P.P.Anosovu, D.K.Cernovu,
N.S.Kurnakovu, A.A.Baykovu,sabiq sovetlor ittifaginda metalsiinashigin istor
nozori, istorso do omoli cohotdon biitliin saholorinin inkisafinda sovet alimlori
A.A.Bogvar, N.T.Qudsov, V.L.Danilov, N.A.Minkevig, Q.V.Kurdyumov,
S.S.Steynberq vo basqgalarinin boyiik xidmoti olmusdur.

Siifro dostlorinin keyfiyyeotino verilon iimumi istehlak tolobloring gigiyenik,
funksional, estetik vo iqtisadi toloblor daxildir.

Siifra dostlorinin hazirlanmasina qara va alvan metallarin arintilori islodilir.
Stfro dostlorino qasiq, bicaq, ¢ongoal daxildir. Bigagin tiyasi U7, U7A, U8, U10,
U10A markali karbonlu alot poladindan vo 40x13 markali paslanmayan poladdan,
bicagin dostoyi 0,8 KP, 10, 20 markali az karbonlu poladdan, 12x17, 10X18N9,
10x9T markali melxiordan, MNS 15-20 markali neyzilberdon, L63, L68 markali
latundan, AD, AD10, D16, MM markali aliiminium orintisindon, hom¢inin plastik
kiitlodon, agacdan vo ¢inidon hazirlana bilor.

Congol va bicaglarin istehsali tigiin AD, D16, MM, AI3CP, AI9CP markali
aliminium, melxior vo neyzilber islodilir. Qasig homg¢inin  xrom-nikelli
paslanmayan poladdan da hazirlanir. Congal vo qasigin qurasdirma dostoyi iliciin

bicagin dostoyino islodilon materiallar totbiq edilir.
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Siifro dostlori  yuxarida gostorilon xammateriallardan soyuq vo isti
stamplama tisulu ilo istehsal edilir. Onlar istehsal edildikdon sonra bozondirilir.

Bozondirmo zamani onlarin {izori qoruyucu dekorativ ortiiklo Ortiiliir. Siifro
dastlorinin sathi nikel, xrom, glimiis vo qiz1l preparatla ortiiliir, anodlasdirilir.

Siifro dostlorinin xasso gostoricilorinin toyin olunmasindan orqgaonleptik,
laboratoriya, tocriibovi sinaq vo s. metodlardan istifads olunur.

Laboratoriyada siifro dastlorinin damci tisulu ilo ortiiyliniin kimyovi torkibi,
metal Ortiiyliniin galinligi, ¢oxqat qoruyucu dekorativ ortiiyliniin keyfiyyoti toyin
edilir.

Baki «Lagimn» ticarot morkozino siifro dostlori Rusiyadan, Almaniyadan,
Pakistandan daxil olur. Siifro dostlori qasiq, ¢ongal vo bigaqdan ibarat olub, stola
diizmok tictindiir.

Siifra dastlorinin 6l¢iisti imumi uzunlugu ils toyin edilir vo millimetrlo ifado
olunur.

Siifro dostlorinin tosnifatinin osasini onlarin toyinati togkil edir. Qasiglar
xorak, desert, ki¢ik (usaq), ¢ay, kompot, miirobbo, dondurma, gohvo, adva vo gatiq
ticiin olur.

Congollor x0rak, desert, kicik (usaq), baliq, xor¢cong, konserv, torovoz-meyvo
liclin, bicaqlar xorok, desert, pendir, yag, baliq, xor¢ong, torovoz vo meyva lclin
olur.

Stfro dostlorinin metal hissolorindo ¢at, oyuq, tilisko, loko vo s. ndgsanlar
olmamalidir. Bicaq momulatinin dostoyi istifade {igiin rahat olmali, geydirma
dostok tiyo 1lo mohkom birlogmoalidir.

Plastik kiitlodon olan dostok suya vo horarato davamli olmalidir.

Stfro dostlorinin  keyfiyyotinin saxlanilmasina komok edon amilloro

markalanma, gablagdirma vo saxlanma daxildir.
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Yuxaridaki molumatlara osason asagidaki tokliflori verirom:

1. Siifro dostlorinin istehsalinda paslanmayan poladdan istifado edilmosi
mogsadouygundur, ¢linki paslanmayan poladdan olan momulatlara slavo
qoruyucu dekorativa ehtiyac qalmur.

2. Respublikamizda siifro dostlorinin istehsali {iclin miiossiso vo xammal
(aliminium, melxior) var. Bunlarin respublikamizda istehsal edilmosi
vacibdir, ¢iinki xaricdon gatirilon siifro dostlori cox bahalidir.

3. Ogor Bakida siifro dostlori istehsal edon miiossiso iso diisso, qisa disli
congolin istehsal edilmosi yaxsi olar, xammala qonast edilor, xarici

goriiniisii esteik cohotdon qosong olar.
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