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GIRIS

Bazar iqtisadiyyatina kec¢id miiasir dovrdo respublikamizin diigar oldugu
dorin iqtisadi ¢atinliklordon ¢ixmagin yegans yoludur. Diinya 6lkslorinin tocriibasi
iqtisadiyyatin belo togkili sisteminin istiinliiklorini vo hoyatiliyini ¢oxdan siibut
etmisdir. Bazar iqtisadiyyatina keg¢id dovrundo xalq tosorriifatinin miixtolif
sahoalorindo texniki toraqqinin shomiyysti daha da artir. Bununla olagodar olaraq,
Olkomizdas totbiq edilmokds olan texnoloji proseslorin tokmillogdirilmasi, yeni daha
mohsuldar texnologiyanin yaradilmasi, texnoloji proseslorin mexaniklosdirilmosi
vo avtomatlasdirilmas: sahasinda boyiik islorin goriilmasi planlagdirilir. Texnoloji
toroqqi ilo olagodar olaraq miiasir texnikada yeni xassoloro vo sabit torkibo malik
materiallarin totbiq olunmasina tolob getdikca artir.

Bunlarin igarisinds yiliksok molekulali polimerlordon alinan materiallarin
miistosna ohomiyyati vardir.

Torkibi irimolekullu iizvi birlosmolordon ibarot olan materiallara polimer
materiallar deyilir.

Xalq tesarrufatinin miihiim sahslorinin, o climlodon kimya sonayesinin misli
goriinmomis doracads inkisaf etdirilmosi, yliksok polimerlorin vo bunlardan alinan
momulatin istehsalinin daha da siiratlondirilmasini talab edir.

Respublikamizda kimya sonayesinin fundamental osaslarla inkisaf
etdirilmosinin koklii sabablori vardir. Bildiyimiz kimi, kegmis SSRI-nin dévriindo
respublikamizda kimya sonayesinin inkisafina xidmot edon elmi-tadqiqat
institutlari, sinaq laboratoriyalari, kimya mohsullar1 istehsal edon zavodlar va
birliklor, neft-kimya sonayesindo calisan yliksok ixtisaslt miitoxassislor hazirlayan
Neft Akademiyasinin Azorbaycanda olmasi respublikamizin zongin neft qaz
ehtiyatlarina malik olmasi ilo baghdir.

Hazirda respublikamizda aparilan moqgsodyonlii  siyasot noticosindo
iqtisadiyyatda xroniki xarakter almis gerilomo prosesinin qarsist alinmus,

Azarbaycanin iqtisadi inkisafinda yeni marhalonin méhkom tomoali qoyulmusdur.



Son dovrlords hormatli prezidentimiz H.© Oliyevin apardig: xarici va daxili
siyasoti naticosindo 1994-cii il sentyabrin 20-do imzalanmis «Osrin kontrakti»
yaxin golocokdo Azorbaycami neftin ¢ixarilmasi, hasilatt vo noql edilmosi 14
Olkonin 21 iri neft sirkatlori ilo kontraklar baglamigdir. Xarici dovlatlorin bu sahaya
olan maraginin giindon-giino artmasi onu gostorir ki, respublikamizda yaxin
galacokda neft hasilatinin artmasi ilo yanasi neft-kimya sonayesi diinya standartlari
soviyyasindo yiiksalocokdir.

Onu da qeyd etmok lazimdir ki, kecmis SSRI dovriindo neft-kimya
mohsullarinin istehsali lizro iri sonaye kompleksino malik olan Sumqayit soharinin
«Azad iqtisadi zonaya» ¢evrilmosi haqdaki fikirlor he¢ do tosadiifi deyildir. Biitiin
bunlar Respublikamizda neft-kimya mohsullarinin istehsali ilo bagli istehlak
mallarinin istor ¢esidinin vo istorso do keyfiyyotinin ylksoaldilocoyinin maddi
bazasi sayila bilor.

Eyni zamanda respublikamizda miiasir dovrds bazar iqtisadiyyatinin
toloblorino uygun olaraq xidmot saholorinin genislondirilmasi, ictimai vo miilki
binalarin tikintisinin ardicil sokilds artmasi, digor xalq istehlaki mallar1 kimi
polimer insaat materiallarinin istehlakinin artmasi istigamatindo prognozlar iroli
sirmoyas imkan verir. Respublikamiz neft kimya sonayesinin miiasir inkisaf
istigamotindo polimer materiallarinin istehsalinin  artirilmasi  vo  ¢esidinin
geniglondirilmosi sahosindo daha boylk addimlar atacagi hoyati zoruriyyetdir.
Moshz bu baximdan polimer désomo materiallarinin istehlak xassslorinin tadqiqina
hosr edilmis buraxilis isi aktualdir. Buraxilis isindo polimer ddsomo materiallarinin
istehsali tclin istifado edilon yerli xammateriallarinin tohliline genis yer
verilmigdir. Eyni zamanda bu qrup mallarin istehlak xassalorinin elmi tosnifati
verilmisdir. Buraxilis isindo Sumgqayit Polimer Tikinti Materiallar1 kombinatinda
istehsal edilon polivinilxlorid linoleumlarinin bazi istehlak xassalori todqiq edilmis
vo onlarin keyfiyyat soviyyasinin qiymotlondirilmasi {li¢lin miitoxossislor arasinda
anket sorgusu aparilmaqla yararli xassolorin nomenklaturasi praktik olaraq

mioyyanlogdirilmisdir.



I. NOZORIi iCMAL

1.1. Polimer dosomo materiallar1 hagqinda iimumi moalumat

Hazirda i1stehlak mallar1 istehsalinin inkisafinda, onlarin istehlak
xassolorinin yiiksoldilmasindo va cesid qurulusunun genilosdirilmasinds kimya
sonayesinin, xisusilo sintetik gotran vo plastik kiitlalorin rolu bdoyiikdiir.
Ticarat sobokasinds plastik kiitlodon olan tesorriifat toyinath momulatlarin
cesidi daha da genislonmokdadir.

Tobii plastik kiitlolor kohroba, gotranlar, asfalt, mum vo s. Halo ¢ox
godimdon insanlara molum idi. Eramizdan 700 il oavvol Babilistanda tobii
bitumdan sementloyici vo sukegirmoyon material kimi Forat ¢ayinin altindan
kanal ¢okilorkon istifado olunmusdur. Qadim Yunanistanda kanifal, kohraba,
sellak vo gotranlar bozok islorindo islodilirdi. Mark Vitruvi Pollion 6ziiniin
"Arxitektura haqqinda" traktinda bozi qotranlardan siini  boyaqlar
hazirlanmasinda istifads olunmasini géstorir.

Vaxtilo Asiya xalglart mabad vo saray tikintilorinds tobii bitumlardan va
mesalordo aldo etdiklori gotranlardan istifads edirdilor.

Roma imperiyast dovriindo do asfaltdan genis istifado olunurdu. Bunu
Roma yazgisi Pliniy 6z asarlorinds tosvir etmisdir.

Qaodimds yuxarida geyd etdiklorimizdon basqa, yerdon qazilib ¢ixarilan
gotrandan da genis istifado edilirdi. Lakin orta osrlordo {izvi plastik
kiitlolordon istifads olunmasi 6z inkisafini tapa bilmomis, bu materiallarin bir
coxu unudulmus vo insaat islorindo totbiq edilmomisdir.

Ancaq XVIII osrin sonlarinda vo XX osrin avvallorinda iizvi inkisafi vo
yeni siini gotranlarin alinmasi ilo slagodar olaraq  plastik  kiitlolorin
istehsalina vo texnikanmin miixtalif sahalorinds totbiqino baslanilmisdir.

on ovval papye-masedon vo yapisdiridmis gotrandan < mixtalif
konstruksiyalar diizoldilmisdir. Papye-mase 1972-ci ildo Ingiltorado Kley
torofindon ixtira edilmis vo mebel, qapr va s. kimi yerlords totbiq edilmisdir.

1799-cu ilda rus arxitektoru N.A.Lvov qalin karton tavalar hazirlamisdir.



Insaat materiallarinin sonaye istehsali kecon osrin 60-c1 illorindo, yoni
Rusiyada kapitalizmin inkisafi dovriinde baslanmisdir. O zamanlar bu istehsal
kustar tisulda agir ol amayi ilo aparilirdi.

Bir ¢cox insaat materiallar1 istehsalinin asaslarinin toadqiqinds vo onlarin
xassalorinin Oyronilmosinda M.V.Lomonosovun, D.I.Mendeleyevin,
N.A.Belelyubskinin, D.S.Belyankinin, V.A.Obrugevin, F.l.Fersmanin,
P.A.Zemlatcenskinin, V.A.Vernandskinin va basqalarinin boylik xidmati
olmusdur.

XX asrda gatranlar vo plastik kiitlolor asasinda bir sira insaat vo bozok
materiallarinin  hazirlanmasina bagslanilmisdir. Bu materiallar bir sira
istiinliiklors malikdir. Plastik kiitlodon olan insaat materiallar1 yiingiil,
davamli, kimyovi tosirloro garsi dayanigli vo istehsal texnologiyasina goldikdo
159 xeyli sadadir.

Polimerler son zamanlar inkisaf etmis ¢ox miixtolif vo mithiim
xlisusiyyotlora malik yeni nov sintetik gotranlardir. Yiiksok malekulali polimer
materiallardan, o climlodon plastik kiitlodon momulat almaq prosesi metallara
nisbaton sado asandir. Bu mogsad {i¢iin plastik kiitloni miioyyon temperatur vo
tozylq altinda emal edilor, naticads kiitlo istonilon sokildo vo 6lgiids olur.
Halbuki eyni momulatin metaldan hazirlanmasi prosesi miirokkob vo ¢otin
olmagqla ¢oxlu xarc va vaxt talab edir.

Plastik kiitlolordon momulat istehsal edon zaman materialdan somorali
istifado etmo amsali 0,95-0,98, metallarin mexaniki emali zamani bu omsal
0,2-0,6, tokmo emali zamani iso 0,6-0,8-dir. Eyni zamanda basqa
materiallardan olan momulatlarin mexaniki emalina nisboton plastik
kiitlolordon on miirokkob belo hissolorin hazirlanmasina sorf edilon omok
tutumu ¢ox asagidir.

Plastik kiitlolorin on osas {imumi xassolorino onlarin yilingiil olmasi,
kifayoat qodor mexaniki méhkomliyi, kimyavi davamliligl, az istilik kegirmasi,

yliksok dielektrik xassalora malik olmasi, yaxst xarici goriiniisii, istonilon rongi



olmasi vo s. daxildir. Bazi plastik kiitlalor yiiksok soffafliga malik olmalar ilo
forqlonirlor.

Plastik kiitlolorin hocmi ¢okilori oksor hallarda 0,9-1,5 q/sm3 arasinda olur.
Hotta xiisusi név makroquruluslu mosamoli peno vo paroplastlarda bu
gostarici 0,01-0,02 g/sm3 daxilindo toroddiid edir. Bu da tobii materiallara
nisbaton daha ylingiil ¢okili plastik kiitlo momulatlarinin istehsal edilmosina
imkan verir. Plastik kiitlolor on ylingiil metal olan aluminiumdan 2 dafs,
poladdan, qurgusundan, misdon an az1 5-7 dofo yiingiildiir.

Plastik kiitlolorin fiziki-mexaniki xassolori miixtalif oldugu ii¢iin onlardan
bork vo upruq, homgcinin géna vo kaucuka oxsar elastik xassoli materiallar
istehsal etmok miimkiindiir. Mixtalif dolduruculardan istifads etmokls
istehsal edilon bark vo xiisusi tabagoali plastiklor yitksok mexaniki méhkomliya
vo az sixlitha malikdir. Xassalorin bu ¢ilir uyhunluhu onlarin bir ¢ox sonaye
mallarinda avozedilmoyaon konstruksiya materiali kimi totbiq edilmasing sobab
olur.

Yiiksok malekulali polimer materiallarinin totbiq edilmodiyi saho demok
olar ki, yoxdur. Polimer materiallarindan istifado etmadon miasir raket
texnikasini, elektronikani, radiotexnikani, masingayirmani, gamigayirmani
va s. sahalari inkisaf etdirmak miimkiin deyildir.

XX asrin 30-cu illorindo ABS-da okean sornisin poroxodlarinin daxili
bazok islarindo yayh plastiklordon istifado edilmisdir. Masalon, «Vasington»
poroxodun daxili bazok islorinda plastik kiitlolordon 6000 m?2 -don ¢ox panel
diizoldilmisdir.

Avtomobil sonayesinda da plastik kiitlolordon kuzovun miixtolif hissolori
tiglin 1stifads edilmisdir. 1955-ci ildo Leypsiq soraisindo ADR-da hazirlanmis
minik masini niimayis etdirilmisdir ki, onun da kuzovu termoreaktiv plastik
kiitlodon hazirlanmisdir.

Nogliyyatda totbigindon alinan miisbot noticolor osasinda plastik

kiitlolordon bilavasito insaat islorinds istifads olunmaha baslanilmisdir.



Miixtalif toyinatli bina vo tikintilorin, masolon, yasayis modoni-moisat,
inzibati, kond tosorriifati sonaye toyinatl, habelo yol, kérpli, bond vo s.
tikilmosi  vo tomirt {iclin totbiq edilon materiallara insaat materiallar
deyilir.

Hal-hazirda 1500-don ¢ox plastik kiitlo ndvlort vardir ki, bunlarin ¢oxu
insaat vo arxitektura sahasindo miivoffaqiyyatlo totbiq olunur.

Plastik kiitlo osasinda hazirlanan ddsomo materiallarindan bir1 olan
linoleum ilk dofo 1961-ci ilda istehsal edilmisdir. Linoleum osasinda divarlari
Oortmok ii¢iin linkrust istehsal olunmaga baslanmisdir.

Inteynerlorin bozadilmesinda plastik kiitlolorden istifade olunmasi boyiik
ohomiyyoto malikdir. Vasinqtonda Kongres kitabxanasinda panellor, stollar,
roflor, telefon kabinalori va s. yaylh plastiklorlo 6rtiilmiisdiir.

Daxili bazok islorinin totbiyyindon alinan musbat noticolor asasinda,
plastik  kiitlolordon binalarin xarici hissasinde do istifado edilmayo
baslanilmisdir.

Insaat materiallar1  istehsalinin  tokminlosdirilmosi,  keyfiyyotinin
yaxsilasdirilmasi sahasinds elmi-todqigat institutlari vo zavod laboratoriyalari
toraofindon boyiik islor aparilir.

XX osrin 30-cu illorindon baslayaraq polimerlosma plastiklori olan
polietilen, polietirol, polivinilasetat, polivinilxlorid, polimetilmetakrilat vo
digor plastik kiitlolor boyilik shomiyyat kasb edir. 40-c1 illar polimerlosma vo
plastik kiitlolorin toraqqisi ilo xarakterizo olunur. Bu doévrde yeni plastik
kiitlolor - poliamid, poliuretan, silisum iizvi birlosmolori vo s. meydana
cixmisdir.

Akademik N.N. Semyonov geyd etmisdir ki, ogor XIX osr buxar va
elektrik asri idiso, XX asr atom enerjisi va polimerlor asridir.

Respublikamizda insaat materiallarinin  istehsalina  xiisust  fikir
verilmisdir. Respublikamizda polimer insaat materiallar1 istehsali sahasinda
Sumgqgayit sohorindo yerloson polimer insaat materiallart kombinatinin

foaliyyetini xiisusilo qeyd etmok lazimdir. Respublikamizda 70-80-c1 illor do
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aparilan tikinti islorinin genis viisot almasi bu sonaye sahasinin asasl inkisafina
6z miisbot tosirini géstormisdir. 1991-ci ildon etibaron miistoqil dovlot olmus
respublikamizda ke¢mis SSRI respublikalar1 ilo olan iqtisadi olagolorin
pozulmasi biitiin sonaye saholori kimi polimer insaat materiallar1 sonayesino do

0z manfi tasirini gostormisdir.

Cadval 1.1
Mallar min 1990 1991 1992 1993 | 1994 | 1995 | 1996 | 1997 | 2000
m2
Linoleum
(rulon -//- | 4880,7 | 4357,8 | 2552,0 | 860,8 | 271,4 | 56,1 | 24,6 0 0
soklindo)
Polivinilxlori -//- | 4880,7 | 4357,8 | 2552,0 | 860,8 | 271,4 | 56,1 | 24.6 0 0
d linoleum

Azorbaycan Respublikast Dovlot Statistika Komitosinin molumatlarina
gora linoleumlarin istehsali 1990-c1 ildon 1996-c1 1lo godor get-geds azaldilmis
va 1997-ci ildos 1sa demak olar ki, istehsal dayandirilmisdir.

Miiasir dovrds respublikamizda bas vermis yenilosmo soraiti, diinyanin
gabaqcil oOlkolori 1lo olagolorin  yaranmast vo genislondirilmosi, onlarla
miistorok miiassisalorin yaradilmasi, bazar iqtisadiyyatina keg¢id, miiassisalorin
hiiquglarinin genislondirilmasi, miiassisolora miistoqilliyin verilmasi, istehsal
miiossisolorinds texnika vo texnologiyanin tokminlosdirilmasi polimer insaat
materiallarin yeni ndévlorinin meydana c¢ixmasimna va tatbiqinin genislon-

dirilmasina boyiik imkanlar agir.



1.2. Polimer dosoms materiallarinin keyfiyyatini formalasdiran amillorin

xarakteristikasi

Miiasir soraitdo mohsulun keyfiyyot problemi on miithiim problemlordon
biridir. Keyfiyyatin yiiksaldilmasi comiyyat miqyasinda mohsul istehsalinin
komiyyatco artmasina barabordir.

Keyfiyyatin yiiksaldilmasi vo somaraliliyin artirilmasi masalasindon séhbat
gedorkon  keyfiyyot gostoricilori, onu formalasdiran amillor, onun
giymaotlondirilmasi, ona nazarot edilmasi va keyfiyyotin saxlanilmasina kémok
edon amillor hagqinda danismaq olmaz.

Mbohsulun keyfiyyati dedikds, miloyyon istismar soraitindo toyinata
miivafiq olaraq miioyyon tolobati 6domok {i¢iin onun yararligimi toyin edon
xassolorin mocmuu basa diisliliir. 9gor mal miioyyan istehlak toloblorino
miivafiq deyildirss, o yararli xassalors malik olsa da yiiksok keyfiyyoto malik
ola bilmaz.

Hor bir mohsulun keyfiyyati, onun mozmunu, slamati vo xassalori ilo
miloyyon edilir. Demali, keyfiyyot hor hanst bir momulatin 6z obyektiv
xassasindon, mahiyyyastindon irali galir.

Buraxilan mahsulun keyfiyyating bir sira amillar tosir edir. Homin amillori
mohsulun keyfiyyatina bilavasits tosir edon vo keyfiyyoti stimullasdiran amillor
kimi iki qrupa ayirmaq olar.

Mbohsulun keyfiyyotino bilavasito tosir edon amilloro layihosdirmo,
modellasdirms vo hazirlanma keyfiyysti daxildir.

Stimullasdirici amillore iqtisadi somoralilik, fohlolorin maddi marag,

keyfiyyatsiz mohsul buraxilisina verilon sanksiyalar aiddir.

10



Yuxarida gostorilon amillor 6z névbasinda obyektiv vo subyektiv amillors
boliintir. Mohsulun keyfiyyotino tosir edon obyektiv amilloro momulatin
konstruksiyasi, istehsal bazasinin texniki soviyyosi, istehsalin mexaniklos-
dirilmasi vo avtomatlasdirilmasit dorocasi, miiasir texnologiya vo nazarstin
texniki vasitosi istehsal bazasinin texniki imkanlari, istismar bazasi va s.
daxildir. Mohsulun keyfyystino tosir edon obyektiv amillor subyektiv amillora
nisbaton daha sabitdir. Subyektiv amillor, adaton, omok foaliyyati ilo slagadar
olub, insanin istehsalat funkskiyalarini yerina yetirmok gabiliyystindon va
miinasibatlorindon asilidir. Bu amilloro iimumi tohsil soviyyesi, insanin
psixoloji kamilliyi vo omok bohrasine soxsi marag: daxildir. Icracinin ustalq
doracasi na godor yitksok olarsa, amayin vo mohsulun keyfiyyati do o gador
yliksok olar. Subyektiv amillor objektiv amillora nisbaton sabit deyil.

Standartlagdirma soviyyesinin yiiksoldilmasi malin keyfyyatino miisbat
tosir gostorir. Keyfyyato verilon tolablor, ayri-ayr1 gostaricilor vo mal haqqinda
digor molumatlar standartlar vo texniki sortlor vasitosilo normalasdirilir.

Xalq 1stehlaki mallarinin keyfiyyatinag tosir edon obyektiv amillordon biri
do xammaldir.

Hal-Hazirda respublikamizda istehlak mallarinin istehsali ii¢iin sonaye
miiossisalorinin xammal vo materiallarla tochiz olunmasinda bir sira ¢otinliklor
meydana c¢ixmisdir. Buna goro do yerli istehsal miiassisalorinin garsisinda
duran on aktual problemlordon biri yerli xammal ehtiyatlarinin askar edilmasi
va bunlardan mohsul istehsalinda somarali istifads etmakdon ibaratdir.

Polivinilxloriddon olan ddsomo materiallar1 torkib etibari ilo miixtolif
komponentlordon toskil olunurlar. Bu torkib materiallar1t miixtalif olamatlora
gora bir-birindon forglonirlor. Polimer ddésomo materiallarinin osasimi toskil
edon komponentlordon biri baglayicilardir. Baglayicilar tobii, siini, sintetik

olmaqgla yiliksok molekulali birlosmalor qrupuna daxil edilir. Baglayici
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materiallar PVX olan d6somo materiallarinin asasini togkil etmoklo, onlara
miloyyon temperatur va tozyiq altinda lazimi formani almaqla uzun miiddst bu
formam1 saxlamaq imkani verir. Baglayici materiallarin istehsali {iciin asas
xammal bazasi neft, qaz, das komiir sayilir. Polimer désomo materiallarinin
istehsalinda on ¢ox totbiq edilon baglayici material onun osasimi toskil edon
polivinilxloriddir. Polivinilxlorid an genis yayilmis sintetik polimer noviidiir.

PVX gotrani 6z xasso gostaricilorina gors vinil qrupuna daxil olan gotran
noviindon forqglonir. Onlar rongsiz olub, xlorlu vinilin polimerlogsmasi
naticosindo alinir. Maye halinda olan xlorlu vinil - 14 °S temperaturda
saxlayirlar. Ona goéro do xlorlu vinil miloyyon tozyiq altinda vo - 14 °S
temperaturda saxlayirlar. Xlorlu vinilin polimerlosmasi noticosindo alinan
polivinilxlor ag rangds, toz sokilli madds olub, xiisusi ¢okisi 1,4-diir. PVX 140
°S temperaturdan yuxar1 hadde qizdirdiqda parcalanir vo onun torkibindon
xlor ayrilir. Polivinilxloridin tatbiq sahasini genislondirmok va gostorilon bu
nogsani aradan qaldirmaq {iciin onlarin torkibina istehsal prosesi zamani iizvi
tursu qatilir. Polivinilxlorid gotranindan alinan linoliumlar suya, asaslara vo
tursulara qars1 davamli olub, mexaniki cohotdon méhkom vo yiiksok dielektrik
xassalorine malikdir.

Vinilxloridin yaglarin, neft mohsullarinin vo suyun tosirino qarsi yiiksok
dorocado davamli olmasi ondan genis istifado etmoys 1mkan verir.
Polivinilxlorid tabagali vo qatli plastiklorin istehsali {i¢lin yararli vo genis
totbiq edilon plastik kiitlo ndvlorindandir. Polivinilxlorid gatraninin yiiksok
gigiyenik xassalori, texnoloji xassolori, termiki davamlilifina malik olduguna
goro insaatda genis istifado edilon plastik kiitlo qrupuna daxildir. Polivinil-
xloridin torkibina 20%-40% qodor plastifikator olavo etmoklo plastikoy adl

material alinir ki, bu da yliksok plastiki xassays malik olmasi ila forglonir.
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PVX olan désomo materiallarinin asasimi togkil edon komponentlordon
biri do, dolduruculardir. Doldurucu materiallar monsoo etibar1 ilo iizvi vo
qgeyri-iizvi materiallarin xirdalanmasindan oldo edilir. Uzvi dolduruculara agac
ovuntusu, pambigin emalindan alinan tor-tokiintii, maklaturani, qeyri-iizvi
mineral dolduruculara iso azbest, kvars qumu, siiso lifi, tobasiri, talki vo s.
gostormak olar. Doldurucular fiziki halina goérs iso lifli vo toz halinda olur.
Doldurucular désoma materiallarinin xatti lciilorinin dayisilmasinin garsisini
alir, i1stilik keg¢irmosini azaldir, mexaniki moéhkomliyini artirir, xarici
goriiniisiinii yaxsilasdirir, temperatur vo kimyovi tosirloro, saxtaya davam-
liligin1 artirir, onlara barklik vo méhkomlik verir.

Hal-hazirda yerli dolduruculardan istifads etmokls polimer désomas mate-
riallarinin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi izro ¢ox genis totqiqat islori aparilir.
Yerli dolduruculardan ohongdasi unu (Dovlotyarli yatagi), gil-pigment
(Sumgayit-¢ay yatagi) vo sement (Agdag yatagi) torkibli siixurlardan hazir-
lanmis dolduruculardan istifads etmoklo PVX materiallarinin kefiyystinin
yaxsilagsdirilmasinin miimkiinlityli 6yronilir.

Elmi Tadqiqgat ortiiklor va siini GOn institutu ilo S.A.Dadasov adina Elmi
Todqgigat institunun birgo apardig tadqiqat noticosindo shonkdasi unu vo gil
pigmentdon ibarot yerli dolduruculardan istifado etmoklo, PVX Ortiiyiiniin
(qalanteriya momulati) fiziki-mexaniki xlisusiyyatlorini yaxsilasdirmaq miim-
kiin olmusdur.

Sumgqayit gil-pigmenti yiiksok tobii narinliga malik olub, torkibindo pelit
hissaciklorinin (<0,001mm) miqgdar1 75,0%, domir hidroksidinin migdar1 9,0%-
dir. Gil hissaciklori mineroloji qarisiglayli hidroslyudadan - 80% susuz
hidroslyuda layindan vo 20% ilison laydan ibarat olub, borabor qalinligli domir
hidroksidi ilo Ortiilmiisdiir. Buna goro do gil agiq gohvoyi rongdodir vo

standartin talablorino gors 3-4 novlil oxpaya uyun galir.



Gil-pigmenti ilo baligqulaqi1 vo tobasirobonzor shonkdasi unu ilo miixtalif
nisbatds qarisigindan alinmis doldurucu (cadval 1.2) PVX 6rtilyiin qirilmada
mohkomliyini 2,9 - 5,88%, parcalanmaga garsi miigavimotini is9 4-10% artirir

(cadval 1.3).
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Miixtalif torkibli doldurucularla hazirlanmis polimer dosoma

materialinda istifads olunan plastifiklondirilmis PVX ortiiklorinin torkibi

Cadval 1.2.

Komponenlorin adi Ana Tarkib, kiitlo payr

log 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Suspeniziya 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
PVX-S-20
Dioktilftalat 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46
Kalsium stearat 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
Qurgusun silikat 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0
Stearin tursusu 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Tabasir 28 - - - - - - - - - - - -
Gil - pigment - 23 15 18 13 15 18 20 20 20 25 30 35
Tabasirs banzor - 12 15 17 - - - - - - - - -
Baligqulagin shongdasi - - - - 12 15 17 5 10 15 - - -
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Cadval 1.3.

Polimer dosoma materiallarinda istifads olunan plastifiklosdirilmis PVX ortiiklorinin fiziki-mexaniki xiisusiyyatlori

Gostaricilorin adi DWIST- Tarkiblor

A 2 | 3 | 4 ] 5 ] 6 7 8 9 10 11 12
Qalinlig, mm 0.30- 034 | 032 | 0.34 | 030 | 030 | 0.32 | 0.32 | 0.32 | 0.31 0.33 | 0.28 | 0.32

0.40
Qirilmada
mohkomlik mPa 10 16.6 16.6 15.6 16.1 16.0 16.1 16.7 15.8 15.9 16.4 15.2 15.1
Boyuna istigamatda 14.2 14.6 13.8 15.5 14.6 14.3 14.9 13.9 13.6 14.4 13.9 12.6
Enino istigamotdo
Qirilmada nisbi uzanma az
olmamagqla %-1 160 357 353 357 360 357 350 301 317 - - - -
Parcalanmaya qarsi
miigavimot kQs/m
Boyuna istigamatda 14 11.6 10.8 10.3 11.3 11.4 11.2 11.2 10.7 10.5 11.6 10.8 10.0
Uzununa istigamatdo 10.1 9.8 9.7 11.0 10.1 11.1 11.6 10.3 10.0 11.9 10.7 10.4
Sartlik, QS, ¢ox olmamagqla
Boyuna istiqgamotdo
Enino istigamotdo
Isiq istilik 11 5.0 4.6 4.8 4.1 4.1 6.0 5.4 4.1 3.7 3.4 4.1 4.5
sortlik 5.9 3.6 4.2 3.6 4.5 4.2 5.2 4.6 4.1 5.2 4.3 3.9 4.7

3.6 6.2 6.2 6.7 6.0 6.3 7.8 7.2 5.7 5.9 4.4 5.2 6.8
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Bundan olavo, Ortiiyiin sortlik vo isiga garst davamliligi da sabitlosdirir.
Bunu qarisiq layl gil-pigmentinds olan 0,1 mm-don kigik 6l¢iilil hissaciklorin
ohaongdasi unundaki buna bonzar kalsit hisseciklorinin kompozisiyasinin maye
komponentlori ilo birlosib borabor hissocikli kolloid qurulusunun omolo
golmost 1ls 1izahat etmak olar.

Xotti Ol¢li vo deformativ xiisusiyyst PVX materiallarinin asas keyfiyyat
gostaricisi olub, polimer désomo materiallar istehsalinda davamliligini tomin
edir. Yuxarida qgeyd olundugu kimi bu xiisusiyyatlori yerli Aydag yatagi
seolitindon istifado etmoklo yaxsilasdirmaq miimkiin olmusdur. Insaat
Materiallar1 institunun apardig todqigatlar noticasindo miloyyon olunmusdur
ki, shongdasi unu ils seolit torkibli suxur tozunun 9:1-don 8:1-5 nisbatinda
garisiqindan alimmis  doldurucudan istifado olunursa, PVX materiallarinin
deformasiya gostoricisini asagl salmaq miimkiindiir. Bu iso materialin daha
uzun Oomirliiliiylinii tomin edir. Eyni zamanda miioyyon olunmusdur ki, daha
yaxsl natico gostarilon doldurucularin 1,5:1 nisbatindo alinir (cadval 1.4).
Seolit torkibi siixurdan hazirlanmis narin doldurucunun shongdasi unu ils
gostarilon nisbotdoki somoraliliyi hom do onunla izah olunur ki, seolit minerali
burada plinoptilomit néviindon ibarotdir. Bu mineral iynovari-prizma sokilli
olub rongsiz, ¢cox asagi sindirma amsalina malikdir. Onun qurusunda diametri
4,4 A0 olan bosluglar var ki, bu bosluglar PVX qatranin radikallarinin
Olclisiine uygundur.

Seolit torkibli doldurucunun somorasliliyi Sumgayit Polimer Tikinti
Materiallar1 Kombinatinda orada qgabul olunmus resepts miivafiq birlayh

PVX linoliumun alinmasinda miioyyon olunmusdur (cadval 1. 4).
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Cadval 1.4

Dosoma ortilyii iiciin olan polimer kompozisiyalarin
torkib va xiisusiyyatlori

Komponentlor Tarkib, kiitlo pay:

va xiisusiyyatlor Mbalum Toklif olunan kompozisiyalar
kompmazisiya 1 2 3

PVX-S - 22.9 22.9 22.9
PVX-E 34.5-39.5 9.96 9.96 9.96
Dioktilftalat 11.1-12.1 11.66 11.66 11.66
Xlorpparafin 3.4-5.7 6.67 6.67 6.67
Kalsiumsterarat 1.4 0.29 0.29 0.29
Titan dioksidi 0.4-1.7 1,75 1,75 1,75
Pegment 0.4-1.7 0.49 0.49 0.49
Doldurucular:
azbest 3.5-19.8 - - -
Ohoang dasi-90 - 46.28 - -
Seolit-10
Ohong dasi-60
Seolit-40 - - 46.28 -
Ohong dasi-65
Seolit-35 - - - 46.28
Miitlaq
deformasiya - 0.15 0.22 0.40
Miitloq qaliq
deformasiya 0.45-0.67 0.11 0.07 0.15
Xotti Olgiilorin
doyisilmasi 0.3-05 0.1 0.2 0.51

onovi doldurucularla (tobasir, kaolin, azbest vo s.) miigayisodo toklif
olunan doldurucular (shangdasi unu, seolit torkibli siixurlar) daha slverislidir.
Bu doldurucu linolium kiitlssinin valslanmasi ndéqteyi-nazorindon daha
texnolojidir. Bundan slavs trassdan doldurucu kimi istifads etdikds o hom do
pigment kimi alinmis materiali 6z rongino uygun yasimtil rongs boyayir.
Oyronilmis vo smaqdan kegirilmis yerli doldurucularm hamisi tullantilar
osasinda hazirlandigr {iclin bunlarin istehsali vo sonayedo totbiqi respublika
orazisinin ekologiyasina qismon miisbat tosir edacak vo doldurucu pigment
xammal bazasini genislondiracokdir.

PVX olan ddésomo materiallarinin torkibino daxil olan asas kompo-
nentlordon biri do plastifikatorlardir. Plastifikatorlar yababonzor iizvi mad-

dolor olub, yiliksok qaynama temperaturuna malikdirlor. Yiksok elastikliya
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malik polimer d6somo materiallarinin istehsalinda ftalat vo fosfat tursularinin
miirokkob efirlorindon istifado edilir. Bunlara misal olaraq dibutilftalati,
dioktilftalati, dioktilsebesionati gdstormok olar. Plastifikatorlar materialin
plastikliyini, elastikliyini vo ¢evikliyini artirir, onun emalim1 asanlasdirir vo bir
sira istismar xassolorini yaxsilagdirir. Polimer désomo materiallarinda bu
xassalor asahidaki kimi formalasir. Plastifikatorlarin molekullar1 baglayici
polimerin molekullar1 arasina niifuz edoarok, molekullar arasindaki slagoni
zaifladir vo naticads materialin plastikliyini artirir. Plastifikatorlar momulatin
toyinatindan vo baglayicinin néviindon asili olaraq miixtolif nisbotlordo qatila
bilor.

Plastifikator baglayici gotranla yaxsi garismali, momulatin istismari
zamani momulatin torkibindon ugmamali, fizioloji cohatdon zararsiz olmalidir.

PVX olan ddésomo materiallarin torkibino daxil edilon osas kompo-
nentlordon biri do stabillosdiricilordir. Bu maddalor miixtalif xarici atmosfer
tosirlorindon (havanin, istinin, isiqin, riitubatin vo s.) polimer ddésomo
materiallarinin 6z xassalorini doyismosinin, yani kéhnalmasinin garsisini alir.
Xiisusilo ultrabondvsoyi slialarin tesirindon polimer atomlarin xarici gatinda
olan elektronlar qopur, onun torkibindo olan asagl molekullu birlosmoalor
buxarlanir, naticads molekullar arasinda olaqo zaifloyir. Bu da polimerin iri
molekullar1 ilo havanin oksikeninin slagoys girmasine sabab olur.

Noticodo polimer oksidlosir, yoni kohnolir. Bu da polimer ddésomo
materiallarinin - mexaniki mohkomliyini, elastikliyini asagi salir, xarici
goriiniisiiniin pislogsmosing sobob olur.

Tosir xarakterino goro stabillosdiricilor termo vo svetostabilizatorlara
boliniirlor. Termostabilizatorlar mixtalif istilik tasirlorindon polimer désoma
materiallarinin kéhnalmasinin, yani 6z xassalorinin dayismasinin qarsisini alir.
Svetostabilizatorlar 1so polimer dosomo materiallarinin is1q stialarinin tosiring

qgars1t davamliligini artirir.
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Bunlarla yanasi PVX olan doésomo materiallarinin torkibino onun
xassolorinin doyismasino kompleks tosir gostoron stabilizatorlar da qatilir.
Bunlara amin va fenol torkibli birlosmoalori misal gostormok olar.

PVX olan ddésomo materiallarinin osas torkib elementlorindon biri do
rongloyicilordir. Ronkloyici material secilorkon noinki onun ronglomo
gabiliyyati, eyni zamanda bu materiallarin polimer désomo materiallarinin
koéhnoalmosinin qgarsisini almaga imkan verir. Bu mogsadlo narin iyiidiilmiis
pigmentlordon, {izvi pongloyicilordon istifado edilir. Ronkloyici material
temperatura qarsi ¢ox davamli olmalidir ki, momulatin formaya salinmasinda
temperatur doyismosindon momulatda miixtalif doyisikliklor bas vermosin.
Rongloyici kimi bozi ndév mineral pigmentlordon, yoni sink oksidindan,
grusdan, ag boyaqdan, domir surikdon vo s. istifado edilir. Ronklayici
materiallar PVX olan d6soms materiallarinin estetik xassalorinin shomiyyatli
doracads yaxsilasmasina sobab olur.

Polimer désomoa materiallarinin moansostimizds genis totbiq edilmasi onun
xammal bazasinin ohomiyyotli dorocods genis olmasi ilo izah edilir. Hal-
hazirda polimer dosomo materiallarinin kompleks xassolorini tomin etmok
iiciin yeni-yeni xammal néviindon, sonaye tullantilarindan somorali istifado
edilmosi bu sahodo calisan miitoxassislori daha ¢ox maraglandirir.

Polimer ddsomo materiallarinin istehlak xassolori istehsalin miixtolif
morhoalalorinds formalasdirilir. Belo morhololordon biri texnoloji emaldir.

Polimer dosomo materiali olan tokgath vo ¢oxqatl linoliumun texnoloji
prosesinin hazirlanmast Elmi Tadqiqat Polimer materiallarinin layihs-
konstruktor institutu vo Sumgqayit Polimer Tikinti Materiallar1 kombinatinda
hayata kegcirilir.

Linoliumun {iz sothi saya vo basma naxishi olmagla birrongli vo yaxud
naxish istehsal edilir. Linoliumun istehsal texnologiyasi asagidaki morholo-
lordon ibaratdir:

1. Xammaterialin hazirlanmasi
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2. Komponentlorin SMB-800 tipli qarigsdirici cihaz vasitasilo garisdiril-
masli.
SP-280 tipli cthazda qarisigin yumsaldilmas:.
Qatisigin yayilmasi.

A

Yayilmis tobagonin kalandrdan kegirilmasi.
6. Basma naxigli PVX linoliumun iiz sothino soffaf PVX tobaqgasinin

yapisdirilmasi.

Xammateriallarin hazirlanmasi. Polivinilxlorid gotrani, stabilizatorlar, ag
vo rongli pigmentlor kombinata domiryol, avtomobil vasitosilo gatirilir vo
anbarlarda saxlanilir. Anbarlarda polivinilxlorid qatrani standart kisolora
doldurulur vo agzibagh halda saxlanilir. Stabilizatorlarin vo pigmentlorin
¢okisi miioyyon edilir. Bu komponentlor texniki torazids doaqiq ¢okilorok
istehsala buraxilir. Plastifikatorlar (DOF, DBXP) kombinata domiryol
vasitasilo sistemlords vo ¢alloklordo gotirilir. Plastifikatorlar sistemlori yana
oymoklo nasosun kémayi ilo bir yerdon basqa yera bosaldilir vo onun hocmi
oldugu kimi saxlanilir.

Birincili (DOF) vo ikincili (XP) plastifikator qarisign ovvalcodon
miloyyon edilmis resepto osason hazirlanir. Plastifikator arasikosilmodon
sixilmis havanin istiraki ilo qarisdirilir. Qatisiq 6z-6ziino dozatora daxil olur.

Doldurucular da kombinata domiryol vasitasilo agzibagh kagiz kisslorda
gotirilir. Sonra onlar lingli torozids 6lciiliir vo SMB-800 tipli masina verilorok
xalito hazirlanir.

Komponentlarin smb-800 tipli qanisdirici cihaz vasitasilo qarisdiriimasi.

Cokisi miloyyon edilmis komponentlor - polivinilxlorid gotrani,
stabilizatorlar, ag vo rongli pigmentlor elektrik malyiikloyon vasitosilo
meydancaya gatirilir. Biitliin komponentlor SMB-800 tipli masina doldurulub,
asagidaki ardicilligla firlanan pors verilir:

1. PVX gatrani,

2. Stabilizatorlar, aq vo ronkli pigmentloar,
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3. Plastifikatorlar,
4. Doldurucular.
SMB-800 tipli garisdirict cihazda plastifikator PVX-lo birlikds hall olur.

Qatisigin rejimi asagidaki codvaldo gostarilir:

Cadval 1.5
Doldurmanin qaydasi Qatisigin Komponentlorin Qeyd
temperaturu (S°) qarisdirma vaxti
(daq)
1.PVX gotrani Normal Doldurmanin
2.Ag pigmentlor temperatorda vo miqgdar1 PVX
3.Stabilizatorlar yaxud 60-80 S°-do gotranindan asili
a)kalsium stearat 5-6 olaraq dayisilo
b)karboamid qgatrani bilor
4.Rongli pigmentlor
5.Plastifikatorlar 4-5
6.doldurucular 3-4

Hazirlanmis qatisiq xolito hazirlayan masindan konveyera yiiklonir vo
SP-280 tipli cihazda yumsaldilir.

Sp-280 tipli cihazda qansigin yumsaldilmasi. Konveyers yiiklonon
yogrulmus gatisiq elektromaqnit mitharriyins verilir. Elektromaqnit mithorriyi
galxir vo enir. SP-280 tipli garisdirici cithaz PVX kiitlosinin yumsaldilmasi
t¢iindiir. Qatisigin yararl tutumu 280 1. olmahdir. Kameranin qizdirilmasi
buxar vasitasilo hayata kegirilir. Kameranin qizma daracasi buxar omals galona
godor davam edir. Qatisiq qizdirilaraq xslits hazirlayan cihazin firlanan
hissasine doldurulur. Bu da qatisigin siiziillmasinin diizgiin aparilmasini tomin
edir. Is¢i tutumun soviyyesi yuxari siirgii hissoys qodor mohdudlasdirilir.
Yuxar surku gatinda sixilmis havanin tozyiqi 3-4 atm. olur. Bu ciir tozyiq
altinda qatisigin qarisdirilmasi 20-25 doqigods 2 dofo artir. Proses tamam-
landigdan sonra, yumsalmanin sonuncu temperaturunun toyini basa ¢atdirilir
vo germetik buxar olciiliir. SP-280 tipli cihazin is¢i rejimi asagidaki codvaldo

gostorilir:
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Caodval 1.6

Qatisigin daxili | Isci dovrlorinin Bosaldilan Miiharriyin giicii | Yuxari siirgii
temperaturu miiddati kiitlonin hissasindd
temperaturu S° havanin tazyiqi
atm.
120-130 6-8 135-140 350-400 3-4

Qeyd: SP-280 tipli cihazi rotor qizmamis iso salirlar.

SQT-280 tipli cihazda olan kiitlo bagh halda lentooxsar konveyera

bosaldilaraq birinci vala verilir. Kiitlonin temperaturu 130-140 °S olmalidir.

Qatisigin yayilmasi. Birinci vala verilmis kiitlo yumsaldilir. Voraglonon

kiitlo  130-140°t-da yayilir. Termikibuxarin miqdari diaqramda yazilir.
Islomoyon valin temperaturu isloyon valin temperaturundan 10-20°S asaq1
olmalidir.

Yayilmis material bigaq vasitasilo valin markozindon konarlara ortiiliir.
Bu proses vallar arasinda tokrarlanir.

Birinci valda 8 bicaq var. Yayilmis material isloyon valin konarlarindan
eni 160-200 mm vo galinhigr 1,4 - 2,0 mm 6l¢iisiinds iki lentsokilli nogliyyata
qopub diisiir vo fasilesiz olaraq ikinci vala verilir. Ikinci valda xiisusi bigaglar
vasitosilo linolium kiitlasinin =~ valin ~ konarlarindan  morkozino  dogru
Otliriilmasini qaydaya salir. Bu proses an az1 4 dofa olmalidir. Birinci vo ikinci
val soyuq buxarla qizdirilir.

Yayilmis kiitls isloyon valin araligini diisiir, oradan da fasilasiz olaraq
eni 15-20mm vo galinhigr 2,0-2,7 mm Ol¢iisiindo olan lent konveyera verilir.
Konveyerdoki kiitls fasilosiz olaraq kalandra otiiriiliir.

Vallarin arasindan kalandra kecon kiitlodon eni 15-20 mm olan lent
soklindo zolaq kosilir. Bu proses xiisusi kosicilor vasitosilo hoyata kegirilir.

Yayilmanin texnoloji rejim normalari asagidaki codvalds verilmisdir:
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Codval 1.7

fsin | omeratura | valn | Lendneni | Lendn o
rejimi (SY) temperaturu(S") (mm) qalinhgi(mm)

I.Valdaki

rejimi 130-140 120-130 160-200 1,4-2,0

I1.Valdaki

rejimi 130-140 120-130 15-20 2,0-2,7

Qeyd: 1). Ayrilmis lentin galinliginin nizama salinmasi kalandrin siiratindon asilidir.

2). Yayimis kiitlonin iz sothinin temperaturu olgtlir.

Basma naxish pvx linoleumunun iiz sathino soffaf PVX tobaqasinin
yapisdirilmasi. Soffaf PVX tobogoasi basma naxish PVX ila birlikdo kombinata
metal {rokciklor igorisindo babinloro sarmmmis halda daxil olur. Babinlor
anbarlardan is¢i sahasino elektrik ylikdasiyanlar vasitosilo gotirilir. Nazik
tobaqgonin ¢irklonmis hissalori kosilir, yararl hissolor i1so babinloro sarmir. Bu
proses telferin (relslo horokot edon bucurqad) komaoyi ilo hoyata kegirilir. Telfer
basmanaxisli kalandrin qarsisinda yerlosir. Nazik tobogo araligdan basma
naxish kalandra disiir.

Bu mexanizm tormozu olan qurgu rolunu oynaya bilor. Bu qurgu PVX
olan nazik tobagonin araligdan basma naxish kalandra verilmasini nizama salir.

PVX linoliumu lentsakilli transport vasitasilo kalandra daxil olur va
iizorino soffaf PVX tobogosi yapisdirilmis basma naxish PVX linoliumu
araligla iki valli kalandra disiir. Yuxaridaki val 1230-140 C-yo qodor
qizdirilir, asagidak: val iso soyuq su ilo soyudulur.

Basma naxish PVX linoliumunun iiz sothino soffaf PVX linoliumunun
yapisdirilmast prosesi tozyiq vo temperaturun hesabina bas verir. Basma
naxish kalandrdan kec¢dikdon sonra basma naxish lent vala kegir. Buradan da
lentin konarlar1 verilmis endo disksokillli bicaq vasitosilo kasilir. Sonra lent iki
adad olan tiglincii valin soyuducusuna daxil olur va otaq temperaturuna qador
soyudulur. Soyudulmus linolium konveyerdon sonra kosici qurguya diisiir.
Burada uzununa O6l¢gmo prosesini tokminlosdirmok {iclin mexaniki saygac

qurasdirilmisdir. Sonra linolium sariyict qurguya diisiir. Burada uzununa
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elcmo prosesini tokminlosdirmok {iclin mexaniki  saygac qurasdirilmisdir
sonra linolium sarityict qurguya verilir. Linolium uzunlugu 12m-don az
olmayaraq metal irekcikloro sarinir.

Sarinmis rulon tokanverici qiivvonin kémoyi ilo horokat etdirilir  vo
gablasdirici  kagizlara sarinir. Kagizlara sarinmis rulonlar konteynerds

saquli 1stigamotdo bir corgods yerlosdirilir.

1.3. Polimer dosoma materiallarinin istehlak xassoalorinin tosnifati

omtaslorin obyektiv xiisusiyyatlorina onlarin yararligindan asili olaraq vo
istismar prosesindo askara c¢ixan vo insan tolobini edomok qabiliyyating
istehlak xassolori deyilir. Istehlak xassolori tobistindon asili olaraq kimyovi,
fiziki, fiziki-kimyavi va bioloji xassalora boliiniir. Xassalor sads vo miirakkob
ola bilor. Istismar prosesindo amtoolorin bir sira xassolori toloblorini &domok
gabiliyyatino malik ola bilar, basqalar1 iso yox. Buna gora do onlar1t miisbat vo
monfi xassalora bélmak olar. -

Istehlak mallariin saysiz-hesabsiz xassolori, mévcud olan keyfiyyat va
komiyyot qurulusu istehlak prosesi zamani hortorofli aydinlagsdirilir. Bu
aydinlasdirilmada mallarin hortorafli qarsiliglt alagasi gostorilir vo konkret
1stehlak xassolori ictimai cohatdon va orta 1qlim soraitine uygun golmolidir.

Istehlak mallarinin xassolorinin faktiki strukturunun miioyyon edilmaosi
iiglin tokco materialin funksiyasini bilmok lazim deyildir, eyni zamanda
onlarin istehlak morhalslorinds faaliyyat soraitinin spesifik xiisusiyyatlorini do
bilmok lazimdir.

Polimer dosomo oOrtiiyii binalarin otaqlarinda, zallarda vo moktob
otaqglarinda, koridorlarda va s. istifado oluna bilor. Horokatin  intensivliyi,
horokotin  istiqgamoti  istismar yiiklorinin istehlak xassolorinin  imumi

qurulusunu osasli suratde edocokdir.
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Miixtalif istehlak mallarinin vo materiallarinin istifadoys yararhgini, eyni
zamanda onun estetik xassolori vo xarici gOriinlisii istismar xassolorinin
Oyronilmosi prosesindo aydinlasdirilir. Qobul edilmis xassolorin  boliinmasi
mallarin xiisusiyyatlori vo onlarin bizi ohato edon miihitin, soraitin tozahuri kimi
1zah edilir.Ona goro do mohsullarin istehlak xiisusiyyotlori sorti olaraq istismar vo
estetik xassoloro boliina biler. Istismar xassolori funksional vo erqonamik
xassalori, istehlak mallarinin uzunémirliliiylinii vo tohliikesizlik xassslorini
0ziinds birlagdirir. Polimer dosomo materiallarinin istehlak xassalori kifayst qador
bizim torofimizdon miifassal 6yranilmis va tolim prosesina totbiq edilmisdir.

Momulatin 6z toyinatina uygun olmasini ortaya ¢ixaran Xassoyo
funksional xasso deyilir. Polimer désomo materiallarinin funksional xassosinin
an yaxs1 gostaricisi ohali tolobini tam edomasidir.

Funksional xassalorin qurulusu 6z névbasindo konkret istehlak mali {i¢iin
miloyyan edilir ki, bu da onlarin spesifik xiisusiyystlorindon irali golir. Mas:
tozsoran {i¢iin asas funksional xasso toz yigma qabiliyyati, moisot soyuducusu
iiciin 1so yeyinti mohsullarini saxlamaq qabiliyyati olacaqdir.

Polimer ddsomo materiallarinin funksional xassolori xarici amillorin
(tursuya garsi davamlhiligi, suya qarsi davamliligl vo s. ) tosir milgavimatini,
homginin istilik vo su kegirmomok gabiliyyatini vo s. toyin edir. Bu sobobdon
istehlak mallarinin spesifik foaliyyati xeyli goxdur vo konkret tosdiq edilmis
obyekt {li¢lin verilmis xiisusiyyatlor nozoro alinmalidir. Sokil 2.1-do PVX
linoleumunun istehlak xassolorinin qruplara boliinmils qurulus sxemi
verilmisdir. Sokildon goriindiiyli kimi, ayrilmis qruplarda tohliikosizlik vo
uzunOmiirlillik xassolori, funksional vo erqonomik xassolori istismar
xassoloring aid edilir, estetik xasso iso materialin formasindan vo qurulusundan
asili olmas1 gostorilmisdir.

Todqigatin naticosindo gostorilmisdir ki, polimer dosomo materiallarinin
funksional xassolori estetik xassolordon, suyu, istiliyi vo s. kecirmomok
gabiliyystindon vo miigavimot xassosindon sonra gostorilmisdir (sokil 2.2).
Polimer dosomo materiallarimin miigavimot xassosi 0ziindo {i¢ 9sas xasso
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qrupunu  birlosdirir. Buraya xarici  tosirlori, xilisusilo  siirtiinmoni,
deformasiyani, kohnolmoni aid etmok olar. Stirtiinmo niimunonin kiitlosinin vo
yaxud da {1z qatinin qalinliqinin asag salinmasi ilo qiymoatlondirilir.
Deformasiya materialin moéhkomliyini, elastikliyini, tomirs yararhigimi vo
borkliyini miioyyon edir, amma onun koéhnolmosini iso xotti vo hocmi

Olciilorinin stabilliyl vo méhkomliyi miisyyan edir.

27



Hcrenutak xaccsnsapu

(v

15058058

3 Acac csBu
OIOJILIHMIIII TYpPYITYLI
CXeMU

Hcrenyiak xaccsansipuHuH

saxun: 1.1

J9rdeLUIUL £

erneorondonyg

AWWLHENIITUUE]]

I90CIWHEBITO T,

HULBUMUITHOE.I
EWHELdEITEE

= =
=R 2 OE
ol o
[\ = on &
o o
edALed
=
(&}
)
=
(]
~
MIIXeH
=
g
=
=
m, Jaugrairade |
= o =
o = =
= = 2
= = Mx €HE,
Q < d
Q
]
>
=
= - -
v HUHAABIEO0BX
D a, dewonron)
W w I90BWHBIIXE))
S E
=
Al
> 999 NeE BY
HUHUABIdUOKL
dewourou mxudey
IDKOIION ]
[<2]
S
S o nuurHEImIdn)
= =
5 B
3|
= 90BN
=
8
m.. IDKOIIONq
<
&
=
=
5 “ MUINUHOUUENC
5 H
&R
o =)
- : :
& X
3 /M
2 ETeQULOY
>
g
=
)
=
=
3)
~

MULEEWEWNAURIY

28



DyHKCUOHAJ XacCsIIsIp

Sokil 1.2.

= =
= = = =
T s T
N & -
o o
HLBAAMIHQRI reudoren HEduROX
2 EWduRaN 08D 0K K4 HEIA UOK))
O
VM M HLBAAMIUQRI HEAURON MHUIULIOU
m = EWAUBY MULULO] K9 HE'A HUHIAIO]]
[e2] Q
= ~
=
=
m HudBIrNEHHRIAO v
m.. -0MMIW HeIro BYIKIHHUIRED
D dumuusr
™ edHOO HEYHUAMOKL
ramdes sEINBIEYOIC andsrmenaeado mwxorong
HA9UA ndBIEOOeX 0BOK
m munrnderooie Hiareudare
S [gmdel BUBWHELIQUY]
g y
=
a]
[gmdel eqenII99e]] v
[9mdel BUULIHALOL] dumuysr
edHOO HEYHUAMOKL
HUABIBWIMEIdHQ NEEUNIT
amdes ederdey] HA9UA NdBIEOOEX JBOK
- munrnderooie Hiareudare
5 )
/m
= mdel edere]y
=
2
~ 999I9INede]?
UM 99MrErneder [9mdel eUAD)
S
= HUUIILUORO HUABIMRII(O]
m gmdel BdBIUgsIE |
=
s nyuidsq
m 99Mrarnedey euAmdL J,
g 190BWHALCO BudBq
W HOKWITEHITION]
=
[}
> MUINIULORIS BE JALIAdL g
ernoendodory
9999 Neg eI
EWHILdI)) gmdel BUEWHILAI)

29



II. TOCRUBI HiSS9

2.1. Tadqiqat iiciin gotiiriilmiis polimer dosoms materiallarinin

xarakteristikasi

Respublikamizda gedon yenilosmo prosesi vo miasir dovrdoki
bazar iqtisadiyyatina kecid xalq istehlaki mallarinin ¢esid vo keyfiyyatinin
yaxsilagdirilmasini talob edir. Bununla slagadar olaraq respublikamizda tatbiq
edilmokdo olan texnoloji proseslorin tokminlosdirilmosi, yeni mohsuldar
texnologiyanin yaradilmasi, texnoloji proseslorin mexaniklosdirilmosi vo
avtomatlasdirilmasi sahasinds boyiik islor planlasdirilir. Texnoloji toraqqi ilo
olagodar olaraq miiasir texnikada yeni xassoloro vo sabit torkibo malik
materiallarin totbiq olunmasimna tolob getdik¢o artir. Bunlarin igorisindo
polimer ddésomo materiallarinin 6ziinomoxsus yeri var. Odur ki, polimer
désomo materiallarinin istehsalinin genislondirilmasi shomiyyatlidir. Polimer
désomo materiallarinin istehsalinin artmasi ilo slagadar olaraq onlarin tatbiq
edildiklori saholor do genislondirilmisdir. Polimer désomo Ortiiyli binalarin
otaglarinda, zallarda vo moktob otaqlarinda, karidorlarda va s. istifads oluna
bilor. Hazirda elmi-texniki toraqqi vo aparilan elmi-tadqiqat islori polimer
materiallarin totbiq saholorinin daha da genislondirilmasine imkan veracokdir.

Polimer désomo materiali olan tokqgatli va ¢oxqgath linoleumun texnoloji
prosesinin hazirlanmas1 Elmi-Todqigat Polimer Tikinti Materiallarinin
layihokonstruktor institutu vo Sumgqayit Polimer Tikinti Materiallar:
kombinatinda hoyata kegirilir. Sumqayit Polimer Tikinti Materiallar1 kom-
binati vo S.A.Dadasov adina Elmi Todqiqat institutu torsfindon hazirlanan
PVX linoleumlarinin torkib komponentlorini oks etdiron cadval molumati

asagida verilmisdir.
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Polimer kompozisiyalarin torkibi vo xassalori

Cadval 2.1
Kiitlonin miqdar1 %
Komponentlar vo xassalari Mbolum Toklif olunan kompozisiyalar
olan 1 2 3
kompozisiyalar

PVX-S - 22.9 22.9 22.9
PVX-E 34.5-39.5 9.96 9.96 9.96
Dioktilftalat 11.1-12.1 11.66 11.66 11.66
Kalsium stiarat 1.4 0.29 0.29 0.29
Titan 4-oksid 0.4-1.7 1.75 1.75 1.75
Pigment 0.4-1.7 0.49 0.49 0.49
Azbest 3.5-19.8 - - -
Ohoangdasi unu 90+sialit
birlosmali toz10 - 46.28 - -
Ohoangdasi unu 60+sialit
tozu40 - - 46.28 -
Ohoangdasi unu 65+sialit
tozu3$s - - - 46,28
Deformasiya zamani igori
basilma, mm-Io miitloq - 0.15 0.22 0.40
deformasiya
Miitloq qaliq deformasiya 0.45-0.67 0.11 0.07 0.15
Xotti Sl¢iilorin doyismasi % 0.3-05 0.1 0.2 0.51
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2.2. Toadgiqgat ticiin gotiiriilmiis polimer dosomo materiallarinin

todqiqat metodlarinin xarakteristikasi

omtoosunashgin qarsisinda duran on osas maosalolordon biri  xalq
istehlaki  mallarinin ~ keyfiyyatinin  qiymatlondirilmasi  problemidir. Bu
problem istor istehsalgilar1 vo istorso do istehlakcilari narahat edir. Xalq
istehlaki  mallarinin keyfiyystinin qiymatlondirilmasi zamani1 omtsssunas bu
mallarin istehsalindan istehlakina godor getdiyi yolu tohlil etmoyi bacar-
malidir. Mallarin keyfiyyati onlarin yararl istehlak xassolorinin mocmusu ilo
Olciiliir. Mohz bu baximdan da istehlak xassalorinin qiymatlondirilmasi amtas-
sunaslarin qarsisinda duran son doraco zoruri problemlordondir. Xalq is-
tehlaki mallarinin, o climlodon, polimer désomo momulatlarinin istehlak
xassolorinin qiymatlondirilmasindo orqanoleptik, alot (laboratoriya), ekspert,
tocriibi  istismar metodlardan istifads edilir. Biz dissertasiya isimizdo
polimer désoms momulatlarinin istehlak xassslorinin  giymatlondirilmasinda
on ochomiyyatli metodlardan olan alst metodu {izorinde dayanmagq istayirik.

Polimer d6somo materiallarinin istehlak xassolorinin alot metodu ilo
toyin olunmasinda miixtolif cihazlardan, kimvovi maddolordon istifado edilir.
Hor bir =xasso goOstoricisi momulatin  spesifik  xlisusiyyotlorina uygun
hazirlanmis standart metodlar1 ilo edilir. Alot metodunun 6ziinomoxsus
Ustiinliiyll vo c¢atismayan cohotlori var. Bu metodda polimer ddsomo
momulatlarinin istehlak xassalori qiymatlondirilon zaman digor metodlardan
forqli olaraq tesadiifliys yol verilmir. Laboratoriya metodu ilo xasso
gostaricilori toyin edilorkon tadqiqatin aparildigl otagin temperaturunu vo
nisbi riitubati normaya uygun olmalidir. Burada xususi hazirhiql kadrlarin
olmasi tolob olunur. Eyni zamanda laboratoriya metodunun aparilmasi iigiin
cox vaxt sorf olunur. Oksor hallarda material vo momulatlarin korlanmasi
zorurlyyati meydana ¢ixir. Momulatin istehlak xassalorinin alot metodu ilo
toyini zamani1 mal gondoron vo mal alan toskilat arasindaki miinaqisolora son
qgoyulur.
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Polimer ddsomo momulatlarinin istehlak xassolori onlarin istismari
zamani rast golo bilon miloyyon tosirloro qarst davamliligimi toyin etmok
soviyyesini miloyyonlosdirmoyo imkan verir. Laboratoriya soraitindo polimer
désomo momulatlariin  fiziki, kimyovi, mexaniki, termik xassolori
qiymatlondirilir. Bu xassalor ayri-ayr1 qiymatlondirilmakls polimer désoma mo-
mulatlarinin imumi yararlhiliq soviyyasi hagqqinda miioyyan fikir sdylomok
imkan1 verir. Dissertasiya isindo polimer désoms momulatlarinin istehlak
xassalori 1lo  bagh asagidaki xasso gostaoricilorinin - qiymatlondirilmasi
metodlarini daha genis izah etmoyi mogsodouygun hesab etmisik.

Upruglugun vo mohkomliyin tayini. Linoleumun bu gostoricilori toyin
etmok ti¢iin PV-2 tipli diyircokli borklik o6l¢on cihazdan istifado edirlor.
Olgulori 20x20 mm olan linoleum niimunasi sonu 3 mm diametrin diyircoklo
qurtaran oxlu cihazin asagi hissosindoa yerlosdirilir. Bu da 10 doq. muddatindo
1 kq tozyige davam gotirir. Oxun niimunoys tozyiqinin darinliyi 0,01 mm
doqiqlikle 6lgiiliir. Bu da materialin méhkomliyini xarakterizo edir. Sonra bu
yik gotiriliir, nimuns 10 doqige saxlanilir vo skalanin oqrabi qaliq

deformasiyanin migdarini gostorir. Asagidaki formula linoleumun upruqlugu

=[M]100
h

h- oxun amals gotirdiyi dorinlik (mm)

hesablanir.

hi - galiq deformasiyanin migdari (mm)

Linoleumun moéhkomliyi N (kg/mm?) asagidaki formulla hesablanir.

N=R/Puan
R- yiik(kq)
d- diyircoyin izinin diametri (mm)
Mohkomlik vo upruqluq ilic niimuns iizorinds aparilir vo onlarin orta

cobri qiymati hesablanir.
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Linoleumun su udma qabiliyyati.Linoleumun su hopma qgabiliyyati ancaq
100x100 mm 6l¢iido olan  niimunonin  Ortitkk  qati Giglin milsyyanlosdirilir.
ovvalca niimunalar asasindan ayrilir, salige ilo osasindan hamar sothino
dogru tomizlonir vo 0,01 g-a godor doqiqlikle ¢okilir, sonra 24 saat suda
qarigdirilir. Bu zaman temperatur 20 * 5 © olmalidir. Bundan sonra niimunalor

cixarilir vo siizkoc kagizla silinir vo yenidon ¢okilir.

B‘-IHKI/I = {q]q__Q} -100

V- ¢oki — su hopma, %-lo

g - niimunanin tabii halda ¢okisi ( g-la)

q1 - su ilo doymus halda ¢okisi (g-la).

Linoleumun siirtiilmasinin miiayyanlasdirilmasi.

Désomo  Ortilyil  {iclin polimer materiallarinin  siirtillmosini  VNIIK
cihazinda, DUIST 11529 - 65 vo 11012-69 tocriibo masinlarinda aparilir.

VNIIK cihazinda tacriiba. Tocriibs iiciin secilmis 115x95 mm o6lciilo olan
niimuny, texniki torazids 0,01 daqiqlikla ¢akilir va cihaza halganin kémayi ilo
borkidilir.

Tocriibe 1ki puansonla (metalyayan stampin st hissosi) aparilir. Tocriiba
sahosi 1 sm2, 100 Ne-li korund (bork mineralin) 16vhonin parga osasina
borkilidilorak aparilir. Niimuns 0,5kq/sm? tozyiq altinda siirtiiliir. Bunun ii¢iin
cihaza 1 kq yiik qurasdirilir. Cihazin motoru iso salinir. Sonra balansla alagali
puansonlu meydanca niimuno {izorino endirilir. Meydanca 200 dovr/doq
siiratlo firlanir vo dovrlorin say1 saygaca fikso edilir. Hor iki daqiqaden,
homg¢inin 400 dévrdon sonra (tocrubonin bir tsikli) cihaz siirtiilmiis lentin
horakati vo niimunonin tomizlonmaosi ii¢iin dayandirilir. Tacriibs ii¢iin cihaz
biitiinliikds 10 tskil, yoni 4000 d6vr edir.Tacriibo qurtardigdan sonra niimuna
cihazin meydancasindan ¢ixarilir, tozdan tomizlonir vo 001 g-a qodor

doqiglikla ¢okilir.
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Surtunmo I; - materialin qalmhgmm itirilmesi asagidaki formulla

It:[q] _qZ}lo
Fy

Siirtiilmo Ir - iso sorf edilmis kiitlonin itirilmosi bu diisturla hesablanir.

miioyyanlosdirilir:

L=q‘V;—qz (g/kvtxsaat)

W=P u 53 /98415

Siirtiilmo I, - siirtiilmo meydancasiin seyralmosina sorf edilen kiitlonin

itirilmasi (q/sm?2) bu formulla miioyyon edilir.

n=4-4
F
qi - sirtiilmoaya godor niimunanin kiitlosi, g-la
q2 - sirtiilmadaen sonra niimunonin kiitlssi, g-la
F - sirtiilmo meydancasi, sm?
Jo - niimunanin hocmi kiitlosi (sixlib1) g/sm3

W - siirtiilmonin isi kvt-saat
R -0,059

p - dovrlarin say1

g

- dinamometrin gostaricisi, kq.

Universal fm-56 fotometrindo aghgin toyini. Universal FM-56 fotometri
optik sistemli cthazdir. Aglig1 toyin edorkon fotometrin is prinsipi yoxlanilan
niimuns vo etalondan oks olunan isiq selinin 6l¢iilmasino asaslanir.

Cihazin i1si zaman isiqlandiricida yaradilan iki paralel is1q dostosi
yoxlanilan niimuno vo barit 16vhasi etalondan oks olunaraq 6lgu diafragmasi,
obyektiv vo rombsakilli prizmalardan kegir. Rombsokilli prizmalar biprizmada

151q dastalorinin oxsarligini tomin edir vo is1q dastalorini okulyarin morkozindo
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toplayir. Beloliklo, biprizmanin sol yarim hissasino sag isiq dostosinin bir
hissasi sol yarim hissasinin goriiniisiiniin parlaqliq manzarssini, biprizmanin
sag yarim hissasing diison sol is1q dastasinin uygun hissasi 1S9 manzaranin sag
yarim hissasinin parlagligini yaradir. Okulyar vo biprizma arasinda is1q filtiri
ilo birlikdos revalver disk yerlosir.

Fotoelektrik fotometrin vasitasilo agligi toyin edilmo qaydasi asagidaki
kimidir:

- fotometri qaranliq otaqda qurasdirirlar vo ya elo qurasdirirlar ki, konar
15s1q 6l¢cmonin naticasina shomiyyatli doracads tosir etmosin;

- todqiq olunan polimer materialdan 40x40 mm O6l¢iisiindo yast1 paralel
niimuns kosirlor;

- niimuno vo aghg etalonu pariltini toyin etmok ii¢lin tortibatin uygun
tuqaclarina qurasdirilir;

- pariltim toyin etmok {iclin firlanan stolu tortibatin tutacaglari ilo
birlikds horizontal vaziyystds qoyulur;

- cthazin uygun dovrasini transformator vasitasilo sobokays qosurlar,
isiqlandirict vo onun elementlori ilo manipulyasiya etmoklo etalon vo
niimunoni borabor soviyyado isiglanmasina nail olurlar;

- sag vo sol barabanlar qara skala iizro "100" bolgiisiiniin  {izorino
qgoyulur;

- okulyara baxmagqla sag (sol) barabanlar firlatmaqla fotometrik
tarazlig oldo edirlor.

Yoxlanilan niimunonin barit 16vhoyo nozoron aghg dorocasi sag (sol)
barabaninin qara skalasi ils toyin olunur.

Agligin orta qiymatini toyin etmok ii¢iin eyni niimunads yasil, qirmiz1 vo

g0y 151q filtrlori ilo vo bunlarsiz Slgiirlor.
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2.3. Ticaratd daxil olan polimer dosomd materiallarimin keyfiyyotinin tahlili

Malin keyfiyyati dedikdos miloyyon istismar soraitindo toyinatina
miivafiq olaraq miioyyon tolobati 6domok {i¢iin onun yararligim toyin edon
xassalorin macmusu basa diisiiliir.

Malin keyfiyyati ictimai miqyasda comiyyatin sosioloji talobini 6domoyi
nozords tutur. 9gor mal miioyyan istehlak toloblorins miivafiq deyilss, o yararh
xassoloro malik olsa da, yliksok keyfiyyotli sayila bilmaz.

Mbohsulun keyfiyyotinin yliksaldilmosinds osas sortlordon biri onun
keyfiyyatinin diizgiin idars olunmasidir. Mallarin keyfiyyatinin idars olunmasi
159 keyfiyyoto daimi nozarotin edilmosini vo onun soviyyoasinin vaxtasiri
qiymatlondirilmasini talab edir.

Keyfiyyoto nozarot dedikds, polimer dbdsomo materiallarinin
gostaricilorinin gobul olunmus texniki - normativ sonadlorin toloblorine uygun
olub olmadiglarinin yoxlanilmasi nazards tutulur.

Mallarin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasi «keyfiyyato nozarat» terminini
«keyfiyyat soviyyosinin qyimoatlondirilmasi» termininden ayirmaq lazimdir.
Mallarin keyfiyyot soviyyolorinin qiymatlondirilmasi dedikdos, omsoliyyatlarin
macmuyu, keyfiyyot gostaricilori nomenklaturasinin se¢ilmosi, onlarin miqdar
gqiymatinin toyin eloco do mohsulun keyfiyyatinin idars edilmosinds on yaxsi
hallin asaslandirilmasi mogsoadilo baza vo nisbi qiymotinin miiqayisasi basa
diusilir. Mallarin  keyfiyyat soviyyssinin  qiymatlondirilmasi, onlarin
keyfiyyatina nazaratdon daha genis mana kasb edir.

Polimer dosomo materiallarinin  keyfiyyoti soviyyasinin qiymatlon-
dirilmasi zamani hor bir mal ndviiniin shalinin z6vqiino vo ictimai tolobino no
doracads uygun olmasi masalosi hall edilir.

Son zamanlar mamulatlarin keyfiyyatinin komiyyatca qiymotlondirilmasi
tocriibadon kecirilmisdir. Momulatlarin keyfiyystinin migdarca qiymatlon-

dirilmasi ilo bagli olan masalolorlo hal-hazirda kvalimetriya moasgul olur (bu
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latin s6zii olub «kvali» - keyfiyyat vo «metriya» - 6lgmok demokdir). Polimer
désomo materiallarinin keyfiyyst soviyyasinin miqdarca qiymatlondirilmasina
dair bir ¢cox maosalalor hololik tam holl edilmomisdir. Bu masalalorin tam halli
boylik elmi-tadqiqat islorinin aparilmasini talsb edir.

Mallarin  keyfiyyot soviyyssinin kompleks qiymoatlondirilmasinin = I-
imumi alqoritmasi asagidaki omaliyyatlarin aparilmasini tolob edir.

1 . Mallarin istismar soraitinin tohlili.

2. Keyfiyyot soviyyosinin giymatlondirilmasi {i¢lin xassolorin nomenk-
laturasinin tayini.

3. Xasso gostoricilori  saymin, daha dogrusu vahid keyfiyyot
gostaricisinin va har bir gostarici liclin toraddiid intervalinin miisyyan edilmasi.

4. Miiqayiso ii¢iin baza gostoricilorinin yigilmasi.

5. Vahid keyfiyyot gostoricisinin névili ilo miigayisosi, daha dogrusu
vahid gostaricinin qiymatlondirilmasi.

6. Keyfiyyati toskil edon xassolorin tutum omsalinin toyin edilmosi.

7. Kompleks gostoricini toyin edon ayri-ayr keyfiyyot gostoricilorinin
sec¢ilmosi vo keyfiyyat soviyyasinin hesablanmasi.

8. Hesablanmis keyfiyyot soviyyasi gostoricilorinin tohlili vo yekunun
aparilmasi.

Mallarin keyfiyyat soviyyasinin qimatlondirilmesinds bir qayda olaraq
biitlin xassalor deyil, ancaq onlarin homin név momulatin miisyyan istismar
soraitindo toyinatina miivafiqg olan, kifa]otlondirici vo daha ohomiyyatli
gostaricilor osas gotiiriiliir.

Keyfiyyat saviyyasinin kompleks qiymatlondirilmasi iigiin asas sortlordon
biri keyfiyyati tomsil edon xassalorin diizgiin tosniflosdirilmosindan ibaratdir.
Mosolon, polimer désomo materiallarinda funksional, utilitar, yararlilgq,
gigiyinik, estetik, erqonomik va s. qruplara ayirmaq olar.

Polimer désomo materiallarinin keyfiyyat voziyyatini qiymatlondiron

zaman onlarin ixrac imkan1 hagda masolonin halli {igiin hom do patent hiiquq
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gostaricilori, onlarin xaricds patent miihafizo xarakteristika doracasi va patent
tomizlyi nozors alinir.

Polimer désomo materiallarinin keyfiyyastinin toyini ii¢iin xassalorin
tosnifati keyfiyyot soviyyasinin qiymetlondirilmosindo saho metodlar vasitosilo
hayata kegcirilir. Saha metodlarina uygun olaraq onlarin géstaricilorinin toyin
edilmasinds istifads edilon vaesaitdon asili olaraq iki qrupa boéliinmasi gabul
edilmisdir:

1. Texniki vasaitlorin kémayi ils toyin edilon xasso gostaricilari,

2. Hiss tizvlarinin vasaiti ila tayin edilon xasso gostaricilari.

omtoolorin  keyfiyyot soviyyasinin qiymatlondirilmosi {i¢lin xassoalorin
nomenklaturasinin se¢ilmasini  polimerdon olan doésoms materiallarinin
timsalinda ayani olaraq misallarin kémayi 1ls arasdiraq.

Basga mallarda oldugu kimi polimerdon olan ddésomo materiallarinin
keyfiyyati bir cox xassalordon asilidir. Lakin bu mallarin keyfiyyat soviyyasinin
qiymatlondirilmasinds bu xassslorin hamist nozors alinmaya bilor. Mohz buna
gora do dbésomo iiclin olan linoleumlarin keyfiyystinin kompleks qiymot-
londirilmasi ligiin daha osas sayilan istehlak xassolorinin nomenklaturasinin
secilmo qaydalarin1 nozordon ke¢irok. Bunun {i¢iin birinci ndvbado
linoleumlarin istehsali vo istehlaki sahasindo ¢alisan miitoxassislor arasinda
xassolorin samballiq doracasini oks etdiron anket sorgusu kecirilmolidir.
Anketdo asas etibarilo linoleumlarin keyfiyyatini xarakterizo edon on dord
xasso gostarilir. Miitoxassislor bu xassalori shomiyyatlilik daracasing gors balla
giymaetlondirorok miioyyon ranglar izro diiziirlor. Anket sorgularinin naticalori
xlisusi riyazi metodla arasdirilir. Sorgu linoleumlarin istehsali vo istehlaki ilo
mosgul olan omtossunaslar, texnologlar arasinda aparilir. Bu miitoxassislorin
ranglar zro diiziilisiindo (balla qiymotlondirilorok) uygunlugun olub-
olmamasini miloyyon etmok {i¢iin konkerdasiya omsali asagidaki dusturla

hesablanir:

N

112.m2(n3 —n)—mj'Z::Ty

W:
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burada: S - konarlasmalarin miqdari (iAizj

y=l

n- xassoalorin, m - miitoxassislorin sayi;

ty- eyni ranglarin sayidir.
Gotirdliytimiiz misalda  konkardasiya omsali asagidaki  kimi
tapilir:

W=— 1750 1 = 0.85
=~ 90147 -14)- " .3.48
12 12

Konkardasiya omsalinin sifirdan forqlondiyini miioyyoan etmokls bels
gorara golmok olar ki, miitoxassislor arasinda xassalorin diiziiliisiinde miioyyon
ganunauygunluq vo uzlasma vardir. Lakin bels bir halda da yaddan ¢ixartmaq
olmaz ki, miitoxassislorin fikirlori tamamils bir — birino uygun golmir, yoni belo
ki, konkardasiya omsali (W=0,85) birdon forqlidir. Mohz buna goéro do

konkardasiya omsalin1 X2 kriteriyasini is9 asagidaki kimi yoxlamaq lazimdir:

X2= S = 1750 =304

1 IR
1 b L 3.14(14+1)—
") 12 1 (44010

X2 kriteriyasinin qiymatini tapdigdan sonra bunu cadval gostaricisi ilo
tutusdururuq (X2nin codval gostoricisi 22,362). X kriteriyasinin praktik
giymati onun cadval giymatindon ¢ox olduguna gora belo qorara almaq olar ki,
xassolorin nomenklaturasinin ohomiyyatlilik dorocasine gors segilmosindo
miitoxassislorin  fikirlori arasinda miioyyon uygunluq vardir. Belsliklo

hesablamalarin naticasina gors asagidaki kimi dioqgramma qurulur:
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Diogramlardan goriniir ki, linoleumlarin keyfiyyst soviyasinin

qiymatlondirilmasinds asas etibarilo avvalki 8 xassa istiinliik toskil edir.

Polimer dosomo materiallarinin xasss gostaricilorinin se¢ilmasi metodlari.

Ayri-ayri xasso gostaricilorinin toyin edilmasi {i¢iin asagidak: Gisullardan
istifado edilir: organoleptik, sosioloji, alot, hesablama vo tocriibo istismar
iisulu. Ekspert vo sosioloji iisullar miioyyon dorocods organoleptik iisulun
miixtalif névlari sayilir.

Organoleptik {isul polimer désomo materiallarinin tok-tok xasso
gostaricilorinin insanin hiss iizvlorinin vasitasilo bilavasito gobul olunmasina
osaslanir. Bu {isulla yanmaya, 1yo, islanmaya, oldo cirilmaya aid sado
yoxlamalar aparilir. Bu yoxlamalarin naticolorini oldo etmok {i¢iin sado
cihazlar vo vasitolordon istifads edilir ki, bunlara misal olaraq lupalari,

xotkeslori vo s. gdstoro bilorik. Organoleptik iisul asas etibarilo bu vo ya digor
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xasso gostaricilorinin toyin edilmosinds alot {isulunun olmadig hallarda genis
totbiq edilir.

Organoleptik lisulla xasso gostaricilori toyin edilorkon noticolor ballarla
ifados edilir.

Organoleptik iisulun bir ¢ox iistiin vo ¢atismayan cohotlori vardir. Bu
tisulun istlinlilyii osas etibari ilo onun sadsliyindon vo xasso gdéstaricilorinin tez
qiymatlondirilmasindan ibaratdir. Bu zaman tohlil ii¢iin xiisusi otaqglarin, cihaz
va alstlorin olmasi talab olunmur. Bu iisulun ¢atismamazIligi onun tatbiqinin
mohdudlugundan vo naticolorin subyektivliyindon ibarotdir. Orqanoleptik
iisulda xasso gostoricilori homiso hesablama 6l¢ii vahidlori ils 1fado edilo bilmir,
bu zaman bu vo ya digor mallar1 uygun olamatlorino géro miigayiso etmok
cotin olur.

Polimer désomo materiallarinin xasso gostoricilorinin ekspert iisulu ila
toyini bir adamin deyil, bir qrup ixtisas¢inin, ekspertin fikrino asason aparilir.
Ekspert qruppast daimi vo yaxud vaxtasiri foaliyyat gostoron xiisusi
komissiyaya daxil olan miixtolif ixtisas¢ilardan — omtoosunaslardan,
layihalosdiricilordon, konstruktorlardan, rossamlardan vo mithondislordon
ibaratdir. Ekspert iisulu xasso nomenklaturalarini vo onlarin gostaricilorini
toyin etmok, mohsulun keyfiyyat syviyyosini qiymotlondiron vo homginin
keyfiyyotin attestasiyast zamani nozoro alinan xassolorin ¢oki omsalinin
miloyyan edilmosi liglin genis istifado edilir. Bu halda xasso gostoricilori
ballarla ifads edilir.

Ekspert grupunun torkibi yeddi nofordon az olmamalidir. Yekun qgorar o
vaxt qobul edilmis hesab edilir ki, onun tosdiqino 2/3 sosdon az verilmomis
olsun. Ekspertin naticaloring asason xassa gostaricilari «ala», «yaxs», «kafi» va
«qeyri-kafi» qiymotlorlo qiymotlondirilo bilor. Bozi mallar {iclin miixtolif bal
moacmusu gabul edilmisdir. Bunlarin bolgiisii 5; 4; 3; 0 vo yaxud 3; 2; 1; 0 ola
bilor.

Polimer dosomo materiallarinin xasso gostaricilorinin sosioloji metodla

toyin edilmosi istehlak¢ilarin  genis dairesinin  fikirlorinin  y18ilmasi,
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comlasdirilmasi vo tohlil edilmosing asaslanir. Momulatlarin yigilmasi, sifahi
sorgu, lazimi suallardan 1ibarot xiisusi anketlorin paylanmasi, alici
konfranslarinin kecgirilmasi, sorgi satis1 vo s. yollarla hoyata kecirilir. Burada
ayri-ayri soxslorin gostoricilorinin qiymotlori comlosdirilir vo riyazi tohlildon
kecirilir.

omtoosunasliq tohlillorindo on ¢ox yayilmis iisul demok olar ki, alot
tsulu sayilir. Bu iisul basqa tsullara nisboton daha obyektiv olmagla,
xassalorin asan monimsanils bilon miqdar gostoricilorinin alinmasina imkan
verir. Alot isulunun asasini metrologiya toskil edir.

Xassa gostaricilorinin toyini ii¢iin olan bu lisul otagin temperaturasina,
riitubotino doqiq riayat olunmasimi standart niimunolorin hazirlanmasini,
cihazlarin doaqiqliyini, tocriibalorin aparilmasi {i¢iin standart metodlarin
olmasini vo xiisusi hazirhgh kadrlarin olmasini tolob edir. Alat {isullarinin
obyektivliyi ondan ibarotdir ki, bu {sul istehlak¢ilarla mal goéndoronlor
arasinda son miinaqisoyo son qoyur. Bu vo ya digor xasso gostaricilorinin daha
doqiq noaticalorini almaq ti¢lin bozon bir sira tokrar tocriibalor aparilir.

Malin geyri-barabarliyi dedikds, bu vo ya digor momulatda bu vo ya
digor xassoalorin gobul edilmis gostoricidon konarlasmasi nozordo tutulur. Bir
momulatin  ayri-ayri  hissolorindo sothinin xarakteri, tomizliyi, rongi,
mohkomliyi, barkliyi dl¢iilori va basqa gostarigilort miixtalif ola bilar.

Laboratoriya soraitindo qeyri-boraborliyl toyin edon zaman bir sira
paralel tocriibolor aparilir vo noticads bu vo ya digor gostoricinin qeyri-
boraborliyinin ~ boyiikliiyii  haqqinda  yekun c¢ixariir.  Laboratoriya
tocriibalorinin  naticalorine 9sason xassa gostaricilorinin  geyri-barabarliyini

hesablama yolu ils xlisusi formulun kémayi ils toyin edirlor.

He 2n, (Msr - Mmi) 1100
n- Msr

burada N - geyri-baraborlik kestaricisi, %-19
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Msr - slamatin bir sira manalarinda alinan orta riyazi gostarici,
Mmin - asag1 monali slamotlordon alinan orta riyazi gostarici,
n - biitiin moanalarin sayi,

ni- asagl orta riyazi gostaricilordon olan alamatlorin sayi.

Polimer désomo materiallarinin xasso gostoricilorinin toyinindo osas
etibarilo kimyavi, mikroskopik, fiziki vo mikrobioloji alst iisullarindan genis
istifads edilir.

Momulatin tocriibi istismar {isulu momulatin  etibarliliq vo uzun
miiddotlilik  gostoricilorinin,  materiallarin =~ xassolorinin ~ mdéhkomlik
gostaricilorinin toyin edilmasi iigiin genis istifado edilir.

Istismar tocriibalori laboratoriya tohlillori ilo paralel suratds aparilir va
bunlar bir-birini tamamlayir. 9gar onlarin naticasi yaxsi alagani tomin edirsa,
onda smagin dogrulugu vo obyektivliyl siibho yaratmir vo diizgiin notico vo
toklif vermoyo imkan verir. Belo bir misali nazordon kecirok. Linoleumlarinin
uzun Oomirliliilylinii, yoni onlarin istismar miiddotini toyin etmok ii¢iin hom
istismar tocriibi iisulu ilo hom do laboratoriya yoni alst iisulu ilo onlarin
siirtiinmoya qars1 davamligi toyin edilir.

Ayri-ayr keyfiyyat gostaricilori 6l¢iilon zaman bu va digor 6l¢iilorls ifads
olunur. Umumilesdirilmis xassalorin gdstaricilorinin qiymotlondirilmasi 6ziindo
onun xassalorini toskil edon goéstoricilorin comlosdirilmasindan ibarat olacaqdir.
Burada «06lgmo» vo «qiymotlondirmo» terminlorini forqlondirmok zoruridir.
Olgmo 6zlityiinde xassolorin gdstoricilorinin roqamlorlo ifadesinden ibaratdir,
amma qiymoatlondirmo iso tutusdurma noaticalori, 6lciilon xasso gostoricilorinin
etalon gostaricilori ilo miigayiso vo ya bu xasso gostariciloring verilon tolablorlo
miiqayisasindan ibaratdir.

Xasso gostaricilorinin - qiymatlondirilmasi  probleminin  miirokkabliyi
onunla baghdir ki, giymoatlondirmo miivoqqati xarakter dasiyir.

Biitiin xasso gostaricilorinin absolyut qiymoatlondirilmasi {i¢lin bir sistem
gobul etmok mimkun deyildir, belo ki, xasso gostoricilori vo onlarin

qiymatlondirilmasi arasinda miixtalif asililiq moévcuddur. Xassa gostariciloring
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absolyut qiymot verorkon eksperimental psixologiya - psixofizioloji qanun
olan Veber-Fexner ganununun asas toloblorini  nozors  almaq  lazimdir.
Bu qganuna g0ro xasso gostaricilorinin absolyut qiymoti ilo onlarin
gobulu arasinda miinasiblik deyil, loqorifmik asililiq mévcuddur.

Hazirki dovrds xalq istehlaki mallarinin xassslorinin vahid keyfiyyot
gostaricilori asason ekspert metodu ilo giymotlondirilir vo mallarin keyfiyyat
soviyyesinin giymatlondirilmasi metodu ilo ifad olunur. Bunun ii¢iin miixtolif
qiymot skalalar1 gobul edilir, masolon, 0, 1, 2, 3, 4; 0, 3, 4, 5; 10; 20; 40 ball.

Xassalorin samballiliq amsalinin tayini. Keyfiyyatin toyin edilmasinds onu
tomin edon yarali xassalorin rolu geyri-borabor olur. Bu zaman bir xasso
basqasina nisbaton daha vacib sayilir. Mshz buna géro do xalq istehlaki
mallarinin  keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmasinds, onun qiymatlon-
dirilmoasi {iclin gobul edilon imumi gostoricilorin macmuunda c¢okisini
doqiglosdirmak, basqa sozlo desok, samballiliq amsalini toyin etmok vacibdir.
Samballiliq omsali dedikdo, keyfiyystin kompleks gostoricilorinin vo ya
keyfiyyatin saviyyasinin hesablanmasinda homin xassonin gostaricilor arasinda
miqdarca xarakteristikasi basa disiiliir. Basga so6zlo, samballiliq omsali
mallarin  keyfiyyotini toskil edon iimumi xassolorin mocmuyunda homin
xassalorin payini gostarir.

Na gador ki, istehlakgilarin mallara qars: taloblort dayisir, eyni zamanda
xassolorin samballilig omsali da doyisilmomis qala bilmoz. Xassolorin
samballiliq omsallar1 ardicil olaraq doyison komiyystlordir vo onlara dovril
suratdo yenidon baxmagq lazim golir. Xassolorin samballiliq omsalinin comi bir
soviyyado sabit komiyyot olmalidir. Toklif olunan oksoriyyot metodikalarda
xassolorin omsallar qrupunun ilk «xassolorin ierarxiya agacinda» soviyyasi
vahids borabor gotiriliir. Bir sira metodikalar iso mallarin  keyfiyyot
soviyyesinin giymatlondirilmasindo samballiliq amsalinin comi 10; 100 gabul
edilir.

Xassalorin samballiliq amsallarinin toyin edilmasi {igiin an yararli metod

ekspert metodudur. 9gor samballifin toyin edilmosi lazim golon xassolorin
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miqdar1 iigdon ¢ox deyilso, onda bu zaman qiymotlondirmo asan olur vo
xassalorin amsallarinin comi vahido barabar goétiiriiliir- Xassalorin sayinin ¢ox
oldugu soraitdo (3-4) samballiliq omsalinin tapilmasi daha olverisli vo
inandirict olur. Psixoloji tadqiqatlarin géstordiyi kimi, xassalarin say1 5-7 -don
cox oldugu hallarda masolonin halli ekspertlor {i¢lin ¢otinlosir.

Ekspert iisulu ilo xassalorin samballiq amsallarinin toyinins dair ii¢ iisulu
nazordon kegirak.

1. Ranglar iizro diizmoa. Bu iisulda ekspertdon biitiin xassolori, onlarin
giymaotinin artmasi qaydasi ilo, yoni elo ardicilliglarla ndmroalomosini xahis
edirlor ki, on ¢ox vacib xasso nomrosi 1, ondan sonraki némrs 2 vo s. kimi
qiymatlonmis olsun.

2. Ustun tutulmus ardicilliq iisulu. Bu iisulda ekspertlordon xassalorin
nainki ranqlar {izro sira ilo diiziilmasini, homginin nisbi oshomiyyotino goéro
onlarin migdarca qiymatlondirilmalori talob olunur. Masalan, an vacib xassaya
(samballiliq doracasine gora) bir vo ya ona barabor qiymat verilir, galan
giymatlor 159 (0 vo 1 voja 0 vo 10 arasinda) onlarin nisbi vacibliyi sirasina géro
diiziliir. Burada samballiliq omsali asagidaki gayda {izrs toyin edilir:

a) hor bir ekspert ii¢iin biitiin xassolor iizra qiymatlor comlonir,

b) hor bir xasso lizro qiymati biitiin xassalor {izra qiymatlorin comino
bolmak yolu ila har bir ekspert {iclin xassalorin samballiliq smsal toyin edir,

v) biitiin ekspert lizro samballiq omsallar1 matrisi tortib edilir vo biitiin
ekspertlor liclin hor bir xassoyo géro samballiq omsali comlanir,

q) biitlin xassolor va ekspertler {izro samballiq omsali comlonir,

d) nohayot bir xasso {izro samballiq omsallarinin biitiin eksperlor vo
biitlin xassolor imumi comina bélmak yolu ilo xassalorin samballiq amsallari
toyin edilir.

Ustiin  tutulan ardicilliq {isulu  samballiq omsallarmim miioyyon
edilmosinin biitiin ekspert iisullarindan ona goéro iistiin sayilir ki, bu halda
xassalorin  samballiligin  tokca  keyfiyyatco miigayisasi deyil, homginin

samballigin migdarca miiqayisasi masalasi hall edilir.
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3. Ciit miigayiso iisulu. Bu tisulda ekspertlor xassoalori onlarin ciitii ilo
miiqayiso edir vo bu xassolor cilitindon hansi xassolorin daha ¢ox samballi
oldugunu gostarirlor.

Ciit miigayiso Gisullarinin osas etibarilo 3 varianti mévcuddur:

Birinci variantda eksperto matris totqiq edilir ki, burada saquli vo iifiiqi
1stigamotdo sira némrasi ilo xassolorin siyahisi verilir vo ekspertdon qrafalarda
iki miigayisa olunan xassolordon daha samballi xassonin némrasini qoymaq
tolab olunur.

Ikinci variantda eksperto kartocka verilir ki, burada da xassaler ciit-ciit
geyd olunur.

Uciincii variantda ikincidon forqli olaraq kartockada xassolor diiz vo
garisiq gaydada gostorilir. Ekspertdon miigayiso olunan iki xassodon birinin,
daha samballi olanin altindan xott ¢cokmok xahis olunur.

Xassalorin samballiq omsalinin bu dsulla toyini {iglin ovvalca hor
xassonin qalanlar {izorindo Ustiinlosdirilmosi tezliyini mithakimolorin imumi
sayma bolmok yolu ilo homin xassolorin hor bir eksperta géro samballiliq
omsalin1 hesablayir, sonra iso ovvalki iisulla samballiliq amsallarini biitiin
eksperto goro hesablayirlar.

Qrup halinda qiymotlondirmo miitoxassislordon sorusulan cavablarin
yaxsl razilasdirildigi zaman kifayot qodor etibarli  hesab edilo bilor. Bunun
iiclin riyazi statistika metodlarindan istifado edilir. Burada birinci névbado
variasiya amsali (V) hesablanir.

=£-100%
X

S - orta riyazi konarlasma,
X - orta riyazi komiyyat.
Biitiin ekspertlorin roylorinin uygunlugunu toyin etmok {i¢clin homg¢inin
konkardasiya omsalint W, basqga sozlo n-sayda ekspertlordon toskil olunmus

qrup i¢iin rang korelyasiyasinin iimumi omsalin1 hesablamaq lazimdir. 9gor
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ranglar tam rogomlorlo ifads edilmisso, konkardasiya omsali asagidaki formula
iizro hesablanir:

12-§

W= mzin3 —ni

S - hor bir xasso iizro ranglar cominin ranglarin orta comindon
kvadratik uzaglasmasi comi;

m - ekspertlorin migdari,

p - xassolorin migdart.

Ranglarin orta comini (T) asagidak: diisturla hesablayirlar:

n m

dI M
T= A=
n
My - yerdir, hansi ki, eksperto gora y-ci xassonin sambali qoyulur.
Korkardasiya omsalinin monasini qiymotlondirmok {i¢iin  K-m-1
haddinds kriteriyasindan istifads edilir. Bunun {i¢iin Pirson kriteriya, yoni X2
ranglar tam ododlorls ifado edilmis olarsa, asagidaki diisturla hesablanir:
Samballiliq amsallarin1 ranglar izro sira ilo diizon zaman elo vaziyyot
yarana bilor ki, 1ki, ii¢ vo daha ¢ox xassolorin samballiq omsallarindan
hansimnin sira némrasini yazmaq masalasi meydana ¢ixir. Bels halda drob-
lu vo ya alagali ranglar totbiq edilir. Droblu vo alagali ranglar olan zaman
konkardasiya omsali olagoalondirilon ranglarin rogomlorinin diizalisini nozoro

alaraq;
128
X m. n(n + l)
Hesablanir, X2 kriteriyasinin praktik qiymati iss bu halda:
S
1

Emz(if —n)—my'i]:Ti

W:

diisturunun koémayi ils tapilir.
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Mallarin keyfiyyot soviyyosi vo keyfiyyatin kompleks gostoricisinin
hesablanmasi vo metodun secilmasi.

Kompleks keyfiyyot gostoricisi hesablanarkon praktikada samballiliq
omsalinin nazors alinmamasi nisbaton tosadiifii hallarda aparilir. Samballiq
omsalint hesaba almadan keyfiyyotin kompleks gostoricilorini asagidaki

diisturla hesablamaq olar:

Q=

o i

Q - keyfiyyatin kompleks gdstaricisi,
R-1 - xassonin 0Ol¢iisliz gostaricisi
1,2, 3,...11 - xassolorin miqdari.
Birinci diisturun ¢atismayan cohoti ondan ibaratdir ki, ogor xassolordon
biri sifir qiymot olarsa keyyfiyotin kompleks gostoricisi sifra cevrilir. Bu
catismamazliq ikinci diistura aid edilmir. Samballiq amsalini nazars almaqla

kompleks gostaricilor orta hesabi, orta hondssi, yaxud orta harmonik diistur

F=Zn:Ri-mi , F=n/ﬁRiml.
i=1 i=1

n

2m

— _i=l
F 7

m;
2y

i

1lo hesablanir:

burada, m-1 - xassonin samballiq amsali.

Mallarin  keyfiyyat soviyyassinin qiymatlondirilmasinds differentsial,
kompleks, yaxud garisiq metodlardan istifads edilir.

Differentsial metodda vahid keyfiyyot gostoricisi giymotlondirilon

momulatin etalo n momulatin vahid goéstaricilorine, yaxud momulatin baza
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gostaricilorina  uygunlugunu tutusdururlar. Nisbi gostoricilor asagidaki
disturlarin kémaoyi ilo hesablanir:

Rl. _ Ribaz
R R

1

Qi

burada, P; - qiymatlondirilon momulatin riyazi qiymat géstaricisi.
Pibaz- baza gostoricisinin riyazi qiymati

Bu diisturlardan birincisi moshsulun keyfiyyatinin yaxsilisdirilmasina
cavab veron zaman totbiq edilir. Ikinci diistur iso nisbi géstaricilorin menfi
xassalorinin hesablanmasi ii¢iin istifado edilir.

Differensial metodla keyfiyyat soviyyssinin qiymatlondirilmasinda
homiso kompleks metoddan istifado etmok lazimdir, belo ki, o xasso
gdstaricisini milgayiso etmoyi, samballiq omsalin1 toyin etmoyi tolob etmir, bu
ancaq onun dogrulugunu artirir. Belo tohlili komleks gostaricilor osasinda
aparmaq olmur, hansi ki, 6zlinii orta boylikliikdo tesovviir etdirir vo orta

boyiikliik diisturu ilo hesablanir, masolon, orta hesabi diistur iizra:

Xalq istehlaki mallarinin keyfiyyat soviyyassinin qiymatlondirilmasi
iiclin garisiq metod ohomiyyatli doracodo maraqhidir. Bu zaman keyfiyyatin
qrup gostaricilori qarisiq metodla hesablanir, sonra i1so qiymaotlondirilon
momulatin qrup gostoricilori uygun baza gostoricilorine aid edilir, yoni
differensial metoddan istifado olunur. Bununla da momulatin hansi1 qrup xasso
iizra etalon momulatdan na daracads yaxsi yaxud pis olmasini gérmak olar.

Iqtisadi baximdan mallarin keyfiyyotinin inteqral gdstoricisinin toyin
edilmosinin  mithiim ohomiyyoati vardir. Burada homin malin istismar

yaraliginin onun yaranmasi iigiin sarf edilen xarcls vo onun istismari iigiin olan
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xarcin comind nisbati oks olunur. Genis monada malin istehlak doyarinin onun
doyarino olan nisbatidir.

Materialin inteqral keyfiyyot goOstoricisinin toyinini oyani olaraq
misalla izah edsk. Bunun ii¢iin linoleumlarin inteqral keyfiyyat gostaricisinin
hesablanma gaydasini nazordon kegirak.

Linoleumlarin inteqral keyfiyyat gostoricisi dedikdo, onlarin istismar
miiddatinin, istehlakina vo aldo edilmasine ¢okilon xarclora nisboti basa diisiiliir

vo asagidaki diisturla hesablanir:

Kk=£
S

V4

Kk - materialin inteqral keyfiyyat gostaricisi,

Ss - materialin miioyyon istismar soraitindoki uzun miiddastlyiyi,

S3- materialin oldo edilmosine vo istehlakina ¢okilon xorclor.

Linoleumlarin inteqral keyfiyyat gostaricilorinin toyin edilmasi onlarin
istehsal iisulundan, uzun miiddstliyindan, iqtisadi gostoricilorindon asil

olaraq toyinatlarinin diizgiin edilmasino imkan verir.
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NOTICO VO TOKLIFLAR

Respublikamizda gedon yenilosmo prosesi vo miiasir dovrdoki bazar
iqtisadiyyatina kecid xalq istehlaki mallarinin  ¢esid vo keyfiyyotinin
yaxsilagdirilmasini talob edir. Bu miithiim problemin halli ii¢iin xalq istehlaki
mallarini istehsal edon miisssisalorin yenidon qurulmasi, istehsal prosesinin
tokminlosdirilmasi, miiasir avadanliqlardan istifado edilmosi, sonaye istehsa-
linin inkisafi baximindan qabaqcil olkalorlo olagalorin yaradilmasi, yeni
xammal noévlorinin axtarilib tapilmasi, kimya sonayesinin nailiyystlorindon
somarali istifads olunmasi zoruridir.

Ticarot sobokosindo polimer désomo materiallarinin ¢esidi daha da
genislonmokdadir. Polimer désomo materiallarinin on asas iimumi xassalorino
onlarin kifayst qodor mexaniki moéhkomliyi, kimyoavi davamhiligi, az istilik
kecirmosi, yiiksok dielektrik xassoloro malik olmasi, yaxsi xarici goriiniisii,
istonilon rongi olmasi va s. daxildir.

Polimer désoma materiallarinin keyfiyyating tosir edon amillordon biri
xammaldir. Bu xammateriallara baglayicilar, plastifikatorlar, doldurucular,
rongloyici maddaloar, stabillosdiricilor aiddir.

Polimer ddsomo materiallarinin istehlak xassolori istehsalin miixtalif
morhoalolorindo formalasdirilir. Belo morhololordon bir1 texnoloji emaldir.
Polimer ddsomo materiali olan tokqathi vo coxqgathh linoleumun texnoloji
prosesinin hazirlanmast Elmi Tadqiqat Polimer materiallarinin layiho-
konstruktor institutu vo Sumgqayit Polimer Tikinti Materiallar1 kombinatinda
hoyata kecirilir. Linoleumun istehsal texnologiyasi asagidaki morhalolordon
ibaratdir:

1. Xammaterialin hazirlanmasi.

2. Komponentlorin SMB-800 tipli garisdirici vasitasilo qarisdirilmasi.

3. SP-280 tilli cthazda garisigin yumsaldilmas:.

4. Qatisigin yayilmasi.

5. Yayilmis tobogonin kalandrdan kegirilmosi.
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6. Basma naxish PVX linoleumunun {iz sathins soffaf PVX toboqgosinin
yapisdirilmasi.

Polimer d6somoa materiallarinin istehlak xassolori sorti olaraq istismar vo
estetik xassoloro boliino bilor. Istismar xassolori funksional veo erqonomik
xassalori, 1stehlak mallarinin uzunémirlillitylinit vo tohliikasizlik xassolorini
O0ziindo birlosdirir. Polimer ddésomo materiallarinin istehlak xossoloring
homginin gigiyenik xassalor do daxildir.

Polimer dosoma materiallarinin istehsalinin artmas ils slagadar onlarin
totbiq edildiklori saholor do genislondirilmisdir. Polimer désomo Ortiiyll
binalarin otaglarinda, zallarda, moktob otaqlarinda, koridorlarda va s. istifado
oluna bilor. Hazirda elmi-texniki toraqqi vo aparilan elmi-tadqiqat islori
polimer materiallarinin totbiq sahslorinin daha da genislondirilmasine imkan
veracakdir.

Biitin bu deyilonlori nazors alaraq polimer ddésomo materiallarinin
istehsalinin inkisafi, cesidinin artirilmasi, texnoloji emalin tokmillogsdirilmasi
baximindan asagidaki praktiki tokliflori vermaoyi mogsadouygun hesab etmisik.

1. Respublikamiz neft-kimya sonayesinin inkisafi ilo olagadar olaraq
yeni ndv xammateriallarin istehsalina nail olmusdur. Bu da respublikamizin
zongin neft gaz ehtiyatlarina malik olmasi vo emal sonayesinin inkisafi ilo
baghdair.

Biitiin bunlarla yanasi geyd etmok lazimdir ki, bu sahonin inkisafi ii¢iin
respublikamiz tobii xammal ehtiyatlarina da malikdir. Tobii xammal ehtiyati
kimi yerli dolduruculardan polimer ddsomo materiallarinin istehsalinda
istifads olunur. Yerli dolduruculardan shongdasi unu (Ddélstyarh yatagy), gil-
pigment (Sumgqayit yatagl) vo seolit (Aydag yatagi) torkibli siixurlardan
hazirlanmis dolduruculardan istifads etmoklo PVX materiallarinin keyfiy-
yatinin yaxsilasdirilmasimnin miimkiinliiyi 6yronilir vo genis todqiqat islori
aparilir. Buna gors do yerli yataglardan alinan xammateriallarinin polimer
dosomo materiallarinin istehsalinin sonaye torofindon monimsaonilmasini

mogsadouygun hesab etmok olar. Bu da polimer ddésomo materiallarinin
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cesidinin genislonmasing, hom do iqtisadi somoraliyinin tomin edilmosino imkan
Verar.

2. Omtoosunashgin qarsisinda duran on asas maosalolordon biri polimer
désomo materiallarinin keyfiyyat soviyyasinin kompleks qiymoatlondirilmasi
problemidir. Polimer d6soma materiallarinin keyfiyyati onlarin yararh istehlak
xassolorini macmusu ila dl¢iliir.

Bildiyimiz kimi, keyfiyyatin kompleks qiymatlondirilmasinda istehlak
xassalorinin yararlt soviyyoasina gors nomenklaturasinin miioyyon edilmasi
xlisusi ohomiyyat kosb edir. Mohz bu baximdan, materiallarin istehlak
xassolorinin elmi vo nazori tosnifatinin verilmosino bdyiik ehtiyaci vardir.

Buraxilis isindo verilmis istehlak xassolorinin miixtolif soviyyolordo
tosnifatt nozeri cohotdon bdyilkk ohomiyyeot kosb edir. Istehlak xassolorinin
tosnifati bu qrup malllarin keyfiyyat soviyyssinin qiymoatlondirilmasinda
keyfiyyatin inteqral gostoricisinin miloyyon edilmosindo osas amil kimi
gotiiriilmosi daha mogsadouygundur.

3. Buraxilis isindo aparilan tocriibi sinaglarin naticosindo miioyyon
edilmisdir ki, PVX linoleumlart miixtalif dovrlordo aqressiv. maddslorin
tosirindon sonra nozoro carpacaq dorocads artmis, sonraki morhoalolorde iso
todricon azalmagla stabil oldugu siibuta yetirilmisdir. Bu da polimer désomo
materiallarinin ¢ox komponentli torkibs malik olmasi vo aqressiv maddolorin
onlarin struktur elementlorinds aparilan dayisikliklorls baghidir.

4. Tadqgiqad isimizdo linoleumlarin 5 sutka orzindo SYV-in, 9% qgarisqa
tursusu mohlulu vo sabunlu-sodali mahlulun tasirindon sonra rong doyismasi
gostaricisini mitoyyonlosdirmisik. PVX linoleumunun rong doyismosi  gostori-
cisinin giinbogiin azalmasi siibuta yetirilmisdir.

Bu da aqressiv maddoalorin polimer désomo materiallarinin iri mole-
kullar1 arasindaki oslagonin zoaiflomasi vo rongloyici pigmentlorlo kimyavi
olagoyo girmosi ilo baghdir.

5. Polimer ddsoms materiallarinin keyfiyystinin qiymatlondirilmasinda
onun borklik vo baorpaolunma gostaoricilorinin  toyin olunmasi mogsads-
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uygundur. Bunun ii¢iin PVX linoleumlarina SVY-in, 9% qarisqa tursusu
mohlulu va sabunlu-sodali mahlul ils tosir etmaklo onlarin barklik vo barpa
olunma gostoricilorini miioyyonlosdirmisik. Aqressiv maddolorin tosirindon
PVX linoleumlarin borklik vo borpa olunma gostoricilori todricon azalaraq

stabil oldugu siibuta yetirilmisdir.
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