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GIRIS

Istehlak mallar1 icorisindo xiisusi ¢okiya gora baslica yerlordon birini tutan
mallar sirasina sliso mallar1 aid edilir.

Stiso mallarinin ekspertizast vo istehlak xassolorino hosr olunmus buraxilis
isinin mdvzusu nazori vo tocriibi maraq doguran, bazar miinasibotlorinin, bazar
iqtisadiyyati soraitinin bir ndmrali problemlorindon sayilir.

Stiso dedikdo amorf-kristalik madds nozordos tutulur. Bu da temperaturdan vo
kimyovi torkibindon asili olmayaraq oridilmis kiitlonin soyudulmasi naticosinda
almir. Suvasqanligin todricon artmasi naticosindo oridilmis kiitlo bork kiitlo
xassalarini qabul edir. Bels ki, homin bu proses oksino do aparila bilsin, yoni bark
sliso kiitlosi yeno do yapisqan, suvasqan maddoys ¢evrilo bilsin.

Stisodon hazirlanmis moisot momulatlarinin tosnifati kimyovi torkibino,
ronging, istehsal edilmosino, formasina, Olgiisiine, coOrliniisiine vo dekorativ
goriiniisliniin miirokkobliyino, toyinatina vo komplektlosdirilmosino gora verilir.

Molum oldugu kimi, respublikanin Milli Maclisindo «Istehlak¢ilarin
hiiququnun miihafizo edilmosi barodo» xiisusi qanun gobul edilmisdir. Miistoqil
inkisaf yolunda olan respublikamiz diinya bazar iqtisadiyyati sistemino inteqrasiya
olunma prosesi yasayir, respublikanin daxili bazarina miixtolif xarici 6lkolordon
sliso mallar1 daxil olmaqdadir. Bu siiso mallarinin  keyfiyyatinin beynslxalq
standartlarin toloblorino uygun goldiyini yoxlamaq U¢ilin bu mallarin tocriiboali
ekspertlor torofindon ekspertizasi giiniin vacib mosololorindondir.

Buraxilis isinin mogsadi sliso mallarmin istehlak xassolori vo ekspertizasinin
mahiyyatindan ibaratdir, bu moagsads nail olmaq ii¢lin asagidaki vozifalor yerino

yetirilmolidir.

p—

. Stiso mallarinin ekspertizasinin moqsad vo vozifolori.

2. Siiso mallarinin keyfiyystinin toyin edilmasindos ekspertizanin rolu.
3. Siso mallarmin istehlak xassalari.
4

. Siiso mallarinin istehlak xassolorini formalagsdiran amillor.



Buraxilis isinin sonunda notico va tokliflor islonib hazirlanmisdir.

Buraxilis isinin asas tadqiqat obyekti respublikanin daxili bazarina xaricdon
vo yerli istehsal miiossisolorindon daxil olan siigo mallarmin istehlak xassolori
toskil edir.

Buraxilis isinin imumi metodikasini normativ-texniki sonodlords, yoni
standatlarda siiso mallarinin xassalorinin toyini metodlar1 togkil edir.

Buraxilis isinin yazilmasinda yerli vo xarici odobiyyat monbolorindon,
normativ-texniki sonadlordon, ticarot sonaye palatasinin ekspert sOboasinin
materiallarindan, yerli ticarat toskilatinin vo Azorddvlotstandartin materiallarindan

istifado olunmusdur.



1. ISTEHLAK MALLARININ KEYFIYYOTININ EKSPERTIZASININ
MOQSOD VO VOZIFOLORI

Mallarin keyfiyyotinin yiiksoldilmasi hor bir ddvlotin iqtisadi siyasotinin
daha da giiclondirilmasinin on baslica amillorindon biridir. Bu iso dovlot
soviyyosindo mallarin keyfiyyotinin idaro edilmosi sisteminin mogsadouygun
qaydada toskil edilmosini tolob edir. Bu mosololorin, habelo prognozlasdirma,
planlagdirma, optimallasdirma, habelo digor mosololorin holli {i¢lin mallarin
keyfiyyotinin komiyyot lizro qiymotlondirilmosi mogsodilo obyektiv metodlarin
islonib hazirlanmas1 ¢ox vacibdir. Bu baximdan keyfiyyotin komiyyot iizro
qiymatlondirilmasi igarisindo ekspert iisulu xiisusi shomiyyoto malikdir ki, bu da
miitoxassislorin fikirlori vo miilahizalorinin tohlilino osaslanir.

«Ekspert» sozii latin sozii olub ekspertus sdziindon gotiiriilmokls, tocriibali,
bacariqli monasim1 dasiyir vo iqtisadi odobiyyatlarda bu termin ¢oxdandir ki,
istifado edilir. Lakin 50 ilo yaxindir ki, bu terminin istifadosi koskin surotdo
coxalmisdir. Bu, onunla olagodardir ki, ekspert qiymotlondirmo iki todqiqat
sahasinda asas aloto ¢evrilmisdir. Yoni prognozlasdirma vo mahsulun keyfiyyatinin
qiymatlondirilmasinds bu tisul daha ¢ox igladilir.

Umumiyyoatlo, buraxilan mallarin  keyfiyyotinin yiiksoldilmosi homin
dovlatin iqtisadi strategiyasinin osasini togkil edir. Bu masololorin hollinds on
somarali Usullardan biri istehlak¢t baximindan mallarin keyfiyystinin ekspert
qiymatlondirilmasi togkil edir.

Ekspert qiymotlondirmonin moagsadi ondan ibaratdir ki, mallarin keyfiyyot
gostaricilorinin hor birini diqqgatle arasdirib, onlarin istehlak doyorliliyini, sosioloji
somoraliliyini, yararliligini, istifadosinin rahatligini vo estetik baximdan miiasirliyi
mioyyon edilir. Keyfiyyotin kompleks idaro edilmasinin osas elementlorindon biri
sayilan ekspertiza istehlakcilara keyfiyyotsiz mallarin gondorilmasinin qarsisini

almagq tigiin asas sipordir.



Mallarin keyfiyyotinin ekspert qiymotlondirilmasi artiq bir neco ildir ki,
omtoosiinasliq sferasinda miivoffoqiyyatlo totbiq edilmokdodir. Lakin son dovrlor
badii konstruksiyalasdirmanin daha da inkisaf etmasi ekspertizanin genislonmasina
sabab oldu.

Hazirda xalq istehlaki mallarinin  keyfiyyotinin ekspert iisulu ilo
qiymotlondirilmasi noinki ticarotdo vo dizayn iglorindo, eyni zamanda yeni nov
mallarin istehsali ilo mosgul olan sonaye saholorindo do miivoffoqiyyatlo istifado
olunur. Bununla belo ekspert iisulu momulatin hazirlanmasma baslanmasi
morholasindon tutmus, onun satilmasi va istehlak edilmoasi morholosindon, habels
keyfiyyati do ohato edir.

Keyfiyyotin ekspertizasinin noticolorindon layiholondiricilor vo badii-
konstruksiya ilo mosgul olan dizaynerlor yeni mal ndvlorinin hazirlanmasinda,
istehlakcilarin hanst nov mallara olan talobatinin dyronilmasi iiclin malumatlarin
toplanmasinda, yeni yaradilan mallarin analoji olan momulatlarin keyfiyyatindon
tstiinliiklorini arasdiran zaman genis istifads olunur.

Bunlarin komoyi ilo ekspert-omtoosiinaslar ticarot daxili olan mallarin
keyfiyyot soviyyosinin normativ-texniki sonadlorin toloblorino uygunlugunu,
nogsanlarin askar edilmosini, ohali tolobinin 6donilmosi soviyyasini toyin edo
bilirlor. ©vvallor bu iisuldan mallarin keyfiyyat akkreditasiyasi1 kecirilorkon vo
miasir elmin vo texnikanin toloblorina cavab vermoyon kohnalmis modellorin
istehsaldan ¢ixarilmasi zamani da miitoxassislor daha ¢ox istifado edirdilor.

Mallarin keyfiyyat ekspertizasinin kegirilmasinin elmi-metodiki soviyyasinin
yiiksoldilmosino son vaxtlar daha ciddi fikir verilir. Bu baximdan miitoxassislor
torofindon ¢oxlu sayda elmi vo kiitlovi odobiyyatlar, habels istehlak¢1 baximindan
mallarin keyfiyyotinin tohlili vo qiymotlondirilmasi masalolorinin halli {i¢ilin
normativ-texniki vo metodik materiallar buraxilmisdir.

Lakin bununla bels, hoqiqi yasayis torzi ekspertlor qarsisinda daha ciddi
toloblor qoyur. Birincisi, ekspert foaliyyotinin metodik vo nozori mosalolorinin daha

dorindon vo doqiq suratdo todqiq olunmasi, momulatin istehlak xassolorinin tohlili



va qiymatlondirilmasinin daha da tokmillosdirilmasi, habelos keyfiyyatin ekspertiza
edilmasinin yeni spesifik tisullart vo gaydalarinin yenilogdirilmasi talob olunur.

Ikincisi, keyfiyyotin ekspertiza olunmasi prosesindo bir ne¢o yeni
moqamlarin totbiq edilmosi vacibliyl meydana ¢ixir ki, bunlar da tokco istehlakci
vo comiyyat liglin yox, biitovlikdo mallarin keyfiyyot aspekti {iclin vacib
ohomiyyato malikdir. Belo ki, mallarin keyfiyyatinin ekspertr qiymotlondirilmasi
arofasindo elektrik moisoat cihazlarinin, radioelektrik masin vo cihazlarmin elektrik
energisi vo material tutumunun azaldilmasi imkanlarina ciddi fikir verilmolidir.

Ucglinciisii, sonaye vo ticarotdo mallarin keyfiyyotinin kompleks idaro
edilmasi c¢or¢ivasinda ekspertizanin yeni tisullarindan daha genis istifado edilmosi
cox vacibdir. Eyni zamanda ekspert xidmotinin 6ziiniin vo bélmalorinin isinin daha
da somaroali toskil edilmasi talob olunur.

Goriindilyi  kimi, son dovrlor keyfiyyotin ekspert qiymatlondirilmasi
metodunun istifadosi dairasi daha da genislonmokdadir. Bu hadisonin miqyasinin
geniglonmosi tosadiifi deyildir. Bun o ilo izah olunur? Bu suala cavab vermok {i¢iin
hor seydon ovvol miixtolif mosololorin hollinin hom elektron hesablama masinlari
va insan diislincasi 1lo halli zamani bas veran imumi cohoatlari izah etmok lazimdir.

Olbatto insanin 6ziliniin apardigi hesablamalardan forqli olaraq hesablama
texnikasinin totbiqi hesablamanin siiratini 6l¢iilmoz doracads yiiksaldir. EHM bu
zaman hesablama {i¢ilin ¢ox boyiik migdarda molumatlardan istifado edo bilor ki,
bu arafads insan beyni bu hesablamani eyni vaxtda yerins yetirs bilmoz. Lakin bir
ne¢d sinif mosalalorin hallinds insan beyni halolik istonilon EHM-lorin effektli
olmasindan qat-qat Ustiindiir. Masalon, insan tez bir anda praktiki olaraq doqiq
surotdo baxmagqla, esitmoklo, iyi vo dad bilmoklo vo s. yollarla niimunolori bir-
birindon forqlondirs bilar.

Miixtolif oyun voziyyotlorindo mosololorin optimal hollinds insanlarin,
yaxud ekspertlorin rolunu heg¢ bir miiasir elektron hesablayic1 masinlar belo siiratlo
yering yetira bilmir. Onu yada salmaq kifaystdir ki, on agillhi EHM sahmat

oyununda beynolxalq qrosmeysterlorlo yarisda qalib golo bilmir. Lakin is bununla



bitmir, ¢linki oksoriyyot hallarda voziyyatin geyri-miioyyon olan bir soraitdo,
ehtimal olunan xarakterindo belo daha doqiq molumat almaq miimkiin deyil. Buna
gora do kegmis insanlarin tocriibasinin timumilasdirilmasi yolu ilo ekspertlorin
cixardig1 qorarlar vo hesablamalar riyazi tsullarla hesablanmis noticodon daha
doqiq olur. Bas onda insan faaliyyatinin hans1 soraitindo ekspertlorin tocriibasindon
vo avvalcadon duya bilmasi gabiliyystindon istifado etmok olar? Hoyati tocriibolor
gostorir ki, belo saholorin an vacib hallaria asagidakilar aiddir:

1. Elmi-texniki prognozlagdirma.

2. Ompliyyatlarin tadqiqi.

3. Idarsetma gorarlarinin gabul edilmasi.

4. Mbohsullarin keyfiyyatinin qiymotlondirilmasi.

Qisaca da olsa bu gostorilon saholor arasinda ekspert lisulunun totbiginin
vacibliyini izah etmays caligaq.

Elmi-texniki prognozlasdirma. 1.V.Bestujev-Lada diizgiin olaraq gostorir
ki, elmi prognozlasdirma ehtimal olunan prosesdir ki, natamam informasiya
soraitinda Oziinii biruzs verir. Bela bir voziyyatds elmi-texniki prognozlagdirmanin
yaradilmasi tigiin ekspert tisulundan istifads edilmo daha moagsodouygundur.

ompliyyatlarin tadqiqi. Omoliyyatlarin todqiq edilmosi 2 sinfo ayrilir:
yaxst vo pis struktura malik olan mosololor. Yaxsi struktura malik olan mosalolor
doqiq riyazi qoyulusla hollo malikdir, ikincisi iso ¢ox rahat golindiyindon ona yol
verilmir. Mosolon, pis qurulusa malik olan mosaloloro alqoritmlosdirilmis
masalalor, bunun da alqoritmi molum deyil, praktiki olaraq alqoritmlogdirilmasi
miimkiin olmayan, ¢oxlu sayda ilkin molumati va slagodo malik olan tapsiriglar,
natamam va bir-birina zidd olan malumatlar. Tabiidir ki, daha zaif qurulusa malik
olan mosololorin holli iiclin ekspert tisulundan daha ¢ox istifado olunur.
Biitovliikds, amoliyyatlarin tadqiq edilmasi {igiin ekspert qiymatlondirmanin tatbiqi
evristik prognozlagdirma corgivasi daxilindo toplanir. Belo halda insan diislincosi

ilo hall edilocok genis dovroyo malik olan problemlorin todqiqi nozords tutulur.



Idaraetma goararlarimin qabul edilmasi. N.N.Moiseyev geyd edir ki, nazara
almmamalidir ki, istehsal sferasinin idars edilmosindo meydana ¢ixan biitiin
mosalolorin hollinds riyazi hesablamalar universal vasitodir. Kegmis tocriibonin vo
intuisiyanin noticolorino osaslanan {isullar holo do 6z ohomiyyatini saxlamis vo
golocokda do saxlayacaqdir.

Mbohsullarin keyfiyyatinin qiymotlondirilmasi. Umumiyyotlo, mohsulun
keyfiyyatinin ekspert tisulu ilo qiymatlondirilmasindon daha c¢ox istifads olunmasi
iqtisadiyyatin siiratlo inkisafindan ¢ox asilidir. Mallarin keyfiyyatinin tohlilinda
ekspert isulu keyfiyyot soviyyosinin miioyyonlosdirilmosi tiglin - miuxtolif
omoliyyatlarin yerino yetirilmasine totbiqi asagidaki kimidir:

- keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasinin vo bunlarin ardicil tabegilik

strukturunun miioyyonlosdirilmasi;

- keyfiyyat gostoricilorinin sanballi omsalinin toyin edilmasi;

- orqganoleptik tisulla keyfiyyot gostoricilorinin 6lgiilmosi;

- keyfiyyatin orqanoleptiki tisulla qiymoatlondirilmasi;

- keyfiyyat gostoricilorinin kompleks qaydada qiymotlondirilmasi.

Buradan belo bir sual c¢ixar ki, bos mohsulun keyfiyyotini neco
qiymatlondirmok olar? Mallarin keyfiyystinin qiymaotlondirilmasi zamanm ola
bilormi ki, ancaq mallarin kiitlovi aliciliq imkanlar1 haqqindaki molumatlarla
kifayatlonilsin?

Son vaxtlar bu va ya digor texniki mosalalorin hollinds istifads olunan qayda
vo funksiyalarin say1 50-ci illoro nisboton hoddindon ¢ox atmisdir. Bununla da
mallarin ¢esidinin yenilosdirilmosi siiroti artmigdir. Eyni zamanda son illor xarici
ticarot olagolorinin geniglonmosi ekspert lisulunun daha genis totbiq edilmosini
tolob edir.

Bu da real bir faktdir ki, keyfiyyatin qiymatlondirilmasinin obyektiv asasini
mohsulun ictimai yararhigim togkil edir. Belo bir hali yaddan ¢ixarmaq olmaz ki,
mal alan hor bir adam vo omtoosiinasliq biliyino malik olmayan istehlak¢1 sadoco

olaraq 0Oziino lazim olan biitin mallarin keyfiyyotini lazimi soviyyado
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qiymotlondirs bilmoz. Hatta kiitlovi istehlakcilar he¢ do homiso keyfiyyoto qiymaot
vera bilmozlor, 6zii do bu prosesin basa ¢catmasina ¢coxlu zohmot tolob olunur. Istor
xarici Olkolords vo istorso do bizim respublikamizda kifays qodor ekspert qruplari
foaliyyot gostorir. Hotta zavod vo fabriklorin nozdindo attestasiya komissiyalari
yaradilmisdir.

Lakin mohsulun keyfiyystinin qiymstlondirilmasi ilo mosgul olan bazi
miitoxassislor ekspert tisulundan istifado edilmonin oksino c¢ixirlar. Belo ki,
keyfiyyat gostoricilorinin sanballiq amsalinin toyin edilmasindo maslohat goriirlor
ki, bacarigli miitoxassislorin fikirlorini yox, keyfiyyat gostoricilorinin elmi
cohotdon asaslandirilmis naticolori oldo asas tutmaq lazimdir.

Bununla boraber, keyfiyyotin ekspertizasi oksoriyyot hallarda mdvcud olan
vaziyyati Oziinda oks etdirir, prognozlasdirilmis voziyysti isiqlandirir. Masalan,
tamamilo yeni ndv momulatin keyfiyyatinin qiymotlondirilmasi bir qayda olaraq
adi istehlak¢1 {iclin olgatmaz bir prosesdir, yoni ononovi olaraq momulatlarin
istehlak1 zamam keyfiyyot haqqindaki fikirlori ancaq tocriibonin noticasi sayilir.
Belo halda ekspert giymotlondirmonin obyektivliyi ancaq homin név momulatin
satisa daxil olmasindan sonra tosdiq edilo bilor.

Bununla yanasi, keyfiyystin ekspert qiymsotlondirilmasi tisulunun totbiq
edilmosinin hiliquqi baximdan dogrulugu haqqinda c¢oxlu sayda miitoxassis
milahizolort mdévcuddur. Olbotto, bu o demokdir ki, ekspert iisulu istonilon
problemlorin hollinds totbiq edilo bilmoz. Bunun istifado edilmasi ancaq xiisusi
sinfo monsub olan masalalorin hall edilmoasindo daha moagsodouygundur.

1. Bozi mosololorin qiivvodo olan metodlardan istifado etmoklo holli

miimkiin deyil.

2. Bozilori iso ekspert lisulundan basqa, doqiq molumat alinmasina imkan

vermir vo ¢oxlu amok sarf edilmoasini talob edir.

Birinci qrup masalolora mallarin  keyfiyystinin qiymsotlondirilmasinda
asagida gostorilon omoliyyatlar1 aid etmok olar: keyfiyyot gostoricilori

nomenklaturasinin miioyyanlosdirilmasi vo onlarin struktur sxeminin qurulmast;
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mallarin  keyfiyyatinin orqanoleptik iisulla qiymatlondirilmasi; laboratoriya
tisulunda olmayan bir ne¢o keyfiyyot gostoricilorinin miioyyon edilmosi.

Oksoriyyot hallarda keyfiyyot gostoricilorinin  sanballiq  omsalinin
mioyyonlogdirilmasindo vo mohsulun keyfiyyot attestasiyasinda ekspert tisulundan
istifado edilir. Masalon, orqanoleptik tisulla orzaq mohsullarinin keyfiyyastinin
qiymatlondirilmasinds ekspert iisulundan istifado etmo daha diizgiin natico oldo
etmoys imkan verir. Lakin fiziki vo kimyovi lisullarla belo doqiq natico almaq
olmur. Hatta bazi todqiqatgilarin fikirlorine gore arzaq mohsullarinin keyfiyyastinin
qiymatlondirilmasinds alst iisulu bir név komokei tisul kimi istifado edilo bilor.
Moslohot  goriiliir ki, hesablama vo todqigat yolu ilo mioyyanlosdirilmis
naticolordan istifado etmoklo keyfiyyatin qiymatlondirilmasinds ekspert tisulundan
istifado edildikdo daha effektli notico almaq olur. Ekspert tisulunun hiiquqi
baximdan istifado edilmasino asas siibut onun keyfiyyatinin qiymatlondirilmasi
miqyasinin genisliyi vo alinan noticonin daha miisbot olmasidir, o ciimlodon
omtoosiinasliq ekspertizasinda bunun ohomiyyoti daha ¢oxdur. Bu ciir ekspertiza
novii miixtolif olkolordo daxili vo xarici ticarot sahosindo genis istifado edilir.
Bunun naticolorine osaslanaraq daxil olan mal partiyasinin hans1 keyfiyyot
kateqoriyasina aid edilmasi masalasi holl edils bilir, eyni zamanda mallarin topdan
vo poarakondo satig qiymatlorini do miioyyanlosdirmok miimkiindiir. Habelo ekspert
qiymoatlondirmonin naticolorino osaslanmaqla, daha bdyiikk moblogdo ticarot
miiqavilolori baglamaq olur.

omtoosiinasliq sahasindo ekspert iisulunun totbiq edilmosi tocriibasi onun
daha etibarli olmasimi1 siibut edir. Elo bunun noticosidir ki, bir ¢ox oOlkolords
omtoasiinas-ekspertlorin ¢ixardiglari natica hiiquqi qlivvays malikdir.

Tez-tez hallarda ekspert tisulundan istifado edilmosino oks ¢ixan problem
xarakterli masalalordon biri bu sahads alinan naticalorin elmi-tadqiqat vo praktiki
mosalolorin yenidon igslonmosindo istifado edilo bilmomosidir. EImi molumatlarin

dogrulugu haqqinda no kimi fikirlor 6z oksini tapa bilir? Adoton elmi molumatlar o
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halda dogru sayilir ki, iki halda qoyulan tolobi 6doys bilir, yoni doqiqliyi vo
yenidon istifado edilmoni.

Ekspert qiymatlondirmanin daqiqliyi. Ekspert qiymotlondirma {isulu
miixtolif hallarda ¢ox az tadqiq edilmisdir. Ekspertlorin ¢ixardiglart mithakimalorin
psixofizioloji mexanizmi halo tozo-tozo Oyronilmoye baslanmisdir. Bununla
olagadar bozon ekspertlora kibernetika termininds islonon «qara qutu» kimi
baxirlar. Lakin ekspertlorin ¢ixardiqlar1 miihakimalorin orta soviyyasinin
mioyyonlogdirilmosi imkanlart da moévcuddur. Xiisusi mogsadlo qoyulmus
todqiqatlarin  gedisi zamani todqiq edilocok obyektlori subyektiv ehtimalla
mioyyaonlogdirirlor.

Aparilan todqigatlar asagidaki molumatlar1 verir. Hoqiqi ehtimala goro
hadisolorin bas vermosi 2%, adi halda todqigatin subyektiv ehtimali 40%, lakin
yaxst hazirlanmis vo bacariqli ekspertlor iso 10 dofo ¢ox olan daha doqiq
molumatlar vermislor ki, bunlarin  subyektiv ehtimali 4%-don c¢ox toskil
etmomisdir. Xiisusilo, ekspert gqiymotlondirmonin naticasinin doaqiqliyinin daha
rahat olmasmi qisamiiddotli prognozlasdirma masalalorine totbiq edilmosinda
gormak olar. Masalon, sovet vo amerika miitoxassislorinin kosmik programlarinin
monimsanilmasi proseslorinde alinan naticolor qisamiiddoatli prognozlasdirmanin

doqiqliyine stibutdur.
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2. SUSO MOMULATLARININ KEYFIYYOTININ EKSPERTIZASI

Stisodon hazirlanmis momulatlarin keyfiyyot vo saymin ekspertizasi eyni
zamanda aparilir. Mallar1 miisaiot edon sonadlorlo saziglorin texniki sortlori vo alig
niimunasi ilo tanisliqdan sonra ekspert asagidakilar1 qeyd edir: naryadin némrasi,
tarixi, toskilatin adi, ekspertizada istirak edon vozifo adamlarinin telefonu,
familiya, adi, domir yolunda verilon yerlorin sayi, kontrakt, trans, domir yol
fakturasinin nomrosi, vaqonun (konteynerin) ndémrosi, istehsalginin, mal
gondoronin, mal alan haqqinda molumat, qgablagdirmanin vo markalanmanin
voziyyoti.

Biitiin xarici silikat momulatlarin keyfiyyotino goro yiiz faiz saf-giiriik
edilmosidir. Momulatlarin qiisuru tus vo ya xiisusi golomlo geyd edilir. Eksperto
togdim edilon mallar ovvolcodon yerlorinin nomrosino vo ya ¢esidino (adina,
sayina, 0l¢iislino) goro secilmolidir.

Is partiyalardan birinin yoxlanmasi ilo baslanir. Qablasdirilmamis mal
yesiklorini agdigca iist hissadon vurulmus yapisqanli kontrol lentlori kasilmali,
lakin cirilmamali, qopardilmamali. Yesiklordoki mallar stolun {istiine yigilir,
ordaca saf-¢iiriik edilir, keyfiyyot vo say komiyyatlori miioyyonlosdirilir.

Sayin uygun olub olmamas1 yesiklorin {istiindo olan miisaiot voragolorindon
(gablasdirma voragolorindon, yesiklorin sayr vo ya konteynerlorin sayi) bilmok
olar.

Ekspertlor torofindon acilmis yesiklordo uygunsuzluq olarsa, bu zaman
mallar daha diqqgoatlo yoxlanir, yesiklorin istiinldoki kontrol lentlori, yesiyo
vurulmus mismarlarin vaziyyati, miisaiot varagoalorindoki yazilar diqgatls nozordon
kecirilir. Ocar yuxarida gostorilonlords qiisur yoxdursa, bu zaman mallarin netto vo
brutto kiitlo ¢okisini doqiqlosdirmomis bunu da ancaq mallarin iistiinds olan marka
vo sonadlordon miioyyonlosdirmok olar.

Tortib edilmis aktda ayri-ayr1 g¢atigmamazliq, artiq mal, asortimentdoki

uygunsuzluq otrafli tosvir edilir. Sonaddo gostorilon Ol¢tlilorin uygun olmasini
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yoxlamaq {¢iin millimetrlik xotkeslordon, spangen sirkullardan, suplardin
(qiisurlar1 6lgmok {i¢tlin lupa, ol¢iilii stokan, silindr) istifado edilir.

Qabaritli olgiilor xotkeslor vasitosilo — momulatin, diametri vo hiindiirliiyii
(oval sokilli momulatlarin hiindiirliiyiine, kicik vo boyiikk diametrlor) olgiiliir. Tki
diiz xottin (horizontal vo vertikal) kosismo noqtosinoe géra momulatin hiindiirliiyi
toyin edilir. Momulatin tutumu sm’-lo ve ya memulatin icine tokiilmis 20°C
qizdirilmis suyun qramla dl¢iilmasi naticosinds toyin edilir.

Flakon, grafin, butulkaya bogaz hissoyo catana qodor su tokiiliir. Dolca vo
bankalara iso qapagin asagi kosiyino godor, galan momulatlara iso lobolob su
tokiilmoklo tutum 6Slgiiliir. Momulatin divarlarini, agzinin, gévdosinin, oturacaginin
(dibinin) qalinligini 6l¢moak iigiin stangensirkullardan istifado edilir.

Momulatdaki c¢atin sobobini Odyronmok {i¢lin laborotoriya soraitindo
polyariskop cihazindan istifads edirlor (bu cihaz slisonin daxili gorginliyini toyin
etmak Uglindiir). Daxili gorginlik oldugda bu qiisuru gizli istehsalat qusuru kimi
qabul edirlar, oks halda iso bu mexaniki qilisur hesab edilir.

Stiso momulatlar1 — sligodon hazirlanmig momulatin ekspertizasinin metod vo
qaydalarinin unifikasiya (vahid soklo salinma) edilmasidir. Homin bu unifikasiyaya
istinad olaraq moaisoat, tosarriifat qablarinin, badii-dekorativ momulatlarin, laborator,
optik, poncoro siigolorinin, siiso taralarin vo siisodon hazirlanmis bir ¢cox basqa
momulatlarin ekspertizasini aparmagq olar.

Homin ekspertizanin aparma qaydalari, asas qiisurlarin xarakteristikasi,
onlarin yaranma sobablori vo siisodon hazirlanmig momulatlarin keyfiyyot itkisi
faizi haqqinda istiqgamotlondirici codval {izro ekspertiza aparilmasinin sira gqaydasi
miioyyan edilir.

Xarici va yerli mallarin say vo keyfiyyatinin yoxlanmasi qaydalar1 haqqinda
instruksiyalar, baglanmis miiqavilonin sortlori haqqinda metodik Moskva soharindo
ekspertlor torofindon, onlarin praktik isi noticosinds yaradilmisdir.

Stiso dedikdo amorf-kristalik madds nozordos tutulur. Bu da temperaturdan vo

kimyovi torkibindon asili olmayaraq oridilmis kiitlonin soyudulmasi naticosinda
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almir. Suvasqanligin todricon artmasi noticosindo oridilmis kiitlo bork kiitlo
xassalarini qabul edir. Bels ki, homin bu proses oksino do aparila bilsin, yoni bark
sliso kiitlosi yeno do yapisqan, suvasqan maddoys ¢evrilo bilsin.

Stisodon hazirlanmis moisot momulatlarinin tosnifati kimyovi torkibino,
ronging, istehsal edilmosino, formasina, Olgiisiine, coOrliniisiine vo dekorativ
goriiniisliniin miirokkobliyino, toyinatina vo komplektlosdirilmosino gora verilir.

Kimyovi torkibine goro momulatlar ohong-natriumlu, ohong-kaliumlu,
borselikatli, qurqusun-kaliumlu, boratli, bor selikat aliminiumlu, bariumlu
(torkibino BaO 20%-don az olmamaq sorti ilo) vo s. olur.

Qurqusun-kaliumlu  (billur) siigolor torkibino PbO faizinin daxil
edilmosindon asili olaraq ayrilirlar-torkibi 10%-1i PbO olan yarimbillur; az
qurgusunlu billur-PbO 18% va qurgusunlu billur PbO 24%.

Rangina gora-rangsiz, tam rongli, calarli rongli, yarim tonlu va s.

Momulatlarin formasi preslonmis, ifiirtilmis, presli tfiirtiilmiis, uzadilmais,
eloco do tokmo, kosmo, prokat, sentrifuqa vo dartilma Usuluna goro ayrilir.

Formasina goro momulatlar1 dolu va yasti, dl¢lisiine gors isa (mm-19) ayrilir.

Cadval 1.
Xirda Orta Iri (boyiik) Xiisusi iri
Hiindiirliik 100-don az 100-250 250 ¢ox 35-doan yuxari
Diametr 100-don az 100-150 150¢ox 250 ¢ox
Tutumu 100 sm’-don az 100-500 500 sm’ cox 1500 sm’ cox

Goriinlisiine vo naxiginin, bozoyinin miirokkobliyino goro moisot sliso

momulatlari, xiisuson do iflirmo yolu ilo diizoldilon momulatlar miixtalif rongli

olur.

Toyinatina goro siiso momulatlart miixtslif qruplara ayrilirlar: moisot qablari,

bodii-dekorotiv momulatlar. Oz ndvbasindo moisot gablar1 da motbox qablarina
(yemok hazirlamaq tigiin), tosorriifat (yemok vo icki saxlamaq tigiin), eloco do

x0rok va cay qab dostlori.
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Xorok vo ¢ay gablarimi yemok vo icki ligliin momulatlara ayirirlar (xirda
bakallar, rumkalar, fujerlor, bokallar, ¢axir vo pivo ligiin stokanlar, bosqablar vo s.),
yemok vo icki vermok iiciin (salatqabilar, yagqabilar, qrafinlor, dolcalar) vo s.
momulatlar.

Komplektlogsdirmo dostloro goro siiso moisot gablarina tok momulatlar vo
dastlora ayirirlar. Dasto daxil edilmis momulatlar xiisusi stil vo kompozisiyasina,
tortibatina goro eyni torkibli vo rongli siisodon hazirlayirlar. Forma, fason vo basqa
olamatlori eynidir. Komplekt dastlora caxir, su, giilmeyva, golom, siqaret ¢cokmok
liclin vo s. momulatlar daxil edilir.

Stisodon hazirlanmis xarici momulatlarin qablagdirilmas1 vo markalanmasi
kontraktin texniki sortlorine uygun goalmolidir. Scar saazisds gablasdirma hagqqinda
xiisusi gostorig yoxdursa, satici (firma) géndorilmis mali 6z gablagdirma iisulu ilo
y181b lazimi yero c¢atdirmali, mala ziyan vurmadan bosaldilmalidir. Momulat noqli
uzunmiiddotli oldugda, naql vasitolorini do nozors almaq lazimdir.

Qablasdirma elementlori taxta, karton vo s. yesiklor. Yesikloro baglanan
lentlor metaldan, sintetikdon, kagizdan, tekstil materialdan, spaqatdan, sargi kagizi,
taxta vo ya kagiz yongar ola bilor.

Hor bir tara yerino yesiyin ndmrasi olan, yiikiin adi, artikulu, malin 6lgiisu,
sayl vo iimumi sayt olan gablasdirma vorogosi olmalidir. Yesiklorin iistiindoki
markalanma yazis1 momulati istehsal edon 6lkonin dilindo aparilir, ondan asagida
rus vo alman dillorinds homin yazili tekstin torciimasi verilir.

Stisadon hazirlanmis momulatlarin listiinds xiisusi isaralor olmalidi-rumka va
ya zont (¢atir) «ehtiyath olun, gaytan cokmok olmazy.

Moigot toyinath siiso momulatlar texniki-nrmativ sonadlors uygun olmalidir.
Ondan olavo goriinilis vo dl¢iisiino gbéra niimuno etalonuna, eloco do xasso, goriiniis
vo miirokkob emal qruplarina uygun olmalidir.

Umumi tolobat momulatin goriiniisii vo olgiisii, istifado rahatligi, ona

qullugun sadsliyindon ibaratdir.
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Istifado olunan zaman momulat yiliksok termik vo y a soyuq soraito diiso
bilor, ona goro do hor bir momulat yiiksok texniki vo termik davamli olmasi
olmalidir. Momulatin st hissosi hamar olmali, kosci cizigli hissociklordon
tomizlonmoalidir. Sakillor daqiq, detallar vo ayri-ayr1 sahalor lazimi doracods emal
olunmali (oridilmis, cilalanmali)

Hor bir momulat gigiyenik vo estetik toloblora uygun olmalidir. Sanitar-
gigiyenik gostoriciloro goro osason momulatdan istifado ¢ox rahat olmalidir,
onlarin 6l¢iilori forma vo ronglori insanin gérma va psixi, fiziki imkanlaria uygun
olmalidir.

Stiso moisot momulatinin keyfiyyoti mexaniki, termik, optik, estetik vo
sanitar-gigiyenik xassalorindan asili olmayaraq toyin edilir.

Hor bir momulatin keyfiyystindo bu vo ya digor qiisurun olmasi onun
goriiniistindon, yerlosmosindon, dl¢ilisiindon elo co do momulatin xiisusi 6l¢lisiindon
va s. asilidir.

Keyfiyyot olamotlorino goro qiisurlara say etibarina, Olgiisiino vo oldugu
yering nisbaton yol verils bilor.

Basqa torkibin qarismasi, cizig1 slisonin yapismasi, quriglir, qatlar,
tiindlosmis hissolor, hava gabarciqglari, iist detallarin qopmasi, naxiglarin kosilmosi,
stisodo boyiik sislor, catlar.

Diiz soth iistiindo momulat méhkom durmali, torponmomoli, konar hissolor
kasici, c1zig1 olmamali. Qrafinlorin qapaqglar1 bogaz hissads méhkom oturmali,

ancaq kigicik torponmo hallar1 yol verilo bilor.
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2.1. Ekspertiza aparilmasinin qayda vo metodlar:

Stisodon hazirlanmis momulatlarin keyfiyyot vo saymin ekspertizasi eyni
zamanda aparilir.

Mallar1 miisaiot edon sonadlorlo saazislorin texniki sortlori vo alis nlimunasi
ilo tanigligdan sonra ekspert asagidakilar1 geyd edir: naryadin ndomrosi, tarixi,
toskilatin adi, ekspertizada istirak edon vozifo adamlarinin telefonu, familiya, adi,
domir yolunda verilon yerlorin sayi, kontrakt, trans, domir yol fakturasinin
ndémrosi, vaqonun (konteynerin) nomrasi, istehsalginin, mal gondoronin, mal alan
haqqinda molumat, gablasdirmanin vo markalanmanin vaziyyati.

Biitiin xarici silikat momulatlarin keyfiyyotino goro yiiz faiz saf-giiriik
edilmosidir. Momulatlarin qiisuru tus vo ya xiisusi gqolomlo geyd edilir. Eksperto
togdim edilon mallar ovvolcodon yerlorinin nomrosino vo ya ¢esidino (adina,
sayina, 0l¢iislino) goro secilmolidir.

Is partiyalardan birinin yoxlanmasi ilo baslanir. Qablasdirilmamis mal
yesiklorini agdigca iist hissadon vurulmus yapisqanli kontrol lentlori kasilmali,
lakin cirilmamali, qopardilmamali. Yesiklordoki mallar stolun {istiine yigilir,
ordaca saf-ciiriik edilir, keyfiyyot vo say komiyystlori miioyyanlosdirilir. Sayin
uygun olub olmamasi yesiklorin iistiinds olan miisaiot voragolorindon (gablasdirma
varagalarindan, yesiklorin say1 va ya konteynerlorin say1) bilmok olar.

Ekspertlor torofindon acilmis yesiklordo uygunsuzluq olarsa, bu zaman
mallar daha diqqgoatlo yoxlanir, yesiklorin istiinldoki kontrol lentlori, yesiyo
vurulmus mismarlarin vaziyyati, miisaiot varagoalorindoki yazilar diqgatls nozordon
kecirilir. Ocar yuxarida gostorilonlords qiisur yoxdursa, bu zaman mallarin netto vo
brutto kiitlo ¢okisini doqiqlosdirmomis bunu da ancaq mallarin iistiinds olan marka
vo sonadlordon miioyyonlosdirmok olar.

Tortib edilmis aktda ayri-ayr1 g¢atigmamazliq, artiq mal, asortimentdoki

uygunsuzluq otrafli tosvir edilir. Sonaddo gostorilon Ol¢lilorin uygun olmasini
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yoxlamaq {¢iin millimetrlik xotkeslordon, spangen sirkullardan, suplardin
(qiisurlar1 6lgmok {i¢tlin lupa, ol¢iilii stokan, silindr) istifado edilir.

Qabaritli olgiilor xotkeslor vasitosilo — momulatin, diametri vo hiindiirliiyii
(oval sokilli momulatlarin hiindiirliiyiine, kicik vo boyiik diametrlor) 6l¢iiliir.

Iki diiz xottin (horizontal vo vertikal) kosismo noqtosino goro momulatin
hiindiirlilyii toyin edilir.

Momulatin tutumu sm’-lo vo ya momulatin icino tokiilmiis 20°C qizdirilmus
suyun qramla 6l¢iilmasi naticasinds toyin edilir.

Flakon, grafin, butulkaya bogaz hissoyo catana qodor su tokiiliir. Dolca vo
bankalara iso qapagin asa8i kosiyino godor, qalan momulatlara iso lobolob su
tokiilmokla tutum Ol¢tiliir.

Momulatin divarlarini, agzinin, gévdasinin, oturacaginin (dibinin) galinligim
Olemok ticiin stangensirkullardan istifado edilir.

Momulatdaki c¢atin sobobini Odyronmok {i¢lin laborotoriya soraitindo
polyariskop cihazindan istifads edirlor (bu cihaz slisonin daxili gorginliyini toyin
etmak Ugiindiir). Daxili gorginlik oldugda bu qiisuru gizli istehsalat qusuru kimi

qabul edirlar, oks halda iso bu mexaniki qlisur hesab edilir.

2.2. Konteynerlardds golon siiso momulatlarimin ekspertizasi

Konteynerlorlo gondorilmis, istiindoki mohrlori normal olan mallarin
yoxlanmasini ancaq mal alan torof tolob edir. Konteynerlor agilmamisdan avval
ekspertlor mallarin miisaiot edon sonodlorlo tamig olmali, konteynerlordoki
mohiirlistii nomralor nogliyyat sonoadlori ilo uygun golmaolidir.

Ekspertiza sifaris etmis torofin eksperti konteynerin no dorocado
dolduruldugunu 6yranir, mallarin konteyner abarkidilmo metodlarini, isladilmig va

ya azilmis qutularin voziyyatini yoxlamalidir.
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Miistoqil nagliyyat vasitosilo yerino catdirilmis mallar taralardi olarsa (taxta
yesik, karton yesik) mallarin say vahidi, ancaq mallar bosaldigdan sonra
miioyyanlosdirils bilar.

Miistoqil noqliyyat sayilan noqiyyat vasitosi ilo golon gablasdirilmis mallarin
say vahidlorinin yoxlanmasi, ancaq konteynerlorin agilmast vo mallarin
bosaldilmas1 naticasindo miimkiindiir.

Konteynerlordo zodolonmo olamotlori miioyyon edildikds, konteyner acilir.
Konteynerlor iizro ixtisaslasmis ekspertlor, konteynerdon bosaldilmis mallarin,
yerlorinin ndmrasini geyd edir, ekspertizan1 sifaris edon do 0z ndvbosindo
néomralorin geydiyyatinin miistaqil aparir.

Yer nomrolorinin geydiyyatt vo sayr elo aparilmalidir ki, onun yenidon
sayllmasina ehtiyac olmasin. Konteynerlor bosaldigdan, mallarin névlorino gors
ayirdigdan, faktiki saymi yoxladigdan, markalarini, miisaiot edon sonodlori
sifarig¢inin sonadlori ilo miigayisodon sonra yerlor sayilir, ekspertlor ekspertiza akti
tortib edir.

Homin aktda mal gondorilon konteynerlorin (noqliyyat vasitosini)
kommersiya vo texniki voziyyati gostorilmalidir-plomblarin istiine vurulmus
mohurlor géndoris vorogesindoki mohiiro uygun olaraq golmosi vo yaxud da
gondorici vorogosindo plombun olmadiginin gostorici  olmadigda-plomblarin
olmas1 vo say1 hagqinda molumat, homin plomblarin ag¢ilmasi vo ya sindirilmasi
haqqinda, plombun iistiindoki mdéhiiriin doqiq tasviri.

Konteynerdoki yerloro zodolonmis vo tozodon qablasdirilmis mallarin
voziyyoti vo sayina osason ayrica bir ekspertiza akti tortib edilir, qablagdirmanin
daxildon yoxlanmis yerlorino goro iso daha bir vo ya ne¢o akt tortib etmok lazim

olur. Bu da mal alan idaralor vo y a sifariscilorin sayindan asilidir.
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2.3. Nogliyyatla dasinma zamam zddalonmis siiso momulatlarinin

ekspertizasi

Nogletmo zamani zodslonmis mallarin ekspertizasi li¢clin miitloq sortlor
bunlardir:

e nogletmo zamani mal sahibi olan togkilatdan sifarigsin olmast;

e zodolonmis mallar iiclin naqliyyat sonodlarinin vo komersiya aktlarinin
olmasi;

e gondorilon mallarin voziyyati, taralar, zodolonmis mallarin say1 vo adlari
komersiya aktinda gdstorilonlors uygun olmalidir;

e ckspertizada domir yol roisinin, miiavinin vo y a saxlanan orazinin roisinin
istiraki.

Ogor ekspert toroifndon mallara aciq baxis aparlimadan konteynerlordoki
ozik,batiq yerlor, mallar1 torlodorkon xigilt1 hallarinin olmasi aydinlasdirilmigsa, bu
halda ekspert homin zodslonmis mallarin say mi vo zodolonmo daracosini
aydinlasdirmali, mexaniki zodolonmonin faizini vo ayrica sonaye qiisurlarim askar
etmoalidir.

Ogor eksperto mallar agiq sokildo (agilmis taralarda) togdim edilmisso, bu
komersiya aktinda mallarin faktiki sayi, catismamazliglar, zodonin xarakteri

gostarilirse, ekspert homin malin keyfiyyatini yoxlamaga borcludur.
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Cadval 2.

Siisadon olan momulatlarin asas qiisurlarimin

xarakteristikasi

Qiisurun ad1

Xarici slamatlori

Yaranma sabablori

Siisa kiitlasinin qiisurlart

1.Momulatin miixtalif

calarlig1 (rong ¢alarligy)

Sarimtil va yasil tohor

Istehsal zamani keyfiyyatsiz
xammalin iglodilmasi va ya siiso

bisirma texnologiyasinin pozulmasi

2. Ozgoadli xammalin
diismosi (saxta daslari,

samot daslari, qarisiq

Soffafligin itirilmasi, boz-

sar1 rong calarlari

Kiitls torkibinin pozulmasi,
kiitlonin pis qarisdirilmasi, bismo

texnologiyasi rejiminin pozulmasi,

daslar) istiya davamliligin asag1 olmasi
3. Rux Ag ronglo soffafligin Siiso bisirma texnologiyasinin
pozulmasi pozulmasi (siiso kiitlosinin
mexaniki kristallasmasi)
4. Damar Stisods slisoyobonzor Qaris1q kiitloli xammal,

kiitlonin lizliiyiin altindan

askar g6zo garpmasi

slisobisirmo prosesinin pozulmasi

5. Slir (rongsiz das)

Soffaf vo ya azca rongli
sislor, diiyiinlor soklinds

olavoalor

Danaciklarin ¢iy galmasi va ya

bismo zamani1 damc1 sigramasi

6. Hava dagarciqlari

Soffaf vo ya geyri-soffaf qaz
dagarciglari. Dairoavi
elepsvari daxili vo xarici
(6l¢tisti 8§ mm-don az) qaz

dagarciglari

Qaz soklinds olan mohsulun

tomizlonmasi
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7. Stisonin yenidon emali

Stisonin qatlar soklindo
diiztimii (kenarlar, naxis,

oturacaq)

Soyudulma prosesinin pozulmasi,
asag1 temperatura doziimliiliiyn az
olmasi, siiso kiitlosinin gonaotboxs

olmamasi.

Hazirlanma giisurlart

8. Uz cokilmis siisonin

rongli olmamasi

Calarma gors rongin barabor

paylanmasi

Siiso qatlarinin eyni kiitlodon
yigilmamasi (qalinliq vermok

ticlin)

9. Siisonin yapisdirilmasi

Siiso qirintilarinin
momulatin

iist va i¢ hissasindo olmasi

Siisaiiflirma borusundan stiso

hissociklorinin momulata ziyani

10. Siiso kiitlosinin

cirklonmosi

Siiso kiitlosinin i¢indoki

miuxtolif lokalor

Formada artiq hissaciklor

11. Deformasiya

Govdo vo ya miixtalif
hissalorin miitonasibliyinin

pozulmasi

Kiitlo reseptindo miixtalif
pozuntular, bisirms zamani
temperatur pozuntusu, uzun

miiddatli bisirmo

12. Momulatin divar vo
oturacaq hissalorinin

miixtolif qalinliqda olmasi.

GoOvdoanin, divar va
oturacaqlarmnin adi gozlo

goriinon miixtalif qalinligi

Momulata miioyyon goriiniis vo
forma verdikds siiso kiitlosinin

baraboar paylanmasi

13. Momulatin ag1z

hissainds ayrilik

Momulatin agiz hissasinin
adi gozlo gbriinon oyri

kasiyi

Kasici dozgahda qiisurun olmasi

14.Formadan ¢ixarildigdan
sonra mamulatda qalan izlor
(qurislar, qatlar, dalgavarilik

Vo s.)

Oyri, hamar olmayan sath,
doymo zaman1 amals galon

pul-pul ilisiklor

Dazgah qiisurlar1 soyuq formaya
(golibo) tokmo zamani alinan

qusurlar
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15. Kosma zamani qalan

qaygt yerlori (ilisikliklor)

Momulatin tstiinda kobud

sapabonzar qaye¢1 yerlori

Avtomat-kosicidoki qiisur

16. Sonradan borkidilmis

detallarin qopmasi

Go6vdays borkidilmis
detallarla kicik aranin
qalmasi (qulpda, Lilok
hissado)

Emal texnologiyasimin pozulmasi.
Momulatin emali zamani siisonin

yapisqanligin azalmasi

17. Stisado hava sisi

Siiso kiitlosinin barabor
paylanmasi. Bozi yerlords
stisonin haddindon artiq

nazik olmasi

Termik emal ke¢gmis miixtolif adli
damci; galibin temperaturun
miixtalifliyi; golibin miixtalif

formali olmast

18. Tam preslonmama

Momulatm tikis yerlorindo
artiqlar (nazik, dairavi vo ya

yumru diiyiinlor soklindo)

Qolib komplektinin detallarindaki
quisurlar. Qolibin aralanma (agilma)
yerlarinda, galib komplektinin
haddindan artiq istismari, onun i¢
hissasindoki yaniqlar, detallar

arasinda yigilmis ¢irk vo s.

19. Kosiklor, catlar

Stisado ¢atlar. Onlar {ist
hissods dalgavari sap
soklindos ola bilar. Dorin,

iliskon do ola bilor

Termik emal olunmus miixtalif
kiitlali siigo; isti kiitlonin soyuq

alatloralo emali

20. Ayaqlarin oturacaqa

kobud birlosdirilsmasi

Miirokkob formali
momulatlarin, ayaq vo
oturacaglarmin birlosmo

yerinds qatlar, qiriglar

Momulat hazirlanmasi

texnologiyasiin pozulmasi

Emal giisurlar

21. Naxis kosiyi

Naxis salma zamani almaz

naxiglarinin tam kasiyi

Usta torofindon buraxilmis sohv

naticasinds zay moahsul

22. Momulatin konar
hissalorindon naxiglarin

tokiulmasi

Stisonin kigicik

hissaciklorinin tokilmasi

Momulatlarin konarlarinin vo

naxislarinin keyfiyyatsiz emali
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23. Yaziqlar vo pozugqlar

Momulatin st hissasinda
pozug, ci1ziq, yaziqlarm

olmast

Pardaqlama va cilalama

texnologiyasimin pozulmasi

24. Alot doymis yerlordo

izlor

Kicik qovsvari gat

Momulata almaz kasiyi naxislari

vurarkon ustanin ehtiyatsizligi

25. Yataq tixacinin

torponmaosi

Tixacin pis durumu

Tixacin bogaz hissoyo pis
oturmasi, diametrin uygun

golmomosi

26. Tam cilalanma, tam

pardaxlanma

Ciziq soklinds kobud
cilalanma va bayaz lokslor

va xotlor

Cilalanma, pardaxlanma

texnologiyasiin pozulmasi

27. Nazik pards vo rongin

yanmasi vo qaynamasi

Ust hissoda qabarlarmn,

iligikliklorin olmasi

Mufel (odadavamli kamera)
bismasi texnologiyasmin

pozulmasi

28. Zoif birlogmo, ronglorin
tiindlosmasi, qiymatli
metallarin iist qatinin

silinmasi

Axmalar, rongin doyismasi,
kicicik stlirtlinma naticosindo

rongin silinmasi

Momulatlari mufel bisirilmosi

texnologiyasinin pozulmasi

29. Qopuglar, ilisikliklor,
cilalanmis, pardaxlanmig

(diizeldilmis, ronglonmis)

Istehsalat zaman1 amolo galmis

mexaniki zadalor

Bazak qiisurlart

30. Xarici yapisiqlar

Bir momulatin digorine
doymasi noticasinds qalmis

izlor

Ancagq isti halda toxunmadan

omola goalo bilor

31. Almaz naxislarin
diismosi, axira
catdirilmamasi, simmetriya

pozuntusu

Sokil ayriliy1

Usta-rossasmin almaz kasicisi
ustasinin yol verdiyi sohv
naticosinds zay mohsul. Gilyosir
masinlarinda vo pantoqraflarda

texnologiyasiin pozulmasi
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32. Bozok vurma zamani
momulatin silikath va s.
ronglorla, qiymatli
metallardan olan

preparatlarla lokolonmasi

Nogtalar, lokoalor

Ehtiyatsiz igin naticasi

33. Rongin az va ¢ox
yandirilmasi (bisirilmasi)

sokilin tiind vo ac1q rongi

Rongin doyismosi (gox
bisirilmis) donugq, tursu vo
golovilora gars1 davamsiz
ronglor (axira godar

bismomasi)

Rang bisirma, rongin pozulmasi

(vaxt1 vo temperaturu)

Mexaniki zodalor

1. Siniglar, gqopuglar

Mallarin yiiklonmasi, bosaldilmasi,
se¢ilmosi, qablasdirilmasi vo naqli

zaman1 mexnaiki zadalor
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3. SUS© MOMULATLARININ ISTEHLAK XASSOLORINI
FORMALASDIRAN AMILLOR

Stiso momulatlarinin istehlak xassolorinin formalagsmasinin ilkin morhalasi
onlarin torkibini togkil edon xamateriallarin qurulusu vo keyfiyystindon asilidir.
Xammateriallar osas vo yaxud siiso omolo gotiron vo kOmok¢i materiallara
bolliniirlor. Siliso omolo gotiron asas materiallart siiso kiitlosino daxil etmok ti¢lin
tursular, golovilor vo golovi torkibli oksidlor gotiiriiliir ki, bunlar da lazimi fiziki vo
kimyovi xassolor oldo etmok, hazir momulata rong, homginin bismo prosesini vo
siiso kiitlosinin soffaflagdirilmasini siirotlondirmok {i¢iin totbiq edilir. Bozi hallarda
eyni material miixtolif funksiyalar1 yerina yetira bilor.

Jsas materiallar. Buraya kvars qummu, bor tursusu, yaxud bura, ¢ol spati,
kaolin, soda vo natrium sulfat, potas, ohong vo tobasir, dolomit, surik, sink oksidi,
alliminium, kalsium, maqgnezium, barium-oksidlori, nefelin, siiso qirmtilar1 vo
basqa birlogsmolor daxildir.

Kvars qumu sliso xammal kiitlosinin osas hissosini togkil edir. Kvars
qummu vasitosilo siisonin torkibino silisium oksidi (Si10;) daxil edilir. Kvars
qumunun torkibindo 60 faizdon 75 faizo godor silisium olur. SiO, tobiotdo amorf vo
kristall formalarinda rast golinir vo orime temperaturu 1713°C, sixlig1 2,65 q/sm’-
dir. Kvars qumu ¢o6l spatli dag suxurlarina atmosfer agentlorinin (su, hava,
harokotin doyigmasi) tosirindon dagilmasi naticosinds omolo golir.

Yiiksok keyfiyyotli qumun torkibindo 99 faizdon ¢ox SiO, olmalidir. ©On
yaxs1 qumun torkibinds domir, titan xrom qatisiglari olmamaldir, ¢iinki onlar
slisoni xosa golmoyon ronglora boyayir. On zororli gatisiq domir birlogsmasi sayilir
ki, siisoyo sarimtil yasil rong verir, bu da ultrabondvsoyi siialarin buraxilmasini
koskin surotdo asagi salir. Hazir momulatlarin xarici goriinlislinii pislosdirir.
Moigotdo sliso momulatlar1 istehsal edon zaman qumun torkibindo domir
birlosmolori gatisigr 0,03 faizdon, biillurda — 0,012 faizdon ¢ox olmamalidir.
Homginin titan iki oksidin (0,01-0,2 faiz) vo xrom oksidinin (0,05-0,1 faiz) miqdari
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da ciddi mohdudlasdirilir. Qumun yararliliginin qiymatlondirilmasi {i¢iin onun
donalorinin eyni, hom¢inin dispersiya doracasi ¢ox lazimdir. Eyni 6l¢iili qumm
donolori bigorkon borabor oriyir vo sliso kiitlosindo «das» ndgsaninin omolo
golmoasinin qarsisinin alir. Tozaoxsar (0,012 m-don az) hissociklorin olmasi «xal»
ndgsan1 omalo golmosing sobab olur.

Bor (H;BO3) tursusu, yaxud bura (Al,B4;O; 10H,0) siisonin torkibino bor
anhidridi daxil etmok iigiin totbiq edilir.Bor tursusu yliksok temperaturada bor
anhidrici vosuya, bura iso bor anhidridi vo natrium oksidino parcalanir. Bor
anhidridin 600°C-do oriyir, soyuyan zaman soffaf siiso kiitlosina cevrilir. Bor
oksidi siisoyo qiymotli xassalor verir, genislonmo omsalini, siigo kiitlosinin bismo
temperaturasint  vo Ozlilyiinii azaldir, kimyovi vo termiki davamliliim vo
mohkomliliyini artirir. O mexaniklosdirilmis lisulla hazirlanan yiiksok keyfiyyatli,
yaxud xiisusi momulat alinmasi {ligiin totbiq edilir. Bor oksidinin siisonin torkibino
gatmagq ti¢lin, homginin tobii minerallardan — asarit, tinkal vo s.-don istifado edilir.
1-1,5 faiz bor anhidridinin olavo edilmosi siiso kiitlosinin bisirilmosi zaman
mohsuldarligini 15-20 faiz artirir.

Col spati slisonin torkibino gil torpagi Al,Os-ni daxil etmok li¢lin osas
xammaldir. Bu mogsad iiciin kaolin (Al,O; 2Si10, = 2H;0), peqmatit, sienit,
obsidion, tomiz gil, torpaq (torkibinds aliiminium oksidi var) vo basga maddolor
islodilir. Nefelin silitri ¢ox qiymotli xammaldir, onun torkibindoki gil torpagda 20
faizo qodor golovi var, bu da ¢ox baha olan potas vo sodaya gonaot etmoys imkan
verir. Gil torpagin sixlig1 3,85 g/sm’ vo arimo hararati 2050°C-dir.

Gil torpagin bigsmo siiratini azaldir, lakin siiso kiitlosinin (az miqdarda golovi
oldugda) soffafligin1 artirir, termiki vo kimyovi davamliligini, mexaniki
mohkomliyini va barkliyini artirir. Stisonin termiki genislonmo omsalini azaldir, gil
torpaq sortlu, istiyo davamli vo kimyovi qablar, poncora vo butilka siisosi
hazirlanmasina isladilir.

Soda (Na,COQ3) siisonin torkibino natrium oksidini daxil etmok ticiindiir. O

susuz sodadan alimr vo 855°C-do oriyir. Sodanin catismayan cohoti torkibindo
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zorarli qatisiglarin, yoni xlorlu Na vo Na,O4, domir oksidinin olmasidir. Siiso
sonayesindo on ¢ox mirabilit (Na,O4 10H,0) soklindo Na,O,4 totbiq edilir. Orima
temperaturu 884°C-dir. Na,O, sodaya nisboton ¢ox ucuz vo az defisit xammaldir.

Potas siiso sonayesindo daha qiymotli xammaldir. O kristall vo
susuzlagdirilmis olur. Siiso birlosmosindo osason orimo temperaturu 881°C olan
susuz potas totbiq edilir. Kalium oksid momulata parlaqliq, soffafliq verir,
kristallagmani azaldir. O yiiksok keyfiyyatli gablar, biillur vo rongli momulatlar,
optik siiso hazirlanmasinda totbiq edilir.

IJhang va tabasir vasitosilo siisonin torkibino kalsium-oksidi daxil edilir ki,
bu da slisoyo kimyovi davamliliq verir, siiso kiitlosinin isiqli olmasina vo tez
bigsmasina sobab olur. Ohong ¢okiintli suxurudur, tobagir-kalsitin miixtolif noviidiir,
yumsaq vo bos suxurludur. ©hong 600°C-don yuxari temperaturda parcalanir vo
kalsium oksid ayrilir. Zorarli qatisiq domir oksidi sayilir ki, 0,03 faizo goder icazo
verilir.

Dolomit (CaCO3;MgCO;) karbon tursusundan ibarot olub, qizdiran zaman
kalsium vo maqgnezium oksidlori ayrilir. Maqgnezium oksidi siligonini termiki
geniglonmosini va kristallasmasini azaldir, homginin 6zliiliiyiinli, méhkomliyini vo
kimyovi davamliligini artirir.

Sink belili - o silisoyo sink oksidi daxil etmok iiciindiir. Onlar bigsmo
prosesindo tam siisoyo kegirirlor. Torkibindo sink oksidi olan momulatlar isiq
stasmi sindirir, yiiksok parlaghgr vo soffafligi ilo forglonir. Sink oksidi
laboratoriya, texniki vo bozi basqa xiisusi nov siiso istehsalinda genis totbiq edilir.

Surik yiiksok sixliqli, xarakter parlaqh va isiqda barq vuran qiymatli biillur
momulatina vo optik siiso istehsalna isledilir. Surik 880°C temperaturda
parcalanaraq atom halinda oksigen ayrilir ki, siiso kiitlosinin soffaflagmasini
asanlagdirir. Torkibindo qurgusun suriki olan momulatlar asan cilalanir, pardaglanir
va s. onlar is1q sliasini asan sindirir, kimyovi davamliliq asagidir, rentgen stialarini
udur. Billur momulatlarin xiisusiyyati tomiz, melodik olmasi vo agac ¢ubugqla

toxunduqda uzun cingiltili sos vermosidir. Qurgusun biillurun ¢atismayan cohoti
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bigsmonin oksidlogdirici barpaedici soraitino yliksok hossasligidir. Qurgusun-barium
biillurun bu g¢atismayan cohoti yoxdur, 6z xassalori ilo qurgusun biillurundan
forglonmir.

Son illords siiso bisirlmosino basqa oksidlor, o ciimlodon dord valentli nadir
elementlor do totbiq etmoyo baglayiblar. Mosolon, geranium oksidi, titan iki oksid
sirkonium iki oksid, tortum oksidi, germanium oksidi sindirma gostaricisini artirir,
titan iki oksid, bundan basqa, kimyovi davamliligim artirr vo spektrin
ultrabondvsoyi stialarini udur.

Sirkonium iki oksid siisonini kimyovi vo termiki davamliligini, sixilma vo
dartilma zamani mohkomliyini artirir, kovrokliyini azaldir (termiki genislonmao
omsalin1 azaldir).

Gostorilon maddoslordon basqa, torkibindo eyni zaman bir nego sliso omolo
gotirici oksidlor olan materiallar totbiq edilir. Buraya osason dag suxurlari —
nefelin, traxit giilii vo s. daxildir.

Siiso qurintilart siiso kiitlosinin bismasini siiratlondirir. O sixtanin torkibino
15-30 faizo godor olave edilir. Siiso qirintisimin kimyovi torkibi osas sixtanin
torkibino uygun olmalidir. Miixtolif torkibli qatisiq sliso qirmntisindan istifado
edilmir, belo ki, bu siiso kiitlosini bigma prosesinin rejimini vo momulatin formaya
salinmasini doyigo bilor.

Komoke¢i materiallar. Osas komok¢i materiallar boyalar, tutqunluq
veranlor,slisonin rongini alanlar, soffafliq veronlor, oksidlosdiricilor, borpaedicilor
va siiso kiitlasinin bigmasini siiratlondiranlor daxildir.

Boyaqlar siisoyo miioyyon rong vermok li¢lin siisonin torkibino daxil edilir.
Stigo kiitlosinin bisma prosesindo boyaqlar ya hall olur, ya kremzyonla birlikdo
boyanmis silikat omolo gotirir, ya da kalloid-disper hissociklori halinda qalar.
Stisonin bu vo ya digor is1q siialarini se¢ib udmasini tomin edir.

I. Molekulyar boyagqlar, II. Kalloid-dispersiya boyaqlar1 deyilir.

Molekulyar boyaglar bir gayda olaraq agir metal oksidlori (CO, Ni, Mg, Si,

Cr) daxildir. Onlar olavo isti emalsiz miioyyon ronglor verir. Siisonin rongi boyayici
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oksidin xarakter vo migdarindan, siiso kiitlosinin kimyovi torkibindon, miihitdon vo
bismo soraitindon asilidir. Az migdarda (0,1-0,5 faiz) on asag1 doracodo
oksidlogmis kobalt slisoyo gdy rong, cox miqdarda qirmizi ¢alarliqli bandvsayi-goy
rong verir. Siisoyo kobalt vo mangan peroksid birlogsmasini daxil etdikdo al-qirmizi,
bondvsoyi vo qara rongli sliso alinir.

Mangan peroksidi natrium-kalsium siisosini qirmizimtil bondvsoyi rongo,
domirlo birlikdo narinci vo qirmizimtil qozvoyi rongo boyayir. Mangan peroksidi
vo xrompik alave etmoklo qara siiso alinir. Mangan oksidi slisoys bondvsayi rong
verir vo s. On agir dorocads oksidlosmis nikel kalium-kalsium siigosini qirmizimtil
— boandvsayi rongo, natrium-kalsium silisosini gohvayi c¢alarligli bondvsayi rongo
boyayir.

Mis oksidi (1-2 faiz) slisoya mavi, yaxud yasil, xrom-oksidi yasil rong verir.
Stisa kiitlosinin torkibindo kalium sulfid, domir sulfid, uran oksidi daxil etmoklo
sar1 rang alma bilor. Miixtalif boyaqlarin kombinslosdirilmasine miixtalif rong va
calarhiqlh sliso alinir. Sar1 vo qirmizi boyagqlar1 qarisdirmaqgla narinct vo gohvayi
rongli siiso alinir. On asag1 dorocodo oksidlosdirilmis domir siigoni gdy-yasil rongo,
domir oksidi Sar1 rongs boyayir, hor ikisini birlikde siisonin torkibina daxil
etmoakdo yasil rongli siiso alinir. Iki oksidli qalay va kriolit slisoys ag rong, mangan
oksidi (12-13 faiz) vo domir sulfid qara rong verir.

Kolloid dispersiya boyaqlar1 siisoyo isti emalindan sonra rong verir.
Boyagin intensivliyi, isti emal zamani ayrilan boyaq hissaciklorinin
boyltikliiyltindon vo miqdarindan asilidir. Belo boyaqlara qizil, glimiis, miss, selen,
sirmo vo basqalar1 daxildir. Onlardan yaqutu-qirmizi rongli sliso almaq {i¢iin
istifado edilir.

Tutqunluq veranlor - silisoyo siid-ag, siid rong vermok, homg¢inin onu
tutqunlasdirmaq vo yliksok is1q sopalomo gabiliyyati veron maddslors deyilir. Elo
maddo tutqunluq veron kimi totbiq edilir ki, bu siisonin orimasi prosesindo ya hall
olur, ya da holl olmur, siiso soyudugda orintidon xirda kristallar halinda ayrilir.

Onlarin is1q sindirma omsali sixtanin basqa komponentlorine nisboton kaskin
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forqlonir. Tutqun siiso almaq tigiin fosfor tursusu kalsium duzu, siimiik unu, kriolit
(3NaF . AlF;) galay oksidi, talk vo s. totbiq edilir. Tutqun siiso az is1q buraxma
omsalina malikdir; sud siisods 0,5; opalda 0,6-dan az olmamalidir.

Rangsizlasdiricilor domir oksidinin va ya digor qarisiglarin siisoya verdiyi
lazimsiz rangi va ya calarlar1 konar etmok, yaxud zoaiflosdirmak {igiindiir.

Soffaflasdiricilar. Bunu totbiq etmokdo mogsad siiso kiitlosinin torkibindon
miixtolif qaz ve hava qabarciqlarimi  ¢ixarmaqdan, homginin  domiri
oksidlosdirmokdon ibaratdir. Soffaflasdiricilara arsen iic oksid, selitr, natrium
sulfat, ammonium duzlari, bozon riitubotli agac vo basqa Buxara vo qazaoxsar
maddolor daxildir. Soffaflig1 keyfiyyotco yliksoltmok iigiin siisonin orimo horarati
artirilir (bu zaman siliso kiitlosinin ozliiliiyli azalir). Bu zaman xirda qabarciglar
birlogorok iri gabarciq halinda siiso kiitlosinin sothina ¢ixir.

Oksidlasdiricilor va borpaedicilor siiso kiitlosinin alinmasina sorait
yaratmaq vo saxlamagq ti¢iin islodilir. On ¢ox natrium vo kalium selitrlori, arsen tig
oksid totbiq edilir. Kalium selitri yiiksok temperaturda pargalanaraq oksidlosdirici
kimi ¢ox effekt verir. Borpaedicilora koks vo ya agac komiirii halinda totbiq edilon
karbon, yaxud qalay iki xlorid va s. aiddir.

Stiso kiitlosinin bismo temperaturunu siirotlondirmok vo azaltmaq tigiin
sixtanin torkibino ftorlu kalsium, homg¢inin bor anhidridini, kalium nitrat vo
natrium, aliiminium oksidlori daxil edilir. Buraya xammaterialin hazirlanmasi, siiso
kiitlasinin bisirilmasi vo momulatin formaya salinmasi da daxildir.

Xammalin emali vo sixtamin hazirlanmasi. Keyfiyyati sliso kiitlosi vo
hazir momulatlar almaq li¢clin xammateriallarin ilkin emali hayata kegirilir. Osas
maddonin torkibindon vo ndviindon asili olaraq ilkin emali tomizlonma, qurutma,
xirdalama va s. kimi omoaliyyatlar aid edilir.

Qum tomizlonir, daha dogrusu miixtolif c¢irkdon vo domir oksidlori
qatisigindan azad edilir. Bundan otrii fiziki vo kimyovi lsullar — maqnit va
elektroseparasiya, tomizlomo, ayirma, ¢alxalayib ¢okdiirmok, yumagq, flotasiya vo

miixtolif rentgenlorlo emal tisullari totbiq olunur. Kimyavi va fiziki tomizloma asas
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xammalin miixtolif xassolorino vo konar qatisiqlara osason aparilir. Qum digqgotlo
tomizlondikdon sonra gil qatisiqlardan azad edilmak ti¢ilin yuyulur va qurudulur.

Osas materiallar (ohong, tobasir, dolomit) xirdalanir vo yuyulur. Osas
materiallar elektromaqnitli xiisusi oloklordo olonir vo onlar naticodo metal
qurintilarindan, o cimlodon domir oksidlorindon tomizlonir.

Stiso kiitlosinin torkibino az miqdarda ronglodicilor, soffafliq veron vo basqa
komokei materiallar daxil edilir. Ymumi kiitlodo borabor paylanmasi {igiin onlar
daha narimn tytdilir vo slokden (1 sm*-do 4900-6400 gozciiyii olan) olonir. Siiso
qirintilart  kimyovi torkibino vo kasiklorinin boyiikliiylino goro sortlasdirilir.
Cirkdon tomizlomak ii¢iin su ils yuyulur, xirdalanir, elektromaqgnitdon kegirilir.

Hazirlanmig xammal materiallar iyiidiiliir, miioyyon resept {izro avtomat
torozilorda ¢okilir va eynicinsli tozaoxsar kiitlo alinana godor diqqstlo garisdirilir.
Bu sixta adlanir.

Sixta konusvari, yaxud bosqabvari qarisdiricida qarigdirilir. Bismo yerino
dasman va peco tokiilon zaman sixtanin laylara ayrilmasinin qarsisini almaq {li¢iin
onun miixtolif sixligli komponentlori nomlogdirilir (4 faizo godor). Bunun
noticosindo soda suda holl olarag natrium hidrokarbonat omolo gotirir. Bu da
stisonin orimasini siirotlondiron asas material hesab edilir.

Siisonin  oridilmasi.  Siisonin oridilmosini asagidaki osas morhololora
ayirmagq olar:

1) Silikatin omalo golmasi;

2) Stisonin omoalo golmosi;

3) Soffaflagdirma, durulasdirma,;

4) Homogenlosmo;

5) Soyutma.

Hor bir morholo spesifik cohotlori ilo xarakterizo olunur. Keyfiyyatli siiso
kiitlosi almaq tgiin slisonin oridilmosi morhololori miioyyon sortloro riayot

edilmakls aparilmalidir.
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Silikatin amala galmasi. Bu morholods riitubat, su (100-128°C-ds) ayrilir,
qizdirma davam etdikco bork voziyyotdo ikigat natrium-kalsium karbonat omolo
golir. 600°C temperaturda tursulu qaz ayrilmaga baslayir. 830°C godor qizdirdiqda
ikigat karbonatin silikatla garsiligl tosiri naticosindo karbon tursulu qaz ayrilir,
stisoni kopliklondirir vo bu orimoys daha aktiv tosir edir. Onun noticosindo 740-
800°C temperaturda orinti omelo golir. Ikiqat karbonat oksidloro parcalanir,
kalsium oksid SiO,-ilo reaksiyaya girorok karbosilikat (CaO . SiO,) omolo gotirir.
Bu zaman sixta, torkibindo coxlu gaz olan silikata cevrilir. Bu dévr 1000°C
temperaturda qurtarir.

Siisonin oamalo gdalmasi temperaturanin artmasi naticosindo qum donolori
vo silikatlar orimoyo baglayir. Siiso kiitlosi daha soffaf vo horokotli olur, lakin onda
halo ¢oxlu qaz vo bork hissociklor olur. Stiso 1150-1500°C temperaturda omolo
galir vo bu silikat omolo golmosindon diffuziya prosesinin boyiik intensivliyi ilo
forqlonir.

Soffaflasdirma. Bu morholodo siliso kiitlosi gaz vo hava qgabarciglarindan
azad olur. O keyfiyyotli siliso kiitlosi almaq iiciin daha miirokkob vo lazimli
morholodir. Soffaflagdirma 1400-1500°C temperaturda aparilir, bu zaman siiso
kiitlosinin 6zliiliiyli azalir, temperaturun artmasi siisodon qabarciqlarin daha asan
ayrilmasina komok edir. Soffaflasdirma noticosinds siigo kiitlosi soffaf vo bircinsli
olur.

Homogenlasma. Homogenlogsmo tam orimo temperaturunda, siliso kiitlosinin
soffaflagdirilmas1 ilo eyni zamanda aparilir. Bunun iiclin sliso kiitlosi sakit
voziyyotdo saxlanilir, kimyovi torkibi ilo baraborlosdirilir vo siiso kiitlosini damar
ndgsanindan azad edir.

Soyutma . Bu morholods orimis siiso kiitlosinin temperaturu 200-300°C
asag1 saliir. Bu temperaturda siiso kiitlosi momulat istehsali tigiin hazir olur vo
1stehsal olunacaq momulatlarin ndviindan asili olaraq formayasalma tisulu secilir.
Noviindon, 6l¢iistindon, kiitlosindon, toyinatindan formasinin miirokkobliyindon vo

kimyovi torkibindon asili olaraq momulatlar ol vo masm tsullar1 ilo formaya
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salinirlar. Ol tsulu ilo miirokkob formali vo yiliksok badi gostoricilors malik
momulatlar hazirlanir. Sado formali momulatlar, o climlodon moisot siiso gablarinin
bozilori yiiksok mohsuldar avtomat vo yarimavtomat masinlarda istehsal edilir.

Momulatlarin formaya salinmasinda preslomo, {ifiirmo, press-iiflirmo,
dartma, yayma, tokmo, homg¢inin kombinolosdirilmis (birlosdirmo) morkozdon
qagma (firlanma) tsullar1 totbiq edilir. Bir qrup momulatlara sabit forma vermok
liclin ¢ugun, yaxud polad presformalardan istifado edilir. Bu formalarin daxili
istiyodavamli, paslanmayan metal orintilori ilo Ortiiliir.

Ufiirmo iisulu.  Hom ol vasitesilo, hom do mexaniki iisullarla, yerino
yetirilir. Ol vasitasils icra edilon tiflirms lisulu ¢cox amok va vaxt aparan olmasina
baxmayaraq genis yayilmisdir vo qiymotli hesab edilir . Burada asas alot xiisusi
polad borucugdan ibarat olub, uzunlugu 1200-1400 mm-dir. Basinda hava koriiyii
yerini veran rezin ballon olur.

Borucugun asagi ucu ilo pe¢don az migdarda orimis sliso kiitlosi gotiiriiliir vo
rezin ballon vasitosilo homin siiso kiitlosi tfiiriiliib qalin divarli «bankay» deyilon
qovuga c¢evrilir. Bu «banka» miioyyon emaldan sonra (pec¢do isidilmosi, bozon
lizorino tokrar pecdon siigo kiitlosi olavo edilmosi, xilisusi firlanciglar vasitosilo
formaya salinmasi, vo ya pulka almasi {i¢lin) xiisusi ¢ugun golibloro salinib
tiflirtilorak lazimi momulat soklino salinir.

Qaliblorin daxili torafi miiayyan bir momulatin (stokan, grafin, gond qab1 va
s.), yaxud onun hissasinin formasini tomsil etdiyi {i¢lin borucugun ucundaki banka
tiflirtilondo homin momulatin soklini alir.

Stiso kiitlosi golibin divarlarina yapismasin deys onlara karbon maddosine
malik materiallar, mosalon, qrafit, agac ovuntusu ilo yag siirtiiliir. Ufiiriilon
momulatin miirokkobliyindon asili olaraq ¢ugun goliblor biitdv, yoni acilmayan
(stokan, nalbaki vo s.) va ¢ixan konstruksiyali (qrafin, dol¢a) olurlar.

Uca ayaqli momulat hissa-hisso hazirlanir vo hals siiso yumsagkon asanligla
birlosdirilir. Masalon, godoh istehsalinda gabaqca golibdo qodohin yuxari hissosi

tfiiriiliir, sonra buna isti sliso topasi yapigdirilir vo homin siiso topasi da xiisusi alot
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vasitasilo dartilib godohin ayagi sokling salinir, homin ayaq hissasina qizdirildigdan
sonra yenidon bir topa isti sliso kiitlosi yapisdirilir vo lazimi alot vasitosilo altliq
soklina salinir.

Qrafin, dolca vo s. momulatin qulpu, govdosi iifiiriildiikdon sonra
yapisdirilir.  Ufiiriildikdon sonra momulati borucuqdan aymrmaq {i¢iin isti
momulatin borucugunun ucuna yapisdigi yero soyuq metal plastinkasi siirtiiliir.
Birdon-bira soyudugu iigiin slisodo ¢atlar omolo golir vo momulat asanligla
borucuqdan ayrilir.

Ol tsulu ilo ifliriilmonin mahsuldarligi 6-10 noforden ibarst brigadada bir
novbado 400-don 900-o godor momulatdan ibarotdir. Ufiirma iisulu miirokkob
formali miixtolif momulatlarin, on ¢oxu iso i¢i bos momulatin hazirlanmasinda
totbiq edilir. ©1 tisulunun masinda avoz edilmosi amok mohsuldarliginin kaskin
artmasina vo mohsulun maya doyorinin agag1 diismosino sobab olur.

Presloms iisulu. Presloms iisulu ilo momulatin formaya salinmasi yiiksok
mohsuldar vo genis yayilmis ysuldur. Bu lisulda siiso momulatlar xiisusi avtomat
vo yarimavtomat, az halda iso 9l ilo istehsal edilir.

Miioyyon miqdar siiso kiitlosi press-formaya tokiiliir. Avtomatin stolu dorhal
miloyyon bucaq altinda doniir vo forma siiso kiitlosi ilo birlikdo presloyici detalin
puansonun altinda daxil olur. Siiso kiitlasi puansonun tozyiqi altinda, puanson ilo
presforma (matris) arasindaki bosluga dolur. Hazir momulatin divarinin qalinlig
bu mosafodon asili olur. Bir godor saxladigdan sonra momulat lazimi mohkomliyi
alir, puanson qalxir, momulat press-formadan itolonir vo soyumaya gondorilir.
Press-formanin daxili sothi relyef naxigh, yaxud hamar ola bilor. Buna goro do
momulatin sathi gqabariq naxish olur.

Preslonmonin boyiik Ustiinliiyli onun yiliksok mohsuldarligidir. Catigmayan
mioyyon cohoti 1so birinci ndvbodo ondan ibarstdir ki, bu iisulda yuxaris1 dar,
tutumlu, orta gabariqli vo ¢ox uca momulat istehsal edilo bilmir. Masolon, grafin,
dol¢a. Bundan basqa preslonmis gab iiflirmo gaba nisboton galin divarli olur vo

sothinds formanin xirda nahamarhiglar1 qalir.
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Ufiirmo iisulu ilo istehsal edilon qablara nisboton preslonmis qablarin termiki
davamlilig1 asagidir. Bunun sobobi, preslomo {isulu ilo istehsal edilon gablarin
qalin divarli olmasi, qizib-soyumasi zamani genislonmosinin vo sixilmasimin bir
boraborlikdo getmosidlir. Ona goéro do koskin temperatura toroddiidiindo bunlar
tiflirmo gablara nisbaton daha tez c¢atlayirlar.

Press-iifiirmo iisulu. Bu lisulla mohdud ¢esidli momulatlarin (su vo sorab
lclin grafin, odva dosti, yag qabi, nazik divarli stokan vo s.) istehsalinda totbiq
edilir. Qrafin, stokan, odva dosti iki morholodo hazirlanir: ovvol qaralama
zagatovkasi preslonir vo gabin yuxari konar1 miioyyon sokilo salinir, tomiz formaya
yerlosdirilorok sixilmis hava ilo tifiirtiliir.

Mborkazdoanqagma iisulu. Bu iisulla tutumlu, iri qabaritli vo agir
momulatlar hazirlanir. Firlanan stola qurasdirilmis miioyyon 6l¢iilii metal formaya
siiso kiitlosi yerlosdirilir. Forma firladilir, siiso kiitlosi morkozdongagma qiivvosinin
altinda formanin divarlaria barabar paylanir, onun artig1 iss kosilir vo konar edilir.
Qab formaya salindigdan sonra forma acilir, momulat ¢ixarilir vo miioyyon
emaldan kegirilir.

Momulatin xarici vo daxili sathi hamar va parlaq olur. Markozdongagma ilo
formaya salmanin Ustiinliiyii mohsulunun yiiksok keyfiyyotli vo digor tsullara
nisbaton bu lsulun yiiksok omok mohsuldarlagina malik olmasidir. Bu tisulla ir1
olciilii giil vazlari, naxigl biillur momulatlar hazirlanir.

Momulat formaya salindigdan sonra ona uygun goriiniis vo lazimi xassolori
vermok liclin, isti, kimyovi, yaxud mexaniki emaldan da kegcirilir. Belo emala
kovrokliyin alinmasi, gapagin kosilmosi (lifiirmo momulatla), konarmin emali
cilalama, istidon orimo vo s. daxildir. Belo emal an ¢ox {ifiirmo {isulu ilo hazirlanan

siiso momulatlarda istifads edilir.
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4. SUSO MOMULATININ EKSPERTIZASI ZAMANI NAXISLANMANIN
VO NAXIS NOVLORININ OHOMIYYOTI

Stiso momulatinin badii-dekorativ doyorini artirmaq {giin miixtolif naxis
tisullar totbiq edilir.

Ufiirmo siiso gablar hom istehsal prosesinds, hom do hazir oldugdan sonra
naxislanir. Buna goro do siiso momulatlarda totbiq edilon naxiglar1 2 qrupa bolmok
olar:

1. Momulatda isti emal prosesindo omolo gotirilon naxislar;
2. Momulatda son emal prosesinds (soyuq halda) omolo gotirilon naxislar.

Stiso momulatda isti emal prosesindo omolo gotirilon naxiglara rongli siiso,
olvan qath sliso, sixta, dolasiq sap, borq, atlas, fotohassas siiso, rongli sopmo, sliso
cubuq vo sap, rongli samot kiitlosi, quten emali, daxili spiral, sulfid sink siiso, optik
naxislari, hom¢inin surozol vo gabarciq naxisi, fiqurlu qulp vo ayaq daxildir.

Rangli siisa. Rongli siiso dolgun vo agiq rongdon tiind rongo kecon rongdo
olur. Aciq rongdon tiind rongo kegon rongli momulat oksoriyystco qalin dibli
istehsal olunur. Burada siisonin kiitlosino boyaq olava edilir, bozon do momulatin
gbvdasi vo ¢ox az halda ayagi boyanir.

Ilvan qath siiss. Bu rongsiz siiso olub, sothi rongli nazik qatla Ortiiliir.
Olvan gathh momulat hazirlamaq ii¢iin qabaqca rongsiz siigo kiitlosindon momulatin
bankasi iifiiriiliir. Vo sonra bu bankanin {izorino nazik rongli siiso kiitlosi olavo
edilib, hamis1t birlikdo golibdo iifiiriilir. Rongsiz slisonin ciddi iiftiriilmosi
noticosindo rongsiz sliso rongli siiso ilo birlikdo oriyib birlogir. Hazir momulatin
galibinin xarici divari su ils isladilir vo momulat golibdon ayrilir.

Bir qayda olaraq olvan gatli momulat olavo almaz, noqqasliq vo s. naxislar
ilo naxiglanir. Rongsiz vo rongli naxiglar eyni termiki genislonmo omsalina malik
olur. Olvan qatlt momulat bir qayda olaraq ikiqat vo ¢ox az hallarda tliggat olur.

Fotohassas siisa. Belo siisodon momulat alinmasinin mahiyyati asagidaki

kimidir: torkibinds adi komponentlordon basqa kalloid boyaqlar (qizil, giimiis, mis)
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olan siiso kiitlosindon formaya salinmig momulata civoli-kvars lampasindan isiq
salinir. Sonra iso isti emaldan kecirilir. Siisodo is1gin qisa dalgasmin tosiri
noaticosindo fotokimyovi reaksiya gedir ki, bu da kristallasma morkozinin omolo
golmasini va isti emal naticasinds iso kalloid hissaciklorinin artmasini siiratlondirir.

Kalloid boyagqlar yalniz isiq salinan yerlordo omolo golir. Isiq salinmayan
yerlorda iso boyaq omalo golmir. Boyagin rongi miixtoalif calarli, qizili, ¢ohray1 vo
qirmizi olur (bu, slisonin torkibino daxil edilon qizil vo glimiisiin miqdarindan
asihdir).

Ayrezol siisa. Ayrezol nazik toboqo omolo gotiron maddolorin mohlulundan
ibarotdir. Bunun tiglin miixtolif metallarin duzlar1 domirin, sinkin, galayn,
kadmiumun va s. xlorlu va sirks tursulu birlosmeloari totbiq edilir. Ayrezol duzlari
distillo edilmis suda vo lizvi halledicido (x6rok duzu olava edilmokls etil spirtindo,
efirdo, asetonda) holl edilmasi naticasinds hazirlanir. Ayrezol emal etma yolu ilo
stisonin isti sothindo duz mohlulunun par¢alanmasi noticosindo omolo golir.

Qabarciq naxisi. Momulatda gabarciglarin yerlosmosi ¢ox miixtolif spiral,
momulatin yuxari, yaxud asagi hissosindo qabarciqlar qrupunun toplanmasi halinda
ola bilor. Onlarin 6l¢ti vo formalar1 miixtalifdir. Bu naxisin omalo gatirilms iisulu
mirokkob deyil: rongsiz vo ya rongli sliso azca iifliriiliir vo ona lazimi formani
vermok ticlin diyirlondirilir. Bundan sonra siliso sothinin yuxari hissasinda 1ynasi
olan sokiilo bilon metal formaya yerlosdirilir. Vo giiclii iifiiriilir. Bununla da
formadan c¢ixarilmis siigo kiitlosinin sothindo hava ilo dolmus ¢okoklor galir. Sonra
tozodon sliso kiitlosi olavo edilir ki, yenidon ifiiriiliir. Noticodo siisonin daxilindo
qabarciqlar omolo golir. Momulatin son tortibati adi metal formada aparilir.

Dalgalh naxis. Stsonin hazirlanmis pulkasi saquli kosiklori olan metal
formaya {ifiirtiliir, noticodo momulatin {izorinds borabor diiziilmiis ¢ixintilar omolo
golir. Onlara dalgavari hamarliq vermok {i¢iin axirinci tifiiriilmo adi hamar formada
aparilir.

Boarq. Bu naxisi oldo etmok {i¢lin momulat isti halda stronsium

birlogsmolorini olavo etmoklo galay vo ya glimiis xloridin buxarinda emal edilir.
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Bunun naticesindo momulatin sothinds gdy qursaginin biitiin ranglorina qalan nazik
borq toboqgosi omolo golir. Soyuq emal morholosindo bu mogsad tigiin titan
dordxlorid totbiq edilir ki, bu da gosong borq tobogosi omolo gotirir.

Sixta naxisi. Siiso kiitlosi soyuq suya salir, sonra pe¢do qizdirilir. Bu
omoliyyat lic dofo tokrar edilir, sonra siigo formaya {fiirtiliir. Bunun noticosindo
momulatin sathi ir1 vo xirda qatlarla ortiiliir. Qizdirilan zaman xarici qatlar ariyir,
daxili qatlar iso siisodo naxis omolo gotirir. Bu naxisi siisoyo miixtalif rong calarligi
vermoklo miixtoliflogdirmoak olar. Bundan 6trii sliso kiitlosi, yaxud siiso momulat
soyuq suya salinana qodor tozla ortiiliir. Rong calarligir daxili gatlarin naxigina
uygun momulata effektli xarici goriiniis verir.

Mbormor naxisi. Bu naxis iki gatdan (ag siid rongindo vo rongsiz soffaf)
olur. Bu qatlarin arasina miixtolif formada 4-8 mm 06lgiido olvan sliso qirintilar
tokiiliir vo goliba tifliriiliir. Marmoar naxigli momulat oalds edilmasi {igiin siid rongli
bankanin {istiino doylilmiis oalvan sliso qirintilar1 sopilir vo sonra iizorino pecdon
rongsiz sliso kiitlosi bulasdirilib golibdos tfiiriiliir. Stisods rongli zolaq amala golir
ki, bu da mormordoki damarcig xatirladir.

Dolasiq sap naxisi. Bu naxis momulatin govdosindoki gabariq torpaqdan,
yaxud da rongli siisonin tellorindon omalo gotirilon spirallardan ibarstdir. Bundan
otrii rongsiz siiso borucuqla birlikdo dayagin iizorino yerlosdirilir. Dayaq vintlo
horokoto gotirilorok firlanir vo siisoyo qizdirilmis rongli siiso ¢oplori yapisdirilir.
Rangli sap bankanin sathina sarinir.

Daxili spiral naxisi. Daxili spiral naxishh momulat cox miirokkob iisulla
hazirlanir. Burada rongli nazik siiso ¢Oplori xiisusi golibin divarlarina diiziliir vo
sonra homin golibo rongsiz siigodon banka salinir. Qolibin divarlarina diiziilmiis
sliso ¢Oplori oriyib bankaya yapisandan sonra homin banka qolibdon ¢ixarilir vo
masa ilo tutulub 6z oxunun otrafina ¢evrilir. Bunun naticosinds siiso ¢oplori spiral
soklini alir. Axirda da bankanin {stiino pe¢cdon rongsiz siiso kiitlosi bulagdirilib

tflrilir vo momulat soklina salinir.
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Roangli sopmo naxisi. Kigik xirdalanmis (0,5 mm) miixtolif rongli siiso
metal plitkaya sopilir. Eyni zamanda rongsiz siigodon olan qizdirilmis pulka
diyirlondirilir, noticodo xirdalanmis rongli siiso onun sothino oriyib yapisir. Sonra
pulka qizdirilir. Xirda rongli siiso tam oriyarak, yaxud rongli siiso fonunda miixtolif
ronglilik omalo gatirilir.

Siiso parca vo sap naxisi. Bu iisulla naxiglamada siisodon olan g¢ubuq
formaya qoyulur, sonra ora siiso bankasi yerlosdirilorok iifliriiliir. Bu zaman
dekorativ element (parga) siisonin sothindo oriyib yapigir. Momulat iifiiriilorok 6z
hacmini artirir, parcanin saplar1 ayrilaraq momulatin sothinds sorbast naxis amolo
gotirir. Dekorativ elementi siiso momulatint divariin daxilindo do yerlosdirmok
olar. Bu halda naxis sliso kiitlosinin gat1 ilo ortiiliir.

Rongli samot kiitlosi ilo naxislama. Rongli samot kiitlo parcasini
naxiglanacaq momulatin sathinds oritmok olar. Noticods gabariq naxis alinir. Belo
naxis mamulatin termiki davamliligini kaskin surotdo azaldir.

Quten emali. Momulat orimis sliso kiitlosindon forma totbiq edilmodon
sorbast iiflirmo tsulu ilo istehsal edilir. Quten momulati hamar konfiqurasiya ilo
xarakterizo olunur. Momulatin sothindo miixtalif formali yapisdirmalar ola bilor.

Sulfidsink siisa. Qab vo badii siiso istehsal edon Sank-Peterburq zavodunun
elmi-todqiqat laboratoriyasi sulfid torkibli sliso hazirlamisdir ki, bundan ¢ox qat,
yaxud sothindo miixtolif naxiglar1 olan ucuz momulatlar istehsal etmok olar. Bu
siisonin tarkibino 73% - S10,, 1% - AlL,O3, 8% - ZnO, 18% - Na,O vo 3-4% - S
daxildir. Hom¢inin miixtalif boyaqlarda totbiq oluna bilor. Sudfidsink siisasindon
olan momulat xarici goriiniisco zoif tutqunlugu olan siisoni xatirladir. Sulfidsink
slisosinin dekorativliyini artirmaq tiigiin daxili sothindo ¢ixintis1 olan formalara
tfiiriiliir. Siisonin bu qirintilara toxunmasi noticosindo bir-birini ovoz edon rongli
zolaglar omalo golir ki, bu da dekorativ elementdon ibaratdir.

Siisadan naxis. Qizdirilmis Giflirmo momulatin iizorine siiso ¢cubugu qoyulur,

sonra naxisl xiisusi metal stampla naxis (yarpaq va s.) momulatin tizorina sixilir.
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Atlas siisa. Siid rongli siiso kiitlosi miixtolif ¢ixintili (kvadrat, zolaqli) xiisusi
formalara sixilir, sonra da rongli siiso bankasindan hazirlanmis uzunsov qifa
salinir. Bunlar {ifiirmo zamani birlogir. Siid rongli siisonin divar1 rongli slisonin
yalmiz gabariq hissalorinds birlosir, ¢cokok yerlorinds hava qalir ki, bu da miinasib
effekt verir. Xarici sothino yeyici tursu strtiiliir.

Optik naxis. Bu naxis1 almaq tigiin siiso kiitlosi ovvolco hazir momulat
Olctlistindon kigik oOl¢iili formaya ifiiriiliir. Bu formanin iri naxig1 var. Sonra
momulat normal Ol¢liyo qodor hamar formada firladilaraq {fiiriiliir. Bunun
noaticosindo biitlin naxis xaricdon gismon, yaxud tam hamarlanir, yalniz divarinin
daxili galinlig1 qalr.

Fiqurlu qulp vo ayaq. Siiso kiitlosi daxili sothindo dorin kosiklori olan
metal formada sixilir. Bunun noticosinds siisodo miinasib ¢ixintilar omolo golir. Bu
zaqatovka fiqurlu qulp vo ayaq hazirlanmasina isladilir. Momulatlarin ¢oxu soyuq
halda naxiglanir. Bunlara osas naxislar deyilir. ©sas naxiglara mexaniki, kimyovi
tsullarla omolo gotirilon naxiglar vo rossamliq naxisi daxildir. Mexaniki isulla
naxis omolo gotirmoys tutqun lenta, sado cilalanma, miirokkob cilalanma, almaz
naxisi, enli diiz til naxisi, qumvurma emali, naqqashq daxildir.

Tutqun lent. Bu naxis momulat gévdosini ohato edon tutqun zolagdan
ibarotdir. On sado naxis noviidiir. Tutqun lent naxis1 xilisusi dozgahda omolo
gatirilir. Bu naxis1 vurmaq ticlin momulat agac vo ya rezin uclugu olan spindelos
geydirilir. Vo momulata miioyyon eni olan polad 16vhaciyi sixilir. Bu 16vhaciklo
momulatin arasina daima qum vo sudan ibarot horra tokiiliir. Burada momulat
firlandiqca l6vhocik qum donolorini momulatin sothino sixir, qum onun sothini
cirmaglayir vo polad 16vhaciyin eni gqador momulatin sothinds tutqun zolaqglar
omolo gatirir.

Sads cilalama. Bu naxis1 omolo gotirmok li¢lin sliso momulatlar firlanan
dovralars sixilir va onlarin tizarinds daginiq girds vo ya oval oyuqlar amoalo gatirir.

Hazirda bu naxis totbiq edilmir.
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Miirakkab cilalama. Bu naxis lisulu miirokkob olmayib, bir vo ya iki corgo
xirda oyuqlardan, novlardan, zolaqlardan, oyri kosiklordon ibaratdir. Ayri-ayri
oyuq va kosiklorin uygunlasdirilmasi noticesinda ¢igak, meyva, yarpaq ndviindo
naxis almir.

Almaz naxisi. Almaz naxis1 miixtolif vo ¢ox zaman siia dostosing, yaxud
ulduza banzar dorin kiinclordon ibarat olur. Sads naxislar gézoyar: omalo gotirilir.
Cox miirokkob naxis gabaqcadan xiisusi alot vasitosilo nisanlanir. Almaz naxisi
elektrokorund dovralordo omolo gotirilir. Bu naxislarin omolo  gotirilmasini
stiratlondirmak {i¢ilin torkibindo almaz tozu olan abraziv ddvralor totbiq edilir.
Naxis cilalandigdan sonra tutqun, pardaglandiqdan sonra iso soffaf olur. Momulatin
cilalanmas1 qurtardigdan sonra mexaniki vo kimyovi {isullarla pardaqlanir.
Momulat mexaniki tisulda probka va keco dévralords pardaqlanir.

Hal-hazirda mexaniki pardaqlamanit genis surotdo kimyovi {lsulla
pardaqlama ovoz edir. Ciinki bu iisulla pardaglama ¢ox faydalidir vo naxis parlaq
olur. Kimyovi iisulla pardaglama aparmaq ticlin momulat i¢cindo 1 hisso 40%-11
fliroid tursusu vo 1 hisso 92-96%-1i kiikiird tursusu qarisigr olan vannaya
doldurulur. Onlar bu garisigda 2 saniyo saxlanir, sonra i¢orisindo su olan vannaya
yigilib yuyulur. Bu, bir neco dofs tokrar edilir ki, mexaniki pardaglanmaya
nisbaton yliksok keyfiyyatli pardaglanma alinsin.

Ufiirmo siiso momulatda almaz naxislar1 1-7 ndmrado, biillur momulatlarda
159 4-10 ndmrays qador olur. Almaz naxisinin nomrasi yiiksok oldugca momulatin
da qiymoti bahalagir.

Naqqashq. Noqqasliq vasitosilo istonilon miirokkoglikdo naxislar omolo
gatirilir. Noqqasliq almaz naxigindan forqli olaraq yast1 vo ya boylik olmayan kontr
relyef noviinds ola bilor. Bu naxig miixtolif diametrli firlanan mis disklor vasitosilo
omolo gotirilir (bu disklorin diametri 1-100 mm godor olur). Homin disklora narin
lyiidiilmiis sumbata tozunun masin yag1 vo ya kerasinlo qarigigindan ibarot

cilalayict pasta siirtiilir. Diskin diametrini vo abraziv donslorinin Ol¢lisiinii
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doyismoklo zorif naxigdan iri donovor naxisa qodor fakturali naxis almaq olar. Bu
nov naxislar adoton tutqun galir, bozon naxisin ayri-ayr1 elementlori pardaqglanir.

Enli diiz til naxisi. Sayba naxis1 momulatin uzunu boyu yerlogson vo tam
soffaf olunana godor pardaqlanan enli tillors deyilir. Bu iisulla naxiglanan momulat
adoton galin divarli istehsal edilir. Momulat i¢orisindo tillori olan metal formalara
tfiirtiliir. Formaya salinmis momulat avvalca cilalanir, sonra iss parlaq soth alinana
godor diggatlo pardaqglanir. Enli tillor naxisinin miixtolifliyr millorin qarsi-qarsiya
olmasindan ibaratdir. Adaton tilli momulatda 8, 10, 12 vo 16 til olur.

Qumvari emal. Bu prosesin mahiyyoti belodir: emal olunacaq sotho
trafaret qoyulur vo tozyiq altinda verilon qum axini ilo iglonir. Qum hissociklori
trafaretin kosik yerlorinds oyuq yaradaraq verilon naxis1 amalo gotirir.

Stiso momulatlar1 kimyovi tisulla da naxiglanir. Asindirma genis yayilmis vo
ftorid tursusunun komoyi ilo aparilir, bu, sliso komponentinin osasina —
kremnezena tosir edir.

SiO; + 2H,F, = SiF; + 2H,0

Alinan silisium floridin az bir hissosi ugur. Asindirma soffaf vo tutqun olur.
Soffaf asindirma yeyici vo kiikiird tursusunun qarisiginda aparilir. Tutqun
asindirma Ugiin antrium sulfat vo duz tursusu olavo etmoklo yeyici tursu ilo
islodilir, bu zaman hoall olmayan duzlarin kristallar1 ayrilir ki, bu da sliso
momulatinin sothindo tutqun qat omols gotirir. Kimyovi iisulla naxis omalo
gotirmoyo sado (qloser), pantoqraf vo dorin asilama daxildir.

Sado asindirma (qliser). Sado agindirma naxis1 momulatin {izorindo masin
vasitosilo amolo gotirilir. Momulat torkibindo bal mumu, kanifol, serezin vo parafin
olan xiisusi mastika gat1 ilo Ortiiliir. Vo firlanan masinin stoluna yerlosdirilir. Nazik
iynolor mastikada naxiglar a¢ir. Momulat asindirma vannasina doldurulur.
Asindirict mohlul yeyici vo kiikiird tursusunun garisigindan ibarstdir. Momulat
burada 40-60° temperaturda 15-30 doqiqe saxlamr. Fliroid tursusu mum
mastikasina tosir edo bilmoadiyi liclin momulatin iizorindo yalniz iyno vasitosilo

cizilib mastikadan azad edilmis yerloro naxis diisiir. Asindirmadan sonra momulat
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suda yuyulub tursu qaligindan, on sonda iso gaynar suya salinib mastikadan vo
tursu qaligindan azad edilir.

Sado asindirma naxisi diiz vo qovs xotlorinin kombinasiyasindan ibarat olub,
sloser masininda omolo gotirilir. Bu masin eyni vaxtda 1-8 godor momulat
naxiglayir.

Pantoqraf asindirmasi. Bu, qilosir asindirmasindan 6ziinlin daha miirokkob
naxislar1 ilo forqlonir. Qlosir vo pantoqraf masinlar iiciin adoton nazik divarli
momulatlar gotiiriiliir. Burada da sads asindirmada oldugu kimi momulatin tizari
mastika ilo Ortiiliir, sonra pantoqrafin komaoyi ilo naxig amoalo gatirilir vo yeyici
tursunun icorisind salinir. Pantoqraf masininda eyni vaxtda 12-24 vo daha ¢ox
momulat hazirlanir.

Darin asilama. Dorin agindirma siiso momulatlarinin naxiglanmasinda totbiq
edilon yiiksok bodii naxiglardan biridir. Bu tisula Qople tisulu deyilir (ixtiraginin
adi1). Dorin asindirma olvan qathh momulatda totbiq edilir. Burada momulatin
lizorino firca vasitosilo asindirilast olmayan yerloro mastika siirtiiliir, sonra
momulat florid tursusu icarising salinir. Noticodo momulatin mastika stirtiilmomis
yerlori asinir vo momulatin {izorinds qabariq naxislar qalir. Naxis bir dofo deyil,
hisso-hisso vurularsa, momulat hor mastika siirtiildiikdon sonra tursuya salinir.
Beloliklo, olvan gathi siiso momulatin miixtolif saholorindo miixtolif galinligda
CIXIT.

Rossamlar asfalt lakinin komoyilo momulatin {izorinde naxis omolo
gotirirlor. Momulatin mastika ilo oOrtiilmoyan hissolori yeyici tursu vasitasilo
mixtolif dorinlikdo asindirilir. Homin asindirilmis yerlor asfalt laki vo ya xiisusi
mastika ilo ortiiliir. Vo miioyyon dorinlikds yeni naxislar agilir.

Rassamhiq. Bu isulla naxis omolo gotirmok iiclin flyus (borqurgusun
birlogsmosi) vo boyaqdan ibarot olan keramika boyagindan istifado edilir. Rossam
momulatin {izorino naxis1 firga ilo ¢okir, sonra momulatin boyagi borkisin deyo
icorisinde 550° temperatur olan Mufel pec¢ino qoyulur. Bu proses naticosinda

borqurgusun birlogsmosi yumsalir vo sliso momulatin sothino mdéhkom birlosir.
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Rassamliq naxist ol iisulu, ayrograf vo basma ilo amolo gotirilir. ©l tisulu ilo (firga)
miirokkab naxiglar omols gotirilir.

Ayrograf — sixilmis hava ilo boyagi sopsloyon cihazdir. Momulat naxis
kasilmis sablonla ortiiliir. Sonra ayroqrafla boyaq sopilir.

Basma — c¢ox rongli naxis olub, kagizin iizorindo litoqrafiya tsulu ilo
hazirlanir vo momulata kogiiriiliir. Hazir naxis asagidaki qaydada yerino yetirilir:
ovval kagiz skipidar vo kakifol garisigindan ibarot mastikada isladilir, sonra
momulatin iizorins yapisdirilir. Bir ne¢s doqiqadon sonra kagiz yas qubka ilo konar
edilir. 2-4 saatdan sonra artiq golovi mohlulunu rodd etmok {i¢iin momulat tomiz
yuyulur vo qurudulur. Naxis borkimok {igiin momulat elektrik Mufel pecindo
bisirilir. Mufel peginin temperaturu avtomatik nizamlanir vo momulat 520 + 3°
temperaturda saxlanilir.

Silikat-boyaq naxisi. Silikat boyaqglar1 — boyaq vo flyusdan ibarot olan
olvan rongli, tez oriyon siisadir. Onlar soffaf vo geyri-soffaf olur. Bu boyaqlar
momulatin iizorineo MOS-1 masgminin vo ya pulverizatorun, fircanin vo stampin
komoyilo gokilir. Boyagin borkidilmoesi {i¢iin momulat xiisusi peglordo 600°-yo
yaxin temperaturda bisirilir. Bu emal naticasindo boyaq oriyib momulatin {izorino
mohkom yapisir vo parlaq soffaf rongli tobage omolo gotirir. Silikat boyaqlari
miuxtolif ronglords — g0y, yasil, qirmizi, bondvsoyi, mavi olur. Silikat boyaglarin
qatismayan torofi ondan ibaratdir ki, miioyyon vaxt ke¢dikdon sonra parlagligini
itirorok tutqunlagir.

Qeyri-soffaf boyaqlar adi soffaf boyaqlardan tutqun olmaszi ilo forqlonir.

Metal tabaqasi ilo amals gatirilon naxis. Bu naxis iiclin maye qizilin vo ya
qizil tozunun 12%-11 preparatindan istifado olunur. Bu naxis1 omolo gotirmok {i¢iin
momulat ovvalco sodali suda tomiz yuyulur vo silinorok qurudulur. Sonra onun
tzorina duru quzil preparatt ¢okilir, 10-20 doqiqe miiddotindo qurudulur.
Momulatin {izorindo parlaq gohvayi tobaqo omolo golir ki, konveyr tipli elektrik

Mufel pecinds 580-620° temperaturda bisirilorak borkidilir.
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Lyustr naxisi. Lyustr boyaq — agir metallarin gotran turs duzlarindan
ibarotdir. Domir-bismut (narinci), bismut-xrom-kadmium (sar1), bismut-qizil-titan
(mavi), bismut-qizil-mis (¢ohrayi-yasomoni) lyustralari vo s. totbiq edilir.

Lyustr boyaginin toboqosi asagidaki kimi alinir. Siiso momulatin sothi tomiz
yuyulur, qurudulur, iizorino lyustr boyagimin hamar qati ¢okilir, qurudulur vo
bigirilir. Bigirmo zamani {izvi birlosmolor yanir vo momulatin sothindo xiisusi metal
oksidlorinin méhkom nazik tobagasi qalir.

Preslonmis mamulatlarin naxislanmasi. Preslomo gablar az hallarda naxis
omoliyyatindan kegcirilir. Yuxarida gostorildiyi kimi, presloms momulatinin sothine
preslomo prosesindo miixtolif naxislar vurulur. Momulatin xirda kolo-kotirliiklori
10 od vasitosilo pardaglanmasi yolu ilo rodd edilir. Preslomo momulatin on ¢ox
yayilmis naxis tisullar1 agindirma vo cilalamadir.

Preslomo salatgabi, giildan vo s. bu kimi momulatlarin biitiin sothino, yaxud
ayri-ayr1 saholorino asindirma naxigt vurulur. Asindirici  pastanin  torkibi
ammonium-fliiroid, yeyici tursu, qat1 duz tursusu vo nisastadan ibarstdir. Momulat
bu pastada 3-4 doqige saxlanilir vo su ilo yuyulur. Bozi preslomo momulatlarinin

sothi (giilgabi, duzqabi, salatqabi1 vo s.) cilalanir.
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5. SUSO MOMULATLARININ ISTEHSALINDA ISLODILON XAMMALIN
VO NAXIS NOVUNUN KEYFIYYOTININ QIYMOTLONDIRILMOSINO
TOSIRI

Stiso momulatinda isti vo soyuq halda omolo golon naxiglar momulatin
keyfiyyotino monfi vo miisbot tosir edir. Masolon, isti halda omolo gotirilon krakle
naxis1 momulatin xarici sothindon oridilib tomizlonmis soliqesiz diizlilmiis nazik
tiikk catlarindan ibaratdir. Bu naxis1 omolo gotirmok {i¢lin siigo kiitlosi, yaxud hazir
momulat formaya salinma temperaturuna qodor qizdirilir, soyuq suya salinir,
bundan sonra qizdirilir. Soyuq suya salinmasi naticosindos momulatin sothi cat
torlar1 ilo ortiiliir. Momulatin qirilmasinin qarsisimt almaq {i¢lin sothindoki c¢atlar
oridilir vo onlar siigo daxilinds galir. Krakle naxisli momulat az termiki davamliliga
vo az mOhkomliys malik olur.

Stiso parca ilo naxislanan momulat miixtolif rongi vo toxunma naxish
strukturu ilo forqlonir. Siiso parca armaturlasdirilmig materialdan ibarotdir vo
momulatin mexaniki mohkomliyini atirir. Bu naxis1 almaq iigiin hazir momulat
mioyyon rongli vo naxiglt sliso parca ilo Ortiiliir vo son dofo iiftiriiliir. Siiso parca
hazir momulata qosong goriiniis verorok siiso kiitlosi ilo mohkom birlosir.

Plyonka ilo naxislanma plyonka omalo gotirici maddanin narin dispersiyali
mohluluna asaslanir ki, bu da momulatin isti sothino ayrola sopilir. Bu zaman
slisonin sothi mohlulla qarsiligli slagoya girorok méhkom plyonka oamols gotirir. Bu
tisul momulata qosong xarici goriinlis vermoklo, eyni zamanda kimyovi davamliliq,
elektrik ke¢irmo vo basqa xassolor verir, homginin onun mohkomliyini 2 dofo
artirir.

Stiso momulatda isti halda omolo gotirilon naxiglar krakle naxisindan basqa
onlara manfi tasir etmir, oksino mexaniki vo kimyavi davamliligini artirir.

Momulatda soyuq halda omolo gotirilon naxislar nisboton miixtolifdir. Belo
naxishh momulatin c¢esidi isti halda omolo gotirilon naxisa nisboton genisdir vo

onlara nisbaton daha ¢ox xiisusi ¢okiya malikdir.
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Hazir momulatda mexaniki tisulla omolo gotirilon naxislar (tutqun lenta, saf
vo miirokkob cilalama, almaz naxisi, noqqasliq) onlarin méhkomliyine vo termiki
davamliligina monfi tosir edir, lakin onlarin estetik cohotdon istiinliiylinii artirir.
Belo naxis momulatin sothindoki tilloro vo kiinclora diison is1g1 sindirir vo oks
etdirir.

Stiso momulatda omolo gotirilon kimyovi iisulla naxiglama, homginin
rossamliq naxigt onlarim  xarici  gorliniisiinii  gozollesdirir vo keyfiyyatinin
qiymatlondirilmasino miisbat tosir edir. Siiso momulatin {izorino naxis ¢ox totbiq

edilarsa, onun qiymatinin baha olmasina sabab olur.
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NITICO VO TOKLIFLIR

Mallarin keyfiyyotinin yiiksoldilmasi hor bir ddvlotin iqtisadi siyasotinin
daha da giiclondirilmasinin on baslica amillorindon biridir. Bu iso dovlot
soviyyosindo mallarin keyfiyyotinin idaro edilmosi sisteminin mogsadouygun
qaydada toskil edilmosini tolob edir. Bu mosololorin, habelo prognozlasdirma,
planlagdirma, optimallasdirma, habelo digor mosololorin holli {i¢lin mallarin
keyfiyyotinin komiyyot lizro qiymotlondirilmosi mogsodilo obyektiv metodlarin
islonib hazirlanmas1 ¢ox vacibdir. Bu baximdan keyfiyyotin komiyyot iizro
qiymatlondirilmasi igarisindo ekspert iisulu xiisusi shomiyyoto malikdir ki, bu da
miitoxassislorin fikirlori vo miilahizalorinin tohlilino osaslanir.

Buraxilan mallarin keyfiyyatinin yiiksoldilmosi homin ddvlotin iqtisadi
strategiyasinin asasini toskil edir. Bu mosalolorin hollinds oan somorsli lisullardan
biri istehlak¢1 baximindan mallarin keyfiyyatinin ekspert qiymatlondirilmasi togkil
edir.

Stiso dedikdo amorf-kristalik madds nozordos tutulur. Bu da temperaturdan vo
kimyovi torkibindon asili olmayaraq oridilmis kiitlonin soyudulmasi naticosinda
almir. Suvasqanligin todricon artmasi noticosindo oridilmis kiitlo bork kiitlo
xassalarini qabul edir. Bels ki, homin bu proses oksino do aparila bilsin, yoni bark
sliso kiitlosi yeno do yapisqan, suvasqan maddoys ¢evrilo bilsin.

Stisodon hazirlanmis moisot momulatlarinin tosnifati kimyovi torkibino,
ronging, istehsal edilmosino, formasina, Olgiisiine, coOrliniisiine vo dekorativ
goriiniisliniin miirokkobliyino, toyinatina vo komplektlosdirilmosino gora verilir.

Stiso momulatinin badii-dekorativ doyorini artirmaq {g¢iin miixtolif naxis
tisullar totbiq edilir.

Hazir momulatda mexaniki tisulla omolo gotirilon naxislar (tutqun lenta, saf
vo miirakkob cilalama, almaz naxisi, noqqasliq) onlarin méhkomliyine vo termiki

davamliligina monfi tosir edir, lakin onlarin estetik cohotdon istiinliiylinii artirir.
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Belo naxis momulatin sothindoki tilloro vo kiinclora diison is1g1 sindirir vo oks
etdirir.

Stiso momulatda omolo gotirilon kimyovi iisulla naxislama, homginin
rossamliq naxigt onlarm  xarici gorliniisiinii  gozollesdirir vo keyfiyyatinin
qiymatlondirilmasino miisbat tosir edir. Siiso momulatin {izorino naxis ¢ox totbiq
edilarsa, onun qiymsotinin baha olmasina sabab olur.

«Moigot sliso momulatlarinin - bozi  istehlak xassolorinin  todqiqi  vo
ekspertizas1» mdévzusuna hosr olunmus dissertasiya isini yekunlasdiraraq asagidaki
tokliflori irali siirmok mogsodouygundur:

1. Bazar iqtisadiyyatina keg¢id soraiti ilo olagodar olaraq sliso mallarmin
istehsal1 respublika daxilinds ohalinin tolobini 6dayacok hacmdo deyildir vo hom
do xammalin keyfiyyati normativ texniki sonadlorin vo ya standartlarin tslobina
cavab vermodiyino goro onlarin hazirlanan sligo momulatlarmin  keyfiyyati
ekspertiza zamani gonatboxs sayilir. Ona goro do respublikanin daxili bazarina
miixtolif xarici Olkolordon sliso momulatlar1 daxil olur. Bu siliso momulatlarinin
keyfiyyatinin doqiq toyin edilmasi yalniz yiiksok ixtisasli miitoxassislor torafindan,
yoni ekspertlor torofindon ekspertiza zamani toyin oluna bilor. Buna goro siiso
momulatlarinin ekspertizasinin kecirilmasi istehlak¢ilarin hiiququnun miihafizo
edilmasi demokdir.

2. Siiso momulatlarinin ekspertizasi kegirilon zaman ilk novbodo ekspertizanin
kecirilmosi metoduna boyiikk digget yetirilmolidir. Molum oldugu kimi
ekspertizanin metodlar1 obyektiv vo evristik metodlara boliiniir. Obyektiv
metodlara 6lgmo, geyds alma metodlari, evristik metodlara iso orqonoleptiki,
ekspert, sosioloji metodlar aid edilir. Siiso momulatlarinin keyfiyystinin toyin
edilmosindo on ¢ox totbiq olunan orqonoleptiki vo ekspert metodlarina boyiik
istiinliik verilmasini mogsadouygun sayilir.

3. Siso momulatlarinin ekspertizasinin  keyfiyystli kegirilmasinds asas
gostaricilordon biri do ekspertizanin mateial-texniki vasitolorlo no doracodo tomin

olunmas1 sayilir. Ekspertin is yeri zorurt mebellors, o ciimlodon yaz1 vo ya
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laboratoriya stolu, stul, giindiiz is1gna oxsar isiglandirict ilo, tarani agmaq li¢lin
vaosait, orta niimunonin gotiiriilmasi {liglin vosait, kimyavi tohlillorin aparilmasi
ticlin kimyovi reaktivlor, sinaq siisolori, menzurka vo s. tomin olunmalidir. Ticarot-
texnoloji, sinaq laboratoriya avadanoiglarinin diinya standartina uygun keyfiyyotdo
olmas1 ekspertizanin keyfiyyotlo aparilmasi {i¢lin tominat verir. Ona goro
ekspertizanin kegirilmosi liclin material-texniki vasitolorin tominati isino digqgot
artirilmisdir.

4. FEkspertizanin kegirilmosi tliclin bina daxilindo standarta uygun sorait
yaradilmalidir, bu soraitin toyin olunmasi {i¢lin termometr, termoqraf, havanin
nisbi riitubatini 6lgmoak li¢ilin psixometr, qiqroqraf, hava miibadilosinin toyini li¢lin
anemometr, qaz torkibini yoxlamaq {ii¢iin qazoanalizatorlardan istifado etmoklo
bina daxilindoki soraitin normativ texniki sonodlordo gostorilmis soraito uygunlugu
doqiq Olgiilo bilor. Buna goro do toklif edirik ki, ekspertizanin kegirilmosi zamani
Ol¢ii vasitalorinin totbiqine genis yer vermok lazimdir.

5. Stiso momulatlarinin ekspertizasinin kegirilmasi ii¢lin ekspert sorgular: da
mioyyon ohomiyyoto malikdir. ©On ¢ox taninmig metodlara misal olaraq Delfi,
Pattern vo kombinalogmis metodlart gostoarmak olar. Bu metodun adi godim yunan
sohori Delfinin adi ilo baghdir, bu sohordo golocokdon xobor veron miinaccimlor
yasayirdi, bu metodda ekspertlorin birgo isindon imtina olunur, qrup halinda cavab
geyri-gqonastboxs sayilir, Patterk metodunun adi «Texniki momulatlarin
komiyyotco gqiymatlondirilmosinds planlagsmanin kdmoyi» sdzlorinin ingilisco bas
harfindon oamoalo golmisdir. Bu morhalali ekspertizaya osaslanir. Toklif edirik ki,

ekspert sorgusunda kombinalogmis metoda Ustiinliik verilsin.
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