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Giris

Bu giin balkads an ¢ox doyison mallardan birincisi tikili mallardir. Deyildiyi
kimi tikili mallarin ¢esidi nainki ay-ba ay, hotta giin-bogiin doyisir. Bu baximdan
yaz¢ls oldugum “Respublika bazarmma daxil olan tikili mallarin istehlak
xassolor1 va keyfiyyotinin ekspertizasi” buraxilig isim ¢ox aktualdir.

Bildiyimiz kimi, respublika bazarinda miixtalif satig miiossisolori foalliyot
gostorir. Bunlardan brend mallar satan coxlu miqdarda firma diikanlari
foaliyyot gostorir ki, “Romantik”, “Zara”, “Sisiley”, “Dol¢ce Qabana”, “Zippi”,
“Manqo”, “Koton” va s. misal gdstormak olar.

Bununla yanas1 bizim soxslordo respublika bazarina tikili mallar gotirir ki,
burada keyfiyyotdon séhbot agmaq ¢otindir.

Biitiin bunlar1 nozor alaraq, buraxilis isindo maksimum tikili mallarin
keyfiyyatina digqgat yetirilib. Isimds tikili mallarin keyfiyystino verilon istehlak
xassolorinin ekspertizasi, onlarin istehlak xassolorini formalasdiran amillor tikili
mallarin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasi va s. tohlil edilmisdir.

Respublikamizin siirotli inkisafi bu sferadan yan kegmoyib. Azorbaycan
brendi olan “Emilond” kisilor {igiin kostyum istehsal edirki, artiq diinya bazarinda
0z s0zlnii deyib.

Tikili mallarin tez-tez doyisilmasi diinya {izro mohsiir modelyerlorin
durmadan ¢aligmasina gotirib ¢ixarir.

Moda miitoxassislori ilo yanasi standartlarin yenilogsmosi do giindomin osas
masalalorindan biri hesab edilir.

Moalum oldugu kimi insan orqanizmi miioyyan istilik manbayidir. Bu istilik
kimyavi fizioloji proseslor naticasinds amols golir.Bu proses insanin qidalanmasi
vo nofos almast ilo olagadar daim doyisorok onun hoyat vo foaliyystini tomin
edir.Normal insan badonindo istilik soviyyosi 36-37 S arasinda doyisir. Odur ki,

miixtolif soraitds yasayan vo omok faaliyyati ilo mosgul olan insanlar 6zlorini isti



vo soyuqdan miihafizo etmok vo horarotinin sabitliyini tomin etmok {i¢lin
bodanlorini 6rtmoys baslayirlar. Paltarin on birinci shomiyyati insan badoninin
soyuqdan miiafizo etmosidir. Paltardan istifado etmoklo insan bodonindo istiliyin
sorf edilmosini nizama salir. Paltar bodondon ayrilan istiliyin otrafa yayilmasina
mane olaraq, istiliyi bodonin yaxmhginda saxlayir. Istiliyin badonin otrafinda
saxlanmasinmi paltarla badon arasinda, yaxud paltar {i¢iin islodilon materiallarin
mosamolorinds yerlogon hava tomin edir.

Demoli, oasas vozifolordon biri badono daxil olan havanin hoarokatini
nizamlamaqdan ibartdir, hava bodonin mosamolorino daxil olaraq 24-30 S-yo
qadar qizir.Paltarla badon arsinda az harokot edon istiliyi pis keciron mikroiglim
yaranir.Paltar insan bodoning siialanan istiliyin toqribon 50%-ni badon otrafinda
saxlayir.

Tikili mallarin diger mal qruplarina nisbaton an miirakkab ¢esidli mal qrupu
sayilir.Omtoosiianasliq noqteyi nozorindon Usaq geyimlorino verilon toloblor

osason 3 qrupa boliiniir: Estetik toloblor,gigyenik toloblor vo istismar toloblor.



I FOSIL -Nozori hissa

Tikili mallarin kevfiyyatino verilon iimumi istehlak

taloblorin ekspertizasi

Bildiyimiz kimi, paltar insani birinci ndvbads onu ohato edon xarici
miihiitiin tosirlorindon miihafizo edir. Molum oldugu kimi insan orqanizmi
miloyyon istilik monboyidir. Bu istilik kimyavi fizioloji proseslor noticasinda
omolo golir.Bu proses insanin qidalanmasi vo nofos almasi ilo olagodar daim
doyisorok onun hoyat vo foaliyyatini tomin edir.Normal insan badonindo istilik
soviyyasi 36-37 S arasinda doyisir. Odur ki, miixtolif soraitdo yasayan vo omok
foaliyyati ilo masgul olan insanlar 6zlorini isti vo soyuqdan miihafizo etmoak vo
hararatinin sabitliyini tomin etmok ti¢lin badonlorini 6rtmoys baslayirlar. Paltarin
on birinci ohamiyyati insan badoninin soyuqdan miiafizo etmosidir. Paltardan
istifado etmoklo insan boadoninds istiliyin sorf edilmosini nizama salir. Paltar
bodondon ayrilan istiliyin otrafa yayilmasma mane olaraq, istiliyi bodonin
yaxmhginda saxlayir. Istiliyin bodonin otrafinda saxlanmasini paltarla badon
arasinda, yaxud paltar li¢lin iglodilon materiallarin mosamolorindo yerlogson hava
tomin edir.

Demoli, oasas vozifolordon biri boadono daxil olan havanin hoarokatini
nizamlamaqdan ibartdir, hava bodonin mosamolorino daxil olaraq 24-30 S-yo
qadar qizir.Paltarla badon arsinda az harokot edon istiliyi pis keciron mikroiglim
yaranir.Paltar insan bodoning siialanan istiliyin toqribon 50%-ni badon otrafinda
saxlayir.

Tikili mallarin diger mal qruplarina nisbaton an miirakkab ¢esidli mal qrupu
sayilir.Omtoosiianasliq noqteyi nozorindon Usaq geyimlorino verilon toloblor

osason 3 gqrupa boliiniir: Estetik toloblor,gigyenik toloblor vo istismar toloblor.



Tikili mallarin estetik toloblorine miiasir formada iislub bdylik tosir

gostorir.Badii {islub insan comiyyatini uzun bir dovriinii ohato edir vo homin
dovriin zovqiinli 6zlindo oks etdirir.Ona goéro do moigot osyalarin1 vo geyimlorin
xarici formasinin kokiinii doyigsmasini toyin edir.

Uslub comiyyatin  maddi iqtisadi  soraitinin  siiratlorini  6ziinda
comlosdirir.Uslub eyni zamanda comiyyotin bodii modaniyyatinin, vaziyyatini,
homin xalqin adat vo ononalorinin xiisusiyyatini va inkisaf dorocosini do miioyyon
edir.

Tikili mallarin modasinin doyigilmasine miixtolif amillor tosir gostora
bilor.Bu zaman tikili mallarin olan perespektiv tolabat da nozoro alinmigdir.Genis
yayllmis modaya tikili mallarin hazirlandigi materialin qiymoti vo yararligi da
tosir gostorir.

Tikili mallarin yayilmis bu vo ya digor formasina ideoloji amillor do tosir
edir.Miixtolif 6lkolorin 6zlorino moxsus modalar1 vardir. Bu vo ya digor sobobdon
moda bir 6lkadon digor 6lkoye kegir.Moda diizgiin istigamotlondirildikds kiitlo
torofindon yaxst qgobul edilir vo genis yayilir.Bir sira hallarda modanin
doyisilmasini pisixoloji amillorlo do izah etmok olar.

Moda 6zii do miioyyon istigamotdo mogsodo uygun  inkisaf
etdirilmalidir.Belo ki, tikili mallarin formada vo ya ayri-ayri hissalorinin
Ol¢iilorinin doyisilmasi do miioyyon hodd daxilindo olmalidir.Belo oldugda moda
ham1 torafindon gobul edilir vo istehlak¢ini bazoyir. Usaq geyimlori {i¢lin gobul
edilmis moda insanlarin sohhatini, omok foaliyyatini, istrahatini, rahatligini vo
digor cohatlor tigiin yararli, olverigli olmalidir.

Usaq geyimlorino verilon estetik toloblor vo onlarin xassolori hor seydon
ovval, bu paltarlarin toyinatina vo istismar soraitino tamamiilo uygun olmalidir.
Tikili mallarin formas1 hom do itehlak¢ini sonotino do uygun olmalidir.

Tikili mallarin estetik xassolori yalniz modadan deyil, onlarin hazirlandig:

materialin xassalorindon, konstruksiyasindan, memulatin texnoloji emalindan vo



digor amillordon ashdir.Gostordiyiniz biitiin amillori nozoro almadan miiasir
tolobo uygun gozol, yarasiqli, yararli zovqii vo tolobi O6doyon, istehlakgilar:
bozoyon usaq geyimlorini yaratmaq olmaz.

Usaq geyimlorina verilon gigyenik toloblor insanlarin hoyat foaliyyati tigiin

oldugca zoruridir. Tikili mallarin gigyenik olmasi istehlak¢ilarin normal hoyat
foaliyyatini tomin edir.

Belo ki, paltarlarin gigyenik xassolorinin yiiksok olmas1 istehlak¢inin
bodoninds daimi temperaturun saxlanmasi iclin sorait yaradir, orqanizmi
mihafizo edir vo mixtoalif iglim soratindo omok qgabiliyyatini saxlamaga sorait
yaradir. Usaq geyimlorino verilon toloblor insan organizmini fizioloji
xiisusiyyatlori ilo six siirotdo baghdir.

Gostarilon taloblorin vacibliying va tikili mallarin toyinatina goldikds aydin
olur ki, biitiin paltarlar {iciin gigyenik toloblor eyni ola bilmaz.istehlakcilar
oldugca miixtalif iqlim soraitinds yasayir va isloyirlor.Respublika orazisi soyuq,
miilayim, isti vo xiisusi iqlim zonalarina bdliindir.

Tikili mallarin verilon gigyenik toloblor iglim zonasindan asili olaraq
doyisir.Soyuq iqlim zonasi ii¢lin olan tikili mallar birinci ndvbodo bodoni
soyuqdan miihafizo etmoli, yaxsi1 isti saxlamaq xassosino malik olmali, badonin
oksor hissasini Ortmoli, badona kip oturbali, yiingiil olmali, miixtslif tasirlora
qars1 oks dayanan olmalidir.

Tikili mallarin gigyenik xassolori qiymatlondirildikde momulatin rongini do
nozora almaq zoruridir.Paltarin rongini giines stiasinin  udulmasi1 vo oks
etdirilmosinin do boyiik ohomiyyati vardir.

Molumdur ki, ag rongli osyalar giinog siiasin1 demok olar ki, tamamilo oks
etdirirlor./98.0%/ qara rongli osyalar iso tamamilo udurlar./99.5%/ qirmiz1 rongli
osyalar iso istilik slialarini yaxsi oks etdirirlor, tutqun rongli materiallar iso gec

cirklonirlor.
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Istehlak¢inin normal hoyat faaliyyati {igiin tikili mallarin yumusaqliginin vo
cokisinin do shomiyyati vardir.Paltarlarin ¢okisi onun materialinin ¢akisindon vo
paltarin 6lciisiindon ashdir.

Tikili mallarin ¢irklonmoa vo elektriklosmo doracasi birinci ndévbado onun
materialinin tobiati ilo six siirotdo oalagodardir.Bir qayda olaraq siini vo sintetik
liflordon hazirlanan paltarlar daha c¢ox elektriklosdirmo xassosino malik
olurlar.Elektriklogsmao paltarin ¢irklonmosino do boyiik tosir gostorir.

Yuxarida gostordiyimiz tolablorlo yanast usaq geyimlorino verilon on
mihiim toloblordon biri do onlara verilon istismar miiddoti vo ya xidmot

muddotidir.
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I.2. Tikili mallarin istehlak xassalorini formalasdiran

amillor vo onlarin kevyfiyyato tosirinin ekspertizasi.

Umumiyyoatlo, tikili mallarin keyfiyyotino miixtolif amillor tosir edir. Bu
amillor srasina asason onlarin istehsalinda islodilon xam materiallar vo istehsal
texnologiyas1 daxildir.Muasir soraitdo qiivvads olan texnalogiyaya goro tikili
mallarin kiitlovi, seriyali vo fordi sifarislor iizro istehsal edilir. Tikili mallarin iri
qruplar tzro  kiilli miqgdarda kiitlovi vo seriyali istehsali dovlot tikis
fabriklorindo,yerli sonaye miiassisalorindo va artellords aparilir.

Geyimlorin hazirlanmasi iiclin totbiq edilon materiallar toyinatindan asili
olaraq osas, araliq, isti saxlayici, hissolori birlogdiron,bozok vo furinitura
materiallarina boliiniir.Osas materiallara iz materiallar1 vo astarliq ii¢lin olan gon,
ipak, pambiq, kotan, toxunmamig materiallar va s. daxildir.

Tikili mallarin hazirlandigi materiallar 1if torkibino, qrulusuna, torkibino
gora miixtolif olur.Onlarin hazirlanmasinda pambiq pargalar ohomiyyatli yer
tutur. Bu parcalar yaxs1 gorniiso malik olmaqla, azilmoyon, kifayot qodor hava
keciron, havanin tosirlorino, tokrar yuyulmaya garst davamli vo s. miihiim
istehlak xassolorino malikdir. Tikili mallarin hazirlanmasinda pambiqla lavsanin,
kotonla kimyovi liflorin qarisigindan hazirlanan parcalardan da genis istifado
olunur.Son vaxtlar istehsalda pambiq parcalara ipays oxsar gorniis vermak ti¢iin
bozi arayiglandirma omoliyyatlar1 aparilir.

Hal-hazirda ipok pargalarin da ¢esidi tozolonir.Bu proses osason kimyovi
liflorin kdmaoyi ilo aparilir.Son illordo ipak parcalarin istehsali osaon asetat,
triasetat liflorinin, hacimli sintetik saplarin, eloco do fasonlu qurulmus saplarin
hesabina aparilir.

Bildiyimiz kimi, pargalarin istehsal texnologiyasiin, tikili mallarin

keyfiyyatina tosiri boylikdiir.Parcalarin istehsali hazirliq, toxunma vo bazadilmo
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ompoliyyatlarindan ibaratdir.Belo ki, liflor tamamilo ndgsansiz olmali, texnoloji
ompaliyyatlar ardicil vo diizgiin aparilmalidir.Ciinki par¢anin  qurulusunun
formalagmast mohz toxulucuq omoliyyatlarinin  neco aparilmasinda vo
ardicilligdan ashdir.

Hazirliq omoliyyatlaria oris saplarinin daranmasi, dorici vallar kogiiriilmosi,
orig sapinin nigastalanmasi, habelo oris saplarinin remz vo toxunma daragindan
kecrilmosi daxildir.Digor torofdon toxuculuq omoliyyatlar1 gostorir ki, toxuculuq
prosesindo on ¢ox yik oris saplarinin lizorino disiir vo bu saplar stirtiilmoyo
moruz qalirlar. Buna goro do parcalarin keyfiyyiti ohomiyyatli doracado oris
saplarinin méhkomliyindon va siirtlinmays davamliligindan ¢ox ashidir.

Pargalalarin  bozondirilmosi-iitiilomo,  bisirilmo,  yuyulma, doymo,
karbolizasiya, tiftiklondirmo vo s. omoliyyatlart 6ziindo birlogdirir.Biitiin bunlar
parcalarin keyfiyyotinin formalagsmasina tosir gostorir.

Umumiyyetlo, parcalarin keyfiyyatino tosir edon amillor tikili mallarm da
keyfiyyatinin formalagsmasima boylik tosir gostorir.Homin amillor yekun boazok
omoliyyatlarinin xarakteri, parcalarin biikiilmosi, standartin toloblorino uygun
olaraq gabla¢dirilmasi vo markalanmasi, hom¢inin onlarin dasinmasi, saxlanmasi
va sair amillor do aiddir.

Araliq ticlin materiallar paltarla upruqluq, boarklik vo s. {lgiin iglodilir.Bura
yan /dos, otok/ liclin borklikverici / kotan, tiik, yarimkotan, pambiq/, tiik parca,
flizelik, cuna, tesma va s. aiddir. Tikili mallarin istehsalinda islonon borkidici-
birlosdirici material kimi miixtalif ipak, kaprpon, yun, pambiq saplar,miixtolif
yapisqanlar vo s. iglodilir.Bozok materiallarina sap, iplik, muncugqlar, siiso liflori
krujeva, tiil, qaytan, lent, diiymalor vo s. aid edilir.

Frunturaya-diiymolor, ilmolor, toqqalar,saplar knopkalar vo s. daxildir. Tikili
mallarin kiitlovi surotdo istehsali miioyyon ardicilliqla basa catdirilir.Burada
modellogdirmo,  qurasdirma  pargalarin  bigilmoyo  hazirlanmasi  vo

bicilmosi,momulatin tikilmasi vo son bazok omoliyatlari.
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Birinci 1iki morhaloys /modellosdirmo vo qurasdirma/ paltarin
lahiyyolosdirilmosi deyilir.Yoni modelin layihasi hazirlanir, onun etalonu
yaradilir vo bu etalon lizro momulat hazirlanir. Tikili mallarin kiitlovi istehsali
liclin insan fiquralarimi diizglin qruplasdirilmasmin boyilik ohomiyyati vardir.Bu
zaman ¢ox rast golinon insan fiquru osas gotiiriilir.Modellogdirmo zamani
mixtolif yas qruplar1 izro dolgun nozoro almaq zoruridir.Modelgilorin qarsisinda
duran osas vozifo ohali iiclin gozol, rahat, gigyenik, yiingul zovge oxsayan,
miixtolif fasonlu tikili mallar hazirlanmasidir.Modellosdirmo zamani ilin
movsliimiinii do nozoro almaq lazimdir.Modellogsdirmo is1 biitiin respublikalarda
vo bir ¢ox boyiik sohorlolords yaradilmis “Modalar evlorinds” tosgil edirlor.
Paltarin bi¢ilmosi onun yaxasima, ciblorino vo dilymolonmosino goro do
xarakterizo edilir.Siluet vo forma masoalosini holl etdikdo 3 asas tolob nozorda
saxlanilmalidir.

1. Siluet vo formanin aydinhigi, somoraliliyi vo paltarin toyinatina
uygun olmasi.

2. Islodilon materiallarin xiisusiyyatlorindon diizgiin istifado edilmasi.

3. Siluet vo formanin insan fiqurasina tam uygun olmasi.

Parcanin rongi,naxis1 ¢ap vermasi vo s. modelo uygun golmodikds modelgi
0z mogsadino nail ola bilmir.Par¢ganin xassolori nozoro alinmadiqgda momulati
tikon zaman onu lazimi formaya salmaq ¢atinlosir.Belo paltarlar 6z formalarini
tez itirirlor. Modellosdirmo zamam astar materialinin  vo furnituranin iz
materialina uygun olmasima ciddi fikir verilmolidir.Modelin biitiin bu amillorini
yaxst uygunlasdirma noticosindo gozol,rahat vo yarasiqli model yaratmaq olar.
Tikili  mallarin  hazirlanmasinin =~ osas  omoliyyatlarindan  biri  do
quragdirmadir.Qurasdirma prosesinin asas moqsadi gobul olunmus niimuno iizro
paltarin tikilmasi ligiin tizglilor hazirlamaqdan ibaratdir.

Kanustruksiya prosesi ¢ertioj vasitosilo kagiz iizorindo vo ya tikislo parca

tizorindo aparilir.Parsadan bigilmis hissolor miistovi formasinda olduguna goro
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certiojlar da onlara uygun islomolidir.Qurasdirmanin asas vozifasi bu clir sertioj
va hissalordon paltarin hacmi formasini yaratmalidir.Paltarin qurasdirilmast onun
rahat olmasina,forma saxlamasina, tomir edilo bilmosi, onun insan fiqurasina
uygun olmasina va s. xassolora ¢ox boyiik tosir edir.

Tikili mallarin konustruksiyasina verilon asas toloblor asagidakilardir.

1. Tikili mallarin konustruksiyasi gabul edilmis modellors tamamilo
uygun olmalidir.

2. Usaq geyimlor dolulug,boy vo 06lgii {izro ohalinin oksariyyetinin
tolobini 6domali, insan fiqurasina uygun olmalidir.

3. Konustruksiya texnoloji vo iqtisadi cohotdon somorali olmalidor.

Tikili mallarin keyfiyyati xeyli deracods parcalarin bigilmasindon do
ashdir.Kiitlovi istehsalda paltarlar tipiki metodika iizra bigilib tikilir, paltarlarin
hazirlanmasmin tipik metodlar1 DUIST-loro,THS-doro vo gabaqcil tikis
fabriklorinin is tocriibosino asason tortib edilir.Parcalarin bisilmo omaliyyati iki
morholodon ibarotdir.Birinci morholo hazirliq morholosidir ki, burada pr¢a vo
basqa materiallar qobul edilir, dostlosdirilir, sortlara ayrilir, iizorino nisanslor
qoyulur, parcanin ndqgsanli hissoloritobasirlo geyd edilir, Parcanin 1-2 m-nin
sokisi toyin olunur, onun codlugu, moéhkomliyi qisalmasi, ronginin sabitliyi,
ozilmasi va s.toyin edilir.Sonra bisilosi material stol iizorindo laylarla sorilir.Hor
bir gorilms iisiin eyni artikullu parca gotiiriiliir.Hal-hazirda pargalarin bigilmasi
mixtolif tipli masinlar vasitosilo hoyata kegrilir.Nohayot bicim omoliyyatlar1 basa
catdigan sonra paltarlarin tikilmasi omaliyyatlati hoyata kegrilir.

Tikis fabriklorinda tikili mallarin hazirlanmasi iigiin fasilosiz axin tisulundan,
yoni konveyer sistemindon istifado edilir.Burada texnoloji omoliyyatlar iicilin
lazim olan avadanlig vo masimlar omoliyyatin tolobino uygun olaraq ardicil
suratdo diiziiliir vo fasilesiz olaraq ardicil qaydada aparilir.Bu baximdan tikis
ompaliyyatinda asas moaqsad bicilmis hissalordon molumati yigmaq, ona hocmo

uygun forma vo qgabaqcadan nozordo tutulmus modelo uygun mal gorniisi
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vermokdon ibarotdir. Tikili mallarin tikilmosi prosesi asagidaki osas
morhololordon ibaroydir.

1. Zaqatovka omoliyyatlari.Bu omoliyyatin osas mahiyyati paltarin
ayri-ayri hisso vo govdalorinin hazirlanmasindan onlara tolob edilon hocma uygun
forma vo miioyyon xasso vermadan ibaratdir:

2. Qurasdirma omoliyyatlari.Bu omoliyyatlarin osas moqgsoadi hissolor
vo qovsaglardan paltar1 yigmaqdan ibarotdir.

3. Bozok omoliyyatlari.Bu omoliyyatin osas mogsadi paltara, sonuncu
arayislandirmani basa catdirmaqla, mal goriiniisii vermokdon ibaratdir.

Bu omoliyyatlarin diizgiin vo ardicil yerino yetirilmoasini paltarin
keyfiyyotinin formalagsmasina koskin tosiri vardir.

Tikili mallarin tikilmosi ti¢lin miixtalif novlii tikis masinlarindan istifado
olunur.Tiki¢ masinlar1 yerino yetirdiyi omoliyyatlarin xarakterino vo toyinatina
gora biri-birindon forglonir.

Tikili mallarin hazirlanmasinda texnoloji amaliyyatlar i¢corisindo iitiilomonin
boyiikk ohomiyyoti vardir.Paltarlarin  keyfiyyotin vo xarici goriiniisii  bu
proseslordon ¢ox asilidir.Utiilomo vo paltarlara, onun ayri-ayri hissaloring lazimi
forma vo zahiri gozollik verir, tikis yerlori hamarlanir, parcanin qirilmis yerlori vo
oyrilori diizoldilir.

Utiilomo mexaniklosdirilmis iitiilor vo ol iitiilori yiingiil iitii proseslori ilo
aparilir.Utiilomo paltar tikildiyi zaman is arasinda /tikililorin iitiilonmasi,
hissolorin diizoldilomosi vo s./ hom do momulat tikilib qurtardigdan sonra
aparilir.Miixtolif quruluslu vo toyinathh mexaniki iitli proseslorinin totbiqi ol
islorini asanlasdirir.Utiilomo proseslorini ¢catismayan cohotlori ondan ibaratdir ki,
burada omok soraiti agir, mohsuldarliq iso asagi olur.Odur ki, son zamanlar
preslomo metodundan daha genis istifado edilir.Preslomo yiiksok mohsuldarliga
malik olmaqla, emalin keyfiyystli olmasina da zomin yaradir.Cilinki preslomo

rejimi avtomatik nizamlanir.
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Tikis prosesindo miixtolif tipli agir, orta vo yiingiil stoliistii preslordon
istifado edilir.

Paltar tam hazir oldugdan sonra iizorino ¢xol ¢okilmis buxar hava
manikenlors geydirilirMomulati emal etmok iiciin ¢xolun altina tozyiqlo buxar
doldurulur.Cxol paltar1 sixib onu formaya salir, sonra ¢xola geyindirilmis
momulata isti hava tfiiriiliir.Bu momulata verilmis formani sabitlosdirir.Belo
manikenlor iizorindo yekun bozok omoliyyatlarmin aparilmast  omok

mohsuldarligini artirir vo tikili mallarin keyfiyystini yaxsilagdirir.
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1.3. Tikili mallarin Keyfiyyat saviyyasinin ekspert

metodlarla givmoatlondirilmasi.

Molum oldugu kimi biitiin usaq geyimlori xarici gorniisiino,materialina,
hazirlanma  keyfiyyotino goro texniki normativ sonadlorin  DUIST-in,
respublikalar aras1 texniki sortlorin, respublika texniki sortlorin, texniki sortlorin
taloblorine uygun olmalidir.

Bu sonadlords keyfiyyoti xarakterizo edon gostoricilor vo geyim mallaria
verilon osas toloblor 6z oksini tapmusdir. Tikili mallarin keyfiyyot soviyasini
qiymotlondirorkon onlarda rast golinon ndgsanlarin omolo golmo soboblorini
diirist miioyyon etmok lazimdir.Tikili momulatlarda rast golon ndgsanlart iki
qrupa bolmok olar.

1. Par¢a nosanlar1 toxunma, naxislama vo bozondirmok noqsanlart:

2. Istehsalat tikis ndqsanlars:

Par¢anin ndgsanlari barado “Parcalar” foslindo genis izahat verilmisdir.
Parcalarda rast golon tikis ndgsanlari istehsalin miixtolif omoliyyatlarinda amala
golir. Usaq geyimlorindo olan ndqsanlar ochomiyyatino géro miixtolif olur.Daha
dogrusu, nogsanlar momulatin xarici giirniislino vo istismar miiddatino tosir edon
nodgsanlara ayrilir.Yerino goro goriinon, goriinmoyan, 6liigiisiino goro xirda vo iri
ndgsanlar ola bilir.

Toyinatindan vo nodviindon asili olaraq tikili momulatlarin ndgsanlari
mixtolif ola bilor.Beloliklo, {ist paltarlarinda rast golinon xarakterik noqsanlardan
ibarotdir:dés qatinin vo yaxanin qiraglarinin oyri olmasi, otoklorin birinin
digorindon uzun olmasi, yaxa vo dds qatinda naxislarin oyilmasi, yaxanin tikis
ilmalorinin xeyli seyrok olmasi, dos qatoinda ilmolorin gdérunmasi, yaxaliga
material ovozino yumusaq materialin qoyulmasi /rarusin ovazine yumusaq
material/, dos hissosinin kifayot qodor gabariq olmasi, dos gatlarinin forma eninin

barabar olmasi, dos qatlarinin uclarini otoklora yatmayib yana ayilmasi, otoklorin
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ucunun asagi qivrilmasi, kiirok tikisindo parganin naxiginin diiz golmomosi,
astarin parcanin altindan goriinmosi, qolun iist vo yaxud alt hissosini oyilmosi,
ciblorin diizgiin yerlosdirilmomosi, komorlorin oyilmosi, tikislorin sistematik
olmasi, diiymalarin bos va yaxud cox kip tikilmasi, ilgoklorin gec agilmasi va bir-
birindon miixtolif mosafodo olmasi, ilgoyin igorisindon aralig materialin
goriinmoasi,astarin qisa vo oyri olmasi salvarin cibini vo tikisinin oyri olmasi,
salvarin qabaq torafinin diizgilin biikiilmomasi va s.

Molum oldugu kimi  tikili mallar istehsal miisssiolorindon ticarst
miiossiolorino partiyalarla daxil olur. Tikili mallarin keyfiyyatino gobulu tikis
miiossisalorindo, anbarlarda, ticarot bazalarinda vo magazalarda aparilir. Tikili
mallarin  keyfiyyotco gobulun tikis miiossisalorindo elo miixtalif kompleks
todbirlor hoyata kecirmok lazimdir ki, ticarot sobokolorino keyfiyyotsiz
molumatlar daxil olmasin.

Kiitlovi tisulla istehsal edilon tikili momulatlarin keyfiyyeti tosdiq edilmis
standart vo texniki sortlor lizro yoxlanilir.Burada miisyyon metodlardan istifado
etmoklo ardicilliglara ciddi fikir verilir.Keyfiyyat nozarot {igiin tikili mallarin
topdan ticarot bazalarinda vo porakondo ticarot  sobokolorindo zayedici
omtoosiinaslar mévcuddur.Bozi ticarot miiossisolorindo zaylasdirict omtoosiinas
stati movcud olmur.Bu zaman  zaylasdirict  omtoosiinaslarin  vozifosini
magazanin omtooslinasi, yaxud da maddi mosul soxs yerino yetirir.Topdan
bazanin zaylasdirici  omtoosiinaslart bazanin foaliyyot gostordiyi rayonda
yerlogon sonaye miiossisolorinin buraxdigr mohsulun keyfiyyatco nozarot mogsadi
ilo sistematik olaraq nozarot yoxlamalar1 kecirilir.Bu tadbirlor topdan baza ilo
sonaye milassisolorinin miigavilo miinasibatindon asili olmayaraq aparilir.
Keyfiyyot iizro nozarot yoxlamasi Ui¢lin momulatin noviindon asili olaraq
fabrikdo, baza vo magazalarda mal partiyasindan miioyyon miqdar momulat

gotiirtlir.
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Bu niimunslor sortu toyin edilmis stamp1 olan mal partiyasindan gotriiliir vo
yoxlamanin naticasi faktiki olaraq mal partiyasinin hamisina aid edilir.

Bu islorin aparilmasi1 {¢ilin zaylagdirict omtoosiinaslara bazalarda,
magazalarda vo fabriklordo zoruri sorait yaradilmalidir.Zaylasdiricinin stolu,
stellajt  yaxs1  isiqlandirilmalidir.Burada  biitiin =~ zoruri  avadanhqlar
olmalidir.Yoxlamanin voziyystindon asili olaraq zaylasdirict omtoosiinaslar
organoloptik metod tigiin lazim olan sado Olgii cihazlarindan tutmus miirokkob
laboratoriya cihazlarina kimin zoruri avadanliglarla tomin edilmalidir.

Ticarot miiossisolorinno daxil olan mal 6z keyfiyyatino goéro qiivvado olan
texniki sonads, niimuns etalona va s.sortlors uygun golmadikds goabul edilmis
forma iizro akt yazilir. Homin akt ticarat toskilatlarinin vo sonaye miiossisalorinin
niimayondosi  torofindon  imzalanir.Ola bilor ki, sonaye miiassalorinin
niimayondosi akti imza etmokdon imtina etsin.O zaman meydana ¢ixan
miinaqisonin halli {igliin mal ekspertiza bilirosundan niimayands ¢agirilir.Mal
aktinin tortibindon sonra yenidon markalanma vo sorta uygun qiymatlondirmo
aparilirHomin malin keyfiyystini yoxlayan zaman momulatin dostliyins,
tarasmmin  markalanma qablasdirmasmnin  DUIST-o, TS-o, miiqaviloya vo
niimunays uygunluguna da nozarot etmolidir.Ogor yoxlama zamani mal yararsiz
edilorso, yoni standart vo texniki sortin tolobino uygun deyilso mal gdndoron
toskilata qaytarilir va toyin olunmus 6l¢iido corimo tolob edilir. Ola bilsin ki, daxil
olan maldak1 istehsal ndgsanlarini mal gondoron toskilat malin sortu asagi
salinmadan diizoltsin.Bunlarda hor iki torofin razilig1 ilo nizama salinmalidir.
Hazir momulatin iiz vo astar toroflorini yoxlayirlar, rast golon nodqsanlarin
Olgiisiinii miiayyanlosdirirlor.Bu zaman homin ndgsanlarin yerini vo xarakterini
diizgiin giymotlondirmoyin ohomiyyoti  boylikdiir.Ciinki négsan momulatin
gorkomina vo istismar miiddating tosir eds bilor. Keyfiyyots nazarst yoxlamasini
kecirorkon homin momulatin tosdiq edilmis niimunoys uygunluguna, {iz vo astar

materialinin, detallarin vo fornituralarin diizgiin se¢ilmasina ciddi fikir verilir.
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Moalumdur ki, ayri-ayr1 geyim momulatinin toyinatindan ash olaraq onlara
verilon keyfiyyot toloblori domiixtolif ola bilor.Homin toloblorin yoxlanilib aggar
edilmasi zamani miioyyan edilmis tolimatdan istifado edilir.Bu tolimata asason
ogor momulatin keyfiyyoti standartlara vo tolobloro uygun deyildirso, sonaye
miiossisasi corima vermoali olur.Bels ki, mal keyfiyystco qiymotlondirilon zaman,
ogor keyfiyyot gostoricilorinin standarta vo yaxud texniki sort tolobino
cavabvermosi asgar edildikdo tosdiq olunmus niimunadon konarlagsma {i¢lin baza
vo yaxud magaza /porakonds ticarot miiossisasi/ homin mali geri qaytarir vo
sonaye miiossisosindo miioyyon edilmis 6l¢iido corimo tolob edilir.

Ticarot miiassisalorina gondorilon /daxil olan/ malda istehsal ndgsanlari
tapilmigdirsa vo homin nogsanlar1 malin sortunu asagi salmadan yerindoco
/ticarat toggilatinda/ diizoldilmosi miimkiindiirso, ticarot miiossisosinin raziliq ilo
mal1 istehsal edon miiossiso homin ndgsanlari diizoldir vo yeno do tolimata osason
miioyyan edilmis 6l¢iids corimoni 6dayir.

Baza vo yaxud porakondo ticarot miiossisolori standart vo texniki sortdon
konar keyfiyyotsiz mal alan zaman homin momulatin asagi olmasi tortib edilmis
aktin bir suratini 5 glin miiddatinds isthsal miiassisonin aid oldugu respublikanin
dovlot miifotisliyi idarasino gondorir. Tikili mallarin keyfiyystino nozaratin
metodu vo qaydalari istehsal vo istehlak miiossisalorindo eynidir.Hazir momulatin
keyfiyyatini yoxlayan zaman iz vo astar, yaxud daxili toroflorino baxilir vo
texniki sonodlordo nozords tutulan yerlor 6l¢iiliir.

Tikili mallarin keyfiyyati osason stollar iistiindo yoxlanilir, lazim olduqda
onlarin /iist paltarlarini/ neco oturmasini, badii tortibini, xarci gorniislinii vo s.
manikenlora geyindirmoklo kecirirlor.Bas geyimlorinin ~ do keyfiyyatini stol
tizorindo, yaxud uygun Olgiilordo olan formalara geyindirmoklo yoxlayarkon
onlarin modelini texniki molumatlara vo xarici gOrniisiiniin tosdiq ounmus
niimuna etalona uygunlugu,Olciisiinlin, emal keyfiyyatinin bodono diizgiin

oturmasi , materialinin diizgiin se¢ilmosi, astari, arayislandirilmasi, furniturasi vo
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s. elementlorinin standart vo texniki sortlors uygunlugu miioyyon edilir.Hazir
momiilatlarin  keyfiyyotino nozarot adoton miioyyon ardicilligla hoyata
kecrilir.Palto, yarimpalto, pencok, jaket vo geyri-tikili mallarin keyfiyyatino
nozarat edon zaman avvalca Uiz torofdon, sonra iso ayri-ayri detallar vo saholor
yoxlanilir.Bundan sonra momulat manikeno geydirilir, imumi yoxlama kegirilir,
bodono diizglin oturmasi, dlgiisiinlin diizgiinliiyli miioyyonlogdirilir. Bunun ardinca
manikendo momulatin astarinin iz materialina borkidilmosinin dilizgiinliyi
yoxlanilirMomulat manikendon ¢ixarildigdan sonra onun hissalorinin
simmetrikliyi vo yerlogsmoalori yoxlanilir.Bunun ardinca astar hissolorinin emal
keyfiyyati nozordon kegrilir.

Momulatin keyfiyyotindon vo noviindon asili olaraq keyfiyystino nozarst vo
yoxlama metodlar1 da miixtolif olur.Umumiyyatlo, bu sortlordon asli olmayaraq
biitlin tikili momulstlarda keyfiyyoto nozarst vo yoxlamalar miioyyan edilmis
ardicillhq tizra aparilir.

Texniki momulatlarin sortunu toyin edon zaman istehlak xassosino verilon
toloblor /xarici gOrniisii bodono oturmasi/ hazirlanmasi vo xammalina verilon
standart toloblor oldo osas gotiriiliir.Bunun iiclin momulata aid texniki
sonadlordon /standartlar/ texniki sortlor, modelo aid texniki momulatlar,
konfeksiya kartasindan vo elocodo tosdiq edilmis niimunolordon istifado edilir.

Tikili mallarin 1-ci vo 2-ci sortlarda buraxila bilor. Tikili mallarin sortu
xarici gornlisiindo, momulatin bodonds oturmasinda, materialin xarici gorniisii vo
tikis istehsal proseslorindos bas veron ndgsanlardan asili olaraq toyin
edilir.Standartda Tikili mallarin négsanlarini buraxila bilon vo buraxila bilmayon
nogsanlara ayirirlar. Tikili mallarin 1-ci vo 2-ci sortunda buraxila bilmoyon
nogsanlara asagidakilar aiddir:

Momulatin otoyindo vo ¢iynindo olan oyrilik:latekanin dartilmasi, st
boyunlugun dartilmasi vo yaxud artigligi,boyunlugun oyilmasi vo qurtaracaginin

zoif olmasi, qollarin gabaq vo yaxud arxa hissosindo konarlagmasi,qollarin 6z
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yerinda diizgiin oturmamasi, qol tikisinin ayriliyi, bir toraofdon digor torafin {istiino
ke¢moasi vo yaxud oksina.

Salvarin yan hissosindo vo addim tikislorindo oyrilik:astar vo yaxud istilik
verici gatin Uiz materialina diizglin birlosdirilmomasi, momulatda vo hissolorinda
diqgot colb edon deformasiya, elocodo digor istehsal tikis ndgsanlari:Modelin
texniki sanadindo nozords tutulmus araliq qatinin olmasi:xarici tikis xatlori li¢lin
isladilon saplarin ronginin kaskin forqlonmasi:

ipak, yaxud sintetik saplarin pambiq sapla ovoz edilmosi:

momulatin agiq hissasindo tiftik vo naxiglarin uygunsuzlugu:

niimunanin badi-estetik gdstoricilorinin uygunsuzlugu:

Yoxlama zamam1 miioyyon edilmis ndgsanlarin Olcililorinin - norma
gostaricilorindon va soviyyado konarlasmadan asli olaraq tikili mallarin 1-ci vo 2-
ci sorta aid edilirMomulatin hissolorindo vo detallarindaki ndgsanlarin harada
yerlogsmasindan asili olaraq goriinon vo gériinmoyan ndgsanlara ayrilir:

Bu ndgsanlar tikili momulatlarin sortlagdirilmast iigiin olan DUIST-do otrafli
sorh olunmusdur.Sortlasdirma zamani momulatda olan gizli ndqgsanlar nozors
alimmir.Biitiin tikili momulatlarin 1-ci sortundan goriinon heg¢ bir ndgsan
olmamalidir, daha dogrusu 1-ci sorta aid olan tikili momulatlar miioyyon olunmus
standartlar, yaxud texniki sortin tolobino va tosdiq edilmis niimunays tamamu ilo
uygun olmlidir.Bundan basqa 1-ci sort tikili momulatlarda 3 addan ¢cox olmayan
ohomiyyatsiz istehsal tikis ndgsanlarina icaze verilmir /bu standartda codval
formasainda gostorilmisdir/.

Tikili mallarin 2-ci sortunda buraxila bilon nogsanlar da codvol halinda
verilmigdir.Homin standarta uygun olaraq 2-ci sort tikili momulatlarda 5 addan
artiq istehsal tikis ndgsanlaria yol verilmir.

Dost halda olan tikili momulatlarda sort hor bir momulat ti¢iin ayrica toyin
edilir.Bu zaman ola bilsin ki, homin dosto daxil olan momulatlardan biri asagi

sorta endirilsin.Umumiyyatlo, 1-ci vo 2-ci sorta aid olan tikili momulatlarla
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materialin xarici gorniisiiniin yerli nogsanlarina yol verils bilor. Tikili mallarin
sortunu miioyyon edilmis ndgsanlarm {imumi miqdarma osason DUIST-71
cadvali iizro toyin edilir ki, bu standart “Moisot toyinath tikili momulatlarin
sortlasdirilmasi”-na aiddir.Beloliklo, yadda saxlamaq lazimdir ki, 1-ci sort tikili
momulatlarda materiallarin xarici gorniisiinds yayilmis ndgsanlara yol verilmir.2-
ci sort momulatlarda iso tosdiq olunmus etalona uygun ndgsanlar buraxila bilor.

Momulatin astarinin xarici goriinlisiiniin yerli ndgsanlar1 materiallar1 biitov
ohato etmirso, sorta aid olan momulatlarda nozoro alinmir.Momulatin astarinda
olan xarici gorniisliniin yayilmis noqsanlar1 tosdiq edilmis etalona uygun olaraq
buraxila bilor. Tikili mallarin sortunu toyin edon zaman bas veran miibahisali
hallarin hoall edilmosi T{¢lin materiallarin  xarici gOrniis ndqgsanlart iizro
hazirlanmis etalondan vo miioyyon olunmuos gaydada tosdiq edilmis momulat
niimunasindan istifado edilir.

I-ci vo 2-ci sort tikili momulatlada boyaq lovholorinin olmasina icazo
verilmir.

Yuxarida gostorilonlordon forqli olaraq dovlst keyfiyyst nisani ilo
hazirlanmis tikili momulatlarla olava toloblor do verilir ki, bunlar barodo tosdiq
edilmis miivafig normativ texniki sonodlordo molumat verilir.Demsali onlarin

keyfiyyatilo qiymotlondirilmasindo homin momulatlar osas kimi gobul edilmalidir.
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[.4.TIKILI MALLARIN KEYFIYYOTININ QIYMOTLONDIRILMOSINDO
LAHIYOLONDIRMO VO QURASDIRMANIN OHOMIYYOTI

Miiasir istehlakcilar bu vo ya digor geyim novlorinin keyfiyyatino qarsi
daha yiiksok toloblor qoyur. Ust geyimlori daha gdzol olmagqla borabor, yiiksok
rahatliliq dorocosine malik olmalidir ki, istehlak¢ilarin estetik zdvqlorine
uygunlasa bilsin. Son dovrlordo miixtalif istehsal saholorindo geyimlorin
keyfiyyot soviyyosinin yaxsilasdirilmasinda xeyli iroliloyislor edilmisdir. Bu
baximdan yeni modellorin istehsala totbiqi, ¢esidin yenilogdirilmasi, tosdiq
edilmis etalon niimunslorin kiitlovi istehsalinin togkili ohalinin tikili mallara olan
tolobatinin ~ O0donilmoasine  xeyli  komok  gostorir.  Dizayn  {isulunun
tokmillogdirilmasi sonaye tisulu ilo istehsal olunan tikili mallarin keyfiyyatinin
tomin olunmasinda asas vasaitlordon biridir.

Dizayn-ogsya miihitinin layihalondirilmoesinin faaliyyat noviidiir. Dizayn
sonotinin baslica vozifosi ogyalar1 gaydaya, soligo-sohmana salmaqla onlar1 daha
ylinglil, gb6zol, yarasiglt etmoklo borabor, otraf miihitin estetik cohotdon
formalagdirilmasinda on somoarsli yolun tapilmasindan ibaratdir.

Dizayn sonotinin sosial-estetik vozifolori sirasina comiyyotin iqtisadi
imkanlarinin nazore alinmasi, material ehtiyatlarinin somaraliliyi, omak sorfinin
nozora almmasi, omok mohsuldarliginin  hortorofli  yiiksoldilmasi, habelo
materiallardan vo texnoloji avadanliglardan somorsli qaydada istifade edilmosinin
nozors alinmasi aiddir.

Bununla olagodar olaraq sonaye istehsali sistemindo rossam-konstruktorun
(dizaynerin) soxsiyyoti On plana ¢okilmalidir. Dizaynerin yaradiciliq qabiliyyati
osya garmagarigiqhiginin aradan qaldirilmasindan ibarotdir. Odur ki, hor bir
hoyati vo istehsal prosesinin somorali olmasi {iglin miitloq buraxilan mallarin
optimal cesidini yaratmaq, hor bir ndv amoliyyat ciddi nozors alinmaqla agilli

tolobata cavab vermoalidir.
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Miiasir proqressiv dizaynin osas istigamotlori biitév osya miihitinin
toskilindon ibaratdir ki, bu zaman hor bir asya optimal xidmot miiddstinds 6z
yerini tapacaqdir. Bu zaman hor bir hayati proses miioyyon asya miihitinin y1gimi
ilo olamotdar olacaq.

Geyimlorin badii layihalondirilmasi masalalorinds geyimin formast ilo
toyinat1 arasinda iizvi olagonin yaradilmasidir ki, bu formanin tapilmasi geyimin
optimal funksional tolobata uygunlasmasina sorait yaratmis olar. Bu mosalolorin
hollini tapan dizaynert comiyyatin sosial torkibindon irali golon vozifolordon ¢ixis
edir, miasir geyimlorin funksiyasint Oyronir, xalqin geyim istehsalindaki
tocriibosini, kompozisiyanin ganunauygunluqlarini, materiallarin qurulusu vo
xassolorini, habelo istehsal miiossisonin texniki imkanlarini vo s. miitloq nozoro
almalidir.

Tikili mallarin badii layihalondirilmasinin asasint momulatin formasi ilo
onun toyinati, konstruksiyasi, materiali vo hazirlanmast texnologiyasi ilo
qarsiligh olagonin yaradilmasi toskil edir. Golocokds istehsal olunan momulatin
estetik yaradilmasi togkil edir. Golocokdo istehsal olunan momulatin estetik
keyfiyyati dizaynerin bu gostorilon amillordon na soviyyads istifado edilmosi
imkanlarindan ¢ox asilidir. Istehsalin mexaniklosdirilmasi vo avtomatlasdirilmasi
daha somorali forma yaratmaq metodlarindan istifads etmoyo sorait yaradir.
Texniki-konstruktiv, texnoloji, funksional vo estetik amillorin optimal gaydada
uygunlagmasi naticosindo daha yeni forma vo modelin yaranmasina imkan verir.

Dizayner torofindon yaradilmis model halo osyanin hoyati foaliyyatinin
baslangicidir. Bu layiho istehsalda reallasdirilir, lakin istehsal mohsulu istehlak
prosesina daxil olur.

Umumiyystlo, yeni modellorin kolleksiyas: niimayis zallarinda ohalinin
nazaring ¢atdirilir. Lakin bazi hallarda sonaye mohsullarinin hamisi he¢ do alicilar

torofindon bayonilmir vo bunlar tosdiq edilmis model yigimima uygun golmir.
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Bunun baslica sobobi bir torofdon dizaynerin buraxildigi sohvlordir, digor
torofdon iso tosdiq edilmis modeli istehsala totbiq edon miiossisonin sohvloridir.

Belo ki, istehsalatda bazon yeni modeli hazirlayarkon rongini, materialini,
bozadilmasini vo s. doyisdikds bu ciir uygunsuzluglar askar olur. Digor torofdon
do modeli yaradan togkilat torofindon niimuns konstruktiv va texnoloji noqteyi-
nozordon daha diggetlo ayrilmadigindan bu ¢atismazliglar modelin xarici
goriintistindo  gizlono bilor ki, bu da istehsal miiossisolorindo modelin
monimsanilmasi prosesindo 1izo ¢ixa bilor. Tocriibodon goriindiiyti  kimi,
hazirlanmais model homigo yaxs1 natico vermir. Ciinki texnoloji vo konstruksiya
baximindan model yaxs1 iglonilmoadiyindon ¢oxlu omok tutumu sorf edilir, hoddon
cox material istifado olunur vo s. hotta belo hallara da rast golinir ki, yaxsi
hazirlanmis geyim modeli kohna, asagi keyfiyyotli materiallardan istehsal
edildikds alicilar torafindon belo geyim osyalart alinmur.

Biitovlikdo miiasir istehsal soraitindo yiiksok keyfiyyatli tikili
momulatlarin istehsalinin monimsonilmasine manegilik térodon saboblor gizli
qalir. Bu, bir torofdon mohsul istehsal edon miiossisalorin miitoxassislori arasinda
qarsiligh anlagsmanin olmamasi, digor torofdon iso xoz mallarinin istehsali {igiin
yarimfabrikatlar, parga, siini materiallar, furnitura, sap, araliq vo astarliq
materiallar1 gondoron togkilatlarla bag veron ndgsanlardan asilidir.

Buraxilan  tikili  mallarin  keyfiyyotinin  yiiksoldilmosi  istehsal
miuossisolorindo ixtisaslagmanin, standartlasdirma vo unifikasiya edilmonin,
detallarin tiplogdirilmosi soviyyosinin va s. kimi masalolorin halli ilo six suroatdo
baghdir. Kompozisiya biitovliiyli vo harmoniklik istehsal prosesindo elementlorin
elementlorin unifikasiyast vo standartlagdirilmasi masalolorinin hoalli olmadan
tosovviir etmok olmaz. Kiitlovi istehsal prosesinds 6ziinii dogruldan on vacib
metodlardan birisi geyim modelinin bir baza modeli vo konstruksiya osasinda

modellosdirilmasi 6ziins borast qazandirmisdir.
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Kiitlovi geyim istehsalinda vacib formanin yaradilmasinda asas amil onun
iqtisadi cohatdon somaraliliyi sayilir. Geyimlorin formasinin se¢ilmasinds talob
olunan iqtisadi somorolilik hor seydon ovvol yarimfabrikatlarin sahosindon
maksimum soviyyado istifado olunma sayilir.

Hor hanst geyim noviiniin layihalondirilmasinin baglangic moarhalasi
layihogabagi tohlilin aparilmasi sayilir, yoni on yaxst niimuns-etalonun
oyronilmosidir. Bunun {i¢iin dizayner biitiin imkanlardan istifado edorok diinya
Olkalarinin bu sahadaki tacriibasini dyranir. Bunun {igiin istehsal olunacaq geyim
osyasinin ictimai vacibliyi askar edilir, daha dogrusu, onun sosial keyfiyyati
qiymatlondirilir, habelo layiholondirilmis yeni modeldon hansi hacmds istehsal
olunmas1 agkarlanir. Bu problemin hsllinds ictimaiyyastin fikri vacib rol oynayir
ki, bunun tigiin do yaradilmis model istehsala totbiq olunanadok genis miizakiro
edilir.

Miiasir layihalondirma prosesinds istonilon agyanin, o ciimlodon geyimin 2
cohotdon: ictimai-faydaliliq vo morfoloji baximdan tohlil olunmasi ¢ox vacibdir.
Hor iki cohotin modelin yaradilmasi xiisusiyyotlori ilo six surotdo olaqosi vardir.
Birinci cohot faydaliliq baximindan, daha dogrusu onun toyinati, funksiyasi,
yararli8i, doyorliyi baximindan tohlil edilir. Ikinci cohat iso otraf miihitin miixtolif
elementlori ilo uzlagmasindan istifado olunmaya osaslanir. Bunlarin hor ikisi
dizayner yaradiciliginin abstarkt miilahizoloridir ki, yekun etibarilo momulatin
ilkin modelinin yaradilmasina gatirib ¢ixarir. Odur ki, dizaynerin faaliyyeoti daimi
olarag A (akseoloji) vo M (morfoloji) slaga tiplorinin A = M sisteminda
yerdoyismosing osaslanir. Ogar layihaci modeldo I = © (insan-asya) slaqa tipinin
maksimum uygunlugunu tapa bilirss, demali, bu, haqigato uygundur vo morfoloji
olagonin, yani otraf osya miihitinin doyisilmosine sobab olarsa, bu I = O alagesine
tam uygundur vo ndgsansizdir. Doqiq desok, ilkin variantda nozordon kegirilon
eskizdo bas veron nogsanlar signal halinda modelin yekun variantinda nozoro

alimaraq miisbot signallara cevrilir.
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Layihoslondirma noqteyi-nazorindon dizayner foaliyyatinin ilkin vo yekun
mohsulunda noinki prinsipial forq vardir, eyni zamanda miioyyon olago do
moveuddur. Clinki ilkin voziyyat 6zii-6ziino naticonin neco olacagina cavab verir.
Ciinki monfi signallar modelgiys imkan verir ki, yekun variantda bu nogsanlar
miitloq nozoro alinmali vo diizoldilmoalidir.

Hor bir geyim néviinlin yaradilmasinda dizayner perspektivli modaya

istigamatlonarak sokil 1-do gostarilon bir neca prinsiplordan istifados edir.

Geyimin badii layihslondirilmasi prosesinds istifado edilon

prinsiplor
Yararliliq keyfiyyotini formalasdiran Estetik keyfiyyotin
prinsiplor formalasdirilmasi prinsiplori
= =]
= = s iy
2| =2|| 2|z = 2] 2
SIE||E|] 2|4 12 =] | 3]z
il glls|| 2|2 Sl | 2] 2] |2
<] o < = 1Z] < N B = v/
E =3 = > g = 17} 7] o) 2
o = @ (5} C £ = = (3 @
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Mozmunluluq Mozmunluluq
Sokil 1.

Momulatin  layihalondirilmosi  prosesindo  dizaynerin  dziinomaxsus
diisiincolori askar olunur, yoni obrazli tosavviirlordon obyektin qurulusunun
toskilina dogru kecid baslanir. Dizayner yaradiciliq prosesinds hor bir predmeto
uygun Ol¢ilinii vermoklo gozollik ganunauygunluq osasinda otraf miihitin somorasli

toskili liciin texniki estetikanin metodlarindan istifads edir.
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Sonaye mohsullariin  keyfiyyat soviyyasinin qiymoatlondirilmosindo
obyektiv amil kimi qabul edilon bu prinsiplori agagidaki kimi xarakterizo etmok
olar:

a)Faydaliliq keyfiyyatinin formalagdirilmasi prinsiplori dedikdo momulatin
istifadosi zamani etibarli olmasi, insan organizminin anatomik badon qurulusuna
uygunlasmasi, rahatlii, materialdan somorali istifado edilmosi, lazimi
avadnliglarla emal edilmasi, keyfiyyati, konstruksiyaliligi kimi basa diisiiliir;

b) geyimin estetik xassolorinin formalasmasi prinsiplori asason geyimin
boadii cohotdon formalasdirilmasinin osasini tosikl etmoklo momulatin obrazli
qaydada, yoni formasinin baodii tortibatinin mozmununa miivafiq golmosi,
materialin geyimin formasi ilo uzlasmasi ilo, secilon geyimin formasinin
texnologiyaliligi, kompozisiya holli kimi masalolori 6ziindo oks etdirir;

c) iki keyfiyyot gostaricisinin, yoni onun mazmunlulugu vo konstruksiyasi
ilo formanin vahidliyinin uzlagmasi.

Biitiin keyfiyyot gostoricilori nozora alinmaqla layiholondirilmis vo kiitlovi
istehsal liclin nozordo tutulmus momulatlar biitovliikdo onlarin badii-estetik
tsiitlinliiklori yaratmis olur. Bu bir daha yaradilmis modelin ifadslilik strukturasi
sxemina daxil olmaqla sonaye mohsullarinin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasinin
obyektiv kriteriyasinin asasini qoymus olur.

Sonaye mohsullariin keyfiyystinin yiiksaldilmasi mosalalorinin hallindo
bodii-texniki yaradiciligin soviyyosi vo bunlardan daha yeni olan modellorin
yaradilmasinda neco istifado edilmosi vacib ohomiyyat kosb edir. Odur ki, son
dovrlordo miixtolif Olkolorin bacariqhh dizaynerlori badii-texniki yaradiciliq
naticalorinin yeni ndv momulatlarin istehsalinda istifads edilmasino daha ciddi
fikir vermokdadir. Odur ki, biitiin istehsal miiossisalorinds layihalosdiricilorin
biitlin giicii bilavasito Oziinlin texniki-igtisadi gostoricilorina goro beynalxalq
standartlarin vo on yaxs1 modellorin toloblorino cavab vers bilon niimunslorin

yaradilib istehsala totbiq edilmosino dogru yonoldilmisdir. Demoli, momulatlarin
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xarici gorkomini baodii-konstruksiya baximindan yenilosdirilmosi vo onun
istehsalinin togkili sonaye torofindon istehsal olunacaq istehsal niimunasi hesab
olunur. Beloliklo, texniki, konstruktiv vo texnoloji baximdan geyim
momulatlarinin miisbat holli dizaynerlorin ~ badii-konstruksiya faaliyystinin
naticasi kmi sayila bilmoz vo bu niimunslor do sonaye torofindon hazirlanan
niimuns kimi adlandirila bilmoz. Bununla yanas1 boadii-konstruksiya holli elo qrup
movcud olan olamotlorin comine malik olmahidir ki, bu biitovlikde yeni
niimunslorin hazirlanmasi {igiin halledici shamiyyato malik olmaqla onun xarici
tortibatin1 yaratmig olsun. Beloliklo:

— Bodii-konstruksiya holli olmali vo analoji niimunadon forqlonmalidir;

— Badii-konstruksiya holli texniki estetikanin toloblorine cavab vermoli, badii
vo informasiyali solistliys malik olmali, kompozisiyas1 biitov olmali,
somorali formaya uygun olmaqla erqonomik toloblora cavab vermolidir;

— Bodii-konstruksiya hoalli iqtisadi somarsliliyin toloblorine miivafiq olmagqla
istehsal zaman1 xammal itkisinag, artiq omok sorfine, minimum ol amoyi
tutumuna malik olmalidir;

— Bodii-konstruksiya holli momulatin istehsali vo yaxud da istehlaki
prosesindo miisbot somoro yaratmalidir, basqa sozlo desok, iqtisadi, sosial,
texnika vo yaxud da digor ictimai faydaliliq naticosi yaratmalidir.

Bu noticolor miixtalif funksional dsiitnliiklords, istehsal masraflorinin
azaldilmasinda, modoni-estetik xarakteristikasinin yiikssldilmosindo 6z oksini
tapa bilor.

Kiitlovi istehsalin togkilindo momulatlarin layihalondirilmosindo asas
mogamlardan birisi onlarin toyinatindan, konstruksiyasindan, materialindan vo
hazirlanma texnologiyasindan asili olaraq forma yaradilmasi mosalasi sayilir. Bu
baximdan dizayner bunlar1 6z faaliyystindo neco istifado etmis olarsa, golocok

momulatin estetik yararliligi da hall edilmis olar.



-31-

Istehsalin mexaniklosdirilmosi vo avtomatlagdirilmas: forma yaratma
metodundan maksimum soviyyado istifado edilmoys dogru cohd olunmanin
osasii yaradir, tosadiifi vo artiq islorin aradan qaldirilmasina sorait yaradir.
Habelo, texniki-konstruktiv, texnoloji, funksional vo estetik miilahizolorin
birlosmosi noticosinda yeni forma yaradilir. Lakin dizayner foialiyyetinin bu
sahasindo miitoxassis an ¢ox incasonat prinsiplorindon istifado etmoyo ¢alisir.
Tez-tez dizayner momulatin formasinin hocminin yaradilmasinda, ronginin
se¢ilmosindo, estetik proporsiyaliligin tapilmasinda elo metodlardan istifado
etmoyo calisir kiS onun yaratdigi modelin formasi estetik baximdan yiiksok
keyfiyyoto malik olsun.

Stibhasiz ki, dizayn hor bir nov geyimin yeni modelin yaradilmasinda insan
fiquru ilo razilagdirilmasi halli do ohomiyyot kosb edir. Yoni insan badoninin
qurulusu vo proporsiyast ilo razilasdirilmadan gozol geyim osyalar1 yaratmaq
olmaz.

Xarici gorkomlo list geyim ndvlori mokanli strukturani xatirladir. Bu
atrukturun sorhadini miioyyon edon osas amil geyimin formasidir. Geyimin
formas1 dedikds se¢ilmis formanin elementlorinin miisyyon handasi sistemi kimi
basa diistilmalidir.

Molumatlardan ~ goriindiiyii  kimi, st geyim novlorinin forma
nozoriyyasinin - vo  forma yaratmanmn baslangici T.V.Kozlova torofindon
gqoyulmusdur. Onun fikrino goro mosafo-vaxt sistemi daxilindo geyim
elementlorinin insan fiqurunun vo otraf miihitin bozi elementlori ilo borabor
strukturaya malik olmasi geyimin formas1 kimi dork edilmolidir. Secilmis hor bir
forma texnologiyalt olmalidir, yoni burada rossamin fikirlorinin comlogmosi,
maksimum rahatliq vo faydaliligin oldo edilmosi, badii osorin strukturasinin
tapilmas1 hoyata kegirilmolidir.

Geyim formasmin monboyi onun qurulus elementlorinin momulatin

toyinat1 vo konstruksiya asasi ilo birlogsmasi sayilir. Burada gozsllik vo faydaliliq
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bir-birlorindon ayr1 dura bilmoz. Odur ki, forma yaradilmasi prosesindo
funksional-konstruktiv amillorin nozora alinmasi solis formanin yaradilmasinin
asas sortlorindon biridir. Geyimlorin estetikliyinin yaranmasi o vaxt bas verir ki,
momulat 6z funksiyasina goro materiali vo konstruksiyast ilo uygunlasir,
istehlak¢ilarin  tolobino cavab verir. Miiasir hoyat torzino adot-ononoaloro
uygunlasir.

Geyimin, ayaqgabmin estetik, iqtisadi, texnoloji vo funksionalliq
moasalolori mogsadouygunluq prinsipindo comlogir. 9syanin moagsadouygunlugu
estetik amillorin biitov birlogsmosi kimi basa diisiilmalidir vo bu estetik tasirlorin
on osas prinsiplorindondir. Miihondis-konstruktorlarin  vo  badii-ifadolilik
mogamlarin  birlosmosi daha yeni funksional-estetik toloblora cavab veron
momulatlarin yaradilmasina nail olmaq miimkiindiir.

Estetik yenilogsdirmonin, materiallarin plastik xassolorinin askar olunmasi,
ritmik qurulusun, ayri-ayr1 hissalorin 6z aralarinda va forma ilo proporsiyaliligin
tapilmasi, rong hollinin alimmasi vo s. noticosindo alinmig hor bir ndv momulat
sonaye yaradicilifinin obyekti sayilir.

Geyim formasinin iqtisadi amillori sirasinda materialdan bacarigla istifado
olunma on vacib sayilir. Ona goro ki, modali materialdan istifado etmoklo
istonilon miqdarda modellor yaratmaq olar ki, bunlar ancaq qeyri-adi forma
demokdir. Bunlar iso ancaq niimayis zallarinda gdstormok mogsodini yerino
yetiro bilor.

Geyim, ayaqgabi, palto vo biitovlikdo st geyim osyalar1 bir-birini
tamamlayaraq yararli vo gozol bir boadii yaradicilig mohsuluna cevrilir, o zaman
ki, onu yaradanin ideya-emosional, poetik fikirlori osyada acig-aydin, solist
gorling bilsin. Biitlin arxitektonik yaradiciliq asorlorinde oldugu kimi, iist geyim
novlorindo forma kateqoriyas1 morkozi yer toskil edir. Geyimin formasi vo biitiin
forma yaratma prosesi burada tomiz gorsonislo vo he¢ bir tosviri priyomlardan

istifado olunmadan O6zinu biruza verir.
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Geyimlordo, ayaqgabida vo digor osyalar — forma yaradilma fasilosiz
olaraq plastiklik anlayis1 ilo olagodardir. Plastiklik dedikdo formanin forma
horokotinin miintozomliyidir, bir elementdon digorino solis kegilmo, forma
blitovliiyliniinii yaradilmasi kimi baga diisiilmolidir. Kiitlonin bagsa diigiilmasi vo
qavranmasi formanin fakturasindan vo doldurulma sixligindan ¢ox asilidir. agor
formanin doldurulma sixlig1 sothidir vo hec¢ forqlonmir, o zaman formanin
dolulugu vo yaxud da iriliyi dork oluna bilmoz. Burada rongin se¢ilmasi vo onun
holli, xarici tortibati, materialin naxisi, habelo qonsu detallarin boyiikliyli vo
kicikliyi do vacib rol oynayir. Formanin iriliyi, boytikliyii kigik 6l¢iilii detallarin
miiqayiso edilmosi ilo do izah edilo bilir.

Geyim formasinin dork edilmasinds materialin rongi va tortibati xiisusi rol
oynayir.

Beloliklo, momulatin diizgiin fikirlosmis formasinin yaradilmasinda layihaci
ictimaiyyotin iqtisadi vo sosial osaslarinin qobul edilmosi, istehlak¢ilarin
tolobatinin Oyronilmosi, materialin digqgatlo nozordon kecirilib se¢ilmosi va s.
kimi mosololorin holli ¢ox vacibdir. Tarixi molumatlar siibut edir ki, rahat
formaya malik olan momulatlar praktiki baximdan ¢ox sorfolidir, miixtolif
modalarin doyisilmasindo kdhnalmir. Adamlar yeni modaya daha ¢ox hassasdir,
g6zol geyinmok istoyir. Odur ki, dizaynerlor daimi olaraq yeni név momulatlarin

yaradilmasina can atirlar.
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II FOSIL-Toacriibi hisso

2.1.Respublikanin istehlak bazarina daxil olan tikili

mallarin cesid ekspertizasi

Umumiyyotlo, tikili mallarm har bir ndvii iizro cesidino xarakteristika
vermozdon avval ilk ndvbada tikili mallarin on asas tisulla doyisilmasi ilo imumi
olamotlori ilo tamig olmaq daha mogsodo uygun olar.Odur ki, odobiyyat
manbalorine miiraciot etsok gorarik ki, tikili mallar narasliqa goro 5 sinfo ayrilir
/bu barads isin tacrubovi hissasinin 1-ci sualinda malumat verilmisdir/.Burada iso
tikili mallarin novlorino, fasonuna, siluetino, bic¢ilmasing,formasina fasonunun
miirokkablik doracosino vo nohayat ayri-ayri artikullarina gora daxil olan galin
tikili mallarin ¢esidino xarakteristikasina verilocokdir.

Tikili mallarin ndvlorino goro xarakterizo edildikdo osason onun ndv
miixtolifliyini gostoron slamatlor iizro boliinmesi vacibdir.Burada momulatin adi,
fasonu, miirokkobliyi aiddir.Fason momulatin siluetini, bi¢ilmosini, momulatin
formasini vo onun emal edilmasi doracasini xarakterizo edir.Siluetino gora tikili
mallar, o ciimlodon gadin yiingiil donlar1 bodono yapigsma dorocosino gora kip
yapisan, yarim yapisan, sorbast vo diiz formali olurlar.Geyimlorin bigilmosi
dedikdo asason onun qol yerinin vo bogaz hissasinin bigilmosi , boyunlugunun
formas1 vo dilymolonmosi qaydasi ilo xarakterizo olunur.Qolunun bigilmosino
goro gadin donlar1 tikilmis, reqlaqg, biitov bigilmis vo yaxud kimano, yarimreqlan,
yarimkimano kimi bicolmis olanlara ayrilir.Boyunlugunun formasina gors qadin
donlar1 diiz, dairovi mal formali, diiymoalonmosine goroe bir yaxali, iki yaxal, iki
torofli vo s.bogaz yerinin kosilmosino gora iso kvadirat, qayiga bonzor,dairovi vo
s.  formali  olurlar Don  kostyumlarda  yubkasmin  bigilmasi  do

diiz,genislondirilmis, asagidan get-geds daralmis vo s. bigimds istehsal edilirlor.
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Geyimlorin, o climlodon qadin donlarinin formasi ciddi, idman vo fantazyalo
ola bilor.Emalina gors do donlar biri-birindon forqlonirlor.Miirokkablik doracasi
qadin geyimlori {i¢iin on xaraterik olamot sayilir.Bu baximdan tikili mallarin 10-
dan ¢ox miirokkablik doracesing giirs tikili mallarin xarakterizo edilmosindo asas
olamot kimi onun konustruksiyasinin miirokkobliyi vo onun emal edilmasi
prosesinda ol omayinin tutumu osas gotiiriiliir. Bu qrup geyingmlorin miirokkoblik
doracasi lizro qrupu onun normativ texniki sonadlorindo modeli vo artikulunun
tosvir edilmosi zamani geyd edilir ki, bunun da giymoto tosiri vardir.Qadin
donlarmin ¢esidinin tohlil edilmosinds onun istehsalina sorf edilon parcalar lifinin
noviing, qurulusuna kimi olamatloring, tortibatina vo s, géro miixtolif olur. Bu
baximdan donlar pambiq, kotan, yun, irok pargalarindan istehsal edilir.Bunlarin
icorisindo do qadin yiingiil donlar1 xiisusi shomiyyot kosb edir.Bu baximdan da
yiingiil donlarin istehsalinda pambiq vo ipok parcalar1 xiisusi yer tutur.Belo yaxsi
goriinliso malik olmaqla, ozilmoyon yaxsi hava kegiron, atmosfer tosirlorino
kifayot godor doziimlii, yaxs1 yuyulan, yaxsi iitiilonon vo forma qobul edon
xassalora malikdir.Bununla yanasi qadin donlarinin istehsalinda xalis pambiq vo
ipak parcalarla yanasi pambiqla lavsanin, kotanla kimyavi liflorinin qarisigindan
istehsal olunan parcalardan da istifado edilir.Son vaxtlar qadin donlarinin
istehsalinda trikota; polotnolarindan da istifado edilmoyo baslanmisdir ki,
bunlarda don momulatlarinin ¢esidinin artirilmasina genis imkan verir.

Geyilmosi xarakterino goro giindolik, ¢ixis liclin vo yay mdvsiimii donlara
ayrilir. Hom qadinlar vo hom da qizlar {igiin istehsal edilon donlar biitiin 6l¢tilords,
boylarda, doluluglarda vo fasoniarda istehsal edilir.

Umumiyyatlo adobiyyat monbolorino gora qadin yiingiil geyimlori donlara,
bluzkalara, yubkalara vo digor don momulatlarina boliiniirlor.Lakin yiingiil
donlar qrupu 6z daxilinds don / paltolara, don-kostyumlara, sarafanlara, xalatlara,

plyaj ansanbillarina, don-xalatlara vo geyim alti gexollara boliiniir.isdo iso asason
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qadinlar {i¢iin istehsal edilon donlardan va bazi yiingiil don mamulatlarindan
sOhbat aparilir.

Donlar yarimqrupuna aid olanlar 6z ndvbosindo xiisusi toyinatl olanlara,
don paltolara, don kostyumlara, sarafanlara, xalatlara vo s. ayrilr.Donlar fasonun
miixtolifliyine goro bu yarim qrupa daxil olan momulatlardan asanligla
forqlonir.Giindslik toyinatli olan qadin donlar1 formasinin daha ciddiliyins,
nisboton az bozondirilmo omoliyyatlalarindan istifado edilmosing, istifadosinin
maksimum rahathgina, istifado edilon xammateriallarinin geyilmoys qarst
davamli olmasina va s. gora forqlonir.Gazinti moagsadli gadin donlar1 formasina
gora cox miixtalifdir.Bu baximdan gozintili moaqgsadli gadin donlar1 ciddi vo
fantaziyali, al-olvan formali, inco, romantik, folklor vo s. formalarda istehsal
edilir.Fasonlarina géra qadin donlar1 qol yeri vo boynunun bicilmasino goro bir-
birindon forqlonir.Siluetino goro badono kip yapisan, az yapisan, sorbost donlara
ayrilir.

Sarafan: bir nov bicilmosino goro gor1 donu xatirladir, lakin qolsuzdur,
adoaton boyunlugu olmur.Sarafan1 buluzka ilo vo yaxud da jaket ilo geyirlor.

Bulzka: formasmma vo bigilmosino goro donun yuxart hissosing
oxsayir.Bunlarin yaxasi kosilmis vo yaxud da biitov olur, ya qabagdan vo yaxud
da arxa torofdon diiymolonon olur, qollu vo yaxud qolsuz, boyunlugu,
boyunluqsuz istehsal edilir.Buzkani vo yubkani altina qoymaqda vo yaxu da
istiino salmagqla geyirlor.

Don-paltolar.Bu don fasonlu olmaqla ancaq yuxaridan ayaga qodor qabaq

torofdon aciq olur.Diiymoali vo dilymoasiz olmaqla uzun vo yaxud qisa qollu
bicilir. Xarici gorkomino goro astarsiz yiingiil paltolar lakin konustruksiyasina,
emalina vo istifado edilon xammaterialinin noviine goéres dondur.Bunu ylingiil
geyim novlorinin Ustiindon geyirlor.Osas moqgsadi iso istilik vermok {i¢lin vo
yaxud da don kostyumla yaratmaq ti¢iindiir.Bunlarin istehssli {ig¢lin osas

xammaterial kimi parca, trikotaj polotnosu, siini gonlor, zamus vo s. kimi
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materiallar istifado edilir. Belo materillarin 1-2 m-nin ¢okisi don vo palto {igiin
istifado edilon materiallarin ¢akilori arasinda toraddiid edir ki, bu da ylingiilliik
yaratmalidir.

Xalat: iki yaxali olmaqgla yaxasinin biri digorinin {stiino ¢ox ¢ixa
bilir.Adoton xalatlar sorbast siluletli olmaqgla uzun bigilirlor, diiymolonon vo
komorlo baglanmali olur.Bozi hallarda xalatlar1 isti astarli da istehsal edirlor ki,
bunlar bazon do list geyimi kimi milli geyim noviinii do xatirladir.Sohor geyimi
liclin olan xalatlar ipok parcadan vo yaxud astarl trikotaj polotnosundan istehsal
edilir ki, buna da peniyuar deyilir.

Don-xalathiari: donun nov miixtalifliyi olmagla qabagi agiq tipli vo ditlymali
istehsal edilir.Bunlarin istehsalinda istifads edilon xammateriallardan istehsalina
sorf edilon materiallarda oldugu kimidir.

Don-kostyumlar: dost formali geyimdir.Bunun torkibino astarsiz jaket vo
yubka daxildir.Bozon yubka ovozino ya sarafan vo yaxud don
daxildir.Xammaterialina goéro on ¢ox pambiq parcadan, ipok parg¢adan, kotan vo
digor parca ndvlori istehsal edilir.9vallor respublikamizda bu qrup geyim novlori
republikanin tikis sonaye ticarat birliyinds istehsal edilirdi vo son illor gadin
donlarinin istehsali sahosindo xeyli islor goriilmiisdiir.Belo ki, istehsal olunan
donlarin fasonlar1 yenilogdirilmig, modellori artirilmis vo keyfiyyot gostoricilori
nisbaton yaxsilasdirilmisdir.Indi ohali torafindon bu miiossisonin istehsal etdiyi
mohsullrin bazilori haqqinda miisbat roylorin olmasina baxmayaraq I ildir ki, bu
miiossisado qadin yiingiil donlar: istehsal edilir.Oton il respublika qarisiq mallari
ticaroti idarosino bu ndv geyimlordon daxil olanlarinin bozilorinin asagida
cesidini xarakteristikasi verilmisdir.

Fason B-889. Bunun xammateriali velyur tipli par¢cadan olub uzunqollu, beli
komorli vo yaxud komarsiz konstruksiyada istehsal edilir, ciblori gizli
formadadir.Bnun istehsalina parganin artikulu SQ-1 238-dir, par¢anin eni 150 sm-

dir.Bu geyim noviiniin gozol xarici gérkomi vardir.
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Siluetinin formasina goéro hom badona kip yapisann vo yarimyapisan
konstruksiyada istehsal edilir.

Fason B-907. qadin donunun istehsalinda miixtalif badii tortibath trikota;

adli materialdan istehsal edilib, bicmali dayaqli boyunlugu, komarli vo komorsiz
konstruksiyalardir.Par¢asinin artikulu 7004-diir, eni 145 sm-dir.Momulatin otoyi
genislondirilmis formaya malik olmaqla cibsiz istehsal edilir.Bu fasonlu qadin
donlarinin 48-52 6l¢iilordo hazirlanmisdir.

Fason B-930 . Bunun istehsalinda trikotaj materialindan istifado

edilir.Materialin rongi bir toplu vo basmanaxiglidir.Kimano, bi¢cimli, vorotniki
enli vo arxaya qatlanan, qisa qollu, oatoyi genislondirilmis, komorli vo komorsiz
istehsal edilir.Materialin artikulu KK-4127 vo parcanin qrupu iso 69-dur.
Parcanin eni 155 sm-dir.Preyskurant ndmrasi 138-1984 / 48-dir.

Fason B-931. Bunun da istehsalinda trikotaj materialindan istifado
edilir.Kimano bi¢imli, qollu vo qolsuz komorli vo komorsiz istehsal edilir.Otoyi
genis formalidir, cibsizdir, boyunlugu arxaya qatlanan aciq yaxali vo diiymolonon
konstruksiyada istehsal edilir.Materialmin artikulu ST 1 23 I, qrup Ne-si iso 69-
dur, 48-52 ol¢iilords istehsal olunur.

Fason B-889.Bunun da istehsalinda trikotaj pargalarindan istifade edilmisdir,

astart vardir.Parcasimin artikulu ST-1238, qrupu 69-dur, parcanin eni 150 sm-
dir.Donun boyunlugu arxaya gatlanan, bozilori qollu vo bozilori iso qolsuz, reqlan
vo kimano bi¢cimli, agiq yaxali, bodono kip yapisan vo yarim yapisan
konstruksiyalarda istehsal edilir. Ticarat togkilatina 50-52 6l¢tilords daxil olurs
Fason B-716.Bu gadin yubkasidir, iiz materiali 3555 artikulu xalis yun

parcasindandir.Parganin eni 139 sm vo qrup Ne-si 57-dir.Miixtolif rong
topolarindan istifado edilir.Bu geyim osyas1 miixtolif konstruksiyalarda istehsal
edilir.Otoyi genislondirilmis vo osason cibsiz vo komorsiz istehsal edilir.Bu
yuxarida gostorilon modelli gadin yiingiil donlarindan basqa 1998-1999 cu illordo

gostorilon artikullarda da yoni
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Art:400128-12: 400512-: 400401-4: 401012-3: 400810-25:

410128-12: 410112-13: 411213-04: 421321-12: vo 420322-06 qgadin
yilinglil donlar1: Qr-5207-0207 artikulda peniyuarlari, 5142r-0205 artikulda pltaj
¢cimorlik ansanbli vo s. kimi daxil olmusdur.

1998-ci ildo iso yerli ticarot tosgilatlarina asagidaki gostirilon artikullarda
qadin donlar1 daxil olmusdur.
Art: 400413-1:420713-4: 410813-2: 421224-25: 417226-4:
421424-06: 410425-07: 410812-23: 400128-12: 400810-25.
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2.2.Respublikanin istehlak bazarina daxil olan

tikili mallarin kevyfiyyatinin ekspertizasi.

Bir qayda olaraq ticarat tosgilatlarina daxil olan momulatlarin o ciimlodn
tikili mallarin keyfiyyoti asason onlarin xarici gorkomino rast golo bilor vo
ndgsanlarina baxmaqlq qiymotlondirilir.Biitiin ticarot miiossisalorinde oldugu
kimi burada da mohsul ticaroto gondormozdon ovval, keyfiyyotco yoxlanilir vo
Standart toloblorine uygun hazirlandigi yoqin etdikdon sonra onlar1 qobul
edirlor.Hor bir sonaye miiossisasi istehsal olunan mohsullarin keyfiyyati {igiin
zomanat verirlor.Lakin buna baxmayaraq yens do keyfiyyoti asagi olan, xiisusi ilo
texnoloji emal lizro vo material lizro ndgsanlar1 ¢cox olan momulatlar ticarot
sobokosino golib ¢ixa bilir.Odur ki, ticarot miiossisolorino biitiin ndv sonaye
mohsullarin1 gabul edorkon yoxlamaq vo keyfiyyatsiz mal gondoron toskilatlar
corimo etmok hiiququ verilir.Keyfiyyotsiz mal gobul etmok vo satmaq {izro do
tisarot miiossiso vo tosgilatlart mohsuliyyot dasiyirlar.Onlar ticaroto daxil olan
xalq istehlaki mallarmin keyfiyyatli olmasini tomin etmak {i¢iin cavabdehdirlor.

Bir qayda olaraq istehsal miiassisolorinds texniki nozarot sobasinin isgilori
usaq geyimlori osason xarici olamotloro vo fiziki mexaniki xassoloro goro
yoxlayib qobul edirlor. Tikili mallarin standarta uygun olmasini tomin etmoklo
yanast onlarda omolo golon ndgsanlarin da oldugunu nozoro almaq lazim
golir.Odur ki, ticarat tosgilatlarinda omtoasiinaslar tikili mallarda rast golo bilon
ndgsanlarin néviinii, xarakterini, momulatin keyfiyyatino tosir doracasini, hom do
onlarin amolo golmasi sabablorini vo aradan qaldirilmasi yollarimi aragdirmagi
bacarmalidirlar.

Ticarat tosgilatlarinda tikili mallarin keyfiyyatini yoxlamagq {igiin xiisusi yer
vo sorait olmalidir.Homin is yerindo qaydaya goro stol, stul, manikenlor, dl¢ii

vasitolori, standartlar, texniki tosvir sonodlori, miiqavilo sonodlori, mal
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niimunslori, etalonu vo i.a. vardir.Burada sads orqonoleptiki yoxlama aparildigi
iclin adi lentadan, xotkesdon, lupadan, tobasirdon va s. istifado edilir.

Umumi qaydaya gora geyimlari vo digor momulatlar yoxlayarkon agor 3%-2
godor keyfiyyotsiz mal asgar edilorso, onda gobul dayandirilir mal gondorondon
homin ndgsanlart diizoltmoyi tolob edir.Ogor ndgsanlar mal goéndoronlor
torofindon vaxtinda diizoldilirso onda ndgsana gors mal gondorondon 2%, ogor
ndgsanlar vaxtindan gec diizaldilirsa 20%-o qoador corima tolob edilir.Standarta,
etalona, miigavilo sortlorino uygunsuzluq¢ox olarsa onda tosdiq edilmis gayda
lizra akt tortib edilir.Umumiyyatlos tikili mallarin keyfiyyotco giymatlondurilmasi
metodlart QOST 4103-63 osasinda miioyyon edilir.Homin standartda gdsorilir ki,
biitlin istehsal¢1 miiassisalor buraxdig: tikili momulatlarin keyfiyystini yoxlamali
vo markalamalidir.Bununla yanas1 homin miiossisalor 6z mohsullarinin keyfiyyati
iclin zomanat vermoalidir.Lakin alic1 togkilatlar da daxil olan mallarin keyfiyystini
nozarat qaydasi ilo yoxlamalidir.Nozarot {iclin se¢monin hocmi sifarisgi toskilat
ilo razilagdirilir.

Bu standartda tikili mallarin keyfiyystinin qiystlondirilmosi bolmasinda
gostorilir ki, keyfiyyotco yoxlama zamani 20-don c¢ox olamot asagidaki
ardicilligla yoxlanilir:

Geyimin xarici gorniisiiniin tosdiq edilmis etalon niimunays uygunlugu, iiz,
astar,materialinin, bozoyinin,furnituranin diizgiin se¢ilmosi:Geyimlorin insan
bodonino oturmasi diizglnliiyli, diiymo vo furnitura detallarinin tikilmosi
davamligi, emalimin keyfiyyoti vo nahayot momulatin markalanmasi vo
qablasdirilmasi keyfiyyati yoxlanilnr.

Gostarilon biitiin momulatlarin yoxlanmasi qaydasi vo onlarin xarakterizo
edilmosi tigiin asas alamatlori do standartda verilmisdir.

Buradan aydin olur ki, har bir modelds va ya har bir mal giindoran tizro ayri-
ayrt momulatlarin keyfiyyotini nozordon kecirib bir buraxis isi mdvzusunda

xarakterizo edilmosi miimkiin deyildir.Odur ki, suali izah etmok {i¢lin usaq
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paltalar1 keyfiyyotco gobulu aktlarinin tortibi vo mozmunu haqqinda molumat
vermokla kifayatlonirik.

Keyfiyyatsiz mal gdndarilmasi tiziindon 2861 manat 45 gopik vo 1990-c1 ido
14200 manathq tikili mallarin  yoxlanilmis vo hololik II ayliq molumata goro
istehsal miiassisalorino 10061 manat corimo iddias1 qaldirilmisdir.

Tocriibovi materiallardan goriindliyli kimi daxil olan tikili mallarin
markalanmas1 vo qgablasdirilmasinda tolm-tolosikliyos, basdansovduluga da yol
verilir.Bununla borabor digor sobablordo vardir ki, baglicas1 pesosini yaxsi bilon
bacariqli kadirlarin olmasina ehtiyac vardir.Miirokkab texnoloji amoliyyatdan bas
cixaran, istifado edilon xammaterialin istehlak xassolorini yaxs1 bilon miasir
texnologiya ilo yaxindan tanis olan miitoxassislordo ¢ox lazimdir.Bu baximdan
ticarot miossisolorinin istehsalata tosiri ¢ox boyiikk olmalidir. Hom xalqin
tolabatinin Oyronilmosi vo sifariglorin verilmosindo soristo vo bacarigin kegid

orofasinda ticarat toskilatinin foaliyysti genis olmalidir.
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2.3.S1naqg naticalorinin rivazi-statistik iisulla hesablanmasi.

Hazirda yun va yarimyun parg¢alarindan olan tikili mallarin istehlak
xassalorinin dyranilmasinds vo eksperimentin planlasdirilmasinda riyazi
metodlardan istifads edildikds xassalori prognozlagdirmaq va optimal naticalor
olds etmok miimkiin olur.

Bu mogsadls elmi todqiqat isindo planlagmanin rototabelli riyazi metodunun
ikinci qaydasindan istifade olunmusdur.

Bu metoddan istifads edorak yun vo yarimyun kostyumluq, donluq mallarin
istehlak xassalorinin lifin uzunlugu, lifin teksi, aris tizra sixliq, argac lizro sixlq,
parcanin ¢okisindan asililigi dyronilmisdir.

5 amilo borabor sayli eksperimentin planlagdirilmasinin matrisasi 1 Ne-li
cadvaldo verilmisdir.

Bu riyazi metoda goro giris vo ¢ixis parametrlori arasindaki rabito ¢ox oOl¢iilii
polinom funksiyasini reqresiyasi ilo izah edilo bilor.Belo funksiya kimi ikinci

tortibli polinom funksiyasi se¢ilmisdir.

Ikinci tortibli markazi kompozisyasinin planlasdirilmasinin

rototabelli matrisasi.

Cadval Nel
Tariibalarin Sarbast dayisonlor
Ne-si X, X, X; X4 Xs
1 2 3 4 5 6
1 +1 +1 +1 +1 +1
2 +1 -1 +1 +1 -1
3 -1 +1 +1 +1 -1
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28 0 0 0 0 0
29 0 0 0 0 0
30 0 0 0 0 0

Eksperimental molumatlarin realizo edilmosindon sonra isdo asagidaki tonlik

noviindon istifado edilmisdir.

k Ak k
Y= b(ﬁ‘z biXi +Z biXin + Z biixzii .
H H

2j
burada Y-¢ixis parametri;

by,b;, bjj — reqressiya omsaly;
k- amillorin say1 ;
c- 2 amilin uygun golmao sayi;

Genis halda bu model asagidako kimi yazila bilor:

Yan  =botboXi+bi X +boXotb X Xo+byn X bsXst... AbuX”
Burada by, b;-xatli effekyli omsallar;
by, by — kvadratik effektli omsallar;
b1z, biz — qarsiligh xotti omsallar adlanir.

Kvadratik modellorin omsalim1 qiymoatlondirmak {i¢lin, hor bir amil 5
soviyyado intervallar iizro planlasdirilmigdir.Bu riyazi metodun iistlinliiyli ondan
ibaratdir ki, eyni zamanda biitiin doyisonlorin qiymoti istonilon kimi doyisilo
bilor.

Tonliyin dogrulugunu yoxlamaq icilin, 6ziindo asagidaki omoliyyatlari

birlosdiron reqressiya tohlili aparilmisdir.

a)  tokirar dispersiyanin toyini;

>3 i -1y

N(n-1)
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N=2"42k+1
burada
N- bu kombinasiyada amillarin miixtalif qiymati lizra aparilan
tacriibalarin sayz;
n-paralel tocriibalorin sayzi;
Y- opyimal kriteryanin qiymati;
Y- opyimal kriteryanin orta qiymati;

b) reqressiya omsallarinin sohvlarinin toyini;

2
Opi)y= O

v) galiq dispersiyanin toyini; N
N
>(x-)
5= N—(k-1)

burada Y; — optimal kriteriyanin hesabi qiymati;
k-Fiser kriteriyas1 qiymati;

q) Fiser kriteriyas1 asagidaki diisturla toyin olunur:
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d)reqressiya amsallarinin qiymatinin toyini;
bi- omsali o vaxt qiymatlidir ki, b;2t5(b;) olsun; burada

t-styudent kriteriyasi sayilir.

e) xotti modellorin adyektvatliginin toyini ; model o vaxt adyekvak hesab edilir
ki, Fex < Fr olsun; burada Fi-N-(k+1) vo N-(n-1) soviyyalorino gors
Fiser kriteriyasinin cadval {izra qiymatini gostarir.

5 amili reqressiya amsallarinin hesablanma qaydasi;

Yun va yarimyun kostyumluq va donluq tikili mallarin istehlak
xassalarinin lifin uzunlugu, teksi, aris tizra sixlig1, argac iizra sixligi vo
parcanin 1 m°-nin ¢okisindon asililigni gostoran reressiya omsallari
asagidaki diisturla hesablanir:

by=0.1591 - 0.0341

N k N n
20 2.2 %, 2 X,
b1200417 mE i=l m=1 m=1
— N
b;=0.0625 Sy,
) m=1
N k N N
20k, P AP
m=1 i=l m=l m=l
b;=0.0312 +0.0028 -0.034

b=0.1591(16.5+12.4+...+14.0)-0.0341(1% x1.65+1°x12.4)+..+27.
16.5427x 12.4+0°x14.0)+..+(1°x 1.65+17x12.4)+...+2°x20.5+27x
23.2+..+0%.14.0)=10.05
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b,=0.0417(16.5+12.4+..+(-2) x 13.8+2 x14.8+..+0 x 14.0)=4.31

bg=0.0312(1°x 1.65+..+27x16.5+2°x12.4+...+0°x14.0)+0.0028(1*x+
+1.65+1°x12.4+..42°%20.5+2%x16.5+...40°x 14.0)+0.0341(1°x16.5+...+
2°x 16.5+2°x12.4+...+0%x14.0)=0.51

b,=0.0625(1+1x16.5+1°1.12.4+...+(-2)x0x10.5+2.0x 1 1.8+...0x0x 14.0)=

=2.05

Reqressiya amsali tonliyi asagidaki kimi alinir.
Y=10.5+4.31x,+3.25x,4+2.54x3+2.85x,+4.03x5+0.43%,*+1.54x,"+
+0.51x3°+0.88X57+2.51X x X0+ 2.4 x Xg +2.25%,X5 + 0.99 %,%:+0.95%, X4+
+1.56%%5+1.88x3%u+1.54X3%5+2.05X4Xs
x;-lifin uzunlugu;
x,-lifin teksi;

X3-aris lizra sixliq;
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X4-argac Uzra sixliq;
2 . ..
Xs-parcanin 1m™-nin ¢okisi;
reaqressiya tonliyino osason hesablanmisdsr.

Reqressiya tonliyi amsallarin hesablanmasi zamani sarbast dayison

X1; Xo; X35 X4; X5 asagidaki diisturla hesablanmisdir

M -270 I, -50 M} —140
X= 50 s X= 10 ; X5= 30 ;

X4:N_50 ; X5=[n_25

10 5

Reqressiya tonliyinin dispersiyasi 62y=0.216, reqressiya omsallarinin xotti
dispersiyast 67,;=0.0206, adyekvatli dispersiyas: 6°,=0.0206; Fiser kriteriyasini
eksperimental qiymoti F¢=0.82; Fiser kriteriyasinin nozori qiymoti Fr=2.1
olmusdur. Biitiin bu gostaricilor reqressiya amsalinin adyekvat oldugunu gostorir.
Reqressiya omsali tonliyini tohlil etdikdo goriiriik ki, liflorin uzunlugu 65mm-o
qador artdigda tikili malin istehlak xassasi on yliksok soviyyoaye qalxir, sonraki
artim 1is9 istehlak xasosino manfi tosir edir, aris vo argac iizra sixliq artdigea tikili
malin fiziki-mexaniki xassolori yaxsilagir, gigiyenik, yoni keciricilik xassolori
asag1 diisiir, tikili malin ¢okisininh artmasi onun istilik saxlama xassosino miisbot

tosir edir.
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NITICO VIO TIOKLIFLIR

Buraxilis 1sini yekunlasdiraraq asagidaki tokliflori vermok olar.

1) Biitiin tikili mallarin keyfiyyatini formalagdiran amillora onlarin
modellosdirilmasi, qurasdirilmasi togkil edir. Biitiin modellosmo vo qurasdirmani
diinya standart1 toloblori soviyyasino qaldirmaq ii¢iin respublikada maddi texniki
baza, kadr elmi potensiali, miiasir texniki toroqqiys cavab veron dozgahlar yoxdur
vo bunu yaratmaq l¢lin dovlot biidcosindo kapital qoyulusu tigiin vosait do
yoxdur. Ona goro yaxsi olardi ki, indi hoyata kecirilon 6zollosdirmo iqtisadi
islahatinin  komoyi ilo xarici investorlarin komoyi ilo respublikada bu is

qaydasinca togkil edilsin.

2) Biitiin tikili mallarin modalar1 tez-tez doyisir. Qadinlar {i¢lin olan tikili
mallarin modellori iso daha ¢evuk vo doyiskon olur. Bu modalarin respublika
ohalisinin talobini tomin etmok ii¢iin Fransa vo Italiyanin diinyada birincilik
qazanan firmalarin modelyerlorinin respublikada filiallarinin yaradilmasi bu isin

tokmillogmasino sobab olard.

3Respublikanin daxili bazarlar1 miixtolif xarici 6lklolorin firmalarmin istehsali
olan usaq geyimlori ilo zongindir. Yaxs1 olardi ki, istehlak mallarinin
keyfiyyatinin ekspertizasi kafedrasinin nazdninds respublikada tikili mal ticarati
ilo masgul olan biitiin xarici 6lke firmalarinin miinayondoliyi ilo somarali elmi-

tocriibi omokdasligi morkozi yaradilsin.
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