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GIRIS

Movzunun aktualhgi.

Oris ipliyinin toxunmaya hazirlanma prosesinin parc¢alarin keyfiyyating tosiri
movzusuna hosr olunmus buraxilis isi olduqca aktual bir problemin hallindo iroaliys
dogru atilmis addimdr.

Molum oldugu kimi, par¢a iki sistem sapin, yani parganin uzunu
istiqgamotino gedon oris vo eni sitigamoto gedon argac sapinin toxuculuq
dozgahinda toxunmasindan alinir.

Oris saplarma toxuculuq prosesindo ¢ox giic diisiir vo ¢ox siirtiiliir. Buna
goro do oris argacdan daha hamar vo daha méhkom olmalidir.

Oris saplariin toxunmaya hazirlanma prosesi, tokrar sarinma, oris sarinma,
slixtlonma, saplayici vo diylinloyici proseslordon ibarstdir. Bu proseslorin hor
birinin par¢alarin keyfiyyatino boyiik tosiri vardir.

Origin sarmmmasit o demokdir ki, oris kolof vo yumaglardan bir boyiik
qarqaraya sarinir vo eyni zamanda bazi ayirilma qiisurlar1 diizeldilir.

Buraxihis isinin asas maqsadi.

Buraxilis isinin osas moqsodi orig saplarmmin toxunmaya hazirlanma
prosesinin parcalarin keyfiyyatina tosirinin dyronilmasindon ibaratdir. Bu maqsada
nail olmaq ti¢iin asagidaki vozifalor yerino yetirilmisdir.

- Oris sapinin sarinmasinin parcalarin keyfiyyatina tosiri.

- Oris sapinn darici vala dorilmasinin parcalarin keyfiyyatina tosiri.

- Oris sapinn slixtlonmasinin pargalarin keyfiyyating tosiri.

- Orig sapmin remiz vo toxuma daragindan kegirilmasinin parcalarin
keyfiyyating tosiri.

Tadqgigat obyekti.

Tadqiqat obyekti kimi miixtolif ndvlii arig saplar1 gotiiriilmisdiir.



Tadgigat metodu.

Toadqigat metodu kimi molum standart metodlarindan istifado edorok hom
aris saplarmin keyfiyyati vo hom do hazir parcalarin keyfiyyati tohlil edilmisdir.

Buraxilis iginin yazilmasinda miixtolif xarici vo yerli odobiyyat
monbolorindon, internetdon miiasir informasiyalardan, habelo laboratoriyada

aparilmis noticolorin tohlillorindon istifads edilmisdir.



1. TOXUCULUQ ISTEHSALININ TEXNOLOGIYASI
HAQQINDA UMUMI MOLUMAT

Toxuculuq moisotdo texniki mogsadlorlo islodilon miixtolif parcalar
istehsalinin texnoloji prosesidir.

Insanlarin ilk ol ilo parga toxumasi tisulundan hazirki, miixtalif ndv parcalar
istehsalina ke¢mok ti¢iin ne¢o min illor ke¢gmisdir.

ovvollor parca hazirlanmasi tisulu ¢ox zoif tokmillosirdi. Ancaq XIV osrin
sonunda batan vo remiz mexanizmi olan ol toxucu dozgahi meydana ¢ixmisdir.
1733-cii ildo iso ucan mokik ixtira edildi vo bunun noticosindo ol toxucu
dozgahinin mohsuldarlig1 xeyli doracads artdi.

XV osrdon baglayaraq, mexaniki toxucu dozgahlari yaranmaga vo 1796-c1
ildon sonra iso mexaniki toxucu dozgahlar1 genis yayilmaga baslada.

1894-cii 1ldo avtomatik argac doyison cihaz yaradilmaqla avtomatik toxucu
dozgahlar1 buraxildi.

1896-c1 ildo avtomatik toxucu dozgahlar kiitlovi sokildo tam istifadoyo
verilmisdir.

XX osrin ovvallorindon baslayaraq, toxuculuq istehsalatinin hazirliq sobosi
maginlar1 (tokrar sarimma, orig valikino sarinma, slixtloyici, diiyiinloyici vo
saplayict masinlarla tokmillogdirilmisdir.

Hazirda toxuculuq sonayesinin inkisafi daha yiiksok morholoyo ¢atmisdir.
Miiasir toxucu dozgahlar1 vo hazirliq sébosindo iso miixtolif yiiksok siliroto malik
avadanliqlar vardir.

Respublikamizda da toxuculuq sonayesi getdikco yiiksok siirotlo inkisaf edir
vo mévcud avadanliglar yeni, daha mohsuldar avadanliqlarla ovoz olunur.

Pargalar miixtolif ndmroali, xatti sixliga malik iplik vo saplardan toxunur.

Par¢a asanligla oyilo bilon (elastik), miixtolif uzunlugda, nisbaton ¢ox enli vo
az qalmhga malik mohkom momulatdir ki, bir-birino qarsiliglh  suratdo

perpendikulyar olaraq iki sistem (oris vo argac) saplarinin toxunmasindan alinir.



Bir-birina qarsiligli surstdo perpendikulyar iki sistem saplarin (iplik,
kompleksli vo ya basqa novlori) toxunma yolu ilo alman proseslor kiilliyyatina
toxuculuq deyilir. Parcanin boyu uzunu islonon saplara orig, enino islonon saplara
150 argac deyilir.

Dozgahda parga toxumaq {igiin oris vo argac saplar1 hazirliq omoliyyatindan
kegirilir.

Toxucu dozgahi islorkon oris saplar1 bir-birino siirtiiliir, noticodo homin
saplar didilir, mohkom olmadiqda qirilir vo mohsuldarlig: agsagi salir.

Argac sap1 orig sapina nisbaton az gorginlik vo siirtinmoys moruz qalir.

Parganin iiz hissosindo oris saplar1 argac saplarinin iistiindo yerlogorso, buna
orig Ortiiyli, argac saplart oris saplarinin istiindo yerlosorso, buna argac Ortiiyii
deyilir.

Oyirici fabrikindon alinmig aris vo argac ipliklori toxucu fabrikinin hazirliq
sObasina daxil olur. Orada homin ipliklor ndvlosdirilir vo texnikaya hazir oldugdan
sonra oris sap1 toxucu fabrikinin hazirliq sobosindo tokrar sarinma, oris sarinma,
slixtlonma, saplayici vo diiylinloyici sobasindon kegarak toxucu navoyu vasitasilo
toxucu dozgahina verilir.

Toxucu sObasindo toxucu dozgahlarinda toxunmus parcalar ndvlosdirici
sObaya verili rva orada parca qablasdirilir vo agardici-boyayici fabriking gondorilir.

Ipliklorin toxunmaya hazirlanmasi - oris vo argac ipliklorinin toxunmaya
hazirlanmasi asagidaki sxem tiizro aparilir.

Sxemdon goriindiiyii kimi, oris sap1 dord prosesdo aparilir: tokrar sarinma,
oris sarinma, slixtlonmo, saplayici vo diiylinloyici (burada saplar lamellordan,
remiz qalevaalar1 gozlilylindon vo daraqdan kegirilir) proseslordon kegmoklo

toxunmaya hazirlanir.



Oyirici fabriki
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Sxem 1. Ipliklarin toxunmaya hazirlanmasi



2. 9RIS IPLIYININ TOKRAR SARINMASININ PARCALARIN
KEYFIYYOTINO TOSIRI

(Cox zaman toxucu fabrikinag daxil olan aris ipliyi gqablar1 forma vo 6l¢iiloring

gOra orig sarinma prosesinin tolobini 6domir. Qablarda ipliyin uzunlugu az olur,

formasi uygun olmur, miixtalif ndgsanlar tomizlonmass, qirilma hadsiz ¢ox ola

bilor.

Tokrar sarinmanin asas moqgsadi ndvbati prosesin orig sarinma prosesinin on

somorali gedisati liclin ipliyi miivafiq gaba sarimaqdan ibarotdir. Bununla yanasi,

tokrar sarinma zamani iplik konar garisiqlardan tomizlonir, onun négsanlt hissalori

(sislor, galin hissolor) atilir vo on osasi iso metraj1 artirmaqdan ibaratdir.

Oris ipliyinin tokrar sarinmasi prosesi agsagidaki toloblori 6domalidir.

1.

6.

Tokrar sarinma zamani ipliyin fiziki-mexaniki xassalori pislonmomsalidir
(uzanma gabiliyyati vo davamliligi saxlanmalidir).
Qabda sarimnmanin qurulusu oris sarinma prosesindo ipliyin asan

acilmasini vo orig sarinmanin yiiksok siiratlo aparilmasini tomin etmolidir.

. Sarinmis gabda miimkiin qadar boyiik uzunluqda sap yerlogsmolidir.

Saplarin ucu diizgiin quruluslu moéhkom diyiinlo birlogdirilmalidir,
diiylinlor golocok proseslordo asan ke¢moli vo parcanin goriinlisiini

pislosdirmomalidir.

. Ipliyin gorginliyi (hamavar) borabor olmali, tokrar sarmmma soraitinin

sabitliyini tomin etmolidir.

Qirmtilarin miqdari ciizi olmalidir.

Hor bir sariyici (tokrar sarinma) masinin osas hissolori, mexanizmlori

bunlardir:

1.

2.

Masiin govdosi (osas1) onun iizorindo biitiin mexanizmlor vo qovsaqlar
yerlosir.

Horokoto gotiron mexanizm.



3. Sartyict mexanizm. Buraya sarinma qabini firladan mexanizm va sap

apariciya horokot veron mexanizm daxildir.

4. Gorginlik veran cihaz.

5. Nozaratedici-tomizloayici cihaz.

6. Uzorindoa sap agilan gab1 saxlayan tutucu.

Osas mexanizmlordon basqa, miiasir sariyic1 masinlarda bir sira olavo
mexanizm Vo qurgular olur. Onlar sarmmma prosesini tokmillosdirir vo
avtomatlagdirir. Biitlin nov ipliklor {liglin tokrar sarinma prinsipi eynidir. Lakin
maginlarin qurulusu miixtolifdir. Tokrar sarinma miixtolif sartyict masinlarinda
aparilir. On ¢ox M-150 markali masindan istifado olunur.

Iplik tagalagdan (spuldan), acilaraq halqavari iplik keciron prutok, dartici
cithaz, sap tomizloyon sariyici barabandan kegorok babino ¢arpaz sarinir.

Sarinmanin ndviine gora tokrar sarinma masinlari paralel vo ¢arpaz sarinma
masinlarina, sartyict gabin oxunun (milinin) yerlosmasino goro millori vertikal vo
ifiiqi yerloson maginlara boliintir.

Carpaz sarmmma masinlarinda sap babino sarmir. Carpaz sarinma paralel
sarinmaya nisbaton bir sira tstlinliikkloro malikdir.

1. Oris sarinmanin siiratini artirir.

2. Hor milin (oxun) mohsuldarligi ¢oxdur.

3. Toxminon sarinmanin siirati sabit qalir.

4. Qabda sapin uzunlugu c¢ox oldugu l¢iin orig sarinmanin mohsuldarligi

artir, qirint1 azalir.

5. Babin iigiin lazim olan patronlar magaralara nisboton ucuzdur.

Odur ki, ipliyin tokrar sarinmasi texnologiyasinin golocok inkisafi carpaz
sarinmanin tokmillosdirilmasi vo daha genis totbiqini nozords tutur.

Carpaz sarinma maginlarinda millor {ifiiqi yerlosir. Bu masinlarin miixtolif
konstruksiyalar1 vardir. Adi sarityict masinlardan basqa, hazirda sariyici

avtomatlarda totbiq olunur.
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Sariyict masinlardan pambiq parga sonayesindo do on ¢ox totbiq olunan M-
150, M-150-1, MM-150-dir.

M-150 masim1 12-170 ndmrs pambiq ipliyini spuldan (ayirici pocatkadan)
babing sariyir. Babinin diametri 170-210 mm, hiindiirliiyi 145-150 mm. MM-150
masin1 boyanmagq ti¢iin igladilon ipliyi sarimaq iiciin totbiq olunur. Bu masinlarda
iplik diametri 200 mm vo hiindiirliiyli 150 mm olan babinloro yumsaq (az sixligda)
sarinir.

M-150 magininda sarinmanin lazimi forma va keyfiyyatini tomin etmok ti¢iin
bir neco qurgular vardir. Masinin osas elektrik motorlarina gedon coroyani dovri
olaraq agmaq moagsadils elektrik agici vardir. O, hor dogsiqeds corayani 19,8 dofa
acir vo baglayir (dovroni agir vo gapayir). Bunun noticosindo sariyici barabanlar
dovri olaraq doyison dovrlor sayi ilo firlanir, babinin dévr agiri siirtiinmosini tomin
edirlor. Bu sobobdon sargilar {ist-listo diisdiiyii anlarda babin siiriigorok daha

diizgiin sarmmani tomin edir.
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3. 9RIS SAPLARININ DORICI VALA DORILMOISININ
PARCALARIN KEYFIYYOTINO TOSIRI

Sartyic1 masininda ipliklor tagalaqlardan, spuldan babinlors tokrar ¢arpaz
sarmaraq orig sartyan magina verilir. Burada saplar valiklore elo sarinmalidir ki,
onlarda paralellik vo tarimliq miintozom olsun, galocok slixtlonma prosesinda va
toxucu navoyuna sarman ipliklordo miintozomlik gaydasi pozulmasin. Navoya
sapin miintozom va paralel sarinmasi toxunma isini asanlasdirir. Oris sarinmasinda
saplarin gorginliyinin 06l¢lisii vo sabitliyl toxuculuq prosesi iiclin miihiim
ohomiyyato malikdir, parganin keyfiyyati vo toxucu dozgahinin mohsuldarligina
holledici tosir gostorir.

Orig sarinmasinin moqgsadi orig valikino (vo ya navoyuna) hesabatla toyin
edilmis sayda vo miioyyon uzunlugda saplarin paralel sarinmasindan ibaratdir.

Orig sarmmasi prosesing bir sira toloblor qoyulur.

- Butun saplarin eyni vo sabit gorginliyi.

- Sapin fiziki-mexaniki xassolori pislosmomoalidir. Gorginlik elo olmalidir
ki, ipliyin méhkomliyi va uzanma gabiliyyati pislogsmasin. Iplik, hom¢inin
yeyilib dagilmamalidir.

- Oris sarnan gabin sothi silindr soklindo olmali, sarinmanin sixli§i onun
biitlin eni boyunca eyni olmalidir.

- Lazimi uzunlugu tomin etmolidir.

- Mbohsuldarliq miimkiin qodar yiiksak olmalidir.

Istehsalatda oris sarinmas1 magaralardan, babinlordon vo ayirici gqablarindan

(spul, pocatka, kuli¢) aparilir.

Hor bir orig sarinma masinin asagidaki is¢i orqanlart vo mexanizmlori vardir
(corgivo):

- babin vo magaralar1 yerlogdirmok ti¢iin rama;

- sartylcl mexanizm;

- saplar1 origin eni iizro barabor paylasdirmaq li¢lin daraq (ryadok);
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- orisin uzununu 6lgmok {i¢ilin hesablayici mexanizm;

- sap quisdigda vo lazimi uzunluqgda orig sarindigda masimi avtomatik

saxlayan mexanizm;

- masini hoarokoto gotiron, onu iso buraxan vo dayandiran mexanizm.

Onlardan basqa, oris sarinma masinlart hazir qablar1 masindan gotiirmak
liclin mexanizm, signalverici qurgular, tiftik soran qurgular vo s. ilo do tomin edilir.

Sapin noviindon vo qobul edilmis texnoloji prosesdon aili olaraq toxucu
istehsalatinda {i¢ orig sarinma tisulu totbiq olunur:

1. partiyalarla.

2. lentlorlo.

3. seksiyalarla (bolmoalorlo).

Bundan asili olaraq oris sarinma masinlar1 da o ciir adlanir. ©On ¢ox oris
sarinma partiyalarla vo lentlorlo sarmir. Partiyalarla sarinma oris sarmmma
magininda aparilir, iplik ¢arpaz babinlordo vo ya pagotkalarda, magaraya borkidilir.
Homin ipliklor daragdan kecorak miintozom va paralel sokilds oris valikine sarimir.

Oris valikindoki ipliklor slixtlonmok vo toxucu navoyuna sarinmagq ti¢iin
slixtloyici sobaya gondorilir.

Firlanan qablardan (magaralardan) agilaraq oris sarinmasinin bir sira
nogsanlari vardir.

1. Sarinmanin diametri artdigca gorginlik xeyli artir.

2. Firlanma zamani magaralarin titromosi sapin gorginliyini, sabitliyini

pozur.

3. Masimi iso buraxarkon sapin gorginliyi birdon ¢oxalir.

4. Masin dayandiqda saplar bosalir.

Bu xiisusiyyotlor firlanan gablardan oris sarmmasmin siirotini  xeyli
mohdudlasdirir. Miiasir oris masinlarinin siirati 80-90 m/dag-o godordir. Odur ki,
firlanan magaralardan orig sarinmasi az totbiq olunur. Hololik tobii ipokdon origlor

bu uisulla sarinir.
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Cox zaman 1so torponmoz konussokilli babinlordon orig sarinmasi totbiq
olunur. Onun bir sira iistiinliiklori vardir.

1. Masini buraxan zaman sapin garginliyina gabin otalatinin tosiri yoxdur vo
gorginlik birdon ¢ox artmur.

2. Masin dayandirilarkon sap ¢ox bosalmar.

3. Sapin uzunlugu ¢ox oldugu li¢iin fasilolor azalir vo masinin mohsuldarligi
artir.

4. Yiksok siiratlo oris sarinmasina imkan verir.

Odur ki, aris sarinmasi texnologiyasinin inkisafi torponmoz babinlordon oris

sarinmasinin tatbiqi vo onun tokmillogmasi xatti ilo gedir.
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4. 9RIS SAPLARININ PARTIYALARLA SARINMASININ
PARCALARIN KEYFIYYOTINO TOSIRI

Partiyalarla oris sarinmasi iisulunda sap oris valikino sarinir. ©gor orisdo
comi M sap olmalidirsa, onda onu miioyyon n barabor hissoys boliir vo alinan hor
bir m sap1 bir valiko sarinir.

Horosindo m sap olan n valiko sap sarindiqdan sonra verilmis parga istehsali
iclin lazim olan partiya tortib edilir.

Partiyada saplarin say1 M=m-n. Biitiin oris valiklorindo olan saplar slixtlomo
(vo ya birlosdirorok sarinma, hereqonka) masinlarinda birlogdirorok toxucu
navoyuna sarinir.

Orig valikindo saplarin say1 300-don 600-0 godor olur. Partiyada valiklorin
say1 orisdo olan saplarin sayindan asili olaraq 2-don 16-ya godor ola bilor.

Valikds saplarin say1 onun vahid enindo toxucu navoyuna nisboton az olur,
sapin uzunlugu isa ¢ox olur. Odur ki, oris valikindo saplarin uzunlugu toxucu
navoyuna nisboton 15-30 dofo ¢ox olur vo hor partiyadan 15-30 toxucu navoyu
almnir.

Partiyalarla orig sarinmasi on mohsuldar tisuldur. O, pambiq parga, kotan vo
yun parca istehsalinda genis totbiq olunur.

SV-140 markali oris masmi Klimovsk masingayirma zavodu torofindon
buraxilmisdir. Horokoto gotiron mexanizm sarinma siirotini elektriklo gaydaya

salir. Oris valiki horokati daimi corayan miihorrikindon alir.
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5. 9RIS SAPLARININ SLIXTLONMOSININ PARCALARIN
KEYFIYYOTINO TOSIRI

Slixtlonmonin maqsadi oris ipliyinin sothinds olan liflori onun gdvdasine
yapisdirmagqla ipliyinin sothinin hamarligini artirmaqdan ibarstdir. Burada islodilon
yapisqanin torkibi slixt adlanir. Slixt liflor arasina hoparaq onlarin bir-birino
birlosmosini moéhkomlondirir va aris ipliyinin davamliligini artirir.

Slixtlomo prosesi slixtloyici masinlarda hoyata kegirilir. Burada orig sapi
slixtlo ortiiliir, qurudulur vo toxucu navoyuna sarinir. Oris valikloro daxil olduqda
slixtloyici masinlarda onlar birlogdirilir vo toxucu navoyuna sarimir. Tobii xam ipok
vo bir sira burulmus saplardan basqa biitiin oris ipliklori slixtlonir.

Slixtloma 1ki omoliyyatdan ibaratdir: kimyavi amoaliyyat — slixt hazirlanmasi
vo fiziki-mexaniki omoliyyat — oris saplarmin slixtlo Ortiilmasi, qurudulmasi vo
toxucu navoyuna sarinmast.

Slixtlonmis orisin yiiksok texnoloji xassolorini tomin etmok mogsadilo slixt
bu talablori 6domalidir:

1. Slixt oris ipliyinin sothini hamavar 6rtmoklo yanasi sapin igarisine do

kecmolidir. Odur ki, slixt bircinsli, kifayst qodor yapisqanli olmals,
mioyyon Ozliillyii olmali vo quruyarkon davamli ortiik yaratmalidir.

2. Slixt ovulmamali, oris ipliyini sinan vo az elastik etmomalidir.

W

Slixt kifayat godar hiqroskopik olmalidir ki, slixtlonmis iplik nomlik ¢oko
bilsin.

4. Slixt ipliyi dagitmamali, rongli arigin rongini doyismomalidir.

5. Slixtin ¢liriimoya qarst davamli olmasi.

6. Slixt par¢adan asan ¢ixarilmalidir.

7. Slixtin torkibinds olan maddalar ucuz olmalidir.

Slixtin hazirlanmas1 iiclin totbiq olunan materiallar1 asagidaki qruplara
bolmoak olar:

- yapisqanl maddolor;
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- iki molekullar1 par¢calayan maddslar;

- neytrallasdiricilar;

- yumsaldicilar;

- higroskopik maddslor;

- antiseptiklor;

- su (holledici).

Toxucu navoyuna slixtlonmis oris normal sixligda sarinmaq, yapisqanh
saplar1 bir-birindon yaxs1 ayirmaq vo 6z agirhigiin tosiri ilo origin sallanmasinin
qarsisint almaq mogsadilo slixtloyici masinda orig miioyyan gorginlik altinda
harakat edir.

Oris ipliklorinin toxucu dozgahlarinda qirilmasmin qarsisini almaq {igiin
slixtloyici sébada ipliyin {izli nazik parde kimi suvasqan mohlul ilo ortiiliir vo bu
pords siirtiilmodo asas tosiri Oziino gotiirarak, ipliyi qirilmaqdan saxlayir vo lif
tiftiklori ipliyin tizarine yapisaraq 20-25% mdohkomliyini artirir, miintozomlosdirilir
vo hamavarlasdirilir.

Slixtlonmo slixtloyici masinda aparilir. Burada ipliys slixt mohlulu
hopdurulur vo toxucu navoyuna sarinaraq saplayici vo diiytinloyici sobayo verilir.

Slixtlonma iki tip slixtloyici masilarinda aparilir: barabanl vo kamerali.

Bir partiyali toskil edon orig valiklori dayaq tizerinde yerlosdirilir. Birinci
valikdon acilan oris ikinci valikin altindan, sonra ikinci valikin orisi ilo birlikdo
tictincii valikin iistiindon vo b.k. kegir.

Beloliklo, partiyada olan biitiin saplar slixtloyici masina verilir. Masinda oris
saplar1 yiikloyici valin vasitosilo icorisino slixt doldurulmus tiyana endirilir vo
valikin altindan kecorak artiq slixt ipliyin {izorindon sixic1 vallarla sixilib siiziiliir.
Sonra iplik masinin quruducu vo barabanlara verilir.

Ipliyin iplik valiklordon golon ipliklori soyuducu vasitosilo soyudulur, valiki
vasitasilo emulsiyalandirilir va bolon bolgii cubuglarindan kegir.

Oris saplar1 daraqdan kegorkon ona miiayyan en verili rva bir-birils yapismis

saplar aralanir.
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Bundan sonra orig saplar1 buraxilis valindan kegorok toxucu navoyuna

Sarinir.

Slixtloyici masinlarin asagidaki osas is¢i organlart vardir:

oris valiklorinin (lentlorlo sarinmig oris navoyunu) yerlosdirmok iigiin
dayagq;

slixtloyici apparat — slixtloyici tiyandan, yiikloyici vo sixici vallardan
ibaratdir;

quruducu apparat — slixtlonmis ipliyin tizorinds olan artiq nomlik ¢ixarilir.
O, qurudulur;

on hissa — burada bir-birino yapigmis saplar aralanir, oris kosiklori (toplart,
kusoklari) isars edilir vo orig navoya sarinir;

horokot mexanizmi;

slixtlonmo texnoloji prosesinin normal keg¢mosino nozarot etmok {i¢lin

aparatlar vo cihazlar.

Quruducu aparatin qurulusundan asili olaraq slixtloyici masinlar1 asagidaki

novlora bolmak olar:

barabanli quruducu masinlar — burada iplik barabanlarin qizma sathloring
toxunaraq quruyur;

kamerali quruducu masinlar — burada iplik i¢arisinde qizdirilmis hava olan
kamerada quruyur;

kombino edilmis quruducu masinlar — bkrada iplik barabanlarin sothindon
vo kamerada qizdirilmis havadan kecorak quruyur;

xtisusi quruducu masinlar — burada iplik elektrik qizdiricilart ilo yiiksok
tezlikli corayanla, infraqurmizi siialarla qurudulur. Onlar hololik genis

totbiq olunmur.

Pambiq ipliyindon hazirlanmis origlori slixtlomok ii¢lin barabanli quruducu

masinlar totbiq olunur. Yun vo kotan arislorini, homg¢inin rongli pambiq arislorini

slixtlomok ii¢iin kamerali quruducu masin totbiq olunur.
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Barabanli quruducu masmlarda ¢ox yiiksok (100°C) temperaturlu sotho
toxunduqda yun lifi dagildig1 {i¢lin yun orislorinin slixtlonmosinds totbiq olunmur.
Katan origlori liglin daha hamar qurutmani tomin edon kamerali quruducu masinlar
totbiq olunur.

Siini ipayin slixtlonmosi {ligliin kombina edilmis quruducu masimlar totbiq
olunur.

Pambiq ipliyindon hazirlanmis orislorin slixtlonmosi iigiin SV-140 markali

masin totbiq olunur.
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6. ORIS IPLIYININ SAPLANMASI VO DUYUNLONMOSININ
PARCALARIN KEYFIYYOTINO TOSIRI

Oris sap1 toxucu dozgahima verilondon avval son hazirlig amsliyyati — aris
kecirilmasi yerina yetirilir.

Oris kecirilmasi — oris saplarinin toxucu dozgahinin komokg¢i hissalori —
lamellor, remiz qalevalarimin gozlilylindon vo daraqdan kecirilmosidir. Bu
omoliyyat ol ilo, yarim mexaniki vo mexaniki ola bilor. Bozon kegirilmo ovozino
yeni arigin uclarimin kéhno orisin uclarina calanmasi vo ya baglanmasi omoliyyati
aparilir. Bu omoliyyatlar ¢ox zaman toxucu fagrikinin sap kecirmo soboasindo,
bozon do toxucu dozgahinin {istiinds yerina yetirilir.

Lamel — toxucu dozgahinin origo nozarot edon mexanizminin hissosidir.
Homin mexanizmin vazifasi aris sap1 qirildigda dezgahi dayandirmaqdan ibaratdir.

Remizlor toxucu dozgahinda osnok (zev) omolo gotirmok tigiindiir. Oris
saplar1 qalevlorin gozlorindon kegirilir. Dozgahda olan remizlorin say1 parganin
kecirmonin ndviindon vo aris lizra toxunma rapportundan, sap oris iizro sixligdan
asihdir. Daraq (berdo) oris saplarini onun eni iizro diizgiin paylasdirmaq vo argac
saplarini parga baslangicina vurmagq ti¢lindiir. Daraq, homg¢inin mokik ugarkon ona
istiqgamoatverici rolu oynayir. Daraqglar (berdolar) ndmralorino goro ayrilir. Daragin
nomrosi onun 1 dm-do olan dislorinin sayidir. Daraq dislori arasindan kegon
saplarin say1 toxunan par¢anin qurulusundan asilidir.

Ol ilo sap kecirilmosi sap kecirmo dozgahlarinda yerino yetirilir. Sap
kecirmo dozgahinda hom do is¢i isloyir — sap keciron vo sap veron. Burada omok
mohsuldarlig1 bir saatda 1000-2000 sapdir (proborka), sap kecirmo iigiin totbiq
olunan masinlar ¢ox miirokkobdir. Odur ki, onlar yalniz xiisusi konstruksiyali
remizlordon istifads edorok totbiq oluna bilor.

Ogor dozgahda orig qurtardigda yens do homin parcga islodilmosi (toxunmast)
nozordo tutularsa, onda ¢ox zaman oris saplarinin calanmasi sap kegirmoni ovoz

edir. Sap calayan is¢i remizlor ilo skalo arasinda oturur, kéhno vo yeni oris
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saplarin1 bir-bir bolgli ¢ubuglarindan ayirir vo bir-birino calaywr. Bu zaman o
saplarin uclarin1 bas vo sohadot barmaglari arasinda burur, onlarin mdéhkom
calanmasi t¢iin yapisqanli maddo islodilir. Calanma qurtardigdan sonra kohno
orisin bolgii cubuglarmi gotiiriirlor vo yeni orisi lamellordon, remizlordon vo
daragdan (berdodan) ¢okorok parcanin qurtaracaginda qalmis oris uclarma
baglayirlar.

Sap calanmas1 ipok vo yun toxuculugunda, homg¢inin miirokkob toxunmali
pambiq parca istehsalinda totbiq olunur, mohsuldarliq bir saatda 1500 sapa
godordir.

Ko6hna vo yeni oris saplarinin uclarini méhkom calamaq mogsadils onlarin
baglanmasi, diiylinlonmosi omoliyyat1 hoyata kecirilir. Hazirda orislorin uclarinin
diiylinlonmosi prosesi, osason U¢ dlyiinlonon masinlarda yerino yetirilir. Uc
diiylinloyon masinlar iki ciir olur: torponmoz (stasionar) vo horokot edon. Stasionar
masinlarda ariglorin calanmasi sap kecirma sobasindo aparilir.

Horokot edon uc diiylinloyon masinlar islonib qurtarmis vo yeni oris
saplarinin uclarim1 bilavasito toxucu dozgahmin istiinds diiytinloyirlor. UP-125

markali masinin mohsuldarlig bir saatda 5500 sapa qodordir.
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7. 9RIS SAPLARININ PARCALARIN MEXANIKI
XASSOLOIRINO TOSIRI

Toxuculuq materiallarinin hondasi xassasi onun 6lgiilori ilo miioyyan edilir.
Parga, trikotaj, toxunmayan polotnolar, tyul, lent, tesma li¢iin belo Ol¢iilor uzunluq
va enidir: geca iiclin 159 adaton uzunlug, en va qalinhiqdir.

Ododi momulatlar slcok, uzun vo qisa corablar iigiin Olctilor, xotti Olciilorlo
xarakterizo olunur.

Burulmus momulatlarin osas 6l¢ii xarakteristikalar1 uzunluq, diametr, yaxud
cevronin uzunluguna gora Olciliir.

Parg¢anin, trikotaj, toxunmayan vo bir ne¢o ndv geco momulatlarinin
qaliglarmi qiymotlondironds sothi sixligdan (1 m® kiitlodon), amma burulmus
momulatlarda 1so xotti sixligdan (1 poq.kiitlodon) istifado edilir.

Mg vo M nisbi kiitlolor1 vahid sahoyo ya momulatin uzunluguna diison
xammalin xiisusi maxaricini miioyyan edan texniki-iqtisadi xarakteristikalaridir.

Par¢anin uzunluq 6l¢iisii onun miqdarinin 6l¢ilisii demokdir. Laboratoriya
soraitindo niimunonin uzunlugu xotkes ilo Olgiiliir, amma istehsalat goraitindo iso
momulatin uzunlugu 6l¢iilii masinda vo yaxud bolgliyo malik olan 6lgiicti sollarla
toyin olunur.

Momulatin uzunlugunu 6lgarkon momulat dartilmahidir. Axir vaxtlar parga
istehsalinin hacmi yalmiz xotti sixligla (kq, metr) dlgiilon A; uzunlugu ilo deyil,
hom da sothi sixligla (1 m*lo kiitlo) dl¢iilon imumi A, sahesi ilo do xarakterizo
olunur.

Bu xarakteristikalar arasinda asagidaki asililiq vardir:

B
AZ :Alm
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Burada:

B — par¢anin enini sm-lo gostorir.

Par¢anin daginmasinin asan olmasi tigiin parcalarin kiitlosindon asili olaraq
onlarin uzunluq bolgiilori paltoluq yun parcalar va paltoluq toxunmayan polotnolar
ticlin 40-60 m, ipak ticiin 60-80 m, donluq vo alt paltarliq pambiq parcalar {i¢lin 70-
100 m, trikotaj polotnosu ii¢iin iso 25-40 m uzunluqlarina borabordir.

Parganin somorsli bigilmosi vo paltarin tikilmosindo parca ohomiyyati
boyiikdiir.

Bildiyimiz kimi, toxuculuq sonayesindo parga, trikotaj vo toxunmayan
polotnolar miixtalif ends hazirlanir: 60 sm-don 250 sm-o godar.

Tikilon paltarin qurulusundan asili olaraq ona miinasib eni olan parcadan
istifado etmok lazimdir.

Par¢a bicilon paltara miivafiq golmolidir ki, bicmo zamani olverisli ollsun,
yani parca tullantilar1 cox olmasin. Alt paltarliq parcalarin tikilmasinds, pargalarin
bicimindo somorali eni 70-75 sm, donlugdan 90-100 sm, kostyumluq vo paltoluq
parcalardan 130-150 sm-dir.

Parcanin enini adaton xatkes ilo dlgiirlor. Toxuculuq senayesinda parcalarin
eni eyni olmamasi tikis sonayesindo bigmo isini ¢otinlosdirir va itki faizini artirir.

Parcanin qalinligi onun istilik ayirma, kegirmo gostoriciloring, sortliyina,
drapirlogmasine vo digor xassoloring ciddi tosir edir. Momulatin galinligi b (mm), x
(q/sm?) tazyiqi altinda toxuculuq mikrometrii adlanan cihazlarla 6l¢iiliir.

Niimunonin b galinlig ilo x tozyiqi arasindaki asililiq A.N.Solovyov diisturu
ilo i1fads olunur.

Ogor P (q/sm’) tozyigde moemulatin qalmhigi A.N.Solovyov diisturu

asagidaki kimi olar.
p—Xx
A+ Bx

b:bp+



23

Burada:
A-x=0+1 kigik tozyiq zamani amals golon va sixilmaya gars1 ilk miigavimati

xarakterizo edon amsaldir.

g/sm?
()

B-x>P, yoni boylik tozyiq zamani momulatin sixilmasinin xarakterizo edon

omsaldir (1/mm).

2
A omsali B parametrindon asilidir vo R=1 g/sm” oldugda 1+13 (gr/::: )

hiidudunda doyisir. B omsal1 iso 0,7+8,5 1/mm hiidudunda doyisir.

Parcanin qalinlig1 lifli materiallarin noviindon, ipliyin xotti sixligindan,
ndmrasindan, toxunma ndviindon, aris va argaca nazaran sixligindan v ronglonmo
tisulundan asihidur.

Parcanin qalinlig1 xiisusi qalinliq 6l¢an cihaz vasitasils dl¢iiliir.

Nazik donluq vo alt paltarliq ii¢lin olan pargalarin qalinligr 0,1+0,24 mm,
orta vo ¢ox qaba (kobud cod) pargalarin galinlig ise 0,25+0,6 mm-dir.

Nazik kostyumluq parcalarin galinligr 0,7+0,9 mm, amma orta vo ¢ox agir
parcalarin gqalinlig1 ise 1+1,5 mm-dir.

Yiingil donluq pargalarin galinligr 1+1,05 mm, orta vo agir parcalarin
qalinhigt ise 1,5+3,5 mm-dir.

Parganin hocmi kiitlosi, sothi sixliq (1 m® kiitlo), xotti sixliq (1 pogq.m) kiitlo
(1 metr parcanin kiitlosi), onun nisbi kiitlosi ilo xarakterizo olunur.

Ogor diizbucaqli niimunanin Slgiilori (mm) vo galinligi B (mm), kiitlesi (q)
olarsa, hacmi kiitlo asagidaki kimi olar.

m-103

— 3
§ = — 57— (mg/mm”)
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Parcalar  {igiin  materialin  se¢ilmosi  vo  onun  keyfiyyatinin
qiymatlondirilmasinds toxuculuq materiallarinin  xotti sixligr (q/m) vo sathi
sixligmin (q/m”) rolu béyiikdiir.

DOST 10681-75 dovlot standartina asason normal atmosfer soraitindo sothi

sixliq (1 m” kiitlo) asagidaki diisturla toyin olunur.

m-10°
Ms =—75

(g/m?)
Xotti sixliq (1 pog.m kiitlo, yoni 1 metr parganin kiitlosi)

_m-103

M. =
x L

(g/m)

Burada:
m — niimunanin kiitlosi, g-la.
L — niimunonin orta uzunlugu, mm-lo.

B — nlimunonin enini mm-lo gostorir.
Beloliklo, ogor & const olarsa, onda qalinliq 1 m® kiitlo ilo miitonasib olar.

Ogor sothi sixliq (I m® kiitle) molumdursa, onda parcanin hocmi kiitlosi

asagidaki diisturla toyin olunur.
M: ,
é =0,001- B (mg/mm*)

Ogor oris vo argac saplarinin xotti sixhigi (qalinligr) teks-lo Ty vo T,

barabardirse, onda 1 m saplarda olan kiitlo qramlarla
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Ty
1000
Vo
Ta
1000
olar.

Nozori cohotdon pargani sothi sixligi (1 m® kiitlesi) sapin ayilmoesi nozora
alimmadan vo emal proseslorindo kiitlonin doyigmasi, oris vo argac saplarinin

kiitlosinin comi ilo toyin olunur.
Ms = 0,01(T5Py + ToFy)(g/m?)

Metrik ndmroyo nozoron iso

kimi olacagq.

Bircinsli trikotajin sothi sixlig1 (1 m” kiitlosi) asagidaki diisturla toyin olunur.

0,4L, P, P,

Mg = 4TL,P,P,-107* = N

(g/m*)

Burada:
Py, — 50 mm olan horizontal sixlig1.
P, — 50 mm olan vertikal sixlig1.

L, — ilmanin uzunlugunu mm-lo gostoarir.
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Miixtoalif polotnolar ticiin Li=1,7+7,5 mm, daha ¢ox hallarda iso Li=3+5 mm
olur.
Toxuculuq materiallarinin  alinmasi1 vo tohvil verilmosi kondension

(normalagdirilmis) kiitlo ilo aparilir.

o — 1y 100+ W,
"7 100 + Wy

Burada:
M; — faktiki kiitloni kq-la.
W, — kondision (normalagdirilmig) nomliyi %-lo.

W;— faktiki nomliyi %-lo gostarir.

Parca asanligla ayilo bilon (elastik), miixtslif uzunlugda, nisbaton ¢ox enli vo
az qalmhga malik mohkom momulatdir ki, bir-birino qarsiliglh suratdo
perpendikulyar olaraq iki sistem (oris vo argac) saplarin toxunmasindan alinir.
Basqga sozlo desok, toxuculuq dozgahinda iki sistem sapdan (oris vo argac)
qarsiligl suratds toxunan momulata parca deyilir.

Par¢anin boyu uzunu islonon saplara oris, enino iglonon saplara argac deyilir.
Pargalar miixtalif ndmrali perpendikulyar iki sistem saplarin (iplik, kompleksli vo
ya basga ndvlori) toxunma yolu ilo alian proseslor kiilliyyatina toxuculuq deyilir.

Orig vo argac saplarinin bir-birino toxunmasi par¢anin qurulusunu toskil
edir. Parcanin qurulus xarakteristikasi asagidaki gostoricilordon ibaratdir:

- parcant togkil edon saplarin  xotti sixligindan, nomrosindon

(nazikliyindan);

- parg¢anin sixligindan;

- parganin dolum gostoricilorindon;

- toxunma fazalarindan;

- qurulus fazalarindan;
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- dayaq sothindon;

- izl vo astarinin xarakteristikasindan.

Bu xarakteristikalar osas etibarilo onlarin enino dl¢iiloring, saplarin durusu
vo olago formalarimi toyin edir. Parcanin xarici goriinlisiiniin osas xassolori
ipliklorin qurulugundan asilidir. Ipliyin nazikliyi, burugu vo qurulusu parganin
qurulusunu toskil edir.

Parcalar miixtalif xotti sixliga vo ndmrays malik saplardan toxunur. Saplarin
en kosiklorinin boyiik-kicikliyi ondan toxunan parcalarin nazikliyi, yumsaqligi, st
sathinin 6tiirmosing lifli maddslorin dolum gostaricilorini xarakteriza edir.

Iplik vo saplarin xotti sixliginin parcalarin qurulusuna ¢ox boyiik tosiri
vardir. Iplik vo saplarin qalinlig1 vo nazikliyi onlarin sorti diametrlori ilo do toyin
olunur.

Sapin xotti si1xl1g1 (sorti diametrlorinin) toqribon onun ndmrasilo toyin etmok
olar.

Ogor sapin kosiyini dairovi gobul etsok, L (mm) uzunlugunda sapin kiitlosi

m (q), diametr id (mm) va xiisusi ¢okisi y (mq/mm?) olarsa, onda

Pd* I -
g V=M

[
N =—
m

oldugunu bilorak,
_— m
ol

TN = 1000

v - const hesab etsok, onda sorti diametr metrik ndmrays nozoron
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, T
dgyr ———0,0357 |-

P 1,13
VY
oldugundan
R
dsar - \/_N
olur.
Xatti sixliga nozoran is9
RVT
dor 316

Pambiq ipliklori tigiin R = 1,25
Pambiq saplar1 tictin R = 1,2
Yun ipliklori tigiin R = 1,33
Tikis saplar1 ligiin R = 1+2

Burada:
R — omsaldir, onun miixtalif qiymotlori onu gostorir ki, eyni ndémrali va

miixtolif novli iplkilorin qalinhiqlar1 (naziklari) bir olmur.

Parcanin sixligt 10 sm vo yaxud 100 mm-lo olan arig vo argac saplariin
sayina deyilir. Parcanin sixliginin shomiyyati olduqca boyiikdiir. Sixliq parganin
kiitlosino, mohkomliyino, ke¢irmo (hava, su, isti, buxar, toz vo s.) gostoriciloring vo
basqa miihiim xassalorino ¢ox tosir edir. DOST 3812-72-ya asason laboratoriya

simaginda yoxlanilir.
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Dolum gostaricilori miixtolif xotti sixliga (ndmrays) malik olan saplardan
toxunmus parcalarin lifli maddolorin dolumunu gostorir. Dolum xarakteristikalari
parcanin xotti sothi, hocmi kiitlo (¢oki) dolumlari, mosamsliyi vo bir do parcanin
hacmi kiitlosi (¢okisi) ilo xarakterizs olunr.

Parganin diiz xotti istiqgamotindo oris vo ar§ic saplarmin faizlo dolumunu

gostorir.
E - 100%
onda a=d

Ogor E,>100%, a,=0
E.>100%, B=0

Sothi dolum 100%-don cox ola bilmoz. Par¢ada xotti dolum oris istigamoti

lizro ayr1, argac istiqgamati {izro ayr1 hesablanur.

Oris zra
d dy- 100 Py/T.
a 1U0 \%a
Py
argac uzro
P,JT,
E, = 0,0357"‘—‘/_"‘
r
Burada:

Oy Vo O, - oris vo argac saplarinin hocmi kiitlosini (sixligini)

mq/mm’-lo gostorir.
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Pambiq ipliklori ii¢iin 0,8-0,9 mq/mm3, katan ti¢iin 0,9-1, yun 0,7-0,8, viskoz

0,8 mg/mm’ gotiiriiliir.
Pambigin sothi dolumu
ES == Ea + Ea - 0,0lEaEa

Parcanin hocmi dolumu

Parcanin kiitlo dolumu

On
E, =—-100%

14
Parcanin hocmi kiitlosi
5 — m- 100 ( 3
n="[pg \mg/mm

Burada:

m — gOtliriilmiis niimunonin kiitlosini mqg-la gostorir.

L — niimunanin uzunlugunu mm-1a gostarir.

B — nlimunonin enini mm-lo gostorir.

b — nlimunanin qalinligint mm-Ils gostarir.

Momulatin dartilmasin1 dyrondikds on ¢ox birinci sinifdoki yarimdovrlii
xarakteristikalardan qisalma alt sinfino aid olanlar dyranilir.

Daha dogrusu, qirict masininda bir dofo dartmaqla aparilan niimuna

siaqlarinin qirilmasina (dagilmasina, cirilmasina) nail olmaqdir.
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Yarimdovrlii xarakteristika materialin birdofolik on ¢ox qisamiiddotli vo
bozon do uzunmiiddastli yiikklonmoya olan miinasibati ilo miiayyan olunur.

Toxuculug momulatlarinin qirilma xarakteristikalar1 osason praktiki olaraq
dartilma zamani toyin edilir.

Ogor bu yiik qirilmaya sobob olursa, onda yarimdovrlii xarakteristika
materialin mexaniki imkaninin hiidudunu gostorir.

Momulatin girilana qodor bir dofo dartmaqla aparilan simaqlar zamani asason
asagidaki xarakteristikalardan istifado olunur.

Qirilma ytiki Py,.

Gotlirtilmiis nlimunanin qiritlma momentina gadar davam gotirdiyi on boyiik
qiivvaya qirilma yiikii deyilir. Qirilma yiikiiniin 6l¢ii vahidi kq vo yaxud daH-dur.

Mohkomlik hiidudu o,

Qirilma yiikiiniin Py, niimunonin en kasiyi sahasing olan nisbati ilo miioyyon

olunur.

P
Ogr = % (kqq/mm? - daH /mm?)

Burada:

S — nlimunanin avvalki en kasiyinin sahasini mm®-1a gostarir.

Qirilma uzunlugu L.

Els uzunlugdur ki, nlimunanin kiitlosi onun qirilma yiikiino borabar olsun.
L PyLo
7 1000m

m=10"° LBMj oldugundan, m-in giymotini yerino yazsaq

. _ 10007,
qr =
M¢B
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Burada:

m — niimunonin kiitlosi, m(q).

L — niimunanin uzunlugu mm-ls.
B — nlimunonin eni mm-lo.

M;s — momulatin 1 m”* kiitlesini q/m’-la gdstorir.

Qirilma uzunlugu iki ciir olur. Miitloq vo nisbi.
Miitloq qirilmada uzanma l;.

Niimuns dartilarkon qirilma momentindaki uzanmani gostarir.
ly» =L — Ly (mm)

burada:
Ly — nlimunonin dartilmadan avvalki uzunlugunu mm-lo.

L — qirilma momentindoki uzunlugu mm-lo gostorir.

Nisbi qirilmada uzanma gg,.
Nisbi qirilmada uzanma g miitloq qirilma uzunlugunun niimunonin avvalki

uzunluguna olan nisbati ilo toyin olunur.

l
Eqr = -+ 100%
LO

Miitloq qirilma is1 Rg;.

Niimunonin qirilmasina kimi sorf olunan minimal igi gostorir vo dartilma
diaqrammasi vasitosi ilo toyin olunur.

Dartilma diaqrammas1 adico pero vasitosilo mayatnikli (roqli) qirici

masininda cokilir.



Miitlaq qirilma isi

P, -1
Rqr = 617”1—0617” n(kq - sm,C)
Burada:
Nn=0,35+0,65 dartilma diaqrammasinda tamamlanma omsalidir.

n=saho OAB/saho OCAD
va yaxud n=R¢/Rg,;
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8. 9RIS SAPLARININ PARCALARIN FIZIKI
XASSOLOIRINO TOSIRI

Par¢anin fiziki xassolori sorbsion, istilik, optik vo dielektrik xassolori, habelo
kecirmo gostaricilori (hava, buxar, toz, kiilok, su) daxildir.

Parcanin su gokmosi DOST 3616-61 dovlat standartina osas toyin edilir.

Materialin tutumu

Materialin tutumu onun su ilo nomlonmis 1 m’-doki suyun miqdarmin
gramlarla ifadssidir. Bunu parga, trikotaj, ke¢ ava geyri-parca momulatlar: {igiin

asagidaki diisturla hesablanir.
m
B, = ———-10°% = 0,01B,m,(q/m?)

Burada:
F — niimunonin suda isladilmis sahasidir, mm?®-1o.
m — 1 m* materialin kiitlosidir (¢okisidir) q-la.

my — 1 m® materialin islatdigdan sonraki kiitlosi, g-la.

Tobabatda isladilon pambigin sucokmasi
DOST 5556-50 ddvlot standartina osason asagidaki diisturla tayin edilir.

(my —m)(100 + W)

B, =
0 100 - m
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Burada:
m — pambi1gin islanmamigdan ovvalki kiitlasi, g-la.
my — islandigdan sonraki kiitls, g-la.

W — faktiki nomliyi %-lo gostorir.

Momulatin kapilyarhgi

Momulatin kapilyarligint isladan mayenin T — zamandan sonra qalxmis

oldugu h hiindiirliyii ilo xarakterizo edilir.

Bir ne¢a parca ndviiniin kapilyarligi asagidaki cadvoldo gostorilmisdir.

Cadval 1.
Parcanin lifli maddslarlo Kapilyarhq mm-ls
torkibi 1 doq 60 doq

Katan (100%) 35 128
Pambiq (100%) 21 110
Viskoz 31 149
Katan ipliyi (75%)

va viskoz sap1 (25%) 28 113

Momulatin ke¢cirma gostaricilori

Momulatin kegirmo gostoricilori onun havani, buxari, tiistiinii, tozu, suyu,
mayeni, reaktiv siialanmani vo s. 0ziindon kegirmo gabiliyyatino deyilir. Bozon
tocriibodo kecirmonin oksini do gormok olur, momulat miioyyon davamliliq

gostorir.
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Havakecirmo

Par¢anin 6z daxilindon havakecirmo gabiliyyatino parcanin havakeg¢irmosi
deyilir.

Parganin havani keciro bilmosi oris vo argac saplar1 aralarinda olan
mosamoliklorin (desiklorin, hava bosluglarinin) miqdarindan vo qurulusundan
asilidir.

Materialin havakeg¢irmosi omsali havanin miqdarin1  gdstorir. Bp(m3)
momulatin 1 m°don bir saniyo orzindo kegon miixtolif tozyiqde memulatin hor iki

torafini gostarir.
Buxarkecirma

1 saniyo miiddotindo gox miihitdon az miihito kimi hava nomliyi 1 m’

momulatin sothindon keg¢on su buxarinin miqdarini xarakterizo edir.

my

= —
FT

[mq /m? - san]

Burada:
F — niimunanin sothinin sahosini m” gostorir.
T — vaxt1 (miiddoti) saniyo ilo gostorir.

m, — T saniys orzinds suyun kiitlosini mq-la gostorir.

m
2 san = 2,78 P[mq/sm? - san]

sm?2
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Sukecirma

Miioyyen edilmis tozyiq q (n/m) altinda 1 m* momulativn sothinden 1 san

. . 2 . .
orzindo kegon suyun migdarini (m”) gostorir.

|4

B, = —
9 FT

[dm3 /m? - san]

Burada:
V — T saniyos miiddstinds niimunadon ke¢on suyun
. 3 . .
miqdarii m’-lo gostarir.
F — nlimunonin sahasini m™-1o gostarir.
Suke¢irmo bozon ml/sm’-lo Olgiiliir. Olgmoyin noticosini miixtolif o6lcli

vahidilo miigayiss etdikds asagidaki nisbatds toyin olunur.

B,[dm?/m? - san] = 0,167B,[mq/m> - deq]

Parcamn istilik xassolari

Parg¢anin istilik xassosi homin materiala enerjisinin gostordiyi tosiro olan
miinasibotini xarakterizo edir.
Toxuculuq momulati {igiin ¢ox zaman onlarin istilikdon miidafio xassosini,

istiliyo, oda vo saxtaya davamliligini olgiirlor.
Istilikdon miidafio xassalori

Toxuculug momulatindan ¢ox vaxt orqanizmi haddindon artiq istilik gobul

etmokdon qorumagq lg¢iin istifado edilir.
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Materialin istilik xassosi miloyyon miiddat rejim daxilinds istilik 6tlirmada,

homg¢inin temperatur kegirmo omsali — a ilo xarakterizo edilir.

A
a = —[m?/der]
Coy /

Burada:

Cy — xiisusi istilik tutumudur (m/kq-dor).

A - istilikke¢irmo omsalidir (vt/m-dor).

v - materialin sixligini (xiisusi kiitlosini) kq/m’ gdstarir.
a — komiyyati cismin qiymatini onun miixtalif noqtalords
temperaturun boraborlogdirilmosini xarakterizo edir.

a - komiyyati no qodor ¢oxdursa, cismin biitiin ndqtolori

eyni temperatura catir.

Optik xassalor

GOormo duygusu vasitosilo qavranilan xassolor optik xassolor adlanir.
Masalon, rong, rongin davamliligi, parilti, soffafliq, isiq sinmasi vo s. optik

xassoloridir.
Rong

Momulatin formast ilo onun rongi goérmoklo yanasi gavrayisinin osas
elementidir. Materiallarin ronginin hoartorofli dyronilmosi rongsiinasliq adlanan
xtisusi kursun mozmununu toskil edir.

Rang anlayisi, onun dork edilib qiymatlondirilmasinds obyektiv vo subyektiv

amillorin ronglordo vohdoti nozoro alinmalidir. Burada obyektiv amil ronglordo
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Ozilinomoxsus is1q stialanmasi, subyektiv amil iso onun g6zo tosiri noticosindo insan
beyninds yaranan rong duygusudur.

Insanlarin rong gammalarini duymalar1 da son doraco miixtalifdir.

Miitoxassislor miloyyon etmislor ki, qirmizi — qizdirict isti enerjisidir.

Xurmayi rong — isti, miilayim, yumsaq ohval-ruhiyyo yaradir, davamliliq vo
motanoat ifads edir.

Sar1 — isti, son, zarafat vo yaxs1 ohval-ruhiyys yaradandir.

Yasil — sakitlik, rahathiq doguran, ag — soyuq ve naciblik, boz — isgiizar vo
hozinlik, qara iso tutqunluq ifads edir.

Biz timumi halda iki ciir rong miisahids edirik: xromatik vo axromatik.

Axromatik ronglor (rongsiz) — spektr dalgalarinin biitiin uzunlugunun eyni
miinasibatdo inikasi ilo alinir. Axromatik ronglor ag, boz vo qaradir. Bu ronglor
parlaqliq slamati ilo xarakterizo olunur.

Tam oks etdirmoni ag rong, tam (qismon) oks etdirmoni boz rong, habelo
tamam hopdurmani gara rong verir. Buna gors do axromatik ronglor isiqligina goro

forqlonir.

Burada:
So — aks etdirilon is1g1n miqdarini gostarir.
S — diison i5181n miqdarini gostarir.

Masolon, ag polotno ti¢iin K¢=0,85, qara moxmar iigiin Ky=0,002.

Oks etdirmo omsali cismin zaif, yaxud intensiv isiqlandirilmasindan asili
deyil. Normal insan gozlori olduqca hassas aparatdir. Onlar 250-don ¢ox axromatik

rong calarlarinmi forqlondirs bilor.
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Xromatik ronglor bir-birindon tokco isigligina goro deyil, hom do is1q
dalgalarinin uzunlugundan asili olaraq, is1q topuna goro do forglonir. Xromatik
ronglor qirmizi, ¢ohrayi, sari, yasil, gy, somavi, bondvsoyi ronglor daha bir ¢ox
olava keyfiyyatlora malik olub, tonla, dalganin uzunlugu ilo miisyyan edilir.

Toxuculuq sonayesindo materiallarin rong xiisusiyyati ronglorin spektral
xarakteristikalarinin kdmayi ilo ifads edils bilor.

Rong tonlarinin tobii skalasi (6l¢ii cihazlarinda dorocaloro boliinmiis xotkes)
spektral adlanir (spektr iso rongli zolaqlar elektromaqnit dalgalaridir).

Molumdur ki, yay parcalarimi istilik stiasim1 oks etdiron soyuq ronglo

boyamaq lazimdir. Boyagin istiliyi termometrlo 6lg¢iiliir.

Lif vo momulatin rangi

Liflorin 6zlori miioyyan tobii rongloro malikdir: ag, krem rongli, aciq boz,
sar1 vo boz. Ona gora do aciq parlaq ronglorlo on ¢ox silini momulatlar1 boyayirlar.

Oz tobii ronginda olan liflordon alnan momulatin rongi daha davamli olur.

Rangin davamhihigi

Momulatin ronginin davamliligr alicilar iigiin vacibdir. Biitiin momulatlar
liclin ronglorin on yiiksok davamli olmas1 he¢ do vacib deyil.

Masolon, kostyumun astar1 liclin olan parcalarin siirtinmoys vo torlomoyo
qars1 davamli olmasi vacibdir.

Qirmuzi, ¢ohrayi, sari, sari-yasil ronglor isiginda bark qizan cisim tosovviirii
ilo olagodar olaraq «isti» ronglor adlanir.

Yasil mavi, mavi g0y vo gdy bondvso, boz metal rongi tosovviirii verdiyi

iclin onlar1 «soyuq» ronglor adlandirirlar.
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Isti va soyuq ronglor anlayisindan alava bir da isti vo soyuq boyalar anlayisi
vardir. 9gor momulat elo ronglors boyanib ki, o, coxlu infraqirmizi siialar1 udan
boyag isti boyaq adlandirirlar. Lakin rongin hoddindon artiq davamlilig1 nisboton
vacib deyil.

Yun parcadan olan kostyum, yaxud polotnonun rongi trikotajdan olan iist
paltarlarinin ronglorindon davam davamli olmalidir, hom do bu havaya, siirtiinmaya
qars1 daha davamlidir, burada yuyulmaya qars1 davamliliq II doracolidir.

Lifin, sapin, parcanin, trikotajin ronglorinin davamlilig1 is1gin, hava is1gmnin,
suyun, nomliyin siirtlinmasinin, kimyavi tomizlomayin va s. tasirlori ilo miioyyan
edilir.

DOST 9733-61 dovlot standartina géro momulatin ilk ronginin isiq vo
havanin tosiri naticosindo doyismasini toyin etmok liciin yoxlanilan niimunalori goy
skala etalon rongloro malik miixtolif davamiyystli boyaqlarla boyanmis 8 odod
xalis yundan ibarat olan gdy skala ilo miiqayiso edirlor. Burada 1 bal asagi, 8 bal

159 yliksok doracali davamliligi gostarir.

Bazak amaliyyati

Kostyumlarin vo xiisusilo do kdynok vo gadin paltarlari momulatinin
hazirlanmasinda boazok sokillorin boyiik ohomiyysti vardir. Soklin badii-estetik
ohomiyyati ilo yanasi, homin paltarin hanst mogsad {i¢iin nazords tutulduguna da
diqgot yetirmok lazimdir.

Toxujulugda totbiq edilon iplikdon asili olaraq toxuju dozgahindan xam
parca (xam iplikdon), alvan sapli parga (boyaqli iplikdon) vo melanj parga (melanj
iplikdon) alinir.

Biitiin bu pargalar, nejo bir qayda olaraq sonra bozok omoliyyatindan

kecirilir; bu omoliyyatda moqgsod pargcanin zahiri goriiniislinii vo istehlak
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xassalorini, yoni yumsaqligini, sixligini, istilik miithafizo qabiliyyatini vo sair buk
imi xassoalorini yaxsilagsdirmaldan ibaratdir.

Bozok omoliyyatinin xarakteri parcanin toyinatindan, ipliyin ndviindon,
parcanin qurulusundan vo geyri sortlordon asilidir.

Pambiq parcalarin bazak amaliyyati. Pambiq parcalarin bazok omosliyyati
bir ¢ox jiirbojlir proseslordon ibarotdir. Bu proseslordon osaslar1 parcgalarin
agardilmasindan, merserize edilmasindon, boyanmasindan yaxud pecgatlanma-
sindan, apretlogdirilmosindon, enlogdirilmasindon vo kalandrdan ibaratdir.

Parcanin agardilmast qabaqja hazirlanan pargalarin  xiisusi agardij1
mohlullardan (qipoxlorit vo s.) kegirilmosi demokdir. Agartma omoliyyatindan
kecirilon pargalar camasirlik vo agiq ronglora boyanasi parcalardan ibaratdir.

Merserizo amoliyyatit pambiq par¢anin dartma voziyyatds olaraq on ¢ox 20°
temperaturda tiind tomorgiizlii natrium hidroksid mohlulundan kegirilmosindon
ibaratdir.

Merserizo omoliyyat1 par¢aya davamli, yuyulandan sonra getmoyon parilt1 vo
yumsaqliq verir, onun davamini vo boyaq gotiirmok gabiliyyatini artirir. Merserizo
omoaliyyatindan, oksariyyatjo daraqli iplikdon olan pargalar (sifon, nansuk, batist,
markezet vo s.) kegirilir.

Pambiq parca iizro boyaq omsoliyyati hal hazirda miixtolif siini boyalar
vasitosilo aparilir. Kimyovi torkib vo xassolorino goro boyalar bir sira qruplara
boliiniir, bunlara miistoqim boya, kiip boyasi, kiikiirdlii boya, oarimayon boya, azo
boya, gara anilin boyasi vo sair adlar verilir.

Hor qrupp boyalar vasitosilo boya omoliyyati texnikasinin Oziino aid
xiisusiyyatlori vardir. ©On sado boya miistoqim boyadir, ¢iinki bu boya suda oriyir
va parcani heg bir alave kimyavi maddslords emaldan ke¢irmadan rangloyir. Yerda
qalan boya qruplar1 nisboton miirokkobdir, ¢iinki bunlar suda orimir vo pargani
bilavasito boyamir. Pargalar1 bu boyalarla ronglomok {i¢iin bir sira olavo omoliyyat

totbiq edilir.
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Pecat bozoyi (basma bozok) parcanin iizorino xiisusi hazirlanmig (qati)
boyaq vasitosilo vurulan miixtolif naxiglara (gilloro) deyilir. Pecat bozoyi,
oksoriyyotjo xiisusi peg¢at masini vasitosilo vurulur. Pegatli naxiglar tiplor vo toyinat
tizro ayrilir. Toxujuluqda osas pecat tiplori zolaq, dama—dama, noxudu, halga, xirda
stamp, xirda giil, j1z1q, sopgili, xirdafiqurlu vo irifiqurlu) reometrik yaxud nobatat
sokilli naxislardan ibaratdir.

Katan parcalarin bazok amoliyyati. Kotan parcalar da pambiq pargalari
kimi bazok amoliyyatindan kecirilir, lakin burada bazi xiisusiyyat vardir.

Masolon, kotan pargalar, adoton bir ne¢o dofodo agardilir, ona goro bunlar
hom xalis ag, hom do yarimag ola bilor. Agartma omoliyyati parganin davamina
dorindon tosir gostordiyi liclin bozi parcalar {itiindiikkdon vo nisastadan azad
edildikdon sonra agardilmir vo tokjo kiikiird tursusuna salinib sonra tomiz yuyulur
va son bazok omoliyyatindan kegirilir.

Belo parcalar xam parcalara nisboton daha yumsaq vo daha agiq rongli olur.
Belo pargalara tursu emalindan ke¢mis parca deyilir. Kotan pargalar az hallarda
boyanir.

Cox zaman kotanin ipliyi boyanib ondan da olvansapli kotan parcalar
toxunur. Kotan parcalar ii¢iin pecat omoliyyat1 daha az hallarda totbiq edilir. Kotan
parcalar merserizasiya va tiftiklomo omsliyyatindan kegrilmir.

Yun parcalarin bazak amaliyyati. Yun parcalarin bazok amoliyyatinda bir
sira xiisusiyyotlor vardir. Masalon, daraqli iplikdon olan donluq pargalar buxara
verilir, kostyumluq vo paltoluq parcalara iso xiisusi keg¢olosdirmo masinlarda
kegolisdirilir.

Bu omoliyyat notijosindo parca hom enino hom uzununa torof sixlasir,
kecologdirmods iso parcanin toxusunu tam yaxud qismon Ortiir. Xalis yun
parcalarin ¢oxusu karbonlagsdirma deyilon omoliyyatdan kegirilir, yoni kiikiird
tursusuna salinib nobatat qaliqlarindan azad edilir.

Xalis yun parcalar, adston tursu xassoli vo xrom maddsli boyaqlarla

ronglonir; bu boyaqlar nobatat liflorini boyamur. Tursu xassali boyaqlar turs
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miisitdo oriyir, xromlasdirilmis boyaqlar iso lifin boyanmasi {i¢iin par¢anin slavo
olaraq xrom agindirmasindan kecrilmoasini tolob edir.

Yarimyun pargalar miistoqim, tursu xassali vo xromlasdirilmis boyaqlar
vasitasilo boyanir. Yun vo nobatat liflorinin birlikds boyanmasi lazim goldikds
mistoqim boyaqlar totbiq edilir; tursu xassali vo xromlasdirilmis boyaqlar iso tokjo
yun boyamasi lazim goldiyi hallarda totbiq edilir.

Belo hallarda digor liflor boyanmir vo onlar gabagja boyanmig olursa
parcanin lizorindo melanja bonzor goriinlis omoalo golir. Belo boyaq amaliyyatinin
«yun 1izro boyaq omoliyyati» deyilir.

Yun parcalarin bozok omoliyyatinda boyilikk ohomiyyot kosb etmis
ompliyyatlardan biri do dekatir omoliyyatidir; dekatir omoliyyatinda parca qaynar
sudan vo buxardan vo yaxud tokjo buxardan kegirilir.

Dekatir omoliyyati parcani sixisdirir, zahiri goriiniislinii yaxsilagdirir vo hazir
momulatin yigilmasinin (daralmasinin) qarsisini alir.

Ipak parcalarin bazok amoliyyati. Ipok parcalarin bozok omoliyyatinda
pambiq pargalarin bazok omoliyyatina nisbaton yeno xiisusiyyatlor vardir. Masalon,
natural ipokdon olan pargalar gaynar sabunlu suda bisirilir. Bunun natijosindo parcga
yumsaqliq vo parilt1 kosb edir.

Bir sira ipok pargalar, birinji ndvbada, krep esmoli ipak parcalar, masinlarda
pecotlonmayarak fotofilmpecat deyilon amoliyyatdan kegirilir.

Burada parganin {izorino xiisusi torlu cor¢iva qoyulur, bu torlarin bazi
yerlorindo miioyan naxis soklinds agiqliq saxlanir vo qgalan yerlorino iso xiisusi
torkibli maddos stirtiilmiis olur; torun tizarine boyaq maddasi ¢okilir; homin boyaq
yalniz torun agiq olan gozjiiklorindon kegir vo parganin iizorindo naxiglar salir.

Corgivalori vo boyaqlar1 doyismoklo parganin tizorindo ¢oxrangli naxig omalo
gotirmok miimkiin olur.

Odadi ipok momulata pecat vuranda habelo aeroqrafik iisul totbiq edilir. Bu

tisul prinsip etibarilo keramik gablarin naxiglanmasi tisuluna bonzayir.
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Parcalarin xiisusi novlii bazok amaliyyati. Xiisusi novli bazok amosliyyati
yigismayan, suya garst miigavim olan, glivoys garsi miigavim olan va s. novli
bozoklor yaratmaqdan ibarotdir.

Yigismayan bozok mexaniki vo kimyovi ola bilor. Mexaniki bazokdo
parca xiisusi masinlardan, mosolon mahutlu vallardan vo dartij1 — en masinlarindan
kecirilir vo burada par¢a uzununa torof mojburon yigisir. Kimyovi bozokds parca
siini gatlardan ibarot apretdon kegirilir. Parcanin yigismasinin qarsisini alan boazok
omoliyyati xlisuson siini ipak vo o jiimlodon stapel polotnosu ticiin totbiq edilir.

Parcanmin azilmadan qoruyan bazok onun iizorine suda orimoyon rongsiz
slini qatran siirtiilmasindan ibaratdir. Hamidan ¢ox bu bazok omosliyyati siini ipok
istehsalinda totbiq edilir.

Suya qars1t miigqavim bozok parcanin miixtolif maddslora salinib suyu geri
qaytarmaq qabliyyoti kosb etmosindon ibarotdir. Burada, moasslon parafin, stearin,
alliminium—asetat vo s. maddoalor totbiq edilir. Belo amoliyyat notijosinds parganin

har yeri ortiilmiir vo ona gors do parga hava doyismok gabliyyastini itirmir.

Materialin pariltis

Materialin pariltist onun sothinin vaziyyatindon asilidir. Cismin sathinin oks

etdirmo gabiliyyati homin sathin iki vaziyyati ilo, yoni glizgii vo ya hamar vo yaxud

kolo-kotiir (hamarsiz) voziyyotlo mohdudlasir.

Toxuculuq momulatlarinin ranglorinin

isiggadavamhli@inin toyini edilmasi

Toxuculug momulatlarinin mithiim keyfiyyot gostoricilorindon biri do onun

ronginin is1gadavamliligr moasalasidir.
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Toxuculug momulatlarinin keyfiyystino qiymot verilmosi kimi kompleks
moasalodo onun zahiri goriiniisii vacib gostoricilorindon biridir.

Momulatin xarici goriiniisiindo onun rongi xiisusilo miihlim ohomiyyato
malikdir. Ona goro do yeni olverigli vo doqiq tisullarin (metodlarin) sonayedo
totbiqi mosalosinda  ronglonmis toxuculuqg momulatlarinin  is1gadavamliligini
Oyronmok isi ciddi aktualliq kosb edir.

Lakin bazi saboblor iiziindon toxuculuq momulatlarinin isigadavamhiligini
toyin etmok TUgilin istifado olunan standart iisullar (metodlar) sonayedo 06z
todbiglorini layiqinco tapmamisdir. Bu iso osason smaq zamani yoxlamaq lgiin
se¢ilmis niimunayo tosir edon is1q enerjisinin hesaba alinmasinin miirokkobliyi ilo
izah edilir.

Y oxlanan niimunslar ilo birlikds insolyasiyaya ugrayan goy skala etalonlari
niimunoalori ¢ox zaman catismir, bozon iso he¢ olmur. Hom do nozoro almaq
lazzimdir ki, goy skala etalonlar1 aktinometr olmaqla sinaq iiciin yalniz bir dofo
istifado tigiin yaranir.

Digor torafdon bunlarin hom hazirlandigr material ¢ox bahalidir, hom do
bunlarin hazirlanmas1 prosesi baha basa galir.

Bu c¢atinliklori nazors alarag EHM-in kdmayi ilo toxuculuqg momulatlarinin
ronginin isigadavamliligini DOST 9733-61 dovlot standartina uygun olaraq dosent
R.S.Okborov torofindon islonmis yeni metodla doqiq vo tez miiddotdo holl etmok
miimk{ind{ir.

Yeni metodika ii¢ prinsipo osaslanir. Birinci budur ki, isigadavamliligi
qiymatlondiron tisullarin miiqayisosine asaslanir. Bu iso insolyasiyanin monboyini
miuxtolif clir tosvir etmoyo imkan verir.

Sonra ISO-nun tokliflori ilo eksperimental todqiqatlart gostorir ki, gdy skala
indiki dovrds an yaxs1 adatdir vo insolyasiyanin dozalarini qiymatlondirmok isindo

bu skaladan istifado etmomok halo tezdir.
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Belo bir fikir do meydana ¢ixmisdir ki, miioyyon bir ke¢id morholosi olan
rongloma aparilsin ki, bu da goy skalanin biitiin nimunslori ilo AE=f(T) qrafiki
vasitasilo alagali olsun.

Rong analoqun yaradilmasi insolyasiya zamani gdy skalanin ovozindo bu
analoqdan istifado etmoyo balla qiymotlondirmoni 2AE qrafik {lizro aparmaga
imkan verir.

Masalonin belo holli insolyasiya zamani gdy skalanin Oziiniin istiraka
olmadan onun gostordiyi qiymatlorin ballarla ifadesini saxlamaga imkan verir. Bu
yeni metodikanin ikinci osas prinsipidir.

Ucgiincii prinsip kalorimetrik vo spektral aparatlardan hokmeon istifada
edilmoasidir. Bu insolyasiya prosesinds ronglorin doyismasi komiyyatinin 6l¢iiliib

qiymatlondirilmasi ligiin zoruridir.
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NITICO VO TOKLIFLIR

Oris ipliyinin toxunmaya hazirlanma prosesinin parc¢alarin keyfiyyating tosiri
movzusuna hasr olunmus buraxilis isini yekunlasdiraraq qeyd etmok lazimdir ki,
parcalarin istehlak xassolorini formalasdiran amilloro onlarin istehsalina sorf

olunan xammallar, istehsal texnologiyasi, toxunus vo bazok amoliyyatlari daxildir.

Buraxilis isinds bu amillordan biri, yani aris ipliyinin toxunmaya hazirlanma
prosesinin parcalarin keyfiyyotino tosiri otrafli izah olunur. Oris ipliyinin
toxunmaya hazirliq omoliyyatlarini tokmillogsdirmok mogsadilo asagidaki tokliflori

vermak olar.

1. Pargalarin xidmot miiddstini toyin edon osas xassolordon biri do onlarin
sirtlinmoyo qars1 davamliligi sayilir.Parcalarin siirtinmoys davamliligi iso ¢ox
hallarda oris saplarinin toxunmaya hazirliq smoliyyatinin keyfiyystindon asilidir.
Ona goro toklif edirik ki, origin sarinmasi, dorici vala dorilmosi, slixtlonmoasi, remiz

vo toxuma daragindan kegirilmasi prosesine nozarat giiclondirilsin.

2. Cox zaman toxucu fabrikino daxil olan oris ipliyi qablar1 forma vo
Olgiilorine gors oris sarinma prosesi talobini 6domir. Qablarda ipliyin uzunlugu az
olur, formas1 uygun olmur. Bu ndgsanlar aradan qaldirilmasa, qirilma ¢ox ola bilor.
Ona gora toklif edirik ki, tokrar sarinma zamant ipliyin fiziki-mexaniki xassalorinin

asag1 diismosing yol verilmosin.

3. Oris saplarmin tokrar sarinma masini 2 novda: paralel vo ¢arpaz sarinma
maginlarina boliiniir. Carpaz sarinma masinlart daha mohsuldar olduguna goro
toklif edirik ki, oris ipliyinin tokrar sarinmasi texnologiyasinin golocok inkisafi

liclin ¢arpaz masinlarin tokmillosdirilmasi vo totbigino genis yer verilsin.
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4. Oris saplarinin slixtlonmasinin yiiksok texnoloji xassolorini tomin etmok
moqsadilo toklif edirik ki, slixt quruyarkon davamli ortiik yaratsin, ovulmasin,

higroskopik olsun, ipliyi dagitmasin, stirtiinmays qars1 davamli olsun.

5. Partiyalarla oris sarinmasi pambiq, kotan vo yun parca istehsalinda totbiq
edildikdo mohsuldarliq xeyli artir, odur ki, toklif edirik ki, orig sarinmasi

texnologiyasinin inkisafi moagsadils partiyalarla sarinmaya genisy er verilsin.



50

ODOIBIYYAT

1. ©.P.Hosonov. Qeyri-orzaq mallarinin ekspertizasi. Baki — 2006.

2. ©.P.Hasonov. Istehlak mallarinin ekspertizasinin nazori osaslari. Baki —
2006.

3. ©.P.Hasonov, C.M.Vaolimommadov, N.N.Hosonov. Qeyri-orzaq mallari
omtoosiinasligl. Baki — 1987.

4. R.S.Okborov. Toxuculuq materialsiinasligi. Dors vosaiti. Baki. 1988.

5. R.S.9kborov. Toxuculuq materialgtinasligi. Darslik. Baki. 2001.

6. R.S.Okborov. Toxuculuq materialgiinasligt kursu {izro laboratoriya
praktikumuna dair metodik gdstorislor. Baki. 1980.

7. N.R.Mommoadov. Standartlagdirmanin asaslari. Casioglu. Baki. 1999.

8. Q.X.Oliyev, M.H.Farzans. Kvalimetriya vo keyfiyysti idaro etmo. Baku.
1999.

9. I''"1.KykuH, A.N.ConoBneB. TexkcTuiabHOE MaTepHUaIOBEICHHUE.
JlernpomObITH3AaT. M.: 1985.

10.M.1.CyxapeB. Marepuanosenenue. Jirkasa uagycrpus. M.: 1973.

11.5.A.by30B u np. MarepuanoBeaeHue MBENHOrO Mpou3BojacTBa. Jlerkas
uaayctpus. M.: 1978.

12.0.X.CanpixoBa u Jp. TeKCTWIbHOE MAaTEpUAIOBEICHUE U OCHOBA
TEKCTWIBHOTO NMPOU3BOACTBA. Jlerkas unaycrtpus. M.: 1967.

13.A.1.KoGnsikoB. CTpykTypa M MEXaHMYECKHE CBOMCTBa TpHUKOTaxa. M.:
1993.

14.1.B.Jononkun, C.M.KuproxuH. ACCOPTUMEHT CBOMCTBA U OLIEHKA Ka4eCTBa
TkaHe. Jlerkas unayctpus. M.: 1979.

15.A.H.ConoBbeB, C.M.KuptoxuH. OneHka KadyecTBa M CTaHIApTU3ALMUS
TEKCTUJIBHBIX MaTepuanos. M.: 1974.

16.C.M.Kuproxun, A.H.ConoBseB. KOHTpoIIb U ympaBieHUE KayeCTBOM

TEKCTWIbHBIX MaTepuasioB. M.: 1977.



51

17.H.®.Cypnauna. IIpoexkTupoBaHue TKaHEW MO 3aJaHHbIM IapamerpaM. M.:
1973.

18.A.M.MengeneB, A.D.PanonoB. MexayHapoaHas CTaHAapTU3alds U
ceprudukanus nponykuuu. M.: M3narensctBo ctanaaptos. 1989.

19.A.B.I'nnurieB. OCHOBBI ~ yHpaBi€HUS KAayeCTBOM NOPOAYKIMHU. M.:
M3parenbcTBO cTanaapToB. 1988.

20.B.B.OxpenuiioB. Ynpaienue kauecTBoM. M.: OkoHomuka. 1998.

21.H.M.YeueTkuHa. DKcriepTr3a KadyecTBa ToBapoB. M.: DxkoHoMuKa. 1984.

22.2.11.Paitxman, [I'.I'.A3ranpaoB. OKCHEPTHBIE METOJbl OLIEHKHM KauecTBa
TOBapoB. M.: DxoHOMUKa. 1974.

23.I1.A.Kpacosckuii, A.N.Kopanes, C.I'.CtpuxkoB. ToBap u ero skcrnepTusa.

M.: LleHTp SKOHOMHKHU U MapkeTuHra. 1999.



