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Giris

Xalgqm iqtisadi voziyyatini va rifahim1 daha da yiiksoltmok {i¢lin respub-
likamizda ticaratin inkisafini siirotlondirmok, Olkomizdo miixtalif név mallarin
istehsali proseslorini genislondirmok, onlarin xarici ticarat bazarlarina ¢ixartmaq va
s. bu kimi todbirlorin kecirilmosinin bdylik oshomiyysti vardir. Belo ki, bazar
iqtisadiyyatina keg¢id soraitindo ticarsti inkisaf etdirmok, bu proseslori daha da
stirotlondirmok, ekspertizalarin soviyyosini yiiksoltmok vo s. proseslor iqtisa-
diyyatimizin qarsisinda duran osas vozifalordir.

Bunlarin icarisinds keyfiyyatin yiiksaldilmasinin vo ¢esidin yenilosdirilmasi-
nin ¢ox boylik ohomiyyoti vardir. Ciinki xarici dovlatlorlo baglanilan miigavilslor,
ticarot olagolori, elmi-texniki omokdasliq keyfiyyot masslosinini 6n plana ¢ok-
misdir.

Bunlardan basqa mohsulun keyfiyystinin qiymatlondirilmasinin va eksperti-
zasinin boyiikk ohomiyyeoti vardir. ©Omtossiinas — ekspert baximindan ekspertiza
mohsulun keyfiyyatinin ona miivafiq etalona, tosdiq edilmis normativ — texniki
sonado, standartlara vo miigavils sartlorine uygunlugunu yaqin etmok ii¢iin aparilan
todqiqat, sinaq, miisahido vo miiqayisonin xiisusi roy soklindo toqdim edilmis
naticadir.

Olkonin iqtisadi inkisafinm zaruri sortlorindon biri mohsulun keyfiyyati, onun
yiiksoldilmosi va ¢esidinin yenilogdirilmasi masalosidir. Mohsulun keyfiyyati
dedikds, miioyyan istismar soraitindo toyinati miivafiq olaraq miioyyan tolobati
0domok T{¢ilin onun yararligini toyin edon xassolorin mocmuyu basa disiiliir.

Keyfiyyatin yiiksaldilmosi comiyyot miqyasinda mohsul istehsalinin komiyyatco



artmasia borabordir. K.Marks 6z osorlorindo gostorirdi ki, keyfiyyatli mohsul
istehsal etmok comiyyat li¢lin ¢ox mohsul istehsal etmok demokdir.

Miiasir soraitdo omtoosiinashigin qarsisinda duran osas vozifolor istehlak
doyori nozoriyyossinin inkisafi vo mallarin  keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasi
problemlori, mallarin ndvdaxili tosnifatinin praktiki holli, onlarin keyfiyyot
gostaricilorinin komiyyatca toyini, ekspertizasi vo s. ibaratdir.

Buraxilan mohsulun keyfiyyotinin ytiksoldilmosi xalq tosorriifatina miihiim
somoro verir. Yiksok keyfiyyotli mohsul bazarda 6ziino ¢oxlu miqdarda alict
toplaywr, asagi keyfiyyotli mohsul iso bazarda Oziino alici tapa bilmir vo
keyfiyyatsiz mal kimi agsag1 qiymoata qabul edilir.

Hal-hazirda respublikada sahibkarligin inkisafi xeyli siirotlondirilmisdir. Fordi
yasayis vo digor binalarin tikilisi xeyli artmisdir. Bu sobabdon respublikada insaat
mallarina olan tolob getdikco artir.

Insaat materiallarmin boyiik miixtolifliyi ilo olagodar olaraq, onlarin daha
yaxs1 Oyronilmasini tomin etmok iiclin biitlin tikinti materiallari, osas etibarilo
xammalina va istehsal proseslorine gors asagidaki qruplara ayrilir.

1. Tobii das materiallar;

2. Yapigdirict maddoslor;

3. Yapisdirict maddslor osasinda hazirlanan materiallar;
4. Metal materiallar;

5. Bitumlu materiallar;

6. Meso materiallari;

7. Siiso materiallar;

8. Plastik kiitlodon hazirlanan materiallar.



Tobiotino gbro insaat materiallar1 lizvi vo geyri-iizvi olur. Qeyri-lizvi ingaat
materiallarina metal, tobii vo silini dam, keramika vo habelo silisodon olan
materiallar, lizvi ingsaat materiallarina iso meso materiallari, bitki vo heyvanat
liflori, habelo plastik kiitlodon vo digor sintetik maddslor asasinda hazirlanan
bitumlu materiallar daxil olur.

Buraxilis isinin moévzusu respublikamizda istehsal olunan mineral yapisdirici
materiallarin ¢esidinin vo keyfiyyatinin tohlilidir. Isin aktuallig1 da ondan ibarotdir
ki, inkisaf edon respublikamizda bir-birindon gozal binalar tikilir vo bu binalarin
tikilisindo, davamliliginda, keyfiyyotindo osas yeri mineral yapisdirict materiallar
tutur. Buraxilis isinin yazilmasinda miixtolif odobiyyat monbolorindon istifads
edilmis vo asagidaki mosalolor otrafli aragdirilmisdir:

1. Mallarin keyfiyyastinin yiiksolmosindo ekspertizanin rolu.

2. Xammal vo istehsal texnologiyasinin mineral yapisdirict materiallarin
keyfiyyatinin formalagsmasina tosiri.

3. Mineral yapisdirict materiallarin keyfiyyotino qoyulan imumi va spesifik
toloblor.

4. Istehlak bazarma daxil olan mineral yapisdirict materiallarin tosnifatr vo
cesid xarakteristikasi.

5. Istehlak bazarina daxil olan mineral yapisdirict  materiallarin  xasso
gostariciloring goro ekspertizasi.

6. Istehlak bazarma daxil olan mineral yapisdirici materiallarin keyfiyyotini

qoruyub saxlayan amillorin tohlili.



I.NOZORI HiSSO

I.1. Mallarin keyfiyyatinin yiiksalmasinda ekspertizanin rolu

Miiasir dovrdo, yoni bazar iqtisadiyyati dovriindo ticarot miiossisolorino
coxlu migdarda miirokkob texniki toyinatli, miixtolif ¢esidli mallar daxil olur.

Tacriiba vo aparilan elmi-texniki todqiqat islori gostorir ki, homin mallarin
hamisiin keyfiyyatini hortorafli yoxlamaq miimkiin deyildir. Els bu sabablordon
do mallarin keyfiyyotinin qiymotlondirilmosinds riyazi statistika, ekspertiza
metodlarindan va basqa lisullardan istifado olunur.

Mallarin keyfiyystinin qiymsatlondirilmasi praktikasinin dziinomoxsus tarixi
vardir. Comiyyotin sosial-iqtisadi inkisafi, omtoo istehsali vo tochizati, xalq
istehlak1 mallarinin keyfiyyatinin qiymsotlondirilmasi va ekspertizasi prinsipi va
metodlar1 da doyigilmisdir.

Mohsulun keyfiyyot soviyyosinin qiymotlondirilmosi, ekspertizasi, keyfiyyot
gostaricilori nomenklaturasinin sec¢ilmosi, onlarin qiymatinin komiyyatco toyini,
eloco do mohsulun keyfiyyatinin idaro edilmosindo on optimal hollinin elmi
cohatdon asaslandirilmasi mogsadi ilo baza va nisbi qiymatlori miioyyonlosdirilir.

Onu da geyd etmok lazimdir ki, iqtisadiyatin inkisafi zamani yerli normativ-
texniki sonadlorin vo standartlarin doyisilmasi ilo olagadar olaraq xalq istehlaki
mallar1 {i¢iin zoruri olan biitiin gostoricilor tam formalasdirilmamisdir.

Xalq istehlaki mallariin keyfiyyot soviyyosi bir keyfiyyot gostoricisino vo

yaxud da kompleks xasso goOstoriciloring osason miioyyan olunur. Kompleks



xassalora gora keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmasi sistemi praktikada 6ziinii
dogrultdugu {igiin ondan genis istifado olunur.

Keyfiyyot soviyyoasinin xassolor qrupunun gostoricilorino goro qiymaotlon-
diron zaman momulatin estetik, gigiyenik, erqonomik, texniki, istimar vo s. Xasso
gostaricilori qiymaotlondirilir.

Belo ki, soyuq iglim soraitindo istifadoyo olunacaq momulatlarin keyfiyyot
soviyyasini qiymatlondiron zaman onlarin istisaxlama xassosini nozors almaq lazim
galir.

Lakin homin molumatlar {i¢iin isti iqlim goraitinds istisaxlama xassasi zaruri
hesab edilmir.

Omtoslorin keyfiyyatinin vo xasso gostaricilorinin toyin olunmasinda orqa-
noleptik, ekspert, sosialoji, laboratoriya, tocriibovi sinaq vo s. metodlardan istifado
olunur. Onu da geyd etmok lazimdir ki, sosialoji vo ekspert metodlar1 6zl do
organoleptik metodun miixtolif nodvlorindondir. Homin metodlarin hor birinin
Oziinomaxsus cohatlori vardir. Bu metodlar bir-biri ilo garsilighh suratdo six
baglhdirlar.

Istehlak mallarmin keyfiyyotnin qiymeotlondirilmasindo ekspert iisulundan
daha genis istifado olunur. Ekspert metodundan istifado edilorkon xasso gostorici-
lorinin qiymoti osason balla ifado olunur. Bundan basqa xasso gostaricilori
ayriligda faizlo do qiymotlondirile bilir.

Ekspert vo digor metodlarin osasim1 ekspertiza isi toskil edir. Mallarin

yoxlanilmasi, qiymoatlondirilmosi, xiisusi 6l¢moalorin aparilmasi, habelo mallara



nozarat edilmasi, nogsanlarin vo miibahisoli masololorin aradan qaldirilmasinda
ekspertiza iginin shomiyyati boytikdiir.

Ekspertiza is1 bOyiik mosuliyyot dasiyan ixtisasli kadrlar — omtossiinas-
ekspertlor torofindon hoyata kegirilir. Ekspretlor elmdo, texnikada, modoniyyat vo
s. sonat saholorindo miioyyon mohsullar iizro taninmasi lazim golon, ona qiymot
veran va naticoni 6z royi soklindo toqdim edon miitoxassizlordir. Ekspertiza biitiin
ndv xosagolmoz noticolorin, tohliikkolorinin garsisin1 vaxtinda almali vo osas
problemloarin halline diizgiin yol tapmalidir.

Omtoosiinas-ekspert baximindan ekspertiza mohsulun keyfiyyotinin ona
miivafiq etalonda, tosdiq edilmis normativ-texniki sonads, standarta vo miigavilo
sortlorino uygunlugu yoqin etmok {iclin aparilan todqiqat, sinaq, miisahido vo
miigayisonin xiisusi ray soklindo togdim edilmis naticadir.

Ekspertiza aparilarkon mohsulun keyfiyyastino tosir edon amillor do nozardon
kecirilir. Omtooasiinasliq vo ekspertiza tocriiboisndo on ¢ox mohsulun keyfiyyotino
bilavasito tosir edon amillorin, yoni texnoloji omoliyyatlarin Oyronilmosino vo
mohsulun keyfiyyot gostoricilorinin formalagmasinin, voziyyatinin doyigmasinin
todqiqino tistiinliik verilir.

Mallarin keyfiyyat gostoricilorinin soviyyasi maddi vo monoavi hoyat
soviyyasindon, momulatin toyinatindan, xammal ehtiyatlarindan, istehsalin texniki
iqtisadi imkaninidan vo konstruksiyasindan asili olaraq miixtolifdir.

Istehlak mallarinin 6z toyinatina uygunlugu, istsmar zamani xidmot miiddati,

mohkomliyi, standartlagdirmanin optimal soviyyosi, qiymoati, maya doyori, material



Vo omaya gonast, formasinin gozol olmasi, sadsliyi, ylingiil olmasi vo s. momulatin
konstruksiyasindan asilidir.

Mohsulun keyfiyyatino tosir edon amillori iki yero ayirmaq olar: keyfiyyato
bilavasito tosir edon vo keyfiyyoti stimullagdiran amillor. Mahsulun keyfiyyatina
bilavasito tosir edon amilloro layiholosdirmo, modellosdirmo vo hazirlanma
keyfiyyati daxildir.

Stimullagdirict amilloro iqtisadi somoroalilik, is¢ilorin maddi marag,
keyfiyyotsiz mohsul buraxilisina verilon sanksiyalar vo s. aiddir. Bu amillor do 6z
novbosindo obyektiv vo subyektiv amillors boliiniir.

Mohsulun keyfiyyotino tosir edon obyektiv amilloro momulatin konstruk-
siyasi, istehsal bazasinin texniki soviyyosi, istehsalin mexaniklogdirilmosi vo
avtomatlasdirilmas1 dorocosi, miiasir texnologiya vo artim surati, nozaratin texniki
vasitosi, istehsal bazasinin texniki imkanlar1 vo s. daxildir.

Subyektiv amillor adoton omok foaliyyati ilo olagodar olub, insanin istehsalat
funksiyalarin1 yerino yetirmo qabiliyyatindon vo miinasibatlorindon asilidir.
Subyektiv amillor obyektiv amillors nisbaton sabit deyil.

Mallarin keyfiyyatinin qiymotlondirilmosinde vo ekspertizasinda standart-
lardan vo texniki-normativ sonodlordon genis istifado olunur. Standartlagdirmanin
mohsulun keyfiyyotinin yiiksolmoasino vo texniki toraqqinin siirotlondirilmasing
boyiik tosiri vardir.

Belo ki, ekspertiza apararkon malin keyfiyyotinin standartlara vo normativ-
texniki sonadlors uygunlugu yoxlanilir, mal haqqinda doqiq roy soylonilir vo

ekspertiza akti tortib edilir. Buna goro do ticarat is¢ilori, omtoosilinaslar, kommer-
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santlar, eloco do ekspertlor istehlak mallarinin standartlagdirilmasinin elmi-texniki
asaslarini vo tacriibasini dyronmsli, normativ-texniki sanadlordon bacariqla istifado
etmolidirlor.

Standartlagsdirma elmin, texnikanin va tocriibavi siaqlarin naticalorino asas-
lanmagla yalmiz miiasir inkisafin asaslarint yox, hom do golocak inkisafin pers-
pektiv asaslarini miioyyon etmoklo fasilosiz inkisafla iraliys dogru getmolidir. Bu
baximdan da ekspertizanin aparilmasinin shomiyyati boytikdiir.

Miixtalif kateqoriyalarda olan sonodlorin, toqdimat vo qaydalarin omoyin
toskili vo idaro edilmosi masalolori ilo sonoadlosdirilmosi, ganunlasdirilmasi, onun
hoyata kecirilmosi vo bu iso nozarot Dovlot Standartlagdirma Sistemi ilo ohato
edilir. Bu sistemo aid olan molumatlar DUIST 1-85 ilo idars olunur.

Mohsulun istehsali vo istehlaki soraitindo elmi miisahidslorls tadqiqi,
Oyronilmasi vo bu sahoyo aid olan miitoroqqi yeniliklorin, tokliflorin totbiqi
imkalarinin miioyyanlosdirilmosi lazim galir.

Bu qayda ilo nainki mohsulun keyfiyyotinin yaxsilasdirilmasi, hom do
cesidin yenilogsmosi imkani oldo edilir. Ekspertiza zaman1 ekspert bu olamotlori
misahido etmoklo mohsulun keyfiyyotindo vo cesidindo bas veron yeniliklori
miloyyan edir.

Ekspertiza isi qiymotlondirmo kateqoriyalarini, bal normalarmmi miioyyon
edir vo hom do onu stimullasdirir.

Mallarin satis bazarmin tadqiqati gostorir ki, mallarin keyfiyystinin 10%
artmast qiymoatlorin 40-50% artmasina sobab olur. Ancaq mallarin keyfiyyati

azaldigda, mallarin qiymaoti 20-25% azalir.
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Todqiqatlar gostiri ki, ogor momulatin keyfiyyoti diinya soviyyoasindon 50%
asagidirsa, onda praktiki olaraq bu malin realizo edilmasi miimkiin deyil. Ona gora
do mohsulun keyfiyyoti vo onun ekspertizast boyiikk ohomiyysto malikdir vo bu

problema daima diqqgat yetirmoak lazimdir.

I.2. Xammal v9 istehsal texnologiyasinin mineral yapisdirici materiallarin

keyfiyyatinin formalasmasina tasiri

Mineral yapisdirict materiallarin  keyfiyyotinin formalagmasima onlarin
hazirlandigi maddoalorin  keyfiyyot gostoricilorini istehsal rejiminin diizglin
aparilmasi, hom¢inin dasinma vo saxlanma sortlori tosir gostorir.

Havada borkiyon ohong karbonat siixurlarinin yandirilmasi yolu ilo baslica
alman mohsuldur. Yandirilma soklindo baslict olaraq kalsium oksigendon vo
maqnezium oksidi qatqisindan ibarat ag, yaxud boz pargalar oldo edilir. Bu
mohsula sonmomis topa ohong deyilir. Topa ohongi doyondo narin ohong oldo
edilir. Sonmomis ohongi az miqdarda suda (ohong c¢okilono nisboton 70-100%)
emal edildikdos narin toz soklino diisiir ki, bunada «plenkay deyilir.

Burada asagi keyfiyyatli shong alinir, ¢iinki buna kiil qarisir. Ohang ¢oxlu
suda, yoni ohong c¢okilono nisboton 3-4 gat artiq suda ohong xomiring, yaxud ohong
stidilino ¢evrilir.

Ik xammal arasikosilmadon yanan saquli saxta peglorindo 900-1200° t-da

atmosfer tozyiqindo yandirilir. Burada temperaturun doracoli ohongin torkibindoki
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konar qatisiqlarin migdarindan asilidir; konar gatqilar az oldugu tigiin ochongi daha
yiiksok temperaturda yandirilir ki, bu da ohangin keyfiyystinin formalasmasina
mithiim tosir edir.

Ohong yandirilan zaman ohong dasinda asagidaki reaksiya tizro istilik
udulmagla dissossasiya gedir.

CaCO; —42,5 kkal = CaO - CO2

Burada yanacaq yerino das komiir antrosin yaxud qaz totbiq olunur.

Bork yanacaq totbiq olunanda peglor tokmo tisulu ilo igloyir. Yoni yanacaq
tobogolorlo, har tobago arasinda ohong dasi1 tokmoklo verilir.

Burada asagi keyfiyyotli shong alinir, ¢iinki buna kiil qarisir. Qaz peglorinda
kiil olmadigina goros yandirilan shongin keyfiyyati ytiksalir.

Ohong yandirilan zaman ¢alismaq lazimdir ki, shongdas1 pargalar1 barabar
qaydada yansin.

Ohongi yarim¢iq vo ya hoddon artiq yanmasi hallar1 o zaman bas verir ki,
ohongdas1 parcalart miixtolif irilikdo yaxud pe¢in temperaturunu hoddon artiq
yiiksok vo ya ondan olan xomirin miqdarimi azaldir, habelo ohongin sénmosini
longidir.

Ohongin sdnmoasi noticosindo suyun miqdarindan asili olaraq oshong ya toz,
yaxud da siid halina diisiir. Toz halina salinmasi ii¢iin sonmomis ohongin ¢okisino
nisboton nozori olaraq 32%, tocriibi iso bundan 2-3 dofo artig, yoni 64-69% su

gotiirtilsiin ki, bu da ohongin «yaglilig» doracosindon asilidir.
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Konar gatq1 az oldugda ohong «yagl» sayilir vo onun sénmasi {ligiin artiq su
lazimdr.

Gips yapigdiricilart gips dasinin (CaSO, x 2 H,0) yaxud gips anhidridinin
(CaSO4) habelo kimya sonayesinini bozi tullantilarinin emali noticosindo oldo
edilir.

Gips yapisdiricilarinin osas istehsal prosesi termiki emaldan, yoni gipsin
qaynadilmasmadn ibarotdir. Bu zaman asagidaki reaksiya lizro gips dasinin

dehidratlagmasi prosesi gedir:

2 (CaSO04 x 2H,0) = 2 (CaSO4 x 0,5H,0) BH,0

Gips dasmin termiki emali odadavamli borular1 olan gazanlarda, firlanan
peclordo, buxarvermo cihazlarinda, habelos saxtasokilli, halqavari, kamerali vo yagh
peclords aparilir.

Son zamanlarda gips dasinin igarisindon isti qaz kegon kiirovi vo yaxud
aerobil doyirmanlarda asili voziyyotdo olaraq emal edilmosi iisulu genis
yayilmisdir. Bu {isul gips dasinin dehidratlagsmasini tomin edir vo gipsi tolklonlara
aparir ki, buradan da o, bulgerlors daxil olub, orada saxlanilir. Gips das1 170-200°C
temperaturda yandirildigda o godor do moéhkom olmayan, tez borkiyon mohsul
(ingaat gipsi) amolo golir.

Gips dast 600°C yuxari temperaturada yandirilanda mohkomliyi yiiksok
olub, lang barkiyan yapisdirict madds alinir (yiiksok doracods davamli gips va s.).

Gipsin 0ziinli tutmast vo barkimasi prosesinin longidilmasi {i¢lin yarimsulu

gipsin suda hollolma gabiliyystini asagi salan maddoslor (keratin, siimiiklo ot
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yapisqanli, boraks, pazsin vo s.) totbiq edilir. Gipsin borkimosini silirotlondirmok
ticlin iki sulu gips, nairium uporid va digor duzlar totbiq olunur. Bunlar gips xomiri
vo yaxud mohlula gatilanda hazir kristallagsma morkozlori omolo gotiri ki, bunlar da
mohluldan iki sulu gips kristallarinin ¢okmasini stiratlondirir.

Magnezium yapisdiricisina kaustik vo magnezium kaustik dolomit daxildir
ki, bunlar maqgnezium dolomitin borkimo dorocosino catdirilmasi sorti ilo
yandirilmasindan olds edilir.

Kaustik maqgneziumun keyfiyyoti materiallarin yandirilmas: prosesinin
stiratindon va temperaturundan, habelo onun pargalarinin irilik vo xirdaliglarindan
asihidir. Bu material yandirilan zaman xtsusi ¢okisi 3,1 — 3,42 sm’ tam bircinsli
mohsul oldo etmok moqgsodi giidiiliir.

Yandirma prosesi yasti, kamerali, saxtali vo ya firlanan peglordo aparilir.
Saxtali vo firlanan peg¢lorde yandirilan materialdan daha yiiksok keyfiyyatli mohsul
oldo edilir.

Hidravlik ohang torkibinds 8-don 20% qadoar gil gatisigi olan shong dasinin
borkimo dorocosine ¢atdirmaq sortilo yandirilmasi noticosindo oldo edilir. Gilin
qatilig1 ¢cox oldugda onun hidravlik xassolorids yiiksok olur.

Ohong dasi 900-1000°C-do saxtali peclordo yandirilir.

Yandirilan zaman on bosit aliminat, silikatlar vo ferritlora (kalstum 1 S,0O,
alimonat CaQ; x ab,0;, kalsium 2 — silikat — 2 CaO x SOO, vo kalsium 2 ferrit 2)
omolo golir ki, bunlar da oshong hidravlik xassolor verir.

Pautsement istehsali xammalinin (shong maqnezium) 900-1100 tempera-

turda saxtali, halgavari yaxud firlanan peglordo yandirilib sonra ddyiilmosindon
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ibarotdir. Yandirilan zaman burada (CaSO,) parcalanir vo omolo golon (CaO)
demok olar, biitiinliiklo digor oksidlorlo birlosib silikatlar, aliminolatlar vo kalsium
ferritlori omlo golir.

Torkibinds sorbast kalsium oksidi olmadigindan rast sementi su ilo qarisdi-
rildigda sonmiir. Yandirilmis «kiir» mohsul kiirovi vo yaxud borusokilli doyir-
manlarda doyiiliir, biitiin donslori 4900 desikli olokdon kecirilonds qaliq 25%-don
artiq olmahdir.

Portlandsement, sement klipkerinin narin iyiidiilmiisiindon aliman mohsul-
dur. Klipker asason kalsium slikatlarindan ibarat olur. Istehsalina goro polrtland-
sement yapisdiricilar i¢orisinda birinci yer tutur. Portlandsementinin keyfiyyoti
xammalin kimyoavi torkibinin doyisilmosindon vo istehsal rejimine xiisuson
yandirmaq rejimino riayat olunub-olunmamasindan asilidir. Klipker torkibinin
sabit saxlanmasini tomin etmok ii¢iin ilk xammalin torkibindo on az1 75-78%
CaCO;5 vo 22-25% SO0, N,0O; Fe,O; oksidlori olmalidir. Oksidlorin miqdar1
klinkordan asagidaki kimi, yoni CaO — 60-67%, SoO, — 19-24%, H,03 47%, Fe,03
—2,66% olmalidur.

Portlandsementin keyfiyyotini asagi salan gatiqlar magnezium oksiddon
(MgO) va kiikrd anhidridindon (SO;) ibaratdir ki, bunlarin dla migdar1 miivafiq
edondon 4,5%-1 vo 3%-don artiq olmalidir. Maqgnezium oksidi sement borkiyon
zaman onun hocmindo geyri-borabor doyisikliyo sobob olmalidir ki, kiikiird
anhidridi sulfat korroziyas1 prosesini stiratlondirir.

Kalsium oksidi klipkerdo oksidlorlo kimyovi birlogsmis olur. Tursu oksidlori

ilo birlogsmis olan kalsium oksidi ¢oxalanda sementin méhkomliyi artir vo barkimo
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prosesi siirotlonir. Klipkerds sorbost oshongin gqalmas1 yaxsi hal deyil, ¢linki bu da
maqnezium oksidi kimi, hamg¢inin geyri-barabar doyisilmasine sobab olur.

Silikat modulu yiiksak olan portlandsementinin méhkom korroziyaya qarsi
davamli vo ya borkimo gabiliyyotino malikdir. Aliiminium oksidi modulu yiiksok
olan portlandsementi borkiyir, lakin biitlin mohkomliyi sulfat tursularina qarsi
davamliliq azdir.

Portlandsementinin istehsalinda asas proseslor materialin yandirilmasindan
vo sonra dayismosindan ibaratdir. i1k materiallar miioyyon ¢oki migdarinda olmals,
ayri-ayri, ya da birlikdo narin doyiiliib, sonra qarisdirilir.

Portlandsementi iki iisulla, yoni yeni vo quru tsullarda istehsal olunur. Bu
tsullarin  hansindan istifado edilmosi ilk xammalin ndviindon vo xammalin
xassalorindon asilidir. Xammal bark olanda quru iisul totbiq edilmir.

Qeyd etmok lazimdir ki, yas tisul daha genis yayilmisdir, ¢iinki bu iisul
bircinsli vo daha keyfiyyotli sement alinmasini tomin edir. Xammal yumsaq olanda
yas usul tatbiq edilir. Homin xammal xirdalanib boyiik bir miqdarda suya gatilir vo
olds edilon qatiq 35-42% nomliyi olan smetana oxsar kiitlo halina distir.

Xammalin yandirilmast:

Portlandsementin istehsalinda osas proses xammal qatqisinin firlanan vo
saxtali peclordo 1400-1450° temperaturda (quru tisulda) yandirilmasidir. Yandi-
rilan zaman yiiksok temperaturun tosiri altinda ohongdasi parcalarini vo asagida

gostorilon migdarda mineral omolo golir:
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3 CaO Su Oz — 37-60 %;
2 CaO Su Oz — 15-37 %;
2 CaO H2O3 - 7-15 %;

4 CaO H;03 FexO3 — 10-18%.

Soyudugda 50-150° temperaturda, soyudugdan sonra klipker anbara
gondorilib, orada 10-15 giin saxlanilir vo tam soyudularaq, periodik qaydada
qgatisdirilmagqla klipkerin torkibi orta vaziyyato gatirilir.

Klipker saxlanan zaman onun torkibinds sorbast halda galan kalsium va
maqnezium oksidlort soéniir. Bundan sonra klipker kiirovi hallar1 doyir-
manlarda narin tyiidiliir.

Burada klipker 5% qodor gips vo 15% qodor plastik qatilir. Gips
portlpndsementinin barkimasini artirir. 9ldo edilmis narin toz halinda olan
portlandsement soyudulub, orat hala gotirilir vo 4 qgat koliz kisoloro
doldurulur. Biitiin bu proseslorin diizgiin rejimdo aparilmasi naticasi etibari ilo
mineral yapisdirict materiallarin keyfiyyatinin yiiksslmasina sobab olmusdur.

Gips vo portlandsement xomirinin normal gatiigimin tayini. Insaat gipsinin
yaxud portlandsementin xassalorinin toyinini xomirin normal gatiliginin toyini
ilo baslayirlar, yoni 100 q biliziici maddonin borkimasino lazzim olan suyun
miqdarini tayin etmakls baglayirlar. Xomirin normal gatiligl suyun migdarinin
biizlicii maddonin ¢okisina nisbatils ifads olunur, faizlo.

Gips xomirinin normal qatiliginin toyini. Gips xXomirinin normal

natiligini suttardin viskozimetrii yaxud AKV-3 avtomatik kapilyar viskozi-
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metrin komokliyi ilo toyin edirlor. Suttard viskozimetrii mis ya da biiriincdon
1¢1 bos daxili diametri 5 sm vo hiindiirlityli 10 sm olan silindrdon ibaratdir.

Silindrin daxili sathi vo konarlar yaxqi pardaxlanmis olmalidir. Cihazin
dosting, iizorino 6-20 sm diametri olan konsentrik ¢evralor ¢cokilmis, toroflorinin
Olclisii 20x20 sm olan toboago siiso do daxil edilmisdir. Diametri 6-14 sm olan
cevrolor biri-birindon 1 sm arali, daimetri 14-20 sm olanlar iso 2 sm aral
yerlosdirilmisdir.

Cevralari tusla kagiz vorogoya do ¢okmok olar, todgigat zamani homin
kagiz1 iki slisonin arasinda yerlosdirirlor. Gips xomirinin normal gatiligini toyin
etmok {iclin 300 q miqdarinda gipsin su ilo garisiginmi diizaldirlor (250-260 q
gips gotlriiliir). Cini kasaya miioyyon miqdarda su tokiirlor (gipsin ¢okisinin
60-80%-1 gadar), sonra tizorina gipsi alava edirlar.

Sinaqdan qabaq silindr vo siiso 16vhoni su ilo isladirlar. Islatmazdan
avval silindr vo 16vhadon ovvalki sinagdan qalan gipsi tomizloyirlor. Siiso
16vhoni ciddi suratds ifiiqi, silindri 1so — saquli vaziyystds konsentrik
cevralorin moarkazinda yerlosdirirlar.

Bundan sonra gipsi suya olavo edirlor vo tez asagidan yuxari eyni kiitlo
alinana godor qarnisdirirlar, sonra sakit voziyyotdo 2 doqiqe saxlayirlar. Sonra
k1 dofo birdon qarisdiraraq, tez xomiri silindra tokiirlor vo bigagla onun sathini
silindrin qirag Gizro hamarlayirlar.

Biitiin bu omoliyyat 30 saniyodon artiq vaxt aparmamalidir. Cald vo

doqiq horokotlo silindri yuxari qgaldirirlar, bu vaxt silindrds olan xomir
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konusvari koko soklinds siisodo yayilir ki, bunun da diametri xomirin gatilig
ilo sortlosir.

Sinaq zamani diametri 12 sm kdko veron xomir-normal qatiligda sayilir.
ogor kokonin diametri 12 sm-don az va ya ¢ox olarsa, yeni hissa gipsin tokrar
borkimosini ona uygun az vo ya ¢ox miqdarda su ilo aparmaq lazimdir.
Xomirin borkimo halint diametr1 12 sm olan koko alinana godor davam
etdirirlor. Insaat gipsinin normal qatiligr 60-80%, yiiksok davamli iso 35-45%
arasinda olur.

AKYV - 3 viskozimetrinin komokliyi ilo normal qatilig1 tayin etmak ii¢iin
100 q gipsi ona uygun miqdarda su ilo xamayabonzor vozityyatos qodor
borkidirlor. Gipsi suya alave edorkon saniyadlgoni 1so salirlar, xomiri asagidan
yuxari 30 san. miiddotinds garisdirirlar vo is¢i voziyyato salinmis cithaz qosulan
viskozimetrin gapali yerina yerlosdirirlor.

Borkimonin baslanmasindan iki doqige kegmis motoru iso salirlar vo
yayin tasiri 119 silindrin {istiindon kiitloni sixan stoku azad edirlor.

Sement xomirinin normal gqatiligmin toyini. Sement xomirinin normal
gqatiligini toyin etmok {icliin Bik cihazi tatbiq edilir. Todqiqatdan avval cihazin
golunun sorbost diisiib-diismomosini yoxlayirlar vo sifir néqtosine qururlar,
yoni dostocayin sliso yaxud kasi 16vhoys toxunan ani, gostorici oxun iso
skalanin sifir bolgiisii 1lo iist-lists diismasini yoxlayirlar.

Konarlagsma oldugda cihazin skalasini uygun olaraq ¢akirlor. Xomirin

yapismamasi igiin halgani vo 16vhani yagla silirlor. Sement xomirinin normal
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qatiligini toyin etmok tigiin 400 q sement ¢okirlor, onu qaba tokiib ortasinda
cuxur acaraq bir dofoyo 6l¢iiliib ayrilmis suyu oslava edirlor.
Borkimonin birinci sinag {igiin 80-120 ml su goétiiriirlor. Bundan sonra

cuxuru sementlo doldururlar vo 30 saniyadon sonra avvalco asta-asta garis-

dirirlar. Sonra saylo kiiraciklo ovxalayirlar. Xomiri arabir qarsilighh perpen-
dikulyar istigamotdo ovxalamaq lazimdir. Suyu tékon andan baslayaraq
xomiri 5 doqige miiddotinds qarisdirirlar.

Sonra cihazin halgasini bir dafs ilo sement xomirilo doldururlar. 5-6 dafa
16vhoni stola doyacloyarak, sirkoaloyirlor. Bundan sonra suda isladilmis bicagla
xomirin sothini hamarlayaraq artigin1 halganin konarina qoador kasib
gotiiriirlor vo xomir olan halgani dastociyin altinda yerlosdirirlor.

Cihazin dostoyini xomirin sothino toxunmamis buraxirlar vo vintlo
borkidirlor, sonra vinti bosaldirlar vo dastocik xomirs sorbast girir. Qolu azad
etdikdon 30 saniye ke¢mis dostoyin xomira girdiyi dorinliyi hesablayirlar. Das-
tocik dibs 5-7 mm c¢atmadigda belo gatiliq sement xomirinin normal qatiligi
hesab edilir. 9gor dostocik 5 mm-don asagl yaxud 7 mm-don yuxari olursa,
onda suyun miqdarini uygun olaraq doyisirlor vo normal qatiliq alinana godor
yenidon xomiri barkidirlor.

Gips vo portlandsement xomirinin tutma wmiiddotinin toyini. Biiziicl
mohluldan tutmadan ovval su ilo garisdirdigdan sonra istifado etmok olar.
Buna goro do mohlulun istifadoyo yarali miiddotini toyin etmok miitlog

lazimdir.
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Gips vo portlandsement xomirinin do tutma miiddastini toyin etmok ii¢iin
Bik cihazindan istifads edirlor, lakin dostacik oavozino horokat edon golun asagi
hissasino diametri 1.1 mm vo uzunlugu 50 mm polad iyno taxirlar. Gipsi tadqiq

edorkon golun iimumi ¢okisi 120 q., portlandsementi todqiq edarkon iso 300 q.

olmalidir.

Sifir voziyyetini aldigdan sonra 200q gips, 400q portlandsement
gotiiriirlor vo ¢ini ya da metal qaba yerloasdirirlor, hansi ki, avvalcodon xomirin
normal qatiligr {i¢in lazzim olan migdarda su tokiirlor. Bu zaman tutmaya
uygun golon baslangic vo sonvaxti geyd edirlor.

Gips vo ya sementi su ilo tam xomir alinanan godor tez vo yaxsica
qarigdirirlar. Bundan sonra onu cihazin halqasina doldururlar, artigin1 bigcagla
styirtb kosirlor vo halgani, asagi ucu xomirin sathino uygun yerloson cihazin
1ynasi altinda yerlosdirirlor. Sixac vinti bosaldarkon yuns xomirs sorbast girir.

Oziinii tutmadan ovval gipsi tadgiqat edorkon iynali qolu hor 30 san.-don
bir, portlandsementi iso hor 5 dag.-don bir salib qaldirirlar. Iyno hor dofo tozo
yera girir ki, bundan sonra da onu quruyana goador silirlor. Bununla tutmanin
baslangic1 liclin barkimoys baslayan anin ovvali, yoni iyna sifir vaziyyating
sement ligaiin 0,5 — 1 mm, gips ii¢iin 1s9 0,5 mm catmayan hoddi gobul edilir.
Tutmanin sonu iso borkimoays baslayan andan iynonin xomirin dorinliying
kecmosi iiclin 0,5 mm, portlandsement iigiin iso 1 mm-don artiq kego

bilmomasi vaxti ilo toyin edilir.
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DUIST-lorin tolobino uygun olaraq gips vo portlandsementin &ziinii

tutmasi uygun olaraq 4 dog. vo 45 dog-don sonra baslanir, tutmanin axiri iso
gips 6 dog-dan avval 1so 30 dog.-don gec, portlandsement iigiin 159 12 saatdan
gec olmamalidir.

Bunu siiso gaba oxsar cihazda toyin edirlor. Siiso gabi yaxud ikidivarh
stokana oxsar bu cihazin iki gati arasindaki saha istilikdon mithafizo material
(asbast, mineral ya da siiso pambiq vo s.) ilo doldurulmus olur. Cihazi
termometr kecirilmis tixacla qapayirlar. Tadqigat ii¢iin 100 q gips gotiiriib su
ilo qarisdirirlar vo vaxti geyd edirlor. Suyu normal gatiliga lazim olan qgodar
gotiiriirlor.

Gipslo suyu 30 san. miiddstinds qarigdirirlar. Bundan sonra 30 g-a
godor kiitloni Kalka yaxud biikss kegirib cithazda yerlasdirirlor. Onu baglayib
termometrii gips kiitlasinin ortasina yeridirlor vo haorarat enono gadar hor 30

saniyadon bir termometrin gostoricisino nazarat edirlor.

Horaratin enmasi gips xomirinin kristallasmasinin qurtardigini géstarir.
Gipsi su ilo qarisdirmaga baslayan andan kristallasmanin sonuna qadar olan
miiddati toyin edirlor ki, bu da 12 dagigadon az olmamalidir.

Gipsin va sementin narinliq doracasinin toyini. Narmligi, avvalcadan 105-
110° C-ds bir saat orzindo qurudulmus biiziiciiniin 50-100 q daqiq ¢okisini
gozciiklorinin Olclisii uygun golon olokdon kegirorok toyin edirlor. Cokilmis
doqiq Olclinii oloyo tokiirlor, qapagini baglayirlar vo mexaniki slomok {i¢iin
olan cihaza yerlosdirirlor. 9lokdon bir dogiqe miiddotinds 0,05 g-dan artiq

olmayan madds kegona qodar alomo aparirlar.
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Sixilma zamani gipsin moéhkomlik haddinin toyini. Gipsin sixilma
zamanit moéhkomlik haddini normal qatiligda gips xomirindon hazirlanmas,
toroflori 70 mm olan kub sokilli ic nlimunado toyin edirlor. Niimunolori
hazirlamaq tiicin 1200 q gips vo normal qatilig {iglin uygun olan lazimi
miqdarda su Ol¢iirlor. Suyu ¢ini qaba tokiirlor vo 30 san. arzindo todriclo gipsi
tokiirlor, tam xomir alimana godor diqgetlo garisdirirlar. Xomiri bir daqiqe
orzinds tam hazirlamaq lazimdir.

Sonra onu avvolcodon masin yag yaxud vazelin siirtiilmiis agilan metal
formalara tokiirlor vo su keg¢irmoyan altliga diiziirlor. Formalar1 doldurdugdan
sonra niimunalorin sothini bigagla hamarlayirlar. Bir saatdan sonra
niimunslori formalardan c¢ixarirlar. Borkimonin baslangicindan saat yarim
sonra niimunolari hidravlik press altinda sinaqdan kegirirlor.

Qyilms va sixilma zamani portlandsementin méhkomlik haddinin toyini.
Portlandsement sixilma va ayilmo zamani1 méhkamlik haddins géro markalara
boliinir: 300, 400, 500, 600 vo 700 (Mn-larla uygun olaraq 30,40,50,60, 70).

Sementin markasi 28 sutkadan sonra sixilma zamani 1 sm2-a kq-ls diison
mohkomlik hoddins uygun olur. 9yilms zamani méhkamliyi toyin etmoak {iciin
Olciisit 160x49x40 mm olan tircik sokilli niimunalor hazirlayirlar.

Oyilmonin tadqiqindon sonra galan yarim tirciklorlo sixilmaya qarsi
mohkomliyi toyin edirlor. Tadqigat iiglin niimunoslori sement 1ilo kvars
qumunun qarisigindan (1:3 ¢odkisino gora) hazirlayirlar. Biitiin hallarda sinaq

ii¢iin 0,53-0,85 mm O6l¢iisii olan doeavar qumdan istifads edirlor.
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Uygun ¢oki miqdarinda sement vo qumu 1 doq. orzindo gabda
qarigdirirlar va su alava edirlor. Bu zaman su sement miinasibatlori 0,4-don az
olmamalidir.

Su olave etdikdon sonra modlulu 1 daq. orzinds al ilo qarnisdirdigdan
sonra onu xilisusi qarisdiriciya kegirirlor vo firlanma tezliyi 8 dév/doq. olan bu
qurguda yenidon 2,5 doq. qanisdirirlar. Qatisigdan uygun metal formalarda
tocriibi niiiunslor hazirlayirlar.

Hazir qatisigi miloyyon miqdar formalara yerlasdirirlor ki, burada onlar
xilisusi vibrosahods sixlasdirirlar. Sixlasdigdan sonra niimunslorin sothini
formanin konari ilo hamarlayirlar, siiso 16vhonin {izorindo yerlosdirirlor vo
hidravlik gapanan vannanin i¢orisinda yerlosdirarok bir sutka saxlayirlar.

Niimunaslori formadan azad etdikdon sonra hararati 20° + 39 olan su ilo
dolu vannada baorkimak {i¢lin 7.14 ya da 28 sutka saxlayirlar. Har iki hoftodon
bir vannanin suyunu dayisirlor. Borkimis sudan ¢ixarirlar, silib qurudulur vo
sinaqdan kegirirlor.

Qyilmads méhkomliyi ¢iyinlarinin nisbati 1: 50 olan iki lingli sistemsdan
ibarat dagidici cihazda toyin edirlor, buna goro do todqiqat zamani dagidict
qiivvo 50 dofs artur.

Sinaqgdan ovval linglor sisteminin iist lingin kigik ¢iynino yiikil yerlos-
dirmoklo tarazliga gotirirlor. 9gor lingin iist tini ¢orcgivonin daxili hissesindoki
geydla iist-listo diisorsa, bu halda sistem tarazdir.

Todqiq olunan niimunoni cihazin tutcaqlarina elo yerlosdirirlor ki, onun
yasti tinlori tutacaqlarin yasti sothlori ilo iist-iisto diissiin vo dayaqlar arasi
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mosafo 100 mm, orta dayaq o biri dayaqlardan 50 mm arali olmalidir. Sonra
vintg ils tarazliq geydiyyatina qodor tarim ¢akirlor.

Yik yaratmaq ii¢lin qirmadan istifado edirlor, bu da iist lingin boyiik
ciynindon asilmis vedrociya bunkerdon 100 g/doq. tezliklo todricon tokiiliir.
Qirma dagidict anna gador vedraciys tokiiliir, sonra vedracik xiisusi qurgu ilo
birlosmis pedalin Gistiina diisorak, qirmanin tokiilmasini dayandirir.

Sementin hocmi doyismasinin baraborliyinin toyini. Hocmi doyismonin
boraborliyini qalinligt 1 sm-o godor vo diametri 7-8 sm olan koéko sokilli
niimunslords toyin edirlor. Koékslori normal qatiligda sement xomirindon
hazirlayirlar, bunun {i¢iin do 400 q sement gotiiriirlor.

Xomirdon har biri 75 q olan doqiq ¢okida alt1 hisso gotiiriirlor, hor hissoni
gabaqgcadan masin yagi ilo yaglanmais siiso 16vhonin {izorino qoyurlar. Lévhoni
masanin konarina yilingiilco ddyacloyirlor, bununla da xomirdon kdéks amals
golir, onlarin da sathini bicagla hamarlayirlar.

Bundan sonra kokoalori siiso 16vholordon gotiiriirlor. Xiisusi kicik bakda
kokalarin 1kisini suyun i¢ind9, ikisini suyun izarinds galan iki kékoni 159 200 C
suda yerlosdirorok 27 sutka saxlayirlar, sonra diqqgetlo nozordon kegirirlor.
Bakdaki kokolori iso 4 saat orzindo qaynadirlar vo soyutdugdan sgonra
nazordon kegirirlor.

Ogor kokolords radial gatlar yaxud xirda tor ¢atlar omalo golirso, demaoli
belo msement hacmi dayisma barabarliyine malik deyil.

Ca vo MgO aktiv oksidlarinin migdar ilo shongin ndéviinii tayin edirlar.

Uyiidiilmiis yaxud topa halinda sénmomis shongin torkibindo aktiv oksidlorin
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miqdari 1-c1 ndv ii¢iin 85%-don, 2-ci nov iigiin 70%-don az olmamalidir, hidrat

iclin 159 uygun olaraq 67 va 55 %-dan az olmamalidir.

1.3. Mineral yapisdirici materiallarin keyfiyyatino qoyulan iimumi va spesifik

talablor

Yapisdcirict materiallar miiasir tikintinin asas materiali olub, miixtalif
betonlarin, biitiin mimkiin olan tikiniti momulatlarinin konstruksiyalar1 vo
qurgularin hamginin suvaq mohlullarinin hazarlanmasi magsadilo genis tatbiq
edilir.

Mineral yapisdirici materiallarin névlori miixtalifdir vo bunlar miixtalif
magsadlar ti¢iin istifado olunur. Odur ki, mineral yapisdirict materiallarin ayri-
ayr1 novlorino miixtalif keyfiyyot toloblori qoyulur.

Mineral yapisdirict materiallarin asas keyfiyyt gostoriciloring sixhiq,
borkims miiddati, méhkamliyi, karroziyaya davamliliq vo s. kimi gdstaricilora
aiddir. Bu keyfiyyat gostoricalorinin tolob olunan haddi uygun standarta
normallasdirilir.

Mineral yapisdirici materiallarin an genis yayilmis névlorindon biri olan
sementlorin keyfiyyatina verilon DOST — 10198 — 62 iizro normallasdirilir.

Homin standart izrs sementlor asagidaki markalarda buraxilmalidir.

A) Portlandsement — 300, 400, 600 va 500;

B) Hodroforb portlandsement 300 vo 400;

V) Plastik portlandsement 300, 400, 500;
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Q) Sulfata davamli portlandsement — 400;
D) Slakolu portlandsement 200, 300, 400 va 500.
Qeyd olunan markalar {iizro sementlor codvoldo verilon mexaniki

keyfiyyat gostaricilorins malik olmaqdadir.

Cadval 1.1
Miixtslif markal sementlorin 9yilma vo sixilma méhkamliyi

Sementlorin 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600
markalarn
Sementlorin 28 giin sonra 9Jyilmd zamam | 2giindon sonra sixilma zamam
adlan mohkomliyin haddi,kq/sm?2 mohkomliyin haddi,kq/sm?
Portland sement - 45 55 60 65 - 300 | 400 | 500 | 600
Hidroforb,sement - 45 55 - - - 300 | 400 - -
Plastik,sement - 45 55 60 - - 300 | 400 | 500 -
Sulfata davamh
pordland sement i i > i i i i 400 i i
Slakoportsement 35 45 55 60 - 200 | 300 | 400 | 500 -

Tez barkiyon portlandsement vo slako portlandsementin oyilma vo sixilma
mohkomliyi standart izrs asagidaki cadvaldoki kimi olmalidir.

Cadval 1.2
Tez barkiyan sementlorin sixilma va 9yilmo mohkamliyi

Sementlorin 1:3 nisbotli mohluldan hazirlanmis niimu. 3giin barkimadon
adlan sonra, mohkamlik hoddi.
9yilms zamam Sixilma zamam
Tez barkiyan portland
sement 40 250
Slakoportland sement 35 200

Hor 1iki sementlors 28 giin borkimadon sonra 400 kqg/sm? sixilma

mohkomliyine malik olmalidir.

Tikinti gipsi mineral yapisdirict materiallar igorisindo on genis totbiq

olunan maddoalardan biridir.
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DOST 125-70 iizra gipslor keyfiyyatindon asili olaraq LILIII sortlara
boliintirlor. Hor bir sort iigiin gipslor standart iizro asagidaki codvoldo verilon
tolablori 6domoalidir.

Cadval 1.3
Tikinti gipsinin keyfiyyatina verilon taloblor

e e er . Sortlar iiciin norma
Gostaricilorin adi I I T

Narinliq doracasi  0,2Neli  olokdon  kegirildikdo  %-lo az

15 20 30
olmamalidir.
Sixilma zamami mohkomlik haddi 7,07 x 7,02 ol¢ili 55 45 35
niimunalords 1,5 saatdan sonra kq/sm? az olmamalidir.
Oyilmo zamani méhkomlik hoddi 4x4x16 sm o6l¢iilii niimuna

27 22 17
1,5 saatdan sonra kqs/sm? az olmamalidir.
Sixilma zamani moéhkomlik zoddi yarimolgiilii niimunolor {izra

55 45 35
1,5 saatdan sonra kq/sm? az olmamalidir.

Gips borkliyo 4 doqigodon tez olmayaraq baslamali, qurumali basa
catmasi miiddoti 1so 30 dogigodon gec olmamalidir.

Tikinti ohonginin keyfiyyotina verilon toloblor DOST 9179-90 iizro
normallagdirilir. Havada borkiyon ohong geyd olunan standarta 3 sorta

boliniir. Shongin torkibi asagidaki codvaldo gostorilon toloblors uygun

olmalidir.
Cadvol 1.4
Havada barkiyan tikinti shangin sortlar iizra keyfiyyat gostaricilori normalar
Normalar
Gostaricilorin adlar Kalsiumlu shang Magnezium va dolo-ohang
1 11 111 1 11 111
1. Quru madds aktiv CaO-HO miqdar1 %-
1o az olmamalidir.
a). qatqarsiz sondiiriillmils chongdo 90 80 70 85 75 65
b). gatgarli sondiiriilmomis ohongdo 64 52 - 64 52 -
. . 0
2. Aktiv MgO-nun miqdan %-lo az 5 5 5 20(40) | 20(40) | 20(40)
olmamalidir.
3. CaO»x-nin miqdar1 %-1o az olmamalidir. 3 5 8 5 8 11
4. Sondirilmomis ohongds yanmamis
donaciklorin miqgdari %-lo az olmamahdir. / 10 12 10 15 20
5. Itki faizi az olmamalidir. 5 7 10 7 10 13
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Moétarizods dolomit ohang iiciin MgO miqdar1 gostorilmisdir.

Praktikada asbest semnt momulatlarinin istehsali {igiin totbiq edilon
elementlordon hamg¢inin ag va rongli sement névlarindan istifads edilir.

Bu materiallarin keyfiyyatina verilon taloblora DOST 9835-96, DOST 965-
90, DOST 1580570 iizra normallasdirilir. Homin standartlari géro sement

novlari asagidaki cadvalds verilib.

Cadval 1.5
Miixtalif toyinath sementlorin keyfiyyatina verilon texniki tolablor
Mohkomlik haddi
Sementlorin adlar1 vo markasi. Oyilmo zamani Sixilma
zamani
1). Asbestsement momulatlarinin
istehsali tigiin nazaords tutulan
portlandsement
400 40 55 400
500 45 60 500
2). Ag portlandsement
300 - 45 300
400 - 55 400
500 - 60 500

Ayri-ayr1 hallarda istehsalgt vo alicinin razilasmasina uygun olaraq
borkimo miiddetinin basqa qiymatlori buraxila bilor. Standart {izro homg¢inini
sementlarin torkibinds olan maddslorni miqdar: normallasdirilir.

Belo ki, biitiin sementlords sulfid tursusunun miqgdar1 3,5%-don yuxari
olmamalidir, portlandsementdo iso 1,5-don asag vo 3,5%-don yuxari
olmamalidir.

Magnezium oksidinin migdari 1so 5%-don ¢ox olmamalidir. Sementlorin
narihig elo olmaladir ki, Ne-li oslokdon kecirildikds onun 85%-1 olokdon

kecmolidir.
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Cadval 1.6

Sulfata davamh | Posali  portland
Gostaricilorin adi.
port. sement
Ug kalsiumlu slikatlar1 miqdar1 (3 Ca0,SO) %-lo
50 normallasdirilir
¢ox olmamalidir.
Ug kalsiumlu alimiinatin miqdari (3 CaO ALO3) %- 5 g
ls ¢ox olmamalidir.
Ug kalsiumlu aliimiinotin (3CaO H»03) va 4 Al-tin
22 normallasdirilir

miqdar1 % ¢ox olmamalidir.

ohangin biitiin novlari {iclin narinliq daracasi asagidaki kimi olmalidir. 2

Ne-li alokds — 1 %-don ¢ox olmayaraq.

Sondiiriilmomis ohonglor ii¢iin sénmo miiddati asagidaki kimi olmalidir.

Cadval 1.7
Géstoricilorin ad: Sortlar iiciin normalar
I sort II sort

1). Quru maddads hesablanmis aktiv CaO + MgO %-la

miqdar1 az olmamalidir.

a). qatisigsiz hid. shongdo 67 60
b). qatqili hid. shongdos 50 40
2). CO2-nin miqdart %-lo ¢ox olamamalidir 3 5
3). ©hangin nomliyi %015 ¢ox olmamalidir. 5 5
4). Narmlhq — qaliq %-ls ¢ox olamamalidir. 2 2
Ne: 063; Ne: 008 10 10

Yavas sOnon ohanglor {iciin 25 doqige az olmayaraq, hidravlik ohonglor

159 az keyfiyyot gostaricilorine gora asagidaki codvalo uygun olmadir.

Tikinti Gi¢iin nozords tutulan hidravlik doracasine goro asagidak: codvalo

uygun olmadir.
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Cadvol 1.8

Ohoanglar ii¢iin normallas.

Gostaricilarin adlar 7Zoif hidravlik .Guclu.
hidravlik
1.Quru maddads hesablanmis CaO + MgO %-15 miqdari;
az olmamahdir; 15 1
¢ox olmamahdir; 60 15
2. Aktiv MgO-nun % miqdar. 5 5
3. CO2-nun migdar % cox olmamaldir. 7 5
4. Itkisi %-lo cox olmahdir. 9 7
5.Sixilma zamam mohkamlik haddi
7 giin sonra ) 10
28 giin sonra 20 50
6. Narihgq doaracasi 5-15 ¢ox olmalidir. 1
Ne: 02 alokdo 1
Ne: 008 olokda 10 10
Istehsaledici miiossolor mineral yapisdirici materiallarin ~ standart

toloblorino uygunluguna tam tominat vermaolidirlor.

31




II. TOCRUBI HiSSO

2.1. Istehlak bazarina daxil olan mineral yapisdiric1 materiallarin tosnifat1 vo

cesid xarakteristikasi

Mineral yapisdirict materiallar borkimasine vo moéhkamliyine gors iki
grupa bdoliiniir: bunlardan birincisine havada borkiyon materiallar, ikincisino
159 hidravlik materiallar deyilir. Havada barkiyon yapisdiricilar yalniz havada
barkiyib, uzun miiddst 6z méhkomliyini mithafize etmasi ils xarakterizs edilir.

Onlar osason yeriistii tikintilordo totbiq olunur. Hidravlik yapisdirici
maddolor yalniz havada deyil. Homginin suda da barkiyib, 6z méhkomliyini
saxlaya bilir. Bunlardan yeriistii vo yeralti yoani sualti qurgularin tikintisinda
istifads edilir.

Havada borkiyon yapisdirict maddslors havada borkiyon gips, shong,
magqgnezium yapisdiricilari, habelo oriyon siiso aiddir. Havada borkiyon ohong
on sado yapisdiricidir. Kalsium oksidini vo magnezium oksidini  kiillii
miqdarda (on az1 60%) ohong xomirinin ¢iximindan (on azt 1,6 1/kq) veo
sonmoamis donalorin miqgdarindan asili olaraq havada barkiysn shong I, II, III
novlara boliiniir va istehsal olunur.

Doyiilmiis ohongin 1 : 3 nisbotdo ohong vo qumdan ibarst olan, 28
giindon sonra sixilma zamani gostordiyt méhkomlik hoddina gors 4,10, 25 vo
50 markalara béliiniir.

Doyiilmiis ohongin keyfiyyoti hocmdo 2900 desiklori olan olokdon

kecirmoklos toyin olunan narinliga da miioyyon edilir.
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Bu zaman olokdsaki qaliq 15%-don az oldugda shong lazimi talablors
miivafiq hesab olunur. S6nmomis vaxtina goéro havada borkiyon ohong tez
sonon (10 dog. godor) orta siiraotdo sénon (103 doq); vo long sénon (30 dog.
cox) ohonglo boliiniir.

Havada borkiyon ohongdon divar hoérgiisii vo suvaq ligiin shong-qum,
ohang-qala vo s. moahlullar1 hazirlanir. Bu shangdon ¢oxlu migdarda shong-
qum (slikat) korpici, bloklarini, tavalari, karbonlasdirilmis momulatlar, qatiliq
sement istehsalinda vosair ehtiyaclar ii¢lin istifado olunur.

Gips yapisdiricilart bu  yapisdiricilara  insaat gipsi, qolib  gipsi,
mohkomlik gipsi va s. daxildir.

Insaat vo qalib gipsi gips dasinin 150-180° temperaturda yandiriimasi va
yandirilandan sonra narin toz soklina salinmasi naticalarinds alds edilir.

Insaat gipsi su ilo qarisdirilanda cox tez tutulub borkiyir. Gipsin
keyfiyyoti qalinligindan, dartilma vo saxlama zamani géstordiyi méhkomlik
haddindan artiq ibaratdir.

Insaat gipsi suvaq isinde, ortitk veragoelorinin vo memarliq detallarinin
hazirlanmasinda, habelo nisbi riituboati 60%-don yuxari olmayan binalar ii¢iin
momulat hazirlamasinda tatbiq edilir.

Keramikm sonayesindo gipsdon goliblor istehsal olunur. Méhkomliyino
g0ro insaat gipsi bir ne¢o névo malikdir.

Cox mohkam insaat gipsi. Bu gips gips dasinin 750-800° temperaturda bir

vo yaxud iki dofo yandirilmasi vo yandirilmazdan qabaq, yaxud sonra
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oleranomum zoyi, boraks qolibi, metal sulfatlar1 vo s. duzlarin qatilmasi
naticasinda alds edilir.

Cox mohkom gips ag rongdo olur vo yaxsi pardaglanir. Moéhkomliyino
gora bu gitps bes markada buraxilir (150, 200, 250, 300, 400).

Magnezium yapisdiricisi. Kaustik maqnezium vo kaustik dolomit bu
qrup yapisdiricilara daxildir. Bunlar magnezium vo dolomitin borklik
doracasinag ¢atdirilmasi sortils, yandirmaq yolu ils alds edilir vo narin doyiilmiis
sokilids olur.

Magnezium yapisdiricisina insaat vo havada borkiyon ohongo nisboton
dagilmasina garst (30-35 kqg/sm?) vo sixilmasina qarsi (400-600 kq/sm?) daha
yliksok méhkomliyi ilo xarakterizo olunur.

Kaustik magnezium — suya davamsizdir. Bunlarin xarakterik cohati odur
ki, izvi materiallarla yaxsi govusur. Bunlar suvaq mohlullarinin hazirlanmasi,
daxili bazok islori, désomo qurudulmasi. Istiliyi izole edon materiallarn. Siini
mormorin, mozaika tavaciglarinin vo digor momulatlarin istehsali ti¢iin totbiq
edilir.

Hidravlik yapisdirici materiallar. Hidravlik ohong torkibinds 8-2%-o
godor gil qatisignt olan merkilli ohong daslarin  borkimo doracosine
catdirlmamagq sorti ilo yandirilmasi noticasindo aldo edilir. Havada borkiyon
ohongdon hidravlik shang onunla forglonir ki, onu su ils qarisdiranda havada

baslanan borkimo prosesi suyun i¢indo davam edir.
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Hidravlik ohong divar hoérgiisii vo suvaq momulatlarinin, habelo asagi
markali betonlarin hazirlanmasi iigiin totbiq edilir. Bundan biindvrs ii¢iindo
istifads edilo bilar.

Sement — geyri-iizvii monsali mithiim birlosdirici maddadir.

Pautsement — torkibindo 20%-don cox gil qarisigi olan ohong, yaxud
maqgnezium  siixurlarinin  borkimo  dorocosine  ¢atdirmamaq sorti  ilo
yandirilmasi naticasinds olds edilon mahsuldur.

Pautsementin barkimo prosesi torkibindoki minerallarin hidratlasmasi vo
sonra kalloid kiitlo amals gotirmasi naticasindo gedir ki, bu kiitlads todricon
mixlanib barkiyir. Pautsement 3 markada buraxilir: 25,50,100.

Pautsement divar horgiisii vo suvaq mohlullar1 {iciin totbiq edilir.
Pautsement ¢ox moéhkom olmadigina goro domir beton istehsali {igiin sorf
edilir.

Portlandsement aqresiv mithiim tosirind moaruz qalmayan beton, domir-
beton vo asbest sement momulatlar, habelo detallar, konstruksiyalar vo
qurgularin tokilmosinda totbiq edilir.

Portlandsement tobii ohong minerallarinin, yaxud kalsium-karbonatdan,
miixtalif oksidin gillordon ibarat olan siini qarisiq materiallarinin barkimasi,
yandirlimasi noaticasindo aldo edilon sement klipkerinin narin iyiidiilmosindon
alinan mohsuldur.

Posali portlandsement — portlandsementin bir névii olub, domna
istehsalinin ucuz tullantilarindan alinir. Bu sement dérd markada buraxilir

(250. 300, 400 va 500).
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Posali portlandsement aqressiv miihitlora gqarst adi portlandsementa
nisbaton daha davamlidir. Bu sement portlandsementin sorf olundugu yerlards
vo bundan basqa sirin sularin tosirino moruz galan momulatlarin
hazirlanmasinda totbiq olunur.

Magneziumlu portlandsement torkibinds ¢oxlu migdarda ( 10% qodor )
maqnezium oksidi olmast1 ilo adi poortlandsementdon forqglonir. Maqneziumlu
sement klipkeri asasinda 3 markada (300, 400, 500) magneziumlu portland-
sement vo 4 markada (250, 300, 400, 500 1) posali portlandsement buraxilir.

Portlandsementin xiisusi novlori. Xiisusi név portlandsementlorin oldo
edilmosi {liclin adi portlandsement klipkerilo spesifik xassolor sulfat sularina
garst dayaniqliq, plastiklik, su burazmamagq qabiliyyati vo s. xassolor vermok
iiciin miloyyon maddalor qatilir.

Xiisusi portlandsementlors sulfata davamli, hidroforb, plstiklosdirilmis,
genislonon, tamilaj, ag vo s. sementlor daxil olur.

Bu semnetlor baslici olaraq sonayedo vo hidravlik tikintids totbiq edilir.
Ayri-aynt tikintilordo ag sementdon istifado oluna bilor. Ag sementin
torkibindo az miqdarda (0,35 — 0,45 %) boya oksidlori (H203, FeO> vo s.)
vardir.

Bu sement ii¢ markada (250, 300, 400) buraxilaraq, bozok islori vo
memarliq momulatlarinin hazirlanmasi Uclin totbiq edilir. Ronginin agliq
doracasina gors {i¢ ¢esidda (BC -1, BC-2, BC-3) boliiniir. Agliq omsali ¢esidlor
iizro 76, 73 va 66% toskil edir.

Posali sementlors sulfat-posa vo shong posa sementlori daxildir.
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Sulfat posa sementindon insaat mohsullarinin beton vo domir-beton
konstruksiyalarin sulfat sulari tasirino moruz galan yeralti va sualti qurgularin
hazirlanmasinda istifads olunur.

dhong — posa sementi 2 markada (50-100) buraxilir. Bu sement asagi
markada insaat mohsullar1 vo betonlar {i¢iin, habelo yeralg1, sualt1 va yeriistii

qurgularda totbiq olunur.

I1.2. istehlak bazarina daxil olan mineral yapisdiric1 materiallarin xasso

gostoricilorind gora ekspertizasi

Mineral yapisdirici materiallarin osas gostoricilorino onlarin fiziki-
mexaniki xasso gostoricilori aiddir. Buraya xiisusi ¢oki, narinliq, normal
gatilig, tutusma miiddoti, sixilmaqda moéhkomlik hoddi, hocmi baraborlik vo s.
kimi xassolor daxildir.

Mineral yapisdirict materiallarin keyfiyyatli olmasi ii¢iin geyd olunan bu
gostaricilor tolob olunan normaya malik olmalidir.

Portlandsement vo gips xomirinin normal qatih@imin tayini. Portland-
sementin vo ya gipsin xassolorini 6yronmok {i¢iin avvalco 100 q. yapisdiricinin
borkimasi {i¢lin lazzim olan suyun miqdar1 toyin edilir. Suyun miqdarini
yapisdirici insaat materialinin miqdarina olan nisbatinin faizle ifadosino homin
materialin normal qatilif1 deyilir.

Gips xomirinin normal qatiligi viskozometrin kémayi ilo toyin edilir.

(AKB - 3). Viskozometrin diametri 3 sm, hiindiirliiyli iso 10 sm tunc
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slindrindon ibaratdir. Silindrin agiz nahiyasi vo igori hissasi yaxsi cilalanmis
olmalidir. Tocriibonin gedisinds {izorinds 6-20 diametrli 16-dan 14-0 kimi hor
bir sm-don, 14-don 20-yo kimi hor 2 sm-don bir ¢evro ¢okilmisdir ( konsentrik
cevralor ¢okilmis 20x20 sm siiso 16vhalori istifada edilir. 9gor belo siiso 16vho
yoxdursa, onda {izorino cevralor ¢okilmis kagiz 2 siiso 16vho arasinda
yerlosdirilmisdir. Gips xomirini hazirlamaq {i¢lin ¢ini kasaya su tokiiliir (quru
gipsin 60-80 % qador).

Sonra 250-260 gr. gips suda hall edilir. Tacriibani aparmagq ii¢iin silindr
vo sliso 16vha yaxsi tomizlonmomisdir. Tomizlinmoadon sonra hor ikisi su ilo
isladilir. Silindr siiso 16vhonin {izorina elo yerlosdirilir ki, silindrin morkozi
konsentrik ¢evronin morkozi diigsiin.

Gips suda yaxst hall edilorok 2 doqige miiddotinds sakit buraxmaq
lazimdir. Sonra cold horokatlo xomiri silindrin igorisine tokiib, bicaqgla iistiinii
hamarlamaq lazzimdir. Omoliyyat {i¢in 30 san. Vaxt sorf olunur. Silindri cald
gqaldirmaq lazimdir. Insaat gipsinin normal qatiigi 60-80 % olmalidir.
Mohkom gips {i¢lin 1so normal gatiliq 34-45 %-dir.

AKB - 3 viskozimetr vasitasilo gipsin normal qatiligi toyin etmok ii¢iin
100 gr. gips xama halina diisona gadar suda hall edilir. Hall etma miiddati 30
san. Olmalhidir. Hazir xomir viskozimetrin kamerasina yerlosdirilir.

Yaylarin koémoyi ilo xomir kiitlosi silindre yerlosdirilir. Cihazda isinin
naticasi qrafikdo karandas vasitasilo qeyd alinir. Kagizin iizorindo alinmis
oyrisi niimund ayrisi ilo milgayiso edarak gipsin normal qatiligini asagidaki
diisturla hesablayirlar.
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B/r norm=B/Q fakt n
B/Q fakt  faktiki qatiati
B/Q mnormal qatiati

n — normal gatiligdan uzaqlasma (niimuno ayrisine gors toyin edilir).

Sement xomirinin normal qatihigmin toyini. Sement xomirinin normal
qatihigini toyin etmok Ugiin BUK cihazindan istifado edilir. Tacriibays
baslamazdan ovval cihazin islomosini yoxlamaq lazimdir.Cihazin ynosi siiso
16vhaya toxunan zaman skala O-1 géstormolidirlor.Mohsulun yapismasin deyo
halgani vo 16vhani yoxlamaq lazzimdir. Normal gatiligl toyin etmaok iigiin 400
gr. sement su ilo qarisdirilar. Suyun migdar1 80-120 ml olmalidir. Mahlul 5
doq. miiddstinds garisdirilir. Hazir mohlul cihazin halgasi i¢orising daxil edilir.
Naticonin diizgiinlityii tictin mohlul halgaya daxil edilospkon onu silkslomok
lazzimdir. Sonra bigaq vasitosilo xomirin halgasinin qiragina yapisqan vo artiq
galan hissosi kasilib atilmalidir.

Iynoni xomirin sothine yaxinlasdiraraq satho toxunan anda saniys 6lgoni
159 salmaq lazimdir. 30-san-don sonra iynonin no gador dorinliys getmosi geydo
almmalidir. Iyno gatin dibino 5-7 mm galiniginda getmolidirse, bu normal
qatiliglt sement xomirin alindigini gostarir.

Gipsin vo sementin narinliq daracasinin toyini. Tocritba iiciin 50-100 qr.
miqdarinda sement vo ya gips gotiiriiliir vo quruducu pegds 105-110°C —do 1
saat miiddotindo qurudulur. Sonra bu mexaniki xolbirdon kegirilir. Xalbirdon
kecon vo xolbirdo galan hissalor torozido g¢okilir. Narinliq doracosi asagidaki

diisturla toyin edilir.
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a_a,
T= «100
a

Burada: T — narinliq doracasi %-lo;

a —qurudulmaga godor ¢okisi g-la;
a1 — xalbirds qalan hisso 2%-1a.

Gipsin normalliq doracasi toyin edilorkon 100 qr. gips gotiiriiliir vo 02
Neo-li xolbirdon istifado edilir. Qaliq I sort liglin 15%, II sort ii¢iin 30%
olmalidir.

Sementin narinliq doracasi toyin edilorkon 008 Ne-li xalbirdon (5476
gu/sm?) istifado edilir. Qaliq 15%-don ¢ox olmamalidir.

Sementin v gipsin mexaniki xassalorinin toyini. Gipsin sixilmagda moh-
komlik hoddinin toyini. Gipsin sixilmagda méhkamlik haddinormal 6ziinii gips
xomirindon hazirlanmis torafi 70 mm olan 3 adod kub niimunasinin sixilmasi
1lo miloyyon edilir.

Tosir edon yilk niimuns dolana qodor 2-3 kq/sm? siirotlo artmalidir.
Niimunoni (1) prosesi asagt meydancasinda (2) elo yerlosdirmok lazimdir ki,
niimunanin formaya yerlosorkon gipsin méhkomliyi tomin olunur.

Noaticaloro géro DUST taloblorine uygun olaraq gipsin ndvili miioyyen
edilir. Sixilmada gipsin méhkomlik haddi I sort ii¢iin 45-don ¢ox, II sort ii¢iin
35-dan ¢ox olmalidir.

9yilmads va sixilmada portland sementin haddinin toyini. Sementin markasi

28 giillik méhkomlonmadon sonra 1 sm? sahays diison méhkomlik borabor
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glico uygun olur. 9yilmodo moéhkomliyi toyin etmok {iciin 100x40x40 mm
Olciilii keramik niimunolor hazirlanir.

Oyillmado moéhkomliyi yoxlayandan sonra alinmis yarim tirciklor.
Sixilmada moéhkomliyi yoxlama {igiin istifado olunur. Sinaq ii¢iin niimunslor
sement 1lo xvars qumu qarisigindan hazirlanir.

Bunun hallarda smmaq f{giin donolori 0,53-0,85 mm Olciilii olan
qumlardan istifads edirlor. Sement vo qum ymumi ¢oki miqdarinda 1 daqiqo
miiddotindo kasada qarisdirilir vo su alave edilir.

Sixilmada moéhkomlik hoddi six dasidici yiikiin niimunonin is¢i sahasino
nisboati kimi toyin edilir:

A

=— 2
p S kqg/sm

Bu vaxt su sement nisboati 0,4-don az olmamalidir. Su oslava olandan
sonra mahsulu 1 doq. miiddatinds ol ilo qarisdirib, firlanma siirati dovr/daqiqe
olan xiisusi qarisdiriciya daxil edirlor va 2,5 daq. qarisdirilir.

Moshluldan metal formalarda niimunaslor hazirlanir. Hazir garisigi xiisusi
aparatlarda sixlasdirirlar, bundan sonra niimunonin sothinin formasi
soviyyesindo hamarlarlayirlar, daha sonra onu siiso 16vhonin iizorino qoyub 1
sutka hidravlik siirtkiisii olan vannaya yerlosdirilor.

Niimunonin formadan ¢ixarib, borkimok {iglin bir nego sutka su
vannasinda yerlosdirirlor. Vannadaki suyu iki hoftodon bir doyisirlor.
Mohkomlonmis niimunolori sudan c¢ixarib, quruyanca silorak, sinaq ii¢iin

hazirlayirlar.
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Oyillmado mdhkomliyi ¢iyinlorin nisboti 1:50 olan dostokli sistemdon
ibarat olan qatilma cihazinda toyin edilir. Buna goéra do sinan zamani qirict
qiivvo 50 dofs artur.

Sinaqdan ovval yuxari dostoyi kicik ciynindoki yiikii horokot etdirorok
dostoklar sistemini taraziliga gotirilir. Buna gors ds sinaq zamani qirict qiivva
50 dofo artir. Onalrin avval yuxart dostoyini kigik ¢iynindoki yiikiin harokot
etdirorok, dostoklor sistemini tarazliga gotirirlor.

Sementin mohlulunun ayilmado méhkomliyini toyin etmok ii¢iin 3 odod
niimuno gotiiritb, sinagdan kegirir vo 2 on boyiik noticonin ododi ortasina
hesablayirlar.

Alnmis noticalordon DUST toloblorine cavab veren portlandsementin

markasini gostoron cadval tortib edirlor.

Cadval 2.1
Sixilmada . )
Sementin mohkomlik Oyilmada Stxilmada dyilmada
markasi haddi kq/sm? mohkomlik mé&hkomlik mohkoamlik
haddi kq/sm? haddi
azl azl azi azi azl
Portland sement Slakportsement

200 - - 200 35

300 300 45 300 45

400 400 55 400 55

500 500 60 500 60

600 600 65 _ :

Sixilmada mohkomlik haddinin oyilmoys sinmadan sonra alinan
yarmmtirciklori sinmaqla tapirlar. Bunun {i¢lin yarim tirciys xiisusi l6vhalorin
arasina qoyub, hidravlik presds yerlosdirilor. Tozyiqin artma siirati saniyada

20 kg/sm? olmalidir.
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Hor bir moéhkomlik hoddi iigiin 6 niimuno hazirlanir. Hans1 ki,
bunlardan 4 on boyiik naticonin orta adadi qiymati tapilir.

Noaticaloro asason sement DUST taloblorina cavab veran markas: tapilir
va cadvals yazilir.

Sonmomis ohongin taorkibindoki aktiv oksidlorin miqdarimin toyini.
Sénmomis shangin torkibindaoki CaO vo MGO miqdarini toyin etmak iigiin 4-5
q narin doyllmiis s6nmomis ohongdon xomir hazirlanir. Normal qatiliqh
ohongs xomirindon 1-2 q konusvari kolbanin igarisina yerlosdirirlor va izorino
150 ml distillo suyu olavo edorok kolbanin agzini saat siisosi ilo Ortiiriiliir.

Kolbani gqaz lampasi tizorinds 5 doqige miiddatinds qizdirirlar.

Calismaq lazimdir ki, mohsul gaynamasi 1%-1i fenolftalin spirtinin
mohlulundan slavs edirlor. Belo mohlul galovi miithitds ¢ohrayi rong verir.

ogor 4 doqiqo kecondon sonra ¢ohrayr rong goriismozso, titrlomo basa
gatmis hesab olunur.

DK 2SO
X:—
T

D — titrlomoyas sorf olunan tursu mohlulunun miqdars;
T — shang xomirinin kiitlasi;

K —alava titrloma {i¢lin sorf olunmasi tursu mohlulu.
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I1.3. Istehlak bazarina daxil olan mineral yapisdirici materiallarin

keyfiyyatini qoruyub saxlayan amillorin tahlili

Biitlin mineral yapisdirict materiallar bir qayda olaraq ¢akisi 48x2 kq
olan 4-5 qgat kagizdan hazirlanmis kisolors, yaxud ¢okisi 1550 kq olan
bogkalara doldurulur. Havada borkiyon déyiilmiis shong bitumlanmis ¢ox gati
kagiz kisolora doldurulur.

Yapisdirict materillar alicilara miisayst edici  pasportlart  olan
partiyalarla catdirilir. Pasportda hazirlayici miiossisonin adi, yapisdirici
maddonin adi, onun markasi, partiyanin némrasi vo kiitlosi, qatisiglarin névii
vo miqdar1 materialin keyfiyyat sinaqlarinin naticalori.

Nogliyyat vasitoesinini némrasi vo ylikiin gondorildiyi tarix yazilir. Lazim
oldugda mal géndoron 3,7 vo 28 giindon sonra minaral yapisdiricilarinin
keyfiyyatsiz oldugu haqqinda istehlak¢iya malumat vers bilor.

Sementin sinagqdan kecirilmasi {igiin hor partiyadan 29 kq niimuna
gotiiriiliir. Keyfiyyoto nozarot laboratoriya soraitindo standarta uygun olaraq
aparilir.

Mineral yapisdirict materillar xiisusi etiketlorlo markalanir vo burada
onu hazirldayan zavaodun adi, maddonin adi, markasi, ¢esidi, cokisi,
hazirlandig1 tarix vo buraxilma ndmrasi gostarilir.

Yapisdirict mineral maddslor qablasdirilmis halda, yaxud a¢iq dasinir.

on samarali naqliyyat vasitasi konteynrlor, yaxud xiisusi vaqonlar vo sement
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yapisdirict materiallar riitubat ¢okilir, itkiys yol verilmir, onlarin keyfiyyati
asag diismiir.

Gips, havada borkiyon vo hidravlik shong, homg¢inin sement bagli, quru
anbarlarda saxlanmalidir. Saxlanma prosesindo onlar riitubatdon, ¢irklon-
madon, konar qarisighglardan qorunmalidir.

Yapisdirict materiallarin saxlanmasi {i¢lin olan anbarlarin désomaosi
etibarli olmali, yerdon 30 sm yuxarida olmali vo riitubatdon qorunmalidir.

Yapisdirict materiallarin  uzun middst saxlanmasi zamani, hatta
yuxaridca qeyd olunmus sortlordo belo, todricon onlarin keyfiyystinin
(aktivliyin itmosi) bas verir. Buna goérado standartlarda yapisdirici material-
larin miixtolif nlimunas {i¢lin yol verilon saxlama miiddoti miioyyon edilir.

Beloki, ir1 kecoklor sondiiriilmomis shongin keyfiyyotini asagi salir. Belo
ohongin saxlama miiddoti 30 giin, toz halinda olan, kagiz kisolordo gablas-
dirilmis sondiiriilmomis ohongin saxlama miiddoti 15 giindon ¢ox olmamalidir.
Insaat gipsi 3 aydan artiq saxlanilmasi zamani aktivliyini 30% itirir.

Portlandsementi on yaxsi soraitds belo saxlanmasi zamani keyfiyyatini
itirmosi asagidaki sokilds bas verir:

3 aydan sonra — 20% qadar;
6 aydan sonra — 30 % qodor;
1 ildon sonra - 40 % godor.

Tez borkiyon portlandsementin saxlama zamani keyfiyystini xiisusilo tez

itirir. Bu 1s9 homin sementin hacmi sathinin boyiiklilyi, yiliksok higroskopikliyi

1la 1zah edilir.
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Hidrofat sementlor daha davamhidirlar vo bunlar 6z aktivliyini bir il
orzindo saxladiqda bels itirmazlor.

Bundan sonra aliminumlu sementlor ki, bunlar 6z aktivliyini 3 il oarzinds
bels itirirlor.

Lakin bu sementlor yuxarida gostorilon miiddst kecgdikdon sonra,
yenidon moéhkomlik iizro laboratoriya sinaqlardan kecirilmalidir. Posali va
slakli sementlor daha az davamlidirlar.

Havada borkiyon vo hidravlik yapisdirici materiallar anbarlarda sortuna
vo markasina goro ayrica saxlanmalidirlar. Hor bir anbara {izorindo materialin

markasi, hazirladig1 zavodun adi va saxlama miiddsti olan markalar vurulur.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Miiasir dovrdo respublikamiza yaxin vo uzaq xarici dovlotlordon miixtolif
cesidli mallar daxil olur. Bu mallarin i¢orisindo insaat mallari, o ciimlodon

yapisdirict materiallar1 6z ¢esidino vo keyfiyyatino goro boyiik Xiisusi ¢okiyo
malikdir. Mineral yapisdiricilarin insaatdaki miihiim rolunu nozors alsaq bu
mallarin  keyfiyystino nozaratin vo qiymotlondirilmosinin vacibliyi miihiim
ohomiyyat kasb edir.

Buraxilis 1sindo verilmis nozori vo praktik molumatlar1 nozoro alaraq

asagidaki tokliflorin verilmasini mogsadsuygun hesab edirik:

1. Votondaslarimizin  tohliikasizliyini  tomin  egtmok mogsadi 1lo
binalarin, korpiilorin tikilisindo istifado olunan biitiin mineral
yapisdiricilar xiisusi ekspert komisiyalari torofindon yoxlanilsin vo
realizo edilsin.

2. Respublikamiza xaricdon daxil olan mineral yapisdiricilar xiisusi
laboratoriyalarda orta niimunolor gotiiriilmoklo ekspertizadan
kecirilsin.

3. Yerli istehsal olunan mineral yapisdiricilarin 6z markalarina
uygunlugu bir ne¢o morholods aparilsin.

4. Hor bir satis miiasisasindo etalon niimunslor qoyulsun ki, alicilar
niimunoys miivafiq mal segilsin.

5. Oz markasina cavab vermoyon mal {iciin ¢ox bdyiik corimolor

totbiq edilsin.
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