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Giris

Son onillikdo sonayenin miiasir avadanliqlarla tochiz edilmesi, yeni
materiallarin totbiqi, insanlarin zovqii vo aliciliq tolobat1 gliclondikco vo homginin
roqabot artdigca daha yeni cesido malik gon cantalar istehsal olunmaga
baslanmisdir.

Gon cantalar digor cantalar kimi ohali torofindon ¢ox boyiik aliciliq
qabiliyysotino malik olan bir ¢anta qrupudur. Hom estetik baximdan, hom do
giindoalik aksesuar kimi hom¢inin insanlarin hor giin islotdiyi bir osya kimi ¢antalar
baximli, zOvqii oxsayan vo rahat olmalidirlar.

Cantalar gon xirdavat mallarinin bir hissosi olub, xammalina, noviino,
toyinatina vo istehsal tisullarina gora biri — birindan farqlonirlor.

Gon xirdavat mallart sonayesi XVIII osro tosadif edir. Gon xirdavat
mallarindan olan ¢antalarin istehsalinda toxuculuq materiallarindan gara vo olvan
rongli saplardan, tobii vo siini dorilordon, plastmasdan, siisodon, agacdan istifado
olunur. Ona goro do bu mallarin istehsalinda onlarin xam material bazasinin daha
da genislondirilmasine va texnoloji proseslorin inkisafina digqqgoat verilmslidir.

Azorbaycanda holo godim zamanlarda insanlar osyalar1 bir yerdon digor yera
dasimaq ti¢lin xurcundan istifado edirdilor. Bu xurcunlar toxuma olurdu. Vo ya
kilim sokilli xirda xurcunlardan istifado olunurdu. Sonra garamal gonlorindon, dovo
gonlorindon, qoyun, quzu gonlorindon ibarot xirda cantalar, pul kisolori istehsal
olunmaga basladi. Canta istehsalinin inkigaf XVIII osro tosadiif etdiyindon bizim
Olkomizdo orta osrlordo bu sonaye inkisaf etmomisdi; yalniz xirda iskiizar insanlar,
sonatkar, dori¢ilor canta, xurcun tikib satirdilar. Bu saho XVIII — XIX asrlordo
inkisaf etoliyindon, o dovrlorin sonlarinda bu saho inkisaf etmoyo basladi.

GoOn ¢anta istehsali holo qodim dovrlordo istehsal olunmaga baglanmisdir.
Biitiin 6lkolordo miixtalif tobogolor arasinda olan forqlors baxmayaraq insanlarin
bozi osyalarini yaxin vo ya uzaq mosafoloro daginmaq iigiin onlara c¢anta lazim

olmusdur vo onlar noyin bahasina olursa olsun c¢anta istehsal etmoyo baslamiglar.



Orta osrlordo Avropanin bir sira sohorlorindo c¢anta istehsali faktura soklindo
faaliyyot gdstormisdir. On ¢ox ¢anta istehsali Fransa vo Italyanin payma diisiir.

Hal — hazir ki dovrlords tez — tez doyison dobi vo bazarda olan rogaboti nozoro
alaraq bir cox 6lkolorin miiasir sirkotlori ¢canta istehsalini ohalinin tez — tez doyison
zOvqiino uygun olaraq yeniliklorlo bozoyirlor. Modelyer — dizaynerlorin tortib
etdiyi ¢antalar modaya uygun yeniliklorlo doludur. Mosalen Italiya ¢antalarinin
moshur sirkotlori olan “Armani”, “Cavalli”, “Valentino”, “Maxima” moshur
markaya malik olan gon cantalar istehsal edir. Bu ¢antalar biitiin 6lkolorini alicilar
torofindon alinir. Bu cantalar ¢cox davamli zovqii oxsayan vo estetik cohotdon
baximlidir. Digor gon cantalar, qonsu 6lko Tiirkiyadon daxil olur. Umumiyyatlo
respublikamiza gotirilon ¢antalar arasinda gon g¢antalara olan tolobat o qodor do
yiiksok deyildir. Ciinki gondon olan c¢antalarin satis qiymotlori bir qodor yiiksok
olur. Bu da alicilarin imkanlari ilo uygun golmir, Hom do tez - tez doyison moda
bu cantalar1 tez —tez doyisdiron insanlara bir godor ucuz canta almaq imkani
yaradir. Hom do siini vo sintetik gondon olan c¢antalar yiiksok standartlara cavab
verirlor. Yiiksok keyfiyyatli vo bir godor asagi doyoro malik cantalar insanlarin bir
coxunun siini vo sintetik gonlordon olan ¢antalara daha iistlinliik vermosino gotirib
cixarir. Lakin hom insan saglamligin1 qorumaq magsadilo vo hom do keyfiyyatli
canta almaq istoyirikso gondon olan c¢antalara istlinliik vermoliyik. Yaxs1 olar ki,
0z xammalimiz osasinda respublikamizda bu sahasini inkisaf etdirok vo daha ucuz
alicilig giymoatina malik gon cantalar istehsal edok vo ohalinin gon c¢antalara olan

tolobat1 6doanilsin.



I bolma Gon cantalarin inkisaf tarixi haqqinda iimumi anlayzs.

Cantalar — Cantalardan mallar1 bir yerdon digor yero dasimaq liclin istifado
olunmusdur. Qodim dovlotdo insanlar c¢ubuglara baglanmis dorilordon ibarot
cantalardan istifads edirdilor.

Omtoo - pul miinasibatlori inkisaf etdikca kicik pul ¢antalart meydana goldi.
Kigik pul cantalar1 komors baglamaq, yaxadan asmaq vo ya oldo gozdirmok olarda.
Belo cantalarin formas1 vo 6l¢iilori onun dasidigi funksiyaya uygun istehsal olundu.
Cantalarin istehsali zamani onun toyinatina uygun olaraq konstruksiya osas
gotiirtiliirdii, xarici gorlniisii 1so yoni dekoru ¢antanin funksional xassalorini toyin
edirdi. ©ldo tikilmis xirda qadin pul cantalar1 (koselok) holo godim yunan
mozarliglarinda qabirlorin igarisinds tapilmisdi.

Avropada ¢antalardan XI osrlordo istifado olunmusdur. Bu cantalar xirda
domir pullar1 gozdirmok iigiin istehsal olunurdu. Onlarin 6Slgiilori ¢ox kigik
oldugundan belo c¢antalarin komorin altinda gozdirirlor. Cantalarin vozifosi
doyisdiyino goro artiq XV osrlordo Avropada gohor arxitekturasini 6zilindo oks
etdiron yumsaq konstruksiyali istii ¢okili ¢antalar istehsal olunmaga baslandi.

Uzori quzih saplarla vo bahali das — qasla islonmis cantalar getdikco zinot
osyalarini cevrilirdi. Cantalarin yas — ¢ixis olamatlorino goéro boliinmosi XVI
osrlordo hoyata kecirildi. Yaghilar {i¢lin, qizlar {i¢iin, usaqlar ii¢lin, qadinlar vo
kisilor ligiin cantalar istehsal olunmaga baslandi. (sokil). XVIII asrlordo torbaya
xatirladan sothi hamar qadin ¢antalar1 meydana goldi. Bu ¢antalar yuxari hissasi
metal ¢cor¢ivodon ibarat sohnolori islonmisdir. (Sakil 1)

Cantalarin konstruksiyas1 XIX asrin axirlar1 va XX asrin ovvellori meydana
golmigdir. XIX — XX osrlordo miixtolif fosillor iiclin ¢antalar istehsal olunmaga
baslandi. Bu vaxtdan baglayaraq dobi (modani) nozoro almaq tolob olunmurdu.
Artig XX osrlordo geyim vo aksesuarlardan ohalinin biitiin tobagolori istifads etdi.
Sonaye torofindon vo aksesuarlarin istehsalin1 baglanildi. Birinci Diinya
Miiharibasindon sonra qadinlarin kisilorle birlikds istehsalatda vo digor sahoalords
islomosi onlara rahat, praktiki vo cox da baha olmayan ¢antalarda istifado hiiququ

verdi. Is¢i qadini ¢antasiz tosovviir etmok olmur. Fabrikantlar biitiin bunlar1 nozors
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alaraq 40 i1l canta sonayesini inkisaf etdirorok miixtolif név c¢antalar istehsal
etmoyo basladilar. XX osrin ilk onilliyindo tobii dorilordon timsah, ilan, kenquru,
dovo doarilordon ¢antalar istehsal olunmaga baslanildi. XX asrin ortalarinda kimya
sonayesinin inkisafi ilo olagodar olaraq gon ovozloyici materiallardan, siini

materiallardan istifado edorok miixtalif nov catalar istehsal olundu.



II bolma Gon ¢antalarin hazirlanmasinda tatbiq olunan

materiallar.

Gon c¢anta mallarmin istehsali {li¢lin olan materiallar asas vo komokei
materiallara ayrilir.

Osas materiallar; Gon cantalarin hazirlanmasinda istifado olunan xam
materiallar tobii, slini vo sintetik gonlors tobii xozloro vo homg¢inin pargalara, ortiik
materiallarina boliinlir. Bu materiallar momulatlarin hissolorinin hazirlanmasina
xidmaot edir.

Tobii gonlordon gon canta momulatlarinin hazirlanmasinda istifade olunur,
Bunlar ayaqqgabi istehsalinda yararsiz olan aliiminium vo kombinoalosdirilmis
asilanma ilo aliman gonlordir. Bu gonlorin baraban {isulu ilo boyanmasi vo miiasir
tisullarla bazotdirilmasi onun boyaginin quru va yas silinmoys davamli olmasini bir
daha 6ziinds oks etdirir.

Tabii gonlors nitroemulsiali vo lak Ortiiyiinlin olmast hamginin anil vo yarim
anil mohsul ilo 6rtmak doarilorin suya davamhiligini artirir.

Xrom asilanmasi ilo alinan gonlors otok, yarimdori, boyun, sevro, keci, sevret,
donuz dorilori vo s aid edilir. Bu ciir gonlordon ilk ndvbads qadin c¢anta
istehsalinda istifado olunur. Ziyafot vo giindolik c¢antalar tobii gonlordon alinir.
Ziyafot cantalar1 velyur, laklanmis gondon nubuk goniindon almir. Giindslik
cantalar donuz gonilindon alimir. Homg¢inin on bahali cantalar timsah vo ilan
gonlorindon hazirlanirlar.

Maoxmar vo nubuk gonlorin cilalanmis sotho malikdir. Moxmori goniin arxa
hissasini cilalayalar, nubuku iso iiz hissosini cilalayaraq alirlar. Cantalar xarici
sothinin detallarmi vo komorlori iso iri buynuzlu mal — qaranin atin, donuzun
kombinologdirilmis asilanlanmasindan alinan gonlordon istehsal edirlor tipli iri
buynuzlu heyvanlarin gonlorin hissolorin ¢oxu ronglonmir onlarin {izorino
nitroemulsiyali ortiik ¢okilir ki, bu da onun suya davamliligini artirir.

Cantalarin vo komorlorin daha gozol goriiniisii, tligiin ekzotik dorilordon ilan

kortankala, straus, baliq vo kenquru darilorindon istifado olunur. Ilan dorisindon



olan ¢antalarin istehsali ¢ox ¢otin basa goldiyi iiclin ona oxsar siini dorilordon daha
cox o tip cantalar istehsal olunur.

Lak gonlorin {izori ortiiklo ortiiliir vo bunlar cox parlaq olurlar lak gonlor
mixtolif ronglordo olur, onlar cox vaxt qizili, glimiisii ¢calarda istehsal olunurlar.
Lak gonlordon cantalar, xirda qalantereya momulatlar1 portmanatlar, koseloklar,
istehsal olunur.

Son illorin dobi tobii xozdon olan c¢antalarin hazirlanmasinda boyiik rol
oynayir. Avropa moda evlori ¢anta istehsalinda ipok, poni vo dayca xozlorindon
istifado edir. Bu xozlor qisaldilmis sokilds, ronglonmis olur vo ya loepard rongli
olurlar. Onlarin bazondirilmasi vo goriliniisii basqa ¢antalardan forqli olduguna goéro
bunlar bahali ¢cantalar hesab olunur.

Siini génlarin istismar1 yaralidir vo xarici goriiniisii ¢ox gozoldir. Gon xirdavat
momulatlarinin 90% siini gonlordon hazirlanir. Siini gonlorin 70% - 1 miixtalif
markalarda vinil gonlordon alinir.

Gon xirdavat mallar is istehsalinda parca azali siini gonlorin asagidaki novlori
vardir:

Vinilsiinigén — T — pambiq parc¢a osasdan olub (bez, moleskin) sixlasdirilmig
ortiiklo tizori Ortiilmiisdiir. Bu gonlordon olan momulatlardan moktobli ¢antalari,
axsa cantalar1 vo camadanlar istehsal olunur.

Vinilsiini gdnlor T — masamali gonlori masamali méhkom nazik pambiq parga
asasli vo viskoz parca asasli olub iizort mosamali vo ya mohkom biitév — masamali
ortiiklo naxigbasma pegat sokilli vo iiz sothinin bozotdirilmosi soklindo istehsal
olunur. Belo ¢antalar yol vo idman toyinatli olur.

Vinilstinigbn T- lakli — xirdavathiq — par¢anin {izorins ¢ox saylt parlaq vo
tutqun Ortiiyiin sixlasdirilmis sokildo ¢okilmasi ilo alinir. Uzaring naxislar, basma
naxislar vurulur vo bozondirilir. Bu ciir dorilordon moktobli arxa c¢antalar
camadanlar1 vo komorlor alinir.

Vinilstinigbn — T Moydadir yarimyun asasli par¢anin iizori tokqatli tokmo
tobogo ilo oOrtiiliir; Bu gondordon ¢amadanlar tosorriifat vo yol ¢antalar: istehsal

olunur.



Vilisiinigon — TR xirdavatliq gon trikotaj asasli par¢anin iizorini mosamali vo
ya masamali — mohkom tobaqgo ilo oOrtiiliir vo polinretan bazondirilmadon istifads
edilir. Vinilsiinigonlordon — TR — don ¢oxlu sayda ¢antalar portfellor, camadanlar,
xirda qalantereya molumatlarinin vo slcoklorin istehsalinda istifads olunur.

Stini vinil osashi gonlorin iz gotli polinretandan olur ki, bu da gonlorin
yuyulmaya qars1t miigavimatini, saxtaya davamliligini gozol xarici goriiniiso malik
olmasmi artirrr.  Bu  ciir  siini gonloro - vinilretangdniindon— Q  vo
viniluretansiinigdniindon— TR alcoklar ticiin misal gostarmak olar.

Homginin Gonclor liglin miixtolif novli lizori poliamit tobogo ilo Ortiilmiis
kaprovinilsiini gonlordon hazirlanan idman va yol ¢antalarint misal géstoarmok olar.
Az miqdarda ¢amadanlarin vo bel komorlorinin istehsalinda sintetik gondondo
istifado olunur. Bu ciir sintetik gonlorin iizori hamar, xovlu vo ya six Ortiiklo
ortiilmiis olur.

Son illorde gén xirdavat mallarinin istehsalinda, plyonka materiallarindan
istifadosiyo genis yer verilir. Onlar heg bir osas {izorino Ortiilmiir, onlar ¢ox ylingiil
vo ucuz basa golir, noinki silini gonlor plyonka materiallar1 poliltilendon
polivinilxloriddon, polipropilendon, poliamiddon, polistiroldan, poliefirdon alinir.
Plyonka materiallarindan daha yararlis1 noliamid plyonkalaridir. Bunlar parlaqliq,
elastikliy1 vo davamlilig ilo digor plyonka materiallarindan 6nds durur.

Komoke¢i materiallar G6n ¢anta mallar1 istehsalinda kdmokg¢i materiallardan

da istifado olunur. Komok¢i materiallara astarliq parcalar, siini vo tobii saplar,
kartonlar, yapisqganlar, boyaqlar vo parildadici materiallardan homginin furnitura
materiallarindan, qifillardan, knopkadan, kiincliik domirlordon, zoncirlordon
istifado olunur.

Furnitura materiallarindan astar hissolorin  detallarmin  bir —  birino
birlogsmosinds vo iiz goriinlisiiniin bozondirilmosindo istifado olunur.

Cantalarin, qovluqlarin, arxa c¢antalarinin astarliglarin {izeri toxuculuq

materiallarindan ibarat olur.



Cantalar1 astarlig materiallar1  reps, sotlandka, qarisiq parcalar olan
kaproviskoz, yarimefirviskoz parcalar; Ziyafot cantalar1 iigiin astarliq pargalar
moxmar, ipak polotno, parga vo s olur.

Astarliq pargalarin qismindo, satin, sarja, bez, bayka; sarja vo atlas toxunuslu
sintetik saplardan alinan pargalardan istifado edilir.

Astarliq materiallarinin biri — birino tikilmosindo pambiq osasli NelO — 50
saplardan; poliamid vo poliefir Ne34 saplarinin 2,3,4 vo 6 qat olmagqla istifado
olunur. Pambigdan olan saplarin sintetik saplarla ovoz edilmosi tikisin
mohkomliyini 1,5-2 dofo artirmisdir. asason do sintetik astarliq parcalarin sintetik
saplarla tikilmosi onlarin xarici goriinlisiinii yaxsilasdirilir vo istismarini vo istifado
miiddatini artirir.

Astarliq hissalorin bir — birina yapisdirilmasinda yapisqanlardan da istifads
olunur. Yapisdirilmanin on yaxsi cohoti bu prosesin avtomatlasdirilmasini genis
imkanlarinin olmasi, avadanliglarin sadaliyi vo materiallar hocmini azligidir.
Yapisqanlarin ndvlori yapisdirilan materiallarin novlorindon asili olaraq segilir.
Yapisqanlarla hom asas hom do kdmokgci hissalor yapisdirilir.

GoOn ¢anta mallar1 sonayesindo lateks, butadion - stirol kauguk vo lateks 1,4 sis
— 1zopren asasli tobii kaucguka torkib etibari ilo yaxin yapisqanlardan istifado olunur.

Bu yapisqanlar yapisqanliq xassasine goro yiiksok keyfiyysto malikdir. Vo
osas hissalorin vo siini materiallarin astarlia kartona vo kagiza yapisdirilmasina
xidmaot edir.

Tabii vo siini gonlorin hissalorinin kagiz karton vo parca ilo asilanmasinda
polivinil asetat yapisqanlardan istifads olunur.

Gon ¢anta mallar1 sonayesinds vo homginin xirda molekullu poliamid osasl
axic1 — yapisqanlardan istifads olunur.

Toz sokilli poliamid yapisqanlarindan  yiingiil astarliq pargalarin
yapisdirilmasinda istifado edilir vo homg¢inin xirda qalantereya mallarinin
momulatlarinin, ¢gamadanlarin, portfellorin, qovluqglarin, hissalorini agilanmasinda

istifada olunur.
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Komok¢i materiallardan biri do ¢antalarda, qovluglarda vo arakosmo vo
karkaslarin tizorinds hérmo va qutu kartonlarin lizlonmosidir. Camadanlarin iiz
sothindo camadan kartonundan istifads edilir. Hormo kartonun qalinlig:r 1- 2 mm,
qutu kartonun galinligi iso 1mm - o gqodor olur.

Camadan kartonu sixlasdirilmis sotho malik vo xirdavat — PVX 0,35 mm
plyonka tobogosi ilo yapisdirilmis sokildo olur. Bu kartondan ¢amadan vo
qovluqlarda arakosmo astarliglarin hazirlanmasinda islodilir.

Cantalarda, arxa cantalar, portfellordo, camadanlarda astarlig kimi kagizin
miixtolif novlorindon do va istifads olunur. Elo yer var ki orada kagizin xarici
gorliniisii rol oynamir, orada iiz materiali ilo astarlig materialinin arasina adi qazet
tizlik kagizlardan qoyurlar. Lakin ¢camadanlarda iso onlar yiiksok codlugun vo
malik kagizlardan mormor kagizlardan birlosdirici makara kagizlardan istifads
edilir.

Astarliq material kimi kagiz se¢imi codlugun momulatin xarici goriinlisiindon
do c¢ox asilidir. Gon canta mallar1t miiossisolorindo istifado olunan kagizlarin
xassolori yoxlanilir. Astarliq materiali kimi penopoliretandan (porolon) miixtolif
qalinhigda istifado olunur. Gon ¢anta mallarinin istehsalinda osas yeri momulatin
furnituras1 tutur. Miixtolif nov furniturali momulat almaq iiclin momulatin
konstruksiyas: ilo yaxindan tanis olmaq lazimdir. Gon c¢anta momulatlarinda
furnitura ayr1 —ayr1 hissolorin birlosdirilmasindo vo borkidilmosindo, momulatin
istifadosinin  rahathiginda, tez dagilmasimin qarsisim  alinmasinda  va
bozondirilmosinds vacib yer tutur.

Toyinatina goro furniturani asagidaki ndvlors ayirirlar:

1) Mamulatin baglanmasi ti¢iin (qifillar, knopkalar vo pryajkalar)

2) Hissolorin birlogdirilmasi vo borkidilmasi iiglin (skrepkalar, qulplar,

yapisqan yerlor)

3) Hissoalorin tez daxilmadan qorunmasi (kiinclor, qoyma hissalor, hasiyslor,

taxilan yerlor)

4) Momulatin istifado zamani rahatlig1 (qulplar, tutugluglar)
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5) Momulatin bazodilmasi (modaya uygun olaraq miixtolif 6l¢iilii borkidon

hissolor)

Furniturlarin hazirlanmasinda polad, slvan metallar vo onlarin orintilori (mis,
alliminium, biirlinc), plastmas, bahali momulatlar iiciin iso buynuz, tisbaganin
qutusu, agac va s istifado olunur.

Plastmasdan olan furniturlar ~ polietilen, polistirol, poliamid,
polimetilmetaksilat maddolordon alinir. Plastmas furnitura he¢ zaman korroziyaya
moruz qalmir mohkomliyi, yilingiilliiyli hazirlanmast ucuz basa golmosina goro
digor furniturlardan forqlonir. Plastmas furniturami metallara da uygunlasdirmaq
olur.

Metalik furniturami korroziyadan qoruyucu ortiik vo ortiilor vo oksidlogmo,
anoddlasma proseslorindon kecirilor. Bu ortliklor nikel, xrom, biiruni, emal vo
lakdan ibarot tobogolordir. Bozi hallarda furniturlarin vo onun ayr —ayri
hissolorinin momulatin xarici detallarma yapisdirirlar vo ya bu hissolori dartib

furnitura materiallarinin igorisino salirlar.
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III bolma. Gondan olan cantalarin istehsal texnologiyasu.

Go6n ¢anta momulatlarinin istehsali asagidaki morhoalolordon ibaratdir.

1) modellosdirma; konstruksiyalasdirma; sortlasdirma vo kosmo; emal vo
bozondirilmo; momulatin  osas xarici detallariin  yigilmasi;  furnituranin
borkidilmasi vo hazir momulatlarinin bazondirilmasi.

Modellasdirma: momulatin  modellosdirilmosi onun eskizinin niimuna
asasinda proyektinin qurulmasindan asilidir. Yeni model modaya asason geyimin
vo ayaqqgabinin lislubuna vo rong ¢alarina uygun olur. Model 6ziinti grafik, vo ol ilo
cokilmo vo gokilin yapisdirilmasi eskizi soklindo biliruzo verir. Son dovrlordo
ohalinin yas — cins, xiisusi tolobatin1 va istehlak¢ilarin miiasir toloblorini nozoro
alaraq kompiiter texnologiyalarindan istifado etmoklo yeni modellor icad etmok
olur.

Konstruksiyalagdirma: Konstruksiya momulatinin torkibi vo qurulusudur.
Homg¢inin momulatda olan ucluglarin, hissolorin vo detallarin yerlosmosi vo
qarsiligl alagasinin vohdatidir.

Konstruksiyalagdirma prosesi 2 osas morholodon ibarotdir. I momulatin
gapaglarinin baglanmasinin qurasdirilmasinin islonmosi. II morhoalo iso momulatin
osas xarici, daxili vo arakosmo hissolorinin iizlonilmasi vo totbiq edilon
materiallarin bu xarici daxili arakosmo hissolora birlosdirilmoasi iisullarindan
ibaroatdir.

Konstruksiyalagdirmanin birinci morhalosi momulatin baglayici hissalorinin
islonib hazirlanmasindan ibaratdir. Bu baglayicilar formasina, hocmino, néviine vo
borkidilmosina goro konstruksiyasimin rongarongliying gore zoncirlora diiymo -
zancirlara va digor baglayici va barkidici elementlors ayrilir.

On ¢ox c¢antalarda corcivo qifillardan, iki ¢orgivali qifillardan onlar bir —
birino maqnit vasitosilo birlogdirilir. Bozon iso 4 ¢or¢ivoli qifillardan istifads olunur.
Corgivo  qufili list govdoya borkidirlor vo bu halda qifilin novgasina bozi halda
govdonin arxa vo yan hissasing, yuxart hissoni qabaq hissays kegcirirlor. Basqa
hallarda iso ancaq yuxar1 kiinclori gévdonin arxa vo qabaq hissasine kegirirlor.

Corgivo qifilin novgasina materiallarin kegirilmasi tisullari.
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Sokil 2

Corcivo bandomlor

Konstruksiya qurulusuna goro qapaqgli qifillarin miixtalif névlori mévcuddur:
adi gapaqli, hanst ki, govdodon vo govdonin lzorindo qifil kimi baglanan
mexanizmdon ibarotdir, domir mexanizmli siirlisiib geydirilon qifildan, gévdado
yerlason yellonon — qifildan va qifil — klipsidon va s ibaratdir.

Daha yarasiqglh baglayici qurgulara miixtolif formali diiymolor, petlo vo
kostilkalar, bantlar vo snurlar aid edilir.

Portfellordo vo c¢antalarda iso gapaq vo plastilindon, arxa cantalarda iso -
qapaq va ildirim baglardan istifado olunur.

Sokil 3. sokil 4

Qapagqglar portfellorin vo arxa cantalarinin baglanmasi iigiin istifado olunur.
Gonxirdavat momulatlarinin konstruksiyalagdirmasinda momulatin toyinatina gora
detallarinin iglonmasi asas rol oynayir.

Gonxirdavat momulatlarinin  detallariin  xarici, daxili vo araliq detallara
boliirlor:

Xarici detallar hans1 ki, momulatin xarici tiziindo yerlosir cox miixtolifdir.
Cantalarin xarici detallar1 onun konstruksiyasinda miihiim rol oynayair.

Momulatin iiz hissosindo yerlogon detallar daha da miixtolif olurlar. Miixtolif
modellor do bu detallar tokrarlaransalarda hor bir yeni variantlarda 6ziino moxsusi
xiisusiyyatlorini oks etdirirlor.

Momulatin xarici detallarin1  goriinilisiine modelin yenilogsmosi vo yeni nov
detallarin yaradilmasi ¢ox tosir edir. Momulatin xarici detallarinin forma vo
Ol¢iilorin miixtalif olmaqla yanasi biitov momulatin 6l¢lilorindon vo toyinatindan
asil1 olaraq doyisilo bilor. Xarici detallar1 6z novbasinds osas vo kdmokgi detallara
ayirmagq olar.

Osas xarici detallara momulati 6ndon, arxadan, asagidan vo yan torofdon 6rton
vo dekorativ elementlorlo vo bozodilmis govdo aid edilir. Bu dekor elementlori

koketka, falda, blizmo, klin, botan vo s ola bilor. Masolon klapanla baglanan
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cantalarda klapan dekor elementi olur. Cantalarda gévdo bir tam polotna ilo 6zilindo
On, yan vo asagi hissolori birlosdira bilor.

Divarlar - momulatin govdosindo 6n vo arxa hissosini 6ziindo oks etdirir.
Divarlarin forma vo 6l¢iilori momulatin forma vo dlgiilorini toyin edir. Bir detaldan
ibarat olan sado divarli vo yigilma bir ne¢o detali 6zlindo comlosdiron divar ola
bilor. Sads divarin iizaring xarici cib vo dekorativ elementlor tikilo bilor. Yigilma
divarli sothlordo iso xaricdon qoyulan ciblor, biizmolor, gatlar vo digor dekor
elementlori qoyula bilor. Cantalarin divarlarinin bir hissasi blizmali va da ola bilar.

Falda — momulatin yuxari1 hissesindo onun hacmini artiran bir detallar.
Faldalara ¢or¢ivoli qifi zaman vo ya dalgali zoncirlor borkidilir. Bliizmos - ¢antalarin
divarinin hissasi olub kdmokci dekorativ element sayilir.

Dib — cantanin dibi onun asas detali olub onun divarlar1 arasinda yerlosir vo
momulatin asagi hissodon govdosini toskil edir. Dibin eni momulatin eninin
Olglisiindon asilidir. Dibin uzunlugu momulatin asagi hissasinin uzunluguna
borabardir.

Klinlor - gdvdonin yan hissolorini birlogdiron detallar sayilir. Klinlorin
hiindiirlityti divarlarin hiindiirliiyiine barabar olur, klinlorin eni yuxari hissada
momulatin agildigit zaman genislonmosini toyin edir. Klinlor yan hissalora
diizbucaqli, trapesiya vo yumurta sokilli formasini verir. Klinlorin konstruksiyasi
mixtolifdir. Klinilorin bir sira névlori vardir:

- sado nov klinlor yan toroflordon divarlarla asagi hissadon iso momulatin
dibi ilo birlogir. Burada yan olavo detallar da olur ki, bunlarla
birlosdirilir.

- Bir, iki vo ¢oxqatli klinlor olur. Bu ciir klinlor cantalarda arakosmolor
oldugda istifads edilir.

Elo klinlor var ki, ¢anta orta hissosindo bant formali gatlardan ibarstdir. Belo

cantalar, sumkalar tipino “bant” deyilir.

Sokil 5
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Botanlarin konstruksiyasi

Sokil olacaq 6

Botan elo konstruksiya elementino deyilir ki, burada yan vo yuxari hisso
omolo golir. Yan hissolor, yuxar1 vo asagi hissoloro birlosir (dairovi botan) vo
divarlarla birlosorok momulatin gévdosini omolo gotirir. Asagi botan bir vo bir nego
qatlar1 omolo gotiro bilor. Bu gatlarda ¢cox sayl klinciklor olur. (sokil 6)

Klapanlar (qapaqglar). Bunlar c¢antalarin govdosinin  yuxari hissosini
baglamaqdan ii¢iin nozords tutulur. Klapanlar ya sorbost detal soklindo, ya ¢cantanin
arxa divari ilo birlikdo ya da ¢anta polotnosu ilo birlikds olur.

Cantalarin bu xarici detallar1 biitov vo ya yigilmis halda olur. Masolon botan
cox vaxt asagi hissonin ortasindan bir — birino tikilmis iki detaldan ibarotdir. Bu
materialin daha yaxsi istifadosing, rong vo faktura tozadlarinin yaranmasina gotirib
clxartr.

Komokei xarici detallar momulatin govdosini yaratmir onlar komok edici
vasitalor kimi igladilir. Belo ki hor bir detal 6z funksional toyinatin1 yering yetirir.
(xirda qapagq, ciblar, qulplar va s). Bu detallar ¢ox goribe miixtalifliye malikdir va
onlara yiiksak estetik tolobat vardir. Cox zaman bu va ya bu kimi kdmokg¢i detallar
momulatin modaya uygunlugunu onun bazondirilms iislubuna ndviinii vo formasini
toyin edir.

Komokei detallar cox zaman adlandirilmiglar bu detallar1 biri — birindon
forqlondirmok ti¢iin onlari toyinatina goéra adlandirmaq olar:

- cantalarin baglanmas1 vo ciblor {igiin, ciblorin gapaqlari, komorlor,

pryajkalar, superlor vo s.

- momulatin gozdirilmasi liclin, qulplar sado vo fiqurlu, horokot edon,
cixarilib — geyilon, yumsaq vo bark, hacmli vo dar, komors oxsar, petlali
va naqil sokilli olur. Bazan toxuculuq lentlorindon do qulp kimi istifads
edilir.

Cantalarda qulplarin borkidilmosi — miixtalif ndv qulplarin  borkidilmo

tisullarindan va barkidilmo méhkomliyindon asilidir.
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Momulatin igorisino vo xaricino ¢oxlu xirda osyalarin borkidilmosi c¢oxlu
sayda ciblor vo asma koseloklar buna misal gostormok olar.

Osas detallarin barkidilmosi vo bozondirilmosi kantlasdirma, dartilma.

Momulatin bozondirilmosi, lenlor, bantlar, qaslar va s.

Fabriklordo vo miiassisolordo komoakei detallar: bir godar cilizlagdirilir yoni on
cox yayilan vo lazim olan detallardan istifado edirlor.

Momulatin daxili detallar1 — ciblor, araliq vo ¢aparlor ola bilor. Daxili ciblor
mixtolif ogyalarin saxlanmasi tgiin istifado edilir. Daxili ciblor ogyalarin
saxlanmas1 vo yerlosdirilmosi ti¢iin kosilmis, klapanli, rezinli, zoncirli vo agiq olur.

Araliq, arakosmo vo arakosmo - ciblori momulatin daxili hissolorino aid
edirlor. Arakesmo-ciblor klapandan yoni qapagadok ac¢iq va bagh olur, zaoncirlo
baglanir, knopka ilo - borkidilo bilor. Cantalarin vo ¢gamadanlarin araliq detallarina
homg¢inin qalin vo mohkom konstruksiyaya malik onlara xiisusi sorflik veran
kartondan, viniplastdan vo qalin kagizdan olan materiallar aid edilir. Bu materiallar
cantalarin xarici vo daxili detallar1 arasinda yerlosdirilir. Momulatin méhkomlik
hoddindon asili olaraq bu detalla yumsaq, yarimbork vo bork konstruksiyali olurlar.
Yarim bork konstruksiyali c¢antalarda bork araliq detallardan oturacagin
borkidilmosi, divarlarin, klinlorin, homg¢inin, qulplarin, qoyulma detallarin
diizolmosindas istifads olunur.

Yumsaq araliq detallar konstruksiyanin sixlagmasi, bir sira detallarin
barkidilmasi gabariq girds sothin alinmasi {igiin istifados edilir.

Yumsaq araliq detallar porolondan, pambiqdan, vatindon, toxunmamis
materiallardan, baykadan, flaneldon vo s don hazirlanir. Yumsaq araliq materiallari
bork araliq materiallarla vo ya ayriliqda totbiq edirlor.

Araliq xarici detallarla pargalar, karton, kagiz, snurlar, iplor, baglar, tesmalar
vo digor hissalori aid edirlor ki, bunlar da ¢antalarin xarici goriiniisiinds totbiq
edilir.

Cantalarin_bigilmasi vo sortlasdirilmasi. Cantalarin sortlasdirilmasi onun

qalinlig, rongi, ndgsanlari, gérkomi ilo miioyyonlosdirilir, bicilmo iso lekallar iizra

aparilir. Tobii gonlor bir qath bigilir, siini gonler, tikili vo plyonka materiallari iso
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bir ne¢o qatlarin list — iisto sorilmosi ilo bigilir. Bu gonlorin kasilmasinds xiisusi
giico malik preslonmis kosici alotlorin komoyi ilo kosilir. Kosici alotlorin
uzunluglar1 8-30 m olur.

Bozondirilmo vo emal prosesi — Kosilmis hissolor birlosdirilmomisdon ovval
emal vo dekorativ bazondirma proseslorindon kecirirlor. Emal omoliyyatlarina aid
edilir; qalinhiqa goro diizlondirilmo, cilalama, ronglonmo, yanma, dolik agma,
gatlanma, hagiyoyoalma, itiilomo.

Hissolori qalinliga goro diizlondirirlor vo konarlarini nazildirlor. Konarlarin
nazildilma omoliyyati cilalanma omoaliyyati adlanir. Tobii gondon olan hissolori
badons yapisan lizdon cilalayirlar. Cilalanmanin galinligi enine boyunca 7-10 mm
olur ki, bu da sonraki texnoloji emal proseslorinds nozors alinmalidir.

Boyama prosesi - bu proses goriinon kiinc detallarin ronglonmasi moagsadi ilo
tobii va siini génlords aparilir.

Yanma prosesi qalin vo six gonlorin kiinclorinin bozondirilmasindo istifads
edilir.

Perforasiya — dolik agma, desik agma prosesi qadin ¢antalarinda vo oslcoklordo
desiklorin agilmas1 prosesidir.

Stini vo tobii gondon olan st detallar1 qatlayib yapisdirmaqgla va
yapisdirmayib qatlamaqla oldo edirlor.

Sothi hamar detallari, hissolori gonlordo almaq tii¢iin onlar1 yarimavtomat
proseslorda iitiiloyirlor.

Dekorativ bazondirilmo omoaliyyatinin osasini naxiglama vo basma naxis salma
tutur. Bunlar hom¢inin masinlarla vo ol ilo etmok olar. Dekorativ bazondirilmo
omoliyyatinda applikasiya, strixlomo, tovlagdirma vo s omoliyyatlar da aparirlar.

Naxis basma — gondon olan detallara (hissoloro) osason asagi névdon olan
gonloro arxadan, ondon sokillor, ornamentlor, mereya salma prosesidir. Arxadan
naxis salma siini gonlorin imitasiyasinda aparilaraq onlar1 daha ¢ox tobii gonlors
bonzadir. Arxadan bozondirilmads siini gonlora polivinil xloriddon olan asilanmig

plyonka c¢okilir ki, bu da onlar1 lak gonlora bonzadir vo onlardan he¢ forglonmir.
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Miixtalif mereyali rong ¢alarlarini da bu plyonka ilo siini génlora vurular vo gozsl
bir effekt alinir.

Tobii gonlorin bozondirilmosindo basqa bir lisul, naxiglama iisulu da
movcuddur. Bu tisulda idman, maktabli, usaq vo yay cantalarina srift yazilarin vo
grafik sokillorin ¢okilmasi ilo aparilir, sokillor torlu sablonlarin kémokliyi ilo
aparilir. Daha miixtolif rongli sokillor oldo etmok iigiin miixtolif ronglorlo boyanmis
torlu sablonlardan istifads edilir.

Momulatlarin osas xarici detallarinin  y1gilmasi. Momulatin yigilmast onun
hazirlanmasindan, momulatin  detallarinin  (hissalorinin)  barkidilmosindon,
momulatin konar uclarinin emal noviindon, tikisin noviindon va tikiso aid edilon
komokgci detallarin ndviindon ¢ox asilidir.

Gon xirdavat momulatlarinin istehsalinda detallarin (hissalorin) yigilmasinin 2
tisulu totbiq olunur: ¢evrilmis tikilmis iisul vo ¢evrilmomis vo tikilmomis iisul.

Cevrilmis tikilmig tisulda gévdonin osas detallarini bir — birino iiz torofdon
borkitmoklo govdoyo borkidilorok ¢evirmok lazimdir. Cevrilmis tikilmis tisul ¢ox
mohsuldar tisuldan belo ki, bu tisulda oksor hallarda kiinc detallar1 slavo emal
proseslorindon kecirilmir. Bir — birino birlosdirilmis detallarin (hissonin) kiinclori
momulatin i¢ torafinds qalir vo istiindon astar gati cokilir. Astarsiz hazirlanan
momulatlarin istehsalinda daxili tikilislorin iizorino kobo wvurular. Cevrilmis
tikilmis; tisul elo materiallara totbiq edilir ki, onlar1 ¢evirdikdo catlar vo lokolor
omolo golmosin.

Cevrilmomis tikilmomis lisulda iso momulatin govdosinin osas detallarini
(hissalorini) st torofdon bir — birino borkidirlor. Bu iisul daha zohmoat tolob edon
tsuldur. Belo ki, bu iisulda goriinon kiinclorin oalave vo ya birge emali prosesi
aparilir.

Cox agir vo galin materiallardan olan momulatlar bu iisulla hazirlanir.
Cevrilmomis tikilmomis lisulla momulatin xarici konarlarinin 2 név emal prosesi
aparilir:

1 — gatlama - oymo prosesi

2 — ardicil bazondirilmo omoliyyatinda kosilmo prosesi.
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Kiinclorin oyilmo ilo emali ¢ox miirokkob olmayan prosesdir vo yiikdon
keyfiyyoti momulatlarin alinmasinda totbiq edilir.

Materiallar1 biri - birino birlosdiron kiinc detallarmin emallar1 birli vo ikili
oymao 1ilo aparilir. Cod gonlordan va siini materiallardan olan momulatlardan olan
momulatlarin qalinlhig1 vo yiiksok upruqluq gostoricilorine uygun olaraq detallarin
kiinclordon yi1gilmasi kosilorok ¢evrilmomis tikilmomis lisulla aparilir.

Gonxirdavat  mallarinin ayrt — ayrt detallarimin  (hissolorinin)
birlogdirilmoasindo miixtolif birlosmo iisullarindan istifado edilir: saplarla,
yapisqanla, hormo ilo, por¢cimlomo yolu ilo, yiiksok tezlikli coroyanla, yiiksok
tozyiqlo tokmo tisulu ilo.

On ¢ox yayilmis tsul sap tisuludur. Bu {iisulda bir sira ndgsanlar vardir.
Istismar zamani saplar qurilir va tikis sokiilo bilor xarici gorkom pozula bilar.

Momulatin detallarinin yapisqanla birlosdirilmasi daha mohkom {isuldur.
Yapisqan tisulu xirda gonxirdavat momulatlarinin istehsalinda tatbiq olunur.

Hormo tisulu ilo birlogsma gonlorin doalik axilan kiinclorinden aparilir. Bu tisul
cox az momulatlarin ¢esidlorinds istifado edilir.

Iri hocmli ¢amadanlar, portfellori, cantalar1 tikmok iiciin yiiksok gorginlikli
corayan vasitosi ilo xiisusi formalarda genis hacmli qalaylayirlar.

Siini va sintetik gonlori bir — birino tikmok {igiin xiisusi preslords elektrik
qizdirma yolu ils alds edirlor.

Polistron va polietilendon olan momulatlar yiiksok tozyiq altinda tokmao tisulu
ilo istehsal edilir.

Detallarin bir — birino birlosdirilmosi iigiin miixtalif nov tikislordon istifado
olunur.

Bu tikislor daqiq tikma, iistdon gedon tikma, sarilmus tikis, sidr agaci ilo tikmo
va s tikis tisullar1 vardir.

Daqiq tikisdo momulatin detallarmi1 {iz — iizo qoyaraq tikmok lazimdir,
qalaylamaq da olar. Bu doqiqi tikis tisulu ¢evrilmis vo ¢evrilmomis tisullarla totbiq

olunur.
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Cevrilmis tikis tisulunda birinci tikis tikilir i¢ori torafdon, sonra c¢evrilorak iist
torofdon kiinclordon vo ya qiraq hissolordon tozodon tikilir. Bu tikis lisulu nadir
halla totbiq edilir, ¢ilinki ¢ox zohmat tolob edir, lakin bu iisul ¢ox keyfiyyatli
tisuldur.

Ustdon gedan tikisdon bir detali o biri detalin {izorina qoyaraq birlosdirmok
tclin istifado edilir. Bu tisulda ciblorin, qapaqlarin, kiinclorin birlosdirilmasinda
istifado edilir.

Ustdon gedon tikis sap, yapisqan va qalaylama iisullarinda istifads edilir.

Sarinma tikis tisulunda detallar bir — birino {iz torofdon domir halqalarla
borkidilir. Tikislorin daha bork borkidilmosi t¢ilin araliq hissoloro borkidici
materiallar asag1 hissodon sidr agaci borkidilir.

Sokil 31,32
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1V bolma. Gon cantalarin tasnifati va ¢esidinin xarakteristikasu.

Cantalar - ogyalarin bir yerdon digor yeros gozdirilmosi vo saxlanmasi,
sonadlorin, pullarin gozdirilmasi {igiin nazords tutulur. Elo buna goro do c¢antalar
bir ne¢a qrupa ayrilirlar: agyalarin saxlanmasi vo gozdirilmasi li¢lin nazards tutulan
cantalar; sonadlorin, pullarin, kagizlarmn vo xirda qalantereya vo yol
lovazimatlarinin gozdirilmasi iiclin olan c¢antalar. Bu qrupun igorisindo asas yeri
cantalar tutur.

Maisat ¢antalarini bir sira olamatlorine goro tosniflogdirmak olar yas — cins
xiisusiyyatlorino goro, kisi, gadin, gonc vo usaq cantalari.

Istismar olamatloring gora: giindalik, ziyafat, tosarriifat, yol vo idman.

Bu qruplarin igorisindo onlar1  biri — birindon bozondirilmasine gore do
secilirlor: Isci, gozinti xiisusi: mohkomlik doracosino goro-bork, yaribork vo
yumsagq; fosil xiisusiyyatlorino gors (yaz — yay vo payiz - qis) ¢antalarina ayirirlar.

Indi — is2 yas — cins xiisusiyyotlorino goro tosniflosdiron ¢antalara nozor salag;
qadin, kisi, gonc vo usaq ¢antalari.

Bu cantalar igorisindo ¢ox bdylik ¢esido malik olan1 gadin cantalaridir. Belo
cantalar miixtolif ciir gonlordon siini, tobii, sintetik gondordon hazirlanirlar. Bu
cantalar miixtolif formalarda, miiasir modanin tolobino cavab verarok miirokkob vo
sado formalarda miixtalif barklikds, miixtslif konstruksiyalarda istehsal olunurlar.

Cox bahali olmayan, rahat vo giindalik istifado olunan qadin c¢antalar1 qadin
geyimlorinog olavo edilir. 1930 cu illordo qadin doblorindo klassik tislublu ¢antalar
dobdon diismiirdii. Klassik iislublu ¢antalar qisa qulplu vo ¢or¢ivo zamokli baga
baglanirdi. Klassik lislublu ¢antalardan 1950 c1 illora gadar istifads edilirdi. Beloa
cantalar diizbucaqli formaya malik olub antilopanin vo keginin dorilorindon
hazirlanirdi. 1930 — cu illordon sonra iso ilk dofo olaraq miixtolif ronglorlo
boyanmis ¢antalar istehsal edildi.

1940 cu illords iso trapesiya sokilli 2 qulplu yaribork, yumsaq ¢antalar istehsal
olunmaga baglanildi. Belo c¢antalar oleyhqaz vo sanitar ¢anta adlandirildi.
Cantalarin material ciit, plastikadan ibarat idi. Sonralar bu tipds ¢antalardan doniz

canta c¢esidindo istifado olundu. 1950 — ci illordo kimya sonayesinin inkisaf ilo
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olagodar tobii gonlordo yanasi siini materiallarin totbiqi miihiim rol oynadi. ©n ¢ox
dabds olan o illor gara rongli cantalar idi.

1960- c1 illordo mini — moda ilo slagadar olaraq Silviya — vartangantalar dobdo
idi. Belo ¢antalarda 2-3, ¢antalar bir klapan altinda bir — birins tikilirdi.

1970 — ci illordo gondori momulatlarinda yumsaq konstruksiyali “banan”,
“torba” ¢antalar dobdo idi. Homg¢inin idman stilli “safari” c¢antalar toxuculuq
materiallarindan hazirlanirdi. Bu illordo artiq 1980 c1 vo 1990 cu illordo artiq
cantalar ¢esidino goro boyiiklor {i¢iin, Gonclor ticiin, yay cantalarina: tislubuna goro
klassik, folklor, romantik, idman iislublarina ayrilirdilar.

Modanin miiasir tendensiyasina uygun olaraq 0z rahathigina goro,
funksionalligina goro, ciddiliyino goro ¢antalar istehsal olunur. Biitiin bu
xuisusiyyatlora toloblors idman cantalar1 cavab verir va etnik xiisusiyyatlori 6ziindo
birlogdiron milli tislublu vo sorq ornamentli ¢antalar daha ¢ox istehsal olunurdu.

Cantalarin miasir va cari tolobloro cavab veron modellori 1970 — 1980 c1
illordo istehsal olunmaga baslanildi.

Sads va ciddi modanin toloblorina cavab veron ¢antalarda eleqantliq, zoriflik
hiss olunmalidir. Belo ¢antalar hondasi formalarda kvadrat, trapesiya, diizbucaqli
vo vedro sokilli olur vo ¢ox yumsaq ¢antalardir. Furniturdan ¢ox istifads edilmir vo
ya nozoro carpmayan xirda hissolor, gizli klapanlardan istifado olunur. Cantalarin
modellorinds kasik vo tam tikisli qulplar, qisa mohkom qulplar, uzun komor —
qulplar vo tutqac qulplar, boyiik halga sokilli vo petlo qulplar, yarimuzunluqlu
¢iyin komarlorindaon istifads olunurdu.

Canta istehsalinda moxmaor, velyur, nubuk, yumsaq tobii dorilordon, ¢ox nadir
heyvanlarin dorilorindon, miiasir stini dorilordon atlas, sukno, tvid, fetr, siini xoz,
trikotaj parcalardan istifado olunur. Gonclorin ¢antalarinda brezent materiallardan
da istifado olunur. Qadin ¢antalarinin bozondirilmosindo oli isi olan ¢okilordon,
naxislardan horgiilordon istifado olunurdu. Cantalarin rong c¢alarlar1t cox
mixtolifdir; qara, qirmizi, sari, yasil, gy, boz, mavi, qara, qizili vo s. Biitiin bunlar
miiasir doba vo iisluba, zamana gore tez — tez doyisilir. Har il bir dob, bir rong, bir

uslub tustlinlik verilir.
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Kisi cantalar1. Kisi c¢antalar1 bu yaxinlarda istehsal olunmaga baslanmisdir.
20-25 il bundan oavval onlar1 kisi portfellori ovoz edirdi. Ilk kisi cantalar1 sonadlori
vo kagizlar1 vo soxsi osyalart dagimaq l¢lin istehsal olunurdu. Sonradan iso iri
hocmli ¢cox ciddi gorkomli kisi ¢antalar1 istehsal olunmaga baslanilda.

Kisi cantalar1 6z osasmi idman cantalarindan vo plansetlordon ibarot bork
dorilordon istehsal olunur. Kisi ¢antalar1 1980 — c1 illordon sonra ilk dofo olaraq
komors borkidilon formada istehsal olunmaga baglanildi.

Gonclor iigiin olan cantalar. Bu cantalardan kitablar1 saxlamaq, doftor
saxlamaq mixtolif osyalar1 saxlamaq ticiin istifado olunur. Bunlar diizbucaqli,
kvadrat formali olurlar. Gancloar tigiin olan cantalar yumsaq va bark konstruksiyali
qutuya oxsar formalarda istehsal edilir. Onlarin baglanan hissalori klapan, zamok —
zoncir knopka sokilli olur.

Bu ¢antalarin icorisindo golom va bozak osyalarimi yerlogsdirmok {igiin ayr1 —
ayr1 bolmolor olur. Cantalarin tutacaqlart miixtolif uzunlugda olur. Uzun, qisa, iri
hocmli qisa vo uzun tutacaqlar1 halqalara, yarimhalqalara, ¢orgivoloro vo yayh
qarmaglara borkidilor. Gonclorin ¢antalarinin bazondirilmasindo emblems, yazilar,
basmalardan, pryajkalardan istifads olunur. Bu ¢antalar1 donuz gonlordon stini dori
olan vinilsiinidarisindon, birtonlu plyonka vo tozadliliq yaradan materiallardan
diizodirlor.

Gonclor Uiglin olan ¢antalara qizlar iigiin (giindolik, istirahot vo idman
toyinatli) vo oglanlar ti¢iin iso (glindolik vo idman toyinatli) istehsal olunur.

Usaq cantalar1 — usaq cantalar1 6z kicik c¢oxlu giizgli vo koselok 6Slgiilorino
goro, sado formasia goro hissolorin goro o biri ¢antalardan forqlonir. Bu cantalar
parcadan, plyonka materialindan va siini dorilordon istehsal olunur. Usaq cantalar1
cibli vo cibsiz agz1 aciq vo zoncirli vo knopka ilo baglanan olur. Cantalar1 bazoyon
zaman Uzorino usaq movzusuna uygun applikasiyalar yapisdirilir, desik agma
sagaqli, basmanaxis istifado olunur. Yas xiisusiyyatlorino goro ¢antalar 3-6; 7 vo
12, 12- 15 yas usaqlar U¢lin istehsal olunur. Usaq c¢antalar1 giindolik vo idman

toyinath olur.
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Usaq cantalarinin yeni ¢esidino sagirdlor liclin buraxilan ¢antalar aid edilir. Bu
cantalar son illordo sagird portfellorini miiasir tipli ¢antalarla ovoz etmisdir. Bu
cantalar ¢ox ylingiil, yarasigh vo rukzakli vo ¢iyino salinan sokildo istehsal olunur.

Istismar xiisusiyyotlorino gdro cantalar giindolik, istirahot, kosmetika {iciin,
tosorriifat, yol vo idman {i¢iin olur.

Gilindolik gadin cantalar1 sado ciddi formaya malik olub, miirokkob bozok
qadin cantalari: elementlorindon az istifado edilir. Bu giindoalik islodilon c¢antalar
istismar xiisusiyyotino goro (yay — yaz vo qis - payiz) cantalarma bdliinlir onun
icorisino qoyulan osyanin xasiyyotino goro 1so (is¢i; imumi toyinath ¢antalara)
tislubuna gora iso ( klassik, idman, folklor, romantik), ¢antalara ayrilir.

Istirahot (ziyafat) ¢antalar1 dlgiilorino gdro giindolik cantalardan kigik olur,
onlarin govdosi vo zamoku orijinal formaya malikdir. Bu ¢antalarin formasinin
eleqanthigt vo bozokli olmasi onun materialinin yarasiqli olmasindan (velyur,
zamsa, lak, ipok parca, tobii On, ylksok keyfiyyotli siini dorinin olmasindan
asithdir.  Ziyafot  ¢antalarinda  bozodilmosindo  bozok  elementlorindon,
muncuqlardan, bazakli saplardan, manjetlordon, biserlordon vo folgalardan istifads
olunur. Gilindolik vo istirahot c¢antalar1 bozondirilmosi vo hazirlanma
miirokkabliyinin gors 2 qrupa ayrilir.

I grup momulatlara miirokkabliyino gore he¢ bazondirilmomis vo ya 2,3 bazok
elementi olan c¢antalar aiddir: Bozok elementlori bunlardir diiz vo fiqurlu biizma
bantli vo ya 4 eyni blizmali, dekorativ biizmali, sotirli. applikasiyali cizgiloma
naxigsbasma vo ya metal plastmasdan olan bozondirilmo; Bozondirilmoasino goro 11
grupa aid cantalarda yan toroflords eyni biizmoli qofre sokilli dekorativ biizmali ol
ilo 1slonmo, c¢oki islori, karakul islonmo, buynuz ilo bozondirilmo, agac ilo
bozondirilmo vo miixtolif bahali qaslarla bozondirilmodon istifado edilir. Qadin
cantalarinin ¢or¢iva bondom 6z miirakkabliyino gore 2 qrupa ayrilir:

I grupa aid olan bondomlor daha sadadirlor adi 2 layli metallik vo plastmas

baglayan basliqgdan ibaratdir.
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IT grupa aid bondomlordo — iki vo 3 laylh daha bahali bozondirilmasi olan
basliq c¢antalardan ibarotdir miirokkobliyi vo bondomlorin (acarlar1)) no qgodor
mirokkob olarsa, cantalarin qiymotlori baha olar.

Kosmetika {¢iin olan c¢antalar ¢ox boyiik Olgiilordo olmur. Kosmetika
cantalar1 yumsaq konstruksiyali olub zoncir — bondom vo ¢or¢ivo bondomlordon
ibarat olur. Kosmetika ¢antalari siini va sintetik materiallardan tikilir.

Tosorriifat cantalar1 miixtolif Olgiilordo vo formalarda, yumsaq vo bork
konstruksiyadan olmasi, oturacagimin bork olmasi, bondomli vo ya agzi1 agiq
bondomsiz buraxilir. Bu c¢antalarda ciblor olur yanda vo gabaq hissolords. Bu
cantalarin iz materiali tigiin siini dorilordon, parcalardan (sotlandka, parusin, reps
vo s) materiallarindan istifado edilir. Bu c¢antalar astarsiz buraxilir. Tosorriifat
cantalar1 ayaqli horokot edon do olur.

Yol ¢antalar1 — yol ¢cantalar1 gamadani ovoz edir. Onlar xarici goriiniisiino goro
tosorriifat cantalarina oxsayirlar. Lakin forma vo hocm etibari ilo iso onlardan ¢ox
boyiik olurlar. Yol ¢antalarinin xaricindo vo daxili divarlarinda arakosmoli ciblor
vardir. Formasi diizbucaqli vo trapesiyasokilli olur, konstruksiyasina goro bork vo
yarimbork, genis bork oturacaqli vo knopka ilo borkidilmis olur. Cantanin
govdosinin méhkom borkidilmosi iiclin ¢okilib baglana bilon komordon istifado
edilir. Yol cantalar1 plyonka materiallarindan, pargalardan vo xirdavat dorilorindon
hazirlanir. Yol ¢antalar1 son vaxtlar ¢arxli tokorli formasinda istehsal olunur.

Idman cantalar1 digor ¢antalardan irihocmli olmas1 yiingiil olmasi vo idman
lovazimatlarinin dagimasi {ligiin isladilir. Onlar uzun qulplu, bir va iki sayda ¢iyine
salinma komorli, halqali vo cibli olurlar. Idman ¢antalar1 forma etibar1 ilo
diizbucagi, trapesiya, rykzak sokilli, konstruksiya etibarilo yumsaq vo yarimbork
icorisi bark olur. Bu c¢antalar1 plashq, parca siini gonlordon plyonka
materiallarindan hazirlayirlar.

Idman cantalar1 digor cantalardan bozondirilmosino gdro forqlonir. Idman
cantalarinda miixtalif yazilar, emblemlor rongi ¢alarlardan vo idman ogyalari

tizorinda aks olunan sokillordan istifads olunur.
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Doniz ¢antalar1 (yay) — yay doniz c¢antalar1 yiingiil, bazokli, rongli siini
gonlordon plyonka materiallardan no pargalardan bork olmayan konstruksiyadan
qapaqgsiz vo zoncirlo baglanan vo ya klapan zamoklarla baglanan olurlar. Doniz
cantalarinin hazirlanmasinda ytiksok tezlikli coroyanla qaynaq olunma yolu ilo vo
ya tokma tiisul ilo polietillendon olan ¢antalara ayrilir. Doniz ¢antalar1 applikasiyali,
¢okili, trafaret sokili ilo bazondirilir.

Bundan bagga xiisusi toyinathi cantalar da istehsal olunur: Soyuducu -
cantalar, stul — cantalar, ayaqqgabi1 ¢antalari, koynoklor ii¢iin olan ¢antalar va s.

Cantalarin 6lgiilori onlarin hiindiirliiyii {iz divarinin uzunlugu va dibinin eni ilo

hesablanir:
Cantalar Cantalarin olciilori; mm — o

uzunlugu hiindiirliiyii eni

Qadinlar, gonclor tigtin | 200-500 150-500 120 ya gador

Kisilor {igiin 200-600 200-500 20-200

Idman, yol tosorriifat 300-800 250-600 40-300

Sagirdlor ligiin 250-500 250-500 60-150

Usagqlar ti¢iin 100-300 100-300 100 o godor

Kagizlarin va sanadlarin saxlanmast iigiin lovazimatlar.

Bu lovazimatlara portfellor, qovluglar arxa ¢antasi aiddir.

On genis yayilmis ¢esid qrupuna portfel vo arxa cantalar aid edilir ki, hansi ki
bunlar iimumi istehsal olunan gonxirdavat momulatlarinin 20% - ni togkil edir.
Portfellor vo arxa cantalar iiciin ¢antalarda olan konstruktiv alamatlor xarakterikdir.
Bu momulatlar 6z xiisusiyyotlori ilo segilirlor. Portfellorin vo arxa cantalarin
konstruksiyalarinda bu oslamotlor osas sayilir: onlarin baglanma iisullari: detallar vo
detallarin toyinati; Olgiilori vo ndvlori; materiali vo furniturasi; detallarin
birlogdirmasi tisullari; xarici gérkominin bozondirilmaosi.

Portfellorin vo ¢antalarin asagidaki baglanma tisullari totbiq edilir.

Portfellor {iglin gapaq vo c¢antalar ii¢iin gapaq vo zoncir baglayici. On genis

yayilan portfel vo klapan yolu ilo baglanmalidir. Bu klapan ¢antaya tikilmis vo ya
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ayrt sokilli olur. Portfel vo arxa cantalarda olan detallarin toyinati ilo tanig olaq.
Portfellorin gévdasi tam palotnodan 2 divardan, 2 klindon vo oturacaqlardan
(dibdon) vo ya 2 klindon, 2 divardan vo botanlardan ibaratdir. Portfellordo ¢ox qatli
klinlor vo botanlar vo digor detallarin konstruksiyasi olur ki, bu da arakosmolorin
tikilmasina gotirib ¢ixarir.

Isci portfellor (cantalar) giindolik kagizlarin,  kitablarm vo jurnallarin
gozdirilmoasi iigiin buraxilir. Is¢i portfellor qadinlar vo kisilor {iciin olur. Qadinlar
liclin olan isc1 portfellor 6z kigik hocmli vo xirda Olgiilori ilo konarlarimin daha
miirokkob xotli detallarla vo {iz materialinin daha olvan calarlarla boazadilmasino
gora forqlonirlar.

Yol c¢antalar1 (portfellori). Yol portfellori ¢ox miqdarda kitablarin isci
kagizlarin, sonodlorin vo bozi soxsi osyalarin dasinmasi iiciin istehsal edilir. Yol
portfellori 6z boyun Olgiilori vo hocmlorine gore is¢i portfellordon forqlonirlor.
Kagizlarin, kitablarin ozilmomosi ii¢lin belo portfellorin ciblori olur, slave
komarlari pryajkalari olur.

Oyrangi ¢antalar1 (portfellari).

Sagird portfellori moktab lovazimatlarinin va kitablar1 dasimaq tli¢iin buraxilir.
Sagird cantalar1 portfellori I, II, III qruplara ayrilir. I qrup 1-3, II qrup 4-6, 11l qrup
7-11 sinif sagirdlori {¢iin istehsal olunur. Sagird portfellori OSlgiilorinin  vo
hacmlorinin  miixtalifliyine goro, sado konstruksiyasina goro xarici ciblorin
olmasina goro. Daxildo 2-3 bolmonin olmasina goro, rong calarina goro, ciddi
gorkomli govdasino goro, arxada aparilmasina gors, komorlorin olmasina gore arxa
cantalardan forqlonirlor. Asag sinif sagirdlori {i¢iin buraxilan portfellor daha calarli
olur.

Arxa cantalar (arxa ¢antalarinin gdvdolori) asason 2 tiyali vo polotnoli olur vo
bozi hallarda 2 divarli vo batonlardan ibaratdir.

Belo portfellordo qulplarin c¢antalara borkidilon yeri metaldan oldugu {i¢iin
qulpun iz hissosino ¢anta materiali ¢okilir. Cantalarin gabaq hissosi, qapagi vo
ciblorino kiinclor digor materiallar totbiq edilir. Cantalarin igori hissolorino

arakosmolor daxili ciblor yerlosdirilir. Arakosma detallarini plastmasdan, kartondan
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qalin kagizdan diizoldirlor. Oksor hallarda portfellor yumsaq vo yariyumsaq, arxa

cantalar1 i1so qalin konstruksiyaya malikdir. Qalin kagizlarin vo kartonun

detalallarim1  ¢antalarin  dibino  yerlosdirirlor, divarlarma vo qgabaqlaria

yerlosdirirlor. Kobud gqalin karkas material bu materialin astarsiz forma
saxlamasini 6ziinds saxlayir.

Miixtolif ciir arxa ¢antalarinin vo portfellorin dlgiilori codvali:

Momulatlar Hocmi sm’ | Uzunlugu | Hiindiirliiyii Eni sm
sm sm

Isci portfellor
Qadin iigiin 7000,0 32,0-42,0 22,0-30,0 6,0-130
Kisi iiciin 10400,0 38,0-45,0 25,0-39,0 6,5-16,0
Yol portfellari 16000,0 43,0-45,0 32,0-40,0 6,0-20,0
Moaktabli portfellori
1 qrup 4470,0 30,0-36,0 22,0-26,0 8,0-10,0
11 grup 5400,0 32,0-38,0 25,0-27,0 10,0-12,0
111 grup 6800,0 36,0-42,0 25,0-30,0 11,0-13,0
Arxa ¢antalart 4470,0 30,0-36,0 25,0-26,0 8,0-10,0

Arxa_cantalart — moktob lovazimatlarinin va kitablarin daginmasi iigiin 1- 3

sinif sagirdlori ti¢lin istehsal olunan c¢antalardir. Arxaya salinan ¢antalar
baglanmasina goro gabaqla baglanan, zoncirlo - bondomlo baglanan rongli
calarlarina goro vo kamarlorina gors saciyyslondirirlar.

Qovluglar — Toyinatina vo konstruksiyasina goro is¢i, vo iinvan iiclin olur:
Gon xirdavat momulatlarini ¢esidinin 2% - 1 qovluqlarin payma diisiir.

Isci_govluglar —Isci kagizlarin kitab vo jurnallarin dasinmasi iiciin nozordo

tutulur. Nov miixtolifliyina gora orqanayzer qovluglar — boyiik 6l¢iisii olmayan
giindalik bloknot, telefon kitablar1 {igiin, kalkulyator iiciin, vizit kartlar1 {igiin,
ruckalar tigiin vo isci kagizlar {li¢iin olan qovlugqlar.

Qovluglar diizbucagli formada olur vo oOlgiilori is¢i kagizlarin 6l¢isii ilo uygun
buraxilir. Is¢i kagizlar ¢antalar kimi bork, yarimbark vo yumsaq konstruksiyaya
malik buraxilir. Is¢i qovluqlarla hesablarm birlosmo {isullar1 cantalarda olan
kimidir. Qovluglarda xiisusi diqqget totbiq onun igorisinin, bazondirilmasina.

Qovluqglarin igarisinds iistlii ciblor va ¢oxlu sayda arakosmoalor olur. Bazi qovluglar
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indi komorlorlo buraxilir. Yoni ¢iyindon asib aparmaq olur. Baglanmasina goro
onlar zoncirls baglanan qapagla baglanan olur. Formasina gore diizbucaqli formada
olurlar.

Byuvar qovluqglar — pogt kagizlarini, zorflori, miixtolif sonodlori saxlamaq
{iciin miioyyan olunur. Unvan ii¢iin olan qovluglar iinvanlarin yerlosmasi ii¢iindiir.
Buyunvar va tinvanli qovluglarin istehsalinda borkidilmaosi tisullar1 sap, yapisqanli,
qaynaq Usulu ilo, konarlar1 oyilmo ilo emal edirlor. Baglanma iisuluna knopka — ilo,
konarlari lentls olur. Ust materialina gora siini, gén xirdavat dorilorindon hazirlanir.

Qovluglarin miixtolif ndvlorinin dl¢iilori asagida gostorilmisdir:

Qovluglarin 6lgiilori (uzunluq vo hiindiirliik) mm.

Isci qovluglar (330-430)x(230-310)

Byuvar qovluglar (230-260)x(320-360)

Unvan qovluglar (220-240)x (320-340)

Sakillar.
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Xirda gon xirdavat momulatlari.

Xirda gon ¢anta momulatlarinin ¢esidlorin hacmi timumi hacmin 5% - ni toskil
edir. Xirda gon ¢anta momulatlarinin asagidaki névlori vardir.

Portmanat — pul gabi.(kagiz vo domir pullari saxlamaq {i¢iin)

Bumajnik-Nazik pul qab1 — kagiz pul xirda kagiz vo sonadlori saxlamaq tigiin

Koselok pul kisasi — iri domir pullar1 saxlamagq ii¢ilin

Futlyar — eynok, agar, kosmetika saxlamagq ti¢iin, britva, manikiir va s. asyalar1
saxlamaq Ug¢iin.

Qutular vo miicriilor — bozok ogyalar1 vo xirda osyalar1 saxlamagq tigiin

Uzliiklor cildlor — bloknotlari, kitablari, sonadlori vo yazi kitablarinm xarici
tosirlordon qorumaq ti¢ilin olur.

Sakillar

Xirda gon xirdavat momulatlarina homginin kitablarin arasima qoyulan
qathiglarda vo digor toyinatli momulatlar aid edilir. Xirda gon xirdavat momulatlar
qulpsuz vo xirda oOlgiilordo olmalar1 ilo digorlorine farqlonirlor. Koselok va
portmanilorin uzunlugu 100-250 mm - o godor olur.

Kagiz¢1 bumajnik va ¢illilorin Slgiilorini aciq sokilds toyin edirlor. Xirda gon
xirdavat momulatlarinin  xarakterik {isullarindan biri onlarin  detallarinin
naxislanmasidir. Bii iisul xirda gon xirdavat momulatlarinin bozondirilmosinin
forqliliyini vo keyfiyyatini yiiksaldir.

Bumajnik - sonadlorin pullarin vo qiymetli kagizlarin saxlanmasi ti¢iin
nozordo tutulur. Bumajniklorin istehsali iigiin siini vo tobii gonlordon istifads
olunur. Materiallar astarli vo astarsiz olurlar. ©On bahali bumajniklor tobii géndon
sixlagdirilma yolu ilo alinir. Onlar suvenirlor {icliin toyin edilir. Bumajniklor
yumsaq konstruksiyali vo klapanh vo klapansiz, knopka ilo baglanan, uzun zoncirlo
baglanan vo ikigath vo ticqath olur.

Portmonat — pullarin vo ya sonadlorin saxlanmasi ii¢lin nozords tutulur.
Konstruksiyasina goro bork, yaribork, yumsaq, formasina goro - diizbucagqh vo s.
olur. Portmanat klapanli vo klapansiz, uzun zoncirli arakosmoli vo arakosmosiz

corciva bandomli olur. Bunlar1 da portmani materiallarindan hazirlayirlar.
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Koselok domir pullar1 saxlamaq ii¢iin nozords tuturlar vo homg¢inin onlarin
kagiz pullar1 saxlayan hissasi do olur. Koseloklar tabii gondon, siini materiallardan,
vilvet, moxmaor par¢adan hazirlanir. Formasina gora koseloklar dairovi yarimdaira,
diizbucaqli; konstruksiyasina goéro yumsaq vo yariyumsaq, ¢orcivo zamoklu,
bozondirilmosine gors parcanin iizorinda ¢oki ilo tikislor, basmanaxigl vo hamar:
Koseloklarin 6lgiilori kigik olur.

Koselokun hiindiirliiyii 65-95 mm, eni 70-100 mm olur. Olgiilori en vo
uzunluq ilo toyin edirlor. Sonadlor {ig¢iin olan tzliiklor; - siini vo tobii gondon vo
plyonka materiallarindan hazirlanir. Ozliiklor astarli v astarsiz olur. Onlar hamar
olur vo miixtalif ciir bazondirilir.

Sonadlor tligiin olan cildlor, iizliikklor asagidak: 6l¢tilords olur.

Sonadlor iigiin olan {izliikklorin vo bumajniklorin olgiilori mm (uzunluq vo
hiindiirliiyti)

iki layli pul gablari:

175x120:

200x140

220x150

220x17

190x130

210x150

220x160

Ug layl iizlor:

310x160

195x135

320x160

Kitablar iiciin_olan iizlor Kitablar {igiin olan {izlori tobii gondon alirlar bu

gonlor kombinolosdirilmis asilanmadan alinir. Onun iizorindo olan basma sokillor
on ¢ox madoniyyat abidslori olur.

Yol lavazimatlari — Yol lovazimatlarina ¢amadanlar vo baqaj komaorlori aid

edilir ki, bu da istehsalin 15% - ni toskil edir. Camadanlar giindolik soxsi osyalarin
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vo bir ¢ox seylorin saxlanmasi vo dasinmasi {igliin nozordo tutulur. Miiasir
camadanlar niimunolorin, kolleksiyalarin dasmmasi {igiin istifado edilir.
Camadanlarin ¢esidlorini asagidan olamaotlorino goro qruplasdirirlar; xam
materiallarima goro; goOnlor, yulf gonlor. Siini gonlor; parga, stirolun
sopolumerindon olan materiallar: Konstruksiyasina goro; bark, yarimbork, astarli
vo astarsiz, hocmino goéro qatlama, tokorli; hazirlanmasina goro tikigli tokmo
qapaqli vo kombinologdirilmis, baglanmasina goro - c¢amadan tsullu, ildirim
zoncirli va s.

(Camadanlar funksiyasina gors iri hocmli, govdasi va qapagi qutu formali olur.
Hansi ki, bunlar1 tokmo, golibo salma yolu ilo hamar detallarin birlosmosi yolu ilo
vo ya kombinologdirilmis tisullarla alirlar. T6kmo tisulu ilo polimer materiallardan
alinir.

Camadanlar 6z hocmino goéro miixtolif hocmlordo olurlar. Camadanlarin
Olgiilori sorti olaraq nomralords gdstorilir bu da onun uzunluguna gotirib ¢ixarir.
Bunlar sm-lo gostorilir. Hal — hazirda istehsal olunan ¢amadanlar 14 ndmrado
buraxilir. 25-90 interval arasinda hor bir interval 5 sm toskil edir. Camadanlarin
standart uzunlugu 25-90 sm arasinda olur. Xarici sirkotlor daha bdoyiik oOlgiilii
camadanlar buraxirlar.

Ol ilo tutub gozdirilon ¢arxli ¢gamadanlar da ¢ox istehsal olunur. Camadanlar
osason qalin gonlordon ir1 — buynuzlu mal — garanin gonlorindon istehsal olunur.

(Camadanlar 6zlorine moxsus funksional ananovi hacms malik qutu formali
govdoyo vo qapaga malikdir. Onlar tokmo {isulu ilo alinir vo hamar detallarin
kombinolosdirilmis tisulla birlosdirilmosindon alinir. Tokmo lisulunda momulatin
formasmi almaq iclin polimer materiallarin emalindan istifads olunur.
Camadanlarin miixtolif formanmi vermok ticiin gdévdasini polistiroldan alirlar.
Polimerlor yiinglil vo rahatdir, istehsal gonaetboxsdir. Boylik tolobata malik
camadanlar. Diplomat — ¢amadanlardir.

Sakillar

Cantalarin tosnifati.
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Cantalarin tasniflosdirilmasi.

Cantalar standartlarin  toloblorino  uygun olaraq miioyyon qruplarda
tosniflogdirilirlor. Bu gruplar har biri — xirda qruplara ayrilaraq tosniflosdirilir. Gon
cantalar yas — cins xiisusiyyotlorino goro, istehsal texnologiyast — xammalina goro,
bozondirilmo tisullarina goro, toyinatina goro tosniflosdirilir. Qadin cantalari,
gonclor {iclin olan cantalar vo kisi cantalar1 oxsar qruplarda tosniflosdirilir.
Bunlarin tosniflosmo codvali agagidakilardir.

Masolon gon c¢antalar1 toyinatina goro 5 qruoda birlogdirmok olar: giindolik
cantalar, idman vo ¢imorlik ¢antalar1 (qadinlar vo gonclor tligiin) yol ¢antalar1 vo

camadanlar; portfellor vo qovluglar; moktobli cantalar1 vo arxa ¢antalari:
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Gon cantalarin tasniflasdirilmasi cadvali

Cantalar

Qadinlar ti¢iin

1

Ziyafot iliglin

Giindslik

kosmetika iigiin

Gonclor iigiin

Kisilar {iglin

Idman iiciin

Yol {igiin

Toasarriifat iigiin

Usagqlar tigiin

Yuxari sinif usaqglar
uglin

usaglar {iglin

Kigik yagli moktobli

Moktoba gador
usaglar {iglin

Gonxiardavat mallarinin tasnifatina boazi mallarinin daxil edilmir:

qovluqlar, “lzliikklor” “Sakvayayajlar” dir.

Yay lclin

Bunlar

Sonodlor, pul, kagizlarin saxlanmasi {iclin olan lovazimatlarin vo yol

lovazimatlarinin tosniflosdirilmasi.
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Sonadlarin, pullarmn vo
kagizlarin saxlanilmasinda
olan lovazimatlar

Sagirdlor
ucln
qovluq

Portfellor Qovluglar

Isci Isci

yol I¢ino kagiz
goyan qovluq

Moktabli iinvanl

Yol
lovazimatlari
N Yol
Xirda gon
xirdavat ¢omadanlar1
mamulatlari
I¢ino kagiz Cemodan
qoyan pul diplomat
kisasi
Portmanat
Qarderob
¢emodanlar
Pul kisasi
Uzliik
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V bolma Gon cantalarin istehlak xassalar va keyfiyyatini ekspertizasi.

Gon cantalarinin ekspertizast zamani onlarin névii vo momulatin keyfiyyati
miioyyonlosdirilir. Bunlarin hamis1 normativ texniki sonadlorin toloblorino cavab
vermolidir. GOon ¢anta mallarinin ekspertizast zamani yol verilon qiisurlar onlarin
yaranma sobabi vo bu qilisurlarin momulatin keyfiyyatino no dorocado tosir etmosi
biitlin bunlar hamis1 normativ — texniki sonadlords gostorilir.

Go6n canta mallarinin keyfiyyoti onun yararli xassolorini 6ziindo comlogdirir.
GoOn ¢anta mallarinin keyfiyyoti 6ziindo oks etdiron {imumi xasso gdstoricilori var
ki, bu da biitiin ¢canta qruplar1 iizra gdbnganta mallaria aid edilir; birds ayr1 bir qrup
lizro olavo xasso gostoricilorini gostormok olar. Gon ¢anta mallarinin imumi xasso
gostaricilorino onlarin estetik, texnoloji vo vahid soklo salma xassolori aid edilir.
Estetik xassolorin qiymotlondirilmasi ekspert lisulu ilo badii — texniki surada hoyata
kecirilir. GOn canta mallarinin  estetik  xassolorinin  qiymatlondirilmosing
asagidakilar aid edilir:

Molumatlandirma - momulatin cizgilorinin, ho¢gminin 6lgiilorinin, formasinin
konstruksiyasinin, ronginin dobs va tobiiliyo uygunlasmasi.

- formanin rasionallagt — momulatin dasidigi funksiyaya uygunlasaraq
hocminin, Olgiilorinin, formasinin, konstruksiyasinin onun funksional
toyinatina totbiqi;

- kompozisiyanin dolgunlugu — materialin dekorativ xassolorinin,
harmoniyanin ronglorin uygunlagmasinin nozars alinmasi;

Momulatin xarici goriiniisiiniin istehsal xiisusiyyatinds bazondirilmoa, tikis
xotlorinin dolgunlugu nozoro carpmalidir, gon ¢antalar momulatlarinin texnoloji
xasso gostoricilori dedikdo istehsala sorf olunan itkilorin az olmasi basa diistiliir.
Onlar bu ciir xarakterizo olunur.

Materiallar hocmi — momulatin {iz hissosinin sahosi; omok hocmi —
hazirlamaga sorf olunan vaxtin qisa miiddat olmasi.

Vahid sokillo salma xassolori dedikdo, momulatin iimumi hissolorinin sayinin

vahid hissa vo ucluglarla avazolunmasi nozards tutulur.
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Go6n ¢anta mallarinin olavo xassolorine onun tikisinin méhkomliliyini, mosalon
ol tutan vo qoldan asilan komorlorin tikisinin bark olmasi, maksimal yiiko olan

davamliligin toyinidir.

Keyfiyyatin qiymatlondirilmasi

Gon canta mallarinin  keyfiyyotini onun normativ texniki sonodlords
gostorilmis fiziki — mexaniki xasso gostoricilori vo xarici goriiniislino osason
qiymatlondirirlor. Momulatin xarici goriiniisiine qiymat veran zaman onun badii —
rong tortibati, xam materiallarin keyfiyyoti, hazirlanma keyfiyysti nozoro alinir.
Kagiz, karton, parga, plenka, sintetik gon, siini gén vo tobii gondon hazirlanan
xammal yuyulmaya davamli, atmosfer tosirlorino davamli olmali, faktura iizro
miasir modanin tolobloring cavab vermolidir.

Texnoloji proseslordo bu toloblor nozoros alinmahidir. Kiinc detallarin
birlosmosinds vo emalinda agsagidaki toloblora miitloq riayst olunmalidir.

1) Tikis xottinin sutunu diiz, tarim ¢okilmis oyrisiz tikis arasi buraxilma

saplarda qagma vo qirilma olmamalidir.
2) Cevrilmis ciziq xott diiz olmalidir biitiin kontur boyunca arada

qatqilar vo masamolor olmamalidir.

3) Biiziilmiis hasiys diizglin olmali, kip yapisdirilmali, kiinclori soligoli
yigilmalidir.

4) Kosilmis kiinclor tomiz, diiz, tiftiksiz, ronglonmis vo ronglonmomis
olmalidir.

5) Horma hissalori kip birlosdirilmalidir, qatsiz vo bliziiksiiz olmalidir.

6) Formaya salinmis hissolor vo kiinclorindo {iz materialinda qirislar vo

qatlar olmamalidir.
7) Bu mallarin komplektinin furniturasi elo borkidilmelidir ki, bu zaman
acilma va baglanma rahat olsun.
Bu momulatlar adi halda baglandigdan sonra agilmasina yolverilmomalidir.
8) Bu momulatlarin ol tutan vo ¢iyindon asilan hissolori 2 vo daha ¢ox qatlarin
bir — birino kecirilmosi ilo alinir. Tutan hissalor vo taxilan komorlor momulata

mohkom borkidilmoalidir vo istifado zamani bu hissolor rahatligi tomin etmolidir.
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Gonganta mallarinda bozok materiallar1 yoni olavo materiallar saplar,
kiinclorin rongi, tutan hissalor, ¢iyindon asilan komorlor, baglanan bondomlor,
zoncirlor, momulatin materialina uygun olmalidir vo ya ona bir gozal xarici
goriiniis vermolidir.

Gonganta momulatlar: hor torofli islonmalidir. Belo ki onlarda yapisqanlarin
izlori va kiinclords artiq qalan saplar olmamalidir.

Momulatin iiz sathinin materialinin boyagi quru vo nom silinmaye davamli
olmasidir. Silindikds boyaq parcaya ¢ixmamalidir.

Gonganta momulatlarinin fiziki mexaniki xasso gostoricilori onlarin tikis
saplarinin vo gaynaq xatlorinin normaya uygun mohkomliliyinin olmasidir.

Bu gostorici ¢antalarin simasinda verilmisdir.

Cantalarin fiziki — mexaniki gostaricilori

Cadval n/sm
Mbomulatlar Tikisin mohkamlik normasi
Saplardan olan Qaynaq olunmus | Hoarakat zamani
tikislor n/sm tikislorin arimasi | olan qaynagq tikisi
n/sm MPa
Goanclor, qadinlar 20 20 1,00

va kisilar iiciin
olan cantalar

Talabalor iiciin, 30 25 1,25
sagirdlor iiciin
tasarriifat va daniz
iiciin, is¢i — qadin
cantasi, diplomat
— cemodanlar

Idman va yol 40 35 1,75
cantalary isci kisi
cantalari va yol
camadanlart

Cantalarda, camadanlarda, portfellordo (ziyafot vo kosmetika cantalarindan
basqa) tutacaqlarin vo ¢iyin komorlorinin mohkomliyi nazors alinaraq normaya

uygun istehsal olunur.
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Momulatin_sortlasdirilmasi. Momulatin istehsalinin keyfiyyatini nozoro alsaq

momulatin sortlagdira bilorik. Gonganta mallarinda materialin sothinin négsanlarini
va istehsal ndgsanlarini bilib onlar sortlagdirirlar.

Gonganta mallarim1 2 ndve ayiraraq sortlagdirirlar.

Momulatin iiz sothinin materialinin tipik ndgsanlar1 dori vo pargada olan
nogsanlar ciziglar, lokolor, dorido, xatlor, sokilin oyriliyi vo s. parcalarda olur.

Momulatin istehsal ndgsanlar1 iso gaynaq vo sotir tikiglorinin, xatlorinin
konarlasmasi, momulatin goriiniisiindo hissolorin oyriliyi, kiinclordo olan en
Olgiilorinin ayriliyi va s.

Qadin vo kisi ¢antalarinin sortlasdiran zaman I sortda 2 négsana, II sortda iso
3 néqsana icazo verilir.

Gonganta mallarinda hansi noqgsanlara icazs verilmir. Onlar bunlardir.

Ozilmolor, yaniqlar, c¢irklonmolor, catlar materialin iizorindo olan bosluglar,
xarici gorliniisiindo knopkalarin, bazok elementlorinin diigmasi, lyuversin diismosi,
zancirlorin, bandomlorin islomomasi va s.

Gon cantalarin - momulatlarmin  keyfiyyatini  yoxlayan zaman iimumi
momulatin 10% - 1 yoxlanilir.

Momulatin fiziki — mexaniki xassolorini yoxlayan zaman daxil olan
momulatin 3% - 1 yoni 5 ciitli sinaq testindon kegcirilir. Vo galanlar1 iso buna uygun
olaraq qiymotlondirilir. ©Olbstto ki, bu he¢ do malin keyfiyystinin
qiymatlondirilmasinin diizglin yolu deyildir. Bunu homg¢inin bazalarda va
anbarlarda, gomriikdo omtoosiinas — broker da edo bilor.

Gonxirdavat mallarinin tosnifatina bozi mallarinin daxil edilmir: Bunlar
qovluqlar, “lzlikklor” “Sakvayayajlar” dir.

Sonodlor, pul, kagizlarin saxlanmasi {iclin olan lovazimatlarin vo yol
lovazimatlarinin tosniflosdirilmasi.

GoOn cantalarin ¢esidi ¢ox rongarongdir. Bu ¢antalar pullarin, kagizlarin
va tosarriifat mallarinin dasinmasinda istifado edilir.

GoOn ¢anta hazirlayan miassisalor yeni yiiksok texnologiya avadanliglarin

totbiq etmoklo, yeni texnologiya olan (lazer siiasi vasitosilo materiallarin
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kosilmasi, detallarin formaya salinmasi, tozyiq altinda t6kmok vo s.) totbiqi ilo
hoyata kegirilir. Bu texnologiyalarin totbiqi istehsal olunan mallarin
keyfiyyatinin yiiksaldilmosins imkani yaradir.

Momulatin xarici gérkomina ilkin goétiiriilon materialin xassalori ¢ox
boyiik tosir edir. Homginin, forma, siluet, konstruksiya, rong, 6l¢iilori, totbiq
olunan furnituranin keyfiyyati vo bazondirilmasi do miioyyan rol oynayir.

Osas c¢anta istehsalinda olan bura totbiq olunan materiallar 2 hissoya
ayrilir. 9sas materiallara vo komok¢i materillara. Burada totbiq olunan
materiallar yoni génlori ke¢i, donuz, gqaramal goénlorini miixtalif Gisullarla —
xrom kombinalosdirilmis, bitki vo digor lisullarla asilayirlar.

Bu gonlordon bitki vo xrombitki asilanmalarindan olan gonlorlo formanin
saxlanmasinda vo bozondirilmosinda, soklinin, ronginin saxlanmasinda bu
asilanmalarin rolu coxdur. Cantalar ii¢iin olan goénlor hamar, kosilmis va
cilalanmis gonlordon «zamsa», «velyur» gonlors ayrilirlar.

Hal-hazirki dévrds gén gadin santalarinin istehsali zamani onlarin on ¢ox
estetik xassolorino yer verilir. Bu c¢antalar bir tonlu vo ya bir rongli
materiallardan iso ¢oxlu hissalor ora slava edilir. Bunlarin bazondirilmosinda
badii naxissalmadan, qoyma ciblordon va s. alavalordon istifade olunur.

GoOn gadin ¢antalarimin osason xarici gérkomins onun firnuturasi,
momulatin onun tayinatina uygunlugu vo modanin tolobloring cavab vermasi
asas rol oynayir.

Gon gadin c¢antalarinin  modellorini  hazirlayarkon forma saxlama
gabiliyyatini, iisluba uygunlugu, kompozisiya vo qurulusun harmonik bir
vohdat yaratmasini nozors alaraq istehsalin birgo vohdstini yuxarida
sadaladigimizda nazors alacagiq.

GoOn ¢anta modellorinin hazirlanmasinda modalar evlorinin vo istehsalat
birliklorinin rolu olduqgca boyiikdiir. Burada isloyon mohsur modelyerlor,
modelyer-dizaynerlor torofindon yeni modellor tortib edilir. Moashur sirkotlorin
modelyerlori Armani, Gavalli vo s. toraofindon mohsur ¢antalar yoni daha gozol

dizayna malik ¢antalar istehsal olunur.
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Bu momulatlarin biri-birina  birlosdirilmasini sap, yapisqan, yiiksok
coroyanli qaynaq, ultrasss vo kombinolosdirilmis tisullarla istehsal olunur.

GoOn cantalarin  keyfiyyatini giymatlondiron zaman onlarin hansi
kateqoriyaya mansub olmasina da fikir vermok lazimdir. Yiiksok kateqoriyaya
monsub cantalar daha keyfiyyotli olurlar. Bu c¢antalar istismar zamani ¢ox
rahatdirlar  vo  uzunémirlidirlor. Belo cantalar yiiksok keyfiyystli
materilalardan istehsal edilir. Tobii gonlora bir gadar yaxin olan sintetik va
siini gonlor masamoli-méhkom formali plyonka ortiiklo Ortiirlor. Onlarin
detallarim1 miiasir metodlarla birlosdirirlor, bu birlosmo metodlar1 — ultrasas,
yliksok tezlikli coroyan vo s. misal gdstormok olar.

Gondon hazirlanmast ¢antalarin orqanoleptik {isulla qiymatlondirilmasi
zamani elo gostaricilori nazors alirlar ki, bunlar asas olsun. Masalon, ¢antalarin
silueti — modanin istigamatlorini nozors alan forma, kontruksiya, furnitura,
xaricl goriiniis, materialin iz sothinin keyfiyyoti, (momulatin bazondirilmasi,
furniturasinin  bozondirilmasi vo borkidilmosi, momulatin iz sothinin
bozondirilmasi naxigsalma, yandirilma) daxili hissolorin  bazondirilmasi
mosalon, ¢antalarin igorisindo olan ciblorin rong ¢alarlarina uygun olaraq
islonilmosi. Coxlu miixtalif toyinath daxili ciblorin olmasi. Cantanin astar
materialinin ¢alarinin onun {iz materialina uygunlugu va s.

Orqanoleptik iisulda momulatin keyfiyystinin qiymstlondirilon zaman
yliksok keyfiyyotli cantalar 38-40 balliq skala ilo qiymotlondirilr. Yiiksok
keyfiyyatli I kateqoriyali malla.

Gon cantalarin asas istehlak xassalori. Gon c¢antalar istehlak xassoalorinin
formalagmasina materiallar vo istehsal proseslori tosir gostorir. Bu materiallara
tobii siini gonlor tobogo materiallar, parcalar, plastmasslar karton vo s. aid etmok
olar. GOn cantalar1 heyvanlarin (dana, ke¢i, donuz vo s.) dorilorindon miixtolif
acilanma — xrom, bitki vo kombinolosdirilmis asilanmadan olan gonlorindon
istehsal edirlor.

Tobii gonlor lak ortiiklo ortiiliir onlar miixtolif ronglorlo boyanir.
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GoOn cantalarin osason istehlak xassolorino alicilarin tolobatina cavab veran
osas xassolori O0domolidir. Bunlara funksional, erqonomik, estetik, yararliliq,
uzunomiirliiliik, tohliikasizlik va zararsizliyi.

Cantalarin istehlak xassolori vo onlarin gostoricilori onlarin istifadosi vo
toyinati ilo, praktiki yararlilig1 istifado rahatligi, zororsizliyi vo estetik inkisafi ilo
toyin edirlir.

Onlar istehlak xassolori vo keyfiyyot gostoricilori asagidaki toloblora cavab
vermolidirlor.

- konkret malin vo bu qrupa aid mallarin toyinatinatina uygunlugu;

- elm vo texnikanin nailiyystlorinin nozors almaq, ohalinin tolob vo

tokliflorindo olan doyiskonliyi nozors almag;

- istehlake¢ilarin keyfiyyatin effektiv-layiho \£) keyfiyyatin

yaxsilagdirilmasinin tolobin artirmag.

GoOn ¢antalarin funksional xassolori elo xasso gostoricilori aid edilir ki, onlar
alicinin maddi, madani vo digor toloblorine cavab versin. Bu elo xassadir ki, insan
istifadosi zamani bu xassa insanin tolobini 6dasin vo insanin geyim ansamblinda bir
vohdat togkil eloasin.

Erqonomik xassalar elo xassalorina deyilir ki, insanin mal1 istismar zamani bu
morhalorlordo “Insan — momulat — miihit” sistemindo rahathig vo komfortlugu
tomin edilsin.

Erqonomik xassalora malin gigiyenik vo xassalori vo istifado rahatligi xassosi
do aid edilir. GOn cantalarin osas gigiyenik xassolorino onlarin otraf miihitin
tosirlorindon az c¢irklonmosi, iist sothinin vo materialinin xarab olmamasi osas
gotiirtiliir. Diizbucaqli formali, iistli, sothi parlaq vo hamar olan ¢antalar daha
gigyenikdir.

Gon cantalarin estetik xassolori dedikds onun insan torafindon gobul edilon
sosial-madoni toyinatli, yararliliq dorocasi, mogsadoyonlilliiyli vo texniki
mitkommoliyi vo insan torafindon gobul edilon bir sira olamatlori basa diisiiliir.

Xasso vo gostariciloro, malin estetik soviyyasinin xarakterizo olunmasi,
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kompozisiyanin biitovliiyli, formanin rasionalligi, istehsalin tamligi 6z oksini
tapmisdir.

Molumatlanmanin 6z oksini tapmasi estetik xasso gostoricilorino tosir edir.
Burada modanin, materiallarin fakturasi, araliq materialin iiz sothinin materialina
uygunlugu 6z oksini tapir. Estetik xassolordo formanin rasionallig1 osas rol oynayir.

Homg¢inin, gén cantalarda yararliliq asas xasso gostoricilorindon biri sayilir.
Bu xassalora uzunomiirliiliik, tomirs yararliliq vo saxlanmasi nozors alinir.

Momulatin uzundmiirliiliik dedikds, onun iso yararligmmin alindigr kimi
saxlanmas1 xassasi nozordo tutulur. Bu xasso gosricisindo cantalarin birlosdirici
tikiglorin, detallarin borkidilmasinin vo furnituranin méhkomliyi basa diisiiliir.

GoOn ¢antalarin tomiro yararlhiligi xassosi onun mexaniki dagilma, cirilma,
ozilma, desilmo zamani tomir olunub, ovvalki halina qaytarilmalidir. Lakin gon
cantalarda “monovi” kohnalmo tez bas verir.

Bundan bagsga yuxaida gostordiyimiz istehlak xassolorindon basqa gon
cantalarin kommersiya xassolori do vardir. Bunlara sosial toloblorin adekvat
xassolori, omtoo novii xassasi konyuktur-bazar xassolorini aid etmok olar.

Adekvat-sosial tolob momulatin funksional toyinati ilo istehlak¢inin
antrometrik xarakteristikasi ilo, istifads olunan regionun cografi-iqlim soraiti ilo,
istehlak¢inin yagi1 ilo, modanin vo tolobin stili ilo, istehlak¢inin yasi ilo, modanin vo
stilin tolobi i1lo momulatin sosial tolobi ilo xarakterize olunur.

Momulatin omtoo goriiniisii dedikdo - onun xarici goriinlisiiniin bodii-estetik
soviyyesi, firma nisanslori, emblemlor, yarliqlar, qulluq tizro instruksiya, xarici
goriinligo goro gablasdirilma, mal dovriyyosi prosesindo omtos goriiniisiiniin
stabilliyi gon ¢antalarin konyuktor-bazar xassosino bu mal ilo bazarin dolu olmasi
onun yaxsi realizo olunmasi nozordos tutulur. Bu mallarin ictimai — mogsadyoniimlii
istehsali zamani bu mallara boytik tolobat olur vo ohali bu mal ilo tam tomin oluna
bilmir. Bu xasso gostoricilori mallarin texnoloji-ticarot xarakteristikasindan da
asithidir. Bu mallarin realizasiyasi zamani onlarin qablasdirilmasi, dasinmasi,
homg¢inin satisa ¢ixarilmasinin rahatligi, onun niimayisi vo miiossisonin niimayisi

osas rol oynaywr. Bu mallarin statistik gostoricilor osasinda keyfiyyotinin
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Oyronilmasi sosioloji sorgularin aparilmasi ilo miioyyanlosdirilir. Bundan sonra
homin malin ¢esidi vo keyfiyyat xassolorinin siralanmasi hazirlanir. Yuxarida
gostarilon istehlak xassolorinin Oyronilmoasi onun keyfiyystini vo funksiyasinin
yaxsilagdirilmasina tosir gostorir.

Gon cantalarin keyfiyyotinin formalagdirilmasinda asagidaki 3 osas faktorlar
osas gotiirtiliir:

- Ilkin xammalm keyfiyyoti;

- Layihalondirmanin keyfiyyati;

- Istehsalin keyfiyyati.

Gon santalar standartin tolabloring, texniki va texnoloji sortlors uygun olmali,
niimuns etalona uygun olmali vo QOST 15.007 cavab vermolidir.

Texniki sortlordo asagidaki mozmunlar 6ziinii gostorir:

momulatin adi, modelin ndmrasi;

- konstruksiyanin yazilisi, istehsal tisullari;

- daxili vo xarici bozondirilmonin novleri, momulatin bazondirilmasinda
islodilon  materiallar vo  furnituranin  normativ-texniki  sonadin
gostariciloring uygunlugu;

- momulatin 6l¢iilori (lazim olan hallarda onlarin 6l¢tilmasi);

- cantalarin ¢okisi;

- foto vo eskizlor;

- qablasdirilmaya toloblor;

materiala olan talablor.

Cantalarin istehsalinda tobii, siini, sintetik gonlor, pargalar, plastmasslar,
polivinilxlorid ortiik, karton, fibra, horgii vo toxunus iliciin materiallar vo digor
materiallar.

Toxuculuq materiallari, siini va sintetik materiallar hansi ki, kimyavi liflorden
almir. Bu materiallar moktobli cantalarinin vo ¢emodanlarin, usaq cantalarinin
istehsalinda istifadoe olunur. Bu c¢antalarin materiallarinin istifadesina Sohiyya

Nazirliyi icazo verir. Usaq c¢antalarinin vo ¢emodanlarin, maktobli ¢antalarin vo
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portfellorin detallar1 vo materiallar1  bir-birindon forqli  zonglordon 1ibaraot
olunmalidir. G6n ¢antalarda bazi ndgsanlar olur va bu noqsanlara yol verilir.

Climodanlarin cibsiz istehsal oluna bilor, cantalarin daxili cibzalorsiz
istehsalina yol verilir.

Cemodanin govdosi ilo gapagi arasinda olan artiq mosafo 0,4 sm-o godor ola
bilor. Tobii génlordon plan ¢cemodanlar astarli olur. Cantalarin ronglori va lizorindo
olan islomolor quru vo nom silinmoaloras davamli olmalidir. Cemodan garderobun
icarisinda 1 va 2 asilganlt olmalidir.

Moktaobli cantalar1 vo punkzakli ¢antalarda arakosmolor vo ¢oxlu ciblor
olmalidir. Qadin ¢antalar1 rahat baglanib agilmalidirlar.

Umumiyyotlo, cantalar agir olmamalidirlar, istifado rahathgmna malik
olmalidirlar. Cantalarda on c¢ox segilon ronglor fosil doyiskonliyino uygun
olmalidirlar. Yay-yaz fosillorinds istifado olunan cantalar daha agiq rongli, qarisiq
rongli, payiz-qis fasillorindo istifado olunan cantalar tiind, osason gara, gohvoyi
rongli olurlar. Cantalar dobs uygun olaraq tez-tez fasonlarin doyiskonliyino moaruz
qalirlar. Ona goros do ¢anta lizro modelyer-dizaynerlor vo rossamlar hor il yeni dobo
uygun modellor lizorindo isloyirlor. Cantalar osason hom dobo vo hom do toyinatina
uygun olaraq istehsal olunurlar. Ziyafot cantalar1 daha parlaq, daha rongarong,
coxlu furnitura elementlori ilo bazodilmis olurlar, giindslik cantalar daha rahat,
yiingiil, az bazakli olurlar. Kisi vo qadin cantalar1 hocmina gors, ¢okisino gora,
formasina vo fasonuna goro ilk baxisda biri-birindon forqlondirilir. Kisi cantalari
bozoksiz, yigcam, tiind ronglordo olan gonlordon istehsal olunur. Kisi ¢antalari
giindolik, idman, is¢i cantalarina ayrilirlar. Qadin ¢antalar1 rongino, fasonuna,
bozondirilmosino goro daha rongorong, daha cazibodar vo daha yiingiil olurlar.
Cantalar no qodor yiingiil vo gigiyenik, erqonomik vo estetik baximindan yarasiql
olarlarsa, bu onlarin daha yaxs1 olmasina vo onlara garsi tolobatin artmasina gotirib
¢ixarar.

Homg¢inin, doniz ¢antalari, tosorriifat ¢antalar1 vo bozi idman novlari iigiin olan

idman c¢antalari, ticarat ¢cantalar1 vardir.
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Homginin bozi firmalarin istehsal etdiyi gon c¢antalarda vardir. Mohsur
firmalardan Halujanin “Eromia”, “Braccialini”, “Furla”, “Repani”, Fransanin “Le
Tanneur”, “Longehamp”, “Lamarthe”, Cinin “Malisa”, “Armand Leneame” Canta

istehsal edon mohsur sirkotlorini géstora bilorik.
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VI bolma Gondan olan qadin ¢cantalarinin segimi.

Tobii gondon olan gadin cantalarin1 modaya uygun olaraq neco se¢mok olar.
Bunun iigiin bir ¢ox Italiya modelyerlorinin se¢diyi qadin cantalarma kataloqda
baxmaq kifayotdir. Qadin cantalarinin ¢esidi ¢ox rongarongidir. Bu ¢antalarin
tislubu tez — tez doyisilir. Bu se¢im tosadiifi deyildir. Yiiksok istehlak xassolori,
miinasib doba uygun dizayn cantalara olan tolobat1 artirir. Italiya istehsali olan
cantalar istifadosino goro ¢cox rahat olurlar. Onlarin ciblori vo daxili quruluslari ¢ox
g6zal olur. italiya cantalarmm furniturasi: he¢ zaman xarab olmur. Biitiin zoncirlori
vo knopkalar1 keyfiyyatli olur. Acoant agilir vo davamli baglanirlar.

Homg¢inin cantalarin gozslliyi onun se¢imi onu gozdiron xamimlarin hansi
tobogoyo monsub xanimlar olmasini 6ziindo oks etdirir. Miiasir gadinlar “Armani”,
“Cavalli”, “Valentino”, “Maxima” digor brendi olan firmalarin ¢antalarimi alirlar.
Bu cantalarin yiiksok keyfiyysto malik olmasi onlarin qiymatlorinin do yiiksok
olmasi ilo alagadardr.

Qadin ¢antalarini neco se¢mok lazimdir?

1. Qadin gon cantalarim1 he¢ zaman bazar olan almayin. Ogor canta gozol
goriinliso belo malik olsa da onun ucuz qiymoto olmasi onun saxta ¢anta olmasina
zomin yaradir. Bu ciir ¢cantalar1 aldigdan bir ne¢o giin sonra onun materiali tobii
olmayacaq, furniturasa tez dagilacaq, astar1 tez sokiilocok, ¢cantanin {izorinds ¢atlar
olacaq. Tomiz, asil gdn ¢anta alsaniz yoni taninmis yerdon mal alsaniz belo saxta
mollardan qorunmus olacagsiniz.

2. Canta secimindo ilk névbado moshur sirkatlorin istehsali olan ¢anatalara
diqgat verilmalidir. Siz ¢antanin tomiz mal olmasina inanmirsizsa yani tomiz gén
canta olmasma inanmirsinizsa onda saticidan  malin sertifikat1 vo sonodi
gostormasini tolob edin. Tobii gondon olan gadin ¢antalar1 6z xos goriiniisii ilo
alicilar1 6ziino colb edo bilir.

3. Saticidan, ¢antanin materialinin nodon ibarst oldugu haqda sorusmagi ayib
bilmoyin. Miioyyanlosdirin ki aldi§iniz ¢antalar hans1 géndon hazirlanmisdir. ©On
yaxst gon c¢antalar tobii iri buynuzlu mal — gara, dana vo maral dorilorindon

hazirlanirlar. Qoyun, ke¢i gonlorindon olan ¢antalar iso zorif vo elastik oldugu li¢lin
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onlardan az halda canta istehsal olunur. Maral gonlorindon olan ¢antalar oksoron
“zamsa” ¢antalaridir. Onlar elastikdir, davamlidir. Donuz gonlorindon olan ¢antalar
cox az istehsal olunur. Bu gonlor ¢ox kobuddur va az elastikdir.

On gozal cantalar ekzotik heyvanlarin gonlorindon hazirlanir. Dava qusu, ilan
dorisi vo timsah gonlorindon olan ¢antalar ¢ox bahali ¢antalar sayilir. Bu ¢antalari
aldigda onlara neco qullug etmoni miioyyonlosdirmok lazimdir. Homg¢inin dovo
dorisindon ¢antalar Orab dovloatlorinds istehsal olunur.

4. Cantalarin keyfiyyatini tokco xarici gorkoma gora deyil, hom¢inin onlarin
icorisinin ciblori vo tikiliglorin mohkomliyi ilo miioyyon etmok olar,

Cantalarin igorisindo ¢oxlu sayda ciblor olmalidir, hotta mobil telefonlarin
gozdirilmoasi ligiin do ciblor olmalidir. Cantanin astarinin materiali iso ¢antalarin iiz
rongind uygun rongdo olmalidir. Saplart vo tikislori méhkom tikilmolidir ki, tez
sOkiilmasin. Cantalarin bondomlori, zoncirlori asan agilib baglanan olmalidir.

5. Gon ¢antalar homiso bahali ¢antalar sayilib gén ¢antalarin istehsali uzun vo
baha basa golon ¢ox zohmot tolob edon bir sahodir. Brendin moshurlugu onun
qiymotinin osas hissosini togkil edir. Gondon olan cantalar 6z doyorini homigo
dogruldur. Onlar uzun miiddst 6z xarici goOriinlisiinii saxlayir, qopmur va
furnikaturasini doyigmir.

6. Cantaya baxdigda g6z oxsamalidir. Alicin1 6ziino colb etmolidir vo geyim

ansamblina uygun olmalidir.

49



Cantalarin keyfiyyatini ekspertizasi

Moalumdur ki, gadin gén c¢antalar1 vo ya kisi gon cantalari insanin an vacib
islotdiyi aksesuarlardan biri sayilir. Ona gora do gon cantalarin keyfiyyatli olmasi
ticlin onlarin keyfiyyastini 6yronmoak lazimdir.

Hal — hazirki1 dovrds cantalarin istehsal texnologiyas1 miiasir oldugu ii¢iin
gonovozedicilori tobii gdéndon ayirmaq ¢ox ¢otindir. ilk baxisda mosalonin
aydinlagdirmaq {iclin onun qiymsotinin baha olmasina misal gostormok olur.
Cantalar istehsal texnologiyast zamami ¢oxlu bozondirilmo vo  tikis
omoliyyatlarindan kegirilib. Tobii gondon olan c¢antalar1 siini géndon olan
cantalardan ayirmaq tli¢iin orqonoleptik tisullardan istifado edilir.

Tabii gondan olan ¢antaya ovecumuzun igarisini qoyduqda yoni yapisdirdiqda,
tobii gon praktiki olaraq tez bir zamanda isinocok. Homg¢inin tobii gon suyu 6ziino
cokir “Su testi” kecirtsok gororik ki ona bir godor su toksok gon suyu iizorino,
0ziino ¢okacak. Bozi hallarda cantalarin {izorino suyu qaytaran maddslor ¢okilir.
Ona goro do bu prosesi aparmaq bir godor diiz deyildir. Gonlori sixib saxladigda —
onlar qirigmur, siini génlori sixib saxladigda iss qurisirlar. Gon cantalardan onu
iylodikdo tobii goniin iyi golir, slini vo sintetik cantalar iso kimyovi iylor verirlor.
Homg¢inin gon cantalar rahat, yilingil, oli torlotmoyan, rahat olurlar. Xarici
sirkotlorin ¢antalar1 0z niifuzlarim1 saxlamaq {¢lin vo homg¢inin daha da
yenilotdirmok {i¢iin he¢ vaxt saxta mal satmirlar. Ona goéro do markasi brendli olan

cantalar1 almaq lazimdir.
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VII bolma Gondan hazirlanan cantalarin keyfiyyatini saxlayan amillor.

Gondon hazirlanan  ¢antalarin  keyfiyyatini  saxlamaq iiclin  onlarin
markalanma, saxlanmasina, dasinmasina diqqat yetirmok lazimdir. Gon cantalarin
markalanmasina zamani rongi ¢ixmayan damgadan, folga kagizdan, ipok
yazilardan, lentlordon, kagiz etiketlordon istifads edilir. Idman ¢antalarinin markasi
onun ¢iyind asilan hissosinin daxili sothindo olur. Masalon, ¢antalarin markasinda
asagidakilar gostorilir: firmanin isarosi, istehlak¢i — miiossisonin {invani,
momulatin adi, modelin ndmrasi, novii vo standartin ndmrasi vo istehsal tarixi.

Bozi brend ¢antalarda miiossisonin adi bir bozok osyasi kimi ¢antanin 6niino
vurulur vo ya asilir. Bu cantanin markasinda onun hansi materialdan diizoldiyini
bildiron mal niimunssindon bir hissado gostorilir. Markada gozsllik onun bahali
canta olmasina bir stibutdur.

Qablasdirma gon cantalarin dasinmasinda vo saxlanmasinda osas meyardir.
Qablasdirmanin hoyata keg¢irilmosi normativ sonodlor asasinda aparilir. Cantalarin
oksoriyyotini 1;2;10; vo 20 odod olmaqgla six kagiza biikorok karton qutulara
yigirlar.

Camadanlar1 gablasdirdiqda iso onlar1 elo dasiyirlar ki, gamadanlar orilmosin.
Bunun {giin kicik 6lgiilii ¢gamadanlarin arasina astarliq kagiz qoymaqla boyiik
camadanlar1 iso ABS plastika vo polistirol yesiklora gablagdirirlar. Cantalarin
icarising ozilmasin deys kagiz qoyurlar karton qutulara yigirlar.

GoOn cantalar1 elo saxlamaq lazimdir ki, onlar xarab olmasinlar. Onlari
saxlayan zaman otagin temperaturunu vo nisbi riituboti nozoro almaq lazimdir.
Onlar1 saxlamaq iigiin otagin temperaturu 10°S + 25°S arasinda vo nisbi riitubat iso
60% olmalidir. Nisbi riitubst artdiqca gonlor sisir, parlaqhg itir, iizori kif atir,
havanin temperaturunun artmasi iso gonlorin qurumasina sobab olur. Magazalarda
Vo ya ticarot obyektlorindo gon cantalar1 stellaja diiziirlor. Mosoalon, gon ¢antalar 5
odad olmagqla stellaja diiziiliir, camadanlar iso 4 adad olmaqla stellajlara diiziilso
daha yaxs1 olar.

Gon ¢antalar1 hogoratlardan vo gomiricilordon qorumagq ii¢lin zirzomilor vo

anbarlar dormanlanir, ¢cantalarin i¢orising xiisusi naftalin qoyulur.
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Natica va takliflor

Buraxilis isindo gdndon hazirlanan c¢antalarin istehlak xassolori vo
keyfiyyatinin ekspertizasindan bohs edilib. Bu sonaye sahasi ¢ox rongarongdir.
Hom inco, hom do yiiksok keyfiyyoto malik olan mallar istehsal edon bir sahadir.
Insanlarin giindalik yasam torzini 6ziinda oks etdiron, tez — tez dayon iisluba uygun
olan vo zovqlorin miixtolifliyini 6ziino ¢okon bir sahodir. Cantalar insan
aksesuarinin bir hissosidir. Giindoalik is hayatimizi, yeriyarak hara iso getmoyinizi
cantalarsiz tosovviir etmok c¢ox cotindir. Cantalar miixtolif cesiddo, miixtolif
toyinata uygun istehsal olunsa belo yeno do onlarin on miihiim gostoricisi istifado
rahatlig1 vo keyfiyyoatli olmasidir. Hor bir ¢anta istor kigik hocmli, istor boytk
hocmli olsun, istor usaqlar li¢ilin olsun, istor yeniyetmolor, cavanlar vo yasllar {i¢lin
buraxilsin, bunlar ilk ndvbado insanin zdvqiinii oxsamali miiasir dobo uygun
olmalidirlar.

Ona goro do mon buraxilis isindo asagidaki tokliflori nozorinizs ¢atdiriram:

1. Gondon olan ¢antalar ilk ndvbode yas — cins xiisusiyyatindon asili
olmayaraq istifado {i¢iin yararl vo rahat olmalidirlar.

2. Gondon olan cantalar giinii — giindon doyison modanin toloblorine
cavab vero bilmoklo yanasi insanlarin tolobatina 6domaelidir.

3. GoOn cantalar furnitura baximindan rahat olmaqla borabor, rahat
acilib Ortiilon, astar1 sokiilmoyon, tutacaqlari insanin istifadosine
uygun olmali vo homg¢inin har ciir z6vqii oxsayan olmalidirlar.

4. Gondon olan cantalar insan orqanizmins allergiya vermomalidir.
Belo ki, istifado zamam allergiyas1 olan insanlarin bu
xiisusiyyatlorini nozoro alaraq bu ciir ¢antalarin iizorini mixtolif
ortiiklorlo 6rtmak olar.

5. Bu sonaye sahosini respublikamizda inkisaf etdirsok vo yerli
xammalimizdan istifads etmoklo miixtalif ciir zovqlori oxsaya bilon
gon cantalar istehsal edo bilorik vo bu zaman satilan ¢antalarin

doyari xaricdon gatirilon ¢antalarin doyarindon xeyli ucuz olar.
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GoOn cantalar istehsal edon fabrik vo miiossisolorin istifadoya
verilmosi burada yliksok texnologiyalarin totbiqi vo yiiksok
keyfiyyatli gon ¢anta istehsali va satis1 Azorbaycan bu sahods diinya

bazarinda tamdar vo yeni is yerlorinin a¢ilmasina gotirib ¢ixarar.
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