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GIRIS
Yeniyetmolor {i¢lin olan iist geyimlor 6z ¢okisino goro xalq istehlaki mallari

icorisindo, o ciimlodon tikili mallar icorisindo on ohomiyyotli yer tutan mal

gruplarindan biridir.

Molum oldugu kimi geyim momulatlar1 insani otraf miihitin monfi
tosirlorindon qorumagqla yanasi, onun xarici goriiniisiinii bazoyir, glindslik hoyat

foaliyyotino miihiim tosir gostorir.

Qeyd olunan xiisusiyyetlorlo yanasi miiasir yeniyetmolor iiclin olan {ist
geyimlorinin toyinatindan asili olmayaraq zoriflik, incolik, eleqantliq, yiiksok
kompozisiya halli, harmoniyaliliq vo s. kimi estetik xasso gostoricilori daha ¢ox
tolob olunur. Bu baximdan da yeniyetmolor {i¢lin olan {ist geyimlorinin

keyfiyyatina qayulan toloblorin kompleksi daha genis vo miirakkobdir.

Tikili mallarin miiasir ticarot ¢esidindo aparilan miisahidolor gostorir ki,
burada yeniyetmolor iiclin olan iist geyimlorinin hom mongoyine, hom do
materialina, model-konustruksiya olamatlorino, hazirlanma xiisusiyyotlorino vo

bozondirilmosine gora daha ¢ox rongaronglik toskil edir.

Yeniyetmolor {iglin olan iist geyimlorin bazarinda toklifin ¢ox olmasina
baxmayaraq, istehlak¢t tolobinin tam vo dolgun sokildo 6dondiyini birmenali

sokilda sdylomok dogru olmaz.

Aparilan tohlillor gostorir ki, yeniyetmoalora toklif olunan miixtslif toyinatl
momulatlarda istehlak xassolorinin kompleksi he¢ do homiso lazimi soviyyado
tomin olunmur. Xiisusile 6l¢ii xiisusiyyatlori, erqonomiklik, gigyeniklik, tikilmonin

keyfiyyati vo s. kimi xassolor istehlak¢ilar: razi salmur.

Bu baximdan hazirki buraxilis isi maraqli vo ochomiyyatli bir mévzuya hosr

olunmusdur.

Buraxilis is1 hom nozori, hom do praktiki materiallardan istifado edilmoklo

yazilmigdir.



Isin nozori hissoesinda yeniyetmalor {i¢iin olan iist geyimlaorinin keyfiyyatina
qoyulan istehlak toloblori vo keyfiyyoti formalasdiran amillor genis odobiyyat

materiallar1 asasinda tohlil edilmisdir.

Praktiki hissado 1so miiasir dovrdo ticarato daxil olan, miixtalif firmalarin
mohsulu olan yeniyetmolor {iglin olan 1ist geyimlorinin ¢esidlorinin miiqayisali
xarakteristikas1 verilmigdir. Bundan bagsga yeniyetmolor {¢ilin olan st
geyimlorinin keyfiyyot soviyyasinin qiymotlondirilmosi vo standarta uygunlugunun

yoxlanmasi tisullar1 da genis sorh edilmisdir.

Buraxilis isinin sonunda aparilan tohlillor omtoosiinasliq nogteyi-nozorindon

timumilosdirilmis vo movzu ilo bagli bir sira maraqli tokliflor irsli stiriilmiisdiir.



I FOSIL -Nozori hissa

1.1Yenivetmolar iiciin olan iist geyimlorin keyfiyyatind

verilon imumi istehlak talablori

Bildiyimiz kimi paltar insan1 birinci ndvbads onu ohato edon xarici miihiitiin
tosirlorindon miihafizo edir.Malum oldugu kimi insan orqanizmi miioyyon istilik
manbayidir.Bu istilik kimyavi fizioloji proseslor naticasinds amolo goalir.Bu proses
insanin qidalanmasi vo nofos almasi ilo olagodar daim doyisorok onun hoyat vo
foaliyyetini tomin edir.Normal insan badoninds istilik soviyyasi 36-37 S arasinda
doyisir.Odur ki, miixtolif soraitdo yasayan vo omok foaliyyoti ilo mosgul olan
insanlar 6zlorini isti vo soyuqdan miihafizo etmok vo horarstinin sabitliyini tomin
etmak liclin bodonlorini 6rtmays baslayirlar.Paltarin on birinci shoamiyyati insan
bodoninin soyuqdan miiafizo etmosidir.Paltardan istifado etmoklo insan bodonindo
istiliyin sorf edilmosini nizama salir. Paltar bodondon ayrilan istiliyin otrafa
yayillmasma mane olaraq, istiliyi badonin yaxmliginda saxlayir. Istiliyin badonin
otrafinda saxlanmasini paltarla bodon arasinda, yaxud paltar tciin islodilon
materiallarin masamolorindo yerloson hava tomin edir.Demali, asas vozifolordon
biri badona daxil olan havanin harakatini nizamlamaqdan ibartdir, hava badonin
masamoaloring daxil olaraq 24-30 S-ya qadar qizir.Paltarla badon arsinda az harokot
edon istiliyi pis kegiron mikroiglim yaranir.Paltar insan bodonino siialanan istiliyin
togriban 50%-ni badon otrafinda saxlayir.

Yeniyetmolor ligiin olan iist geyimlorinin digor mal qruplarina nisbaton on
miirokkab ¢esidli mal qrupu sayilir.Omtosslianasliq ndqteyi nozorindon
Yeniyetmolor {i¢iin olan geyimlorinin verilon toloblor oasason 3 qrupa
boliiniir:Estetik toloblor,gigyenik toloblor vo istismar toloblor.

Yeniyetmolor li¢lin olan iist geyimlorinin estetik toloblorino miiasir formada

tslub boylik tosir gostorir.Badii iislub insan comiyyatini uzun bir dovriinii ohato
edir vo homin dovriin zovqiinii 6ziinds oks etdirir.Ona gors do moigot osyalarini vo

geyimlorin xarici formasinin kokiinli doyismosini toyin edir.



Uslub  comiyyatin  maddi iqtisadi  soraitinin  siirotlorini  dziindo
comlosdirir.Uslub eyni zamanda comiyyatin badii modoniyyatinin, voziyyatini,
homin xalqin adot vo ononolorinin xilisusiyyatini va inkisaf dorocasini do miioyyon
edir.

Yeniyetmolor liciin olan iist geyimlorinin modasinin doyisilmosino miixtolif
amillor tosir gostoro bilor.Bu zaman yeniyetmolor {i¢iin olan geyimlorinin
perespektiv tolabat da nozoro alinmisdir.Genis yayilmis modaya yeniyetmolor ticlin
olan geyimlorinin hazirlandig1 materialin qiymati va yararlhigi da tosir gostorir.

Yeniyetmoalor liciin olan list geyimlorin yayilmis bu vo ya digor formasina
ideoloji amillor do tosir edir.Miixtalif 6lkalorin 6zlorine moxsus modalar1 vardir.
Bu vo ya digor sobobdon moda bir 6lkodon digor Olkoyo kegir.Moda diizgiin
istigamatlondirildikds kiitlo torafindon yaxsi gobul edilir vo genis yayilir.Bir sira
hallarda modanin doyisilmasini pisixoloji amillorlo do izah etmok olar.Moda 6zii
do miioyyon istigamotdo mogsodo uygun inkisaf etdirilmolidir.Belo ki, tikili
mallarin formada vo ya ayri-ayr1 hissalorinin Olgiilorinin doyisilmasi do miioyyan
hodd daxilindo olmalidir.Belo oldugda moda hami torofindon gobul edilir vo
istehlak¢in1 bozoyir. Yeniyetmolor {iclin olan geyimlorin qgobul edilmis moda
insanlarin sohhatini, omok foaliyyatini, istrahatini, rahatligini vo digor cohatlor
liclin yararli, olverisli olmalidir.

Yeniyetmolor {liglin olan {ist geyimloro verilon estetik toloblor vo onlarin
xassolori hor seydon ovval, bu paltarlarin toyinatina vo istismar goraitino tamamaiilo
uygun olmalidir. Yeniyetmolor {i¢lin olan geyimlorinin formasi hom do itehlak¢ini
sonoatino do uygun olmalidir.

Yeniyetmolor ligiin olan {ist geyimlorin estetik xassolori yalniz modadan deyil,
onlarin hazirlandigi materialin xassolorindon, konstruksiyasindan, momulatin
texnoloji emalindan vo digor amillordon ashdir.Gostordiyiniz biitiin amillori nozoro
almadan miiasir tolobo uygun gozol, yarasiqli, yararli zévqli vo tolobi 6doyon,
istehlakc¢ilar1 bazoyon usaq geyimlorini yaratmaq olmaz.

Yeniyetmolor {igiin olan {ist geyimlorinin gigyenik toloblor insanlarin hoyat

foaliyyati {igiin olduqca zoruridir. Yeniyetmalor iiclin olan geyimlorinin gigyenik



olmas1 istehlak¢ilarin normal hoyat foaliyyotini tomin edir.Belo ki, paltarlarin
gigyenik xassalorinin yiliksok olmasi istehlak¢inin badonindo daimi temperaturun
saxlanmas1 iiclin sorait yaradir, organizmi miihafizo edir vo miixtolif igqlim
soratindo omak qabiliyyatini saxlamaga sorait yaradir. Yeniyetmoalor {i¢iin olan iist
geyimlorinin verilon toloblor insan orqanizmini fizioloji xtisusiyyastlori ilo six
stiratdo baghdir.

Gostarilon toloblorin vacibliyine vo usaq geyimlorinin toyinatina goldikdo
aydim olur ki, biitiin paltarlar iigiin gigyenik toloblor eyni ola bilmoz.istehlakgilar
oldugca miixtalif iqlim soraitindo yasayir vo isloyirlor.Respublika orazisi soyuq,
miilayim, isti vo xiisusi iqlim zonalarina boliiniir. Yeniyetmolor iiclin olan {ist
geyimlorinin verilon gigyenik toloblor iqlim zonasindan asili olaraq doyisir.Soyuq
iqlim zonas1 tigiin olan tikili mallar birinci névbado badoni soyuqdan miihafizo
etmoli, yaxsi isti saxlamaq xassosino malik olmali, bodonin oksor hissosini 6rtmali,
bodono kip oturbali, yiingiil olmali, miixtalif tosirlora qars1 oks dayanan olmalidir.

Yeniyetmoalor iiclin olan geyimlorin gigyenik xassalori qiymotlondirildikds
momulatin rongini do nozoro almaq zoruridir.Paltarin rongini giinas siiasinin
udulmasi va aks etdirilmasinin do boyiik shomiyyati vardir. Malumdur ki, ag rongli
osyalar gilinog stiasim1 demok olar ki, tamamilo oks etdirirlor./98.0%/ qara rongli
osyalar iso tamamilo udurlar./99.5%/ qirmizi rongli osyalar iso istilik stialarini
yaxsi1 oks etdirirlor, tutqun rongli materiallar iso gec ¢irklonirlor.

Istehlak¢inin normal hayat foaliyyati liglin usaq geyimlorinin yumusaqliginin
vo ¢okisinin do ohomiyyati vardir.Paltarlarin ¢okisi onun materialinin ¢okisindon vo
paltarin 6lciisiindon ashdir.

Yeniyetmolor {i¢lin olan iist geyimlorin ¢irklonmo vo elektriklosmo doracasi
birinci ndvbodo onun materialinin tobioti ilo six siirotdo olagodardir.Bir gayda
olaraq slini vo sintetik liflordon hazirlanan paltarlar daha ¢ox elektriklogdirmo
xassasine malik olurlar.Elektriklosmo paltarin  ¢irklonmosine do  boyiik tosir

gostorir.



Yuxarida goOstordiyimiz toloblorlo yanasi yeniyetmolor iclin iist olan
geyimlorin verilon on miithiim toloblordon biri do onlara verilon istismar miiddati vo
ya xidmot miiddotidir.

Yeniyetmoalor ligiin olan list geyimlorin yayilmis bu vo ya digor formasina
ideoloji amillor do tasir edir.Miixtalif 6lkslorin 6zlorine moxsus modalar1 vardir.
Bu vo ya digor sobobdon moda bir 6lkodon digor Olkoyo kegir.Moda diizgiin
istigamatlondirildikdos kiitlo torafindon yaxsi gobul edilir vo genis yayilir.Bir sira
hallarda modanin doyisilmasini pisixoloji amillorlo do izah etmok olar.Moda 6zii
do miioyyon istigamotdo mogsodo uygun inkisaf etdirilmolidir.Belo ki, tikili
mallarin formada vo ya ayri-ayr1 hissalorinin dlgiilorinin doyisilmasi do miioyyan
hodd daxilindo olmalidir.Belo oldugda moda hami torofindon gobul edilir vo
istehlak¢in1 bozoyir. Yeniyetmolor {iclin olan geyimlorin gobul edilmis moda
insanlarin sohhatini, omok foaliyyatini, istrahatini, rahatligini vo digor cohatlor

liclin yararli, olverisli olmalidir.



I.2. Yeniyvetmalor iiciin olan iist geyimlorin istehlak

xassalorini formalasdiran amillor vo onlarin kevyfiyyato

tasirinin ekspertizasi.

Umumiyyatlo yeniyetmolor iiciin olan geyimlorin keyfiyyotino miixtolif
amillor tosir edir.Bu amillor srasina osason onlarin istehsalinda islodilon xam
materiallar vo istehsal texnologiyas1 daxildir.Muasir soraitdo qiivvado olan
texnalogiyaya goro yeniyetmolor {li¢lin olan geyimlorin kiitlovi, seriyali vo fordi
sifariglor iizro istehsal edilir. Yeniyetmolor {igiin olan geyimlorin iri qruplar lizro
kiilli miqdarda kiitlovi vo seriyali istehsali dovlst tikis fabriklorinds,yerli sonaye
miiossisalorinds va artellordo aparilir.

Geyimlorin hazirlanmasi tligiin totbiq edilon materiallar toyinatindan asili
olaraq osas, araliq, isti saxlayici, hissolori birlogsdiron,bozok vo furinitura
materiallarina boliinlir.Osas materiallara iz materiallar1 vo astarliq tigiin olan gon,
ipak, pambiq, kotan, toxunmamig materiallar va s. daxildir.

Yeniyetmolor iiclin olan geyimlorin hazirlandigi materiallar 1if torkibino,
qrulusuna, torkibino gors miixtolif olur.Onlarin hazirlanmasinda pambiq parcalar
ohomiyyatli yer tutur. Bu pargalar yaxs1 gorniiso malik olmagqla, azilmayon, kifayat
godor hava keciron, havanin tosirloring, tokrar yuyulmaya qarst davamli vo s.
mithiim istehlak xassolorino malikdir. Yeniyetmolor iiclin olan geyimlorin
hazirlanmasinda pambiqla lavsanin, kotonla kimyovi liflorin garisigindan
hazirlanan parcalardan da genis istifado olunur.Son vaxtlar istehsalda pambiq
parcalara ipoyo oxsar gorniis vermok iigclin bozi arayislandirma omoliyyatlar
aparilir.

Hal-hazirda ipok pargalarin da ¢esidi tozolonir.Bu proses osason kimyovi
liflorin komaysi ilo aparilir.Son illords ipak parcalarin istehsali osaan asetat, triasetat
liflorinin, hocimli sintetik saplarin, eloco do fasonlu qurulmus saplarin hesabina

aparilir.



Bildiyimiz kimi, parcalarin istehsal texnologiyasimin, tikili mallarin
keyfiyyatina tosiri boylikdiir.Parcalarin istehsali hazirliq, toxunma vo bazadilma
ompaliyyatlarindan ibaratdir.Belo ki, liflor tamamilo nogsansiz olmali, texnoloji
omoliyyatlar ardicil vo diizglin aparilmalidir.Ciinki  par¢anin  qurulusunun
formalasmas1 mohz toxulucuq amaliyyatlarinin neco aparilmasinda va ardicilligdan
ashdir.

Hazirliq omoliyyatlarina oris saplarinin daranmasi, dorici vallar kogliriilmosi,
oris sapmin nisastalanmasi, habelo orig saplarinin remz vo toxunma daragindan
kecrilmosi daxildir.Digor torofdon toxuculuq omoliyyatlar1 gostorir ki, toxuculuq
prosesinds on ¢ox yiik oris saplarinin iizorino diisiir vo bu saplar siirtiilmoys moruz
qalirlar. Buna gora do parcalarin keyfiyyiti ohomiyyatli doracods oris saplarinin
mohkomliyindon va siirtlinmoys davamliligindan ¢ox ashidir.

Pargalalarin =~ bozondirilmosi-iitiilomos,  bisirilmo,  yuyulma,  ddymo,
karbolizasiya, tiftiklondirmo vo s. omoliyyatlar1 6ziindo birlogdirir.Biitiin bunlar
parcalarin keyfiyyatinin formalagmasina tosir gostorir.

Umumiyyatla, pargalarin keyfiyyotino tosir edon amillor usaq geyimlorinin do
keyfiyyatinin formalagsmasina boyiik tosir gostorir.Homin amillor yekun bozok
omoliyyatlarmin xarakteri, pargalarin bikiilmosi, standartin toloblorino uygun
olaraq qgablacdirilmasi vo markalanmasi, hom¢inin onlarin dasinmasi, saxlanmasi
va sair amillor do aiddir.

Araliq Ui¢iin materiallar paltarla upruqluq, barklik va s. {igiin islodilir.Bura yan
/dos, otok/ liclin barklikverici / kotan, tiik, yarimkotan, pambig/, tiik parca, flizelik,
cuna, tesma va s. aiddir. Yeniyetmolor iiclin olan geyimlorin istehsalinda islonon
borkidici-birlosdirici material kimi miixtolif ipok, kaprpon, yun, pambiq
saplar,miixtolif yapisqanlar vo s. islodilir.Bozok materiallarina sap, iplik,
muncuglar, siiso liflori krujeva, tiil, qaytan, lent, diiymolor vo s. aid edilir.

Frunturaya-diiymolor, ilmolor, toqqalar,saplar knopkalar vo s. daxildir.
Yeniyetmolor tigiin olan geyimlorin kiitlovi suratdo istehsali miioyyon ardicilligla
basa catdirilir.Burada modellosdirmo, qurasdirma pargalarin  bicilmoyo

hazirlanmasi vo bigilmasi,momulatin tikilmasi vo son bazok omoliyatlari.



Birinci iki  morholoys /modellosdirma  vo qurasdirma/ paltarin
lahiyyolosdirilmasi deyilir.Yoni modelin layihasi hazirlanir, onun etalonu yaradilir
va bu etalon iizro momulat hazirlanir. Yeniyetmalor tigiin olan geyimlorin kiitlovi
istehsali liclin insan fiquralarini diizgiin qruplasdirilmasinin boyiik ohomiyyati
vardir.Bu zaman ¢ox rast golinon insan fiquru osas gotiiriiliir.Modellosdirma
zaman1 miixtolif yas qruplar1 lizro dolgun nozoro almaq zoruridir.Modelgilorin
qarsisinda duran osas vozifo ohali ligiin gozol, rahat, gigyenik, ylingul zdvqge
oxsayan, mixtolif fasonlu tikili mallar hazirlanmasidir.Modellosdirmo zamani ilin
movsiimiinli do nozoro almaq lazimdir.Modellogsdirms isi biitiin respublikalarda vo
bir cox boylik sohorlolordo yaradilmis “Modalar evlorindo™ tosgil edirlor. Paltarin
bicilmosi onun yaxasina, ciblorino vo dilymolonmosino goro do xarakterizo
edilir.Siluet vo forma masalosini hall etdikds 3 asas tolob nazords saxlanilmalidir.

Siluet vo formanin aydinligi, somaraliliyi vo paltarin toyinatina uygun olmasi.

1. Islodilon materiallarin xiisusiyyatlorindon diizgiin istifado edilmasi.

2. Siluet vo formanin insan fiqurasina tam uygun olmasi.

Parcanin rongi,naxis1 ¢ap vermasi va s. models uygun golmadikdo model¢i 6z
maqsading nail ola bilmir.Parcanin xassalori nozora alinmadigda momulat:1 tikon
zaman onu lazimi formaya salmaq cotinlogir.Belo paltarlar 6z formalarimi tez
itirirlor.Modellosdirmo zamani astar materialinin vo furnituranin {iz materialina
uygun olmasma ciddi fikir verilmolidir.Modelin biitiin bu amillorini yaxsi
uygunlasdirma noticosindo gozol,rahat vo yarasiqlt model yaratmaq olar.
Yeniyetmolor {igiin olan geyimlorin hazirlanmasinin asas amsliyyatlarindan biri do
qurasdirmadir.Qurasdirma prosesinin 9sas mogsadi gobul olunmus niimuno iizro
paltarin tikilmasi ligiin tizgililor hazirlamaqdan ibaratdir.

Kanustruksiya prosesi gertioj vasitosilo kagiz iizorindo vo ya tikislo parcga
tizorindo aparilir.Parsadan bigilmis hissolor miistovi formasinda olduguna goro
certiojlar da onlara uygun islomolidir.Qurasdirmanin asas vozifasi bu ciir sertioj vo
hissalordon paltarin hocmi formasini yaratmalidir.Paltarin qurasdirilmasi onun
rahat olmasina,forma saxlamasina, tomir edilo bilmosi, onun insan fiqurasina

uygun olmasina va s. xassolora ¢ox boyiik tosir edir.



Yeniyetmolor {igiin olan geyimlorin konustruksiyasina verilon osas toloblor

asagidakilardir.

1. Yeniyetmolor liclin olan geyimlorin konustruksiyasi gqobul edilmis
modellors tamamilo uygun olmalidir.

2. Yeniyetmolor iigiin olan geyimlorin dolulug,boy vo 06l¢li iizro
ohalinin oksariyyatinin tolobini 6domali, insan fiqurasina uygun olmalidir.

3. Konustruksiya texnoloji vo igtisadi cohotdon somorali olmalidor.

Yeniyetmolor iiclin olan geyimlorin keyfiyyati xeyli deracods parcalarin
bicilmosindon do ashdir.Kiitlovi istehsalda paltarlar tipiki metodika {izro bigilib
tikilir, paltarlarin hazirlanmasmin tipik metodlar1 DUIST-lors, THS-dora v
qabaqcil tikis fabriklorinin is tocriibosino osason tortib edilir.Pargalarin bisilmo
omoliyyati iki morhalodon ibaratdir.Birinci morhalo hazirliqg morholosidir ki, burada
prca vo basqa materiallar gobul edilir, dostlogdirilir, sortlara ayrilir, iizorino
nisanolor qoyulur, parganin ndgsanli hissaloritobasirlo geyd edilir, Par¢canin 1-2 m-
nin sokisi toyin olunur, onun codlugu, méhkomliyi qisalmasi, ronginin sabitliyi,
ozilmasi va s.toyin edilir.Sonra bigilosi material stol {izorinds laylarla sarilir. Hor bir
gorilmo Uslin eyni artikullu parca gotiiriiliir.Hal-hazirda pargalarin  bigilmosi
miuxtolif tipli maginlar vasitosilo hoyata kecrilir.Nohayat bicim omoliyyatlar1 basa
catdigan sonra paltarlarin tikilmasi omoliyyatlat1 hoyata kegrilir.

Tikis fabriklorinde usaq geyimlorinin hazirlanmasi {igiin fasilesiz axin
tisulundan, yani konveyer sistemindon istifads edilir.Burada texnoloji omaliyyatlar
liclin lazim olan avadanliq vo masimlar omoaliyyatin tolobino uygun olaraq ardicil
suratdo diiziiliir vo fasilosiz olaraq ardicil qaydada aparilir.Bu baximdan tikis
omoliyyatinda asas moqgsad bigilmis hissolordon molumati yigmaq, ona hocma
uygun forma vo gabaqcadan nozordo tutulmus modelo uygun mal gorniisii
vermokdon ibarotdir. Yeniyetmolor {iciin olan geyimlorin tikilmasi prosesi
asagidaki osas morhololordon ibarotdir.

1. Zaqatovka ompoliyyatlari.Bu omoliyyatin osas mahiyyoti paltarin
ayri-ayr1 hisso vo govdolorinin hazirlanmasindan onlara tolob edilon hocmo uygun

forma vo miiayyon xasso vermadan ibaratdir:



2. Qurasdirma omoliyyatlari. Bu omoliyyatlarin osas moqsodi hissolor
vo qovsaglardan paltar1 yigmaqdan ibarotdir.

3. Bozok omoliyyatlari.Bu omoliyyatin asas mogsadi paltara, sonuncu
arayislandirmani basa ¢atdirmaqla, mal goriiniisii vermokdon ibaratdir.

Bu omoliyyatlarin diizgiin vo ardicil yerina yetirilmasini paltarin keyfiyyatinin
formalasmasina koskin tosiri vardir.

Yeniyetmolor iigiin olan geyimlorin tikilmasi tiglin mixtolif novli tikis
masinlarindan istifado olunur.Tikic masinlar1 yerino yetirdiyi omaliyyatlarin
xaraktering vo toyinatina gora biri-birindon forqglonir.

Yeniyetmoalor {igiin olan geyimlorin hazirlanmasinda texnoloji omoliyyatlar
icorisinda iitiilomonin boyilik ohomiyyasti vardir.Paltarlarin keyfiyystin vo xarici
goriiniisii bu proseslordon ¢ox asilidir.Utiilomo vo paltarlara, onun ayri-ayri
hissalorine lazimi forma vo zahiri gozsllik verir, tikis yerlori hamarlanir, parcanin
qurilmug yerlori vo ayrilori diizaldilir.

Utiilomo mexaniklosdirilmis iitiilor vo ol iitiilori yiingiil iitii proseslori ilo
aparilir.Utiilomo paltar tikildiyi zaman is arasinda /tikililorin iitiilonmosi, hissalorin
diizoldilomasi va s./ hom do momulat tikilib qurtardigdan sonra aparilir.Miixtolif
quruluslu  vo toyinathh mexaniki {itli proseslorinin totbiqi ol islorini
asanlasdirir. Utiilomo proseslorini ¢atismayan cohotlori ondan ibaratdir ki, burada
omok soraiti agir, mohsuldarliq iso asagi olur.Odur ki, son zamanlar preslomo
metodundan daha genis istifado edilir.Preslomo yiliksok mohsuldarliga malik
olmaqla, emalin keyfiyyotli olmasmna da zomin yaradir.Ciinki preslomo rejimi
avtomatik nizamlanir.Tikis prosesindo miixtalif tipli agir, orta vo yiingiil stoliistii
preslordon istifado edilir.Paltar tam hazir oldugdan sonra iizorino ¢xol ¢okilmis
buxar hava manikenloro geydirilirMomulati emal etmok {iciin ¢xolun altina
tozyiqlo buxar doldurulur.Cxol paltar1 sixib onu formaya salir, sonra ¢xola
geyindirilmis momulata isti hava {fiiriilir.Bu momulata verilmis formani
sabitlogdirir.Belo manikenlor {izorindo yekun bozok omsliyyatlarimin aparilmasi

omok mohsuldarligini artirir va tikili mallarin keyfiyyotini yaxsilagdirir.



I.3. Yeniyvetmolar iiciin olan iist gevimlarin keyfiyyot

saviyyasinin ekspert metodlarla givmoatlondirilmasi.

Molum oldugu kimi biitiin yeniyetmolor {i¢lin olan geyimlorin xarici
gorniisiino,materialina, hazirlanma keyfiyyotino goro texniki normativ sonadlorin
DUIST-in, respublikalar aras1 texniki sortlorin, respublika texniki sortlorin, texniki
sortlorin toloblorine uygun olmalidir.

Bu sonodlordo keyfiyyoti xarakterizo edon gostoricilor vo geyim mallaria
verilon asas toloblor 6z oksini tapmisdir. Yeniyetmolor {igiin olan geyimlorin
keyfiyyot soviyasini qiymotlondirorkon onlarda rast golinon ndgsanlarin omolo
golmo soboblorini diiriist miioyyon etmok lazimdir. Tikili momulatlarda rast golon

nogsanlari iki qrupa bolmak olar.

1. Parca noésanlar1  toxunma, naxiglama vo bozondirmok
nogsanlart:
2. Istehsalat tikis ndqsanlari:

Par¢anin ndgsanlari barodo “Parcalar” foslindo genis izahat verilmisdir.
Parcalarda rast golon tikis ndgsanlart istehsalin miixtolif omsliyyatlarinda omalo
golir Yeniyetmolor liclin olan geyimlordo olan ndqsanlar ohomiyyatine gora
miixtolif olur.Daha dogrusu, nogsanlar momulatin xarici giirniisiine vo istismar
miiddotine tosir edon ndgsanlara ayrilir.Yerino goro goriinon, goriinmayon,
Oliigiisiino goro xirda vo iri ndgsanlar ola bilir.

Toyinatindan vo ndviindan asili olaraq tikili momulatlarin noqsanlart miixtolif
ola bilor.Beloliklo, {ist paltarlarinda rast golinon xarakterik ndgsanlardan
ibarotdir:dés gatinin vo yaxanin qiragqlarmin oyri olmasi, otoklorin birinin
digorindon uzun olmasi, yaxa vo dds qatinda naxislarin oyilmosi, yaxanin tikis
ilmalorinin xeyli seyrok olmasi, dos qatoinda ilmolorin gérunmesi, yaxaliZa
material ovozino yumusaq materialin qoyulmasi /rarusin ovozino yumusaq
material/, dos hissosinin kifayot qodor qabariq olmasi, dos gatlarinin forma eninin
barabar olmasi, dos qatlarinin uclarimi otoklora yatmayib yana ayilmasi, otoklorin

ucunun asagi qivrilmasi, kiirok tikisindo par¢anin naxigimin diiz golmomasi, astarin



parcanin altindan gériinmosi, qolun list vo yaxud alt hissosini oyilmosi, ciblorin
diizgiin yerlosdirilmomasi, komorlorin oyilmosi, tikislorin sistematik olmasi,
diiymolorin bos vo yaxud cox kip tikilmosi, ilgoklorin gec agilmasi vo bir-birindon
miixtolif mosafods olmasi, 1lgoyin igorisindon araliq materialin goriinmasi,astarin
qisa va ayri olmasi salvarin cibini vo tikisinin ayri olmasi, salvarin qabaq torafinin
diizgiin biikiilmomasi va s.

Moalum oldugu kimi tikili mallar istehsal miiossiolorindon ticarat
miossiolorino partiyalarla daxil olur Yeniyetmolor ii¢clin olan geyimlorin
keyfiyyoatina gobulu tikis miiossisolorinds, anbarlarda, ticarot bazalarinda vo
magazalarda aparilir.Tikili mallarin keyfiyyatco gabulun tikis miiossisalorinda elo
miixtolif kompleks todbirlor hoyata kegirmok lazimdir ki, ticarat soboksloring
keyfiyyatsiz molumatlar daxil olmasin.

Kiitlovi tisulla istehsal edilon tikili momulatlarin keyfiyyati tosdiq edilmis
standart vo texniki sortlor iizro yoxlanilir.Burada miioyyon metodlardan istifado
etmoklo ardicilliglara ciddi fikir verilir. Keyfiyyat nozarat liclin usaq geyimlorinin
topdan ticarot  bazalarinda vo porakondo ticarot  sobokolorindo zayedici
omtoosiinaslar mévcuddur.Bozi ticarot miiossisolorindo zaylasdirict  omtoosiinas
stati movcud olmur.Bu zaman zaylasdirict omtoosiinaslarin vozifosini magazanin
omtoosiinasi, yaxud da maddi mosul soxs yerina yetirir. Topdan bazanin zaylasdirici
omtoosiinaslart  bazanin  foaliyyot  gostordiyi rayonda yerlogon sonaye
miuossisalorinin buraxdigr mohsulun keyfiyyotco nozarot moqgsodi ilo sistematik
olaraq nozarst yoxlamalar1 kecirilir.Bu todbirlor topdan baza ilo sonaye
miiossisalorinin miigavilo miinasibatindon asili olmayaraq aparilir.Keyfiyyat iizro
nozarat yoxlamasi iiclin momulatin ndviindon asili olaraq fabrikde, baza vo
magazalarda mal partiyasindan miioyyon miqgdar momulat gotiirtiliir.

Ticarot  Nazirliyinin ictimai 1as9 \ ticarot  elmi-totqiqat
institutunun,yoxlamasi ti¢iin ipok vo yun pargalari iizro 10%-don, pambiq va kotan
parcalardan olan {ist paltarlar1 {izro 5%-don vo geyim vo yatacaq doyisiklori iizro

3%-don az olmayaraq niimuno gotriiliir.Bu niimunolor sortu toyin edilmis stampi



olan mal partiyasindan gotriiliir vo yoxlamanin noticosi faktiki olaraq mal
partiyasinin hamisina aid edilir.

Bu islorin aparilmasi li¢iin zaylagdirict omtoosiinaslara bazalarda, magazalarda
vo fabriklordo zoruri sorait yaradilmalidir.Zaylagdiricinin stolu, stellaji yaxsi
isiqlandirilmalidir.Burada  biitiin ~ zoruri  avadanliglar  olmalidir.Y oxlamanin
voziyyotindon asili olaraq zaylasdirici omtooglinaslar orqanoloptik metod {ticiin
lazim olan sads 6l¢ii cihazlarindan tutmus miirokkab laboratoriya cihazlarina kimin
zoruri avadanliglarla tomin edilmolidir.

Ticarot miiossisolorinno daxil olan mal 6z keyfiyyotino goro qiivvado olan
texniki sonodo, niimuns etalona va s.sortloro uygun golmoadikdoe qobul edilmis
forma tizro akt yazilir.Homin akt ticarat toskilatlarinin vo sonaye miiossisalorinin
niimayandasi torafindon imzalanir.Ola bilar ki, sonaye miiossalorinin niimayandasi
akt1 imza etmokdon imtina etsin.O zaman meydana ¢ixan miinaqisonin holli li¢iin
mal ekspertiza biirosundan niimayondo cagirilir.Mal aktinin tortibindon sonra
yenidon markalanma vo sorta uygun qiymotlondirmo aparilir Homin malin
keyfiyyatini yoxlayan zaman momulatin dostliyino, tarasinin markalanma
gablagdirmasinin DUIST-o, TS-o, miiqaviloys vo niimunoya uygunluguna da
nozarat etmolidir.Ogor yoxlama zamani mal yararsiz edilorss, yoni standart vo
texniki sortin tolobino uygun deyilso mal gondoran toskilata qaytarilir vo toyin
olunmus Olciido corimo tolob edilir. Ola bilsin ki, daxil olan maldak: istehsal
nogsanlarii mal gondoron  toskilat malin  sortu asagi  salinmadan
diizoltsin.Bunlarda har iki torofin razilig1 ilo nizama salinmahidir. Hazir momulatin
iz vo astar toroflorini yoxlayirlar, rast golon ndgsanlarin  Slgiisiini
miioyyonlosdirirlor.Bu zaman homin ndgsanlarin yerini vo xarakterini diizgiin
qiymatlondirmoyin shomiyyati bdylikdiir.Ciinki noqsan momulatin gérkomina va
istismar miiddatine tosir edo bilor. Keyfiyyato nozarat yoxlamasini kecgirorkon
homin momulatin tosdiq edilmis niimunoys uygunluguna, iz vo astar materialinin,
detallarin va fornituralarin diizgiin se¢ilmosing ciddi fikir verilir.

Molumdur ki, ayri-ayrt geyim momulatinin toyinatindan ash olaraq onlara

verilon keyfiyyot toloblori domiixtolif ola bilor.Homin toloblorin yoxlanilib aggar



edilmasi zamani miioyyon edilmis tolimatdan istifads edilir.Bu tolimata asason agor
momulatin keyfiyyoti standartlara vo toloblors uygun deyildirss, sonaye miiossisosi
corimd vermdli olur.Belo ki, mal keyfiyyatco qiymsotlondirilon zaman, ogor
keyfiyyat gostoricilorinin standarta vo yaxud texniki sort tolobino cavabvermosi
asgar edildikdo tosdiq olunmus niimunodon konarlagsma iiclin baza vo yaxud
magaza /porakondo ticarot miiossisosi/ homin mali geri qaytarir vo sonaye
miossisasindo miioyyon edilmis 6l¢lido corima tolob edilir.

Ticarot miiossisalorine gondorilon /daxil olan/ malda istehsal ndgsanlari
tapilmisdirsa vo homin ndgsanlar1 malin sortunu asagi salmadan yerindoco /ticarat
tosgilatinda/ diizoldilmosi miimkiindiirso, ticarot miiossisosinin raziliq ilo mali
istehsal edon miiossiso homin ndgsanlar1 diizoldir vo yenoa do tolimata osason
miioyyan edilmis 6l¢iids corimoni 6dayir.

Baza vo yaxud porakondo ticarot miiossisolori standart vo texniki sortdon konar
keyfiyyotsiz mal alan zaman homin momulatin asagi olmasi tortib edilmis aktin bir
suratini 5 giin miiddatinds isthsal miiassisonin aid oldugu respublikanin dovlat
miifotisliyi idarasina gondorir. Usaq geyimlorinin keyfiyyatina nozaratin metodu vo
qaydalari istehsal vo istehlak miiassisolorinds eynidir.Hazir momulatin keyfiyyatini
yoxlayan zaman iiz vo astar, yaxud daxili torofloring baxilir va texniki sonadlorda
nozordo tutulan yerlor 6l¢iiliir.

Yeniyetmolor tliciin olan geyimlorin keyfiyyoti osason stollar {istiindo
yoxlanilir, lazim oldugda onlarin /iist paltarlarini/ neco oturmasini, badii tortibini,
xarci gorniislinii vo s. manikenlora geyindirmakls kecirirlor.Bas geyimlorinin  do
keyfiyyatini stol lizorindo, yaxud uygun O6lgiilordo olan formalara geyindirmoklo
yoxlayarkon onlarin modelini texniki molumatlara vo xarici gorniisliniin tosdiq
ounmus niimung etalona uygunlugu,6lciisiiniin, emal keyfiyyatinin badons diizgiin
oturmasi , materialinin diizgiin se¢ilmosi, astari, arayislandirilmasi, furniturasi va s.
elementlorinin standart vo texniki  sortloro uygunlugu miioyyon edilir.Hazir
momiilatlarin  keyfiyyotino nozarot adoton miioyyon ardicilligla hoyata
kecrilir.Palto, yarimpalto, pencok, jaket vo geyri-list geyimlorinin keyfiyyotino

nozarat edon zaman ovvalco iiz torofdon, sonra iso ayri-ayri detallar vo saholor



yoxlanilir.Bundan sonra momulat manikena geydirilir, iimumi yoxlama kegcirilir,
bodono diizgiin oturmasi, 6l¢iisliniin diizgiinliiyii miioyyonlosdirilir. Bunun ardinca
manikendo momulatin astarinin {iz materialina borkidilmosinin  dizgiinliyi
yoxlanilirMomulat manikendon c¢ixarildigdan sonra onun  hissalorinin
simmetrikliyi vo yerlogsmalori yoxlanilir.Bunun ardinca astar hissolorinin emal
keyfiyyati nozordon kegrilir.

Momulatin keyfiyyatindon vo ndviindon asili olaraq keyfiyyotino nozarst vo
yoxlama metodlar1 da miixtalif olur.Umumiyyatlo, bu sortlordon asli olmayaraq
biitliin tikili momulotlarda keyfiyyato nozarot vo yoxlamalar miioyyan edilmis
ardicillhq tizra aparilir.

Texniki momulatlarin sortunu toyin edon zaman istehlak xassasina verilon
toloblor /xarici gorniisii bodono oturmasi/ hazirlanmast vo xammalina verilon
standart toloblor oldo osas gdtiiriiliir. Bunun ii¢ciin momulata aid texniki sonadlordon
/standartlar/ texniki sortlor, modelo aid texniki momulatlar, konfeksiya kartasindan
va elocado tosdiq edilmis niimunolordon istifado edilir.

Yeniyetmolor iigiin olan geyimlori 1-ci vo 2-ci sortlarda buraxila bilor.
Yeniyetmolor liglin olan geyimlorin sortu xarici gorniisiinds, momulatin badonda
oturmasinda, materialin xarici gorniisii vo tikis istehsal proseslorindo bas veron
ndgsanlardan asili olaraq toyin edilir.Standartda yeniyetmaslor {i¢iin olan geyimlorin
ndgsanlarini buraxila bilon vo buraxila bilmoyon ndqgsanlara ayirirlar. Yeniyetmolor
tclin olan geyimlorin 1-ci vo 2-ci sortunda buraxila bilmoyon ndqgsanlara

asagidakilar aiddir:

Hor bir sonaye miiossisosi istehsal olunan mohsullarin keyfiyyoti iiciin
zomanot verirlor.Lakin buna baxmayaraq yeno do keyfiyyoti asagi olan, xiisusi ilo
texnoloji emal iizro vo material lizro noqgsanlari ¢cox olan momulatlar ticarot
sobokosino golib ¢ixa bilir.Odur ki, ticarot miiossisolorino biitlin név sonaye
mohsullarin1 qobul edorkon yoxlamaq va keyfiyyatsiz mal gondoron toskilatlar:
corimo etmok hiiququ verilir.Keyfiyyotsiz mal gobul etmok vo satmaq lizro do
tisarot miiossiso va tosgilatlart mohsuliyyat dasiyirlar.Onlar ticaroto daxil olan xalq

istehlak1 mallarinin keyfiyyatli olmasini tomin etmok ti¢iin cavabdehdirlor.



Bir qayda olaraq istehsal miiossisolorindo texniki nozarot sobosinin isgilori
usaq geyimlori asason xarici alamatlora va fiziki mexaniki xassalora gora yoxlayib
gobul edirlor. Yeniyetmolor ticiin olan geyimlorin standarta uygun olmasini tomin
etmoklo yanasi onlarda omolo golon ndgsanlarin da oldugunu nozors almaq lazim
gaolir.Odur ki, ticarot tosgilatlarinda omtoosiinaslar tikili mallarda rast golo bilon
ndgsanlarin névinii, xarakterini, momulatin keyfiyyotino tosir doracosini, hom do
onlarin amoalo golmasi sobablorini vo aradan qaldirilmasi yollarim1 aragdirmagi
bacarmalidirlar.

Ticarot tosgilatlarinda yeniyetmolor ticlin olan geyimlorin keyfiyyatini
yoxlamagq tU¢lin xiisusi yer vo sorait olmalidir.Homin is yerindo qaydaya goro stol,
stul, manikenlor, 6l¢li vasitolori, standartlar, texniki tosvir sonodlori, miiqavilo
sonadlori, mal niimunalori, etalonu vo i.a. vardir.Burada sads orqonoleptiki
yoxlama aparildigi li¢iin adi lentadan, xotkesdon, lupadan, tobasirdon va s. istifads
edilir.

Umumi qaydaya géro geyimlori vo digor momulatlar1 yoxlayarkon agor 3%-o
godor keyfiyyotsiz mal aggar edilorso, onda gobul dayandirilir mal gondorondon
homin nodgsanlar1 diizoltmoyi tolob edir.Ogor ndgsanlar mal géondoronlor torafindon
vaxtinda diizoldilirso onda nodgsana goéroe mal gondorondon 2%, ogor ndgsanlar
vaxtindan gec diizoldilirso 20%-0 qodor corimo tolob edilir.Standarta, etalona,
miiqavilo sortlorino uygunsuzluqgox olarsa onda tosdiq edilmis qayda iizro akt
tortib edilir. Umumiyyoatlo tikili mallarin keyfiyyatco qiymotlondurilmosi metodlar:
QOST 4103-63 osasinda miioyyon edilir.Homin standartda gdsorilir ki, biitiin
istehsal¢1 miiossisalor buraxdigi tikili momulatlarin keyfiyyotini yoxlamali va
markalamalidir.Bununla yanasi homin miiessisslor 6z mohsullarinin keyfiyyati
liclin zomanat vermolidir.Lakin alic1 togkilatlar da daxil olan mallarin keyfiyystini
nozarat qaydasi ilo yoxlamalidir.Nozarat {iclin segmonin hocmi sifaris¢i toskilat ilo
razilasdirilir.

Bu standartda usaq geyimlorinin keyfiyyatinin qiystlondirilmosi bolmasinda
gostarilir ki, keyfiyyotco yoxlama zamani 20-don ¢ox olamot asagidaki ardicilligla

yoxlanilir:



Geyimin xarici gorniisiiniin tosdiq edilmis etalon niimunays uygunlugu, iiz,
astar,materialinin, bozoyinin,furnituranin diizgiin secilmosi:Geyimlorin insan
bodonino oturmasi diizglinliiyli, diiymo vo furnitura detallarinin tikilmosi
davamligi, emalmin keyfiyyoti vo nahayot momulatin markalanmasi vo
qablasdirilmasi keyfiyyati yoxlanilnr.

Gostorilon biitiin momulatlarin yoxlanmasi gqaydasi vo onlarin xarakterizo
edilmasi liciin asas alamatlori do standartda verilmisdir.

Buradan aydin olur ki, har bir modelds va ya har bir mal giindoran {lizro ayri-
ayrt momulatlarin keyfiyyatini nozordon kegirib bir buraxis isi mdvzusunda
xarakterizo edilmasi miimkiin deyildir.Odur ki, suali izah etmak ii¢lin yeniyetmolor
liclin olan geyimlorin keyfiyyotco gobulu aktlarinin tortibi  vo mozmunu hagqinda
molumat vermakls kifayatlonirik.

Momulatin otoyindo vo ¢iynindo olan oyrilik:latekanin dartilmasi, {ist
boyunlugun dartilmasi vo yaxud artigligi,boyunlugun oyilmosi vo qurtaracaginin
zoif olmasi, qollarin gabaq vo yaxud arxa hissosindo konarlasmasi,qollarin 6z
yerinda diizgiin oturmamasi, qol tikisinin ayriliyi, bir torofdon digor torafin {istiino
ke¢moasi vo yaxud oksina.

Salvarin yan hissasinds vo addim tikislorinde oyrilik:astar vo yaxud istilik
verici qatin liz materialina diizgiin birlosdirilmomasi, momulatda vo hissalorinda
diqgot colb edon deformasiya, elocods digor istehsal tikis nodgsanlari:Modelin
texniki sonadindo nozords tutulmus araliq gatinin olmasi:xarici tikis xotlori li¢lin
isladilon saplarin ronginin kaskin forqlonmasi:

ipak, yaxud sintetik saplarin pambiq sapla ovoz edilmasi:

momulatin ac¢iq hissasindas tiftik vo naxislarin uygunsuzlugu:

niimunonin badi-estetik gdstoricilorinin uygunsuzlugu:

Yoxlama zamani miloyyon edilmis noqsanlarin  Ol¢iilorinin @ norma
gostaricilorindon va saviyyads konarlasmadan asl olaraq usaq geyimlorinin 1-ci va
2-ci sorta aid edilirMomulatin hissalorindo vo detallarindaki ndgsanlarin harada

yerlogsmasindan asili olaraq goriinon vo gériinmoyan ndgsanlara ayrilir:



Bu ndgsanlar tikili momulatlarin sortlasdirilmasi iigiin olan DUIST-do otrafli
sorh olunmusdur.Sortlasdirma zamani momulatda olan gizli ndgsanlar nozors
alimmir.Biitiin  tikili momulatlarin 1-ci  sortundan goriinon he¢ bir ndgsan
olmamalidir, daha dogrusu 1-ci sorta aid olan tikili momulatlar miioyyon olunmus
standartlar, yaxud texniki sortin tolobina vo tosdiq edilmis niimunoys tamamu ilo
uygun olmlidir.Bundan basqa 1-ci sort tikili momulatlarda 3 addan ¢ox olmayan
ohomiyyatsiz istehsal tikis ndqsanlarina icazo verilmir /bu standartda coadval
formasainda gostorilmisdir/.

Yeniyetmolor {i¢iin olan geyimlorin 2-ci sortunda buraxila bilon négsanlar da
codvol halinda verilmisdir.Homin standarta uygun olaraq 2-ci sort tikili
momulatlarda 5 addan artiq istehsal tikis ndgsanlarina yol verilmir.

Parcalarin keyfiyyatino tosir edon amillor usaq geyimlorinin do keyfiyyatinin
formalasmasina boyiik tosir gostorir.Homin amillor yekun bozok omsliyyatlarinin
xarakteri, par¢alarin biikiilmasi, standartin toloblorine uygun olaraq qablacdirilmasi
vo markalanmasi, homg¢inin onlarin dasinmasi, saxlanmasi vo sair amillor do aiddir.

Araliq Ui¢iin materiallar paltarla upruqluq, barklik va s. {igiin islodilir.Bura yan
/dos, otok/ liciin barklikverici / kotan, tiik, yarimkotan, pambiqg/, tiik parca, flizelik,
cuna, tesma va s. aiddir. Yeniyetmolor iiclin olan geyimlorin istehsalinda islonon
borkidici-birlosdirici material kimi miixtolif ipok, kaprpon, yun, pambiq
saplar,miixtolif yapisqanlar vo s. islodilir.Bozok materiallarina sap, iplik,
muncuglar, siiso liflori krujeva, tiil, qaytan, lent, diiymolor vo s. aid edilir.

Frunturaya-diiymolor, ilmolor, toqqalar,saplar knopkalar vo s. daxildir.
Yeniyetmolor tigiin olan geyimlorin kiitlovi suratdo istehsali miioyyon ardicilligla
basa catdirilir.Burada modellogsdirms, qurasdirma parcalarin  bigilmayo
hazirlanmasi vo bigilmasi,momulatin tikilmasi vo son bazok omoliyatlari.

Dast halda olan tikili momulatlarda sort hor bir momulat {i¢iin ayrica toyin
edilir.Bu zaman ola bilsin ki, homin dosto daxil olan momulatlardan biri agag1 sorta
endirilsin.Umumiyyatlo, 1-ci vo 2-ci sorta aid olan tikili momulatlarla materialin
xarici gornilisliniin yerli ndgsanlarina yol verilo bilor. Usaq geyimlorinin sortunu

miioyyan edilmis ndgsanlarin iimumi miqdarina osason DUIST-71 codvali iizro



toyin edilir ki, bu standart “Maoisot toyinatl tikili momulatlarin sortlagdirilmasi”-na
aiddir.Beloliklo, yadda saxlamaq lazimdir ki, 1-ci sort tikili momulatlarda
materiallarin  xarici gorniisiindo yayilmis ndgsanlara yol verilmir.2-ci sort
momulatlarda 1so tosdiq olunmus etalona uygun ndgsanlar buraxila bilor.

Momulatin astarinin xarici goriiniiginiin yerli ndgsanlar1 materiallar1 biitov
ohato etmirso, sorta aid olan momulatlarda nozors alinmir.Momulatin astarinda olan
xarici gorniisiiniin yayilmis noqsanlari tosdiq edilmis etalona uygun olaraq buraxila
bilor. Usaq geyimlorinin sortunu toyin edon zaman bas veron miibahisali hallarin
hall edilmasi T{i¢lin materiallarin  xarici gornlis nogsanlart iizro hazirlanmis
etalondan vo miioyyon olunmuos gaydada tosdiq edilmis momulat niimunasindon
istifado edilir.

1-ci va 2-ci sort tikili momulatlada boyaq 16vhalorinin olmasina icazs verilmir.

Yuxarida gostorilonlordon forqli olaraq dovlst keyfiyyst nisani ilo hazirlanmig
tikili momulatlarla olavo toloblor do wverilir ki, bunlar barads tosdiq edilmis
miivafiq normativ texniki sonadlorde molumat verilir.Demsli onlarin keyfiyyatilo

qiymatlondirilmasinds homin momulatlar asas kimi qobul edilmalidir.



II FOSIL-Tocriibi hissa

2.1. Yeniyetmolor iiciin olan iist _geyimlarin ¢esid

ekspertizasi

Umumiyyatlo, yeniyetmalor iiciin olan geyimlorin hor bir ndvii iizra ¢esidine
xarakteristika vermozdon ovvel ilk noévbodo usaq geyimlorinin on osas lsulla
doyisilmasi ilo imumi slamatlori ils tamis olmaq daha magsads uygun olar.Odur ki,
odobiyyat monbolorino miiraciot etsok gororik ki, tikili mallar norashqa gore 5 sinfo
ayrilir  /bu  barodo isin  tocrubovi  hissosinin  1-ci  sualinda molumat
verilmigdir/.Burada iso yeniyetmolor liglin olan geyimlorin ndvloring, fasonuna,
silueting, bicilmosino,formasina fasonunun miirokkoblik dorocosino vo nohayot
ayri-ayri artikullarina goro daxil olan qalin st geyimlorinin ¢esidine
xarakteristikasina verilocokdir.

Yeniyetmolor iiclin olan geyimlorin novlorino goro xarakterizo edildikdo
osason onun ndv miixtolifliyini géstoron olamotlor lizra boliinmoasi vacibdir.Burada
momulatin adi, fasonu, miirokkobliyi aiddir.Fason momulatin siluetini, bi¢ilmasini,
momulatin formasini vo onun emal edilmasi doracasini xarakterizo edir.Silueting
goro tikili mallar, o climlodon gadin yiingiil donlar1 badono yapisma doracosino
goro kip yapisan, yarim yapisan, sorbast vo diiz formali olurlar.Geyimlorin
bicilmosi dedikdo osason onun qol yerinin vo bogaz hissosinin bi¢ilmosi ,
boyunlugunun formasi vo diiymolonmaosi qaydasi ilo xarakterizo olunur.Qolunun
bicilmosino goro qadin donlar tikilmis, reqlaq, biitév bigilmis vo yaxud kimano,
yarimreqlan, yarimkimano kimi bigolmis olanlara ayrilir. Boyunlugunun formasina
gora qadin donlart diiz, dairovi mal formali, diiymalonmasina gora bir yaxali, iki
yaxali,, iki torofli vo s.bogaz yerinin kosilmosino goro iso kvadirat, gqayiga
bonzor,dairovi va s. formali olurlar.Don kostyumlarda yubkasmin bi¢ilmasi do
diiz,genislondirilmis, asagidan get-geds daralmis vo s. bigimds istehsal edilirlor.

Geyimlorin, o climlodon gadin donlarinin formasi ciddi, idman vo fantazyalo

ola bilor.Emalina gors do donlar biri-birindon forqlonirlor.Miirokkablik doracasi



qadin geyimlori {igiin on xaraterik slamoat sayilir.Bu baximdan usaq geyimlorinin
10-dan ¢ox miirokkoblik doracesino giiro usaq geyimlorinin xarakterizo
edilmasinds asas alamat kimi onun konustruksiyasinin miirokkobliyi vo onun emal
edilmasi prosesindo ol oamoyinin tutumu osas gotiiriiliir. Bu qrup geyingmlorin
miirokkablik doracasi ilizro qrupu onun normativ texniki sonadlorinds modeli vo
artikulunun tosvir edilmoasi zamani qeyd edilir ki, bunun da qiymoto tosiri
vardir.Qadin donlarinin ¢esidinin tohlil edilmoasinds onun istehsalina sorf edilon
parcalar lifinin ndviine, qurulusuna kimi olamotloring, tortibatina vo s, goro
mixtolif olur. Bu baximdan donlar pambiq, kotan, yun, irok pargalarindan istehsal
edilir.Bunlarin i¢arisindo do qadin yiingiil donlar1 xiisusi shomiyyat kosb edir.Bu
baximdan da yiingiil donlarin istehsalinda pambiq vo ipok pargalar1 xiisusi yer
tutur.Belo yaxs1 goriiniiso malik olmaqla, ozilmoyon yaxsi hava kegiron, atmosfer
tosirlorino kifayot qodor doziimlii, yaxsi yuyulan, yaxsi iitiilonon vo forma qobul
edon xassoloro malikdir.Bununla yanas1 qadin donlarimin istehsalinda xalis pambiq
va ipak pargalarla yanasi pambiqgla lavsanin, katanla kimyavi liflorinin qarisigindan
istehsal olunan parcalardan da istifado edilir.Son vaxtlar qadin donlarinin
istehsalinda trikotaj polotnolarindan da istifads edilmoys baslanmisdir ki, bunlarda
don momulatlarinin ¢esidinin artirilmasina genis imkan verir.

Geyilmosi xarakterino goro giindolik, ¢ixis liglin vo yay movsiimii donlara
ayrilir. Hom qadinlar vo hom do qizlar iigiin istehsal edilon donlar biitiin dlctilords,
boylarda, doluluglarda vo fasoniarda istehsal edilir.

Umumiyyotlo adobiyyat monbolorino gora qadm yiingiil geyimlori donlara,
bluzkalara, yubkalara vo digor don momulatlaria boliintirlor.Lakin yiingiil donlar
grupu 6z daxilindo don / paltolara, don-kostyumlara, sarafanlara, xalatlara, plyaj
ansanbillarma, don-xalatlara vo geyim alti cexollara boliiniir.Isdo iso osason
qadmlar tcilin istehsal edilon donlardan va bozi yiingiil don momulatlarindan
sOhbat aparilir.

Donlar yarimqrupuna aid olanlar 6z ndvbasinds xiisusi toyinatli olanlara, don
paltolara, don kostyumlara, sarafanlara, xalatlara vo s. ayrilr.Donlar fasonun

miixtolifliyine géro bu yarim qrupa daxil olan momulatlardan asanliqla



forqlonir.Giindslik toyinathh olan qadin donlar1 formasmin daha ciddiliyins,
nisboton az bozondirilmo omoliyyatlalarindan istifado edilmasineg, istifadosinin
maksimum rahatligina, istifads edilon xammateriallarinin geyilmays gars1 davamli
olmasima va s. goro forqlonir.Gozinti magsadli gadin donlar1 formasma gors ¢ox
miixtolifdir.Bu baximdan gozintili magsadli qadin donlar1 ciddi va fantaziyali, ol-
olvan formali, inco, romantik, folklor vo s. formalarda istehsal edilir.Fasonlarina
goro qadin donlar1 qol yeri vo boynunun bigilmosino goro bir-birindon
forqlonir.Siluetino géro badons kip yapisan, az yapisan, sorbast donlara ayrilir.

Sarafan: bir nov bigilmosino goéro goér1 donu xatirladir, lakin qolsuzdur,
adoaton boyunlugu olmur.Sarafan1 buluzka ilo vo yaxud da jaket ilo geyirlor.

Bulzka: formasmma vo bicilmosino goro donun yuxart hissosing
oxsayir.Bunlarin yaxasi kosilmis vo yaxud da biitov olur, ya gabaqdan vo yaxud da
arxa torofdon diiymolonon olur, qollu vo yaxud qolsuz, boyunlugu, boyunlugsuz
istehsal edilir.Buzkani vo yubkani altina qoymaqda vo yaxu da iistiino salmaqla
geyirlor.

Don-paltolar.Bu don fasonlu olmaqla ancaq yuxaridan ayaga qodor qabaq

torofdon aciq olur.Diiymali vo dilymosiz olmaqla uzun vo yaxud qisa qollu
bicilir. Xarici gorkomino goro astarsiz ylingiil paltolar lakin konustruksiyasina,
emalina vo istifado edilon xammaterialinin noviine gors dondur.Bunu yiingiil
geyim ndvlorinin iistiindon geyirlor.Osas mogsadi iso istilik vermok tigiin vo yaxud
da don kostyumla yaratmagq tigiindiir.Bunlarin istehssl {i¢lin osas xammaterial kimi
parca, trikotaj polotnosu, siini gonlor, zamus vo s. kimi materiallar istifado edilir.
Belo materillarin 1-2 m-nin ¢akisi don va palto ii¢iin istifade edilon materiallarin
¢okilori arasinda toroddiid edir ki, bu da yiingiilliik yaratmalidir.

Xalat: iki yaxali olmagqla yaxasinin biri digorinin iistiine ¢cox ¢ixa bilir. Adaton
xalatlar sorbast siluletli olmaqla uzun bigilirlor, dilymolonaon vo komorls baglanmali
olur.Bozi hallarda xalatlar1 isti astarli da istehsal edirlor ki, bunlar bozon do iist
geyimi kimi milli geyim noviinii do xatirladir.Sohor geyimi {i¢lin olan xalatlar ipok
parcadan vo yaxud astarli trikotaj polotnosundan istehsal edilir ki, buna da

peniyuar deyilir.



Don-xalathiari: donun név miixtslifliyi olmaqgla qabagi aciq tipli vo diiymoli
istehsal edilir.Bunlarin istehsalinda istifade edilon xammateriallardan istehsalina
sorf edilon materiallarda oldugu kimidir.

Don-kostyumlar: dost formali geyimdir.Bunun torkibino astarsiz jaket vo
yubka daxildir.Bozon yubka ovozino ya sarafan vo yaxud don
daxildir. Xammaterialina goro on ¢ox pambiq parcadan, ipok parcadan, kotan vo
digor parga novlari istehsal edilir.Ovallor respublikamizda bu qrup geyim ndvlori
republikanin tikis sonaye ticarot birliyindo istehsal edilirdi vo son illor qadin
donlarinin istehsali sahasindo xeyli islor goriilmiisdiir.Belo ki, istehsal olunan
donlarin fasonlar1 yenilogdirilmis, modellori artirilmis vo keyfiyyat gostoricilori
nisbaton yaxsilasdirilmisdir.Indi ohali torofindon bu miiossisonin istehsal etdiyi
mohsullrin bazilori haqqinda miisbat roylorin olmasina baxmayaraq I ildir ki, bu
miiossisado qadin yiingiil donlar istehsal edilir.Oton il respublika qarisiq mallar:
ticarati idarasine bu név geyimlordon daxil olanlarinin bozilorinin asagida ¢esidini
xarakteristikas1 verilmisdir.

Fason B-889. Bunun xammateriali velyur tipli par¢adan olub uzunqollu, beli
komorli vo yaxud komorsiz konstruksiyada istehsal edilir, ciblori gizli
formadadir.Bnun istehsalina parganin artikulu SQ-I 238-dir, par¢anin eni 150 sm-
dir.Bu geyim ndviiniin gozsl xarici gorkomi vardir.

Siluetinin formasmma gore hom bodons kip yapisann vo yarimyapisan
konstruksiyada istehsal edilir.

Fason B-907. qadin donunun istehsalinda miixtslif badii tortibath trikotaj adli

materialdan istehsal edilib, bicmali dayaqli boyunlugu, komorli vo komarsiz
konstruksiyalardir.Par¢asinin artikulu 7004-diir, eni 145 sm-dir.Momulatin otoyi
genislondirilmis formaya malik olmaqla cibsiz istehsal edilir.Bu fasonlu qadin
donlarinin 48-52 dl¢iilordo hazirlanmisdir.

Fason B-930 . Bunun istehsalinda trikotaj materialindan istifado

edilir.Materialin rongi bir toplu vo basmanaxishdir.Kimano, bigimli, vorotniki enli

vo arxaya qatlanan, qisa gollu, otoyi genislondirilmis, komorli vo komarsiz istehsal



edilir.Materialin artikulu KK-4127 va parcanin qrupu iso 69-dur. Parcanin eni 155
sm-dir.Preyskurant nomrosi 138-1984 / 48-dir.

Fason B-931. Bunun da istehsalinda trikotaj materialindan istifado

edilir.Kimano bi¢imli, gollu vo qolsuz komorli vo komorsiz istehsal edilir.Otoyi1
genis formalidir, cibsizdir, boyunlugu arxaya qatlanan agiq yaxali vo diiymolonon
konstruksiyada istehsal edilir.Materialinm artikulu ST I 23 1, qrup Ne-si iso 69-dur,
48-52 0Olciilords istehsal olunur.

Fason B-889.Bunun da istehsalinda trikotaj par¢alarindan istifado edilmisdir,

astart vardir.Parcasinin artikulu ST-1238, qrupu 69-dur, parcanin eni 150 sm-
dir.Donun boyunlugu arxaya gatlanan, bozilori qollu vo bazilori iso qolsuz, reqlan
vo kimano bi¢imli, ac¢iq yaxali, bodona kip yapisan vo yarim yapisan
konstruksiyalarda istehsal edilir. Ticarat togkilatina 50-52 dl¢tilords daxil olurs
Fason B-716.Bu qadin yubkasidir, iiz materiali 3555 artikulu xalis yun

parcasindandir.Parganin eni 139 sm vo qrup Ne-si 57-dir.Miixtolif rong
topolarindan istifado edilir.Bu geyim osyasi miixtolif konstruksiyalarda istehsal
edilir.Otoyi genislondirilmis vo osason cibsiz vo komorsiz istehsal edilir.Bu
yuxarida gostorilon modelli qadin ylingiil donlarindan basqa 1998-1999 cu illords
gostorilon artikullarda da yoni

Art:400128-12: 400512-: 400401-4: 401012-3: 400810-25:

410128-12: 410112-13: 411213-04: 421321-12: vo 420322-06 qadin
yilinglil donlari: Qr-5207-0207 artikulda peniyuarlari, 5142r-0205 artikulda pltaj
¢cimorlik ansanbli vo s. kimi daxil olmusdur.

1998-ci ildo iso yerli ticarot tosgilatlarina asagidaki gostirilon artikullarda
qadin donlar1 daxil olmusdur.
Art: 400413-1: 420713-4: 410813-2: 421224-25: 417226-4:
421424-06: 410425-07: 410812-23: 400128-12: 400810-25.



2.2.Yeniyetmolor iiciin olan iist geyimlorin keyfiyyatinin

ekspertizasi.

Yeniyetmolor ligciin olan geyimlorin idaros olunmasi sistemindo keyfiyyato

nazarat asas yerlordon birini tutur.

Geyimlorin  keyfiyyotino  nozarot dedikdo, momulatin keyfiyyot
gostaricilorinin  normativ-texniki sonadlorde gdstorilon toloblora uygunlugunun

yoxlanmasi1 basa diisgtiliir.

Ticarato daxil olan yeniyetmalor {i¢iin olan geyimlorin keyfiyystino nazarot
mal partiyasinin gablasdirilmasimnin bagdan-basa yoxlanmasi ilo baslanir. Ogor
qablasdirmada sohvlor askar edilorso, istehsalgr firma mohsulu tozodon

qablasdirmalidir.

Yarliglarin rekvizitlori vo momulatin asas olgiilori segma tisulu ilo yoxlanir.
Ogor yarliglarin rekvizitlori ilo momulat arasinda uygunsuzluq askar edilorso,
basdan-basa yarliqlarin nozarati hoyata ke¢irilir. Momulatin 6l¢iilorinin standarta
uygun golmomoasi zamani partiyada homin 6l¢iids olan biitiin momulatlara baxis
kecirilir, onlar yararhlari ilo ovoz edilir voyaxud kigik 6l¢iliys kegirilir. Momulatin
xarici goOrliniisii, bodono oturma keyfiyyotino, totbiq olunan materiallarin vo
texnoloji emalin keyfiyyatino nozarat basdan-basa vo yaxud se¢ma tlisulu ilo hoyata

kecirilir. Segmonin hacmi standart toloblorine uygun miioyyon edilir.

Geyimlorin sortu, keyfiyyoto nozarotin noticolorinin normativ-texniki

sonadlords sortlara qoyulan toloblorlo miiqayiso etmoklo toyin edilir.

Yeniyetmolor ligiin olan iist geyimlorin sortu momulatin xarici goriiniigiing
baxis zamani agkar edilon ndgsanlarin shomiyyatindon, miqdarindan vo yerindon

asili olaraq miioyyon olunur.

Yeniyetmolor ligiin olan iist geyim momulatlar1 1-ci vo 2-ci sortlara ayrilir.
Mohsullarin sortlasmasina aid standart sonodlordo qoyulan toloblors uygun

olmayan momulatlar ¢ixdas edilir.



Yeniyetmolor {igiin olan iist geyimlorin sortlasdirilmasi zamani asagidaki
istehlak xassolorino diqget yetirilir: xarici goriiniis, momulatin fiqura oturmasi,
momulatin Olgiilorinin  normativ-texniki sonadloro uygunlugu, totbiq olunan
materiallarin  vo texnoloji emalin keyfiyyoti. Normativ-texniki sonadlords
momulatin keyfiyyotino nozarotin niimuno-etalon lizro aparilmasi vacibliyi geyd

olunur.

Yeniyetmolor {igiin olan iist geyimlorin sortu momulatin xarici goriiniisiindo,
onun fiqura oturmasinda olan ndgsanlardan, istehsal-tikis nogsanlarindan,

homg¢inin materialin xarici goriiniisiindo olan ndgsanlardan asili olaraq toyin edilir.

Normativ-texniki sonadlorde yeniyetmolor iiclin olan iist geyimlorin biitiin
nogsanlar1 asagidaki qruplara boliiniir: momulatin xarici gorlniisiindo olan
ndgsanlar, istehsal-tikis ndgsanlarit vo materialin  xarici goriiniisiindos olan

ndgsanlar.

Momulatin xarici goriiniisiindo vo fiqura oturmasinda olan ndégsanlara 1-ci

va 2-ci sortlu momulatlarda yol verilmir.

Istehsal-tikis nogsanlar1 momulatin hazirlanmas1 prosesindo yaranir. Bu
ndgsanlar ayri-ayr1 ameliyyatlarin doqiq yerina yetirilmomasi, masinlarin diizgiin

islomomosi vo s. sabablordon bag vers bilor.

Yeniyetmolor tigiin olan {ist geyimlorin asagidaki kimi istehsal-tikis
ndgsanlaria rast golmok olar: yaxaliglgrin ucunun miixtalif endo olmasi, qosa
detallarin geyri-simmetrik yerlosmosi, detallarda materialin naxiginin uygun
golmomosi vas.  Miixtolif novli 1-ci vo 2-ci sort geyim momulatlarinda bu

ndgsanlarin olgiisii vo say1 normativ-texniki sonadlor tizro normalagdirilir.

Momulatin xarici goriiniisiinii, estetik vo istismar xassalorini pislogdirmayan

istehsal-tikis ndgsanlarini sortlasdirmada nozors almurlar.

Geyimlorin hazirlandigi materialda olan ndgsanlar momulatin  xarici

goriiniisline vo keyfiyyotino monfi tosir gostorir.



1-cvi sortlu pargalarda normativ-texniki sonadlor iizra yol verilmis yayilmis

nogsanlar, 1-ci sortlu gadin geyim momulatinda da buraxila bilor.

Normativ-texniki sonadlor iizra 2-ci vo 3-cii sort materiallarda yol verilmis
nogsanlar 1iso 2-ci sortlu hazir momulatda buraxila bilor. Bir sortla
qiymatlondirilmis hazir geyim momulatinda, 1-ci, 2-ci, va 3-cii sort materialda yol

verilon biitiin yayilmis ndgsanlar buraxila bilor.

Tikili momulatlarda yerli ndgsanlara da rast golino bilor: oris vo argac
saplarinin qalinlagsmasi, qosalagsmasi, naxislarin ¢ox hiss olunan oyriliyi, yag, c¢irk
lokosi vo s. Normativ-texniki sonodlordo 1-ci vo 2-ci sortlu momulatlarin

materiallarinda yol verila bilon yerli ndgsanlarin 6l¢iisii vo miqdar1 gostorilir.

Yeniyetmolor iiglin olan iist geyimlorin sortlagsmasina materialda olan
ndgsanin yeri do tosir edir (momulatin Ortiili detalinda vo hissasinds olan
ndgsanlar nozoro alinmir). Normativ-texniki sonadlordo qadin geyimlorinin ortiili
hissa vo detallarinin siyahis1 verilir: yaxaalt1 hisso, alt yaxaliq, momulatin bazak

detallar1 ilo ortiilon hissalori, qalin astar, yubkanin astar1 vos.

1-ci sorta he¢ bir ndgsani olmayan, yaxud normativ-texniki sonodlordo 1-ci
sort liclin yol verilon miqdarda istehsal-tikis vo material ndgsanlarina malik olan
gqadin geyim momulatlar1 aid edilir. Bu zaman 6l¢iisii standartdaki gostoricilordon

boyiik olan yalniz 3-o qodor istehsal-tikis ndgsanlarinin buraxilmasina yol verilir.

2-ci sorta 1s9 standart sonadlords 2-ci sort {igiin yol verilon sayda négsanlara
malik olan geyim momulatlar1 aid edilir. Bu sortda ol¢iilori standart gostoricilorini

asan 5 adda ndgsanin buraxilmasina yol verilir.

Biitiin ticarot miossisolorindo oldugu kimi burada da mohsul ticarato
gondormozdon ovval, keyfiyyotco yoxlanilir vo Standart toloblorino uygun
hazirlandig1 yaqin etdikdon sonra onlar1 qobul edirlor.Har bir sonaye miiossisasi
istehsal olunan mohsullarin keyfiyyati liclin zomanat verirlor.Lakin buna
baxmayaraq yena do keyfiyyoti asagi olan, xiisusi ilo texnoloji emal iizro vo
material iizro ndgsanlar1 ¢ox olan momulatlar ticarot sobokosino golib ¢ixa

bilir.Odur ki, ticarot miiossisolorino biitiin név sonaye mohsullarin1 qobul edorkon



yoxlamaq vo keyfiyyotsiz mal gondoron toskilatlar1 corimo etmok hiiququ
verilir.Keyfiyyatsiz mal qobul etmok vo satmaq lizro do tisarot miiossiso vo
tosgilatlart mohsuliyyot dasiyirlar.Onlar ticarato daxil olan xalq istehlak1 mallarinin

keyfiyyatli olmasini tomin etmak ii¢iin cavabdehdirlor.

Bir qayda olaraq istehsal miiossisolorindo texniki nozarot sobosinin isgilori
usaq geyimlori asason xarici alamatlora va fiziki mexaniki xassalora gora yoxlayib
gobul edirlor. Yeniyetmolor ticiin olan geyimlorin standarta uygun olmasini tomin
etmoklo yanasi onlarda omolo golon ndgsanlarin da oldugunu nozors almaq lazim
golir.Odur ki, ticarot tosgilatlarinda omtoosiinaslar tikili mallarda rast golo bilon
ndgsanlarin névinii, xarakterini, momulatin keyfiyyotino tosir doracosini, hom do
onlarin omoalo golmasi sobablorini vo aradan qaldirilmasi yollarin1 aragdirmagi
bacarmalidirlar.

Ticarot tosgilatlarinda yeniyetmolor iiclin olan geyimlorin keyfiyyatini
yoxlamagq ti¢ilin xiisusi yer va sorait olmalidir.Homin is yerindos qaydaya gors stol,
stul, manikenlor, 6l¢li vasitolori, standartlar, texniki tosvir sonodlori, miiqavilo
sonadlori, mal niimunalori, etalonu vo i.a. vardir.Burada sads orqonoleptiki
yoxlama aparildigi li¢iin adi lentadan, xotkesdon, lupadan, tobasirdon va s. istifads
edilir.

Umumi qaydaya géro geyimlori vo digor momulatlar1 yoxlayarkon agor 3%-o
godor keyfiyyotsiz mal aggar edilorso, onda gobul dayandirilir mal gondorondon
homin nodgsanlar1 diizoltmoyi tolob edir.Ogor ndgsanlar mal géondoronlor torafindon
vaxtinda diizoldilirso onda noqgsana goro mal gondorondon 2%, ogor ndgsanlar
vaxtindan gec diizoldilirso 20%-0 qodor corimo tolob edilir.Standarta, etalona,
miiqavilo sortlorino uygunsuzluqgox olarsa onda tosdiq edilmis qayda iizro akt
tortib edilir. Umumiyyoatlo tikili mallarin keyfiyyatco qiymotlondurilmosi metodlar:
QOST 4103-63 osasinda miioyyon edilir.Homin standartda gdsorilir ki, biitiin
istehsal¢1 miiossisalor buraxdigr tikili momulatlarin keyfiyyotini yoxlamali va
markalamalidir.Bununla yanasi homin miiossisolor 6z mohsullarinin keyfiyyati

liclin zomanat vermolidir.Lakin alic1 togkilatlar da daxil olan mallarin keyfiyystini



nozarat qaydasi ilo yoxlamalidir.Nozarat {iclin segmonin hocmi sifaris¢i toskilat ilo
razilasdirilir.

Bu standartda usaq geyimlorinin keyfiyyatinin qiystlondirilmosi bolmasinda
gostarilir ki, keyfiyyotco yoxlama zamani 20-don ¢ox olamot asagidaki ardicilligla
yoxlanilir:

Geyimin xarici gorniisiiniin tosdiq edilmis etalon niimunays uygunlugu, iiz,
astar,materialinin, bozoyinin,furnituranin diizgiin secilmosi:Geyimlorin insan
bodonino oturmasi diizglinliiyli, diiymo vo furnitura detallarinin tikilmosi
davamligi, emalimin keyfiyyoti vo nahayot momulatin markalanmast vo
qablasdirilmasi keyfiyyati yoxlanilnr.

Gostorilon biitiin momulatlarin yoxlanmasi gqaydasi vo onlarin xarakterizo
edilmasi liciin asas alamatlori do standartda verilmisdir.

Buradan aydin olur ki, har bir modelds va ya har bir mal giindoran {lizro ayri-
ayrt momulatlarin keyfiyyatini nozordon kegirib bir buraxis isi mdvzusunda
xarakterizo edilmosi miimkiin deyildir.Odur ki, suali izah etmok {i¢iin yeniyetmolor
liclin olan geyimlorin keyfiyyotco gobulu aktlarinin tortibi  vo mozmunu hagqinda
molumat vermakls kifayatlonirik.

Taocriibovi materiallardan goriindilyii kimi daxil olan usaq geyimlorinin
markalanmas1 vo gablasdirilmasinda tolm-tolosikliys, basdansovduluga da yol
verilir.Bununla borabor digor soboblords vardir ki, baslicasi pesosini yaxsi bilon
bacariqli kadirlarin olmasina ehtiyac vardir.Miirokkab texnoloji amoliyyatdan bas
cixaran, istifado edilon xammaterialin istehlak xassoalorini yaxsi bilon miiasir
texnologiya ilo yaxindan tanis olan miitoxossislordo cox lazimdir.Bu baximdan
ticarot miossisolorinin istehsalata tosiri ¢ox boyiikk olmalidirHom xalqin
tolabatinin Oyronilmosi vo sifarislorin verilmosindo soristo vo bacangin kecid

orofasinda ticarat toskilatinin faaliyyoti genis olmalidir.



2.3.S1naqg naticalorinin rivazi-statistik iisulla hesablanmasi.

Hazirda yun vo yarimyun pargalarindan olan tikili mallarin istehlak
xassalorinin dyranilmasinds vo eksperimentin planlasdirilmasinda riyazi
metodlardan istifads edildikds xassalori prognozlagdirmaq va optimal naticalor
olds etmok miimkiin olur.

Bu mogsadls elmi todqiqat isindo planlagmanin rototabelli riyazi metodunun
ikinci qaydasindan istifade olunmusdur.

Bu metoddan istifads edorak yun vo yarimyun kostyumluq, donluq mallarin
istehlak xassalorinin lifin uzunlugu, lifin teksi, aris tizra sixliq, argac lizro sixlq,
parcanin ¢okisindan asililigi dyronilmisdir.

5 amilo borabor sayli eksperimentin planlagdirilmasinin matrisasi 1 Ne-li
cadvaldo verilmisdir.

Bu riyazi metoda goro giris vo ¢ixis parametrlori arasindaki rabito ¢ox oOl¢iilii
polinom funksiyasini reqresiyasi ilo izah edilo bilor.Belo funksiya kimi ikinci

tortibli polinom funksiyasi se¢ilmisdir.

Cadval Nel
Ikinci tortibli markozi kompozisyasinm planlasdirilmasinin

rototabelli matrisasi.

Tariibalarin Sarbast dayisonlor
Ne-si X, X, Xs X4 Xs
1 2 3 4 5 6
1 +1 +1 +1 +1 +1
2 +1 -1 +1 +1 -1
3 -1 +1 +1 +1 -1
4 -1 -1 +1 +1 +1
5 +1 +1 -1 +1 -1
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Eksperimental molumatlarin realizo edilmosindon sonra isdo asagidaki tonlik

noviindon istifado edilmisdir.

k 7k k
Y= Dbot Z bix +ZbiXin T Z biixi :
H H

2j
burada Y-¢ixis parametri;

bo,b;, bjj — reqressiya omsaly;
k- amillorin say1 ;
c- 2 amilin uygun golmao sayi;

Genis halda bu model asagidako kimi yazila bilor:

Yp  =botboX b X, +byXo+b 10X Xo+bonX H+bsXst ... AbuX,”
Burada by, b;-xatli effekyli omsallar;
by, by — kvadratik effektli omsallar;
b1z, biz — qarsiligh xotti omsallar adlanir.

Kvadratik modellorin omsalint qiymsotlondirmok ti¢iin, hor bir amil 5
soviyyado intervallar iizro planlasdirilmigdir.Bu riyazi metodun istiinliiyii ondan
ibaratdir ki, eyni zamanda biitiin doyigonlorin qiymati istonilon kimi doyisile bilar.

Tonliyin dogrulugunu yoxlamaq {igiin, 06ziindo asagidaki omoliyyatlari

birlosdiron reqressiya tohlili aparilmisdir.

a)  tokirar dispersiyanin toyini;

>3 (i - )

2 N(n-1)

N=2"42k+1
burada
N- bu kombinasiyada amillarin miixtalif qiymati izrs aparilan

tacriibalarin sayz;



n-paralel tocriibalorin sayzi;
Y;- opyimal kriteryanin qiymati;
Y- opyimal kriteryanin orta qiymati;

b) reqressiya omsallarinin sohvlarinin toyini;

2
Opi)y= O

v) galiq dispersiyanin toyini; N
N
2 X-Y)
5= N—(k-1)

burada Y; — optimal kriteriyanin hesabi qiymati;
k-Fiser kriteriyas1 qiymati;

q) Fiser kriteriyas1 asagidaki diisturla toyin olunur:

2
O

d)reqressiya amsallariin qiymatinin toyini;
bi- omsali o vaxt qiymatlidir ki, b;2t5(b;) olsun; burada

t-styudent kriteriyasi sayilir.

e) xotti modellorin adyektvatliginin toyini ; model o vaxt adyekvak hesab edilir ki,
Fex < Frolsun; burada F-N-(k+1) vo N-(n-1) soviyyalorino goro Fiser
kriteriyasinin codval {izro qiymotini gostorir.

5 amili reqressiya amsallarinin hesablanma qaydasi;



Yun va yarimyun kostyumluq va donluq tikili mallarin istehlak
xassalarinin lifin uzunlugu, teksi, aris tizra sixlig1, argac iizra sixligi vo
parcanin 1 m*-nin ¢okisindon asililign1 gostoran reressiya omsallari

asagidaki diisturla hesablanir:

by=0.1591 - 0.0341

N k N n

20 2.2 %, 2 X,
b1200417 mE i=l m=1 m=1
— N
b;=0.0625 Sy,
) m=1
N k N N
20T, DT AP
m=1 i=l m=l m=l
b;=0.0312 +0.0028 -0.034

b=0.1591(16.5+12.4+...4+14.0)-0.0341(1% x1.65+1°x12.4)+..+27.
16.5427x 12.4+0°x14.0)+..+(1°x 1.65+17x12.4)+...+2°x20.5+27x
23.2+..+0%.14.0)=10.05

b,=0.0417(16.5+12.4+..+(-2) x 13.8+2 x14.8+..+0 x 14.0)=4.31

bg=0.0312(1°x 1.65+..+27x16.5+2°x12.4+...+0°x14.0)+0.0028(1*x+
+1.65+1°x12.4+..+27x20.5+2°x16.5+...+0°x 14.0)+0.0341(1°x16.5+...+2°
x 16.5+2°x12.4+..+07x14.0)=0.51



b,=0.0625(1+1x16.5+1°1.12.4+...+(-2)x0x10.5+2.0x 1 1.8+...0x0x 14.0)=

=2.05
Reqressiya amsali tonliyi asagidaki kimi alinir.
Y=10.5+4.31x,+3.25x,+2.54x3+2.85%,+4.03x5+0.43x,°+1.54x,"+
+0.51%37+0.88X5™+2. 51X x X+ 2.44x) x Xg +2.25X1%s + 0.99 x0x5+0.95%,x4+
+1.56X,x5+1.88x3x4+1.54%x3x51+2.05%4X5
x;-lifin uzunlugu;
x,-lifin teksi;
X3-oris Uizro sixliq;
X4-argac uizro sixliq;
Xs-par¢anin 1m*-nin ¢okisi;
reaqressiya tonliyino osason hesablanmisdsr.

Reqressiya tonliyi amsallarin hesablanmasi zamani sarbast dayison

X1; Xo; X35 X4; X5 asagidaki diisturla hesablanmisdir

M -270 I, -50 M —140
X= 50 X~ 10 ; X5= 30 ;




X=N_50 ° X [n—25
10 5

Reqressiya tonliyinin dispersiyasi 62y=0.216, reqressiya omsallarinin xotti
dispersiyast 67,;=0.0206, adyekvatli dispersiyas1 6°,=0.0206; Fiser kriteriyasini
eksperimental qiymoti F¢=0.82; Fiser kriteriyasinin nozori qiymoti Fp=2.1
olmusdur. Biitiin bu gostoricilor reqressiya omsalinin adyekvat oldugunu gostorir.
Reqressiya omsali tonliyini tohlil etdikdo goriiriik ki, liflorin uzunlugu 65mm-o
qador artdiqda tikili malin istehlak xassosi on yiiksok soviyyayo qalxir, sonraki
artim is9 istehlak xasasino monfi tosir edir, aris vo argac iizro sixliq artdigca tikili
malin fiziki-mexaniki xassalori yaxsilasir, gigiyenik, yani keciricilik xassolori asagi
diisiir, tikili malin ¢akisininh artmasi onun istilik saxlama xassasino miisbat tasir

edir.



2.4 Yeniyetmolor tciin olan st geyimlorin keyfiyyatinin standarta
uygunlugunun yoxlanilmasi

Yeniyetmolor iigciin olan st geyimlorin keyfiyyatinin idars olunmasi

sistemindo keyfiyyots nozarat osas yerlordon birini tutur.

Geyimlorin  keyfiyyotino  nozarot dedikdo, momulatin keyfiyyot
gostaricilorinin  normativ-texniki sonadlorde gdstorilon toloblora uygunlugunun

yoxlanmasi basa diigtiliir.

Ticaroto daxil olan yeniyetmolor {i¢lin olan iist geyimlorin keyfiyyotino
nozarat mal partiyasinin gablasdirilmasinin basdan-basa yoxlanmasi ilo baslanir.
Ogor qablasdirmada sohvlor agkar edilorso, istehsalgi firma mohsulu tozodon

qablasdirmalidir.

Yarliglarin rekvizitlori vo momulatin asas olgiilori segma tisulu ilo yoxlanir.
Ogor yarliglarin rekvizitlori ilo momulat arasinda uygunsuzluq askar edilorso,
basdan-basa yarliqlarin nozarati hoyata ke¢irilir. Momulatin 6l¢iilorinin standarta
uygun golmomasi zamani partiyada homin 6l¢iids olan biitiin momulatlara baxis
kecirilir, onlar yararhlari ilo ovoz edilir voyaxud kigik 6l¢iliyo kegirilir. Momulatin
xarici gOriliniisii, bodono oturma keyfiyyotino, totbiq olunan materiallarin vo
texnoloji emalin keyfiyyatino nozarat basdan-basa vo yaxud se¢ma lisulu ilo hoyata

kecirilir. Segmonin hacmi standart toloblorine uygun miioyyon edilir.

Geyimlorin sortu, keyfiyyoto nozarotin noticolorinin normativ-texniki

sonadlords sortlara qoyulan toloblorlo miiqayise etmoklo toyin edilir.

Yeniyetmolor ligiin olan iist geyimlorin sortu momulatin xarici goriiniigiing
baxis zamani agkar edilon ndgsanlarin shomiyyatindon, miqdarindan vo yerindon

asili olaraq miioyyon olunur.

Yeniyetmolor {igiin olan iist geyimlorin momulatlar1 1-ci vo 2-ci sortlara
ayrilir. Mohsullarin sortlasmasina aid standart sonodlordo qoyulan toloblors uygun

olmayan momulatlar ¢ixdas edilir.



Yeniyetmolor {igiin olan iist geyimlorin sortlagdirilmasi zamani asagidaki
istehlak xassolorino diqget yetirilir: xarici goriiniis, momulatin fiqura oturmasi,
momulatin Olgiilorinin  normativ-texniki sonadloro uygunlugu, totbiq olunan
materiallarin  vo texnoloji emalin keyfiyyoti. Normativ-texniki sonadlords
momulatin keyfiyyotino nozarotin niimuno-etalon lizro aparilmasi vacibliyi geyd

olunur.

Y eniyetmolor ligiin olan {ist geyimlorin sortu momulatin xarici goriiniisiindo,
onun fiqura oturmasinda olan ndgsanlardan, istehsal-tikis nogsanlarindan,

homg¢inin materialin xarici goriiniisiindo olan ndgsanlardan asili olaraq toyin edilir.

Normativ-texniki sonadlorde qadin geyimlorinin biitiin ndgsanlar1 asagidaki
gruplara boliinlir: momulatin xarici gorliniisiindo olan nogsanlar, istehsal-tikis

nogsanlar1 vo materialin xarici goriiniisiinds olan ndgsanlar.

Momulatin xarici goriiniisiindo vo fiqura oturmasinda olan ndégsanlara 1-ci

va 2-ci sortlu momulatlarda yol verilmir.

Istehsal-tikis nogsanlar1 momulatin hazirlanmas1 prosesindo yaranir. Bu
ndgsanlar ayri-ayr1 ameliyyatlarin doqiq yerina yetirilmomasi, masinlarin diizgiin

islomomosi va s. sabablordon bag vers bilor.

Yeniyetmolor tigiin olan st geyimlorin asagidaki kimi istehsal-tikis
ndgsanlaria rast golmok olar: yaxaliglgrin ucunun miixtalif endo olmasi, qosa
detallarin qeyri-simmetrik yerlogsmosi, detallarda materialin naxisinin uygun
golmomosi vas.  Miixtolif novli 1-ci vo 2-ci sort geyim momulatlarinda bu

ndgsanlarin olgiisii vo say1 normativ-texniki sonadlor iizro normalagdirilir.

Momulatin xarici goriiniisiinii, estetik vo istismar xassalorini pislogdirmayan

istehsal-tikis ndgsanlarini sortlagsdirmada nozors almurlar.

Geyimlorin hazirlandigi materialda olan ndgsanlar momulatin  xarici

goriiniisline vo keyfiyyotino monfi tosir gostorir.

1-cvi sortlu pargalarda normativ-texniki sanadlor iizra yol verilmis yayilmis

nogsanlar, 1-ci sortlu gadin geyim momulatinda da buraxila bilor.



Normativ-texniki sonadlor iizra 2-ci vo 3-cii sort materiallarda yol verilmis
nogsanlar iso 2-ci sortlu hazir momulatda buraxila bilor. Bir sortla
qiymatlondirilmis hazir geyim momulatinda, 1-ci, 2-ci, va 3-cii sort materialda yol

verilon biitiin yayilmis ndgsanlar buraxila bilor.

Tikili momulatlarda yerli ndgsanlara da rast golino bilor: oris vo argac
saplarinin qalinlagsmasi, qosalasmasi, naxislarin ¢ox hiss olunan oyriliyi, yag, c¢irk
lokasi vo s. Normativ-texniki sonadlordo 1-ci vo 2-ci sortlu momulatlarin

materiallarinda yol verila bilon yerli ndgsanlarin 6l¢iisii vo miqdar1 gostorilir.

Yeniyetmolor iiglin olan iist geyimlorin sortlagsmasina materialda olan
ndgsanin yeri do tosir edir (momulatin Ortiili detalinda vo hissasinds olan
ndgsanlar nozoro alinmir). Normativ-texniki sonadlordo qadin geyimlorinin ortiili
hisso vo detallarinin siyahis1 verilir: yaxaalti hisso, alt yaxaliq, momulatin bazok

detallar1 ilo ortiilon hissoalori, qalin astar, yubkanin astar1 vos.

1-ci sorta he¢ bir ndgsani olmayan, yaxud normativ-texniki sonodlordo 1-ci
sort liclin yol verilon miqdarda istehsal-tikis vo material ndgsanlarina malik olan
gqadin geyim momulatlar1 aid edilir. Bu zaman 6l¢iisii standartdaki gdstoricilordon

boyiik olan yalniz 3-o qodor istehsal-tikis ndogsanlarinin buraxilmasina yol verilir.

2-ci sorta 1s9 standart sonadlords 2-ci sort {igiin yol verilon sayda négsanlara
malik olan geyim momulatlar1 aid edilir. Bu sortda ol¢iilori standart gostoricilorini

asan 5 adda ndgsanin buraxilmasina yol verilir.

Yeniyetmolor {iglin olan {ist geyimlorin xasso gostoricilorinin toyini
metodlart. Geyimlorin biitlin xassalorini onlarin qiymatlorinin toyin olunmasi
metodundan ash olaraq iki qrupa bolmok olar: gdstoricilori texniki 6l¢gmo metodlari
ilo toyin olunan xassolor; gostoricilori evristik 6lgmo metodlart ilo toyin
olunan xassolor. Yeniyetmolor 1liclin olan {st geyimlorin keyfiyyatinin

qiymatlondirilmasinds har iki qrup metodlar genis totbiq olunur.



Texniki 6lgmo metodlarina alot, geyd etmo vo hesablama metodlar: aiddir.

Ikinici grup metodlara orqanoleptik vo onun bazasinda sosoloji veekspert

metodlar1 daxildir.

Alot metodlar1 xasso gostoricisinin miqdarca qiymsotinin texniki 6lgmo
vasitolorinin komoyi ilo toyin edilmosino osaslanir. Bu metod obyektiv metoddur
vo qadimnlar {giin tikili mallar sonayesindo genis totbiq edilir. Onun komayi ilo
geyimin kiitlosi, materialin qalnligi, momulatin 6l¢iilori, material vo tikislorin
borkliyi kimi gostoricilor, gigyenik, mohkomlik vo s. kimi xasso gostoricilori toyin

edilir.

Yeniyetmolor iiglin olan iist geyimlorin bozi xasso gostoricilorinin toyin
olunmasinda geyd etmo metodundan da istifads edirlor ki, bu metod obyekt vo ya
hadisalorin komiyyatco hesablanmasina asaslanir. Masalon, bu metodla tikislordo
ilmalorin  saymi, trikotaj polotnosunda hormolorin  sixligini, geyimlorin

konstruksiyasinda unifikasiya edilon detallarin migdarini miisyyan edirlor.

Hesablama metodu da homg¢inin qadin geyimlorinin  keyfiyyot
gostaricilorinin toyin olunmasinda tez-tez totbiq olunur. Bu metod o zaman istifado
olunur ki, axtarilan gostorici bilavasito 6l¢gmoyo tabe olmur, basqa gostoriciyo
osason hesablanir. Masalon, geyim materialinin masamolilik gostoricisi sixliq va

hacmi kiitlo gostariciloring asason hesablanir.

Yeniyetmolor {iglin olan iist geyimlorin insanlara emosional vo erqonomik
tosir edon xasso gostaricilori evristik metodlarla toyin edilir. Bu metodlardan on
genis yayilan1 vo sadosi organoleptik metoddur. Bu tisulla qiymotlondirmo zamani

xasso gostaricilorinin qiymoti bal ilo ifado edilir.

Yeniyetmolor tiglin olan st geyimlorin xasso gostoricilorinin sosoloji
metodla toyin olunmasina daha ¢ox tstiinliik verilir ki, bu da istehlak¢ilarin royinin
toplanmasma vo analiz edilmosino osaslanir. Istehlakg¢ilarm royinin toplanmasi
liclin anket-sorgular1 yayilir, alici konfranslari, satig sorgilori, toplantilar vo s.

kecirilir. Belo qiymatlondirmodo noticolorin  doqiqliyt sorgunun toskilindon,



istehlak¢1 qrupunun sec¢ilmosindon, homginin gostoricilorin iglonmosinin riyazi

statistik metodlarindan ashdir.

Ekspert metodu sosioloji metoddan forqli olarag geyimlorin texnologiyasi,
istehlakcilarin ~ tolabati, moda  istigamotinin  doyisilmesi,  keyfiyyatinin
qiymotlondirilmasi vo s. ilo tamis olan miitoxassislorin —ekspertlorin royina
osaslanir. Ekspert metodlar1 homginin qadin geyimlorinin keyfiyyat soviyyasinin
qiymotlondirilmoasi  {iglin  xassolor nomenklaturasinin  se¢ilmosindo, ¢oki
omsallariin toyin edilmosinds va s. tatbiq edilir. Ekspert qiymatlondirmasi zamani
dord balli gqiymotlondirmoa sistemindon daha cox istifado edirlor: “sla”, “yaxs1”,
“kafi” vo “pis”.

Tocriibi geyim metodu qadin geyimlorinin xidmot miiddotini, homg¢inin
geyim materialllarinin moéhkomlik gostoricilorini toyin etmok iicilin totbiq olunur.

Bu metod miixtalif soraitlordo istismar olunan momulatlarin miisahido olunmasina

asaslanir.

Tacriibi geyim zamani alds edilon naticalor haqiqi olur, lakin bu metod ¢ox
boyiikk vaxt vo material itkisi tolob edir. Ona goro do bu metodlarin

modellosdirilmasi eksperimental todqigatlar zamani aktual hesab edilir.

Xassalorin ¢oki amsallarimin tdyin olunmasi. Keyfiyyoti togkil edon
xassalorin  timumi mocmusunda ¢oki omsallarinin qiymatinin toyin olunmasi

ekspert tisulu ilo hoyata kegirilir.

Ayri-ayr1 xassalorin ¢oki omsallarinin toyin olunmasi ii¢ilin totbiq edilon
molum ekspert lisullarindan on yaxsi noticolor gostoroni, yeniyetmolor {ligiin olan
st geyimlorin xasso gostoricilorinin ¢oki omsallarini toyin etmok Tligiin istifado

edilon “listiin tutulan ardicilliq”metodudur.

Professor E.B.Kotlyakovun oldo etdiyi gostoriciloro goro istehlak
gostaricilorinin ¢oki omsallari, miixtalif név geyimlorin keyfiyyot soviyyasinin
qiymatlondirilmasi ticlin daha ¢ox shomiyyato malikdir. Bu gostarici geyimlor iizra
0,623-don 0,692-ya qodor doyisir. Istehlak gostoricilorinin icorisindo estetik,

erqonomik va istismar xassolori daha ¢ox shomiyyat kasb edirlor. Bu gostaricilorin



¢oki omsallar1 gadin donlar {iglin uygun olaraq 0,176, 0,162, 0,137-yo borabor
gotiirtlir.
Sosial gostoricilor daha az ohomiyyoato malik olur, hanst ki, bunlarin ¢oki

omsallar1 qadin geyimlori tisiin 0,101 toskil edir. Funksional xassonin ¢oki omsali

qadin donlar1 tigiin 0,116-ya borabor gotiiriiliir.

Yeniyetmolor iiclin  olan st geyimlorin  keyfiyyst soviyyosinin
qiymatlodirilmosi asagidaki kimi yekunlasir. Yeniyetmolor {ig¢lin olan {ist
geyimlorin evristik lisulla toyin olunan xassolorini qiymotlondirmok {i¢iin xiisusi
skala totbiq olunur, hansi ki, burada homin xassolorin maksimal qiymati balla
verilmigdir. Biitlin xassolor mocmusu iizro ballarin miimkiin maksimal qiymati,

onun chomiyyatini, basqa sozlo desok ¢oki omsalini1 nozors almagla toyin olunur.

Yeniyetmolor {iglin olan iist geyimlorin keyfiyyoti asagidaki gskala {izro

qiymatlondirilir.
Xassa gostoricilorinin balla qiymati
Cadval Ne 2
XASSO GOSTORICILORI BALLA QiYMOT
Badii koloristik tartibat 10
Model, konustruksiya, siluet 8
Momulatda materialin keyfiyyati 10
Hazirhq keyfiyyati 6
Bazak materiallar: va furnitura 3
Markalanma va qablasdirma 3
Umumi qiymot 40 ball

Miixtalif yeniyetmolor iiclin olan {ist geyimlorin ii¢lin ayri-ayr1 xassalorin
qiymatlori, bu xassolorin ohomiyyatindon asili olaraq miixtalifdir. ©gor ¢oki
omsallarinin comi vahido borabor gotiiriilorso, onda yuxarida qeyd olunan

gostaricilorin ¢oki omsallar1 asagidaki kimi olacaqdir:



Xassa gostoricilorinin ¢oki amsallar:

Cadval Ne 3
XASSO GOSTORICILORI COKi OMSALLARI
Badii koloristik tartibat 0,25
Model, konustruksiya, siluet 0,20
Momulatda materialin keyfiyyati 0,25
Hazirhq keyfiyyati 0,15
Boazak materiallar: vo furnitura 0,075
Markalanma va qablasdirma 0,075
Comi 1,00

Hom geyimlorin xassalori, hom do ¢oki omsallar1 stabil deyildir vo zaman
kecdikco miixtolif amillorin tosiri altinda doyisir — modanin doyismosi, istehlakci

tolobinin doyismosi vos.

Metodun secilmasi vo geyimlorin keyfiyyot soviyyasinin kompleks
gostoricisinin  hesablanmasi. Bu yeniyetmolor {i¢iin olan {ist geyimlorin

keyfiyyatinin qiymatlondirilmasinin sonuncu marhslslorindon biridir.

Keyfiyyot soviyyasinin qiymotlondirilmosinin diferensial metodu tikili
mallar ti¢iin totbiq olunmur. Yeniyetmolor iiciin olan iist geyimlorin keyfiyyot

soviyyasi kompleks vo garisiq metodlarla qiymotlondirilir

Yeniyetmolor {iglin olan iist geyimlorin keyfiyyatinin kompleks gostaricisi
“orta ¢oki metodu” ilo toyin edilirBu metodla geyimin keyfiyyati ozaman
qiymatlondirilir ki, biitiin gostoricilorin qiymoti texniki vo iqtisadi cohatdon
maqsadauygun hadlords yerlogsmis olsun. Ogor hatta bir keyfiyyat gostoricisi “pis”

qiymat alibsa ozaman bu metod tatbiq olunmur.

Keyfiyyat soviyyasinin kompleks gdstoricisi asagidaki diistur ilo hesablanir.



Q = Emi

i=1
Burada:
Q — kompleks keyfiyyot gostoricisi;
P — xassonin 6l¢lisiiz gostoricisi 1, 2 ....... ;
r — xassoalorin miqdarudir.
m; xasonin sanballiq omsalidir.

Keyfiyyat soviyyesinin qiymoatlondirilmosinin “Qarisiq” metodu 6ziindo
diferensial vo kompleks metodlar1 birlosdirmakls, gadin geyimlorinin keyfiyyastinin
analizindo daha genis totbiq edilir.Qarisiq metodun komayi ilo miioyyon edilir ki,
keyfiyyati yoxlanan momulat etalon-momulatdan hansi xassalor qrupuna goro vo
no godor “yaxsidir” vo yaxud “pisdir”. Bundan basqa bu vo ya digor momulatin
keyfiyyotinin agagi olmasinin sobobini agkar etmoys vo onu konarlasdirmaq {i¢lin

lazimi todbirlor gormoyo imkan yaranir.



Noatica va tokliflar.

Buraxilis isini yekunlasdiraraq asagidaki tokliflori vermok olar.

1) Biitiin yeniyetmolor iiciin olan geyimlorin keyfiyyotini formalasdiran
amilloro onlarin modellogdirilmasi, qurasdirilmasi toskil edir. Biitlin modellogsmo
vo quragdirmani diinya standarti toloblori soviyyasino galdirmaq ti¢lin respublikada
maddi texniki baza, kadr elmi potensiali, miiasir texniki toraqqiyo cavab veron
dozgahlar yoxdur vo bunu yaratmaq iigciin dovlot blidcasindo kapital qoyulusu
liclin vosait do yoxdur. Ona goro yaxsi olardi ki, indi hoyata kegirilon 6zoallogdirmo
iqtisadi islahatinin komoyi ilo xarici investorlarin komayi ilo respublikada bu is

qaydasinca togkil edilsin.

2) Yeniyetmolor {igiin olan geyimlorin keyfiyyatinin vo istehlak xassolorini
yiiksaltmak iiclin Moskva Dovlat Universitetinin nozninds antropologiya Elmi
Todgigat Institutu, Morkozi Tikis Sonayesi Elmi Todgigat Institu, Umumittifaq
Yiingiil Sonayesi Elmi Todqiqat Institutu, Modalar Evi, Badii Suarlar vo onlarca
morkozi konsrtuktor laborotoriyalart méveud idi. Bununla belo tikili mallarin
keyfiyyotini Italiya , Fransa , Ingiltora vo s. gabaqcil &lkalordo istehsal olunan
keyfiyyot soviyyasino c¢atmaq olmurdu. Ona goro do yeni yaranmis miistoqil

respublikada bu igin 6zoyi, morkozi indidon yaradilmalidir.

3) Biitiin yeniyetmolor T{i¢lin olan geyimlorin modalar1 tez-tez doyisir.
Yeniyetmolor {igiin olan geyimlorin tikili mallarin modellori iso daha ¢evik vo
doyiskon olur. Bu modalarin respublika ohalisinin tolobini tomin etmok {igiin
Fransa vo Italiyanin diinyada birincilik gazanan firmalarin modelyerlorinin
respublikada filiallarinin yaradilmasi bu isin tokmillosmasina sabab olardi.

4) Respublikanin daxili bazarlar1 miixtalif xarici 6lklslorin firmalarinin
istehsali olan yeniyetmolor iiclin olan geyimlorin ilo zongindir. Yaxs1 olard1 ki,
istehlak mallarinin keyfiyystinin ekspertizasi kafedrasinin nozdninds respublikada
tikili mal ticarati 1lo mosgul olan biitiin xarici 6lko firmalarinin miinayondoliyi ilo
somarali elmi-tacriibi amoakdasligr morkazi yaradilsin.
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