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GIRIS

Buraxilis isi son doroco miiasir vo aktual bir mdvzuya, yoni “Istehlak bazarma
daxil olan maisat toyinath rezin ayaqqgabilarinin ekspertizasi” movzusu hosr olun-
musdur.

Molum oldugu kimi, ayaqqabi mallar1 istehsalinda rezin ayaqgabilar oho-
miyyatli yer tutur.

Riitubatli iqlim goraitino malik rayonlarda yasayan ohali li¢iin vo bozi sonaye
miiossisalorinds, madonlards isloyon fohlslar tigiin rezin ayaqqabilar avozedilmozdir.
Bu da rezin ayaqgabilarin suyun, tursu vo golovilorin tosirino garst davamli, istismar
ticiin rahat va etibarli olmasi ila izah olunur.

Son illords bilavasito ayaga geyilon rezin ayaqqgabilarin (uzunbogaz ¢okmolor,
yarimbogazgokmoalor, botinkalar, idman ayaqqabilari) istehsali siirotlo inkisaf
etmisdir.

Rezin ayaqqabilar miixtolif tortibatli gon ayaqqabilar1 qismon ovoz edir.
Hazirda rezin ayaqqabilar istehsalinda rongli vo ag rezinlordon, eyni zamanda yeni
sintetik materiallardan genis istifado edilir ki, bu da ayaqqgab1 sonayesinin xammal
bazasiin mohkomlondirilmosino imkan verir.

Hazirda ayaqqabi sonayesi miixtalif konstruksiyali avtomat vo yarimavtomat
magin vo avadanliglarla tomin edilmisdir. Materiallardan daha somorali istifado
etmok: texnoloji omoliyyatlar1 layihologdirmok vo omok mohsuldarligin1 artirmaq
ticiin elektron hesablama masinlarindan vo avtomat idaroetmo morkazlorindon
mivoffoqiyyoatlo istifados edilir.

Rezin ayaqqabilariin istehsal texnologiyasinin tokmillosdirilmasindo, onlarin
keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasinda va ¢esidinin genislondirilmasinds Elmi-Todqiqat
rezin va lateks momulatlar1 Institutunun ¢ox bdyiik rolu vardir.

Institutda hazirlanmis hor bir yeni {isul vo material istehsalatda 6z yerini tapir

vo ohalinin rezin ayaqqabilara olan tolobini 6domoyo xidmot edir.



Miiasir soraitdo ayaqgqabi sonayesi vo bu sahodo foaliyyot gdstoron elmi-
todqiqat institutlar1 garsisinda duran baglica vozifs, ohalinin tolobino uygun, yararli,
estetik cohotdon zdvqii oxsayan vo kifayot godor xidmot miiddotini tomin edon
ayaqqabilar istehsal etmokdon ibaratdir.

Buraxilis isinin asas moagsadi istehlak bazarina daxil olan rezin ayaqqabilarin
cesidi vo keyfiyyotini tohlil etmok vo ekspertizasini aparmaqdan ibarotdir. Bu
maqsada nail olmagq li¢iin asagidaki vozifalor yerine yetirilmisdir:

1) Ayaqqgabi mallar1 istehsalinin v istehlakinin vaziyyati.

2) Moisat tayinath rezin ayaqqabilarina verilon iimumi istehlak tolablori.

3) Moaisat toyinatli rezin ayaqgabilarin keyfiyystinin formalasmasinda
xammateriallarin rolu.

4) Maisot tayinatli rezin ayaqqgabilarin istehsal iisullarinin keyfiyyotino tosiri.

5) Istehlak bazarina daxil olan moisot rezin ayaqqabilarin tosnifati vo
cesidinin ekspertizasi.

6) Istehlak bazarma daxil olan moisot rezin ayaqqabilarin keyfiyyot
soviyyesinin qiymatlondirilmasi vo ekspertizasi.

Buraxilis isinin sonunda natico va tokliflor islonib hazirlanmisdir.

Buraxilis isinin yazilmasinda yerli vo xarici adabiyyat manbalorindon, miixtalif
statistik informasiyalardan, miasir xarici ticarot iqtisadi olagolori oks etdiron

materiallardan normativ-texniki sonadlordon istifado olunmusdur.



I. NOZORI HiSSO

1.1. Ayaqqabi mallari istehsalinin va istehlakinin vaziyyati

Miistoqil inkisaf yoluna qodom qoymus respublikamiz bazar iqtisadiyyatina
kecid soraitindo yasayir. Respublikada gedon iqtisadi islahatlar biitiin xalq istehlak1
mallar1 kimi ayaqqabi mallarinin da istehsalinin koskin azalmasina sobab olmusdur.
Bununla yanas1 respublikanin diinya iqtisadiyyatina qosulmasi, xarici iqtisadi
olagalorin genislonmasi vo dovlotloraras1 baglanmis ticarat-iqtisadi sazislorin yerino
yetirilmasi ixrac vo idxal olunan mallarin keyfiyystino nazarstin artirilmasini tolob
edir. Hazirki dovrdo respublikada ohalinin tolobini tomin edocok hacmdo gon
ayaqgab1 mallar1 istehsal edilmoadiyindon bu mallar respublikanin daxili bazarina
xarici Olkolordon daxil olur. Bu mallarin keyfiyyotino nozarot etmok {i¢lin yiiksok
ixtisasli omtoosiinas vo ekspert kadrlar respublikaya olduqca lazimdir. Homginin
respublika daxilinds istehsal olunan gén ayaqgabi mallarinin keyfiyyatini diinya
standart toloblorino uygunlasdirmaq miithiim mosololordondir.

Bildiyimiz kimi, buraxilan mohsulun keyfiyyatinin yiiksolmasi 6ziinii olava
mohsul kimi gostorir. Keyfiyyatli mahsul istehsal etmok comiyyat ligciin ¢ox mohsul
istehsal etmok demokdir. Miiasir elmi-texniki toroqqi soraitinde mohsulun
keyfiyyatinin fasilosiz olaraq yiikssltmok problemindon daha koskin, miirokkab vo
asas problem demok olar ki, yoxdur.

GoOn ayaqqgabi mallar1 sonayesi kohno sonaye saholorindon hesab olunur. Bu
sonaye saholori artiq diinya miqyasinda siirotlo inkisaf edorok iri mexaniklosdirilmis
miistaqil sonaye sahalorindon birina ¢evrilmisdir. Diinya miqyasinda kimya sonaye-
sinin vo kond tosorriifatinin durmadan inkisaf etdirilmosi ayaqqab1 sonayesinin boyagq,
sintetik asilayicilar, yapisqan, gon xammali vo s. materiallara olan tolobatin1 6domoaya
imkan verir. GOon vo ayaqqgabilarin istehsal texnologiyasinin tokmillogdirilmasi
sahosindo do ohomiyyatli nailiyyotlor oldo edilmisdir.

Gon haqqinda elmin yaradilmasi vo gon materiallarinin keyfiyyatinin yiiksol-

dilmasi, xassolorinin Oyronilmasi, istehsal texnologiyasimin tokmillosdirilmosi saha-
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sindo bdyiik omoyi olan rus alimlorindon Q.Q.Povarnini, 1.Q.Manoxini, A.A.Za-
vodskini, N.V.Cernovu, M.E.Serqeyevi, N.I.Eqorkini, Q.I.Kutyanini va s. gdstormok
olar.

Ohalinin ayaqgabi mallarina olan tolobinin tam vo dolgun 6donilmosi {igiin
elmi cohotdon asaslandirilmis somoarali istehlak normalari islonib hazirlanmisdir.

Ayaqqabilarin somorali istehlak normalar1 dedikdo hor bir ohaliys ildo lazim
olan kohnalmis ayaqqabi garderobunu tozolomoak ii¢iin ayaqqabilarin miqgdar: nozorda
tutulur. Somorali istehlak normalar1 istehlakg¢ilarin cins yas torkibi {iclin hesab-
lanmisgdr.

Ayaqqabilar lizro somorali istehlak dosti hesablanan zaman ohalinin hor bir
noforino diison ayagqgabinin sayi, xidmot miiddoti (fiziki vo monovi kéhnalmo),
ayaqgabiin sutka, saatlarla xidmot miiddoti osas gotiiriilmiisdiir. Fiziki kohnalmo
dedikdo ayaqgabinin istifadoyo yararsiz hala diisono godor lazim olan xidmot
middoti, monovi kdhnolmo dedikds iso ayaqgabinin moda vo fasonunun doyisdiyi
dovr nozords tutulur.

Respublikada ohalinin somorali ayaqqabi dostlori ilo tomin olunmasi {igiin
golocokdo gon-ayaqqgabi sonayesi iizro boyiik islor gormok lazimdir.

Ohalinin ayaqgabi1 mallarmma olan tolobatinin hortorofli 6donilmosi isindo
ayaqqgabi istehsali sahosindo ¢alisan omtoosiinaslarin, ekspertlorin garsisinda miithiim
vozifalor durur. Onlar istehlakgilarin ayaqqabi mallarina olan tolobatini elmi osaslarla
dorindon 0yronmali, onlarin keyfiyyatini orqanoleptiki vo laboratoriya metodlar1 ilo
doqiq toyin etmoyi bacarmalidirlar.

Hazirda miixtolif xarici 6lkolordon respublikanin daxili bazarina géon ayagqabi
mallar1 daxil olur. Omtoosiinas vo ekspertlorin miiasir dovrdo osas vozifosi respub-
likaya idxal olunan bu mallarin keyfiyystini doqiq toyin etmok vo bazara keyfiyyotsiz
mallarin daxil olmasinin qarsisina sipar ¢okmokdon ibarat olmalidir. Ona goro do
omtoosiinas vo ekspertlor ayaqqgabi istehsalinda totbiq olunan tobii vo siini mate-
riallarin xassolorini, ayaqqabilarin istehsal lisulunu, c¢esid miixtalifliyini vo onlara

verilon toloablari dorindan bilmoalidirlor.



Ayaqqgab1 mallar1 geyri-arzaq mallariin mal dévriyyesinde toqriban 12% toskil
edir.

Tadqiqatlar gostorir ki, primitiv halda IX asrdon mévcuddur.

XVI-XVII asrlords Rusiyanin imkanlar1 genis olmasina baxmayaraq, ayaqqabi
sonayesi li¢ciin zoruri olan xammal xarici 6lkolordon gatirilirdi.

Ingilaba qodor rezin ayaqgabi sonayesi az mohsuldar olan ol omoyino
osaslanirdi.

Kegmis Sovet hakimiyyati illorindo 6lkomizdo rezin ayagqgabisonayesi siiratlo
inkisaf etmis xalq tosorriifatinin iri mexaniklosdirilmis miistoqil sonaye saholorindon
birino ¢evrilmisdir.

Ke¢mis SSRi-nin iqtisadi rayonlarinin oksoriyyatindo vo miittofiq respubli-
kalarim hamisinda miiasir avadanliglarla tochiz olunmus ayaqqabi fabriklori foaliyyot
gostorirdi.

Kimya sonayesinin va kond tosarriifatinin durmadan inkisaf etdirilmosi saho-
sindo do shomiyyatli nailiyyatls oldo edilmisdir.

Rezin ayaqqabilarin istehsal texnologiyasinin tokmillogdirilmosi sahosindo do
az islor goriilmomisdir.

Bu ohalinin har bir noforino diison ayaqqgabi ciitiiniin artirilmasina imkan
vermisdir. Belo ki, 1913-cii ilda har nafors diison 167 ciit 1966-c1 ilds 2,2 ciit, 1970-ci
ildo 8 ciit oldugu halda, homin roqom 3,2 ciit togkil edirdi. Onu da géstormok lazimdir
ki, istehsal edilon ayagqabinin mal dovriyyesi strukturunda rezin vo kego ayaqqa-
bilarin paymnin azalmasi hesabina rezin ayaqqgabilarin xiisusi ¢okisinin artmasi
miisahido edilir.

Indi {imumi ayaqqgabinin porakndo satis mal ddvriyyesinda rezin ayaqqabinin
pay1 togribon 80%-don yuxaridir.

Lakin ayaqqab1 istehsalinin shomiyyatli doeracads genislondirilmasine baxma-

yaraq, ohalinin miixtolif ayaqqgabilara olan tolobati holo do 6donilmir.



Ayaqqab1 sonayesinin xammal bazas1 da ochomiyyatli doracods genislonmisdir.
Kimya sonayesinin xammal bazasinin daha da mohkomlondirilmosina bdyiik
komoklik gostorir.

Belo ki, kimya sonayesi ayaqqgabi1 istehsalin1 boyaq vo plyonka omokgatirici,
bozokverici va yapisqan materiallar ilo tochiz edir. Buraxilan ayaqqabilarin ¢esidinin
yaxsilasdirilmasinda vo  keyfiyyatinin yiiksoldilmasindo 6lkomizde yaradilan
ayaqqaba istehsal birliklorinin bdyliik rolu vardir.

On iri ayaqqabi birliklorindon Moskvada “Vostok”, “Zarya”, “Buravestnik”,
Leningradda “Skoroxod”, Lvovda ‘“Proqres”, Kazanda “Spartak”, Yaroslavda
“Sverexod” vo basqalarina goldikds, o ciimlodon rezin ayaqqgabilart istehsal edon
miiossisalordon bir ne¢asinin adlarini géstormok olar.

“Krasnoye treuqolnik”, Leninqrad istehsalat birliyi, Moskvada yerloson
“Krasniy Bogatir” zavodunu gostormok olar.

Istehsal olunan rezin ayaqgabilarin 70%-o godori bu miiossisolorin payina
disiirdii.

Ayaqqgabi buraxilisinin mithiim gostaricisi shalinin hor naforins diison ayaqqgabi
ilo xarakterizo edilir.

Kegmis SSRI ohalisinin hor nofarino 1940-c1 ildo bir ciit ayaqqabi diisdiiyii
halda, homin rogom 1970-ci ildo 3,0 ciit olmusdur.

Respublikamiz iizro bu rogom bir godor yuxari olmaqla 3,4 ciit toskil etmisdir.

Respublikamizda rezin ayaqqabi istehsal olunmur.



1.2. Mbaisat toyinath rezin ayaqqabilarina verilon iimumi istehlak talablori

Biitiin xalq istehlaki mallar1 kimi, rezin ayaqqabilar da istismar soraitindon,
movslimliiylindon, yas-cins xlisusiyyatlorindon, materialindan vo s. amillordon asili
olaraq miixtoalif tolobloro cavab vermolidirlor.

Bilavasito ayaga vo basqa ayaqgabinin lstiindon geyilon rezin ayaqqabilar
ayagi ilk novbads riitubotdon, tozdan, soyuqdan, istidon, kimyovi maddolordon vo s.
xarici tosirlordon miihafizo etmalidir. Bunun {i¢lin ayaqqabilarin istehsali zamani
onlarin toyinatindan asili olaraq, materiallarin diizgiin se¢ilmasi asas gostarici sayilir.

Rezin ayaqqabilar ayagin forma vo 6l¢iisiine, yaxud gon vo kego ayaqqgabilarin
Ol¢li vo fasonuna uygun ylingiil vo elastik olmamalidirlar. Ayaqda gon, yaxud kego
ayaqgabimi mohkom saxlamali vo eyni zamanda xiisusi giic sorf etmodon asan
geyilmali vo ¢ixarilmalidir. Biitiin bunlar rezin ayaqqabilarina 6z funksiyasin yerina
yetirmok tigiin verilmis toloblor olub, funksional toloblor adlanir.

Rezin ayaqqgabilarina verilon asas toloblordon biri do gigiyenik toloblordir. Bu
toloblor insanlarin hoyat foaliyyati {igiin olduqca zoruridlir. Rezin ayaqqgabilarin
gigiyenik olmasi istehlak¢ilarin normal hoyat faaliyystini tomin edir. Onlar ayag: isti
saxlamali, higroskopik olmali, ayagdan miioyyon maddolorin ayrilmasina (buxar, duz,
tor vo s.) manecilik torotmomoli, normal gan dovranim1 tomin etmoli, ¢irkdon asan
tomizlonmolidirlor.

Rezin ayaqqabilara verilon gigiyenik toloblordo istehlak¢inin yas-cins xiisu-
siyyatlorinin vao ayaqqgabilarin toyinatinin boylik ohomiyyaoti vardir. Beloliklo do,
xiisusi toyinatli rezin ayaqqabilarina, idman vo usaq ayaqqgabilarina qarsi bir sira
spesifik gigiyenik toloblor do verilir. Bu tolablor rezin ayaqqabilarin istehsali {i¢lin
islodilon materiallarin qurulusundan, lif torkibindon, hopdurulma doracosindon,
arayislandirilmasindan va s. asilidir.

Rezin ayaqqabilar xarici goriiniisiine, konstruksiyasina, fasonuna vo bazayina
géro modanin istigamotino uygun olmalidir. Mohz buna goro do onlarin bodii

tortibatinin boyiik ochomiyyati vardir. Ayaqqgabilar yalniz 6zliiylindo g6zol olmalidir.

9



O, eyni zamanda istehlak¢iin zévqiinii oxsamalidir. Rezin ayaqqgabilarina verilon
estetik toloblor yalniz modadan deyil, onlarin hazirlandig1 materiallardan, konstruk-
siyasindan, homin momulatin texnoloji emalindan va s. asilidir. Rezin ayaqqabilara
verilon estetik toloblor hor seydon ovval, onlarin toyinatina vo istismar soraiting
tamamilo uygun olmalidir.

Yuxarida gostorilon tolablorlo yanasi, rezin ayaqqabilara verilon on miihiim
toloblordon biri do istismar miiddati vo ya xidmot miiddatidir. Ayagqgabilarin xidmot
miiddoti dedikdo, momulatin dagilana godorki istismar miiddoti basa diisiiliir.

Rezin ayaqqabilar xarici gOriiniisiinii pislosmodon, Ol¢li vo formasini,
elastikliyini, mohkomlik xassolorini doyismodon normal soraitdo uzun miiddot
saxlamaya davam gotirmalidir.

Rezin ayaqqgabilarin istismar toloblorino diizgiin cavab vermasi onun mate-
rialinin méhkomliyindon, hissalorin birlosdirilmasi tisulundan, furnituralarin diizgiin
vo mohkom barkidilmasindan, texnoloji rejimin diizgiin yerino yetirilmosindon vo

eloco do homin momulatin konstruksiyasindan asilidir.

1.3. Mbaisat toyinath rezin ayaqqabilarin keyfiyyatinin formalasmasinda

xammateriallarin rolu

Ayaqqab1 istehsalinda totbiq edilon siini materiallar1 toyinatindan asili olaraq
dord asas qrupa bolmok olar:

1. Ayaqgabinin alt1 {i¢iin isladilon siini materiallar; 2. Ayaqqabinin iizii igiin
islodilon siini materiallar; 3. Ayaqqabinin daxili hissolori {igiin islodilon siini
materiallar; 4. Ayagqabinin araliq hissolori tigiin islodilon silini materiallar.

Ayaqqgabimin alt1 ticlin islodilon siini materiallara tobii vo sintetik kaucuklar,
onlarin asasinda alinmis rezinlor, kartonlar vo miixtalif novlii plastik kiitlolor daxildir.

Ayaqqgabimin alt1 ticlin islodilon siini materiallar i¢orisinds miixtalif quruluslu

vo markali rezinlor xiisusi yer tutur ki, bunlarin da istehsalinin osasini tobii vo sintetik
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kauguklar toskil edir. Kauguklar zoncirlorindo ikiqat rabito olan xotti polimerlor
qrupuna daxildir. Onlar elastikliyino vo miixtolif temperatur doyigsmolorina qarsi
davamsiz olmalarina gors forqlonirlor.

Kauguk ayaqqgab1 sonayesindo rezin momulatlarinin hazirlanmasi iigiin xammal
sayilir. Lakin onlar xam halda rezin momulatlarinin istehsalinda totbiq edilo bilmoz.
Mbohz buna gora do kauguk vulkanizasiya omoliyyatindan kecirilir. Vulkanizasiya,
rezin istehsalinda totbiq edilon texnoloji proses olub, kiikiird vo basga kimyovi
maddslorin, habels fiziki amillorin (yiiksok temperatur, tozyiq, radiasiya va s.) tosiri
ilo xam kaugukun rezino c¢evrilmosindon ibarotdir. Vulkanizasiya naticosindo
kaugukun borkliy1 elastikliyi, istiya vo saxtaya davamliligi artir, iizvi halledicilords
hollolma qabiliyyoti vo sismo dorocosi azalir. Kiikiirdlo vulkanizasiya prosesini
C.Qudir (ABS, 1839) vo T.Genkok (BoOyilik Britaniya, 1843) kosf etmislor.
Vulkanizasiya zamam kiikiirdlo kaugukun qarsiligh tosiri bag verir. Tobii kauguku,
butadien-stirol, kaugukunu, eloco do poliopren vo polibutadein kauguklarini vo s.
doymamis kauguklar1 kiikiirdlo vulkanizasiya etdikds kiikiird atomlar: ikiqat rabitsli
karbon atomlar1 vasitosilo polimerin zoncirvari molekullarina birlogorok, onlarin
arasinda kimyovi rabito yaradir. Noticods miirokkab molekulyar foza tobagosi amolo
golir. Buradan belo noticoyo golmok olar ki, kaugukla kiikiirdiin garsiligli tosiri
zamam bir torafdon molekullarin 6z aralarinda kimyovi olagasi hesabina onlarin
birlosib irilogsmosi, digor torofdon iso kaugukun molekullarinda polyar sulfid vo
hidrosulfid qruplarimin yaranmasi bas verir. Bu qruplar molekullararas1 qarsiliqh
tosiri giiclondirir.

Rezinin elastikliyi kauguka birlogon kiikiirdiin miqdarindan asilidir, belo ki,
0,5-5% kiikiird oldugda yumsaq rezin, 30-50% kiikiird olduqda iso qgeyri-elastik sort
material olan ebonit alinir.

Ayaqqgab1 rezinlorinin torkibinde yuxarida gostorilon vulkanizasiyaedici
maddolorlo yanasi, vulkanizasiyani siirotlondiricilor, aktivatorlar, doldurucular,
yumsaldicilar, materialin kohnalmoys davamliligini artiran maddslor, mosamo

omologatiricilor pigment, boyaq vo regeneratorlar da olur.
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Vulkanizasiya prosesini siirotlondiron maddslor, vulkanizasiyanin miiddotini
azaltmagla yanasi, alinmis rezinin fiziki-mexaniki xassolorini do yaxsilasdirir.

Rezin istehsalinda onun torkibino qatilan osas komponentlordon biri do
yumsaldicilardir.  Yumsaldicilar emal proseslorini vo hazir mohsulun istismar
xassolorini yaxsilagsdiran {izvi vo geyri-lizvi maddolordir. Bu maddolor yiiksok
keyfiyyot gostoricilorino asagi orimo temperaturuna vo yiiksok gigiyenik xassoalora
malik olmalidirlar. Yumsaldicilar rezinin davamliligina, méhkomliyina, elastikliyina,
adgeziya qabiliyyotinin yiiksoldilmosino ohomiyyotli dorocodo tosir gostorir. Onlar
asag1 molekulali birlosmolor oldugu tiigiin istismar zamani tez buxarlanirlar vo rezinin
havanin oksigeni ilo oksidlogorok vo onlarin istismar xassolorinin asagi diismosine
sobob olur. Mohz buna goro do istehsal olunan hor bir yumsaldici maddslorin
gigiyenik xassolori standartin gdstoriciloring verilmis norma daxilindo olmalidir. Belo
ki, yumsaldicilar az buxarlanan, kimyovi cohotdon davamli, qoxusuz, rezinin
torkibino daxil olan digor komponentlorlo asanligla gqarisan maddoslor olmalidir. Rezin
istehsalinda istifado edilon yumsaldicilara misal olaraq mineral yaglari, parafini,
texniki vazelini, neft emalinin digor mohsullarini, stiarinli olein tursusunu gostormok
olar.

Rezin momulatlarinin osas ¢atigmayan cohati istismar vo saxlanma zamani tez
kohnalmasindon ibaratdir ki, bu da rezinin elastikliyinin asagi diismosi, barkliyinin
artmas1 vo kovroklosmasi ilo 6zilinii biiruzs verir. Rezinlorin k6hnalmasinin qarsisini
qisman almagq tligiin istehsal zaman1 onlarin torkibino kohnalmays qars1 davamliligini
artiran maddalor gatilir. K6hnalma prosesinin mahiyyati miixtalif tosirlor naticosinda
momulatin havanin oksigeni ilo oksidlosmosindon ibaratdir. Kéhnolmonin qarsisini
almaq tl¢iin momulatin sothini emal prosesindon keg¢irmok vo yaxud kohnolmo
oleyhins islodilon kimyavi maddoslordan istifade etmok lazimdir. Momulatin sathinda
havanin oksigeninin rezino diffuziyasini ¢atinlosdiron ortiik gat1 omolo gotirmak tligiin
parafin, mum, selezin, ozegeritdon istifado edilir. Rezinin istehsali zamani onun

kohnalmoayo garst davamliligini artirmaq moqgsadilo torkibine qatilan kimyovi
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maddolora iso ilkin vo ikinci dofo emal edilmis aminlor, onlarin mohsullar1 vo
xinonlar daxildir.

Xalq tosorriifatinin  miixtolif saholorindo monolit vo mosamoli rezin
momulatlarindan genis istifado edilir. Masamoali rezinlor bir ¢cox miisbat istehlak
xassolori ilo xarakterizo olunur vo ayagqabi sonayesindo genis totbiq edilir. Mosamoli
rezinlorin istehsali {iclin rezin xammalinin torkibino geyri-lizvi vo lizvi mosamo
omologatirici maddslor qatilir. Masama omologotirmo prosesinin mahiyyati ondan
ibaratdir ki, yliksok temperatur soraitindo masamo amologatirici maddslor pargalanir
vo naticado alinmis gazlar rezinds qapali dairovi formali mosamoalor omolo gotirir. Bu
maqsadla, masamoali rezinlor istehsalinda islodilon geyri-lizvi maddslordon on ¢ox
tatbiq ediloni natriumbikarbonatdir. Bundan asason ayaqqabinin daban ii¢iin iglodilon
mosamoli agir rezinlorin istehsalinda istifado olunur. Uzvi mosamo omologatirici
birlosmoalor kimi islodilon azobirlogsmolordon, sulfonilhidrazillordon, tursularin
azitlorindon daha ¢ox azot qaz1 ayrilir.

Ayaqqab1 istehsalinda miixtolif olvan rongli rezinlordon istifado olunur. Belo
rezinlorin alinmasi tigiin miixtalif pigment vo boyaqlardan istifade edilir. Rezinlorin
ronglonmasi liclin iglodilon pigmentlor holl olmayan mineral vo {izvi maddslordon
ibarotdir ki, bunlara da titan agardicilarini, sink sulfidini, domirin qirmizi oksidini,
kalium sulfidi, oxrani, xrom oksidini, gaz vo lampa qurumunu gdstormok olar. Bu
mineral pigmentlor istehsal zaman1 momulatin torkibina standart normalarina uygun
olaraq qatilir. Rezin istehsalinda islodilon iizvi rongloyici maddslors iso miixtolif
rongli laklar daxildir. Rongloyici maddslor istismar zamanmi davamli olmali vo
momulatin estetik xassolorini pislosdirmomalidir.

Rezin momulatlarinin va rezin hissolorinin hazirlanmasi zamani amolo golon
istehsalat tullantilar1 tokrar emal prosesindon kecirilmoklo vo yumsaldicilar olavo
etmoklo regerenat oldo edilir. Regerenat rezin istehsali zamani kaucuk, sorfini
azaltmaq moqsadilo onun torkibino gatilir. Rezinin torkibino regerenat miioyyon
norma daxilindo qatilir, oks halda rezinin xassolorinin koskin sokildo pislosmosine

sabab olur.
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Xalq tosorriifatinin miixtolif saholorindo, o climlodon ayaqqgabi sonayesindo
genis totbiq edilon miixtolif novlli, markali vo toyinatli rezinlorin istehsali iigiin
onlarin torkibinin osasini togkil edon yuxarida gostorilon komponentlor standart
toloblorino uygun olaraq sec¢ilmoli vo materialin torkibino qatilmalidir. Standarta
osason ayaqqgabi rezinlorinin istehsal omoliyyatlarina xam materialin hazirlanmasi,
rezin qarigiglarinin hazirlanmasi, tobogolomo, formayasalma, stamplama, vulkani-
zasiya vo son omoliyyatlar daxildir. Xam materiallarin hazirlanmasi istehsal olunan
hazir mohsulun keyfiyyatina tasir edon on miihiim amillordon biridir.

Rezin istehsali {i¢lin ilkin materiallarin hazirlanmasi1 dedikdo kaugukun
qurudulmasi, xirdalanmasi, olokdon kegirilmasi, buxara verilmasi vo plastikasiya
ompoliyyatindan kecirilmasi basa disiiliir. Burada mogsad kaucgukun plastikliyini
yiiksaltmokdon, onlarin rezinin torkibine daxil olan materiallarla tam garigmasini
asanlagdirmaqdan vo yiiksok keyfiyyotli rezin almagdan ibarotdir. Kaugukun
plastikliyini tomin etmok {i¢iin mexaniki vo termoplastikasiya tlisullarindan istifado
olunur. Mexaniki plastikasiya yayict dozgahlarda kaugukun intensiv siirtiilmasi
naticasinds termoplastikasiya isa kaugukun miisyyan tozyiq altinda qizdirilmasi yolu
ilo hoyata kecirilir. Plastikasiya omoaliyyatindan kecirildikdon sonra kaucukun
torkibino digor komponentlorin qarisdirilmasi naticosinds rezin qarisiqlart hazirlanir.
Komponentlorin kaugukun torkibina gatilmasi miioyyon ardicilliq tizro aparilmalidir.
Belo ki, kaugukun torkibino, ilk névbado yumsaldicilar olavo olunur ki, bu da digor
komponentlorin yaxs1 qarismasina imkan verir. Vulkanizasiyaedici vo mosams amala
gotirici maddolor iso kaugukun torkibino on axirda olavo olunur. Standart toloblorine
uygun olaraq komponentlor 110-130°C temperaturda bagli rezinqarisdirici masinlarda
qarisdirilir. Bu masinlarda xlisusi emaldan kegirilmis rezingarisigi miixtolif Olgiilii
hissolor soklinds almir ki, bu hissalordo nazik tobago formasina salinmaq iigiin
tobogolomo omoliyyatindan kecirilir. Tobogolomo omoliyyati xiisusi yayici
dozgahlarda aparilir. Bu dozgahlar rezin qarisdirict maginlarla slagolondirilmis olur.
Rezin momulatinin ndéviindon vo toyinatindan asili olaraq bu tobagolor miixtalif

qalinhigda istehsal edilir. Yayici dozgahlardan alinmis nazik tobogolor todricon
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soyudulur vo formaya salinma omoliyyatindan kecirilir. Formayasalinma
omoliyyatindan kegirilmazdon ovval rezin qarisi@i  qizdirilir. Formayasalinma
naticasindo rezin qarigiqlart istonilon gqalinligda vo o6lclido lent soklindo istehsal
olunur. Miixtalif Olgiilords tobaqo sokline salinmig xalis rezin qarigigi stamplama
tisulu ilo 16vhalor soklinds dogranilir. Bu magsad li¢iin xilisusi kosicisi olan preslordon
istifado olunur. Hal-hazirda rezin sorfino gonast etmok vo isin mohsuldarhigini
artirmaq mogsadilo tozyiglo tokmo tisulundan da genis istifado edilir.

Rezin qarnisigmin  keyfiyyostco tam formalasmasi liclin aparilan osas
ompoliyyatlardan biri vulkanizasiyadir. Vulkanizasiya rezinin alinmasi ti¢lin mithiim
prosesdir. Ayaqqabinin alt1 ii¢iin islodilon rezinlorin vulkanizasiya omoliyyati sixici-
qoliblords miioyyon temperatur, tozyiq vo vaxt orzindo aparilir. Istehsal olunan
xammalin vo momulatin ndviindon, qalinligindan vo alinmis rezinin qurulusundan
asili olaraq vulkanizasiya omoliyyati miixtolif miihitdo aparilir. Masalon, kaugukun
vulkanizasiyas1 zamani temperatur 140°C-yo godor oldugu halda, sintetik kauguklar
ficiin iso temperatur 160-165°C, tozyiq iso 30-40 kq/sm” olmalidir. Momulatin
noviindon asili olaraq vulkanizasiya vaxti 8-20 doqigotoskil edir. Vulkanizasiya
naticasindo miixtalif quruluslu vo masamoali rezinlor almaq miimkiindiir. Hazirda
ayaqqabinin alt1 {iclin mosamoali rezinlorin istehsalinda doyiskon tozyiq lisulundan
istifado edilir. Alinmis momulatin mosamosli qurulusundan asili olaraq artma vo
preslomo iisullarindan istifado olunur. Bu {isullarda momulatlarin istehsali {i¢iin
sixici-galiblordon istifads olunur. “Boylimo” iisulu zamani rezin qarigigi torkibinda
olan masamo omoalogatirici maddslorin yaratdig1 tozyiq hesabima momulat lazimi
formani alir. Bu iisulla alinmis rezinlor saxlama zamani xotti Olgiilorini az doyisir.
Artma iisulu sixhigi 0,5 10°/m’ vo daha artiq olan momulatlarm alinmasma imkan
verir. Bu iisulla asagi sixlifa malik rezin alarkon onlarin iri, barabor olmayan
masamolori rezinin fiziki-mexaniki xassalorinin pislogsmasine momulatin iist sathindo
tam sixilmamus yerlorin qalmasia sobab olur. Mohz buna goro do asagi mosamoli
rezinlorin istehsali li¢clin preslomo tsulundan istifade olunur. Bu iisul zamani

gotiiriilon rezin qarisig kiitlosinin hocmi sixac galibinin oyugunun hacmindon boyiik
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olmalidir. Ilkin morholodo vulkanizasiya prosesi yiiksok tozyiqde aparilir. Bu zaman
rezin qarisigl sixac-qolibo dolur, mosamo omologotirici maddslor parcalanir va
nohayat tozyiq 1-2 kq/sm’-dok asagi salmir. Bu morholodo gazlarin genislonmesi
hesabina rezinin mosamoli qurulusu oamolo golir vo homginin son vulkanizasiya
prosesi bas verir. Preslomo tiisulu ilo daha yiiksok istismar xassolorino malik 0,1-10
kq/m’ vo yuxari sixliqli rezin almaq miimkiimdiir.

Vulkanizasiya amaliyyatindan sonra alinmis rezin hissalor son amoaliyyatlardan
kecirilir. Buraya lovholorin konarlarinin kosilmosi, istismar zamani mosamoli
rezinlorin 6z xatti Olciilorini doyigsmasini aradan qaldirmaq maqgsadilo momulatlarin
istilik emalindan kegirilmasi vo nohayot onlarin sortlasdirilmasi, markalanmasi vo
qablasdirilmasi daxildir.

Istehsal olunmus rezinlor miixtalif olamotlorino goro bir-birindon farglonirlor.
Ayaqqabilarda igslonmo yerindon asili olaraq rezinlor miixtalif toloblora cavab vermoli
vo spesifik xassoloro malik olmalidirlar.

Rezinlori miixtolif olamotlorine goro tosniflogdirmok olar. ©Omtoosiinasliq
baximindan rezinlor birinci novbodo toyinatina goro tosniflogirlor. Bu olamoto goro
ayaqqgab1 istehsalinda islodilon rezinlor altliq, daban dali, daban alt1 {i¢cliin olan
rezinloro ayrilir. Istismar soraitindon asili olaraq rezinloro miixtolif toloblor verilir.
Onlar qalinligina, mohkomliyinae, siirtlinmoys qarst davamliligina vo bozi basqa
xassoloring goro bir-birindon forqlonirlor. Rezinlor miixtalif olgiilii 16vhalor soklindo
stamplanmis nazik formalarda buraxilir. Ayaqqabinin alti, dabani, daban altlig1 va s.
hissolor tigiin profilli goliblonmis rezin momulatlar1 da istehsal olunur. Qoliblonmis
rezin hissolorin istehsali iqtisadi cohotdon daha somorali sayilir. Bu iisulla rezin
hissalori hazirlanarkon modelloraras: tullantilar hesabina rezin sorfi ixtisar edilir,
omok mohsuldarlig: artir, istehsal modoniyyati yiiksolir vo eyni zamanda alinmis rezin
hissalor ayaqgabinin boazondirilmasi zamani he¢ bir mexaniki emal talab etmir.

Ayaqqgab1 sonayesinda islodilon rezinlor gara vo rongli olmagla, tipindon va

althigin barkidilmosi tisulundan asili olaraq miixtolif galinliqgda buraxilirlar.
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Rezinlorin qurulusu onlarin xassalorini xarakterizo edon osas gostaricilordon
biridir. Qurulusundan asili olarag ayaqqabi rezinlorini mosamoli vo mosamosiz
olmagla iki qrupa bélmak olar. Bu rezinlor alinma tisullarina, torkibine vo xassaloring
gora bir-birlorindon farqlonirlor. Masamasiz rezinlorin istehsali {igiin osas xam
material butadien kaucuklaridir. Bu rezinlor siirtiinmaya gars1 yiikksok miigavimati ilo
xarakterizo edilir. Aparilan todqiqatlar gostorir ki, ayaqgabinin alt1 {igiin islodilon
tobii goniin 1 km galinliginin siirtiinlib dagilmasi tigiin 25-30 giin tolob olunursa, bu
maqsadls islodilon masamasiz rezinlorde bu miiddat 50-90 giindiir. Standarta asason
mosamasiz  althiq rezinlorin dartilma zamani nisbi uzanmasit 150%-don asagi
olmamalidir. Bu iso tobii altliq goniinliin nisbi uzanmasindan daha {stiindiir.
Masamasiz rezinlorin sixlig1 tobii géniin sixligindan shomiyyatli doeracado yiiksokdir.
Belo ki, miivafiq texniki-normativ sonadlors asason ayaqqgabi althigi iiciin olan tobii
goniin sixhigr 0,99-1,24-10 kq/m’ oldugu kalda, gara rezinin sixhgr 1,3-10° kg/m’
rongli rezinin sixlig1 iso 1,6-10° kq/m’-o borabordir.

Maosamasiz rezinlorin asas ¢atismayan cohoti agir olmasindan, istismar zamani
onlardan hazirlanan alitliqlarin nisboton tez ¢atlamasindan vo yiiksok istilikkeg¢irmo
qabiliyyatino malik olmasindan ibaratdir.

Maosamoasiz rezinlordo gatlar ayaqqabinin soyuq miihitdo istismar1 zamani da
omalo golo bilor. Masamasiz rezinlordon hazirlanmis althiqlar vo bunlarin osasinda
tikilmis ayaqqgabilar rezin altliqli va tobii gondon tikilmis ayaqqabilardan geri qalir.

Maosamosiz rezinlordon forgli olaraq moesamali rezin istehsali zamani onun
torkibino miixtolif mosamo omolo gotirici maddslor gatmaqla alinir. Bunlar da
qurulusunda olan bagli, gapali vo dolanbac masamolorin sayi ilo xarakterizo olunurlar.
Maosamali rezinlorin alimma {sullarindan asili  olaraq onlarin  qurulusundaki
mosamolorin hocmi, rezinin imumi hocminin 20-80%-ni toskil edir. Mosamoali
rezinlorin osas istlin cohoti onlarin shomiyyatli dorocods yiingiil olmasindan ibaratdir.
Bu da miixtolif qalinligda ayagqgabi hissolorinin hazirlanmasina imkan verir. Belo ki,
standart toloblorino uygun olaraq ayaqgabinin alt1 {iclin olan mosamoli rezinlorin

qalinligi 4,5-24,0 mm, daban {i¢iin olan rezinlorin galinligi ilo 14,0-23,0 mm olur.
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Maosamali rezinlor yumsaqligi, sixligi, yiiksok amortizasiya keyfiyyatlori ilo
forqlonirlor. Bu gostaricilor althigin panco vo daban hissolorinin barabor qaydada
strtiiliib dagilmasina imkan verir, hom¢inin ayaqqabinin tokrar qatlanmalara qarsi
miigavimatini tomin edir.

Masamali rezindon hazirlanmis altliqlarda agagi temperaturda istismar zamani
catlar omolo golmir. Bu da onun mosamoli qurulusa malik olmasi vo yiiksok
deformasiyaya ugrama gabiliyyati ilo izah olunur.

Masamali rezinlor yiiksak istilik saxlama qabiliyyatine malikdirlor. Todqiqatlar
gostormisdir ki, sixligi 0,2-0,3-103 kq/m3 olan mosamoli rezinlorin istilik kec¢irmosi
yun keconin istilik kegirmosino borabordir.

Maosamali rezinlorin asas g¢atismayan cohatlorindon biri onlarin istismar va
saxlama zamani 0z xotti Olciilorini doyigsmasidir. Bu da rezinlorin masamoli qurulusa
malik olmasi ilo izah edilir. Masamoli rezinlordon ayaqqabi istehsalinda genis istifado
edilir. Hazirda rezinlorin mohkomliyini artirmaq moqsadi ilo onlarin torkibino
plastirol vo basqga qotranlar gatilir. Bu tisulla alinmis rezinlor yiiksok mexaniki xasso-
lora malik olmasi ilo forqlonir vo onlardan hazirlanmis altliq rezinlorinin qalinligini
ohomiyyatli dorocodo azaltmaga imkan verir.mosamoali rezinlor sixligindan asili ola-
raq B vo V markalari ila istehsal olunur. Bu rezinlor alinma iisuluna, torkibino vo xas-
solorino gora bir-birlorindon forqlonirlor. Standarta osason B markali masamoli rezin-
lorin sixlig1 0,51-0,7- 10° kq/m3, V markali rezinlorin sixlig1 0,3-0,5-10° kq/m3 olur.

Hazirda ayaqqab1 istehsalinda mosamoli rezinlorin miixtalif yeni novlorindon
genis istifado edilir. Bu rezinlorin istehsalinda miixtolif kaucuk ndvlorindon, sintetik
qatranlardan vo dolduruculardan istifado edilir. Bunlara misal olaraq porokrepi,
vulkaniti, gdnabanzar rezinlorin vo onlarin miixtalif ndvlorini gostormak olar.

Porokrep mosamali rezin olub, xassolorino vo zahiri goriiniisiine gora tobii
krepi xatirladir. Standart gostoricilorine uygun olaraq onun sixlig1 0,5-0,7-10° kq/m’-
dir. Porokrep xirda mosamalori, sothinin relyef naxisl olmasi, elastikliyi, siirtiinmaya
qarsi davamliligi, dartilma zamani mohkomliyi vo s. digor miisbat xassolori ilo

xarakterizo olunur.
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Maosamoli rezinlorin istehsalinda doldurucu kimi miixtolif materiallardan
istifado olunur. Bunlarin istehsalinda lif doldurucu mosamali rezinlor xiisusi yer tutur.
Bunlara vulkaniti misal gostormok olar. Vulkanit yiiksok doracads istiliyl miihafizo
etmok qabiliyyati vo slirtiinmoya qars1 davamligi ilo xarakterizo olunur.

Hazirda ayaqqabi sonayesindo xasso vo keyfiyyot gostoricilorino goro tobii
gono daha yaxin gonobonzor rezinlordon genis istifado edilir. Bu rezinlor fiziki-
mexaniki vo estetik xassalorinin yliksok olmasi ilo forglonirlor. Gonobanzar rezinlorin
istehsalinda osas xammaterial kimi sintetik butadien-stirol kauguklarindan istifado
edilir. Kaugukun torkibinds stirolun miqdarinin yiiksok olmasi rezinin méhkomliyini
artirir. Mohz bunun naoticosinda gonobanzor rezinlorin qalinlhigimi 2,5-4,0 mm-don
asagl salmaq miimkiindiir. GOnobonzor rezinlor yiiksok xassoloro malikdir. Bu da
onlardan hazirlanan momulatlarin istehsal prosesini asanlagdirmaga vo istismar
xassolorini yaxsilasdirmaga imkan verir. Belo ki, gonobonzor rezinlorin yiiksok
mohkomliyi vo elastikliyi momulatlarin istehsal zamani asan goaliblonmosini, yan
hissalorinin va altligin iz sathinin fiqurlu bazondirilmasini tomin edir.

Gonobonzor rezinlorin plastikliyi vo siirtinmoys qars1 yiiksok davamlilig
yalniz torkibindo 45-85% stirol olan sintetik kauguklardan istifado hesabina deyil,
hom do foal doldurucularin gatilmasi hesabina tomin edilir. Belo dolduruculara misal
olaraq ag qurumu, onun kaolinlo qarisigini, agac lifini, texniki selliilozani, viskoz va
pambaiq liflorini géstormok olar.

GoOnabonzor rezinlorin osas ¢atismayan cohoti onlarin termoplastik olmasidir.
Standartda gostorildiyi kimi, bu rezinlor qurulusuna vo sixligia gors ii¢ ndvdo bura-
xilir: a) sixlig 1,28-10° kq/m’ olan mosamosiz rezinlar; b) sixligi 0,8-0,95-10° kq/m’
olan mosamali rezinlor; v) sixligi 1,15-10° kq/m’ olan lifli doldurucu mosamoli
rezinlor.

Bu rezinlor torkibino, alinma {isuluna vo xassolorine gora bir-birindon
forqlonirlar.

Ayaqqab1 sonayesindo on ¢ox islodilon lifli doldurucular1 olan mosamsoli

gonabanzar rezinlordir. Bu rezinlor “lifli gonlor” adi altinda buraxilir. Torkibindoki
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doldurucunun nodviindon asili olaraq bu rezinlor miixtolif markalarda istehsal olunur.
Onlar zahiri goriiniisiing, siirtlinmoys qarst davamliligia vo s. slamotlorino gors tobii
gbéno daha ¢ox oxsayir.

Gonobonzor rezinlordon yapisdirma iisulu ilo hazirlanan ayaqqabilarin
istehsalinda istifads edilir.

Ayaqqgabi1 sonayesindo az miqdarda mosamosiz quruluslu yarimsoffaf transpa-
rent va althq rezinlorindon ds istifads edilir. Bu rezinlordo kaugukun miqdar1 80%-2
gadar olur. Onlar istismar zamant siirtlinmoya qars1 yiiksok davamliligr ilo forqlonirlor.
Materialin soffafligini artirmaq tigiin istehsal zamani onlarin torkibina gliserin alavo
edilir. Transparent vo altliq rezinlori yiiksok sixliga malik olmaqla, goliblonmis altliq
formasinda istehsal olunurlar. Althqlar {iz torafdon dorin riflomays malikdir. Bu da
kauguk sorfino gonaot etmoyo vo alth@in silirtiinmoys qarst davamliligini artirmaga
imkan verir. Bu rezinlordon hazirlanmis ayaqgabilarin yas vo donmus torpaqda
sirtiinmo omsali ¢ox asagidir. Mohz buna goéro do mosamasiz transparent vo altliq
rezinlorindon qis va turizm ayaqqgabilarin istehsalinda genis istifads edilir.

Rezin ayaqqgabilar gon ayaqqabilara nisboton hissalorinin daha six birlogdirilmasi
ilo xarakterizo olunur. Bu rezin ayaqqabilarin toyinatina uygun olub, miixtolif
materiallarin vo istehsal tisullarinin totbiqi noticosindo oldo edilir.

Toyinatindan vo konstruksiyasindan asili olaraq rezin ayaqqgabilar biitov rezin vo
rezin-par¢a ayaqqgabilarina boliiniirlor. Bu ayaqqabilarin hazirlanmasi tigiin miixtolif
adli, olciill, galinligh hissolordon istifads edilir. Bu hissalorin miqdari, formast vo
qalinligr ayaqgabinin istehsal tisulundan vo konstruksiyasindan bilavasito asilidir.
Masalon, stamplama qgsulu ilo hazirlanmis qaloslar 4-5 hissadan, yapisdirma tisulu ilo
hazirlanmis qaloslar 13-17 hissodon, bu tisulla hazirlanmis botiklor 16-21 hissadon,
formayasalma tisulu ilo istehsal olunan uzunbogaz ¢okmalor iso 5 hissadon ibaratdir.

Biitiin ndv rezin ayaqqgabilar ii¢iin olan hissolori materialina gors {i¢ asas qrupa
ayirmaq olar: biitov rezin hissoalor, rezin-par¢a materiallari, toxunma materiallarindan
olan hissolor. Tam rezin hissolor ayaqqgabilarin {izii iiclin isladilir vo onlar1 xarici

tosirlordon, riitubatdon, istismar zamani siirtlinmodon qoruyur.
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Par¢a vo rezin-parga hissolor ilo ayaqqgabilarin karkasina mohkomlik, elastiklik,
istilik-miihafizoetmo xassalori vo s. miisbat xassalor verir.

Rezin ayaqqabi hissolori yerlosmosino vo roluna goro xarici, daxili vo araliq
hissoloro boliiniirlor. Rezin ayaqqgabi istehsalinda islodilon xarici iizlikk hissalor
rezindon, polivinilxlorid vo basqga sintetik materiallardan istilogdirilmis vo idman
toyinath rezin ayaqqabilarda iso parca materiallarindan istehsal olunur.

Xarici hissolor rezin ayaqqabilar konstruksiyasinin osasini togkil etmoklo onlarin
suya davamliligini, uzundmiirliilityiinli vo xarici goriiniisiinii tomin edir.

Rezin ayaqqgabilarin daxili vo araliq hissalori onlarin karkasini omoalo gatirir vo
ayaqqabilarin davamliligini, mohkomliyini giiclondirir. Onlar rezin ayaqqabilarin
istisaxlama gostaricilorine, onun rahathigina, gigiyenikliyina, kiitlosino vo forma
saxlamasina da ¢ox tasir edir.

Rezin ayaqqabi istehsalinda osas material kimi rezin qarisigindan istifado edilir.
Bundan ayaqqabinin iiz vo alt hissalori hazirlanir. Rezin qarisiginin torkibi vo alinma
tsulu ayaqgabmin alt1 iiclin istifado edilon rezinlorlo eyni olub, yalniz onlarin
reseptindo az doyisikliklor vardir. Rezin qarigiglar: ilo yanasi ayaqqgabilarin izii ii¢iin
polivinilxlorid va basqa termoplastiki sintetik gotranlardan da istifads edilir.

Toxuculuq materiallarinin sathino yaxmaq tigiin xiisusi rezin qarisiqlarindan
istifado edilir ki, bunlar da yiiksok plastikliyi vo yaxsi yapisma qabiliyyoti ilo
xarakteriza olunur.

Rezin ayaqqabilar1 istehsalinda xam material kimi rezin-cindir qarisigindan
istifado edilir. Bu qarisiq xam rezinlo hopdurulmus trikotaj vo parca materiallarinin
xirda dogranilmis halda garigsdirilmasi naticosinde amolo gotirilir. Bu zaman kiitlo
yaxst silrtiilorok tyudiliir. Material bircinsli vo diyiirsiiz olmalidir. Qarisiq
tobogolomo masinlarinda rulon halina salimir vo onda rezin ayaqqgabilarin araliq
hissolori hazirlanir.

Rezin-cindir qarisigindan ayaqqabinin karkas hissolorinin hazirlanmasi {igiin

islodilon parcalarin sothino ortiik toboqosi ¢okilmosindo istifado edilir. Bu zaman

21



almmis material mohkomliyino, forma saxlamasina, rezin iizliylino yapigma
qabiliyyatins vo qalinligina gore forglonir.

Rezin ayaqqgabilarin istehsalinda iglodilon 6rtiik rezin garisigr 30% tobii, 70%-1
1s9 sintetik kaucuklardan hazirlanir. Bu materiallar yiliksok yapisdirma gabiliyyatina
malik olmalidirlar. Bu qarisiq mohlul halinda hopdurulur vo rezin ayaqqgabilarin
araliq hissolorinin istehsalinda islodilir.

Rezin ayaqqgabilariin miixtolif hissolori {i¢lin parga, trikotaj, slini vo
toxunmamis materiallardan istifado edilir. Ayaqqabilarin {iz sothi iiclin pambiq
parcalardan ikiqat kirza, velvet, yarimmoxmor vo basmaq polotnolarindan (idman
ayaqqabilari {i¢ilin); yun vo yarimyun pargalardan qabardin, koverkot, mahud, fule vo
s. parcalardan vo lavsan, kapron sintetik liflorinin qarigigindan hazirlanmis trikotaj
materiallarinda genis istifads edilir.

Astarliq material kimi qalan baykasi, bamazi, sarji, TDS parcali vo hamginin tif-
tikli futer trikotajli isladilir. Tabii v siini xazdon rezin ayaqqabilarinin bazondirilme-
sinda va istilogdirilmis ayaqqgabilarin istehsalinda istifads edilir. Hazirda ayaqqabi so-
nayesindo astarliq material kimi tiftikli toxunmamis materiallarin totbiqi monim-
sonilmisdir.

Rezin ayaqgabilar iizro araliq hissolor toxunmamis materiallardan vo xam
pambiq parcalardan bigilidir.

Hazirlanmis miixtolif hissalorin bir-birino yapigdirilmasi {igiin rezin yapisqani
totbiq edilir. Yapisqan tobii kaugukun benzin mohlulunda hall edilmasi naticosindo
almir. Ayaqqab1 hissalorini bir-birine yapisdirmaq ii¢lin rezin yagindan da istifado
edilir. Bu qat1 yapisqan olub, tobii kaugukun benzindon 20 faizli mohluludur.

Rezin hissalorin xarici sothine parlaqliq vermok iiclin laklardan istifads edilir.
Bu mogsadle laklar yagli vo kauguklu olmaqla iki qrupa bdliiniir. Yagh laklarin
torkibino kotan yagi ilo suiti piyi qarisigindan olan oksidlosdirilmis piy, hallediciler,
kiikiird vo boyayicilar daxil edilir. Bu laklar sar1 rongds olur va istismar zamani rongi
tiindlosir. Ona goro do yaglh laklar1 osason tutqun rongli rezinlor iigiin islodirlor.

Rongli rezinlor iigiin kaugukun laklardan istifads edilir.
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Bu laklarin torkibi oksidlosdirilmis butabein kaucukundan ibaroatdir. Rezin lakla-

1 yiksok yapisqanliga vo elastikliys malik olan oslagoyagirma gabiliyystino malik-

dirlor.

Rezin ayaqqgabilarinin istehsalin bozondirici vo komok¢i materiallarindan genis

istifado edilir. Bunlara metal furniturlar, basma diiymaolor, qayis, gaytan va s. daxildir.

Onlar istismarda etibarliligina, paslanmaya qarst davamliligina gors forqlonirlor.

Komakei va bazandirici materiallar modaya uygun olaraq doyismali vo ayaqqgabilarin

zahiri goriinlisli zonginlosdirilmalidir.

Rezin ayaqqgabilarin parca hissalorinin vo astar materiallarinin tikilmasinds 3-6

qat 30Ne-11, 6-9 gat iso 60Ne-li pambiq saplardan istifado edilir.

Rezin ayaqqgabilarinin istehsalinin asas texnoloji amaliyyatlari asagidakilardir:

l.

A

8.
9.

Kauguk vo olavo garisiglarin gabagcadan emali.

Rezin qarisiginin hazirlanmasi.

Maye va qati rezin yapisqaninin vo homginin rezin lakinin hazirlanmasi.
Rezin qarisigin kalandardan kecirilmasi.

Parcalarin sothindo rezin qarisiginin ortiilmasi va stirtiilmasi.

Rezin ayaqqgabi hissalorinin hazirlanmasi (bigilmasi, dogranmasi va s.).
Konveyer vo ya istehsalat stollar1 lizorindo rezin ayaqqgabilarin yigilmasi
(yapisdirilmast).

Hissolorin presformanin oxu iizorinds yi1gilmasi.

Qaloslarin stamplanmasi.

10. Ayaqgabilarin presformalarda xiisusi preslor vasitosilo formaya salinmasi vo

vulkanizasiyasi.

11. Ayaqqgabinin laklanmasi.

12. Yapisdirilma {dsulu ilo istehsal olunan ayaqgabilarin vo stamplanmis

qaloslarin vulkanizasiyasi.

13. Hazir mohsulun bozondirilmosi, sortlagdirilmasi vo qablasdirilmasi.
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1.4. Moaisat toyinath rezin ayaqqabilarin istehsal iisullarinin keyfiyyating tasiri

Rezin ayaqqabilar1 miixtolif tsullarla istehsal olunur. Bunlara yapisdirma,
stamplama, formayasalma, tozyiq altinda tokmo vo kimyovi iisullar1 géstormok olar.

Yapisdirma iisullart. Yapisdirma iisulu ¢ox zohmot tolob edon tisul sayilir.
Lakin yapisdirilmis rezin ayaqgabilar bir cox xassolors malik oldugundan genis
yayilmigdir. ©halinin bu ndv ayaqqgabilara olan tolobi getdikco artir. Yapisdirilma
tisulu 1lo moigat toyinath ayagqgabilar (qalos, cokmo vo s.) istehsal olunur.

Yapisqan iisulu ilo hazirlanmis ayaqqabilar miixtalif hissolordon ibaratdir.
Onlarin tizii tgiin islodilon hissalor nazikliyi ilo forqlonir. Rezin ayaqqgabilarin
miixtolif tasirlora qarsi davamliligini vo mohkomliyini artirmaq {i¢iin rezin tizlikli
astar arasinda miixtalif araliq materiallar qoyulur. Bu {isulla istehsal olunan rezin
ayaqqabilar {i¢lin islodilon hissolorin miqdari, ayagqgabinin néviindon vo toyinatindan
bilavasito asilidir. Masolon, galoslarin hazirlanmasi {i¢lin 12-17 hissodon, botik vo
cokmolorin istehsalinda iso 16-21 hissodon istifado edilir. Yapisdirma {isulu ilo
istehsal olunan rezin qaloslarin hissolori agagida gostorilir.

Qalosun xarici hissalori torkibine goro forqlonon xam rezin qarigigindan
istehsal edilir. Althq rezinin torkibino ¢oxlu miqdarda doldurucu vo az miqdarda
yumsaldicilar gatilir ki, bu da hazir materiallara yiliksok borklik, méhkomlik vo
stirtiinmayo gars1 davamliliq xassasi verir. Ayaqqabinin qabaq rezini oksina yiiksok
elastikliys, yumsaqliga vo uzanma qabiliyystino malik olmalidir. Bu xassalor
materialin torkibindo doldurucunun miqdarini azaltmaq, yumsaldicilardan iso yiiksok
miqdarda istifade etmok naticoasinds aldas edilir.

Rezin ayaqqgabilarin iizii vo altlig1 ligilin qara va rangli rezinlordon istifads edilir.
Qara rezinlor SKN-3, SKS-30, ARKP markali sintetik kauguklardan alinir. Rongli re-
zinlor Uigiin 1so bu markali sintetik kauguklarla yanasi, tobii kauguklardan da istifado
edilir.

Hazirlanmis rezin qarisigl kalandarlardan kecirilorok lazimi galinligda tobaqo

soklina salinir. Bunlarin qalinligi1 ayaqgabinin néviinden, onun toyinatindan vo yas-
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cins xiisusiyyotindon asilidir. Bu galinliq qadin ayaqqabilar ii¢iin 1,2-1,3 mm, usaq
ayaqqgabilar1 iiclin 1so 0,82-0,92 mm olmalidir. Tobagolomo zamani iist kalandrin
sothindon asili olaraq material saya vo naxisl sotho malik olur.

Dabanlarmn hazirlanmasi ii¢iin SKS-30, ARKIN (rongli rezinlor ii¢iin) vo SKS-
30, ARKP (qara rezinlor iigiin) markali sintetik kaucguklar arasinda xiisusi rezin
qarisigindan istifado edilir.

Rezin ayaqqabilarin daxili hissolorine asagidakilar aiddir: qabaq ii¢lin astar va
bogaz, qalos liciin xiisusi qara dabandali rongli iclik. Astar iiclin xam vo boyanmis
yarimyun trikotaj polotnosundan vo pambiq par¢adan olan qalos baykasindan istifado
edilir. Dabandal1 vo i¢lik miixtalif pambiq parcalardan bigilir. Bazondirilmasina gora
bu materiallar agardilmis vo xam ola bilor. Bilavasito corab {iizorindon geyilon
qaloslarin dabandali cindir garisigindan da istehsal edilo bilor. Bu név galoslar ii¢iin
istilosdirilmis qayma icliklor yun baykadan hazirlanir.

Araliq hissoloro yarimyun iglik, qara iglik, daban, galin vo nazik daban dali,
burun, burun vo daban dalim1 giiclondiron vo spor daxildir. Bu hissolor rezindon,
cindir qarigigindan va rezinlosdirilmis pargadan istehsal olunur.

Yapisdirma tisulu ils rezin ayaqqgabilarin istehsali asagidaki asas morhalalordon
ibaratdir: hazirliq islori, hissalorin yigilmasi, laklama, vulkanizasiya, sortlagdirma vo
qablasdirma.

Hazirhq islori. Asagidaki omoliyyatlar1 6ziindo comlosdirir: rezin qarisigin
alimmast vo onlarin kalandrlarda toboqo halina salinmasi, hissalorin bigilmasi vo
dogranmas1 yapisqan qabiliyyatini artirmaq tliclin araliq vo astar hissolorinin {izorino
rezin yaginin c¢okilmosi, astar hissolorinin tikilmosi vo ya yapisdirilmasi, iizii
parcadan olan ayaqqgabilarin zagatovkasinin tikilmosi.

Hissolorin yi1gilmasi konveyerds aparilan ayri-ayr1 omoliyyatlardan ibaratdir.
Istehsal miiossisolori torofindon xotti vo mexaniklosdirilmis konveyerlordon istifada
edilir. Xotti konveyerlordo metal goliblor fohlolor torofindon ol ilo bir-birino 6tiiriiliir.
Mexaniklosdirilmis konveyerlords iso goliblor harokat edon konveyer lentinin iizorina

borkidilmis olur. Mexaniklosdirilmis konveyerlor goliblorin davamligini tomin edir.
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Bunun noticosindo hissalorin  yi1gilmas1 keyfiyyoti yaxsilasir, fohlolorin omoyi
yiingiillagir vo istehsal madoniyyati yliksalir.

Metal goliblorin {izorine ayaqqabi hissalori miioyyan ardicilliqla yigilir.
Ovvalco qolib lizorino tors iizii ilo yapisdirilmig astar vo gara daban dalindan olan
zaqatovka cokilir, sonra iso goaliba rongli i¢lik borkidilir. Daxili hissalor yigildiqgdan
sonra uygun olaraq araliq vo xarici hissolor yapigdirilir. Araliq vo daxili hissolordon
yigilmis ayaqqabi karkasini qabaq rezinlo c¢okirlor, onun ucu iso dabandaliya
borkidilir. Bu zaman dabandalinin ox xatti {izro amolo golon tikis mohkom baglanir.
Yi1gilmanin son omali, yasti althigin qoyulmasi vo onun masinin kdmayi ilo sixilmis
hava ilo birlosdirilmosindon ibaratdir.

Laklama saya rezindan yapigsdirma {isulu ila istehsal olunan maisot ayaqqabilari
ticlin igloadilir. Laklama lazimi texnoloji amaliyyat olub, rezin ayaqqabilarinin keyfiy-
yaotini yaxsilagdirmaga imkan verir. Laklama vo sonraki vulkanizasiya omoliyyati
naticasinds rezin ayaqqabilarin sathindo mohkom, elastik va parlaq tobage omalo golir
ki, bu da momulata g6zl xarici goriiniis verir, homginin onlar1 ¢irklonmoadon, suyun
tosirindon vo giines isigindan qoruyur. Lak toboqgoasi vulkanizasiya omoaliyyati
naticasinds rezinls yaxsi yapisir.

Rezin ayaqqabilar ol vo elektrostatik tisullarla laklanir. Ol iisulu ilo laklama
zamani galibds barkidilmis ayaqqabi lak ilo dolu vannaya salinir.

Rezin ayaqqabilarin elektrostatik tisulla laklanmasinin mahiyyati asagidaki ki-
midir. Qoalib lizorino geydirilmis qaloslar konveyer lenti vasitosilo sopoloyici qurgusu
olan rongloyici kameraya daxil olur. Kameranin ortasinda lak sopoloyici xiisusi qurgu
qurasdirilmisdir.

Qoliblor vo sopoloyici qurgu yiiksok gorginlikli elektrik sahosi yaradan
elektrodlar sistemi omolo gotirir. Buraya iizorino momulat borkidilmis qolib miisbot,
lak sopoloyici iso monfi yiiklo yiikklonmis olur. Laklama omoliyyati zamani
sopoloyicidon ayrilan lak hissolori monfi yiiklonmis olur vo onlar miisbot yiiklonmis

rezin qaloslarin lizorino ¢okorok nazik tobago omolo gotirir.
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Elektrostatik iisulla rezin ayaqgabilarin sothindo nazik borabor qalinligda lak
ortiiyli omolo gotirilir. Bu iisulla laklama zamani rezin ayaqqabilarin lak axintisi
ndgsant omalo galir.

Laklamadan sonra ayaqqabilar qurudulur vo vulkanizasiya omoliyyatindan
kegirilir.

Vulkanizasiya rezin ayaqqabi istehsalinin son amoliyyati sayilir. Vulkanizasiya
omoliyyatt vulkanizasiyaedici qazanlarda vo yaxud xiisusi kameralarda aparilir.
Vulkanizasiya naticesinds rezin hissalor yaxsi yapisir va lak ortiiyli mohkomlonir. Bu
omoliyyat qazanlarda buxar hava miihitindo 150-160°C temperaturda, 2-2,5 atm.
tozyiqindo aparilir vo dovrii xarakter dasiyir.

Rezin ayaqqgabilar kameralarda iso tozyiq altinda isti hava isa 200°C tem-
peraturda vulkanizo edilir. Yiiksok tozyiqin olmamasi fasilosiz istehsalo tomin etmoyo,
mohsuldarlig1 artirmaga vo omok soraitini yaxsilasdirmaga imkan verir. Lakin bu tisul
zamani rezin qarisigmin torkibindoki riitubatin buxarlanmasi hesabina qabarciglar
omolo golir.

Buna goro do rezin qarisigini vintli presds slave emal iisulu ilo riitubotlos-
dirirlor. Belo emal naticasinda gabaqgciglarin omologolmo imkani azalir. Lakin tam
yox edilmir. Istilik rejiminin ¢otin nizamlanmasi kameralarda vulkanizasiyanin
totbigini mohdudlasdirir.

Rezin ayaqqgabilarin yapisqan iisulu ilo istehsali az mohsuldar olub, ¢oxlu sayda
ol omoliyyatlarindan ibarotdir. Lakin bu {isulla istehsal olunan ayaqqgabilar yiiksok
istismar xassalorina malikdirlor.

Parg¢a tizlii yapisgan tisulu ilo hazirlanmis rezin ayaqqgabilarin istehsali yuxarida
gostorilmis sxemdon onunla forqlonir ki, pargadan bigilmis iiz hissolori yapigsdirilmur,
tikis masinlarinda gon ayaqqabinin zaqatovkasi kimi tikilir. Zaqatovkani ayaqgabinin
altina daha mohkom borkitmok iiclin parca zagatovkaya rezin hasiys qoyulur.
Ovvalca zaqatovka goaliba geydirilir, althiq vo rezin hasiys zaqatovkaya yapisdirilir.
Sonra iso ayaqgabi vulkanizasiya qazanlarinda, adi rezin ayaqqgabilar kimi vulka-

nizasiya edilir.
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Stamp iisulu. Qaloslarin stamplama tisulu ilo istehsali ilk dofo olaraq “Krasniy
treuqolnik™, sonra iso “Krasniy boqatir” zavodunda totbiq edilmoys baslanmisdir. Bu
tsulun totbiqi noticesindo mohsul istehsalinda omok sorfi ohomiyystli doracods
azalmis vo istehsal modoniyyoti yiiksoldilmisdir. Stamp tisulu ilo hazirda kisi vo
oglanlar iiciin galoslar istehsal edilir.

Yapisqan tisulundan forqli olaraq stamp tisulu ilo istehsal olunan galoslarin ha-
zirlanmasinda dord hisso islodilir. Bunlara parca dabandali, rongli iclik, astar vo rezin
zagatovka aiddir. Rezin zagatovka qalosun iizliikk rezinini omolo gotirmok tigiindiir.

O, uzunlugu 350-500 mm, diametri 24-28 mm, kiitlosi 200-375 qrama qodor
olan qaytan formasinda olur. Uzliik rezin zagatovkanin kiitlosi ayaqqabinin &lgii-
stindon asili olaraq doyisir.

Stamplanmis qaloslar asagidaki texnoloji omoliyyatdan ke¢moklo hazirlanir.
Qalosun parca hissalorindon hazirlanan karkasi konveyer iizorindo noticasi yuxari
borkidilmis metal tobage y1gilir. Qalibin pancasinds karkasla birlikds rezin zaqatovka
kiitlosi qoyulur. Bundan sonra konveyer goliblo birlikde agiq pres-formaya daxil
edilir. Pres-forma iki yan matrisa vo puansondan ibaratdir.

Matrisa — pres-formanin asagi hissasi olub, onun daxili konfiqurasiyasi qalosun
xarici sothini amolo gotirir. Puanson — pres-formanin yuxari hissasidir. Qaloslarin
stamp tsulu ilo istehsalinda PSQ markali hidravlik preslordon istifads edilir. Pres iso
salinarkon matrisin har iki hissosi bir-birine yaxinlagaraq birlagir. Bu zaman matrislo
golib iclik arasinda bosluq saxlanir. Sonra puanson yiiksok tozyiq omolo gotirorok
(100 at tozyiqi goder) rezin zaqatovkanin iizorino endirilir. ©vvalcadon 70-80°C
temperatura qador quzdirilmis rezin zaqatovka oriyorok karkasla golibin vo pres-
formanin arasinda doldurulur. Noticodo parca karkasla mohkom birlogmis rezin
izliiyli olan qalos omolo gotirir. Preslomo miiddati 4-4,5 saniyadir.

Pres-formadan ayrildigdan sonra qalos golibdon ¢ixarilir, adi yilingiillosdirilmis
goliba geydirilir vo sonraki emal iiclin gondorilir. Buraya laklama, qurutma vo
vulkanizasiyaetmo daxildir. Bu omoliyyatlar yapisdirma iisulu ilo istehsal edilon

qaloslarda oldugu kimi aparilir.
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Yapisqan tisulundan farqli olaraq, stamp lisulu daha somarali sayilir. Bu iisulda
ol omoliyyatlar1 ¢ox az totbiq edilir vo amok mohsuldarligi oshomiyyastli doracads
yiiksalir.

Stamp tisulu ilo hazirlanmis qaloslarin monolitliyi, gabaq va altliq rezinin qalin
olmasi, onlarin siirtlinmoys qarst davamliligini tomin edir. Lakin bagqa istehlak
xassolorino gbro onlar yapisgan iisulu ilo hazirlanmis qaloslardan geri galir. Rezin
gqabaq vo altliq iiclin eyni torkibli garisigin totbiqi, hom¢inin momulatin divarinin
qalin olmasi, qalosun borkliyinin vo kiitlosinin artmasina sabob olur. Bu iisulla
hazirlanan ayaqqabilarin althg: yasti formalidir. Pres-formadanomslo golon uzununa
tikis qalosun xarici goriiniisiinii pislosdirir.

Biitiin bu c¢atismamazliglar rezin ayaqqabi istehsalinda stamp tisulunun
totbigini mohdudlasdirir.

Formayasalma iisulu. Bu iisulla uzunbogaz ¢okmolor, usaq ¢okmolori, qalos,
botik, botinka vo iizii par¢adan olan tuflilor istehsal olunur.

Formayasalma {isulu ilo uzunbogaz c¢okmolorin istehsalina 1957-ci ildo
“Krasnty boqatir” zavodunda baglanmigdir. Hazirda istehsal olunan uzunbogaz
cokmolorin yaridan ¢oxu formayasalma iisulu ilo buraxilir. Bu ayagqgabilarin xidmot
miiddati yapisqgan tisulu ilo hazirlanmis ayaqqabilardan 1,5 dofa ¢coxdur.

Formayasalma tisulu ilo ayaqqabilarin istehsali zamani rezin {izliiklorin pres-
formalarda formaya salinmasi vo wvulkanizasiya omoliyyatlar1 birlikdo aparilir.
Formayasalma stamp tisulundan osas forqi do bundan ibarotdir. ©gor stamp tisulunda
ayaqqabinin iizii xam rezin qarisigindan formaya salinirsa, formayasalma {isulu
zamani 159 bu omoliyyat hazir hissalor vasitosilo hoyata kegirilir.

Formayasalma tisulu daha somorali sayilir. Bu tisulla bir fohls ig giinii orzindo
presdo 160 ciit uzunbogaz ¢okmo istehsal edir.

Formayasalma tisulu ilo uzunbogaz c¢okmolorin istehsalinda bork metal va

kombinoedilmis elastik kamerali1 6zokli pres formalardan istifads edilir.
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Bork metal 6zok islodilon zaman uzunbogaz ¢okmo ovvoalcodon hazirlanmis
hissalordon yigilir. Bu hissolora rongli iclikli astarliq corab, altliq vo ¢okmonin
bogazini vo qabaq hissosini omolo gotiron rezin vo gqabaq daxildir.

Astarliq corab TDS-20 markali xam pambiq par¢adan iigvalli kalandrlarda
sothino rezin qarisi@ ¢okilmoklo hazirlanir. Bu mogsodlo rezin garisigr vallarin
arasindan kegorok (birinci valda 40-60°, ikinci valda 50-80°) 3-5 doqigo miiddoatindo
qizdirilir. Bu zaman vallar arasindan kegon rezin tobaqonin galinligi 6-8 mm olur.

Parganin iizorino rezin Ortllyli ¢okmok {iglin islodilon {igvalli kalandrin
temperaturu tist val {igiin 70-90°, araliq val ticiin 60-90° vo asag1 val ticiin 60-80° olur.
Biitiin ¢okilmis material rulon halinda y1gilir.

Rezin ortiiklii parga bigcilmozdon qabaq iri gazanlarda 140-150°C temperaturda
55 doaqige miiddatinds vulkanizasiya ameliyyatindan kegirilir.

Uzunbogaz ¢okmolorin rezin hissolori, yoni qabaq rezini, altlig vo daban
miixtolif torkibli garisigqlardan hazirlanir. Bu ona gors edilir ki, qalinligr 2 mm-don
(qabaq rezini) 19 mm-o godor olan iizlik rezinin biitiin hissolori eyni doracodo
vulkanizasiya edilsin.

Rezin ayaqqgabilarin formaya salinmasi “Svit” vulkanizasiya preslorindo
aparilir.

Bork metal 6zokli pres-formalarda uzunbogaz ¢okmolorin istehsali asagidaki
qaydada aparilir. Astarliq corab bork metal golibo (6zoy9) geydirilir vo onun otrafina
rezin hissalor diiziiliir. Uzerino uzunbogaz ¢okmonin hissolori yigilmis 6zok pres-
formanin icorisino daxil edilir. Bu zaman preslomoni vo qizmanin tasiri altinda onun
formaya salinmasi vo vulkanizasiyasi bas verir. Presdon cixarildigdan sonra uzun-
bogaz ¢cokmo bazondirilma amoaliyyatindan kecirilir (bogazin konari kosilir, tiliskalor
vo artiq hissolor konar edilir) sortlagdirilir vo qablasdirilir.

Kombinoedilmis 6zok metal oxdan vo ona geydirilmis elastik rezin kameradan
ibarotdir. Elastik rezin kamera uzunbogaz g¢okmonin Olgiisiindo olur. Uzunbogaz
cokmo, astar rolunu yerino yetiron trikotaj corab vo iclikdon, eyni zamanda rezin

hissadon, yoni altliq, daban, qunc vo gabagdan yigilir. Onlarin istehsali zamani elastik
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kamerali kombinoedilmis qgolibo astarliq trikotaj corabi geydirilir vo onun iistiindon
qalos rezin hissolor diiziilir. Kombinsedilmis 6zok ona yigilmis uzunbogaz ¢okmo
hissalari ilo birlikds pres-formaya yerlosdirilir. Bundan sonra elastik rezin kameraya
20-25 atm tozyiqi altinda sixilmis hava vurulur.

Bu tozyiq hesabina uzunbogaz ¢okmo formaya salinir. Sixilmis hava ayaqqgabi-
nin divarina borabor tozyiq gostorir. Bunun noticosindo bork metal 6zokli pres-for-
maya nisboton daha yiiksok keyfiyyotli formalagsma bas verir. Formayasalma vo vul-
kanizasiya omoliyyat1 basa c¢atdiqdan sonra kameradan hava buraxilir. Kombinoedil-
mis elastik kamerali 6zok momulat ilo birlikds pres-formadan ¢ixarilir. Uzunbogaz
cokmo soyuduqdan sonra 6zokdon ¢ixarilir vo bozondirilir, sortlara ayrilir vo
qablasdirilir.

Formayasalma {sulu ilo hazirlanan rezin ayaqqabilar davamliligina gora
yapisqan tisulu ilo istehsal edilon ayaqgabilardan {istiindiir. Lakin bu tisulla alinan
uzunbogaz ¢okmolor qalin divarli olduguna goro az elastik vo kiitlosinin yuxari
olmasina goro forqlonirlor. Buna goro do formayasalinma zamani xam rezin sorfi
yiiksok olur. Gostorilon ndgsanlar elastik kamerali kombinosedilmis 6zayin totbiqi ilo
hazirlanan uzunbogaz c¢okmolordo nisbaton azdir. Uzunbogaz c¢okmalorin istehsali
zamani rezin Uzllyiin astari ilo yiiksok dorocodo moéhkom birlogsmosi, rezin sorfinin
azaldilmas1 vo az omok tolob etmosi bu lisulun bork metal 6zokli formalagmaya
nisboton istlinliiylinii toyin edir. Buna goro do son vaxtlar elastik kamerali
kombinoedilmis i¢liklor formalagsma tisulunun genis totbiqi noticosindo bork metal
0zokli formalagma getdikco daha ¢ox sixisdirilir.

Formalagsma {sulu ilo istehsal olunan rezin ayaqqabilar noviindon asili
olmayaraq laklanmis halda buraxilir. Bu da istehsal zamani yiiksok keyfiyyatli lak
Ortiiylinlin alimnmasimin ¢atinliyi ilo izah edilir. Rezin vulkanizasiya omoliyyatindan
kecdikdon sonra lak oOrtiiyii ilo adgeziya gabiliyyatini itirir. Vulkanizasiyaya qodor
laklanma 1iso pis notico verir, ¢iinki istehsal zamani pres-formanin divarlar

ayaqqgabinin sothindon lak ortiiyiinii silir.
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Formalagma tisulu ilo hazirlanmis qaloslar divarinin nazikliyina, kiitlasine va
elastikliyino goéro stamp vo yapisqan tisulu ilo istehsal edilon qaloslardan tistiindiir.

Uzunbogaz ¢okmo vo galoslarla yanasi formayasalma tisulu ilo cunilor (astarsiz,
yarimdorin qalos) botinkalar va iizii parcadan olan tuflilor do istehsal edilir. Bu
ayaqqgabilarin istehsali basqa avadanliglarin islodilmosino baxmayaraq, prinsipco bork
0zakli formalasma ilo hazirlanan uzunbogaz ¢okmolordon forqlonmir.

Formalasma {isulu ilo hazirlanan botinka vo tuflilor yapisqan tisulu ilo
hazirlananlardan mohkomdir. Onlar xottlorinin, althgin soth naxismmin vo rezin
lizliiylin aydin ifado olunmas1 sayasindo daha yiiksok estetik xassoloro malikdir.

Kimyavi iisul. Rezin ayaqqgabilarin istehsalinda totbiq edilon kimyovi tisullarin
ionlara ayrilma vo jelatinlogdirmo daxildir. Bu iisullarin mahiyysti galibin vo ya pres-
formanin sothindo lateks qarigiginin ¢okdiiriilmosi noticosindo miioyyon qalinligda
rezin Ortiiyliniin omolo gotirilmasindon ibaratdir.

Tonlara ayrilma iisulunda golibin sathina koaqulyatorun nazik tobaqesi ¢akilir.
Bunun torkibino kalsium xlorid vo qatilasdirildigi rolunu yerino yetiron kaolin
daxildir. Belo emal olunmus golib lateks garigigi olan vannaya yerlosdirilir. Lateks
qarisigmin hissociklori momfi yuklii olarag, miisbot yiliklonmis koaqulyator
maddoloro toxundugqda mohlulda koaqulyasiya edir (pixtalasir) vo qolibin sothino
borabor tobaqo halinda ¢okiir. Miioyyon qalinligda 6rtiik tobagoasinin omolo golmasino
lazim olan vaxt ke¢dikdon sonra golib vannadan ¢ixarilir. Rezin zagatovka qurudulur,
goalibdon ¢ixarilir vo cevrilir. Cevirmo amoliyyati galibde olan naxis zagatovkanin
daxili sathinds oldugundan aparilir. Sonra ise yarimfabrikat bazok gslibine geydirilir,
laklanir vo vulkanizasiya edilir.

fonlara ayrilma iisulu ilo ¢imarlik ayaqgabilar1 vo yiingiillosdirilmis galoslar
istehsal edilir. Bu momulatlar divarinin eyni qalinligda olmasi,ytlingiilliiyti, elastikliyi
vo az mohkomliyi ilo xarakterizo olunurlar.

Jelatinlosdirmo iisulu ayaqqgabi istehsalinda daha olverigli sayilir. Bu tsul
zamani rezin mohlulunun jelatinlosdirilmasi pres-formalarda aparilir. Pres-formanin

0zoyino parcadan karkas geydirilir ki, bu da momulatin forma saxlamasini yaxsi-
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lagdirir. Matrislo pres-formanin 6zoyi arasinda lizliik rezinin formalasdirilmasi tigiin
bosluq yaradilir. Bu bosluq latekslo doldurulur vo koaqulyasiya maddslorin tosiri
altinda iizliik rezin amolo golir. Uzliik rezin zagatovkasi barkidildikdon sonra 6zokdon
(golibdon) ¢ixarilir, qurudulur, laklanir vo vulkanizasiya edilir.

Jelatinlogdirmo iisulu ionlara ayirma tisulundan forqli olaraq, ayaqqabinin isto-
nilon sahosindo miixtalif qalinligda tobagoe amolo gotirmayo imkan verir, hissalorin
qalinligt pres-formanin 6zoyi vo matrisi arasindan boslugun boyikliyl ilo
tonzimlondirilir.

Tonlara ayirma vo jelatinlosdirmo iisullar1 rezin ayaqqabilarin kiitlovi istehsa-
linda lazimi godor genis totbiq edilmir. Bu bir sira texnoloji ¢atinliklorlo izah olunur.

Tozyiqlo tokmo tsulu ilo ayaqqgabi istehsali A-12-4-4QQ avtomat masinlarda
aparilir.

Masinin ig prinsipi “Svitde” oldugu kimidir vo vulkanizasiyasi eyni vaxtda
aparilir. Bu tisulun mohsuldarli§i yapisqan iisuluna nisboton ¢oxdur. Momulatlarin
istehsali asagidaki qaydada hoyata kegirilir. Ovvolco pres-formanin  6zoyino
ayaqgabimin parca zaqatovkasi geydirilir. Sonra iso formanin bosluguna yiiksok
tozyiq altinda qabaqcadan hazirlanmis rezin garisigi vurulur. Bu omaliyyat 10 saniyo
davam etdirilir. Momulatin formaya salinmasi vo vulkanizasiyas1 6 doaqiqe aparilir.

Istehsal olunan ayaqgabinin keyfiyyoti pres-formanin qizdirilma miiddotinin
rezin qarigiginin torkibine uygun galmosindon asilidir.

Tazyiqlo tokma tisulu ilo kisi vo idman ayaqqgabilar1 vo ag rezin iizliik ¢okilmis
botinkalar istehsal olunur.

Formayasalma tisulundan forqli olaraq tozyiqlo tokmo iisulu az zohmot tolob
edir, rezin qarisig1 itkisini oshomiyyatli deracads azaldir. Formanin qizdirilmasi ii¢iin
elektrik enerjisina gqonast edir vo eyni zamanda istehsal madoniyyastinin yiiksalmasina

sabab olur.
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II. TOCRUBI HiSSO

2.1. Istehlak bazarina daxil olan moaisat rezin ayaqqabilarin tasnifat1 va cesidinin

ekspertizasi

Rezin ayaqqabilar bir sira istehsal vo texnoloji nisanolorino goro tosniflogirlor:
toyinatina, istehlak¢inin yas-cins xlisusiyyotino, noviino, islodilmo xarakterino,
Ol¢iisling, iiz materialina, rongino, fasonuna, istehsal lisuluna vo s.

Rezin ayaqqabilar toyinatina gors moisot, idman vo istehsalat ayaqqabilarina
boliintirlar.

Istehlak¢inin yas-cins xiisusiyyatino gora - kisi, qadin, oglan, qiz vo usaqlar
ticiin olurlar.

Nov ¢esidino goro rezin ayaqqabilar — qalos, botik, uzunbogaz, yarimbogaz
cokmo, botinka, yarimbotinka, tuflilora bdliintirlor.

Islodilmo xarakterina goro ayaqqabi iistiindon geyilon vo bilavasito ayaga
geyilon olurlar.

Uz materialina gdro rezin ayaqgabilar biitdv vo rezin-parca ayaqqabilarina
boliintirlor. Ranginag gors qara, ag rongli olurlar.

Rezin ayaqqabinin fasonuna gors dabanin hiindiirlityiindon, formasindan va
burun hissonin formasindan asili olaraq: dabansiz, algaq, orta, hiindiirdabanli, ensiz,
girdo vo yarimgirde burunlu ayaqqgabilara boliintirlor.

Olgiisiino gora kisilor ii¢iin 39-47, qadinlar iiciin 34-41, quzlar iigiin 31-33,
usaglar tictlin iso 20-30.

Maisat rezin ayaqqabilarl. Moisot ayaqqabilar1 rezin ayaqqabilart ¢esidinin
osasini togkil edir. Onlar idman va istehsalat ayaqqabilarindan forma vo konstruk-
siyasina goro forglonirlor. Hazirda rezin ayaqqabilairn ¢esidinin modanin miiasir
toloblorino uygun olaraq yenilosdirilmosi Uiglin daimi ig aparilir. Lakin islodilon
materiallarin  6ziinomoxsus xUsusiyyatlori, rezin ayaqqabilarin istifadosi onlarin

cesidinin yenilosdirilmasi vo artirilmasi imkanini mohdudlasdirir.
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Cesidin yenilogdirilmosindo ayaqqabi goliblorinin vaxtinda doyisdirilmasinin
boyiik chomiyyati vardir. Rezin ayaqqgabilarin modellosdirilmosi vo ¢esidi ilo mosgul
olan xidmat organlar1 operativ suratds 6z islorini {ist geyimlori vo gon ayaqqgabilarinin
modellogdirilmosi ilo mosgul olan toskilatlarla uygunlasdirmalidirlar. Bu da rezin
ayaqqgab1 modellorinin yeni ndvlorinin yaranmasina vo vaxtinda miiossisalorino yeni
siluetli galiblorin hazirlanmasi tigiin sifariglorin verilmosing sabab olar.

Yapisqan tisulu ilo hazirlanan har bir yeni model yaradilmasina vo tasdiqine 6-
12 ay,formayasalma tisulu ilo hazirlanan ayaqqabilar ii¢iin iso bu miiddot 12-18 aydir.
Momulatin yaradilmasi vo tosdiqi miiddstinin belo ¢ox olmasi ayaggabinin bilavasito
istismarda yoxlanilmasi ilo slagodardir.

Son zamanlar rezin ayaqqabilarin tortibat vo layihoslondirilmasi madoniyyati
xeyli artmigdir. Istehsal olunan rezin ayaqqabilar istehlakgilarin estetik talobloring
cavab verir.

Kisi ayaqqgabilari, bir gayda olaraq, qara rongds hazirlanir. Onun c¢esidinin
osasini laklanmis rezin ayaqqabilar rezin toskil edir. Kisi ayaqqabilarinin istehsalinda
yapisgan, formayasalma vo stamplama tisullarindan istifado edilir.

Kigilor iiclin istehsal edilon ayaqgqgabilara qalos, botik, uzunbogaz ¢okmo,
botinka, yarimbotinka vo tuflilor daxildir.

Qaloslar hiindiirlitytine goro xirda (nazik), yarimhiindiir vo hiindiir qaloslara
boliintirlar.

Xirda qaloslar gon ayaqqabilarin {izorindon geyilmok {igiin islodilir. Onlar
stamp, yapisgan vo az miqdarda formayasalma iisulu ilo istehsal edilmoklo biitiin
tsullarda laklanmis halda buraxilir. Xirda qaloslar iizlilyiin konstruksiyasina gora
dilli, dilsiz, astarinin materialina vo karkasin qalinligia gors adi vo ylingiillosdirilmis
olurlar. Adi qaloslar {igiin tiftikli pambiq trikotaj polotno astar vo normal qalinliqda
daxili karkas islodilir. Yingillosdirilmis galoslar iigiin iso tiftiksiz pambiq trikota;j
polotno astardan vo yiingiil daxili karkasdan ibarotdir. Xirda qaloslar burunun
formasina goro dar, enli, kiit, girdo vo yarimgirdo olurlar. Yarimhiindiir galoslar,

gqabaq hissosi azca qalxmis olub, gon yaxud keco ayaqgabilarinin {istiindon vo
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homginin bilavasito ayaga geyilmok li¢iin isloadilir. Bu qaloslar yapisqan tisulu ilo
istehsal olunur. Astar ticiin tiftikli trikotaj polotnosundan vo yaxud baykadan istifado
edilir. Ayaqqabinin daban hissasi rezindon vo ya par¢adan hazirlanir. Onlar, hom¢inin
burun hissasinin enino gora da farqlonirlor.

Hiindiir qaloslar ayagin yuxar1 hissasini ortiir. Onlar yapisqan lisulu ilo pambiq
trikotaj polotno, yaxud yun bayka astarli, par¢a vo ya rezin dabanliliq istehsal edilir.

Astarsiz rezin ayaqqgabilar keco ayaqgabilarin istiindon geymok {i¢lin yarim-
hiindiir vo konarinin hiindiirlityii 3-4 sm olan xirda ayaqqabilar soklinds buraxilir.

Botiklor iizii mahud vo qabardin parcadan, bogaz hissosi gatlanmis vo
qatlanmamis, 1lgoksiz vo c¢arpaz ilgokli, qapaqli basma diiymali vo s. névlii buraxilir.
Az miqdarda tiftikli trikotaj polotnosundan astar1 ¢arpaz ilgokli biitdv rezin botiklor
ds istehsal edilir.

Uzunbogaz ¢okmolor galoslar kimi kisi rezin ayaqqgabilarinin an genis yayilmis
qrupudur. Onlar laklanmis halda buraxilir. Hiindiirliiytino géro uzunbogaz ¢okmali
qisa va hiindiir olurlar.

Istehsal iisuluna goro yapisqan vo formayasalma iisulu ilo hazirlanirlar. For-
mayasalma tisulunda bark vo kombinoedilmis elastik i¢likli pres-formalardan istifads
edilir. Uzunbogaz g¢okmolorin istehsalinda astarliq material kimi rezinlosdirilmis
parcadan xiisusi toyinatlh TDS parcasindan, trikotaj ¢ulki vo polotnosundan, homg¢inin
sarja, bamazi, bagka va s. parcalardan istifado edilir.

Parca iizlii botinkalar kisi rezin ayaqqgabilari ¢esidinds 6ziinomoxsus yerlordon
birini tutur. Onlar formayasalma vo yaxud iri qazanlarda vulkanizasiya etmok yolu ilo
almnir.

Pargaiizlii botinkalar payiz-qis movsiimii li¢lindiir. Belo botinkalarin iizii yun
(xiisusilo mahud), yaxud istilosdirilmis pambiq parcadan, astari iso yun va pambiq
baykadan hazirlanir. Botinkalar bigcimino gore carpaz-ilgokli, gaytanli, klapanli basma
diiymali, rezin {izli vo rezinsiz, qoyma istilosdirilmis i¢likli vo adi i¢likli buraxilir.

Kisi ayaqqgabilar1 — yarimbotinkalar1 va tuflilori glindolik geyilmok ii¢iin olub,

biitov rezindon buraxilir. Belo botinka vo xiisusilo tuflilor konstruksiyasina gora
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qalosa oxsayir, lakin onlar basqa ayaqqabisiz bilavasits ayaga geyilir. Bu ayaqqabilar
yapisqan Usulu ilo formaya salinmis qoyma dabanli, iizori laklanmis rezindon astari
tiftikli pambiq trikotaj polotno vo yaxud pambiq baykadan olmaqla, gqaytanl
(yarimbotinka) vo diiymosiz (tufli) buraxilir. Bu nov rezin ayaqqgabilarin ¢esidi
mohduddur vo az yayilmisdir.

Qadin ayaqqabilar1 — basga qrup rezin ayaqqgabilara nisboton ndviiniin
mirokkobliyino, iz materialina, bazoyino, baglanma gaydasina, rongino vo basqa
cesid nisanolorino goro forglonirlor. Onlarin istehsalinda qara vo rongli iizliik
rezinindon, miixtalif toxuculuq materiallarindan istifads edilir.

Qadin rezin ayaqqabilarinin ¢ox hissasi orta vo miioyyon miqdar: iso hiindiir
dabanli buraxilir. Bu ayaqqabilar yapisgan tisulu ilo, hom¢inin xam qarigigdan vo
maye lateks garisigindan formalasma tisulu ilo istehsal edilir.

Qadinlar {i¢lin olan rezin ayaqqabi novlorina: galos, botik, uzunbogaz ¢okmo,
uzunbogaz qalos, botinka, tufli daxildir. Qaloslar xirda vo yarimhiindiir olmaqla,
yapisqgan iisulu ilo istehsal edilir.

Xirda qaloslar dilli va dilsiz, alcaq vo orta dabanli, dabansiz, daban hissosi agiq
vo gon ayaqqabiya borkitmok {i¢lin komorcikli olur. Onlar astar materialina vo daxili
karkasinin qalinligma gore, kisilor iiglin qaloslarda oldugu kimi, adi vo
yiingiillosdirilmis galoslara boliiniirlor. Fasonuna goro qadin qaloslar1 ensiz, kiit, enli,
girds vo yarimgirdo burunlu olurlar.

Yarimhiindiir qaloslar tiftikli pambiq trikotaj polotno astarli vo algaq dabanli
buraxilir. Ayaqqgabisiz, bilavasito ayaga geyilon, qaloslar formalagsmis qoyma dabanli,
keco ayaqgabilarin iistiindon geyilon qaloslar iso adi dabanli olur.

Botiklor iiz materialinin miixtolifliyino, iiziiniin konstruksiyasina, bozoyino,
rongine va formasina goro forqlonirlor. Onlar biitov rezindon vo yun parca iizli-
mahud, gabardin, fule, barxat, yarimbarxat vo s. hazirlanir. Botiklorin astar1 iigiin yun
yaxud pambiq baykadan vo tiftikli yaxud tiftiksiz pambiq trikotaj polotnosundan
istifados edilir. Onlarin bazandirilmasi li¢iin {iz materialindan, barxatdan, siini xozdon

qatlama va ya yarimbarxatdan, siini xozdon hasiys va s. genis totbiq edilir.
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Hiindiirliiylino goro botiklor algcaq (26 sm-o godor) vo hiindiir (26 sm-don 36
sm-9 qodor) olurlar.

Burnunun formasina goro botiklor enli, ensiz, girdo vo yarimgirdo, dabanin
hiindiirliiylino gors iso algaq, orta vo hiindiir dabanli istehsal edilir.

Uz materialinda ancaq rezindon istifado olunan botiklor iso yapisqan vo
formayasalma tisullar1 ilo istehsal edilir.

Qadin botiklari kisi botiklorindan farqli olaraq yalniz gara rongds deyil, slvan
ronglordo do buraxilir. Qara vo gohvoyi rongli biitov rezin botiklor laklanmis, boz vo
ag rongli botiklor iso laklanmis vo laklanmamis halda istehsal edilir. Bu ayagqabilarin
sothi oksor hallarda naxish olur.

Uzunbogaz vo yarimuzunbogaz qaloslarin iizii biitév rezindon laklanmis halda
buraxilir. Onlarin istehsali {i¢iin yapisqgan vo formayasalma tisullarindan istifads edilir.
Onlar qara vo rongli, algaq, orta vo hiindiir formalasmis qoyma dabanli, trikotaj,
pambiq yaxud yarimyun, sarja, bamazi astarli, qoyma istilogdirilmis i¢likli vo i¢liksiz
olur. Uzunbogaz galosun hiindiirliiyii 26-36 sm, yarimuzunbogaz qalosun hiindiirliiyti
150 15-24 sm-dir.

Uzunbogaz ¢okmolor formayasalma vo yapisqan iisulu ilo laklanmis halda,
formalagmis dabanli istehsal edilir. Uzunbogaz qalos vo yarimuzunbogaz qalosdan
forqli olaraq onlar yalniz qara rongds vo algcaq dabanli buraxilirlar. Uzunbogaz
cokmolorin astar1 TDS pargadan, trikotaj corabdan vo polotnodan olur.

Botinkalarin iizli yun va istilogdirilmis pambiq parcadan va biitdv rezindon olur.
Biitov rezin lizli ayaqqabilar oksor hallarda formayasalma tisulu ilo, bazon iso
yapisqan tisulu ilo istehsal edilir.

Botinkalar miixtslif ndvds bicilir: qaytanl, ¢arpaz baglanan, komarcik toqqali,
klapanli basma diiymo, qoyma iglikli vo bozokli. Botinkanin bozi ndvlori xarici
goriinlisino goro tamamilo botika oxsardir. Lakin ondan toyinatina goro (botinka
bilavasito ayaga geyilir) vo dabanina (formaya salinmis qoyma daban) tipino goro

forqlonir.
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Parca iizli tufli yay movsiimiindo giindalik geymok tigiin islodilir. Belo
tuflilorin lizii miixtalif rongli pambiq par¢a — zamsa, velveton, yarimbarxat, reps va s.
parcalardan, astar1 alabozok vo basma naxigli parcadan, alt1 vo daban1 miixtolif név
rezinlordon (mosamoli, maosamosiz vo gonobonzor) hazirlanir. Altliq vo daban {izro
qazan vulkanizasiyast vo formalasma {isullar1 ilo yapisdirilir. Tufli “lodocka”,
“konvert”, bigimli, miixtolif bozokli vo baglamali olur. Qadin ii¢iin, hom¢inin az
miqdarda biitév rezin tufli vo tizori laklanmig yarimbotinka istehsal edilir. Oglan
ayaqgabilarinin ¢esidino galon, botik, uzunbogaz gqalos, yarimuzunbogaz qalos,
botinka daxildir.

Qaloslar xirda, dilli vo dilsiz, yapisqan vo stamplanma tisullari ilo yarimhiindiir
vo hiindiir halda buraxilir.

Botik 1lizii yun parcadan, astar1 yun baykadan vo rezin konarli hazirlanir. Onlar
harakat etmoyan metal toqqa ilo baglanir.

Uzunbogaz qalos vo yarimuzunbogaz qalos laklanmig halda istehsal edilir,
onlar bilavasito ayaga geymok li¢iindiir.

Qiz ayaqqabilar1 — qalos, botik, uzunbogaz vo yarimuzunbogaz qalosdan
ibaratdir.

Qalos xirda (adi) dilli vo dilsiz buraxilir. Yarimhiindiir qalos keco ayagqabi ilo
vo ya bilavasito ayaga geyilmok tigiindiir.

Botik biitov rezinli yaxud parga {izlii olub, alcaq yaxud orta dabanli hazirlanir.
Go6n ayaqqabi ilo yaxud bilavasito ayaga geyilmok ti¢iin.

Uzunbogaz qalos vo yarimuzunbogaz qalos qara vo olvan rongli rezindon vo
polivinilxloriddon laklanmis halda hazirlanir.

Usaq ayaqqabis1 — qalos, botik, uzunbogaz qalos vo yarimuzunbogaz qalosdan
ibarotdir. Ayaqqabi rongin miixtolifliyino goro vo xarakterino goro forqlonir. Qalos
xirda (adi) dilli, dilsiz vo yarimhiindiir, botiklor iso biitdv rezin vo parca iizlii istehsal
edilir. Uzunbogaz vo yarimuzunbogaz qaloslar relef, bardyur, fiqurlu qunc, qus vo
heyvanlar1 tosvir edon iistdon qoyma rezin bozok kimi bozoyici elementlori ilo

forqlonirlor.
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Rezin idman ayaqqabilari. Son illordo idman ayaqqgabilar: istehsali siiratlo
artmis vo rezin ayaqqgabinin istehsalinin imumi hocminin 20 faizini togkil edir.

Rezin idman ayaqqabilar1 idman harokstlorini vo oyunlarimi yerino yetirorkon
ayagin rahathgini tomin edir. O, ¢ox yiingiil vo elastiki olur. Basga idman ayaqqa-
bilar1 ayagi zodolomoadon, siliriismodon qoruyur vo s. Bu iso hor ndv idman ayaq-
qabisinin xiisusi konstruksiyaya malik olmasi ilo olagadardir. Bu ayaqqabilar iiciin
xarici tortibatin yigcam olmasi, bir qayda olaraq, bazoyinin olmamasi xarakterikdir.

Idman ayaqqabilarin ¢ox ndvii parga iizo malikdir. Bozi novlari biitdv rezindon
istehsal edilir. Bu ayaqqgab1 yapisqan vo formayasalma iisullarla hazirlanir: axirinci
tisul daha cox tatbiq edilir.

Rezin idman ayaqqgabilarin novleri: basketbol, futbol va turist botinkasi, tennis
yarimbotinkasi, imumi toyinath idman tuflisi, tennis, sandalindon ibaratdir.

Basketbol botinkasi iizii licqat kirza parcadan,rifli (kolo-kdtiir) altliqdan, hamar
yaxud rifli rezin konarli hazirlanir. Onlarin geyilmo {i¢iin (ayaga travmadan qorumaq
iclin) rezin yan giiclondiricilori, masamoali rezindon qoyma i¢liyi, daxili dabandalisi
olur. Cins-yas toyinatina gors botinkalar kisi, qadin, oglan, qiz vo usaqlar iiciin: iiz
konstruksiyasina gora biitdv vo “konvert” bicimli, istehsal tisuluna gors iso yapisqan
vo formayasalma olur.

Rezindoan olan istehsalat ayaqqabilari. Bu ayaqqabilar baligc1 vo meso
sonayesinin, kimya zavodlarinin saxta vo basqa istehsal saholori fohlolori {igiin olur.
Bunlara xiisusi toloblor verilir. Onlar su kegirmomoli, dielektrik xassoli, tursu vo
golovilarin tesirine davamli vo s. olmamalidirlar. Belo ayaqqabilar xiisusi spesifik
konstruksiyali olur vo zoruri hallarda xiisusi torkibli rezindon hazirlanir. Rezin
istehsalat ayaqgabilarina fohlo, baliq¢i, modon, saxtayadavamli vo istilosdirici
uzunbogaz ¢cokmolor, dieleketrik qaloslar vo cuni daxildir.

Rezin ayaqqabilarin fason vo modellari. Rezin ayaqqabilarin fasonu, buru-
nun formas1 vo dabaninin forma v1 hiindiirliiyii ilo, modeli iso zaqatovkanin formasi,
Ol¢iisl, hissolorin garsiligl yerlogsmosi, iz materialinin névii vo rongi, baglanma tipi

va bozondirilma xarakteri ils toyin edilir.
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Gon ayaqgabinin iizorindon geyilon ayaqqabilarin formasi gén ayaqqabinin
fasonuna uygun olmalidir. Gon ayaqgabinin fasonunun tez-tez doyismasi ilo slagodar
olaraq bu ¢ox ¢otin mosalodir.

Rezin ayaqqablarin yeni fasonlarini hazirlayarkon hokmon gon ayaqqabilarinin
fasonu nozoro alinmalidir: bundan basqa rezin ayaqgabinin fason vo oOlgiisiiniin
buraxilan gon ayaqgabiya uygun olmasi vaxtaciri yoxlanilir vo rezin ayaqgqabilarin
fasonunda lazimi doyisikliklor aparilir.

Bilavasito ayaga geyilon rezin ayaqqgabilarin fasonu az hallarda doyisir, keco
ayaqgabinin iistiindon geyilon rezin ayaqqabilarin fasonu iso doyigmir.

Rezin ayaqgabinin modelinin miixtalifliyi vo doyismasi onun ndviindon va
toyinatindan asilidir. Qadin botiklori ¢ox miixtolif modelli olub va tez-tez doyismosilo
forqlonir, lakin kisi vo oglan botiklori, qaloslar1 vo ayaqqabinin bazi basqa novlori
nisboton mohdud va ¢esidi az doyismis halda buraxilir.

Rezin ayaqqabilarin o6lcii cesidi. Rezin ayaqgabilar {igiin dSlgiiniin
nomrolonmosinin iki sistemi stixmassa vo sortin ndmralonmo qobul edilmisdir. Rezin
ayaqqgabilarin (gon ayaqqgabi tipi iizro) ndmrolonmosinin metrik sisteminin totbiqi
imkan1 Oyronilir.

Stixmassa sistemi gon ayaqqgabilarinin ndmrolonmosi kimidir, bilavasito ayaga
(uzunbogaz galos, yarimuzunbogaz qalos, botinka, yarimbotinka, tufli) geyilon biitov
rezin ayaqqgabilar {igiin totbiq edilir.

Kisi uzunbogaz ¢okmso, botinka, yarimbotinka vo tuflilori 39-dan 47 nomraya
godor: qadin uzunbogaz qalos, yarimuzunbogaz qalos, yarimbotinka vo tuflisi 34-don
41 nomrays godor, ¢cokmo (uzunbogaz) 35-don 38-0 gqodor olur.

Basqa ayaqqabinin iizorindon geyilon qalos vo botiklorin 6l¢iisii sorti ndmra ilo
isarolonir. Qatisiq nomroli kisi, qadin, qiz vo oglan ayaqqabilart icliyinin
uzunlugundan 7 mm, usaqda 5 mm forqglonir. Codvaldo galos vo botiklorin 6lgiilori

gostorilmisdir.
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Cadval 2.1

Rezin ayaqqabilarin novlor iizra nomralonmasi

Ayaqqabinin novii Ayaqqabinin ndmrasi némrisii?r?ﬁilq dart
Yapisqan iisulu ilo 7,8,9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, | 11
hazirlanmis kisi qalos vo 17
botiklori
Stamp tisulu ilo 7,8,9,10, 11,12, 13, 14, 15, 9
hazirlanmis kisi qalosu
keco ayaqqabi li¢iin kisi s1 .6l 51 5
qalosu 27 27 2
kisi cunisi 8,10, 12, 14
Qadin galos vo botiki 00,0,1,2,3,4,5,6,7,8,9, 10 12
Yapisqan tisulu ilo 0,1,2,3.4,6, 6l
hazirlanmis oglan qalos va 2
botiki
Stamp tisulu ilo 1,2,3,4,5,6, = 7
hazirlanmis oglan qalosu 2
Qi1z qalosu va botiki 7,8,9,10,11,12, 13,14, 15,16 |10
Usaq qgalosu vo botiki 00,0,1,2,3,4,5,6

Bu cadvealdon goriindiiyii kimi, sorti nomralonmas sistemi iki torafli deyil: agor
hor bir ayr1 gotiiriilon cins-yas qrupunun nomro haddi, ayaqqabinin 6l¢iisii artmaqla
(masalon, yapisqan tisulu ilo hazirlanmis kisi qalosunun ndmrasi 7-don 17-yo qodor
olur, burada Ne7, on kigik Nel7, on boyiik 6l¢iilii qalosdur) boyliyiirse, qalan qruplar
liclin bu qaydaya riayot edilmir.

Bozi hallarda miixtolif cins-yas qruplar iiclin ayaqqabinin ndomrasi eynidir,
baxmayaraq ki, faktiki onun 6lciisii (icliyin uzunlugu) miixtslifdir. Masalon, NeO,
oglan vo usaq ayaqqabilarinda var, lakin bu némrali qalosun icliyinin uzunlugu
qadmlar {iglin 226 mm, oglanlar ii¢lin 224 mm, usaqda 15 mm-dir. Bu ayaqqgabinin
tokrar olunan miixtolif ndmro qruplarina (Nel, 2, 3, 4, 5 vo 6 gadin, oglan vo usaq,

Ne7, 8, 9, 10 kisi, gadin, qiz) da aiddir.
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2.2. istehlak bazarina daxil olan moisot rezin ayaqqabilarin keyfiyyot

soviyyasinin qiymatlondirilmasi va ekspertizasi

Rezin ayaqgabilarin keyfiyyot soviyyosi momulatin faydaliligi vo on yaxsi
istehlak xassalorina gora qiymatlondirilir.

Keyfiyyatin qiymatlondirilma soviyyasi kompleks xassalorine gore toyin edilir.
Lakin rezin ayaqgabilarin keyfiyyotini xarakterizo edon xassolorinin tam
nomenklaturasi bu vaxta qodor hazirlanmigdir. Buna goro keyfiyyatin qiymot-
londirilmosi zamani gdstaricilor, qabul etmis DUIST 4520-70 “Mohsulun keyfiyyat
gostaricilori sistemi. Rezin ayaqqgabi.” tizro mohdudlagdirilmigdir.

Biitiin ndv rezin ayaqgabilarin miitlaq taloblorino vo DUIST iizro keyfiyyot
gostaricilorinin normalagdirilmasima ayaqqabinin konstruksiyasmin texniki sonadin
toloblorine uygun olmasi; ayaqqabinin ayri-ayri hissolorinds gdstoricilorinin ayaqg-
qabmin standart vo texniki sonad toloblorine uygun olmasi, rezinin fiziki-texniki
xassalari — cirtlma zamam1 moéhkomlik hoaddi, cirilma zamani nisbi uzanmasi, ciril-
madan sonra nisbi galiq uzanma, xarici goriiniis (badii-estetik gostoricilor) daxildir.
Rezin ayaqgabimin ayri-ayri novlorinin nisano vo gostoricilorino su kegirmomosi,
althgin siirtlinmosi, rezin 20% dartilarkon lak Ortiiyiiniin ¢catlamasi, tursu vo goloviys
davamliliq, zorbo zamani1 zorbadon qoruyucu elementlorin deformasiyasi, istikegir-
monin sorti omsali, yag, benzin vo piyodavamliliq, elektrotexniki xassolor (dielektrik
va antistatik), kiitlo daxil edilir.

Yuxarida sayilan keyfiyyot gostoricilorinin ¢ox hissasi iimumi vo xiisusi
toyinath istehsalat ayaqqabilarinin ayri-ayri novlorino aid edilmisdir. Lakin rezin
ayaqqgabilarinin bir sira lazimi istehlak xassolorino normativ-texniki sonadlor {izro
baxilmisdir. Bunlara konstruksiyanin borkliyini, xidmoat miiddotini, riitubot udmasini,
miihafizo gdstoricisini va s. gostormak olar.

Rezin ayaqgabilarin keyfiyyotco gobulu xarici goriiniisiine baxmaqla vo alot

tsulu ilo hoyata kegirilir.

43



Alot tsulu ilo fiziki-mexaniki xassolorinin normalasdirilmis gostoricilorinin
standart toloblorino uygunlugu yoxlanir. Bu mogsad tigiin tohvil verilocok partiyadan
0,03-0,05% yoxlama {iglin gdtiiriilon momulatin say1 ciit gotiiriiliir, lakin iki ciit
qalosdan, uzunbogaz galosdan, tufli vo bir ciit uzunbogaz ¢okmodon az olmamalidir.
Yoxlamanin naticasi geyri-qonastbaxs oldugda niimunadon iki dofo ¢ox gotiiriiliib
yoxlama aparilir. Tokrar tohlilin naticaesi geyri-qonastboxs olduqda cixdas edilir.
Rezin ayaqgabilarin keyfiyyatinin alot tisulu ilo yoxlanilmasi bir qayda olaraq istehsal
miiossisalori torafindon aparilir, ancaq ticarst toskilatlariin hiiququ var ki, lazimi
hallarda daxil olan ayaqgabilarin keyfiyyotino laboratoriya gostoricilori iizro nozarot
etsin.

Yapisqan lsulu ilo hazirlanan ayaqqgabilarin rezin hissalorinin qalinligi basqa
hissolordon ayirdigdan sonra stamp, formalagdirmada iso parga hissoalori ilo birlikdo
toyin edilir. Ayaqgabinin néviindon, istehsal tisulundan vo cins-yas toyinatindan asil
olaraq standartlarda miioyyon edilmis hissalorin gqalinliq formasi forqlondirilmisdir.
Bu zaman yapisqan vo formalasma iisullar1 ilo hazirlanan ayaqqabi hissolorinin
qalinligr minimal stamplanmis qaloslar iiciin onlarin orta galinligi vo miimkiin ola
bilon toraddiid sorhodi normalasdirilir. Qalinliq iizro miioyyon edilmis normative
riayat edilmosi, momulatin geyilma prosesinda rezin {izliiylin méhkomliyini, lazimi
miiddatini vo sukecirmomasini tomin edir.

Yapisqan tisulu ilo hazirlanmis qaloslarda, botiklorde, uzunbogaz qaloslarda va
tuflilordo gabaq rezinin galinligr 0,65 mm-don az olmamali, ayaqqabinin ndviindon
Vo onun cins-yas toyinatindan asili olaraq altinin qalinligi panca hissads 2,0-3,8 mm
vo daban hissodo 4,8-6,5 mm olmahdir. Yapigsma iisulu ilo hazirlanan yiingiil
qaloslarda, botiklor vo uzunbogaz qaloslarin qalinligi normasi azalmisdir. Stamp
tisulu ilo hazirlanan qaloslarin qabaq rezinin qalinlig1 burun hissasinds - 3,6-0,5 mm,
yanlarda — 1,9-0,8, gqabaqdan bortiko godor -2,2-0,5, dabandalida -5,0-0,5 mm; panco
hissasindo 5,7-0,7 mm, dabanda 8,7-0,7 mm-o godar olur.

Formalagma tisulu ilo hazirlanmis uzunbogaz ¢okmolorin iiz va altinin gqalinligi

totbiq edilon golib-niivadon asilidir. Bork niivolordo hazirlanan althi§in ponco hisso-
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sinin qalinligr 11 mm, elastik kamerali niivolordo formalagma iisulu ilo hazirlanmis
galin uzunbogaz ¢okmolordo 6 mm, kisi iigiin olan ¢gokmolordo iso 8 mm olur.

Uzanma zamam1 mdéhkomlik hoddi qabaq vo altliq rezin {i¢iin normalasdirilir.
Rezinin moéhkomlik gostoricilorine nozarst edilmasi material vo momulatin mexaniki
tosirindon tezdagilma tohliikesini aradan qaldirir. Az nisbi uzanma konstruksiyasini
haddindon artiq bork edir, ayaqqabiya geyilmosini ¢oinlosdirir, daxili ayaqgabinin
(botinka galosla geyilorkon) gon hissalorinin iiz tobogosinin tez siirtiilmosino sobob
olur. Konstruksiyanin artiq slave borkliyi yeriyorkon olavo qiivve tolob edir, bu da tez
yorulmaga sabob olur.

Rezinin cirllma moéhkomliyinin minimal normasi yapisqan iisulu ilo hazir-
lanmis qaloslar {i¢iin 75 kqgs/sm” (73,6:10°Pa), botik vo rongli uzunbogaz qaloslar
{iciin 65 (63,7 -10°Pa).

Uzunbogaz c¢okmo {¢lin rezinin mohkomliyi basqa ndv ayaqgabilardan
yiiksokdir.

Yapisqan iisulu ilo hazirlanmis qaloslardan mohkomlik haddindon basga yan va
dabandalinin cirilma moéhkomliyinin normasi qabaq rezinin parca ilo rezin yaxud
nazik dabandali (kqs/sm) ilo mohkomlik olagasi vo qabaq rezini ilo mohkomlik
olagasi normasi miloyyon edilmisdir. Bu gostaricilor ayaqqabi konstruksiyasinda ayri-
ayr1 hissalorin vo qovsaqlarin mohkom birlogsmasine nozarst etmoys imkan verir.

Yan hissosinin cirilma mohkomliyi toxuculuq materiallarinin totbigindon
asithdir vo tiftikli astarhida 5,8 kqgs/sm 56,9 kqgs-sm-don, tiftiksiz olan ayaqqabi 4,8
kqgs/sm 47,1 H/sm-don; parca materiallarindan olan dabandalinin cirilma moéhkomliyi
10 kgs/sm 176,5 H/sm, trikotajdan olan iso 1,5 kqs/sm-don az olmamalidir.

Qabaq vo altlig rezinin uzanmasi niimunonin cirilma aninda nisbi uzanma
gostaricilori ilo xarakterizo olunur. Miixtalif név ayaqqgabilar iiciin bu gdstoricinin
minimal normasi 230-dan 450 faizo qodordir. Bu zaman althq rezin ii¢lin norma
borabar, yaxud nisbaton agagidir.

Yapisqan iisulu ilo hazirlanmis qara qalos, botik, uzunbogaz galos, formalagma

tisulu ilo hazirlanmis uzunbogaz ¢okma vo tuflilor liciin gabaq rezinin qaliq uzanmasi
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25%-don, althq ticiin 40%-don cox deyildir. Artiq qalig uzanma momulatin tez
deformasiyasina sabob olur.

Strtiilmonin  miigavimoti altliq rezinin slirtiinmoyo davamli olmast ilo
xarakterizo olunur. Osas ndv ayaqqgabilarda rongli rezinin siirtiilmosi 1100-don,
qarada — 800 sm’/kvt.s-don ¢ox olmamalidir. Aktiv doldurucularin totbiqi rongli
rezinin siirtiilmays qarst davamliliginin artmasina imkan verir.

Sukecirmomak — biitiin nov rezin ayaqqabilarin lazimh keyfiyyot gostoricisidir.
Parca {izli ayaqqgabilarda bu tolob althgr vo iiziin konarmna aiddir. Adoston
sukecirmomaok ayaqgabi suya salinmaqla yoxlanir.

Sinagdan ke¢irmo zamani uzunbogaz ¢okmonin bogazi ne¢os dofo burulur,
bununla ayaqgabinin daxilindo artiq hava tozyiqi omolo gotirilir, ayagqabi suya
salinarkon gabaqciqlarin olmamasi konstruksiyanin hermetikliyini, suke¢irmomasini
stibut edir.

Lak ortiiylinlin keyfiyyeti laklanmis rezin ayaqqgabi li¢lin an lazimi keyfiyyot
gostoricisidir. Lak ortiik quru, yapismayan, hamar vo parlaq olmalidir. Lak Ortiiyiiniin
elastikliyl vo mohkomliyi rezinin 20% uzanmasi il yoxlanilir, bu zaman lak ortiik cat
omolo gotirmolidir.

Keyfiyyat nisanina layiq goriilmiis rezin ayaqqabilar {igiin fiziki-mexaniki
xassa gostaricilori lizra daha yliksok norma miioyyan edilmisdir.

Rezin ayaqqabilarin xaricino baxmagqla, eyniadli hissolorin qalinligi, olgiisii,
forma vo rongi yoxlanilir, ayaqgabinin ciit olmasina fikir verilir, négsanlarina goro
sortu toyin edilir.

Keyfiyyot nisanli ayaqqabilarin Dovlot Komissiyasi torofindon tosdiq edilmis
etalona uygun olmasina nozarat edilir.

Oz xarakterino vo ayaqqabinin keyfiyyotina tosir edon ndqsanlar ii¢ qrupa
boliiniir: ayaqqabinin istismar xassalorini asagi salan ndgsanlar, xarici goriiniisiiniin
nogsanlari, 6l¢iidon uzaqlagsmasi.

Birinci qrup ndgsanlara sukecirmomasini pozanlara, uzunmiiddatliyini asagi

salan yaxud ayaqqabinin geyilmo zamani rahatlhigini1 pislosdironlor daxildir, sortlu
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rezin ayaqqabilarda belo ndqgsanlara icazo verilmir, onlar askar edildikde ayaqqgabi
cixdas edilir. Belo ndgsanlara mexaniki zodolonmo, kiikiirdiin ¢ixmasi, tizliik
hissalorin laylara ayrilmasi, astarin burun hissads gatlanmasi va s. daxildir.

Xarici gorliniis nogsanlarmma vo Olclidon uzaglagsma standart {izro miioyyon
edilmis hoadds icaza verilir.

Rezin ayaqqgabilar (formalasma iisulu ilo hazirlanmis tufli vo uzunbogaz ¢okma
idman ayaqqgabisindan basqa) I vo II sortlara boliinlir. Nogsanlarin ohomiyyoti vo
Ol¢iistindon asili olaraq I vo II sortlara buraxilan olur. Stamp {isulu ilo hazirlanmis
qaloslarda, rezin konarl {izii parca botiklords vo yapisqgan iisulu ilo hazirlanmis rezin
tuflilords bu vo ya digor sortlarda buraxilan ndgsanlarin  imumi miqdari
miloyyonlosdirilir.

I vo II sortlarda buraxilan uygun 6l¢iilii ndgsanlardan bunlar1 gostormok olar:
clit ayaqqabida hissolorin enino vo hiindiirliiyline gore forglonmasi, hissalorin
simmetrik voziyyotdon konarlagmasi, astarin vo rezin qabagin ¢ixmasi, aaltligin
kasiyindo mosamoloar, rezin vo lak Ortliylin altinda yapisqan, batiq yer, laklanmamis
yer vo lak Ortliyiinlin zodolonmasi, rezinds qabarciq, lakin axmas1 vo damcisi, rezinin
birlogon yerindo axinti, miixtolif rongli parca vo s.

IT sortun toloblorino uygun golmoyon rezin ayaqqabilar, formalagma tisulu ilo
hazirlanmis tufli, uzunbogaz ¢okmo, idman ayaqqabisi yararli ayaqqgabilarin
toloblorine uygun golmodikds, ¢ixdas edilir.

Yiiksok keyfiyyot markasi ilo attestasiya edilmis yapisqan tisulu ils hazirlanmis
uzunbogaz ¢okmolor xarici goriinilisiine (ndqgsanlarin miqdar vo Olgiisiine gora) I sort
momulatlara verilon toloblors uygun olmaldir.

Ticarot togkilatlarinda vo miiossisalorindo se¢mo yolla nozarst edorkon I sortun
toloblorine uygun golmodikds biitiin partiya ayaqqabinin xaricina baxilir.

Rezin ayaqgabinin standartlarinda geyilmo {iclin zomanst miiddotdo
ayaqgabimin gizli nogsanlar1 askara ¢ixdiqda alici 6z etirazini bildirmok hiiququna
malikdir: geyilmo ticlin zomanot miiddoti satildig1 giindon miioyyan edilir: yapisgan

tsulu ilo hazirlanmis qalos, botik vo uzunbogaz qalos iiclin 90 giin, stamp tsulu ilo
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hazirlanmis qalos tigiin 90 giin, idman ayaqqabisi liciin 60 giin, formalagma tisulu ilo
hazirlanan uzunbogaz ¢okmo 12 ay. Zomanot miiddati rezin ayaqqabinin orta xidmaot
miiddoating tosir etmir, lakin onlar bu ayaqqabilarin névlorinin uzun miiddatliyinin
eyni olmamas1 hesabdan miioyyon edilmisdir.

Rezin ayaqgabilarin porakonds satis qiymatlori, onlara verilon ticarat glizostlori
vo olavalori, artikulu, miixtolif olavolorino goro tosnifati va ticarat ¢esidi 064 nomrali
porakonds satis qiymot codvalindo (preyskurantda) 6z oksini tapir.

Preyskuranta osason I sort momulatlarin parakonds satis qiymatlori gostorilir. 11
sortun qiymati is9 polivinilxlorid ortiiklii materialdan hazirlanmis ayaqqabailar {i¢iin
5%, qalan biitiin nov rezin ayaqgabilar iiciin iso 10%-dir, az olmagqla, I sortun
qiymatina hesablanir.

Preyskurantda rezin ayaqqabilarda islodilon icliyin ndviindon, araliq
materiallardan, bazondirilmasi vo s. asili olaraq verilon ticarat alavalorinin miqdari
gostorilir.

Rezin ayaqqgabilarin artikulu mona dasiyan olub, iic vo dord rogomdon va
harflorden ibaratdir.

Uzii par¢adan olan ayaqqabilarin (iizii kirzadan olan idman ayaqqabilarindan
basqa) artikulunun ovvalindo onun iizii ii¢iin istifado edilon pargcanin parakondo satis
qiymatindon asili olaraq qrupu gostarilir.

Ugragomli artikul galos, botik, uzunbogaz qalos, uzunbogaz ¢okmo va texniki
ayaqqgabilarin bazi novlori {iclin nozords tutulur. Burada artikulun birinci rogomi yas-
cins xlisusiyyatino goro ayaqqabinin toyinatini gostorir:

1 — kisi ayaqgabilar;; 2 — oglanlar iigiin olan ayaqqabilar; 3-6 — qadin
ayaqqabilari; 4 — moktobli ayaqqgabilari; 5 — usaq ayagqabailari.

Qizlar ii¢lin olan ayaqqabilarin (35-39 6lg¢iilii) artikulu gadin ayaqqgabilar1 kimi
markalanir, lakin onlarin garsisinda “10” horfi yazilir.

Artikulun novboti iki rogomi iso ayaqqabinin konstruksiyasindan vo

bozoyindon asili olaraq néviinii gostorir.
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Rezin tufli, botik, c¢imorlik sandallar1 vo istehsalatda istifado edilon
ayaqqgabilarin boazi ndvlorinin artikulu 4 rogomdon ibarat olur.

Artikulun birinci raqami ayaqqabinin toyinatini gostorir.

1 — miixtalif toyinath tuflilor;

2 — miixtalif toyinath botiklor;

3 — xiisusi toyinatli uzunbogaz ¢okmolor, qunilor, antistatik tuflilor;

4 — elektrik izoloedici ayaqqabilar.

Artikulunun ikinci rogomi rezin ayaqqabinin cins-yas xiisusiyyatind goro
toyinatini gostorir.

1 — kisi ayaqqabailari;

2 — oglan ayaqqabailar;

3 — qadin ayaqqabilar;

4 — moktobli ayaqqabilari;

5 —usaq ayaqqabilart.

Artikulun tglincii vo dordlincli rogomi ayaqgabinin  konstruksiyasinin
xiisusiyyatlorini vo bozoyini gostorir.

Rezin ayaqqabilarin artikuluna olavo edilmis horflor onlarin forglondirici
olamatlorini gostarir:

a — ag rezindon olan idman ayaqqabilar;

f— bork iclikli formayasalma tisulu ilo;

fe — elastiki i¢likli formayasalma tisulu ilo hazirlanmis ayaqqabailar;

r — rongli rezin ayaqqabilar1 va s.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Buraxilis igsinin mozmununun tohlili asagidaki notico vo tokliflori vermoys
imkan verir:

1) Kegmis SSRI dévriinde rezin ayaqqabilar istehsal edon miiossisalor asason
“morkozds” yerlosdirilmisdi. Bunlara misal olaraq Sankt-Peterburqda yerloson
“Krasniy treuqolnik”, Moskvada yerloson “Krasniy boqatir” zavodunu gostormok olar.
O vaxt istehsal olunan rezin ayaqqgabilarin 70%-0 godori bu miiossisalorin payina
diisiirdi. Malum oldugu kimi, rezin ayaqqgabilarin xammalinin 90%-o godori neft
emali vo neft sonayesi miiossisolori torofindon istehsal olunur. Azorbaycan zongin
xammal monboyino malik olmasina baxmayaraq, rezin ayaqqabi istehsali
Azarbaycanda deyil, “morkozi” soharlords yerlosirdi.

Indiki dovrde o vaxt buraxilmis sohvi diizoltmok vaxti catmusdi Xarici
kapitalist O6lkolorinin miitoraqqi texnologiyasina osaslanan miiasir rezin ayaqqabi
istehsal edon iri zavodun yaradilmasi, hom shalinin rezin ayaqqabilara olan tolobini
odoyordi vo hom do respublikada bazar iqtisadiyyatina kecid dovriindo miivoqqgoti
yaranmis igsizliyi aradan qaldirmaq olardi.

2) Malum oldugu kimi, rezin ayaqqabilar miixtslif isullarla istehsal olunur. Bu
tisullara misal olaraq yapisdirma, stamplama, formayasalma, tozyiq altinda tokmo,
kimyovi tisullart misal gostormak olar. Hazirda istehsal olunan rezin ayaqqgabilarin,
xiisusilo maigat toyinatl rezin ayaqqabilarin oksariyyati cox amok tutumu yapisdirma
tisullar ilo istehsal edilir. Toklif edirik ki, miiasir texnologiyaya asaslanan, omok sorfi
cox az tolob olunan, stamplama tisulundan istifado olunsa daha yaxsi olar.

3)Hazirda xarici-iqtisadi foaliyyoti sahosindo vahid omtoo nomenklaturasi
totbig olunur. Beynolxalqg miqyasda bu nomenklatura 6 rogomli koddan, MDB
daxilinds 1so 9 rogomli koddan ibarat olur. Burada 97 mal qrupu foaliyyot gostorir.
Ayaqqabilarin mal qrupu 64-diir. Yaxs1 olardi ki, burada gon vo rezin ayaqqabilar

iclin ayrica kod totbiq edilsin.
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4) Hom ke¢mis SSRI dovriindo vo hom do hazirda respublikamiz shalinin rezin
ayaqqgabilara olan tolobi xaricdon vo MDB respublikalarindan alinan rezin
ayaqqabilar hesabina o6donilir. Hazirda respublikanin daxili bazarma Irandan,
Tiirkiyadon, Dubaydan miixtalif moisot toyinath rezin ayaqqabilar daxil olur.

Istismar zamani molum olmusdur ki, bu ayaqqabilarin keyfiyyati olduqca
asagidir. Ona goro do bu xosagolmoz halin garsisini almaq mogsadilo xaricdon daxil
olan biitiin istehlak mallarinin, o ciimlodon rezin ayaqqabilarin keyfiyyati xiisusi
miasir cihaz vo avadanliqlarla tochiz olunmus omtoosiinas-ekspert miitoxassislorini
colb etmoklo ixtisaslagdirilmigmiiasir  laboratoriyalarda yoxlanilmasi daha
moqgsadouygundur.

5)Malum oldugu kimi, rezin ayaqqabilarin istehlak xassolori bir neg¢o
soviyyado tosnif olunur. Rezin ayaqqabilarin keyfiyyotinin tohlili gostorir ki, miiasir
dovriin toloblorino rezin ayaqqabilarin istehlak xassolorinin tosnif olunma soviyyosi
cavab vermir. Toklif edirik ki, omtossiinas-ekspert miitoxassislori respublikada olan
texnologlarla birgo rezin ayaqqabilarin 4 soviyyado istehlak xassolorinin elmi
cohatdon osaslandirilmis tosnifat sisteminin islonib hazirlanmasi daha moagsadouygun
olard1.

6) Rezin ayaqgabilarin monfi cohotlorindon biri onlarin istismar zamani tez
kohnalmasi sayilir, bu zaman onlar elastikliyini itirir, izorindo catlar omolo golir,
parlaqligini itirir. Bu onlarin torkibinds olan asagimolekullu maddslorin oksidlogsmasi
hesabina olur. Bunun garsisini almaq, hoam ds rezin ayaqqabilarin xidmoat miiddstini
artirmaq tclin onlarin torkibino yeni torkibli antioksidantlar slave etmok iizorindo

elmi-tadqiqat islorinin aparilmasi daha magsadauygun olarda.

51



ISTIFADO EDILMIS ODOBIYYAT

1. Hasonov ©.P., Osmanov T.R., Hosonov N.N. va b. Qeyri-orzaq mallariin
ekspertizasmin praktikumu. (Darslik). Baki, “Igtisad Universiteti” Nosriyyati, 2014,

2. Osmanov T.R.Qeyri-orzaq mallarinin omtossiinashigi vo ekspertizasinin
osaslar1. (Darslik). Baki, “Iqtisad Universiteti” Nosriyyati, 2014.

3. Hosonov ©.P., Osmanov T.R., Hosonov N.N., Abdullayeva S.I. va basqalar:.
Qeyri-orzaq mallariin ekspertizasinin nozori osaslari.Baki, 2010.

4. Hosonov ©O.P., Nuriyev D.O., Volimommodov C.M., Hosonov N.N.,
Osmanov T.R., Babayev M.A., Somadov E.O. Qeyri-orzaq mallarinin ekspertizasi. I,
IT cild. Baki, Casioglu, 2006.

5. Hosonov ©.P. G6n ayaqqabi vo xoz mallar1 omtoosiinasligi. Baki, “Maarif”
nasriyyati, 1999.

6. Hosonov ©.P., Hasonov N.N., Vaolimommadov C.M. Qeyri-orzaq mallarinin
omtoosiinashigil. Baki, 1987.

7. Valimammoadov C.M., Hasonov ©.P., Osmanov T.R. G6n ayaqqgab1 mallar
omtoosiinashigi. Baki, “Maarif”, 1984.

8. banoesa C.M. ToBapoBeneHuUs: U 3KCIEPTU3a HEMPOJOBOJIBCTBEHBIX TOBAPOB.
VYuebHoe mocodbue. Mocksa, 2009.

9. BanoB M.H. ToBapoBenenne  OOyBHBIX TOBapoOB: YyueO.7jIsi BY30B/
M.H.1Banos, 1.I".IllaknanoB, B.A. Ilanacenko. M.: Dkonomuka, 1990, 321 c.

10.Keapun E.A., [TaBnun A.B., llepeButunoB b.®. ToBapoBeneHne KOKEBEHHO-
0OyBHBIX U MYIIHO-MEXOBBIX TOBapoB. Mocksa, 1969.

11. Kengpun E.A., TlaBaun A.B., CepreeBa I'.B. ToBapoBeneHue 0oOyBHBIX
ToBapoB. Mockaa, 1976.

12.JIro6ua M.T". CBoiictBa 00yBu. U3a. «Jlerkas unaycrpusi», Mocksa, 1969.

13. JIrobua M.I". OGyBHOE MaTepuanoBeaenue. Mockaa, 1970.

14. JlykymoBuu B.X. CTpykTypHbIii aHanu3 kauecTBo 00yBu. Mocksa, 1980.

52



15.JIsmko A.A., Xoapikun A.Il. u nap. ToBapoBeaeHue, >KCHEPTU3A
cranaaptuzanusi, Mocksa, 2008.

16. Maromenos I1.II. ToBapoBenenue u 3xcrieptusa o0ysu. Mocksa, 2008.

17. lletpume P.A. TeopeTHuecKne OCHOBBI TOBApPOBEACHUS W JKCIEPTU3BI
HEIMPOJOBOJIBCTBEHHBIX TOBapoB. - M.: Jlamkos u K0, 2005.

18. ToBapoBeneHHE KOXKEBEHHO-OOYBHBIX M IMYIIHO-MEXOBBIX TOBApoOB: yueo.
s By30B /JILU. Baiinakosa [u np]. Kues,1990, 351 c.

19. ToBapoBenenue, 3KcriepTU3a U crangapruzanus. Yueonuk / [lox pen. npod.
B.A. Topdunkens, npod. B.A. [lIsannapa. - M.: OHUTU-AHA, 2006.

20. Kazanuesa H.C. ToBapoBeaeHre HENpPOIOBOILCTBEHHBIX TOBApOB. MOCKBA,
2008.

21.10Bap A.C. Xumudeckast TexHojorust o0ysu. M., Jlerkas unayctpus, 1972.

22.Mocun H.U. IlpousBonactBo pe3nnoBoit o0yBu. M., 'ocxumuzaar, 1962.

23.3unbBectp S.51. Banbubl B pe3MHOBOM MPOMBINIIEHHOCTH. ['ocxumuszar,

1949.

53



