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Giris (movzunun mahiyyati va aktualligi)

Dam ortik materiallar1 insaat toyinatli mallar igorisindo 6z
cokisina gora on ohomiyyatli yerlordon birini tutur. Bu qrup
materiallar miixtolif insaat obyektlorinin, binalari, tikililori otraf
miuhitin zororli tasirlorindon (yagisin, kiiloyin, glinasin vo digor
tosirlordon) qorumaqla yanasi, tikinti  obyektlorinin  xarici
gorliinisiiniin formalagsmasinda da shomiyyatli yerlordon birini tutur.
Belo ki, ortiik materiallar1 yasayis evlorinin, maoadoni-maisot
obyektlorinin vo s. tikililorin estetik tortibatini tamamlayan asas
elementlardon biridir. Mahz bu tayinatindan asili olaraq tikinti ortiik
materiallarinin keyfiyyatinog bir sira mithiim tolablor verilir. Bu tolobin
tam vo daha dolgun 6donmaosi mogsadi ilo ticaroto daxil olan Ortiik
materiallarinin ¢esidi ildon-ila tozalonir vo genislonir.

Uzun illardir ki, respublikamizin ticarat sferasina asasan tikinti
ortiik materiallarinin asagidaki ¢esidlori daxil olurdu:

- azbestsement momulatlar ( sifer),

- metal kiromitlar,

- ruberoid,

- tol,

- perqamin Ortiiyl,

- 1istilik izolyasiya plitalari va s.

Bu momulatlar kegmis ittifaq respublikalarinda vo o ciimlodon
Azarbaycanda istehsal olunurdu.

Son dovrlorde ke¢mis iqtisadi olagalorin pozulmasi, bazar

iqtisadiyyati ila alagadar olaraq xarici ticarat alagoalarinin genislonmasi



boylik wviisat almisdir. Bunun noticosi olaraq 1ingaat Ortiik
materiallarinin ¢esidinin vo keyfiyyatinin yenilonmasi siiratlonmisdir.
Belo ki, bu qrup materiallarin estetik gostaricilorinde konstruksiya
xiisusiyystlorindo nozoro carpacaq doyisikliklor bas vermisdir. Biitlin
bunlarla yanasi respublikamizda istehsal olunan tikinti Ortiik
materiallarinin  rogabot qabiliyyati zaman-zaman azalma baslamais,
bunun naticosi olaraq da istehsal soviyyosindo nozors ¢arpacaq azalma
miisahido edilmokdaodir.

Respublikamizda istehsal olunan oOrtik materiallarinin
azalmasina sozsliz ki, bir sira obyektiv va subyektiv amillor tasir edir
ki, bunun da an asasi1 keyfiyot asasidir.

Bu baximdan hazirki mOévzunun buraxilis isi movzusu kimi
secilmasi mithim ohomiyyat vo miioyyon aktualliq kosb edir.
Buraxilis isi iki hissodon - nozori vo tocriibi hissodon ibarst olaraq
yazilmisdir. Isdo insaat ortiik materiallarinin keyfiyyotino qoyulan
imumi istehlak taloblori verilmis, bu qrup materiallarin keyfiyyatini
formalasdiran amillor vo onlarin ekspertizasi, keyfiyyat gostaricilari
va onlarin ekspertizasi tisullar1 genis tohlil edilmisdir.

Buraxilis isindos tikinti ortiik materiallarinin anonavi vo miiasir
cesidi miiqayisali sokildo tohlil edilmisdir ki, bu da buraxilis isinin
praktiki shomiyyatini ytiksaldir.

Isin sonunda aparilan tohlillor {imumilosdirilorok bir sira

maraqli tokliflor irali stirtilmiisdiir.
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1.1. Insaat ortitk materiallarinin keyfiyyatini

formalagdiran amillar va onlarin ekspertizasi.

Dam ortiik materiallar1 miixtolif binalarin tikintilorin iistiinii
ortmok vo digor konstruksiyalarm vo momulatlarin riitubotin
tosirindon qorunmasi mogsadiylo isladilir (totbiq edilir). Tikinti ortiik
materiallar1 toyinatna uygun olaraq 6z funksiyasini yerina yetirmak
liclin lazimi keyfiyyat gostoricilorinin macmusuna malik olmalidirlar.
Buraya su ke¢irmomo, suyun saxtanin tosirino davamliliq, oda
davamlilig, ¢lirimaya qars1 davamliliq, korroziyaya davamliliq va s.
kimi xassa gostaricilari aiddir.

Bu xassolor ortilk mteriallarinin hazirlanmasina sorf olunan
xammallarin noviindon vo hazirlanma texnolgiyasindan asili olaraq
formalasir.

Tikinti oriitk materiallar1 novlorino goro iki yero boliiniir:
Qaba vo yumsagq.

Qaba ortik materiallarina  plitalor  vo  kiromitlor.
Azbestsemsent va siisolifli listlor, metal Ortiik listlori vo kiromitlor vo
s. kimi materiallar aiddir. Bu materiallarin hazirlanmasinda miixtolif
tobiotli xammallar totbiq edilir ki, bu da keyfiyyati formalasdiran
baslica amildir.

Ortiik plitolorin hazirlanmasmda tobii dag siixurlarma aid
edilon gilli sistlordon istifado edilir. Gilli sistlor torkibinds az
miqdarda kvars, plastik, slyuda vo digor minerallar olan sixlasmis

gildan ibaratdir.



Rongi tiind boz. Bozan iso gara rongds ola bilor. Onlar zorbo
naticasinda qalinligr 2-4 mm olan tabagslora asanligla parcalanir ki,
bunlar da ortiikk materiali kimi istifado olunur. Bu materiallar yiiksak
mohkamliys va saxtaya davamliliga malik olurlar.

Gilli kiromitlorin  hazirlanmasinda, asan oriyon plastik
gillordon, 10-15%-is0 samot (odadavamhli gil) tozu olavo etmoklo
hazirlanir. Bu i1so materialin yiiksok oda davamliliq kimi keyfiyyot
gostoricisino malik olmasma imkan verir. Kiromitlorin hazirlanmasu
liclin formalasdirma vo stamplama {isullarindan istifado olunur. Lentli
kiromitlor plastik formalasdirma ftsulu ilo hazirlanir. Stamplama-
preslomo metal vo gips formalarda aparilir. Alman materiallar
sonradan yandirilma prosesindo kecirilir. Yandirilma prosesindon
sonra kiromitin iiz hissasi gozal parlag-parlag vo ya qirmizimtil
¢cohray1 rongo boyanir. Bu iso materialin estetik xassosini yiiksoldir.
Gilli kiromitlor uzunomiirliilityti, odadavamliligi vo yiiksok istismar
xassalari ilo xarakteriza edilir.

Asbestsement list ortiiklorinin hazirlanmasinda azbest, sement
vo sudan istifado edilir. Asbest liflori sement dasi ilo armaturlasaraq
yiiksok dartilma vo oyimo mohkomliyino malik olurlar. Yiiksok
mexaniki xassolorlo yanasi azbestsement materiali az sixliga, asagi
istilik  vo  elektrik  keciriciliyino, yiiksok odadavamliligr  vo
saxtayadavamliliga malik olurlar. Asbestsement materiallarinin
catismayan cohat onun kovroak olmasi va islandigda mohkomliyini
itirmosidir.

Asbestsementin keyfiyyoti asason istifado olunan xammaldan

sudan asili olur. Asbestsement materiallarinin hazirlanmasi {igiin



yapisdirict kimi M 400 vo 500 markali portlandsementdon istifado
edilir. Bu sementlorin tutsmasi yavas (long) bas verir (momulatin
formalasmasi1 prosesi yavas aparilir), lakin momulat hazirlandiqdan
sonra mohkomlik stiratlo artir.

Bu talablars xiisusi sathi—2900-3200 q/sm’ portlandsementlor
cavab verir. Xisusi sementin narinligr Ne 0.08-1i alakdan ke¢irilmakla
toyin edilir. ©lomo zaman olokdon kegon niimunonin kiitlosi 88%-don
az vo 93%-don c¢ox olmamalidir. Sementin tutusma miiddotini
tonzimlomak {i¢iin 1,5-3,5% gips slava edilo bilor.

Asbestsement listlorinin avtoklav tisulu il barkidilmasi
zamani torkibindo 50% iiylidilmis kvars qumu olan portland
sementdon istifado etmoyo icazo verilir.

Asbest lifli qurulusa malik olan mineral olub tobistds
damarlar formasinda rast golinon dag siixurudur. Mexaniki tosirlordon
kompakt kiitla nazik va elastiki liflora ayrilma gabiliyystine malikdir.
Torkibina goro azbest sulu vo susuz magnezium silikatlarindan
ibarotdir. Tobiotdo (magneziumlu) azbestin 2 nov miixtolifliyino rast
golinir:

1. Tursuyadavamsiz (xrizotil-azbest)

2. Tursuyadavamli (ambibol-azbest)

Ortiik asbestsement listlorinin hazirlanmasinda xrizotil-azbest
todbiq edilir. Xrizotil-azbest liflorinin mohkomliyi a¢ilmamis halda
2500-3000 MPA, ag¢ilmis halda iso 600-800 MPA-ya borabordir.

Materiallarin sixhigr 2,4-2.6 g/sm’, istiliys davamliligi iso

550-700°S-dir.



Xrizotil-asbest  yliksok adsorbsiya qabiliyystino malik
olduguna goro sementin hidratlasma mohsullarint aktiv udur.
Borkimoni va asbestsement materiallarin mohkomliyinin artmasini
stiratlondirir.

Asbestsement listlorinin hazirlanmasi {iciin istifade olunan su
tomiz olmali, konar garisiglara vo mineral duz mahlullar1 qarisigina
malik olmalidir.

Asbestsement list Ortliklorinin hazirlanma prosesi a.agidaki
marhalalardan ibaratdir:

- asbestin ac¢ilmasi,

- asbestsement kiitlosinin hazirlanmasi,

- formalasdirma vo momulatin ilkin barkimaosi,

- momulatin mexaniki emali va sonuncu barkimasi.

Bu proseslorin  har birinin doqiq aparilmasi alinan
momulatlarin keyfiyyatinin yiiksalmasina xidmat edir.

Ortiik asbestsement plitolari suya davamli boyaqla boyanmis
va ya boyanmamis ola bilar. Listlor tabagali va profilli hazirlanir.

Profilli listlor (sifer) adi dalgali (BO), giiclondirilmis (BU) vo
yarimdalgali (PV) istehsal edilir.

Polad ortik materiallarimin  alinmasinda  azkarbonlu,
poladlardan istifado edirlor. Bu poladlarin torkibindo karbonun
miqdart 0,25 %-o qadar normalasdirilir. Keyfiyyat gostaricilorine gora
poladlar adi keyfiyyetli, keyfiyyatli, ylksok keyfiyyotli vo xiisusi
keyfiyyatli olurlar. Ortiik listlorinin hazirlanmasinda adi keyfiyyatli
poladlar totbiq edilir. Standartin tslablorina uygun olaraq bels
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poladlarin torkibindos P (fosfor) 0,045 % va S (kiikiird) 0,05%-don ¢ox
olmamalidir.

Dam ortiikk materiallarinin  hazirlanmasi tigiin  sinklonmis
poladdan da istifado edilir. Belo poladlarin hor iki iiziino sink ortiiyti
¢okilmis olur ki, bu da korroziyaya qarsi davamlhiligr vo materialin
uzun Omirliliyiinii artirir. Sink Ortiiyliniin  ¢okilmosi borabor vo
mosamasiz olmali, catlar va qopuglar olmamalidir. Polad listin
tizorindo tiind noqtalori vo lokolori olmayan xarakterik “saxta” naxis
olmalidir.

Yumsaq Ortiilk materiallarina rulon halinda olan materiallar
aiddir. Buraya perqamin, ruberoid, tol vo s. kimi materiallar daxildir
ki, bunlarin alinmasinda miixtalif materiallardan istifads edilir.

Ruberoid hidroizolyasiyali  oOrtilk  materialdir.  Onun
hazirlanmasinda osas xammal kimi ortiik kartonlardan istifado edilir.
Karton yumsaq neft bitumu ilo hopdurularaq hor iki torofino ¢otin
oriyon bitum Ortiik qat1 ¢okilir. Bundan sonra ortilk gatinin iizorina
biitovliikde xirdalanmis mineral tozu alonir.

Ortiik kartonu bitki liflorinin maklatura vo selliilloza ilo
qansigindan alimir. Kartonun torkibi fiziki-mexaniki xassalori alinan
ortilk materialinin keyfiyyatina shamiyyatli doracads tasir gostarir.

Ruberoidin sothine mineralin  sopilmosi onu atmosfer
tosirindoan, dagilmadan qoruyur va rulonun qatlarmin yapismasinin
qarsisini alir.

Stiso-parga vo siiso ke¢o asasinda alinan rulon ortiiklori hidro

vo buxar izolo edici Ortiik materiali kimi islodilir. Bu materiallar
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osason (siiso parca vo ya siiso kego) lizorino bitum, rezin bitum vo ya
rezin polimer tabagonin ¢akilmasi yolu ila alinir.

Pergamin ortiiyli iso Ortiilk kartonunun tizorino neft bitumlar
hopdurulmasindan alinir. Onun ssthinds olonmis tobage olmur.
Osason Ortiiklorin alt tobaqasi (astar1) kimi todbiq edilir.

Tol ortilyii gotranli materiallara aiddir. Ortiik kartonunun hor
iki torofdon das komiir vo ya sistli gotranin hopdurulmasi yolu ilo
alinir. Uzori biitdvlilkde mineral slonmis olur.

Ortiiklorin  bir-birino birlosdirilmesi vo sonradan tomir
edilmosi ticlin xlisusi mastikalardan istifado edilir. Bu mastikalar
bitum va ya gatranlarin doldurucular ils qarisigindan alinir. Doldurucu
kimi asbest talk, dolomit, trapel vo s. toadbiq edilir. Soyuq va isti halda
istiya davamliligina goro bitum mastikalarini bes boliirlor ki, bunlar da
strasi ila asagidakilardan ibaratdir:

MBK - 55; MBK — Q — 100; MBK — 65; MBK - 75; MBK —
Q-85

Qotranli mastikalar iso {ic markada olurlar ki, bunlarda
asagidakilardir:

MDK - Q - 50; MDK — Q — 60; MDK — Q — 70.

Ortiik  materiallarinin~ hazirlanmasma  sarf  edilon
xammateriallarin  keyfiyyat  gostoricilori  uygun standartlarda
formalasdirilir. Masoalon, QOST 3135 — 87 — do bitumlu vo gotranh
ortilk materiallarinin (ruberoit, perqamin, tol) hazirlanmasinda tadbiq
edilon kartonlarin keyfiyyat gostaricilori normalasdirilir.

Ortiik kartonlar1 eni 750, 1000 va 1025 mm, ¢okisi 80 kq-dan

az olmayan rulonlar halinda buraxilir.
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Rulon kartonlarda enina kasiklar olmamalidir.

Ayri-ayrt prtiyalarda ¢okisi 80-dan 150 kg-a qgoadar olan

rulonlarda bir enino kosik olmagla 5%-don ¢ox olmamaq sorti ilo

buraxila bilor. Kartonlarda catlar desiklor, cirilmalar vo qirisiglar

olmamalidir. Karton polotnusunun konarlar1 borabor kosilmis olmali,

gizintili, ¢ixintili olmamalidir.

Miixtolif markali kagizlar tigtin QOST 3135-87 tizro keyfiyyot

gostaricilorinin normasi asagidaki codvados oldugu kimidir. (cadval 1)

Ortiik materiallarinin hazirlanmasinda tatbiq edilon miixtolif

markali kagizlarin keyfiyyat gostaricilari.

Cadval 1

Markalar iiciin normalar

No Gostoricilor
A-420 | A-350 | A-250 | B-420 | B-350 | B-250

Standart ritubotda 1

1 - . 420 350 250 420 | 350 | 250
m”-in kiitlosi g-la

2 | Riitubat %-1o 5 5 8 5 5 8
Hopdurma

3 - . 145 145 145 135 135 | 135
qabiliyyati %
Hopdurma miiddati

4 45 45 45 55 55 55
san-la
Cirilma viikii kg-la a

5 o 1 22 19 16 22 20 17

olmamalidir
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1.2. Insaat ortitk materiallarinin keyfiyyatina verilon iimumi

istehlak talaoblor.

Ortiik materiallarinin keyfiyyotino bir sira toloblor verilir.
Buraya istismar vo estetik toloblor aiddir. Ortiik materiallar1 yiiksok
sukecirmomozliys, suya, saxtaya, oda vo clriimoys davamliliga,
korroziyaya qarst davamliliga malik olmalidirlar. Onlar ylingiil,
mohkom va ucuz olmalidir. Ortiik materiallar1 divara, ara kosmayo va
fundamento olava yiik salmamalidir.

Ortiik materiallarinin  keyfiyyatino verilon toloblor uygun
standartlarda normalasdirilir. Materiallarin toyinatindan va ndviindon
asitli olaraq normalasdirilan xassa gostaricilorinin  nomenklaturasi
dayisa bilir.

Adi profilli azbestsement Ortiik listlorinin QOST-378-85 {izra
keyfiyyotino asagidaki toloblor qoyulur. (Codval Ne2) Standartda ilk
novbads bu tip Ortlik materiallarinin 6l¢ii gostaricilori normalasdirilir.
Standart lizra azbestsement listlorinin Ol¢ii gostaricilarinds yol verilo

bilon konarlagsmalar 2Ne cadvals uygun olmalidur.
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Azbestsement Ortiik listlorinin standart olcti gostaricilari.

Cadval 2

Yol verilon

Horif
List olciilarinin adlar: kanarlasma
isaralori
mm-Ia
Uzunlugu Z 1200 +5
Eni B 680 -10
Qalinlig C 5.5 +10; -5
Kanar dalgalarin topaciklari
By 575 +0,5; -0,2

arasindaki mosafo
Dalga addimi 115 -
Dalga hiindiirliiytii h 28 12
Yaxin dalga topaciyindan olan masafa
Orton hissaya qodar b +8
Ortiilon hasiyayo qodor b +6

Asbestsement listlori

diizgiin  diizbucaqli

formaya malik

olmalidirlar. Listlorin oyilme zamani mohkemliyi 160 kq G/sm’,

hacmi ¢akisi isa 160 g/sm’, xiisusui zorba ozlilityii 1,4 kq G/sm*-dan

az olmamalidir. Listlor biitiin qalinlig1 tizra va ya yalniz iiz sathdon

boyanmalidir. Rong vo boyanin intensivliyi tosdiq edilmis etalona
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uygun olmalidir. Listlorin ronglonmasi tciin totbiq edilon boyaglar
atmosfer tasirina garst daaml olmali va listlorin mohkamliyina zararli
tosir gostormomolidir.

Gticlondirilmis profilli dalgali asbestsement oOrtiik 16vhalarinin
olcii  gostaricilori  standart lizro  asagidaki  codvale  uygun
olmalidir.(Codval Ne3)

Gliclondirilmis profilli asbestsement ortiik I6vhalorinin standart

olcl gostaricilori.

Cadval 3
Horfi | Olgiilor | Konarlasmalar
List olciilarinin adlar:
isaralor | mm-Ila mm-1l2
1750 va
Uzunlugu L +10
2000
Konar dalga topaciklori arasindaki
by 835 +5
mosafo
Listin eni B 994 -
Listin qalinlig G 8 10,5
Dalga hiindiirliiytii h 50 -
Dalga addimi S 167 -
Yaxin dalga topaciyindon olan
masafa b, 45 +4
Orton hasiyayo qodor b, 114 |+4
Ortiilon hasiyayo qodor
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Saxtaya davamliligina goro asbestsement ortiik listlori 50 dovr
fasiloli donmaya dozmolidirlor. Bu zaman soyuma slamatlori
olmamalidir. Dondurmadan sonra mohkamlik haddi 80%-don asagi
enmomalidir.

Fiziki-mexaniki xasso gostoricilori:

Oyilmo zaman1 mdhkomlik haddi — 190 kq G/sm”

Hacmi ¢okisi — 1,60 g/sm’

Su ¢okmo - 25%-don az olmamalidir.

Rulon ortiik materiallarinin 6l¢ii gostoricilori, kiitlosi, osas
materiallarinin ¢akisi, sathinin rongi, hamarliligi vo bir sira fiziki-
mexaniki xassa gostaricilori uygun standartlardan normalasdirilir.

Pergamin Ortiilk materiallarinin keyfiyyatina verilon toloblor
QOST 2697-89 {izro asagidaki kimi normalasdirilir. Perqgamin eni 750,
1000, 1025 mm olan rulonlar halinda buraxilir. Rulonun timumi sahasi
20 mz, yol verilon konarlagsmalar + O,Sm2 - dan ¢ox olmamalidir.

Perqamin 1m’-nin ¢okisi 350 q+10%, 5% olan karton osasinda
hazirlanmalidir. Rulonun c¢okisi 15 kq olmalidir. Materialin sathi
tutqun rongdo olmali, nahamarliglar olmamalidir. Polotnonun rulonda
yapismasina sabab olmayan ayri-ayr1 yagh lokalarin buraxilmasina yol
verilo bilor. Pergamin polotnosunda catlar, desiklor, ciriglar vo catlar
olmamalidir.

Mexaniki xassalarina gora perqamin asagidaki cadvalds verilon

tolob vo normalara uygun olmalidir. (codval 4)



17

Pergamin mexaniki xassalarina verilan talab vo normalar.

Cadval 4.

No Gostaricilor Normalar

1 | Hopdurulmus kiitlonin yumsalma temperaturu 40-53

) Hopdurulmus kiitlonin ¢okisinin miitloq quru 125: 1
kartonun kiitlosino olan nisbati (az olmamalr)
Eni 50 mm olan pergamin zolaginin dartilma

’ zaman yiikli. Kq-la (az olmamali) 27

A 1842°S-do diametri 10 mm olan yarimdairavi | Catlar
sterjin lizro qatlanma zamani elastiklik yaranmamali
Hiindiirliiyli 6 sm olan su siitununun tozyiq altinda

: sutka orzindoki suke¢irmomazlik (az olmamali) :
Atmosfer tozyiqi altinda 24°S ve ya vakumda 35°S

6 | temperaturlu suda 5 doqiqe orzindo %-lo ¢oki lizro 22
su udma (¢ox olmamalidir)

Ruberoid ortiik materiallart QOST 10923-89 iizro 1 m” osason

(ortk kartonun) g¢okisindon asili olaraq asagidaki markalara bolliniir.

(cadval 5)



Ruberoid ortiik materiallarinin standart markalari.
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Cadval 5
Rulonun
Standart riitubatds Kiitlaosi
Marka | Olonmoanin novii ) iimumi
1 m” asasan ¢akisi kq
sahasi
Iridonli +10%
RK-420 . . 420 10+0.5 27
Birtorafli 50,
+10%
RK-350 “ ” 350 1040,5 25
-5% N
Pulcuqlu, +10%
RG . : 350 15+0.5 26
birtorafli 50, -
Xirda mineral +10%
RM-330 olonmis iki torofli 350 15£0,5 26
-5%
+10%
RP-250 «“ ” 250 20+0.5 22
-5% N

Markasindan asili olaraq ruberoid ortilk materiallar1 cadval 6-

da gostarilon tolob vo normalara uygun olmalidirlar.
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Ruberoid ortiik materiallarinin keyfiyyat gostaricilari.

Cadval 6

Marka iiciin normalar

Ne Gostoricilorin adi RC-350
RK-420 | RK-350 RP-250
RM-350
1 Yumsalma temperaturu (OS) 40 40 40 40
Hopdurulmus kiitlonin
7 | ¢okisinin miitloq quru kartonun | 1,25; | 1,25; . .
kiitlosino olan nisboti (az 1 1 L2511 1251
olmamalr)
Ortiicii kiitlonin miqdar1 g/m”*| 800 | 800 800 450
az olmamalidir. Homginin alt
3 | torofdon (az olmamalidir) 200 200 200 200
Ust toraof (az olmamalidir)
600 600 600 250
Doldurucunun miqdart  ortiik
kiitlosinin iimumi ¢akisino olan
4 | nisbatds %-1o az olmalilidir.
Tozsokilli 20 20 20 20
Lifli 10 10 10 10
Kombinlogdirilmis 15 15 15 15
Holl olmus bitumun imumi
5 | miqdari q/m” az olmamalidir
Ortik kitlolordo  doldurucu| 1075 | 1000 | 1000 615
oldugda olmadigda - - - 715
6 | Suudma g/m, cox olmamalidir 40 40 25 o))
Dartilma zamani cirilma yiikii.
7 34 32 32 18
Kg-la az olmamal
Su keg¢irmomozlik, doqige ilo| 0,7 0,7 0,7 0,4
g |olonmonin itkisi; QOST 2678-
89 {lizro smmaq zamani 2 sotka
ilo tam firlandiqdan sonra g-la 1,5 1,5 - -
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Ortiik tollarinin keyfiyyatina verilon tolob normalar1 ndviindan
vo markasindan asili olaraq standartda (QOST 10999-840 6z oksini
tapir. Standart iizro buraxilan tol ortiiklorinin eni 750, 1000 vo 1025
mm olmalidir.

Rulonlarm timumi sahasi asagidaki kimidir:

- ortiiksiiz tol - 30 +0,5 m*

- qum sapgili tol - 15+ 0,5 m*

- Iri donoli sopilmis tol - 10+ 0,5 m’

Tol polotnolarinda catlar, desiklor, qopuqglar va qinislar
olmamalidir.

Tolun kasiyinds ag¢iq rongli hopdurulmamis karton tabaqgasi
olmamalidir.

Bir rulonda ikidan artiq tol polotnosunun birlasdirilmasins yol
verilmir.

Hopdurulmus kiitle 130°S-ya qoder ayrila bilen ucucu
maddalora malik olmamalidir. Agac va torf gatranlariin tadbiqgins yol
verilmir.

Tolun sothi tutqun rongds olmalidir.

Tol ortiik polotnosunun hor iki iizii borabor vo mohkom
(davamli) olmaqgla kvars qumu tabaqgosi ila Ortiilmalidir. Sopgi
materiali kimi das komiir istifads olunur.

Sopilmo (slonmo) ligiin kvars qumunun donociklorinin Olgiisii
0,15-don, 2,0 mm-o godor olmamalidir.

Sopgi materialinin nomliyi 3,0%-don ¢ox olmamalidir.

Tolun alt torofino narmm Uyilidiilmiis mineral maddalor

sopilmolidir.
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Sopgi materiallar1 vo boyaq materiallar1 atmosfer tosirino garsi
davamli olmalidirlar.
Markalanmadan asili olaraq tol oOrtiiklor1 asagidaki codvaldo

gostarilon tolablors cavab vermalidir.(cadval 7)

Tol ortiikk materiallarinin keyfiyyat gostaricilori.

Cadval 7
Qum : . .
Ortiiksiiz tol | sapgili SI;I d;.’l??;ll
No Gostoricilor tol PS

TK- | TQ- TP- |TVK-| TVK-
350 350 350 | 350 | 420

1 Yumsalma temperaturu °S. az | 34 45 34 28 28
olmamalidir

2 | Hopdurulmus kiitlonin karton | 1,2; 1 |1,2;1 [1,2;1 |1,2;1]1,2;1
kiitlasing nisboti az olmamali

3 Ortiik kiitlosinin migdar1 g/m - - - 600 | 600
az olmamali
o, ciimlodon alt torafdon

- - - 100 | 100
4 Ortiik kiitlosinin yumsalma - - - 46 46
temperaturu 0S az olmamali
5 7OOS-y9 godor qizdirildigda 3.5 3,5 4 - -
¢okisinin itirilmasi %-lo ¢ox
olmamali
6 Dartilma zamani cirilma yiiki, | 30 40 28 28 30
kg-la az olmamali
7 Hiindiirliiyii 5 sm olan su 6 - 5 - -

slitununun tozyiqi altinda sutka
orzindoki sukec¢irmozlik az
olmamali

8 Su udma 5 doqigo orzindo ¢oki
tizro %-lo

2508-11 suda 25 _ 20 _ _
35%S-1i suda

9 24 saat arzindo suudmadan - 50 - - -
sonra qaliq mohkomliyi
dagilma yiikiino nisbaton (quru
halda) %-1o az olmamal1
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1.3. Insaat ortitk materiallarinin tasnifat va cesidinin ekspertizasi.

Tikinti  ortik materiallarinin =~ omtoasiinasligda  miixtolif

olamatlaring gors tasniflasdirirlor. Bu slamatlor asagidakilardir:

-materialin néviino goro,

-toyinatina gora

-forma vo Olgiisiino gora va s.

Materialinin néviino gore oOrtiiklor cod vo yumsaq olurlar. Cod
materiallar ayri-ayr1 momulatlar soklinds, yumsaq materiallar iso
sahosi 10-30 m” olan rulonlar soklindo buraxilir. Yumsaq materiallara

bitumlu vo gotranli materiallar — ruberoid, pergamin, tol vo s. aiddir.

Plitalor vo kiromitlor.

Sistli plitolor-gistlorin (dag slixurlarinin) pargalanmasindan
aliman diizbucaq formali plastinlordir. Onlar yiiksok mohkomliya
(oyilmasi 15 Mpa-dan az olmayan) vo saxtaya davamliliga (25
dovrdan az olmayan) malikdirlor. Onlarin uzunlugu 250-600 mm, eni
150-300 mm galinlig1 4-8 mm olmagla buraxilir. Bu materiallardan
olan ortiiklor odadavamlidir, uzunomiirliidiir, (xidmoti miiddoti 10 ilo
qadardir) sarfalidir, istismar zamani he¢ bir qulluq talab etmir.

Gilli kiromitlor - gillordon plastiki preslomo vo yandirma yolu
ilo alinir. Formasina gora onlar pazli (novlu, stamplh va lentli) yasti
lentli olurlar. Kiromitlorin su kec¢irmosi 10%-don ¢ox olmamali,
qalinligi iss 10-12 mm olmamalidur.

Kiromitlorin 6l¢iilori vo xassolort 8Ne -li cadvalds verilir.
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Novlu kiromitlor-novlu (pazli) kiromitlor arxa torofdon
baglanan 1 vo ay 2 pazli buraxilir. Ondan olan ortliklor six olur. Beloki
1 kiromitin ¢iximu digarinin novuna kecir. 1m* ortikds 15-16 novlu
kiromit yerlosir. Yast1 lentli kiromitlor- lentli preslordo formaya salinir.
Onlar sade formaya malik olur,lakin Ortilkde onun sahasinin yarisi
istifado olunur. Belo ki,bir kiromit digorinin uzunlugu tizro 80-100
mm, eni Gizro iso 50-60 mm ortiir. Bununlada 1m?* 6rtiikdo 35-36

kiromit yerlosorok Ortliyii agirlasdirir.

Kiromit materiallarinin 6l¢ii va ¢oki gostaricilori.

Cadvol Ne 8
Ol¢iilori (mm-Ia) Im’-min
Kiramitlori
Hromutortn Qabarit Yararh kiitlosi
adi
uzunu eni uzunu eni (kq-la)
Novlu stampli 190
P 372 216 320 373
Novlu lentli 200 32
415 245 333
Yasti1 lentli 365 155 39
155 160
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Asbestsementli 16vhalar.

Asbest, sement vo su qansiginin borkidilmasi ilo alinan
lovholordir. Kiromitlo miigayisodo yiingiildiir, ucuzdur, lakin
uzundmiirliiyii azdir, xidmat miiddati 25-30 ilo ¢atir. Istismar zamani
yiikksok sukecirmasi vo asagr mohkomliyi vo saxtayadavamliligina
goro ¢oxlu miqdarda uzununa catlar vo mikrogatlar yaranir, ortiik
dagilir.

Hocmi kiitlonin yiiksalmasi (1,5-den 1,7 g/sm’-a gader) vo
sucokmanin azalmasi, saxtayadavamliligi vo mohkomliyi shomiyyatli
dorocodo artirir. Noticodo xidmot miiddoti do yiikselmis olur. 1 m’
ortiiylin kiitlosi 12-15 kq-dir.

Lovholor dalgali, boz, qirmizi, sabalidi vo digor ronglordo,
bazon 1sa yarimdalgali vo yastt buraxilir. Lovholor adi “0”
miithkamlondirilmis “u” vo opta dalgali “sb” profilli olur. Lovhalarin
Olclisii (mm) adi profilds - uzunlugu 1200, eni 678, galinlig1 5,5;

Mohkomlondirilmis — uzunlugu 1750 vo 2000, eni 1125,
qalihg 6-7,5;

Ortadalgali — uzunlugu 1750, eni 1130 va gqalinhgi 5,5
(onlarin yararli sahasi adi profilli 16vhalardan 2,6 dafs ¢oxdur)

Adi profilli 16vhalar iki markada buraxilir: PVO-1 va PVO-2.
Ticarato adoton adi profilli 16vholar daxil olur. Ortiiyiin qurulmasi
zamani hor 16vho eni tizro dalgani1 vo ya yarimdalgani, uzunu tizro is9
10 sm-1 Ortiir.

Yastt 1ovholor iki sinifdo buraxilir:  A-preslonmis, B-
preslonmomis. Oyilmo mohkomliyi 23-24 (A sinfi ii¢iin); 16-19 MPA

(B sinfi iigiin) olur.
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Daxili divarlarin tizlonmaosi {i¢lin olan azbestsement 10vhonin
lizori epoksit qatranlari 1lo ortiilmiis olur. Epoksit qatranlarnin 3-33;
3-44; QIPi-4 markalar1 arimo temperaturu 60°-den ¢ox olmagqla todbiq
edilir. Ortilyiin doyerini azaltmaq vo fiziki-mexaniki xassolorini
yaxsihiasdirmagq tigiin Ortliyiin torkibino doldurucular-tobasir, qum, ag
sement vo miixtalif pigmentlor (qotran kiitlosinin 70-100%-o godorini
olava edilir). Ortilyiin galinlig1 0,03-0,04 mmolmalidir. Azbestsement
lovhalarin dastinds lotoklar. Konkilar va s. bu kimi qurgu materiallar

da daxildir.

Stisalifli 16vhalor.

Stigolifli 16vholor, siiso lifinin fenon, karbomid, oliefir vo
digor garisiglarla isti preslonmosindo alinir. Onlar yasti vo dalgali,
mixtalif ronglards olurlar.

Dalgali 16vholorin enindo 6-8 dalga yerlosir. Olgiisiino goro
onlar adi vo giclondirilmis profilli azbestsement 16vhalorine
uygundur, lakin daha ylingiil, mohkom, saxtaya, suya vo atmosfer
tosirloring qars1 davamhidirlar. Onlarin sixligt 1,4-1,9 ¢/sm3 suudmasi,
0,1-0,2% ayima mohkamliyi 100 MPA-dan az deyildir.

Bu 16vhalardon olan ortiikkdon gozal xarici goriinsiina,malik
olmagqla yiingiil vo karroziyaya davamli olurlar. Istismar zamani alava
xidmat tolob etmir. Siiso plastiklordon olan ortiiklor is1q stialarini 80-
90% kecirir ki, bu da ¢ardaxli otaqlarin (binalarin) tabii isiqlanmasi
{iciin cox vacibdir. Siisolifli 16vhodon olan 6rtiiklorin 1 m*-nin cokisi 4

kg-a yaxindur.
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Polad list ortiiklor1 vo kiromitlor.

Metal ortiiklorin ¢atismayan cohati karroziyaya az davamli
olmasidir ki, bu da xidmat miiddstini asagi salir. Metal ortiiklorini
korroziyadan qorumaq ti¢iin vo xidmot miiddoatini artirmaq ti¢iin hor
lig-dord ildan bir yagli boyaqlarla boyanmalidir. Bu mogsadlo 16vhalor
sinklo Ortliir. Onlar estetikdir, az kovrokliyo malikdir. Buna goro do
miuxtalif tipli vo miixtalif profilli ortiiklorin qurulmasi tiglin rahatdir.
Metaldan olan ortiikk materiallar1 odadavamli vo ylingildiirlor (Im2-
nin kiitlosi 4,5-don 7 kq-a qadardir).

Polad 16hva ortiiklori olgiilori 1420 x 710 mm va galinligi
2,38-0,82 mm olan diizbucaqli formada buraxilir. Bundan basqa qgeyri-
standart Ol¢iilordo do uzunlugu 710-1419, eni 510-710 mm ola bilor.
Bela ortiik materiallar1 asagi karbonlu poladlardan alinir. Onlar adi va
sinklonmis ola bilor. Ortiiyiin qurulmasi zamani ayri-ayri 16vhaler tok
va ikiqat ortiik borkidicilori 1la birlosdirilir.

Metal kiromitlor-iki uzununa yerlogdirilmis diizbucaqh
plastiklordir. Onlar1 16vho materialallar1 istehsalinin tullantilarindan
alirlar. Uzunluqglar1 300-700 mm, eni 75-190, qalinlig1 2,5-3 mm, qara
vo sinklonmis buraxilir.

Tikililorin ustiiniin qisa miiddatli ortiilmasi ti¢iin tadbiq edilir.

Istismar miiddatinda &rtiiklor dévrii olaraq ranglonir.
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Rulon ortiikk materiallar.

Rulon ortiik materiallar1 yasayis va digar tikililorin tizarini
cox olmayan miiddet li¢lin, tikilinin izorinin 6l¢lilmasi mogsadiylo
istifado edilir. Masoalon (10-15 1l).

Onlar eni 750 mm, 1000 mm va 1025 mm va sahasi 10-30
m”-o qgodor olan rulon formasinda buraxilir. Bu materiallar Srtiik
kartonlar1 osasinda hazirlanir, hansi ki, bunlar da bitumlu vo ya
gatranli maddoslarle emal edilir. Bundn asili olaraq onlar1 bitumlu va
gotranli materiallara boliirlor.

Bitum osash materiallar sabalidiya calan gara rongds olurlar,
neft 1yi verir, onlar gatranli materiallardan uzunémiirlii olurlar.

Qotran osashi materiallar i1sa goy c¢alarli olur va fenol
goxusuna malik olurlar, ¢iirlimoya qarst ¢ox davamli olurlar.

Rulon materiallar ¢ox yiingiildir vo qgaba materiallara
nisbaton ucuzdur, yiiksok atmosfer davamliligina malikdir. Onlardan
olan ortiiklori miixtolif profilli 6-45°S-do meyilli qurmaq olar. Bu
ortiiklorin ¢atismayan cohatlori:

- xidmat miiddatinin az olmasi

- asan yanmasi

- mexaniki mohkomliyin asag1 olmasidir.

Ortiik iki hissodon ibaratdir: alt-astarliq vo iist-ortiik. Astarliq
materiali kartonun asan oriyon bitum vo ya gotranla hopdurulmasindan

alinir.
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Ortiik materiallar1 hopdurulmadan basqa bir vo ya iki torofden
cotinariyon bitum vo ya getranladrtiiliir. 1 m*-nin kiitlesina géro bu
materiallar markalara boliintir.

Bu materiallar1 tirlora yapigdirmaq ugilin vo ya materialin
ozlorini bir-birina yapisdirmaq ticlin mastika materialinin uygun
novlori totbiq olunur, hansi ki, bunlar hom do Ortiiylin istismari
dovriinds qoruyucu tobagonin yaradilmasi tigiin istifado edilir.

Bitumlu ortiik materiallarina pergamen vo ruberoid aiddir.

Pergamin oOrtiilk kartonun orimo temperaturu 400S-don asagi
olan bitumla hopdurulmasindan alinir.

O, P-350 markada, sahosi 20 m® olan rulon formasinda
buraxilir. Dartilma zamani moéhkomliyi 27 kq-dan az olmamalidir.
Onun ruberoid, kiromit va azbestsement 16vholorindon olan ortiiklorin
alt gat1 kimi istifado edirlor.

Ruberoid-asan oriyon bitumlart 250, 350, 420 markal
kartonlara hopdurulmasi ilo alimir. Sonra iso hor iki torofdon
¢otinariyan bitumla oOrtiiliir, tizarina iridonali pulcuglu vo ya mineral
olonmis olur.

Ortiik ii¢iin olan ruberoid {izorinin sopilmosing (slonmasing)
gora 3 novlii olur.

- 1iridonali (k)

- pulcuqlu (1)

- kicik mineralli (m)

Kigik mineral sapgili RP-250 markali ruberoid ortiiyiin alt qati
{iciin todbiq edilir. Sahasi 20 m* olan rulon halinda buraxilir. Ortiik

ticiin olan ruberoidlor 4 markada buraxilir: Bunlar:
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RK-420; RK-350; RC-350 vo RM-350

RK-420 markali iizori iridenali sapgili ruberoid sahasi 10 m*
olan rulonlarda buraxilir, perqaminla birlasdirilmis halda ortiiytin tist
tabagasi kimi tatbiq edilir.

RK-350 ruberoid bir lizii sopgili olmaqgla iridonali sopgili
olmagqla iridonsli sopgili ruberoid kimi todbiq edilir.

RC-350 ruberoidi bir iizii pulcuglu sopilmis olur, dartilma
zamani mohkemliyi 32 kq-dan az olmamalidir. Sahesi 15 m® olan
rulonlarda buraxilir, Ortiiklorin st tobagesi {l¢iin tadbiq edilir,
perqaminla birlikds burulur va bitumla mastika yapisdirilir.

Stisolifli osaslarin istifadosi zamani siisoruberoid alinir ki, bu
materiallar yiliksok bioloji davamliliga, mohkomliys, deformasiya
gabiliyyatino vo az su ¢okmoya (1%-don az) malikdirlor. Bu ortiiklorin
xidmot miiddati 30 ildon ¢oxdur.

Stisaruberoid lic markada S-RK, S-RC, S-RM istehsal olunur.
Markadaki sonuncu harf olonmonin (sopginin) néviinii gostorir.

Tol materiallari-qotranli  materiallara aiddir. Bunlar ortiik
kartonunu das komiir vo ya sist gotranm1 ilo hopdurmaqla alirlar.
Bunlarin bir va ya har iki torafi qum sopgili olur. Onu hes bir slava
ortiik qat1 totbiq etmodon isti gotranli mastika ilo ortiirlor. Tirlors tol
{iciin olan mismarla borkidilir. 1 m” ortiiyiin kiitlesi 4-don 7 kq-a
godordir.

Toyinatna 1 m’-nin kiitlosino, sopilmosina, xarakterino vo
ortiik gatlarinin sayma goro 5 markaya bolliniir:

TK-350, TQ-350, TP-350, TVK-420 va TVK-350.
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Birinci iki markalitollarda ortiik qat1 vo sopgi olmur. Sahasi 30
m” olan rulonlarda buraxilir. Dartilma méhkemliyi 30-40 kq olur.

TK-350 markal1 tollar ortiik vo buxar izolyasiya ti¢iin, TQ-350,
hidroizolyasiya liciin totbiq edilir.

TP-350 markali tol 2 torafdon nazik plyonkaya malikdir va
tizari qum sopgilidir. Dartilma mohkamliy1 28 kg-dan az deyil. Sahasi
15 m” olan rulonlarda buraxilir.

TVK-350 vo TVK-420 markal tol iki torofli ¢otin ariyan
qotranla ortiiliidiir. Uz torafi iridonali sopilmisdir, dartilma zamani
mohkamliyi 30 kq, sahasi 10 m* olan rulonlarda buraxilir. Ortiiklerin
ist tabagasi li¢iin tatbiq edilir.

Bu sobabdon do miiasir dovrds ticaroto daxil olan ortiik
materiallarinin ¢esidi vo keyfiyyati dayisir.

Belo materiallar icorisinde “LINDAB” vo “KAMI” firmasinin
istehsali olan metal asasli dam ortiiklori 0ziliniin estetik va texniki-
iqtisadi gostoricilorine gora daha ¢ox maraq dogurur.

“LINDAB” ortiiklorinin xarici relyefi klassik kiromit
ortiiklorinin formasina malikdir.

Bu materiallar hom kohns, hom do yeni tikililorin {izarini
ortmok iiclin istifads edilir.

Coxqathh qurulusa malik olmast “LINDAB” &rtiiklorinin
uzunmiiddatli qoruculuq xassosini tomin edir. Onun xidmat miiddati
50 ilo godordir. Materialin yiingiil olmasi totbiq zamani istofado
rahatlgini yaradir. O, ananavi ortiik tirlorins asanligla montaj edilir.

Kiromitli “LINDAB” &rtiiklori istonilon havada yiiksok

davamliliga malikdir. Hotta quru skandinaviya tobiotindo do bu
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materiallar uzun miiddot Oziinii dogrultmusdur. Miixtolif ronglors
malik olmasi bunlarin estetik tortibatin1 daha da zonginlogdirir.

“KAMH” firmasimnin istehsali olan polad l6vholordon
hazirlanan dam ortiiklort 6ziinlin g6zol xarici goriiniisiinii vo istismar
xassoloring gora daha ¢ox Ostiinliikloro malikdir:

Bu materiallar iki adda:

- “PLEQEL”

- “TERRA PLEQEL” buraxilir.

Onasnavi agir 40-50 kg/m” cokiye malik dam ortiiklori ilo
miiqayisada “Pleqel” va “Terra pleqel” ortiiklori 6 kq/m” ¢okiya va
0,85 mm galinliga malikdir.

Bu materiallar xarici goriinlisiine gora kiromitli dam ortiiklorini
xatirladir.

Polad lovhalarin preslonmasi va {lizarina xiisusi Ortilk gatinin
¢okilmaosi 1lo hazirlanir.

Plegel-orijinal kiromit formasinda polad ortiik plitaloridir.
Skandinaviyada binalarm 50%dan ¢oxu bu ortiiklarls ortiiliir.

Terra plegel-xiisusi gozal xarici satha malik olan materialdir.
250°S yandirilma prosesindon kegirildiyine géro onlar uzun miiddot 6z
xassalarini doyismirlar.

“KAMI” firmasinin istehsali olan bu ortiiklorin asagidaki
novlari vardir:

- plegel vo terra plegel-Skandinaviya stili

- plegel va terra pleqel-Almaniya stili

- 6 standart ol¢lido (plegel liglin oOrtiik plitslorinin uzunlugu

7,2 m-9 godor)
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Ortiiklorin hazirlanmasinda qalinligi 0,5-0,85 mm olan metallar

totbiq edilir.

Yan gortintisii — 1 dalgal profil

Ortiiklii hisso - 75 mm

Dalga uzunlugu — 350 mm

Dalga addimlarinin eni — 13 mm

Standart uzunlugu: 3 plegel 1125 mm
4 plegel 1475 mm
6 plegel 2175 mm
9 plegel 3225 mm

Profiin Almaniya stili
Hiindiirliyt 40 mm
Dalga eni 202 mm
Somarali eni 1010 mm
Umumi eni 1080 mm

Temperatura davamlilign ~ 40°S-don

Skandinaviya stili
30 mm
125 mm
1000 mm
1050 mm
+110°S-ya qader

KAMI SWEDEN-ROOF adi altinda ticaroto daxil olan yeni

miasir tipli ortilk materiallar1 preslonmis domir lovholordon, iizori

kiromitli Ortliysa bonzor Ortiiklo Ortilmiis formada hazirlanir. Bu

lovhalar ¢akica hiindiirdiir. Onlar eyni zamanda hom yeni tikintilordas,

hom do rekanstruksiya edilon binalarda miivoffaiityyatlo totbiq edilir.

Toxmini ¢okisi polad 1ovhalar {iciin 4 kq/mz, aliminium l6vholor {iciin

isa 1,5 kq/m*-dir.
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KAMI SWEDEN-ROOF ortilk materiallar1 xarici goriiniisco
Skandinaviya iislubunda hazirlanan ononovi metal kiromitli dam
ortikklorini xatirladir. Bu oOrtik materiallarinin  qurulmasi zamani
PLEQEL metal kiromit oOrtiiklorinin instruksiyasinda istifado etmok
maoslohot goriiliir.

Fohlo vo qurasdiricnin KAMI SWEDEN-ROOF értiiyiiniin
sathinda doayisiklik etmasi {i¢lin Ortiiylin quruldugu tirlorin arasindaki
masafs 350 mm olmahidir.

KAMI SWEDEN-ROOF dam ortiiklori “qaynar” iisulla
qalvoniklasgdirilmis polad va ya aliminium I6vhalarindon ranginin
itmosino qarst davamli olan poliestr ortiiyli ilo ortiiliir. Bu tilli ortiik
materiallar1 uzunmiiddatli xidmat miiddatine malikdirlor. Lakin eyni
zamanda digar ortiik materiallart kimi vaxtasir1 qulluq edir.

Ogor baxis zamam Ortiiylin konarlarinda quruyucu tebageonin
qopmast misahido edilorso istehsalgilar torofindon toklifedilon
boyaqlardan istifado etmok maslohot goriiliir.

KAMI SWEDEN-ROOF  o&rtiik  materialmin ~ iimumi
xarakteristikasi asagidaki kimidir:

- qurulmasi ¢ox sadadir.

- cakisi yiingiildiir, polad 16vhaler ticiin 4,2 kq/m” aliminium

16vhlor 1,5 kq/m®

- arasmdaki masafalori 350 mm olan tirlars barkidilon zaman

onun Uizori 1lo hooko etmayo ¢ox yaxs1 davam gotirir.

- polad lovhalar tigiin miixtalif standart ronglordon istifads

edilir.

- Aliminium l6vhalar tigiin 2 standart rongdon istifado edilir.
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- 4 standart dalga uzunlugundan istifado edilir.

KAMIS — ROOF értiiklori asagidaki tobagolorden ibaratdir.

Polad aliminium
Poliestr poliestr
Astar astar

Sink passiv passiv tobogo
Tobogo

Polad aliminium
Sink passiv

Tobogo passiv tobago

Astar astar
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I1. Tacriibi hissa
2.1. Insaat értitk materiallarinin keyfiyyatinin orqanoleptik

iisulla ekspertizasi.

Insaat ortiik materiallarinin keyfiyyotinin ekspertizasi zamani
daha cox istifads olunan organoleptik tisuldur.

Organoleptik tisulla bu mallarin ekspertizas1 zamani onlarin
xarici olamatlorina digqget yetirilir. Xaricine diqgat yetirmakla
oOlctilarini va asas fiziki-mexaniki gostaricilarini toyin etmoklo ingaat
ortilk materiallarinin keyfiyyatini ekspertiza edirlar.

Indi iso bir nego ortiikk materialinin keyfiyyatinin organoleptik
tisuldan istifado edorok ekspertiza edok.

Xarici  olamaotlorine goro rulon oOrtik  materiallarinin
keyfiyyatinin tayini.

Zahiri gorunis tizro rulon ortilk materiallar1 asagidaki asas
sartloro miivafiq olmalidir.

1. Materialin polotnosu en cohatca standarta miivafiq golmali,
bunda ¢at, desik, ciriq vo qiris olmamalidir;

2. Polotnonun konarlarinda yirtiq yerlor rast golmomoli vo
polotnonun qatlar1 bir-birins yapismamalidlr;

3. Polotnonun i¢i gara, yaxud gohvayi, tol iso gdylimtiil olmal,
kartonda aciq rongli hopdurulmamis yerlor qalmamalidir vo konar
qatisiglar rast golmomalidir;

4. Ortiik qat1 vo sopki materialin sothini basdan-basa vo borabar

suratda ortmoli;
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5. Axcali vao ir1 denavar sopkili materialin iz torafdon
konarinda 70-100 mm eninda sapkisiz zolaq galmamalidir;

6. Bir rulonda iki tikadon artiq olmamali, on xirda tikonin
uzunlugu az1 5Sm , yaxud 3m (iri sopkili materialda) toskil etmali,
tikolordon ibarat rulon bir qrup malda 5%-don ¢ox olmamalidir.

Xarici  olamatlorina  gore rulon Ortik materiallarinin
keyfiyyotinin toyini. Bu zaman rulonlarin enino, ¢okising, sothinin
xiisusiyyating, rongino, hopma doracasine vo mexaniki zodolora gors
normativle miioyyon edilonlors uygun olub-olmamasina fikir verirlor.

Rulonlarin eni 750, 1000 vo 1025 mm, sathi hamar olmalidir,
gabariq vo konar olavolor olmamalidir. Bundan basga, onun
hopdurulmamis yeri, catlari, yirtiglari, qatlanmalar vo desiklor
olmamalidir. Rulonlar yapismalidir, 34-don 40-a qadar horarstds cat
yaranmadan sorbast diyirlonmolidirlor. Rulonda ikidon artiq parca
olmamalidir. Sathinda Ortiicii materialin sopilmasi méhkom tutmali,
hamar olmalidir, sopilmomis yer olmamalidir. Materialin torzindan
asil1 olaraq, kasiyindo uygun rong olmalidir: tolda gara, perqgamentds
gohvoyi ¢alarli — qara vo ruberoydda da. Astarliq ruberoyd rulonlari
bir koanarindan biitiin par¢a uzunu 70 mm-don az vo 100 mm-dan ¢ox
olmayaraq sopilmamis hasiysli olmalidir.

Parcanin hopmasinin vo kartonunun laylanmasini toyin etmok
ticiin har rulondan (hasiyasina 5 sm-don yaxin olmayaraq) 100 x 50
mm Olgiido niimuna kasirlor. Onu diderak kartonlarla aciq layin,
yaxud konar olavalorin olub-olmamasmi tayin edirlor. Dolgun

hopdurulmus kartonda aciq qatlar olmamalidir.
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Dam ortiiyii materiallarinin keyfiyyatinin orqanoleptik tisulla
ekspertizasi.

Xarici olamsotlorine goro gil vo qum-sement kiromitinin
keyfiyyatinin toyini. Kiromitin keyfiyyatinin xarici alamatlarina:
boyaginin boraborliyi, catlar, sothinin oyriliyi, tillor vo ¢ixintilar,
tillorin vo ¢ixintilarin ozilmosi, homginin 6l¢iilorindo konarlagma; gil
kiromitlor {i¢lin bisirilmo dorocosi daxildir. Bu gostoricilora gors
kiromitlorin keyfiyyatinin xaricina nazar salmaqla vo Olgiilorini
yoxlamaqgla miioyyan edirlor. Kiromitin sothi hamar, bir rongds,
konarlar1 diiz, catsiz va gabarigsiz olmalidir. Kiramitin Olgiilorini,
catlarin, gopugqlarin boylikliiylinii xotkes, yaxud stangensirkul ilo 1
mm doaqiqliklo Olgarak toyin edirlor. Tillorinin sathinin ayriliyi,
hoamg¢inin ¢ixintilarinin qopuqlugunu va azikliyini iilgli, yaxud metal
xotkeslo maksimum oOl¢moklo toyin edirlor. Oyriliyin boyiikliiylinii
sathi, yaxud tillori arasindaki an boylik dsliys gors vo dayagin miistavi
sothi ilo miioyyon edirlor. Gildon olan kiromitlor iig¢iin sothinin vo
tilinin oyriliyino 4 mm-don ¢ox olmayaraq vo qum-sementdon olana
1s9 2 mm-don ¢ox olmayaraq yol verilir. Qopuqluq, ya da ozilmo iso
cixintilar tiglin uygun olaraq onlarin hiindirliiytiniin %2 - don ¢ox
olmamalidir. Kiromitlorin 6l¢iidon konarlasmasina (mm-Ilo) asagidaki
kimi yol verilir: uzunlugu tzro 5, eni lzro 3, novlu basmagslib
kiromitlor liciin uygun olaraq 26-10 va 12-8. kiramitlorin oSlgiilarini
asagidaki kimi toyin edirlor: bir ortiilk kimi kiromiti taxta 16vhonin
hamar torofindo olciisii 1,1 x 1,1-don az olmayaraq novlar lizro 5
kiromit enino vo 3-5 corgo uzununa diiziirlor. Bundan sonra hor

kiromitin (yararli) enino vo uzununa hesablayirlar vo normativlo
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miioyyon edilmis uygunlugunu qeyd edirlor. Bununla borabar,
homeinin 1 m” ortiik (1 uzununa metr) tigiin diiziilmiis kiromitlorin
sayini toyin edirlor. Konki kiromitlorin 6l¢iisiinii toyin etmok {li¢lin ti¢
niimunani novu izra uzununa diizirlar.

Boyaginin barabarliyini kiromiti etalonla miiqayisa etmakls
miuayyan edirlar. Bisirilma daracasini kiromiti ¢okiclo ddyaclomakla
sasindan sa sathinin aridilib tomizlonmasils, kiromitin deformasiyasi
ilo toyin edirlor. Cokiclo vurdugda kar sosi tam bisirilmomis kiromit
verir. Tam bisirilmomis kiromitin ayilmays qarst mohkamliy1r asagi
olur. Oridilib tomizlonmis sothi va siddstli deformasiya kiromitin
hoddindon artiq bisirilmis oldugunu gostorir.

Xarici  olamatlorine  goro  asbestsement  tabagslorinin
keyfiyyotinin toyini. Asbestsement tobogolor miioyyon edilmis
Olclilordo diizbucaq formada, diizbucaqli qiliclari, dalgalar1 vo
uzununa hasiyalori ikitorofli vo sothi catsiz, qopuqsuz, yarigsiz,
hamg¢inin gatinda yapisqanliq va soyulma olmalidir. Batighq, yaxud
qabariqliq 2 mm-don artiq olmalidir. Olgiiden kenarlasma (mm-120:
uzununa +5-10, enina +10-5 vo galinliginda +0,5-0,2-ya qadar yol
verilir. Tobogolorin hasiyolori hamar vo diiz konarl, tiliskonsiz vo
nahamarsiz olmali, himg¢inin araliq bu vaxt 5 mm-don artiq
olmamalidir.

Xarici  olamotlorine  goro  sirolonmis iizlik 16vholorin
keyfiyyatinin toyini. Bu mallarin keyfiyystini, dlgtidon konarlasma,
kiinclorinin qiniqligi, catlar, ¢ixinti va s. bu kimi ndgsanlarin olub-

olmamasi ilo toyin edirlor. Bundan asili olaraq onlar 1, 2, 3-cii novo



39

ayrilirlar. Lovholor diiz formada, tillori aydin olmalidir, siniqhiq vo gat
olmamalidir.

Uz sothi birrong hamar sirolonmis, axintisiz. Qabarcigsiz,
qgopugsuz olmalidir.

Olgiilorini vo formasinin diizliiyiinii, sothinin oyriliyini va
zadasini xatkesin, kiinyanin va lilgiiniin komakliyi ila tayin edirlar.

Adi lovhalorin qalnligt 6 mm-don, fasonlu-10 mm-don ¢ox
olmamalidir. Ol¢iiden keonarlasma tilinin uzununa va enino + 1,5 mm-
don ¢ox olmamalidir. Lovhalarin ayriliyini, l16vhanin sathi arasindaki
boslugu diaqonali lizro qoyulmus domir xotkes vasitosilo 6lgmoklo
toyin edirlor. Xarici goriiniisiinds olan catlar, ¢apiglar, gabarciqlar,
xal, ¢ilpaqlig, dolik vo basqa bu kimi ndgsanlart 16vhoni saquli
voziyyatdo gdzdon 1 m arali tutmaqla adi gdzlo toyin edirlor. Uz
sathinin birrang olmasini sagidaki kimi toyin edirlor. Lovhalort 1 m2
sahodo bir-birino six voziyyatdo,fasonlular1 1so uzununa 1 uzun. m-9
diiziirlor. Lovhalarin sathinin rongi gézdon 3 m masafodon baxmagqla
bir rongds oldugu nozora ¢carpmalidir vo etalonla uygun olmalidir.

Xarici goriinlisting, olamatina gora  keyfiyyatinin  toyini.
Lineleumun xarici slamatlorina gora keyfiyystini qiymatlondirarkon
onun galinligi va enina gors, iz sothinin xiisusiyysti va basqa
noqsanlarina goro DUIST-in tolabloring uygun olmasina fikir verirlor.
Kanarlagma enina gors +3%, qalinligma gors iso +0,2 mm haddinda
olmalhidir. Hasiyasinin geyri-paralelliyina 1 uz. m ii¢iin +4 mm-don
artiq Olcliyo yol verilmir, hasiyosi diiz, hamar, tiliskosiz olmalidir.
Linoleumun sathi goriintisdon asili olaraq bir rangds (birrangli {iciin),

aydin pozulmamis naxish (naxiglarla) olmalidir.
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Nozoro carpmayan boyaq axintisi, naxisin imumi goriiniisiinii
pozmayan zoif lokolor, ya da xottlor ogor parganin sahosinin 1%-don
artigini tutmursa, bunlara yol verilir.

Linoleum 60 doq middstinde PRK-2 lampasi il
stialandirildigda rongini doyismomealidir. Nozora ¢arpma yan doracado
doyisirso, buna yol verilir. Uz sathindo uzunu boyu 5%-don artiq
olmayan zoif dalgayabonzarlik ola bilor. 1 m*-o diisen 3 adeddon ¢ox
olmayaraq diametri 3 mm-o godor osason pargasindan qgabariglar;
dorinliyin 0,05 mm-don bdyiik olmayan kagiz biikiiyiindon izlar,
homginin rulonun sahasinds ¥4 - don bdyiik olmayan tiftik yapismasi
ola bilar.

Rulonda parcalarin sayina gora fikir verirlor. Bunlardan 3 m-
dan az olmayaraq iki parcaya yol verilir.

Linoleum gqalinhigina goéra eyni rong vo qurulusuna malik
olmalidir. Niimunani sothino dogru 45° bucaq altinda kesorken qeyri-
borabor yer vo konar slavolor olmamalidir.

Divar kagizinin xarici olamotloro goro keyfiyystinin toyini. Bu
zaman astarinin barabar olmasina, lokonin, zolagin olmasina, boyagin
axintisi, sigrantisi, naxislarinin qarisiqligi, rulonda kasiklorin sayina va
DQIST-in toloblorindon basqa bu kimi kenarlasmalarin olmasina fikir
verirlar.

Divar kagizlarinin atar rongi birrang, aydin, ayintisiz, naxislar
pozuntusuz, lokasiz, axinti va rong qarisiqhigit olmalidir. Rang
sisrantisina 1 uz. m iigiin 5 adoddon artiq olmayaraq 1-1,5 mm oOlgiisii
olana yol wverilir. Nozoro c¢arpmayan ayintisiz naxis ¢apinin

diismomasina 1 uz. m lgln 4 yerdon ¢ox olmayaraq yol verilir.
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Normativ gostaricilori bundan artiq olduqda divar kagizlarim 2-ci
novo aid edirlor. Homc¢inin 2-ci ndve rulonda hoarasinin minimal
uzunlugu 2,5 m-dan artiq olmayan iki kasiyin olmasina da yol verilir.
Kanarinin ciriq olmasi, agar naxisina toxunmursa, o halda yol verilir.
Divar kagizlarinin 2-ci novii bir partiya malda (bir sanadls yiiklonan)

5%-don artiq olmamalidir.
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2.2. Insaat értitk materiallarinin keyfiyyatinin laboratoriya

iisulu ila ekspertizasi.

Insaat ortiik materiallarmin keyfiyyati haqqinda daha dogiq
notico oldo etmok {i¢lin laboratoriya tisulundan istifado olunur.
Ekspertiza zaman1 bu mallarin asas keyfiyyat gostaricilari tayin edilir.

Dam ortliyli materiallarinin keyfiyyatinin tayini.

Sinma qars1 kiromitin mohkomliyinin tayini. Kiramitin sinmaya
garst davamliligini tiyin etmok tiglin todqiq olunan niimunoni dairovi
tilli 1ki dayagin iistiina uzadirlar. Dayagin markazi biri o birinden 300
mm masafods yerlogsmalidir, yasti lentvari kiromitlor 1so 180 mm.
dayaqlarin uzunlugu kiromitin enindon az olmamalidir. Kiromitin eni
boyu barabar paylanmis yiikii ortaya doyirmi tilli prizma yaxud
diyircoklor vasitasilo verirlor. Kiromitin biitiin eni boyu yiikii borabor
ppaylamaq ti¢lin dayaqlara toxunulan yerlordo vo yiikiin alavasinda
kiromitin sathinds gips xomirindan trapes formasinda 2-3 sm eninda
zolaqlar edirlar. Zolaglarin sathinin paralelliyini ¢uqun l6vhs yaxud da
slisodo miioyyon edirlor. 24 saat miiddotindo zolaqlar borkidikdon
sonra todqigat aparirlar. Yikii dagilana godor sorbast vo yavas-yavas
yradirlar. Dagidic1 yiik gildon olan kiromit tigiin 70 kqgs-don vo qum-
sementdon olan kiromit liclin isa 45 kgs-don az olmamalidir. Bes
kiromiti sinaqdan ¢ixarirlar, todqigatin noticolorindon ortahesabi
komiyyatls sinmaya qarsi davamliligi tayin edirlar.

Kiromitin saxtaya davamliligi vo suhopmasinin tayini.
Suhopma vo saxtaya davamliq kiromitin bir Ortiicli material kimi

keyfiyyatinin on miithiim gostoriciloridir. Bu gostaricilor mosamaliliyin
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boyiiklilylindon vo xsusiyyatindon asilidir. Umumiyyatlo, mosamo va
xiisusilo olagoli no godor ¢ox olarsa, bir o godor suhopma ¢ox, su
kecirmomok vo saxtaya davamliliq az olar.

Kiromitin su kecirmosini sabit ¢okiyo godor otaq horarotindo
ona su hopdurmagla toyin edirlor. Buna goro do kiromit niimunalorini
avvalcaden 100-105°S horarotde qurudurlar, cokirler vo tam su ilo
doydurmagq li¢lin suya salib saxlayirlar. Niimunolori sudan ¢ixarirlar,
nom dasmalla silirlor va ¢okirlor. Suhopmada avvalki va sonraki
¢okilorin forqi ilo sugokmaoni faizlo hesablayirlar.

Suhopmanin miqdar1 1 m*-do su ilo doymus kiromit Srtiiyiiniin
cokisini toyin etmok liclin lazimdir. Bunu orta ¢okili bir kiromitin
cokisini 1m*-a sorf olunan kiromitlerin sayina vurmagqla toyin edirlor.
1 m® 6rtityiin su ilo doydurulmus vaziyyatds ¢okisi novlu tékmoqoalib
va lentvari kiromit tigiin (16-17 adod) — 50 kq, yast1 lentvari {igiin (36
adad) -60 kq, 1 uzununa metr konkivari kiromit (3 adod) iigiin iso 8
kqg-dan yuxari olmamalidir. Karpicds oldugu kimi, kiromitin do saxtya
davamliligini 15°-do 4-5 saat miiddstindo déna-déne dondurmagqla vo
donun agilmasimni da 15°-do 4 saat bmiiddatinds g6zo ¢arpacaq dagnti
olamoti (qopma, ¢at, laylanma vo s.) goriinona qodor sinamagla toyin
edirlor. Kiromit dagilmadan on az1 déns-dona dondurulub-agilmaqgla
25 tokrarlanan dovra dozmalidir.

Kiromitlorin sukecirmasinin tayini. Kiromitin iz sathinin
sukecirmasing siibha olunan yerlorinds, Mendeleyev suvaginin
komakliyi ilo diametri 25 mm vo hiindiirliiyii 150 mm loan siiso boru
yapisdirirlar. Suvaq quruduqdan sonra borunu agzina qodor su ilo

doldururlar vo vaxti qeyd edirlor. Bir gador sonra oks torafds su
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damcisinin, yaxud nom lokosinin omoala golmosini yoxlayirlar. Suyun
soviyyasini daima eyni saxlayirlar. Bir saatdsn sonra oagor bu miiddot
orzindo kiromitin o bir1 iizorindo su damcist vo ya nom loko
goriinmadikds todqiqati dayandirirlar. Bu halda belo hesab edirlor ki,
kiromit suke¢irmosi ilo ona verilon tolobo uygundur. Sinagi bes
niimunados paralel aparirlar vo orta komiyyati toyin edirlor.

Asbestsement  tabagolorin  sukegirmomasinin - va  saxtya
davamliligin tayini. Tabagonin ¢okak yerine diametri 3,5 sm vo
hiindiirliiyti 30 sm olan soffaf sliso boru borkidirlor. Sonra tobagonin
sothindon 250 sm hiindiirliiys qodor borunu su ilo doldururlar, vaxti
yadda saxlayirlar vo 24 saatdan sonra alt sothds su damcisinin olub-
olmamasini nozordon kegcirirlor, bu miiddot orzindo bu olmalidir.
Asbestsement tabagalarinin saxtaya davamliliginin tabagenin uzununa
200 mm enino 300 mm 6l¢iida 1ki niimunonin dondurulub-agilmasi ilo
toyin edirlor. 48 saat su ilo doyduruldugdan sonra niimunolori -15
soyuqlugu olan kamerada yerlosdirorok 4 saat miiddotindo saxlayirlar,
sonra 10-20 horarotdo suyun i¢indo 4 saat donunu agmaq {igiin
saxlayirlar. 25 dovrden sonra ayilmaya garst davamliq haddini tayin
edirlor ki, bu dondurulmaga sovq edilmoyon nozarst niimunosinin
davamliligindan 90% asagi olmamalidir.

Asbestsementdon olan dalgavari tabagoalorin ayilmaya garsi
davamliliq hoddinin toyini. Bu gostoricilori eni tlizro Olgiisii (iki
natamam dalga) 300 mm va uzunu lizra 200 mm, iki dayaq tizarinda
sarbast uzanan dairavilik radiusu 10 mm olan prizma sakilli tir sxemi
lizro toyin edirlor. Dayaqlar arasinda mosafo 200 mm olmalidir.

Tabagalari dayaq lizarins uzadirlar va ortasini biitiin eni boyu barabar
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yiiklayirlar. Yiik dairaliyi 10 mm olan prizma vasitasila verilmalidir.
Tam dagilana qodor ylikii daima artirirlar. Sonra dagidic1 yiki
miioyyon edirlor vo asagidaki diisturla oyilmodos davamliq hoddini

hesablayirlar:

burada,

F — dagidict yik, kqgs;

| — dayagqlar aras1 mosafo, sm;

b — niimunanin eni, sm;

h — nlimunanin galinligi, sm.

Davamliq haddi ii¢ todqigatdan sonra hesabi komiyyot kimi

144 kqs/sm>-den az olmamalidir.
Rulon saklinds ortiik materiallarinin keyfiyyatinin tayini.

1 m®-o diisen ortiicii kiitlonin miqdarmin toyini. Bunu toyin
etmok i¢lin materialin 100 x 50 mm oOl¢liido nlimunosini gotiiriib
tozvari sopkidon tomizloyirlor vo ¢okirlor. Bundan sonra niimunoni 20
daq miiddotinds 60-65° horarotde qizdirirlar v isti bicaqla kartonun
syulmasina yol vermodon ortiicii kiitloni ondan gotiiriirlor. Ortiicii
kiitlodon tomizlonan niimunani ¢akirlor va ortiicti kiitlonin miqdarini
bels hesablayirlar:

n = (m-m;) 200 q
burada;

n — ortiicl kiitlonin miqdari, q — la;
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m — ortiicii kiitlo 1lo niimunonin ¢okisi, q — la;
m; — Ortiicii kiitlosiz nlimunonin ¢akisi, q — la;

200-0,005-don 1 m” iizro saymagq {i¢iin amsal.

Ogor material xalli, yaxud iri donovor sopkilidirso, onda bu
halda sopki ila ortiicii gat1 avvalcadon ¢okilmis ekstraksiya gilizina
yerlasdirirlor. Gilizi ¢okirlor vo ayirmaya moruz qoyurlar, bundan
sonra 120° horarstda sabit c¢okiys godor qurudurlar ve asagidaki

diisturlarla ortiicii kiitlonin migdarini tayin edirlar:

n=(m-m;) 1,03 200 — bitum material tigiin;
n = (m-m;) 1,15 200 — gotranli material iigiin,
burada,
m — Ortiict kiitls 1ls gilizin ayirmadan avvalki ¢akisi, g;
m; — ayirdigdan sonra gilizin ¢akisi, q;
1,03 — hall olmayan maddonin tutumunun omsali;
1,15 — azad kabonun amsali;

200 — 1 m* saymaq {i¢iin omsal.

Hopdurucu kiitlonin tutumunun toyini. Ortiicii kiitlonin miqdar
kimi hopdurucu kiitlonin do miqdarnni osason rulon Ortiik
materiallarinin istismar miiddati ilo toyin edirlor: no qodor ortiicii vo
hopdurucu kiitlonin miqdar1 boytikdiirso, bir o qgodor materialin
keyfiyyati yiiksokdir.

Hopdurucu kiitlonin tutumunu Sokslet aparatinda benzol,

yaxud xloroformla ayirmaq yolu ils tayin edirlor. Bunun {i¢iin 6l¢iisii
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100 x 50 mm olan niimuna gotiirtirlar va ¢akirlar, filtr kagizindan olan
gilizin i¢ina yerlasdirib baglayirlar vo su, yaxud qum hamaminda
ayirmaya sovqgn edirlor, ta siiziilon mohlul soffaflasana godor, sonra
bunu daha 30 doq miiddotindo davam etdirirlor. Gilizi niimuns ilo
avvalco havada, sonra isa sabit cokiys qoder 120°S-do skafda
qurudurlar va oOziiliin ¢akisini tayin edirlor. Hiodurucu kiitlonin

tutumunu bu diisturla hesablayirlar:

n=m-—m
burada,
m — ayirmadan avval niimunanin ¢akisi, q;

m; — ayirmadan sonra niimunanin ¢okisi, q.

Ogor nimund oOrtiicti kiitloya malikdirso, onda onu sopmo vo
ortli gqatindan isti bicaqla tomizloyirlor. Bundan gabaq niimunoni 60-
65°S-do 20 doq miiddatinds qizdirirlar.

Rulon materiallarinin cirilma zamani mohkomliyinin tayini.
Toyinati dagidict dinamometrls aparirlar.materialdan enina va
uzununa istigamatde uzunu 250 va eni 50 olan zolaqglar kasirlar.
Todgigatdan gabaq niimunolori havanin nisbi riituboti 65%, horarati
18-20°S-do 2 saat miiddotinde saxlayirlar. Sixaclar arasindaki
mosafoni 200 mm-do qururlar. Sixacin yerdoyisma siirati 50 mm/daq
olmalidir. Dartilmaya davamliligi 3-5 smagdan artahesabi komiyyot
cixarirlar ki, bu da asagidaki coadvalin gostaricisindon asagi
olmamalidir. ©gar niimuns sixacdan 2 sm-don az masafads cirilirsa,
natica hesaba alinmir.

Cadval 9.

Materialin adi Markasit | Cirilmada mohkamlik,
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kq-la an azi
Pergament P —-350 27
Iridonavar sopkili ruberoyd RK 420 (34
Xalli (pulcuglu) sopkili ruberoyd |RC —350 |32
Astarliq ruberoyd RP — 250 18
Ortiiksiiz tol TK-350 |30
Ortiiksiiz tol TQ-350 |40
Qum sopkili ortiilii tol TP — 350 28
Iridonavar sopkili tol TVK -420 |30

Rulon oOrtiilk materiallarinin suke¢irmomasinin tayini. Bunu
niimunoni si1xan flansdan, siiso qabdan, borudan, stativli dayagdan vo
daracali xatkesdon ibarat olan cihazda toyin edirlar. Toyin etmak tigiin
130 x 130 mm olgiido niimunslori flansin rezin araliglan arasinda
yerlosdirilir vo i¢arisinda su olan siiso qabi elo qaldirirlar ki, suyun st
soviyyasi ilo niimunonin alt sothi arasindaki mosafo 5 sm (ruberoyd —
7 sm) olsun. Niimunoni xarici sotho su ¢ixana godor saxlayirlar. Su
kecirtmomaok gilinlo (geco-giindiiz) ifads olunur vo bu tol vo perqamin
liclin 5-don asag1 olmamalidir. Ruberoydun su keg¢irtmomaosi 0,7 ati

hidrostatik tazyiqde 10 dog-dan az olmamalidir (astarliq tigiin 5 doq az

olmamal1).

Uzliik vo bazok materiallarinin keyfiyyatinin toyini.
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Uzliik 16vholorin termiki davamlilifmm toyini. Sirolonmis iic
16vho gétiiriirlor vo quruducu skafda, hava hamaminda 100°-dok
qizdirirlar, sonra 18-20°S suda soyudurlar. Bundan sonra l6vhaleri
cixarib nozordon kecirirlor. Termiki davamliligim1 kiromitinin, yaxud
sirosinin xarab olmasi ilo miihakimo edirlor. Xarab olmasini daha
aydin gormok 1lc¢lin suyu miirokkob, ya da boyaqla boyayirlar.
Lovholor sinaga cat, qopuq, sapiq vo qirlq yaranmadan davsm
gotirmolidirlor.

Linoleum va divar kagizlarinin keyfiyystinin toyini. Linoleum
va divar kagizlarinin asas keyfiyyat gostariciloring: xarici goriiniisi,
ronginin davamliligi, siirtiilmays miigavimat va s. daxildir.

Linoleum va linkrustun ortiicii qatinin sugakma gabiliyyatinin
toyini. 10 x 10 olgiido niimuna gotiiriib 6ziildon azad edirlor, hamar
soth alinana qodor 06ziil torafdon sumbata kagizi ilo tomizlayirlar,
cokirlor. Bundan sonra niimunoni 15-200S horarotli suda 24 saat
miiddotindo saxlayirlar. Bu vaxt bitdikdon sonra niimunoni sudan
cixarirlar, stizgoc kagizi ilo qurudurlar, cokirlor vo sugokmasini

a.agidaki diisturla faizls hesablayirlar:

m; —m
W= . 100
burada,
W — sucokma, %-lo;
m — niimunonin avvalki ¢okisi, q-la;

m; — su hopdugdan sonra niimunanin ¢akisi, g-la.
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Ortiicii qatin sugokmosi (%-lo) asagidaki gdstoriciloraden artiq
olmamalidir:
Sintetik qotran osasinda vo tobii yaglarda linkrust liclin ----2

Qliftal1 linoleum ti¢iin:

Qalinlig1 4-5 Mm----=---===mm oo 6
Qalinlig1 2-3 mm ---======== === 12
Polixlorvinildon olanlar -------------------- uygun olaraq 4 vo 5.

Linoleumun ranginin davamliliginin tayini. Bunu 50 x 50 mm
olctida niimunalari civa-kvars lampasi PRK-2 ils siialandirmaqla toyin
edirlor. Bu zaman bunlarin sothindo mexaniki zodo olmamalidir.
Aglhigma gora FB-2 fotoelektrik parlagliq 6lgen agliq ol¢ands toyin
olunan agliq doracasindo birrong liclin 1%-don, ¢oxranglilor tiglin 3%-
don artiq forq olmamalidir. Nimunalorin aghiginmi etalon kimi gabul
edilon barit 16vhosi ilo miigayiso edirlor vo faizlo hesablayirlar.
Agligii olgandon sonra niimunolori iizii lampaya olmaqgla six iki
corgs 22 sm masafods PRK-2 lampasinin altina qoyurlar; nliimunanin
sothindoki horarat 60°S-den artiq olmamalidir. Basqa niimunslorin
stialanmasinit kosmoadon hor 10 doqigodon bir bir-bir niimunslorodon
gotiiriib aghgim toyin edirlor. Siialandirmadan ovvalki vo sonraki
aghgindak: forq 10 % olana godor smagi davam etdirirlor. Rongin
davamliliginin gostaricisi siialanma vaxtinin daqige ile ifadisidir. 60
doqg siialanma miiddotindo agliq doracosindoki forq 10%-o ¢atmasa,
sinag1 dayandirirlar vo rongin davamliligini 60 dogiqoys borabor hesab
edilir.

Linoleum elastikliyinin vo barkliyinin tayini. Linoleum

elastikliyi vo mohkamliyi, onun xarici goriinisiinii saxlamaq va
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istismar xassosi iic¢lin an vacib mona kasb edir. Bunlar kiiracikli
qalinhiq oOlgan TSM-2 ilo toyin edirlor. Bu borklik Olgon, alt
sonlugunda diametri 3 mm kiirocik olan i¢likdon vo dirsokli masadan
ibarotdir. Todqiqgat tiglin 20 x 20 mm oOlgiido niimuns gotiriirlor vo 2
saat miiddstinds 20°S horarotds saxladiqdan sonra cihazin masasinda
yerlasdirirlor, tizorina oOlclicii qurgu boarkidilmis igliyr salirlar vo
niimunonin qalinligmi ol¢iirlor. Sonra meydangaya 1 kq agirliginda
yik yerlasdirarak bir daqige kecdikds icliyin niimunays girdiyi
dorinliyi geyd edirlor, bu da materialin barkliyini xarakterizo edir.
Bundan sonra yiikii gotiirtirlor, bir doqiqo kegdikdo deformasiya
qalmhigmin boylkliylnii tayin edirlor vo yiikii goteiirdikdon sonra
borpa olunan dorinliyin iz1 ilo linoleumun elastikliyini (%-10)
asagidaki dusturlr hesablayirlar:

h—h;,
E:

h

burada,

E — elastiklik, %-lo;

h — icliyin linoleuma giron dorinliyi;

h; — deformasiya galinliginin boyiikliiyli, mm-la.

Linoleumun elastikliyi 455-don az olmamalidir.
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2.3. Markalanma, qablasdirma, dasinma va saxlanmanin

insaat ortiik materiallarinin keyfiyyatina tasirinin ekspertizasi.

Biitiin rulon ortilk materiallar1 sortlara boliinmiir. Bunlarin
keyfiyyoti Dovlot Standartlarina (QOST) osason miioyyonlosdirilir.
Burada materialin hom fiziki-mexaniki gostaricilorinin, hom da zahiri
gorlinisiiniin standartdaki normalara mevafiq olub-olmadig1 yoxlanir.

Rulon ortiik materiallarmin  on  miihiim fiziki-mexaniki
gostaricilori rulonunun cokisindn, tiziilmo davamindan,
elastikliyindon, hopdurulmus, yaxud siirtiilmiis ortiilk kiitlosinin
yumsalma temperaturundan va su kegcirma gabiliyyatindon ibaratdir.
Homin gostaricilor laboratoriyada yoxlanir.

Rulon materiallarinin gablanmasi. Har rulon biitiin eni boyunca
kagiza biikiilmali vo hamin kagizin konarlar1 rulonun uzunu boyunca
yapisdirilmalidir.  Rulonlar qgablasdirilanda qablasdirict  kagizin
uclardan an ¢ox 10 sm konara ¢ixmasina yol verila bilar.

Rulon materiallarinin markalanmasi. Hor rulonun {izorina slvan
etiket (yaxud enli alvan zolaql etiket) yapisdirilib a.sagidaki malumat
yazilir:

a. Zavodun adi;

b. Dovlat Standartinin (QOST) némrasi;

c. Materialin miifassal adi, markasi va istehsal edildiyi tarix;

d. Toyinati (masalon, “Yalniz astar qati tiglindiir”).

Hor rulona “yani iists qoymamali” sozlari yazilr.
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Rulon materiallarinin hor mal kiitlosine pasport tortib etmoli vo
burada homin materiala dair biitiin malumati, o ciimlodon maerialin
fiziki-mexaniki gostaricilorini yazmalidir.

Rulon materiallarimin dasinmasi. Rulon materiallar1 Ortiilii
vaqonlarda dasinmalidir va rulonlar yapigsmasin deys, dikina olaraq an
cox 2, yaxud 3 sira diiziilmalidir. 2 dikina siranin istiindon bir corgo
do tifliqi 1stigamotdo diiziile bilor.

Rulon materiallarinin saxlanmasi. Rulon ortilk materiallar
markalarina gora sortlagdirilaraq ortiili binalarda, an c¢ox iki sira
dikina torof y1g1lib saxlanmalidir. Saxlanan zaman rulonlar diiz diison
giin siialarindan qorunmalidir. Bu materiallarin yiiksak temperaturlu
binalarda saxlanmasi moslohat goriilmiir, ¢linki ylksok temperaturda
rulonun polotnosu yapisa bilor.

Divar kagizi, linkrust vo linoleum bazok materiali olmaqla,
kagiz (divar kagizi vo linkrust), yaxud parca (linoleum) osasinda
hazirlanir.

Divar kagiz1 vo linkrust, oksoriyyatlo divar tigiin, (linoleum)
asasinda hazirlanir.

Divar kagizinin, linkrustun va linoleumun qablanmasi va
markalanmasi. Divar kagiz1 6, 7 vo 12 m uzunlugda olan toplarda
buraxilir. Hor topa 50-80 mm enindo qursaq soklindo banderol
yapisdirilir va topun 50, yaxud 100 (hasiys va friz) adadi bir taya
qablanir. Divar kagizinin toplarinda vo tayinda zavodun markasi,
malin artikulu, sortu, giymati vo digor molumati gostorilir.

Linkrust {iz torafi icariys olaraq on azi 12 metrlik rulon soklina

salinir va kagiza biikiilorak taxta yesiklora gablanir. Linoleum da rulon
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soklindo biirmalonir. Qliftal linoleumunun rulonu on az1 20 m,
polixlorvinil linoleumunun iso 12 m olur. Qliftal linoleumu on az1 14
sm diametrli agac oxa salinir. Linoleum rulonu galin kagiza biikiiliib
sobokoli taxta yesiyo qgablanir. Linoleumun tors torofino yarliq
yapisdirilib zavodun adi, malin galinligi, 6l¢ii momulati vo mal
xarakterizo edon digor molumat gostarilir.

Divar kagizinin, linkrustun vo linoleumun dasinmasi va
saxlanmasi. Divar kagizi, linkrust vo linoleum ortiilii vaqonlarda
dasinir. Bunlarin quru binalarda on asagisi 0 (linoleum-on azi 10%) va
on yuxarist 18’ temperaturda olaraq dikino yigilib saxlanmasi

maoslohot goriiliir.
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Natica va takliflor.

Yuxarida, buraxilis 1sinds aparilan tohlillordon gortindiiyt kimi
dam ortiiklori {i¢lin olan materiallar miiasir tikintinin asas vo vacib
elementlarindon biridir.

Bu qrup materiallarin keyfiyystina bir sira Uimumistehlak
tolablari-uzun omiirliiliik, estetik, funksional va s. talablor qoyulur. Bu
tolablori 0domoak tgiin Ortiikk materiallart keyfiyyat gostoricilorinin
lazimi kompleksina malik olmalidirlar.

Dam ortiiklarinin keyfiyyatinin formalagsmasina bir sira mithiim
amillor tosir edir. Buraya istifado olunan materiallarin (ortiik
kartonlarin, metallar, mineral monsoli xammallar vo s.) keyfiyyati vo
yiiksok texnologiya, beynolxalq standartlarda tosdiq olunmus Ol¢ii
gostaricilorinin oldo olunmasi vo s. kimi amillor daxildir. Dam oOrtiik
materiallarinin asas keyfiyyat gostaricilorine asagidakilar aiddir:

materialin ¢okisi,

- suya davamliliq,
- saxtaya davamliliq,
- sinmaya qarsi davamliliq,

- su hopdurma qabiliyyati,

ayilmads mohkomlik haddi

Dam ortiiklori lazimi tolobat1 6domok {liglin geyd olunan
keyfiyyat gostaricilorinin miiayyan haddini kompleks sokilde 6ziinda
birlosdirmalidir.

Dam ortiiklorinin  ¢esidi daim artir vo yenilonir. Ortiik

materiallarinin miasir ¢esidi O0ziliniin yiiksak estetik tortibati, yiingiil
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vo uzun Omiirlii olmasi, daha asan montaj edilmasi vo s. kimi
xiisusiyyatlari ilo forglonir.

Almaniya vo Skandinaviya iislubunda yeni tipli dam Ortiiklori
hazirlanir ki, hal-hazirda daha ¢ox realizo olunan tikinti materiallari
sirasina daxildir.

Yuxarida aparilan tohlillori  {imumilosdirarak asagidaki
tokliflori iroli stirmayi mogsads uygun hesab edirom.

1. Aparilan tahlillorden goriindiiyli kimi respublikamizda dam
ortik materiallarina olan tolobat osason xaricdo istehsal olunmus
mallar hesabina odonilir. Yerli miiassisalords istehsal olunan dam
ortik materiallarinin keyfiyysti lazimi soviyyads olmadigina gora 6z
rogabot gabiliyyoatini demok olar ki, itirir. Lakin respublikamizda bu
qrup materiallarin istehsali iclin lazzim olan xammal bazasi (mineral
stixurlari, ¢okiintii materiallari, portlandsement, neft emali mohsullar
vo s.) vardir. Odur ki, Azorbaycanda tikinti sahosindo dam Ortiik
materiallarinin  1stehsalinin  giinlin - miiasir talablori  baximindan
qurulmasi, yeni standart gostoricilorinin  hazirlanmasinda vo
todbigindo, miiasir texnologiyanin todbiq olunmasi vacibdir.

2. Yuxandaki tokliflo bagli olaraq bu qrup materiallarin
istehsal sahasine yiiksak ixtisash kadrlarin, o climlodon amtoasiinas-
ekspertlorin calb olunmasit maqsads uygundur. Yiiksok aliciliq
gabiliyyatino malik olan vo bazarda roqaboto davam gotiron materialin
yaradilmasi {i¢lin bu vacib sortdir.

3. Ingaat ortiik materiallarinin keyfiyyatinin tadqiqi iigiin
ixtisaslagdirilmis, miiasir avadanligla tomir olunmus laboratoriyalarin

yaradilmas1 mogsodouygundur.
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