869 M - 9sgorova Ayton
GIRIS

Isin aktualhgi: Toxuculuq vo yiingiill sonaye miiossisolorinde texniki

yenilosdirilmonin hoyata kecirilmosi, osason miiassisalorin mexanikilosdirilmasi
vo avtomatlasdirilmasi, homg¢inin yeni proqressiv texnika va texnologiyanin
totbiqi hal-hazirda vacib masololordon biridir. Geyimlik, mebel-dekorativ,
moxmor vo xovlu pargalarin istehsali ii¢iin ilkin agardilmis vo rong
gammalarindan kecirilmis ipliklorin istifado olunmasini bilorok yeni tikilmis vo
tikilocok miiossisolordo ipliklorin  baglamalarda agardilmasi vo rong
gammalarindan keg¢irilmasi proseslori bu giinkii aktual problemlor kimi
garsida durur. Bu istehsal {iclin istifado olunan ipliklor yiiksok keyfiyyatli,
borabor ronglonmis vo bu ronglorin fiziki-kimyovi tosirloro  mdéhkomlik
gostaricisi nozords tutulmus doracods olmalidir.

Parcalarin rong gammalarindan kegirilmasi omoliyyatlart ohomiyyatli
doracodo forglondiyi iigiin, onlarim emali zamani fiziki-kimyovi amillorlo
borabor hidrodinamik parametrlorin tosiri do nozors alinmahdir. Ciinki ipliklor
sarmman baglamalarin formasi, sixligi vo digor qurulus xarakteristikalari
bunlardan asilidir. Elo bu baximdan magistr dissertasiya isi aktualliq kosb edir.

Dissertasiya isinin moqsad vo tadgigat masalalori: Parca istehsali vaxti

onlarin  rong qammalarindan  kegirilmosindo  onun  keyfiyyotinin
yaxsilasdirilmas: todbirlori nozords tutulmusdur. Rong gammalarindan
kecirilmis parcada qiisurlarin olmasi sonraki texnoloci prosesds, yo'ni parca
novlasdirilmasi zamani bir sira qiisurlarin yaranmasina sabab olar. Elo bunun
noticosindo do mohsulun keyfiyyati asagi enir. Noticodo ico parga istehsali
miiassisasinin mohsuldarhigi asagi diisiir.

Elmi yenilik: Yerino yetirilmis isin elmi yeniliklori asagidakilardan

ibaratdir:
- ekspermental todqigatlar noticesindo parcalarin rong gammalarindan

kecirilmasi {iciin onun qurulusundaki qiisurlar ortaya c¢ixarilmis vo
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qruplasdirilmisdir;

-todqgigatlarin aparilmasi noticoesindo pargalarin hazirlanmasi vo rong
gammalarindan  keg¢irilmasi  proseslorinin  optimal parametrlori  toyin
olunmusdur.

Dissertasiya isinin tocriibi shomiyyati: Dissertasiya isindo pargalarin rong

gammalarindan keg¢irilmasinin miixtalif {isullar1 tacriibs yolu ilo dyronilmisdir.
Isin aparilmasi zamani qiisurlarin vo catismamazliq yaranma soboblori vo
aradan qaldirilmasi yollar1 arasdirilmisdir. Belo ki, bu naticolor golocokdo
pargalarin rong gammalarindan kegirilmasi zamani istifado oluna bilor.

Isin naticolorinin hayata kecirilmosi: Isin naticolorinin tatbiqi “Inter tekstil”

miiossisasindo nozords tutulmusdur ki, bu da golocokds miiassisads perspektivli
normal i recmini tomin etmoyo imkan verar. Belo ki, miiossisonin normal is
recimindoa islomasi onun mohsuldarliginin artirilmasi demokdir.

Isin miizakirasi: [sin asas naticalori moruzs edilmisdir:

-2014-2015-ci illordo ADIU-nun “Dizayn” kafedrasmm omokdaslarinimn
imumi iclasinda.

Isin strukturu vo hacmi: Dissertasiya isi giris, 4 fasil, notica va tokliflorden

vo istifade olunmus 64 adabiyyatin siyahisindan ibarotdir. Isdo 82 sohfo cap

varaqi, 3 cadval vardir.



I. PARCALARIN ISTEHSALI PROSESI HAQQINDA
QISA MOLUMAT

1.1. Toxucu dozgahinda parcanin formalasmasi

[k baxisda sado goriinon parca omologolmasi va formalasmasi prosesi cox
miirokkob bir prosesdir. Parca bir-birino perpendikulyar yerlosmis iki sistem
saplarin qarsilighh toxunmasi naticesindo omolo golir. Parcanin uzunlugu boyu
yerlosmis saplar sistemi oris saplari, eni boyu yerlosmis saplar sistemi iso arqac
saplar1 adlanir. Toxucu masininda parga omolo golmo prosesi asagidaki kimi
hoyata kecirilir (sokil 1). 1-navoy 2 acilan arig saplart 1 oxlovu 3 ohato edarok,
lamellorin 4 gozliiklorindon, remizlorin 5, gozliiklorindon vo berdonun 6 dislori
arasindan kecir. Remizlor orig saplarimi parcanin toxunmasina uygun olaraq
boliisdiirmak {iciin istifads edilir.

Remizlor saquli miistovido horokot edarak oris saplari arasinda, bosluq 7
yaradir ki, bu da asnok adlanir. Omalo golmis asnays mokiklari 8 vasitasi ilo arqag
sapt qoyulur.Osnays qoyulmus arga¢ sapit berdo 6 vasitosilo parcanin isci
baslangicina vurulur. Eyni zamanda asnok baglanir , yeni asnok amalo galir, oris
saplar1 0z yerlorini doyisir vo naticods parcanin is¢i baslangicina 9 qoyulmus
arqac sapi, parcanin is¢i baslangicinda barkidilir.

NoOvbati asnok amols goldikdon sonra yenidon bu asnays arqag sap1 qoyulur,
parcanin isci baslangicina 9 vurulur vo proses tokrar olunur.Omologalmis parca 10
firlanan valyanin 10 komayi ils is¢i zonadan ¢akilir vo mal valikino 11 sarinir.
Parcanin omolo golmasi liciin oris saplarinda miisyyon gorginlik olmalidir. Bu
gorginlik masindaki xiisusi mexanizmin komaoyi vasitosi ilo yaradir. Bas valin hor
bir tam dovrii zamani arig saplarinin gorginliyi tsiklik olaraq dayisir, yoni oris
saplan tsiklik qiivvalorin tosirine moruz qalir. Arasdirmalar gostorir ki, toxuculuq

prosesi yerind yetirmak iiciin oris saplart miioyyon mohkomliys, elastikliys malik



vo siirtinma tosirine davamli olmalidir. Bunlarla yanasi oris saplarimin sathi

hamar, en kasiyi slindrik olmalidir, yoni onlarin sothinds diiyiinlor, gabariglar vo

il

Sakil 1. Toxucu dozgahin yiikklonma sxemi

girinti-gixintilar olmamalidir. Bu keyfiyyatloro malik olmayan saplar toxuculuq
prosesinda qirilirlar. Toxuculuq prosesinda aris saplarina hom dartilma hom do
siirtinmo qlivvalori tosir edir. Arasdirmalar goOstorir ki, siirtiinmoa qiivvalori
tosirindon aris saplari 6z mohkomliyini dartilma qiivvaloring nisbaton toqgribon iki
dofa ¢ox itirir.

Toxuculuq prosesindo arqac saplart oris saplarina nazoron az qiivvalor
tosirino moruz qalir.Argag saplart mokikdon acildigda vo parcanin formalasmasi
zamani mioyyon  gorginliya  moruz qalir.Arqa¢c saplarinin parcanin is¢i
baslangicina vurulmasi1 zamani onlara siirtinma qiivvaleri tasir edir. Bu qiivvonin
arqac saplarina tosiri azdir. Ona goro do arqag saplari az mohkomliys vo kifayot
gadar elastikliyo malik olmalidir. Oyrilmis saplar, texniki sintetik liflordon alinmis
saplar, siini ipak saplar toxuculuq fabrikalarina miixtolif formali vo Olgiilii

yumagqglarda daxil olur (kagiz vo acar patronlarda, valiklords, konik bobinlirde vo
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s.). Toxuculuq masinlarinda istifade etmok liciin, oyrilmis saplar miioyyan forma
vo Olgiido olan yumaqlarda (pakovkalarda) olmalidir. Oris saplarimi avvalco
toxucu navoyuna sartmaq lazimdir. Toxucu navoyu boyiik katuskaya bonzoyir.
Navoydaki saplarin sayr toxunan parcanin cesidindon asilidir, yoni navoyda
verilmis ¢esidli parcani toxumaq ii¢iin tolob olunan sayda sap olmalidir. Saplar
navoya slindrik va bir-birino paralel sarinmalidir. Saplarin navoya sarinma sixligi
navoyun enliyi boyu sabit olmalidir. Bundan basqga biitiin aris saplar1 lamellora
yigilmali, remizlorin qalevlarinin gozliiklorindon vo berdonun dislorinin arasindan
kecirilmalidir. Biitiin bunlar oris saplarin1 toxuculuq prosesine hazirlanmasini tolob
edir. Orig saplarin1 toxuculuga  hazirlanmasinda  osas magsad  saplarin
siirtinmays davamliligini, sothinin hamarligini, méhkomliyini artirmaq vo eyni
qalinliginin tomin edilmasidir.

Arga¢ saplart  toxucu masminna verilmomisdon ovval  mokikdo
yerlosdirilocok xiisusi spula vo patrona sarmnir. Arqa¢ saplarinda slavo olaraq
nomlondirma vo ya emulsiyalasdirma omsliyyatlar1 aparilir. Ona gora toxuculuq
fabrikalarinda iki asas texnoloji sex olur. Onlardan biri hazirliq sexi, digori iso
toxuculuq sexidir. Hazirliq sexinda saplar toxuculuga hazirlanir.

Toxuculuq fabrikalarina daxil olan oris saplar1 hazirliq sexindo avval tokrar
sartnir. Sonraki sarinma prosesini asanlasdirmaq mogsadi ilo oris saplar1 avval
oyrici yumaglardan (pakovkalardan) tokrar arinma yumaqlarina (pakovkalara)
sarinir.Oris saplariin tokrar sarinmasi sexin tokrar sarinma s6basindo tokrar oris
sartyan masinlarinda hoyata kegirilir. Tokrar sarinma prosesindo oris saplarinda,
oyrilma zaman1 amalo galmis qiisurlar(saplar tizerindoki qabarciqlar, nazilmalar vo
s.) aradan galdirilir.Yumaglara tokrar sarinmis saplar yenidon sarinma (snovalniy)
sObasina yenidon sartyan masinlara sarinmaq lciin daxil olur. Yenidon sarinma
(snovaniya) prosesindon sonra adaton aris saplari slixtloma prosesine moruz qalir.
Slixtloma prosesinda saplara xiisusi yapisdirici torkibi olan slixt vurulur. Slixtlomo
naticosinda saplarin  qirilmaya miigavimati artir.  Slixtlomo prosesi zamant

toxuculuq navoyu formalagir. Slixtlonmis oris saplar1 sonra yigma s6basino daxil



olur. Burda saplar lamelin gozliiklorindon vo berdonun dislorinin arasindan
kecirilir. Bu amaliyyatlar al ils vo ya diiyiinloyici masinlarda hoyata kegirilir.

Arqgag saplarinin toxuculuga hazirligr sadadir. Cox hallarda arqag saplari
hazirhq omsoliyyati ke¢gmodon toxuculuq masinlarina verilir. Arqac¢ saplar,
mokikds yerloson yumaglara (pakovkalara) sarindigda heg bir, hazirliq amaliyyati
kegmodon toxucu masinlarina verilir.9gor toxuculuq fabrikasina arqac¢ saplari
babindo vo ya mokika yerlosmoyon gspullarda golirso onda onlar1 yenidon yeni
yumaga (pakovkaya) sariyirlar. Bu proses arqac¢ sariyici tokrar sariyici (motal)
masinlarinda hoyata kegirilir.

Toxucu masinlarinda istehsal edilmis xam parca, nozarat s0basino daxil
olur.Burada xam parcanin keyfiyyoti al ilo vo ya Olciicii- yoxlayic1 masinlarin
komayi ilo yoxlanilir.Sonra kiplora baglanir vo toyinatindan ash olaraq ya
agardici- boyayici fabrikalara, sonraki emal {iciin vo yaxud bir basa satisa
gondorilir. Bozi hallarda istifado edilon oyrilmis saplarin vo toxunan parcanin
noviindon ash olaraq toxuculuq prosesi yuxarida gostordiyimiz sxemdon forqli

sxemdos hoyata kecirilir.

1.2. Saplarimin toxuculuga hazirlanmasi proseslori

Toxucu dozgahinda parcga istehsali toxuculuq istehsalatinin yekunlas-
dirict morhalssidir. Onun {i¢iin avvalcadon oris va argac ipliklori hazirlanma-
lidir.

Toxuculuga ipliklor asason oyirici fabrikindon mixtalif baglamalarda
golir. Bu baglamalar adoton parga istehsali {iglin birbasa istifadoys yaramur,
yani aris saplar1 avvalcodon toyin olunmus sayda toxucu navoyuna sarinma-
ldir.

Toxucuiluq istehsalatinda texnoloji proseslorin on genis yayilmis sxemi
asagidak: kimidir (sakil 2).

Oris sapuin tokrar sarinmasinin magsadi arisloms {i¢iin lazim olan forma

va qurulusca toxuculuq istehsalina gabul olunan baglamalarla miiqayisada
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boyiik uzunlugda tok sapdan ibarat olan yeni baglama omolo gotirmokdir.
Bundan basqa tokrar sarinma zamanui ipliklor konar qarisiglardan vo ayirici
qusurlardan tomizlonir.

Tokrar sarinma prosesinin mahiyyati ondadir ki, iplik ditytinlorlo

Qyirici fabriki
Oris ipliyi Argac ipliyi
A 4
Tokrar sarinma Tokrar sarinma
A 4
Orislomo Nomlosdirmo, yaxud
emulsiyalama
A 4
Slixtloma
v

Birlosdirmo, yaxud uc diiyiinloma

A

A

Toxucu dozgahi

A 4
Novlosdirma

A 4
Xam parca

Sokil 2. Toxucuiluq istehsalatinda texnoloji proseslor

birlosdirilorok kigik baglamalardan toyin olunmus tarazligda ardicil olaraq
boylik baglamalara sarinirlar. Sarinan baglamalar ipliklor tomizloyici-
nozarat¢i qurgudan kegirilmoaklo onun istiindoki tiftiklor, konar qiisurlar vo s.
tomizlonir. Tokrar sarinma prosesinin sxeminda (sokil 3) goriindiiyii kimi sap

(1) baglama oturulan iydon (2) oxu istigamotindo agilaraq istigamatlon-
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diricidon (3) ayiralorak, sixici (4) qurgudan, tomizloyici-noazarstgi (5) qurgadan
vo ip gozdiricidon (6) kecorok firlanan  baglamaya sarmir. Ipgozdirici
baglamanin oxuna paralel olaraq irali-geri horokot etmoklo sap1 onun {izorina

Sariyir.

Sokil 3. Sapin tokrar sarinmasinin sxemi

Sarinma bucagimi hoddindo asili olaraq baglamalarin omolo golmosi
paralel yaxud carpaz sarimmma iisullari ilo hoyata kesirilir.

Saplarin tokrar sarinmasi. Gorginlik veran qurgudan va nozarat- tomizlayici
cihazdan ¢ixan sap firlanan sariyici yumaga sarinir. Bu zaman sapgozdiricinin
tosiri naticasinda sap yumagin oxu boyu yerdoyismo alir. Noticads sarinma vint

xatti boyunca vy siirati ilo hoyata kegirilir.
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Vy =v:+v2

Burada v; m/doq yumaq iizorino sarmnan saapin iroalilomo harokatindo
siiratidir, v, m/doq sapin yumaq iizorina sarinmasinin nisbi siiratidir  (sap
gozdiricinin siiratidir).

Tutaq ki, yumaq sabit bucaq siirati 1lo firlanma haorokot edir vo firlanma
nezliyi n doq'- dir. Yumagin doyison diametrini d, ilo isare edok vo yan sothini

miistovi lizorina agaq (sokil 4) onda alariq

h
tga =
8 d

X

burada ¢ - yivin qalxma bucagidir, yoni sarinma bucagdir,

h- sarinmanin vint xattinin addimidir (yivin addimidir).

=
[
Pl

e dx

Sakil 4. Sarinmanin sxemi

Tonlikdon alariq
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h= 7l tgox

Alimmis ifads gostorir ki, @ bucag kigildikco sarimmanin yivlari bir birino
yaxin yerlosir.Sarinma bucaginin giymati ki¢ik oldugda sarinmani paralel ,sarinma
bir gadar boyiik olduqda iso xa¢ vo yaxud xac¢ sokilli sarinma adlanir.

Sarinmanin  maillik bucaginin vo uygun olaraq, sarinmanin ndviiniin neco
dayisdiyino baxaq. Qalxma bucagi ii¢ciin alinmis ifadonin siirot vo moxracini n-9

vursaq alariq

burada v, - sapin iraliloma harokatindoki siiratidir (yumagin ¢evravi siirati);
v, — sapin nisbi harakat siiratidir (sapdarticinin siiratidir).

Beloliklo, miioyyon olunur ki, sarmmmanin maillik bucagi sapin irslilomo
siiroti ilo nisbi harokatinin siirotinin nisbotindon asilidir. Irolilomo siirati sabit
oldugda, nisbi siirotin azalmasi sarinma bucaginin azalmasina soboab olar vo
sarinma paralel sarinmaya yaxinlasir. Bu sort daxilindo nisbi siiratin artmasi
sarinmanin xagvarl alinmasina sabab olur.

Yumagla sariman saplarin yivlorinin kosilmasi arasinda qalan bucaq kosilmo
bucaqlar1 adlanir. Bu bucagin giymoti sarinma bucaginin iki mislina barabaordir,
yani 2 & (sakil 5).

Paralel sarimma. Malumdur ki, paralel sarinma sapgozdiricinin nisbaton
kicik siiratlorindo omola galir vo uygun olaraq yivlorin kicik gqalxma bucaginda
addim togriban sapin diametruna barabar olur.Paralel sarinma almagdan 6trii totbiq
edilon masinlar qarqaral tokrar sartyan masinlart adlanir. Paralel sarinmada iplik
flansli agac qarqaraya sarinir. Qarqgaradaki flanslar konar yivlorin siiriisorok
diismosinin qarsisimt  alir.Bu masinlarda qarqara saquli vo iifiigi yerloso
bilor.Qargarali masinlarin 9sas c¢atismayan cohaoti sarinma siirotinin  sabit
olmamasidir belo ki, iylarin sabit bucaq siirati ilo firlanmasi zamani, sarinmanin

diametrinin artmasina miitonasib olaraq sarinma siirati artir. Noticada ipliyin xarici
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qatlarinin s1xlig1 az olan daxili qarqara qatlara radial tozyiqi artir ki, bu da yivlarin
kicik kosilma bucaglarinda xarici qatdaki bazi yivlarin garqaranin daxili gatlarina
girmasing sobab olur. Bu qarqaradan ipliyin ag¢ilmasini ¢atinlosdirir vo qirtlmasinin
saymmi artirir.  Gostorilon catismamazligr aradan qaldirmaq lcilin - qargaral

masinlarda sarinmani nisbaton kicik siiratle (230-270 m/doq) hoyata kecirirlar.

Sokil 5. Konik yumaglar: a)sarinma strukturunun elementlori;

b) jqut sarinmast

Qargarali masinlarin totbiq edilmasi sarinma siiratino mohdudiyyat qoymagla
yanasi yenidon (arig) sarinmasinin siiratini do azaldir bels ki, flansh qarqaralardan
yenidon (orig) sarmnmani ancaq onlarin firlanmas1 ilo hoyata kecirmok
olur.Qarqaranin yiiksok siiratlo firlanmasi giiclii titromonin alinmasina sabab olur
ki, bu da saplarin gorginliyinin koskin doyismasina vo qirilmalarin artmasina sabab
olur.Bunlarla yanasi agac qarqaranin boyiik kiitlosi onun faydali hocmini azaldir
vo ona gora do paralel sartyan tokrar sartyan masinlari ¢ox tosadiif hallarda ipak vo
gisman kotan sonayesinds totbiq edilir.Basqa saholordo onlar1 xagvari sariyici

masinlar tam ovoz edir.

14



Carpaz sarinma. Carpaz sarinma yivlorin maillik bucagi 10-15°-den cox
olan hallarda sapdarticinin nisbaton boyiik siiratlorinds hoyata kecirilir. Yivlorin
boyiik kasisma bucaglar1 hesabina, novbati qatin yivlorinin avvalki qata nozaron
yumagin uzunlugu boyu yerdayismasinin garsist alinir. Bu xag¢vari sarinmani flansi
olmayan yumagqlara konik vo yaxud slindrik formada sariyirlar. Bu halda iplik oris
sartyici ¢ar¢ivada torpanmoz yerloasdirilmis yumagin oxuboyu acilir vo bununlada
yenidon (oris) sarmmasinin boyiikk siiroti tomin edilir. Slindrik  qarqaraya
(bobinlara) ronglonmoya gedan ipliyi saryirlar .

Carpaz sarinmanin diizgiin qurulmasi liciin yumagin uclarinda har bir yiv
ovvalki yivo nozoron homi n istigamoatdo miioyyon bucaq qgodar yerdoyismo
almalidir.

Yivin yerdoyisma bucagi radianla (sokil 5) asagidaki asililigdan toyin edilir
Q=2mn-n)

burada n- sapin yumagin bir torafindon digor torafino vo oks istiqgamoatdoki

horakoati zaman1 yumagin tam firlanma tezliyidir;

n;-n saymin tam hissosidir. Masalon yumagin tam firlanma tezliyi n=31,

olarsa onda siiriismo bucag1 asagidaki kimi olar

¢=27r(31—3j=”md
4 2

Yivlorin yumagin sathi tizarinds yerdoyismasi asagidaki kimi olar

(=r¢

burada - mm yumaqgda sarinmanin radiusudur.

Carpaz sariyict masinlarda, yumagin diametri artdigca onun firlanma tezliyi
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sapin yumagin bir konarindan diger kenarma yerdoyismosi zamani doyisir vo
uygun olaraq yivlorin yerdoyismo buca8i ¢ - do doyisir. Sarinmanin bozi

diametrlorinds o sifra ¢evrilir va naticada bir istiqgamatli yivlar bir- birinin tizorino
yigilir vo jqut sarinmasi amalo gatirir.

Ipliklorin orislonmosi. Ipliklerin orislonmasi prosesinin moagsadi saplarin
borabor vo bdyilkk uzunlugda paralel sistemini yaratmaqdir. Ipliklorin
arislonmasinin mahiyyati iso ondadir ki, toyin olunmus sayda oris saplarinin
tolob olunan uzunlugda bir-birine paralel sarinmis silindr formali baglama
almaqdir. Eyni zamanda oris baglamasina ¢oxlu sayda (300-600) saplarin
yigilmasini tomin ediir.

Ipliklorin arislonmosi asasan {i¢ {isulla hoyata kegirilir:

e patriyalarla;
e lentlorlo;
e scksiyali;

Oris ipliklorinin slixtlonmoasi. Slixtlomonin mogsadi ondadir ki, dofalorlo
sirtiinmolora, yeyilmolora, dartilma vo oyilmo deformasiyalarina qarsi
mohkomlik vermok yolu ilo toxuculugda aris saplarinin qirilmalarinin sayini
azaltmaqdir.

Slixtlomo prosesinin mahiyyati isa toxucu dozgahlarinin is¢i orqanlarina
siirtiinma naticasindo oris saplarinin qirilmasinini garsisini almaq moaqgsadi ilo
onlarin yapisqan (slixt) torkibli mohluldan kecirdib vo qurutdugdan sonra
onlarin {izorindo elastiki Ortliiylti omolo gotirmokdir. Slixt saplarin daxili
hissasino ke¢gmoli vo onlarin sothindo hamar elastiki ortiitk yaratmalidir ki,
toxunma prosesindo rastlasilan xarici qiivvelor noticasinda liflorinin,
tokiilmosinin garsist alinsin. Slixtin hazirlanmas: ti¢iin istifads olunan material
ujuz va tez tapilan olmalidir.

Slixtin osas torkib hissosi yapisgandan, parcalayici, neytrallagdirict va
basga materiallardan ibaroatdir. Slixtin hazirlanmasinda osason yapisqan

materialindan istifads edilir. Ke¢misdo oldugu kimi vo hal-hazirda da yapisqan
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materiali keyfiyyotindo kartofel vo ya gargidalidan hazirlanmis kraxmal
mohlulundan genis istifads edilir.

Slixt ii¢lin homg¢inin heyvan dorisindon alinmis yapisgandan da istifads
edilir. Slixtlomo masini oris saplariin iistiino hazirlanmis slixtlorin ¢okilmasi,
sixilmasi vo onun qurudulmasi magsadi ilo totbiq edilir.

Slixtlomo masininin asas torkib hissalorine asagidakilar aiddir.

e oris navoyu i¢iin qurgu;

e yapisganlar yaxan qurgu;

e quruducu aparat;

¢ masinin hazir mohsulu buraxan hissasi va s.

Quruducu aparatin tipindon asili olaraq slixtlomo masmni 3 qrupa

boliiniir:
e barabanh slixtloyici;
e kamerali slixtloyici;
e kombinali quruducusu olan slixtloyici.

Barabanli slixtlomo masininda slixtlonmis saplar barabanin isti sothino
toxunan zamani qurudulur vo adston pambiqdan hazirlanmis aris saplari iigiin
totbiq edilir (sokil 6).

Dartic1 barabanin (1) firlanmasi naticasinda oris ipliklori navoy-undan
(2) saplar macburi agilib bir-birilorino qarisaraq masinin arxasindaki saygac
(5) valikindon kegorak sixici valikin (5)! komaoyi ilo dartict barabanin asagi
hissasino sarmaraq dartilma {iclin siirtiinma qiivvasini tomin edir. Sonra 1s9
aris saplar1 yapisqanla dolu gabdan (6) kecir. Oris saplarinin slixtin i¢indo
miintozom islanmasi ii¢iin valik kémok edir. Slixtin torkibindon vo lifin
noviindon asili olaraq temperaturasi norma izro 65-90°C olmalidir. Oris
saplar1 sixict (8) vallarin arasindan kegorok sixilmaya moruz edilirlor ki,
tizorindoki artiq yapisganlar tokiilsiin vo saplarin daxiline slixtlor yaxsi kegsin.
Sixici vallarin arasindan c¢ixan oris saplari qurudulmasi ii¢iin quruducu
barabanlarin (9) vo (10) sothindon kegirilir. Kicik barabanin (11) sathindon

acilan saplar1 saxlayici valiklorin (12) kdmayi ilo masinin gabaq hissasine qodor
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horokot edirlor. Kiilokloyicido (13) sorinlosdikdon sonra saplar emulsiyalayici
valiko (14) horokot edir. Saplarin toxuculuqda siirtiinmodon qirilmamalari
liciin burada onlarin iizori parafinlo emulsiyalanir. Bu proses toxuculugda
saplarin davamliligin1 artirmaqla yanasi tamamlama proseslords iso ¢otinlik
toradir. Emulsiyalayici cihazdan sonra aris saplar1 ayricilardan kegoroksaplari
bir-birindon ayrilir. Ayricilardan ¢ixan saplar daraga bonzor ayricilarinda (16),
kecir saygacdan, (17) ayilorok buraxici (18), yayicr (19) vallardan kegorak

toxuju navoyuna (20) sarinir. Saygac 6l¢iisii-isarodo qurguya horokati

Sakil 6. Barabanli slixtlayici masinin sxemi
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otiirmoklo lazimi uzunluqda isarsedici rigaq (21) basqa ronglo aris saplarinin
istiindo isaralor qoyur. Parca toxunduqdan sonra bu isarslor olan yerlordon

kasilir.

Kameralr slixtlomo masininda yun vo basqa liflordon hazirlanmis va
boyanmis orislor slixtlonir. Yun liflor 100°C temperaturada qizdirilmis
barabanin sothino toxunarsa pozulmaga baslayar. Kotan ipliklori do adoton

kameral: slixtlomo masinlarinda slixtlonir.

Kombinali quruducusu olan slixtloyici masinda iso siini ipak salarindan
slixtlonib hazirlanmis oris1 ovvalco kameradan, sonra iso bir neg¢o quruducu
barabanlardan kegir.

Argac saplar1 toxucu fabriklorino miixtalif baglama formalarinda daxil
olur. Argac saplar1 oksar hallarda qigcalarda va babinlords yerlosdirilir. Mokikli
toxucu dozgahlarini argac saplar ilo gidalandirmaq li¢lin baglama formasi
kimi qicalardan istifado olunur. Mokikli dozgahlarda qicani mokikda
yerlosdirirlor. Mokiyin horokoti zamani sap agilaraq asnokdo yerlosdirilir. Ba-
binlor iso mokiksiz dozgahlarda istifads edilir. Dozgahlarin babinlo gidlandiril-
mas1 zamani argac babindon agilaraq mikromokiklor, xiisusi tutucular, rapir-
lor, yaxud digor vasitalorls asnokds yerlosdirilir.

Ogor toxucu fabriklorine gobul olunan argac saplarinin yerlosdiyi bag-
lama formasi burada isloyan toxucu dozgahlarinin gobul etdiyi baglama for-
masina uygun deyilss, bu zaman homin saplar uygun baglama formasina tok-
rar sarinir.

Argac saplarinda u¢gmalarin vo qirilmalarin sayin1 azaltmaq mogsadilo
toxuculugdan oavval onlar1 nomlosdirmoa vo emulsiyalasdirma omoliyyatlarina
ugradirlar. Beloliklo, argac saplarinin toculuga hazirlanmasi proseslori

biitovlitkds iki amaliyyatdan ibarat olur: Argac saplarinin tokrar sarinmasi vo
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onlarin namlosdirilmosi yaxud emulsiyalasdirilmasi. Fabriko daxil olan argac
saplar1 forma vo Ol¢iilorino géro uygun baglamalarda olmagqla kifayat qodor
nomliys malik oldugda, onlar1 birbasa toxucu dozgahlarina vermok miim-
kiindiir.

Argac saplarini argac sariyict avtomatlarda tokrar sariyirlar. 9gor argac
saplar1 dozgaha babinlorda verilmalidirse, bu zaman oris saplari ii¢iin totbiq
olunan tokrar sarima masinlarinda argac babinlorini hazirlayirlar. 9gor argac
saplar1 dozgaha qigalarda verilmalidirso, onda argac-sariyict avtomatlarda on-
lar1 tokrar qigalara sariyirlar.

Mokikli dozgahlar {i¢lin argac saplarinin tokrar sarinmasi zamani
onlarin texnoloji xassalori yiiksaldilir. O zibillordon tomizlonir, gismon ayirmo
qusurlarindan ayrilir vo noaticodo argac saplarinda bas veron qirilmalarin
azaldilmasi1 hesabina toxucu dozgahlarinin mohsuldarliginin artirilmasina
sorait yaradir. Bundan basqa argac saplarinin tokrar sarmmmasi zamani
sarmmanin xisusi sixligi artirthir ki, bu da baglamaya daha cox sapin
sarimmasina sorait yaradir.

Oksor hallarda argac saplarini agac spullara vo daha cox kagiz
patronlara tokrar sariyirlar.

Pambiq parca istehsalatlarinda c¢oxsayli argac-sariyict avtomatlardan
istifado edilir. Bunlara misal olaraq ke¢mis ittifagda hazirlanan UA-300-3,
UA-300-4, UA-300-3M, ATQ-290 vo s. Cexoslavakiyanin “Xakoba”,
Almaniyanin “Serer” vo “Slayfqorst”, Ingiltoronin “Lissan” vo “Savio”
firmalarimin vo s. hazirladiglarnt avtomatlar1 gostormok olar. Biitiin argac-
sartyicl avtomatlarda islonmis baglamalarin doyisdirilmosi, yeni baglamalarin
va ilk sarimanin qoyulmasi omoliyyatlar1 avtomatik hoyata kegirilir.

Ol ilo yalniz maqazinin, yaxud bunkerin bos spullarla doldurulmasi,
qirilan sapin barpasi vo islonmis babinlorin doyisdirilmosi omoliyyatlar1 yerina
yetirilir.

UA-300-4 argac-sariyict  avtomati. Argac caplar1 argac sariyicl

avtomatlarda tokrar sarinir. Toxucu fabriklorindo on genis totbiq olunan UA-
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300-4 tipli argac-sartyici avtomatlara saplar adoton ¢arpaz sarinmis babinlordo
daxil olur. Argac sap1 babindon 1 (sokil 7) agilaraq balonséndiiron {iziikdon 2
kecib dartict cihazin disklorinin 3 iizorilo ovvalca istiqgamoatlondirici roliks 4,

buradan iso ayilorok 6ziisaxlayan garmagin farfor gozliiyiinden 5, vo

Lj’ (?
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Sokil 4. Argac sartyici avtomatin texnoloji sxemi

sapgozdiricinin  gozliiylindon 8 kecorok spula 10 sarmir. Spul firlanan
spindellal1 aparici spindel 9 arasinda yayla sixilmis voziyyatdo yerlosdirilir.
Firlanan val 7 {lizorinds yerlosdirilon yumruq mexanizmi 6 vasitasilo
sapgozdiriciyo 8 irali-geri horokoti verir. Bundan basqa sapgozdirici spula
paralel olaraq onun oturacagindan uc hissosino godor aramla yerdoyisir.
Sarmib qurtarmis spul sixaclardan avtomatik azad olaraq yesiyo diisiir, onun
yerino 1so sariyict bashigin maqazinindon bos spul oOtiriilir. Spullarin

doyisdirilmosi zamani sapgozdirici ilkin vaziyyotinoe qayidir. Yesiyo atilan
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sarmib qurtarmis spuldan sapgozdiriciys gedon sap bos spulun gévdasine bond
edilir vo kasilir. Bundan sonra sartyici basliq iso salinir. Biitiin goéstorilon
omoliyyatlar avtomatik yerino yetirilmoklo toqribon 7 san. orzinds basa catir.
Novbati spula sapin sarinmasi onun gévdosinds ehtiyat sargi omolo goldikdon
sonra baslanir.

Ehtiyat sarginin uzunlugunu 2,5-don 9 m-o gadar tonzimlomok olar.

Bu avtomatlarda mokikli toxucu dozgahlar ii¢iin sapin uzunlugu 160-
dan 240 mm-o qgodor olan argac spullar1 sarmir. Sonuncu buraxilis
avtomatlarda olan bunkerlor olur ki, onlardan bos spullar avtomatik olaraq
basligi magazinino daxil olur. Spullarin firlanma tezliyi 6000-12000 doq-!-dir.
Tokrar sarinma siiroti (300-don 500 m/dag-o godor) tokrar sarinan saplarin
noviindon vo onlarin xatti sixligindan asili olur.

Tokrar sarinan sapin ndviindon asili olaraq babinin voziyyatini istor
hiindiirlitylli boyunca, istorso do iifiqgi miistoviyo nozoron miioyyan bucaq
altinda tonzimlomok miimkiindiir. Argac sapmin qirilmasi, yaxud baglamadan
siirlismosi zamani onun firlanmasi 6ziisaxlayan mexanizmin koémokliyi ilo
dayandirilir.

ATP-290 argac-sariyict avtomati. Boylk xotti sixliga malik argac
saplarini daha bodyiik uzunlugda baglamaya yerlosdirmok mogsadilo onlari
ATP-290 argac-sariyict avtomatlarinda tokrar sariyirlar. Bu avtomatlardan
alinan baglamalarda boyiik uzunluga malik saplar yerlosdirilir. Bunlara saplar
birbasa patronsuz iy iizorino sarmmir. ATP-290 avtomati iylori birtorafli
yerloson {i¢ seksiyadan ibaratdir. Hor bir seksiya dord sariyict bashiga malikdir.
Avtomatin iylorinin firlanma tezliyi 3000 dog-!-o godordir.

Argac-saryict - avtoamtin - sirati  vo  mohsuldarligi.  Argac—sariyici

avtomatlarda sarinma siirati, m/daq

0, =\5 +5
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burada:# —sarinan baglamanin xotti siiroti;
¥, —sapin sarinan baglmanin uzunlugu boyunca nisbi siiratidir.

Bu siitorlor asagidaki formulalarla toyin edilir

1 :w’%} Vo 192 = neksh

burada: p - sarinan sapin orta diametri, m;
n,—1yin firlanma tezliyi, doq;
n,, —eksentrikin, yaxud eksentrikli valin firlanma tezliyi, doq!;

h — sapgozdiricinin haorokat yolu, m.

Argac-sariyict avtomatin mohsuldarhigi, kq/s

S, -m-60TK ,
~ 10001000

burada: s, —sarinma siirati, m/doq;

» — masindaki bashqlarin, yaxud iylorin sayi,

T - sapin xotti sixligi, teks;
K, —faydal vaxt amsali (0,7-0,85)

Apgac saplarmin nomlagdirilmosi vo emulsiyalasdiriimasi. Argac saplari
kifayot godor hiqroskopik xassoyo malik olduqglarindan soraitin doyismasi ilo
(dasinmasi vo saxlanmasi zamani) nomlik saxlamasi dorhal doyisir. Ona goro
do bunlar1 alava olaraq nomlosdirirlor yaxud emulsiyalasdirirlar. Argac saplari
ti¢ tisulla nomlosdirilir:

1. kamera tisulu

2. buxarla emal iisulu

3. emulsiyalasdirma isulu

Kamera iisulu ilo nomlosdirmo zamani saplar kameralarda (xiisusi
otaqlarda, yaxud zirzomilordo) yiiksok nisbi nomlikdo saxlanilir. Belo
kameralarda havanin nisbi nomliyinin artmasi bunlarda yerlosdirilmis fitillorlo
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buxarin yliksok tozyiglo vurulmasi hesabina oldo edilir. Saplarin nomlosdiril-
mosi doracasi onlarin kameralarda saxlanmasi miiddati ilo miioyyon edilir. Bu
tisul boylik saho va sap ehtiyati talab etdiyi {i¢iin alverisli deyildir.

Buxarla nomlosdirmo iisulu yun saplar1 iigiin totbiq edilir, bu iisulla
nomlosdirma zamani i¢orisindoki havanin temperaturu 40-50°S olan
kameralardan istifado edilir.

Argac saplarinin emulyalasdirmasi isladicilarin kémokliyi ilo aparilr.
Isladict maddoleri soyuq suya oalava etmoklo saplari burada emal edirlor. Bu
emalla nomlik baglamanin daxilina siirotlo vo borabar migdarda qoparan
onlardan nomlik ayrilmasimnin garsisim almagqla elastikliyini artirir. Emul-
styalasdirma ilo saplarin kiitlosi 3%-o gqodor artir. Bu iisulla asason pambaig-
parca, kotan vo yun saplarini nomlosdirirlor.

Sapkecirmo vo ucdiiyiinloma. Sapkecgirmonin mahiyyati oris saplarinin
miloyyon qanunauygunlugla oris nozarat¢isinin lamellorindon, remiz
gozliiklorindan va daraq dislerindon kegirilmasindon ibaratdir.

Sapkec¢irmo yarimmexaniki vo mexaniki tisullarla hoyata kegirilir. Bu
omoliyyatlardan sonra toxucu navoyu uygun toxunma sokline miivafiq
saplarla toxucu dozgahina verilir.

Sapkecirmads magsad miioyyan olunmus toxunma soklinds uygun parca
almaq vo oris iizro 1 dm parcada nozordo tutulmus sayda saplar sayini
yerlasdirmokdir.

Ucdytiniiloma ilo islonib qurtarmis aris saplarinin uclar1 yeni hazirlanmis
aris saplarinin uclarina birlosdirilir.

Oris saplar1 iclin sapkecirmo vo ucdilyiinloms iri hocmli proseslordir.
Foaliyyotdo olan moévcud miiossisolordo osason oris saplarinin uclarinin
ditylinlonmasi totbiq edilir. Ucdiiyiinloms al ilo sapkecirmoni aradan gotiirmiir.
Islehsal olunan parcanin ¢esidi doyisdirilon zaman, yani saplarm remizlordon
vo daraqdan kegirilmosi ardicilligi doyisdirilorkon, habelo remizlorin vo daragin
sinmasi, yaxud yeyilmosi bas verdikdo ol ilo aris saplarmin kecirilmasi tolob

olunur.
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Toxucu dozgahlarinda ¢ixarilib doyisdirilon hissalor-lamellor, remizlor vo
daraq asagidaki qurulusa malik olurlar:

Lamel-orig miisahidagisi rolunu oynamagla oris saplarinin girilmasi
zamani dozgahin saxlanmasi vozifosini icra edir. lamel iizorindoki iki desik
(1 vo 2) acilmis polad tobagadon ibaratdir. (sokil 8.a) Desiyin birindon aris sapi,
ikincisindan iso aris miisahidogisinin reykalar1 kegirilir. Lamellorin 6l¢iilori vo
onlarin kiitlasi aris saplarinin xotti sixligindan asili olur.

Remizlor- toxucu dozgahinda asnoyin amoalo golmasi omoaliyyatina xidmot

edirlor. Hor bir remiz ensiz metal 16vhalardon (3) ibarat olur (sakil 8 b). Kéhna

___“{
™
=

AT

%

ot}
o

Sokil 8. Sapotiiriicii garniturlar

a) lamel; b) remizlor; v,q) remiz gozliiklori; d,e) daraq

konstruksiyali dozgahlarda iso bu agacdan olur. Metal 16vhalori bazon saplar
da ovoz edir. Bunlar gozlilyo malik olurlar ki, bu goézliikklora oris saplari
geydirilir. Onlarin forma va Olgiilori oris saplarinin xatti sixligindan va islehsal

olunan par¢anin noéviindon asii olur. Toxucu dozgahlarinin remiz
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cihazlarindaki remizlorinin iimumi say1r par¢anin oris iizro toxunma
rapportundan, sapkecirmonin ndviindon va 1 dm aris iizro saplarin sayindan
asili olur.

Daraqg parganin eni boyunca oris saplarinin yerlosmasini tonzim etmoklo
oris lizro 1 dm-do lazzim olan saplar saymmi tomin edir. Daraq paralel
yerlosdirilmis yast1 metal 16vhalordon (9) yigilir. Daraq argac saplarinin parca
bashigina vurulmasini hayata kegcirir. O eyni zamanda asnak i¢orisindo makiyin
istigamatlondiricisi rolunu oynayir.

Sapkecirmo ii¢ tisulla hayata kegirilir. 9l ilo, yarimmexaniki vo mexaniki.

9! il> sapke¢irmo biri-birilo {izbe-iiz dayanin iki fohlo (sap veron vo
sapkeciron) torofindon yerino yetirilir. Belo sapke¢irmo ilo mohsuldarliq 1000-
1500 sap/saat toskil edir.

Yarimmexaniki sapkecirma ilo omok mohsuldarlig artirilir. Bels ki, sap-
veranin isi avtomatlasdirilir

Mexaniki- sapkecirmo masini ilo yerina yetirilir. Bu zaman sapin kegiril
mosi ganunauygunlugu proqramlasdirilir. Belo sapke¢irmo ilo mohsuldarlq

5000 sap/saat toskil edir.

1.3. Oris saplarini isci sahadon aparan qurgunun

qurulusu vJ is prinsipi

Toxucu masinlarimin oksariyyatinds, oris saplari navoydan 2 agilaraq
oxlugun 1 diyircayini ohato edarak (sokil 9) iiftigi istigamatds harokoat edir.
Oris saplar aralayicit ¢ubuglart 3 vo 4 ohato edorok, oris gozlayicisindon kecir.
Oradan sonra arig saplar1 remizlorin qalevlarindon 5 vo 6 vo berdonun 7 dislarinin
arasindan kecir. Oxlugla 1 dosliik 8 arasinda aris parca sisteminin amalo gotirdiyi
miistovi patganin miistavisi adlanir. Cexiyanin hidravlik toxucu masinlarinda suyun
remizlorin is¢i fozasina diismosinin qarsisim  almaq {iclin par¢anin miistavisi

adlanir. Cexiyanin hidravlik toxucu masinlarinda suyun remizlorin is¢i fozasina
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diismosinin qarsisini almaq iigiin parcanin miistovisi 36” bucaq altinda maili
yerlosdirilir. Bu hom do oris saplan kigik bucaq altinda acildigdan, asnayin
hiindiirliiyliniin artirilmasina imkan verir vo masina xidmat edilmasini asanlasdirr.
Maili parca miistavisi sonradan pnevmatik toxucu masinlarinin konstruksiyasinda
da totbiq edilmisdir. Maili par¢ca miistovisi olan masinlarin  asagidaki iki

catismamazligini gostarmak olar:

1.Homiso standart xizoklor vo jakkard masinlari istifado etmok miimkiin

Sakil 9. Doazgahda orisin yerinin doyismasi

olmur; 2) Boyiik is¢i eni olan toxucu masinlarinda remizlordo agirliq qiivvasi
hesabina yana oyilmoasi olur vo remizlorin bir-birina doymasinin garsisin1 almaq
iciin masinin orta hissasinda istigamatlondiricilor qoyulmalidir.

Aralayict ¢ubuglar. Slixtloma zamani bir birino birlosmis oris saplarinin
oxluglala 1 remizlor 5,6 arasindaki sahodo ayrilmasimi asanlasdirmaq {liciin
aralayict cubuglar qoyulur. Oris saplarinin horokati istigamotinds qoyulmus
aralayict ¢ubuqun 3 en kosiyi dairo formasindadir ki, birlogsmis saplarin ayrilmasi
oris saplarn1 bodyiik bucaq altinda acilmasi zamani hoyata kegirilsin. Ikinci

aralayici cubuqun 4 en kosiyi yastidir ki, asnok amalo golmasi zamani oris
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saplarinin bazi hissolorinin zoiflomasinin qarsist alinsin. Orig saplarinin aralayici
cubuglarla aralanmasi, osnok omologolmasi zamani aralanmasindan forglidir.
Aralayict ¢ubuglarin oris saplart ilo horokati istigamatinds aparmasinin garsisini
almaq ug¢iin onlart elastik olaqo ilo tuturlar. Bozon aralayici ¢ubuglara, horokot
verilir ki, novba ila ciit vo tok saplarin gorginliyi artsin. Belo yellonmoa qurgusu
adlanan qurgu polotno toxunmasi zaman sixligin artirilmasi liclin totbiq edilir.
Belo qurgu sirnaghh P-105 masininda, vurma zamani oris saplarinin gorginliyini
artirmaq liciin totbiq edilmisdir.

Masiin catisinda 1 (sokil 10) sart ¢ubuq 2 sorbast firlanir vo bu ¢ubuq
ciyinlo 3 vo dostoklo 8 birlogsmisdir. Yumrugun 6 firlanmasi zamani bu ¢ubuq
yellonma harokot edir vo onun iizorinds yellonmis ¢ubugda 7 yellonmo horokoati
edir. Osnok acildigda vo harakat edon ¢ubuq 7 yuxar1 qalxdiqda, sokilds gostorilon
kimi orig saplar1 5 gorginlosir, oris saplar1 4 iso bosalir. 9snoys qoyulmus arqac
saplarinin 9, berdo 10 ilo vurulmasi zamam , arqac sapt 0ziindon avvalki argac
sapinin miistovisinin altina daxil olur. Tacriibalor noticasindo miisyyan edilmisdir
ki, bu qurgunun komoyi ilo vurma qiivvasini sabit saxlamaqla parcanin sixligini

15-20% artirmaq olar.

Sakil 10. Yelloncoyin qurlusu
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Lamelli aris gozlayicisi. Orig gozlayicisi texnoloji toloabdon asli olaraq
aralayici cubuglardan qabaq va yaxud sonra yerlosdirilir. Lamelli oris gozlayicisi
oris saplarinin olub olmamasini1 yoxlamaqdan basqa, tomiz asnayin alinmasi ii¢iin
oris saplarinin gorginliyini borabarlosdirir. Ona gorodo bozi parcalarin istehsali
zamani lamelli oris go6zloyicisindan istifado etdikdo oris saplarinin qirilmasi, bu
gozloyici olmadan parca istehsal etdikdokino nisboaton azdir.

Hor bir aris sapina lamellorin kecirilmasini miioyyon edon qaydalar vardir.
Lamellorin orta sirast saxlayict cubuqglardan bir qodor arali olur vo asanlgqgla
diigiirler. Enli toxucu masinlarinda aris gozlayicisindo lamellorin miioyyan sirasina
saplarin bir remizo yigilmasina uygun golmasi mogsads uygun deyil, bels ki, bu
lamellarin bir torofo oyilmasine sobab olur. Lamellorin ragsi harakatinin miioyyan
soviyyasi gobul edilmisdir, belo ki, lamellorin rogsi horoksti zamani saplardan
tozlar ayrilir. Dord va alti remizdon istifads etdikdo bes corgali aris gozloyicising
tistiinliik verilir, belo ki, bu zaman lamellorin siralara ayrilmasi avtomatik olaraq
saplarin remizlors ayrilmasindan forqlonir.

Sparutkalar. Parcanin formalagsmasi zamani arqac saplari oris saplarini shato
edir ki, bu da parcanin daralmasina sobab olur. Parcanin belo qisalmasi arqac
saplarinin az dartilma qabiliyyati vo gorginliyi cox oldugda vo yaxud oris
saplarinin gorginliyi boyiik oldugda daha c¢ox olur. Par¢canin enliyinin, berdoya
y1g1ldig1 enliys nisbaton qgisalmasi, par¢anin konarlarinda oris saplariin siirtiinmo
qlivvasinin artmasina sabab olur vo ona gorado burada oris saplarimin qirilmasi
artir. Sparutkalar par¢anin enliyi boyu gorginliyinin elo hadds saxlanmasim tomin
etmolidir ki, vurma zamam oris saplarinin ¢oplosmasi alinmasin. Sparutkalarin
konstruksiyasi par¢canin noviindon asilidir. Bazi agir mebel parcalari, nazik ipakdon
qalstuk vo ¢otir (zontik) parcalari, daraq ipliyinden olan parcalar qisalmir vo ona
gorado onlant sparutkasiz istehsal edirlar.

Diyircokli, diskili vo yaxud sixan sparutkalar ancaq parcanin konarlarina
tosir edir. Sparutkalarin digor qrupu parcanin biitiin enliyi boyu tasir edir. On ¢ox
genis yayillan diyircokli  sparutkalardir. Hoalgovi diyircokli  sparutkanin

konstruksiyas1 sokil 11-do gostorilmisdir. Sparutkanin osas hissasi torponmoz
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diyircok 1 ilizorindo sorbast firlanan diyircoklor 2 parca 3 diyircoyin {iistiindon
kecirilir vo qapagla 5 tutulur. Diyircoyin oxu va qapagi dayaga 4 barkidilir. Vurma
vaziyyatinda qapagin gabaq hissasi berdodan 7 2-4 mm masafodas (“a’maosafasi)

olur. Sparutkalar bir sparutka cubugunda oturdulur vo yaxud har birinin ayrica

Sokil 11. Diyircakli sparutkalar

dayagi olur. Boyiik oOl¢iili mokiklorin osnokds ilismasi miimkiin olan mokikli
toxucu masinlarinda sparutkalarin dayaqlart yay iizorindo oturdulmalidir.
Sparutkanin qapagi sokil 11 do gostorilon kimi yuxarida vo asagida yerlosdirilo
bilar. Yuxarida barkidilon qapaq, nazarat pancarasi 6 ila tochiz olunur. Cox iiziikli
asag1 qapagli diyircokli sparutka sirnaqli toxucu masinlarda istifado edilir.
Diyircokli sparutka diyircok iizorindo saxladigr parcanin enliyi 8 noqtosindo
sparutkaya daxil olan parcanin enliyina barabar olmalidir. Enliyi boyu az qisalan
parcalar liclin metaldan, rezindon vo yaxud plastik kiitlodon hazirlanmis biitov
diyircoklorden 2 istifads edilir. Metallik diyircoklorin iizorinde c¢ixintilar amolo
gotirilir, qalanlarinda isa yiv ag¢ilir. Enliyi boyu boyiik qisalmasi olan pargalar ticiin
iynali diyircoklordon istifado edilir. Dartilmanin effektliyini artirmaq {iciin
sparutkanin diyircoyini ayri-ayri tiziiklordon 9 togkil edirlor ki, bu zaman iiziiyiin
O, oxu diyircoyin O; oxu ilo @ bucagi amolo gatirir. Uziik soth 10 iizerinda sarbast
firlanir.

Diyircoyin iizorinda iynolor 11 yerlosir. Iynolorin diyircoyin sothinden

galxma hiindiirliiyli 0,5-2 mm olur. Adoaton ikicorgali iynoli iiziiklordon istifado
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edilir, xiisusi tiziiklords ii¢, dord sirali iynolor olur. Diyircayi omolo gotiran
tiziiklorin sayr toxunan parcanin noviindon ashdir vo 1-20 arasinda doyisir.
Diyircokli sparutkalar qurasdirilmaya vo tonzimlonmoys ¢ox hassasdir. Diyircayin
cotin firlanmasi parca iizorinda izlorin alinmasina vo bazon do onun cirilmasina
sobob olur. Iynolorin zodolonmosi do eyni noticoys gotirir. Uziiklordon biri
sixildigda va yaxud parcadan ¢ixan sapla tormozlandiqda sparutka diizgiin islomir.

Diskli sparutka sokil 12-do gostorilmisdir. Parcanmin konari sparutkanin
torponmoz qapagindaki 1 uzunlugu boyu daxil olur vo ox 2 otrafinda firlanan
diskin 3 iynolori torafinden tutulur. Iynaler bir va yaxud bir nego sira yerloso biler.
Cox nazik pargalar {iciin bir birinin ardinca yerlosdirilmis iki diskdan istifads

edilir, bazon bu diskilar arasina diyircokli sparutkalarda yerlosdirirlor.

Sokil 12. Diskli va sixic1 sparutkalar

Sixan sparutka sokil  12b-do gostorilmisdir. Yuxart dodag 1 vala 2
torponmaz barkidilmisdir. Asagi dodaq 3 valla 6 birlikds harokat edir. Dodaglar
berdonun vurma voziyyatindo agilir, yoni berdonun brusu 4 dosyokdoki 5 vinto
tosir etdikds agilir. Batan vurma voziyystindon cixdiqda, yayin tosiri naticasinda
dodaglar gapanir vo parcani dartilmis voziyystds saxlayir. Yuxarida gostorilmis
yan sparutkalar ¢ox boylik dartma qiivvesine malikdir vo parcanin konarmi elo
dartir ki, boazon onu uzununa cira bilir. Ona gorado parcanin biitiin enlik boyu
dartan sparutkalar toklif edilmisdir. On ¢ox yayilmis sparutkalardan birido “Wira”
sparutkasidir (sokil 13). Parca 1 iki pazvari dodaqglar 2 vo 4 arasinda yerlosdirilmis

diametri 2r olan borudan kasilmis diyircoyi 3 shats edir. Parca dartilmis voziyyatda
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oldugda diyircayi 3 dartir vo pazvari ara boslugu parcani tutur. Vurma aninda
sparutka qarsisinda olan parcanin gorginliyi azalir vo mal tonzimlayicisi vasitasi ilo
cokilir. “Wira” sparutkasi aris saplarinin gorginliyinin azaldilmasina imkan yaradir
vo arqac saplan iizro yiiksok sixlighh pargalar istehsal etmoys imkan verir.

Siirtiinma qiivvalari arasindaki nisboatasagidaki kimidir

— - "

] 43 .
cosfay?)e 4/ r —=

a ]

Sokil 13. Parcanin biitov enindon kecon sparutkalar

&_ sina+2f(cosa+1) /(%WJ
F,  sina-2f(cosa+1)

2

burada f- siirtiinmo omsalidir.

Gostorilon nisbot grafiki olaraq sokil 13-do gostorilmisdir. Praktiki olaraq
F,/F| nisbati 2-3 oldugda daha yaxs1 naticolar olds edilir.

Parcanin biitiin enliyi boyu kec¢an iiziiklii sparutkalarda mévcuddur. Bir ¢ox
xilisusi hallarda gparutkaya oris saplarmin harokoti istigamatindo vo yaxud oris
saplarinin  horokot miistovisino perpendikulyar istiqgamotdo harokot verilir.
Sparutkalara oriso paralel horokot verilmasi, vurma aninda parcanin ortasinda vo
sparutkalarin qarsisinda eyni sorait yaratmaga imkan verir. Belo soraiti sort
borkidilmis sparutkalarla yaratmaq olmur. Sparutkalara parcaya perpendikulyar
horokot vermokds mogsad vurma zamani asnoyi omolo gotiron aris saplarini
dartmaqdir ki, vurma prosesini asanlasdirsin. Enina horokot verilon sparutkalar
Cexiyanin kicik mokikli OK modelli vo Jettis modelli pnevmatik toxucu
masinlarinda istifado edilir.
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Dosliik. Sparutkalarla tutulan parca iki funksiya yerina yetiron doslikk 8
tizorino kecir. Dosglilk parcant iizorinds saxlayir,verir, gparutkanin isini
yiingiillosdirir ki, ona enina gorginlik vo par¢cani ¢okon qurguya isrigamoatlondirir.
Parca ilo kontaktda olan doslitylin sathi qabariqdir. Dartmanin effektliyini artirmaq
iclin dosliiyiin  hor iki torofindon pargcanin horoksti istigamotindo galxma bucagi
olan ¢ox girisli yiv agilir. 9ksar toxucu masinlarinda dosliik tarponmazdir(sokil 6a)
dairovi en kosikli doslilyiin do diyircoyi firlanmur, torpanmozdir, “Draper” vo
“SACM” toxucu masinlarinda parcga bilavasito dartici valika 2 istiqgamatlonir (sokil
146). Beloliklo saquli istiqgamotdo yera gonast olunur, vurma noqtosindon dartict
qurgu arasinda parcanin sarbast uzunlugu vo onunla slagadar olaraq vurma zolagi
azalir vo arqac sapmin vurulma soraiti yaxsilasir. Bu xiisusi ilo six parcalarin
istehsali zamami daha vacibdir bels ki, kifayst qodor yiiksok sixligli parcalarin
istehsalina imkan verir. Lakin bu qurgunu totbiq etdikds bu parcada buraxilis
zolaglarinin alnmasi ehtimali artir. Ona gérads bu qurgudan siini ipokdon parca
istehsal etdikds istifade etmok olmaz. Son zamanlar belo qurgular yun vo kimyavi

liflordon parga istehsal edon toxucu masinalrinda istifado edilir.

Sakil 14. Parcani ¢cokon qurgular

Oris-parca sisteminin analizindon miisyyan olur ki, toxucu masinin miixtolif

hissalorinds parca miixtalif enliye malikdir. Baslangic enliyi “by” olan arig, berdo
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da y1g1lma enliyino “b” qoador daralir, sonra dartilmis parcanin “d” enliyino qoder
artir vo nohayat azad olmus xam parcanin enliyini “bg” alir.

Boyaqg-bazok omoliyyatlari zamani parga son enliyine godar daralir.
Pambiq parcanin enliyi navoydan berdoya qodor 4-5% azalir, berdoya yigilan
enlik xam parcanin enliyindon 5-8 % forqlonir. Agardilma zamam daralma
parcanin noviindon ashdir vo parcanin toxunmasinin biitiin marhalalorindoki
enliyinin doyismasi ilo miigayisads orta hesabla on boyiik qiymato malikdir.

Parcan1 ¢okon qurgular ii¢ mexanizmdon ibaratdir: sothinds ¢ixintilar olan
dartic1 valik-valyan, mal tonzimlayicisi va sartyici qurgu.

Toxucu masinlarinda(maxroviy- sagaql parcalar istehsal edon masinlardan
basqa) berdo homiso eyni konar vaziyyato golir. Ona gorads asnokdon kegirilmis
hor bir arqac sapindan sonra parca is¢i sahadon ¢okilmalidir. Bir tsikl orzindo

parcanin ¢okilmasinin uzunlugunu ¢ asagidaki nisbatls ifads etmak olar

¢=10/D=@R
D=5RU/7-R. -z

burada & _ radianla valyanin 2 donma bucagidir;

R - valyanin 2 radiusudur;

R, _dilcakli dishi ¢arxin dislorinin sayidir,
U - otlirmo adodidir,

z - verici dilcoklarin diglorinin sayidir.

Sartyic1 qurguya dogru harokot edon parca dosliiyii 1 ohato edir vo onun
cokilmasi valyanla 2 hoyata kecirilir ki, onu mal tonzimlayicisi idara edir. Sonra
parca mal valikino sarinir.

Parcanin cokilmosi iigiin asagidaki asas sortlori gdstormak olar.

1.Parca zodslonmomalidir ona gorads valyanin uygun ortiiyii olmalidir.
9vvallor bu magsadls kagiz asas iizorindo pardaxlanmis siiso doridon vo yaxud
pardaxlayici parcadan istifado olunurdu. Indi iso iplikdon istehsal edilon parcalar

ticiin sothi kalo kotiirlii domir varaglordon istifads edilir.
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Kimyovi liflordon parca istehsal etdikdo valyanin sothino, iizorinde novlar olan
rezin ¢okilir vo yaxud plastmas va basqa friksion materallarla Ortiiliir.

1. Arqgac tizro verilmis sixlig1 tomin etmok ii¢iin parca valyan tizorinds
stirigmomolidir. Eyler formulasina goro siirtiinmo qiivvesi T ancaq siirtiinma

omsalindan f vo ohato bucagindan « ash olmalidir.

T= Sl — Sz = Sz(ﬁ_l)

Bu formula ancaq liflorin siirtiinmasi zamami1 dogrudur. Parc¢a biitiin enliyi boyu
siirtiindiikds valyanin dimaetri boyiik shomiyyat kasb edir. Siirtinmo amsali nainki
valikin Ortiiyiiniin materialindan, hom do lifli materialin néviindon vo parcanin
toxunmasindan ashdir.

3.Xidmati asanlasdirmaq vo vaxt sorfini azaltmagq ii¢iin, mal valikini masin
islodiyi miiddotdo c¢ixarilmasina imkan yaranmalidir. Hazir parca kosilib
cixarildigdan sonra, gqalmis parca oks istiqgamotdo horokot etmomalidir. Ovvallor
mal dartic1 ¢akici qurgular olmusdur. Bu konstruksiyada istigamatlondirici valik
3 yastiglarda firlanir vo valyana 2 toxunmur. Sariyict qurgudan parcani ¢ixardiqda,
dartict qiivvonin giymati sifra barabar olur(S; =0) hamcinin siirtiinms qiivvasida
sifr olur(T=0) Ona gorado parcani kosdikdo masimi isdon saxlamaq lazim idi.
Sonralar qurgunun konstruksiyas1 yaxsilasdirilmigdir. Istiqgamatlondirici valikin 3
oxu, masinin catisina borkidilmis maili yerlosmis kulisdo 4 yerlosir. Par¢anin
gorginlik qiivvesinin  vo  istigamatlondirici  valikin  agirliq  qiivvelorinin
ovozlayicisinin radial vo normal toplananlart olur. Sariyici qurgudan pargani
kasdikdan sonra, onun gorginliyi sifra barabar olur vo ancaq valikin agirliq qiivvasi
G tosir edir. Bu halda tozyiq giivvasi Hy valyanda lazim olan siirtiinma qiivvasinin
yaradilmasi iiciin kifayatdir ki, parca siirtiinmasini vo masin islodikds mal valikini
cixarmaq miimkiin olur. Belo tortibat ii¢iin istiqgamatlondirici valiki 3 i¢i dolu
cubugdan hazirlayirlar ki, onun ¢oakisi tolob olunan giymots G malik olsun vo

yaxud valiki yayla sixirlar.
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Istigamoatlondirici valik 3 valyandan 8-10 mm masafodo masinin catisina
barkidilmis yastiqda yerlasdirilmigdir. Burada ara boslugu “a” magim yiikladikda
komokc¢i parcant orislo birlogdiron diiyiinlorin kegmoasini asanlagdirmaq {iigiin

nazords tutulmusdur. Sixic1 valik 5 6z oxlart ils, yayla 7 c¢okilon, yellonon gola 6

sOykonir. Valyanin 2 ohatosinin ; hissasi parga ilo oshato olunur. Sixic1 valiki 5

sxemdoaki kimi yerlosdirdikds, boyiik isci eni “b” olan toxucu masinlarinda (2-3
metr) 0. parcanin gorginliyinin tasirindon ayila bilon vo valyanin sathi ilo kontakt
xattinin miloyyan hissasinds valyanla kontaktda ola bilmir. Valikin orta hissasinda
tozyiq qlivvesinin azalmasi parcanin enliyi boyu gorginliyinin azalmasina sabab
olur vo ona gorado diiz istigamoatds sarinmadiqda, parcada qatlar omala golo bilir.
Bununla slagadar olaraq Cexiyanin P tipli pnevmatik toxucu masinalr iiciin iki
valikli dartic1 qurgu layihalondirilmisdir.Har iki valik 8 vo 9 par¢a ilo ohato edilir.
Sakilda gostarilon sxemds oldugu kimi yerlosdikds par¢canin gorginliyinin V| va V,
avazlayici qiivvalari tagriban bir-biring paraleldir va slindirlorin {imumi toxunani
ila boyiik bucaq amalo gatirir. Buradan malum olur ki, valiklar ayildikds, par¢anin
orta hissasi kifayat godor qlivva ilo sixilir vo gorginliyini itirmir.

OK tipli kicik mokikli toxucu masinlart ii¢ valli dartict qurgu ile tochiz
edilmisdir. Bu qurgunun xiisusiyyati ondan ibaratdir ki, yuxar1 valikin 3 dayagi
siirliskon daslarda 10 yerlasir ki, bu da yuxar1 dartici valikin, bas sartyic1 valiko
etdiyl tozyiq qiivvesini artiri.Bu sixma qiivvasinin giymati parcanin gorginliyi ilo

diiz miitonasibdir. Valik 2 mal tonzimlayicisi ilo harokata gatirilir.

1.4.Parcalarin toxunma iisullar:

Dazgahda iki sistem sapdan qarsiligli surotdo toxunan molumata parca
deyilir. Bilirik ki, parcanin boyu uzunu islonon saplara aris, enino islonon sapa
1so argac deyilir. Toxunma zamani oris vo argac saplar1 qarsiligh surotds
miloyyon qaydada bir-birino horiiliir. Saplarin belo ardicil hoériilmosine

toxunma iisulu deyilir.
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Toxunmada saplar bir-biri ilo hoériilorkon gah oris, gah da argac saplari
parcanin iizorina ¢ixir. Beloaliklo, toxunma homin ad ilo adlanir. Masoalon, bir vo
ya bir neg¢o argac sapinin iizorindon kegon oris saplari goriinorss, homin
parcaya oris horiilmosi, yaxud argac sap1 olarsa argac horiilmosi deyilir.

Toxunma tisullar:. Par¢ganin toxunmasinda ¢ox miixtolif horiilme tisullar
islonir. HOrtilma tisulunun tohlili ii¢ciin dama-dama kagizdan istifads olunur.
Dama-dama kagizda toxumanin sxemini ¢okmok {i¢clin damalarin saquli sirasi
aris, ifiiqii siras1 iso argac sapi1 hesab edilir. Toxunma sxemini ¢okorkon iistdon
kecon oris sapinin damasi qaralanir, argac sapinin damasi iso ag qalir.

Hor bir toxunmada miioyyon bir naxis alinir. Naxislar oris vo argac
saplarinin bir-birino horiilmoesindon alinir. Tam bir naxis1 diizaldon saplarin
comino toxunma raportu deyilir.

Parcalarin naxislar1 saysiz-hesabsiz toxunmalardan diizolir. Bunlarin
asasini toskil edon toxunma tisullar1 4 grupa boéliniir:

e sado toxunmalar;

e xirda naxisli toxunmalar;
e miirokkab toxunmalar;

e boyiiknaxish toxunmalar.

Sado toxunmalara polotno, sarca, sotin vo ya atlaz qaydasinda
toxunmalar daxildir.

Polotno toxunmast (sokil 15) on sado toxunmadir. Burada pargcanin hor
sap sirasinda oris sap1 argac sapinin iistiindon ancaq bir dofs kegorak kasisir vo
mohkom toxunma amals gatirir. Oris vo argac saplarindan sira ndmrasi ilo bir-
birinin iizerindon kegorak toxunan par¢anin iz vo astar naxisi eyni olur.

Polotno toxunmasinin raportunda an azi iki sap (bir aris va bir argaci)
vardir.

Pambiq parcalardan mitkal, bez, ¢it, batist vo basqalar;; yun
parcalardan mahudlar vo donluq parc¢alar; kotan parcalardan polotno,
parusin, kiso ii¢iin parcalar; ipok pargalardan polotnolar, krepdesinlor,

krepmifonlar sads polotno tisulunda toxunur.
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Sarca toxunmasi. Sarca toxunmasi tisulu sado toxunmadan bir godor
miirokkobdir (sokil 16). Sarcada bir aris sap1 bir ne¢o argac sapinin iistiindon
va ya altindan kego bilor. Bu omoaliyyat tosadiifii hallarda bas verir.

Hormonin #ifiiqii sirasinda raportda homiso bir kigik diaqonal zolaglar
diizolir ki, bu da sarja toxunmasina xarakterikdir. Sarja toxunmasinda osas

xuisusiyyoatlor bunlardir.

Sokil 16. Sarja toxunmast
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Birincisi, aris vo argac raportunda sap iigdon az olmamalidir;

Ikincisi, toxunma naxisinda hor bir argac sap1 salindigdan naxis saga
torof bir sap yerini doyisir. Hor bir sapin yerini doyismosing pillo deyilir. Oris
va argac saplarinin sixhigi eynidirso, diagonal yuxariya torof 459 bucaq toskil
edacakdir.

Polotno toxunmasinda iki raport sapi vardirsa, sarja toxunmasinda
raport saplarinin sayr ¢oxdur. Sarjada raport saplari kosrlo, mosalon 3/2
yazilir.

Burada kosrin suroti argacin iistiindon, moxraci 1so argacin altindan
kecon oris sapinin sayimni gostorir. Kosrin surati ilo moxrocinin comi raport
sapini toskil edir. Masolon, sarjanin raportu 5/3-dir. Burada bes aris sap1 bir
argac sapinin iistiindon kegir. Sonra homin argac sap1 {i¢ aris sapinin iistiindon
kecir, yaxud oris sap1 homin argacin altindan kecir. Raport saplarinin say1 5-
3=8-dir.

Polotnoya nisboton sarja sapt qalin vo agir olur, méhkomlikdo 1iso
polotnoya nisbaton zaifdir.

Sotin toxunmasi. Sotin toxunmasinda par¢anin iiziindo, aris vo argac

saplar1 bir-biri ilo seyrok hériiliir (sokil 17). Uz torofde ancaq bir sap sistemi
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Sokil 17. Sotin toxunmast

diizglin, hamar désonmis oldugundan homin toraf parlaq vo yarasigli olur. Bu
toxunmada lizdoki saplar argac saplaridirsa, parcaya sotin deyilir vo sotin
horiilmosi adlaniryox ogor oris saplaridirsa atlaz deyilir vo oris horiilmasi
adlanir. Oris raportunda 5 vo daha artiq sap olmalidir.

Xirda naxislh toxunmalar. Sads polotno toxunmalarindan oris vo argac
saplarinin yerlorini doyismok iisulu ilo xirda naxisl téromo toxunmalar1 alinir.

Bunlar iki grupa béliiniirlor:

e sadolordon alinan téromo hérmolor;

o birlosmis hoérmolor: kreplor, diaqonallar vo s. birlosmis sarjalar
hesab olunurlar.

e Sadolordon alinan téromo hoérmaolar 6zlori ii¢ qrupaltina boéliniirlor.

a) polotno horiilmoasinin  téromosindon alinanlar: reps, hasir
toxunmalari;

b) sarja horiilmosinin téromosindon alinanlar: miirokkab sarja,
qiivvalonmis sarja, torsino vo qiriq sarja toxunmalari;

V) satin vo atlaz horiilmasinin téromasindon alinanlar: qiivvalonmis satin,
qiivvalonmis atlaz vo s. toxunmalar.

Miirakkob toxunma iisullari. Miirokkob toxunmalar 6z quruluslarina
goro sado toxunmalardan forqlonir. Sado toxunmada bir oris, bir argac sapi
islonirso, miirokkab toxunmalarda bir ne¢o oris vo argac sarlar1 islonir.
Toxunmada iki aris va bir argac, bir aris vo iki argac, yaxud bir nego aris va bir
neco argac sapi islonir.

Miirokkab toxunmalar qurulusca asagidaki xassolor malikdir:

1). Oris vo argac saplari par¢anin bir sothindo galmir, bunlarin

toxunmasindan par¢ada miistoqil catlar omolo golir;
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2). Xiisusi horiilmos iisulu totbiq edildiyine gérs aris vo argac saplarindan
bir ne¢o qatli parga toxunur, bu qatlar bir-birindon sorbast surotdo ayrilir vo ya
basqga alava bir sapin toxunmasi ils bir-birlerina baglanir.

3). Par¢anin miloyyon yerlorindo xiisusi aris saplari sistemi alavo edilib
barklonsdirilmokls aralarda saplardan moxmaor, plyus, iz dosmali va s.
momulatlarin tizorindoki kimi sorbost yatirilmis ilgoklor diizaldilir.

Ikiiizlii va ya ikitarafli toxunmalar. Bunlar ii¢ sap ilo toxunur. Saplardan
xiisusi aris, biri argaj vo ya ikisi argac, biri oris olmalidir. Sap sisteminda iki
aris bir argac olarsa, oris toxunmasi ikiiizlii par¢a adlanir; iki argac sap1 olarsa,
argac toxunmasi ikiiizlii parc¢a adlanir. Bu iisulla toxunan parcalar miirakkab
toxunmalarin an sadosidir. Hor iki tiz bir tsulla, sarca tsulu ilo toxunur.
Toxunma tisullar1 hor iki izds ayr1 da ola bilar. Masalon, bir {izii sarca, o biri
lizli 1s0 atlaz toxunmasi ola bilor.

Umumiyyatlo bu isulla toxunan parcalar qalin, six, agir, isti vo cox
davamli olur.

Ikigat toxunmalar. 1kiqat va ya coxqat toxunmalar ikiiizl{i toxunmalar-
dan xeyli forqlonir. Ikigat vo ya ¢oxqat toxunmalarda har gat miistoqil to-
xunaraq imumi sistemds bir arislo, argacla, yaxud slavo xiisusi sapla birlos-
dirilir. Bunlar dord va bes sistem saplardan toxunur. Burada iki oris, iki argac;
iki aris, ic argac; ¢ oris, 1ki argac saplari islonir. Qatlar bir-birinin iisto miis-
toqil toxunur va basqa bir oris, yaxud argaj sapi ilo baglanir. Ikigath ve ¢ox-
gatli toxunmalarin sap materiali saplarin sayindan, toxunma qaydasi har qat
iciin eyni jlr, yaxud par¢anin néviindon vo toyinatindan asili olaraq miixtalif
ola bilor.

Boyiik naxish toxunmalar. Boyiik naxislu toxunma cakkard masininda
aparilir. Naxis raportunun sap adadi nozari cohatdon hoadsiz, omali johatdon iso
toxunajaq parcanin toyinatindan, materialin xassosindon, texniki vo iqtisadi
sartlorindon asilidir.

Boyiik naxish toxunmalarda osason sado vo miirokkob toxunmalarin

miixtalif vo daha miirokkob birlogsmolorindon ibarst oldugu ii¢iin xiisusi bir
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izahati lazzim golmir. Lakin bu iisulun toxunma quruluslar1 vo naxisin diizolmo
texnikasi ¢ox forqlidir. Toxunma qurulusuna vo naxiginin xiisusiyyatino goro
jakkard toxunmalar1 iki qrupa-sads toxunmalar vo miirokkob toxunmalar
qrupuna boliiniir.

Sads jakkard toxunmalar: bir oris vo bir argac sap1 ilo aparilir. Bunlar
sado, garisiq vo birlosmis horiilmolorlo toxunur. Sado {isul vo xirda naxish
pambiq vo jakkard paltarliq parcalarindan miixtolif naxislarda astarliq
parcalar, sarflar, qalstuk parcalari, mohrabalar vo kotan lifindan stol 6rtiiklori,
mohrabalar vo salfetkalar hazirlanir.

Miirakkab jakkard toxunmalar: ii¢, dord vo daha ¢ox sistem saplardan
toxunur. Burada ikiqat, ikiiizlii, coxqat pike, xovlu acur va s. birlosmalordon
istifado olunur.

Miirokkab jakkard lisulunda toxunan pargalarin g¢esidlori cox da genis
deyildir.

Bunlar osason dekorativ mebel parcalarindan, odeyallardan, yiiksok

keyfiyyatli masa va ¢arpay1 Ortiiklorindon vas parga toxunmalarindan ibaratdir
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II. RONG QAMMALARI HAQQINDA UMUMI ANLAYIS

2.1. Rang vd onun boyaq moleklunun qurulusu ils slagoasi

Rong is1gin (uzunlugu 0,4-0,76 mmk olan elektromaqnit dalgalarinin)
2670 olan to’sirinin naticosidir.

Hor bir maddonin rongi onun isiq dalgalarini udmasi vo ya oks
etdirilmoasindon asilidir. 9gor maddo miirokkob giinos is181 dalgalarinin hansini
eyni doracads udursa onda goéziimiiz onu ag rongdo goriir. 9gor madds
miixtalif uzunlugda olan is1q dalgalarinin yalnmiz bir qismini segorok udur,
galanini oks etdirirso maddos rongli gériiniir.

Bozon ola bilor ki, madds is1q dalgalarinin bir qismini segorok udsun,
lakin g6ziimiiz onun roangli oldugunu hiss etmoasin. Bu ondan irali golir ki,
maddonin se¢imo uzunlugu spektrin ultrabondvsoyi sahosindo bas verir.
Mbolumdur ki, spektrin ultrabondvsoyi slialar sahosi goézlo goriinmiir,
g6ziimiizo elktromaqnit dalgalarinin yalniz kigik bir hissosi (spektrin gériinon
hissosi) to’sir edir. Buna misal olaraq benzolu géstarmok olar.

Benzolun spektroqrafik todqiqati gostorir ki, o, spektr hissalorinin
hamisini eyni doracods udmur.

Burada benzolun rongli oldugunu iddia etmok olardi. Ancaq onun rongi
spektrin goézlo godriinmoyan hissaesinds oldugu {ii¢iin benzol bizo rongsiz
goriiniir. Benzol moleykuluna miixtalif ovozcilor daxil edildikdo onun udma
sahasi todricon doyisorok spektrin goriilo bilon hissasing catir. Daha dogrusu
g6ziin gobul etdiyi siialar udulmaga baslayir vo madds goézlo goriilon miisyyan

rong alir.
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Maddonin udma sahasini spektrin goriilon hissasine ¢evira bilon hor bir
avazciys xromofor deyilir.

1876-c1 1lda O.Vitt vo onunla bir vaxtda P.P.Alekseyev maddonin rongini
onun qurulusu ilo alagalondirarok xromorf nozoriyyesini irali siirmiislor. Bu
nozariyyays gors rongli maddanin torkibindo xromorf qrupu olmaldir. Ikigat
rabitoli - NO,, —-NO, —N=N-, —CO-CO-, /\C= C\/ vo basqa
qruplar xromorf ola bilor. Lakin bu ciir qruplar1 olan moleykullar hals boyaq
ola bilmoaz. Cilinki onlarin ronglori zoifdir. Boyaq almaq fli¢ciin moleykulun
torkibindo xromofordan basqa onlarin rongini dorinlosdiron vo boyaglarin
tobii liflorlo slagosini yaxsilasdiran auksoxrom qruplarinin

— NH,, N (R)z’ —OH, —OR olmasti da vacibdir. Demoali boyaq

maddoalorinin hamisinin torkibinds xromofor va aunsoxrom qruplar olmalidir.
Rongliliyo aid kohno nozoriyyalordon biri olan Xinoid nozariyyesi
Armstronq vo habelo Netski torofindon irali siiriilmiisdii. Bu nozoriyyo rongli

maddalorin ¢oxunda xinoid qrupu oldugunu iddia edir.

o O

Buna misal olaraq ¢ohrayr vo sar1 heliantini goéstormok olar. Sar
heliantino tursu ilo to’sir etdikds ¢ohrayr heliantino ¢evrilmosi onda xinoid

grupunun amolo golmasi ilo izah olunur.

CH.
3
Iyn: N a0,3-C C-N=N.C {/ g % O-N s
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Hazirda rongi, rongli maddo moleykulunun elektron qurulusundaki
xiisusiyyatloriilo izah edirlor. Bu fikra géro rong, rongli maddo moleykulunun
ionoid halinda olmasi va sistemdo korrdinativ doymamis atomlarin varlig ilo
olagodardir.

Xromofor adlandirdigimiz ikiqat rabitoli birlosmolordo koordinativ
doymamis atomlar vardir. Xromoforlar maddonin udma zolagini spektrin
goriilon hissesine kecirir. Is1igin udulmas: moleykul daxilindoki elektronlarin
rogs etmoasindon asilidir. Moleykul daxilinde elektronlar no godor méhkom
birlogsmis olarsa, onlarin rogsi harokoto gotirmok bir o qodor ¢otin olar. Buna
miivafiq olaraq doymus birlosmolordo olan elektronlar boyiik tezlikli isiq
dalgalarinin to’sirindon rogsi horokoto golo bilor, daha dogrusu doymus
birlogsmoalor spektrin ultrabandvsoyi hissesinds is1g81 udur, buna géro do onlar
g6zlo goriilo bilon rongi almir. Doymamais birlosmoalords olan IT elektronlar 1so
daha zaif birlosorok ¢ox titrok olduglari ii¢iin onlarin rogsi horokoto gotirmok
daha asan olur. Bu birlosmolor, aztezlikli isiq stialarini, daha dogrusu
uzundalgal siialar1 uda bilir. Tkigat rabitesi ¢cox olan birlosmoalorda, xiisuson
ikiqat rabitolori konyugo olunan birlosmolords, IlI-elektron buludu biitiin
karbon atomlar1 arasinda borabor siir'atdo boliniir vo bu miitohorrik
elektronlar sistemi spektrin goriilon hissesindo sila dalgalari to’sirindn
hoyacana golir. Konyugo zonciri uzun olduqgca bu hal da asan basa golir vo
maddoalor rongli goriiniir. Buradan aydindir ki, rongi omalo gotiron daha
dogrusu maddoyo rong veran xromofor qrupu deyil, onun daxil olmasi ilo
moleykul sistemindo omolo golon konyugo olunmus rabitolor zonciridir.
Yuxarida rong omolo golmosi ii¢lin moleykulada xromofordan basqa
auksoxrom qrupunun da vacib oldugunu gordiik. Auksoxrom qruplar turs vo
ya osas qruplar olub duz omolo gotiro bilir, onlar elektronalma vo
elektronvermo abiliyystino malik olduglar1 ii¢iin miioyyon yiiklo yiiklono
bilor.

Konyugo sisteminds ion yiikiiniin yerdoyismosi isiqudma gabiliyyatini
giiclondirir.
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Konyugos olunmus (alagalondirilmis) 2 gat rabitolor sistemi.

2.2. Rong gammalarmin koloristik halli

Holo godim zamanlardan magaralarda yasayan insanlar calisirdilar ki,
hom oOzlorinin xarici goérkomlorini, hom do yasadiglar1 sahoni rongli gil
torpagqlarla bazasinlor.

Kolorit sozii latin ifadesindon gotiiriilmiisdiir rong, boyaq mo’nasinda
islodilir. Ona goro do parcalarin boyanmasi iigiin ronglorin secilmosindo
onlarin hansinin yaxsi oks etmoasi gabiliyyati nozoro alinmalidir. Roangin neco
vo hansi formada oks olunmasi tamasaci qavrayist kimi basa diisiilmalidir.

Biitiin ronglor xromatik vo axromatik qruplarina boliiniir.

Xromatik ronglorin 6zlori tiind, dolgun vo aciq ronglor qruplarina
boliiniir.

Tiind ronglor elo ronglordir ki, onlar to’yin olunmus sahoadon rong siialar
oks etdirir [3, 4].

Dolgun ronglorin mo’nasi biitiin ronglorin moarkoz doracasi hesab edilir.

Aciq ronglor iso elo ronglordir ki, asyanin iz saothindon oks olunma yaxud
udulma doracasini gdsterir. Umumiyyatle asas rongin etalonu yeddidir:

= qirmizi;

= sari,

= g0oy;

—> mavi;

= yasil;

= narinci;

= bondvsayi.

Bu ronglorin hamisi ag rongin ayrilmasindan alinir. Spektral ronglords ii¢
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xromatik rong xarakteristikasi vardir. Masalon, barabar dolgunlugunda tiind
gdy sarimtil, tiind bondvsoyi narinct vo s. ardicilliglart ilo yerlosir.
Qarisdirildigda omolo gotirilon ronglor téromo ronglor adlanir. Belo téromo
ronglori sonsuz sayda almaq miimkiindiir.

Axromatik ronglor iso ancaq iki xassaya malikdir: dolgun vo a¢iq ronglor.
Ac¢iq ronglorin 6zlori dolgun ronglordon asilidir.

Axromatik rongloro osason qara vo ag ronglor daxildir. Bunlarin
birlosmasinin tdéromasi boz rong olur. Ogor axromatik ronglor xromatik
ronglorlo garisdirilarsa onlarin téromasi yenoa do xromatik rong olacagdir. Ona
goro do dolgun ronglor rong tonunun vo ag xromatik ronglorin olmasi
doracasing boliiniir.

Dairavi spektri yoxlamaq on alversili analiz hesab edilir. Clinki dairado
ronglor toyin olunmus ardicilligla diiziilmiisdiir. 9gor homin ronglor olan
daironi siir’atlo firlasaq ondaki ronglorin comi ag yaxud boz rong olacagini
miisahido etmok olar. Dairado olan ronglorin iki-iki yaxud ii¢-ii¢ ayirib
firlatsaq yeno do ag vo ya boz rong almuis olariq.

Yuxarida izahati verilonlordon basqa isti vo soyuq ronglor anlayisi da
molumdur. Bu anlayislar ancaq insanlrin ronglori gavramaq qabiliyyotindon
irali galir. Masolon: qirmizi, narinci, sari ronglor odu yada saldigindan giinaslo
olagolondirilir. Onlar isti qrupunu toskil edir. GOy, mavi, bandvsoyi, yasil
ronglor su ilo baglilig1 gostorir, eyni zamanda buzu vo ay is1gmi xatirladir. Bu
ronglr iso soyuq ronglor qrupunu toskil edir. BU ronglorin har birini bir-biri ilo
birlosdirsak soyuq yaxud istini xatirladacaqdar.

Koloristik néqteyi-nozordon ronglor ziddiyystli olurlar. Bir-birinin okslori
olmagla onlar yaxin va gohum ranglors ayrilir ki, bu da ciizi forqloarlos secilir.

Ziddiyyatli (kontrast) ronglor otraf miihiitiin yaxud giiclii is1gin to’sirindon
0z goriniisiinii doyisir. Ziddiyyatli ronglor do xromotik vo axromotik ronglora
ayrilir. Xromotik ziddiyyotli ronglor o rongloro deyilir ki, rong tindliiyl
doyissin. Masolon: mavi rong narinci ronglo, téromo rongo goro 1S9 yasamoni

limon ronglo vo s.
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Axromatik ziddiyyatli ronglor iso rong agigliginin doyismaosi ilo bas verir.
Masolon: belo ziddiyyst ag gara ilo, qirmiz1 qizili ilo, qara sar1 ilo alina bilor.
Ardicil ziddiyyst iso alavo olunan roanglorin hesabina alinir. Maslon: qirmizi
yasil ilo, sar1 gdylo, mavi narinci rongloa vo s. Bu ronglordon iso hoaqiqi dolgun
ronglor omolo golir.

Eyni vaxth yaxud qovusuq ziddiyyatlor - els bir ziddiyystlordir ki, burada
ronglilik yaxud rong olagesi olmur. Daha dogrusu agiq rongli sahslords
tutqunluq, tutqun rongli saholords iso agiq ronglilik secilir. Bunlardan basqa
isti ronglords soyuqluq, soyuq ronglords iso isti ronglor hiss olunur. Masalon:
boz axromatik ronglordo gdy fonlu ronglordo demok olar ki, agiq vo isti
ronglor, sar1 rong fonunda iss tiind va soyuq ronglor xatirlanir. Bununla da an
miirokkob misala diqqat yetirok: yasomoni rong yasil fonda agiq va istio narinci
159 tiind vo soyuq rang fonunda goriinocakdir.

Foza ziddiyyati ronglorin xassasini qavramaqdan ibaratdir, yo'ni ronglorin
miistovi sothds yaxin vo uzaq olma slagolorinin neca yerlosdirilmasi asas rol
oynayir. Masolon, qizil giil rongini firuze rongi ilo uygunlasdirdigda ¢ohrayi
rong alinacaqdir. Firuzs rongi isa gériinmoz olacaqdir. Ogar firuzs rongi ilo gdy
rongi uygunlasdirsaq onda osas goriinon rong firuzo rongi olacaqdir. Ona goro
do biitin rong qgammalarmi  ancaq ronglorin 6z  aralarinda
uygunlasdirilmasindan asili olaraq ronglor miixtolif fonlarda olacaqdir.
Maosolon: firuzo rongi ilo tiind qirmizi rongi uygunlasdirqdigda ssas goriinon
rong elo tiind qirmiz1 olacaqdir.

Yaxinlasdirma yaxud tonalvari holl dedikds ziddiyyot kimi bir-birinin
oksi basa disiilmolidir. Homginin cliz’i forqlo qiiriliir vo biitiin ronglorin
birlogsmasidir. Masalon: agig-yasil vo agig-¢ohrayi iki olavo rong, agiq ronglo
birlogso pariltisi doyisocok gammasi omolo golocok. Qara goylo xromatik
axromatik dolgun ronglo birlosdikds dorin xassoya malik olan rong alinir. GOy
yasil ilo yaxud narinci qohvayi ranglo birlosdirilso onda vahid qruplasdirilmis
rong alinar. Birinci halda soyuq, ikinci halda iso isti rong gammalar1 alinir.

Boz vo ag ronglorin birlosmasi miixtalif tonu verir. Ona goéra do homin ronglor
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axromatik rongi verir. Morug rongi alov yaxud qirmizi ronglo birlosdirdikda
girmizi rongi verir.

Umumiyyatlo ronglorin kolorostik hallinin mo’nas1 olduqgca béyiikdiir.
Clnki ronglor olmasa geyimlorin zovqiin oxsamasi moa'nasiz olar. Kolorostik
hallin istor pargalarin, istorso do hazir mo’mulatlarin ronglonmosinds bdyiik
rolu vardir.

ovvalki bélmods geyd edilon kimi ronglorin kolorostik xassolorin da
miloyyon ganunauygunlugu vardir. Ona goro do ronglorin sothi miqyas
olagosindo kolorotik hall zamani rong uygunluglarinin boyiik ohomiyyati
vardir. Bunlara goro iki osas olago noévii molumdur: a) eynimiqyasli; b)
miixtalif miqyasli. Bundan basga yadda saxlamaq vacibdir ki, hor bir rongi
gorkomini 6z dairosino goro doyiso bilor. Ronglorin miqyas xassolori foza
ronglorin amoalo golmoasing asaslanir, hansi ki, gériinon rong yaxin vo an boyiik
kimi gériinmoyin iso uzaq vo an az kimi xarakterizo olunur.

Mosalon, miioyyon materiallarda daha dogrusu parcalarda kolorostik
fonda cox ronglor ya udulacaq ya da giiclii oks edilocokdir. Toxuculuq
materialarindan trokotac polotnosunun strukturuna gors rong ¢ox udulur,
noinki oks olunur. Ona goro do materialda ilmo no godar ¢ox olarsa ronglorin
udulmasi da bir o godor ¢ox olar. Materialin sothinin hamarlilg1 na godor ¢ox
olarsa onda ona verilon rong ds bir o godor parlaq (parltili) olar. Elo ona géra
do materialin hansi nov liflordon istehsal olunmasinin boéyiik ohomiyyati
vardir. Elo materiallar vardir ki, qarisiq lif torkibindon istehsal olunur vo bu
tip liflor verilon ronglori tam qobul etmirlr. ©gor material tobii liflorin kimyovi
liflarlo (viskoz, kapron,, lavsan, neylon, metallasdirilmis liflor) qarisigindan
istehsal olunmus saplardan toxunmus olarsa vo homin materiali boyasaq
gorarik ki, 1s1q stialar1 tez sindig1 {iclin rongin pariltisi ¢cox zaif olacaqdir. Elo
buna goéro do materiallar istehsal olunarkon onlarin strukturlarina vo
fakturalarina daha ¢ox diggoet yetirmok lazimdir [7, 8].

Belaliklo da, hor bir materialin istehsalinda ilmalor chomiyyatli doracada

Ozlinil biruzo verir, ¢linki ilmoalor kobud, boyiik-kicik olarsa onda ronglorin
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pariltilig1 zaif, yox borabordl¢iilii vo hamar olarsa onda iso ronglorin pariltiliq
gabiliyyati ¢ox olar. Biitiin bunlara géra do ronglrin kolorostik halli yeni rongli
parcalarin yaradilmasina (omalo golmasino) to’siri ¢ox boyiikdiir.

Ronglorin to’siri vo somaraliliyi noinki geyim parcalarini daha somoarali
edir, hotta onlarin totbiq sahslorini artirr.

Yuxarida qeyd edildiyi kimi fakturanmn to’siri oldugu kimi yeni rongli
parcalarin yaradilmasinda ornomentin ds to’sir1 boyiikdiir.

Ornoment s6zii bazomo mo’nasini bildirir. Cismlor materiallar meydana
goldikdo omolo golmisdir. Ornament homiso matrialla, geyimlo vo moda ilo
olagodar oldugundan dekoratik-tatbiqi incosonatin asasi olmusdur.

Hor bir mohsulda ornament homiso bir neco funksiya yerino yetirir.
Masolon: parcadirsa onda hom saplar, hom do geyim ornamento moruz qalir.
Ona goro do ornament homiso bazok rolunu oynayir. Bununla belo naticoya
golmak olur ki, keyfiyyot ndqteyi-nozorindon miloyyon parcalarda ornament
osyasit kimi siini vo tobii materiallardan istifads olunur. Masalon: xozdon,
doridon, yumusaq maral dorisindon, qalanteriya lentlorindon, emblemlordon,
naxiglardan, dekorativ rezinlordon vo furnituralardan, ditymolordon,
gayislardan, qarmagqlardan, zoncir bondlordon, dairalordon, elementlordon vo
s. istifado olunur. Umumiyyatlo rong uygunlugunun ohomiyyati bir do ondan
ibarotdir ki, istonilon pargalarda  gbzollik yaradir. Ona goéro do geyim
mo’mulatlarinin yaradilmasinda koloristik prinsipin rolu haddindon artigdir.
Parcalarin ronglonmaosi {iclin goy, yasil, bondvsoyi, narinci, boz, ag, ¢gohrayi vo
s. ronglordon istifads olunur. Ranglor iimumiyyatlo par¢alarin bazodilmasindon
basga avtomobillorin, ayagqgabilarin vo digor mo’mulatlarin bozadilmasi iigiin
da totbiq edilir [3, 4].

Dekorativ-totbiqi incosontin inkisaf etdirilmasinds koloristik hallin
totbiqi bazok noqteyi-nazorindon samorali hesab edils bilar.

Vaxti ilo tobiot ronginin dyranilmasi ilo bir ¢ox alimlor moasgul olmuslar.
Msalon: ilk dofs olaraq osas ronglorin xassolorini I.Nyuton izah etmisdir. O
geyd etmisdir ki, ag giinos siias1 6ziindo yeddi rongi birlosdirir. Ag is1q siiasini

50



siiso prizmadan ke¢irmoklo asanca to’yin etmok olur ki, ne¢o rong ayrilir vo
homin ronglori bir yers birlosdirdikde do yenidon ag siia alinir. Ogor I.Nyuton
rongalorin xassaloriilo mosgul olmusdursa, boyiik sair vo incesonatin bilicisi
[.V.Qete ronglorin insan orqanizmino, psixologiyasina to’siri problemlori ilo
maraqlanmisdr. O, 6z osorlorinin birindo gostormisdir ki, ronglor insanda
emosionalliq yaradir.

Ona goro do rong palitrlori iki yers ayrilir:

a) sevinc emosionalligi;

b) gomginlik emosionallig1.

Miioyyon ganunauygunluglara goro boyalara olavo rong qarisdirdigda
bir-birini neytrallasdirir.

Aydindir ki, fiziki xasso noqteyi-nozorindon rong gammalarinin boyiik
ohomiyyati vardir. Tobiotdoki ronglor insanin gozii vasitosi ilo gobul olunan
fizioloci hissiyyatdir. Ag rongi prizmadan kecirildikdo rong zolag adlanan
spektr alinir. Bu zolag: toskil edon rongloro spektrial ronglor deyilir. Spektri
toskil edon bu yeddi rong homiso 6z ardicilligini saxlayir. Biitiin spektr vo kegid
ronglor harmonik rongloro aiddir. Qeyri-normal ronglors: ag, qara vo boz
rongloro aiddir. Bunlarin hamisi neytral ronglordir. Hor bir rong 6z rong
ganununu saxlamaqla a¢iq vo yaxud tiind ola bilor. Bir qayda olaraq qis
geyimlori ii¢iin tiind rongli parcalardan istifado olunur. Yay geyimlori {i¢lin 1so
aciq rongli nazik parcalardan istifado olunmalidir. Istehsalat geyimlori ii¢iin iso
boz, saritya c¢alan, ag¢iq qohvoyi rongli parcalardan olanlar1 gotiirmok

maslahoatdir.

2.3. Kompozisiyanin asas qanunlari vo onda rang

qammalarinin rolu

Gergokliyin oks etdirilmasi qanunu. Bu osas ganundur. O rassamdan

gercokliyin realist hoqiqi tosvirini tolob edir. M.Abdullayevin “Axsam”
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asarinda hoyat haqigatlori oldugu kimi tosvir edilmisdir. Homin kompozisiyada
giiloriizli qiz-golinlor, yashi analar usaqlari, korpolori ilo azsam gozintisino
cixmislar. Burada sado adamlarin moaisotdoki seriyyatini duyan sonotkar
garsimizda real moisat sohnasini canlandirir.

Otraf alomdoki hadisolorin timumilosdirilmasi va tipiklasdirilmasi ganunu.
Rassam osordo insan vo hadisalorin xarakterini tipiklosdirir vo folsofi cohatdon
onlar1 imumilosdirir. T.Salahovun “Tomir¢ilor” asorindon bu ganun O6ziinil
daha aydin gostorir. Homin tablodaki hadisalori hor kos aydin gors bilor. Adi
1s glinli baslayir, tomirgilor donizo ¢ixmiglar. Onlar fikirlidirlor. Goracoklori is
haqqinda disiiniirlor. Onlarin geyimlori, oturuslari, baxislar1 ¢ox sado sokildo
tosvir edilmisdir. Sokildon gériindilyii kimi fohlolor heg bir islo masgul deyillor.
Lakin tamasac¢i basa diisiir ki, bu cosur insanlar donizds, Neft daslarinda
ucalan buruglarin hansindasa qoza gozloyir. “Tomir¢ilor’s baxan inanar ki,
onlar bu isdon iiziiag, aliniaciq, hiinorlo ¢ixacaqlar. Rossamin yaratdigi ayri-
ayr1 neft¢i suratlori konkret soxslor deyil, tipik, imumilosdirilmis obrazlardir.

Miistavi iizorindo tosvirin taskili vo miivazinot ganunu. 9sorin formati,
Olgiisii, xattlorin xarakteri (diiz, oyri, siiq va s. xattlor), kompazisiyadaki tiind
vo isighh ronglorin miivazinati, tosvir olunan osyalarin Olgiisii nozoro
alinmalidir. B.Mirzozadonin “Insaat meydancasinda” oserindo ronglorin vo
is181in hesabina miistovinin toskili vo miivazinot qanunu 6ziinii daha qabariq
gostorir. Qizmar giinasin parlaq stialar1 altinda hava sanki rong verib, rong
alir. Burada rossam insaatgilarin suratini qrup soklindo yaratmisdir.

Tozadlar ganunu. 9sords rang, kolgo, isiq, konstruksiya va s. vasitosi ilo
tozadlar yaradilir. Masolon: B.V.lohansonunun “Kéhno Ural zavodunda”
asari bu ganun iclin goézoal misaldir. Bu asar sovet rongkarliq asorlorinin on
g6zol niimunolorindondir. Burada inglabdan ovvalki Ural zavodunun
hoyatindan bir epizod gostorilir. Sahibkar vo fohlolor arasindaki ziddiyyat
kompozisiyanin osasini toskil edir. Fohlolorin sifoti, ollori, geyimi moharatlo
gostorilmisdir. Osorin giicii tokco bunda deyil. Rassam sahibkarla fohlolor

arasindaki konflikti ronglorin dili ilo gdzol vermisdir. Burada isiq vo kolgo
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gabariq gostorilmisdir.

Biitovliik, forma vo mozmunda vohdoti anlayisi. Bu anlayis marksist
folsofosinin  asas qanunlarindan irali golir. Osor {iglin meyar odur ki,
kompozisiyadaki forma vo mozmun biitév halda, soklin biitiin hissalori ilo
birlikdo gavranilsin. Masalon: V.Norimanboyovun “And” osorindo vatonin
sadiq ogullar1 6lkomizi son nofaslorinadok qoruyacaqlarina and igirlor. 9sordo
bayragi 6pan bir asgorin timsalinda Votonin biitiin ogullar1 nazards tutulur.

Kompozisiyamin  ideya-mozmununa  biitiin ~ qanunlarin ~ tabe  olmast.
Kompozisiyanin hallinds ideya vo mozmun asasdir. Kompozisiyanin ideya vo
mozmununun ag¢ilmasina kdmok edon ikinci daracali elementlor osas - yo'ni
ideya vo mozmuna tabe olmalidir. Masolon: S.Sorifzados, M.Abdullayev,
B.Mirzazadonin “Boylik Babokin yiiriisii” tisyani xalqin rohbori Babok 6n
planda verilmisdir. Homin asorde azadliq ugurunda miibarizo ideyas: iisyana
basciliq edon Babok obrazi vasitosi ilo verilmisdir.  Yo'ni bu osordo
kompozisiyanin biitiin ganunlari (ger¢okliyin oks etdirilmasi, rong, isiq, kolgo,
fiqurlarin vaziyyoti, ziddiyyst vo s.) osas ideyaya azadlig ugurunda xalq
miibarizasi tabe olmusdur.

Kompozisiyanin qanunlarindan basqa onun bir sira qayda, iisul va
vasitolori vardir.

1) Karavacio. Miigaddas Pavlin méciizasi. 1607-ci il;

2) 1539-43-cii il Xomsasinds “Xosrov Sirini ¢gimarkon goriir”.

Ritm - siluetlorin, yaxud hocmin bu vo ya digor horokot dinamikasinin va
ya siikunotinin uzlasmasidir (ndvbalosmaosidir) [2].

Iki tonlu axromatik kompozisiyalar sado hall edilon tonlu bir masalo kimi
baxilmalidir. Ciinki s6hbat bir ornomental rosmdon gedir, daha dogrusu: ag-
gara fonlu vo yaxud qara-ag fonlu tortibatdan. Bu da imkan verdi ki,
kompozisiyada fikir ancaq ritmiki vo plastik horokoto yonalmis olsun. Lakin
kompozisiyada iigiincii bir alavo tonun tortibg¢i tosvirin rong hollino bdyiik
imkanlar yaratmis olur. Bu da prinsip etibarilo i1s1q ronglorinin totbigindo

yeniliklora sabob olur. U¢ tonlu kompozisiyalarda bir ornamental rosmdon

53



istifado etmok kifayot deyildir, oan az1 iki tonun tatbiqins ehtiyac duyulur, yo'ni
boz tonun totbiqi ilo ag vo gara vo yaxud bozi hallarda ag fon iizorindo qara vo
boz ronglordon istifads edilir. S6zsiiz ki, bu vaxt rassam iki ornamental rosmin
uygunluguna fikir vermolidir. Nozori olaraq hor bir rosm ii¢ tonlu
kompozisiyada sorbast olaraq 06z hissosine malik olur ki, burada
kompozisiyanin miirokkeb formaya kecidi miisahide edilir. Ug tonlu hall
imkan verir ki, kompozisiya vo onun konstruksiyasi aydin oxunsun. Tasovviir
edok ki, kompozisiya ag, qara, boz tonlar iizorindo qurulmusdur. Onda
asagidaki kimi proyeksiyalilig miisahids olunur.

Eyni beraber hisselore boliinme goz gabagindadir: Her ii¢ ton bir-biri
arasinda proporsional olaraq asililigi ifade edir. Diger bir misali nezerden
kecirok: Kompozisiya 3 ton iizerinde qurulmusdur - ag, qara ve boz. Bu halda
boz reng tlindlesdirilmisdir ve proporsiyaliliq deyismisdir, daha dogrusu qgeyri-
boraber kontrast emele golmisdir:

Gorilindiiyii kimi proporsionalliq gqanun 3 tonlu kompozisiyada 6ziinii 2
istigamoatde gdstormis olur. Bu kontrast tonlarin eynililiyini ve eleca do statistik
ideyaliligin1 tesdiq edir vo yaxud kontrast tonlarin geyri-boraberliyini vo
dinamik ideyaliligm tesdiq edir. U¢ tonlu kompozisiyanin qurulma sertlerinin
istiqamatlori asagidaki kimidir:

Birinci sort - axromatik tonun isigh diapozonu. Ornomental kompo-
zisiyada iki konar ronglor istirak edo bilorlor (ag vo gara) vo boz ronglordon
biri, masalon: orta boz rong. Onda bu axromatik siralarin tam isigli ton
diapozonunu aldo etmis oluruq. Bazon kompozisiyada axromatik tonun bir
hissosi istifads oluna bilor. Masalon: agdan-orta boz tona kimi vo yaxud orta
bozdan-qara tona kimi. Bu zaman séhbotin agiq boz vo qara boz ton
ronglordon getdiyi miisahido olunacaqgdir. Nohayat bir sira kompozisiyalarda
mogsadouygundur ki, ancaq boz tondan, miistosna olmaqla ag vo qara

tonlardan istifads edilsin. Bu halda biz aciq rongli is1q diapozunu oldo etmis

olariq (a¢iq bozdan - tiind boz tona godor). Bunu da orta-boz adlandirmaq
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olar. Qeyd olunanlari sokillordoe nazordon kegirak:

Birinci sort - acgig-boz diapozonundan, ikinci sortde iso tiind-boz
diapozonundan istifado olunmasinin sahidi olariq. Baxmayaraq ki, hor iki
kompozisiyada eyni motivlordon istifado edilmisdir. Beloliklo  garsiya
qgoyulmus badii fikrin hoyata keirilmasi {i¢iin is1q (rong) diapozonunun diizgiin
secilmosi sayasinda ii¢ tonlu axromatik kompozisiyani hoyata kecirmis olariq.

Ikinci sart - agiq rongli tonlar arasindaki garsiliqh alago (buna tonun agiq
rongli kontrasti da deyilir). Bu név qarsiligh alage hor hansi bir diapozonda
yerino-yetirilir (dolgun, agig-boz, tiind-boz vo orta-boz ronglords). Osas
halledici rolun ma’nasini burada boz tonun ag tona vo gara tona olan nisbati
oynayir (tam dolgun diapozonda) va yaxud bozun tam agiq rongs vo yaxud
garaya olan nisbotindo (miixtalif diapozonda).

Uciincii sart - hor bir tonun tutdugu sahalorin bir-birino olan proporsional
nisbati. Yaxsi olardi ki, belo halda onlar mo’naca bir qayda kimi xarakter
almis olsunlar. Bu 1so 2 iisul ilo alds oluna bilor:

1. Saholorin nisbati eyni mo’nada qurulmus olsun, daha dogrusu hor 3
ton eyni sahoni tutmus olsun;

2. Saholor nisboti tabelik prinsipi ilo qurulmus olsun.

Rassam miixtalif tonlu hoall iisullarimi tapana kimi ilk (birinci) marhalada
hondasi motivlordan istifado etmoli olur ki, onlarda macburi deyildir ki, doqiq
formalarin aldo olunmasina sobab olsunlar. Tam diapozonda aciq rongin hall
gostorilmisdir. Bu ronglordon hor biri (ag, gara vo boz) toxminan eyni sahalori
tuturlar. Kompozisiyada dinamiklik boz roangin qara rongo dogru yaxinlasmasi
vo dinamiklik kontrasti ilo izah olunur. Aydindir ki, belo voziyyat ag rongin
aktivlosdirilmosi ilo aydinlasdirilir. Bu halda kompozisiyanin dinamikliyi
giiclonir, bundan olavo forma assimmetrik hala kecorok motivin ritmliliyino
sobab olur.

Biitovliikdo bir tonlu kontrast digor iki agiq ronglo biitiin saho boyu
kompozisiyanin giiclii dinamik voziyyoto diismosino gotirib ¢ixarir. 9ks halda

189 saholorin bir-birino dogru yaxinlagsmasi (ii¢ miixtolif tonlu) miioyyon bir
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miqdarda kompozisiyani statistiki voziyystdo saxlayir [4].

2.4. Qohum ranglorin harmonikliyinin uygunlugu

Rong dairssindo qohum ronglora, bas ronglordon biri daxil olmaq sortina,
onlar1 toskil edon olagolondirici ronglor daxil dirlor. Bir-birini yaninda
diiziilmiis bas ronglor, gohum ronglor hesab edilmirlor, lakin onlardan hor biri
olagolondirici rolunu oynamagqgla qohumlugu toskil edir. Beloliklo, qohum
ronglor birlosorak iki vo yaxid bir aparici (bas) rongi 6ziindo comlosdirir. Rong
dairasi sisteminds 4 gohum rong qrupu faaliyyst gostorirlor: sari-qirmizi, sari-
yasil, g0y-qirmizi vo gdy-yasil. Ogor rong ifadolorini nozordon kegirtmis olsaq
sari-qirmizi ronglorin qrupu 1-6 ilo 2-7, sari-yasil rong qrupu 1, 20-24 ilo, 19-24
ilo va s. toskil etmis olar.

Qohum ronglorin harmonikliyinin eskizlori géstorilmisdir. S6zsiiz ki, 4
qrup qohum ronglor miixtolif hossasliga malikdirlor. Ronglorin qgohumluga
uygunlugu - sakit kaloristik qammalidirlar, ¢iinki onlarda miirokkob wvo
gofloton is1q garsidurmasi hiss olunmur. Alim Sugayev rong hormonikliyini -
rong tarazligt kimi hesab edir. Beloliklo, harmoniklik, uygunluq, tarazliq
gostaricilorinda ronglor, onlarin gatisighigi, bir ¢ox hallarda ise rong uygunlugu
nisbatils ifads olunurlar.

Misal {i¢iin 3 gohum ronglorin harmonikliyini nazordon kegirak: xalis sari
1; bondvsayi vo bandvsayi-qirmizi 4. Sar1 vo qirmizinin migdart har bir rongdo
miixtolifdir. Buna goro do rong harmonikliyini aldo etmok mogsadilo geyd
olunan ronglordon birini tarazlasdirmaq kifayotdir (mosslon - sarmni). Bu
omoliyyat asagidaki kimi aparilir: tomiz sar1 rong 1 agardirlar, daha dogrusu
sar1 rongin tarkibinin komponentini azaldirlar. Banévsayi rong 3 ona nazoran
az agardirlar (sar1 vo qirmizi komponentlori), nohayat bondvsoyi-qirmizi rongi
4 oldugu kimi saxlayirlar (doyismirlor). Noticodo tomiz sar1 rong 3 rongo
uygunlasdirilir. Bu mosalonin halli 2 rongo gara rongin slavo olunmasi ilo do

basa catdirila bilar.
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Sokildo gostorildiyi kimi, harmonikliyin aldo olunmasi ii¢iin bir rong bas
dairadon segilir, digori iso daira I-don va daira V-don. Daha doqiq harmoniklik
secilmis rongloro asason onlara digor bir ag vo qara rongin qatisdirilmasi yolu
ilo aldo olunur (rong gatisigi sahalorin azaldilmasi hesabina).

Qohum - kontrast ronglor on genis yayilmis rong qammalart névidiir.
Rong dairasi sistemindo qohum kontrast ronglor 4 qatisiq ronglords yerlosirlor.
Bunlar isti sari-qirmizi va sari-yasil ronglordir. Soyuq ise boz-yasil va goy-
qirmizi ronglordir. Belaliklo istor-istomoz alds etmis olurug.

Qohum - kontrast ronglorin harmonik uygunlugu mxtoalif qruplarda
xaraktrizo olunduqda, yiiksok rong aktivliyino malik olmaqla miirokkoblosir.

Isti- sari-qurmuzi va  sari-yasil  ronglorin - harmonik  uygunlugu
gostorilmisdir. Prinsipco onlardan soyuq rong goy-qirmizi vo gdy-yasil ronglor
farqlonirlor. Demali, digar bir halda isti sari-yasil ronglor, soyuq goy-yasildan

Vo isti sar1-qirmizi rong, soyuq goy-yasildan forqlidir [4, 5, 6].

2.5. Xromotik rang uygunluglarmin qurulmasi

Rong uygunluglarinin alds edilmasi ii¢lin ilkin névbads rong uygunlugu
sistemini gaydaya salmali (kolgoalorini) bu da obyektiv hoyati comiyyotin
diqqtina calb etmok demokdir. S6zsiiz ki, ilk ndévbada bu hal rossami rong
harmoniyalar1 maraqlandirmamalidir, ¢iinki insanlar giindolik hoyat torzindo
istor-istomoz badii tadqiqatlar vo axtarislarla qarsilasmali olurlar. Tabii spektr
kimi glinos siiast hesab edilir ki, bu zaman ronglor miioyyon bir ardicilligla
yerlosdirilirlor. Diqqgotlo spektri nozordon kegirtdikdo gérmok olar ki, onun
sonu gOy ronglo birlikdo qirmizi rongds 6ziinii biruze verir, qirmizida iso
oksino gdy rong parlayir. Konar spektr ronglori qarisdirsaq gororik ki, kegid
pur-pur rongi aldo etmis olariq. ©gar bu pur-pur rongi spektra daxil etsok vo
onu dairovi qifillasaq doqiq tobii dairovi isig1 oldo etmis olarig ki, bu da
ardicilligla rongin tonuna vo spektrino cavab vermis olar.

Bu nov rong dairassini ilk dofo olaraq alim Sugayev tortib etmisdir. Belo
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rong dairasi sistemi imkan verir ki, rong harmoniyasinin istigamatini tortib
edilsin.

Ogor rong dairssindon 4 bas rong ¢ixarilarsa sonuncu rong 0z dayaq
noqtosini itiror vo hor hansi bir toesnifat geyri-fikro sobob olmagqla, daginti,
asassiz va tocriibavi dillo lazimsiz (goroksiz) olar. Rong sistemlori dairasi (hor
biri 24 rong tonuna malik olmaqla) Ozlilylindo miistovi iizorindo rang
konusunu ifado edir. Orta rong IIl (bas) daha saxoali ronglor ilo tortib
edilmisdir. Iki daxili dairalor IV vo V homon rong tonlarindan ibarat olmagqla
daim iton, parcalanandirlar. ki xarici dairo II vo I bas rong qrupu ilo
miiqayisado rong tonunun tiindlosdirilmasi ilo xarakterizo olunur.

Belolikls, hor bir 24 rong tonu, bes acig-tiind ronglorin tokrarlanmasindan
ibaratdir. Rong tonu miqdarinin torkibi sokil 45-do géstorilmisdir.

1 - tomiz sar1 (100%)

2 - sar1-banovsayi (83% sari1, 17% qirmizi)

3 - sar1-banovsayi (66% sar1, 34% qirmizi)

4 - bondvsayi (50% sar1, 50% qirmizi)

5 - bandvsoyi-qirmizi (34% sar1, 66% qirmizi)

6 - bondvsayi-qirmizi (17% sar1, 83% qirmizi)

7 - tomiz qirmizi va 1.a.

Qeyd edilon bas ronglor nisboati toxminidir. Buradan belo bir naticoya
golmok olar:

1) Eyni diametr {izorindo yerlogsmis hor bir rong dairasi, kontrasdir vo
olavo olaraq, isiqlanma vo torkib qatisigina goro asili deyildir;

2) Dairalor tolob edilon godar eyni pillalidirlor;

3) Diametrin bir torafi {izro yerlosmis biitiin ronglor, bas ronglorin hor
hanst bir 2 ciit ronglo birlosdirirlor. Onlar insan torofindon rongino goro
gavrama qabiliyystino gora forqlondirlor. 1-6 vo 20-24 ronglori, isiglanma
gabiliyyatindon asili olmayaraq isti ronglor, 8-18 ronglori iso soyuq hesab
edilirlor;

4) Tomiz qirmiz1 vo yasil ranglor neytral ronglor, sar1-gdy kontrast, tomiz
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sar1 vo gOy ranglor iso nisbi hesab edilirlor. Hoyatda 2 név kontrast ronglor
foaliyyot gostorir; sar1-gdy va qirmizi-yasil;

5) Dairs vasitosilo paylanmis vo toklif edilon rong sistemlori imkan verir
ki, sonuncu rong qruplarina ayrilsin (psixofizioloci qavrama qabiliyyatino
gora);

Rong uygunluglarinin harmonikliyine ke¢ildikds iso, onlarin asas 4 qrupa
bolmoak olar: bir tonlu harmonik uygunluqglu ronglor, qgohum tonlu harmonik

uygunluqlu ronglor, kontrast va alave tonlu harmonik uygunluqglu ronglor [4].
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I11. Parcalarin rong gammalarindan kecirilmay9s hazirlanmasi

3.1. Optik agardicilarin tatbiqi

Aghq, ipliklorin agardilma keyfiyystinin vacib gostoricilorindon biri
oldugu ilo slagodar onun aghgmin artirtlmasi iizro aparilan todqigatlar son
vaxtlar daha da dorinlosdirilmisdir.

Aglq effektini  yiliksoltmok 1iig¢lin toxuculuq materiallarinin adi
agardilmasini ag rongloyicilori totbiq etmoklo olavo olaraq Optik Agardici
Pereparatlardan (OAP) e'mal edirlor. Optik agardict  gériinmoyon
ultrabondvsoyi siialar1 udmaq qabiliyyati vardir vo onlar1 goriinon siialara
cevirir. Bu stialar toxuculuq materiallarindan oks olunan vo oslavo rong kimi
goriinon sar1 slialarla birlikdo to’yin olunmus isiglandirma zamani sarimtil
g6lgoni sondiirmoakls ag rongin gobul edilmasinito’min edir.

Kimyovi va optik agardicilarin birgs totbiqi boylik shomiyyat kasb edir.
Cunki bu zaman on yaxsi agardilma effekti oldo etmok miimkiindiir. Optik
agardci pereparatlarinin kimyavi agardilma ilo kombinasiyasi kimyavi agardici
maddalorlo miigayiso etmok olmaz. Onlarda imumi xasso odur ki, hor ikisi
aglig1 artirir. Optik agardici pereparatlar: digor xassalorine gora ranglayicilora
yaxindir. Optik agardici pereparatlarinin oksoariyoti gdy-bondvsoyi rongli
olurlar. Arada iso bu agardicilar qirmiziyabonzor, gdyobonzor vo yasilabonzor
kolgali olurlar.

Hor iki agadicilarin totbiqi zamani sar1 kolgali agliq almaq olar. Optik
agardici pereparatlarin effekti birinci ndévbado lifin kimyovi agardilma
keyfiyyatindon asilidir.

Optik agardicilarin lazim olan konsepsiyasi, hansi ki, an avval ipliyin
agardilma keyfiyyotindn asili olur, yerli istehsalat soraitindon asililigini to’yin
edir. Mixtalif optik agardict pereparatlar {igiin ipliyin agardilmasi zamani
vannada onlarin konsentrasiyasi 0.05-don 0.1 g/l otrafinda olur. Hordon bir

optik agardici pereparatlarla e’'malin texnoloci proseslorinin ixtisar1 {i¢clin
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kimyavi agardilma prosesilo birlosdirilir, yaxud perekslo agardilmadan vo
yuyulmadan sonra aparilir. Optik agardici pereparatlar isti  suyla
qarisdirildigdan sonra vannaya vurulur.

Toxuculuq materiallarinin agligt DUIST 9715-61 standartinin toloblorine
uygun FT-2 toxuculuq fotometrinin kémayiils to’yin olunur. Eyni zamanda bu
fotometr optik agardici pereparatlarli torkibli toxuculuq materiallarinin
agliginin qiymotlondirilmosi li¢lin yararh deyil.

Liflords optik agardici pereparatlarin oldugu zamani aglq isiglandirma
soraitindon ashdir. Optik agaridici pereparatlart niimunonin ancaq isiq
monboyi ilo isiqlandirilmasi zamani agligini artirir, hanst ki, onun torkibi
ultrabandvsayi siialardan ibaratdir.

Materiallarin agliginin to’yin edilmosindo homginin Tseysik leyometr
priborundan da istifado etmok olar. Aghgin keyfiyyat gostoricisi kimi goy isiq

filtirindo A =450 HM oks olunma amsali istifads oluna bilor.

3.2. Parcalarin agardilmasinin recimlori

Sonayedo ipliklorin agardilmasinin  mixtalif {isullar1 genis totbiq
olunmamaqdadir. Masalon: Sankt-Peterburqdaki sapoyirici “Krasnaya niti”
kombinatindaki Xasika firmasinin aparatinda saplarin vo sap mo’mulatlarinin
agardilmasi asagidaki recimdo aparilir (codval 1).

Saplarin agardilmasi prosesi tempuraturanin 30°S-yo c¢atan zamani
baslanir vo 90 daqigo arzinds vannanin tempraturu 1209S-yo godor artirilir vo
bu tempraturada 60 doqiqs e’'mal prosesi aparilir, sonra 1s9 30 doqige arzinda
vanna 85°S-yo qador soyudulur. Iplik agardildigdan sonra 15 doqiqoe orzindo
80°S tempraturlu isti suda yuyulur vo 10 doqiqe orzinds isa 40°S-do 0.2 g/l
konsentrasiyali 90%-li sirko tursusu mohlulunda e’'mal olunur. Daha sonra 30
doqigoe arzinds 40°S tempraturunda 0.5 g/l konsentrasiyali “relyuks.

BS” optik agardict mohlulunda, bundan sonra iso 20 doaqiqge arzindo 40°S-
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Xasika aparatinda pambiq ipliyin emali ii¢iin agardici vannanin resepti

. Cadval 1
Kimyovi material Konsentrasiya, Ipliyin kiitlo-
q/l sindan faizlo
Metalsilikat natrisi 6.3 9.4
Natri golovisi 1.7 2.5
Perekis hidrogeni (100%-lik) 1.1 1.6
Isladici 0.33 0.5

do 0.7 g/l konsentrasiyal1 “stearoks 6”-da e’'mal prosesi aparilir. Bu recimdo
agardilmis saplarin agligi 82-84% olur.

Xersondaki pambiq par¢a kombinatinda sagaqli mo’mulatlar {igiin
ipliklorin agardilmasi OBN-6 aparatinda hoyata kegirilir.

Asagidaki cadval 2-do 100 kq pambiq ipliyin e’'mali {iciin agardici
vannanin (vannanin modulu 17-dir) resepti verilmisdir.

Ipliyin agardilmast 30 doqiqe miiddatinde 50°S tempraturunda
aparilmagqla baslanir, sonra bir saat oarzindo tempratura 105°S-ya qodor artirilir

va bu tempraturada 60 daqiqo

OBN-6 aparatinda pambiq ipliyin e’'mali ii¢iin agardici vannanin resepti

Caodval 2

Kimyavi material Konsentrasiya, Ipliyin kiitlo-

q/l sindan faizlo
Metalsilikat natri 1.8 3.0
Natri galovisi 1.0 1.7
Heksemetafosfat natri 0.6 1.0
Prevouell 0.23 0.4
Pasta “?777777” 0.3 0.5
Optik agardici 0.09 0.15
Perekis hidrogeni (100%-lik) 1.1 1.7

orzindo gaynadilma prosesi hoyata kecirilir. Qaynadilma

prosesi asagidaki

62




kimi aparilir: birinci yuyulma 80°S tempraturunda mohlulun firlanmasi
zamani 10 doaqigo vo suyu doyisdirildikds 20 daqiqoe: ikinci yuyulma 50°S-do 20
daqiqa; 2q/1 kiikiird tursusu alave edilmokls 50°S-do 20 daqige; suyla yuyulma
500S-do 20 doqige; isti suyla yuyulma 80°S-do 20 doqigoe; 0.23 g/l sintapon
torkibli mohlulla 90°S-do e’mal olunur. Ipliyin aghig1 82%-i toskil edir.

Asli olmayaraq doyison keyfiyyotinds asagidakilar gotiiriilmiisdiirlor:

X1 - galavilorin konsentrasiyasi;

X2 - PAV-1n konsentrasiyasi q/l;

x3 - metasilikatin konsentrasiyasi q/l;

x4- hidrogen pereksinin konsentrasiyasi q/l;

Xs - kiikkiirdtursulu maqgniyanin konsentrasiyasi q/l;

X6 - tempratura, °S;

X7 - vaxt, daqiqo.

Bu amillorin asagidaki parametrlors to’sirini todqiqati aparilmisdir:

A— aghq, %;

Y — damcilama, mm/30 doqiqp;

7 — hidrogen pereksinin iimumi sorfi, %

6 — ipliyin misammiakli mohlulunun gatilig:.

Todqgiqat1 aparilan amillor iki (yuxari va asagl) soviyyado yoxlanilmisdir
(cadval 3).

Tocritbonin = qoyulmast  iigiin -~ 273 matrisast  planlasdirilmisdir.
Eksperimentdon geydlor alindigdan sonra reqresiya omsallarinin hesabati
aparilmisdir.

Asagidaki amillors olan to’sir todqiq olunmusdur:

X1 - natri goalovisinin konsentrasiyasi, q/l;

X2 - PAV-1n konsentrasiyasi, q/l;

X5 - kiikiirdtursulu maqninin konsentrasiyasi, q/l.

Tacriiba 100°S tempraturunda 2 saat miiddotindo aparilmisdir. Omsallar
reqresiyasinin hesabatini aparmaqla vo ohomiyyotsiz omsallar1 ¢ixarmaqla

kodlasdirma miqyasinda reqresiya tonliyi alinmisdir.
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Amillorin yoxlanilmasinin saviyyasi

Codval 3
amillor
SQViny X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7
osas X; =0 1.0 | 06 | 2.0 | 3.5 | 05 90 | 120
yoxlama intervali 1.0 | 04 | 1.0 | 1.5 | 0.5 10 60
yuxari X; =41 20 | 1.0 | 3.0 | 50 | 1.0 | 100 | 180
asagl X; =—1 0 02 | 1.0 | 20 0 80 60

A=750-099x2 +2,83x2 —2.01x2;
7 =644+1021x —2,03xs — 173x2 +2.38x2;

Y =20,75-1,392.

Sonra reqresiya tonliyinin adekvathigin ikinci modelinin hipotezini
yoxlamaq moqsodi ilo statistik analizi aparilmisdir. Reqresiya tonliyinin
analizini Fiser kriteriyas1 iizro aparimisdir. Adekvatliliq hipotezinin
yoxlanmasinin naticoesi miisbat alinmisdir.

Yuxarida gostorilon tonliklor natural gérkomdos asagidaki formani alir:

A =14945—12,44x7 +24,88x, +253x5 —303,6x, —16,77x2 +16,77x5;

Z =33,57 +41,66x, —0,56x5 — 6,82x% +5,63x2;

Y =8,24-34,75x3 +41,7x,.
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Todqgiqatin aparilmasi osasinda ipliyin agardilmasi prosesinin optimal
sorti asagidaki agardilma parametrlori ilo to’yin olunmusdur:

Tempratura 100°S; natri golovisi mohlulunun konsentrasiyasi 1 g/l; PAV
mohlulunun konsentrasiyast 0,6 g/l; kiikiirdtursulu maqgninin konsentrasiyasi
0,5 g/l.

Hidrogen perekisinin konsentrasiyasinin 2+5 g/l vo metasilikat natri 1+3
g/l intervalinda doyismosi agardilma keyfiyyotino ohomiyyatli doracads to’sir

etmir. Bu sortlo ipliyin aghigr 75-80%-1 taskil edir.
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IV. PARCALARIN RONG QAMMALARINDAN KECIRILMOSI

4.1. Parcalarin rong maddslorindd boyanmasinin xiisusiyyatlori

Parcalarin ronglonmosi mogsadi ilo miixtolif masin vo avadanliglardan
istifado olunur. Rong maddalori haddindon artiq ¢oxsaxalidir.

Ronglor monsalarine géra bir nega qrupa boliiniirlor:

a) mineral monsali ronglor. Bunlar metal duzlar1i vo miixtalif tobii
minerallardir (kinovar, ultramarin, xra va s.);

b) heyvan monsali ronglor - kosenil ciiciisiindon alinan qirmizi karmin,
seytan qulagindan alinan godim pur-pur ranglor;

v) bitki monsali ronglor - indiqo (tiind siirmayi), marena vo krep (qirmizi
rong), kames (qara boyaq), armud agacindan (sar1 rong) vo s. alinan ronglor.

q) sintetik ronglor - anilin zavodlarinda das kOmiir gatraninindan vo
geyri-kimyavi vasitoalorlo alinan boyaqlar.

Hal-hazirda tobii rongloro nisboton ucuz vo oalversili olan sintetik
ronglordon genis istifado edilir. Sintetik ronglor qrupunda 5 mindon ¢ox ronglor
vardir.

Ipliyi toskil edon liflorin keyfiyyotindon, to’yinatindan, rongindon,
davamliligindan asili olaraq ipliklor miixtalif rong maddslorinds ronglonir.

Pambiq ipliklorin ronglonmaosi {i¢lin asason asagidaki ronglordon istifado
olunur:

1) diiz (birbasa) rong maddalori;

2) osas rong maddalori;

3) kiikiird rong maddalori;

4) arasdirici rong maddalori;

5) giil rong maddalori;

6) orimoyon azoranglar.

Pambiq ipliklorin ronglonmosi zamani onu toskil edon liflorin rongi tez

gobul etmosi ii¢iin rongo elektrolit keyfiyyatindo x6rok duzu garisdirilir.
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Rongin iso ipliklordo borkimosi (méhkomliyi 1i¢iin)  borkidici
peroksidlordon istifado olunur. Xrom, mis duzlarimin kémoyi ilo do ronglori
ipliklorin iizorinds barkitmok miimkiindiir.

Pambiq ipliyin boyandigi zamani mohluldaki rongin tamamilo
hopdurulmast magsadi ilo rongloyici vanna nazords tutulmus temperatura vo

tozyiq ilo to’min olunmalidir.

4.2. Parcalarin rong gammalarindan kecirilmasi iisullar

Ronglomo prosesindo toxuculuq materiallarini ronglomok gabiliyyatine
malik olan iizvi birlosmalars rong maddaslori deyilir.

Kimyovi torkibino goéro rong maddolori mineral vo iizvi qruplarina
boliiniirlor. Mineral rong maddolori (okra, siilgen, ultramin vo s.) azdir vo
toxuculuq materiallarinin ronglonmasindo do az istifads olunur.

Toxuculugda ipliklorin ronglonmasinds {izvii rong maddolorindon hals
godimdo istifado olunur. Bunlar asason das komiir gqatranlar1 olan benzol,
tolual, naftalin, antrasen, fenol vo s. maddalardir.

Hazirda sintez wvasitosi ilo alinan ronglorin mineral materiallarin
ronglonmasinds holledici shomiyyati vardir.

Roanglor suda hall olunma xassalorine gora iki qrupa boliiniir:

Birinci qrupa suda oriyon ronglor daxildir. Bura asagidakilar aiddirlor:

a) tursulasmis ronglor;

b) birbasa (diiz) ronglor;

v) asindirilmis ronglor;

q) turs asindirilmis ronglor;

d) asas xiisusiyyatli ronglor.

Ikinci qrupa isa suda arimoyanlor aiddirlor:

a) kiip rongloyicisi;

b) kiikiird ronglayicisi;

v) aktiv rongloyicisi;
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Birbasa rong maddalori ilo ronglomo iisulu. Birbasa rong maddolori iizvi
tursularin natrium duzlarindan olub suda sarbast oridikds kollod yarimdispers
mohlulu omoals gotirir. Su ilo hall olunmus rong lifs hopdugdan sonra torkibini
doyismir. Bu ronglor seliloz torkibli liflori birbasa neytral vo ya zoif golovi
vannalarda yaxsi ronglonir. Ronglomo prosesi 70°-80°S tempraturda 40-60
dogiqe miiddatindo basa catir. Ipliklori toskil edon liflorde rong borkitmok,
mohkomlondirmok mogsadi ilo rongloma prosesindo mohlula bir qodor x6rok
duzu slave edilir.

Birbasa rong maddosi ilo ipliklor miixtalif ronglors boyanirlar. Bu rong
ilikloro soffafliq, davamliliq vo s. xassalor verir. Lakin is1q vo isiqhh havanin,
torin to’sirindon bu rong tez solur. Son zamanlar isiga qarst mohkom-
londirilmis birbasa rongloyicilorin istehsali baslanimisdir. Rongdo olan
catismmazhiglar1 arada qaldirmaq mogsadi ilo agir materialardan (mis, Xxrom
duzu vo s.) istifads olunur.

Kiip rong maddalori ilo ronglomo tisulu. Kiip rong maddslori qruplan
indiqoid téramalorinin birlogsmasidir. Bunlardan birincisi ipliyi siirmayi rongdo
rongloyir. Indiqo ronginde ronglomo kiipde aparildig: iiciin ronglomo kiip
ronglonmaosi adlanir.

Kiip rongloyicilori golovi mohlulunda borpaedicilorlo birlikdo dipart
duzlar1 halinda mohlula ¢evrilirlor. Ronglomoa prosesi osason sismis selliiloza
torkibliliflorin xarici sothlorindoki monfi hissaciklori 6zlorino ¢okon xiisusi
ionlrin hesabina (hansi ki, energetik soddi yox edir) hoyata kegirilir.

Ipliklorin kiip rongloyici mohluluna salindigr ilk aninda onun sothindo
rongloyici konsentrasiya omolo golir ki, onunda hesabimna liflorin daxili
ronglonmoys baslanir. Sonra liflorin sothindo leykobirlosdiricilorin natrium
duzunda tursudugu omoliyyati aparilir. Daha sonra vo nohayot sabunlu
mohlulda ilkin rongloyicilorin ronginin stabillosdirilmasi hoyata kegirilir.

Roanglomo prosesindo rongloyici mohlul iplikdon mocburi olaraq kegirilir.
Mbohlulun sarinms ipliyin har torofindon borabor kegmasi ronglo prosesinin asas

sortlorindon biridir. Rangloyici mohlulun dévri sorait yaradir ki, ipliyin biitiin
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kiitlosi rongloycilorls kontakda olsun.

Rongloyici mohlullarin  dovr siirotinin = doyismosi  zamani  kiip
rongloyicilorinin  ipliyin  6zlino ¢okmasi (sobrasiyasi) asililigmin qrafiki
verilmisdir. Rongloyici mohlullarin iplikdon ke¢moklo dovretmosi KBN-6 vo
PK-1 aparatlarinda 0,3-0,5 sm/san taskil edir. Bunun ii¢iin tadqiqat dévretma
siir’atinin 0,05-1,00 sm/san intervalinda aparilmisdir.

Iki kiip rongloyicilorin sorbasiyasimi qrafiki asihiligini miiqayiso etmaklo
belo gonasto golmok olar ki, ronglonmonin birinci daqiqesinda rongloyicinin
dovretmo siirati artdigca rongloyicilorin sorbsiyasi da artir. Ronglonmonin
miiddati sonra artirilmasi zamani kiip rongloyicmlorin maksimum gobul etmo
hallar1 asagidaki hallarda izlonir:

a) kiip qizili-sar1 CK ,70 sm/san zamani;

b) izoviolantron isa 0,60 sm/san zamani.

Rongloyici mohlulun dévretma siir’otinin daha da artirilmasi rongloma
siir’atinin artmasina gotirmir, bo’zi hallarda iso asagi salir.

Beloliklo rongloyici mohlullarin dévretmoa siir’atinin  minimum hoadd
olmalidir, hansi ki, bu zaman ipliyin ronglonmaosi on boyiik ronglonmao siir’sti
ilo aparilsin.

Qabul etmok olar ki, biitiin kiip ronglayicilori {iclin ronglonmao siir’atinin
hoddi 19,6-23,4 kDc/mol olacaqdir. Bu ciir minimal siir’stin haddi 0,60-7
sm/san olacaqdir.

Kiikiird rang maddalori il ronglonma iisulu. Uzvi birlosmolorin qizdirilmasi
ilo alman biitiin ronglor torkibindo kiikiird oldugundan kiikiird rong
maddosiadlanir. Bunlar bisulfat birlosmolori gaydasinda R-S-S-R; kiikiird
saxlayir, suda orimir. Kiikiird natriumla borpa olundugda mohlula kecorok
leykobirlosmoa golovi mohluluna ¢evrilir vo miistoqil rongds oldugu kimi ipliyi
toskil edon lifin torkibino hopur.

Ipliyo hopmus leykobirlosmasini kiikiird rong maddolori havada asanligla
oksidlasir vo yuyularkon iplikds rongi ¢cixmayan méhkom rong omolo gotirir.

Kiikiirdlii ronglor sado vo ucuz olduguna goro onlardan pambiq ipliklori

69



gara, gohvayi, gdy vo s. tiind ronglordo ronglonmasinds genis istifado edilir.
Ancaq kiikiird ronglori riitubatli halda siirtiinmoys vo isiga davamsiz lur vo
tutqun rongs ¢almasi ilo forglonir.

Kiikiird ronglayicilori ilo ronglonan ipliklor saxlanma prosesindo mexaniki
mohkaomliyini itirir. Bu proses ilk vaxtlarda intensiv getmoya baslayir vo dord
ay kegdikdon sonra tamamilo qurtarir. Sellillozanin pozulmasi ipliyin
ronglonmoadon sonra galan kiikiird tursumasi va iplikdo kiikiird tursusu amalo
golmasi soboabindon bas verir.

Azorong maddslori ilo ronglonmo disulu (soyuq rongloms). Orimayon
azorang maddolori lifdo iki yarim mohluldan alinir. Azo amaolo gotiricilordon
azotollar, naftallar vo diaz omolo gotiracilordon, aminlor pargcada kimyovi
reaksiya noticoesindo yaranir.

Azo va diaz birlosmoalorini uygunlasma rabitasindan asili olaraq miixtalif
rongdo vo torkibds rong almaq olar. Bu ronglorls ipliklor on ¢ox gdy, ¢ohray1 vo
s. ronglordo ronglonir.

Qara anilin rongi. Pambiq ipliklor qara anilin rongi ilo tiind qara rongdo
boyanir. Bu iisulda iplik xlorid tursusu vasitasi ilo anilidin oksidlosmasi
naticasindo ronglonir. Ronglomo prosesi oksidlosma vo buxarlanma qaydasinda
aparila bilor.

Qara anilin ilo yiiksok keyfiyyotli paltarliq parcalar istehsal etmok ii¢iin
istifado olunan ipliklor ronglonir. Iplik qara anilinlo ronglondikdo 6z
davamliligini 10-12% itirir, lakin rongin keyfiyyati yiiksalir, is1ga, isiqlthavaya,
yuyulmaga, siirtiinmoyas garsi davamli olur.

Aktiv rongloyicilorlo ronglomo idisulu. Bu rongloyicilorin osas xarakteri
seluloza 1ilo kovolent rabitosini omolo gotirmasi qabiliyyatidir, hans1 ki,
moleykullarars1 qarsiligl ta’sir qiivvasinin shomiyyatli doracodo méhkomlodir.
Noticads iso yas halda e'malda vo slirtlinmoys qarsi rongin méhkomliyi daha
yiiksolir. Parlagligima goro aktiv rongloyicilori tursu vo asas rongloyicilordon
cox forglonir.

Biitiin aktiv rongloyicilorin totbiq etmo iisuluna goéro onlarm kimyovi
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qurulusundan asili olaraq iki boyiik qrupa boliiniir:
1. asag1 tempraturda (20-40°S) quruyan rongloyicilor  (soyuq
rongloyicilor);
2. yiiksok tempraturda (60°S) quruyan ronglayicilor (isti ronglayicilor).
Aktiv ronglayicilori ilo rongloma prosesi ii¢ morhalodon ibaratdir:
1. Neytral su mohlulundan liflori rangi 6zlorine ¢okmaolori;
2. Rongin borkimosi, yo'ni liflo hopmus rong arasinda gedon kimyovi
reaksiya, hansi ki, vannaya golovi agentini alavo etdikdon sonra gedir;
3. Borkimoyon vo hidrolizloson rongloyicinin intensiv sabunlama va

yuyulma prosesi vasitasi ilo konarlasdirilmasi.

4.3. Pambiq ipliyin ranglonmos keyfiyyatinin qiymatlondirilmasi

Hal-hazira godor bir ¢ox toxucu-rongloyici milassisalorda ronglonmao ii¢iin
istifado olunan pambiq vo viskoz-stapel ipliyinin ronglonmo xolofindo yaxud
baglamalarda homginin partiya daxili ya da ki, partiyalar arasinda ipliklordo
miixtalif fonlulug miisahido olunur. Bu qiisurlar ipliklorin sonraki e’'mali
proseslorindos ¢atinlik yaradir, parcaya vo hazir mo’mulatlara da gedib ¢ixur.

Keyfiyyatli mohsul istehsal etmok {i¢clin ronglonmadon sonra ipliklori fona
vo koblgayo gora texniki nozaratdon kegirmok lazimdir.

Bu osason mokiksiz toxuculuq ii¢iin iplik partiyasi formalasan zaman
vacibdir, ¢ilinki ronglonmodon kegirilon yumusaq sarinan baglamalarin 3-4-don
bir méhkom sarmmis konusvari baglama alinir.Baglamalar arasinda vo
onlarin yaranan bu miixtalif fonluluq parca istehsalinda zolaglarin omalo
golmasing gotirib ¢ixarir. Ronglonmis ipliklorin gézoyar1 qiymatlondirilmasinin
miiossisado aparilmasi is¢i yerinin isiqlandirilmasi, is¢inin rongin secilmasinin
diizgiinliiyline, gozlin rongs dyronilmasi va s. kimi subyektiv amillorin olmasi
hesabina ¢otinlasir. Elo bunun noaticosinds ¢ox toxucu-rongloyici fabriklords 8-
10%-a qodar parcalar miixtalif fonlu olmasi sobabina asagi néve kegirilir.

Ipliklordo miixtolif fonlugun yaranmasinin sobaoblorinin  ortaya
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cixarilmasina ohomiyyatli sayda elmi todqiqatg¢ilarin islori hosr olunmusdur.
Eyni zamanda kiitlovi istehsal soraitindo iplikloro verilon rongin doqiq
toromosinin obyektiv qiymotlondirilmosi masalasi holo do hall edilmomisdr.
Ohomiyyatli vaxtin itirilmasi vo gdzoyari nozarot metodlarinin ¢atismamazhigi
miiasir cihaz vo aparatlarin totbiqi ilo obyektiv rong Ol¢gmolori {iisullarina
kecirilmasini talab edir.

Ronglonmis ipliyin keyfiyyatinin aparatla qiymoatlondirilmasinin totbiqi
yalniz baglama vo sargilarin qiisurlarini ortaya c¢ixarmayacaq, homginin
ipliklorin ronglonmoys hazirlanmasinin rasional prosesinin islonib orsoyo

gotirilmasine imkan veracokdir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

1. Rong gammalarindan keg¢irilmasi {iclin parcalar normal xotti sixligda
vo qiisursuz olmaldirlar.

2. Parcalarin ronglonmasi {i¢lin onlar standartda nozordo tutulmus
talablors cavab vermalidir.

3. Parcalarin rong gammalarindan kecirilmasindon ovval onlar optik
agardici pereparatlarinin (OAP) kémayi ilo agardilmalidirlar;

4. Parcalarin birbasa rongloms iisulunda ronglonmasi prosesi zamani 70-
80°C tempratur vo 40-60 daqige vaxt normasina riayat olunmalidir;

5. Parcalarin ronglonmosi zamani PK-1 vo KBN-6 aparatlarinin
istiinliiyii nozoro alinmalidir;

6. Parcalarin kiip rongloyicilari {igiin ronglomso siiratinin haddi 19.6-23.4
kDc/mol olmalidir. Bu ciir minimal siirotin hoddi 0.6-0.7 sm/san olmalidir;

7. Rongloyici mohlulun siirotinin artirilmasi, ronglomo siirotinin
artirilmasina gotirib ¢ixarmair, bozi hallarda iso asagi salir;

8. Parcalara hopmus kiikiird rong maddolori havada asanlqgla
oksidlosdiyi ii¢lin yuyularkon iplikde rongi ¢ixmayan moéhkom rong omolo

gotirir.
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XULASO

PARCALARIN BOYANMASI PROSESINDO DIZAYN
ELEMENTLORININ TOTBIQI SAHIOLORININ ANALIZI

Magistr dissertasiya isi tekstil sonayesindo rongarong parca istehsal etmok
maqgsadilo onun miixtalif rong gammalarindan kegirilmasi tisullarinin toqdiqi kimi
aktual masaloya hasr olunub.

Dissertasiya isndo miixtalif rong gammalarindan kecirilocok  parcalarin
istehsalindan baslayaraq onlarin boyanmasi vo qurudulmasi istifado olunan
avadanliglardan da molumat verilir. Parcalarin rong gammalarindan kecirildikdo
istifado olunan ronglorin koloristik hallinin, gohum ranglorinin hormonikliyi va
onlarin asas qanunauygunluglari, hom¢inin xromatik vo axromatik uygunluglarin
tadgiqati aparilmigdir. Biitiin bunlardan basqa, parcalarin ronglonmasinda totbiq
olunan miixtolif tsullarin todqiqi vo onlarin keyfiyyotinin qiymatlondirilmasi
yollar1 da nazordon qagmamisdir.

Isdo rong qammalarindan kegcirilmis parcada qilsurlarin olmasi sonraki
texnoloji prosesds, yoni parc¢a novlosdirilmosi zamani bir sira qilisurlarin
yaranmasina sobab olar. Elo bunun noticosindo do mohsulun keyfiyyatinin

asagi diismasinin garsisi olinir.
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PE3IOME

AHAJIN3 CO®EPHI BHEJPEHUS EJJEMEHTOB JU3AH B
MMPOILIECCE KPAIIIEHUE TKAHEN

HuccepranonHass paboTa TOCBsIIeHa MpoOjaeMaM BHEIPCHHS AJIEMEHTOB
JM3aifHa B MPOIIECCEe KpallleHue TKaHEH, BRIpaOOTaHHBIX Ha TKAaIKoW (Qabpuke B
TEKCTUIIHHBIX MPEATPUATHUSIX.

B pabore wu3M0KEHBI CTPyKTypa © CHOCOOBI (opMuUpOBaHHS TKaHEH,
MOCTYTAMNINX B KPAaCUJIBHBIC ammapathl, a TaK K€ 000py/I0BaHHE, PUMEHSIEMOE
JUTS KpalleHus M CYIIKU TKaHed. Kpome Toro B pabore moapoOHO paccMOTpeHa
BEC TEXHOJIOTMYECKHI TIPOIECC, KAauyeCTBCHHBIC IOKA3aTeId W W Pa3IUvHbIC
crocoba Mmoyry4eHrne TKaHeH.

B wmarucrepckoil nmmccepTaniid  pacCMOTPEHBI TaKHE BOMPOCHI  Kak
MOATOTOBKM TKAHEW K KpaIeHUIO, MPUMEHEHUE ONTHYECKUX OTOCIMBATENCH WU
OIICHKA Ka4eCTBa KPAIICHHON TKaH! | T.].

B pesynbTate mpoBeIEeHHOrO aHalu3a IMOKAa3aHO, 4YTO A OOecrneueHus
BBICOKOTO KadecTBa KpallleHHe TKaHel HeoOXOIMMO CTpPOroe COONIOICHUE
TpeOOBaHUE CTAHIAPTOB M JIp. JOKyMeHTaruu. Ha ocHOBe aHanm3a M3JI0KEHHBIX B

paboTte MaTepuanoB chopMyIUPOBAHBI BBIBOJIBI K PEKOMEHIAITNH.
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SUMMARY

ANALYSIS SERVICES INTRODUCTION OF ELEMENTS OF DESIGN
IN THE PROCESS DYEING

The thesis i1s devoted to the problems of implementation of design elements
in the process of dyeing, developed at a textile factory in the textile mills.

The paper describes the structure and methods of forming fabrics moving in
dyeing machines, as well as equipment used for dyeing and drying fabrics.
Furthermore in detail the process by weight, quality and high performance and a
method of tissue preparation.

In the master's thesis deals with issues such as the preparation for dyeing
fabrics, the use of optical brighteners and evaluation of the quality of dyed fabrics,
etc.

The analysis shows that to ensure high quality dyeing strict observance of
the requirements of standards and others. Documentation. Based on the analysis

contained in the materials formulated conclusions and recommendations.
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