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Isin iimumi xaraxteristikasi

Isin aktuallhigl. Ayaqqab1 istehsal edon sonaye, yiingiil sonayenin miihiim
saholorindon biridir. Ayaqqabr miiasir dovrde son daroca mexaniklosdirilmisdir.
Istehsalatda ¢esidin genilondirilmasi yeni nov tabii, siini va sintetik gon-dari, parca
materiallariin vo yeni ayaqqabir modellorin monimsaonilmasi sayasindo hoyata
kecirilir. Bununla bels ohalinin ayaqgabiya olan estetik toloblori holo do kifayot

godor 6danilmir.

Estetik toloblor dedikda insanin moanavi ideallarinin, hazirki marhalada stil vo
modanin istiqgamatind uygun olan momulatlara verilon talablor nozards tutulur. Bu
toloblor ayaqqabinin ictimai ohomiyyatini, doyorini, somoraliyini funksional
mogsadouygunugunu vo texnologiyasint miioyyon edir. Ayaqqabilara verilon
estetik tolablar stil vo modanin istigamatini 6ziinds aks etdirmasi, kompozisiyanin
badiiliyi, badii-qrafiki formadan tortib edilmasi, koloritinin ahangdarligi vo i.a.
gostaricilordan 1rali golir. Buna gora ayagqabinin badii modellasdirilmasinin tadqiq
edilmasi, bu sahado goriilon islorin saviyyasini qaldirmagq iigtin aktual masalalorden

biridir.

Dissertasiya isinin maqsadi. Ayagqgabinin badii modellosdirilmasinin tadqiq
edilmasinds asas magsad hazir ki, dovrda bu masala ilo bagh vaziyyati arasdirmag,
tohlil etmak, badii modellagdirilma prosesinda olan noqgsanlar iizo ¢ixardaraq, yol
verilon catismayan cohotlorin aradan galdirilmasi {i¢iin tadqigatin naticaloring
uygun todbirlorin isloyib hazirlanmasinda vo istehsala todbiq edilmasindon

ibaratdir.

Elmi yeniliyi. Ayaggabinin bodii modellogdirilmo prosesi onun badii
cohatdan tortib edilmasine miithiim tosir gostorir. Tadgiqatin naticasinde miioyyan
edilmisdir ki, hazirki dovrdo aparilan modellosdirilma iisullar1 giiniin tolablorina
uygun golmodiyindon, yeni iisullardan istifado edilmasi mogsadosuygundur. Bu
tisullardan soviyyosing goro yiiksok olan sort qisa tsuludur. Momulatin

modellorinin hom texnoloji, hm do estetik cohotdon doqiq, yiiksok keyfiyyatlo
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modellogdirilmosino imkan verir. Modellosdirilmonin bu miihondis {isulunun
tadbiq edilmasi naticasinds moket izorindo momulatin biitiin texniki, texnoloji vo
badii cohotdon  yiiksok soviyyads tortib edilmosine momulatin  ¢esidinin
genislondirilmasine imkan verir. Taocriibi  ohomiyyati. Ayagqgabinin badii
modellasdirilmasinin tadqiq edilmasi naticesinde miioyyon edilmisdir ki, istehsal
edilon momulat modellarin rongi, formasi, modaya uygunlugu giiniin tslabloring

uygun golmir.

Bu ilk novbads istehsalatda kifayat qodor ixtisas¢t model¢ilorin olmamusi ilo
baglidir. Digor torofdon istehsal edilon momulatlar iiciin keyfiyyotli osas va
komaok¢i materiallarin olmamasi sababindon modellogdirilma prosesina diizgiin
omal edilmoasina cotinliklor toradilir. Biitiin bunlara baxmayaraq momulatlar
istehsal edon miiassisalar islorini diizgiin togkil etsalor modellosdirilmo sahasinda

biitiin nogsanlar aradan gqaldirmagq olar.

Kostyumun elementlori onun struktur elementlorini birlogdirir. Geyimin
elementlort onun biitovlilyiinii, formasinin osas ideyasini tokrar edir vo ya

kontrastligini gostarir.

Ayaggabinin modellarinin urulmasi ii¢iin kostyumun tokco timumi obrazini
tohlil etmak deyil, hom ds badanin, ayagin plastikliyini, miiasir dovriin modasinin
toloblorini ba kostyumun formasimi insamin fiquru ilo olagesini tohlil etmok
lazimdir. Mas, agar kostyumun bel hissasi cox sixdirsa, bunu yiingiil ayilon xatlorlo
qurmaq lazimdir. Ayaqgabida da eyni xotlorlo qurmaq olar, demak olar ki.
tuflilorde daban hissads bel hissada oldugu kimi brlo oyrilik vardir. Miiasir stilin vo
modanin taloblori: sadalik, montiglik, ciddilik forma va iqtisadi cohatdon hall

edilmasi geyimds, ayaqqabida va qalantereya momulatlarinda 6z oksini tapmalidir.

Isin noticolorinin hoyata kegirilmosi: todqigit isinin noticolorinin Baki
ayaqgab1 sexlarindo totbiq rtmok olar. Ayaqqabinin badii modellagdirilmasinin
todqgiqina dair biitiin natico vo tokliflordon yiingiil sonayenin, masolon Tikis va

trikotaj istehsal edon miiassalords do istifads etmak olar.



Isin miizakirasi. Isin osas naticolori 2014-2015-ci illor orzinde Azorbaycan
Dovlot Iqtisad Universitetin Elmi- nozori konfransinda vo Dizayn kafedrasinin

imumi iclasinda miizakiro edilmisdir.

Isin strukturu vo hacmi. Elmi isinin iimumi xarakteristikasi, giris, asagida
gostarilon bolmolorden, notico vo tokliflor, istifade edilon odabiyyatlarin
siyahisindan ibarotdir. s cap varyqi, I cadval vo grafiki hacmindadir.

Dissetasiya i1si asagidaki bolmalordan ibaratdir:
1. Ayagqgabu iizliiklorinin layiholondirilma proseslori
2. Ayaggabinin badii layihalondirilmasi va bazak elementlori

3. Ayaqgabilarin modellasdirilma iisulunun tohlili



Fasil 1. Azorbaycamin Yiingiil sonayesi

1.1. Ayaqqab1 istehsalinin inkisaf yollar

Yiingiil sonaye - toxuculuqg, tikis, gon-dori, ayaqqgabi, galantereya vo xoz
mallar istehsali, sonayenin miihiim sahalarindon biridi.

Azaorbaycanda ylingiil sonayenin inkisafi qodim tarixo malikdir. XIX asrin
sonunda Zaqafqaziyada on boyiikk pambiq parca fabriki va ilk tikis fabriki Baki
soharinds yaranib. 1925-ci ildo Goncads mahud fabriki istifadoys verilib. 1920-ci
ilodok respublikamizda ayaqqabir sonayesi bir neg¢o is¢isi olan Kkiistar
emalatxanalarda istehsal olunurdu. Bir il arzindo istehsal edilon ayaggabilarin
Umumi sayr 200 min ciito ¢atirdi. Ohaliya catismayan ayaqqabilarin bir hissosi
morkozi Rusiyadan tomin edilirdi.

1925-1926-c1 illor orzindo Baki gohorindoki oksor soxsi ayaqgabi
emalatxanalar1 logv olunduqdan sonra 6z omayini sorf etmoyo imkani olmayan
omok birjasinda ¢ox sayda peso ustalart dovlat torofindon toskil edilmis ayaqqabi
sonayesind calb edilirdi. Belaliklo, respublikada 475 nofar fohlasi olan ilk ayaqqabi
fabriki yarand.

Ayaqqgabr istehsalinin biitiin texnoloji amaliyyatlar1 kustar iisulu ilo yerino
yetirilirdi. O zaman hatta elementar mexaniklogdirilmis omosliyyat belo yox idi.
1930-cu ildo bir fohlonin oamok mohsuldarligi 400 ciit ayaqqabr toskil edirdi.
Foaliyyotdo olan ayaqqabi fabrikinin binasi yararsiz oldugundan rekonstruksiya
edilmali vo ya hazir olan bina axtarmaq toklif olunmali idi. Bu magsadls yeni toskil
edilmis ayaqqgabi fabriki Balaxani sossesindoki binaya kogiiriildii. Fabrikds ilk dofa
bir ¢ox ol amoyinin mexaniklosdirilmasi ii¢iin mithiim islor goriildii. Bunlardan
ayaqgabr izliikklorinin golibo  ¢okilmosi, althhq materiallarinin  preslorda
dogranmas1 iiciin avadanhglardan istifads edilirdi. Istehsalatda bu avadanliglarin
monimsanilmasi vo istehsal giiciindon biitiinliikls istifade edilmasi sayasindo 1935-
ci 1ldo 1930-1931-ci illara nisbaton ayaqqabi istehsali 2 dofs artdi. Bu illor arzinda
miiossisonin  texnoloji  omoliyyatlarinin  mexaniklosdirilmasine baxmayaraq,

timumilikds, biitiin omoliyyatlarin yalniz 15-17%-ni toskil edirdi.



Istehsal ~sexlorindo nagledicilorin, konveyerlorin  olmadigina  goro,
ayaqqabilarm bir omoliyyatdan digor omaoliyyata ol arabalari ilo dasinilmasi
miihiim doracads vaxt itkisina, ¢oxlu fiziki amayin sarfing sabab olurdu. Texnoloji
omoliyyatlarin tokmil olmamasi, ayaqgqabilarin bir yerdon digor yers dasinmasinin
ol arabalan ilo yerino yetirilmosi, mexaniklosdirilmis quruducularin olmamasi
sabablorindon amok mohsuldarligina va istehsal edilon ayaqgabilarin keyfiyyatino
monfi tosir gostarirdi.

1940-c1 ilds fabrikin sexlorinds althg: tizlilys aqo yapisqant ilo birlosdirilon
gadin va usaq ayaqqabilar istehsal olunurdu. 1940-ci1 ilds fabrik 1242 ciit ayaqqabi
istehsal etmisdir.

1941-ci ilds ikinci cahan miiharibasi ilo slagadar olaraq fabrik gadin, usagq,
idman vo digor ¢esidli ayagqgabilarin istehsalin dayandiraraq ordunun ayaqqabiya
olan tolobatmi ddomak iigiin istehsalin genislondirilmasi macburiyyatinds galir.

1942-ci 1l fasist Almaniyasinin qosunlarinin Rostov sohorino yaxinlasmasi
ila slagadar olaraq, sohords yerlason fabrikin ordu ii¢iin ayaqgabilarinin istehsalini
davam etdirilmasi liciin Baki soharine kogiirtilmasi magsodouygun hesab edildi.

Rostov soharindon Bakiya kogiiriilon ayaqggabr fabriki, tikintisi basa
catdirllmis tipoqrafiya binasinda yerlosdirildi. Bu binada avadanliglarin
qurasdirilma islori basa catdirildigindan sonra, 1943-cii ilin yanvar ayindan
baslayaraq foaliyyat gOstoron 2 Neli ayaqqabi istehsal edon miiassisalor sirasina
daxil olur.

Rostov  sohaorindon Bakiya kogiiriilon ayaqqabi  fabrikinin istehsal
avadanliglann ilo yanas1 yliksok tocriibali fohlo, qulluggu ve miihondis-texniki
iscilorin bu fabrikds islomasi 0 zaman Bakida foaliyyot gOstoron digor ayagqabi
fabriklorin mexaniklogdirilmasi vo yenidon qurulmasina miithiim tasir gostordi.

1946-1951-ci illar orzindo fabrikdo ayaqgqabi istehsali artir vo cesidi
genislonirdi. 1951-ci ildon baslayaraq fabrikdo genis texniki todbirlor hoyata
kecirilorak istehsal edilon ayaqgabilarin keyfiyyati xeyli yaxsilagdirilir vo omok
mohsuldarligr yiiksaldilir. Layiho iizro fabrikin istehsal giicii ildo 3,7 mln ciit

oldugu halda yeni iisullarin, avadanhqglarin, miitoroqqi todbirlorin goriilmasi



noticosindo Baki 1 Neli ayagqabi fabrikindo 35 ¢esido yaxin korpolor, moktoblilor,
gadin va kisilar iiciin ayaqgabilar istehsal olunurdu.

1952-ci ildo fabrikin az mohsuldar vo monovi cohotdon kohnolmis
avadanliglart axin xotloarindon cixarilmaga baslandi. Sexlordo omoyin togkilinin
yaxsilasdirilmas: vo yeni mohsuldar avadanhiglardan istifads edilmasi, konveyer
xatlorinds axinin 10-20% siiratlondirilmasing imkan verdi.

1976-c1 ildo SSRi-nin Dévlot 2 Neli layiha institutunun toklifino osasen Baki
2 Ncli ayaqqabi fabriki 1980-ci ilds insaa edildikden sonra istifadaye verildi. Bu
ayaqqgab1 fabrikinin ildo istehsal giici 5.0 mlna ciito catirdi. Fabrikdo osason
gonclor, gadin vo kisilar ii¢iin miixtalif ¢esidli ayagqgabilar istehsal edilirdi. Homin
ildon baslayaraq ilk dofs Respublikamizda Baki ayagqabi modalar evi foaliyyat
gostormaya basladi. 1935-cii ildo Baki 3 Neli modali ayaqqgabi fabriki togkil
olunmusdur. Burada qadin va kisilar iiciin modanin istigamatine uygun, iizliiyii vo
althg: tobii gon vo dori materiallarindan hazirlanan, yiiksok keyfiyyatli ayaqqgabilar
istehsal olunurdu.

1961-ci ildo yiingill idman vo ev ayaqqabilarim istehsal edon 4 N2Ii
ayaqqaba fabriki togkil olundu.

Bu illor arzinds yerli sonaye nazirliyi nezninds fordi ayaqqabi istehsal edon
ayaqqgabi fabriki toskil olundu. Bu fabrikin bir ilds istehsal giici 80 mindan ciitdon
cox 1idi.

Belaliklo, Azarbaycanda ayaqqabi istehsali 1990-c1 ilds 25 mln va 2000-ci
ildo 29 min ciito catdirilmasi nozordo tutulurdu. Istehsal edilon ayaqqgabilar
Olkomizdon olavo digor bolgolorino mos. orta Asiyaya, Ukraynaya vo digor
respublikalara gdndarilirdi.

Miistoqgilliyimizin  ilk ovvoalindo hoyata kecirilon iqtisadi islahatlar
naticosindo demok olar ki, oksor yiingiil sonaye miiassisalari 6zsllosdirilmisdir.
Lakin, miiassisalorin ¢oxu yeni tosorriifat¢iliq soraitino uygunlagsmadigina goéro
foaliyyotini dayandirmali oldu.

1990—2005-ct illor arzindo on ciddi gerimoalor Yiingiil sonayeds bas
vermisdir. Bu dovr orzinds sonaye mohsulu 10 dafo, calisan iscilorin say1 ise 97,4

min noforodok 14 min nofors qgodor azalmisdir. Noticods, hal-hazirda
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Respublikamizda istehlak mallarinin istehsal iiciin kigik sexlordon istifado edilir.
Statistika komitosinin molumatlarina goro 2012-ci ildo comi 500 min ciit ayaqqabi
istehsal olundugundan 2 mln 924 min ciit ayaqqab1 idxal olub.

Bu sahado calisan miihondis-texniki miitoxassislorin ixtisaslarmi artirmaq
ticlin 1956-c1 ildon Baki Yiingiil Sonaye Texnikumu, 1962-ci ildon baslayaraq
Azorbaycan Politexnik Institutu foaliyyat gostorirdi. Bu Institutun texnologiya
fakiiltosi 1980-ci ildan etibaron Goncada yerlason Azarbaycan Dovlat Texnologiya
Universitetindo gon-doridon olan momulatlarin konstruksiyas: vo texnologiyasi
izro ixtisascilarin hazirlanmasi1 dayandirilmisdir.

Dizayn ixtisas1 iizro tolobolorin hazirlanmasi 1996- cT ildo ilk dafo
Azorbaycan Dovlot Universitetinin Dizayn fakiiltosindo baslanmigdir. Bununla
barabar, bu ixtisas iizro Rassamliq Akademiyasi, Azorbaycan Dovlot Madoniyyat
vo Incosonat Universiteti, Azorbaycan Texnologiya Universiteti vo digor ali tohsil
ocaqlarin1 géstarmak olar.

Ohalinin ayaqqabiya olan tolobatinin tam vo dolgun 6donilmasi iigiin elmi
cohotdon osaslandirilmis normalar islonmisdir. Somoroli istehlak normalar
istehlak¢ilarin cins-yas torkibi liclin miioyyon edilmisdir: kisilor iiciin 7 ciit,
qadinlar iiciin 1s9 10 ciit toskil edir. Usaqglar, maktablilar, yeniyetmo qiz vo oglanlar
ticlin somarali dast 6 ciit olmalidir.

Hazirki iqtisadi islahatlar biitiin istehlak mallar1 kimi ayaqqabi istehsalinin
koskin azalmasina sabab olmusdur. Bununla yanasi, respublikanin  diinya
igtisadiyyatina qosulmasi, xarici iqtisadi olagoalorin genislonmasi vo baglanmis
ticarat-iqtisadi sazislorin yerino yetirilmasi ixrac vo idxal olunan mallarin yiingiil
sonayenin inkisafinin tomin edilmasi mogsadile daxili vo xarici bazar liciin mohsul
istehsalinin  hocminin artirilmasi, homginin osashi  vosaitlorin  ilk novbada
foaliyyatdo olan miiassisalorin yenidon qurulmasi, genislondirilmasi vo texniki
cohatdan silahlandirilmasina yonoldilmasi, yerli yiingiil sonaye komplekslorinin (o
climladon, ayiricilik, toxuculuq, ori mohsullarinin emali, mebel istehsali inkisafi
tomin edilmali, xarici investisiyalarin ekspertlarin, texnologiyalarin colb edilmasi
ticlin tadbirlor hayata kecirilmoali, diinya bazarinin toloblorine uygun olaraq yeni

mohsul istehsalinin , monimsanilmasi tomin edilmsli, digor ixtisaslagmis xarici
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istehsalcilarla omokdasliq vo kooperasiya olagolori qurulmali, miiasir idarsetmo
metodlarinin  totbiqi  toskil edilmoli, sonayenin saho vo orazi strukturlarinin
tokmillosdirilmasi tabii ehtiyatlarin istehsala calb edilmasi vo xammalin kompleks
emalinin togkil edilmasi hoyata kecirilmali, otraf miihitin qorunmasi va ekoloji
voziyyetin koklii sokildo yaxsilasdirilmasini tomin edon todbirlorin hoyata

kecirilmasi mexanizmi yaradilmalidir.

1.2. Ayaqqabmnin badii layihslondirilma prosesi

Aparilan tohlilin noticolori  goOstorir ki, istehsal edilon momulatlarin
miixtalifliyina nail olmaq vo modellogdirmonin tokmillosdirilmasi ticiin modellari
bir baza formasi va konstruksiyasi asasinda qurmagq lazimdir.

Konstruksiyanin tokmillogdirilmasi, geyimin bandlorinin (proyma raflorindo,
gol akatinda, ¢iyin vo yan kosiklorinds, biizmo xottindo, en va iiz relyefindo)
badanin tizorinds yiiksok keyfiyyatli oturmasini tomin edir.

Osas bicimin kompleks lekallar1 bu halda doyismoyorok momulatin istehsal
edilmasino miisbat tosir gostormakls igtisadi somaraliliyina goatirib cixarir.

Ikinci istigamotdo homon baza konstruksiyasi osasinda olan miixtalif
modellari aldo etmok {i¢iin onu daxildon iifiigi; saquli vo maili istiqgamatlords
hissalara bolmak olar.

Momulatin balansint miisyyan edon ndoqtalar, rofin, belin, qol aktinin yan
kasiklari vo proymanin (qol dibi) obrisi (cizgilori) doyismomis galir [1].

Demaoli burada modellorin miixtalifliyi kompozisiya-konstruktor miixtalifliyi
hesabina amalo golir.

Biitiinliiklo modellorin miixtalifliyinin baza formasi vo konstruksiya asasinda
alinmasi1 asagidaki sabablorden alda edilir:

- miixtalif faktorlu, quruluslu, rongli, sokilli, hom do eyni modelds bunlarin
miixtalifliyini uygunlasdirmagla;

- qoymalarindan (bazok tikislori, tikmolor, aplikasiyalar, perforasiyalar,
taxma bozoklor (inkrustasiya), basma, diiymo, tesma, qaytan, rongli saplar,

miixtalif kombinasiyadan istifade etmokls;
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- miixtalif kogari bicimdon - yaxaligh, yaxaligsiz, bogazliq kosiklorindon
1stifada etmoklo;

- baglamalan tortib etmakls - biizma, zancir, ilgak, ilma va 1. a.

- goriinan kosik yerlorin kantlagdirilmasi (asagi hissasinin, bortun, qoltuq
alti, bogaz hissasinin, yaxaligin, qoyma detallarin slis va digor detallar) vasitasi ila.

Ogor eyni baza formasimi (hondosi goriiniisds) Olgiisiine goro miixtalif
sokilda varyasiya etsok (gostorsok) onda konstruksiyanin asasini saxlamaqla cox
sayda miixtalif modellor almaq olar aktual masalalordon birini hall etmis olurug.
Sonaye istehsali soraitindo bir modeldon digor modelo kecilmasi zamani osas
texnoloji omoliyyatlarinda prinsip etibar1 ilo he¢ bir catinliklor olmur. Bunun
naticasindo istehsal edilon mohsulun keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi1 vo modelin
tortib edilmoasi, i1stehsala buraxilma vaxtinin azaldilmasina imkan verir.
Modellosdirmanin bu iisulu tacriibads 6z genis totbiqini taparaq diger momulatlarin

(ayaqqabi, ¢anta vo 1.a.) istehsali ligiin istifads edila bilor (sokil 1.1.)

1.3. Aayqgqabu iizliiklorinin layihslondirilmasi

Ayaqqgabi iizliiyiiniin layihslondirma prosesini Moskva Dovlat Dizayn va
Texnologiya Universiteti (MDDTU) vo Rusiyanin Yiingiil sonayesinin Elmi-
Todqiqat Institutu torafindon kifayot gqodor todqiq edilmisdir. Bu omoliyyatlara
ayaqqabi golibinin sothinds acilisin alinmasi, miixtalif konstruksiyali iizliiklorin
deformasiya xassolori, momulatin istehsali, istifado edilon materiallarin xassasi,
dorinin miixtalif sahalorinds dartilma doracasi, formalagdirma amsliyyati vo digor
masalalorin Oyronilmosi daxildir. Aparilan todqigat islori noticosindo (sort qgisa
tisulunda) ayaqqabi konstruksiyasinin iizliik detallart tortib edilmisdir. ©vvalki,
gobul edilmis golibin iizorindon surat¢ixarma iisulundan prinsip etibar1 ilo bu
tsulun bir cox iistiinliiklori vardir. Ayaqqabi lizliiyiiniin layihalondirilme prosesi
tizlik modelinin badii layiholondirilmasindon (maketin tortib edilmasi) va iizliikk
detallarinin bigilmoasi ii¢lin (tortib edilmis vo tosdiq edilmis maketo osason)

miioyyan edilmis sablonlarin hazirlanmasindan ibaratdir. Ayaqqabi iizlilyiiniin sort
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qisa iisulunda (miihondis iisulu) layihalondirilmasi xiisusi texniki adabiyyatlarinda
0z oksini tapmusdir [2].

Ayaqgabiin badii layihalondirilma prosesi tokco izlik modelinin tortib
edilmasi 1lo deyil, hom do altliq detallarinin, (yoni biitdvliikdo niimuns deyil, hom
do altliq detallarinin), yoni biitovliikde niimuns modelinin tortib edilmasi ilo
baghdir.

Yaradiciliq eskizinds vo onun yast1 vaziyyatindon hacmli halline gotirilmasi
ticlin bir qayda olaraq maketlosdirilmasi isul ila yerina yetirilir.

Yaradicilig prosesindo ayaqgabinin maketlosdirilmasi iiciin istifado edilon
obyekt ayagin forma vo Olgiilorina uygun golon ayaqqabi golibloridir. Ayaglarin
antropometrik Olciilori ayaqgqabinin daxili formasimnin vo dolgunluq cesidinin
qurulmasimin osasmu  toskil  edir.  Ayaqgabi  goliblorinin  vo  ayaqqabi
simvollugu olda edilir. Istonilon formada olan kostyumun daxilinds vahidliys
dogru miioyyon tendensiya vardir. Bu tendensiya biitiin geyim elementlorinin
(geyim, ayaqqabi, bas geyimi, canta vo 1.a.) bir-birina dogru qarsiligh birlogsmasi
ils ifado olunur.

Ayaqgabr vo bas geyimi kostyumun formasinin tamamlayir. Kostyumun
dekoru onun iimumi halline tabedir. Komtyumun formasi aydin ifado olunduqda
yaxsi gobul edilir.

Kostyumda ayaggabinin rolu homiso eyni olmayib, onun 6z miistaqil estetik
ohomiyyati kostyumu tamamlayir vo ya onun kiitlasing, roanging, faktoruna goro
baraborlosdirilmisdir. Lakin ayaqqabi kostyumla daim six olagods olmusdur.
Ayaqggabinin kostyumla nisbaton maraqli elementi oldugu hallarda don tabelik
ohomiyyatino kecirdi. Ayagqabinin funksional ohomiyysti kompozisiyasinin
ifadaliyino, obrazina, hondosi qurulusuna vo elementlorinin qarsiliglt slagosina
goro kostyumla eynidir, formasinin elementlori garsilighidir bu miinasibatlo
prinsiplori ilo miixtalifdir.

Kostyumun elementlori onun struktur elementlorini birlosdirir. Geyimin
elementlori onun biitovlilylinii formasinin osas ideyasini tokrar edir vo ya
kontrastligin1 gostorir. Birinci, nisbaton genis yayilmis, rossam torofindon biitov

formanin vo ya ayri-ayn hissolorin qurulmasinda istifado edildiyi; ikinci iso
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kontrastin, uygunlasdirilma forqlondirilmo prinsipi; {iclincii miitonasiblik vo
baraborlik prinsiplori; dordiincii ritmik vo metrik uygunlasdirilma prinsipi vo
besinci vo assimetr simmetriya prinsiplari.

Biitiin bu prinsiplordon istifado edorok rossam intensivliyi miixtalif doracads
olan asorin dinamikliyini vo onun strukturunu yaradir [1].

Ayaqqgabi, canta vo digor momulat modellorinin qurulmasi {iigiin tokco
kostyumun iimumi obrazmi tohlil etmok deyil, hom do badonin, ayagn
plastikliyini, miiasir dovriin modasinin taloblorini vo kostyumun formasinin
insanin fiquru ilo olagosini tohlil etmok lazimdir. Masalon, agor kostyumun bel
hissasi ¢ox sixdirsa, bunu yiingiil ayilon xatlarle qururlar.

Ayaqqabilar1 da eyni xotlorlo qurmaq olar. Demok olar ki, tufli
ayaqgqabisinin daban hissasinds oldugu kimi bels oyriliyi vardir.

Hor bir tarixi dovrii nazardon kecirdikdo geyim vo ayaqgabi ilo arxitektura
arasinda stillik rabitoni goriir. Miiasir stilin tolablori: sadslik, mantiglik, ciddilik
forma vo iqtisadi cohatlordon holl edilmosi - 6z oksini arxitekturada, eloco do
geyim va ayaqqabida tapmusdir.

Stilin miisyyon morhalasindo miivaqqoati magsadlarin tosiri ilo dayisikliklor
olmusdur. Belo dayisikliklorin biitiin dovrlordo bas verdiyino goro moda admi
almigdir. Yeni stilo ke¢ilmoasi moisot predmetlorinin xarici formasinin kokiinden
doyismasi ilo olagadardir. Bir modadan digor modaya kegmok iso bu faktorlarin
yalniz az hissasinin doyismasi ilo alagodardir.

Moda badii stilin, iqtisadi amillorin, omoalo golmoasi ilo asilidir. Bu da
istehsalin texniki vo estetik soviyyasindon asilidir.

Miiasir moda nisbaton hayata kecirilo bilon vo magsadouygun, gdzsl moda
formasi asasinda qurulur. Moda geyimin hor il vo movsiim iizro miiasir stilo uygun
golon formasinin deyigsmosidir.

Modanin on parlaq doyismoasi modelin siluetinin doyismosi ilo ifadslonir.
Modanin ssas elementi olan siluet hagqinda danisdigda geyd etmok lazimdir ki,
eyni movsimds bir ne¢co modali siluetlor ola bilor. Modali siluetlora asason
modellar kolleksiyasii yaradirlar. Hor bir modali siluetlerin asasinda bir ¢ox nov

formalar tortib edirlor.
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Ayaqqgabr sonayesindo bir siluet osasinda ¢ox miqdarda yeni ayaggabi
goliblarini hazirlamaqla vahid moda istigamati {iciin istifado edirlor. Ayaqqabi
miirokkob formaya malikdir. Bununla olagadar olaraq ayaqgabini biitiinliiklo

xarakterizo etmok liclin onu yandan, iistdon vo arxadan tosvir etmok lazimdir.

1.4. Ayaqqabi1 maketinin tortib edilmasi

Ayaqgabinin maketini polivinilxlorid Ortilyiindon sort qisa iisulunda tortib
edilmasi. Ayaqgqabinin formasinin (qisasinin) yapilmasini "liit" vo ya iizorine daxili
vo araliq detallar1 yapisdirilmis golibin {izorindos baslamaq olar. Prosesin 0zii har
iki halda yapilmas1 eynidir. Ayagqgabinin 6l¢iisii, hacmi vo masstab1 hagqinda tam
tosovviiriin yaradilmasi ticiin (konstruktor-texnoloji cahotdon ise daxili vo araliq
detallarin qalinliglarina goro buraxilis verilmosi) iizorine daxili vo araliq
detallarinin - astarliq, araliq astarhq, dil¢ik (klapan), pilokalti gayis, arxalq,
burunalt1 va i¢lik detallarin1 golibin iizorine avvalcadan barkitdikdon sonra gisanin
alinmast moqgsadouygundur. Maket-qisasin1  hissolora ayirdigda ovvalcadon
buraxilislar vermokls sorti acilis1 alirlar. Bu halda buraxilislar biitiin istigamatlords
va yerlordo maksimal dagiglikds almaq olar. Oslinds alman sath hazir ayagqabinin
sothino barabordir. Ayaqla iizliik arasinda olan biitiin detallar1 (agor bu iisulla
maket tortib edilirso) goalibi ayaqqgabida yerlasdiyi ardicilligr ilo daban 30,35,40,45;
hiindiir daban 50,55, 60, 65; xiisusi hiindiir daban - 60 mm-don yuxar1 olur.

Qalibin burun hissasinin miistavidon qalxma hiindiirliiyli h, - uzunlug oxu
boyu daraq sothindon minimal buraxilis noqtesine kimi olan masafoni Olgiirlor.
Qadin goliblari ii¢iin ayagin uzunluq olciisiine verilon slavo 5 mm, galanlar1 {iciin
1s9 10 mm goabul edilmisdir.

Miiosyyan qrup ayaqgabilar ii¢iin burun hissasino kimi ayaqqabi goliblarinin
formasin1 unitikasiya edirlor.

Qalib vo ayaqgabinin burun hissasi stil vo modanin xiisusiyyatlorini ifado
edir. Demoli yeni ayaqqgabi1 formasimi tortib edorkon ayaqqgabinin burun vo

dabanligin formasi, dabanligin hiindiirliiyii vo formasinin mahiyyati doyismis olur.
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Burun hissasinin doldurulmasindan asili olaraq dekorativ buraxilisin uzunlugu
artirthir vo ya azaldilir. Burun hissasinin formasi doyise bilon konstruksiyali
goaliblardan istifads edilmasi yeni modellarin istehsali iigiin alverislidir.

Belo goliblari, yeni c¢esidlorin unifikasiyasinin prinsiplorini  pozmadan
istifado etmak olar.

Ayaqqgab1 modelinin badii maketlogdirilmasinin ilkin yaradiciliq prosesinin
obyekti olan goalibin talab edilon hocmli foza formasinin alinmasindan baslayirlar.

Bu mogsadls qarsida miirokkob yaradiciliq masalasi, movsiima, perspektivli
modaya uygun, yeni, masalon, geyri-adi fantastik, toklif edilon, qodim ayaqqabi
formasinin maketlosdirilmasi masalasi durur. Modelg¢i rassam ayaq anatomiyast vo
fiziologiyasini bilarak yeni galib formasinin yaradiciliq axtarigim aparir.

Cixis golibi iiciin istonilon ayaqgqgabi golibindon istifads edila bilor. Qarsiya,
solibin burun hissasinin yeni formasinini arasdirilmast masalasi qoyulur (sokil 1.6).
Eskizo asason bu masalo misarlanmis agac ovuntularindan golibin burun hissasina
yapisqanla yapisdirilmas: vo ya gon materialindan istifado etmokls, sonra emal
edilmosindon ibaratdir. Ayaqqabi golibinin burun hissasina, miisllifin nazards
tutdugu formanin verilmasi iiciin sads iisuldan istifado edilmasi toklif olunur. Bu
mogsadlo formam1 amoalo gatiron 16vholardon istifads edilo bilor. Burun hissonin
formasi onun plastik biitdvlitylinii pozmadan golibin biitiin heykaltoras formasi ilo
montiqi vo kompozisiya cohotindon uygunlasdirilmalidir. Buna géro ayaqqabinin
burun hissonin axtaris prosesinds onun daimi yoxlanmasi vo miixtalif toroflordon -
ist, On, yan toraflordon golibin formasini korrektor etmak tolob olunur. Bu gayda
ilo hazirlanmis golibin burun hissasinin formasinin azik, gabariq, alt izin dalgavari
xatlori olmalidir, yoni hazi maketin keyfiyyatina manfi tosir gdstoran vo insanda bu
xayalin amoala golmasi li¢iin he¢ bir ndgsan olmamalidir [4].

Qeyd etmok lazimdir ki, tokco golibin hazirlanmasi deyil, hom do  biitiin
detallarin vo maketin hazirlanmasi1 biitiinliikklo tomiz emal omoliyyatlarin
aparilmasini tolob edir. Maket insan fiqurunun kifayat qodor badii cohatdon ifadsli
textonikali obrazmu yerino yetirmalidir. Bu xattin salisliyi, elastikliyi, dabanligin
tektonikasindan vo burun hissonin hiindiirliiys galxmasindan, althigla iizliiyiin

miitonasibliyindon, ayaqgabinin 6n va arxa hissalorin miitonasibliyindon asilidir.
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Kisi kostyumunun ayaqqabinin yuxan torofini Ortdiiylindon (bir hissoni vo ya
tamamilo) vizual olaraq goriinmiir vo bu salvar vasitasi ilo altligin eni vo uzunlugu
hesabina bas verir.

Biitiinliikds heg¢ kasdos siibha oyatmaz ki, ayaqqabinin alt izinin uzunluq xatti
istigamatinds vo dabanliq boyu ifadsli oldugundan insanin fiqurunu daima qosong
vo daha plastik gostorir. Lakin bununla belo ayaqgabinin utilitar keyfiyyatini
unutmaq olmaz. Ayaqqabinin rahathgi, onun formasinin ayagin formasi ilo
uygunlasdirilmasindan ibarstdir. Bu hom do statika vo dinamikada ayagin
tozyiqginin ayagqgabinin dayaq sathinin tozyiqinin barabar paylanmasindan ibaratdir.
Bunun {iiciin ayagqabinin belo konstruktiv halli olmalidir ki, onun i¢lik sothinin
biitiin sahasi boyu-bugum, pereym vo daban hissolorindo formasi ayagin plantar
hissosino tamamilo uygun golsin. Ayaqqabinin gostorilon bu miihiim utilitar
keyfiyyati bunlarin optimal konstruktor-texnoloji halli estetik deracoys kegdikdo
ayaqqabinin daha biitov vo harmonik gostorir.

Goalocok modelin maketds formasinin islonmasi, lizliiylin vo althigin birgo
halline imkan verir. Miiallifin garsiya qoydugu masalodan asili olaraq momulatin
althginin hazirlanmasi1 miixtalif ola bilor: hazir dabanliq vo althigin secilmosi ilo;
formalagdirilmis althigin secilmosi ilo; yapma yolu ilo kombina edilmis yeni
althigin hollinin axtarist - masalon, althigi yapmagla dabanligin secilmasi. Ayaqqabi
olaraq ayriligda vo ya goliblo birgo yerina yetirirlor. Miirokkob formalari olan
altliglarin ayn yerino yetirilmasi magsodauygundur [1].

Ayaqgabinin maketini miixtalif tisulla yerino yetirmoak olar: polivinil xlorid
ortiiyiindon istifads etmoklo, sort gisa isulundan istifads etmoklo; parca vo ya diger
materiallardan istifado etmokls, suratin papye-mase tisulunda alinmasi ils. Qarsiya
goyulan masaladan asili maket olaraq goalibla birga vo ayri-ayriligda yerinag yetirilo
bilar.

Oks halda daxili tag dayaga cevrildiyindon onun funksiyasina uygun golmaz;
golibin burun-panca hissasindoki alt izini oldugu kimi, doyismodon saxlamaq
lazzimdir. Ciinki miixtolif adamlarda daraq stimiiyiiniin basliglarin altina diison
yiikiin plantar sathi boyu paylanmasi haddindon artiq miixtalif olur. Buna géra do

standart goliblorin layiholondirilmasi zamani daraq siimiiklorinin bashqlarina
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uygun olan gabariglarin nozors alinmasi magsads uygundur. Aparilmis todqiqat
islorinin naticaloring asason miixtalif hiindiirliiys galdirilmis dabanhiglarina uygun
olaraq uzunluq oxu istigamatinda golibin alt izinin konturlar1 tortib edilmisdir.

Ayaqqgabi goliblori miirokkab heyksltorasliq momulati oldugundan, ayagin
forma vo Olciilorinin doyismasini nazors almaqla miixtalif anatomik noqtslerinda
buraxila bilon tozyiqi vo ayagin normal funksiyalanmasini nozoro almaqla tortib
edirlor.

Ayaqgqabi goliblori ayagin yas xiisusiyyatlarini, ayaqqabinin konstruksiyasini
va istehsal tisulunu nazors almagqla tortib edilir.

Ayaqqgabr goliblorinin formasi unifikasiya olunmus miihondis - texniki
konstruksiyadir. Unifikasiyanin asasini bunlarin biitiin qruplari, ayaqqabinin cinsi,
goriiniisii, dabanin gqalxma hiindiirlityti doqiq tosnif olunmusdur [3].

Istehsal edilon ayaggabimin goriiniisindon asili olaraq ayaggabi goliblori
asagidaki gostorilon tiplora boliiniirlor:

1- baglh ayaqgabilar (cokma, yarim¢okma, tufli, sondslet, opanka); 2 -yiingiil
ayaqqabilar (sondal, idman, ev vo yol ayaqqgabilar); 3 - agiq yay ayaqqgabilar
(burun, daban vo yan hissalari aciq tuflilar; 4 - {izliiyli yutfdan olan istilogdirilmis
ayaqqabilar (rezinli yarmu sapojkilar); 5 - qayigciq tipli tuflilor; 6 -tizliiyii yuftdan
olan uzun vo qissa bogazli ¢cokmolar; 8 - idman ayaqqabilari; 9 -xiisusi toyinath
ayaqqabilar.

Ayagqab1 galiblorinin daban hissasinin hH - qaldirilma hiindiirlitytindon asil
olaraq ayaqqabi goaliblari dabansiz - 0; algaq daban - 35,10, 15,20, 25; orta etmok
olar. Beloaliklo eyni golibin (gisanin) formasindan miixtalif ayagqabi modellarin
halline nail olmaq miimkiindiir.

Ayaqgabr maketinin izah edilon iisulunda ogor garsiya miioyyon modelin
konstruktor-kompazisiya xatlorinin miiayyan edilmasi va layihalondirilmonin tomiz
texniki hallinin yerino yetirilmasi - ac¢ilisin vo sablonlarin alinmasi masalasi
durursa, onda bu iisulu ideal hesab etmok miimkiindiir. Bu isul tortib edilon
modelin hocmli obrazi halinda tam tosovviiriin yaradilmasi asagida gostorilon
sobablardan bas vera bilar: Ortiiylin sathi do kifayat godor modelin hacmli xassalori

haqqinda tosvir yarada bilmir vo onun miihiim kompozisiya xassalorinin oks
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etdirilmosi miimkiin olmur - ifadsliyina xiisusi qiivve veran rong vo faktur halli;
ayaqqabinin badii tortibati ¢otinlosir; maketin rongi, xaotlori vo i.a. uzun miiddot
gala bilmir. Tasviri vasitalor (rong, tus) ortilyiin tizorinds pis qalir vo ovulur (maket
tizorinds islorkon ovula bilor). Bu lisulun mithiim ¢atismayan cohati plastilindon
yanimig golibin burun hissosi qisa ilo oOrtiildiikkdo yiiksok tozyiq vo temperatur

altinda deformasiyaya ugrayirlar.

1.5. Qaliblorin iizarindan sart gisanin alinmasi

Vakkum-aparati olmadigda sort gisanin alinmasi iiclin parcadan istifado
edilorak onun iizaring Ortilyii omals gotiron madds ¢okmak olar.

Bunun ii¢iin Y.P.Zibin vo T.V.Kozlova torofmdon tortib edilmis yapma
tisulundan istifads edirlor. Bu lisulun mahiyyati galibin iizorine parcanin (masalon
sarja) barabar ¢okilmasindon va alt izi boyu va yuxari sahacikdo mixa barkidilir vo
ya HK-yapisqani ilo yapisdirilmasindan ibaratdir.

Parcani ovvalcodon hazirlanmis sablon iistiinds bicirlor. Parca tizorinds elo
yerlosdirmok lazimdir ki, sablonun orta uzunlugu parcanin dioganal istiqgamatindo
olsun, xottindo standarta vo texmiki sonadlore osason topuqluq vo arxaligin
hiindiirlityiiniin miioyyon edilmesi. Bunlardan slava sort gisanin iizorinds burun
zirvd noqtesinin ortasindan golibin daban oyriliyinin hiindiirliiyliniin 1/3-dok A-
noqtasindan, galibin topa xatti boyu B noqtasinadok xatt ¢okilir (sokil 1,1b,v). Bu
xott hom do iizliiyiin texniki modellasdirilmasinda onun yasti (miistovi) vaziyyatina
gotirilmasi liclin istifado edilo bilor. Maket iizorindo ¢okilon isarslordon sonra
ayaqqgabinin alt izinin konturu boyu karandasla ¢akirlor. Cakilon xattdon 0,8-1,0sm
xarico torof arali gisam kosib golibdon cixarirlar [7]. Cokmo vo qissa bogaz
cokmolorin maketini tortib edorkaon iizliiyilin sort gisasimi ayagin (baldirin) miivafiq
saholarini nozora almaqla gisanin iizorinds topuqlug vo kiinc detallar1 {i¢iin slava
modellosdirms islorini yerino yetirirlor. Rongli maketin alinmasi vo rong gatinin
yaxst ¢cokilmosi iigiin (quas, tempra, yagh ronglor) firca vo ya tampon, pulivizator

vasitasi 1lo avvalcadon roang ¢okilon sath asitonla silib, rong ¢okirlar.
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Rong qati qurudugdan sonra maketin iizorino nazik qat lakla oOrtiirlor. Bu
maogsadls taxta (agac) iizorina ¢okilmasi hom do rosm islori {iciin nozards tutulmus
laklardan istifado etmok olar. Maketo lak c¢okildikdon sonra konstruktor-
kompozisiya xottlorini miioyyon edorok bozok (dekorativ) vo texnoloji
(birlogdirmo) tikis xottlorin c¢okirlor. Qayis, diiymo, toqga, qaytan vo digor
furniturlan modelloasdirirlor, bunlarin yerlasdiyi yeri miiayyan edib barkidirlor.

Ayaqgabinin altliq hissasinin modellosdirilmasi (altliq vo dabanlhq) iigiin
plastilindon, penoplastdan, kartondan, kagizdan vo i.a. materiallardan istifado
etmok olar. Bunlarin rongini, materialmi, faktorunu modelds nozords tutulan
axsarli@1 vermak olar [7].

Beloliklo rossam, ayaqgabinin maketinin iizorinds  biitiin  hazirhq
omoliyyatlarini aparmaqla onun yeni modelini yaradir. Modeli miiassisonin badii-
texniki surasina giymotlondirmok vo tosdiq edilmosi iiciin toqdim edirlor. Eyni
golibdon eyni formada hazirlanmis sort qisadan miixtalif modellorin hazirlanmasi
ticlin istifado etmok olar. Modelin kompozisiyasimi (xattini, rongini, fakturunu,
hissalora boliinmasi, bazak elementlarini vo i.a.) doyismoakls yeni modellari tortib
yumsalmis ortilk golibin iizorino kip oturur. Sonra vakkum nasos iso salinaraq

kameranin daxilindoki havami sovurur vo yumsalmis Ortiikk golibin biitiin yan
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sothlorinin formasin1 alir.  Ortiik soyuduldugdan sonra aparat sondiiriiliir,
hazirlanmis golibin formasinin suratinin doqiq alinmis ortiiyii kosib ¢ixarirlar.

Qisanin iizorinde qisan1 c¢ixarmadan maketin Uizorino eskizo osason
"steklograf vo ya "jivopis" karandasi ilo diggotlo kompozisiya vo konstruktor
xotlorini c¢okirlor. Ortiiyo detallarin konturunu cokdikdo (xiisusi ilo detallarin
unifikasiya vo standart sonaye modellorin tortib edilmasi nozords tutulmussa)
miivafiq goOriiniisdo ayaqqabi liclin miioyyon edilmis asas Olciilorini (topuglarin
hiindiirliiyiinii, birlegdiricinin kosiyinin derinliyini, arxaligin hiindiirlilyiinii vo b.)
miivafiq texniki sonadlorinde miioyyan edirlor.

Maketin iizorinin c¢okilisi yaradiciliq isi oldugundan kompozisiyanin
osaslarmi bilmok vo bundan tocriibade istifado edilmosini tolob edir. Maket
tizorindo yerloson xatlori isladikde (eskizdo nozords tutulmus) miisllifin nozordo
tutdugu detallarin formasinin xatlori ayagin vo baldirin anatomik qurulusu ilo
garsiligli alagads oldugunu unutmamalidir.

Bunun ii¢iin maketin sart gisanin iizoring, goalibin daban hissasinin galxma
hiindiirliiylinii nozoro almadan, miistoviys nozoron saquli voziyyeotindo bazis
xatlarini ¢aokirlor (sokil 1,1a).

Bazis xottini daban hissonin on qabariq noqtosindon (u-ayagin sm-lo
uzunlugu, yoani galibin metrik Olcii sistemi lizro nOmrasi): xarici topuq siimilyiiniin
morkozinadok - 0,20U; ayagin biikiik hissosi - 0,41 U; ayagin ortas1 0,50U; bugum
hissonin xarici oynag1 - 0,62U; bugum hissenin daxili ¢ixintist -0,73 U; cecalo
barmagin son noqtasi - 0,8U; (sokil 1,7b). Bazis xatlorin ¢okilmasi zamani astarliq
vo arxaliq detallarimin qalinliglarim1 nozoro alaraq, bunlarin komiyyatini daban
xattinin an qabariq néqtasindon bazis xattino kimi olan masafoys olava edilir.

Maketin (gisanin) iizarina iyna ucu ilo asagida gostorilon nisanlan vururlar:
bugum hissonin yuxan nisan1 (birinci ndqte), ayagin biikiik hissasi (yarim¢okmonin
topuglugunun yuxan xattinin noqtesi). Daban hissanin oyrilik barkitmak lazimdir.
Biitiin detallarin galinhiglar1 standartlarin taloblorine uygun golmalidir.

Qalibin iizarindaki nisan noqtalords (bugum va golyanya, zirva) hissalarinda
bassiz mixlar vurulur. Detallarin konturunu vo kompozisiya xatlorini sort gisanin

tizorino ¢okmok iiciin mix vurulmus yerlor arientir kimi istifads edils bilor. Uygun
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Olciido olan icliyi galibin alt izino barkidirlor. Dari vo parcadan olan astarliglar
avvalcadan tikis masininda birlasdirirlor vo ya yapisqanla bilavasito galibin iizorina
yapisdirirlar. Astarligin goliba ¢akilmosi HK yapisganin kdomayi ilo adi iisulla
yering yetirirlor. Astarhigi goliba ¢okorkon yan toroflords qirisiglara yol vermok
olmaz.

Arxaliq vo burun altilar {iciin layihslondirilon ayaqgabida nozords tutulan
materiallardan istifado edirlor. Detallarin 6lciisiindo sablonlarin kasilmasi {iciin
nazik mum lovhoalarindan istifads edirlor. Kosilmis detallar, temperatura 70-80° C
olan suda 4-5 doqige saxladilib yumsaldirlar. Mum 16vhasindon olan sablon
yumsaldigda ona verilon formanmi gobul edir vo bu vaziyyotdo tosbit ola bilir.
Formalasdirilmis burunaltt vo arxaligin perimetr boyu konarlarinin dovlst
standartlarinda gostarilon Ol¢iilorine uygun naziklasdirillor. Bundan basga arxaligin
yaxs1 oturmasi iigiin icli daban hissado ensizlosdirmok, kigiltmok lazimdir. i¢liyin
daban hissada ensizlosdirilmasinin Ol¢iisii onun golibin alt izina vurulmasindan
avval qalinligindan asilidir.

Qolibin tizorinds sort qgisanin alinmasi {iciin miixtelif galinhiglart olan
polietilen Ortiiylindon istifado edirlor. Bu oOrtik 60-120°C temperaturda
qazidildigda yumsalmali vo formalasmalidir. Soyuduqdan sonra aldigi formani
saxlamalidir, yigilmali vo uzanmamalidir. Lakin bu halda elastik galmalidir. Bela
xassalora torkibindo plastifikatoru (70%) olan vo galinligi 0,3-0,5 mm olan
polivinilxloridi gostarmak olar.

Sort gisanin alinmasi iiciin hazirlanmis golibi vakkum aparatindaki stolun
tizorinds yerlosdirirlor. Qalibin iizorine Ortilyii qoyub, c¢ar¢iva ila ortiirlor. Elektrik
qazdiricis1  ortiiyiinii  yumsaldilma temperaturuna  kimi  quzdinirlar.  Ortiik
yumsaldigdan sonra onu aymrirlar.  Stol qalxaraq yuxart voziyyatino golir,
morkazi; 9- besinci daraq siimiiyiiniin on qabariq noqtasi; 10 - ¢e¢alo barmagin son
noqtasi; 11 - iigiincii barmaglar aras1 on dorin néqtasi; 12- ayagin orta noqtasi; 13 -
galan noqtalor vizualdir.

Ayaqqgab1 golibi ayagin iimumilogdirilmis vo stillogdirilmis modelidir SQ
233. Ayaqqgabi1 goliblori ayaqqabilarda oldugu kimi 0©l¢ii vo qruplarina gors

boliiniirlor. Qalibin ndmrasi ayagin sm-1o uzunlugunu oks etdirir.
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Ayaqgabmmin utilitar vo estetik keyfiyyotlori i1lk novbado golibin
tokmillosdirilmasindon asihidir. Ciinki ayaqqabi1 goliblorinin layihalondirarkon
ayagin anatomiya vo fiziologiyasi nazare alinmadiqda ayaggabinin ayaqda rahatlig:
toyin edilo bilmoz. Noticado belo ayaqqgabilar tez bir zamanda deformasiyaya
ugrayaraq hom do ayaqda patoloji oyintilorin artmasina sorait yarada bilor.
Ayaqqgabimin istismarr zaman1 ayaqqabinin rahatlig ilk novbads ayagin forma vo
Olciilori ayaggabinin forma va 6lciilorine uygun golmasindon avval ayagin miixtalif
rakurslarda donmalori nozors alinmalidir.

Miioyyon edilmisdir ki, ayagin formasindan golibin formasina ke¢cmok ii¢iin
ayagin plantar sothindoki daban vo xarici tag dayaqglarim golibin alt izindo
tamamilo oks etdirmok lazimdir: golibin pereym sahasinin qurulmasi ii¢iin uygun
olaraq daxili tagla ayaqqabi arasinda olan boslugu nazors almagla layihalondirmok
lazimdir.

ovvoalcadon tortib edilmis eskiz ilizro maketdon istifado edorok bir neco
model tortib etmok olar. Bu modellorin bir-birindon konstruktor-kompozisiya
xottinin yerlogsmasi, qoyma detallari, dekoru, rong vo faktur hallinin xarakteri ilo
forglondirir. Istehsal soraitindo eyni modelin bazasi vo formasi osasinda seriyali
modellarin tortib edilmasina vo istehsalina imkan verir.

Ayagqgabinin badii layihalondirilmasi izah edilon prinsipindon hazirda genis

1stifado edilir.

1.6. Ayaqqgabi iizliiyiiniin polimer materiallardan hazirlanmasi

Hazirda yiiksok tezlikli coroyandan (YTC) istifado edorok polimer
materiallarindan ayaqqabn tizliiklorini hazirlayirlar. Bu iisulun effektliyir detallarin
birlogdirilmasi, bozok vurulmasi, iizorindo vo tobii dorilords oldugu meriyaya
bonzor naxiglarin vurulmasi bir omaliyyat vasitosi ilo hazir ayaqqabi iizliiyiin
birdafalik istehsal etmok miimkiindiir. Ayaqgqgabi iizliiyii iiciin tobii dori avozino
parca asasinda olan polivinilxlorid ortiiyii olan polimer materialdan istifads edirlor.
Rulon soklinds olan bu materiallardan ayagqgabi iizliiyliniin hazirlanmasi ligiin bir

neco lsuldan istifado etmok olar. Hazirda on genis yayilmis presloma ilo eyni
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zamanda YTC komayi ilo qaynaq tisulunu gostormok olar. Rulon soklinds olan
polimer materiallardan ayaqgabr {zliiyliniin kontur boyu bigarok silikon
matrisasinda yerlogdikdon sonra presin stolu iizorina borkidirlor. Matrisa {iizliikls
birgs isci vaziyyatinda presin l16vhalori arasinda qizdirilir va tozyigo calb edilir.
Sonra materikanin voziyyatini doyisorok onun soyulmasi lciin tozyiq verilir.
Omoliyyatin sonuncu amsliyyatinda matrisadan hazir ayaqqabi izlilyiini azad
edirlor.

Bu iisulun ustiinliiyii iizlityiin tizorine basma yolu ile bazayin vurulmasindan
ibaratdir. Tabii darilorin avazinag siini darilari ilo avoz edilmasi, bir ¢ox texnoloji vo
bozok omoliyyatlarrm  ixtisar etmoklo borabor omok  mohsuldarligimin
yiiksoldilmasina imkan verir. Yeni ayaqgabi modellorinin istehsal edilmasinin
siiratlondirilmasi va digar stiinliiklori gostormak olar. Bununla bels bu tisulun bazi
catigmayan cohatlori vardir. Bunlarin naticesinde  ayaqgabinin - gigiyenik
xassalarina monfi tasir gostorir, 5-10°C -don asag1 temperaturda ayaqqabr iizliiyii
kovrak, sart va catlar olur.

Bu iisulun monfi cohatlorini aradan galdirmaq tigiin axtarislar aparilir. Buna
misal olarag ayaqgabi iizlilyii {ciin polivinilxlorid siini dori, higroskopik
toxunmamis par¢a vo tobii spilok dorisindon istifado edilmosi toklif olunur.
Bunlarin todbiq edilmasi sayasinds ayaggabinin hiqroskopiklik xassasino miisbat

tosir gostarir [3].
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Fasil 2. Ayaqqabimin badii layihalondirilmasi
2.1.Ayaqqabinmin bazak elementlari

Miiasir dovrde ayaqgabimin layihosinin  qurulmasi iigiin yaradiciliq
elementlorindon istifado edirlor. Kompozisiya totbigi-dekorativ incasonatinin
bolmasina daxildir. Istehsal olunan ayaqqabilar miiasir dovriin taloblorine uygun
olmalidir, yoni dovriin stiline miivafiq olmalidir [4].

Ayaqgabinin baodiiliyi kompozisiyadan cox asilidir. Miiasir ayaqgabinin
layiholondirilmo moarhoalasindo onun materiali, bacarigla ¢okilmis ciddi xatlori vo
maraqli hall edilmis bolgiilorinin mithiim shomiyyati vardir.

Ayaqqgabi iigiin genis istifads edilon bazok elementlori onun konstruksiyasini
noainki bazayir, hom ds onun ayrilmaz bir hissasidir. Biitiin bunlarin totbiq edilmasi
naticasinda ayaqgabi detallarinin konturlarin doyismadon xarici goriiniisii miixtalif
olan ayaqgabilar1 qurmagq olar [1.5].

Bosariyyatin biitiin tarixi boyu insanin yasayisi doyisdikco geyim maddi vo
monavi madoniyyatino 0z tasirini gostorir. Hor bir tarix dovrde 6ziino moxsus,
miiayyan tipdo geyimdan istifads edirlor.

Insanin biitiin oynindokilora geyim deyilir. Biitiin bunlar insanm xarici
miihitin tosirindon gorunmasina xidmot edir. Geyim elementlorina don, kdynak,
corab, salvar, pencaok va s. daxildir.

Geyimin bu vo ya digor noviiniin yayilmasi, iqtisadi texniki inkisafdan, iqlim
vo milli xiisusiyyatlorden asilidir.

Geyim anlayislarinda forglonan kostyum, ayaggabi vo bas geyimi, geyimin
birlosdirilmasini togkil edir vo kostyum tariximizin miisyyan dovrlari ilo baghdir.
Kostyumun an ¢ox ifadeliyi o zaman artir ki, onun biitiin elementlari bir-biri ilo
uygunlagsmis olsun. Kostyumun biitiin harmonik (uygun, ahangdar).

Q1s movsiimiinds istifads edilon ayaqqgabilar isa oksine onun materiali galin
V9 s1X, tiind rongdoa, astari istilosdirilmis olmalidir.

Ayaqgabinin kiitlasi onun bdyiik hacminin vo ya ayn-ayn hissalorinin xarici
gorkomidir.

Kiitlonin vaziyyati gobul edilmis goalibin forma va 0Olgiilorindon asilidir. Bundan

basqga ayagqgabinin kiitlasi dabanligin, iizliiyiin vo altlig materiallarinin kiitlosindon,
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tizliiylin konstruksiyasindan, qobul edilmis osas vo komok¢i materiallarin

kiitlosindon asilidir.

Bizim estetik zOvqiimiizo tosir edon vasitolordon biri do kompozisiyadir.
Kostyumun inkisaf tarixi onun ayaqqabi ilo six olageds olmasini askar etdi vo
bunlarin layiholondirilmo prinsiplorinin eyni ganuna tabe olmasint miioyyon
etmisdir. Buna gbro miiasir ayaqgabilarin kompoziyiyast  kostyumun
kompozisiyasinin tamamlanmasi kimi qabul edir.

Layihosi nozords tutulan ayaqqabinin kompozisiyast biitiinliiklo geyimin
ansambilinin ideyasi, onun elementlorinin ahongdarligi olmalidir. Ayaqqabuni
layihoalondirilmasinin asas elementlorina: xatlor, miitonasiblik, material, kiitlo, rong

daxildir ( sokil 2.1)

2.2.Ayaqqabimin badii layihalondirilmasinds roanglaordon istifads edilmosi

Rong - ag rongin diiziilmiis siialaridir. Ag rongli siialarin diiziiliisii giinos
spektrini amalo gatirir. Biitiin spektr ronglorindon dord asas ronglari ayirmagq olar -
qurmizi, sart, yasil vo gdy. Bu ronglor asas ronglor sayilir vo digar ronglords do

bunlarin c¢alarlar1 vardir [1].
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Osyalarin rongi toradon is1q siialarinin kecirmosi, oks etdirilmoasi vo ya
udulmasi bunlarin gabiliyyatindon asilidir.

Xotlar biitiin ndvda olan ayaqqabilar iigiin boyiik rol oynayir. Onlar modelin
imumi konturunu vo onun ayri-ayrt detallarinin cizgilorini miioyyanlosdirir. Hor
bir modelin 6ziine moaxsus olan bir xotti vardir. Bu xott ayagqabinin yarasigini
miioyyan edir. Modellorin biitiin xatlorini ii¢ qrupa ayirmaq olar: konturlu,
konstruktivli vo dekorativli [4].

Kontur xattlor modelin siluetini miioyyon edir. Kontur xatlorinin moghur
niimayondolorindon: yuxar1 kant xatti (tufliys), dabanliq vo topuqluq detallarinin
(¢cokmo) kontur xottlorini géstormak olar.

Konstruktiv xatlor ayaggab1 modelinin detallagdirilmasi zamani omoala golir.
Tufli. Yarim¢okmo vo ¢okmo ayaqqgabilarinda saciyyovi konstruktur xottlorindon
buruluq va birlasdirici xatlorini géstormak olar.

Dekorativ xotlor bazoklo, tikis xotlori i1lo omalo golir. Bunlar miitlog
konstruktiv xassalari ila alagadar olmalidir.

Dekorativ xatlarin totbiqi modelin miixtalif variantlarinda istifads edils biloar.
Kontur xatlar golibin burun vo yuxan hissasina nazaron vo ya asimmetrik ola bilar.
Bu halda konstruktiv vo dekorativ xatlor asas fikiri ifado etmolidir. Ayaqgqabinin
xatlari biitiin ansamballa slagodar olmalidir.

Ayaqgabida tonasiibliik onun biitiin formasinin ayri-ayr1 hissalarin bir-biri ilo
olagodar olmasii gostarir. Ayaqgabi lizlityliniin modellogdirilmasinda tonasiibiin
holledici shomiyyati vardir. Modelin 6zii tocriibi cohotdon olverisli olmalidir.
Masalon ¢okmo vo yarimgokmo ayaqqabilarinda, onda bu detal ayagin barmagq-
daraq oynaqlar serhaddina diisorok yarasigsiz olmagqla yanasi ayagin narahathigina
sabab ola bilar.

Ayaqgabmin {izlik vo althg {iciin islonilon materiallarin kompazisiya
cohotindon boylikk ohomiyyoti vardir. Materiallarin  secilmasi  ayaqqabinin
formasindan, movsiimiindon vo soraitindon asilidir. Masalon yay movsiimii {iciin
istifado edilon ayaqqabilarin materiali aciq rongds, nazik olmalidir. Bazon elo

ayaqqabular astarsiz olur [18].
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Fasil 3. Ayaqqabilarin modellosdirilmasi

3.1.Ayaqqabu iizliiyiiniin modellasdirilmosi iiciin istifads edilon iisullarin

tohlili

Ayaqqgabr istehsalinda layihalondirmo, eskiz iizro yeni model niimunasi
grafikinin tortib edilmosi vo detallarin ayaqqabir materialinda bigilmasi liciin
sablonlarin hazirlanmast sistemi kimi basa diisiiliir. Detallarin uygun emali vo
birlosdirilmasi naticasinda avvalcadon miioyyon edilmis konstruksiyada ayaqqabi
niimunasi alirlar. Modellasdirilmonin torkib hissasi olan konstruksiyalagsdirma -
momulatin ayri-ayn elementlorindon tortib edilma amaliyyatlarini togkil edir [7].

Son zamanlar modellogdirmo sahosindo miihiim irolilomo oldo edilmisdir.
Yoni, texniki hesablama naticasindo  certyoja  kecocok  ayaqgabinin
layihoalondirilmasi masalasinds mithiim addimlar atilmisdir.

Bunun sayosindo ayaqqabi lizliiyliniin formalasdirilmasi {iclin  yeni
tisullardan istifado edilmosino, onun istehsalinin mexaniklosdirilmosi vo
avtomatlasdirilmasina, siini vo sintetik materiallardan, formalasdirilmis detallardan
istifade olunmasina imkan yaratmisdi.

Ayaqqgabi detallarinin bigilmasinds iizliiklordon istifado olunmasi masalasi
holo godim zamanlardan ballidir. Buna baxmayaraq sonatkarlarin bir hissosi
lizlilyli, digorlori iso ayaqgabini biitiinliiklo yigirdi. Istehsalatin belo toskilinin
naticosi sifaris¢inin galibi vo ayaq ol¢iilori olmadig1 halda, ona yararli ayagqabi
hazirlamagq li¢iin haor hansi sistemdoan istifads olunmasini tolab etdi.

Belo bir sistem 1876-c1 ildo Avstriya ayaqqabi ustast Robert Knyoffel
torofindon tortib edilmisdir. Bu modelin yasti konturu diizbucagh koordinat
sisteminda qurulduguna gors grafiki sistem admu aldi (soki 3.1).

Bu sistem iizliikk vo ayaqqgabi istehsal edon miiassisalorin birlosmasine kimi
davam etdi. XX osrin avvalindo golibin yan sathlorinin sorti agilisina asaslanan

ayaqqabi modelinin qurulmasina baslandi.
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Sakil 3.1 Yarim¢akmoa iizliik modelinin grafiki sistem iizra qurulmasi

Miioyyon edilmis gayda vo amsallardan istifade edocok koordinat sisteminin
tizorinds bu vo ya digor goriiniisdo olan {izlilyiin qurulmast ii¢iin komokgi xotlor
caokilir. Bu xotlarin vo bucaglarin vaziyyati koordinat oxlarina nazoron ¢okilmasi
iclin tacriibi rogomlordan istifade olunurdu. Cokilmis xatlorin bazasinda iizliiyiin
modeli qurulurdu. Yoni, onun detallarinin konturu vo darti konarlar {iciin
buraxilislar verilirdi. Bu ¢ertyojdan vo ya onun oksindon istifado edarak iizliiyiin
detallarmi ayirib sablonlar hazirlanirdi. Detallarin alman konturlarina tikilmasi vo
konarlarin gatlanmasi ti¢iin buraxiliglar verilirdi.

Tamamilo aydindir ki, bela sistemda qurulmus iizliikk galibin tizorinds yaxsi
otura bilmazdi. Dart1 konarlar1 iso bazon az boazon do haddindan artiq ¢ox olurdu.
Yoni qurulmus model hom keyfiyyatsiz vo hom da gonastcil olmusdu [7].

Fabrik istehsalina kecildikdo bu catismamazliglar tez bir vaxt orzindo
miloyyan edilorak, bunun iizorinds tokmillosdirmas islori aparildi.

XX asrin avvallarinds iizlityiin modelinin qurulmas li¢iin galibin sathlorinin
sorti acilisindan istifade olunmasina baslandi.

Bu mogsadlo galibin burun, zirvo vo daban hissalorinds onu iki borabor
hissalora ayirir, daxili vo xarici taraflora bolon noqtslors isars edirlor. Qalibin yan
sothlorinin sorti agilisin1 almaq {ciin konarlart c¢ortilmis kagizlart ardicil olaraq
yapisdirmagla alirlar (sokil J.f).

Bu halda ¢ortilmis kagizin zolaglar1 galibin qabariq sathlorinds biri-birindon

aralanir, ¢cokiik yerlorda isa biri-birinin tizorins diisiir.
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Sokil 3.2. Qalibin sarti actlisinin alinmasi

Zolaglarin iizorinds kontur xatlarini ¢akirlar, sonra is9 onu ¢ixarib ag varaqin
tizorindo konturunu alirlar. Bunu ovvallor golibin surati adlandirirdilar. Texniki
cohotdon belo adlandirmaq diizgiin deyildir. Belo kagiz surati miiayyan daracada
onun formasi, Olciisii vo ya sothlorini oks etdirildiyino goro sorti agilist ardicil
yastiladaraq voraqin iizorindon surati kosib cixarirlar. Yastilandigda kosilmis
konarlar avvalki voziyyatlorini alir. Buna goéra model¢i bu vo ya digor sathin az vo
¢ox olmasini miioyyan eda bilmir.

Sonra daxili vo xarici toraflori uist-iista yerlosdirib, pance hissadoki xarici vo
daxili konturlar saxlamaqla konturlar1 ¢okib biitiin perimetr boyu ortaqlasdirirlar
(sokil 3.2).

Qoalibin tizorindon alinmis belo sorti agilisin alinmasmda daxili vo araliq
detallarin galinhiglart nazors alinmadigindan sahoni tam 0domir. Buna gora slava
korrektirovka tolob olunur. Miixtalif modelcilor torofindon alinmug orta suratin
sahasi biri-birindon toxminan 4% farqglonir.

Sorti orta agilis1 iizorindo Knyoffel sisteminin komokei xotlori ¢okilirdi.
Buna baxmayaraq bu sistemin ilk novbade ayaq vo golibin ol¢iilari ila alagasi yox
idi.

1935-ci ildo 1.P.Z1bin torafindon sorti agilisin iizorindo ayagin osas anatomik
noqtalarinin proyeksiyasini oks etdiran bazis xatlorinin ¢okilmasi toklif olundu. Bu
tsulun genis yayilmasina baxmayaraq bozi catismayan cohotlori vardir. Sorti
acilisin daban hissasinin on gabariq ndqtesinden baslayaraq baziz xatlorine kimi
masafoni miioyyan etmok iigiin sorti acilisin L uzunlugundan istifads edirlar: I xatti

kimi - 0,225 L (xarici topuq siimilyliniin morkozi); II xotto kimi 0,41 L (ayagin
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biikiik noqtesi); IIT xotto kimi - 0,48 L (ayagin ortast); IV xotto kimi - 0,78 L
(cecalo barmagin sonu) (sokil 3.3.). Bazis xotlori detallarin konturunun nisbaton

daqiq ¢okilmasina imkan verdi.

Sokil 3.3. Suratinin tizorino baziz xatlorinin ¢akilmasi.

Bu iisulun oan boylik catismayan cohati iizlilk modelinin yasti sokildo alinmis
sorti acilis iizorindo qurulmasidir. Yalmiz boyiik vo saristosi yiiksok ehtiyac
olmayan g6zal modellar yarada bilor. Surst¢ixarma tisulu modellagdirmada biitiin
catismayan cohatlorin olmasi bu {iisulun tokmillosdirilmosina dair axtarislarin
aparilmasini garsiya qoydu.

1946-1952-ci illords tok amaliyyatl formalasdirma (iizliiyiin darti konarlar
icliyin konarlarina tikilir) tisulunda corab soklinds olan iizlik aralanan golibloro

geydirilib formalasdirilir.

Sokil 3.4. Qalibin sathlorindan sarti acilisin alinma iisullari:
a-suratcixarma; v-q Q.1 Roslikin,

v - E.A.Divinskinin; q - KYSTI-ni; d) V.P.Afanasenkonun
Tok omoliyyathh formalasdirma iigclin surot¢ixarma {iisulundan istifado

edilmasi cohdi bas tutmadi. Buna go6ro golibin yan sothlorindon suratgixarma

tisulunun tokmillagdirilmasina dair islorin aparilmasina baslandi.

32



Bir ¢ox tadqiqat islari sarti suratin alinmasina hasr edilmisdir. Bunlardan biri
kagiz sablonlardan istifads edilmasi idi (sokil 3.4).

Sorti acgilisin  alinmas1 isindos onun nisbaton doqiq alinmasi {iciin
L.A.Tonkovid miixtalif tipdo olan ayaqqgabi iizliiklorinin qurulmasi liciin kagiz
sablonlardan istifado etmigdir. Muollif hesab edir ki, ayaqqabi golibinin sothini
saciyyavi ii¢ hissays bolmak lazimdir: burun, arxa vo daban. Burun hissads galibin
fasonundan asili olaraq sferanin kiiro seqmentinin tikoalori vo ya sfera vo silindro
bonzor formadan; arxa vo daban hissodo silindrin, konusun, sferanin, habelo
ellepsoid, hiperbola, parabola va digor sothlordon istifads edilir.

Sorti acgilisin alinmasi {iciin golibin sothina six oturan hondasi fiqurani
(icbucaglilar vo dordbucaglilar) dartila bilmoyon materialdan oOrtiilmasi toklif
olunur. Bu halda biitiin hondasi fiqurlar golibin miivafiq sothin acilis1 olduguna
gora, onlar1 miistoviya cevrilmoklo, kifayot godor alman biitiin informasiyanin
sayasinda galibin kompleks acilisina nail olmaq olar.

Qalibin iizarinda T-ya banzar iilgiiniin komayi ilo eynicinsli hoandasi sathlori
zonalara ayirmaq olar: burun, arxa, xarici vo daxili daban hissolori. Bunlardan
alavo, geologiya va bazis xatlorini ¢cokmaok olar.

Sonra golibin burun-arxa (sokil .5 a), xarici (sokil 3.5. b) va (sokil S-.5 v),
daban sathlarinin, yoni diiz xatt kosikloriiii oks etdiron va galibin sathindoki uygun
golon tilgiilorin karkasmi qururlar.

E,, Ed panca xattino kimi olan karkasin burun hissasi (sokil 3.5a) radiusu
R=10-15mm olan cevra qovslori ilo ¢okilmisdir. Bu, paz sokilli ortiiklorin olaqo
zonalarmi vo 1-6 maorkozindon kecirilon bir-birina noazoron 10° bucaq altinda
siialarla mohdudlagdirir.

Ayagin biikiik Tbiik hissasino ke¢on arxa torafin karkasi eni 10 mm olan diiz
xatli zolaglarindan ibaratdir K, Kd noqtalorin kecon (sokil 8,5 v va b) iifiiqi diiz
xottindo daban hissasinin karkasmi qurarkon K, vo Kd = Ki Md=021U vo MxC =
0,2U ol¢iilarinda kasiklor ayirirlar. My va M, noqtalarindan ¢okilon saquli xatlorda
M,, Ox vo Md, Od golibin daban hissasinin 1/3 hiindiirliiyli olcitisiinde masafalor

ayirirlar. G; vo Gd noqtalari goalibin alt izinin til ndqtosins uygun golir.
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K, vo Kd noqtalarindon dy vo d, bucaglan altinda KxG vo KG diiz xatlorino
dogru KO vo KF diiz xotlorini ¢okirlor. d vo d bucaglarin miioyyon edilmasi
golibda Tbiik noqtasindon kecon ikinci bazis xottinin bazis sahosinin til xattinin

kosismaosi 1o molum olur.

Sakil 3.5. D.A Tonkovid iisulu ilo galibin iizorindon siiratin ¢cixarilma iisulu

Zolaq vo pazsokilli oOrtiiklorin uzunluglarinin 20 mm uzadaraq solis xatlo
konturu ¢okirlor. Qurulmus sablonlan elementlorine gora cortorak golibin tizorinog
yapisdirirlar. Sablonlan yapisdirarkon elo etmok lazimdir ki, golibin vo sablonun
eyniadli xotlori biri-birina uygun galsin. Sablon cortiklorin iist-iisto  diismo
aralanma Ol¢iilarini geyd edirlar.

Sonra ayaqqgabimin eskizindo osason modelin sokli cokirlor. Modelin
konstruktiv konturlar tortib edildikdon sonra sablonun iizarina galibin alt izinin til
xatti ¢akilir. Sablonlar goalibdon ¢ixarilir vo mohkom kagizin iizering yapisdirilir.
Konstruktiv olgiilori asason yastilasdirilmis sablondan miixtalif goriiniisdo olan
ayaqqgabi iizliiklorinin layiholondirilmasi {iigiin istifads edilir (codval 4.5.2). Sorti
acilisda karkasin konstruktiv bazis xatlorini ¢okirlor.

Bunun osasinda detallarin  vo iizlik materiallarinin  deformasiya
xlisusiyyatlorindan asili olaraq texnoloji konturu ¢okirlor.

Uzliiyiin sort gisa iisulunda layiholandirilmosi ticiin acilis1 miimkiin olmayan

sothdon sorti acilisin alinmasina dair bazi limumi masslalori nozardon kegirak.
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Sadaco olaraq oturacagimin radiusu R vo yuxan radiuslu r= R/2 vo bunlarin

arasinda omala golon, uzunlugu 1 = 1,05 R olan yeni yan sothi nozardon kegirok

(sokil 3.6).

Sakil 3.6. Kasilmis yarimkiiranin asas olciilari

Bu yarmu kiironin saothino, bu sothin formasim ala bilon va ¢ixarildigdan
sonra verilon formani tamam saxlaya bilon material ¢okok. Belo alinmis qisam
yast1 soklo gotirmok liciin biitiinliiklo yarmikiironin sahslorini oks etdiron ensiz
zolaq kasilmalidir (sokil 1.7).

Mbolumdur ki, zolaglarin saymu artirdigda bu zolaglarin sathi miistovi sathino
yaxinlagsacaqdir. Zolaglarin slagalorini kasmomok {iiciin "dayaq sothini" yaratmaq
lazimdi. Belo oOrtiiyli acdigda yasti fiquru aliriq. 9gor bu sablona asason yasti
materialdan detal bicsok vo bunun zolaglarmi bir-birina barkitsok, onda, kasik
yarimsferanin yan sothini almis olurug.

Digor formada olan sablonuda almaq olar. Bunun ii¢iin dayaq sathini asagi
hissado, zolaq kasiklarini iso bunun iizarinds yerlosdirok. Belo ortiiyii agdigda dal
sothiniyankiironin yan sathinin ortasina zolaq. Bels kasiklori olan gisanin acilisini
alsag, onda bu acilis halda yarisina bonzoyacokdir. Bunun oyrilik radiusu dayaq
sothinin yarimkiironin oturacagina yaxin olduqca, bir o gador  acilisin konturu
diizbucaqgliya yaxin olacaqdir. Dayaq sothini meridianlar iizra, qisanin ¢artiklorini
1s9 paralel lizra aparildigda (sokil 3.7) 6ziinomaxsus sokilds agilis almis olurug.

Buna goOro sorti acilisin formasinin yastt materialdan bigilmaosi iigiin
sablonun formasi gisanin ¢artilma istigamatindon va dayaq zolagindan asilidir [7].

Son zamanlaradak ayaqqgabi istehsalinda burun hissasi foza formasinda olan

tizliiylin goliba ¢okilmasini, zolaglarin omals gotirmak vo sonra bunlar1 bir-birino
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baorkitmoklo deyil, yasti formada olan detali dartib uzatmagla onu qarisigsiz

formalasdirirlar

Sakil 3.7. Sart qisanmin iizarinda cartdiklari dayaq zolaginin yerlogmasi (solda), sarti
acilisin formalart va (i,k,1) miixtalif detallart dartmaqla kasik yarimkiiranin
iizorindos tarimlasdirilmast..

Yararimkiironin {izorino materiali ¢okmok {iciin radiusu p olan dairo sokilli
detallardan (sokil) istifade etmok olar. Bu material yiiksok elastiklik gabiliyyatina
malik olmalidir. Yoni, dartilmagla kifayat qodar uzanmagla barabar enino qisalma
omsali toxminon m = 1 borabor olmalidi. Yuxar torofdon borkidilmis material
dairasi onun konturuna nozaoron normal istiqgamotds dartilaraq enino istigamotdo
qisalaraq keosik yarimkiironin iizorindo qarsiligli oturacaqdi. Daironin perimetri
qisalaraq yarimkiiranin oturacaqglarin barabar olacaqdir

Materialla kosik yarimkiironin arasinda omolo golon siirtiinmoni nozors
almaq, onda p radiusu olan dairo sokilli materialin deformasiyasini hesablamagq
olar. Isars edok:

P=r+l1 , i=l-Al Burada Al eni, o komiyyatindo olan halgavari (banzar)
materialin miitloq uzamasidir.

Materialin radial (uzunluq) istigamatds nisbi uzanmasi

g _Al_(-1)_(L05SR-1)
“ 11 1l 11
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Materialin nisbi qisalmasi

_2MM(k+1,) _1,-0.5R
“ 7 2(r+1,) 1,+0.5R

4 =1oldugundan vo E,=E.,

(1.05R—-1,) 1,-0.5R
1, 1, +0.5R

Burada 1=0.86R
1.05R -0.8R

Demoli, E,,= a=1)_ =0.22
1, 0.86R

Yoni materiali orta hesabla 22% dartib uzatmaqgla gansigsiz yarim kiironin

tizorino ¢okmok talob olunur. Ayaqgabi iizliiyil iiclin istifado edilon materiallarin
belo dartilib uzadilmasi ilo formalasdirilmasi miimkiindiir.

Indi iso (sokil 3.7.k.) oturacagi 2PR va hiindiirlilyii I1 olan diizbucagh
formadan olan sablonun dartilmasi ii¢ciin neco faiz deformasiya ugramasi tolob
olunur.

Diizbucaglimin konar1 boyu tikorok, alinan detali yan torofo asagidan
barkidirlor. Sonra onu dartib uzatdigda.

2IT-0.5-2I1R _

E. =
o 2T1R

0.5

Yoni E., = 50%

Belo deformasiya materialin siradan ¢ixmasina sabab olar.
Ogor llgiinii yarimhalqga goriiniisiindo hazirlaylb onu konart boyu barkidilmo
xottini  yarimhalqanin ortasinda vo yan sothindo saxlamaqla birlosdirib
yarimkiironin sothino borkitsok (sokil 3.8.4). onda dartib uzadilma oavvalkino
nisbaton mithiim doracods asagi diisocokdir.

Materialin  iki torofli dartilmasi1 tolob olundugundan formalasdirma
miirokkoblosir.

Yasti materiali kosik yarimkiironin tizerina ¢okmak iigiin yarimkiiranin onun
tizorino sixmagla (sokil 3.8) bu vaziyyatdo 55% dartilmalidir. ©gor detali alava
olaraq yan torofindon borkitsok, onda o 110% deformasiyaya ugramalidir.

Ayaqqab1 sonayesindo belo materiallar yoxdur. Buna gore detalin iki hissoayo
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boliinmosi mogsadouygundur: birinci detal daire soklindo r=0,5R, ikincisi dairo
halgasinin sektoru formasinda, eni isa R olmalidir.

Xarici diametrinin uzunlugu 21TR, daxili iso PR-dir (sokil 3.8.v). Detallar
tikildikdon sonra alman iizliiylin formasi kosik yanin kiironin formasina yaxin

oldugundan 1-R=1,05-R=0,05 R material 5% deformasiyaya ugrayir.

Sokil 3.8. Miixtalif formali detallari kasik yarimkiiranin iizarina dartmagla
tarimlasdirilmasi.

Deyilonlara asason sorti acilisin forma va Olciisii formalasdirma tisulundan,
materiallarin deformasiya xiisusiyyoatindon vo sort gisanin hissalora boliinmasi
uzunlu.gundan asilidir.

Hissolora boliinmo iisulu uzunlugun konstruksiyasindan vo onun fazaliq

daracasindan asilidir.

3.2. Ayaqqabiu iizliiklorin sort qisa iisulunda layihalondirilmosi

Bu sistem "geyilmis" golibin yan sothinin siirotinin sort qisa iisulunda
alinmasint vo miixtalif {izlik tiplori liclin alinmis qisanin sorti agilis, fordi
yastilasdirma gaydasim1 nozards tutur. Modelin ¢ertyoju gisanin iizorino ¢okilmis
modelin texnoloji normativini vo uzunlugun qolib {izerindo formalasdirilmasi

detallarin deformasiyasi {iiciin hesablama vasitosilo miioyyon edilon korrektur
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etmokla alinir. Modelin detallarinin soklinin hacmli gisanin tizorine ¢okilmasi iiciin
ayagin bazali anatomik noqtoalari vasitasilo komokei xatlor ¢okilir [1.].

Detallarin sort qisa isulunda layihslondirma sistemi uzunlugu toskil edan vo
tez-tez doyison miixtolif material sisteminin deformasiyasinin miioyyan edilmasi
ticiin sorgu rogomlarini talob edir. Buna gors har bir yeni ayaqqabi instruksiyasinin
material sisteminin uzanmasin vo layiholondirilon konkret modelin detallariin
deformasiyasinin miisyyon edilmasi talab olunur.

Sistemin uzunlugu qisanin {izorindoki sokildon yeni modelin estetik,
texnoloji vo istehlak xiisusiyyatlori hagqinda tosovviiriin yaradilmasinin miimkiin
olmamasidir. Bundan olava, bu sistemin komayi ilo ayagin anatomiya-fizioloji
qurulusunu, dovlat standartlarin1 va texnoloji normativlari nazars almaqgla modelin
soklinin  ¢okilmasina, habelo  konstruksiyanin  qurulmasindan  detallarin
layiholondirilmasine ke¢moys imkan yaradir. Catismayan cohatlorindon ayaqqabi
tizlikklorinin grafiki qurulmasinda oldo edilon tocriibonin nozoro alinmasim
gostormak olar [8].

Detallarin sart gisa iisulunda layihalondirilmasini avtomatlagdirilmig xatlar,
yiiksok mexaniklosdirilmis xotlori vo aqreqatlar liclin totbiq olunmasi maslohat
goriiliir.

Hazirda ayaqgabinin miiasir avtomatlagdirilmis sistem iizra (ALS)
layiholondirilmasina dair islor liclin miixtolif tominatlar tolob olunur. ALS
tosnifatin sistemi vo kodlasdirma, normativ sorgu sonadlori, sorgu-informasiya
massivi va grafiki informasiya banki ilo tomin olunmalidir. Ayaggabi iizlityii ticiin
cox sayda alinmis tosnifat olamatlorindon istifado edorok momulatin riyazi
modelini tortib etmakls onun handasi obrazmi yaratmaq olar. Model hagqinda olan
bu informasiyalar EHM qrafiki qurgusunda ayaqqabi detallarinin ¢ertyojunu
qurmaq olar.

Belo layiholondirma sistemindon istifado edilmasi sayasindo olverisli
olmasina, model¢i va layihacilorin amok mohsuldarliginin yiiksaldilmasine vo yeni
cesidlorin istehsala buraxilmasina imkanlar yaradir.

Uzunlugun sart qgisa iisulunda layiholondirilmasinin bir ne¢o marhalalori vardir:

-"geyilmis" galibin tizerinds gisanin alinmast;
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- izliik maketinin badii cohatdon tortib edilmasi;
- maketin tizorindon sarti agilisin alinmast;

- yast1 detallarin konturlarinin alinmasi.

3.3. Ayaqqabimn iizliik modelinin qurulmasi ii¢iin sorti acilisin koordinat

oxlan uizorinds yerlasdirilmasi

ovvalcadon voraq iizarinds asagi sol torafdo XOY koordinat oxlar1 ¢okilir
(sokil 3-3). Sonra OY oxun iizorinds vk - dabanligin qalxma hiindiirlityiinii isare
edirlor Obk=25mm. Sarti ac¢ilisin koordinat oxu {izorinds yerlosdirarkon elo etmok
lazzimdir ki, onun daban hissads son konar ucu Bk noqtasinds, panca sahasindoki
daxili vo xarici toroflorin iso orta hissasi OY oxunun iizorindo yerlossin. Bu
voziyyatdo sorti acilisin konturanu voraq iizorindo punktir xotlorlo ¢okmok
lazimdir. A¢ilist normal vaziyyato gotirmak iiciin komoak¢i XOY koordinat oxlarini
cokmok lazimdir. Sonra tufli detallarinin diizgiin qurulmas: iiciin 0,9 koordinat
oxlarima nozoron saquli voziyyotdo anatomik ndoqtolori miioyyon edib, acilisin
tizorinds geyd edirlar.

5 Bazis xoatlorinin miisyyon edilmasi li¢iin sorti acilisinin 300=L uzunlugunu
miivafiq omsallara vurub, OY oxunun {iizorindo isaro edirlor. I bazis xotti -
300.0,23=69,0mm;

IT bazis xott1 - 300.0,41=1230; III-bazis xatti - 300.0,68=204,0 mm.

IV bazis xatti - 300.0,48=144,0; V - bazis xatti - 300.0,78=234,0 mm.

Bundan sonra golibin sorti acilisinin iizorina asas vo komokg¢i xatlor ¢okilir:
a) asag1 topuqlugun hiindiirlityii: N=265, Bekz=0,15N+12.5=52.25; 5) topuqlugun
hiindiirlityii Bs =0,15N+24,5=65,5

Yarim¢okmso {izliiyliniin ayagda yaxsi oturmasi ii¢iin yuxan kant xattinin
uzunlugu 3 mm-la ki¢iltmak va iizliiyiin ara torofdo (iizliikle astarliq arasinda) sort

arxaligin yerlosdirilmosi ii¢iin sorti acilisin asagi hissado 2 mm- artirmaq lazimdir.
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Bunun ii¢iin dabanligin ikinci arxa, ayrilik xattini ¢okorak yuxari kant xattindo Bb,
asagida 1so Bk noqtalorini isars edirlor.

Sorti a¢ilisin asag1 konturu boyu iizliiyiin darti konarinin ayri-ayr sahaloring
uygun olan 6l¢iilori miiayyan etmok lazimdir.

Bunun iciin istifado edilon materialin deformasiya xiisusiyyatindon asili
olarag, elmi-tadqgigat institutu torosfindon miioyyon edilmis Ol¢li normalardan
istifado etmok olar:

Darti kanarlarin buraxihislarinin olgiilori

Uzliik Buraxilislarin mm-1os olgiilori
detallan
n A b \Y q D e J
material

Dari 13-15 15-16 14-15 16-17 17-18 | 18-19 | 15-16

material

Siini 24,60 28,30 24,26 23-25 23-25 | 20-22 | 19-20

material

Qalibin sarti acilist boyu buraxilislarin 6l¢iilori miioyyan edildikdon sonra

noqtalori asagi kontura uygun paralel xatlo ¢okirlar.

Sokil 3.9. Yarim¢cakma ayaqqabu iizliiyiiniin konstruktur asasinin sxemi
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3.4. Ayaqqabmin iizliik detallarinin qurulmasi

Uzliiyiin xarici detallarmi qurmazdan avval birlogdiricinin vo ya topuglugun
arxa oyrilik xottini ¢cokmak ii¢iin goalibin sorti agilisinin daban hissadoki ayriliyinin
tizorindo asagida gostorilon Olgiilori ayirmaq lazimdir: BbBb =3,5-5mm,
BbBb=],5mm, BkBk=2mm. Alinmis Bb, BV vo Bk noqtolori solis xatlo
birlosdirmak lazimdir. Bu xatlor golibin sorti agilisinin B3 noqtasindon bir godor
asag1 hissadoki konturunda kasisir. Bb noqtesindon yuxariya dogru, golibin sorti
acilisinin daban xattindo BbBb=0,5 (60-hk) mm masafonin 6l¢iisiinii isara edirlor
(sokil;3.9).

Birlogdiricinin 0n hissadoki kosiyinin X dorinliyini xarakteriza edon C
noqtasini isara edirlor. Bu noqto golibin sarti agilisindaki yuxari konturda isara
edilon C1 C2 kosiyin istonilon yerinds isars edils bilar. C noqtesi, C ndqtosindon
sol torofdo 10mm arali yerlasir (golibin sorti acgilisi ilo IV bazis xaottinin yuxari
konturundaki kasilma ndqtasinda), C2 - ndqtasi ilo ondan sag torsfo dogru 18mm
arali yerlosir. Birlogdiricinin On torofindoki kosiyinin dorinliyi hk dabanligin
galxma hiindiirlityiindon vo modanm istigamatindon asilidir. Hk - na gadar cox
olarsa tuflinin 6n hissadaki kasiyi do bir 0 qador ¢ox olar (yani On hissa ¢ox agiq
olar), yani C noqtasini C ndqtasine yaxin masafods yerlogdirirlor. Hk = 20-25 mm
barabar oldugda C noqtesi C - noqtasine yaxinlasir vo ya bu noqte ilo iist-iisto
diisiir (agor lizlityiin ayaqda barkidilmasi {i¢iin hor hanst bir tortibat yoxdursa), belo
tortibat oldugu halda C ndqtasini bir godor asagi dogru yerini doyismok olar.

Bb va C noqtalarindon ke¢gmakls birlasdiricinin gatlanma xattini ¢akirlor. Bu
xotti Hs noqtasindon uzadaraq, darti konarinin enins kimi davam etdirirlor.

On hissado secilmis kosiyin formasi qoiibin burun hissasinin formasi ila
uygunlasdirilmalidir.

Birlosdiricinin daxili vo xarici toroflorindon kant xaottinin diizgiin ¢okilmasi
liclin asagida gostorilon nazarst noqtalari isara olunur: k, K, P, vo P. Bunun ii¢iin
KK=04 KK; KK = 0,55 KK; PP=0,45, PP = 0,5 AA kosiklorini ayirirlar. K vo P
noqtalari birlosdiricinin xarici torafdon yuxari kant xattinin asagi sorhaddidir. K vo

P noqtalari 1so daxili torafden yuxan sorhoaddir.
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Birlosdiricinin 0n kosiyi dorin olmadigda (massalon C ndqtasi C noqtosin
yerlosdirilir) yuxari kant xatti daxili vo xarici toroflori simmetrik ¢okirlor. 9gor 6n
kasik dorin olduqda iss kantin daxili vo xarici xatlori asimmetrik ¢okilir. Bunlarin
IIT bazis xatti sahasinda hiindiirliikk tizro forqi 3-don 12 mm-dok olur. Kasik na
gadar darin olarsa forqi do bir 0 gadar cox olur. Bb noqtasindon, toxminan I bazis
xottino kimi yuxar1 kant xatini BbD xatti boyu ¢okirlar, sonra K1 bP vo K2 P2
noqtaleri C' noqtasi ilo birlogdiran, ayrini salis xatlorlo, eskizde gosterilon formaya
uygun olan kasiyi ¢okirlor. Sonra iizliiyiin galiba ¢okilmasi iigiin dart1 konarlarina,
yuxari kant xottinin qatlanmasi iiciin vo daban hissada topuglugun arxa hissasinda
tikisin mohkomlondirilmasi ii¢iin birlagsdiricinin buraxilisi verilir.

Uzliik iiciin istifado edilon dorilorin bigmada qonasatls istifado edilmosi iiciin
birlosdiricinin daxili ganadinin kosilmasi moaslohat goriiliir. Bu halda bir ciit
tizliikds iki xarici detal olur. Topuglugun har iki toraflordon kasmok olar.

Topuqlugun kasiyi birlogdirmonin 6n hissasinin formasindan asilidir, bunu
iki tisulla yerino yetirmok olar.

Modelin konstruktor asasini (darti konarlar1 vo konarlarin gatlanmas ii¢iin

buraxilislart vermoakla) vatman varaqin iizorina ¢okirlar.

3.5. Qalibin iizorinds sart gisanin alinmasi

Sort gisanin alinmasi iiclin bu layihslondirms iisulunda golibin alt izino
gabagcadan iclik barkidilir. Burunalti, arxaliq, astarliq, araliq astarliq va iizliik alti
qayislar golibin miivafiq yerlordonds barkidilir [1].

Qeyd etmok lazimdir ki, golibin miivafiq yerlorindo yerlosdirilon detallar
26167-84 vo 13116-84 Ne-li dovlat standartlarina uygun golmalidir.

Bundan sonra golibin sothino parca vo ya termoplastik Ortilk cokilorok onun
konarlar1 boyu icliys tex vo ya yapisqan barkidilir. Parcadan olan ortiiylin iizorino
ortiityli omals gotiron madda ¢okilmalidir.

Sort gisanin alinmasi iigiin termoplastik Ortiikkdon istifado olunmasi daha

mogsadauygundur. Ciinki istilik vasitoesilo yumsaldilmis termoplastik material
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golibin iizorindo yaxst oturur. Yumsaldilma xiisusi aparatin komoyi ilo ¢okilir
(sokil 3.12).

Aparatin (12) korpusunda, (10) dastaklori xaricds yerlasdirilmis iki ol nasosu
vardir. Dastoyl siirgii gqolu istigamotindo (islok zamani) horokoto gotirdikdo
Havanin (300Pa-dan az olmayan) sovrulmasi bas verir.

Korpusun arxa divarinda (4) caftalorin tizorinda (is¢i Olciisii 250% 500 mm)
(9) dostakls birga (8) asagi corciva yerlasir.

Bunun iizorinds (6) coftolorin komoyi ilo (3) kliti olan (5) yuxan ¢ar¢iva
borkidilmisdir.

(12) korpusun (15) kransteyninda 1 kvt giico malik (1) EiQ-sindan ibarat
olan (2) qizdirict barkidilmisdir.

Sokil 3.12 korpusun isci voziyyatindo olan bagl c¢or¢ivalorin en kasiklori
verilmisdir. Cor¢ivolor arasinda rezindon (18), (19) ara qati vardir. Bu ara
gatlarinin ortasinda (17) ortiib sixilib saxlanilir. Polivinilxlorid ortiiyii 8-3 daqiqge

arzinda 60-120°S temperaturadok qizdirilir.

Sakil 3.10. sart gisanin alinmas: liciin istifado edilon vakum-aparatin sxemi.
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(7) golibin iizorindon alman gqisa (13) doyisilon dayaqlarin iizorindo
yerlosdirilir. Bunu elo yerlosdirmok lazimdir ki, aparatin iso diismasi sayasindo
ortiik golibin dart1 xatirladan alt izina diissiin.

Dayagin iizerinds yerloson golibi, dayagla birga kicik desiklori olan doyiso
bilon 10vhonin iizorine qoyurlar. Aparatin iso diisdiiyli zaman kigik desiklordon
hava sovrulur. (8) carciva va (9) dastoyin komoyi ila sixacla barkidilir.

Icliklo vahid konstruksiya toskil edan, mokasin tipli ayaqqgabi iizliiyiiniin
layihalondirilmasi iiglin gisan1 "geyilmomis" galibin tizerindon alirlar. Alman sort

qisa golibin alt izi boyu yapisdirilir.

3.6. Ayaqqabinn iizliik maketinin badii cohatdon tortib edilmasi

Qaliblo birga alman sort gisant dayaq sothindo yerlosdirorok, ona saquli
istigamoatda bazis xatlori ¢okilir (sokil 3.10).

Bu xatlor golibin daban hissasinin on qgabariq noqtesinden: 0,2U (xarici
topuq siimiiyiinadok), 0,4 U (ayagin biikiik hissesinadok); 0,50U (ayagm orta
hissasinadak); 0,73U (birinci daraq siimilyliniin morkazinadak); 0,80U (cecala
barmagin son noqtasinadak) arali ¢akilir. Alinan har bir uzunluq Olciisiine daban
hissadoki detallarin E' dab. Qalinliglarinin comi ds slava olunur [2].

Bundan basqa ortiiyiin {izorina en hissasi xarici va daxili toraflors bélon AQ
xottini vo AB geodeziya xottini, eloco do 6n sorhad xottinin goriintiisii bazis xatti
ilo kosison "O" noqtasini isara edirlor.

26167-84 vo 6394-84 Ne-li Dovlot standartlarina osason istehsal edilon
ayaqqabilarin Olciilorini layihalondirorkon standartda gostorilon Olgiilora uygun
golmolidir. Topuglarin, qunclarin, sort arxaliglarin hiindiirliiklori  diizgiin
miioyyanlosdirilmalidir.

Yarim¢okmo vo tufli ayaqqabilarin topuglarinin hiindiirliiklorini miisyyon
etmok liciin asagidak: diisturdan istifads edilir:

h,=0,15N+25,5

Burada N - ayaqgabinin mm-Is dl¢iisiidiir.
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Talob olundugda gisanin lizorindo ayn-ayri1 detallarin standart Olgiilori do
geyd edilir.

Ayaqqgab1 maketi bodii surada tosdiq edilmok {iciin miizakirays verilir.
Secilmis vo tosdiq olunmus maketdon doqiq surati cixarilir. Beloaliklo, rossam-
model¢inin yeni modelinin tortib etms isi bitmis olur.

Maketin bir niisxasi, ayaqqabinin doqiq hazirlanmast vo yasti detallarinin
diizgiin layiholondirilmasini qiymatlondirmok iiciin badii surada qalir. Ikinci niisxo
1so  modelci-texnika verilir. Modelgi-texnik ayaqqabimin iizlik vo althq
detallarindan bigilmasi vo onun golocokds istehsal edilmasi iigiin qisant miivafiq
hissalara kasib boliir, yastiladir, tizliiyliin formalasdirilmast isin deformasiyasini

miioyyan edir.

Sokil 3.11. Ayagqabt maketinin hazirlanmasu.

Sorti acgilis alinmasi galibin iizorindo alinmig sort gisanin daban ayriliyi vo
yuxar1 kant xotti boyu olan sorhad xatlori lizra kosirlor. Yasti, yarimyasti1 vo foza
formasinda olan sarhoad xatlori tizra kasirlor. Yasti, yarimyasti vo foza formasinda
olan {zliiklorin qisalarmu 1so olavo olaraq golibin alt izinin xotti boyu
kasirlor. Tikmoa-yapisdirma barkitma iisulunun uzunlugu vo 6n hissasinda tikis xotti
kecon gadin uzunbogaz c¢okmso iizliiyliniin layiholondirdikds olave olaraq AQ
xattinin sarhaddi boyu kasirlar. Mokasin iizliiyiiniin oval ealagin da ¢okirlor. Ogor

tizlilyiin detallart qayisciglardan ibaratdirss, onda bunu maketds ¢okilon kontur
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xotlori boyu kosirlor. Bundan sonra qgisanin yastiladilmasi iiciin foza gisasinin
konarlarm  kosirlor. Uzlilyiin  fozaliq dorocesindon asili  olaraq kosilmo
istigamatlorini vo dayaq zolagmin voziyyetini miioyyonlosdirirlor. Yasti vo
yarimyastt iizlik ii¢iin golibin alt {izliniin xottino normal istiqgamatds, dayaq
zolagint 1so On sorhodds uygun olarag AQ vo AC sorhadlorinds saxlayirlar.
Yarimyast1 tizliiklor QC sahasinda ¢ortirlor. Foza iizliiklorindo dayaq zolag: golibin
alt izinin xottindo saxlanilmalidir. Burada magsad agilisin vo golibdoki perimetr
xotlorinin  barabarliliyinin  gozlonilmasidir. Cortma kosilmasinin dorinliyi vo
bunlarin aralarinda olan masafalar iizliiyiin tipindon, galibin relyefindon asilidir. En
kasiyinin radiusu na gadar ¢ox olarsa, onda kasiklorin arasi masafa bir o gqodor az
olmalidir.

Az oyriliyi olan yerlordo ¢ortiklorarast mosafo 15-20 mm olan ¢alismaq
lazzimdir ki, gisanin yastiladilmasi zamani o deformasiyaya ugramasin. Sorti
Ol¢iinlin alinmasi iigiin suratgixarma nisboton sort qisa lisulundan alman suratin
yastilasdirilmasindan sonra hansi doyisiklorin yaranmasini1 aydin gormok olar. Bazi
yerlards artiq, bazilarinds 1s9 askik sahalor amals galir [5].

Uzunlugun forma almasimi optimallasdirmaq iiciin konarlarda azalmis vo ya
coxalmis yerlori korrektir edorak iiziinliiglin sahasini golibin sahasine maksimal
yaxinlagdirmaq lazimdir.

Ogor qisanin qanad biri-birindon az bigaq altinda ayrilirsa, onda yasti vo
yarimyasti iizliiklorin yuxan kant xatti boyu yiiksok gorginliys sabab olur. Boyiik
bucaq altinda olduqgda iso gorginlik uzunlugun asagi konarlarinda yaranacaqda.

Qanadlarin ayrilma bucaglarinin maslohat goriilon daracalori asagida verilir:

Uzunluglu ¢okmalor iigiin 21-25
Cokmaolar iiglin 19-21
Kisi yarimg¢okmalori ticiin 15-17
Qadm yarimg¢okmalori:

alcaq daban {iciin 15-17
orta daban {i¢iin 14-16
hiindiir daban {iiciin 13-14

"Qayiqciq" tipli tuflilor:

4/



alcaq daban iiciin 12-14

orta daban {i¢iin 11-12
hiindiir daban {iciin 9-11
Xiisusi hiindiir dabanlar iigiin 8-9

Verilon bucaqlarina asason gisanin yastiladilmas iigiin varaqin tizorindo AA1
xottini ¢okirlar (sokil 5.14). A noqtesindon ABx vo ABd dogra siialar ¢okirlar.

Qisanin yastiladilmasi zamanmi elo etmok lazimdir ki, on sorhadds olan
kosilmis hissa AA, xatti ilo, B geodeziya xotti is9 x bucaginin By vo Bd noqtalari
ilo uygunlasdirilmis olsun. Bundan sonra biitiin gisan1 ehmal yastiladirlar. Foza
formasinda olan iizliiyiin gisasini detallarin konturlar1 boyu kasirlor. Hor bir detalin
ayrica konarlarini ¢ortorak yastiladirlar.

Acilis sahasinin bazis xattindon baslayaraq alt izin xatti boyu korretir edilmo
sahosi c¢ortiklorin aralanmasi vo list-listo diismolorinin cobri comins - BB-o
baorabaordir. BB sahasinds iso ¢ortiyin aralanmasi 0Olciisiine (B,B noqtalorindo)
borabordir. Kant xattinin uzunlugu daban hissodo 3-5 mm kicikdir. "Qayiqciq" tipli
tuflilorin  birlogdirici hissade qanadlarmin eni vo sahasi az oldugundan
formalasdirildigrt zaman birlosdiricinin Onkasilmo xatti golibin burun hissasing
dogru meyl edir. Buna gora birlosdiricinin C ndqtosini maketds olan vaziyyating
nisbaton yerini doyismok lazimdir. Burada N - birloesdirici ganadin on ensiz

yerindaki enidir.

Sokil 3.12. (a) miistavi iizorindo sarti acilisin alinmasi va (b) faza formasinda

olan iizliik detallarimin kasilib yastiladilmasi.
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Miixtalif tipli iizliiklorin tortib edilmasi. Uzliik detallarmn certyojunun
tortib edilmosi iiglin qgisanin yastiladilmast zamami sorti acgilisin  sahasindo
(cartdiklarin ayrilmasi va iist-lista diismasi Ol¢iilori) korrektir alinmasi talab olunur.
Bu karrektor miixtalif iizliiklor ii¢iin asagidaki gayda iizra yerine yetirilir.

Yast1 iizliik. Uzliiyiin qolib iizorindo formalasdirilmasi zamani burun
hissodo artiq sahonin omalo golmasi bas verir (sokil 3,12.b). Burun hissonin
yastiladilmas1 sayosindo (besinci bazis xottine kimi) uzunluq istigamatindo
materialin dartilib uzadilmasi vo bunlarla olagods olan enino qisalmasi bas
verdiyindon bu sahads burunlugun perimetrinin qisaldilmasi talob olunur. Burun
hissonin goliba ¢okilmasinin miimkiin olmasini miioyyon etmok ii¢iin oturtma
modelini vo materialin nisbi uzanmasim1 miigayise etmok lazimdir. Materialin
oturtma modelini asagidaki barabarlik vasitasilo miioyyan edirlor.

XAS
="
S

Burada 2 - burun hissadaki aralanan ¢ortiklorin sahosinin comi.

S - qgolibin burun hissasino alt izinin besinci bazis xottino kimi olan
perimetridir.

Miixtalif galib fasonlari ii¢iin r giymati 15-don 32%-dak olur.

Uzunbogaz ¢okma iizlilyiiniin sart gisasim yastilatmaqgla qanadlar X boyiik
bucaq altinda aralandigda ponco hissads cortiklorin coxu iist-iista diisiir. Bu da
golibin alt izinin til xattinin diiz olmamasina sobab olur. Buna goro sorti acilisin

sahasinin alava korrektor edirlor.

Sokil 3.13. Yast iizliiytiniin sarti acilisinda sahasinin korrektor olunmasi.
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Sakil 3.14. Yast iizliiyiin sarti acilisinda sahanin alava korretor olunmast.

Yarim yast1 iizlilk. Yarimyasti iizliylin sort qisast QS xotti iizro
kosildiyindon sorti agilisda cortiklorin iist-listo diismosi ¢ox omolo goldiyindon
acilisin sahasini bu komiyyatds korrektir etmok lazimdir. Belo korrektor iki iisulda
yering yetirilo bilar.

Birinci iisulda (sokil B .17) borkidicinin sonluglarmi MN diiz xatti ilo
birlosdirirlor, d, vo dd noqtolorini MN xattinds kosison SK' vo SK iist-iists galme
sorhaddini geyd edacok h=0,025 T (9+T) miioyyon edirlor. Burada T -
birlagdiricinin yarisi iigiin iist-ista diisma eninin dlciisiidiir.

MN xotti iizro O noqtesindon hor iki torofo 6lciisiinii h aywraraq E vo I
noqtalarini alirlar. Bunlart A noqtasi ilo diiz birlosdirirlor. Bu xatt birlasdiricinin
yeni qatlama xattini miioyyon edir.

Qalan biitiin korrektirlor yasti tizliikds oldugu kimi yerina yetirirlaor.

Ikina iisul ilo sort gisani elo yastilatmaq lazimdir ki, orta hiindiirliik
sahasinds iist-iisto diismo olmasin. Bu vaziyyoatda sart qisam barkidorak, varaqgin
tizorinds detallarin konturuna, aralanmasi va iist-iista diismoni kogiiriirlor.

Bunlar alt xatti ndqtasi vo barkidilma xatlori boyu amala golir. Barkidicinin
sonluglarin1 diiz xatlo geodeziya xatti ilo kosismoklo ¢okorok P ndqtesini geyd
edirlor. Sonra sorti acilisda lst-listo diigmo olmasin. Bu voziyyatdo sort gisani
barkidorak, voraqin iizorindo detallarin konturuna, aralanmasinmi vo {ist-iisto
diismasini kociiriirlar.

Birlogdiricinin ¢ortiklor olan yerindo V komiyyatinds olava korrektir edirlor.
Bunun {iciin asagidaki barabarlikdon istifads edirlor.

y=S'/2-5
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Sakil 3 .15. Birinci iisul iizra iist-iisto diisma olciisiinda birlagdiricinin korrektor
edilmasi

Korrektir edilmis topuqlugun konturu galin varaqgin tizarina kogiiriilorak P vo
B noqtalari isaro edilir vo ilgii kosilib ¢ixarilir iilgii ilo acilisin P noqtslori
uygunlagdirilir. Ulgiiniin elo cevirmok lazimdir ki, B noqtoesinin AB siiasinda
qanadlarin d aralanma bucag1 optimal olsun. Topuglarin iilgii konturunu cokirlor
sonra birlosdiricinin 1 s k sahasinds korrektir edilmasi ii¢iin AA-9 nazaran saquli
xotlor ¢akilir. Is, 1b, 2s,2b, 35, 3b va i.a. masafasini dlcarok ZP-ys nozaron saquli

xatlori ayirirlar. Alinmus 1s, 2s,3s va s. noqtalaring salis xatlo birlasdirirlor.

Sokil 3.16. Ikinci iisul iizra birlagdiricinin korrektir edilmasi.
Hocmli iizliiklor. ©gor hocmli iizliiklorin konstruksiyasi iizliikklo birlikdo
olarsa (masalon, makasin ii¢iin, sokil 3.16 ), onda asas detalin gisasim1 "calaga"
osason normal istigamatinda kosirlor. Kasilon c¢ortiklorin dorinliyi golibin tilina

kimi mohdudlasdirilir.
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Bundan basga MN vo MiN1 saholorindo do vo By, Bd nogtolorindo do
cartirlor. Ovalsakilli calagi barkidorak, acilisin asas detallarina nazoron materialda
cortiklorin aralanma komiyyatindo oturdulmast iiciin BAB sahosindo korrektir
etmislor.

Oval sakilli detala nazoron materiali oturtdugda, bu, detalin korrektirini QQu,
DD1, BE vo Bi1 E1 xotlori boyu yerina yetirirlor. Ust-listo golmosi vo aralanmasi
komiyyatinda acilisin MN vo MilN1 sahasini korrektir edirlor. Bu yerdo konarlar
dolay tikiliso barkidilir. Oval caJagi on sorhaddi agilisin yastiladilmasina imkan
vermolidir.

Acilis sahasinin, iist-iisto diison cortiklorin komiyyatinds artirilmasi iigiin A
noqtoni K vo K noqtesi ila birlogdirirlor. AK vo AK xatlori detallasdirmaq liciin

yeni gatlama xatti olacaqdir.

Sokil 3.17. Makasinin sarti acilisi sahasinda korrektir olunmasi.

Tikmo-yapisdirma iisulu liciin ayaqqabi iizliiklorinin dayihalondirilmasinda
alinmis (yumsagq i¢lik iizliiylin konarina tikirlor) qisanin daxili vo xarici toraflorini
ayn yastilatmaq lazimdir.

Bunun iiciin sort gisant On sorhod xottino nozoron (sokil 3.18) normal

vaziyyatdo B vo B noqtalorindo vo golibin alt hissasinds izin alt xottino nazoran
(bir-iki) normal istigamatinds ¢artirlar.
AA' sahosinda acilisin sahosi korrektir edilir: AA=LAS. . daban hissonin
korrekturunu yasti lizliikklorde oldugu kimi yering yetirirlor. Yan sothlorin daxili vo
xarici acilislarinin korrektir edilmis tlgiilorin kaosirlor. Birlosdirici detalin biitov
alimast iigiin kosilmis iilgiilorini A' noqtesinde goriisdiiriirlor.

Daxili va xarici topuqlarin barkidicilarinin sonluglart arasinda olan masafo

golibdoki uygun moasafoys borabor olmalidir (sokil Acgilisin  sahosini  FS
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komiyyatinde va qgolibin alt iizii xottinin A'Sx, SxFx, A'SD, SDFD) saholorindo

certiklorin iist-iista diismo komiyyatinda korrektir edilir.

Sakil 3.18. Tikma-yapisdirma iizliiyiiniin sarti actlisinda korrektir olunmast,

hissalora boliinmosi.

3.7. Uzliiyiin deformasiyasmn hesablanmasi

Vaxtilo iizlik ugiin istifado edilon materiallarin elastik xiisusiyyatlori
hagqinda moalumat olmadigindan va c¢iirat¢ixarma iisulunun kifayst godor texniki
cohotdon asagi soviyyado olmast sobabindon {izlilyiin deformasiyasinin
hesablanmas1 oavazina darti konarlarinin Ol¢giilmasine olava etmokls, sonra is9
doqiglosdirmaklo moasaloni hall edirlor. Uzunlugun goliba kosilmasi iigiin darti
konarlarina edilon olavelor model¢inin tocriibasindon asili idi. Modellogdirmo vo
eloco do ayaqgabini bir neco dofo hazirlamaqgla onun darti konarlarinda bir nec¢o
dofa korrektir edilir. Ayaqgqabi materiallarinin mexaniki xiisusiyyatlorinin miioyyan
edilmasi li¢clin hesablama {isullarindan izliiyiin darti konarlarmin olgiilorini
haddindon artiq edarak, coxlu materiallar itkisina yol verilirdi.

Uzliiyiin golib iizorinds formalagdirilmas1 zamani deformasiyaya ugramasi
masalasinin Oyranilmasing dair bir nec¢a tadqiqat islori hasr olunmusdur.

Doari, parca vo siini darilordon olan iizliiklorin dartilmasinda saciyyavi oyriliklor
almir. Bu oyriliklor materialin dartilmasi iiglin totbiq edilon qlivveni vo miivafiq

materialin uzanmasini xarakteriza edir.
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Ayaqgabr iizliiyli sistem soklinda olub, onun detallar1 ardicil vo ya paralel
birlosdirilir. Uzlilys daxil olan haor bir materialin mexaniki xiisusiyyati vardur.
Uzlilyo daxil olan har bir materialin mexaniki xiisusiyyotlorini birlikdo biitiin A,
sistemin dartilma gabiliyyatini va iizliiyliniin dart1 konarlarinda aparilan korrektirin
komiyyatini miioyyan etmok.

Detallarin ardicil birlagdirilmasinds (birlosdirici vo topuqluq olan, astari

parca va dori) deformasiyani hesablamagq ti¢iin asagidaki diisturdan istifads edilir.
1
A=——(A
s K( 1+4,)
Burada A1 vao A2 - detal materiallarinin uzanma omsallaridir;

K=1
1
Burada 11 vo 12 - detallarin uzunlugudur.
Detallarin paralel birlosmasinds (lizliiyiin xarici vo daxili astar detallarini

birdofalik birlogdirirlor) deformasiyanin miioyyon edilmasi liciin asagidaki

diisturdan istifada edirlor.

At
)

n,

A =Al1-
s (A2

Burada n1 vo m iistlii adadlorini gostarir.

A¢-nin  gostorilon  borabarsizliklorin - komoyi  ilo  deformasiyanin
hesablanmasinin miirokkabliyi, ayaqqabi1 fabriklorindo bunun genis istifado
olunmasini ¢atinlogdirir. Buna gors uzunlugun deformasiyasint miioyyan etmok
liclin nisbaton sado olan eksperimental iisul toklif olunmusdur. Ayaqqabi
tizlilyliniin formalasdirilmas1 zamani osas etibari ilo "fakel deformasiya sahosi”
adlanan HtAhdab. (Sokil 3.19 ) uzunluq va kondslan istigamatlords deformasiyaya
ugradigindan gostarilon istigamoatds iizliikdon eni S0mm olan bir zolaq kasilorak
onun deformasiyasini miioyyon etmok iiciin iizlilyii hazirlayirlar. Ondan he¢ do
zolagm kosilmasing ehtiyac yoxdur. Bunun iiciin uzunlugu toskil edon detallarin

materiallarindan zolaq soklinds niimunalorin kasib hazirlanmasi kifayastdir [s].
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Niimuns zolaginin eni 50mm, It vo A& uzunluglar iso hor bir detalm uzunluguna
uygun golmolidir vo dinamometrdoki sixaclarda borkidilmasi ii¢iin buraxiliglar
verilir. Homin zolaqglart iizlilylin hazirlanmasi ardicilligr ilo barkiderok niimunasi
dinamometrds polugrab uzunluqdan istifade edorok, "qiivve-uzanma" oyrisinin

yarisin alurlar.

Sokil 3.19. Deformasiyanin boliinmasi va tizliiyii tasvir edan detallarin
uzunluglarmmin miiayyan edilma sxemi.
A, material sistemi H qiivvasinin tosirindon nisbi uzanmanin komiyyating
barabar oldugundan bunun ii¢iin asagidaki diisturdan istifads edirlor:

A=£-100

1p

Burada Al vo Ip - miivafiq olaraq P=1H qiivvanin tosirindon miitlogq uzanma
va sothi acilisin uzunlugudur.

Uzliiyiin uzunluq istigamotinde dartilmadan uzanmani hesablamaq iiciin
asagidaki diisturdan istifads edirlor:

Ehes =EAq Qo,sb.p
Burada E=Fi1 E2 E3 E4

E1 - miixtolif konstruksiyali uzunlugun nisbi deformasiyasinin omsali
(topuqglugu birlasdiricisinin izarina qoyub tikmakls barkidilon yarim¢okmas iizliiyii
tictin E1 =1,18; "qayiqciq" tipli iizliyii tictin E1 1,3;).

E2 qanadlann s ayrilma bucagina (s bucaginin 10, 16, 21° {i¢iin uygun olaraq
E2 =0,9; 1; vo 1,1) nazars alan omsal;

E3 - yuxari kontur azalmasinmi (s-nin kamiyyati 0,5 vo 10 mm-o borabaordir.
Uygun olaraq E3 =0,3; 0,33 vo 0,36) nozaors alan omsal;

E4 = geologiya xatlari tizro uzunlugun faktiki uzunlugunu (E4 =0,9) nazaro
alan omsal;

55



Qbur - iizliyiiniin formalasdirilmasi iiciin buraxila bilon qiivvalordir.

P
(Qbur= 1q(;

Burada 1,5 - mohkomlik ehtiyatidir;

Pyor qirma qiivvosidir.

Sokil 3.20. Sarti acilisda deformasiya kamiyyatinda korrektir edilmasinin sxemu.

Uzliiyiin uzunluq istigamotindo deformasiyanin geyri-barabar oldugunu
nozord alaraq birlosdirici vo topuglugun nisbi deformasiyasint miioyyan edirlor
(birlasdirici Ewr =K6Ehes va topuqluq E2 = KT Ehas);

Topuglugu birlasdiricinin iizarinds yerlagon iizliiklar iiciin (ogor detallar: dori
vo parcadan ibaratdirsa): (K=0,6-0,7);

"Qayiqliq" tipli tufli ticiin Kb=1,3; K=0,8. Hor bir detalin deformasiyasini
mm-19 ifado edarak (Sb va St) sarti acgilisi sahasinds korrektir edarak birlosdiricinin
gatlanan xottinin A noqtasindon Sb-nin va S; isa V noqtosindon deformasiya xatti

boyu ayirirlar (sokil 3.20).

3.8. Uzlidyiin goliba cokilmosi iiciin darti konarmnn, detallarm emah va

gatlanmasi iiciin buraxihislarin verilmosi

Biitiin yasti detallarin konturlarmi tortib etdikdon sonra detallarin
konarlarinin gatlanmasi, tikilmasi vo uzunlugun goliboa cokilmasi iligiin darti
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konarlarina buraxilislar verilmalidir. Layihalondirilorkon biitiin araliq detallar1 va
iclik golibin {izorino barkidildiyindon formalasdirilmasi zamani1 bu materiallarin
deformasiyast nazords tutulmusdur. Qaliba ¢okilmasi iiciin verilon buraxilis darti
konarlariin enins barabaordir.

Detallarin  tikiliso  birlosdirilmasi  iigiin  buraxiliglar istifado  edilon
materiallardan, detalin konarindan, birinci tikisin masafasindan, sayindan, bunlarin
aralarindaki mosafodon, naziklosdirilon konarlardan tikiso kimi olan mosafodon,
naziklogsdirmonin enindon, perforasiya oldugda iso bunun Olciisiindon vo
aralarindaki mosafodon, onun konarlarindan tikis xottino kimi olan mosafodon
asihdir.

Moasafalar, mm-1a

Detalin konarmdan tikilon birinci tikis:

tobii doridon 0,8
stini doriden 1,5-2,0
Tikigloraras1 masafo perforasiyasi 1-4
diametri 2-3 mm olan perforasiyali 4-6

Asagidaki detalm konarmin naziklosdirilon eni:

gatlanan 3-4
kovraldilon 1,-1,5
cevrilon 4-5

Tikis xottini detalin konarindan vao tikislorarasi masafoni artirdigda tikisin
mohkomliyi yiiksolir. Yalmiz bu halda material sorfi olaraq ayaggabinin xarici
tikislinin goriinlisiino manfi tosir gostorir. Modal1 ayaqqabilarda yumsagq, elastik vo
nazik materiallardan istifade olundugda detalin konarindan tikigo kimi olan masafo
0,5mm-dok azaldilir, tikisloracan masafs iso 0,8 mm-dok olur. Bu voziyyotdo 1 sm
tikis xottindo olan addimlarin sayr 8-9 ododoadok artir, naoticads tikisin xarici

goriiniisii yaxsilasir.
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3.9.Arxaliq va burunalti detallarimin qurulmasi

Arxaligin formasi qolibin daban hissasinin vo ayaqqabmin iizlik
konstruksiyasinin formasindan asilidir. Qolibin daban hissasindon sort qisani
cixartdigdan sonra onu secilmis dayaq =zolagina nozoron cortiklor edarak
yastiladirlar. Dayaq zolagi vo c¢ortiklorin voziyyatini  doyismoklo gisanin
ganadlarinin galxma bucaglr vo bununla borabor yuxari vo asagi konturlarin
perimetri dayisir [s].

"Qayiqciq" tipli konstruksiyasi liciin sort arxaligin ayaga kip oturmasini
tomin etmok lazimdir. Buna gors tufli qisasimi yastiladarkon dayaq zolagimi yuxari

kontura yaxinlasdirmaq lazimdir (sokil 3.21).

Sokil 3.21 Sort arxaligin formasina dayaq zolagmin va c¢oartiklorin
vaziyyatinin tasiri

Noticodo qganadlarn qaldirilmis arxaliq formasimi almaq olar. Hiindiirliiys
qgaldirilmis daban dayaq sothindon na godar cox qaldirilirsa, onda a bucagi bir o
godor cox olar. Bu halda arxaligin qanadlarmin asagi konturu, golibin ¢eryonka
hissasing banzar ayrilikds olur. Bunu £ bucagi ilo miiayyon edirlor.

a bucagi sort arxaligin yuxan perimetrinin ¢ortilmo komiyyatini xarakterizo
edir. Dabanligin hiindiirlityii artdigca « va p bucaglari da artir.

Uzunbogaz c¢okmonin sort arxaligin yuxari konari ayagi siirtmomalidir,

demali ona kip oturmalidi... Bu halda qisan1 yastiladarkon dayaq zolagini asagi
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kontura yaxinlasdirmaq somorsali oldugundan asagi perimetr qisalir vo qanadlar

asag1 enir.

L

d
Sokil 3.22.Sart arxaliglarin layihalondirilmasi:
1-tufli iiciin; 2-uzunbogaz ¢cokma iiciin; 3-yarumgakma iiciin

Yarim¢okmo ayaqgabilar iiclin asagr konturu boyu yaxsit formasaxlama
gabiliyyatini vo ayaqqabinin yuxart konart boyu ayaga kip oturulmasimi tomin
etmok iiciin dayaq zolaginin orta vaziyyati somaralidir (sokil 3.22).

Sort arxaligin hiindiirliiyiinii dovlet standartina vo ya asagidaki diistura
asason miioyyan edirlar:

H... = 0,15H+(8-9)

Daban hissonin dayaq galxma hiindiirlityii artdigca arxaligin ganadlarinin
uzunlugu da artir vo ayaqqabi ayaga kip oturaraq onun saquli vaziyyatdo qalmasina
komok edir. Bu mogsadlo modali ayaqqabida (hiindiir daban vo "qayigqciq"
tuflilorindo) sort arxaligin qanadlar1 geyri-simmetrik-daxili torafdon xarici torafo
nisbaton bir qodar uzun ola bilar. Tufli vo yarimgokmalarin topuqlugun konturuna
nazoron arxaligin vaziyyati sokil 3.22. v-do gostarilir.

Moskva Yiingiil sonayenin Texnologiyasi Institutunun (MUSTI) iisuluna
osason sort arxaligi golibin daban hissasindon qisani almadan qrafiki tsulla,
diizbucaqgli koordinat sistemi iizro layihalondirmok olar. OY oxunda sort arxanin

hiindiirliiyli geyd edilir. OX oxu iizra 1s9 I, II, III bazis xatlori ¢okilir.

59



3.10. Burunaltinin layihslondirilmasi.
Burunalti (sort burunalti) ayaqqabi iizliiyiiniin araliq detalidir. Bunu iizliiyiin
burunluq hissosindo xarici vo daxili detallar arasinda yerlosdirirlor. Burunalti
ayaqgabinin burunluq hissasindo ona formanin verilmasino vo Xxarici miihitin
mexaniki tosirlorindon ayagin barmaq hissesinin qorunmasina xidmot edir.
Burunaltinni vo bununla uygunlasdirilmis golibin sorti acilisinin 'Y bazis xattino
kimi ¢okilmis burunlugun konarlan toskil edir (sokil 3.23.)

Ayaqgabr izliiyliniin konstruksiya xiisusiyyotindon vo darti konari ii¢iin
buraxilist nozora almadan burunaltinin gatlama xottindoki uzunlugunu asagidaki
diisturla miioyyon edirlor:

Yba=0,15-0,2 Ly,

Elastik burunalt1 iiciin Yba= 0,15 L (4. Burunaltimin ganadlarin1 Y bazis
xotting kimi layihalondirirlor; burun hissasi uzadilmis ayaqgabilar iiciin, bunlar Y
xottindon 5-10 mm 6l¢iisiindo arali olmalidir.

Burunaltinin asagi konturu iizlilyiin birlosdirici detalinin konturundan, altligi
yapisdirma iisulunun yapisqan ilo goliba ¢okilmosi iigiin iso 4-5 mm kigik
layihalondirirlar. Belo layiholondirme qalindigin azaldilmasinin va goaliba ¢akilmis

tizlilylin ait izinds qarisiglarin amals golmasinin garsisin alir.

Sokil 3.23-Burunaltilarin variantlari: a va b uygun olaraq yapisdirma va ¢antla

barkidilma iisullart iiciin; b- ikigatli burunalti; g-D hacmli iizliiklorin burunaltilari.
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noqtesinda iss OX' oxu iizra p bucag altinda bb xottini ¢okirler, b noqtesi II bazis
xatti ilo OX' oxunun kesisdiyi noqtoda yerlosir.

Rant vo yarimsandal barkidilma iisulu vo qaliglarin darti konarinda darinliyi
8-11 mm olan c¢elyonka edilir Yapisdirma - borkidilma iisulunun celyonka
hissasinda yerlagon detallarin qalinliglarinin azaltmaq moqgsadils sart ticiin miixtalif
qurulur: tuflilar tigiin - h, vo ht ndqtelarindan; uzunbogaz ¢okmalar iigiin - hg,a va hy
noqtalorindan; yarimg¢okmalor liciin adlart ¢okilon xotlorin orta voziyyatinda (sokil

3.23.).Asagida a vo S bucaglarinin doracolori gostarilir

Dabanliglar1 olan gqadin ayaqgqgabilart iiciin:

o B
Hiindiir 5 24
Orta 3 16
Alcaq 2 8
Kisi ayagqabisi iiglin 3 10
Usaq ayaqgqgabisi iiciin 2 -

Tacriibada sart arxaligin galibin daban hissasindon sorti agilisin ¢ixarib 1,11
vo III bazis xatlorini ¢cokmoklo qururla. Bu halda arxaligin qatlanan xotti miixtalif
goriiniislii  ayaqqgabilar iiciin  miixtalif qurulur: tuflilor iiciin - h, vo ht'
noqtalarindon: yarimcokmalar iigiin - h,, vo hy néqtalerindon; yarim¢okmalar iiciin
adlan c¢okilon xotlorin orta voziyyatindo hg, vo ya hy noqgtolorindon. Arxaliq
ganadlarinin algaq, orta vo hiindiir daban ayagqgabilar1 {iclin uygun olaraq
uzunluglari, ikinci bazis xatting, ikinci ilo {iciincii bazis xotlori arasindaki olan
kosiyin ortasina vo ligiincli bazis xottino kimidir. Darti konar1 {iclin buraxilisi
gelibin sorti agilisinin kontrundan 13-14 mm-9 barabar 6l¢iide layihalondirirlor.

Arxaligin yuxar1 konarim1 hd P xattino paralel olan, hg, nogdosindon ¢ixilmis
komokgi xottino asason, ganadlarmui radiusla doyirmi ¢okmokla layiholondirirlor.
Coxqathi arxaligin birinci gatt yuxaridaki gaydaya asason layihalondirilir. Sonraki
qatlart ardicil olaraq hiindiirliik boyu 4-6 mm, uzunluq istigamotindo iso 10 mm

Olciida kegirdilir.
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Birlosdirici  kosik  burunluglu oldugda burunalti burunlugun yuxari
konturuna paralel layiholondirarok sonuncu tikisdon 2-4 mm-o qisaldilir. kiqath
burunlugun ikinci qati birinciden 4-7 mm kigildilir (sokil 3.23).

Bir burunalti 3-4 ol¢iids istifado olunur. Burunaltinin birlogdiricide yerini
miloyyon etmok liciin birlogdiricinin darti konarimin konturunda qofralarla isars
edirlor. Uzliiyii ikiqat par¢adan ibarat olan qusarik ayaqqabisinin vo qadm, kisi vo
oglan ayaqgabilarinin burunaltilar1 olmaya bilar.

Hocmli formada olan iizliikklorin burunalti vo arxaliglart tikilon icliklorlo
birgo tikis xattinin altina diismalidir.

Astarsiz lizliiklorin elastik vo ya termoplastik burunaltilart {iciin bez vo ya
tek-sarja parcasindan cibliyi olmalidir: cibin uzunlugu burunaltinin uzunlugundan

10-12 mm artiq, dart1 konarindan iss 2-4 mm kicik olur.

3.11. Altlun yast1 detallarin qurulmasinin iimumi qaydalar

Layiholondirilon ayri-ayr altliq detallarinin konstruksiyasi, forma va olciisii
layiholondirilon ayaqgabinin  konstruksiyasindan, goriiniisiinden, cinsindon,
Olciisiindon, dabanligin hiindiirlitylindon vo onun althiginin barkidilms iisulundan,
habelo althgin, dabanhigin vo s. detallarin urez xottinin emal xiisusiyyatindon
asilidir [5].

Althq, slava althiq vo poncaalti detallarin layihalondirilmasi {i¢iin bunlarin
tortib edilmasini texniki tapsirigdan, etalon golibdon, iclik sothinin iilgiisiindon,
tizliyiin, althgin vo goliba cokilmis {izlilyiin texniki yazilisindan, momulatin
deformasiya omsalindan va altliq detallarinin barkidilma tisulundan asihidir.

Biitiin althiq detallarinin layihalondirilmasi ticiin i¢liyin iilglisiindan istifads edirlor.

3.12. icliyin qurulmasi

Icliyin konturanu, adaton, qolibin alt iiziiniin konturu toskil edir. Arxaligin

yaxs1 formalagdirilmasi liciin vo galibin alt izinin kenarindan i¢liyin konarlarinin
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cixmasi iiciin icliyin daban hissosindoki konarlarinda diizolislor aparilir. Uzlilyiin
dartt konarmmin i¢liyin iizorindo yaxs1 oturmasi {ciin icliyin konarlarinin
naziklogdirilmosini tolob edir. Icliyin konarlarmin naziklosdirilmosi olavo
omoliyyat tolob etdiyino gora onun konarlarmmin U=Tiq t; a Kkigildirilmasi,
galinligindan va galibin daban hissadoki formasindan asilidir. Yani golibin alt izina
toxunanla saquli arasinda olan 2 bugagindan asihidir. Miioyyan edilmisdir ki, daban

hissonin arxa tarafinds bu bucaq 20-25°, yan torafinds iso 8-23°-dir.

Sokil 3.24 Osas icliyin quralma sxemi.

Althgmn quralmasi. Yasti alth@in konturanu icliyin konturuna asason quraraq
biz iizliik vo araliq detallarin qalinliglanni rant torafciymin 6l¢iisiinii (goriinon eni)
vo althgm f emal1 (frezlonmasi) ii¢iin i¢liyin konturana alavo edilir.

YB=B,_ +r+f+

Material sisteminin burun, daban vo ponco gelyonka hissolorindo
qalinhglarin 26167-84 Ne-li Dovlat standartina asason secilorok preslomo omsali
komiyyotino uygun olaraq azaldilir: 0,6; 0,7 vo 0,5. Uzliiyii qoliba cokilmis
ayaqqabinin alt izinin til xottinin miioyyanlosdirilmasi cox vacibdir. Rantin
goriinan eni ii¢lin buraxilis1 ayaqqabinin tipindon asilidir.

Frezlomo iiciin verilon f nin vo f ol olavo buraxilis verilo bilor. Minimal
buraxilis 0,5-0,75 mm-o borabar olub, bagranilmis konarin emali ii¢iin tolob olunur.
Olavo buraxilis altligin yerlosdirilmasi vo digor emallar (yerlasdirilmadon avvalki)
zamaninda Ol¢iilorinin doyismasindon, goaliba c¢okilmis alt izin vo kasici alatlorin

Olciisiiniin doyismosindan asilidir.
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Miiassisonin texnologiyasindan asili olaraq f ol slava buraxilisin dlciisii 2-
don 4 mm-dok olmagla altligin layihslondirilmasinde iimumi barixilisa mithiim
doracada tosiri vardir. Ovvalcadon emal edilmis althiglar iictin buraxilislar verilmir.
Adoton modelci miixtolif formalasdirma iiciin TDSMETI-tarifindon tortib edilmis
buraxilis comindon istifado edir. Verilon buraxilislar daban, burun-panco va
pereym (orta) hissolordo miioyyan edilir. Bu sahalorin ayrilmasi istifado edilon
detallarin gqalinligindan vo altliglarin konarindan ¢ixan 6l¢iilordon asilidir.

Bu sahalorin daqiq vaziyyatlori, ayagin uzunlugunun nisbatlari ilo miioyyan
edilir: daban hissads - 0,18 Uj; orta hissads - 0,41U; panca hissads -0,73U; burun
hissado - 0,8U. Buraxilislar1 normaldan kontura dogru istiqgamatds yerlosdirmok

lazimdir.

Sokil 3.25.Yasti altliglarin qurulmast sxemi:
a- icliyin konturu; b-biitov altligin konturu.

Buraxilisin bir enindon digar enins kecdiyi zaman 6l¢iilorin doyismasini salis
xotlorlo ¢okmok lazimdir. Bunun iigiin lekal moqgsadi ilo eyni fasonlu iglik
sablonundan istifado etmok olar.

Hazirda althq detallarinin  konturlarmin ¢okilmosi, hesablanmasi vo
programla idars olunan masginlarda kontur xatti boyu emal edilmasi iictin EHM-don
vo masin grafikasinin imkanlarindan istifade edilmasina dair miihiim islor aparilir.
Bu mogsadls radiysoqrafik, trigonometrik iisullara interpolyasiyasindan vo ya

splayn-funksiyalar olan approksimasiyadan istifado oluna bilar.
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3.13. Formalasdirilmis althq detallarimin layihalondirilmasi

Formalasdirilmis detallardan (monolit vo yarmi-monolit altliq, dabanliq vo
s.a.) istifado olunmasi ayaqgabinin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasina, istehsal
texnologiyasinin  tokmillogdirilmasing, omok mohsuldarliginin arttmmma vo
ayaqqgabinin maya dayarino miisbat tasir gostarir.

Formalasdirilmis althglarmi rezin qanisi@inindan, termoelastoplatlardan.
Althglar dabanligla birge monolitli, dabanligsiz yarimmonolitli, miixtslif sahalords
galinhglart miixtalif olan profillogdirilmis vo biitiin sahasi barabor galinligda
olurlar [5].

Althglarin 1slak, urez, dabanliq vo dosoma sathlari rosmli ola bilar.

Formalasdirilmis altliq detallarmi tortib edorok ayaggabinin, detallarin
konstruksiyasinin, golibin forma vo Olgiilorini vo xiisusi ilo texnologiya vo
avadanligr nozors almaq lazimdir. ©vvalcadon ayaqqabi lizlilyli vo ayaqqabinin
araliq detallarinin galinliglarinin Dévlat standartina uygun olmasi miioyyan edilir.
Sonra golibin alt izinin proyeksiya Olciilorini miioyyon edirlor. Bunun iigiin galibi
ilo barkitmok lazimdir ki, onun daban hissasi dabanligin qalxma hiindiirliiyiindon
olsun. Uzorino qolib borkidilmis prizman1 nisan vurma l6vhonin iizorindo
yerlasdiracok stangenreymusla daban hissadon baslayaraq, hor 10 mm-don bir alt
1zin prayeksiya Olc¢iilori rexaulir. Althgmn daxili konturunun qurulmas: ii¢iin galibin
alt izinin proyeksiya Ol¢iilaring iizliiyiin vo araliq detallarinin qalinliginin alinmis
comini, formalagsmada materialin preslonmasini nozoro almaqla olavo edirlor.
Burunalti vo arxaligin yerlosmoa sorhaddini formalasdirmis ayagqabida miioyyan
edirlor. En kasiklari boyu althigin daxili konturunu miiayyen edirlar.

Altligin geyri-islak sathini onun daxili konturuna dekorativ rantin enini alavo
etmoklo qururlar.

Althigin geyri-islok sothi iiciin dabanligin en xottini vo c¢okiintiilori
gostormoklo ddsomonin certyojunu tortib edirlor. Dekorativ rantin rosmini vo
Olciilorinin tortib edilmasi miixtalif ola bilar.

Yalniz panca xoattindo 20-40 mm baslayaraq rantin rofciys kecidi 0,5-1,0 mm

olmalidir. Disciliklarin altligin daxili konturundan 0,7-1,5 mm arali yerlosdirilmasi
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moslohot goriiliir. Althi§in sahslorinds rantin eni miixtalifdir (1-7,5 mm) vo badii
hallindaon asilidir.

Althgin geyri islok sothindon dosomoni daxili konturdan 17-20 mm
maosafodo cokirlor. Dosomoni arakosmolari olan top sokilli qururlar. Bu igliyin
uzunluq oxuna nazoran 45° bucaq altinda olub, xanalarinin 6l¢iisii 10x10 mm -dir.
Arakasmolorin yuxart hissado galinligin 2,5 mm, asagi hissads 3,5 mm-dir. Burun
hissodon gofaslorinin hiindiirliiyiinii 3-3,5 mm pon¢odon 2-1,5 mm orta hissado iso
I mm-dir.

Rezin dabanliglarin ayaqqabiya barkidilmis vo formalasdirilmis emali iigiin
buraxilist nazars olmaqgla daban hissonin konturuna asason konstruksiyam qururlar.
Yasti rezin althiglarin biitiin sahasi boyuqalmhqgian eyni olur. Profillosdirilmis
althqglarin iso galinliglart ayri-ayri sahslordo miixtalif olur. Belo ki, yapisdirma
tisulu ticiin althgin burun hissesinds qalinhg 4-4,5 mm, ¢elyonka hissads 3,5 mm-
dir. Mixla borkidilmo altliglarin barkidilma xotlorinds qalinhiglart 6 nim, digor
saholordo 1so 4,5 mm olur. Althgin islok sothindo rosm oldugda onun qalinlig
azaldila bilar.

Dabanlhiglarin hiindiirlityiinii golibin galxma hiindiirlityiino asason miioyyan
edirlor. Dabanligin yiingiil olmast {iciin daxilindo bosluglar edirlor. Dabanligin
geyri-islok sothinin oyriliyi formalasdirilmis ayaqgabinin daban hissasine uygun
goknalidir.

Dabanligm uzunlugu, althgin uzunlugq oxu istigamatinds olan uzunlugunun
1/4 - ni qobul edirlar.

Altlig vo dabanliglarm islok sothlorino texnoloji, friksion vo estetik tolobatlar
nezord almaqla miixtolif formada rosmlor ¢okirlor. Althglarm timuim goriiniisii ilo
yanasi bunlarin uzunlugu va en kasiklori do tortib edilir.

Isti vulkanlasdirma vo tokms iisullart ii¢iin formalasdirmada altliglarin
lahiyalondirilmasi nisbaton miirokkobdir. Ayaqqabimin alth@ formalasdirilmis
goriiniisdo oldugundan layihslondirilmasi yasti deyil, foza formasinda yerina
yetirilir. Buna goro iifiiqi istigamotdo Olciilorin miioyyon edilmasindon slavo
detallarin sahslorini, galinligmi, profillorin forma vo Ol¢iilorini forada miioyyan

etmok lazimdir.
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Sakil 3.26. Formalasdirilmis altliglarin daxili va xarici taraflardon goriiniislori: a-
rantlt dosama ila; b-rantsiz dogama ila; v-iglok sathindan goriiniisii; q-uzunlug oxu
istigamatinda kasiyi.

Isti vulkanlasdirmada althglarin layiholondirilmosi, molumat rogomlorinin
alimmas1 ugiin tzliiyti goliba ¢okilmis ayagqabinin i¢liyine goriinon til xattinin
proyeksiyast olmalidir. Layihalondirmak li¢iin tolobo edilon molumat rogomlarini
hesablama yolu il va ya lizliiyii galibs ¢okilmis ayaqqabinin icliyin goriinon tilinin

Olciilari stangenreysmus vasitolori gotiiriiliir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Ayaqqgabr istehsali artdigca bunlarin keyfiyyoti durmadan yiiksalmalidir.
Momulatin keyfiyyati dedikds bu, yalniz onun istehsalinin keyfiyyati deyil, hom da
badii cohotdon yiiksok soviyyado tortib edilmosi ilo baghdir. Hazirki ddvrde
istehsal edilon gon-dori momulatlarinin badii tortibati qonastboxs olmadigindan
ohalinin bu molumatlara olan tolobatim tamanilo O6denilir. Buna goro gon-dori
momulatlarin badii modellagdirilmasinin tadqiqi movzusunda aparilan todqiqat
isinin naticalori bu masals ilo slagadar olan ¢atismayan cohatlori aradan qaldirila
bilar.

Modellosdirilmonin torkib hissasi olan momulatin konstruksiyasinin
qurulmasi onun ayti-ayri elementlorindan tortib edilmo omoliyyatlarim togkil edir.
Hazirda momulatin konstruksiyasinin qurulmasi tictin miixtalif tisullardan istifado
edilir. Sads iisul olan "surat ¢ixarma"dan genis istifads edilir. Lakin bu iisulun bir
cox catismayan cohotlori keyfiyyotli {iizlik vo althq modellorin alinmasina
cotinliklor torodir. Todgigat noticesindo miioyyon edilmisdir ki, ayaqgqgabi
modellarinin badii tortib edilmasi {iciin "sart gisa" tisulundan istifade edilmasi daha
mogsadouygundur. Bu lsulun iistiinlilyii qisanin iizorindo (moketos banzor)
momulatin modelini estetik vo istehlak xiisusiyyatlori haqqinda tasovviiriin
yaradilmasina imkan verir. Aparilan todqiqat islori naticasinda (sort gisa iisulunda)
ayaqqab1 konstruksiyasmin iizlikk detallarinin konstruksiyasi vo alinmis gisanin
tizorindo momulatin modeli badii cohotdon tortib edilmisdir. Momulatin badii
layiholondirilmo, hom do althq detallarinin, yoni biitiinliikdo niimuns modelinin
tortib edilmasini ilo baghdir.

Rassamin yaradiciliq eskizinds nozords tutdugu momulatin hacmli hollina
gotirilmasi ii¢iin bir gayda olaraq maketlosdirilma iisulu ilo yerinag yetirirlor.

Rassam ayaqgabinin maketinin iizorinds biitiin omseliyyatlar1 apararaq
momulatin yeni modelini yaradir. Sonra bu modeli miisssisonin badii-texniki
surasina onun qiymatlondirilmasi vo tosdiq edilmasi iiciin toqdim edir. Eyni sort
qisadan miixtalif modellor hazirlanmasi iigiin istifads edils bilar.

Modelin  kompozisiyasinin  (xattinin, ronginin, fakturunu, hissaloro

boliinmasi, bazok elementlari va s.) doyismakls yeni modellari tortib etmak olar.
03



GoOn-doaridon olan momulatlarin sart gisa tisulunda badii modellasdirilmasini
avtomatlasdirilmis layiha sistemlorino (A.L.S.) do qosmaq olar. ALS-ds tosnifatin
sistemi vo kodlagdirilmasi, normativ sorgu sonadlori, sorgu informasiyas: massivi
vo grafiki informasiya banki ilo tomin olunmalidir. Ayaqqgabr iizliiyliniin ¢ox sayh
alimmus tosnifat olamatlorindon istifade edorok momulatin riyazi modelini tortib
etmoklo onun hondasi obrazmi yaratmagq olar.

Kompyuter texnologiyasindan istifads etmoklo ayaqgqabinin badii modelini
qurmaq olar.

Momulatin badii modellosdirilmasi liciin belo sistemdon istifado edilmasi
sayasindo olverisli olmasina, model¢gi-rossam vo layihec¢i-miihondisin  omok
mohsuldarliginin yliksalmasine vo yeni ohalinin badii cohatdon tolobatina uygun
gon-dori momulatlarmin miixtalif toyinath vo yas-cins qruplarina uygun cesidin
istehsal edilmasine imkan verir.

Mbolumat modellorinin texniki vo badii cohotdon sort qisa iisulunda
layihoalondirilmasinin bir-neco marhalalori vardir:

1. Qalibin iizerinds gisanin alinmas.
2. Momulatin iizliik vo altliq hissalorinin badii cohatdon tortib edilmasi.
3. Maetin iizorindon sorti agilisin ¢ixarilmasi

4. Mamulatm modelinin konturlarinin alinmasi va iilgiilorin hazirlanmasi.
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