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GIRiS

Toxuculuq mallar1 geyri-arzaq mallar1 i¢arisindo 6ziinamoxsus yer tutur. Ona
goro do inkisaf etmis hor bir O6lkodo ohalinin tikili mallara olan tolobatinin
Odonilmasi, birinci ndvbads, parca istehsalinin diizgiin istigamatlondirilmasindan,
yeni xammal ndvlorinin istifadasindon, buraxilan parcalarin ¢esidi va keyfiyyatinin
yaxsilasdirilmas1 problemlorinin hallinden ¢ox asilidir. Kegmis SSRI mokaninda,
biitovliikdo desok, parca istehsalinda elo bir hall edilmomis problemlorin say1 o
godor do cox olmamigdir. Odur ki, odobiyyat monbolorindon goriindiiyii kimi,
kecmis sovetlor birliyi iimumi parca mallart istehsalina goéro Avropa Olkolori
icorisindo birinci, diinyada iso ikinci yerds dururdu. Statistik rogomloro nozor
salsaq gorarik ki, 6ton asrin 70-ci vo 80-ci illorinde kegmis SSRI mokaninda 10-12
mird.m*> par¢a mallar1 istehsal edilmisdir. O ciimlodon respublikamizin parga
sonayesinin do bu sahodo Oziinomoxsus payr olmusdur. Demok olar ki,
respublikamizda 1970-1980-ci illorde parga sonayesi digor sonaye saholori ilo
yanasi formalagsmis vo inkisaf etmisdir. Bir neco iri istehsal miiossisolori yenidon
qurulmus, bozilori iso tikilib istifadoyo verilmisdi. Bunun ii¢iin toxuculuq
sonayesindo tobii liflorlo yanasi, siini vo sintetik liflordon do istifado olunmanin
soviyyosi durmadan artirilmig vo yuxarida geyd edildiyi kimi bu sahodo moéveud
olan problemlor 6z hollini tapa bilmisdi. Lakin sovetlor birliyinin dagilmasi biitiin
saholordo oldugu kimi, parca mallar1 istehsalinda daha miirokkob ¢otinliklorin
yaranmasina gotirib ¢ixardi. Bu cohatdon do respublikamizin parga istehsali ilo
mosgul olan miiassisolori demok olar ki, ilbail gerilomoys basladi. Bir vaxtlar
Oziinomoxsus sohrot qazanmis Baki Komvol Kombinati, zorif mahud parcalar
istehsal edon kombinat, Hac1 Zeynalabdin adina Baki par¢ga Kombinat1 hal-hazirda
Ozlniin ¢otin dovriini kegirirlor.

Son ddvrlords shalinin parca mallarina olan tslabati ancaq xarici 6lkalordon
gatirilon parca hesabina 6danilir. Hazirda respublikamizin istehlak bazarina parca

materiallar1 Rusiya, Tiirkiyo, Ingiltors, Cin, Fransa, Italiya vo digor Avropa



Olkolorindon gotirilir. Lakin holo do bir ¢ox parga ndvlorine olan ohali tolobat1 tam
odonilmomis olaraq galir, xilisusilo, pambiq pargalara olan tolobatin 6donilmomasi
buna misaldir, tobii ipok parcalarin cesidi vo keyfiyyoti do miiasir dovriin
tolobatina cavab vermir.

Tikis morholosi liglin parcalarin o xassolori boyilik shomiyyot kosb edir ki,
bunlar momulat bicilon va tikilon zaman texnoloji amaliyyatlar1 asanlasdirsin.

omtoosiinasliq praktikasinda parcalara xas olan fiziki, kimyovi, fiziki-
kimyovi xassalordon elslori vacib hesab edilir ki, bunlardan parcalarin xidmaot
miiddati, gigiyenikliyi vo onun xarici goriiniisii asili olsun vo belo xassalor do
istehlak xassalori adlanir.

Biitiin pargalar kimi yun pargalarin da keyfiyystino miioyyan toloblor qoyulur.
Onlarin qalinligi, xarici tortibati toyinatina uygun olmalidir, lazimi gigiyenik
toloblora cavab vermali, fiziki-mexaniki tosirlora gars1 davamli olmalidirlar. Belo
parcalar istini yaxsi saxlamaq qabiliyyotino malik olmali, insanin normal hoyat
soraitino pis tosir gostormomoli, forma saxlama gabiliyystine malik olmalidir.
Onlardan hazirlanan paltarlar kifayot godor uzunomiirlii olmalidir.

Demoli, tikili mallarin istehsali zamani yun parcalar1t miixtalif texnoloji
toloblori tam 6domolidir.

Parcalarin keyfiyyot soviyyasinin qiymaotlondirilmasi do hazirki soraitds on
vacib problemlordon biridir. Belo ki, respublikamizin istehlak bazarmma miixtolif
Olkalordon miixtalif ndv parcalar daxil olur ki, bunlarin da keyfiyyat soviyyasi bir-
birlorindon ¢ox forqlonir. Odur ki, bu parcalarin keyfiyyotino nozarat, keyfiyyot
soviyyasinin qiymatlondirilmasinin diizgiin toskil edilmosi ¢ox vacibdir. Xiisusilo,
yun pargalart bu cohotdon 6ziinomoxsus yer tutur. Umumiyyatlo, hor bir ndv
parcanin keyfiyyat soviyyasi qiymatlondirilorkon onun toyinati osas yer tutur.
Halolik eyni lif torkibino vo qurulusuna malik olan parcalar miixtalif bozondirilmo
prosesindo, ola bilsin ki, miixtolif istehlak xassolorino malik olan parcalar halina

salinmis olsun. Odur ki, parcalarin keyfiyyat soviyyosi qiymsotlondirilorkon



xassolor secildikdo, ilk novbado, onun toyinati, istehlak soraiti, lif torkibi nozoro
alimmalidir ki, vacib xassolorin siyahis1 buna miivafiq olaraq se¢ilmis olsun.
Hazirki buraxilis isindo do ¢alismisiq ki, yuxarida gostorilon mosololors
aydinliq gotiro bilok. Dissertasiya isindo yun parcalarin istehlak xassolori vo ona
tosir edon amillor, yun pargalarin keyfiyyst soviyyasinin qiymatlondirilmasi
metodlart yun parcalarin keyfiyyotinin idare edilmesi prinsiplori, keyfiyyotin
qiymatlondirilmasinin metodoloji osaslari, habelo yun parcalarin bozi mexaniki

xassolorinin tohlili masalalori nazardon kegirilmisdir.



I FOSIL. NOZORI ICMAL
1.1. YUN PARCALARIN KEYFIYYOTINO QOYULAN
ISTEHLAK TOLOBLORI

Yun parcalar1 kompleks faydali xassolorin mocmusunu 6ziindo birlosdirir. Bu
xassolorin bir qrupu pargalardan momulat hazirlayanda lazim olur ki, bunlara
texnoloji xassolor deyilir. Bir qrup xassoalor istismar zamani meydana ¢ixdigindan
istismar xassalori adlanir. Istismar xassalorindon forqli olaraq, parcalarin istehlak
xassolori anlayis1 da mévcuddur. Bozi miiolliflor istehlak xassolori ilo istismar
xassalorini eynilogdirirlor. Lakin qeyd etmoak lazimdir ki, istehlak xassalori istismar
xassolorindon genis mofhumdur. Belo ki, pargalarin bozi xassolori onlarin
keyfiyyotini qiymotlondirorkon nozors alinmir. Amma istehlak zamani homin
xassalor 0zlinii biiruzs verir.

Umumiyyoetlo, parcalarin istehlak xassalori asagidaki qruplara boliiniir:

1) Par¢alarin xidmot miiddoatino tosir edon istehlak xassalori;

2) Pargalarin gigiyenikliyino tasir edon istehlak xassolori;

3) Parcalarin xarici goriiniisiine tosir edon istehlak xassolori;

4) Parcalarin emali zamani lazim olan istehlak xassolori.

Toxuculuq mallarinin istehlak xassolorinin osasini onlarin tobii xassolori
toskil edir. Molum oldugu kimi, pargalarin istehlak doyorini togkil edon biitiin
xassolor mocmusu kompleks halda gotiiriilorok istehlak xassolori adlanir. Lakin
miasir odobiyyatlarda mallarin istehlak doyori anlayisinin daha coxcohatli
oldugunun déna-dons izah edildiyini do bilirik.

V.P.Skliyannikovun, V.Q.Parxomenkonun vo digor omtoosiinas alimlorin
miusllifliyi ilo yazilan darsliklorin komayi osasinda toxuculuq mallarimin istehlak
xassolori haqqinda daha moagsadyonlii fikro golmok olur.

Toxuculuq mallar1 arasinda pargalarin istehlak xassolorinin Oyronilmasing
daha ¢ox tstiinliik verilir. Ciinki bu qrup toxuculuq mallar1 xalq istehlakinda genis

totbiq edilir, hom do omtoosiinasligin bir ¢ox nozori-metodoloji mosalolorinin



parcalar lizro nozordon kecgirilmoasi onun basqa qrup toxuculuq mallarina da aid
edilmosini asanlasdirir.

Pargalarin istehlak xassolori dedikdo, onlarin miioyyan toyinat iizro istifado
edilmosi miimkinliiylinii sortlondiron xassolorin mocmusu basa disiiliir. Bu
xassolor pargalar1 togkil edon materiallarin tobii xassolorindon, hom do siini, sintetik
tisullarla vo ya texnoloji emal yolu ilo, onlar1 istehlak iiclin yararli hala salmaq
moqsadi ilo doyisdirilon vo ya tokmillogdirilon xassalorinin xarakterindon asili olur.
Oslindo, parcanin istehlak doyorini togkil edon homin xassolor 6zliiylinds fiziki,
kimyavi, bioloji va estetik xassoalorin macmusundan ibarat olur.

Ticarato daxil olan pargalarin shalinin tolobatini yiliksok soviyyado 6domasini
tomin etmosi li¢lin bu mogsadi hoyata kegiron biitiin sortlori, o climlodon parcalarin
istehlak xassolorini vo onu tomin edon sortlori oamtoosiinasliq elmi movgeyindon
otrafli miisahido etmok vo dyronmok lazim golir. Bu yolla shalinin tolobatina daha
cox uygun golon parcalarin ticarato gotirilmosino yliksok soviyyoado nail olmaq olar
Vo ticarat is¢ilorinin sonayecilora onlarin istehsal etdiyi mohsullarin keyfiyyatinin
yiiksoldilmosinds istigamatverici tosirini gliclondirmok asan olar.

Qeyd etmok lazimdir ki, pargalarin istehlak xassolori, birinci ndvbada, onlarin
toyinatina nozoron Oyronilmolidir vo bu biitiin imkanlarda parcgalarin funksional
cohotdon ohali tolobatin1 6doyon xassoalorinin yaxsilasdirilmasina xidmat etmolidir.
Texnoloji tolobat vo texnoloji tokmillogdirmolor iso buna tabe edilirlor. Parcalarin
funksional xassasi onlarin konkret olaraq miioyyon bir tolobi 6domok xassosidir.
Lakin yeri golmiskon, geyd etmok lazimdir ki, pargalarin ticarot ¢esidi bir geyim
materiali kimi onlarin xassslorinin zongin olmasma vo mixtalif toyinat iliclin
islodilo bilmosini tomin etmoya yonoldilir. Yoni calismaliyliq ki, miisyyan bir
artikulda parca daha c¢ox ndvlordo geyim niimunslorinin bigilib tikilmasi {igiin
yararli olsun. ©lbatto, bu bir torofdon yaxsidir. Lakin tocriibo gostorir ki, parcalarda
istehlak  xassolorinin  bu istigamotdo  tokmillogdirilmasi  onlarin  ¢esidini
mohdudlasdirir. Bu, parcalarin monavi cohotdon tez kohnolmasino sobob olur, az

bir dovr orzindo parcalar 6z rongina, tortibatina, kaloritino goro ohalinin istok vo



arzularindan, aliciliq tolobinin inkisafi soviyyasindon geri galir. Buna goro do
parcalarin toyinat lizro ¢esidinin ¢oxaldilmasi, onlarin funksional xassolorinin
konkret bir tolobat movgeyindon formalasdirilmasma soy gostorilmosi isi daha
perspektivli hesab edilmslidir. Bu deyilonlori nozoro alaraq pargalarin istehlak
xassalorini otrafli tohlil etmok iiciin homin xassalorin V.P.Skliyannikovun toklifi
izra tosnif edilmosi mogsadydnlii hesab edilir.

Ohali tolabini 6domok mdévqgeyindon miisllif pargalarin istehlak xassalorini ¢
sinfa boliir:

1. Maddi tolobat1 6doyon xassolor;

2. Qeyri-maddi toloblori 6doyon xassalor;

3. Movsiimi (dovrii) toloblori 6doyon xassalor.

Bunlardan insanin maddi tolobatinin ddonilmasi “Insan-momulat-miihit”
sistemindo hoyata kecirilir. Miisahido zamani aydin olur ki, parcalarin insan
tolobatin1 6domasi istehlak¢inin cins, yas, peso gorkomindon, onun monovi
soviyyosindon, onun sec¢diyi milli ononodon, iglim soraitindon, mdvsiimdon,
modanin inkisaf istigamotindon, hom do parsadan tikilmasi lazim golon momulatin
noviindon vo istehlak soraitindon daha c¢ox asili olacaqdir. Olbotto, bu
coxcohatliliyi aydinlasdirmaq T{¢ilin parcalarin insan tolobatini miioyyon fiziki
mithitdo 6dadiyini, homin fiziki miihitin insanla slagods oldugunu va parcanin
utilitar xassoloro malik olmasi zoruriliyini nozoro almaq lazimdir. Zahiron bels
gorliniir ki, fiziki miihit maddi tolobatin 6donilmasinds rol oynamir. Lakin insanin
istirahot etdiyi, islodiyi, yolda oldugu va s. istor-istomoz onun geyimi li¢iin spesifik
istehlak miihiti yaradir vo bu pargalarin vo onlardan tikilon momulatin
kdhnolmosine ¢ox miixtolif soviyyado tasir gostorir.

Qeyd etmok lazimdir ki, parcalarin ononovi (faydaliliq) xassolori osason iig
qrupda istehlak toloblorinin 6donilmosine tominat verir. Bunlar da 06zliiylindo
antropometrik, fizioloji va gigiyenik toloblor adlandirirlar.

Antropometrik toaloblor parganin 6l¢ii gostoricilorinin ondan tikilon geyimin

insan qamatinin dl¢iilorine uygun tikilmasini tomin etmayi nozords tutur. Bu sortlor



osasan tikili mallara aid blmoado daha otrafli dyronilir. Lakin burada da parganin
momulata ¢evrilmasi zamani onun itkisinin minimuma endirilmasi imkan1 nozora
almmalidir. Bu da parganin eninin, bozok vo giillorinin formasinin vo digor
sortlorinin optimallagdirilmasini tolob edir.

Fizioloji toloblords parganin insan qamatini yiiklomasini, insanin foaliyyatini
mohdudlasdira, kiitlosdiro bilon cohotlorin azaldilmasi nozordo tutulur. Masolon,
parcalarin qalinlhigi, codlugu, daha ¢ox nazik olmasi, deformasiya zamani
strukturunun doyismosi, saplariin, tikilisinin stiriismasi vo bu kimi sortlor burada
nozoro alinir. Masolon, xarakterizo etdikdo aydin olur ki, 323736, 32391, 32396,
32496, 32188 artikullarda yun parcalar ¢ox nazikdir, oazilondir, onlarin tikislori
qurisir. Belo parcalarin bork dartilmasi onlarin strukturunu doyisir. Bu parcalardan
hazirlanmis geyimlori istehlak edorkon istehlakg¢ilar 6z bodon horokotlorini
mohdudlagdirmali  olurlar. Belo parcalardan bodona kip yapisan geyim
niimunalorinin tikilmosi maslohat goriilmiir.

Parcalarin gigiyenik toloblori 6domosi li¢lin onlarin hava kegirmoasi, buxar
kecirmosi, hiqroskopikliyi, ¢irklonmosi, ¢irkdon tomizlonmosi, siia kegirmosi,
elektriklonmosi (kimyovi maddodon alinan lifli pargalarda bu daha ¢ox nozoro
carpir), badon qiciglandirmasi vo bu kimi xassoloro nozarot edilir. Bunlar homin
parcalar iizro hazirlanan geyimlords insanin hissi rahatligini, normal foaliyyatini vo
1s gabiliyyatini tomin etmayi nozords tutur.

Parcalarda maddi tolobati 6dayon istehlak xassolorini asagidaki kimi qruplara
bolmoklo daha sistemli sokilds todqiq etmok olar:

1. Parcalarin ogya miihitinin element kimi xassalori;

2. Pargalarin insanin iqlim soraiti ilo olagosini tomin edon element kimi

xassolari;

3. Parcalarin insanin ogya soraiti ilo olagosini tomin edon element kimi

xassalari.

Pargalarin hor biri insanin ogya miihitinin elementlorindon bir olur. O, insan

bodoni ilo tomasda olur. O, asya miihitino daxil olmaqla insanin yuxarida adi



cokilon maddi tolobatona Odoyir. Belo ki, har bir parca niimunasi vo ondan
hazirlanan momulat insanin antropometrik, fizioloji, gigiyenik toloblor iizro maddi
tolobatinin konkret saho lizro daha yiiksok soviyyoads 6donilmasini tomin etmolidir.
Masalon, geyimdirso, unsan bodoninin normal faaliyyatino tominat vermali,
qiymatin 6l¢iilmosino vo formasina tam uygun golmolidir vo miioyyon funksiyani
yering yetirmolidir. Orqanizma manfi tosir gdstormomalidir. Belalikla, par¢a insan
lclin osya miihitinin yaradilmasinda on yararl istehlak seylori kimi istirak
etmoalidir.

Parcanin xassolori insanin iqlim soraiti ilo alagosinin elementi kimi 6ziinii
gostormasi ¢ox tobii haldir. Belo ki, “insan-momulat-tabii iqlim soraiti” sistemindo
geyim insanin organizminin miihitlo olaqosi vasitosi olur. Bu bir torofdon insani
mihitin koskin tosirlorindon miihafizo etmok, digor torofdon iso miihitlo rabito
yaratmaq mogsaodi giidiir. Ozii do bu baximdan parca vo ya ondan olan geyim otraf
mihiti hava-nomlik goraitindon, horarotindon, tomizliyindon vo bir sira digor
parametrlorindon asili olaraq secilir. Burada, demoli, parca fiizki-mexaniki
davamliliq xassolorino, miihitlo rabito yaradan xassoloro malik olmalidir. Masalon,
bodoni mexaniki tosirlordon, zododon, istilikdon, riitubotdon, birbasa giinos
siiasindan miihafizo etmok iiciin parcanin dartilmaya, siirtiilmoyo, cirilmaya,
desilmoyo, deformasiyaya, ozilmoyo, gatlanmaga, sokiilmoyo qarst davamliligi
tomin edon xassolori, hom do istilik, is1q, riitubat tosirindon miihafizo qabiliyyati
olmalidir.

Otraf miihitlo gaz-nomlik slagalorini qurmagq ii¢lin pargalar hava kegirmok, su
kecirmok xassoloring, bir s6zlo, sorbsiya vo kegirmo xassolorino malik olmalidir.

Parcalarda belo xassolora onlarin toyinatindan asili olaraq ¢ox miixtolif
formada {stiinliik verilir. Xiisusilo movsiimi istifads ilo olagoedar olaraq parcalar
yaxs1 hava keciron, tonoffiisii asanlasdiran olmalidirlar. Isti vaxtlarda parcalar
geyimdo istilik-miihafizo materiali kimi ¢ixig edo bilir. Moasolon, xarici miihitdo

40°C horarat olan soraitdo kostyumun sothinds 39°C, kostyumla doyison arasinda
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37°C, doyisiklo alt doyisoyi arasinda 36°C, doyisiklo bodon arasinda iso 33°C
olmalidir.

Parcanin kiitlosi, cokisi, sixligi, codlugu gostoricilori iso onun gamatin
foaliyyatina tosirini miioyyan edir.

Beloliklo, aydin olur ki, pargalar vo onlardan olan momulat insanla otraf
miihitin tobii iqlim soraiti arasinda osas rabito vasitolorindon biri olur. Bu da
ticaroto daxil olan parcalarin konkret toyinat lizro novlorinin ¢oxaldilmasini talob
edir.

Parcalarin xassalorinin insanin otraf miihitlo alagasinin elementi kimi 6ziinii
gostormasi yuxarida qeyd edilon miihafizo xarakterli olamotlori qiymotlondirmok
liclin vacibdir. Bu cohot insanin yasadigi maddi (osya) miihitinin insana gostora
bildiyi tesirlori xarakterizo edir. ©sya miihiti insanin shvalina, monavi alomina,
fiziki vo bioloji foaliyystino miisbat tosir etdiyr kimi monfi cohotdon do tosir edo
bilor. Pargalarda asason bu mexaniki tosirlordon (tursu, golovi, ¢irk miihiti), fiziki
amillordon (istilik slialanmasi, elektriklosma), bioloji tosirlordon (hosoratlardan)
miihafizo qabiliyyatini nozords tutur. Bundan olava, parcalarin osya miihitindo
digor funksiyalari da nozors almaq lazimdir. Masolon, tiil pordo momulat1 otagi
glinog stiasindan miihafizo edir, hom do sosi udur. Ev ogyalart kimi miixtolif
taloblori 6daya bilir.

Parcalarin geyri-maddi tolobatini 6domok xassolori 6zii do onlarin maddi
tolobati 6domosi vo ya osya miihitinin toskili ilo olagodar bas verir. Burada
adamlarin hissi qavrama qabiliyyoti ilo olagodar olan toloblor osas gotiiriiliir.
Parcalarda hissi qavramaya aid olan cohatlor geyri-material xassolori adlandirilir.
Masolon, parcalarin gozolliyi hagqinda alicilarin tosovviirii bir godor formalasmal,
sonra 1so miisahido 1ilo parcalarin naxigina, rongino, materialina vo ondan
hazirlanacaq momulatin formasina miivafiq olaraq onun estetikliyi, hissi
qavranmali, insanin biitlin hiss {lizvlorino miivafiq olaraq xosagolon toassiirat
dogurmalidir. Alicilar pargani segorkon ondan monovi lozzot do almalidir. Bu

baximdan biz gozollik anlayis1 ilo daha ¢ox rastlasiriq ki, bu da estetikanin on
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mihiim kateqoriyalarindan biridir. Buna gors estetik toloblori yaratmaq vo parcalar
lizro homin toloblorin monovi 6donilmosini tomin etmok ii¢ciin bu materiallarin
qeyri-maddi toloblori 6doyoan xassoalorini qiymoatlondirmads nozors almaliyiq.
Homin xassolori iso misllif V.P.Skliyannikov toxuculuq materiallarina miivafiq
olaraq asagidaki qruplara boliir:

1. Parcalarin estetik xassalori;

2. Parcalarin xassolorindo xosagolmo kateqoriyalari.

Parcalara hom do dekorativ-totbiqi incosonat niimunalori kimi baxilir. Onlar
Ozlliylindo adamlarin estetik tolobatin1 6doyo bilon estetik doyoro, sambala, niifuza
malik olmalidir. Bu xasso bir sira yun, ipok vo pambiq parcalarda daha ¢ox
ustiinlik togkil edir. Masalon, yun parcalar istor gigiyenikliyinoe vo istorso do
istismar xassoloring, ucuzluguna goro biitiin digor pargalardan {istiin olur. Yoni
onlarin istehlak xassolori onlara qoyulan qiymoti daha yiiksok soviyyodo 6doyo
bilir. Yun parcalar onlardan hazirlanan momulatin insana daha zoif, yarasiqh
gorkom vermasino, material miihitinin togkilinin otraf miihitlo alagesini tomin
etmoasing, monavi-badii tortibat iisullarin1 daha yaxsi niimayis etdirmasing,
colbedici olmasina goro yeri goldikco istehlak¢t rogbotini daha yiiksok horaratlo
qazana bilir.

Parcalarin estetikliyi hom do onun funksional xassolori ilo alagads olur. O,
harmoniyanin {imumi ganunlarina, iislub tortiblorino, milli ononsalors, modanin
talobloring, fordi zovqoe, intellektual yaradict kompozisiyaya daha ¢ox uygun golir.
Intellektual yaradic1 kompozisiya istehlakgilarin 6z zdvqii osasinda yaradilan osya
miihitinin estetik tozahiirlinii (tosirini) ifado edir.

Biitiin bu deyilonlor parcalarin modaliligi haqqinda omtoasiinasliq biliyinin
genislondirilmosini vo isdo istifads edilmasini zoruri edir.

Olbotto, burada nozori odobiyyatlar {lizro verilon materiallar1 yenidon
timumilosdirmoys ehtiyac yoxdur. Lakin yadda saxlamaq lazimdir ki, ticaroto daxil
olan parcalarin istehlak xassolorinin qiymsotlondirilmasinds parganin formasi,

estetik tortibati, silueti, kiitlosi vo bu kimi emosional tosir oyadan xassolori
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(plastikliyi, borkliyi, qivrimhigi, soffafligi, kalorit tortibati vo s.) ciddi nazors
almmalidir. Ancaq bu sahods buraxilan sshvlorin naticosidir ki, mal ehtiyatlarinin
torkibindo ohali tolobino uygun golmoyon, monovi cohatdon kéhnolmis parcalarin
xtisusi ¢okisi daha tez va ilbail artir. Onlari tez-tez ucuzlasdirmaq lazim golir.

Pargalarda xosagolmo vo niifuz kateqoriyalarina da daha boyiik istiinliik
verilmolidir. Parcalarin sayaliginda, yumsaqliginda, istiliyindo xosagolon vo
xosagolmoyon hislor doguran cohotlor olur. Bunlar tosadiifi xarakter dasimur.
Xiisusilo yun vo ipok parcgalarda bu cohotloro shomiyyot vermok lazimdir. Parganin
tutumu, qrifi, tiftiyi, sothi strukturas: insanda zorif hissi duygular amalo gotirmali,
onun nacibliyi hagqinda tosovviirii tomin etmolidir.

Olbatto, burada omtoosiinasliq elminin miioyyan etdiyi kimi miixtalif fiziki
xassolordon, qurulus gostoricilorindon genis istifado etmok lazimdir. Lakin toossiif
ki, tocriibado pargalarin estetik xassolori osason, subyektiv metodlarla, ekspert vo
sosioloji tohlillo qiymatlondirilmali olur.

Pargalarin etibarliliq gostoricilori do onun istehlak xassolorinin ¢ox miihiim
cohatlorini ohato edir.

Parca vo ondan olan momulatlar adamlarin talobatin1 miioyyon dovr orzindo
o0domoli oldugu tigiin onlarin etibarliligi da tomin edilmolidir. Burada momulatin
etibarlilgin1 tomin edon sortlor osas gotiriiliir. Bu, birinci ndovbado, parcalarin
istehlak xassolorini formalasdiran vo onu togkil edon komponentlordon asili olur.
Parganin 1if torkibi, ipliyinin novili, toxunmasi xiisusiyyoti, boyanmasi,
bozondirilmasi, emali vo saxlanmasi, istismari sortlori vo soraiti onun etibarliligini
tomin edon miihiim sortlordon biridir. Demoli, par¢anin keyfiyyatino tosir edon
amillor hom do etibarliligin sortloridir. Buraya layihologdirmo, qurasdirma,
standartlagdirma, texnoloji tisullar vo avadanliglarin isi do aid edils bilor. Ayri-ayri
adamlarin 1o miinasibati, ixtisas doracasi, maddi maragi, monavi safligi vo digor
bu kimi cohotlor do pargalarin etibarliligina tosir edo bilir. Bu deyilonlordon belo
bir noticoyo golmok olur ki, parcalarin istehlak xassolorinin qiymotlondirilmasi

coxcohatli vo miirokkab bir isdir.

13



1.2. YUN PARCALARIN ISTEHLAK XASSOLOJRINI
FORMALASDIRAN AMILLOR

Hor bir parca ndviiniin istehlak xassolori bilavasito onun istehsal prosesindo
formalasdirilir. Geyim mallar1 istehsali zamani miiasir modanin istigamatlori
nozora alimmaqgla hazir momulatin keyfiyystinin formalasdirilmas: prosesinda
se¢ilmis parca materiallarinin holledici rolu vardir. Odur ki, rossam-modelgi
(dizayner) noinki parganin xassolorini yaxsi bilmoli, eyni zamanda onun xarici
tortibat1 haqqinda da molumati olmalidir ki, hazirlanmis geyim osyasi geyilmoayo
qars1 davamli olmaqla yanasi, hom do gozol gorkomo malik olsun. Bundan slava,
model¢i secilmis parga materialinin emali xilisusiyyotini bilmoli, momulatin
hazirlanmas1 morholosinds parcada bas verocok xasso doyisikliyi barodo molumati
olmalidir ki, bu ciir doyiskonlilik geyimin formasinin vo siluetinin yaradilmasina
miisbot tosir géstormis olsun.

Kostyumluq parcalarin istehlak xassolorini formalasdiran amillori iplik vo
saplarinin novil parcanin toxunmasi vo son bozok omoliyyatlar1 kimi 3 asas qrupa
ayrilirlar. Kostyumluq parcalar istehsalinda iplik vo saplar kimi yundan,
pambiqdan vo kimyovi liflordon olan toxuculuq materiallarina boliiniir. Bu
baximdan, kostyumluq parcalar asason yun ipliyindon vo onun digor liflorin, yani
pambiq, siini vo sintetik liflorin qarisigr ilo hazirlanmis iplik vo saplardan istehsal
olunur. Oziiniin biitiin tobii xassalorino géro yundan olan iplik vo saplar homginin
kostyumluq parcalarin istehlak xassolorinin formalagdirilmasinda holledici
ohomiyyato malikdir. Lakin bununla yanasi, pambiq vo kimyovi liflordon qarisiq
halda istehsal olunan pargalarin da 6zlorino moxsus istiinliiklori vardir. Belo ki,
xalis yun ipliyindon istehsal olunan kostyumluq parcgalar qisalmaya vo ozilmoyo
moruz qalir. Odur ki, miioyyon faiz kimyovi liflorin qatilmasi naticasindo
parcalarin gostorilon catismamazliqlar1 aradan qaldirilir.

Iplik vo saplarin keyfiyyat gostoricilori 6z ndvbasinda, parcalarin istehlak

xassolorino tosiri siibhosizdir. Odur ki, iplik vo saplarin keyfiyyoti do onun
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texnoloji hazirhgi ilo olagodardir. Iplik vo saplarm vacib keyfiyyot gostoricilori
uzunlugu boyunca eyni qalinliga malik olmasi, burulma dorocosi, davamlilig1 vo
uzanmasidir. Odur ki, qiivvado olan standartlarda vo saplarin keyfiyystini toyin
edon xassalor {iciin normalar miioyyonlosdirilmisdir. Iplik vo saplarda rast golon
ndgsanlar goriino bilon vo gizli ndgsanlara ayrilir ki, bunlar da kostyumluq
parcalarin istehlak xassolorino monfi tosir gostorir. Goriinon ndgsanlar1 adi gozlo
askar etmok miimkiindiir. Lakin gizli ndgsanlar asason iplik vo saplarin ayrilmasi
prosesindo bas verir vo bu ndgsanlar noinki hazir materialin xarici goriiniisiinii,
eyni zamanda parcalarin mexaniki xassolorini pislosdirir. Belo ndgsanlar, 6z
novbosindo, lif noviinlin asag1 keyfiyyotli olmasindan, hoddon artiq
zibillosmosindon, oyrici masinlarin diizgiin islomomosi vo s. kimi amillordon
yaranir. Belo ndgsanlar ipliklorine zibillosmodon yaxsi tomizlono bilmomasi,
oyrilmis ipliklorine ayri-ayri yerlorinds yogunlasma vo ya naziklogsmo, ipliklorine
bozi yerlorindo sismo hallari, ilgok vo ya burulma hallarin olmasi, burulmanin
hoddon ¢ox vo ya az olmasi, ¢irklonmo hallari, xovlulugq, yapigsma hallar1 va s.
aiddir.

Parcalarin istehlak xassolorinin formalasdirilmasinin osas amillorindon biri
toxunma prosesidir. Par¢a dedikdo, toxuculuq dozgahinda iki sistem, yoni aris vo
argac saplariin bir-birlari ilo ¢arpazlagsmasi naticosinds bas veran sistem kimi basa
diisiiliir. Parganin uzunu istigamotindo gedon saplara oris, kondolon istigamotindo
gedonloro argac saplar1 deyilir. Parganin toxunmasi prosesi iki morhoalodon, yoni
hazirliq vo toxunma omoliyyatlarindan ibarstdir. Burada hazirliq emaliyyatlarinin
osas vozifosi oris vo argac saplarinin toxunmaya hazirlanmasindan, toxunma
omoliyyatlart iso parga polotnosunun alinmasindan ibarstdir. Ar§ac sapinin
toxunmaya hazirligi onun bobinloro vo ya mokiklors sarinmasindan ibaratdir.
Lakin oris saplarinin toxunmaya hazirlanmasi bir ne¢o miirokkob omaoliyyatlardan
ibarotdir ki, burada sarinma, snovka, yumsaldici maddoalorlo hopdurulma,

remizkadan keg¢irilmo aiddir.

15



Sarinma sariyici masinlarla hoyata kegirilir. Bunun iiclin toxunacaq parca
enino miivafiq iri bobinlore oris saplar1 sarmir. Sarinma zamani lazimi dartilma
doracasi segilir ki, hazirlanan par¢anin quruculugunun borabor saviyyays tomin
olunmasma sorait yaradir. Sarinmadan ovval ipliyin tiftiklorini tomizloyir,
zibillordon azad edilir, bir sozlo, goOriinon ndgsanlar aradan qaldirilir. Bu
ompoliyyatlarin yerino yetirilmasi parganin hom xarici tortibatina vo hom do
parcanin qurulusuna holledici tosir gostorir.

Snovka xilisusi masinlarin kdmaoyi ilo orig sapimin miioyyan ardicilligla ayri-
ayr tagalaglardan vo ya bobinlordon eyni soviyyodo dartilmaqla vallara sarinir.
Snovkalama partiyalarla vo lentvari ola bilor. Birinci halda valin iizorino eyni
vaxtda sapin miioyyan hissosi sarinir ki, bu zaman miioyyan ena malik parc¢a alinir.
Noticads istonilon ena malik parca almaq {igiin bir ne¢o vala sap sarimaq lazim
golir. Sonra iso bu vallara sarinmis oris saplar1 bir-birlori ilo birlogdirilir.

Lentvari snovkalama zamani aris saplari lent soklinds ardicil olaraq barabana
sarmir ki, noticodo istonilon migdarda oris sapinin sarinmasi aldo olunur.

Yapisqanlanma vo ya hopdurulma oris saplarinin mexaniki davamlili§inin
artitilmasi, hamarliginin ¢oxaldilmas1 vo dartilmasinin azaldilmasi iciin totbiq
edilir. Toxunma zamani orig sapt tokrar qiivvoloro vo siirtiinmoyo moruz
qaldigindan oris sapin xiisusi torkibli yapisganli mohlulla hopdurulur. Qeyd etmok
lazimdir ki, haddon artiq hopdurulma sapin haddon cox qabaliginin artirilmasina
sobob olur vo upruqlugunun itirilmasino gotirib ¢ixarir. Bunun iigiin barabanli vo
kamerali masinlardan istifado edilir. Yapisqanlanma prosesinin halledici rolu
ondan ibarotdir ki, toxunma prosesindo sapin siirtiiliib qirilmasi hali aradan
qaldirilir, remizkanin géziindon sap kegarkon rahat horokat edir, noticado toxunma
prosesi keyfiyyatli basa ¢atir.

Remizkalama dedikds, hopdurulmus oris sap1 remizkanin gozciiyiindon
kecirilmosi kimi basa diisiiliir. Toxunan par¢canin ndviindon asili olaraq remizkanin
sayl da miixtolif ola bilor. Qosa remizkalama zamani ciit saplar bir remizkanin

goziindon, tok saplar iso digor remizkanin goziindon kecirilir. 3 odod remizka
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oldugda isa birinci sap birinci, ikinci sap ikinci remizkanin va ti¢lincii sap ti¢lincii
remizkanin goziindon kegirilir. Sonra oris saplar1 berdonun dislori arasindan
kecirilir. Bu, iki odod agac taxtasindan ibarot olmaqla, arasinda paralel istigamotdo
nazik vo godok metal lovhociklor borkidilmis g¢orgivolori xatirladir. Bu yolla
hazirlanmis toxucu sistemi toxuculuq dozgahlarinda yerlosdirilir. Toxunma
prosesinin ikinci morholosi osl toxunmadir. Istifade olunan ipliyinin néviindon,
xassolordon vo parcanin toxunmasi xiisusiyyotlorindon asili olaraq toxucu
dozgahlar1 miixtolif konstruksiyalarda istehsal olunur. Celnokunun sayindan asil
olaraq toxuculuq dozgahlar1 bir vo c¢ox celnoklu dozgahlara ayrilir. Coxsayl
celnoklu toxucu dozgahlar1 miixtolif rongli argac saplarindan rangli parca
toxunusunda islodilir. Habelo, jakkard masinlarindan istifado etmoklo, miirokkab iri
naxish parga istehsal olunur.

Kostyumluq parca istehsalinda miixtolif toxunma ndvlorindon istifado olunur
ki, bunun da noticosindo par¢anin qurulusu, parcanin eni miioyyon uzunluga (10
sm) diison saplarin miqdari, toxunus naxiglar1 formalasdirilir. Istonilon qurulusa
malik par¢a almaq liclin toxunma prosesindo oris vo argac saplarinin dartilma
doracasi, orig sapmin horokot siiroti, remizkanin sayi, onlarin yerdoyismao
ardicilligi, habels digor texnoloji sortlor nizamlagdirilir.

Umumiyyatlo, toxunus novlori sado vo ya bos toxunmalara, xirda naxisls,
miirokkab vo irinaxish toxunmalara boliinlir. Qeyd etmok lazimdir ki, pargalarin
oksoriyyoti istehlak xassolorinin formalasdirilmasinda toxunma ndvlorinin holledici
rolu vardir. Sado toxunmalara polotno, sarja vo atlas toxunmalar1 aiddir. Bunlarin
icorisindo on genis yayilam1 polotno toxunmasidir ki, kostyumluq parcalarin
istehsalinda genis istifado olunur. Bu toxunusda bir oris vo bir argac sap1 istirak
edir ki, parcanin iizorinds sahmata banzor naxis yaranir. Parcanin iizii vo astar1 eyni
gorliniiso vo hamarliga malikdir. Belo toxunusda parganin iizii argac sapindan
ibarot oldugundan parga gaba olur, yiliksok davamlilia malikdir. Uzanmaya,

cirilmaya vo siirtlinmoys qars1 davamli olur.
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Kostyumluq parcalarin istehsalinda xirdanaxishi toxunma ndvlorindon do
istifado edilir. Bu da téromali vo kombinslosdirilmis yarimqrupa ayrilir. Polotno
toxunmasinin toromolori rels vo raqotkali (saskili) toxunmalar da aiddir.
Kombinologdirilmis toxunmani bir ne¢o sado vo ya téromo toxumalarinin birgo
totbiqi ilo yaradilir. Kombinologdirilmis xirdanaxigli toxunma iri raport naxisi ilo
xarakterizo olunur vo burada ¢oxlu sayda remizkalardan istifado olunur. Buna goro
do belo pargalar arabaciqli dozgahlarda toxunur. Bu név toxunma coxlu sayda
olmaqla qurulusuna, xarici gorkomino vo ralmertonun Olgiilorino goro forqlonir.
Belo toxunmali parcalarin iizorindo eni vo uzunu istigamatindo xattvari zolaqli,
dama-damali, miixtalif konturlu naxiglar goriiniir. Bu toxuma novii kostyumluq
parcalar istehsalinda da istifado olunur.

Diagonal toxunma ndvii par¢anin {izorindo soldan saga relyef naxis1 yaradir.
Bu xatlorin donma bucagi par¢anin sixligindan asili olaraq az vo ¢ox da ola bilor.
Belo halda parcanin fiziki-mexaniki xassolori do doyisilo bilor. Bazi ndv pargalarin
(kostyumluq va donluq) toxunmasinda miirakkob toxunma névlorindon do istifado
olunur. Belo parcalara qalin, nisbaton agir ¢okili, mexaniki cohotdon doziimlii
parcalar hesab olunur. Bu parcalarin iiz vo astar toroflori toxunmadan asili olaraq
forqlonir vo hatta rongli naxis da gorsanir. Parcanin iizli vo astari ii¢lin miixtolif ndv
ipliklordon istifado olunur ki, noticods parcanin sixliginda  doyisiklik
yaratmaqlamexaniki xassolorin miioyyon istigamotdo doyisdirilmosing nail olunur.

Son bozok omoliyyatlar1 da kostyumluq parcalarin bozi istehlak xassolorinin
formalasdirilmasina tosir edon amillordon sayilir. Bu baximdan, yun pargalarin
arayislandirilmasi digor nov parcalarin bazondirilmosindon xeyli forglonir. Bu da
yun lifinin qurulusundan vo xassolorindon asilidir. Bundan olave, ayri-ayri nov
kostyumluq yun pargalariin lif torkibindon, ipliyinin ndviindon vo qurulusundan
asili olaraq miixtolif arayiglandirma omoliyyatlar1 totbiq edilir. Bu baximdan,
daranmis ipliklordon vo apparatda oyrilmis ipliklordon toxunan kostyumluq yun
parcalarinin bazondirilmasi bir-birlorindon forqlidir. Eyni zamanda, xalis yun vo

yarimyun parcalarin arayislandirilmasina {itmo, bisirmo, yuyulma, doyiilma,
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karbontizasiya, xovlasdirma, agardilma, yas buxarlama omoliyyatlar1 aiddir.
Gostarilon har bir amaliyyatlarin 6zlorine moxsus shomiyyati vardir.

Utmonin mahiyyati odur ki, qaz alovunun vo yaxud da qizmar domirin
tizorindon kegirmoklo xiisusi masinlarda parcanin iizorindoki artiq iplik vo lif
qaliglar tziilorok yox edilir. Bu zaman parcadaki relyeflik vo toxunus naxiglar
acig-aydin goriinorak, parcanin sothi hamarlasdirilir ki, gorkomi yaxsilagsin.

Bisirmoklo mahiyyati ondan ibarstdir ki, 15-20 doqigo orzindo parga qaynar
suda emal edilorak parcanin toxunmasi zamani dartilmig liflorine daxili gorginliyi
azaldir. Noticodo yunun torkibindoki keratin maddosi borkidilmis voziyyato
diisorok, parga vo ipliklor borabor qurulusa malik olur ki, sonraki omoliyyatlar
zamani pozulma hallar1 bas vermosin. Bu omaliyyat, eyni zamanda arayislandirma
morholosindo dozgahlarda pargada bas veron qatlanma izlorinin sinmasinin da
qarsisini ala bilir.

Yuyulma zamani par¢gada movcud olan konar garisiqlar yox edilir. Adoton
xam halda yun parcalarin torkibindo 8-12%-0 godor yag birlosmosi vo slixta
maddoasi olur ki, belo maddslor parcanin bozondirilmasi prosesino monfi tosir
gostorir. Bunu iso 40°-1i kalsium torkibli sodali mohlulda 3-4,5 saat orzindo
yuyulmaqla basa catdirirlar. Yarimyun parcalarin torkibindo sintetik lif novii
vardirsa, yuyulmadan sonra termotonzimlomo morhalosino verilorok pargcanin enini
borpa edirlor. Bundan olavo, belo pargalari yenidon antistatik mohlullarla da emal
edirlor ki, elektriklosmonin garsis1 alinmis olsun.

Doyiilmo mahud pargalar istehsalinda on vacib arayislandirma omaliyyati
sayilir. Bu omoliyyat apparat ipliyindon toxunan xalis vo yarimyun parcalarda
totbig olunmaqla onun qurulusuna vo xassolorino osashi surotdo tosir gostorir.
Ddoyiilma zamani par¢anin eni vo uzunu istigamatlords sixlasma bas verarak, hom
do parcanin qalinhigr artiritlir. Yun lifinin kegolosmo qabiliyystindon istifado
olunaraq parcanin iizorindo kecoya bonzor toboqo omolo golir. Bu omoliyyatdan
sonra par¢a yumsalir, sixlasdirilir, istiliksaxlama qabiliyysti artirilir vo parganin

geyilmoyo qarst davamliligi c¢oxaldila bilir. Bu omoliyyat xilisusi masinlarda
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parcanin Uiz torofindo tozyiq noticasindo liflorin kiitlovi yerdoyismosi hesabina
kecoyobonzor gqatin yaradilmasina godor davam etdirilir. Xiisusilo zorif yun lifindon
olan parcalar bu proseso daha yararli olur. Ddyililmo omoliyyatinin miiddstindon
asil1 olaraq yun pargalarin bir neco yararl xassolorini formalagsdirmaq miimkiindiir.
Bu baximdan, giiclii miilayim vo zoaif doylilms totbiq edilir. Gliclii doyiilmo 3,5-8
saat orzindo aparilir ki, parcanin toxunma naxist kecayobanzar tobagonin altinda
qalaraq gorsonmir. Miilayim doyiilmo prosesi 2 saat orzinds aparilir vo naticado
parcadaki toxunma naxist azaciq gorsonir. Zoif doyiilmo boston vo paltoluq
parcalarda totbiq edilir vo bu proses 20-40 doqigo orzindo basa ¢atdirilir. Bu on ¢ox
daranmis yundan olan pargalar iigiin totbiq edilir vo parcanin iizorindo toxunma
naxiglar1 aydin gorsonir.

Karbonizasiyali omoliyyatt yun pargalarinin arayislandirilmasinda totbiq
olunan vacib omoaliyyatdan birisi olmagqla, ancaq xalis yundan olan parcalar ii¢iin
istifado olunur. Mogsad yun parganin torkibino diigon selliilozan1 yox etmokdon
ibaratdir. Bunun {i¢lin parca 4-5%-1i kiikiird turtusu mohlulu ilo emal edilib, sixilib,
qurudulur. Sonra iso onu 105-110°C-ds qizdirilma amsliyyatindan kegirdirlor ki,
omolo golon hidroselliiloza kdmiirlosib yox olur. Sonra iso par¢ada galan artiq tursu
qalig1 va parcalanmais selliiloza hissaciklorinin yox edilmasi bag vurur. Bunun ii¢iin
zoif torkibli soda mahlulundan istifads edilir.

Xovlasdirma osason mahud pargalarinda aparilir ki, noticodo parganin xarici
gorkomi yaxsilasdirilir. Bu xiisusi masinlarda yerino yetirilmoklo parganin
tizorindoki kegoyobonzor tobago didigdirilir. Noticodo parganin {izorindo daranmis
xov yaranir. Bu mogsadlo iynoali vallardan istifado olunur, bozon do xovlagdirici
disli sarlardan istifado olunur. Bitki yumurcuqlardan istifado edildikdo, parcanin
mexaniki xassolori zoifloyir, parcanin iizorindo vors tobogosi geyri-borabor
hiindiirliiyo malik oldugundan tiftil gati oval sokilli goOriniir. Tiftik tobogosini

borabarlosdirmok {igiin yenidon polimer kiirociklorindon istifado edilir.
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Agardilma yun pargalarinda ¢ox nadir hallarda totbiq edilir, ¢ilinki agardilma
omoliyyatt  parcanin  mexaniki  xassolorini  pislosdirir.  Yun parcalarin
agardilmasinda kimyovi vo optiki agardilma iisullarindan istifado olunur.

Nomli {isulla pargalarda bas veron gorginliyi boraborlogdirmok {i¢ilin
bisirilmoya oxsar oamoliyyat aparilir, lakin bigirilmadon forqli olaraq, parca bu
qaydada emal edildikdon sonra buxara verilir. Biitiin bu gostorilon omoliyyatlar

noaticosindo yun parcalarin oksoriyyet istehlak xassolori formalasdirilir.
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1.3. IPLIK VO SAPLARIN QURULUSUNUN ISTEHSAL PROSESINDO
FORMALASDIRILMASININ KEYFIYYOTO TOSIRI

Hor seydon ovval, bu vo ya digor mal qrupuna daxil olan momulatlarin
keyfiyyot gostoricilorini arasdiran zaman keyfiyyoto tosir edon amillori vo soraiti
nazors almaq lazimdir. Bu baximdan, pargalarin keyfiyyatins tosir edon amillori iki
qrupa boliirlor, yoni par¢anin keyfiyyotinin formalasdirilmasina tosir edon vo
keyfiyyaoti qoruyub saxlayan amillor.

Birinci qrup amilloro  biitovlikds momulatin layihslosdirilma  va
modellogdirilmonin  vo  istehsal prosesinin  keyfiyyoti aiddir. Parcalarda
modellogdirmo prosesi olmadigindan birinci qrupa daxil olan amillor sirasinda
layiholondirmoni gdstormok lazimdir. Istehsal prosesinin keyfiyyoti xammal,
material, dostlosdirici  momulatlarin  keyfiyyati, texnologiyanin  yerino
yetirilmasinin keyfiyyati xiisusi shomiyyat kasb edir.

Ikinci qrup amillora iso keyfiyyatco tam formalagdirilmis malin istehlakgilara
lazimi soviyyoado catdirilmasini tomin edon amillor daxildir. Buraya iso mallarin
qablasdirilmasi, daginmasi vo saxlanmasi aiddir.

Parcalarin keyfiyyotini formalasdiran amillor, 6z ndvbasinds obyektiv va
subyektiv olmaqla iki yera ayrilir. Obyektiv amilloro momulatin layiholondirilmosi,
istehsal ~ bazasinin  texniki  soviyyesi,  istehsalin  mexaniklogdirilmasi,
avtomatlasdirilmasi, miiasir texnoloji proseslora nozaratin togkili aiddir ki, naticodo
istehsal olunan mallarin, o cilimladon pargalarin keyfiyyot soviyyasinin
formalagdirilmasina sorait yaranmis olur. Lakin subyektiv amillor insan foaliyyoti
ilo baghdir. Yoni miiossisodo calisan is¢i istehsal funksiyasini vicdanla yerino
yetirmoli, sohlonkarlifa yol vermomoli, ustaliga malik olmali, iimumi tohsilin
saviyyasi istehsalin xarakterino uygun golmali, psixoloji keyfiyyoto malik olmali,
keyfiyyatin yliksaldilmasindo maddi maraginin olmasini dork etmolidir. Obyektiv

amillor subyektiv amilloro nisboton daha stabildir. Lakin subyektiv amillor
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azdoziimliililys malik oldugundan, belo sorait, 6z ndvbasinds, malin keyfiyyatino
tosir gostora bilir.

Moalumdur ki, parcalarin keyfiyystinin formalagdirilmasinda xammalin, yoni
iplik va saplarin keyfiyyat gostoricilori halledici rol oynayir.

Par¢a istehsalinda osas xammal lifli materiallar sayilir. Buraya tobii, heyvanat
monsali, slini vo sintetik yolla alinan lifli materiallar daxildir ki, bunlardan da parca
istehsali tclin iplik vo saplar hazirlanir. Toxuculuq saplar1 dedikdos oyilon,
qatlanan, daha qisa en kosiyino, geyri-miioyyon uzunluga malik olan tobii vo
kimyovi liflordon oldo olunan yarimfabrikat nozordo tutulur. Alinmasi
xiisusiyyatindon asili olaraq biitiin toxuculuq saplarin ipliklors vo saplara ayirmaq
olar. Ipliklorin almmas1 texnologiyas1 miixtolifdir.

Ipliklor dedikda qsa liflordon burulma prosesinda siirtiinmoa qiivvasi hesabina
yayabanzor formada liflorin biri-biriloring iligmakls sap halina diismosi kimi basa
diisiiliir. Pargalarin keyfiyyatinin formalagmasinda iplik va saplarin qurulusu va
xassolort holledici rol oynayir. Bu baximdan, ipliklorin xassolori onlarin
hazirlanmas1 texnologiyasinda formalasdirilir. Ipliklorin xassolori noinki lifinin
noviindon, eyni zamanda istehsali prosesindon do ¢ox asilidir. Ipliklorin oyrilmasi
prosesi liflorin novlorindon vo onlarin keyfiyystino qarst qoyulan toloblordon
asithidir. Lakin biitiin oyrilmo prosesinin {imumi baglilig1 vardir vo buna goro do
oyrilmo prosesini sxematik olaraq asagidaki kimi xarakteriza edirlor.

Xammalin secilmasi va qarisigin hazirlanmasi. Bir qayda olaraq, xammalin
secilmasi alinan ipliyin keyfiyyatinin formalasdirilmasina holledici tosir gostorir.
Beloki, homiso uzun lif névlorindon daha d6ziimlii, hamar vo nazik ipliklor almaq
miimk{ind{ir.

Moalumdur ki, bir ne¢o ndv ipliklorin alinmasinda eynicinsli xammaldan, lakin
miixtolif sorta daxil olan, habelo miixtolif lif torkibino malik olan, masalon,
pambig+lavsan, yunt+nitron, yunt+nitront+viskoz lifi qarigiglarindan da istifads
edilir. Bu ciir qarisigl ipliklor ona gors istehsal edilir ki, bunlar parcanin bir ne¢o

xassaloring, masalon, yumsaqligima, yiiksok davamliligia, elastikliying,
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stirtlinmoya gars1 oks dayanmasi kimi vacib xassolorino miisbot tosir gostorir. Eyni
zamanda par¢anin maya doyorini asagi salmaga sorait yaradir. Demoli, xammal
qarisigmin keyfiyyoti ipliyin ndviinii, xassolorini vo biitovliikdo iso parganin
istehlak xassolorini  miioyyanlosdirir. Buna goro do iplik vo saplarin
hazirlanmasinda istifado olunan lif torkibi parcalara aid texniki sortlordo vo
standartlarda 6z oksini tapir. Xammal se¢ildikdon sonra onlar1 bir-birlorilo
qarigdirirlar ki, eynicinsli material alina bilsin vo bu da 6z ndvbesinda ipliyin
qurulusuna va xassalorino miisbat tasir gostorir. Liflorin qarigdirilmasini hatta iplik
istehsalinin sonraki ayrilmasi prosesinds do hoyata kegirmok olar.

Lif torkibinin cirpilmasi vo tomizlonmasi. Cirpilma prosesindo lifli
materiallar bir nov didilmis voziyyoto diisiir vo hotta onda olan kobud konar
qarigiglar da tomizlonir. Bunun iiciin xiisusi dislori olan mexaniki dozgahlardan
kecirmoklo lif torkibi didisdirilir vo sonra iso dozgahin vurucu ¢okiclorinin istiraki
ilo doyiiliir ki, konar qarisiglar lif torkibindon tomizlonsin. Didisdirici masinlarda
lif torkibi qarigdirilan zaman liflor yagli emulsiya ilo yaglanir. Ciinki yaglanma
prosesi liflorin stirtiinmosi zamani elektriklosmosinin qarsisimi alir, lifin horokot
etmosini asanlagdirir vo sonraki omoliyyatda gévdasinin diizlonmasini tomin edir.
Didisdirici masinlardan ¢ixmus lif torkibi nazik tobago halina diisiir ki, bu da biri-
birino dolagmis xirda lif dostindon ibarotdir.

Daranma. Daranma prosesinin layiqinco yerina yetirilmasi iplik vo onlardan
alman saplarin qurulusunun formalasdirilmasina halledici tosir gostorir. Daranma
zamani lif torkibino darayici masinin horokotedici orqani tosir gostorir ki, bunun
tizorindo metal iynalor borkidilir. Lent halinda olan lif tobaqasi otiirlicli vasitasilo
iynali tobagonin arasindan kegirilir, iri halda olan lif ¢congasi daha xirda dastlora
ayrilir vo hor bir lifin ayrilmasi prosesi bas verorok daranir. Daranma zamam lif
dostinds olan dolasiq liflor diiylinlosmolor, zibillor aradan qaldirilaraq
paralellosdirilir, nazik lif tobogosi (vata) alinir. Homin bu toboqo xiisusi 6l¢tilil
qifdan kegorak lent voziyysting salinir. Goriindiiyii kimi, lif torkibinin daranmasi

prosesi ¢ox mosuliyyatli texnoloji omoliyyatdir. Uzun liflordon, masalon, pambigq,
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yun va s. lif ndvlorindon daha nazik, zaorif, hamar quruluslu iplik almaq ti¢iin kardo
magininda daranmis lif torkibi olavo olaraq daraqli darayict masinlara Gtiirtiliir.
Bunun iiclin 16-20 adad lent dosti biri-birilorine calanaraq vata dartict masinlara
verilorok lentin govdosi  diizlondirilir, galinhigi biitlin uzunu boyunca
boraborlogdirilir. Bu ciir alinmig yarimfabrikat daraqli darayici masina Gtiirtiliir,
daranir, liflor diizlesdirilir, paralellosdirilir vo qisa liflor lentdon konar edilir.

Lentin diizlondirilmasi. Kard vo ya daraql (apparat) masinlarda daranmus
lent halinda olan lif qarisi81 qeyri-barabor qalinligda, liflor lazimi soviyyode
diizlondirilmomis vo paralellosdirilmomis voziyyatdo olur. Odur ki, bir ne¢o lenti
lst-listo qoyaraq dartirlar ki, istonilon yogunluga catdirilla bilsin. Cilinki yekun
etibari ilo alinacaq iplik va ya sap novii standart yogunluga salinmis olsun. Iplik va
saplarin yogunlugu va nazikliyindan asili olaraq parcanin qalinligi miisyyan edilir.

Lentin naziklosdirilmasi. Diizlondirilmis lentlor xeyli soviyyads galin olur
ki, onun naziklosdirilmosi vacibdir. Bu proses xiisusi toyinatlt masinlarda hoyata
kecirilir. Bu masinin dartici mexanizmi, zoif burma vo sartyici hissolori vardir.
Dartic1 masinlarda lentlor 6-30 dofo dartilir. Qalinligindan asili olaraq lentlor bir,
iki vo li¢ odoad naziklosdirici masinlardan kegirilir. Sonuncu masinda nazik borabor
sathli lent alinir ki, bu da ayrilmak ii¢lin yararli materialdir.

9yrilmo iplik vo saplarin qurulusu vo xassolorinin formalasdirilmasinda
hoalledici rol oynayir. ©Oyrilmo prosesi naziklosdirilmis vo uzunlugu boyunca
hamarlasdirilmig lent voziyyotindo olan lifli materialin istonilon yogunlugda oyrilib
kagiz patrona vo yaxud da agacdan olan iyo sarinmalidir. Bu proses holgoli oyirici
dozgahlarda esilorok sap voziyyotino salinir. Burulma zamani liflor biri-birlorino
sixilir, bunlar arasinda siirtlinmo qlivvosi hesabina liflorin burulmasi1 bas verir.
Burulma dorocosi yuxart olduqca liflor bir-birlorini yaxsi sixir. Burulma
yiiksoldikco, ipliyin davamliligi, elastikliyi vo dartilmasi da yiiksoalir. Lakin
burulmanin soviyyasi daha da coxaldiqca, liflorin gorginliyi coxalir va ipliyin

doziimliiliiyti azalir.
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Qeyd etmok lazimdir ki, miixtolif mongoli liflorin 6zlorino moxsus oyrilmo
xususiyyotlori  vardir ki, bu da pargalarin  keyfiyyat  soviyyosinin
formalasdirilmasinda vacib rol oynayir. Masalon, pambiq ipliyi uzun liflordon
ibaratdirsa, bu zaman kard sistemi 1lo oyrilorak sap halina salinir. Daraqgli sistemla
orta vo nisbaton nazik yogunluga malik olan pambiq liflorindon vo pambiqla digor
lif gqarisigindan togkil olunmus sap alinir. Lakin daha qisa pambiq liflorindon olan
pambiq ipliyi apparat sistemi ilo ayrilmadan kegirilir.

Katan ipliyi nom halda vo him do quru halda oyrilmo prosesindan kegirilir.
Nom halda oldugda uzun kotan liflorindon texniki liflor daha tez ayrilir vo
uzandiqca ayrilma prosesi siirotlonir vo hamar govdoys, sixlagdirilmis quruluslu
kotan saplari alinir. Quru voziyyotdo kotan saplari istehsal olunarkon kotan
liflorinin dartilmasi ¢atinlogdiyindon alinan saplar galin vo xovlu qurulusa malik
olur.

Yun ipliyi hom xalis, hom pambiq vo hom do kimyovi liflorin qarisigi ilo
istehsal olunur. Bu ndv saplarin alinmasinda hom apparat vo hom do daranma
tisulundan istifads edilir. Apparat tisulu ilo alinan yun saplar1 mahud parcalarinin
toxunmasinda totbiq olunur, 6zii do qisa yun liflorindon alinir. Apparat ipliklori
miixtolif keyfiyyat gostoricilorine vo yogunluga malik oldugunda miixtolif xasso
gostaricilorina malik pargalar istehsal edilir. Apparat saplart yiiksok xovluluq
xassasine malikdir. Daranmis ipliyin oyrilmosinde daha uzun liflordon istifado
olundugundan ipliyin sothi hamar, saya, yliksok sixliqli vo nazikliys malikdir ki,
biitlin bunlar parcalarin istehlak xassalorine miisbat tasir gostarir.

Ipoyin oyrilmosinin do 6z xiisusiyyatlori vardir. Tobii ipokdon 3 ndvdo
oyrilmo tisulundan istifado olunur. Birinci halda ipok lifinin toér-tokiintii darayici
maginlarda darandiqdan sonra lent halina salinir, borabor govdsli naziklogdirilmis
lent ayrilma prosesina verilorak sap halina salinir. Ikinci tisul apparat ayrilmasidir,
lclinclisii iso baramanin isladilib birbasa oyrilmosi yolu ilo ipak sapiin

alinmasidir.
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Son dovrlords biitiin név liflorden yeni tisullarla iplik vo saplar istehsal edilir
ki, bu da saplarin qurulusu vo xassolorinin formalasdirilmasinda holledici
ohomiyyot kosb edir. Bunlardan yelpoksiz, pnevmomexaniki, pnevmatik oyrilmo
tisullarini misal gostora bilorik.

Par¢a sonayesindo kompleks vo monosaplardan da istifads edilir. Bunlar tobii
ipakdon, kimyavi saplardan buruqglarinin say1 miixtolif olmaqla miixtalif qurulusa
va xassoloro malikdir.

Bildiyimiz kimi, pargalarin keyfiyyot gostoricilori onlarin istehsalina sorf
edilon saplarin qurulusu va xassolori halledici rol oynayir.

Saplarin qurulusu dedikdo bunlarin yogunlugu, burulmasinin istigamati
xarakteri, liflorin yerlogsmasinin xarakteri basa diisiiliir. Lakin iplik saplarin
qurulusunun asas gostoricilorine onun yogunlugu, buruglarinin say1 vo burulmanin
istiqgamoti aiddir.

Toxuculuq saplarinin yogunlugundan asili olaraq hazir parcalarin keyfiyyati
do asaslt suratdo dayisir. Toxuculuq saplariin yogunlugu dedikds vahid uzunluga
diison kiitlonin boylikliiyli kimi basa diisiiliir vo tekslo (T) isarolonir. Bu iso
asagidaki formula ilo toyin edilir:

m m

T=—=1000-—,
1 1

|
burada, m — sapin kiitlosidir, g-la;
1; — sapin uzunlugudur, km-1o;
| — sapin uzunlugudur, m-Io.
Teksin ndmrasinin toyin edilmasi soraitindon asili olaraq nominal vo faktiki
yogunlugunu bir-birlorindon forqlondirilir.
Burulma toxuculuq saplarinin qurulusunun on vacib parametrlorindon biridir
ki, bu da saplarin xarici goriiniisiinii vo xassalorini miioyyanlogdirir.
Saplarin burulmasi (K) Im uzunluga diison buruqlarin sayi ilo xarakterizo
olunur vo saplarin burulmasmi tohlil edon on sado tisuldur. Hoaqiqotdo iso

buruglarin sapin uzunlugu boyunca yerlosmosi eyni deyil va sapin yogunlugunun
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vo qurulusunun eyni boraborliyo malik olmasindan, hotta firlandirict masinin is
xiisusiyyatindon do ¢ox asilidir.

Saplarda liflorin burulmasi intensivliyi nainki 1m uzunluga diison buruglarin
saymndan, eyni zamanda onlarin yogunlugundan asilidir. Buna goro do miixtolif
yogunluga malik olan saplarin burulmasi intensivliyi iigiin burulma omsalindan

istifado olunaraq asagidaki formula ilo hesablanir:

oc——Kf\/T_f

100

2

burada, o — burulma omsalidir;
K¢ — partiyaya daxil olan 1 m uzunluguna diison faktiki buruglarin sayidir;
T;— partiyaya daxil olan sapin faktiki yogunlugudur, teksls.

Saplarda liflorin yerlogsmasi xarakterindon, onlarin qivrimliq vo burulma
omsalindan asili olaraq sapin masamaliliyi do dayisils bilir. Liflor na qodor yiiksak
soviyyado diizlondirilibso, paralellogdirilmis olarsa, burulma omsali da bir o gqodor
yiiksok olacaqdir. Bu iso sapin govdosi boyunca liflorin biri-birlorino daha yaxin
sixlagmasina sorait yaradacaq vo bu zaman mosamolilik do az olacaqdir.

Tacriibado saplar1 burulma istigamotino goro sola vo saga burulma novlorinog
ayirirlar. Sola (S) burulma zamani lif vo yaxud monosap sagdan yuxari sola dogru
yerlogmis olur. Liflor vo yaxud saplarda buruqlar ogor soldan yuxari saga dogru
yerlasirso, bu saga dogru (Z) burulma deyilir.

Toxuculuq saplarmin asas xasso gostoriciloring qirilma davamliligr uzanmasi
vo buruqglarin sapda borabor paylanmasi aiddir.

Sapin qirilma davamliligt onun mexaniki xassolordon osasi sayilir vo
toxuculuq saplarinin har bir névii iigiin ayrica normalasdirilaraq qirilma yiikiiniin
soviyyosi ilo xarakterizo olunur. Laboratoriya soraitindo toxuculuq saplarmin
qirilmaya gars1t davamliligini xiisusi toyinathi dinamometrlorin komoyi ilo toyin
edorak standart ilizro miiqayise edirlor. Yogunlugunu noazors almaqla toxuculuq
saplarinin davamliliq xarakteristikasi tigiin nisbi qirilma qiivvasindon istifados edilir

vo asagidaki diisturla hesablanir:
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2
f
burada, Py— qirilma qiivvesidir;

Py — tokqat sapin faktiki qirilma yiikiidiir, H vo yaxud cH-la;
T — partiyaya daxil olan sapin faktiki yogunlugudur, tekslo.

Toxuculuq saplarinin uzanmasi tokqat sapin qirilmaya qarst davamliligini
toyin edon moqamda qiymotlondirilir vo tam uzanma (mm-19), yaxud da nisbi
uzanma (%-19) ilo ifads olunur.

Iplik vo saplarin yogunlugunun eyni boraborliyo malik olmasi onlarin
keyfiyyotinin qiymotlondirilmasindo holledici ohomiyyoto malikdir. Saplarin
yogunlugundaki geyri-boraborlik onun galinliginin todricon doyismasi ilo bag vero
bilor. Bunun baslica sababi iso saplarda vahid uzunluga diison buruglarin sayinin
doyisilmosi hesabina bas verir ki, bu da, 6z novbosindo, sapin qirilmasi
davamliliginda askar olunur. Sapin qeyri-barabor yogunlugda olmasi parca
toxunusu zamani miioyyan ¢atinliklor toradir. Odur ki, keyfiyyots nozarat zamani
saplarin yogunlulugunda hoddon artiq geyri-borabarliys yol verilmomaslidir.

Tacrilibado aparilan geyri-borabor xassoya malik olmas1 gdstoricisini variasiya
omsali (C) ilo hesablayirlar. Normalasdirilan gostoricilor vo onlarin soviyyesi
mixtolif nov toxuculuq saplar1 tigiin eyni deyil. Belo ki, teksturali saplar {i¢lin
yuxarida sadalanan gostoricilordon basqa uzanma gostoricisinin  bdylkliiyi,
quvrimliligimin yiiksok olmasi, qivrimligin dartilma zamani doziimliiliiyii cox vacib
xassa gostaricilorindon hesab olunur. Saplarin xassalorinin daha genis dyronilmasi
Uclin tokrar dartilmalara vo qatlanmalara qarsi, ilgoklordo doziimliililys,
stirtlinmoya qarsi, geyilmoya qarsit davamliliginin toyin edilmasi vacibdir.

Iplik vo saplarm istehsal prosesindo bir nego xarakterik nogsanlar1 da bas
verir ki, bunlarin da vaxtinda garsisinin alinmasi keyfiyyoto monfi tosir gostorir.
Belo noqgsanlar sapin  xarici  goriiniisiinii  pislosdirir, qurulusunu pozur,
davamliligimi zosiflodir. Biitiin bunlarin  hamis1 yekun etibarilo pargalarin

keyfiyyatinin formalasdirilmasina maneg¢ilik toradir.
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1.4. PARCALARIN KEYFIYYOTININ TOXUNMA PROSESINDO
FORMALASDIRILMASI

Mallarin keyfiyyatinin formalagdirilmasina tosir edon obyektiv amillor
sirasinda texnoloji proses vacib rol oynayir. O climlodon, hor bir ndv parganin
istehsalinda keyfiyyotli xammal vo materiallarla yanasi, toxunma prosesinin do
holledici ohomiyyati vardir. Istehlak iigiin vacib sayilan yararli xassolorin
oksoriyyoti toxunma prosesindo formalasdirilir. Pargalarin toxunmasinin 06zii
hazirhq omoliyyatlarina vo toxunmanin o6ziino ayrilir. Umumiyyatls, parca
polotnosu 2 sistem, yoni oris vo argac saplarmmin dozgahlarda carpazlagmasi
naticasinds alinan material hesab olunur.

Hazirhq amosliyyati oris vo argac saplarinin toxunmaya hazirlanmasi kimi
basa diisiiliir. Burada hom oris saplarinin vo hom do argac saplarinin toxunmaya
hazirlanmasini bir-birlorindon forqlondirmok lazimdir. Oris saplarinin toxunmaya
hazirhq omoliyyati sarmmadan, slixtalandirmadan vo remizkalasdirmadan
ibaratdir.

Saplarin sarinmasi prosesi sartyict maginlarin kdmayi ilo hayata kegirilmaklo
xirda vo ir1 babinlors sarinmagqla basa ¢atdirilir. Mogsad iso saplarin uzunlugunun
artirilmasindan ibarotdir. Sapin babinloro sarinmasi zamani miioyyan soviyyodo
dartilmaya moruz qalir, diizlondirilir, bu iso onun qurulusunun formalasdirilmasina
sorait yaradir. Sarmmma zamani sapmn govdesindoki Lif qir-qurintilari, zibillor
tokiillir, gézogarpan noqsanlar aradan qaldirilir. Daha sonra oris sap1t miioyyon
qaydada c¢oxlu sayda kolofin sartyic1t masilarin kdmoyi ilo sartyici vala dorilir.

Slixtovlagsdirma dedikdo oris saplarina yiiksok hamarliliq, davamliliq vermok
liclin yapisqanli vo yumsaldici torkibo malik olan maddo vasitosilo hopdurulur.
Toxunma zamani saplarin qirilmasmin qarsisinin  alinmasinda  slixtalagdirict
maddonin rolu ¢ox boyiikdiir. Bunun {clin nisastadan, holmosikdon,
poliakrilamiddon, karboksimetilselliilozadan, diilgor yapisqanindan istifado olunur.

Liflorin ndviindon asili olaraq slixtanin torkibi do miixtalifdir.

30



Remizkalama zamam orig sapmin hor birisinin remizkanin géziindon
kecirilmasi prosesi yerino yetirilir. Adston remizkanin say1 toxunacaq parganin
naxiglarmin sayindan asilidir.

Argac sapmin hazirlanmasi prosesi onun mokiyos sarinmasit va
rltubatlondirilmasindon ibarotdir. Bu zaman argac sapi zibildon tomizlonir, bir
ne¢d ayrilmo ndgsanlarindan konar olunur, habels sapin uzunlugu ¢oxaldilir. Argac
sapmin ritubotlondirilmosindo mogsad qirilmanin azaldilmasindan ibaratdir ki,
bunu da ya buxara verilmoklo vo yaxud da emulsiya istirak: ilo emal edilmoklo
basa catdirirlar.

Par¢anin qurulusu vo xassolori osason toxunma prosesindo formalasdirilir.
Toxunma xiisusi dozgahlarda oris vo ar8ac saplarinin bir-birlori ilo ndvboti
qaydada carpazlasdirilmasi hesabina yaradilir. Pargalarin toxunmasinda miixtolif
nov toxucu dozgahlardan istifado edilir. ©On ¢ox avtomasin ¢elnoklu toxuculuq
dozgahlar iglodilir. Belo ki, ¢elnoklarin sayindan (bir ¢elnoklu, ¢ox c¢elnoklu) asili
olarag avtomasin olaraq onlarin yeri doyisdirilmoklo toxunma prosesi aparilir.
Coxsayli ¢elnoklu toxuculuq dozgahlar1 miixtolif rongli, lif torkibli, miixtolif
quruluslu argac saplarindan pargalarin toxunmasinda totbiq edilir. Daha miirokkob
naxish parcalarin toxunmaso zamani oris saplar1 daha ¢oxsayli remizkalardan (10-
20) istifado edilir. Remizkalarin galdirilmas1 zamani arabaciqlardan istifads edilir.

Son zamanlar diinya olkolorinin toxuculuq sonayesindo daha mohsuldar
celnoksuz dozgahlarindan istifado edilir. Bu dozgahlarda argac saplarinin
yerlosdirilmasi su damcilar1 (hidravlik), pnevmatik (hava sirnagi), mexaniki vo
yaxud da qarisiq isulla hoyata kecirilir. Daha cox yayilanlar1 argac sapinin
mexaniki vo pnevmomexaniki qaydada yerlosdirilonloridir. Bu dozgahlarda argac
sap1 sap darticisi vasitasilo tutulur vo kigik 6l¢iilii ¢elnokla orig saplarinin arasindan
kecirilir. Yerlosdirilmis argac sap1 qayct vasitasilo parganin konarlarindaki hasiyo
kosilir, kosilmis sapin ucu qarmaqli mexanizmlo tutulur vo ndvboti corgado

yenidon toxunusda istirak edir. Odur ki, parcanin qiragi adi hasiys kimi gorsanir.
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Miirokkob naxisli pargalarin toxunmasi iigiin Jakkard toxucu dozgahlar totbiq
edilir. Jakkard fransiz mexanikidir, onun ixtira etdiyi toxuculuq dozgahinda
remizka ovozino nazik gaytandan istifade edilir ki, bunun da say1 aris saplarinin
sayima borabor olur. Hor bir gaytana asagidan gozciik yapisdirilir ki, buradan oris
saplar1 kecir. Orig saplar1 xiisusi sistemli qarmaqlarla asagi vo yuxari qaldirilaraq,
istonilon naxish parca yaradilir.

Par¢anin toxunmasi prosesinds saplarin noviindon, toxuculuq dozgahindan vo
doldurulma parametrlorindon, mosalon, polotnonun enindon 10 sm sahayo diison
oris vo argac saplarinin saymndan, toxunus naxisindan asili olaraq parganin
qurulusunun osas xarakteristikas1 miioyyon edilir. Istonilon qurulusa malik olan
parca istehsal zamani oris vo argac saplarinin dartilma soviyyasini, ori§ sapinin
verilmasi siiratini, remizkalarin sayini, onlarin qaldirilmasi ardicilligini vo digor
texnoloji sortlori nizamlasdirirlar.

Toxunma ndviindon asili olaraq pargalarin hom qurulusu vo hom do xassolori
asasli suratds doyise bilir.

Parcanin toxunmasi dedikdo oris vo argac saplarinin qaydali surotdo bir-
birlorini 6rtmosi kimi basa diisiiliir. Par¢canin xarici sothindo gbzogarpan naxislar
toxunus naxislar1 adlanir.

Par¢anin iiziindoki toxunus naxiglarinin tokrarlanmasi rapport adlanir.
Rapport dedikdo parcadaki naxisin birisinin tamamlanib yenidon tokrarlanmasi
kimi basa diisiiliir ki, bu zaman oris vo argac saplar1 istigamoatinds fasilosiz toxunus
naxislar1 yaranir. Parca istehsalinda miixtolif ndv toxunmalardan istifado edilir. Bu
baximdan, miiasir parga sonayesindo sado vo ya bas toxunma, xirda naxisli,
miirokkab vo irinaxish toxunmalardan istifados edilir.

Sado toxunmaya polotno, sarja vo atlas toxunmalar aiddir. Bu toxunma
novlori rapportda istirak edon saplarin say1 vo addimin boyiikliiyii ilo xarakterizo
edilir. Masalon, sads toxunmalarda oris sap1 iizro rapport argac sapi iizro olan
rapporta barabardir. Clinki hor bir sistemo daxil olan sap digor sistemo daxil olan

bir dofo toxunmada istirak edir. Elo bu prinsipdon asili olaraq sads toxunmaya
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daxil olan polotno, sarja vo atlas toxunuslu pargalarin hor birisinin 6ziinomoxsus
quisuru vo xassolori vardir. Masalon, polotno toxunuslu pargalarda bir oris sap1 bir
argac sap1 ilo toxunusda istirak etdiyino goro parcanin cirilmaya, slrtiinmoyo,
tokrar qatlanmalara qars1 davamliligi atlas toxunuslu parcalardan yiiksokdir. Lakin
atlas toxunuslu parcalarda da oris vo argac saplar1 arasindaki olaqo az oldugundan
hamar sotho malikdir, siirtiinmoys doziimliidiir, cirilmaya qarst davamhdir,
yumsaqdir, asanliqla qatlanir.

Bozi qrup parcalar vardir ki, bunlar xirda naxish vo yaxud da téromao
toxunmalar1 ilo toxundugundan bunlarin iiz torofindo toxunma naxislari1 goriiniir.
Belo toxunma novlorina polotno, sarja vo atlas toxunmalarinin téromolori aiddir.
Polotno toxunmasinin téromolorino reks vo damama toxunma aiddir. Belo
parcalarin Uiz vo astar toroflori eyni gorkomo malik olur ki, bunu da bir sistem sapin
yogunlugunun c¢oxaldilmasi hesabina oldo edilir. Belo pargalarin mexaniki
xassolori ¢cox yaxsidir, lakin nisboton agir ¢okilidir vo polotno toxunuslu parcalara
nisboton qalindir.

Sarja toxunmasinin téromolorino giliclondirilmis sarja, miirokkob sarja,
sindirilmig sarja toxunmalar1 aiddir. Belo parcalarin iiz vo astar toroflori eyni
gorkomo malikdir.

Atlas toxunusunun téromolorino giiclondirilmis atlas vo sotin toxunmalari
aiddir. Giiclondirilmis atlas (sotin) toxunuslu pargalar hamar sothli, six vo
stirtlinmoyo qars1 davamli parcalardir.

Kombinologdirilmis toxunma névlori parcalara lazimi istehlak xassolori
vermok liclin totbiq edilir. Bunun da sado vo toromoli ndvlori vardir.
Kombinalosdirilmis xirda naxisli toxunmalar nisbaton iri rapportlu naxislarla
xarakterizo olunur vo bunun li¢lin ¢oxlu sayda remizkalardan istifado edilir. Belo
toxunuslu parcalarin sothi coxlu sayda naxiglara malikdir. Kombinolosdirilmis
toxunmaya polotno, sarja, dama-dama, krep, atlas vo digor toxunmalar aiddir.

Kombinologdirilmis digor toxunma novlorine relyef toxunmasi da aiddir. Belo

toxunuslu parcalarin {iz sothinds oris vo argac saplarinin gabariq sokildo ¢ixmasi
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sayoasindo naxiglar yaranir. Relyef toxunmasi da vafli vo diaqonal toxunmalaria
ayrilir. Bu toxunus novii oris vo argac saplarinin bir-birlorinin {istiiniin todricon
ortmasi prosesinin doyisdirilmasi ilo xarakterizo olunur. Belo parcalarda toxunma
rapportlar miixtolif ola bilor, lakin toxunus naxiglart daha sado vo yaxud da daha
miirokkab ola bilor. Vafli toxunusundan istifado edilmoklo parcanin iizorindo
vafliys oxsar naxis, yumsaq va riituboatgokmao kimi xassolor yaradilir.

Kombinologdirilmis toxunmanin digor novii diagonal toxunusu sayilir. Bu
parcalarin tizorindo qabardilmis sokildo oris sapi istigamotinds naxiglar yaradilir.
Diagonal toxunusunun yaradilmasinda ya sado vo yaxud da miirokkob sarja
toxunmasindan vo kombinolosdirilmis toxunmalar istirak edir. Diaqonal
toxunmasinin spesifik qurulusundan istifado etmoklo nisbaton qalin, six, nisbaton
agir vo az uzanan parcalar istehsal olunur.

Miirakkab toxunmalar ii¢ vo daha ¢ox sap istiraki ilo omalo gotirilir. Bunlar
spesifik qurulusa malikdir ki, bunu da ancaq toxunus novii ilo omolo gotirmok
miimkiin deyil. Bunu iki toxucu dozgahinin kémayi ilo xovlagdirma yaradan vo
onu dograyan xiisusi avadanliqla omolo gotirirlor. Yaradilan toxunusun
mirokkobliyi xiisusiyyatlorindon asili olaraq onu 2 névo, yoni 2 iizlii vo pike
toxunusuna ayirirlar. Iki iizli toxunus 3 sistem sapin istiraki ilo, yoni 2 adad oris vo
1 odad argac sapla omolo gotirilir. Lakin ikiqatli toxunus iso 4 sistem: 2 oris vo 2
argac saplarin istiraki ilo yaradilir ki, bu zaman 2 odod polotno toxunur. Belo
parcalardan, misal olaraq, agir¢okili paltoluq, drap parcgalari, odeyallar toxunur.
Eyni zamanda parca polotnosunun {iz vo astar toroflori toxunma novii vo naxisla
forqlonon donlug, kostyumluq pargalari istehsal edilir.

Pike toxunmasi qurulusuna goro ikiqatli toxunmanin ndvidiir. Bunun
yaradilmasi li¢iin 2 orig vo 1 argac sapi, bozon do 2 oris vo 2 argac sap1 islodilir.

Miirokkaob toxunmalara xovlu toxunuslu parcalar da aiddir. Bunu toxunma
zamani saplarin dogranmast ilo oamolo gotirirlor. Pargalara istonilon qurulus vo
xassd vermok mogsadilo, xiisusilo xovlu goriinlis yaratmaq baximindan origlo

xovluluqg vo yaxud da argac sapi1 ilo xovluluq yaratmaq miimkiindiir. Parca
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polotnolar1 {iz-iizo toxunduqdan sonra onu xiisusi dozgahlarda omolo gotirilon
araliq ilgoklori dogranaraq hor iki polotnonun iiz torafindo xov yaradilir. Bozon
parcanin liziindo xovlardan naxis yaratmaq U¢iin xlisusi olavo avadanliglardan
istifado etmoklo ya biitév xovlu soth vo yaxud da uzorlu (g6z-goéz) xovluluq
yaratmaq miimkiindiir. Belo pargalara misal olaraq, moxmor, barxat, siini xoz kimi
parcalar1 gostoro bilorik.

Bu gostorilon miirokkob toxunuglardan olavo ilgokli (al-liz dosmallar,
xalatlar) vo ajurlu toxunus novlorini do olavo etmok olar. Belo parcalar yaxsi

sucokmo gabiliyyating, istiliyi mithafizoetmo xassoloro malik olur.
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I1 FOSIL. YUN PARCALARIN KEYFIYYOTINO NOZAROTIN TOSKILI
2.1. YUN PARCALARIN 9ZILMOYO QARSI DAVAMLILIGININ
TOHLILI

Moalum oldugu kimi, istismar soraitinds parcadan olan geyim osyalar1 xarici
mexaniki qiivvonin tosiri altinda azilmoys moruz qalir. Umumiyyatlo, parcanin
ozilmasi xosagolmoz hallardan biri sayilir. ©zilma dedikdo parcanin oyilmosi
noticosindo gatlanma vo qiriglarin bag vermosi kimi basa diisiiliir. Demoli, ogor
parca miioyyon sixilma qlivvasi vo gatlanma naticasindo 6zliniin ovvalki formasini
borpa etmirso, onda belo parcalar ozilmoyo qarst davamsizdir. Bir qayda olaraq,
parca istehsalinda digor xassolorlo yanasi, parcanin ozilmoya davamliliq xassasing
do ciddi fikir verilir. Fiziki mongoyino gors parcanin ozilmosi uprug-plastiki
xassasinin askar edilmosine aiddir. Par¢anin yiiksok plastika deformasiyasinin
hesabina bas veron gatlanma yerlori todricon yox olmaga baslayir. ©gor eyni bir
yerdo pargada tokrar olunan gatlanmalar bas verorso, bu zaman yaranmis qirislar
hotta iitiiloma naticosindo belo ¢atinliklo yox olur. Belo doziimlii qatlanma izlori
parcada gorginlosmis sahalor hesab olunur vo naticodo parganin tez siirtliniib
dagilmasina gatirib ¢ixarwr. Xiisusilo belo hal yiiksok qabaliga malik olan parcalara
daha cox aiddir.

Parcanin azilmoays qars1 dozlimsiizliiyii biitovlikde onun keyfiyystino monfi
tosir gostoron amillordon biridir ki, istismar zamani onun xarici gorkoming pis tosir
gostorir, dagilmasmi siirotlondirir. Odur ki, pargalarin istehlak xassolori
qiymatlondirilorkon onun ozilmoys qarsi davamliligi on vacib amillordon biri
sayilir ki, bu da qiivvads olan standartlarla normalasdirilir. Parganin ozilmoyo qarsi
davamliligi bir ne¢o amillordon, o climlodon lif torkibindon, iplik vo sapmin
qurulusundan, parcanin arayislandirilmasi xiisusiyyatindon vo strukturundan ¢ox

asilidir.
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Tocrilibovi olaraq, parcalarin ozilmosini gézoyari ovucun igarisindo pargani
sixib buraxmaqla vo yaxud da xiisusi toyinatl cihazlarda miioyyan qilivve altinda
sixmaqla oyilmo bucagina goro toyin edirlor. Yoni gotiiriilmiis niimunalor cihazin
sixicist ilo 180° bucaq altinda miioyyon miiddotdo sixilir vo sonra niimunolorin
sixilmadan sonra ayilmasinin hansi bucaq altinda barpa olunmasina gors parganin
ozilmo dorocosini toyin edirlor. Adoton todqigat zamant 2 ndvdo sinaq
niimunalorinin se¢ilmoasini moaslohot goriirlor. Gotiiriilmiis niimuno (5 adad) cihazin
osya stolu lizoerindo yerlogsdirmoklo 180° bucaq altinda gatlanaraq miioyyon yiik
altinda 15 doqiqe arzindo sixilir. Sonra yiik aralandigdan sonra 5 doqige orzindo
istirahotdo saxlanilaraq qatlanma bucagmin borpa olunmasi voziyyati (o bucagi)
Olciilir.

Parganin ozilmoyo qars1 davamliliq omsalinin (H) hesablanmasi iigiin

asagidaki diisturdan istifado edilir:

H=-%"100=0.555¢
180

Hesab edirlor ki, parganin ozilmoys qarst davamliligi onlarin upruqluq
xassasindon cox asililigi vardir. Belo ki, parcanin upruqlugu no godor ¢ox olarsa,
verilmis formanm yaxs1 saxlayar vo az ozilmoyos moruz qalar. Adoton modelci
rossamlar bu vo ya digor geyim asyasinin modeli {izorindo isloyorkon istor-istomoz
o, secilmis parca materialinin ozilmosi xassosini miitloq nozordon kecirmolidir.
Bunu belo do izah etmok olar. Ogor geyim osyasi daha ¢cox ozilmoys moruz galan
parca materialindan hazirlanirsa, bu zaman dizayner parganin istismar zamani
hans1 qiivve altinda deformasiyaya moruz qalmasi imkanini nozoro almalidir. Yoni
ogor geyim agyasi insan gqamoating kip olurursa, bu zaman parca materiali daha ¢ox
qiivvoyo moruz qalacaqdir. Belo halda parga materialinda ozilmo vo qatlanma
hallar1 ¢ox asanliqla bas veracokdir. Bu iso geyimin biitovliikkdo estetik goriiniisiine
pis tosir gostoracokdir. Odur ki, daha ¢ox azilon par¢a materialindan geyim oasyasi
hazirlanarkon 6l¢iisiindo xeyli konarlagmalara yol verilir ki, horokat {i¢lin sorbostlik

yarana bilsin. Bu voziyyotdo parca materialina giic az diisocok vo az da ozilocokdir.
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sOylonilon fikirloro gbro parcanin ozilmosino tosir edon amillordon biri otraf
miihitin nisbi riitubstidir. Nisbi riitubotin artmas1 ilo materialin deformasiyasi artir
va o asanligla azilir. Bu monada parganin emalinda azilmoya qars1 arayislandirici
maddslordan istifade edirlor ki, materialin upruqlugu coxalir vo azilmasi iso azalir.
Eyni zamanda parcanin toxunmasi novii do onun ozilmosino asashi surotdo tosir
gostorir. Belo ki, iplik vo saplar bir-birlorini na qador cox aymis olarsa, par¢anin
upruqlugu da ¢oxalar vo ozilmo azalar. Odur ki, par¢ada upruglugun ¢oxaldilmasi
vo 9zilmonin azaldilmasi baximindan, toxunma prosesinds polotno, sarja vo krep
toxunusu novlorindon istifado etmoyi moslohat goriirlor.

Asagidaki cadvol-do kostyumluq yun parcalarin ozilmoyo qarst davamliligi

haqqinda molumat verilmisdir.

Cadval 3.1
Parcanin Parcanin azilmo amsali, cox olmamagla
. Parcanin novii Yiiksok keyfiyyat I keyfiyyat
varianti - Y
kateqoriyasi kateqoriyasi
I Xalis yundan olan kamvol pargasi 0,3 0,3
11 Lavsan garigiqh yarimyun kamvol pargasi 0,3 0,4
111 Zorif yundan olan xalis mahud pargasi 0,3 0,3
v Lavsan garisiqh zorif yundan olan mahud pargasi 0,3 0,4

Codvoldon goriindiiyli kimi, yun parcalarin torkibino kimyovi lif ndviiniin,
xtisusilo lavsan lifinin qatilmasi par¢anin digor xassalorinds oldugu kimi azilmaya
qars1 davamliligi da yaxsilagir. ©gor xalis yun lifindon toxunan pargalarin ozilmoya
qars1 davamliligi 0,3% toskil edirso, bu gostorici torkibindo kimyovi lif néviiniin
olmasindan asili olarag 0,1% artmisdir. Demsoli, kostyumluq yun parcalarin
oksoriyyot mexaniki xassolorinin yaxsilagdirilmasi iiciin lavsan lifi on somorali
kimyovi lif névii hesab olunur. Eyni zamanda belo parcalardan tikilon geyim
osyalar1 hom gozol forma qobul edir vo hom do verilmig formani uzun miiddot

saxlaya bilir.
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2.2. LIF TORKIBININ YUN PARCALARININ CIRILMAYA QARSI
DAVAMLILIGININ TOHLILI

Yuxarida geyd edildiyi kimi kostyumluq parcalart lif torkibindon asili olaraq
xalis yundan (kamvol vo mahud) vo qarisiq torkibli (3 komponentli) olan parcalara
ayrilir. Istor tocribbovi geyim va istorso do miitoxossislorin fikirlorino géro bu
parcalarin yararli xassalori eyni deyildir. Xiisusilo par¢alarin mexaniki xassalori bu
olamatlorine goro bir-birlorindon forqlonirlor. Pargalarin mexaniki xassolori
dedikdo onu diison mexaniki giiciin tosirindon parcada bas veron dartilma
deformasiyasina, qatlanmaya, sixilmaya, burulmaya qarst davamligi kimi basa
disiilmolidir. Bir qayda olaraq, pargaya diison giic boyiikliiylino goro miixtolifdir.
Bu qiivvonin tosiri altinda parcanin qurulusu vo xassolorinds ya nisboton az
deformasiyalar bas verir vo yaxud da par¢anin tamamilo dagilmasina sabab olur.
Biitiin bunlar is9, 6z névbasindo, kostyumluq yun parcalarin hom qurulusundan vo
hom do lif torkibindon ¢ox asililig1 vardir.

Buraxilis isinin yerino yetirilmosi {i¢lin birinci variantda par¢ca niimunosi
secmisik. I variant xalis yundan olan kamvol par¢asindan, II variant lavsan garisigi
olan yarimyun kamvol parcasindan, III variant iso siini lif lavsan torkibli olan
parcadan ibarotdir. Bu parcalarin hamisi triko toxunuslu, zolaqli, miixtalif rongli
ipliklordon istehsal edilmisdir. Bu todqiqat iigiin se¢ilmis par¢a niimunolori
dissertasiya igino olavo olunmusdur.

Pargalarin cirilmaya qarst davamliligini  toxuculuq vo uygun todris
miiossisalorinin laboratoriyalarinda istifads olunan PT-250 markali cihazla toyin
edirlor. Biz do bu mogsadlo homin cihazdan istifado etmoklo standart metodikaya
(QOST 3813-47) uygun qaydalara riayst etmoklo gotiliriilmiis 4 variantda parca
niimunslarinin cirilmaya qars1t davamliligini toyin etmoys ¢alismisiq.

Gotlirtilmiis parca variantlarinin sothi sixligimmin forqli cohatlorini nozaras
alaraq hor birindon 3 niimuns kosilib gotiiriilmiisdiir. Hor bir niimunalorin eni 50

mm, uzunlugu iso 100 mm-o borabor olmusdur. Lakin standart metodikaya goro
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qalan parcalarin cirilmaya qarsi davamliligmmi toyin edorkon parca zolaginin
uzunlugu 200 mm secilmalidir. Hatta yun parcalarin cirilma uzunlugunu vo
cirilmaya garsi davamliligini toyin edorkon QOST 3810-47-yo osason kicildilmis
Olctilii 25x500 mm oOlgiilordo do gotiirtilmosine icazo verilir. Niimunolor elo
kosilmolidir ki, kondslon istigamotdo (argac lizro) gedon saplarin davami digor
niimunanin kondslon gedon saplarina diigmasin.

Cihazin giic gostoron skalasinda yiikiin 6l¢ii hoddi todqiq olunan parga
niimunasinin cirtlma hoaddindon 10 dofs cox olmasmna yol verilmir. Altdak:

borkidici mangonanin siirati asagidaki formula ils hesablanir:

o _ 60S, | mm
i T | dogq

v, - asagl sixicinin getdiyi tam yolun uzunlugudur, mm-Is;

T — nliimunonin cirilmaya godor olan uzanma prosesinin davam etmosidir,
san. Ilo.

Standart {izro parca niimunosinin cirilmaya godor olan miiddoti 30 saniyo
gobul edilmigdir. Qaydaya goro gotiiriilmiis par¢a niimunosinin sixicilar vo yaxud
da mongononin birlogdirildiy1r xotti boyunca dartilma zamani cirilma hallar1 bag
verarso, todqgiqatin noticosi nozora alinmir, yaxud da niimuno sixicilar arasindan
stirtislib ¢ixarsa, yeni niimuna kosilib borkidilmalidir.

Todqigata baslamazdan ovvol, cihazin is prinsipi ilo tamig olub, biitlin
hissalorin isloyib-islomomasini yoxlamaq lazimdir. Biitiin gostorici skalanin
ograblori baglangic rogominin {izorindo yerlosdirilmali, yuxaridaki borkidici 6z
yerindo olmali, asagidaki iso miioyyon mosafods dayaniqli olmalidir. Sonra cihazin
elektrik mihorrikini iso salib, lazimi siliroti miioyyonlosdirorok dostoklo 36
rogaminin tizorindoki bolgiido dayandirilir. Asagidaki borkidicinin horakoat siiratini
doqiqlosdirmok mogsadilo saniya dlgoni iso salib yoxlayirlar. ©gor se¢ilmis siirotlo
saniyaOlcon arasinda forq alinarsa, onda firlanan diskin gayisini vo disli ¢arxini

dala-qabaga dogru horokot etdirmoklo lazimi faktiki siiroti almaq miimkiindiir.
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Gotlirtilmiis niimuns cihazin yuxaridaki barkidici 1 arasinda yerlosdirilir vo
ylingiilca sixic1 vasitosino sixilir. Sonra niimunonin digar ucu asagidaki sixicinin 2
arasinda yerlosdirilir vo o da yiingiilco sixilaraq borkidilir. Bu zaman elo etmok
lazimdir ki, nlimunanin hom yuxar1 vo hom do asagidaki uclarinin konarlar1 hor iki
borkidicilorin bolgiisiine uygun yerlosdirilmalidir. Sonra yuxari sixicint bosaldib,
parca zolaginin 6z voziyyetini diizoltmoyo sorait yaratdiqgdan sonra tez bir anda
yuxar1 dostoyin soxacons moéhkom barkidirlor. Eyni halda asagidaki mongononin
sixicisint da mohkom barkidirlor. Sonra yuxaridaki barkidicinin dastoyi vasitasilo
onu bosaldib, asagidak: dastoklo asagi dartict mangonani islok voziyyatina salirlar.
Dinamometrin yuxaridaki sixici yiiklo skalanin 4 oqrabi 3 ilo alagolondirilmisdir.
Asagidaki sixici endirilon zaman par¢a niimunasi zolagmi yiik dartir. Bu zaman
skalanin oqrobi todqiq olunan niimunoys diison yiikiin miqdarim1 soldan saga
istiqgamoto horokot etmoklo goOstormoyo baglayir. Cihaz isloyorkon dartilma
prosesinda parcanin hom uzanmasi vo ham do miiayyan qiivva altinda cirilmasi bas
verir. Demoli, cirilma yiikii 4-cii skalada vo cirilma zamani1 uzanma iso 5-ci skalada
0z oksini tapir. Bundan olava, todgigat zamani diagram lentindo 6 cirilma oyrisi
diagrami gostarilir.

Qeyd edildiyi kimi, kostyumluq yun parcanin cirilmaya qarsi davamliligi, ilk
névbads liflorin néviindon vo davamliligindan, habelo parcanin xatti sixligindan,
ipliklorin oyrilmo doracasindon, eyni zamanda parganin davamlili§i doldurma
omsalindan vo hotta arayislandirma soviyyossindon cox asililigi vardir. Lakin
odobiyyat monbolorindon do goriindiiyli kimi, pargalarin uzanmasina cirilmaya
qars1 davamliligia tosir gostorir. Ciritlma uzunlugu, har seydon avval, toxuculuq
liflorinin uzanma soviyyasindon ¢ox asilidir ki, bu da parcanin qurulusunda 6ziinii
tam gostoro bilir. Bununla yanasi, parcanin burulma dorocasinin ¢oxalmasi zamani
parcanin uzanma gostoricisi tobii olaraq azalir. Hotta toxunma novii do parganin
cirilma zamani uzanma gostaricising asash tosir gostora bilor. Dartilma zamani
parcanin uzanmaya baglamasinin, hor seydon avval, par¢anin toxunmasinda istirak

edon oris vo argac saplariin bir-birlorilo ayilmasi sayindan birbasa alaqosi vardir
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ki, bu da parcanin toxunma novii ilo hesablanir. Masolon, belo bir fikir tosdiq
olunur ki, polotno toxunuslu pargalarda oris vo argac saplarimin bir-biri ilo
dolasmasi addimi daha yaxin olduguna goro belo parcalar dartilarkon digor nov
toxunusa malik olanlardan daha ¢ox uzana bilir. Son bozok omsliyyatlarindan
sayllan enlosdirmo parcanin uzanmasini azaldir, xovlasdirma, bisirilmo,
sixlagdirma omoliyyatlari 1so artirilir. Odur ki, oksoriyyoat geyim qrupuna daxil olan
parcalarin cirilmaya qarst davamliliq gostoricisi an vacib istehlak xassolorindon
birisi sayilir. Tabii olaraq, parcanin arisi istigamatinds ciritlmaya qars1 davamliliq
cox, argaci istiqgamotindo iso az olmali, lakin uzanma gostoricisi oris iizro ¢ox,
argac istigamotinds iso az olmalidir. Buna goro do parca sonayesindo parganin
uzanmasi standart iizro normalasdirilir vo tadqiqat zamani alinan gostaricilor homin
normalarla miigayiso olunur.

No iiciin istehsal prosesinda parcalarin uzanma gostaricisina bu qodor diggot
yetirilir? O nov pargalar ki, daha c¢ox cirilma uzunluguna malik olur, bunlar
istehlak orofosinds ¢ox asanligla deformasiyaya ugrayir vo momulatin formasinin
pozulmasina gotirib cixarir. Elo buna géro do biz buraxilis isinin bu sualinda
se¢diyimiz kostyumluq yun parganin lif torkibindon asili olaraq onlar1 cirilmaya

qars1t davamliligini va cirilma prosesindo uzanma gostoricisini dyronak.

Cadval 3.2
£ Cirilma zamam
-g 50x100 mm olciilii parca zolagina diison cirillma yiikii H-don | 50x100 mm ol¢iilii
g az olmamagqla (gostarilon sixliga malik olan parcalarda) par¢a zolaginin
E Parcalarin adlari uzanma gostaricisi
L; %-1d
g 250-don az 250-310 310-dan ¢ox
A~ oris Argac oris Argac oris Argac oris Argac

izra izra izra izra izra izra izra izra
p | Xalisyundanolan | 5, 196 343 245 392 294 15 15

kamvol pargasi

i | Lavsan gansigh 343 245 441 204 441 204 12 12
kamvol pargasi

Xalis zorif mahud

I 176 256 215 176 245 196 15 15
yun pargasi
Lavsan garisiqh

IV | yarimyun mahud 294 245 343 245 343 245 15 15
parcasi
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Cadval molumatlarindan goriindiiyii  kimi, dogrudan da, parganin lif
torkibindon asili olarag onlarin hom cirilmaya garst davamlilifa vo hom do
cirilmast zamani uzanma gostoricilori do miixtalifdir. Bu bir daha yuxarida
deyilonlori siibut edir. Belo ki, I vo II variantda gotiiriilmiis kostyumluq yun va
yarimyun kamvol pargalarin sothi sixliq omsali eyni olmaqla, onlarin cirilmasi
zamani oris vo argac lizro davamliliq gostoricisi eyni deyil, mosolon, I variant
kostyumluq kamvol parcalarin sothi sixlig1 250-don az olsa da, gotiiriilmiis har ligii
niimunanin erkon cirillma yiikii oris iizra 343, argac i1so 196 H-dir. Lakin parganin
sathi sixliq amsali artdigca, cirilma yiikiiniin saviyyasi do ¢oxalir. Yoni parganin
sathi sixlig1 250-310-a vo 310-dan ¢ox olduqda, miivafiq olaraq cirilma yiikii oris
Uizra 343 vo 392 H, argac iso 245 va 294 H-o baraboardir. Buradan goriindiiyii kimi,
baslangic halda parcanin cirilmaya garsi davamliliglr parcanin sothi sixligindan,
yoni onun toxunmasi ndviindon ¢ox asilidir.

Bildiyimiz kimi, kimyavi liflorin oksariyyati tobii liflor nisbaton daha davamli
olur. Bu is9, 6z ndvbasinds pargalarin mexaniki davamliliginin artirilmasinda 6z
oksini tapa bilir. Bu olamot, dogrudan da, bizim 6yrondiyimiz bu tocriibado do 6z
oksini tapa bilir. Odobiyyat monbolorindon goriindiiyli kimi, yun lifinin nisbi
cirilma uzunlugu 22-40 cH/tekso borabordir. demosli, kimyovi liflorin yun
parcalarin torkibino azaciq (20-25%) gatilmasi, 6z ndvbosinds pargalarin mexaniki
xassoloring holledici tosir gostorir. Belo ki, torkibindo lavsan lifinin olmasi kamvol
yarimyun parcasinin ciritlmaya gars1 davamliligi 343-don 392 H-o qodor catmusdir.
Bu, hom do argac {izro alinan naticoys aiddir. Eyni zamanda parcanin sathi sixligi
yuxar1 qalxdigca, onun cirilmaya gars1 davamliliq yiikii do ¢oxalir, yoni 392 H-don
441 H-o godor artmaga baslayir. Demoli, lif torkibindon asili olaraq parganin
cirilmaya qarst davamliligi da ¢oxalir. Bu dayisilma, 6z ndvbasinds xalis yundan
olan mahud parcalara da aiddir. Bels ki, bu par¢anin (III variant) sathi sixlig1 250-
dok oldugu {igilin onun orisi lizro cirilma yiikii 256 H, argaci tizro iso 176 H-dir.
Parcanin sothi sixlig1 ¢coxaldiqca, hom aris vo hom do argac {izro cirilma yiikii do

doyisir. Malumatlardan goriindiiyii kimi, mahud pargasinin torkibino lavsan lifinin
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qarigdirilmast naticesindo parganin cirilmaya qarsi davamliligi  xalis yun
parcasindan xeyli yliksokdir. Ogor xalis mahud pargasinin orig iizro (sothi sixliq
250-don az) cirillma yiikli 256 H-dirso, lavsan torkibli mahud parcasininki 294 H-
dir. Demoli, par¢anin sothi sixligi ¢oxaldigca, cirilma yiikiiniin soviyyosi do
coxalir. Masolon, xalis mahud parcasinin sothi sixligr 310-dan artiq oldugda, onun
origi iizro cirilma yiikii 245 H oldugu halda, lavsan torkibli mahud parcasininki
343-5 cata bilir. Bu hal hom do parcalarin argaci iizro cirilma yiikiiniin
doyisilmasine do aiddir. Bir so6zlo, parcamin lif torkibine kimyovi liflorin
qatisdirilmasi onun cirilmaya qarsi davamliligina holledici tasir gostorir.

Bu voziyyeti parcanin cirillmasi zamani uzanma gostoricisino aid etsak,
asagidakilar1 qeyd etmok olar. Biitiin hallarda par¢ca zolagina diison yiikiin
soviyyosindon asili olmayaraq, uzanma hoddi eynu gostoriciyo malikdir. Hor 4
variant izro - hom oris vo hom do argac iizro uzanma 15%-don ¢ox olmamisdir.
Lakin bazi adobiyyat monbalorindon goriindiiyli kimi, yun parcalarimin torkibino
mioyyon faiz pambiq lifinin qatisdirilmasi zamani eyni sothi sixlifa malik olan
parcalarin cirilmasi zamani uzanmasi 12%-9 barabordir. Bu yaqin ki, onunla izah
oluna bilir ki, pambiq lifinin qirilma uzunlugu 6-9%-o barabordir ki, bu voziyyat

pambiq garisiqli yun parcasinin cirilmasi zamani uzanma gostoricisi do asagidir.
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2.3. KOSTYUMLUQ YUN PARCALARIN SURTUNMOYO QARSI
DAVAMLILIGININ TOHLILI

Parcalarin vo parcadan olan momulatlarin siirtiinmayes gars1 davamliligi
onlarin istismar xassolorinin igorisindo xiisusi ohomiyyat kosb edir. Belo ki, bu
xasso gostoricilorino goro tikili momulatlarin xidmot miiddotini toyin etmok
miimkiindiir. Ona goro do istehsal prosesinds kostyumluq yun pargalarinin
biitovliikdo fiziki-mexaniki xassolorinin, o ciimlodon siirtlinmoys qars1
davamliligimmin formalagdirilmasina vo standart normalarina uygunlasdirilmasina
ciddi fikir verilir.

Strtiinmoys qarst davamliliq dedikdo parca materiallarinin  istismar
prosesinda kompleks halda dagidic1 amillorin tasirino garsi miigavimat gostormasi
basa duslliir. Parcalarin  siirtinmosinin  fiziki-mexaniki mahiyyati  ¢ox
miirokkabdir. Belo ki, istismar prosesindo parca materiallart miixtolif xarakterli
sathlarlo siirtiinmoys moaruz qalir. Ozii do parcanin siirtiiniib dagilmasinda miixtalif
mexaniki tosirlor, o climlodon siirtiinmo, tokrar qatlanmalar, dartilmalar kimi
tosiredici qiivvalor movcuddur. Eyni zamanda fiziki-kimyavi vo bioloji amillorin
do pargasinin istismar1 zamani dagilmasinda rol oynamir. Demak olar ki, par¢anin
dagilmasinda yalniz bir amilin rolu yoxdur vo kompleks tasireidici qlivvalorin ya
eyni bir vaxtda tosiri vo yaxud da miioyyon ardicilligla tosiri noticosindo dagilma
prosesi bas verir. Bu baximdan da, birinci halda biz hor bir tosiredici amilin
parcanin dagilmasindaki rolunu vo ikinci halda iso geyilmoyo garsi davamliliq
halinda imumi fikir sdyloys bilorik. Miitoxassislorin fikirlorina goro parca
materiallariin miixtolif sothlorlo siirtiiniib dagilmasi prosesi 3 morholodo bag verir.
Birinci morhoalods parca ilo siirtiicii soth arasinda siirtiinmo olagosi, ikinci
morholodo siirtiinmoa prosesinin moévcudlugu vo iigiincli morholodo iso parganin
dagilmasi bas verir. Basqa sozlo desok, avvolco hor iki soth arasinda qarsiligl
cozbetmo (yapisma) hadisosi, ikinci halda iso hor iki sothin qarsiliql siirotdo bir-

birlorino niifuz etmosi hali bas verir. Nohayat, siirtiinmo olagosinin pozulmasi
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miixtolif hallarda ola bilor. Odur ki, toxuculuq mallarinin siirtlinmasi prosesindo 2
vacib dagidic1 amilin iizorindo, yoni yorulma naticosindo bas veron dagilmanin vo
mikrodogranma halinin iizorinds dayanmaq c¢ox vacibdir. Belo ki, parganin
yorulmas1 naticosindo bas veron dagilmada liflorin miioyyan sahasinda ¢oxsayli
tokrar qatlanmalar bas verir vo naticada liflordoaki fibrillor arasindaki alags pozulur,
aralanma bas verir vo noticodo liflorin pargalanmasi bas verir. Adston dagilmanin
stiroti yliksok olmur, yoni avvalco liflor bosalir vo sonra pargalanir. Siirtiinmonin
ikinci halinda bas veron mikrodogranma hali o zaman bas verir ki, slirtiinon hor iki
sath hom sortliyino vo hom do borkliyino géra miixtolif olmus olsun. Umumiyyatla,
parcalarin dagilmasi istismar prosesinds yorulmasi hesabina bas vermoklo burada
mikrodogranma elementlori do istirak edir.

Parcalarin siirtinmoys qarsi davamliliginin qiymatlondirilmasi kriteriyasi
(6lgiisii) bir neco ola bilor. Dagilmaya qarst davamliliq miixtalif amillorin miqdari
ilo qiymatlondirils bilor ki, bu amillor yekun etibarilo parcanin birbasa dagilmasina
gotirib ¢ixarar, yaxud da parcanin dagilmasina sorf olunan iglorin miqdari ilo do
Ol¢iilo bilor. Parcanin dagilmasini onun ¢okisinin doyisilmasino goro do, habelo do
onun davamliliinin azalmasina, habelo par¢ada galiq deformasiyasinin bas
vermosing gora do giymotlondirmok olar ki, biitiin bu hallarda artiq homin parca
materialini istismar etmok miimkiin olmur.

Qeyd etmok lazimdir ki, parcalarin dagilmaya gqars1 davamhilhigi, 06z
ndvbosindo, bir ne¢o amillordon, o climlodon sorf olunan lifinin, iplik vo sapinin,
toxunmasi noviindon, sixligindan, sothinin xarakterindon 1m*-nin cokisindan,
bozondirilmasi ndviindon ¢ox asilidir. Bels ki, odobiyyat monbolorindon goriindiiyli
kimi, viskoz osasli kimyovi liflordon istehsal olunan parca asetat vo triasetat
liflorindon toxunan eyni toyinath parcalardan siirtiinmoyo qars1 davamliligina goro
bir ne¢o dofo siirtlinmoyo malikdir. Miioyyon edilmisdir ki, torkibindo lavsan lifi
olan kostyumluq yun parcalarin siirtiinmays qar¢i davamliligi nitron qarisigi olan
yun pargalardan xeyli yiiksokdir. Parcalarin sothinin qurulusu da onlarin

stirtlinmoyo gars1t davamliligint xarakterizo edon amillordondir. Belo ki, gorkomli
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sovet alimlori siibut etmislor ki, pargalarin siirtiinmayo gars1 doziimlii olmas1 H-da
onlarin xarici sothinin qurulusu holledici rol oynayir. Belo ki, daranmis xovlu vo
xovlu toxunuslu Uiz sothino malik olan pargalarin siirtiinmoays qars1 davamliligi
hamar sotho malik olan parcalarin siirtinmoys garsi1 davamliligt H-dan xeyli
forqlonir. Daranmis xovlu sotho malik olan pargalar siirtiinorkon avvalco xovlu
sothdon siirtlinmo bag verir, xovlu soth gat1 yox oldugdan sonra is9 siirtlinmo orisg
vo argac saplardan baglayir. Xovlu toxunmus sothli pargalarin xov qati daranmis
xovlu qata malik pargalarin siirtiinmosi xarakterino yaxindir. Lakin xovlu
toxunuslu sotho malik parcalar siirtiinarkon xov gati yox oldugdan sonra onun
xarici gorkomi daha da pislosir ki, bu da onun xidmot miiddatino tosir edon
amillordon birisidir. Miioyyan edilmisdir ki, siirtlinmo prosesinda avvalca saplarda
sirtlinmo bas verir. Lakin borabor sotho malik parcalarda iso oris vo argac
saplariin eyni bir vaxtda siirtiinmasi hallar1 bas verir ki, bu da parcanin toxunmasi
noviindon cox asilidir. Professor N.Q.Novikov miisyyan etmisdir ki, pargalarin
toxunmasinda faza qurulusunun yekun etibarilo onlarin istehlak xassolorinin
formalagmasinda holledici rolu vardir. ©gor siirtiinmoys moruz qalan saplar giiclii
gorfinlik altindadirsa va liflor saplarda giiclii dartilibsa, o zaman bels liflor daha tez
dagilmaya moruz qalir. Belo ki, parcanin iizorindo bir-birlorindon ayrilmis
cixintilar vardirsa, belo parca daha tez siirtiiniib dagilacaqdir. Odur ki, orisg vo argac
saplarinin bir-birlorinin {izorini eyni soviyyado 6rtmasi parcanin siirtiinmoya qarsi
davamliligini xarakterizo edo bilir.

Gorkomli sovet alimi N.A. Arxangelski asarlorinds bels bir fikir formalasir ki,
ogor saplar uzun mosafoyo bir-birlorini Ortlirso (sarja, sotin-atlas toxunmalari),
parcanin sathi hamardirsa, saplar bir-birlorinin iizorindon koskin 6tiib oyilmirsa,
parcanin slirtlinmoya qarst davamliligir daha da artmaga baslayir.

Molumatlardan goriindiiyii kimi, bir ne¢o arayislandirma omsaliyyatlari,
masalon, agardilma, bisirma, qisaldilmani azaldan omaliyyatlar kostyumluq yun
parcalarin siirtinmoyo qarst davamlilifina monfi tosir gostorir. Oksino,

sixlasdirma, xovlasdirma kimi omsoliyyatlar iso parcalarin siirtinmoys qarsi
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davamliligimmi artirir. Bununla yanasi, tocriibovi simaqglardan goriindiiyi kimi,
parcalarin upruqluq xassasi siirtiinmoya qarst davamliligina hoalledici tosir gostarir.
Daha yliksok upruqluga malik olan parcalar siirtiinma tosirino qarst davamli olur.
Belo ki, yun pargalar1 vo yundan olan digor toxuculuq materiallari, xiisusilo sintetik
liflordon olanlar siirtlinmoyo qars1 daha doziimliidiir. Miioyyon edilmisdir ki, yun
parcalarin torkibino 10-15% sintetik spatol liflorinin gatilmasi naticasinds bu
parcalarin siirtlinmoyo garsi davamliligini 2-3 dofo artirir.

Parcalarin siirtlinmoya qarst davamlilifina siirtlinmo qiivvesi va liflorin
keyfiyyoti do holledici tosir gostora bilor. Masolon, miitoxassislorin fikrino goro
stirtiinma qiivvasi no qadar ¢ox olursa, par¢anin yararliliq qabiliyyati do ¢ox olar.

Bildiyimiz kimi parcalarin siirtiinmasi prosesi bir ne¢o voziyyatlords bas vera
bilor. Bu baximdan, tocriibovi olaraq parcalarin istehlak soraitindo siirtiinmosi
mogamlarma oxsadilmast mogsadilo bir ne¢o konstruksiyaya malik olan
cihazlardan istifado etmoyi moslohat goriirlor. Odur ki, siirtlinmo xiisusiyyatindon
asil1 olaraq, totbiq olunan laboratoriya cihazlari, xalis siirtiinmo prosesini yerino
yetiron vo eyni vaxtda dartilmani da yaratmagqla siirtiinmoni yaradan, qatlanma vo
yaxud parcanin ozilmosini yaratmaqla siirtiinmoni yaradan cihazlara boliiniirlor.
Pargalarin siirtiinmosini yaradan cihazlar1 da bu olamotlori nozors almaqla 2 qrupa
ayrilirlar:

1. Tadqiq olunan parga niimunasinin biitiin sothini yalniz bir istiqgamotds va
yaxud da qatlanma halinda siirtiinmo prosesini yerina yetiron cihazlar;

2. Parga niimunosinin sothini miixtolif istiqgamotlordo, xiisusilo dairovi
voziyyatdo siirtlinmo prosesini yaradan cihazlar.

Biitiin bunlar1 nazors alaraq, hazirda elmi-todqigat islorinin aparilmasi {i¢iin
real istehlak goraitini xatirladan parganin sothini miixtolif istigamotlordo
siirtlinmoyo moruz qoyan cihazlardan istifado edirlor ki, bunlardan on somaoralisi
IT-3M markali cihaz sayilir. Lakin yun parcalarim siirtiinmasinin tadgqiq ii¢iin ancaq
TI-1M markali cihazdan istifads edilir. Onu da qeyd etmok lazimdir ki, pargalarin

stirtlinmosini dyronarkon yeyici vo yaxud siirtlicii (obrazov) materialinin se¢ilmosi
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holledici ohomiyyoto malikdir. MDB o6lkolori miqyasinda foaliyyot gostoron
Moskva Morkozi Elmi-Todgiqat Yun Sonayesi Institutunun hazirladig metodikaya
miivafiq olaraq miixtolif parca novlorinin siirtiiniib dagilmasi1 prosesini yering
yetiron cihazda yeyici material kimi 6405 artikulu boz rongli sipelmek mahud
parcasindan istifado etmoyi moslohoat goriiliir. Eyni zamanda parganin siirtiinmosini
Oyranarkon siirtiicii materialli bashigin nlimunays tasiri soviyyasini miitloq nozora
almaq lazimdr.

Todqigat orofosindo hamar sotho malik pargalarin  sothi  boyunca
stirtlinmosinin qiymoatlondirilmo kriteriyasina materialin 2 {izlii desilmosi li¢lin sorf
olunan siirtiinmo dovrlorinin say1 asas gotiriiliir. Lakin xovlu vo daranmis-xovlu
sotho malik yun pargalarin siirtinmosi kriteriyas1 iso proses zamani xovlu
tobaganin yox olmasi amili gobul edilir.

Asagidaki  codvoldo kostyumluq yun pargalarin siirtinmoys  qarsi
davamliligini xarakterizo edon todqigatin noticolori hagqinda molumat verilmisdir.

Codvol molumatlarindan goriindiiyii kimi, ovvolcodon sdylonilon fikirlor 6z
oksini gostormoakdadir. Bels ki, geyd edilirdi ki, parcalarin torkibine miioyyan faiz
kimyovi liflorin gatilmasi onlarin fiziki-mexaniki xassolorinin yaxsilandirilmasinin
halledici tasir gostarir. Yoni ogor birinci keyfiyyot kateqoriyasina daxil olan xalis
kamvol kostyumluq parcgasinin siirtiiniib desilono godor sorf olunan dévrlorinin say1
3600 idiso, bu gostorici lavsan garsilighh yarimyun kamvol parcasinda 4000 dévro

cata bilir. Bu notico eyni zamanda zorif yundan olan mahud parcalara da aiddir.

Cadval 3.3
Pflrgfmm s?thlnboyunca desilmasing qad‘ar Pilling (xovunda
A~ siirtiinmasi, dovrlarls, az olmamagq sortilo -
Parcalarin novii = sara oxsarhigin
Yiiksok keyfiyyat I keyfiyyat aranmas)
kateqoriyasinda kateqoriyasinda y
1 Xalis yundan olan kamvol pargasi 5000 3600 Yol verilmir
II | Lavsan torkibli kamvol pargasi 5000 4000 Yol verilmir
III | Xalis zorif mahud pargasi 5000 3600 Cox zoif hiss olunan
v I%:rvgsfsrl‘ qanisiqlt yarimyun mahud 5000 4000 Cox zoif hiss olunan
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2.4. PARCALARIN STANDARTLASDIRILMASI VO
KEYFIYYOTINO NOZAROT

Hazirda diinya 6lkolorinin oksoriyyotindo parca sonayesi torofindon genis
cesiddo parca mallari istehsal edilir. Bu parcalar lif torkibindon asili olaraq 6zlorino
moxsus miioyyan xassoloro malikdirlor. Istehlak zaman1 miioyyan taloblori ddoyan
xassalor parcalarin keyfiyyoti adlanir. Pargalarin keyfiyyot gdostoricilori, onlarin
toyini metodlari, nlimunalorin se¢ilmasi qaydalar1 miivafiq standartlarda gostorilir.
Standartlarin  komoyi ilo miixtolif istehsal miiossisolori torofindon buraxilan
parcalarin keyfiyyot soviyyasi bu standartlarin komoyi ilo qiymatlondirilir.
Standartlarda pargalarin  keyfiyyoti {izro norma gostoricilori vardir ki,
standartlasdirmanin ~ komoyi ilo parcalarin  golocokdo do  keyfiyyetinin
yiiksoldilmasi qarsida duran osas istigamotlordon birisidir.

Keg¢mis SSRI mokaninda par¢a momulatlarinin standartlasdirilmasina daha
ciddi fikir verilmis vo dovlot standartlasdirma sistemi ilo genislondirilmisdir. SSRI-
do standartlasdirma sistemi, o ciimlodon parca sonayesindo yliksok soviyyado
inkisaf morholosi ke¢misdir. Belo ki, 1924-cii ildo pambiq parga, ipak, yun vo
kotan parcgalarin standartlasdirilmasi vo miiossisalorin ixtisaslasdirilmasi prosesino
baslanmisdir. 1927-ci ildo gaba yundan xalis yun parcalarina vo doyisok iiciin
pambiq parcalarina aid ilk standartlar hazirlanib tosdiq edilmisdir. Lakin ilk
vaxtlarda tortib edilmis standartlar pambiq parcalarin keyfiyyotino asasl suratdo
tosir edo bilmomisdir. Ciinki bu sonadlorde ancaq mdvcud keyfiyyat gostaricilori
oks etdirilmigdir. Qeyd etmok lazimdir ki, ilk standartlarda pargalarin keyfiyyot
gostariciloring aid olan siirtlinmoya qarsi, boyaginin sabitliyino qarsi normalar,
ozilmo gostaricilori vo s. kimi xassolor 6z oksini tapmamisdir. Nohayot, 1950-ci
illordon sonra parga sonayesino aid olacaq ¢oxlu sayda standart vo texniki sortlor
hazirlanib istifadoys verilmisdir. Oton osrin sonlarma yaxin bir nego onilliklor
orzindo parca istehsali liclin tamamilo yeni nov standartlar iglonib hazirlanmisdir

ki, bunlar eyni toyinath qrup pargalara aid olmaqla yeni ndv parcalarin istehsalina
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genis imkanlar acmisdir. Belo standartlarda mohdudlasdirilmis vo morhololi
keyfiyyat gostoricilori 6z oksini tapmugdir ki, bu da parcalarin keyfiyyatinin idaro
olunmasina sorait yaratmisdir. Keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasinin se¢ilmosi,
parcalarin toyinatindan vo istehlak soraitindon asili olaraq xasso gdstoricilorinin
miqdar1 ¢ox vacibdir. Odur ki, keyfiyyotin kompleks standartlagdirilmasi vo
qabaglayic1 standartlasdirma sistemlorini  bir-birlorindon forqlondirmok ¢ox
vacibdir. Kompleks standartlasdirma xammalin, komoke¢i materiallarin,
yarimfabrikatlarin, hazir momulatlarin vo parga istehsalina dair avadanliglarin
qarsiligl olagalorinin yaradilmasini 6ziinds oks etdirir. Par¢a sonayesindo bu ¢ox
vacib olan haldir, cilinki iplik, saplar, hazir parcalarin keyfiyyst problemlori
arasinda holo do fikir ayriliglar1 vardir. Biitiin bunlar iso parganin keyfiyyot
soviyyasinin yliksoldilmosino manegilik torodon amillor sayilirdi. Qabagqlayici
standartlagdirma iso miioyyon vaxtdan sonra qiivvoys mindikds keyfiyyato qarsi
yiiksok toloblorin miimkiinliiyiinii 6ziindo oks etdirir. Hazirda par¢a mallarina dair
dovlat standartlari, sahalorarasi standartlar vo respublika standartlar1 foaliyyoatdadir.
Bunlarin igorisindo pargalara aid texniki toloblor, ayri-ayr1 parca qruplarina aid,
laboratoriya vo sinaq {i¢lin niimunolorin sec¢ilmosing, todqiqat metodlarina,
gqablagdirma, dasmmma vo saxlanmaya, miixtolif istehlak xassolorinin
qiymatlondirilmasing aid, pargalara vo onlardan istehsal olunan momulatlara qulluq
etmak, sortlagdirilmaya aid dovlot standartlar1 xiisusi ohomiyyot kosb edir.
Bunlardan basqa, par¢a momulatlar1 liglin texniki sortlor vo texniki tosviretmo-
normativ sonadlor do movecuddur. Odur ki, pargalar keyfiyyatca qabul edilorkan,
habelo ticarot miiossisolorindo keyfiyyoto nozarstedici hiiquqi nizamlasdiric1 aktlar
olds asas kimi tutulur.

Istehlakgilara keyfiyyatsiz parca mallarmm toqdim edilmosinin qarsisini
almaq {g¢ilin topdan satis bazalarinda, ticarot birliklorindo vo magazalarda
keyfiyyoto nozarot xalq istehlaki mallarinin gondorilmasi vo mallarin keyfiyyati
lizro osasnamonin sortlorindon ciddi surotdo istifado edilmolidir. Cixis bazalari

(istehsal miiossisalorinin) vo ticarat bazalarinda mallarin gobulu bu masalolors dair
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xtisusi qaydalara uygun olaraq qobul edilon pargalarin keyfiyysti miioyyon
edilorkon 10% hocmindos nozaratdon kegirilmalidir.

Fabrikin anbarinda o par¢a mallar1 nozaratdon kegirilir ki, bunlar miiossisonin
texniki-nozarot sobosi is¢ilori torofindon sortlagdirilib, markalanib vo géndorilmoyo
hazirlantb. Miigaviloyo osason fabrik baza iscilori {i¢lin biitiin soraiti yaradir.
Habelo keyfiyyotsiz mal askarlanan zaman lazimi aktin tortibati iigiin 0z
niimayondosini do toqdim edir. Topdan bazalarda mallarin normativ-texniki
sonadlorin toloblorine uygun golmosinin yoxlanmasi orofosinds fiziki-mexaniki vo
digor xassalorin daqiqlosdirilmasi ticlin laboratoriya tadqiqatlar1 aparilmalidir.

Pargalarin etiketindo normativ-texniki sonoadlorin toloblorino uygunlugu
barodo zaylasdiric1 omtoasiinas 6z ndomrosino miivafiq bazanin mohiiriinii vurur.
Ogor parcanin keyfiyyotindo fikir ayriligqlar1 bas verorso, bu zaman topdan baza
miivafiq hliquqi nizamlasdirici aktlara uygun istehsal miiossisosino corimo togdim
etmolidir. Bazar toyinatina uygun parcada kasilib atilmamis kobud ndgsanin bas
verdiyi hallarda istehsal miiossisosi alictya yun pargalart iizro iiggat, ipok
parcalarda dordgat, pambiq pargalarda, stapel vo kotan parcalarda iso kosilib
atilmamis nogsanlara géra doyarinin 10 gat mislinds corimo 6domalidir.

Ogor baza 6z anbarinda pargalarin keyfiyyotino nozarst yoxlanmasi kegirirso,
bu zaman fabrik 6z niimayondosini homin bazaya gondororok zay hesab edilon
parca mallarina dair aktin tortibindo istirak edir:

- akt keyfiyyoti 6domoyon biitiin parga partiyasi lizro Keyfiyyot Ekspertizasi
Biirosunun niimayondasinin istiraki ilo tortib edilir, qanuna miivafiq olaraq
malgondoron miiossisodon corims tolob olunur;

- aktin niisxasi malgéndaronin oldugu yerin Dovlat Ticarat Nozaroti Biirosuna
gondorilir ki, homin miiassiso keyfiyyatsiz mal istehsal etdiyi iigiin olavo iqtisadi
sanksiyaya moruz qalsin;

- texniki sortlorin toloblorine vo etalona miivafiq olmayan qeyri-standart
mohsul istehsal etdiyi va ticarot miiassisolorine keyfiyyatsiz mal gondordiyi li¢lin

homin istehsal miiassisasi ciddi nozarat altinda saxlanilsin;
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- yoxlanmanin noticosino goro tortib olunan sonadin bir nilisxosi miiossisonin
tabe oldugu nazirliys gondorilir.

Biitiin bu islorin ig¢orisindo mallarin keyfiyyatco gobuluna cavabdeh olan
zaylasdirict omtoosiinas asas rol oynayir. Yoni o, tortib olunan akti hiiququ xidmaot
organina togdim edir ki, mal géndoron toskilata etiraznamo bildirsin. Eyni zamanda
omtoosiinasin vozifosina: mal gondoron toskilatla birlikdo material vo yazigsmalarin
hazirlanmasi; qablasdirilmasi, markalanmasi, rong tortibati, biitiin yoxlamalarin
geydiyyatdan kecirilmosi; Dovlot Ticarot Miifottisliyt 1lo birlikdo istehsal
miossisosindo  texnoloji  rejimloro  nozaroti  gliclondirmok, markalanmanin,
gablasdirmanin vo saxlanmanin keyfiyyotino nozarot etmok; etalon niimunolorinin
hesabatina vo olmayan etalonlara sifarisi togkil etmok; qiivvodo olan QOST-ra,
OST-ra vo texniki sortlorin yenidon islonilmosino dair tokliflorin hazirlanmast;
hazir pargalarin miiossisonin laboratoriyalarinda miixtolif olamaotlor {izro
todqgigatina nozarat etmok; vaxtasirt laboratoriyalara parca niimunslorinin todqiq
edilmasi liclin materiallarin verilmasi.

Bir gayda olaraq, bu islor birbasa omtossiinas-zaylasdiricinin foaliyyatine
daxildir. O, standart vo normativ-texniki sortlorin tolobloring uygun golmoyaon ayri-
ayr1 par¢a mallar1 partiyasinin satisa ¢ixarilmasina qadaga qoyur vo malgondoron
miiossisalorindon malin gabul edilmasinin dayandirilmasi barads bazanin rohborliyi
qarsisinda mosala qaldirir.

Parga mallarmin qobul edilmosi iiglin lazimi sorait yaradilmalidir. Bu
mogsadlo 8m’ sahoasi vo isiql soraiti olan otaq segilir, giindiiz is1ga daimi olaraq
nozarat stolunun iizorino diismolidir, otaq tomiz olmali, alavo avadanliglarla tochiz
edilmoalidir. Biitiin enli vo ensiz {liz-iizo qoyulub biikiilmiis pargalar stol iizorina
sorilib nozarstdon kecirilir ki, mévcud ndgsanlar askar edilo bilinsin. Hotta parca
kasiklorinin topdan agilmasi ticlin BM-200 markal1 zaylasdirici-6l¢iicti masinlardan
va firlanan diskin qurgudan da istifads edirlor. Nozarst stolunun uzunlugu 3m-don
az olmamali vo onun sothi hamar, digor ucunda iso 6lgiicii metal metro olmalidir.

Bunlardan alava, nozarst¢inin yaninda agacdan diizoldilmis metro, lupa, standart vo
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texniki sortlor, miigavilo vo mal gondorilmosino dair miivafiq sonadlorin surati,
preyskurant, akt formalari, etalon nlimunoalori, xarici goriinlis ndgsanlari
xarakterizo edon niimunslor olmaldir.

Adoton magazalarda pargalarin keyfiyyotino nozarot keyfiyyot iizro
omtoosiinas, sébo miidiri vo ya magazanin solahiyyotli niimayondosi torofindon
hoyata kecirilir. Yoxlama orofosinda agor parcanin keyfiyyoti normalara miivafiq
golmirss, bu zaman istehsal miiossisalorindon niimayonds c¢agirilir. Daha ¢ox fikir
ayriliglar1 bas verorkon belo halda keyfiyyot tizro Ekspertiza Biirosundan
niimayondo dovat edilir. Bu niimayandslorin istiraki ilo daxil olan par¢a mallarinin
bu vo ya digor sorta aid edilmasi barado yekun gorar gobul edilir.

Bazanin statinda olan zaylasdiric1 vo keyfiyyato cavabdeh olan omtoosiinaslar
magazalarda parga mallarinin diizglin saxlanilmasina cavabdehdirlor. Magazanin
anbarlarinda parca mallar1 quru, havasi tonzimlonan, 15+£18°C va nisbi riitubat 60-
65% olan soraitdo roflordo mal altliglari ilo tomin edilmis, divardan vo désomadon
20 sm arali, elektrik lampalarinda 50 sm vo qizdirici cihazlardan iso 1m arali
masafalords saxlanilmalidir.

Parcalar tozdan, c¢irklonmadon qorunsun deys, roflora yigilmis parca
toplarinin iizori qalin parca vasitosilo Ortiilmoli vo yaxud da biikiicii kagizla
mihafizo edilmolidir. Pargalar saxlanarkon vaxtasirt nozordon kecirilir, yeri
doyisdirilir, habelo giivodon qorunmagq ii¢lin ya naftalin hobindon, yaxud da digor
vasitolordon istifads olunur.

Bir qayda olaraq, par¢a topuna sarinmis parca kosiyinin uzunlugu standartla
mioyyonlosdirilir. Fabrik torofindon gondorilon parga kosiyino olavo edilon
yarliqda parga kosiyinin Olgiisiindo uygunsuzluq askar edilon zaman nozarotci
torafindon yenidon yarligin {izorine miirokkabls par¢anin metraj1 hagqinda diizgiin
molumat qeyd edilir vo tosdiglonir. Yarligin iizorindo aktin ndomrosi vo

yoxlanmanin yekunu gostorilir.
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2.5. Yun parcalarin keyfiyyat saviyyasinin qiymatlondirilmasi vo

sortlasdirilmasi prinsiplari

Tocrilibado pargalar keyfiyyotco gobul edilorkon QOST 20566-75 “Parca vo
ododi momulatlar. Qabul qaydalarr” adli sonaddon istifads edilir. Keyfiyyatin
qiymatlondirilmasi zaman1 daxil olan partiyadan parca kosiklorinin miqdari, eyni
adda olan parganin topu, artikulu, eyni sortda olmasi, bozondirilmosinin ndvii, eyni
sonadlo tortib edilmosi qaydalari ciddi olaraq nazordon kegirilir.

Molum oldugu kimi, xalq istehlaki mallarinin keyfiyyoat soviyyasi, o
cimlodon parcalarin keyfiyyoti xalq tosorriifati ohomiyyatli mosslolordondir.
Pargalarin keyfiyyot layiholondirilmosi vo istehsal prosesindo formalagdirilir, satisi
vo istehlaki prosesindo qorunub saxlanilir. Odur ki, parcalarin keyfiyyot
problemlorinin miivaffaqiyyastli holli yalmiz keyfiyyatin idaro edilmasi sisteminin
movcudlugu hallarinda hall oluna bilor. Ciinki keyfiyyatin idars edilmasi sistemi
vaxtasirt olaraq keyfiyyoto nozarst etmok vo onun soviyyasinin qiymotlondirmoyi
tolob edir. yekun etibarilo parcanin keyfiyyotino nozarot dedikds keyfiyyat
gostaricilorinin normativ-texniki sanadlorin toloblorine uygun golib-golmomasinin
askar edilmasi kimi basa diistilmalidir.

Keyfiyyato  nozarotdon  forqli  olaraq,  keyfiyyst  soviyyasinin
qiymatlondirilmasi 6ziindo keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasinin se¢ilmasi,
onlarin miqdarinin doqgiqlosdirilmasi, baza keyfiyyot gostoricilorinin se¢ilmosi vo
nisbi gostoricilorin hesablanmasi kimi proseslori comlosdirir. Odur ki, keyfiyyot
soviyyasinin qiymatlondirilmosi keyfiyyoto nozarotdon daha genis mona dasiyir.
Xisusilo ticaroto daxil olan on yeni parca ndvlorinin keyfiyyot soviyyosinin
qiymatlondirilmasi ¢ox vacibdir. Onun toyinatini, istehlak soraitini, istifade olunan
lifinin novi, parcanin qurulusu vo xassolori miitloq nozors alinmalidir. Toassiiflor
olsun ki, bazan yeni ndv parcalar standart vo ya texniki sortlorin toloblorine cavab
verir, lakin keyfiyyat soviyyosi asagi oldugundan istehlak¢ilarin tolobina cavab

vermadiyindon realizo olunmur. Bunu trikotaj doyisoklorinin timsalinda daha aydin

55



gormak olar ki, istifado olunan liflor elektriklosmoys moruz qaldigindan tolobata
uygun golmir.

Son illor ticarat miiossisolorino miixtolif lif torkibino malik olan ¢oxlu
miqdarda parcalar daxil olur ki, bunlarin da xassolori bir-birlorindon forqlonir.
Buna goro do belo pargalarin keyfiyyat soviyyosinin diizgiin qiymatlondirilmasi
cox vacibdir.

Parcalarin keyfiyyat soviyyasinin qiymotlondirilmasi zamani orqanoleptik va
laboratoriya tsullarindan istifado edilir. Lakin ticarot tocriibosindo daha ¢ox
organoleptik {iisuldan, yoni qobul orofosindo parganin xarici gorkomino nozarot
etmoklo rast golon nodqsanlara osason keyfiyyot soviyyosini qiymatlondirirlor.
Bundan slavo, gobul orofasindo do ekspert, sosioloji vo tocriibovi geyim metodlari
vasitasi ilo da parcalarin keyfiyyat soviyyosini qiymatlondirirlor.

Orqganoleptik iisul tocrilbbodo daha ¢ox totbiq olunan iisul sayilir. Ciinki bu
tisul sado va tez basa catan iisuldur. Organoleptik {isul momulatin vahid keyfiyyot
gostaricisinin insanin hiss lizvlorinin kdmayi ilo miioyyon edilmosino osaslanir.
Masalon, parcanin ronginin, sofoqliliyinin, gabaligi vo yumsaqliginin, yanma
xarakterinin, yanmasi zamani bas veron iyinin vo digor xassalorinin
qiymatlondirilmasinds orqanoleptik ilisul ovazsizdir. Lakin bu iisul subyektiv
xarakter dasiyir, yoni miitoxassisin tocriibasindon, ixtisas soviyyasindan asili olaraq
forqlons bilor.

Laboratoriya iisulu ilo parcanin keyfiyyotino nozarot zamani miixtolif sayli
xassa gostaricilorini cihazlarin vo kimyovi maddslorin komoayi ilo qiymatlondirib,
alian noticolori standart gostoricilori ilo tutusdurmaq miimkiindiir. Bu moagsodlo
miixtolif lif torkibine malik olan pargalar liclin keyfiyyot gostoricilori
nomenklaturasini 6ziindo oks etdiron standartlar islonib hazirlanmisdir. Bunlara
misal olaraq hololik qiivvodo olan standartlardan QOST 4.3-78, QOST 4.4-75,
QOST 4.5-78-4.6-78, QOST 4.33-72-4.35-73 vo s. kimi sonadlori misal gostormok

olar.
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Umumiyyotlo, ticaroto daxil olan parcalarm keyfiyyotino nazarot vacib va
osasl todbirlordon biridir. Bu nozarotin mogsadi keyfiyystsiz vo standartlarin
normalarina cavab vermoyon parcalarin satisina daxil olmasmin qarsisinin
alimmasindan ibarotdir. Adoton ticarot miiossisolorindo par¢ca momulatlarinin
keyfiyyotini miixtolif tisullarla yoxlayirlar. Lakin ticarat tocriibasinde yuxarida
geyd edildiyi kimi organoleptik iisuldan daha ¢ox istifado edilir.

ovvolco daxil olan pargalarin partiyasi uzunluq Olgiisii lizro yoxlanilir. Bu
zaman bunlarin xarici vo daxili gablasdirilmasi, gatlanmasi, biikiilmasi, normativ-
texniki sonadloro miivafiq olaraq markalanmasi nazordon kegirilir. Eyni zamanda
ilkin baxigdan kegirilorkon parcanin artikuluna, naxisinin nomrasing, Xiisusi
arayislandirma noviine vo digor olamaotlorine do fikir wverilir. Biitiin bu
yoxlamalardan sonra pargalarin sortu yoxlanilir. Bir qayda olaraq, pargca vo parca
momulatlarinin sortu istehsal miiassisalori torafindon miioyyan edilir. Hor bir parca
ndviiniin sortu onlarda rast golon ndgsanlara géro miioyyon edilir vo bu normalar

balla asagidaki codval 3.4-do verilmigdir.

Codval 3.4

f:l;: Parcalarin adlar I SortuI(Iballa) I
1. Pambiq pargalari 10 30 -
2. Xalis yun vo yarimyun pargalari 12 36 -

3. Basma naxish xalis yun va yarimyun pargalari 12 36 50

Xalis ipak va yarimipak qarisiqh pargalar

4, Tvoll qrup coveeeeeieiieiece e 7 17 30
TIT Qrup coeeeeeeeecee e 5 9 25
5. Kaotan pargalari 8 22 -

Yoxlama orofosindo parcanin xarici gorliniisiindo rast golon ndgsanlar vo
normativ-texniki sonadlorin normalarindan konarlasma zamani parcalarin sortu
corimo bali ilo qiymotlondirilir. Bu ballarin qiymotinin boyiikliiyli rast golon
ndgsanlarin dl¢iisiindon vo normalardan konarlagsma soviyyasindon asilidir. Biitiin
bal giymotlori toplanir vo imumi giymotlondirmo osasinda sort miioyyonlosdirilir.
Ipak parcalardan basqa qalan pargalar keyfiyyotco I vo Il sorta, ipok pargalar iso 111
sorta ayrilir. Asag1 keyfiyyoto malik olan pargalar normalara uygun golmoadikdo,

sortdan konar hesab olunur. Ogor yoxlama orofasindo qeyri-qonaotboxs
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qiymatlondirmo olds edilorsa, bu zaman tokrar simmaq kegirilir. Tokrar sinaq
aparildiqda, niimunolor ikigat artiglamasi ilo se¢ilir. Yekun notico ilo hom ilkin vo
hom ds tokrar yoxlamalarin naticolori toplanaraq orta riyazi gostorici alinir.

Qeyd etmok lazimdir ki, parcalar gobul edilorkon onun gablasdirilmasi vo
markalanmasimnin doqiq yerino yetirilmasi baximindan daxil olan mal partiyasi
100% hesab1 ilo nozaratdon kecirilir. Biz tacriibo orofasinds lazimi molumatlari
olda edorken, biitiin bunlarin sahidi olduq. Markazi Universal Magazasinin parca
mallar1 sobosindo Italiyadan, Ingiltarodon, Rusiyadan, Tiirkiyo Respublikasindan
daxil olan kostyumluq xalis yun vo yarimyun pargalari qobul edilorkon onlarin
keyfiyyotino neco nozarot edilmosindo istirak etdik. Molum oldu ki, parcalarin
buikiilmosi, markalanmasi vo gablasdirilmasinda he¢ bir konarlagma hallarina yol
verilmomigdir. Parcanin xalis yundan vo qarisiq yundan olmasi barads parcanin
konar hasiyssindo lif torkibinin faizi haqqinda molumatlarin olmasi askar edildi.
Tocriibovi baximdan, 40m uzunlugunda olan Italiyanin tekstil miiossisosindo
istehsal edilon xalis yun pargasi yoxlamadan kegirilorkon onun xarici goriiniistindo

he¢ bir ndgsana rast golinmadi.
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NITICO VO TOKLIFLIR

Son illorde goziimiiziin 6niinds diinya bazarinin mal dovriyyasinda, istehsal
olunan mallarin ¢esidi vo keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasinda osasli doyisikliklor
bas verir. Xiisusilo diinya bazarinda kommersiya miiossisolorinin idara edilmosino
qarsi cox ciddi toloblor qoyuldugundan istehlakgilarin mallara qarsi olan tolobatinin
O0donilmasinda xeyli iroliloyiglor alds edilmisdir. Bu iso mohsulun keyfiyyastinin
yaxsilasdirilmasinda dovloet maraginin artirilmasina sabob olmusdur.

Bu toloblorin hortorofli vo genis xaraktero malik olmasi coxlu sayda
idaraetma problemlorini 6ziinds oks etdirir. Belo problemlora qiymatin saviyyasi,
maya doyorinin asagi salinmasi, miiossisonin rohborliyi ilo fohlolor arasindaki
miinasibatlar, islorin togkili, texnika sahasinda inkisaf, mohsulun realizo edilmosi
vo yeni mallarla diinya bazarina ¢ixig miinasibatlori aiddir.

Qeyd etmok lazimdir ki, bu problemlorin halli satis problemlari ilo moasgul
olan adamlarla dévlat organlar1 arasinda tamamilo yeni tipli garsiliqh slagslorin
yaranmasindan ¢ox asilidir. Bundan olava, istehlak¢ilar va istehsalgilarin noqteyi-
nozorindon ‘“‘yasayis soviyyosinin” yenidon qiymatlondirilmasi prosesi miirokkob
xarakter dasiyir. Belo ki, otraf miihitin ¢irklonmosi, iqtisadi inkisaf, tolobatin
Odonilmasi va digar problemlorin miizakirasi zamani yeni konsepsiyalar meydana
cixir ki, bunlar da birbasa mallarin istehsali vo xidmotlorinin togkilini, yeni
texnoloji vo istehlak proseslorinin totbiqini tolob edir.

Artig mdévcud olan bozi problemlorin halli anonoavi totbiq olunan idarsetma
sisteminin komoyi ilo holl oluna bilmir. Bunlarin halli yeni keyfiyyot soviyyasino
malik olan asagidaki idaraetms yollariin olmasini talob edir.

- Firmanin biitiin islorinin somoaraliliyini tomin edon idaroetmo formasi;

- Is adamlarinin, alim vo miihondislorin giiciinii bir yers toplayan, bir
istiqgamoto yonoldon idaroetmo formast;

- Ohali tolobi problemins pozitiv yanasmani tomin edon idaroetmo formasi;
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- Enerji vo materiallardan somarali istifadoys, istehsal tullantilarinin
azaldilmasma, ehtiyatlardan daha somoroli istifado olunmaga dogru
istigamatlondirilmis idaraetms formas;

- Yalmiz 6lko daxili bazara deyil, beynolxalq bazara istiqgamatlondirilon
idaroetmo formasi.

Gorlindiiyti kimi, mohsulun keyfiyyoti vo xidmotlori sahoasindos oldugu
kimi, he¢ bir sahodo idaroetmonin daha da yenilosdirilmosino tez-tez rast
golinmir. Elo buna goéro do istehsal miiossisolorinin foaliyyati vo biitlin giicii
keyfiyyotin kompleks idaro edilmasi sisteminin islonib hazirlanmasina dogru
yonaldilmisdir.

Gorilindlyti kimi, bazar iqtisadiyyati soraitindo rogabot miihitinin olmasi
keyfiyyat problemlorins boyiik diqqit yetirilir. Xiisusilo, bazar iqtisadiyyat1 inkisaf
etmis 0lkolords keyfiyyatin yiiksaldilmasi proqraminin hazirlanmasinda daha ciddi
rogabot mibarizosi mdvcuddur. Belo ki, firmanin lazimi  keyfiyyot
xarakteristikasina malik olan mohsul istehsalindaki foaliyystine qiymot verilmosi
baximindan obyektiv gostaricilorin islonib hazirlanmasi vacibliyi ortaya ¢ixir. Bu
xarakteristikalar mohsullara verilon sertifikatlarla tosdiq olunur. Oksoriyyot
momulat istehsal edon 6lkolor, o ciimlodon parga istehsali ilo olagodar beynolxalq
standartlara uygun golon keyfiyyot sistemino malikdir. Odur ki, hal-hazirda
keyfiyyat sistemino beynolxalq standartlarin tsloblorine cavab veran sertifikatlar
miiqavilolorin baglanmasi vo mal tochizati ilo bagli mosalolor {igiin holledici
amillora ¢evrilmisdir.

Bazar iqtisadiyyati soraitindo istehsalcilar 6zlori 6zlorino bazar tapirlar. Bu
zaman istehlak¢1 0zl ticlin mixtalif 1istehsalgilarin  hazirladiglart on yaxsi
momulatlar1 se¢gmok istoyir. Istehlak¢t osas fiqura kimi istehsalin inkisaf
istigamatini miioyyanlogdirir.

Yadda saxlamaq lazimdir ki, keyfiyyot problemindon danisarkon bu
mdvhumun iistiinda istehlakg1 durur. Istehlake1 6zii iigiin on yaxs1 xassalori segir vo

bu xassoloro cavab vera bilocok mallart alir. Demoli, keyfiyyat sahosindo son
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dovrlor daha boyiik yenilosmolor bas vermisdir. Elo buna gora dos keyfiyyatin idara
edilmasinin miasir metodlarinin komayi vasitasilo bir ¢ox xarici 6lkslorin parca
istehsali ilo mosgul olan firmalar1 miixtolif bazarlarda Ozlorino gabaqcil yer
tutmuslar. Lakin geyd etmoliyik ki, respublikamizda parga istehsali lazimi
soviyyado olmadigindan bu sahodo gerilomolor coxdur vo toossiiflor olsun ki,
keyfiyyatin kompleks idars edilmosi sistemi totbiq olunmur.

Bununla yanasi, qeyd etmok lazimdir ki, mohsulun keyfiyystinin
yiiksoldilmasi genis potensiala malikdir. Lakin keyfiyyatin yiiksoldilmasini biitiin
morhololordo  keyfiyyoato olan miinasiboti doyismodon miimkiin deyildir.
Keyfiyyatin yiiksoldilmasino dair cagiriglar1 hor bir rohborlik soviyyosinda
keyfiyyoto hoyat obrazi kimi baxilmasa, holl etmok miimkiin deyil. Ciinki
istehsalla keyfiyyot arasinda birbasa olago oldugundan keyfiyyotin yiiksoldilmosi
istehsalin somoraliliyinin artirilmasina, xorclorin azaldilmasina vo bazarin
genislondirilmasine genis imkan yaradir, keyfiyystin idara edilmasi sisteminin yeni
metodoloji prinsiplarinin tatbiqini tolob edir.

Biitiin bu yuxarida geyd edilonlori yekunlasdiraraq, hazirki buraxilig isinin
movzusu ilo bagh asagidaki praktiki tokliflorin verilmasini mogsodouygun hesab
edirik.

1. Son dovrlords respublikamizin xarici Olkoalorlo iqtisadi olagesinin
genislondirilmosi  ayri-ayr1  yeni istehsal miiossisalorinin tikilib istifadoya
verilmoasing sorait yaratmisdir. Bu ¢ox yaxsi olamotdir, ¢iinki bir torofdon yeni is
yerlori yaradilir, digor torofdon iso ohalimizin bazi mal ndvloring olan tolobati
Odonilir. Lakin bir vaxtlar respublikamizda 6ziinomoaxsus yer tutan yun parcalari
istehsal1 1lo mosgul olan fabriklor hazirda durgunluq veziyyetindadir. Yaxs1 olardi
ki, bu miiossisolorin yenidon borpa edilib foaliyyot gdstormosi mosolosi dovlot
soviyyasindo holl edilsin.

2. Bildiyimiz kimi, keyfiyyot anlayisi bozi istehsal miiossisolorinin tarixi
molumatlar1  osasinda  formalasir.  Mosolon,  Ingiltoronin,  Iitaliyanin,

Hollandiyanin, Tirkiyanin parg¢a istehsali ilo masgul olan mashur firmalarin yun
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parcalar1 6zlorinin keyfiyyot soviyyasing gora uzun illor 6z mozmununu saxlaya
bilmisdir. Ciinki bu miiossisolorin buraxdiqlar1 mohsulun keyfiyyatino qarsi ¢ox
ciddi toloblor qoyurlar. Xiisusilo, parcalarin en oOlgiilorini, davamliligini,
buna nail olmuslar. Elo bu deyilonlorin tacriibovi materiallarin toplanmasi
zamani sahidi oldug. Yaxst olardi ki, bu tocriibolorin respublikamizin bozi
istehsal saholorinds totbiqino nail olunsun.

3. Elmi-texniki toraqqinin son nailiyyatlori istehsalin avtomatlasdirilmasina,
miirokkab avadanhqlarin idars edilmosing, buraxilan mohsulun keyfiyyatinin
kompleks idaro edilmosi sisteminin totbiqino genis imkanlar agmisdir. Bununla
bagl keyfiyyoto nozarotlo olagodar informasiyalarin toplanmasi, islonmosi vo
tohlili {izro yeni metodlar totbiq edilir. Bu isa bazar iqtisadiyyatinda miiossisalorin
davamli foaliyyot gostormosino imkan yaradir. Yaxsi olardi ki, respublikamizda
keyfiyyotlo bagl informasiyalarin toplanmasi, islonmosi vo tohlili {izro belo bir
morkoz yaradilsin.

4. Bildiyimiz kimi, mohsulun keyfiyyot problemlorini istehsal va
istehlak¢t movgeyindon ayr1 nozordon keg¢irmok olmaz. Xiisusilo, bazar
iqtisadiyyat1 soraitindo keyfiyyoto istehlak¢t modvgeyindon yanasilir vo
qiymotlondirilir. Ozii do mohsulun keyfiyyat soviyyesini qiymotlondiron
kvalimetriya elm sahasi movcuddur ki, bu elmin koémayi ilo mallarin keyfiyyot
xarakteristikasina miqdar1 qiymat verilir. Yaxst olardir ki, miixtalif toyinath
xalq istehlaki mallarinin, o ciimlodon par¢ca mallarinin keyfiyyotino nozarot
tocriibasinda alimlorin, miithandislorin vo menecerlorin qiivvasindon layiqinca
istifado edilsin.

5. Malumdur ki, parca mallarmin keyfiyyatin idaro edilmosina sistemli
qaydada yanasmaq lazimdir. Cilinki keyfiyyatin idaro edilmosi sistemino idaroaedici
organin vo idaro olunan obyektin, todbirlorin, metod vo vasitolorin imumi yekunu
kimi baxilir ki, bu da mohsulun keyfiyyat soviyyasinin tam tomin edilmosing

zomanat verir. Bu sahads statistik tohlillorin rolu ¢ox boyiikdiir. Odur ki, pargalarin
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keyfiyyotino nozarot prosesindo statistik metodlardan istifado edilmo son
naticolorin diizgiinlilyiino zomanat vers bilor.

6. Mallarin keyfiyyot soviyyesinin qiymaotlondirilmasinds laboratoriya va
sosioloji giymatlondirmo metodlarindan olavo, ekspert lisulu da ¢ox ohomiyyatli
sayilir. Ciinki ekspert iisulunun totbiqi iqtisadi masalolorin ¢otinliklori ilo bagl
oldugundan bazi masalalorin halli {igiin tacriibali ekspert miitoxassislordan istifado
etmok mogsodouygundur. Odur ki, ticarot miiossisolori parga mallarinin keyfiyyot
soviyyasinin qiymotlondirilmasindo ekspert komissiyasinin tocriibasindon istifado

etmok daha mogsadouygundur.
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