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REFERAT

Girigdo miasir tekstil sonayesinin oyricilik istehsalatinda istifado olunan
mixtolif masin vo avadanliglarin yeri vo rolu nozordon kegirilmisdir.

Birinci fosildo bobinin pnevmomexaniki oyirici masiminda formalagmasi
prosesindo pnevmomexaniki oyirma isulu haqqinda qisa molumat, Rieter R40
pnevmomexaniki ayirici masininin lentls qidalandirilmasi, lentin yumsaldilmasi,
oyirmo kameras1 vo liflorin oyirmo kamerasinin rotoruna noql olunmasi va s.
haqqinda molumatlar verilmisdir.

Ikinci fasildo pnevmomexaniki ayirici masinindan alinan bobinin strukturu
vo parametrlorinin tohlili, bobinlorin xarici gorniisii, tekstil boblorinin emalina
onlarin strukturunun tasiri, bobinlorin formalasmasinda asas pol oynayan sariyici
mexanizmlorin tohlili, sapgozdiricinin alavo oxboyu yerdoyismosini icra edon vo
vo onun horokot dovriinii qisaldan mexanizmlar barads genis sorh olunmusdur.

Ugiincii fasildo pnevmomexaniki oyrici masinin texnoloji hesabati, o
climladon konus, silindr va iki konuslu bobinlords ipliyin uzunlugunun, hacminin
vo kiitlosinin, habelo pnevmomexaniki oyrici masinlarin  texnoloji hesabati
aparilmisdir.

Notico vo tokliflordo R 60 avtomatik pnevmomexaniki oyrici masinda
formalagan bobinlorin strukturuna sartyict mexanizmlorin tosiritodqiqi olunmaqla
proseslordo yaranan c¢atismamazliglar arasdirilmis vo onlarin logvi yollari
gostorilmisdir.

Buraxilis 1s1 girisdon, ii¢ fosildon, notico vo  tokliflordon vo 21 adda

odobiyyat siyahisindan ibaratdir.



GIRiS

Tekstil materiallar1 istehsalinin yiiksok templos inkisafi ilo yanasi1 buraxilan
mohsul novlorinin  keyfiyyotinin yiiksoldilmasi do daim diggat morkozindo
olmalidir. Istehsal olunan mohsullarin keyfiyyati iso on asas bu mogsadls istifado
olunan xammalin keyfiyyotindon do asilidir. Umumiyyotlo xammmalin vo
yarimfabrikatlarin keyfiyyotlori 6zlorini natico etibar1 ilo tekstil sonayesinin
parcalarda vo momulatlarda gostorir. Son mohsulun keyfiyyatinin yiiksoldilmasi
moqsadi 1lo osason istehsal zamani texnolooi kegidlordo alinan mohsullarin
keyfiyyatina nozarat giiclondirilmalidir. Masalon, bu baximdan sap vo sapabanzor
materiallarin istehsali zamani, onlarin dasinmasi vo sonraki proseslordo rahat
islodilmasi liglin tagalaglara baglamalara vo s. sarinmasinda yaranan qiisurlarin
analizi aktual bir problemi kimi garsida durmaqdadir.

Bilirik ki, lentin istehsali zamani onlarin quruluslarinda bozi qiisurlar
yaranir ki, bu da sonraki texnoloji proseslorin hoyata kecirilmosi bir sira
xosagolmoz hallarla rastlasilir. Bu da texnoloji masinlarin miitomado olaraq
dayandirilmasina, omok mohsuldarliginin asagi diismoasino vo nohayat ki, istehsal
olunan mohsulun maya doyarinin bahalagmasina gotirib ¢ixaracaqdir.

Buraxilis is1 oyricilik fabriklorindo yeni {isulla istetsal olunan lent

yarimfabrikai va bu maqgsadls totbiq olunan miiasir lent maginlaridir.

Buraxilis i1 mogsodi tekstil kombinatinin oyirici fabrikindo totbiq olunan
mixtolif markali miiasir lent masilarindan alinan lentlorin hor hansi bir vasitoyo
lent gabina yigilmasi zamani ona nozarot etmoklo keyfiyyatino yiiksoltmokdir.
Lentin lent qabina yigilmasi zamani onlarda amolo golon qusurlar arasdirmagqla
gruplasdirmaq vo onlarin todqiq olunmasidir. Ciinki bu tip qusurlarin lentlorin
strukturunda omolo golmasi, onlarin sonraki texnolooi proseslordo emalin

¢otinlosdiri.



I. BOBININ PNEVMOMEXANIKI 9YIRICI MASININDA
FORMALASMASI

1.1. Pnevmomexaniki ayirms iuisulu haqqinda qisa malumat

Pnevmomexaniki iisulla oyirmo prosesini, digor qisa liflorin oyirmo tisul-
larindan forqlondiron osas cohotlori asagidakilardan ibarotdir:

o [entin qidalandirilmasi. Darayic1 vo lent masindan alinan lentlor, lent
kanali vasitosiylo qidalandirma silindiri vo qidalandirma 16vhosindon kegorok
stiratls firlanan yumsaltma silindirine otiiriiliir.

o Jentin yumsaldilmasi. Qidalandirilan lent yumsaltma silindirin iynali
daragimin qarniturlar vasitosiylo tok lif halinda salinir. Liflor yumsaldict silindiri
tork etdikdon sonra, lif kanalina daxil olurlar.

oliflorin rotora verilmasi. Morkozdongagma qlivvonin vo lif kanalindaki
vakumun komayi ilo liflor yumsaltma silidirinden ayrilaraq ayirme kamerasindaki
rotorun daxili divarlarina torof istigamotlondirilir.

o rotorun daxilinda liflorin yigilmasi. Yiksok siirotlo firlanan rotorda
morkozdongagma qilivvosinin tosiri ilo liflor rotorun konus formali divarindan
icariy9, yani, rotorun daxiling torof irsliloyarok onun i¢arisindo lif halgast meydana
gotirilir.

e ipliyin formalasmasi. Ipliyin formalasmasi iiciin rotorun daxilindo
formalasan halqaya yigilan liflor ipliyin ucuna birlogmalidirlor. Bunun iiciin iplik
kanalina va rotorun igorisine yonoaldilon ipliyin agiq ucuna daxildoki liflor birlosir.
Rotorun firlanmasi naticasindo liflor burularaq ipliyin ucuna birlasir.

e ipliyin dartilmasi va sarinmasi. Rotorun daxilindo formalasan iplik cixis
borusunun igorisindon kegmoklo sixici silindirlori vasitosiylo ¢okir. Sonra dartict
silindirin kémoyi ilo bu ipliklor silindirik vo yaxud da konus formali patronlara
sariir.

e Rieter R40 pnevmomexaniki ayirici masinin asas hissalari. Miiasir
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pnevmomexaniki oyirici masinlari ikitorofli masinlardir (sokil 1). Bu masinin hor iki
torofindo oyirmo kameralar1 vo sarima mexanizmlori yerlosdirilmisdir. Rieter R40
pnevmomexaniki ayrici masinlar1 asagidaki asas hissalorindon ibaratdir.

e oyirmo kameralardaki rotorlara, yumsaltma silindir-lorina vo gablasdirma
silindirlorino harokot veron bas (a) vo son seksiyalar (b);

e oyirmo kameralar1 vo gablasdirma mexanizmlori qurasdirilmis seksiyalar
(hissalar) (¢);

e bos patron daraglarinin vo bos patron nogletmo oyrici masin sisteminin

qurasdirildigi mexanizm (d);

e magsinin hor iki torafino xidmaot edon 1 va 2 robotun qurasdirildig (e);

e gablasdirilmis dolu bobinlori masmin sonuna torof noql etmok {i¢lin
konveyor sistemi (f);

e keyfiyyato nozarat vo izloma sistemlori (c).

1.2.Rieter R40 pnevmomexaniki dyirici masinin lentls

qidalandirilmasi

Lent (1) giris kanalindan (4) kegorok emal boliimiino (5) golir (sokil 2).
Emal boliimiinlin 6zii (5) Ustdo qidalandirma silindiri  (6) vo altinda yayh
qidalandirma l6vhasindon ibaratdir.

Qidalandirict silindir (6) emal olunan lenti yumsaltma silindirino (3) Otiirtir.
Yumsaltma silindirinin sathi iynali qarniturla tochiz edilmisdir. Bu yumsaltma
silindiri yiiksok stiratlo firlanaraq lenti didir vo emal kanalina (7) 6tiirtir. Yumsaltma

silindiri iglomo zamani hom do lentin torkibindoki zibil vo konar qarisiglari
tomizloyir. Zibil vo konar qarigiglar morkozdonqagma qiivvonin tosiri ilo zibil
ayirma kanalindan kecgorok dasiyici lento (2) tokiliir. Bas vo son seksiyalarda
sovurucu kanal yerlos-dirilmisdir. Bu kanalin vasitosilo ayrilmis biitiin hissociklor
sorularaq xaric edilir. Yumsaltma silindirini tork edon liflor moarkozdonqagma

qlivvonin tosiri ilo istigamotlondirici kanala (7) daxil olurlar. Kanalin igorisindo
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Sokil 1. Rieter R40 pnevmomexaniki ayrici masini



Sokil 2. Rieter R40 pnevmomexaniki oyirici maginin texnoloji
yuklomo sxemi

11



12
hava axini mdévcuddur. Bu hava axinina qovusan liflor kanal icorisindo horokot
edirlor. Kanalin uc hissasi getdikco daralan bir boru formasindadir. Elo buna gora
do hava axin1 uc néqtodo maksimum siiroto ¢atir. Dolayisi ilo liflor kanal igorisindo
horokot edorkon hava axinmin yaratdigi dartim ilo tamamilo bir-birilorindon
ayrilaraq demok olar ki, tok-tok liflor halina disiirlor. Sovurucu kanalin (18)
tizorindo rotor yuvasi (10) yerlosdirilmisdir. Kanaldan yiiksok stiratlo sovrulan hava
liflori dartaraq rotora (8) torof istigametlondirir. ayrici kameradaki rotor 30000-
170000 dovr/daq. siiratilo firlanir. Liflor rotora catdiqlar1 zaman, morkezdongqagma
qiivvanin tasiri ilo onun daxilinds yaradilmis ¢uxurda halqa formasinda toplanirlar.
Lif halgasi rotorun daimi olaraq firlanmas1 va liflorin daxil olmasinin davam etmosi
ilo giiclonir. Halga formasini almis bu liflori ¢ixarmaq vo ipliyin omolo golmaosi
liclin basqa bir iplik (11) ipliyin ¢ixis borusundan (9) kegmoklo rotorun daxilino
salinir. Bu ipliyin a¢iq ucu lif halqasi ils birlasir. Yoni, liflor bu aciq uca qosulurlar.
Bu qosulma meydana golon kimi dartici silindirt (13) ipliyi sixici silindirin (12)
kémoyi ilo ¢ixis borusundan kegmoklo ¢okir. Iplik tonzimloyici gubugundan (14) va
istiqgamoatlondiricidon (16) kegorok bobino (17) sarmir. Bobin sariyici silindirin (15)
komayi ilo horokot edir. Iplik istigamotlondiricinin saga-sola horokot etmoasi

naticosindo carpaz bucaq altinda bobina sarinir.

1.3.Lentin yumsaldilmasi

Lentin tok-tok liflor halina golona qodor yumsaldilmast hom lentin i¢indaki
konar garisiglarin tomizlonmasi, hom do keyfiyyatli iplik aldo olunmasi baximindan
boyiik ohomiyyoat dasiyir (sokil 3). Bunu iso sothi metalik qarniturlarla tochiz
olunmus yumsaltma silindirlori hoyata kecirir. Yumsaltma silidirinin vozifosi liflor
lizorina minimum tozyiq ilo on maksimum yumsalma vo optimal tomizlomoni
hoyata kegirmokdir.

Homginin yumsaltma silindirinin vo onun diglorinin uzun miiddotli islomo
Oomriinii qorunmas1 masalalori do ohomiyyst dasiyir. Metalik qarniturlara malik

yumsaltma silidiri (a) ¢ox yiiksok siiratlo (6000-10000 d/daq) qidalandirma silindiri



Sokil 3. Lentin yumsaldilmasinin sxemi
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(c) vo 16vho (b) arasina sixilmig liflorin iistiindon kecorak onlar1 tok-tok lif halina
gotirir. Lif tikosi dayanmadan iroliyo dogru horokot edir. Fasilosiz horokotlo
yumsaltma silindiri sixilma xottindon ayrilan liflori alaraq merkozdongagma
qiivvainin tosiri ilo iraliys dogru noql edir. Horokotsiz olan lif topasi (d) hotta lentin
kiitlosindo doyisiklik bas verso belo, daranmanin borabor paylanmasini hoyata
kecirir.Darama zamani lentin uc hissasinin en kosiyindoki liflorin say1 qidalandirma
silindirindon yumsaltma silindirins torof getdik¢o azalir. Sabit uzunluqda olan siini
liflorin emali zamani bu azalma qrafikdo diiz xott boyunca oldugu halda, pambiq
liflorinin tikasinda liflorin uzunluglar forqli olduguna gors bu azalma parabolik bir
sokilda olur.

Darama noqtoasindoki lif tikesinin sixlig1 asason lentin ndmrasindon, sixilma
xotti 1lo darama nodqtesi arasindaki  mosafodon, lifin  uzunlugundan vo
paylanmasindan asilidir. Pambigin stapel diaqramimin voziyyotino goro, darama
noqtasi 1lo sixilma xoatti arasindaki masafodon daha qisa olan liflor vardir. Bu liflors
dartma zamani nozarat oluna bilinmir.

Yumsaltma silindiri ilo liflor arasinda ¢ox yliksak tozyiq olmadigindan, eyni
zamanda liflor yumsaltma silindirinin dislori arasinda yerlosdiyindon vo bu dislor
tolob olunan formada olduguna goro onlarda yiiksok dorocads zodslonmo olmur.
Qidalandirma silindiri torfindon sixilan liflor bir anda yumsaltma silindirinin
otrafinda firlanaraq emal kanalina torof istigamotlonirlor. Bu formada horokst edon
liflor normal bir omaliyyata moruz qalirlar. Ancaq, yumsaltma silindiri atrafinda bir
ne¢d dofs firlanaraq qirilmaya moruz qalan vo ya tullanti ii¢lin ¢ixis borusundan
konara otiiriilon liflor normal sayilmirlar. Liflor normalda lif-dis sothi arasindaki
stirtiinma naticasinda naql olunurlar. Burada hava axini qlivvalarinin tasiri is9 ikinci
planda qalir. Liflor emal kanalinin girisina goldikds iso onlarin naqlini hava aximi
0z lizorino gotiirlir. Burada morkozdongagma qiivvoesinin do kdmoyi var. Bu noqtodo
liflorin malik oldugu siirat, yumsaltma silindirinin bucagq siiratinin toxminon yarisina
barabardir. Bu sababdan das liflarin naqli inanilandir.

Liflorin qirilmamasi iiclin onlar darama zamani qidalandirma silindiri ilo

16vho arasinda sixilmis voziyyotda miigaisoco uzun miiddot qalmalidir. Yumsaltma
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silindirinin ¢ox yiiksok siirotdo horokot etmasi vo onun sothinin nahamar olmasi
naticasinds liflorin haddindan artiq zodslonmasina gatirib ¢ixarir.

Nazik nomorli iplik istehsali zamani hor hansi bir diso ilisocok yumsaltma
silindiri ilo birlikdo dofslorlo firlanan vo bu zaman digor bozi liflori do 6zl ilo
borabor aparan liflor ki¢ik diametrli rotorun istifadesi zamani qirilmalara sabob
olurlar. Hotta ¢ox tez-tez olmasa da bozon yumsaltma silindirinin otrafina tama-
miylo dolanma hallar1 da ortaya ¢ixa bilir. Bunun {i¢iin ayirma komponentlorinin
diizgiin secilmosi vo diizgiin nizamlamalarin hoyata kecirilmosi 1ilo liflorin
zodolonmolorinin qarsist ala bilir. Yumsaltma silindirino liflorin dolanmalarinin
qarsisini asagidaki hallarda almaq miimkiindiir:

e disin sathindoki bucaginin kicik olmasinda;

e lif emali kanalinda yaradilan vakumun artirilma-sinda;

¢ lentin ndmrasinin qalin olmasinda;

e yumsaltma silindirinin diglorinin sothinin qiisursuz olmasinda.

Konar qarisiglarin ayrilmasi prosesi xiisusiylo pambiq liflori ii¢ilin
ohomiyyotlidir. Bu darama prosesindon sonra hoyata kegirilmolidir. Konar
qarigiqlarin ayrilmasi ti¢iin yumsaltma silindirinin alt torafinin miisyyan bir hissosi
aciq (e) saxlanilmisdir. Bu hissade morkeozdonqagma qiivvonin tosiri ilo pambiq
liflorindon agir olan konar qarigiglarinin hissaciklori liflorin arasindan asagi torofo
sovrulur. Burada tullantinin bosluq mosafasi elo secilmolidir ki, yararl: liflor onlara
qosulmasin, yalniz zibil va tullantilarin boyiik hissasi ayrilmahidir. Zibil vo digor
konar qarigiqlarin ayrilmasini artirmagq tigiin asagidaki todbirlor hoyata kecirilir:

¢ boslug mosafosinin artirilmast;

e yumsaltma silindirin siirotinin artirilmasi;

e yumsaltma silindirin dislorinin sothindoki bucagin artirilmasi;

e lifin horokot kanalinda vakumun azaldilmasa.

Bundan basqa yumsaltma silindirin diametrinin azaldilmasi1 morkozdon-
gacma qiivvonin artmasina gotirib ¢ixaracaq ki, bu da 6z ndévbosindo tomizlomo

doracosini artirir.
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Hal-hazira godor hoyata kegirilon bir ¢ox metodlara baxmayaraq faydali
liflorin itkisinin qarsisim tamamiylo almaq miimkiin olmamgdir. Istifado olunan
xammaldan vo hazirliq islorinin keyfiyystindon asili olaraq oyrilon pambiq
liflorinds konar qarigiglarin nisbati toxminon 0,1-0,3%-dir.

Liflorin yumsaltma slindirinin diglori arasindan tutulub, emal kanali boyunca
diizgiin bir formada naql etdirilmosi li¢lin bu kanalin i¢cindoki hava axininin siirati
miimkiin qadar yiiksok olmalidir. Lakin, digor bir torafdon zibil vo konar garisiglarin
tullantilarin ¢ixis noqtosindo yiiksok soviyyado ayrila bilmsi iigiin, bu noqtodo
havanin sovrulmasi yaxud da hava axininin siirotinin minimum doracads olmasi
vacibdir. Bir-biri ilo ziddiyat toskil edon bu toloblorin birlikde optimal bir sokilde
rastlasmast  ohomiyyatli bir mdvzudur. Bu ziddiystin qarsisim1 almaq {igiin
tullantinin ¢ixisinin agzindaki hava axmimin miqdart il lifin emal kanalinin
icindoki hava aximinin miqdar1 bir-birindon forqlonmoalidir. Bu iso “Bypass” adi
verilon yeni bir sistem ilo miimkiin olmusdur. Bu sistemin totbiqi ilo lifin emalinin
kanali li¢lin lazim1 havanin bir hissasi “bypass” kanalinda (f) tomin edilir. Dolayisi
ilo tullantinin ¢ixiginin agzindaki hava axininin siiroti minimum soviyyayo gotirilir
ki, konar qarisiglarin ayrilmasi maksimum haddo catsin. Siini liflorin islonmosi
zamani 1s9 bu sistem tamamilo baglana bilor. Bu sistemin totbiqi ilo rotorun sothindo

liflorin kirlonmasi sobabindon ortaya ¢ixan iplilorin qirilmalarinin say1 da azalir.

1.4.9yirmo kamerasi va liflorin oyirms kamerasinin rotoruna

nyql olunmasi

Oyirma kamerasi miistoqil isloyon bir hissadir vo asagidaki osas hissolordon
ibaratdir (sokil 4):

e lentin Otiirlilmosi {iclin emal kanali (a) vo silindiri (16vhe ilo birlikdo)
(b);

e yumsaltma silidirlorinin kdmayi ilo lentin tok lif
halina salinmas1 va ayrilan zibilin uzaqlasdirilmasi (c);

e liflorin noql edilmasi vo rotora Gtiirtilmasi (d);
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Sokil 4. Oyirms kamerasinin sxemi
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erotorda ipliyin formalasmasi vo burulmasi (e);

e cokmo borusu vasitasils ipliyin ¢ixmasi (f).

Hor hansi bir elementin doyisdirilmosi vo yaxud da yoxlamasi {i¢lin kamera ol
ilo ¢ox asan acilir vo baglanir. Bundan basqa, rotorun vo ya ¢okmo borusunun
avtomatik olaraq robot torafindon tomizlonmasi prosesi cox rahat hoyata kegirilir.

Yumsaltma silindiri ilo rotor arasindaki hissodo liflor hava axini vasitosiylo
horokot edirlor. Bu omoliyyat lifin emal kanalinin i¢indo hoyata kegirilir. Bu kanalin
rotor torofindoki son ucunun (b) en kosiyi, yumsaltma silindiri toraofdoki baslangic
ucunun (a) en kosiyindon daha kigikdir. Kanalin konstruksiyasinin bu formada
olmasinda nogsod liflorin davamli olaraq siirotlo rotorun sothino o6tiliriilmosinin
tomin edilmosidir. Bu kanalin i¢indo kiitlonin doyismolorine sabob olmadan lif
axininin hayata kecirilmasi vacibdir. Buna gora do sothi nahamar olan metal borular
istifado edilmomolidir.

Bununla belo hava aximina nazarst ¢cox hossas aparilmalidir. Emal olunan
lentin en kosiyinin azalmasi lifin emal kanalindaki hava axininin siirati uca torof
getdikco artirir. Kanalin baslangic noqtasi ilo son ndqtosi arasindaki hava axininin
stiratindo toxminan 5-6 dofo forq vardir. Hava axininin siirati artdigca naql edilon
liflorin do siiroti artir. Liflorin siiroti hava axininin stirotindon 20-60% azdir. Lifin
emal kanalinin sonunda onun siirati toxminon 80%-o catir. Belaliklo, liflor bu siirat
forqinin naticosindo dartilmaya moruz qalirlar. Bu dartilma omoliyyat1 4-6 dofo
arasinda doyisir vo bu hoadd totbiq olunan vakumun miqda rinda vo kanalin en
kisiyindon da asilidir.

Liflorin rotorun sathina yigilmasi. Liflor yumsaltma silindiri vasitosi ilo tok-
tok lif halina gotirildikdon vo homg¢inin kanalin i¢indo do hava axinindan ash olaraq
bir qodoar dartilmaya moruz qaldigdan sonra rotorun divarina ¢atirlar. Yiiksok siiratlo
firlanan rotorun divarinin bucaq siiroti, emal kanalindan ¢ixan liflorin siirotindon
daha ¢ox oldugu ti¢iin bu néqtods do slave bir dartilmani ortaya ¢ixir (sokil 5).

Liflor rotorun divarina ¢atdiqdan sonra morkozdongagma qiivvosinin tosiri ilo
sothindoki g¢uxurun i¢ino torof preslonorok halga formasini alir vo onun siirati ilo

firlanmaga baslayirlar. Liflorin rotorun sathindoki ¢uxurda optimal formada yerlos-
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dirilmosinds asagidaki bozi faktorlarin tosiri vardir:

e liflorin rotorun divarina gotirilmosinin istiqamati;

e rotorun bucaq siirotino gors liflorin ¢atma siiroti;

e liflo rotorun divari arasindaki siirtiinmo omsali;

e rotorun divarinin ayilmo bucagt;

e rotorun siiroti;

e rotorun diametri.

Rotorun i¢ino ¢ox siiratlo lifin otiiriilmosi, qidalandirilmasi, habelo liflorin
rotorun divari lizorinds ¢ox uzun miiddotdo galmasi emal olunan ipliyin keyfiyyot
gostaricilorini vo oyirmo stabilliyini saxlamir. ©On vacib gostorici liflorin diizgiin
formada ¢okilorak rotora oOtiiriilmasi vo onun sathindoki ¢uxura daxil oldugdan
sonra lif vo rotor arasindaki siirat forqinin miimkiin oldugu godor az olmasidir.
Rotorun divari ilo lifin arasinda siirtinmodon yaranan dartilmanin miqdart 1,5-
2,5 haddloari arasindadr.

Ipliyin rotorda formalasmasi. Rotorun sothinin ¢uxurundaki lif halgas: tok-
tok lif laylarindan ibaratdir. Bu lif laylar1 rotorun hor dévriinde davamli olaraq onun

cuxuruna yigilir. Bu say tokrarlanma adlandirilir.

burada C, —rotorun cevresi,
B; — ipliyin burumudur.

Ipliyin formalasdigi 1if laylarimin sayi, rotorun diametrindon, ipliyin
burumundan vo ndmrasindan asilidir. Geri qosalasdirmanin sayi1 rotorun diametri ilo
diiz miitonasib olaraq artib-azalir. Belo ki, kicik diametrli rotorlarda bu lif laylarinin
say1 az, boylik diametrli rotorlarda 1so ¢ox olur.

Rotorda ipliyin omolo golmo prosesini daha genis izah edok. Bunun {i¢iin
Nm40 némrali ipliyi a,=110 burum omsali ilo istehsal etmok istasok, bu zaman

ipliyin burumu asagidaki kimi olacaqdir
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B=L—o N =110J30-69 .
m

Rotorun seg¢ilon dovrii v,=90000 dbévr/daq. olarsa, bu zaman ipliyin ¢ixis
surati V;

V. =£=M=130m/deq
B 696

olacaqdir.

Ogor rotorun diametrini D,=33 mm qgobul etsok, onda rotorun g¢evrosinin
uzunlugu L,

L =D r=33*314=103,6 mm
olar.

Demoali, iplik rotordan 130000 mm/doaq stirotlo ¢okilir. Rotorun ¢evrasinin
uzunlugu £,=103,6 mm olduguna gora, ipliyin ucu 130000/103,6=1255 dovr/doq
firlanir. Bu halda iplik rotora nozoron 1255 dovr daha ¢ox firlanir. Basqa bir ifado
ilo gostorsok, rotorun 90000/1255=71,7 dovriindo ipik bir dofo do ¢okilmodon 6z
oxu atrafinda firlanir va bir artiq burum alir.

Demoli, kameranin iplik ¢ixan ndqtosi otrafinda iplik bir dovr firlanarkon,
rotorun sathinin har hansi bir ndqtasi lifin qidalandirma kanalinin 6niindon 71,7
dofo kegir. Yoni, iplik 6z oxu otrafinda bir dofs firlananda rotorun sothindo 71,7
adad lif lay1 meydana golir.

Istifado olunan lifin nazikliyi 4,5 mikronerdirso (Nm5600), onda istehsal
olunan ipliyin en kosiyindo 140 odad lif olacaqdir (5600/40=140). Bu en kosikdoki
liflor rotorun 71,7 dovriindoe onun sothino y18ilir. Yoni, hor layda 1,95 odod lif olur.
Ipliyin némrasi nazildikco bu say azalir.

Ipliyin ucuna lif halqasmin baglandig1 hisso burum hissesi vo yaxud da
baglanma hissasi adlanir. Bu burum hissasinin uzunlugu ayirma sortlori vo ipliyin
keyfiyyat gostoricilori baximindan boyiik oshamiyyat kab edir. Bels ki, bu hissa ¢ox
uzun olarsa, onda burum sixlasacaq vo naticads burulma prosesinds daha cox lif

istirak edocokdir. Bu masafs qisa olarsa, onda tam oksino olacaqdir.
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Qaba liflorin istifadasi ilo istehsal olunan ipliklor daima daha yiiksok burum
hodlori gostorirlor. Asagidaki codvoldo pnevmomexaniki oyirmo isulu tigiin
tovsiyya olunan metrik burum omsallar1 (a,,) gostorilmisdir (codval 1).

Cadval 1. Metrik burum omsallar1 (o)

_ Ipliyin istifado toyinat
Lif novii

Parca Trikotaj
13-19mm (qisa) 140-155 115-125
Pambiq 20-26 mm (orta) 130-140 110-120
27-38 mm (uzun) | 120-135
Viskoz 40 mm-o qodor 100-125 80-100

Akrilik 40 mm-9 godor 120-135 100-125
Poliester 40 mm-o qodor 110-130 90-110

Ipliyin rotordan ¢ixarilmasi. Iplik rotordan ¢okmo mili va sixici silindirinin
(a) komoyi ilo ¢ixarilir.

Bu zaman iplik rotorun tam morkozindo yerlosmis ¢ixis hissasi (o) vo ona
birlosdirilmis borudan (c) kegorok ¢ixarilir. Iplik kameranin ¢ixis hissosino tam
perpendikuliyar olaraq daxil olur. Hom ¢ixis hissosi, hom do boru ipliyi sadoco
istigamotlondiricilori olmaqla har ikisi ¢ox vacib vozifolori hoyata kecirirlor. Bu

vazifalor haqqinda sonraki hissolorde daha atrafli molumat verilocakdir.

1.5.9yirmo kamerasinin dsas hissalori

Rotor va asas ayirmo komponentlori ayrici masinlarinin oyirms kamerasinda
yerlosmoklo  bir-birilori ilo son dorace uygunluq igarisinds isloyirlor (sokil 6).

Bunlar:
e yumsaltma silindir;
e rotor;
e cix1s hissosi;

e ¢okmo kanalidir (burum qoruyucusu (“Twiststop”la) ilo birlikdo).
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Sokil 6. Oyirmoa komponentlori
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Yumsaltma silindiri. Yumsaltma silindirinin vazifasi lent formasindak: lif
kiitlasini tok-tok lif halina salaraq lif kanali vasitasiylo rotora noql etdirmakdir.

Liflorin kanala ¢atdirilmasi, yumsaltma silindirinin toxminon 2/3 dovrii ilo
hoyata kecirilir. Zibil vo konar qarisiglarin ayrilmasi iso yumsaltma silindirin
firlanmasimin ilk 90°-lik hissosindo baslayir. Yumsaltma omoliyyatinin foaliyyoti
hom konar qarisiglarin tomizlonmoasi, hom do ipliyn keyfiyysti baximindan ¢ox
ohomiyyatlidir. Ancaq liflorin zodslonmomasi tigiin bu amoliyyati miimkiin olduqgca
hassas aparmaq vacibdir.

Yumsaltma silindiri {i¢lin iki vacib amil var, bunlar silindirin siiroti va tipidir.
Umumiyyotlo, yumsaltma silindirinin siiroti 5000-10000 dévr/daq arasinda olur.
Lakin, praktikada 6500-8500 dovr/doq araligi istifado olunur. Yumsaltma
silindirinin bucaq siiratinin artmasi onun temperaturunun da artmas1 demakdir ki, bu
da xiisusiylo siini liflorin emali zamani tohliikolidir. Buna géra do bu siirat siini
liflorin emali zamani miimkiin qodor asagi hoddlordo olmalidir. Siiratin hoddi
istehsal olunan ipliyin naziklik vo qalinligina gore do doyisir. Yiiksok cixis siirating
malik olan ipliyin istehsalinda yumsaltma silindirin siirati bir az daha yiiksok
olmagi vacibdir.

Yumsaltma silindirinin siirotinin yiiksok olmas1 asason ipliyin qirilma
yiikiino, qirilma  uzunluguna, geyri-boraborliyino vo qiisurluluguna oks tosir
gostorir.

Miiasir dovrdo pnevmomexaniki oyrici masinlari  {i¢lin  yumsaltma
silindirlorinin sothi misarli qarnitur tellori ilo tochiz edilmisdir. Tamamilo
sortlogdirilmis poladdan emal edilon silindirin 6mriinii artirmaq {i¢lin diglorin sothi
nikel tobogosinin i¢indo 2-4 mikron Ol¢lisiindo almaz tozlar ilo Ortiilmiisdiir. Bu
ortiik pambiq tozunun vo siini liflordoki T;O, (titandioksid) maddosinin asindirici
tosiring qarsi qarnituru qoruyur.

Oyirma prosesino vo iplin keyfiyystino yumsaltma silindirin asagidaki
parametrlori ohomiyyotlidoracods tosir gostorir:

e disin formasi;

e sothin diizgiinliiyii yaxud hamarhigi;
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e islomo siirati;

e silindir sothindoki uclarin say1.

Umumiyyatlo, yumsaltma silindirinin siirotini miimkiin qodor asag1i hoddo
vermok lazimdir. Ciinki, yumsaltma silindrinin siirotinin hoddon c¢ox olmasi
asagidakilara ¢catismazliqlara yol agir:

e daha c¢ox tozlanmaya;

e liflorin daha ¢ox zodolonmoasing;

¢ ipliyin mohkomliyinin azalmasina;

Ancaq yumsaltma silindirinin siirotinin qismon artmasi ilo asagidakilara nail
olmaq olar:

e zibil vo konar qarisiglar: daha yaxs1 ayrilmasina;

e liflorin yumsaltma doracasinin artirilmasina;

e silindirin lizorine sarilmasint vo yumsaltma silindir otrafinda dévr edon
liflorin sayinin azalmasina;

e ipliyin %, CV, geyribarabarlik haddinin azalmasina;

¢ iplikds qlisurlarin miqdarinin azalmasina.

Ogor ayirma prosesinds zibil vo konar qarisiglarin ayrilmas: kifayat qador
deyilso va silindirin iizorino liflorin dolanmasi artirsa, bu zaman yumsaltma
silindirinin siiratini artirmaq lazimdir. Yox agor haddindon artiq toz meydana golirso
vo yaxud tullantida faydali liflorin miqdar1 artarsa bu zaman yumsaltma silindirin
stirati azaldilmalidir.

Yumsaltma silindirin garniturlar1 pambiq vo siini liflor tigiin miixtslif hondasi
Olctiloro malik olur. Pambiq ii¢iin diglor arasindaki mosafs 2,1-2,6 mm arasinda vo
disin sothinin bilicagi iso 25°-dir. Siini liflor {igiin iso dislor arasindaki mosafo 3-5
mm vo digin sothinin bucagi iso 9°-dir.

Yumsaltma silindirinin qarniturlar1 asason 2 tipa boliiniir:

¢ iynali gqarniturlar;

e metalik qarniturlar.

Miiasir dovrds osason yumsaltma gabiliyyati daha yaxsi olan metalik
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qarniturlar genis yayilmusdir. iynali qarniturlar sadoco silindirin dislorinin arasindan
asanligla ayrila bilmoyon xammallarin (akrilik vo onun garisiglari) istehsali zamani
istifado olunur. Metalik garniturlarin bir hissasi yumsaltma silindir iizorino spiral
formada agilmis kanallara yerlosdirilir. Digor vo on genis yayilmisi formasi iso,
metal bilorziyin lizorino dislorin xiisusi torna dozgahlarinda acilmasidir. Bu tip
bilorziklorin istifadasinin bir-¢ox tistiinliiklors vardir:

e dislorin lazim oldugu zaman doyisdirilmosi son doraco sado vo effektiv bir
asanligla hayat keg¢irilir;

e istehsalda yiiksok hossasliqla yumsaltma silindiri vo onun yuvasi
arasindaki mosafo c¢ox kigik limitlor arasinda secilir. Bu da ipliyin keyfiyyot
hadlorino miisbat tasir gostorir;

e sortlogdirmo va sothin Ortliyiiniin keyfiyyotli olmasi ilo yumsaltma

silindirin 6mrii daha da uzanir (25000 islomo saati).
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ILPNEVMOMEXANIKI 9YIRICI MASININDAN ALINAN BOBININ
STRUKTURU VO PARAMETRLORININ TOHLILI

2.1. Baglamalarin xarici gorniisii haqqinda

Tekstil materiallarinin, o ciimlodon ipliklorin Ba kompleks saplarinin
qaynadilma, agardilma Bo ronglomo proseslorindo formalarina Bo quruluslarina
goro miixtolif baglamalardan istifado oluna bilor: sargida, paketlords, jqutlarda,
bobinlords, naBoyda B9 s.

Aydindir ki, motavilada formalasan sargilar, sentrofuqada alinan paketlor,
oris vallarindan acilan zaman omolo golon jqutlar ximi baglamalar yumusaq
sarinma, sort tagalagda sarinan bobinlor iso bork sarinma adlanir.

Bork sarmnan bobinlorlo miiqayisado yumusaq sarmman bobinlorin
ronglonmasi zamani bir neco Ustiinliiyli vardir: baglamanin biitiin sargilarinda
iplorin sorbost oturma imkani vardir. Cox miqdarda tez yeyilon patronlarin
dasimmmasini aradan qaldirir; saplar daha borabor ronglonir; sargilarin daxili va
xarici qatlarini yoxlamaga imkan verir.

Yumsaq sarmmanin ¢atismamazligi saplarin sonraki texnoloji proseslords
bobinloro yaxud spullara acgilib sarinmasinda ¢otinliklorin ortaya ¢ixmasindadir.
Bunlardan basqa sapin torkibinin kimyavi liflorlo yaxsilasdirilmasi proseslorindo
bobinin forma vo qurulusu asanca pozulur. Bu tip bobinlorin tokrar sarinma prosesi
cotinlogir vo uqarlarin faizi artir.

Bork sarmmmis bobinlorin qobulunun mogsadouygunlugu ondadir «i,
torkibinin yaxsilasdirilmasi prosesi hor seydon ovval yliksok qonastlo basa golir. Bu
gonast omok sorfinin vo kimyovi materilarin sorfinin ixtisara salinmasi hesabina
oldo edilir. Bu xorclor yumsaq sarman baglamalarin ronglonmasi zamam ilo

miiqayicodo bork sarmman baglamalarin ronglonmosi zamani istifado olunan
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xarclordon azdir.

Ronglonmado istifado olunan bork sarinan baglamalarin miigayisasini
aparmaq vo onlarin forma vo quruluslarinin optimal parametrlorini toyin etmox
ticlin avvalca baglamalarin xarici konturunun hondasasine va orda iplorin yayilma
nizamina miiracist edok.

Bork sarinmis bobinlorin tam sokildo islonmis tosnifati yoxdur. Onun osasini
baglamalar1 omolo gotiron masinin adi, toyinati, bagla-manin formasi vo qurulusu
toskil edir.

Bork sarinan bobinlorin qurulusuna gore paralel sistemlo sarinmis saplardan
fasilosiz sarinan bobinlor qrupuna bdlmoxk olar. Bunlarin qurulusu paralel vo ¢arpaz
sarinan bobinlor ola bilor. Carpaz sarmman bobinlorin qurluslart da miixtolif
parametrli olurlar.

Bobinlorin toyinatina gore onlar aris vo argaca, masinin adina goldikds s
burucu, ayirici, sartyici, arigloyici, slixtloyici vo toxucu qruplarina boliintirlor.

Bobinlarin qurulusunu onda yayilmis tok fasilasiz saplar yaxud avvolcadon
verilmis uzunlugda eyni sap sistemi toyin edir.

Bu tip bobinlorin qurluslarinin asas parametri yiv xottinin parametrlorinin
ikiolagoli funksional asililigdan ibarstdir. Bu asililigin silindrik formali bobinlora

aid olan1 asagidax1 kimidir

burada , - sargilarin qalxan bucagi;
h— yiv xottinin addimi;
» — sarman baglamanin radiusudur.
Tez-tez bobinlorin qurulusunun xarakteristikasinda , bucaginin 9vazino

olavo olara Klero adlanan bucaq istifado olunur. Homin bucaq £ ximi isaro
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olunacaq (ﬁ] = 90—06).

Bobinlordo , bucaginin hodindon asili olaraq sarinma ¢arpaz yaxud paralel
adlanir.

Praktiki olaraq paralel sarinma ancaq torponmoz voziyyotdo qurasdirilmis
daraqdan kegcirilon paralel sistem saplarin firlanan bobinlorin sathine sarindigda
almnir.

Slindirik vo konus formali bobinlorin arasindaki forq onunla toyin edilir ki,
sap hans1 formali firlanan cismin (sislindrik yaxud konus) sohina yigilir. Masalon,
silindrik formal1 bobin oris masinlarindan alinan oris navoylarma toyin olunmus
miqdarda saplarin sarinmas1 zamani alinir.

Konus formali bobin adoton raket vo konusformali bobinlorin sarinmasi
zamani alinir. Bu formali1 bobinlordan sap agilmasi onun oxu boyu istigamatindo
asan olur.

Bagl tipli aparatlarda ronglonmasi nozordo tutulan bobinlorin osas parametri
onun sarinma sixhifidir. Habelo onun orta sarinma sixliginin hoddindon basqa,
homg¢inin bobininin radial vo uzunu boyunca sapin yayilmasi xarakteri do vacibdir.

Todqiqatlar gostormsdir ki, bork sarinmis bobinlordo sarinma sixlig1 borabor
deyildir. Rulon quruluslu bobinlorda o radil istigamatinds, bobin quruluslu
bobinlords iso radiusu vo uzunu istiqgamotindo doyisir. Hor ixi halda bobinlorin
diametri artdiqca qatlarda sixliq azalir. Bobin quruluslu bobinin uzunu istigamaot-

inds on ¢ox sixliq iso onun kanar hissalari olacaqdir.
2.2.Tekstil boblorinin emalina onlarin strukturunun tasiri

Sarinma prosesi tekstil sonayesinde asas proseslorden biridir. Omalo goalen

bobinin keyfiyyati ilo ehamiyyatli derogade tekstil sonayesinde alinan son
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mohsulun keyfiyyeti, avadanligqlarin ve emeyin msehsuldarlifi teyin edilir.
Bunun iiclin bobinlorin emalagalma proseslarine, yeni prespektivli isullarin vo
sarinma mexanizmlarinin konstruksiyalarinin yaradilmasina olan diqqat bir neca
onilliklerle songimemisdir.

Sarima strukturu dedikde bu isde bobinin sethine sarinan zaman saplarin
qarsiligh  yerlosmosi basa diisiiliir. Beloliklo, strukturun parametrlori
asagidakilardan ibaret olagaqdir:

- sarginin galxma bugagi;

- sargilarin cevrilma noqteleri arasindaki mesafo;

- sarginin addimi ve s.

Molumdur ki, bobinlors fiksion 6tiirme zamani (sokil 7) sarinma ¢isminde
sargilarin garsiligh paylanmasi eynicinsli deyildir. Ele bir moment yaranir ki,
bobinlerin firlanma tezliyi ile sapgoezdiricinin heroket tezliyi arasinda heroket
boaraberlosir. Ele bu andan saplarin eyni yere sarinmasi baslayir. Bu zaman jqut
sarinmas1 adlanan sarinma qiisur izlemaye baslayir.

Jqut sarinmasmin fotosokli sokil 8-do verilir. Bobinin ve ipgoazdiri¢inin
harokat tezliyiyinin qanunauygunluqdan kenaracixma hadisesi zamam sargilar
bir — birine nisbaton six sarmir ki, bu zamanda “lent” sarinmasi emoloe golir.

Jqut sarinmasi bir nece hadiselerlo bas verir ki, bu da bobinlorin
amolagalmae keyfiyyoatinde 6zlinii menfi gosterir.

Bu hadiselerdan biringisini belo gostormoak olar ki, jqut sarinmast yoksek
sixligla gedir. Jqut sarinmasi zamani onun sixlign 0.64 g/sm°- o goeder catir.
Hans1 ki, normal sarinma zamam bu hadd 0.39 g/sm® teskil edir. Sixliglar
arasindaki sarinma farqi bobinin mehlulla emali zamani cixdasa cixmasina
sobab ola biler. Bu sixligda olan bobinlorin renglenmasi zamani ipliklerda

forqli vonlarin olmasina goatirib cixarir. Oris bobinlorinds jqut sarinmasinin
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Sokil 8. Sothindo jqut sarinmas1 olan bobinin xarici gorniisii
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olmasi parcada zolaglarin emsle gelmaesi ilo barabear, hom do onlarin forqli
enlikde formalasmasina getirib cixarir. Bobinlorin sargilarinin qatlar1 arasinda
olan sixligin miixtelifliyi sarinmanin keyfiyystinin itirilmasina sebab olur.

Jqut sarinmasinin emalagalmasinin ikingi hadisesi, bobinlorin sathindaki
saplarin beraberélciilii uerlosmosi hesabina onda dairovilikden kenara cixma
yaranir. Sarinma prosesinde bobinlorin firlanmasi zamaninda onun dairavilikden
kenaracixmasi sar1yi¢1 valda titromenin amele gelmasine sebab olur.

Bir sira adebiyyatlarda qeyd edildiyi kimi, bu ¢iir titromeler sarinmanin
texnoloji parametrlorinde osali kenaracixmalarin yaranmasina tominat veroar ki,
bu da natigade sarinma prosesinin tamamile pozulmasini ortaya cixarar.

Jqut sarinmasinin emelea goelmesinin iiclingli xosagolmoaz hadisasi, ondan
ibarotdir ki, bobinlorin sothinin berabar olmayan relyefinde yeni salinan
sargilarin aralarinda qarsiligh tesir qlivveleri yaranir ki, bunun da nati¢esinda
bu sargilarin bir hissesi bobindon kenara cixmaqla orada xord amele gatirir.
Bobinlordon saplarin acilmasi zamani (torar sarinma prosesinde) bu xordlar

onun miixtalif diametrlarinde qirilmalarin sayini artirir.

2.3.Bobinlorin formalasmasinda 3sas pol oynayan sariyici

mexanizmlorin tohlili

[zahat1 verilon defektin logv olunmas1 mogsadi ilo sap istehsalinda miixtolif
sartyicl mexanizmlor totbiq olunur. Gostorilon mexanizmlor hal-hazirda sonayedo
istifado olan moveud oyrici masinlarda qurasdirilmisdir (sokil 9,10,11,12).

Bu mexanizmlorin kdmayi ils istehsal olunmus saplarin bobinlors sarinmasi
prosesinda, onlarin strukturunda yarana bilocok defektlorin qisman do olsa aradan
cixaracagina nail olunmasina ¢aligilmisdir.

Bu sahads calisan elm adamlarimin apardig: tadqiqatlar: ilo miioyyon olun —

musdur ki, bobinlarin strukturunda yaranan defektlor yayict mexanizmlorin deyri
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Sokil 9. IIIIM markali pnevmomexaniki ayrici masinin sartyicl mexanizmin sxemi

Sokil 10. TITIM markali pnevmomexaniki ayrici maginin sartyici bashiginin sxemi



Sokil 11. bannomar markali ayrici masinin sartyici bashiginin sxemi
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Sokil 12. Makpomar markali ayrici masinin sariyici baslhiginin sxemi
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doqiq islomomalori sobabindon ortaya ¢ixir

2.4. Yayicinin 3lava oxboyu yerdayismasini icra edon mexanizm

ovvalki fasillordon goériindiiyii kimi ayirici masininda saplarin bobinlors
sarinmasi zamani, onun bir ne¢o diametrlorinds defektlor (jqut, lenta va s.)
omals golir. Bu da o vaxt amals golir ki, formalasan bobinin bucaq siirati ilo
sapgozdiricinin horakot siiroti arasindaki forq sifira barabarlogir. Yoni névba ilo
sarinan sonraki sargilarin hamisi ardicil olaraq bir-bir ovvalki sargilarin
lizoring sarmir. Bununda nosticasinds homin sahads sixlasma omals golir.
Golocokdo iso 6ziinii yayict kimi apararaq sonraki sargilari bobinin bir
torofindon digor torofing istigamotlondirmoklo onun konorini ¢ixarir ki, orada
xordun amola golmasine sabab olur.

Bu catismamazlhiglarin = logv olunmasi ii¢iin oyirici masinda sapgoz-
diricinin qoluna olava olaraq qosulan saplarin siirismasini tomin edan
mexanizmin toklif olunur. Bu mexanizmin is prinsipi analoji olaraq kimuavi
liflorin emali ii¢lin totbig olunan masinlarda istifado olunan mexanizm-
lordakilarls eynidir. Mexanizm iki variantda hazirlanmisdir. Birinci variantda
sapgozdiricinin vasitosi ilo saplar1 + 1,5 mm vo + 4 mm siliriismosini tomin edon
(sokil 13) eksmarkozli va ikinci variantda iso sapgozdiriciys ¢otin yerdoyisma
haorakot veron differensial mexanizmlordir.

Eksmoarkozli sapyayict mexanizm sariyict qoldan 1 ibarstdir. O, yayici
yumruqdan 2 ragsi horokot alir. Satun 3 eksmorkozlo 4 horokoti yayicinin
goluna otiirtir. Eksmorkazls bir oxda qurasdirilmis xrapovik 5 rogsi horakot
edon qolda 8 barkidilmis garmagin vasitasi ilo horokoto gotirilir. Rogsi horokot
edon qol 8 masinin korpusuna girilmaz slago 7 12l baglamisdir. Xrapovikin vo
eksmorkozin oxu yayicinin gqoluna 10 torponmoz halda baglanmisdir. Sariyici
golun 1 har bir yolunda qarmaq 6 xrapovikin bir neco dis fipladir. Xrapovikin

159 0z novbasinds eksmorkoazi firladir. Bu zaman A ndqtssindon B n6éqtasina



Sakil 13. Sapgozdiricinin qolunu eksmarkoazli qurgu ilo siirlisdiiron
mexanizmin sxemi
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olan mosafo doyisir, yoni sapgozdirici siiriisdiiriiliir.

Yuxarida gostorildiyi kimi eksmarkozli mexanizm sapgozdiricinin + 1,5
mm va 4 mm siiriisdiiriilmasi ilo bobinin amals golmasini tomin edir. Qirillmaz
slagonin 7 uzunlugunu doayismakls sapgozdiricinin bir dofs getdiyi yolunda iso
diison xrapovikin dizlorinin sayini tonzimlomok miimkiindiir, yani yayicinin
getdiyi yolla ifade olunmus mexanizmin tezliyini.

Gostorilon amillor sarinma strukturunun parametrino tosir etmir.
Hoqigoton, sapt + 4mm saga-sola silirlisdiiriilmosi jquta sarinan saplarin
miqdarina shomiyyatli doracads tasir edo bilmir. O ancaq amals golon defektin
daxilindo saplarin yerlosmosino tosir edir. bu hal yoxlama babinin 95 mm
diametrinds lenta sarmmasimin giicli jquta kegdiyini yaxst gOrmiir.
Eksperimental bobinds bu lent sapgozdiricinin siiriisdiiriilmasi ils neg¢a hissoya
boliiniib. Bu ciir siirlisdiirma sarinma qurulusuna oshomiyyatli tasir edo bilmaz.
Lakin hesab etsok ki, bobinlor sonraki texnoloji proseslordo mohlulla emal
edilmoyacok, onda jqut sarinmasinin asas zororli tosiri zamani sargilarin onun
yan torofindon gostorilmosidir. Bu hal iigiin sapgozdiricinin slava olaraq
siirisdiiriillmosi miisbat effekt vers bilor. Hogigoton, jqut sarinmasi amalo golon
zaman avval sarman sargilar sapgozdirici rolunu oynamagqla sonraki sargilari
bobinin yan torofindon konara atmaga calisir. Bu zaman bobinin konarinda
xord omolo golir. Sapgozdiricinin olavo olaraq siiriisdiiriilmosi saplarin
bilavasito biri birlorino yaxin salinmasina imkan vermir. Bu zaman jqut
sapgozdirici rolunu oynaya bilmir vo xordun amalo golmasi sothi logv olur.

Buraxilis isinin hazirlanmasi zamanmi sapgozdiriciyo planetar-satun
mexanizmi ilo ¢atin horokot vermokls bobin amolo gotiron mexanizm do nozordon
kecirilmasdir (sokil 14).

Bir yaxud ikidisli carx (sonsuz yiv) 3 disli ¢arxi 4 horokoto gotirir. Onun
vtulkasi torponmoz carxin 1 korpusunu firladir. Vtulkada eksmorkozli dolik
vardir ki, oradan ¢arxin 2 oxu kecir. Bu ¢arxda iso yayiciya harokoti 6tiiron qol
9 borkidilmis barmagqcil vardir.

Yayicinin qolunun horoksti 1 vo 2 ¢arxin eksmorkozlorindon asilidir,
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Sokil 14. Sapgozdiricinin qolunu planetar-satun mexanizmi ilo
siiriisdiiron mexanizmin sxemi
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homg¢inin barmagqcilla 8 sonsuz yiv ¢arxinin arasinda olan doyison mosafodon
asithidir. Yayicinin qolu bir dévr arzindo 6z horokastinin istigomatini bir nega
dofs dayisir. Tohlil gostordi ki, sapgazdiricinin harokati yayilma effektina tosir
etmir.

Belaliklo, praktikada totbiq olunmasi ii¢iin bobinin konarinda xordu logv
edon vasito kimi sapgozdiricini olavo olaraq siirlisdiiron mexanizmi toklif
etmoak olar. Jqut sarinmasinin logvini tomin etmir. Sapgazdiricinin maksimal

siirlismo haddi +4 mm-dir.

2.5. Sapgazdiricinin harakat dovriinii qisaldan mexanizm

Sarinma mexanizminin an baslica vozifalorindan biri do diizgiin silindrik
formali bobin omolo gotirmokdir. Lakin, bobinlorin konarindan sargilarin
gayitma zamani yayilma bucag sifir haddino borabor oldugundan, sarginin
yerindo qalinlagsma omolo golir. Bu da bobinlorin formasini doyisir. Qalinlasma
yerindo yiiksok sarilma sixligi izlonir. Bobinlorin konarlarinda galinlasma
omals goldiyi {iclin onunla sarima barabanin arasinda kontakt els bu hissada
olacagdir. Bunun {iclin do bobinin orta hissosi sarima barabanina
toxunmadigina gora, hisso asag sixligda vo diizgiin olmayan formada sarinir.

Bu catismamazlifin ortadan qaldirilmasi ii¢iin yayicinin yumrugunun
profili elo doyisdirilmisdir ki, bobinin orta hissasinds sapgozdiricinin
gozlllyliniin sliroti azalsin. Lakin bu gostorilon c¢atismamazlhigi logv etmosi
oksina bobinin orta hissasindo qalinlasmaya gotirib ¢ixartdi.

Kimyavi saplarin istehsali ii¢lin sariyict mexanizmlorin yaradilmasi
zamani analoji hadiso ilo rastlasilmisdir. Bu defektin Iogv olunmasi yolunu
dovri olaraq qisaldan mexanizmdir. Hor bir bobin {i¢iin onun 6l¢iilorindon asil
olaraq (sapgozdiricinin) tam vo qisalmis yolunun nisbotlor faizi segilir ki, natico
etibarilo bobinin konarlarindak: sargilart onun morkazi hissasing gotirilmoklo
homin galinlagsmani lagv etsin (sokil 15).

Yayicinin gedisini qisaldan mexanizm sariyict qola 1 barkidilir, hans ki,



Sokil 15. Sapgozdiricinin gedisini qisaldan mexanizm sxemi
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oxu 2 otrafinda rqgsi horokot edir. O rogsi horokoti yayicinin yumrugundan 3
yumruga oturdulmus barmaqcil 4 vasitosilo alir. Yayicinin yolunu qisaldan
mexanizm xropavikdon 5, ciit birlosdirilmis 6 vo 7 yumrugdan torponmoz
garmaga 9 borkidilmis koramisladan 8 ibaratdir. Torponmoyon qarmagq 10 iso
sartyict qola 1 borkidilmisdir. Qiralarin ikisi do xrapovike 5 barkidilmisdir.
Yumruglar 6, 7, xrapovik 5 vo koramisla 8 biri-birlori ilo moéhkom
olagalondirilirlor va sariyict qola 1 nisbaton ox 11 atrafinda firlanirlar. Sartyici
golun 1 yuxar hissasinds kasik vardir ki, bu da satunun 13 rogsi harokat edon
oxunun 12 cizdig1 c¢evronin bir hissasidir. Bu kaosik {izro ilo horokot edir.
Yumruglar 6, 7 firlanmas1 zamani rolik 14 onlarin iizorinds horakat edir vo
yumruqlarin radiusundan asili olarag hom yuxari, hom do asag voziyyatlora
horokot edir. Bununla da uzunlugu doyisir vo homginin sapgozdiricinin
15golunun yolu doyisir. Yumruglart 6 vo 7 bir-birina nisboton firlatsaq
sapgazdiricinin yolunun tolob olunan qisaldilma faizini tam nisbatino gora
doyismok olar.

Yumruqglara 6, 7 horokot xropavikdon 5 vo garmaqgdan 9 o&tiiriiliir.
Sarinma qolunun 1 ragsi horokati zamani qarmagqla 9 borkidilmis koromisla 8
bondla 16 torponmoz saxlanilir.

Beloalikla, sapgoazdiricinin yolunu qisaldan mexanizm bobinin konarinda
sixlasmanin logvi iigiin qusaldilmis yolun optimal faizini aydinlasdirmaq
maqsadi 1lo bu mexanizm toklif olunur..

Izahat1 verilon sapgozdiricinin yolunu qisaldan mexanizmin yayic
mexanizminin isino miidaxilo etmok imkani vardir. Elo bu baximdan jqut
strukturunda sargilarin effektiv yayilmasini gézlomok olar. Hanst ki, eyni
zamanda hom do baglamanin konarinin sixlasmasmin qarsisint effektiv
alinmasi da izlonacokdir.

Ogor bu mexanizmlo formalasan bobinlorin tohlilini aparsa gororik ki, yayici
mexanizminin profilinin formasina gors sapgozdiricinin bobinin orta hissada
horokotinin  siirotinin  azaldigi {i¢lin  onun sixlasmasi qeydo alinir.

Sapgozdiricinin yolunu qisaldan mexanizm orta hissodo horokot ganununa
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tosir edo bilmadiyine gbéro onun totbigi bobinin orta hissosinda sixlasmanin
paylanmasini doyise bilmir. Burada biitiin hallarda on yiiksok sixlasma izlonir.

Bobinin konarinda sixlasmanin azaldilmasi zamani onun orta hissosing
yiik artir, demali sixliq da artir.

Beloalikla, sapgozdiricinin gedisinin qisaldigi zamani jqut strukturunun
yayillmasina olan talab bir-birinin oksinadir. Bu texnoloji prosesin sortine gora
bobin {i¢iin prioritet sayilan toloblordon hansi olmasindan asilidir. Qeyd etmok
lazzmdir ki, sapgozdiricinin qisaldilmis vo tam gedisinin nisbati 1/3-0 barabar
olmasi zamani1 demok olmaz ki, yayiciya olan bu ciir tosir avval sarinan sapin
sargilarinin nazarstsiz yayillmasini logv edon sapin qopmasina gatirib ¢ixarmir.
Bu effekt tam Ol¢iido ortaya ¢ixir vo bobinin konarinda xordun logv edilmosi

iiciin miivofoqiyyatls istifads edils bilor.
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IHI. PNEVMOMEXANIKI 9 YRICI MASININ TEXNOLOJI
HESABATI

3.1.Konus formali bobinin hesablanmasi

Bobinlorin hesablanmasinin asas moagsadi toxuculuq istehsalatinin hor bir
kesidlori iiclin qobul olunan bobinlorde sapin uzunlugunun toyin olunmasindan
ibaratdir.

Bobinin formasi se¢ilmis avadanlia uygun olmalidir, bobinin 6lgiilori i1s9
maksimum buraxilan hodds vo iqtisadi moqsodyonlii olmalidir. Bobinlorin
Olgiilorinin  artirilmas:1 ilo  avadanligin  vo omoyin mohsuldarligr yiiksalir.
Avadanligin yiiklomolori zamani1 bogdayanma vaxtinin azadilmasi hesabina tekstil
istehsalatinda kegidlor tizra tullantilarin miqdar1 asag diisiir. Bu da vahid mohsula
sorf olunan xammalin gonastino gotirir vo miixtalif qablagdirma vahidinas ehtiyac,
avadanhiga ipliyin anbardan dasinmasmin miqdarini xammalin dasinmasi ilo
mosgul olan is¢ilorin sayini azaldir.

Tekstil istehsalatinin biitiin kec¢idlori lizra bobinlorin hesablanmasi zamani
sarinmanin hacminin maksimum miimkiin hacmindan istifade olunmas1 vacibdir.
Ciinki, bobinda sapin uzunlugu onun hacmindan, xatti sixligindan vo sapin sarinma
sixligindan asilidir.

Bobinlordo sarman sapmn uzunlugunun toyinin lizro hesablamanin
aparilmasinin osas moqsadi tullantiya gedon sapin uzunlugunun qisaltmaqdir.

Bobinlordo sarinan sapin uzunlugunu ovvolki vo sonraki kecidlordo onun
uzunlugunun tokrarlanmasi nozors alaraq hesablanir.

Bobinlordo sarinin sapin uzunlugu yarimfabrikatlarin miqdarinin diizgiin
planlagdirilmas1 ligiin sorait yaradir vo tekstil istehsalinin biitiin kegidlori iizro
yaranmis kecidlori lizra yarimg¢iq sarimnmig baglarin sayini azaldir.

Bobinlarin 6l¢iilorinin vo onda sarinan sapin uzunlugun hesablanmasi tekstil
istehsalatindan ¢ixan bobindon baslanmasi maqsads uygundur, yoni parga (rulon-

unda) topundan, toxuculuq istehsalatinda texnoloji prosesin getmo istigamatinin
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oksi lizro hesabat yerino yetirilir vo hesablama toxucu fabrikino qobul olunan
ayiricilik bobindaki sapin uzunlugunun toyini ils qurtarsin.

Oyricilik istehsalatinin {iziiklii ayrici masindan gobul olunan iplik sariyici
masindan vo miixtalif konstruksiyali oris sariyici avtomatlarda tokrar sarinir.

Tokrar sarinmadan sonra alinan bobin konus yaxud silindrik formali olur.
Tekstil fabriklorin yeni ayrici-sartyict masinlarin totbiqi ilo tokrar sarimnmasiz
toxuculugda origlomo yaxud argacin keyfiyyotindon istifado etmoyo imkan veron
silindrik yaxud konus formali bobinds iplik alir.

Bir ¢ox hallarda saplarin orislomosi prosesi iki konuslu bobindon vo
kopslardan aparilir.

Bobinlorin maksimal 6lgiilori masimin konstruksiyasindan, ndviindon vo
ipliyin yaxud sapin xatti sixligindan asilidir.

Konus formali bobinda ipliyin hacminin hesablanmasi (sokil 16).

/’l] h2 ﬂ

Sakil 16. Konus formali bobinin sxemi
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Dpdy)hs — (df +di + dydy)(hy + hy — h3)], (D)

burada Vg — konus formali bobindos sarman sapin hocmi, sm’;
D;-D; - sap sarinmus boytiik va kigik babinlorin diametri, sm
d;-d>- bobinlorin boyiik vo kigik patronlarin diametri, sm
h1- bobinin oturacaginin sferasinin sismis hiindiirliiyt, sm
hs- bobinin zirvasinin ¢okakliyinin sferasinin hiindiirlityti, sm
h,- bobinin konus hissosinds sarima hiindiirliiyii, sm

Konus formali bobinda sapin hesabi kiitlasi,

Gox = Vo v6/10° , (2)

burada Y- konus formali bobindo sarman sapin hocmi sixhigidir, g/sm3
Konus formali bobinda sapin uzunlugu, m:

Lok = Gox 10°/To g » 3)
burada T, 4 - babins tokrar sarinma zamani uzanmasi nozars alinaraq oris

sapinn faktiki xotti sixligidir, teks
Topm = To[1 — 0.01B,] 4)
Bir bobin ramasindan alinan oris valinin miqdari

npg = L6.k/L,0.B . (6)

Hesablamanin noticosi kosrlo alinarsa, onda ona yaxin kigik tam odod
secilmali vo buraxilan hadd intervalinda bobinds galiq sap1 vo valin tam hoddinin
alinmasi1 ti¢lin bobinin Olciilori tokrar hesablanmalidir. Lent tsulu ilo arisloma

zamani bobino sarinmig sapin uzunlugu orig barabanina sarinan lentin miqdar ilo
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navoydaki arisin faktiki uzunlugu nazore alinmagqla tayin olunur.
Toxucu navoyunun hesabi sayini toyin edok. Bunu lent iisulu ilo origlomo

masininda bir bobin ramasinin hesablanmasi ilo almaq olar

ny = Le¢/(Lopny) , (7)

burada Lg - bobindo sapin uzunlugu, m;
ny - arig barabanindaki lentin miqdaridir.
ny - bir bobin ramasinda alinan navoyun miqdaridir.

Bir bobin ramasindan alinan navoyun say1 tam adod olmalidir. ©gor bu adad
tam alinmirsa, onda ») tam ododo yaxin ododo godor yuvarlaglagir. Bu zaman
navoylarin say1 bir ododdon az olmamalidir. Oks halda fasilosiz tisulla orislomo
tisulu gqobul ounmalidir.

orisloma qurtardigdan sonra bobinda qalan sapin uzunlugu, m

a) partiyali origlomo zamani

lHaq = L6 - L,O.Bnﬂ, (8)
b) lentli arislomo zamani
lyay = Le — ,O.AnAnH, )
Qaliq faizi asagidaki kimi hesablanir
I, = 22%%, (10)
Le

Bobinds ipliyin qalinlig1 imumi uzunlugdan 0.05-2% intervalinda ola bilar,
lakin onun uzunlugu 1000-2500 metrdon az olmamalidir.

Lazimi miqdarda olan qaliq uzunlugu sarinma diametrini vo bobino sarman
ipliyin hacmi sixligint doyismakls alds etmak olar.

Babina sarinan sapin uzunlugu, m
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l6.1< = L,O,nB, + lHaq

Bobindaki ipliyin faktiki kiitlosi, kq

Gox = Lok To.pm/10° (11)

Bobinin 6l¢tilori adoton sariyict masinlarin vo avtomatlarin, homginin iysiz
oyirma va ayrici-burucu masin texniki xarakteristikalarinda gostorilib.

Argac sarinmig konus bobinds sapin uzunlugu T, g, hoddini T, 4, oris

sapiin faktiki xotti sixligina doyismoklo (1)-(6) diisturlar ilo hesablanir.
3.2.Silindr formali babinin hesablanmasi

Silindr formali bobinin hesablanmasi pnevmomexaniki masinlardan alinan

bobinlordan istifads etmokls aparilir (sokil 17).

i
e i}
|
:
n
|
|
|
|
i
|
|
:
D

}?r : __F’F'-__ . _f?!

Sakil 17. Silindr formali bobinin sxemi

Silind formali babina sarinan ipliyin hacmi
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V.= % [2h,(D? + d? 4+ Dd) + 3D?h, — 3d?(h, + h,)], (12)

I1
V,s-silindr formal1 babino sarinan sapin hocmi, sm’;

D -bobinin silindr hissasino sarinmis sapin diametri, sm,

d — bobinin patronunun diametri, sm;

h, - bobinin yanlarindaki sferik formali sarinmanin hiindiirliiyt, sm;
h, — bobinin silindr hissasindoki sarinmanin hiindiirlityiidiir, sm.

Silindr formali bobinda sapin hesabi kiitlosi

G6.U, = V6.U,yu,/103 ’ (13)
burada y, - sag sarginin hacmi sixligidir, q/sm’.

Silindr formalt bobindaki sapin uzunlugu, m
Lgy = G5, 10°/T, . (14)
Silindr formali bobindo origlomo zamani babino sarman sapin uzunlugu vo
konus formali1 bobinin analoji hesabatina uygun olaraq patrondaki qaliq sap1 nozors
almagqla hesablamaq vacibdir.
Silindr formali bobins sarinmis argac sapin hesablanmasi T, hoddini argac
sapinin xatti sixligina doyismok sorti ilo (12)-(13) diisturlar1 lizro aparilir.

3.3.1ki konuslu bobinds ipliyin hacminin hesablanmasi

Iki konuslu bobinds ipliyin hacmi,
_T 2 2 2 2 2 2

D -bobinin silindr hissasindaki sarginin diametri,
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h, ! h; S N3

Saokil 18. Iki konuslu bobinin sxemi

d -bobinin patronun diametri,
h4, h3-bobinin yanlarindaki konus hissali sarginin hiindiirliiyti

h,- bobinin silindr hissasindoki sarginin hiindiirliiyt,
3.4.Pnevmomexaniki ayrici masinlarin texnoloji hesabati

Masin ikitorofli olmaqgla hor birindo 40 oyrici kameraci olan 5 cekciyadan
ibarotdir.

Dartimin tayini. Maginda omalo golon dartim

E=L
T,

burada 7, —vo 1; —qidalandirilan lentin va ipliyin xatti sixliqdir.

Dartim masinin kinematik sxemina gora iso asagidaki kimi toyin edilir

P w-d, -n, zds Qo
r-d,-n, d,

burada d,,d, —silindrin vo dartic1 valikin diametrlori, mm;

n,,n, —silindrin v darticinin firlanma tezliyidir, doq

s

I, , —qidalandirici silindrin dartic1 valiks qodar
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Otlirmo adadidir.

Burumun tayini.

burada , - teks sisteminds burum oamsalidir
Mbahsuldarligin tayini. Masinin nazori mohsuldarligi kq/saat ilo asagidaki

diistur ilo toyin edilir

v, -T,-60-200

! 1000-1000

burada v, -Ipliyin dartilma siiroti, m/dog
I-Ipliyin xotti sixlig, teks;

200-masindaki ayrici kameralarin sayidir

K="k
Va
oldugunu nazars alsaq, alariq
_n,-T,-60-200

" K-1000-1000
Burumun artmasi ilo masmin mohsuldarlig:r azalir, ipliyin girilma yiikii iso
artir. Bu artim miioyyon hoddo godor (kritik) davam edir.

Kiitlasi 1500 q olan babinin sarinma miiddati

burada m, —babinin kiitlosi, g;

P, —bir ayirmo kamerasinin nazari mohsuldarligidir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

1. Jqut sargisinin omalo golmasi zamam saplarin qarsiliglt tesir qiivvalori
ohoamiyyatli ryol oynayir.

2. Sargiya oavvalco qoyulan sargilar saplar iiciin yayici rolunu hoyata kegirir.
Bunun naticosindo yeni sargilar sapgozdiricinin verdiyi yayilma ganununa zidd
olan yayilir. Bu isa bobinin konarinda xordun amalo golmasinag sobab olur.

3. Bobinin sothinin pryofiline goro sarmma qurulusunun parametrlorinin
keyfiyyotco qiymotlondirilmosi vo geydo alinmasi imkani tosdiglonmisdir.

4. Oyirici masm Uglin  sapgozdiricini  siiriisdiiron  moxanizmin
kyonstruksiyasi toklif edilmisdir.

5. Bobinin konarinda xyordun Ilsgvinin tomin edilmasi tliglin sariyici
mexanizminin sapgozdiricisini siirlisdiiron qurgunun texnoloji i parametrlori toyin
olunmusdur.

6.Yayicinin  olavo  oxboyu siliriisdiiriilmosi mexanizmilo sarinma
strukturunun tohlili aparilmisdir. Mexanizmin rasional is rejimi iizro tokliflor
1slonmisdir.

7. Bobinin konarinda xordun logvinin tomin edilmasi ii¢lin sariyici
mexanizminin sapgazdiricisini yolunu qisaldan qurgsunun texnoloji is parametrlori
arasdirilmisdir.

8.Sarmmma qurulusunun defektlorinin lagvi istigamatindo tokmillasdiril-

mosi tizra tokliflor islonmisdir.
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OPEN-enbi sistemi ilo istehsali zamani onun keyfiyyatinag

nozarat” moévzusunda buraxilis isina rahbarin

Roayi

Buraxilis isindo Azorbaycan Respublikasinin tekstil miiossisolorinin  oyrici
itehsalatlarinda totbiq tapmis R 60 avtomatik pnevmomexaniki oyrici masinda formalasan
bobinlorin strukturuna sartyict mexanizmlorin tosirinin toadqiqi  kimi maosalalora
baxilmisdir.

Buraxilis isinin girisi tekstil sonayesinin ayricilik fabrikinde quragdirilmis miixtalif
masin vo avadanliglarin miiasir vaziyyati nozardon kecirilmisdir.

Birinci fasildo bobinin pnevmomexaniki oyirici masininda formalasmasi
prosesinds pnevmomexaniki ayirma iisulu haqqinda qisa molumatlar verilir. Bundan
basga Rieter R40 pnevmomexaniki oyirici masininda lentin diskretlog-dirilmosi, ayirmo
kamerasindaki rotorua nogl olunmasi vo s. hagqinda molumatlar da buraxilis isindo genis
izahatlar verilir.

Ikinci fosildo pnevmomexaniki oyirici masindan alinan bobinlorin xarici
gorniisii, strukturu vo parametrlorinin tohlili, onlarin emalina bobinlorin strukturunun
tosiri vo formalagsmasinda istirak edon sartyict mexanizmlorin tohlili, habelo
sapgozdiricinin alavo oxboyu yerdoyismosini icra edorkon horokot dovriinii qisaldan
mexanizmlor barads sorhlor verilmisdir.

Uciincii fosildo pnevmomexaniki ayrici masinin texnoloji hesabati, o ciimloden
konus, silindr va iki konuslu bobinlords ipliyin uzunlugunun, hacminin kiitlasinin vo
texnoloji hesabatinin aparilmasi verilir.

Buraxilis is1 girisdon, ii¢ fosildon, notico vo tokliflordon vo 21 adda odobiyyat
siyahisindan ibarat olmaqla natico vo tokliflo yekunlasir.

Buraxilis isi  saligali vo rangli tortib olunub vo ona qoyulan tosloblora cavab

verir. Onu tamamlanmis hesab edirom vo agiq miidafio olunmasini tévsiyyo edirom.

Buraxilis isinin rohbori
t.e.d., prof. Nuriyev M.N.
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movzusunda buraxilis isind rohbarin
ROY

Girigdo miiasir tekstil sonayesinin oyricilik istehsalatinda istifado olunan
oyrici masinlarin miiasir voziyyatinin icmali verilir.

Birinci fosildo Rieter R40 pnevmomexaniki oyirici masininda formalagma
prosesinda bobinlorin pnevmomexaniki tisulla ayrilmasi haqqinda qisa molumatlar,
oyirici kamerada lentlorin qidalandirilmasi, yumsaldilmasi: vo oyrilmasi barads
molumatlar verilmisdir.

Ikinci fasildo bobinlorin xarici gorniisii, tekstil boblorinin emala onlarin
strukturunun tosiri, bobinlorin formalasmasinda osas pol oynayan sariyici
mexanizmlorin tohlili barodo do genis sorh olunmusdur.

Uciincii  fasildo pnevmomexaniki oyrici masinin texnoloji hesabatmin
aparilmasi verlmisdir.

Buraxilis 151 solis vo basa diisiilon texniki tislubda yazilmisdir.

Buraxilis isinin hesabat-izahat yazisi1 vo cizgilori saligoali vo rongli tortib
olunmus vo buraxilis is1 ii¢iin qoyulan toloblora cavab verir.

Yuxarida gostorilonlori nozoro alaraq buraxilis isinin  agiq miidafio

olunmasini tovsiyys edirom.

ADIU-in “Standartlagdirma va

sertifikasiya” kafedrasinin dosenti



