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REFERAT

Buraxilis isi: “Respublikada istehlak bazarina daxil olan toxuculuq
mallarimin keyfiyyatins tosir edon amillorin tohlili” mévzusuna hasr edilmisdir.

Ali  tohsil sistemindo aparilan islahatlar, 2005-ci ildon eytibaron
Azorbaycanin  Baloniya tohsil sistemino qosulmasi voeyni zamanda, Nazirlor
Kabinetinin 12 yanvar 2009-cu 1l tarixli 8 sayli gorari ilo miioyyon edilmis ali
tohsilin bakalavr pillosi ixtisaslarmin siyahisinda 6z oksini tapmus “Istehlak
mallarinin ekspertizas1 vo marketingi” iztisasina uygun, tortib edilmis yeni todris
planina miivafiq dorslik vo dors vasaitlorinin yiiksok elmi soviyyado,diinya
standartlarinin toloblorino cavab veron bir formada islonib hazirlanmasini tolob
edir. Ekspertizanin aparilmasi tocriibasinin tarixi ¢ox qodim zamanlara gedib ¢ixir.
Lakin ekspertizanin metodoloji asaslart yalniz XX asrin ikinci yarisindan inkisaf
etmoyo baslamigdir.

Isdo toxuculuq momulatlarmmn biitiin keyfiyyat gostoricilori arasdirilmis va
onlara tosir edon amillor ortaya ¢ixarilmigdir. Onlarin keyfiyyotino tosir edon
amillorin yaranmig sabablori haqqinda sorhlor verilmisdir. Bundan basqa toxuculuq
istehsalat1 saplarin toxuculuga hazirlanmasi, parcalarin istahsal keyfiyyastinin
qiymotlondirilmasi, texnoloji prosesdo vo is sorvotindo omolo golon xotalarin
aradan qaldirilmasi stillary, parca veo trikotajin novlori va keyfiyystino nozarati
mosalolori otrafli sorh edilmisdir. Notico vo tokliflor bolmosindo is iizroalinan
naticalor vo iroli siiriilon tokliflor gostorilmisdir. Buraxilis i1 9 bélmodon, 72 sohifo

olyazmadan, 3 codvoldon vo 17 sokildon ibaratdir.



GIRIS

Miistoqil inkisaf yoluna qodom qoymus vo bu yolda siirotlo iroliloyon
respublikamiz bazar iqtisadiyyati soraitindo yasayir. Bazar iqtisadiyyatina kecid
respublikanin biitiin saholorindo koklii suratds iqtisadi islahatlar aparilmasini tolob
edir. Bu iqtisadi islahatlarin asas moqsadi sivill dovlatlorin gabaqcil tocriibasindon
istifado etmoklos diinya bazarinin talablorine cavab veran yiiksokkeyfiyyatli istehlak
mallar1 istehsal etmokdon ibarotdir. Bazar miinasibotlorino keg¢id respublika
iqtisadiyyatinin biitiin sahoalorindo oldugu kimi elm, tohlil vo kadr hazirhgi
sahosindo do qarsiya yeni vozifolor qoymaqla yanasi moévcud problemlorin dovriin
toloblori baximindan todqiq olunmasini obyektiv bir zorursto ¢evirmisdir. Ali tohsil
sistemindo aparilan islahatlar, 2005-ci ildon eytibaron Azorbaycanin Baloniya
tohsil sistemina qosulmasi vaeyni zamanda, Nazirlor Kabinetinin 12 yanvar 2009-
cu il tarixli 8 sayli gorari ilo miioyyon edilmis ali tohsilin bakalavr pillosi
ixtisaslarinin siyahisinda 6z oksini tapmus “Istehlak mallarinin ekspertizasit vo
marketingi” iztisasina uygun, tortib edilmis yeni todris planina miivafiq dorslik vo
dors vasaitlorinin yiiksok elmi soviyyoado,diinya standartlarinin toloblorino cavab
veron bir formada islonib hazirlanmasmi tolob edir. Ekspertizanin aparilmasi
tocriibosinin tarixi ¢ox qgodim zamanlara gedib c¢ixir. Lakin ekspertizanin
metodoloji osaslar1 yalniz XX asrin ikinci yarisindan inkisaf etmoyo baslamisdir.
Miistoqil todris fonni kimi bu sahays pasokar biliklorin yonsldilmasi 90-c1 iliarden
baslamisdir, bu da bazar iqtisadiyyatinin inkisafi vo bununla slagodar kommersiya
foaliyyetinin asas obyekti olan omtoonin daha dorin dyronilmasi zoruriyystindon
irali golir.

Buraxilis isindoa: Istehlak mallarinin ekspertizasinin metodlarna genis yer
verilir. Burada avvalca metodlarin otrafli tosnifati tohlil olunur. Sonra iso hazirda
istehlak bazarinda genis yayilmis orqanoleptiki metodlarinin mahiyyati genis sorh
edilir.

Toxuculuq materiallarinin texnologiyasi kursu lifli materiallardan lif, sap,
parca, trikotaj, toxunmayan toxuculuq materiallar1 vo toxuculuqg momulatlarinin

istehsali proseslorindon va avadanliglarindan bahs edir.
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Texnoloji proseslorin xarakterino goro texnologiya iki formada aparilir:
mexaniki vo kimyavi.
Emal olunan toxuculuq liflorinin vo kimyavi saplarin ndviindon asili olaraq
toxuculuq sonayesi asagidaki saholors boliiniir:
pambig-par¢a, pambiq liflori yaxud onlarin kimyovi liflorlo qarisigindan
alman tok, yaxud burulmus saplardan pambiq parcalar vo yarimpambiq parcalar
istehsal olunur;
yun, miixtolif név yun liflorindon (qoyun, kec¢i, dovo vo s. heyvanlarinin {ist
ortiikklorindon alinan), yaxud onlarin kimyavi liflorle garisigr tok, yaxud burulmus
saplardan yun vo yarimyun pargalar istehsal olunur;
katan vo buna oxsar bitkilordon kotan vo yarimkotan parcalar, habelo
burulmus kotan momulatlari istehsal olunur;
ipak, burulmus tobii ipak saplardan, ipok saplarla birlikdo burulmus kimyovi
saplardan vo s. ipak pargalar istehsal olunur.
Toxuculuq sonayesinin geyd olunan istonilon sahosi asagidaki istehsalatlari
0zilindos birlosdirir:
1.Toxuculugq liflarini (xammal1) ilkin emal edan istehsalat: xam pambigin
tomizlonmasi, ciyiddon lifin ayrilmasi va onun kiplorde qablasdirilmasi proseslorini
hoyata kec¢iron pambiq zavodlart.
Yunun yuyulmasi, novlosdirilmosi, torkibindon konar qarisiglarin ayrilmasi
va kiplorda gablasdirilmasi proseslorini hoyata kegiron yunun ilkin emali fabriklari.
2.9yricilik istehsalati-tobii vo kimyovi liflordon saplarin formalasmasini
tomin edon mexaniki vo texnoloji proseslor toplusudur. Emal olunan liflorin
noviindon asili olaraq pambiq, yun, kotan vo ipok oyriciliyi istehsalatlari.
3.Baramasarima istehsalati-burada baramanin agilmasi, bir ne¢o barama
saplarini birlosdirarak bir kompleks sap soklino salinmasi proseslori yering yetirilir.
4. Toxuculuq istehsalati-tok vo burulmus iplikdon, ipak vo kimyavi saplar-
dan parcanin formalagsmasini tomin edon mexaniki-texnoloji proseslori 6ziindo
birlosdirir. Bunlar pambiq, yun, kotan vo ipak toxuculugu istehsalatlar1 olmagqla

forqlonirlar.
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5.Trikotaj istehsalati-iplikdon vo kimyovi saplardan trikotaj polotnosu vo
trikotaj momulatlarin1 formalagdiran mexaniki-texnoloji proseslori 6ziindo birlos-
dirir.
6.Bazak-boyaq istehsalati-pargaya, trikotaja boyaq-bozok vurulmasini
hoyata keciron kimyavi, istilik vo mexaniki-texnoloji proseslori 6ziinds birlogdirir.

Gostorilon oan genis yayilmis toxuculuq sonayesinin istehsalatlari ilo yanagi
toxunmayan materiallar, burulmus iplik vo saplar, tikis saplari, xovlu iplik vo
saplar, pordo-tiil, fasonlu iplik vo saplar istehsalatlar1 da mévcuddur.

Toxuculuq sonayesindo iki anlayisdan genis istifado edilir: istehsal prosesi
vo texnoloji proses. Istehsal prosesi-texnoloji proseslorin toplusudur, masinda vo
ya aqreqatda, yaxud axin xottindo, yerino yetirmoklo naticods ilkin toxuculuq
materialt vo yarimfabrikatlar mogsadli hazir mohsula c¢evrilir. Texnoloji proses-
materialin  keyfiyyotinin, xassolorinin, Ol¢iilorinin vo formasmin doyismosing
xidmot edon mexaniki yaxud basqa ndv emaldir. Texnoloji proses fasilosiz vo
qapali ola bilor. Qapalt proses bir sira omoliyyatlart birlosdirir. Texnoloji
proseslorin dyronilmasi zamani diqqati mahsulun keyfiyystinin yiiksaldilmasine vo
omok mohsuldarligima nail olmaq mogsadilo proseslorin  vo omoliyyatlarin
mahiyyating, onlarin toyinatina, hoyata kecirilmosinin molum {sullarina, habels
prosesin intensivliyini, effektivliyini vo zororli tohlil etmoklo sorbast

monimsanilmasing yonsltmak lazimdir.



1.MALIN KEYFiYYOTI HAQQINDA ANLAYIS

Malin keyfiyyati dedikds, miioyyon istismar (istehlak) soraitindo toyinata
miivafiq olaraq tolobati 6domok iis¢iin onun yararligini toyin edon xassalorin
mocmusu basa distiliir.

Konkret malin keyfiyyotini yalniz o xassolor toskil edir ki, onlar malin
toyinatina miivafiq olaraq miioyyon istehlak tolobini 6doyir.

Malin keyfiyyati comiyyatin tolobini 6domoyi nozords tutur vo istehlak
toloblorine miivafiq deyilso, o, yararli xassoloro malik olsa da, yliksok keyfiyyatli
sayila bilmoz.

Malin yararhhg va istehlak xassasi — eyni monali anlayis deyildir. Bozon
keyfiyyot tocriibodo keyfiyyot dedikti, malin yalniz normativ-taxniki sonadlorin
toloblorino miibvafiq olmasi basa disiilir. Belo keyfiyyot istehsal keyfiyyati
adlanir.

Istehsal keyfiyyoti biitovlikdo keyfiyyot anlayismm dolgunlugunu oks
etdirmir. O, yalniz hazirlanmanin keyfiyyatini xarakterizo edir. Maloin keyfiyyati
ona xas olan fiziki, kimyavi va bioliji xassalorin kompleksindon, hamg¢inin insanin
mioyyon istehlak tolobini 6domok tolobi ilo olagodar olan malin, funksional,
estetik, erqonomik va digor tolobloro miivafiq olmasindan asilidir.

Yiiksok keyfiyyatli mal insanlarin istehlak tolobini daha dolgun 6doyir va
boyiik sorguya malik olur, asag1 keyfiyyotli mallar iso 6ziino alic1 tapa bilmir vo
ticarot sobokosindo yigilib qalir. Asagi keyfiyyatli mohsulun buraxilmasi
istehsalata, ticaroto vo alict maragina boytik zoror vurur.

Mohsulun keyfiyyatinin yiiksoldilmasi comiyyat li¢iin on vacib masalolordon
biridir.

Mohsulun keyfiyyot soviyyosino goro biitovliikkdo ictimai istehsalin inkisaf
soviyyosi vo tosorriifatin iqtisadi somorsliliyi hagqinda miihakimo yiirtidiirlor.
Moahsulun keyfiyyati — dovlet miqyasinda planlasdirma va idarsetmo obyektidir.

Mallarin keyfiyyotinin yiiksoldilmosi onlarin xidmot miiddstini uzadir,

xammal vo materiallara qonaot edir vo ohali tolobini daha dolgun 6doyir vo eyni
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zamanda ohalinin real omok haqqinin yiiksaldilmasine yerli mallarin diinya
bazarina ¢ixarilmasina miisbat tasir gostorir.

Ohalinin maddi gilizoraninin vo modoni soviyyasinin yiiksoldilmasi vo
homg¢inin texniki toraqqinin tokmillosdirilmosi ilo olaqadar olaraq mallarin
keyfiyyatina tolobat arasikolmodan artir.

Buna gora do 6lkomizdo mohsullarinin keyfiyyatinin yiliksaldilmasine daim
diqgat yetirilir.

Yiiksok keyfiyyotli mohsul istehsal etmok, omoys vo maddi ehtiyyatlara
gonast etmok, natico etibarilo comiyyatin tolobatin1 daha dolgun 6domok demokdir.
Buraxilan mohsulun keyfiyystini yiiksoltmok, eyni zamanda boyiik ehtiyat
monboyina nail olmaga imkan verir. ohalinin maddi giizoraninin vo monovi
soviyyeasinin yiiksolmasi ilo slagodar olaraq mallarin keyfiyyatinin yaxsilagsmasina
tolobat fasilosiz olaraq artir. Mohsulun keyfiyystinin sistematik olaraq
yiiksoldilmasi, iqtisadiyyatin inkisafi {i¢lin zoruri tolobloradn biri sayilir.

Mohsilin  keyfiyyatinin  yiiksoldilmosindo osas sortlordon biri  onun
keyfiyyatinin diizgiin idars olunmasidir. Mallarin keyfiyyatinin idare olunmasi iso
keyfiyyoto daimi nozarotin edilmosini vo onun soviyyosinin  vaxtasiri

qiymatlondirilmasini tolob edir.

Mallarn keyfiyyat gostaricilori

Keyfiyyat ggstoricilori dedikds, mallarin xassalorinin komiyystco xarakterizo
edilmosi basa diisiiliir. Miioyyon istesmar (istehlak) soraitino tobiq edilorkon xasso
gostaricilori miioyyan tolobat1 6doyan yararliliq doracasini ifads edir.

Keyfiyyot gostoricilori adoton vahid, kompleks, inteqral, baza,
timumilogdirilmis vo nisbi gostaricilorlo ifado edilir

Malin keyfiyyot gostoricisi onun yalniz bir xassosino aid olur, masalon, otirin
qoxunusunu dayaniqliligi, agacin teksturasi, parganin fakturasi vos.

Ogor malin keyfiyyot gostoricisi onun bir ne¢o xassasing aid olarsa, o zaman
o, kompleks gostorici adlanir. Kompleks gostorici keyfiyyati togkil edon miioyyon

qrup xassolorin adlanir. Kompleks gostorici keyfiyoti togkil edon miioyyon qrup
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xassolorin comi ilo xarakterizo edilir. Bu halda onu qruplasmis kompleks
gostaricisi adlandirirlar.

Ogor zoruri vahid gostoricilordon biri sifra borabor olarsa, bu zaman
kompleks gostoricisi sifra barabordir. Bu onu gostorir ki, mohsul yararsixidr vo
hotta bir gostoricisine gora belo bir mohsul keyfiyyatli sayila bilmoz. Lakin
keyfiyyat anlayisi nisbi oldugundan bir neco zoruri keyfiyyot gostoricisino goro
keyfiyyot soviyyasi haqqinda fikir soylomok olar.

Keyfiyyatin texniki-iqtisadi soviyyasini toyin etmok iiclin  mohsul
keyfiyyatinin inteqral gostoricisindon istefado edilir. Keyfiyyotin inteqral
gostoricisi mohsulun istismarinda (istehlaki) olan faydaliliq effektinin cominin,
mohsulun istehsali vo istesmar1 (istehlaki) {isiin olan xorclorin comino oks etdirir.
Keyfiyyatinin inteqral gostoricilorinin nisbatinds ifads edils bilor.

K Ko
X Xien T Xisen
burada, X- monulaqtin istehsal vo istismar xorcloridir;
X,- momualtin istehsal xarclaridir;
X,- momualtin istismar xorcloridir;
Ko,-momulatin asas istehlak xassalorini xarakterizo edon gostaricidir.

Malin keyfiyyatinin inteqral gostoricisini vo istismarda (istehlak) olan
faydaliliq effektinin migdarini hor ndv liciin toyin etmok olar.

Bu vo ya digor malin keyfiyystinin yiiksaldilmasi problemi hall edilorkon
onun iqtisadi mogsadouygunlugu, yoni istismar (istehlak) zaman1 miivafiq iqtisadi
somars almaga imkan veran iqtisadi optimal keyfiyyatini nozors almaq zoruridir.

Malin optimal keyfiyyot soviyyasi dedikdo, minimum ictimai omok sorf
etmoklo miioyyon toloblorin Odonilmosini tomin etmok biitlin  xassolorin
mivafigliyini basa diismok lazimdir.

Mal keyfiyyatinin miiqayisoli qiymotlondirilmasi zamani baza gostoricilori,
yani etalon kimi gobul edilmis malin keyfiyyatini xaraktericilor totbiq edilir.

Baza gostoricilori kimi tocriibi, yaxud nazori yolla toyin edilmis cari istehsal

olunan niimunslorin keyfiyyot gostoricilori, homginin ya yerli, yaxud da xarici
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istehsalatin on yaxs1 niimunslorinin gdstoricilori, eyni zamanda perspektiv
niimunolorin  gostaricilori qobul edilo bilor. Istehsalatin  tokmillosdirmo
doracasindon vo alicilarin  tolobinin  yiiksaldilmasindon asili olaraq etalon
niimunslori nisbaton perspektiv  niimunslorlo ovoz edilir. Baza keyfiyyot
gostaricilori vahid, kompleks va inteqral olmagqla ii¢ qrupa boliiniir.

Malin imumilosdirilmis  keyfiyyat gostoricilor1 dedikdo, keyfiyyatin
qiymotlondirilmasindo osas gotiiriilon xassolorin mocmusuna daxil olan kompleks
gostaricilor nozords tutulur.

Malin keyfiyystini qiymoatlondiron zaman keyfiyyoti toskil edon xassolor
mocmusunun gostoricilorini, miloyyon dévrdo bu mala olan tolobatla miigayiso
etmok lazimdir. Lakin bu homiso miimkiin deyildir, bels ki, comiyyatin tolobi daim
artir vo doyisir. Buna goro do mallarin keyfiyyatini deyil, onlarin soviyyasini
qiymoatlondirmok daha moagsodouygun hesab edilir.

Kiilliyyot  soviyyesi dedikds, mohsulun keyfiyyat gostoricilorinin
mocmusunun miivafiq baza gostaricilorinin macmusu ilo miigayisosina asaslanan
mohsul keyfiyyatinin nisbi xarakteristikas1 basa diisiiliir.

Bu halda mallarin keyfiyyat soviyyasi keyfiyyoti qiymotlondiron malin
keyfiyyot gostoricilorinin mocmusunun miivafiq baza gostoricilorinin macmusuna
olan nisbati ilo hesablanir.

(0
Qbaz

burada, K — keyfiyyat soviyyosi;

Q — qiymatlondirilon niimunanin keyfiyyat gostaricilorinin rogomlo
ifadosi;
Quaz— baza gostoricilorinin rogomlo ifadosidir.

Malin keyfiyyoti homsinin miiossanin isinin bilavasito gostaricilori asasinda
da xarakterizo edilo bilor. Bunlara ndgsanliliq amsali, novliiliikk omsali, keyfiyyatin
asag1 olmasina goro alinan reklamasiyalar1 say1, 1-ci sortla buraxilan momulatlarin
sayl, zomanot miiddotindo tomiro ehtiyaci olan momulatlarin sayr vo s. osas

gotiirtlir.
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Malin istehlakeist tigiin zoruri olan gostorici yalniz malin keyfiyysti deyil,
homg¢inin istehlak xassolorinin saxlanmasi miiddotidir, yoni insanin tolobini

O0domoak iiclin 6z funksiyalarini tam yerino yetirdiyi vaxtdir.

2.MALLARIN KEYFiYYOTINO VERILON TOLOBLOR

Sonaye torofindon buraxilan biitiin mallar miioyyon tolobloro miivafiq
olmalidir. Tolablor dedikds, niioyyon vaxt orzindo malin toyinatina goro
istifadosinin  miimkiinliiylinii tomin etmok T{¢lin miivafiq oldugu sarait vo
xuisusiyyatlo basa diisiiliir. Toloblorin xarakter vo soviyyasi miixtalif dovrlords eyni
deyil vo ohalinin maddi vo monavi soviyyasindon, asyanin toyinatinnan, xammal
eytiyyatlarinin olmasindan, istehsalin texniki-igtisadi imkonlarindan vo mal
haqqindan bilik saviyyesindon aslidir. Toloblorin saviyyasi vo mallarin keyfiyyati
arasinda miioyyon geyri-miinasiblik vardir ki, bu da mallin arast kosilmodon
keyfiyyatinin yliksaldilmosino vo ¢esidinin tozolonmasine imkan verir.

Iqtisadiyyatin, elm vo texnikanin insafi, ohali toloblorinin doyismaosi, yeni
novli xallalin meydana cixmasi naticosindo mallara garsi1 goyulan toloblor daimi
doyisir vo bir qaydaad olaraq artir.

Mala olan toloblor ¢ar1 vo perspektiv, timiimi vo spesifik tolobloro boliiniir.

Car1 toloblor  bilavasito satisda olan mallar ticiin tortib edilib. Onlar
miloyyon morholodo d6lkonin iqtisadi insafi, istehsalin  texniki  vo iqtisadi
imkonlarin nazora alinaraq qdyulur. Bu talablor, bir qayda olaraq, normativ-texniki
sonadlor va texniki sartlorlo nozara salinir.

Cart toloblor dovrii olaraq nazards kegirilir, doqiqlosdirilir va dayisdirilir.

Perspektiv taloblor malin keyfiyyotino verilon genis vo yiiksok soviyoli
kompleks gostoricilori birlosdirir. Mallarin keyfiyyatino verilon car1 tolablor
perspektiv asasina toskil edilir.

Mala qars1 verilon perspektiv toloblorin tortib edilorkon tolobatin nisbaton
dolgun Odonilmasi, istehsal proseslorinin  tokmillosdirilmasi, yeni ndv

xammallariin meydana golmasi vo digor amillor nazars alinir.
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Mallarin keyfiyyotino verilon perspektiv toloblorin tortib edilmosi elm,
sonaye vo ticarot islorinin hazir momulatin keyfiyyeotini yiiksaltmoys vo daim
tokmillogsdirmoyo vadar edir.

Perspektiv toloblor texniki toraqqinin inkisafi ilo olagadar olaraq cari toloblor
grupuna kecir vo milli standart vo texniki sortlorlo nizama salinir.

Mallarin keyfiyyotino verilon perspektiv tolablorin nozordo kecirilmosi
omtoosiinaslhigin vacib mosalolorindon biri hesab edilir.

Umumi talablar barabor dorocods ya bir mala, yaxud da iistiinlilyii ¢ox olan
mallara verilir.bu tolobloro malin 6z toyinatina nisboton tam miivafiq olmasi vo
osas funksiyanin yerino yetirmo dorocosi, istifado rahatligi, insan iigiin zoruriliyi,
tohliikosizliyi, organizmin normal hoyat foaliyyatinin tomin edilmasi, toyin
olunmus miiddot orzindo iastismar zamani davamligi vo etibarliligi, tomirin
mimkiinliyii vo sadsliyi, estetik toloblor vo s. daxildir.

Bozi hallarda mallarin davamliligina, bazi hallarda ise onun xarici tolobatina
nisboton yiiksok toloblor qoyulur. Miixtolif mallara verilon toloblorin xarakteri do
eyni deyildir. Belo ki, miisiqi alotino verilon miithiim tolob onun saslonma
keyfiyyoti, poncoro siigosi liclin iso onun isigkegirmosi hesagb edilir vo s. badii-
dekorativ momulatlar iiciin verilon asas tolobloro onlarin mévzu mozmununun
ideya istiqamoti, ronq tortibati, icra doqiqliyi aiddir; davamliliga verilon tolob iso
ikinci dorocolidir. Lakin bundan forqli olaraq xidmot propsesindo miixtolif
mexaniki tosirloro moruz qalan mallar iigiin (sixilmaya, gorilmoays, ayilmoays,
burulmaya, zorbays vas.) davamliliq ii¢iin verilon toloblor yiiksok olur.

Bundan oslava biitiin mallar {iciin verilon an miihiim tolob onlarin insan
organizmi li¢lin zararsiz olmasi hesab edilir.

Spesifik taloblor bir qrup momulatlara, yaxud miioyyon mal iigiin verilmoklo
mixtolif ola bilor: masolon, ¢lico vo cins-kast momulatlarinin koskin temperatur
doyismalorinad istismarinin miimkiinliiyti.

Mallara verilon hom cari, hom perspektiv, hom {imumi vo hom dos spesifik

toloblori malin istehlakinin hans1 torofino xarakterizo etmosindon asili olaraq
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sosioloji, funksional, erqonomik, gigiyenik, estetik, texnoloji, davamlilq,
etibarliliq, iqtisadi vo s.Bu kimi toloblors ayirmaq olar.

Mala verilon sosioloji taloblor, genis monada bu vo ya digor malin
istehsalinin ictimai tolobloro miivafik olmasidir.Statistik gostoricilorin tahlili,
istehlak modellorinin tortib edilmosi vo sosioloji toqiqatlar bu toloblori askar
etmoya imkan verir. Bu ciir tohlillorin osasinda mallarin optimal ¢esidi tortib edilir.

Funksional taloblor — momulatin asas funksional yering yetirilmasina verilon
toloblordir. ©gor mal funksional tolobloro miivafik olmazsa, bu zaman o, 6z
toyinatina goro istifado oluna bilmoz.

Estetik taloblor — momulatin formasina, konstruksiyasina, xarici tortibatina
vo digor xususiyyotlorino verilon toloblordir. Onlar malin ictimai doyorini,
yararligini, somoroliliyini, funksional mogsadouygunlugunu, istifadasinin
rahatligina, homg¢inin ohalinin z6vqiino vo modaya miivafigliyini askar edir.

Momulatin formasi toyinati ilo, yasayis monzilinin xiisusiyyatlori ils (6l¢iisii,
isiglanmas1) vo binanin daxili goriiniisii ilo tozad yaratmalidir.

Estetik toloblor momulatin {isluba, modaya, z6vqe miivafigliyini nozarde
tutur. Moda dedikdo adoton miioyyan ictimai soraitdo bu vo ya digor zdvqlorin
moisatin zahiri formalarinda, paltarda, ayaqqabida nisboton yayilmi. Tozahiir
formas1 basa diisiiliir. Sosioloji-igtisadi soraitin doyisilmosi vo miioyyon vaxtin
kecmosi ilo alogadar olaraq moda dayisilir

Moisot mallarinin tortibatinda vo homsinin memarliqda, incosonotod nisboton
uzun miiddot doyismodon qalan, tarixi olaraq yaranan Umumilogmis vosaitlor
sistemi vo badii tosviri tisullar STIL (iislub) hesab edilir.

Uslubun tozahiir xiisusiyyotlorini mebelin tortibatinin, xalgalarin, hérmolorin
vo tikmonaxishi momulatlarin, dasdan, adacdan, metaldan, papyemasdan olan
momulatlarin, homg¢inin zorgorlik, bozok seylorinin, heykollorin  vo .
konstruksiyasinda vo xarici tottibatinda miisahido etmok olar.

Daqiqlosdirilmis vo ilimumon gobul edilmis, gostorilon osyalarin zahiri

tottibatinda vo izlorini saxlamis iislublara roman, qotik, intibah dovrii, barokko,
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rokoko, ampir iislublar1 hesab edilir. Uslub modanm miixtolifliyini vo onun
istigamatini nazards tutulur.

Erqonomik talablor — momulatin istismar prosesindo istuifado raharkigini,
onun insan orqganizminin Xiisusiyyotlorino miivafiq olmasmi vo onun moisotdo
insan torafindan istismarinin optimal soraitinin tomin edilmasini nazards tutur.

Erqonomuk tolablor gigiyenik, antropometrik, fizioliji, psixofizioloji va
psixoloji toloblora boliiniir.

Gigiyenik talablor — insanin momulatla vo miihitlo garsiliglt olagodo oldugu
vaxtda onun hayat foaliyyatinds tohliikasiz va zararsiz soraiti nozards tutulur.

Bu toloblor polimer materiallardan vo plastik kiitlodon hazirlanan mallar
liclin mithim ohomiyyat kosb edir. Mallarin torkibinds insan orqanizmi {i¢lin
zararli olan maddslor yol verilmayon miqdarda olarsa, o 6z toyinati iizro istifads
edilo bilmoz (qab-qacaq, atriyyat, ayaqqabi, paltar vo s.)

Bu toloblorin tortib edilmosina vo onlara doqiq riayst edilmasine boyiik
diggot yetirmok vacibdir.

Insanla bilavasito tomasda olan, kiitlovi istehsala buraxmazdan qabaq onlarin
insan tclin zororsiz olmasi haqqinda Sohiyyo Nazirliyinin Dovlot Sanitariya
Miifottigliyinin icazasi tolob edilir.

Sanoye ticaroto gondorilon mallarin torkibi, momulatin xassolori, onlardan
istifado gaydalari, tohliikesizlik tadbirlori, qorunma tisullary, ilk yardim haqqinda
tam molumat vermoys borcludur. Bu momulatlar malin {izerindoki etiketlords,
yaxud da xiisusi yaddas doftorcosi halinda malin yanina qoyulmalidir.

Antropometrik talablor momulatin, yaxud onun ayri-ayr1 detallarinin insan
bodoninin forma vo Olgiilorine miivatiq olmasini, fizioloji talablor-momulatin
istifado zamani insanin fiziki imkanlarina miivafiq olmasini; psixofizioloji taloblor-
momulatin insanin hiss lizvlorinin xiisusiyyatlorine miivafiq olmasini nozards tutur.

Hazir momulatlarin insan psixologiyasinin xiisusiyyatlorine miivafigliyini
xarakterizo edon toloblor psixoloji toloblors aiddir.

Texnoloji talablor, hor seydon ovval, materiallara, misal {i¢iin, pargalara,

ipliyi, laklara, insaat materiallarina verilir. Belo materiallar istifado zamani
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yiingiilliiyiino vo sadoliyino goro forglonmaoli, onlarin emalinda miiasir metodlarin
totbiq edilmosine imkan yaratmalidirlar.

Momulatin etibarliligina verilon taloblor, onlarin istismar zamani etibarligini
tomin edir. Etibarlilig momulatin verilmis funksiyalarini tolob edon vaxt oarzindo
yerino yetirmo qabiliyyotini xarakterizo edir. Eytibarlilig1 yiiksok olan mallarin
istehsali olavo maddi nemotlor sorf edilmadon eyni ciir olave momulatin
buraxilmasina barabordir.

Momulatin eytibarliligima verilon toloblor 6z ndvbosindo onun tomirs
yararliligina, saxlanmasina, uzundmiirliiliiylin. Verilon toloblors ifads edilior ki, bu
da momulatin xidmat miiddstinin uzanmasina imkan yaradir.

Xidmot miiddoti — momulatin dadilan anadok, yaxud yararsiz digor voziyyot
hoddinidik togqvim giinlori lizro istismar miiddotidir. Xidmot miiddotinin molum
olmas1 elmi osaslandirilmig istehsalat planlarmin tortib edilmosi, satis1 vo malin
tomir edilmosi, hamginin ehtiyat hissolorinin vo detallarinin istehsal edilmasi ii¢lin
(texniki mallar {i¢lin) vacibdir. Mallarda fiziki vo monovi kOhnolmo miidotinin do
miihiim ohomiyyoti vardir.

Coxlu migdarda mallar istismar zaman1 mexaniki tosirlors moruz galir ki, bu
da onlarin hom zahiri, hom do daxili k6hnalmasina sabab olur.

Zahiri kohnolmo zamani momulatin sothi dagilib. Bu zaman kohnolmis
saholordo qalinlig, kiitlo, momulatin davamlig1 azalir. K6hnolmonin boytkliiyii
sothin qurulusundan, materialin tobii xassolorindon vo xaricit tosirlorin
intensivliyindon asilidir. Masalon, zahiri kéhnalmonin nisbaton sado vo yayilmis
novlorine laboratoriya soraitindo asan tosdiq ediloni momulatin siirtlinmadon
kohnaokmaosi hesab edils bilar.

Daxili kohnolmo materialin qurulusunun doyisilmosi ilo miisahido edilir.
Bunun naticosindo mallarda mexaniki xassalor doyisilir. Daxili k6hnalma zamani
momulatin zahiri gorliniisii, onun konstruksiyasi, bir gayda olaraq, doyisilmadon
qalir. Lakin bu zaman materialin elastiklik xassoalori azalir vo momulat sort va

kovrak olur. Bu da momulatin davamliliginin koskin azalmasina vo dagilmasina



17

sobab olur. Daxili kéhnolmoni toyin etmok qiiclin gorilmays, oyilmoyo garsi
mexaniki todqiqatlar aparilir.

Oksor hallarda momulat mexaniki tosirlordon daha tosirli olan fiziki-
mexaniki tosirlora: giindiiz isigina, ultrabondvsoyi siialara, oksidlosdiricilors, golovi
vo tutsulara moruz qalir. Bu tosirlor zamani material vo momulagt kimyovi
torkibini, fiziki xassolori doyisir vo kohnolmoyo moruz qala bilor.

Qeyd etmok lazimdir ki, materiallar vo momulatlar eyni materialdan olsa da,
kohnalmasi homiso eyni deyiridr. Hazir momulatlarin  k6hnalmosina onun
konstruksiyas1 ohomiyyotli dorocodo tosir gostorir. Mosolon, konstruksiyanin
dozgon se¢ilmomaosi paltar, yaxud ayaqqabinin yiiksok keyfiyyotli materialdan
hazirlanmasina baxmayaraq istismarin baslangic dovriindon siiratlo kohnalmasina,
yaxud hotta momulatin tam dagilmasina sobob ola bilor.

Fiziki kohnolma ilo yanasi, momulat monovi kéhnolmoyo do moruz qala bilor
ki, bu da 6ziinii momulatin texniki-iqtisadi gdstoricilorinin kéhnalmasinds, yaxud
modaya miivafiq olmamasinda 6ziinii gostorir.

Mallarin saxlanmasina verilon toloblor, ilk ndvbodo istehlak doyarini
mallarin miioyyan miiddat ke¢dikdon sonra da saxlanmasini tomin edon tolablordir.
Bu toloblorin  kimyovi mallarin, otriyyat mallarinin, fotokagizin, baglayici
maddoslorin vo digorlorin vo digorlorinin xarici amillorin tasirindon (riitubat,
temperatur, igiq vo s.) 0z asas xassolorini doyison vo bir qayda olaraq keyfiyyot
gostaricilorini itiron mallar tigiin xlisusi shomiyyati vardir.

Iqtisadi toloblor yalniz istehsal xarclorini deyir, hom do istehlaksilarin mali

oldo etmosi, istifado, tomir vo basqa xorclorini do nozords tutur.
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3.MALIN KEYFiYYOTINO TOSiR EDON AMILLOR VO SORAIT

Mallarin  keyfiyyotino tosir edon amillor iki qrupa bolliniir: malin
keyfiyyotinin formalagmasina tosir edon amillor vo keyfiyyoti qoruyub saxlayan
amillor.

Birinci qrup amillora layihalogsdirmo vo modellosdirma keyfiyyati vo
hazirlanma keyfiyyoti daxildir. Hazirlanma keyfiyystine normativ-texniki
sonadlorin keyfiyati, alot vo avadanhglarin keyfiyyoati, xammal vo dastlogdirici
momulatalrin keyfiyyati, texnoloji rejimo riayst edilmosi daxildir.

Ikinci qrup amillor iso keyfiyyatco tam formalagsmamis malin istehsalgilara
lazimi soviyyads catdirilmasini tomin edon amillor daxildir. Bu amillors mallarin
markalanmasi, gablasdirilmasi, dasinmasi vo saxlanmasi aiddir.

Keyfiyyati formalasdiran amillor, 6z ndvbosinda, obyektiv vo subyektiv
olmagla iki yera boliiniir: obyektiv amilloro xammal momulatin konstruksiyasi,
istehsal bazasmmin texniki soviyyesi, istehsalin mexaniklogdirilmasi va
avtomatlagdirilmasi, miiasir texnologiyaya vo nozarotin texniki vosaiti, istehsal
bazasinin texniki soviyyasi va istismar bazasi aiddir ki, bu da istifado olunan
mohsulun keyfiyyotino miivafiq olmalidir. Obyektiv amillor subyektiv amilloro
nisboton daha ¢ox stabil hesab olunur. Dubyektiv amillor insan foaliyyeti ilo
olagodardir, yoni insan istehsalat funksiyasini yerino yetirmo qabiliyyotindon vo
miinasibatlordon asilidir. Bu amillora ustaliq doracesi, limumi tohsil soviyyasi,
insanin psixoloji kamilliyi vo omayin bohrasino soxsi maragi daxildir. Ustaliq na
qadar yiiksok olarsa, amoyin vo mohsulun keyfiyysti bir o qodor yiiksok olar.
Subyektiv amillorin xiisusiyyoti ondadir ki, onlar obyektiv amillora nisboton az
dayanighidir. Malin keyfiyyotino homin amilin soraiti do tosir gostorir.

Mohsulun keyfiyyati liclin omayin toskilinin formalari, hom¢inin biitiin 6lko
miqyasinda, yaxud ayri-ayr1 miiossisolordo kecirilon miivafiq tosobbiislorin mithiim
ohomiyyoti vardir. Burada yarislar, maddi stimullagdirma, ticarat togkilatinin vo

miossolorin keyfiyyotsiz maldan imtina etmosi vo s. daxildir.
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Mohsulun keyfiyystinin yaxsilagsmasina vo texniki toraqqinin yiiksalmasing,
mallarin standartlasdirilmasina da boyiik tosiri vardir.

Standartlasdirma soviyyasinin yiiksolmasi malin keyfiyyatino miisbat tosir
gostarir, bels ki, keyfiyyato verilon toloblor, ayri-ayri gostaricilorin normativlari va
mal haqqinda digor molumatlar standartlar, yaxud texniki-normativ sonadlorlo
nizama salinir.

Hazir momulatin keyfiyyati standart torafindon miioyyan edilon ayri-ayri
xassalarin tolob vo normativlarinin neco olmasindan asilidir. Mallarin keyfiyyatino
tosir edon amillorin Oyronilmosi, omtooslinasligin vacib mosalosi olub, ixtisash
omtoosiinas-miitoxassislorin hazirlanmasi tigiin zoruri hesab olunur.

Xammal. Xammal dedikdo, hazir momulatin istehsali liciin sorf edilon
mixtolif materiallar baga diigliliir. Bu materiallar kimyovi torkibino vo mongoyino
goro mixtolifdir.

Xammal — 6zli kond tosorriifatinin, yaxud kimya vo digor tosorriifat sahalori
torafindon alds edilon mohsuldur.

Xammal anlayist ilo olagodar “yarimfabrikat” vo “fabrikat” anlayislar1 da
moveuddur. Istehlak edilmis hazir mohsul fabrikat adlanir, tamamlanmamis
fabrikat yarimfabrikat sayilir (ayaqqgabilarin iizliiyii, mebel ii¢lin zaqotovkq va s.)
bu anlayis tamamilo sortdir. Belo ki, bir istehsalin fabrikat1 basqgasi l¢ilin
yarimfabrikat ola bilor. Mebellor iiciin zaqotovkalar mesotodariik sonayosinin
fabrikati1 vo mebelin yarimfabrikati, parga- toxuculuq sonayesinin fabrikati va
paltarlar, mebellor vo oyuncagqlar va s. Istehsali iigiin yarimfabrikatlar adlanir.

Hazir mohsulun keyfiyyati va xasso va keyfiyyoatindon asilidir.

Xammalin kimyovi torkibini doyismoklo lazimi xassoli momulat almaq
miimkiindiir. masalon, kvars qumunun torkibinde domir garisiginin olmasi ondan
alman silisonin soffafligini asagi salir vo oan yasimtil rong verir. Bu ciir garisiglarin
qilds olmas1 hamsinin ¢ini momulatlarin aghgini agagi salir.

Osas  xammalin tobiyyotini, qurulusunu vo xassolorini bilorok hazir
mohsulun xassolorini vo xiisusiyyatlorini avvalcodon miioyyon etmok, yeni

novlordon istifado edorok mal istehsali {iglin xammal bazasini genislondirmok, az
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omok vo vaxt sort etmoklo yiliksok istehlak xassolori olan momulat almaq vo
homsinin ¢esidi yenilosdirmok miimkiindiir.

Miixtolif nov xammalin mogsodouygun totbiq edilmosino xasusi digqgot
yetirilir. ©gor malin keyfiyyatino hes bir xolal yetirilmozso, bahali xammal
nisbaton ucuzlari ilo avaz edilir.

Xalq istehlaki mallarmin istehsali tigiin kimyovi torkibine, monsoyina va
xassalorino géra miixtalif olan xammallardan istifads edilir.

Kimyavi torkibino gors onlar1 iizvi va geyri-lizvi, monsayind gora tabii, siini
va sintetik materialara boliirlor.

ogor tobii materiallar lazimi xassalor kompleksino malik deyildirss, yaxud
cox zohmot tolob edon vo bahadirsa, o zaman siini vo sintetik materiallardan
istifado edilir. Siini materiallar qismon, yaxud tamamilo tobii xam materiallar
ovaz edir. Bozi halarda onlarin keyfiyyoti tobii xam materiallarin keyfiyystindon
kifayyat qador yiiksok olur.

Qeyri-lizvi materiallardan metallar vo onlar arasinda alinan orintilor, silikat
materiallar1 materiallar1 vo minerallar genis istifads edilir.

Qara vo olvan materiallardan metallar vo onlar asasinda alinan orintilordon
gqab-qacaq, alot, foto vo radiomallari, oyuncaq, elektrotexnika vo idman mallari,
ingaat materiallari, xirdavat vo zorgorlik momulatlart va s. istehsalinda istifado
edilir.

Metal liflordon “quzil1 tikis” islori, olok hazirlamak va s. ticiin istifads edilir.
Metallar, orindilor vo onlar osasinda hazirlanan momulatlar bir qayda
olaraq,yliksok davamliliga, elektrik, istilik ke¢irmosino, texniki dayanigliligina vo
oda davamliligina goro forqlonirlor. Onlar cotinliklo emal edilir vo oksariyyati
korroziyaya ugrayirlar.

Silikat materiallar silisium oksidinin digor oksidlorlo sado vo miirokkob
birlogsmolorindon ibaratdir. siini silikat materiallari, tobii xam materialin miivafiq
emalindan alinir. Bunlara siiso,¢ini, kas1 vo basqalar1 aiddir.

Tobii silikatlara — bozi dag siixurlar1 vo minerallar: qranit, ¢ol spati, kvars

qummu, gil vo s. aiddir.
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Silikatli materiallar siigo, siiso momulatlari,moigot vo ingaat toyinath
keramika momulatlar1 vo s. istehsali li¢iin istifado edilir.

Silikatli materiallar vo onlar osasinda hazirlanan mallar yanmayan,
kovrok,bork, sixilmaya davamli, az elektrik, istilik keg¢iron, homginin yiiksok
termiki dayaniglt olub vo yiliksok termini genislonmoys malikdirlor. Metallardan
forqli olaraq onlar korroziyaay davamlhidirlar.

Uzvi materiallardan istehsal mallarmin istehsalinda nisbaton genis totbiq
edilonlor selliiloza, ziilalli vo karbohidrogenli maddslordir. Onlar tobii, hamg¢inin
siini olurlar. Tobii materiallar heyvanat vo bitki mongolidir. Heyvanat mongoli
(ziilall1) materiallara — xaz, yun, ipak aiddir. Selliiljzali materiallarda agac, pambiq,
kotan vo s. aid edilir. Karbohidrogenli maddslordon xalq istehlaki mallarinin
istehsal tigiin totbiq edilonlora tobii kauguk vo onun osasinda alinan rezin aiddir.
Uzvi materiallar par¢a ayaqqabi, paltar, mebel, xirdavat vo digor mallarin
hazirlanmasi ti¢iin istifado edilir.

Momulatin konstruksiyas1 ondan istifadonin rahatliligini, go6zal xarici
gorlinlisiinii, somaraliliyini, yigcamliligini, etibarliligini, tomirinin miimkiinliiytlinii
vo uzundmiirliilitytinii tomin etmalidir. Ayri-ayr1 osyalarin dlgiilori insan badoninin,
manzilinin va s. dlgiilorine miivafiq olmalidir.

Istehsalin texniki soviyyasi inkisaf etdikco, ohalinin madoni soviyyasi vo
mohsulun istehlak xassolorino tolobi yliksoldikco, momulatin konstruksiyasi da
tokmillogir.

Momulatin konstruksiya xassalori ilo onlarin istehlsk xassoalori vo keyfiyyot
soviyyasi arasindaki olagonin yaradilmasi omtoossiinasligin xiisusi bolmalorininosas
mozmunu hesab edilir.

Texnoloji emal. Texnoloji emal xammal vo materiallarin xassolorinin
doyismasino vo hazir mohsulun keyfiyyatinin formalagmasina boyliik tosir gostorir.
Bu ciir emalin mogsadi-momulata lazimi forma, xarici goriiniis, oun eytibarliligina
Vo asyanin toyinatina miivafiq digar istehlak xassolorinin verilmasidir.

Texnoloji emal osas xammalin vo hazir mohsullarin  xassolorini vo

xiisusiyyatlorini nozoro almagqla aparilir. Tokrar emal zamani osas xammal miixtolif
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fiziki-kimyavi va digor tosirlora moruz qgalir ki, naticado onun goriiniisii, xassolori
doyisir vo hazir momulatin  keyfiyyati formalagir. Masolon, ¢ini momulatin
keyfiyyati ~ formalasir. Moasalon,¢cini  momulatin ~ keyfiyyoti  osason
yandirmanintemperaturundan vo  soraitindon asilidir; metal momulatlarin
xassalorini texniki emal rejimi hesabina doyigsmok miimkiindiir.

Texnoloji emal rejimin pozulmasi naticosinde momulatin keyfiyyatini agagi
salan, yazud onu yararsiz voziyyoto gotiron miixtolif ndgsanlar bas verir. Texnoloji
proseslorin rejimlorino ciddi riayst etmoklo ndgsanlar aradan qaldirila bilor. Mal
istehsalinin osas morhoalslorini bilmaklo nogsanlarin omalogalms sobablorini,
onlarin aradan gotlirmo imkanlarint agkar etmok miimkiindiir. Nogsanlarin amolo
golmoasinin  qarsisininalinmasi, yaxud aradan gotiiriilmosi  hazir mohsulun
keyfiyyotini yiiksoltmoyo,momulatin hazirlanmasina vo xammalin emalina sorf
edilon vosaitlorin qorunmasina imkan verir.

omtoosiinasliqda hazir mohsulun istehlak xassolorini formalasmasina tosir
edon osas proseslorin dyronilmasing, tokrar emal prosesindo xammalin xassalorinin
doyismasina baslica diqqat yetirilir.

Mohsulun keyfiyyatinin idara edilmasi dedikdo,mohsulun keyfiyystino tosir
edon sorait vo amillors, keyfiyyati planlasdirma vo mogsadouygun istigamatlonmis
tosir yolu ilo hoyata kecirilon tortibetmo, istehsal va istismar, yaxudistehlak zamani
mohsulun keyfiyystinin lazimi soviyyads qorunmasmin tomin edilmasi vo
saxlanmas1 basa disiiliir.

Mohsul keyfiyyatinin yiiksoldilmasi tigiin miivafiq toskilati, texniki, iqtisadi,
qanunverici vo digor  kompleks todbirlorin hoyata kegirilmosinin miithiim
ohomiyyoti vardir. Keyfiyyot soviyyoasino miivafiq stabil mohsul buraxiligini1 tomin
edon bu ciir todbirlorin islonib hazirlanmasi1 vo hoyata kecirilmasi keyfiyyatin
dovlat idaroetma sistemini togkil edir. Keyfiyyatin idara edilmasi 6lka, sahslor va
miiossisolor miqyasinda hoyata kecirilir. Bu sistemdo osas hisso miiossisohesab

edilir.
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Mohsulun keyfiyyatinin idaro edilmasinin asassint ndvbati prinsiplor toskil
edir: idarsetma obyekttinin vo idaroetmo mexanizminin Oyronilmosi, idarsetma
(kriteriyasinin) meyarinin tortib edilmosi vo oks alago.

Birinci prinsip istehlakin xarakteri vo mohsul xassolori arasindaki
miinasibatloro aydinlasdirmagi, keyfiyyotin yiiksoldilmasinin zoruriyini dork
etmoyi vo keyfiyyotin zoruri soviyyoyo catmasi yollarinin miioyyon edilmosini

ohato edir.

4.TOXUCULUQ ISTEHSALATI

Toxuculugun golocok inkisafi dovriin toloblorino cavab vera bilocok
keyfiyyotli genis ¢esiddo parca istehsali ilo baghdir. Bunun {i¢iin toxuculuq
miiossisolori xalqn moigot vo texniki pargalara olan ehtiyacini vo sonayenin
tolobatini tam tomin etmalidir.

Saplarin toxuculuga hazirlanmasi omaliyyatlar1 elo masinlarda aparilmalidir
ki, onlar sap uclarint bir-birina diiylinsuz birlogsdirmoklo toxucu dozgahlarinda
yiiksok keyfiyyotli parca istehsalini tomin etsin vo onlarin mohsuldarliginin
artirilmasina gorait yaratsin. Bunun {i¢ilin toxuculuq istehsalatlarinda 7000 sapdan
az olmayan avtomat sapke¢iron qurgular totbiq edilmolidir.

Hal -hazirda mokiksiz toxucu dozgahlarla yanasi coxosnokli toxucu
dozgahlarinin istehsalatda totbiq olunmasi avadanliglarin mohsuldarliginin xeyri
artmasina sobab olmusdur.

Parca iki sistem saplarin biri-birina perpendikulyar toxunmasindan amolo
golir. Bu zaman par¢anin uzunu boyunca yerloson saplari - oris, eni boyunca
yerloson saplari iso argac saplar1 adlandirilir.

Toxuculugun mabhiyyati-oris vo argac saplarmin verilmis ardicilligla
qarsiligl toxunmasinda ibaratdir. bu zaman saplarin istigamati osason qarsiligl
perpenduklyar olur.

Toxuculugun maqgsadi-miioyyon qurulusa uygun pargani formalasdirmaqla

onun uygun mexaniki vo digor xassolorini vo xarici gorkomini tomin etmokdir.
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Toxuculug-bes omoliyyati birlogdiron dovrii prosesdir: asnokomologotirmo,
argacin yerlosdirilmasi vo parga basligina vurulmasi, arigin vo par¢anin uzununa
boyunca yerdoyigmasi.

Parca toxucu dozgahinda omoalo golir. Par¢anin amolo golmosinin texnoloji
sxemi sokil 1-do gostorilmisdir. oris saplar1 navoydan 1 acilaraq, yonoldicinin 2
tizorindon oyilmoklo lamel gozliiklorindon 3 kegirilir vo remizlora 5, 6 dogru
istigamotlondirilir. Hor bir oris sapt uygun remiz gozliklorindon 4, sonra iso
daragin 7 dislori arasindan kegcirilir. Oris saplarinin bir remiz gozliiyltindon kegon
hissasi periodik olaraq yuxariya qaldirilir, yaxud yerinds dayanir, onlarin basqa
remizin gozliiylindon kecon digor hissasi bu zaman asagiya endirillir. Oris saplari
arasinda omolo golon bosluq osnok adlandirilir ki, buraya argac sapi
sapyerlosdiricinin 8 komokliyi ilo qoyulur. Sapyerlosdirici ayri-ayr1 16vhaloradn 9
yigilmis kanal boyunca horokot edir. Batanin tirino 15 borkidilmos daragin 7
vasitasilo argac sap1 parca bashigina 10 vurulur. Batan iraliya vo geriys yelloncokli
harakot edir. amalo golon parca, parca iiclin dayagi 11 ayorok dozgahin dosliik

hissasindon 12 ke¢gmokls dartic1 valin 13 kdmaokliyi ilo mal valikina 14 sarinir.

Sok.1.Parcanin toxucu dozgahinda amals golmasi sxemi

Biitiin bu omoliyyatlar parganin hor bir elementi formalagdiqca tokrar olunur.
Par¢anin teni elementi batanin hor bir zorbosindon sonra omolo golir.

Parga omolo goldikco onun formalagsma zonasindan c¢ixarilmasi vo oris
saplarinin uzununa boyunca yerdoyismosi toxucu navoyunun firlanmasi ilo bas

verir.
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Dozgahda remizlor sayr miixtolifolur. Remizlorin  sayindan  va
onlaringaldirilib-endirilmosi  qanunauygunlugundan  asili  olaraq  toxucu
dazgahlarinda miixtalif toxunmali parcalara istehsal edilir.

Parcanin omolo golmosi prosesinds oris saplarinin  dozgahda uzununa
istigamotdo  yerlosdirmosi zoif siirotlo bas verdiyindon onlar ¢oxqat qilivvelor
tasiring moaruz qalirlar. oris saplart on boyiik qlivve tesirine arac saplarinin parcga
bashigima vurulmas: aninda moruz qalir. Ona goro do orig saplart yiiksak
mohkomliyoa, elastikliys malik olmaqla, surtunmoys vo ¢oxqat ayilmolors davamli
olmalidir.

Bununla yanasi saplar kifayot qodor hamar vo borabordlgiilii (qalinligi
boyunca) olmalidir.

Argac saplar1 parcanin omlo golmosi prosesindo oris saplarina nisbaton
boylik qlivvalar tasirlorine maruz qalmirlar. Ona gora do agac saplarina méhkomlik
tolobi qoyulmur. Bunlar yalniz kifayst qodor elastiki olmalidirlar.

Toxucu fabriklorine daxil olan saplar miioyyon miqdarda nomliys malik
olmalidirlar. Ciinki nomlikdon asili olaraq saplarin kiitlosi, xotti sixlig1 vo bozi
fiziki xassolori doyisir.

Toxucu dozgahlarinda totbiq olunan baglamalarin forma vo olgiilori onun
mohsuldarligia tosir gostorir. Baglamalar elo formaya malik olmalidirlar ki,
toxunma zamani onlardan sapin agilmasi sorbostvo manessiz olsun. Baglamanin
Olgiilori ondaki saplarin uzunlugunu va kiitlasini toyin etmoklo,eyni zamanda bir

baglama ilo dozgahin isloms miiddotini do miioyyon edir.
Toxuculugda 3sas etaplar va texnoloji proseslor

Oris va argac saplarinin toxuculuga hazirlanmasi ayriliqgda hoyata kegirilir.
Oris saplarinin toxuguluguna hazirlanmasi zamani tokco uygun folma vo dlgiilora
malik baglamalarin alinmasi deyil, eyni zamanda saplarin fiziki xassolori do
yiiksoldilir. Argac saplar1 (xUsusilo kicik xotti sixliga malik) olovo olaraq

nomlosdirmo vo emulsiyalagdirma omoliyyatlarina ugradilir. Belo emaldan sonra
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toxunma prosesindo argac saplarinin qirilmasi hallart azaldilmaqla daha yiiksok
keyfiyyatliparca istehsali tomin olunur.

Toxuculuq istehsalatindaki osas etaplar vo proseslor codval 9.1-do
verilmisdir.

Uziiklii oyrixi masmlarindan alman oris saplarmi tokrar sarima sdbasindo
silindrik vo konus sokilli baglamalara sayiyirlar. Sonra iplik origsarima prosesine
ugradilir. Pnevmomexaniki oyrici maginlarindan alman iplik tokrar sarmmur,
birbasa origsarima prosesing ugradilir. arigsarima zamani miioyyon uzunluga malik
miivafiq sayda orig saplar1 paralel sarinma ilo aris valina yaxud navoya sarmir. Bu
moqsadlo miixtalif origsarima masinlar: totbiq edilir. origsarimadan sonra saplar
slixlonir, basga sozlo oris saplarininsoht yapisganli mohlulla-glixtlo ortiiliir vo
yenidon toxucu navoyuna sarmir. Shixtlomo mogsadilo maxtalif tip slixtloyici
masinlar totbiq edilir.

Slixtlonmadon sonra orig saplar1 lamel vo romiz gozliikklorindon vo daraq
dislorindon kegcirilir. ©Ogor dozgahda istehsali davam edocok parga {igiin yeni oris

tatbiq edilorsa, bu zaman sapkeg¢irma avazing ucdiiylinlomo amosliyyati aparilir.

Cadval 1.
Oyirici masinlarindan alinan iplikdon toxuculuq istehsalatlarinda parga istehsali
ETAP proseslori
Uziiklii Pnevmomexaniki
Acilma, tomizlomo vo sarinma
Orisin Acilma vo arigsarima Acilma vo arigsarima
hazirlanmas1 | Ag¢ilma, slixtloma vo sarima Acilma, slixtloms vo sarima
Sapkegirmo,yaxud ucdiiylinlomo | Sapkecirma, yaxud ucdiiyiinlomo
Ars Acilma vo sarimma (bazi hallarda)
gacin . . .
Nomlosdirms, yaxud | Nomlosdirmo, yaxud emulsiyalasdirma
hazirlanmasi .
emulsiyalagdirma
Toxuculuq Parcanin formalagmasi
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5.SAPLARIN TOXUCULUGA HAZIRLANMASI.
ORIS SAPLARININ TOKRAR SARINMASI

Tokral sarilma masinlarinda tokral sarima zamani {i¢ proses hoyata kegirilir.

Hor hansi baglama ndviindon saplarin agilmasi, tomizloma vasaplarin yena
baglama lizorino sarmmasi.

Tokral sarima prosesinin mahiyyati boylik uzunluga malik saplarin babina
formalasmasi, saplarin sothindoki konar qarisiglar: tomizlonmosi habels saplarin
uzunlugu boyunca nazik (zoif) vo qadin yerlorin aradan qaldirilmasindan ibaratdir.

Oris saplarinin tokral sarinmasi arigsarimanin mahsuldarligini artirmagqla oris
saplarinin keyfiyyatini xeyli doracads yiiksoldir.

Oris saplarmin tokrar sarinmas1 zamani asagidakilar tomin edilmalidir:

origsarima zamani saplarin siirotlo acilmasini tomin etmok {igiin alinan
baglamanin diizgiin qurulusa malik olmasi;

baglamanin nisboton bdylik tutulma malik olmasi (sapalrin miimkiin qodor
boylik uzunluga malik olmasi);

sap uclariin yiiksok keyfiyyatlo diiyiin edilmosi;

baglamanin diizglin qurulusunu tomin edon borabar gerilmo oldo etmok;

tullantilarin minimum miqdarina nail olmag;

masinin yiiksok mohsuldarligini tomin etmak.

Tokrar sarima zamani oris saplarmin mexaniki xassolorinin (elastikliyi,
uzanma vo mohkomliyi) pozulmasina yol verilmomalidir.

Sokil 2-do oris ipliyinin tokrar sarmnmasi sxemi gostorilmigdir. Iplik
torponmoz  spulsaxlayict 7 iizorino borkidilmis yonoldici ¢libiiq 5 {izorindon
oyilmoklo tarimlayici cihazdan 4 kegorok nozarot tomizloyici qurguya 3, oradan iso

sapgazdirici 2 vasitasils sartyici baglamaya 1 sarinir.
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Sok.2.Ipliyin tokrar sarinmasi prosesinin sxemi

Sarinmanin novlari vo formalari

Toxuculugda iki ndv sarinma movciiddiir: paralel va carpaz. Sarinmanin
bu vo ya basqa noviiniin omolo golmosi saplarin sarinmasi zamani dolaglarin
yerlosmasi addimindan asili olur.

Vint xottinin baglamanin morkoz oxuna nozorot omolo gotirdiyi bucagdan
asili olaraq paralel, yaxud carpaz sarinma yaranir. Carpaz va paralel sarinma belo
omalo golir: ogor sarinan baglama sabit firlanma tezmiyine malik olarsa va
sarinmanin doyison diametrini dy gobul etsak (sokil 3), onda silindri yan sathi iizra

acmagla alariq

h
go =——-,

burada « - vint xottinin galxma bugagi, yaxud sarinma bucagi, doraco;
h- sarinmada vint xattinin addimidir, mm.
Buradan
h=Pd tgo .
Formulalardan goriiniin ki, abucagi na qador kigik olarsa, sarman dolaqlar
biri-birine o godar yaxin olur. o qalxma bucaginin ki¢ik qiymstinde sarinma

paralel, boyiik qiymotinds iso- ¢arpaz olur.
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Babino c¢arpaz sarinma baglamanin (patronun) formasindan vo 1yin
konstruksiyasindan asili olur. Silindrik formali patrona paralel, konus formali
patrona iso ¢arpaz sarmir (sokil 3). Elo masinlar var ki, onlarda saplar bir, iki,
yaxud ii¢ konuslu babinlors ¢arpaz sarinir.

Babino saplarin sarinma uzunlugu sarinan saplarin kiitlosindon vo xotti
sixligindan asili olur. Baglamada saplarin kiitlosi onun 6l¢iilori, formasi,saplarin
xatti sixligl vo sarinmanin sixligindan asili olaraq doyisir. Bu komiyyatlor (sarinma
sixlig1 istisna olmagqla) biitiin hallardasabit olur. Sarinma sixlig1 saplarin dartilma
doracasindon asili olur: dartilma no godor bdyiik olarsa, sarinma o qadar yiiksak
sixliga malik olur vo oksino. Saplarin dartilma dorocasi tokco sarinmanin sixligina

deyil, eyni zamanda saplarin xassalorino do tosir edir.
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Sok.3.Sarmmanin névlari

a) paralel; b) carpaz; v) silindrik; q) birkonuslu

Carpaz sarmmma ilo babinloro daha c¢ox satda saplar yerlosdirilir, noinki
paralal sarinma ilo olan baglamalara (makaralara). Saplarin xotti sixligindan asili
olaraq babinlordo onun kiitlosi 1,5 kq-dan 4kq-a godor olur.

Paralel sarinmaya nisboton sarpaz sarinma agagidaki iistiinliikloros malik olur:

1.Torponmoz konussokilli babinlordon arissarinma prosesindo yiiksok

mohsuldarliq alinmagqla ipliyin elastiki xassolori maksimum saxlanilir;
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2.Carpaz sarinma zamani tokrar sarima masinlarinin  mohsuldarligi
paralelsarinmaya nisboton xeyli ¢ox olur;

3.9ksor konstruksiyali masinlarda sabit sarinma sixlig1 tomin edilir;

4.Carpaz sarinmali boylk baglamalar tokrar saryici vo orig sariyici
masinlarin mohsuldarliginin artirilmasii tomin etmakls iplikds olan tullantilarin
miqdarimi azaldir;

5.Babin {clin totbiq olunan baglamalar (patronlar) markalardan ucuz

olmagqla gec yeyilir vo xeyli miiddot istifado edilir.

Takrar sarima masinlari

M-150-2 tokrar sarima masinlart tok saplarin vo burulmus pambiq parca
ipliyinin silindrik formali baglamalardan (qigalardan) konus formali babinlora
tokrar sarinmas1 maqgsadils totbiq olunur. Bu maginlarda xatti sixlig1 5 teks x 2-don
41,7 teks x 2-yo godor olan burukmus ipliklor 500-1000 m/doq siiratilo tokrar
sarmirlar.

M-150-2 masim1 M-150-1 masinlarinin tokmillogdirilmis konstruksiyasidir.
Bu macgmlarin forqli xiisusiyyoti ondadir ki, tokrar sarima zamani saplar iki zonali
darticidan kegirlor. Sartyict barabanin diametri 90 mm-dok boyiidiilmiis vo bununla
tokrar sarima siiratinin artirilmasi tomin olunmusdur. Barabanin uzunlugu 173 mm
olmagla tizerindoki doyison addiml vintrari yariglar 2,5 dolagdan ibaratdir.

Tokrar sarima masinlar1 da babinlorin formalagmasi prinsipino gors iki tipo
boliintir:

-formalagsan baglamanin 1 (sokil 4) sariyict baraban 2 iizorino siirtlinmo-
sindon horokot alan masinlar (kontakt tisulu ilo sarmmma); baraban 2 iizorindoki
vintli yariglarin 3 kdmaokliyi ilo sap 4 baglamanin hiindiirliiyli boyunca yerlosir.

-horokati uygun otiirmodon alan 1y 2 iizorindo qurasdirilan formalasan
baglama 1 ilo isloyon maginlar (kontaktsiz sarinma tisulu): sap yerlosdirici 3 bagla-

manin uzunlugu boyunca irali-geri harokat etmoklo sap1 onun ilizerindos yerlogirir.
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Sok.4.Sapin babino sarinma sxemi

Birinci tip masinlar biitiin nov tabii liflordon olan ipliklorin tekrar sarinmasi
moqsadilo totbiq edilir. Ikinci tip masinlar iso osason kimyovi vo tobii ipok
saplarinin tokrarsarinmasi zamani totbiq edilir.

Azorbaycanin vo MDB-nin digor respublukanini toxudulii smaye
miiossisalorinde pamgiq-parca, yun ipliyin vo kimyavi liflordon olan ipliyin tokrar
sartma prosesindo M-150-2, M-150-1, M-150 tokrar sarima masinlari, AM-150-
K1, Avtosuk vo s. arig sartyici avtomatlari, kotan ipliyinin tokrar sarinmasi tigiin iso
RB-150-L, RK-150-L, RVK-150-L2 masinlari totbiq olunur.

Hal-hazirda M-150-2 masinlar1 daha genis totbiq edilir. Bu masinlarda saplar
babino ¢arpaz sarinmaqla formalagan babinin hiindirliyii 145-150 mm olduqda
onun on boyiik diametri 230 mm toskul edir. Patronun konus bucagi 11°30,
babindoki ipliyin orta kiitkesi 1,5 kq, sarinma sixhigi 0,4-0,44 g/sm’. Masin
ikitorofli olmaqla seksiyalardan yigilir. Hor seksiya 20 sartyict barabanlar
tizarindoki vintvari yariglar uzunlugu boyunca doyison dorinliys malik olur.

Masin sapin qirilmasi, yaxud onun baglama {izorindon siiriisiib diismosi
zamani onun baglama tizorindon siirlisiib diismosi zamani babini avtomat saxlayan
mexanizmo malikdir. M-150-2 masinlar1 babinin sarmib qurtarmasi zamani onu
saxlayan xiisusi mexanizmo do malikdir.

Tokrar sarima masinlarinda tokrar sarima siiroti asagidaki formula ilo toyin

edilir.



32

v =i =, -n, -n) +n, ),

burada V| — sapin horokot siiroti, m/doq:

V, — sapim babininuzunlugu boyunca horokatin nisbi siirotdir, m/doq:

Dq - sartyici barabanin diametri , m

n g, — sartyici lizorindoki barabanin firlanma tezliyi, daq'1

n — babinin sariyic1 barabana nozoron siirlismosini nozora

alan omsaldir (0,8- 0,95);
h — baraban iizorindoki vintravi yariqlarin orta addimidir, m.
Vintravi yariqlarin addimi babinin boyiik diametrina dogru doyison olmaqla

azalandir. Bu iso tokrat sarinan saplarin orta horokot siirotinin miioyyon dorocado
baraborligmasini tomin edilir. Saplarin va ipliyin tokral sarinma siiratinin geyri

barabar olmas1 sarimanin miixtslif anlarinda babinlorinin doyisilmasi ilo bagilidir.
grissariyici avtomatlar

Toxuculuq sonayesi miiossisalorinda arigsariyict avtomatlarin totbiq sahasi
getdikco  geniglonir, ¢linki avtomatlarin totbiqi zamani sariyicinin  oamok
mohsuldarlig 2-3 dofo artir.

Sartyict bashqglarinin qurulusuna vo onlara ucdiiyiinloyici mexanizmlorlo
xidmaotin ndvlorina gora sartyici avtomatlar ii¢ qrupa boliiniir:

1) harokat edon sariyici baghqlart vo qirilmalari aradan qaldirmaq iiciin
torponmoz diiylinloyici mexanizmlori olan sariyic1 avtomatlar;

2) torpanmaz sariyici basliglart olan, qirilmalariaradan galdiran vo sariyici
baslhiglart yenidon yiiksalon harakot edon dilyiinloyici mexanizmlori olan sariyici
avtomatlar;

3) tarponmaz sartyict bagliglart vo har bir basliq tigiin diiylinmoyicisi olan
sartyici avtomatlar.

Sariyic1 basliqlarin harokat siiratindon asili olaraq ucdiiyiinloyici mexanizm
mohsuldarlig1 mohsuldarlhigi 1 dogigodo 15-18 diiyiin togkil edir.

Hor bir sariyict basliq fordi elektrik miiharrikine malik olur. Bunlar tokrar

sarima stiratini 600-don 1200 m/daq. Intervali haddinds dayiso bilir.
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Birinci qrup avtomatlara AM-150-K tipli firlanan sartyict avtomatlar aiddir
ki, bunlar pambiqg-parca ipliyinin ayricilik baglamalarindan konus sokilli babinlora
carpaz sarinmasi mogsadilo totbiq edilir.

Tokrar sarmman ipliyin keyfiyystino nozarst tomizloyici cihaz vasitasilo
hoyata kegirilir. Bu cihaz sartyici bagliglar1 yenidon yiikloyon zaman sixilmis hava
ilo avtomatik tomizloyir. Sariyici bagliglar avtomatik gévdosi otrafinda yerdoyisir.

Avtomatlar elektromaqnit qaycilara malik olurlar ki, onlar baglamaya sarinir
qurrtaran saplarin kosilmosinin tomin edirlor.

Hal-hazirda tokrar sarima moqgsadilo respublikanin bir sira miiossisalori
“Miiller” (Almaniya) firmasinin buraxdigi 24 sariyici basliglar1 olan avtomatlarla
tochir olunmusdur. Bunlarda tokrar sarima siirati 300-don 1200 m/daq-ys qoadordir.
Isvegin “Steyner” firmasmin buraxdig dairovi sartyic1 avtomatlar 8 sariyici bashigi
olmagla tokrar sarima siirati 600-1200 m/dag-dir.

Ikinci qrup avtomatlar ikitorafli olmagqla sariyic1 basliqlar: horokot edon
avtomat ucdiiyiinloyici mexanizmlors malikdirlor.

Ikinci qrup avtomatlarda tokrara sarima siiroti 1000-1200 m/doq toskili edir. Bir
sartyici fohlo 100 sartyict basliga xidmat edir.

Ucgiincii qrup avtomatlarda digar qruplardan farqli olaraq hor bir sarryici
basliq fordi ucdiiyiinloyici mexanizmo malik olur. Bunun sayosindo qirilmalar
dorhal logv edilir. Tokrar sarnmanin maksimum siirati 1200 m/dag-dir. Belo
avtomatlarda boylik diametrli baglamalar hazirlanir.

Ucgiincii qrup avtomatlara Unikoner (ABS-mn “Lesona” firmasi), Autosuk
(Cexoslovakiya), Autokoner (Almaniyanin “Slyafqorst” firmasi) vo s. aiddir.
Autosuk avtomatlar1 pespublikamizin toxuculuq miiossisalorindo genis totbiq
edilir.

grissariyci avtomatlarin tatbiqinin iqtisadi somraliliyi.
Masin vo avtomatlarin mahsuldarhgi

Origsartyict  avtomatlarin  effektiv 151 c¢ox sayli sortlorin  yerino
yetirilmasindon asilt olur ki, bunlarin igorisindo on osaslar1 asagidakilardir:

-acilan baglamalarda eyni uzunluqlu ipliyin qalmasz;
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-tokrar sarman ipliyin xotti sixlig1 vo mohkomliyi iizro borabardlgiilii olmasi;

-maginlarin konstruktiv-yiikloma xattinin diizgiin quragdirilmasi.

Bu sortlorin yerino yetirilmasi tomin olunduqda adi sariyict masinlarin
ovozino origsartyict avtomatlarin iglodilmosi ilo tokrarsarima zamani omok
mohsuldarligr 2,5-4 dofs artirilir. Tokrara sariyici avtomatlarin yiiksok effektiv isi
az sayli qirilmalarla boyiik xatti sixliga malik ipliyin tokrar sarinmasi alds olunur.
Sartyic1 avtomatlarda boylik Olgiilii oyricilik baglamalarindan ipliyin tokrar
sarinmas1 orta qirilmalar sayi ilo adi siiratli sarima masinlarina nisbaton nozardo
carpacaaq doracodos iqtisadi somoros verilir.

Cadval 2-do miixtalif liflordon olan ipliyin tokrar sarmmasinin texnoloji

parametrlorinin toqribi qiymatlori verilmisdir.

Cadval 2.
iPLIK Tokrar sarima siirati, Sarlnn}anln og)rta
m/daq sixhigl, g/m
Pambiq parca
10 teksdon az 600-don 1100-5 godor 0,42-0,43
10-dan 25 tekso qodor 1000-1500 0,4-0,42
25 teksdon sox 600-don 1100-5 godor 0,4-0,41
Yun
daraq 22-35 teks 600-800 0,36-0,38
apparat 50-don 333 400-600 0,38-0,34
tekse gqodor
Kotan
Orta qalinligh 600-800 0,52-0,54
50 teksdon boyiik 400-600 0,54-0,43
Kimyoavi liflordon 400-600 0,55-0,65

Masinlarin mohsuldarligi nozori, planli vo faktiki olmaqla forqlonirlor.
Nozori mohsuldarli§in toyini zamani bos dayanmalar nozoro alinmir. Planh
mohsuldarligda masin vo onun ayri-ayri baghqlarinin planli bosdayanmalar1 nazara
almir. Faktiki mohsuldarligda iso masmin miioyyon vaxt intervalinda faktiki
istehsali nazore alinir.

Bir sartyic1 barabanin (bir bagligin) nozori mohsuldarligi, kq/saat ilo

P,=VT-60/1000%,

Bir magimin mohsuldarligi, kq/saat ilo

P=VTm-60/1000%,
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burada V — ipliyin tokrar sarima siiroti, m/dogq;
T — ipliyin xatti sixlig1, teks;

m - masindaki barabanlarin (basliglarin) say1.

Masinin planli mohsuldarligi, kqg/saat ilo
P,=P.F.v.a.

F.v.o. magmin isi zamani fasilolori (yiiklomo miiddoti, qirilmalarin lodvi,
maginin tomizlonmasi vo s.) osas texnoloji vaxtin uzunlugunu vo basqa bos
dayanmalar1 nazors alir, lakin maginin tomiri iizro planl bos dayanmalar1 nozora
almir.

gris sarima prosesi

Oris sarimanin mahiyyati eyni vaxtda miioyyon sayda paralel yerlosdirilmis
oris saplarimin sabit gerilmo ilo oris valikino, barabana, yaxud katuskaya
sarinmasindan ibaratdir.

Oris sarimanin maqsadi toxuculuq navoyunun formalagmasi iiclin araliq
baglamanin yaradilmasidir. Toxuculug navoyunun barbasa formalagmasi
babinlordon agilan saplarin ¢cox olmas1 sobabindon miimkiin olmur.

Texnoloji ndqteyi-nozordon oris sarima prosesi tokrar sarimaya nazoron daha
gorgin prosesdir. Bu onunla izah olunur ki, oris sarima prosesindo bir nego ylizlorlo
saplar gorilma ilo oris valina, yaxud toxucu navoyuna sarinir.

Oris sarimaya asagidaki toloblor qoyulur:

-biitiin tokrar sarinan saplarinin gorilmosi orig valinin formalagmasi dovriindo
eyni vo sabit olmalidir;

-oris sarima silirot boylik olmagqla, yiiksok mohsuldarligi tomin etmolidir;

-orig baglamasi, normal toxunma prosesinin tomin olunmasi {igiin ciddi
siliondrik formali olmaqgla saplarin baglamada yerlosmo sixligi barabor-6lgiilii
olmalidir;

-biitiin oris saplar1 tigiin onlarin uzunlugu eyni va sabit olmalidir;

-orig  sarima zamani ipliyin va saplarin  fiziki-mexaniki xassalori

pozulmalidir.



36

Iris sarima iisullari

Toxuculuq istehsalatlarinda ipliyin néviindon va istehsalatin gobul olunmus
texnoloqiyasindan asili olaraq oris sarima ii¢ lisulla hoyata kecirilir: partiyal;
lentli; seksiyal.

Partiyah oris sarima zamani orig valina orig saplarinin elo hissosi sarinir ki,
navoyun formalagmasi yalniz bu saplarin hesabina tomin olunsun. Oris valindaki
saplarin say1 400 vo daha ¢ox, partiyali vallarin say1 iso arisdoki saplarin sayindan
asili olaraq 2-don 16-5 godor toskil edir. Orig valinin 6lgiilori navoyun olgiilorindon
boyiik olur. Orig valinda yerlosdirilon ipliyin uzunlugu 15-30 dofo toxucu
navoyunda oldugundan ¢oxdur. Hor bir partiyadan 15-30 navoy alinir.

Partiyali orig sarima on mohsuldar tisul olmaqla pambig-parca, kotan vo yun
(kanvol) toxuculugunda genis totbiq olunur. Bu iisul mahud toxugulugunda
kimyaovi saplardan ba iplikdon aris hazirligi zamani da totbiq edilir.

Lentli oris sarima iisulunun mahiyyati ondadir ki, aris ayri-ayri lentlorlo
ardicil ¢ikildo oris barabanina, sonradan iso biitiin lentlor eyni vaxtda toxucu
navoyuna yenidon sarinir. Umumi saplarin say1 toxucu navolundaki saplarin sayma
barabar olur vo barabandaki sarinma sixlig1 navoydaki sarinmanin sixligr ilo eyni
olur.

Lentli aris sarimanin mohsuldarlig1 partiyali oris sarimaya nozoron kigikdir.
Bu onunla baghdir ki, lentli oris sarima prosesi kigik siirotlo getmoklo lentin oris
barabanindan toxucu navoyuna yenidon sarinmasi zamani masinda olavo bos
dayanmalar omalo golir. Lentli oris sarima zamani ayrilan uqarin miqdar1 partiyali
orig sarimaya nisboron az olur. Lentin oris sarima adoton ¢ox rongli oris
hazirliginda totbiq edilir.

Seksiyali aris sarima zamani orig saplarinin iimumi say1 hissalora boliintir
vo har bir hisso oris saplar1 ayrica tagalaga sarmir. Lentlo sarimmus tagalaglar
seksiya adlandirilir. Belo oris sarima iisulu mohsuldarhigin ki¢ik olmasina gora

toxuculuqda 6ziina totbiq hormot istehsalatlarinda daha genis totbiq olunur.
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Toxuculuq sonayesinds orig sarima lisullarindan asili olaraq partiyali, lentli
vo seksiyali orig sariyici masinlar totbiq olunur. Hor bir oris sariyicit masinlar
mixtolif i1s¢i orqanlara vo mexanizmloro malikdirlor: babin vo katuskalarin
yerlosdirilmosi {i¢lin orig ¢or¢ivasi, sartyicl mexanizm, ori§ sarimanin eni boyunca
saplar1 bdlon siralar, orig sarimanin uzunlugunu geyds alan say8ac mexanizmi,
saplarin qirilmast zamani vo sarinmanin nozorado tutulan uzunlugunun oldo
olunmas1 aninda masin avtomatik saxlayan mexanizm, elektrik miihorriki, masini
10 salan vo dayandiran mexanizm vo s. bunlarla yanasi oris sarima maginlari
islonib qurtaran baglamalar1 doyison mexanizmlorls, ucdiiyiinloyicilarls, tozsorucu
qurgularla tochiz olunurlar ki, bunlar da avadanliglarin vo amoyin mohsuldarliginin
artirilmasina sorait yaradirlar.

Oris sariyic1 masinlar

SP tipli partiyal oris sariyct masini. Bu masimin texnoloji sxemi sokil 5-
do gostorilmigdir. Spul saxlayicida 1 konusvari babinlor 2 yerlosdirilir. Oris saplari
3 babinlordon agilaraq sap tarimlayicidan 4 vo xobordaredici qurgudan 5 kegoork
sliso cubuqlar 6 vo boliisdiiriicii siralar 7 arasi ilo iroliloyocok ol¢lii vali 8
tizorindonayirmoklo oris valma 9 dogru yonoldirir. Oris valina sarmnan ipliyin
sixlagdirilmasi vo diizglin sarinma formasinin tomin olunmasi tigiin valin sathina
xtisusi qurgunun komakliyi ils diyirloyici valik 10 sixilir. Diyirloyici valik harakati
orig vali lizoring siirtiinmodon alir. Oris sarimanin maksimum uzunlugu 100.000 m-
dir. Oris sartmanin xatti sliratinin sabitliyi proses boyu tonzimlanir.

Hal — hazirda miiossisolordo SP-180 vo SP-140 markali orig sartyic1 masinlar
isloyir. Bu masimlar eyni qurulusa malik olmaqla biri-birindon yalniz yiiklonma

enina gora forqlonirlor.
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Sok.5.Partiyali orig sarima masininin texnoloji sxemi

Lentli aris sariyict masimi. Lentli orig sarima ipok vo mahud toxuculugunda
totbiq edilir. Lentli oris sar1yict masinlarda orig sarimanin texnoloji prosesi partiyali
orig sartyiclt masinlarda hoyata kecirilon prosess ¢ox oxsayir.

Oris saplar1 konus sokilli babinlordon acgilaraq tarimlayuc cithaza daxil olur
(sokil 6). Sonra onlar istigamotlondirici valiklor 1 vo 2 arasindan kegorok
bpliisdiiriicii siralardan 3 vo araligdan 4 ke¢moklo istigamatlondirici valiklor 5, 6
lizorindon oyilorok orig barabanina 7 lent sokildo sarmir. Birinci lentlo yanasi
barabana ikinci lent so sarmir vo s. bu qayda ilo axirinci lento godor oris barabanina

sarinma davam edir.
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Sok.6.Lentli origsarima magininin texnoloji sxemi

Orig, oris barabanindan toxucu navoyuna 9 tokrar sariyici
komokliyi ilo istigamatlondirici valikdon 8 kegmokla sarinir.
Oris sartyict maginlarin mohsuldarligi, kqg/saat ilo,

P:MFVQ
1000-1000

Burada § - oris sarima siiratli, m/doq;
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mexanizmin

H. - orig sarimadaki saplarin say1 (oris valikindoki, yaxud lentdoki saplarin

say1;)

F.v.o.— masmin faydali vaxt omsalidir (partiyal aris sartyict masinla {igiin

0,45-0,8. lentli oris sariyict masinlar ii¢iin iso 0,25-0,4).

Saplarin slixtlonmosi

Toxucu dozgahlarinin  mohsuldarliginin - vo onlara xidmot gdstoron

toxucularin amok mohsuldarliginin artirilmasi, oris saplarinda qirilmalar sayinin

azaldilmas1 vo saplarin faydali texnoloji xassslorinin saxlanilmasi maqsadilo

slixtloma prosesi hoyata kegirilir.
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Slixtloma prosesinin mahiyyati oris saplarinin sothine yapisqanli mohlul
cokmok vo onu daxilina hopdurmaqla liflarini biri-birine yapisdirmaqdan va sapin
sathinda nazik pards soklindos ortitk omals gatirmoakdon ibaratdir.

Slixtloma prosesi ilo saplarin fiziki-mexaniki xassolori doyisir: saplarin
sixlig1 yapisganin hesabina artir, sapin daxilindoki liflorin biri-birine yapisdirilmasi
hesabina qirilma yiikii yiiksolir, uzanmasi azalir (liflor arasindaki siirtunmo
quvvalarinin azalmasi hesabina). Slixtlonon pambiq parca ipliyinin qirilma 17-
25%, daraq yunipliyinin 20-25%, kotanin 12-25%, siini ipayin 30-40% artir. Bu
zaman pambig-par¢a ipliyinin uzanmast 25-35%, daraq yun ipliyinin 10-15%,
kotanin 152 4-10% azalir.

Slixtloma prosesi slixtloyici masinlarda aparilir. Oris saplart slixtlomoyo
vallarda, navoylarda vo orig barabanlarinda daxili olur. Biitiin nov saplar (burulmus
iplik, sintetik liflordon olan saplar vo tobii irok saplar istisma olmagqla) slixtlonir.
Boazon kimyavi liflorden olan burulmus pambig-parca vo stapel ipliyi do slixtlonir,
lakin aparat yun ipliyi slixtlonmir.

Oris saplarinin  toxuculiga hazirlanmasinda slixtloma on moasuliyyatli
omoaliyyatdir. Slixtloma zamam xirda ehtiyatsizliq toxucu dozgahlarinda qirilmalar

sayini artmaqla, onlarin mohsuldarligini azaldir.
Slixtin xassalari va tarkibi

Slixt miioyyon xassolora malik olmalidir:

-ipliyin sothini barabar qalinligda 6ptmaklo onun daxilino hopmaly, liflorin
qirilma  yikiini azatmamali, agardilmasi vo  boyanmasi proseslorini
cotinlogdirmomalidir;

-parcanin sothindon zoif yuyulma ilo asanligla tomin olunmali vo sixt li¢iin
istifado olunan materiallar ucuz basa golmokls ¢atin tapilan olmamalidir;

-slixtleyici  vo toxucu dozgahinin metal hissalorini  korroziyaya
ugratmamalidir.

Slixtin hazirlanmasi zamani miixtolif materiallardan istifado edilir. Slixtin

osas komponenti yapisgan materialidir. Yapisgan materiali kimi tobii vo kimyovi
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polimerlordon istifado edilir. Son zamanlaradok tobii polimerlordon genis istifado
olunurdu. Maosoalon: qida mohsullari-kraxmal (kartof, bugda), un (bugda, diiyii,
qargidali vo s.) heyvanlardan alinan yapisqan (jelatin, kazein, stimiik).

Kimya sonayesinin inkisafi tobii polimerlorin kimyovi maddslorlo ovoz
olunmasina imkan yaratdi. Bunlar slixtlor hazirlanmasinda miivoffoqiyystlo totbiq
olunmaga basladi. Toxuculuqgda polivinil spirti, poliakrilamid vo s. daha genis
totbiq olunur. Kimyovi polimertlorls sixtlonan saplar yiiksok mohkomliys vo zaif
sortliyo malik olurlar.

Kimyovi yapisqanli materiallardan on effektlisi polivinil spirtidir (PVS).
PVS ag toz soklindo olmagla 70-75 0 S temperaturaya malik suda asanligla holl
olur. Toxuculugda PVS ilo slixtlomo zamani oris saplarinda cas veron qirilmalar
say1 kraxmaldan hazirlanan slixtde oldugundan xeyri az olur. Homg¢inin PVS sorfi
2-3 dofo kraxmala nisbaton az olur. PVS-don hazirlanan slixt agardilma zamani
parcadan asanliqda tomizlonir

Slixtin  lifo  zororli tosirinin  qarsisint  almaq {iclin - onu  kimyovi
neytrallagdirirlar.  ©Ogor  kraxmali  tutsularla  neytrallasdirilarsa, kimyovi
maddslordon hazirlanan slixti goloblorlo neytrallasdirirlar.

Su holledici kimi slixtin torkibi hissasini toskil edir.

Bozan slixtin torkibine basqa olavalor edirlor: yumsaldicilar, higroskopik
maddolor, mikrob oleyhino oloyhino maddolor, riitubot saxlayict maddslor vo s.
yumsaldicilar shixtlonon saplara yiiksok elastiklik qabiliyyati verir. Yumsaldici
kimi miixtolif yaglardan-gonagorcok vo pambiq yagi, qliserin, sabun vo sintetik
maddoslordon: OP-10, OS-20 va s. istifado edilir. Hiqroskopik maddslor ipliyin
torkibino nomliyin ke¢mosino sorait yaradir ki, bu da ipliyin haddindon artiq
qurumasinin qarsisini alir. Higroskopik madds kimi qliserin, xorok duzu, kalsium
xlor vo s. istifado edilir. Mikrob oleyhino maddalor slixtin torkibindo onun
mikroorqanizmlorinin ~ dagilmasmin  qarsisint - alir.  Mikrob  aleyhing
formalindon,fenoldan, mis kuporusundan vo s. istifads edilir. Nomlik saxlayicilar
saxlayicilar iplik ilo shixtin yiiksok dorocods qarsiligh tosirdo olmasina kdmoklik

edir. Nomlik saxlayici kimi nekal, kontakt, alizarin yagi vo s. istifado edilir.
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Slhixtin torkibi miixtalif parametrlordon asilt olur: liflin novii, burum, ipliyin
sixlig1, toxunma novii va s. Ona gora do hor dofs onun torkibi xiisusi reseptlo toyin
edilir.

Yapisqanhhq

Slixtlonmodon sonra origin kiitlosi artir, yumsaq ipliyo nozoron orisin artan
kiitlosinin ifadesi yapisqanliliq adlandirilir.  Yapisqanliliq orisin = slixtlonmo
doracasini gostorir. Yapisqanliliq goriinon vo xalis olmaqla iki sokildo 6ziinii

gostorir. Goriinon yapisqanliliq asagidak: formula il toyin edilir:

P, :M-IOO,
1

burada Q, -vo 0, - ipliyin shixtlonmadon avvalki vo sonraki kiitloloridir.
Xalis yapisganliliq namliy1 nozars almagla asagidaki kimi toyin edilir:
n =P +W +W,,

burada W, vo W, — yumsaq vo slixtlonon ipliyin nomliyidir, %.
9risin dartilmasi

Oris saplart shixthyici masinin is¢i organlart arasinda dartilmis voziyyotdo
harokot edir. Dartilma noticosinds o miioyyoan godor uzanir ki, bu da ipliyin
texnoloji xassolorino monfi tosir gostorir. Dartilma hoddindon ¢ox oldugda
slixtlonan arigin keyfiyyati korlanir, bu da toxucu dozgahlarinda qirilmalar sayini
artirr.

Oris saplarinin slixtloyici masinin is¢i organlart arasinda dartilmasi, %-1o,

B:M-IOO,
9

1

burada 9, vo 4, - maginin buraxilig vo gidalandirici orqanlarinin siitorloridir,

m/daq.

Pambiq — parga ipliyinin dartilmas1 1,5%-don ¢ox olmamalidir.
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Slixtin hazirlanmasi

Slixtin hazirlanmasi, yaxud bisirilmosi xiisusi otaqlarda — yapigsqan bisirondo
aparilir. Slixti dairovi vo oval formali ¢anlords, agzi kip baglanmis qazanlarda,
yaxud xiisusi qurgunlarda bisirirlor. Conin hocmi 1000 1 vo daha ¢ox olur. Conin
icorisindo slixti qarigdirmaq ticlin saquli voziyyotdo qarisdirict yerlosdirilir.
Bisirmo buxar vasitosilo aparilir.

Agz1 kip baglanmis qazanlarda slixti tozyiq altinda bisirirlor. Suda yaxsi
qarisdirilmis slixt materiali gazana verilir. Sonra buraya tozyiq altinda buxar olavo
edilir. Tezyiq altinda bisirma zamani slixtin hazirlanmasi siiratlonir.

Son zamanlar miiossisalords avtomatlasdirilmis yapisqan bisiron qazanlardan
istifado edilir. Yapisqanli material vintli konveyerlo saxlanilir. Yapisganh
materialin kiitlosi lazimi hadds ¢atandan sonra su ilo doldurulmus ¢ona daxol olur.
Qaroigdirma miioyyon miiddot orzindo davam etdirilir. Porqramlasdiriimis
tonzimloyici doqiq vaxta vo temperatura riayot etmoklo verilmis proqram {izro slixti
bigirir. Slixtin proqramla bisirilmasi zamani istehsal modoniyyoti artir, slixtin

keyfiyyati vo fohlalorin amok mohsuldarlig: yiiksalir.
Slixtlayici masinlar

Slixtloyici maginlarin vozifosi orig saplarinin {izorino yapisqanli mohlul
cikmik, artiq slixti sixib ayirmaq ve orisi elo hadds qador qurulmaqdir ki, onlar
biri-birine yapismamaq sortilo toxucu navoyuna yiiksak sixligla sarina bilsinlor.

Slixtloyici masinlarin osas mexanizmlori vo hissolori asagidakilardan
ibaratdir:

-oris vallarini, toxucu navoyunu, yaxud oris barabanini saxlayan dayaq;

-slixt vannasi, yiikloyici vo sixic1 vallardan ibarat olan yapisgan aparati;

-lizorind yapisganlt mohlul ¢okimis oris saplarindan atrig nomliyi ayiran
(slixtlonon saplar1 qurudan) quruducu aparat;

-on hisso (biri birino yapisan saplar1 ayiran, markalayan, toxucu navoyuna
sartyan hissalor, burada bazon slixtlonon saplari emusiyalasdiran vo nomlosdiron

qurgu da yerlosdirilir);
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-harokat otiiriicii;

-silixtlomonin texnoloji prosesinin normal getmosino nazarat aparat.

Quruducu hissonin qurulusundan asili olaraq slixtloyici maginlar ii¢ qrupa
boliintir:

-kontakt qurutma ilo barabanl slixtloyici masinlar (ipliyin isti barabanlarin
sothino toxunmasi yolu ilo qurudan);

-konvektiv hava ilo qurudan slixtloyici masinlar (Opliyin hom isti
barabanlarin sothino toxundurma yolu ilo, hom do kameralarda isti havanin
komokliyi ilo qurudan).

Kegmis ittifaq torofindon buraxilan slixtloyici maginlar bunlardir: miixtolif
yiiklomo enino malik barabanli $B, MCB vo kamerali SKB. Bozi barabanli
slixtleyici masimlar olavo quruducu kameralarla techiz olunurlar ki, bunlar
kombinali quruducu macmlar adlandirirlar. Pambig-parca ipliyindon olan orisin
slixtlonmosi barabanli quruducu maslarda aparilir. Yiiksok temperatura ilo (100°)
barabanli quruducu masinlarda yun ipliyini slixtlomok olmaz, munki yiiksok
temperaturada yun liflori dagilir.

Yapisqan aparati. Oris vallarindan agilan orig 1 (sokil 7) 6l¢ii valinin 2 vo
dartici valin 3 Tzorindon oyilorak istigamatlondirici valikin 4 komokliyi ilo
icorisindo yapisganlt mohlul olan vannaya 5 daxil olur. Burada hamar sotho malik
valikin 6 komokliyi ilo orig yiiklonir. Orisin mohlulda qalma miiddotindon asili
olaraq o miixtalif miqdarda slixtlo isladilir vo hopdurulur. Orisin slixtlo hopdurma
doracasini tonzimlomok tigiin xiisusi reyka ilo valik 6 yuxariya vo asagiya
qaldirilib-endirilmoklo onun mohlul isarisinds yerlosdirilmosi dorinliyi doyisdirilir.
Slixtlonon orig saplar1 iki ciit vallar 7,8 vo 9,10 arasindan kegirlor. Hor iki sixic1
asag1 Otlriicii vallar1 paslanmayan poladdan, iist vallar1 iso ¢uqundan, yaxud
poladdan hazirlanir. Ust vallar alt vallar iizorino sixilmagla horokoti alt vallara
lizoring siirtinmoklo otiirtir. Vallar oris tizarindoki artiq slixti sixir vo saplara slixtin
borabor miqgdarda hopdurulmasina sorait yaradir. Qurutmadan ovval tolob olunan
yapisqanliligr vo uygun n\omliyi almaq iigiin orisin sixilma dorocodosi iist vallara

diison yiikii tonzimlomoklo miioyyon edilir.
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Sak. 7. Slixtloyici maginlarin yapigsqan aparatinin sxemi

Slixt vannasi 5 paslanmayan poladdan hazirlanir. Onun divarlar: ikigat olur.
Istilik itkisinin qarsisini almaq mogsadilo divarlarin arast mayo gliserin ilo
doldurulur. Vannadaki slixt mohlulunun qizdirilmasi vannanin dorinliyi iizra
divarlar1 arasina isti buxar vermoklo hoyata kecirilir. Masinin igo hazirlanmasi
zamani slixt mohlulun stiratlo qizdirilmas: magsadils isti buxar, buxar otiiriicii boru
ilo vannanin i¢arisindoki qivrim formali boruya 11 verilir.

Slixt vannasi verilmis temperaturu (90° S-dok) va slixtin soviyyesini sabit
saxlamaq Uli¢ilin avtomat tonzimloyici aparatla tochiz olunmusdur.

Oris saplar sixici ciitlor arasinda sixildigdan sonra quruducu qurguya daxil
olur.

Barabanh slixtloyici masinlar. Hal-hazirda toxuculuq istehsalatlar1 is¢i eni
1400 vo 1800 mm olan 9 vo 11 barabanl slixtloyici masinlarla techiz olunmusdur
ki, bunlarn osas pamg¢iq, kotan vo onlarin kimyovi liflordon, stapel ipliyindan,
habelo siini liflordon hazirlanmis kompleks saplarin qarigigindan olan oris
saplariin slixtlonmosi zamani totbiq olunurlar. Sakil 8-do MSB tipli ¢oxbarabanli
slixtloyici masinlarin quruducu kamerasinin sxemi gostorilmisdir. Oris saplart 1
sixct vallardan sonra quruducu kameraya djgru yonoldilir vo birinci quruducu
barabana 2 verilir. Biitiin barabanlar sahmat qaydasi ilo yerlogdirilir. Orig saplari
quruducu barabanlarin isti silindrik sathlori tizro horokot etdikca siiratlo qurudulur.
Qurutmanin yaxsilagdirilmast vo siirotlondirilmosi li¢lin quruducu barabanlardan

ayrilan nom havanin konar edilmosi ti¢iin masinda xiisusi {irtuk 3 qurasdirilmisdir.
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Slixt aparatinda isti slixtdon ayrilan nom havanin konar edilmosi {i¢lin sliso ortiiklii
zontik 4 yerlosdirilir. Nom hava oOrtliylin altindan zontikin kanali ilo sorulub

cixarilir. Bu mogsadlo masinda xiisusi sorucu ventilyatorlardan istifadoe olunur.

Sok.8.MSB masininin quruducu kamerasinin sxemi

Kamerah slixtloyici masinlar. Bu masinlarin qurulusu quruducu hissosi
istisna olmagqla barabanli slixtloyici masinlara bonzoyir. Sokil 9-da SKV tipli
yiiksok stiratli slixtloyici masinin quruducu kamerasinin sxemi gostorilmisdir.
S,lixtlonmis vo sixilmig oris saplar1 1 kamerada 2 ardicil surotdo alt 3 vo iist (kolo -
kotiirlii) 4 vo hamar 5 valiklordon oyirmoklo horokot edirlor. Srig kameranin yariq
hissasindon 6 ¢ixaraq, istiqgamotlondirici valikin 7 iizorindon oyilmoklo masinin 6n
hissosino daxil olur. Tomiz vo islonmis hava qarisigr horokoti elektrik
miihorrikindon alan ventilyator 8 vasitasilo sorulalaq filtdon 9 vo koloferdon 10 80-
120° S temperaturadok qizdirilaraq kameraya dogru yiinoldilir. Qizdirilmis hava
boru 11 vasitosilo saquli Gtiiriiciilora 12, oradan iso saplo ilo orig saplarma tosir
edir. Kameradaki islonmis nom hava sorucu ventliyator vasitasilo onun yuxari
hissasindoki ¢ixis borusundan xaric edilir.

Oris saplarmin xotti sixligindan vo saymdan asili olaraq kameranin
yiiklonmo sxemini doyismok olur. Bunun iigiin kamerada origin uzunlugunu hamar
roliklorin 5 saymi artirib-azaltmaqla doyisirlor. Kameranin buxarlandirma
qabiliyyati 1 saat orzindo 250-300 kq nomliys borabordir. S,lixtloma siiroti SKV-
140 masinlarinda 20-don 100m/dog-o godor, SKV-180 vo SKV-230 masinlarinda
159 16-dan 80m/dag-o godordir.
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Sok.9.SKV masinin quruducu kamerasinin sxemi

Kamerali slixtloyici maginlar yun, katan vo rongli pambig-par¢adan olan oris
saplarinin slixtlonmasi zamani totbiq edilir.

Masimin slixtlomo siiroti vo mohsuldarhgi Slixtlomo siiroti slixtlonon
saplarin noviindon, xotti sixligindan, orisdoki saplarinin sayindan, orisin enindon,
sixilma doracesindon vo on asast masgmin quruducu aparatinin buxarlandirma
qabiliyyatindon asili olur.

Slixtloma siiroti buxarin xiisusi sorfine, orig saplarinin slixti hopdurma

keyfiyyatina vo masimin mohsuldarligina tosir edir. Slixtloms siirati, m/dag-ilo

o - 0-10°
' N-T-K, 60

burada Q- slixtloyici masinin quruducu aparatinin nomliyi buxarlandirma
giicii, kq/saat;
N- arigdoaki saplarin saysi;
T- orig saplarinin xotti sixligi, teks;
Ky- orisin kiitlosino nozoron buxarlanan nomliyi xarakterizo edon
omsaldir (0,9-1,4).

Slixtloyici masinlarin mohsuldarligi slixtlonon ipliyin kilogramla miqdari,
slixtlonan partiyalarin sayr vo miioyyan vaxt intervalinda islonon navoylarin say1
ilo ifads oluna bilor.

Masinlarin faktiki mohsuldathigi, kq/saat ilo

P =0, t TNK;,(1+a,/100)10°,
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burada o, - slixtloms siirati, m/daq;

t - maginin islomo miiddoti, doq;
N - aris saplarinin xatti sixlig, teks;
K¢y~ faydali vaxt omsali;
a, — xalis yapisqanliliq, %.
Faydali vaxt omsali masinda bos dayanmalar1 nozoro alan omsaldir

K¢,=0,6-0,85.
Slixtloyici masinlarda avtomat tonzimlayicilor

Son buraxilis slixtloyici masimlar slixtlomonin yexnoloji proseslorinin
normal hoyata kecirilmosini tomin edon bir sira avtomatlar vo nozarotedici
cihazlarla techiz olunmusdur.

Slixtin temperaturunu avtomatik tanzimloylon cihaz. Slixt ¢onindo slixtin
temperaturunu tonzimlomok iiciin masinlarda METPPI (Morkozi Elmi Todqiqat
Pambiq-parca Institutu) sistemi ilo hazirlanmus istilik tonzimloyicilor. Temperatur
tonzimloyicilori temperaturu 35-100°S hoddinde +1,5°S dogiqlikle tonzimloys
bilir.

Slixt ¢onindd slixtin soviyyasini avtomatik tonzimloylon qurgu. RU-3
(METPPI sistemi) elektrik soviyyo tonzimloyicisi dziino on genis totbiq sahosi
tapmisdir. Bu tonzimloyicinin elektrodlart ¢onin igaorisinds elo  vaziyyatds
yerlasdirilir ki, onlarin ¢ubuglarinin uclar: slixtin soviyyasi hiindiirlityiinds olsun;
bu zaman elektrodlarin birinin ucu o birisindon 3 mm asag1 yerlosdirilir. Slixt
conindo slixtin soviyyosi ¢ubuglarin uclarina ¢atdiqda, elektrodlarin zonciri qapanir
vo reversiz elektrik miihorriki slixti otliron krami agmagqla slixtin yenidon slixt
conind daxil olmasini tomin edir.

SKV, MSB tipli sonuncu buraxilis slixtloyici masinlarinda slixtin
soviyyesinin tonximlonmosi RU-3 tonzimloyicisi vasitosilo hoyata kegcirilir.
Soviyyo tonzimloyicisi Otiirliclidon, reledon vo icra mexanizmindon ibarotdir.
cthazin ti¢ elektrodu olur. Asagr 1 (sokil 10.) vo iist 3 elektridlar miihitin

soviyyesini tonzimloyir vo orta elektrod 2 1so iimumidir. Bunlar ¢ondoki dielektrik
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materiallardan olan miihitin soviyyosini tonzimlomoys imkan verir. Elektrodlarin
uclar1 5 mm mohlul gati ilo yiiklonon zaman cihaz islomoyo baslayir, basqa sozlo
slixtin normal vo minimum soviyyalori arasindaki forq 5 mm togkil edir. agor
slixtin soviyyasi list elektrodun 3 ucundan yuxaridirsa, slixtin ¢ona Otiiriilmosi

dayanir. ogor slixtin soviyyasi elktrodun 1 ucundan asagi diisiirso,¢ono slixt verilir.

Sok.10.Slixtin saviyyasini tonzimloyan qurgunun sxemi

Quruducu barabanlarda buxarin t3zyiqini avtomatik tonzimloyan
qurgu. Masindan ¢ixan origin nomliyi homiso sabit saxlanilmalidir. Barabanli
quruducu masialrda barabanlardaki buxarin tozyiqinin doyismasi ilo onlarin is¢i
sothlorinin temperaturu doyisir, bunlar iso 6z ndvbosindo slixtlonon origin
nomliyinin vo qurudulma doracosinin doyismosing gotirib ¢ixarir. Barabanlarda
buxarin tozyiqinin miioyyon olmus sabit soviyyodo saxlanmasi iigiin avtomatik
tozyiq tonzimloyicilorindon istifado edilir. Coxbarabanli slixtloyici masinlarda
barabanlarin 1is¢i sothlorinin temperaturu zonalar {izro DTV-018 temperatur
Slgonlori ilo yoxlamilir. Olgiilon temperatur diapazonu 30-150°S-dir. Signal
datciklordon temperatur tonzimloyicisino daxil olur va sabit tozyiq tonzimloyigisini
150 salan signala g¢evrilir.

Slixtlonan arisin namliyinin tanzimlonmasi. Slixtlonon orisin nomliyi onun

toxucu dozgahinda emali zaman1 dagidici tosirlors tab gotiron asas gostaricilordon
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biridir.  Orisin nomliyinin kifayat qodor az olmasi, yaxud hoddindon artiq ¢ox
olmasi1 toxucu dozgahlarinda qirilmalarla miisahids edilir.

Origin nomliyi masinin is¢i voziyyatindo xiisusi cihazlarla 6l¢iiliir, bunlarin
da isi orisin elektrikkegiriciliyinin doyismosino osaslanirs Hal-hazirda slixtlonon
orisin namliyi ERVO-2M elektron tonzimlayicisi vo VK-1 nomlikdlmani vasitasilo
yoxlanilir vo tonzimlonir. ERVO-2M tanzimlayicisi yalniz pambig-parca ipliyi vo
kimyovi liflordon stapel ipliyi iclin totbiq edilir. O, gostorilon iplik ndévlorinin 6-
dan 12%-0 qgodor nomliyini tonzimloyir. VK-1 nomlikdlconi daha universal
sayllmaqla kotan, sintetik, pambiqg-parca vo basqa ndv oris saplarmmin nomliyini
tonzimlomok magqsadilo totbiq edilir. Bu nomlikdlganlo nomlik 0,3-14% hodinda
Olciiliir vo tonzimlonir.

Olavo avtomatik cihazlar. Slixtloyici masinlarda zonalar iizro saplarin
gorilmosing nazarat mogsadilo IRT-2M cihazindan istifads edilir. Masinlarda oris
ipliyinde amoals golon dartimi 6lgmak iiclin UVU cihazindan istifads edilir.

Navoydaki orig saplarinin comi uzunlugunu, hissolorin saymi hesablamaq vo
Olcli mexanizmino signali Otlirmok iiclin masinlarda proqramlagdirilmis oris

saygaci quragdirlir.
Slistlomanin ipliyin xassaloring tasiri

Slixtlomonin naticosinda ipliyin (sapin) fiziki-mexaniki xassolori nozoro
carparaq dorocodo doyisir. Yapisganin sayosindo ipliyin kiitlosi eloco do, teks
sistemindo onun qalimhigi artir. Saplarin siirtinmoys davamhigi xeyli yiiksalir.
Ipliyin dagilima mohkomliyi onun liflorinin biri-birino yapigmasi hesabina artir.
Liflorin yapigsdirilmast hesabmma dartilma zamani uzanmasi azalir ki, bu da
slixtlomads ndgsan hal kimi qiymoatlondirilir. Adaton slixtlomadon sonra pambig-
parca ipliyinin mphkomliyi 18-25%, kotan 12-15%, yunun 20-25%, siini ipak
saplarinin 30-40% artir. Eyni zamanda pambiq-parca ipliyinin uzanmasi 25-35%,

kotanin 4-10%, yunun 10-16% azalir.
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Slixtlamadon amald galon qpsurlar. Uqarlar

Slixtlomadon amala golon asas qosurlar bunlardi:

Az yapisqanlanan orislor, basqa sozlo slixtin zoif konsentrasiyasi
sababindon, haddindan atriq sixilmasindan, ¢conds slixtls zaif yiiklomasindon saplar
lazim olan miqdarda yapisqanli moahlul ala bilmirlar;

haddindon artiq yapisqanlanan arislor — saplarin yiiksok konsentrasiyali
slixtlo slixtlonmasi, ¢ondo saplarin normadan artiq slixtlo yliklonmosi, slixtin asagi
temperatura malik olmas1 va slixtin zoif sixi1lmast;

tam qurudulmams arislor — quruducu organlarin asad1 temperaturaya
malik olmasindan, yaxud ¢lixtlonmonin siiratinin hoddindon artiq olmasindan
arislor yiiksok nomliyo malik olurlar:

orisin haddindon artiq qurudulmasi1 — quruducu organlarin hoddindon
artlq yuksok temperaturaya malik olmasindan, habelo zoif glixtlomo siirotindon bas
Verir.

Gostorilon nogsanlar toxunma zamani orig saplarinda qirilmalar sayini
kaskin artirir, bozon do imumiyatlo prosesin pozulmasina sobob olur.

Slixtloma zamani gostorilon asas qdsurlarla yanasi slixtlomo zamani saplarin
qirilmasindan onlarda itki hallarinin bag vermasi, navoya saplarinin orig sarimada
diizgiin sarinmamasi, saplarin hoddindon artiq dartilmasi vo s. yaranir. Belo
qosurlar toxucularin isini xeyli dorocods ¢otinlosdirir, onlarin omok mohsuldarligini
asagi salir vo parcanin keyfiyyatinipislosdirir.

Ugqarlar slixtlomo zamani oris valiklorinds daxil olan yumsaq (slixtlonmasi)
vo yapisqanli (slixtlonmis) saplarin ucrasindan omolo golir. Sris valiklorindo daxil
olan saplarin slixtlonmosi zamani ayrilan uqarin miqdar1 6pliyin kiitlesinin 0,1-
0,2%-ni toskil edir.

Oris valiklorindo daxil olan saplarin slixtlonmasi zamani ayrilan ugarin

miqdar1 formula ils toyin edilir.
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burada [ - yapigqanli uclarin uzunlugu, m-1o (adston 13-16 m);
I, - kosilmoadon sonra orig valiklorinds galan sapin orta uzunlugu, m-lo
(adoton 15-30m);

le - orissarima uzunlugu, m-lo.

6.SAPKECIRM®O VO UCDUYUNLOMO

Sapkecirmanin mahiyyati orig saplarinin miioyyon ganunauygunluqgla oris
nozaratgisinin - lamellorindon, remiz gozliiklorindon vo daraq dislorindon
kecirilmoasindon ibaratdir.

Sapke¢irmo yarimmexaniki vo mexaniki tsullarla hoyata kecirilir. Bu
omoliyyatlardan sonra toxucu navoyu uygun toxunma soklino miivafiq saplarla
toxucu dozgahina verilir.

Sapke¢irmodo mogsod miioyyon olunmus toxunma soklino uygun parga
almaq vo oris lzro 1 dm pargada nozorde tutulmus sayda saplar saymi
yerlogdirmokdir.

Ucdiiyiinloms ilo islonib qurtarmis oris saplarinin uclari yeni hazirlanmig oris
saplariin uclarina birlosdirilir.

Orig saplart liclin sapke¢irmo vo ucdiiyiinliomo iri hocmli proseslordir.
Foaliyyotdo olan movcud miiossisolordo osason orig saplarimin  uclarinin
diiylinlonmosi ayrica omoliyyat kimi totbiq edilir. Ucdiiyiinloms ol ilo sapkegirmoni
apadan gotiiriiliir. Istehsal olunan parganin ¢esidi doyisdirilon zaman, yeni saplarin
romizlordon va daraqdan kecirilmasi ardicilligi doyisdirilorkon, habels remizlorin
vo daragin sinmasi, yaxud yeyilmosi bas verdikdo ol ilo orig saplarmin kegirilmosi
tolob olunur.

Toxucu dozgahlarinda c¢ixarilib doyisdirilon hissolorlamellor, remizlor vo
daraq asagidaki qurulusa malik olurlar:

Lamel - oris miisahidosisi rolunu oynamaqla oris saplarmin qirilmasi zamani
dozgahin saxlanmas1 vozifosini icra edir. Lamel iizorindo iki desik 1 vo 2 acilmis

polad tobogodon ibaratdir. (sokil 11, a) desiyin birindon oris sapi, ikincisindon iso
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oris miisahidogisinin reykaalr1 kegirilir. Lamellorin olgiilori vo onlarin kiitlosi oris

saplarinin xatti sixligindan asili olur.

=
O/< i /41 ]““;
/9\ <fx | 114
I
10
Rz = J
d e —
e

Sok.11.Sapétiiriicii qarniturlar a) lamel; b) remizlor; v,

q) remiz gozliklori; d, ) daraq

Remizlar — toxucu dozgahinda osnoyin omolo golmasi omoliyyatina xidmot
edirlor. Hor bir remiz ensiz metal 16vholordon 3 ibarot olur (sokil 11, b). K6hno
konstruksiyali dozgahlarda iso bu agacdan olur. Metal 16vhalori bazon saplar da
ovaz edilir. Bunlar gozliiyo malik olurlar ki, bu gozliiklors oris saplar1 geydirilir.
Onlarin forma vo Olgiilori orig saplarinin xotti sixlidindan vo istehsal olunan
parcanin ndviindon asili olur. Toxucu dozgahlarinin romiz cihazlarindaki
romizlorin imumi say1 parcanin oris lizro toxunma rapportundan, sapkegirmonin

noviindon vo 1 dm aris lizro saplarin sayindan asili olur.
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Daraq parcanin eni boyunca orig saplarinin yerlogsmosini tonzim etmoklo oris
lizro 1 dm-do lazim olan saplar saymi tomin edir (sokil 11, v.). daraq paralel
yerlosdirilmis yasti metal 16vhoalordon (9) yigilir. Daraq argac saplarinin parcga
bashigma vurulmasii hoyata kegirir. O eyni zamanda osnok ig¢orisindo mokliyin
istigamatlondiricisi rolunu oynayair.

Sapkec¢irmo ii¢ tisulla hoyata kecirilir: ol ilo, yarimmexaniki vo mexaniki.

Il ilo sapkec¢irmo biri-birilo {izbo-iiz dayanan iki fohlo (sap veron vo
sapkeciron) torofindon yerino yetirilir. Belo sapkecirma ilo mohsuldarliq 1000-1500
sap/saat toskil edir.

Yarimmexaniki sapkecirmo ilo omok mohsuldarligi artirilir. Belo ki,
sapveranin is1 avtomatlagdirilir.

Mexaniki sapkecirmo masin ilo yering yetirilir. Bu zaman sapin kegirilmosi
qanunauygunlugu proqramlasdirilir. Belo sapke¢irmo ilo mohsuldarliq 5000

sap/saat toskil edir.

7.ARGAC SAPLARININ TOXUCULUGA
HAZIRLANMASI

Argac saplar1 toxucu fabriklorino miixtolif baglama formalarinda daxil olur.
Argac saplar1 oksor hallarda qicalarda vo babinlords yerlosdirilir. Mokikli toxucu
dozgahlarin1 argac saplar1 ilo qidalandirmagq ii¢iin badlama formasi kimi qigalardan
istifado olunur. Mokikli dozgahlarda qicani mokikds yerlosdirirlor. Makiyin
horokoti zamani sap agilaraq osnokdo yerlosdirilir. Babinlor iso mokiksiz
dozgahlarda istifado edilir. Dozgahlarin babinlo qidalandirilmasi zamani argac
babindon a¢ilaraq mikromokiklor, xiisusi tutucular, rapirlor, yaxud digor vasitalorla
osnokdo yerlosdirilir.

Ogor toxucu fabriklorina gobul olunan argac saplarinin yerlosdiyi baglama
formas1 burada igloyon toxucu dozgahlarimin qobulu etdiyi baglama formasina
uygun deyilso, bu zaman homin saplar uygun baglama formasina tokrar sarinir.

Argac saplarint argac sarriyict avtomatlarda tokrar sariyirlar. ©gor argac

saplar1 dozgaha babinlords verilmolidirsa, bu zaman oris saplari {igiin tatbiq olunan
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tokrar sarim¢a masinlarinda argac babinlorini hazirlayirlar. ©gor argac saplari
dozgaha qicalarda verilmolidirso, onda argac-sariyicit avtomatlarda onlar1 tokrara
qi¢alara sariyirlar.

Moakikli dozgahlar tigiin argac saplariin tokrar sarinmasi zamani onlarin
xassalori yliksaldilir. O zibillordon tovizlonir, qisman ayirma qilisurlarindan ayrilir
vo noticodo argac saplarinda bas veron qirilmalarin azaldilmasi hesabina toxucu
dozgahlarinin mohsuldarliginin artirilmasina sorait yaradir. Bundan bagqa argac
saplarinin tokrar sarinmasit zamani sarinmanin xususi sixligi artiritlir ki, bu da
baglamaya daha cox sapin sarinmasina sopait yaradir.

Oksor hallarda argac saplarin1 agac spullara vo daha c¢ox kagiz patronlara
tokrar sartyirlar.

Pambiq parca istehsalatlarinda ¢oxsayli argacsariyici avtomatlardan istifado
edilir. Bunlara misal olaraq ke¢mis ittifagda hazirlanan UA-300-3, UA-300-4, UA-
300-3M, ATP-290 va s. ¢exosiovakiyanin “Xakoba”, Almaniyyanin “Sever” va
“Slyafqorst”, Ingiltoronin “Lissan vo “Savio” firmalarmin vo s. hazirladiglar
avtomatlart gOstormok olar. Biitlin argac-sartyict avtomatlarda islonmis
baglamalarin doyisdirilmosi, yeni baglamalarin vo ilk sarimanin qoyulmasi
omoliyyatlart avtomatik hoyata kegirilir.

Ol ilo yalniz maqazinin, yaxud bunkerin bos spullarla doldurulmasi, qirilan

sapin barpasi va islonmis babinlorin doyisdirilmasi omaliyyatlar1 yerina yetirilir.

UA-300-4 argac-sariyici avtomati

Argac saplar1 apgac sariyict avtomatlarda tokrar sarmir. Toxucu
fabriklorindo on genis olunan UA-300-4 tipli apgac -sartyict avtomatlara saplar
adoton carpaz sarinmis babinlordo daxil olur. Argac sap1 babindon 1 (sokil 12)
acilaraqg balonsondiiron prokdon 2 keg¢id dartici cihazin disklorinin 3 {izorilo
ovvalco istigamatlondirici roliko 4, buradan iso oyilorok oOziisaxlayan garmagin

farfor gozliiylindon 5, vo sapgozdiricinin ggzlilyiindon 8 kecorak spula 10 sarinir.
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Spul firlanan gpindello 11 aparici spindel 9 arasinda yayala sixilmig voziyyatdo
yerlosdirilir.

Firlanan val 7 iizorindo yerlosdirilon yumruq mexanizmi 6 vasitosilo
sapgazdiriciya 8 irali-geri horokati verir. Bundan basqa sapgozdirici dpula paralel
olaraq onun oturacagindan uc hissasino gqodor aramla yerdayisir. Sariib qurtarmis
spul sixaclardan avtomatik azad olaraq yesiyo diisiir, onun yerino iso sariyici
basligin maqazinindon bos spul otiiriiliir. Spullarin doyisilmasi zamani sapdoazdirici
ilkin vaziyyatinoe qayidir. Yesiyo atilan sarmin qurtarmis spuldan sapgozdiriciya
gedon sap bos spulun govdosina bond edilir vo kosilir. Bundan sonra sariyici basliq
1s9 salinir. Biitlin gostorilon omoaliyyatlar avtomatik yeruno yetirilmakls toqribon 7
san. orzindo basa c¢atir. NOvboti spula sapin sarinmasi onun govdosindo ehtiyat

sarg1 omolo goldikdon sonra baglanir.
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Sok.12.Argac sartyict avtomatin texnoloji sxemi

Eytiyat sargimin uzunlugunu 2,5-don 9 m-o godor tonzimlomok olar.

Bu avtomatlarda mokikli toxucu dozgahlar ii¢iin saplar uzunlugu 160-dan
240 mm-o godor olan argac spullarmma sarmir. Sonuncu buraxilis avtomatlarda
bunkerlor olur ki, onlardan bo. Spullar avtomatik olaraq basligin maqazins daxil
olur. Spullarin firlanma tezliyi 6000-12000m doq'-dir. Tokrar sarima siirati (300-
don 500 m/dog-o qodor) tokraar sarmman saplarin noviindon vo onlarin xotti

sixligindan asili olur.
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Tokrar sarman sapin noviindon asili olaraq babandon voziyyotini istor
hiindiirliiyli boyunca, istorso do iifiqi miistoviyo nozoron miioyyon bucaq altinda
tonzimlomok miimkiindiir. ardac sapmin qirilmasi, yaxud caglamadan siirligmosi

zamani onun firlanmasi1 6zlisaxlayan mexanizmin komakliyi il dayandirilir.
ATR-290 argac-saritici1 avtomati

Boylik xotti sixliga malik argac saplarini daha boyiik uzunlugda dadlamaya
yerlosdirmok magsadilo onalr1 ATP-290 argac-sartyict avtomatlarinda tokrar
sartyirlar. Bu avtomatlardan alinan baglanmalarda bdyiik uzunluga malik saplar
yerlosdirilirs bunlara saplar birbasa patronsuz 1y iizorina sarinir. ATP-290 avtomati
iylori birtorofli yerloson ii¢ seksiyadan ibarotdir. Hor bir seksiya dord sariyici

basliga malikdir. Avtomatin iylorinin firlanma tezliyi 3000 doq -0 godordir.
Argac — sartyici avtomatin siirati vo mohsuldarhgi

Argac-sartyici avtomatlarda sarinma stirati, m/daq:

9, =9 +92,
burada 9, - sarman baglamanin xatti siirati;

9, - sapin sarinana bagilmanin {iziinliigii boyunca nisbi siiratidir.

Bu siiratlor asagidaki formulalarla toyin edilir:

8, =nDn,, A 4, =n,.h
burada D-sarinan sapin arta diametri, m;
n;y - 1yin firlanma tezliyi, doq’';
neks - €ksentrikin, yaxud eksentrikli valin firlanma tezliyi, daq'l;
h - sapgozdiricinion horakat yolu, m.
Argac-sariyict avtomatin mohsuldarligi, kq/s:

P_196,-m-60TK
1000-1000 °

burada 9 - sarinma siiroti, m/doq;

m - masindaki bashqlarin, yaxud iylorin sayi;

T - sapi xotti sixligy, teks;
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K - faydali vaxt omsali (0,7-0,85).
Argac saplarinin nomlasdirilmasi vo emulsiyalasdirilmasi

Aragac saplar1 kifayot godor hiqroskopik xassoyo malik olduglarindan
soraitin doyisg¢asi ilo (dasimmasi vo saxlanmasi zamani) nomlik saxlamasi dorhal
doyisir. Ona goro do bunlar1 olavo olaraq nomlosdirirlor, yaxud emulsiyalasdirirlar.
Argac saplar li¢ tisulla nomlogdirilir:

1. Kamera tisulu;

2.Buxarla emal iisulu;

3.Emulsiyalagdirma tisulu.

Kamera {isulu ilo nomlosdirmo zamani saplar kameralarda (xilisusi otaqlarda,
yaxud zirzomilords) yiiksok nisbi nomlikdo saxlanilir. Belo kameralarda havanin
nisbi nomliyinin artmasi bunlarda yerlosdirilmis fitillorlo buxarin yiiksok tozyiqlo
vurulmas1 hesabma oldo edilir. Saplarin nomlosdirilmoasi dorocosi onlarin
kameralarda saxlanmasi1 meddati ilo miioyyon edilir. Bu {isul boyiik saho vo sap
eytiyati tolob etdiyi li¢lin olverigli deyildir.

Buxarla nomlogdirmo tsulu yun saplart {i¢lin totbiq edilir, bu {isulla
nomlosdirme zamani igarisindoki havanin temperaturu 40-50°S olan kameralardan
istifado edilir.

Argac saplarinin emulsiyalagdirilmasi isladicilarin komokliyi ilo aparilir.
Isaldic1 maddalori soyuq suya alave etmoklo saplar1 burada emal edirlor. Bu emalla
nomlik baglanmanin daxilins siiratlo vo barabor miigdarda kegorak onlardan nomlik
ayrilmasinin garsisini almagqla elastikliyini artirir. Emulsiyalasdirma ilo saplarin
kiitlosi 3%-0 godor artir. Bu iisulla osason pambiq-parca, kotan vo yun saplarini

nomlosdirirlor.
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8. PARCANIN QURULUSU VO ANALIiZi

Toxunma ndvlorindon asili olaraq pargalar dord qrupa boliiniir:

1.9sas (sada) toxunmah par¢alar-parganin sothi hamar vo saya olur;

2.Xirda naxish parcalar-osas toxunmalarin daha genis c¢okildoyismosi vo
mirokkoblosdirilmosi noticosindo alinir. Parcanin sothindo xirda naxislar yaradilir;

3.Miirakkab toxunmali parcalar-bir neco sistem oris vo argac saplarindan
yaranir;

4.Iri naxish (jakkard) parcaklar-yuxarida gostorilon toxunmalarin

miixtolif variantlarda birlogsdirilmosi naticosindo alinir.
Isas (sado) toxunmalar

Osas toxumalar elo toxumalara deyilir ki, onlarda oris vo argac saplari
daxilinds rapport daxilinds oks sistemli tok sap1 yalniz bir dofo Ortiir vo ya onunla
bir dofo ortiiliir, yoni rapport daxilindo yalniz bir odod tok sapli Ortiiyo malik
olur.Onlardan oris lizro rapport homiso argac lizro rapportan borabar olur.

R,=R.=R.

Toxunmalarin tosvir edorkon, homginin, ortiik surugmaosi gostoricisindon do
istifado olunur. Ortiiyiin siirlismosi (S) nozordon kegirilon sapin toksapli drtiiyii
ondan ovvalki sapin toksapli Ortiiyiino nisboton ne¢o sap (Ortiik) arali olmasini
gostoron rogomlo toyin edilir.Miioyyon rapporta malik olan sado toxunma {igiin
slirismo sabit komiyyatdir.Siiriismoni yalniz ondan ovvolki sapa goro deyil,
homg¢inin baglangic kimi gobul edilmis hor hans1 sapa goro do toyin etmok olar.

Saquli istigamotdo siirlismo, yoni iki oris sap1 Ortllyiiniin bir-birino nozoron
siirlismo aris iizra siiriisma (S,) adlanir. Ufiiqi isitqgamatdo siiriismo, yoni iki argac
sap1 Ortiiylindon bir-birine nozoran siirlismasi argac lizro siliriismo (S,) adlanir.Oris
lizro siirismo  {iclin asagidan  yuxari hesablama miisbot, yuxaridan asagi
hesablama monfi istiqamotdo gobul edilir. Argac {izro siirlismo Uigilin soldan saga

hesablama miisbat, sagdan sola hesablama iso manfi istigamatds qobul edilir (sokil

13).
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Sok.13.0tiiyiino nisboton B ortiiyiiniin siiriismosini gdstoran sxem

Osas (sado) toxunmalarin har bir novo iki parametrlo miisyyan edilir: rapport
R va siirtismo S.

Osas (sado) toxunmalarin ti¢c ndvii mévcuddur:

polotno toxunmast;

sarja toxunmast;

atlas(sotin) toxunmasi.

Polotno toxunmasi - an sado toxunma olmagla bels toxunmali parcalarda

R,=R,=R=2; S,=S,=S=1.

Polotno toxunmasmin on genis totbiq olunan toxunma noviidir: ipok
parcalarda-tafta, yun parcalarda-mahud, pambiq parcalarda-mitkal, kotan
parcalarda-polotno adlanir. Sokil 14-ds 4 remizlo toxunan polotno toxunmasi li¢lin
yiiklonmo sokil verilmisdir.

Polotno toxunmali pargalarin xarici goriinlisii asagidaki amillordon asilidir:
orig vo argac saplarmin gorginliyindon, aris vo argac saplarimin sixligindan, zastup

masafasindon, aris va argac saplarinda burulmanin istiqgamatindon.
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Sok.14.Remizli polotno toxunmasinin yiiklonma sokli

Polotno toxunmasi toxuculuq sonayesindo miixtolif toyinathi parcalarin
istehsalinda genis istifado olunur:

pambiq parcalarda-doyigsok, donluqg, koynoklik; kotan pargalarda-polotno,
ipok parcgalarda-paplin, markizet, krepdesin, krep-jorjet, yun parcalarda-miixtolif
mahud parcalarivos.

Polotno toxunmali parcalar adaton eksentrikli asnok amologatiron mexanizmi
olan toxucu dozgahlarinda hazirlanir. Pargada orig saplarinin sixligindan asili

olaraq 4; 6 vo 8 remizdo ardicil vo ya sopoalonmis sap kegirmodon istifads olunur.
Sarja toxunmasi

Sarja toxunmasi ti¢iin rapport R > 3; siirlismo S,=S,=+ 1 olur.

Sarja toxunmasi kosrlo isara edilir. Kosrin surati rapport daxilindo hor sapda
olan orig Ortiiklorinin,moxroci iso argac Ortiiklorinin saymi gostorir. Surot vo
moxracin comi sarjanin raprortuna barabardir.

Siirlismonin qarsisinda olan isara sarja diagqonalinin istigamatini gostorir.
Ogor siirlismo qarsisindaki isaro miisbotdirso, onda bu sarlanin diagonali saga
yonolir (sag sarja). Isaro monfidirso sarjanin diagonali sola ydnalir (sol sarja). ©gor
parcanin sothindo orig Ortiiklori hokmrandirsa, belo sarja oris effektli vo ya oris

sarjasi adlanir. Argac effektli sarja ortiiklori ¢ox olur.
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Osnok omoalo gotiron mexanizmin isini yiingiillosdirmok mogsadilo orisg
sarjalar1 toxucu dozgahinda tors ilizdon toxiiniir, yoni argac sothli sarja kimi
toxunur.

Sokil 15-do sarja toxunmasinin qurulmasi gostorilmis.
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Sok.15.Sarja toxunmasinin qurulmasi a) sag sarja 1/3;

b) sol sarja 1/3; v) sag sarja 3/1

Sarja toxunmasinda diagonalin maillik bucagi (a) oris vo argac saplarinin
xotti sixhig1 T,=T, vo P,=P, olduqda 450-y9 borabor olur. Lakin P, P, oldugda
a 45° olur. Beloliklo, oris vo argac saplarmin sixhigii doyismoklo sarja
toxunmasinda diaqonalin maillik bucagini doyismak olar.

Argac ortlikli sarja argac saplari ilizro boylk sixligdan, orig oOrtiiklii sarla
toxunmasinda iso oris saplari lizro boyiik sixligdan istifado edirlor.

Sarja toxunmasinin xarici goriinlisii, onun {izorindoki oris vo argac
ortiiklorinodn toskil olunmus diaqonallarla xarakterizo olunur. Diaqonallararasi
masafo ayrilig1 oris vo argac saplarinin burulmasi istigamatindon, orig vo argac
saplarinin xatti sixligindan, oris saplarinin gorilmasindon, zastup mosafosindon
asilidr.

Pambiq parca sonayesindo sarja 1/4, 1/3 toxunmasi ilo tik, sarja vo djins
parcalar, kotan parca sonayesindo sarla 3/1 toxunmasi ilo donluq parcalar, ipak
parca sonayesindo is9 astarliq, donlug, yun par¢a sonayesindo donluq, kostyumlugq,
paltoluq pargalar hazirlanir.

Sarja toxunmali parcalar eksentrikli vo karetkali osnokomologotiron
mexanizmlori olan dozgahlarda hazirlanir. Sarja  toxunmali  pargalarin

toxunmasinda oris saplarmin rapportuna borabor sayda romizlor gotiirmoklo ardicil
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sap kegirmodon istifado olunur. oris {izro rapportu boyiik olmayan sarja toxunmali
parcalarin hazirlanmasinda sopalonmis sap kec¢irma totbiq edilir. Bu halda istifads

olunan romizlorin say1 arig lizro rapportun iki mislina barabar olur.

Atlas (sotin) toxunmasi

Sotin toxunmali pargalarin sathi nisbaton hamar vo parlaq olur. Toxunmanin
rapportu R >35; siirismo 1<SR-1 olmalidir. Atlas (sotin) toxunmasi adi kosrlo isaro
edilir. Kosrin surati toxunmanin rapportunda olan saplarin sayini (R), moxraci iso
ortliylin siirlismosini (S) gostorir. Adoton, argac effektli atlas toxunmasi sotin
toxunmasi adlanir. Atlagda oris iizro, sotindo iso argac {lizro sixliq daha ¢ox olur.

Atlas (sotin) toxunmalarinin siirlismosini  miixtolif miolliflor miixtolif
istigamotdo (saquli-S, vo iifliqi S,) hesablamag1 toklif edirlor. Lakin dovlot
standartlarina osason sotin toxunmasinda oris Ortiiylinliin  siirligmosi argac
istigamotindo, atlag toxunmasinda iso argac Ortiiyliniin siirlismosi oris istigamotindo
gobul edilmisdir.

Saotin vo ya atlas toxunmasinin qurulmasinda ortiiyilin siirligmasinin qiymati
sabit olarsa, qurulmus toxunma diizgiin toxunma adlanir. Bozon sotin vo ya atlas
toxunmasi ilo par¢a hazirlanarkon doyison siirlismadon istifads olunur. Belo halda
sotin va atlas toxunmasi diizgiin olmayan toxunma adlanir.

Sotin vo atlas toxunmalar1 toxuculuq sonayesinin miixtolif saholorindo:
pambiq parca toxuculugunda — satin,lastik, tik va s.; kotan parca toxuculugunda —
siifro, salfet vo s.; yun parca toxuculugunda-bayka, bobrik vo s.; ipok parca
toxuculugunda — atlas, donluq va s. parcalarin hazirlanmasinda islodilir.

Sotin va atlas toxunmali parcalar eksentrikli vo karetkali asnokomalogatirici

mexanizmlor malik toxucu dozgahlarinda hazirlanir.
Isas (sadd) toxunmalarin toramalori

Osas toxunmalarin miixtalif ciir sokildoyigsmasi vo genislondirilmasi asasinda

toromo toxunmalar alinir. 9sas toxunmalarin toromalori onlarin asasimi toskil edon
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osas toxunmalarin qurulmasi prinsipini saxlayir. Téromo toxunmalarim ii¢ qrupa
ayrirlar:

1.Polotno toxunmasinin toromalori;
2.Sarja toxunmasinin toromolori;

3.Atlas toxunmasinin téromoalori;

Polotno toxunmasinin toromolori

Polotno toxunmasinin téromoloring reps vo roqojka aiddir.

Polotno toxunmasinin tok sapi ortiiklorini iki, li¢ vo daha ¢ox oOrtiiklo ovoz
etmoklo reps toxunmasi alinir. Ogor Ortiiklor oris istigamotindo uzadilarsa, toxunma
oris repsi, argac istigamotindo uzadilarsa, argac repsi adlanir. Reps toxunmasi sorti
olaraq kosrlo isaro edilir. Onun surat vo moxraci uzadilmig Ortiiklorde saplarin
saymi (Ortiiklorin uzunlugunu) gostorir. Bozi hallarda yarim reps toxunmasi da
qurulur. Bu polotno vo repds toxunmalariin elemetlorinin birlogdirilmasi ilo alinir.

Sokil 16-da oris vo argac repslori verilmisdir.
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Sok.16.9ris vo argac repslori
a-oris repsi 2/2;
b-argac repsi 2/2

Polotno toxunmasinda ortiiklorinin hom orig, hom do ar§ac istiqgamotindo
uzadilmas1 noticosindo rogojka toxunmasi alinir. Roqojka toxunmasi da kosrlo

isaro edilir. Koskin surot vo moxreci Ortiiklorir. Koskin siirot vo moxorcinin comi
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toxunmanin rapportunu gostorir. Polotno vo reps toxunmasinin birlosdirilmosindon

fasonlu roqojka almir. Sakil 17-ds roqolka 3/3 va rapportu 8 olan fasonlu roqojka

verilmisdir.
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Sok. 17. Roqojka toxunmalari:
a-roqojka 2/2; b-roqojka 3/3; v-fasonlu roqojka

origin sixligi az olan parcalarda polotno toxunmasinin téromoslorinin
istonilon noviinii iki remizlo toxumaq olar. Origin sixilig1 ¢ox oldugda iso
remizlorin sayini 4 vo ya 6-ya artirmaq lazim golir.

Polotno toxunmasinin téromolori donluq parsa ¢esidlorinin hazirlanmasinda

istifada olunur.

Sarja toxunmasinin toromoalori

Bu név toxunmalar sarja toxunmasinda siiriismonin istigamatini vo ya aris v
argac Ortiiklorinin artirilmasi hesabina alinir. Sarja toxunmasinin toromslorine
giiclondirilmis, miirokkab, sinaq, oryixotli, kolgoli, ziqzaq sokilli sarja vo s.
toxunmalar aiddir.

Sarja toxunmasinin toromolori bir sira parcalrin hazirlanmasinda genis
istifado olunur: giiclondirilmis sarja c¢otlanka, bamazi, flanel, seviot, koverkot,
boston, triko vo s. miirokkob sarja toxunmasindan bir ¢cox donluq, astarliq vo
dekorativ parcalarin hazirlanmasinda; qayidan vo sinaq sarja toxunmasindan
donluq, kostyumluq parcalar istehsalinda; k6lgoli vo oyrixatli sarja toxunmasindan

159 jakkard toxuculugiinda genis istifado olunur.
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Atlas (sotin) toxunmasinin toramalori

Giiclondirilmis satin — satin toxunmasinda tok oris oOrtiiklorine yeni ortiiklor
olavo etmoklo alinir. Bu toxunma novii ilo pamgiq parga istehsalinda moleskin,
sukno, vilvet va s. hazirlanmasinda islodir. Ipok parca istehsalinda giiclondirilmis

atlas toxiinmasindan astarliq parcalarin hazirlanmasinda genis istifado edilor.

9. PARCA ISTEHSAL PROFESINDO YOL VERILON NOQSANLAR VO
ONLARIN ARADAN GALDIRILMASI USULLARI

Parca mallarmin keyfiyysti digor istehlak mallarinin keyfiyyati kimi miihiim
ohomiyyato malikdir. Maolum oldugu kimi par¢a mallarinin keyfiyyati istehsal
prosesi naticosindo formalasir. Homginin qeyd etmok lazimdir ki, parcalarin
keyfiyyatina noazaratlo keyfiyyaot soviyyosinin qiymatlondirilmasi
forglondirilmoalidir. Belo ki, keyfiyyoto nozarot dedikco pargalarin keyfiyyot
gostoricilorinin  normativ-texniki sonodlorin (standartlar,texniki sortlor vo s.)
toloblorine uygunlugunun yoxlanilmasi basa diisiiliir.

Parcalarin  keyfiyyot soviyyoesinin qiymotlondirilmosi iso  bir sira
ompaliyyatlarin macmuundan ibaratdir. pargalarin keyfiyyoti qiymotlondrilorkon
onun toyinati, istismar sortlori, lifin novii, par¢canin qurulusu vo xassolori nozoro
almalidir. Hor bir ndv parca hor seydon ovvol 6z toyinatina uygun olmalidir.
Toxuculuq mallariin keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmasi tigiin hiss lizvleri,
laboratoriya, ekspert, sosioloji vo tocriibovi geyim metodlarindan istifadoedilir.
Bununla belo keyfiyyat soviyyosinin obyektiv qiymotlondirilmosi {i¢lin is yerinin
vo avadanliglarindiizgiin se¢ilmosin do boylik chomiyyat kosb edir.

Parcalarin sortu yoxlanirkon nainki xarici goriiniisiin faktiki nogsanlar1 eyni
zamanda fiziki-mexaniki gostoricilorin normadan konarlagsmasi da nozors alinir.

Parcalarin fiziki-mexaniki vo digor gostaricilorini vaxtasimi yoxlayirlar.
Parcalarin  keyfiyyoti qiymsotlondilorkon onlarin bodii-estetik tortibati etalon-
niimuns ilo miiqayise olunur. Uygunsuzluq hallarinda parca standartin talobino

cavab vermoyan kimi qiymatlondirilir.
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Parcanin sortu oksor hallarda, ancaq xarici goriiniis ndgsanlarina gore toyin
edilir. Parganin xarici goriiniisiinds gaba ndgsanlarin olmasi yolverilmazdir. Belo
nogsanlara desiklor, orig iizro siliziilmolor, 2 sm-don bdyiik olan lokolor; 1 sm
mosafodo orig sapinin ¢atismamasi vo s. daxildir [5].

Parcalarin keyfiyyot gostoricilorinin namenklaturas: standarta uygun olaraq
mioyyon edilir. Dovlot standartlarina uygun olaraq parcalarin biitiin gostoricilori
imumi va alava gostaricilora ayriyir.

Biitiin pargalar {i¢lin Umumi gostoriciloro xammalin torkibi, ipliyin
yogunlugu, par¢amin sixligi, parganin eni 1m°-nin ¢okisi, cirilma yiikii, boyagimn
sabitliyi, badii estetik gostoricilori vo s. daxildir. Bu gostoricilorin hor biri {igiin
standart metodlarinda istifads edilir.

Olava nomenklatura gostaricilorine parcalarin toyinati ilo slagodar olan daha
mithiim gostoricilor daxildir. Bunlar gigiyenik xassolor (hava kecirma, su ¢okma,
suya davamliliq vo s.), uzun Omiirliilik (yuyulmadan sonra qisalma,siirtiinmoys
qarsi davamliliq, azilmomok) vo estetik xassolor (agliq, perserizasiya doracasi,
aparatlasdirma soviyyosi) vo s. aid edilir.

Parcalarin keyfiyyot soviyyasini qiymatlondirorkon yalmiz tosdiq olunmus
normalara uygunduq deyil, habelo parcalarin keyfiyyat gostoricilorinin an yaxsi
diinya niimunolari ilo miiqayisasina da fikir verilir.

Toxuculug momulatlarinin keyfiyystinin qiymatlondirilmasi va ndvlorinin
toyini zamani onlarin xassolorini vo xarici goriiniisii pislosdiron xarici qiisurlar
nozora alimir. Bundan basga momulatin  ronginin  mdhkomliyinde olan
catigsmamazliq onun noviinii asagi salir.

Par¢anin novii imumi corimo balinin(B;) haddina gors toyin edilir. Bu hadd
xarici qusurlarin olmasibali (By,) vo fiziki-mexaniki xassoloro goro nozordo
tutulmus normaya uygunluq balinin (B¢, ) comi ilo hesablanir:

Bi=Bx.q1tBtm.

Parcanin xarici goriinlisliniin qiisurlart onun istehsalinda olan ayri-ayri

moarhololorde vo tamamlama prosesinin verdiyi xarakterindon asili olaraq omalo

golir vo mongoyina goro asagidaki qruplara boliiniir [6].
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1.Xammalin qiisuru. Ayri-ayr1 név xammallar {i¢iin bu qiisurlar forqli olur.
Pambiq xammalinda buna misal olaraq xosto vo yetismoyon liflori gdstormok olar
ki, bunlar da sonraki texnoloji proseslordo (tamamlama prosesinds), ronglonmada
cotinlik toradir, liflords iso ¢iyid gabigidir ki, bu da xam parganin zibillonmasina
sobab olmaqla onun agardilmasi zamani tamamlama omsliyyatinin daha intensiv
aparilmasini tolob edir.

Yun xammalinin qiisurlar1 iso Oli liflordir ki, yaxsi ronglonmadiyi tigiin
parcalarda ag lokolor omolo gotirir. Kotan xammalinda iso bu qiisurlara bitki
qrintilarini aid edirlor.

2.Saplarin vo ipliklorin qiisurlart. Bu qiisurlar miigayisoco qisa uzunlugda
koskin galinlagsma,yaxud naziklogsmo vo yaxud boyilik uzunlugda galinligina goro
qeyri-barabarlikdir. Qalinlasma va naziklogsms kimi qiisuru olan ipliklorden istehsal
olunan parcalarda qalinlasma halinda yerli qiisurlar, boylik uzunlugda galinligina
goro qeyri-boraborlik quisurlart olan ipliklordon istehsal olunan pargalarda iso
zolaqlarin amoalo golmosino sabab olur. Ipliklorin istehsali  zamami liflorin pis
daranmasi, yaxud onlara tiftiyin diismosi naticasindo amalo golon sismalor,yaxud
diiylinlor istehsal olunan pargalarda sislor olan hissolorin alinmasina gotiribgixarir.
Cox burulmus argac saplar1 pargada burulmus ilmolor yaradir. Zokolonmis,
cirklonmis saplar parcalarda boyiik lokolor omsologotirir ki, hotta tamamlama
prosesindan sonra da qalir.

3.Toxunmanin qiisurlart. Ayri-ayrt lif novlorindon istehsal olunan biitiin
parcalar tigiin bu qiisurlar asason eynidir. Bunlar hazirliq s6basinin masinlarinin va
toxucu dozgahlarmin is prosesindo nasazligina goro,homginin masinlara xidmat
edon iscilorin 6z vazifalorini mosuliyyatsiz yerino yetirmalorin naticosinds amalo
golir. Toxunmada yaranan osas qiisurlara asagidakilar aiddir.

Agarma-parga istehsalinda oris saplarin qirilmasi naticosindo orig sapi
istiqgamotindo ag xotlorin goriinmosidir. Bu qiisurlar osason aciq naxisl toxunmada
N9Zara garpir.

Argacin coriilmasi-argac sap1 par¢adan ¢ixdigina gora boylik, yaxud kicik

hadds qalinlagsma yaranir.
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Desiklor vo kosiklor-alotlordon istifado zamani mosuliyyatsizlik noticosindo
omolo golir.

Cirkli yaxud yagl saplar-dozgahda saplarin ¢irklonmosi naticosindo vo ¢irkli
diiylinlomo zamani olur.

Toxunan naxisin  pozulmasi-toxucu dozgahinin  remizini  qaldiran
mexanizmin siradan ¢ixmasi naticasinds toxunma naxislarinin ayilmaesidir.

Parcanin orisino gora zolaqglar - oris liglin ayri- ayr1 partiyalardan saplarin
istifadosi zamani,habelo bir partiyadan olan saplar galinligina, burulmasina vo s.
xassolorino goro geyri-borabor olan halda omalo golir.

4. Tamamlama prosesinin qiisuralri. Bu qiisurlara aid olanlar ¢oxsayli vo
coxsaxalidir. Onlardan bir necosi ayri-ayr1 parcalar iigiin eynidir. Tamamlama
prosesinin tez-tez rast golinon qiisurlarina agagidakilar aiddir:

Utiilonmonin qiisurlari-tam iitiilonmoyan va qirish hissalordir.

Yanmus hissalor-par¢ganin méhkomliyini azaldan sar1 lokolordir

Agardilmanin  qlisuru-pambiq, kotan vo ipok parcalarinda tam
qaynadilmayan  hissolori, qaynadilma  mohlulunun  torkibinin  diizgiin
hazirlanmamasini, yaxud onun tam dord etmomosini gostormok olar. Bunlarin
noticosindo pargalarda omolo qolon qiisurlu hissolor sonraki prosesdo yaxsi
ronglonmir.

Ohoang lokosi-momulatlarda emaldan sonra qayda iizra diizgiin yuyulmamasi
naticasinds sar1 lokalorin olmasidir.

Hamar ronglonmomonin qiisuru- momulatlarin ronglonmasindon avval geyri-
borabor qaynadilmigi, avadanligin nasazlifi vo ona xidmot edon is¢ilorin
mosuliyyatsizliyi noticosindo ortaya cixir.

Borabor ronglonmomo-momulatlarin biitiin sothi boyunca agiq vo tutqun
zolaqlarin va lakslorin olmasidir.

Eni boyunca forgli ronglor-momulatin atgac sapimin qalinhiginin geyri-
barabar oldugu iiclin onun eni lizro boyiikk uzunlugda aciq vo tutqun zolaglarin

olmasidir.
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Momulatin xarici goriiniisiine goro qiisurlar yerli vo yayilmig qiisurlara
boliintir. Yerli qiisurlara parcanin konkret hissolorinds yerloson qiisurlar aiddir.
Masolon, lokolor, ronglonmoyon hissolor, ilmolonmo va s. yayilmis qilisurlara iso
momulatin biitiin hissasindo olan qiisurlar aiddir: mesolon, ariso goro zolaqlar
argacin zibillonmasi, geyri-barabar ronglonma va s. bu qlisurlar homin momulatlar
tclin hoddindon asili olaraghec biri ayri-ayri corima bali ilo qiymatlondirilir.
Masolon, eyni qiisur (yag lokasi) donluq iigiin pambiq parcada hor bir santimetri ii¢
corimd bali ilo, pambiq lifindon istehsal olunmus yataq aglari iiciin iso ancaq iki
balla qiymotlondirilir. Bununla slagodar olaraq biitiin pambiq lifindon istehsal
olunmus parcalarin ¢esidlori dérd qrupa bdliiniir. Yun lifindon istehsal olunmus
parcalar iso qruplara boliinmiir. Dovlot standartlarinda hor bir qrup pargalar tigiin
ayri-ayr1 yerli qlisurlara gora corimo ballarin hadlori verilmisdir.

Dovlot standartlarinda minimal normadan konaragixma parcanin enino oris
vo argac saplarina goro xotti sixligina, qirilma yiikiine, cirilma zamani1 uzanmaya,
Im® parganin ¢okisino vo s. gostericilors gore normalasdirilir. Bunlardan basqa
pambiq lifindon istehsal olunmus pargalar iiclin yuyulmadan sonraki qisalmanin
faizi, yun lifindon istehsal olunmus parcalarda piy torkibinin faizi bitki vo kimyovi
liflordon istehsal olunmus pargalar {igiin iso islanmadan sonraki qisalmanin faizi vo
s. ilo normalasdirilir [6].

Osas kimi nozora alman bu gostoricilora goro ayri-ayri pargalar {iigiin
konaragixma bir-birindon forqli olaraq qiymatlondirilir. Pambiq vo katan liflorindon
istehsal olunmus pargalar {igiin minimal norma 11 balla qiymotlondirilir. Yun
liflorinds istehsal olunmus pargalar iigiin minimal normadan konaragixma nozordo
tutulmus standartlardan 0,5 konaragcixma 06l¢lisiindon ¢ox olmazsa vo 50x100 mm
Ol¢iistindo hissonin qirilma yiikii 12 kqg/gq-dan ¢oxdursa, onda 16 corimo bali ilo
qiymatlondirilir. Qirilma yiikii 12 kq/q-dan az olan parcalar tigiin gostorilon
normadan konaragixma nozordo tutulmur. Ipok pargalara goldikds iso normadan
konara ¢ixma standartda nozords tutulan intervalda olarsa, onda onlar 8-don 31-9

godor corimo ballart ilo giymsotlondirilir. Standartda nozordo tutulan normadan
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maksimal konaragixma yiiksok olarsa, bu zaman homin pargalar c¢ixdas hesab
olunur.

Ixtiyar1 név pargalarda bir nego fiziki-mexaniki xassolorino gdro standart
normalardan konaragixma olarsa onda ancaq bir konaragixma nazors alinir ki, bu
da maksimal balla qiymatlondirilir.

Miixtolif nov liflordon istehsal olunmus parcalar iiciin corimo balinin hoddi

codvoal 3-do gostorilmisdir [6].

Cadval 3.
Parcalar Novlora goro parcalar {iclin imumi corimo ballari
I 11 111
Pambiq 10 30 -
Kotan 10 40 -
Yun 12 36 -
Ipok 10 20 40

Rangin méhkomliyma gora pambiq, yun v ipak liflorindon istehsal olunmus
parcalar standarta goro {li¢ qrupa (adi, méhkom vo xiisusi méhkom), kotan liflordon
istehsal olunmus parcalar iso iki qrupa (méhkom vo xiisusi méhkom) boliiniir.

Rongin moéhkomliyine goéra uygunluq normasi standartlarda fiziki-mexaniki
tosirlora goro ayri-ayri parcalar {igiin forqli qiymotlondirilir.

Pambiq vo kotan liflorindon istehsal olunmus parcalar rongin mohkomlik
normasinin he¢ olmazsa bir gostaricisine gors uygun olmadig halda, rongin asagi
mohkomlik qurulusuna kecirilir. Yun liflorindon istehsal olunmus parcalarda
ronglorin mohkomliyino goro standart norma gostoricilorindon bir, yaxud iki
gostariciyom kora 1 bal konaragixma oldugu zaman onlar II ndvba qiymatlondirilir.
Bu zaman ronglorin ixtiyar1 tesirlora  gbro qiymotlondirilmesi 3 baldan az
olmamalidir.

Ranglorin méhkomliyinin normasinin qarantiyasi olmali va pargalarin tohvil

va toslimi zamani onun yoxlanmasi vacib deyildir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Buraxilis isinin  mOvzusu iizro aragdirmalardan sonra bu noticolora ¢atdim
ki;

1) yiiksok keyfiyyotli mohsul istehsali tigiin mohsuldar qiivvalorin somorali
inkisaf saviyyasini artirmaq lazimdir.

2) kombinatda istifado edilon masin vo avadanhglar miasir dovriin
toloblorine tam cavab vermolidir.

3) texnoloji proseslorin yerino yetrilmosino nozarat diaqinostika tisiillar1 vo
kompiiter texnikasinin totbiqi ilo hayata kecirilmalidir.

4) toxuculuq mallarinin keyfiyyotino nozarot edon laboratoriyalarda istifado
edilon 6lgmo vasitolori vo totbiq edilon standartlar daha da tokmillogdirilmalidir.

5) istifado edilon standartlar ISO nun toloblorino uygun yaradilmali, dlgii
cihazlarinin daqiqlik siniflori artirilmalidir.

6) biitiin istehsal prosesindo keyfiyyoto nozarot edilmoli, qiisurlarin
omologalmo sobablori aragdirmali vomiivafiq todbirlor goriilmolidir.

7) parca vo trikotajin novlori vo tosnifatinin sorhi vo onun yaxsilasdirilmasi
yollar1 aragdirilmigdir. Parca vao trikotajin sinaq tisullar1 vo xassolorinin yeni isiil

izohi barado yeni fikirlor alinmigdir. Miiasir odobiyyatlardan istifado edilmisdir.
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