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REFERAT

Buraxilig is1 aparat oyirmo sistemi ilo istehsal olunan yun ipliyinin
keyfiyyotino nozarotin  yiiksoldilmasi todbirlorinin  islonib  hazirlanmasi
masalalorine hasr edilib.

Isdo yun ipliyinin istehsal proseslori ilo yanasi istehsalatda yekun
mohsulun alinmasi ii¢iin istifads olunan qarisiqlarin torkibinin hazirlanmasinda,
yaglanmasinda vo daranmasinda olan ¢atismamazhiqglarin arayib ortaya
cixarilmasi vo onlarin logvi yollar1 sorh edilmisdir.

Buraxilis isinds yun ipliyin formalasmasi zamani amals goalon quruluslari,
homin quruluglar1 yaradan saboblor haqqinda sorhlor verilmisdir. Istehsalatda
texnoloji prosesin aparilmasi zamani bu qilisurlarin tosiri vo parametrlori
haqqinda molumatlar verilir.

Bundan basqa istehsal olunan mohsulun keyfiyyot gdostoricilorinin
yiiksoaldilmasi yollar1 hagqinda da tokliflor verilmisdir.

Buraxilis is1 56 sohifods alyazmadan, o ciimlodon 4 bdélmodon, 9 sokil-
don, 1 codvoldon vo 5 adda istifads edilon adobiyyatlarin siyahisindan ibaratdir.

Buraxilis 151 natico vo tokliflorlo yekunlagdirilmisdir.



GIRIS

Insanlarin toxuculuq, yiingiil sonaye mallarina vo yiiksok saviyyoli
maisot xidmatins artan tolobatini tomin etmak ii¢iin gostarilon sahalors yeni
texnologiyalarin vo masinlarin totbiq edilmasi talab olunur.

Daha da yiiksok keyfiyyotli mallarin istehsali iclin avtomatlasdirilimis
istehsal saholorinin, fabriklorin,kombinatlarin yaradilmasini talob edir.
Bazar iqtisadiyyatinin toloblorina uygun olaraq yiiksok keyfiyyotli mallar
istehsal etmok vo xidmotlor goéstormok iigiin  asagidakilarin  hoyata
kecirilmasi vacibdir.

Ik névbado boyaq-bazok istehsalinda modanim toloblorine cavab
veron badii kolaritik tortib edilmis mallar istehsal edilmalidir.

Oyricilik, toxuculuq, boyaq-bazak, trikotaj, tikis, ayaqqabr istehsali va
maisot xidmati sahslorinds amok mohsuldarligini 2-3 dofs artirmaga imkan
veron  avtomatlagdirilmis  masinlar  vo  avadanhglar  kompleksi
yaradilmahdir; yiiksok keyfiyyotli mohsullar istehsal etmok ii¢lin yeni
yaradilan masinlar, avtomatlar, avtomatik xatlor avtomatlasdirma Vasito-
lari vo mikroprosessor texnikasi ils tochiz edilmalidir.

Gostorilon sonaye saholorin do masinlarin  kompleks sisteminin
yaradilmasi bu prosess sistemli yanasmagqla hoyata kegirilo bilor.

Oyricilik istehsalinda yeni c¢esiddo parga vo trikotaj istehsal etmok
mogsadilo, burulmus, fasonlu vo kombino edilmis saplarin istehsali {igiin
kecidlari qisaldilmis texnologiyali yiiksok moahsuldarligli ayrici masinlarinin
yaradilmasi asas istigamat kimi qabul edils bilar.

Toxuculuq istehsalinda omok mohsuldarligimi 2-3 dofo artirmaga
imkan veron toxuculuga hazirlig  sObosinin  avtomatlasdirimis
komplekslorinin, mokiksiz vo fasilosiz parga istehsal edon c¢oxosnokli
toxuculug masinlar1 osasinda avtomatlasdirilmis toxuculuq istehsalatlari
yaradilmasi istigamati vacibdir.

Toxuculuq, ylingiil vo maisot xidmoti sahoalorinds elmi-texniki inkisafa
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mohdudiyyot qoyan boyaq-bozok istehsalinda mohsuldarligi 2-3 dofo vo
daha ¢ox artirmaga imkan veran yeni fiziki-mexaniki tisullarla va yeni emal
vasitolorini  totbiq etmokls, ekoloji tomizliyi tomin edon yiiksok
mohsuldarligli, avtomatlasdirilmis vo mikroprosessorlu masinlarin
yaradilmasi ¢cox vacibdir.

Beloliklo, toxuculuq, yiingiill vo moisot xidmoti saholorindo totbiq
edilon masinlarin inkisafinin asas istigamatlori asagidakilaridir: masinlarin
vo avadanliglarin avtomatlasdirilmasi saviyyasini artirmaq, robotlasdirilmis
texnoloji komplekslorin vo genis c¢esid imkanlarina imkan veron cevik
xatlorin  yaradilmasina imkan vermalori, texnoloji proseslorin yerino
yetirilmasina vo masinlarin idars olunmasini tomin edon mikroprosessorlar

sistemi 1lo tochiz edilmoalidir.



1.TEKSTIL FABRIKLORINDO YUNUN OYRILMOSi PROSESLORI

Aparat (mahud) vo daragli (komvol) oyricilik mévcuddur. Aparat
oyriciliyinde xammal qisminds zorif, yarimgaba vo gaba yun kimyovi stapel
liflori, yunun aparat yaxud daraqli oyrilmosindon alinmis oyricilik
tullantilari, yundan olan momulatlarin tullantilarindan alinmis, barpa
edilmis yun vo sair totbiq edilir. Aparat ayriciliyinds qarisiga daxil olan
komponentlorin qarisdirilmast kard darayicilifina qodor hoyata kegirilir.
Biitiin n6v xammal garisiga, didilmis (pardaxlanmais), tomizlonmis sokildo
daxil olmalidir vo ona goras do mAhud fabrikinde xam mal ilk névbada
tomizlonmoays vo pardaxlanmaya mopuz qoyulur. Qarisigt ol ilo vo yaxud
qarisdirict qurguda hazirlamaq olar.

Qarisigr ol ilo hazirladigda onun bozi komponentlorini yaglayirlar,
sonra bir miiddat qaldigdan sonra, qarisigl didici masindan bir ne¢o dofo
buraxaraq didirlor. Qarisigl avtomat hazirladigda onu garisdirmaq {igiin
toyin edilmis qurguda yaglayirlar.Yaglanmis vo didilmis qarisiq kard
darayiciligina hazirlanmis hesab edilir.

Aparat oyriciliyinds daramagq ii¢iin darayic1 aparatlar totbiq edilir ki,
onlarin torkibino iki vo yaxud ¢ valikli darayict masinlar daxil olur. Digor
oyrilma sistemlorindan farqli olaraq aparat ayriciliyinds, darayici aparatdan
lenta yox, hazir kolof alinir. Ona géro do bu sistemi aparat oyricilk sistemi
adlandirirlar. Darayict masindan alinmis kolofdon oyrici masinda aparat vo
yaxud mahud ipliy1 istehsal edilir.

Yunun daraql ayrilmasinda bir ne¢o ayrilma sistemi mévcuddur: zaif
daraqli, kabud daraqli vo ayriciliyin vahid sistemi.

Oyriciliyin zorif daraqli sisteminds xammali kard darayiciligina
hazirladigdan sonra darayici aparatda, ondan lenta alirlar ki, onu bir nega
keciddos lenta masinlarinda daraqli daranmaya hazirladigdan sonra periodik
isloyon daraqli darayict masina daxil olur. Daraqli darayict masinlardan

alinmis lent bir ne¢o kegiddo lenta masinlarinda boraborlosdirilir.
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Bozon slavs olaraq hamarlayict masinda lentin birlasdirilmasini hoyata
kecirirlor vo bazon ds onlart ronglayirlor. Beloliklo hazirlanmis daraqh lent
liflorin elektriklogsmasini azaltmaq ii¢ilin statik elektriklosmonin yiiklonmaosini
cixarmaq moqsadi ilo, adoton nomliyi nisboton (85%) ¢ox olan zirzomiyo
gondarirlor. Zirzomids lenta bir ne¢o sutka galir. Zirzomidon daraqlanmis
lenta kolof sobosina (ayricilikdon avvalki) daxil olur ki, o avval ardicilligla
bir ne¢o lent masinindan, sonra iso bir ne¢o kolof masinindan kegir [1].

Oyriciliyin zarif daraqlh sistemindon alinan kalsofin xiisusiyyati ondan
ibaratdir ki, onda burulma olmur, tolob olunan méhkomliyi esilmo hesabina
alir vo ona gora do esilmis adlanir. Kalofin elektriklosmosini azaltmaq {i¢iin
daraqli lent kimi onu da zirzomids bir ne¢s giin miiddstinds saxlayirlar.

Zorif daraghi oyricilik sisteminin oyricilik sobasinds {lizliklii ayrici
masinlarda kalofdon iplik istehsal edirlar.

Yunun ayriciliyin kobud daraqgli sisteminds, zarif daraql sistemds olan
kecidlor vardir lakin bu sistemds totbiq edilon masinlar, zorif daraqh
sistemdo totbiq edilon masimmLardan xeyli forqlonir. Bu sistemin osas
xlisusiyyati ondan ibaratdir ki, daraqlh daranma ii¢iin burada periodik
1sloyon daraqli darayict masinlar ovozino, fasilosiz isloyon daraqli darayici
masinlar totbiq edilir. Bundan basqa bu sistemdo iplik liziiklii vo yaxud
gapaqli ayrici masinlarinda istehsal edilir.

Hor 1ki sistemda ¢oxlu sayda kecidlor oldugu ii¢iin ¢cox boyilikdiir. Son
zamanlar qarisiq vo yaxud qisaldilmis oyrilmo sistemlori totbiq edilmaya
baglanmisdir ki, burada daraqli daranma, periodik masinlarda, yoni zorif
daraql sistemdo oldugu kimi hoyata kegirilir. Kalofi iso burulmus istehsal
edirlor, yoni ayriciliyin gaba daraqli sisteminds oldugu kimi yeni sistemda
kolof vo oyricilik masinlarinda yiiksok dartimli dartici cihazinin tatbiq
edilmasi vo hamginin lenta masinlarinda bir va iki kec¢idds lentin galinliginin
(ndmrosinin) tonzimlonmasi hesabina kegidlorin say1 azaldilir.

Qarisdirmadan  ovval yuyulmus tobii yunu c¢irpict  masinda

pardaxlayirlar (didirlor), ogor onda zibilli tikanlar-pitraq varsa tikanlari
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tomizloyon masinda onu olavo mexaniki vo yaxud karbonlagsma yolu ilo
kimyovi tomizlomays moruz qoyurlar. Cirkin yunu ilkin olaraq xisusi
aqreqatda pardaxlayirlar, yuyurlar vo qurudurlar. 9gor yun qarsiqda
ronglonmis sokilds istifado edilirso onda bu halda yuyulmus yunu oavvalco
cirpilmaya moruz qoyurlar sonra iso rongloyici aparatda rongloyirlor,
morkazdongagma qurgusunda sixirlar, quruducu masinda qurudurlar vo
cirpict va yaxud sipal masinlarinda pardaxlayirlar.

Yunu pardaxlamaq vo c¢irpmaq i¢iin an ¢ox iki barabanli ¢irpici
masini totbiq edilir.

Iki barabanli c¢irpict masin fasilesiz isloyon masindir, belo ki,
gidalanma c¢irpilma vo ondan ¢irpilmis yunun ¢ixmasi eyni zamanda va
fasilosiz hoyata kecirilir. Yun qidalandirici gargivoya sokildo gdstorilmoyon
avtoqidalandiricidan daxil olur. Carciva sixlasdirict valikls yunu qidalan-
diric1 valikloro verir ki, onlardan birincisinin hamar sathi, ikincinin iso
barmaqli sothi vardir. Valikin altinda stol yerlosdirilmisdir. Qidalandirici
valiklor kicik siiratlo firlanaraq yunu birinci, firlanma tezliyi 350 dog! olan
barmaqgh barabana verir. Bu barabanda sokkiz 16vho vardir ki, har birinda
sahmat qaydasinda iki corgado yerlosdirilmis 24 barmaq vardir.

Qidalanma zonasinda barmagqlar yuna giiclii zorbalor endirir, onu
yaxsl pardaxlayir vo tomizloyir.Barabanin barmaglart ilo iimumi yun
kiitlosindon ayrilan yun hissaciklori, kolesnikli corgivonin iizorino asagi
horokot edir ki, burada onlar morkszdongagma qiivvasinin tasirt ilo
kolesniklora ¢irpilir, silkolonir vo konar qarisiglardan tomizlonir.Zibil qari-
siqlar1 kolesnikli ¢corcivonin araliglarindan kegorok asagi diisiir. Ikinci bar-
maqli barbanda 16vholorin say1 12-yo borabordir vo 380 doq! firlanma
tezliyi ila firlanir. Birinci va ikinci barmgali barabanlar arasinda emal edilon
materialin intensiv tomizlonmosi vo pardaxlanmas: hoyata kecirilir. Ikinci
baraban altinda kolesnikli ¢or¢iva vardir ki, oradan zibil garisiglart asagi
diisiir. Barabanlarinin {istiindo vo altinda is¢i valiklor yerlosir. Onlarin hor

birindo vint xatti ilo yerlosmis bes corgo barmaqlar1 vardir. Bu valiklor bara-



9

banlarla qarsiligh olagedo olur vo yunu olavo olaraq pardaxlayir vo
zibillordon tomizloyir. Valiklorin vo barabanlarin sothi izarindoki barmaqlar
arasindaki masafo emal edilon yunun keyfiyyatindon asili olaraq
doyisdirmok olur. Isci valiklorin firlanma tezliyini 100-200dag-! hadlerindo
tonzimlomok olur. Pardaxlanmis vo tomizlonmis yun borudan hava
ilo sormagqla ¢ixarilir.

Kolosnikli ¢argivodon diison zibil garisiglart sneklori vasitosi ilo hava
ifiriciiniin  borusuna verilir (sokildo goOstorilmayib)  vo oradan da
masindan ¢ixaritlir. Tozlu hava masimmin yuxart hissasindon pnevmatik
qurgunun kémoyi ilo borudan ¢ixarilir. Iki barabanli ¢irpict masinin moh-
suldarlig1 kg/saatla asagidak: formula ilo toyin edilir [2].

I=Q - 60 K¢ Kt j.v.
vo yaxud II=V bP K¢ Ki.v. (8.1)
burada: Q - masina bir doqigods yliklonmis yunun ¢okisidir;
V- qidalandirici gor¢ivonin siiratidir m/doq;
b- qidalandirict ¢argivonin enliyidir metrls;
P- gidalandirici ¢orgivadaki yunun ¢o\kisidir kq/m? ;
Kg - ¢irpilmadan yunun ¢ixma omsalidir;
Kriv.-masinin faydali is vaxtidir.

Masinin faktiki mohsuldarligi 300-600 kq/saat hadlorinds dayisir.

Pitrag tomizloyon masinyunu pitraglardan vo  digor  lifli
garisiqlarindan mexaniki tomizlomok ii¢iin totbiq edirlor (sokil 1). Yun al
ilo saquli ¢ar¢iva (2) vo divar (3) arasinda mosafasi doyiso bilon bunkeras (1)
yiklonir. Saquli ¢or¢ivo(2) torponmozdir, divar (3) iso ¢or¢ivoys dogru
horokot eds bilir. Bunkerin asagi hissasindo barmaqli baraban (4) yerlosir
ki, yunu tutaraq, yliksok siirotlo firlanma horoksti edon iigvuruculu
barabana (5) verir. Burada baraban (5) yunu pardaxlayir vo ilkin olaraq
asanligla ayrilan zibillordon tomizloyir vo ayrilmis zibillor kolosnikli
corcivadon (6) asagr disiir vo masindan ¢ixarilir. Baraban (5) yunu hori-

zontal ¢orcivayo (7) verir ki ,o da 6z ndvbasindo kigik siiratlo gidalandirici
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1
valiklors (8, 9) otiirlir. Birinci valikin (8) sothi hamardir, ikinci valikin
(9) sothindo iso barmagqlar vardir. Yun barmaql valikdo onun altinda
yerlosmis qidalandirici stol (10) arasindan kegorok sothindo yeddi sira
metallik konik barmaglar vo bir o godor ds biitév ilicbucaqli gabirgasi olan
cirpict barabanin (11) tosirino moruz galir. Cirpict baraban 350 dog’!
firlanma tezliyi ilo firlanaraq barmaglar1 vo gabirgalari ilo yuna ¢oxlu sayda
zarbalor endirir, onu pardaxlayir vo konar yapismayan zibillordon tomizlayir.
Yunun tomizlonmasing, barabanin barmagqlari torofindon tutulmus hissocik-
lorin kolosnikli ¢orcivonin (12) iti tillorine ¢irpilmast kémoklik gostorir ki,
liflardon zibil qarisiglarini ayirir va bu ¢ar¢ivonin arasindan asag disiir.
Pardaxlanmis vo miioyyon qodor tomizlonmis material c¢irpici
barabandan tomizloyici valiklor (13,14) vasitosi ilo ¢ixarilir vo 250 dog’!
firlanma tezliyi ils firlanan daraqli vo yaxud pitraq tomizlayici barabana (15)
verir. Bu barabanin sothindo miioyyon araliglarla 36 metallik 16vho
borkidilmisdir ki, onlarin hor birino srupla yasti daraq borkdiilmisdir. Bu
daraqglarin dislori 16vhodon 0,5 mm artig konara cixir vo barabanin
firlanma istigamotinds yoénolir. Saxlayici valik (16_ liflorin masinin altina
diismasinin garsisin1 alir. Barabanin daraqlari yun dostini tutur vo 2 odad
cixarict rifli misarhh valikloro (17,18) otiirtir ki, onlar c¢irpict masinda
cixarilmayan pitraqlar1 vo digor zibil qarisiglarimi ¢ixarirlar. Cixarict valik-
lor barabanin daraqlarina yaxin yerlosdirilir; asag1 valiklo daraq arasindaki
mosafo 0,5-0,8 mm, yuxart valiklo iso 0,3-0,6 mm toskil edir. Daraqh
barabandan tomizlonmis yun torlu baraban (19) torofindon ¢ixarilir vo maili
miistovi (20) i1lo masindan ¢ixarilir. Zibil garisiglar: ¢ixarici valiklorle ¢irpici
barabana (11) verilir ki, onlar moftilli ¢or¢ivodon (21) zibil Kamerasina atilir
vo oradan qarnsiglar sneklo (22) ¢ixariir. Cixarict valiklors ilisib qalmis
kigik qarisiglar, onlardan bicagla (23) tomizlonir. Qanad (24) zibil
qarisiglarini yuxari ¢ixarici valikdon aralayir.
Toz va qisa liflor pux soklindo masinin altindan ventilyatorla (25) toz

kamerasina aparilir.
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Magimn mohsuldarligi. 1ki barabanli ¢irpict masinin mohsuldarligim:
hesablamaq {i¢lin yazilmis yuxaridaki formula ilo hesablanir. Pitraglardan
tomizlondikdon sonra yunun ¢ixma omsali 0,93-0,98 masinin faydal is vaxt
omsali 159 0,95 — yaxin olur. Masinin faktiki mohsuldarligi on ssas onun
bunkerinin vahid miiddst orzindo yunla doldurulmasindan asilidir. Bu
mohsuldarliq 40-80 kq/saat hadlorinds doyiso bilir.

Mexaniki tsulla pitraglardan tomizlonmonin ssas ¢atismayan cohati
yunun kifayst qodor tomizlonmomasi, liflorin uzunluglarinin qisalmasi vo
onlarin yumrulanmasidir. Bu c¢atigmazligqlar xiisusi ilo nazik meronos
yununu emal etdikdo Oziinii géstorir. Ona goro do son zamanlar yunu
pitraqlardan va digor lifli qarisiglardan tomizlomak ii¢iin kimyavi iisul olan
karbonlasmadan istifads edirlor [1, 3].

Karbonlagdirma zamani yunu zoif kiikiird  tursusu mohlulu ils
hopdurulur vo 104-110° temperaturda qurudulur. Naticodo bitki qarisiglar
sonraki emal zamani asanliqla tomizlonir. Karbonlasdirma {iciin fasilali vo
fasilosiz 1sloyon qurgular totbiq edilir. Fasilasiz isloyon qurgular axin
xotlorini togkil edir vo daha ¢ox mohsuldarlighidir. Bu axin xattinin torkibina
avtoqgidalandirici tursu ¢onlori ( iki adod) nom yunu pardaxlamaq {igiin
cirpict masin, lentli quruducu, xirdalayict masin, ¢irpict masin,
neytrallasdirma qurgusu, quruducu masin daxildir. Karbonlasdirici
qurgunun {mumi uzunlugu, biitin masmlan ardicilligla bir xotds
qurasdirdigda 125 metr olur. Bu masinlar1 ¢ox hallarda IT — sokilli
yerlosdirirlor. Karbonlasdirici qurgunun mohsuldarligi 300-500 kqg/saat had-
larinds olur.

Aparat oyriciliyindo tobii yundan basqa siini vo sintetik stapel
liflorini, 6z istehsalindan geri qayitmis liflori, oyricilik vo toxuculuq
istehsalindaki tullantilar1 vo homg¢inin tullantilardan —loskutdan borpa
edilmis yunu vo pambigi emal edirlor.

Biitiin bu xammal névlort 6z fiziki-mexaniki xiisusiyyotlori vo

voziyyatina (zibillik doracasing) gbra bir-birindon kaskin forglonirlar.
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Viskoz, lavsan, nitron vo basqa stapel liflor1 fabrikaya ronglonmis vo
yaxud antistatik emal olunmus xam sokildo daxil olur. Stapel liflorinds
cirklondirici garisiglar olmur, ona gérs onlarin qarisdirmaga hazirlanmasi
ancaq bir godor pardaxlanmasini talob edir ki, bu moagsadls valiklori galdiril-
mis didici (sipal) masinlar1 vo yaxud bir barabanli ¢irpict masinlart totbiq
olunur. 9gor fasilasiz isloyon c¢irpict masin totbiq edilirso, onda onu fasilosiz
150 qosulurlar vo vintelyatoru sondiiriirlor.

Kalofin uclari, homg¢inin darayici masindan qirilmis daranmis yun
hissolori vo yaxud pambiq istehsalatindan gayidan olur vo onlarin
torkibinda yaxsi, tomiz liflor olur ki, garisdirmadan ovval sipal masinlarinda
pardaxlamaya moruz qoymagq kifayotdir. Masinin altina diismiis ugarin ¢ox
hissasini togkil edir. Onlar c¢ox zibillidir vo ona goéra qarisiga yaxsi
tomizlonmis vo pardaxlanmis vaziyystdo daxil olmasi {icliin ¢ox intensiv
emali talob edir. Sipal masini tomizloms qabiliyyatine malik deyil, lakin o
yunu, stapel liflorini vo digor komponentlori yaxst pardaxlayir vo qarisdirir.
O fasilosiz isloyon masindir. Xammal avtoqidalandirici vo yaxud ol ilo
gidalandirict ¢orgivoys  verilir. Qidalandirici ¢oargivo onu qidalandirici
barmaqli valiklora istiqgamatlondirir ki, barmaqlar hoarokat istigamatinin
oksina oyilmis olur. Agacdan olan rifli sixlagsdirict valik altindan kecon lifli
materiali sixlasdiraraq, qidalandirici valikloreo diizgiin daxil olmasim
tomin edir. 9l ilo diizmads rifli  valik xidmst edon personalin olini,
qidalandirict silindrlorin barmaqli garniturasina diismasini mithafizo edir.
Sixlasdiric1 vo qidalandirict valiklorin siiroti 6 m/doqg- olur. Yiiksok siirotlo
firlanan barabanin barmaqlart onun firlanmasi istigamatinds syilmisdir,
kicik siiratlo qidalandirici valiklarls verilon xammali tutur, ondan kigik dast
(hisso) ayirir, onlar1 yuxari- birinci 1s¢i valiko 6, 600 m/dog vo daha boyiik
siiratlo aparir. Saat aqrabi harakstinin oksing firlanan yuxari qidalanlidirici
valikdo vo baraban arasinda materialin intensiv pargalanmasi bas verir. Bu
zaman yuxari qidalandirict valikds dastin bir hissasi galir ki, onun  {izo-

rindon tomizloyici torofindon ¢ixarilir vo barabana verilir. Saat aqrobi
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harakati istigamatinds firlanan asag1 qidalandirici valikdan liflor barabanin
Oz vasitosi 1lo ¢ixariir. Sipal masinlarinin is¢i valiklori saat oqrobinin
harakati istigamatinde 9 m/daq siirati ils firlanir vo barmagqlarmin mailliyi
6z horokoti istigamotinin oksinadir. Is¢i valiko gotirilmis lifli material
intensiv pardaxlanmaya va yaxud is¢i valikin vo barabanin barmaqlarinin
koémoyi i1lo dartilmaq yolu ilo didilorak daha kigik destalors ayrilir. Bu zaman
dostolorin bir hissasi barabanin barmagqlarinda qalir, bir hissosi 1s9 is¢i vali-
kin barmaglarina kegir.

Cixaria valiklor saat oqrobi horokotinin oksino, m/doq yaxin siirotlo
firlanaraq vo 0z firlanma istiqamatinds mailliyi olan barmagqlarla isci
valiklor iizorino diison dosotolori ¢ixarir vo yenidon onlar1 barabana verir.
Bu dostlor barabanin barmaqli sothi ilo tutulur vo artiq is¢i valikdon
kecdikdon ovvalki yers yox, yeni yera ke¢ir vo naticodo, didilon materialin
dostlori qarisir.

Masinda bir nec¢o ciit isci vo ¢ixarict valik oldugu {igiin lifli materialin
dostinin didilmosi vo qarisdirilmast masinda bir ne¢o dofs tokrar olunur.
Noticods yaxs1 pardaxlanmis vo garisdirilmis material baraban vasitosi ilo
yliksok siirotlo firlanan ¢ixarict barabana verilir. Onun iizorinds sokkiz bar-
maqli 16vhs vardir ki, onlardan dérdii 16vhe {izorinds iki sira sahmat sirasi
ilo yerlagson metallik barmaglar, qalanlarinda iso bir sira diiz barmaqlar vo
dor1 16vhosi vardir. Bas barabanin ¢evrovi siirotindon iki dofo ¢ox boyiik,
1500 m/doq siirati 1lo firlanma horokot edon yiiksok siiratli ¢ixarict bara-
banin tosiri noticosindo pardaxlanmis lifli material barabanin sothindon
cixarilir vo boyiik moarkozdongagma qiivvesinin vo hava axininin tosiri ilo
masindan ¢ixarilir. Dori 16vhalorin olmasi giiclii hava axininin alinmasina
komoklik goéstorir ki, bu da barabanin barmaqli sathindon pardaxlanmis
materialin yaxsi c¢ixarilmasina imkan verir. Bozon sipal masiminda
avtoqidalandirict (sokilds géstorilmayib) bozon yaglayict cithaz 0 va bazon
do cixarici ¢argiva vo torlu baraban yerlosdirilir. Sipal masinin mohsuldarhigi

250-500 kq/saat hodlorindo dayisir vo onu hesablamaq {ligiin fasilasiz isloyon
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cirpict masinin mohsuldarligini hesablamagq ii¢iin istifads edilon formuladan
istifads edirlor.

Ugartomizloyon vo yaxud tozsuzlasdiran masin yero diismiis,
siipliriilmils vo digor ¢ox zibillonmis uqarlar1 tomizlomoak vo tozsuzlasdirmagq
iiclin totbiq edilir vo fasiloli isloyon masinlara aiddir (sok. 2.) Bu
masinlarda qidalanma, ¢irpilma vo ¢irpilmis vo tozsuzlasdirilmis materialin
atilmasi fasilslorls yerina yetirlir, yani o, svvalca pardaxlanmaya va tomizlon-
maya maruz qalir, sonra is9 atilir [4].

Ugarlar gidalandirici gar¢ivaya (1) yiiklonir ki, yayl sixicist olan rifli
qidalandirict valiklorlo (2) birlikds 20-26 m/daq siirati ilo fasilali olaraq,
cevrovi siirati 1365 m/daq olan yiiksoksiiratli barabana (3) verir. Barabanda
alt1 barmaqli 16vha vardir vo onlarin har birino 12 adad kiit bucaql konik
barmagqlar boarkidilir. Barabanin sathi domir varaqls 6rtiilmiisdiir, yan iizlori
1so metallik 16vho ilo baglanmisdir ki, bunlarin hesabina barabanin daxilinog
zibil qarsiqlart diismiir. Baraban 6z barmaglar ilo qidalandirici valiklordon
verilon xammala zarbalar endirir, o onlardan zibil qarisiglarini ayirir va onu
daha kicik dostloro pardaxlayir. 9sas pardaxlanma vo ¢irpilma proseslori
barabanin barmaglar1 ilo onun {izorindo torponmoz yerlosdirilmis iic
barmaqli 16vhalor (4,5,6) arasinda hoyata kecirilir. Barabanin vo masinin
Ortliiyino borkidilmis 16vholorin barmaglart arasinda daima 35 mm ara
boslugu olur. Barabanin altinda kolasnikli ¢orcivo (7) yerlosdirilmisdir.
Emal edlon material kolosniklora zarbs ilo doydikds, material silkalonir va
olavo tomizlonir i miiddati 15-50 saniys olan hor bir is tsiklinin sonunda,
klapan (8) a¢ilir vo pardaxlanmis vo tomizlonmis material aparici ¢or¢iva (9)

iizorino atilir ki, o da fasilosiz horokot edorok onu masindan c¢ixarir.
Pux, toz va digor kicik qarisiglar ventilyator (10) vasitasi ilo sorulur va toz
kamerasina aparilir, digor agir qarisiglar kolosnikli ¢orgivodon (7) asagi
diisiir vo maili hamar sothlo (11) asagi stiriisiir. Burada yerlosdirilmis snek

(12) bu garisiglart masindan ¢ixarir, ¢calovlu naqletdiriciys verir ki, o da 6z
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noévbasinda onlar kisalora vo yaxud digor ugaryigiciya verir. Noviindan va
vaziyyatindon ash olaraq tozlardan tomizlonmis uqgarlarin ¢ixist 40-70%
toskil edir. Masinin mohsuldarlign 60-170 kg/saat ola bilor vo bu
mohsuldarliq asagidaki formula ilo hesablanir:

1=060-K;-K, (8.2)
Q= rnbg oldugda

11 =1(nbgQ60-K; K, (8.3)

Burada: Q - 1 doqigodo masina yiiklonilon uqgarlarin ¢okisi;

¢— bir tsikl arzinds qidalandirici ¢ar¢ivonin yoludur;

n — bir doqiqodaki tsikllorin sayidir;

b- qidalandirici ¢ar¢ivanin enliyi metrlo;

g- qidalandirict ¢argivonin 1 m? yunun ¢akisi kq-la;

K. — tomizlomodon uqarlarin ¢ixma amsali;

KE.ie.— masinin faydali 1s vaxti omsali.

Konserval magsinlari. Bu masinlar burulmus uclarin vo yaxud ayricilik
va toxuculuq sexlorindon alinmis qirilmis ipliyin islonmasi {igiin totbiq edilir.
Bundan basqa, bu mogsadlo kombins edilmis masin totbiq edilir ki, bu da
bir barabanli konserval masinin valikli darayict masinla birlikdo aqreqat-
lasmasindan ibarotdir (sokil 3). Burulmus uclar bu masinda yaxsi islonir vo
oradan daranmuis sokildo cixir.

Masinin qidalandirict ¢orgivasi (1) lizorino material ol ilo qoyulur.
Corg¢iva 0,2-0,4 m/daq siirati ilo onu iki ciit qidalandiricr silindrlordon (2,3 vo
4,5) kegmoklo yiiksok siiratlo firlanan birinci gobul edici barabana (6) verir.
Birinci silindrlorin siirati 0,3-0,5 m/daq, ikincisin ki, 0,4-0,7 m/daq vo gobul
edicinin ki, 1so 35 m/dog-dir. Valiklor (2,3) riflidir, (4,5) valiklorin iso
gobuledici barabanda oldugu kimi misarli garniturasi vardir.Birinci
gobuledici barabanla vo qidalandirici silindrlor arasinda vo homginin
iizorindo misarli garnitura olan, iki dofa az siirotlo firlanma horokoti edon

birinci gobuledici barabanla (6) va ikinci (7) arasinda, burulmus uclar ilkin



Sokil 3. Kombins edilmis konserval masin
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pardaxlanmaya moruz qalir ki, bu proses gobuledici barabanin qarnitura-
sindan digor barabana (8) kecdikdon sonra da davam edir. Bunun {i¢lin
baraban {izorindo on bir adad is¢i valiklor (9) yerlosdirilmisdir ki, onlarin
sothi barabanda oldugu kimi misarli qarnitura ilo ohato edilmisdir. Isci
valiklor 1,6-3,2 m/doq slirotlo, yoni c¢evrovi siiroti 448 m/doq olan
barabandan cox kicgik siirotlo firlanirlar. Sonuncu valikdon basqga biitiin
valiklorin  misarli sothlorinin  dislorinin mailliyi  valiklorin  firlanma
horokotinin oksino, sonuncunun ki, iso firlanma horokoti istigamatino
yonalmisdir.

Qarnituranin belo yerlosmasi sonuncu valikdon basqa, biitiin valiklor
barabanin garniturasi ilo qarsiliqlt slagads olaraq is¢i valik rolunu oynayir
va burulmus uclar1 darayirlar, sonuncu valik 1ss tomizlayici rolunu oynayir,
onunla yanasi yerlosmis is¢1 valikdon liflari ¢ixarir vo yenidon onlar1 baraba-
na verir. Cevravi siiroti barabanin siiraotindon ¢ox 585 m/daq. olan qacagan
(10) liflori barabanin qarniturasinin dislor1 {izorino qaldirir ki, onlar
asanligla cevrovi siirati 20-25 m/doq olan ¢ixarici baraban (11) {izorina
kecsin. Qagagan {izorino tosadiifi diison liflor1 tomizlomok ii¢lin, onun
altinda tomizloyici (12) yerlosir ki, o bu liflori ¢ixararaq barabana verir.
Konserval masinda aparici valik (13) ¢ixarici barabandan lifli materiallar lif
vo ya kigik dost soklindo, siirati 550 m/daq olan konserval masinda aqreqat
toskil edon valikli darayict masinin bas barabanina (14) 6tiiriir. Darayici
masinda emal edilmomis qalmis burulmus uclar1 bas barabanda, is¢1 siirati
0,7-14 m/daq hodlorindo doyison is¢i valikdon (15) qarsilighh  tosiri notico-
sindo daranir. 170 m/doq siirati ilo firlanan c¢ixarict valiklor (16) is¢i
valiklordon liflori ¢ixarir vo onlar1 yenidon bas barabana verir.

Siiroti bas barabanin siirotindon ¢ox 870 m/daqg. olan qagagan (17)
liflor1 onun sothina qaldirir ki, onlar asanligla ¢ixarict barabanin (18) sothina
kecsin. Konserval masinda uclar1 daranmis sokildo islonmis vata (progos)
aparat oyriciliyindo basqga komponentlorlo qgarisigda, miivaffoqiyyatlo

istifads edils bilir. Masinin mahsuldarlig: 15-30 kq/saat hadlorinds dayisir vo
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onu fasilosiz isloyon c¢irpici masinin mohsuldarligini hesablamaq iigiin
istifados edilon formula ilo hesablayirlar.

Volgcok. Volcok parga hissalorini (loskut) (kohno tikis fabriklorindo
atelyelordoki tullantilar) islomok ii¢lin totbiq edilir. Parca hissolori Iif
soklindo emal edildikdon sonra yun sonayesindo xammal ehtiyatlarini
artiraraq mahud parca istehsalinin qarisiglarinda istifado edilo bilor.
Valcokla parga hissalorini islomokdon avval toz ¢ixarici masinda tozu ¢ixa-
rirlar, gesidloyirlor vo eyni zamanda tikislori kosirlor, diiymolori, garmaqlari
vo digor ogyalari c¢ixarirlar. Bundan basqa ogor parg¢a  hissolori ¢ox
cirklonibso onu yuyurlar vo qurudurlar. 9gor parga hissalorindon tomiz yun
lifi almaq lazzimdirsa, onda onu alavs karbonlasdirmaq lazimdir, sagor o agiq
rongli parca istehsali garisiginda istifads edilmak ii¢iin toyin olunubsa onda
onu rongsizlasdirirlor.

Parca hissolorindon lif alinmasi isini asanlasdirmaq vo daha uzun hLif
almaq {i¢lin onu mineral yaglardan olan emulsiya ilo vo yaxud digor piyli
maddaslorls yaglayirlar. Bu zaman piy maddalori par¢a hissalorinin ¢okisinin
8-10% toskil edir.

Volgik (sokil 4) parca hissalorini islomok ii¢lin totbiq edilir. Parca
hissalorini qidalandirici gargiva (1) izorino al ilo sorirlor.

Corg¢iva (1) m/doq kigik siirati ilo onu giicliit macburi yiiklomoyo moruz
galmuis rifli qidalandiric valiklore 2,3 verir. Asag valikli barmaqli barabanin
(4) barmaglar arasinda 2 mm, barmaqlarla yuxar1 valik arasinda iso 6-10
mm hodlorinds doyison ara boslugu vardir. Noticods parca hissolori avval
yuxar1 barabana sarinir vo ancaq sonra yiiksok siiratlo firlanan barabanin
(4) barmaqglar1 ona ¢atdigda o, emal olunmaga baslayir. Barabana diiz
metal barmaql 28-30 16vhe barkidilmisdir ki, barmaqlarin oturtma sixligi

miixtolifdir vo siralarin sayindan vo onlarin I6vhonin hor bir
sirasindaki sayindan ashdir. Catinlikls islonmays moruz qalan parga hissalari

iiciin nazik barmagqlarin six yigimi totbiq edilir. Baraban 1500 m/doaq siirati



Sokil 4. Tullant1 parca hissolori ii¢iin volgok
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ilo firlanaraq, barmagqlari ilo par¢a hissolorino ¢oxlu sayda zorbolor endirir
va ondan liflari, kicik dastlori vo yaxud 1plik qirintilarin1 qoparir va harakati
1stigamotinds yuxari aparir. Baraban {izorindo qanadciq (5) vo qovs sokilli
dostok yerlosmisdir. Dastoyin qabaq tili barabanin barmagqlarina nozoron
yaxin (1-3 mm mosafodo) yerlosdirilir ona gore o liflo birlikdo islonmomis
parca hissolorinin, qirilmis ipliklorin irali horokot etmosine mane olur.
Qanadli valik do 5 homginin islonmomis par¢a hissolorinin irali horokot
etmoasine mane olur. Saat aqrobi horokoti istigamstinds, yoni barmaql
barabanin harokotinin oksins firlanaraq o 6z kiiralori (lopast) ilo islonmomis
parca hissolori dastini qidalandirici ¢argiva iizoring atir va naticads o yenidon
islonmok ii¢iin daxil olur. Islonmomis dastlorin, qovs sokilli destok {izorinden
ugmamasi ligiin, onun {izorinds tutucu (7) yerlosdirilmisdir vo qévsvari dos-
toyin altindan barabanin barmaglart ilo kecirilmis, islonmomis kigik
hissolori tutmaq iiciin yigilmis kamera (8) vardir. Islonmomis dostlorin
kiitlosi, islonmis liflorin kiitlosindon ¢ox oldugu {iciin qovsvari dostokdon
sonra onlar morkozdongagma qlivvosinin tosirt noticosindo  baraban
torofindon atilir vo kameraya (8) diisiir. Bu kameranin sol divarini
(boluisdiiriicii) (9) yuxari va asagi, homg¢inin barabanin barmaqlarina yaxin
vo uzaq yerlosdirmok olur. Qovsvari dostoyin (6) arxa tilini barabanin bar-
magqlarina nazoron yaxinda vo uzaqda yerlosdirmok olar. 9gor dostoyin bu
tili yiiksokdo, y18ic1 kameranin boliisdiirliciisiinii asagl vo barabanin bar-
magqlarina yaxin yerlosdirilorss, onda yigici kameraya islonmomis dastlorlo
birlikdo islonmis liflordo diisocokdir. Bu detallar1 oks toroflords
yerlosdirdikdo islonmomis dostlor Kameraya (8) diiso bilmir vo onun
yanindan islonmis liflorlo birlikdo kegocokdir. Yigict kamera islonmomis
dostlorlo  doldugca oradan onlar ¢ixarilir vo yenidon islonmok {igiin
qidalandiric ¢orgiva (1) tizorinog yi8ilir.

Islonmis liflor morkozdonqagma qiivvesinin vo ventilyatorun (10)
yaratdigi hava axininin tosiri naticosindo barabandan (4) kanalla torlu

barabana (11) gedir vo onun iizorinds barabar qatla yigilir ki, sonradan
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yastilayici valiklor (12) vasitasi ilo ¢or¢ivaya (13) verilir. Hava, toz vo pux
ventilyator 10 vasitosi ilo barabanlarin igorisindon, masinin ¢orgivasinda
olan yan desiklordon sorulur. 9gor regenerlosdirilmis uzun yun lifi almaq
lazzim golirso, onda parga hissalorini (loskut) lif almaq iiglin yaxsi «sap»
almaq tig¢iin isloyirlor ki, sonradan onu valikli darayici masinda vo yaxud
konserval masinda darayirlar. Parca hissolorindon «sap» islodikds
barabanin firlanma tezliyini azaldirlar. (500daq), gqidalanma siirotini vo
yuxar1 qidalandirici valiklo baraban arasindaki ara mosafosini artirirlar.

Valcokun mohsuldarhigt 20-60 kq/saat hadlorinds doyisir vo onu
fasilosiz isloyon c¢irpict masinin mohsuldarhigini toyin etmok iigiin istifads
edilon formula ils hesablayirlar.

Parca hissalorindon alinmis regenerlasdirilmis yunun keyfiyyatini toyin
etdikdo lifin orta uzunluguna vo onda olan islonmomis dostlorin olmasina
asas diqqgot yetirmok lazimdir.

Yundan vo digor komponentlordon 1barot qarisiq parcalari
rongladikdo ¢oxlu c¢atinliklor amoals golir ki, buraya ilk ndvbads rongin
mohkomliyini  vo boraborliyinin  tomin  edilmosidir. Ona gbéra do
komponentlor qarigdirilana qoador ayri-ayriligda rongloyirlor.  Aparat
ayriciliyinds komponentlori kard daranmasina gadar, daraql ayrilmasinda
1so daragli daranmadan sonra qarisdirirlar.

Komponentlori ronglomok ii¢lin mixtalif  rongloyici, yun vo
ronglomonin miixtalif tisullar1 vo rejimlori totbiq edilir. Yunu ronglomak
iigiin propeller (parli) tipli fasiloli isloyon rongloyici aparatlardan selliilloza
liflorini ronglomok ii¢iin iso morkozdonga¢gma aparatlarindan istifado edilir.
Cotinliklo ronglonan sintetik liflor1 ronglomak iigiin tozyiq altinda isloyon
ronglayici aparatlar totbiq etmok moagsads uygundur. Ronglonmadon avval
lifli materiali adoton pardaxlanmaya vo tomizlomoys moruz qoyurlar,

ronglodikdon sonra onu yuyur vo qurudurlar.
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2. YUN QARISIGININ DARANMASI ZAMANI KEYFiYYOTININ
YUKSOLDILMOSI USULLARI

Qarisigin  tortib  edilmasinde  mogsad komponentlorin - diizgiin
secilmosidir ki, alinmis garisigdan talob olunan goriiniise, xiisusiyyatlora va
maya doyora malik olan iplik va parga istehsal etmok miimkiin olsun. Bozon
garisigda miixtalif rongloro boyanmis komponentlordon istifado edirlor ki,
ondan melanj ipliyi vo uygun olaraq melanj parcgalar istehsal etmok olsun.
Az tapilan lifin ovozino vo bahali tobii yunu ovoz etmok ii¢iin qarisigda az
tapilan lifin ovozino vo daha ucuz asagidaki xammaldan istifado edirlor:
kimyavi stepal liflori, 6ziiniin va digar istehsaldan geri gayidan uqarlar. Oris
ipliyt liclin qarisigda elo komponentlor segilir ki, onlar argac ipliyi ilo
miiqayisodo daha moéhkom iplik alinmasini tomin etsin, belo ki, onlar
toxucu masiminda daha boylk gorginliklors moruz qalir. Argac ipliyi
istehsal edilon garisiq ii¢iin daha yumsaq komponentlor secirlor, belo ki,
mahud parcalarda bu iplik, oris ipliyino nisbaton ¢oxdur vo par¢anin iiz
torafinda yerlosir. Xovlu parcgalar {iciin arqag¢ ipliyi kifayat qador elastikliyi
olan liflordon ibarst olmalidir. Ust trikotaj momulatlar1 istehsal etmok
iiciin trikotaj ipliyinin garisigina homg¢inin daha yumsaq komponentlor
daxil olmalidir. Melanj parcalar istehsalinda qarisigda oris vo arqag ipliyi
ticlin liflorin rongi eyni olmalidir, pariltili rongli liflor ¢ox migdarda tatbiq
edilmomolidir, daha yaxs1 «cillgam» yaratmaq ii¢lin onlarin liflorinin
galinligl, asas rongli liflorin qalinligindan ¢ox olmalidir, yoni onlar daha
kobud olmalidirlar.

Texniki parcalar ii¢iin istifads edilon qarisigda istifado edilon kompo-
nentlor, bu parcalara qoyulan toloblora cavab vermolidir. Adston bels
komponentlor sintetik liflor olur.

Aparat oyriciliyindo totbiq edilon garisigda komponentlor 6zlorinin
fiziki-mexaniki xUsusiyyatlorina go6ro bir- birindon kaskin farglonir va

bundan basqa bozi komponentlor xiisusiyyatlorino gérs bircins olmur. Ona
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gdro komponentlori garigdirmaqla yanasi, onlarin kiitlodoki bircinsliliyini
barabarlosdirmak lazim goalir.

Darayici aparatda qarnisigdaki  komponentlorin  liflori  yaxsi
garnisdirilir, bu garisdirma, qarnisigin kicik hocmlorinds hoyata kegirilir, belo
ki, darayict aparatda biitiin qarisigin komponentlorinin liflarini garisdirmaq
imkan1 yoxdur, burada hor bir partiyanin ¢akisi 8-10 tona qadar ¢ata bilir.
Mboshz elo buna gora qarisigin biitiin partiyalarinin komponentlort kard
daranmasina qadar onun biitiin hacminds yaxs1 qarisdirilmalidir. Ancaq bu
halda darayici aparatda biitiin komponentlorin liflorinin kalof saplarinin hom
uzunlugunda hoam ds onlarin bu kasiklorinds barabar paylanmasina nail olmaq
olar.

Diizgiin tortib edilmis vo yaxsi qarisdirilmis qarisiq kalsfin va ipliyin
qirilmasinin azalmasina, avadanhigin vo omoyin yiiksok mohsuldarhigina vo
buraxilan mohsulun yiiksok keyfiyyatli olmasina imkan veron texnoloji
prosesin normal getmasinag imkan verir.

Qarisigin hazirlanmasi. Qarisigin yaxsi torkibinin olmasi, ondan yiiksok
keyfiyyotli ipliyin alinmast {ic¢lin kifayaot deyil. Burada qarisigin
hazirlanmasinin ~ vo  yaxud onun torkibino daxil olan ayri-ayri
komponentlorin qarigdirilmasinin keyfiyyati boyitk ohomiyyat kasb edir.
Hazir qarisigda komponentlor elo qarisdiriimalidir Ki, hazir garisigin biitiin
hissalori tamamila bircins olsun. Yiikklomanin tez-tez hoyata kegirilmomasi
ii¢iin qarisigin ¢okisi boyiik 3-10 ton hadlorinds olmalidir.

Aparat oyriciliyinds qgarisigin tortib edilmosinin ol vo avtomatk
tisullart mévcuddur.

Qarisigin tortib edilmosinin ol isulu ¢ox amok tutumlu oldugu ii¢iin,
xlisusi garisdirict masinlar totbiq etmoklo avtomatik tdisulun totbiq
edilmoasino genis yer verilir. 9l iisulu ilo garisdirma sorilmis (carpay1 sokilli)
komponentin tortib edilmosindon, onun sipal masinina atilmasindan vo
oradan buraxilmasindan ibarstdir. Sorilmonin komponentini tortib etmok

iclin garisigin  imumi ¢okisini, onun torkibino daxil olan ayri-ayri
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komponentlorin faizlo miqdarini, sorilmonin komponentlorinin gatlarinin
sayimni bilmak lazimdir. Biitiin komponentlor har bir qatda barabar sokilda
yerlasir ki, onlarin miqdar1 10-15% hadlorinds olur. Har bir qatin qalinlig
0,1 metr vo sorilmado gatlarin say1 15 olarsa onda sorilmonin komponentlo-
rinin - imumi hiindurluyu 1,5 metr olar. 9gor qarnsigin torkibino
komponentlordon biri ¢ox migdarda daxil olursa onda onu bir yox, bir ne¢o
gat soklindo digor komponentlorin qatlar1 arasinda yerlosdirmok lazimdir.
Beloliklo alinmais, sorilmis komponentlori iki garsiliqh torafdon, qisa daraqh
daraqlarda, saquli istigamotdo yuxaridan asagiya darayirlar vo yenidon onu
borabor qat soklindo sorirlor ki, bu proses biitiin qarisifin  yaxsi
qarigdirilmasina godor davam etdirilir [4, 5].

Ogor qgarisigin torkibinds boazi komponentlor az miqdardadirsa onda
onlar1 avvalcadon birlikds birlasdirilorok qarisig altt adlanan qarisiq
hazirlamaq moslohot goriiliir. Alimmis qarisiq altin1 sipal masiindan
buraxaraq ona bir komponent kimi baxirlar ki, sonradan onu digor kompo-
nentlorls adi yolla qarisdirirlar.

Qarigdirilimamin - mexaniki disulu. Qarisdirilmanin  mexaniki {isulu
qarigdirict masinlarda vo yaxud qurgularda hoyata kegirilir ki, onlar da
fasiloli vo fasilosiz isloyon olurlar. Hor bir qurgunun torkibino boliisdiiriicii
vo yigict qurgulart olan iki kamera vo homginin onunla aqgreqatlasmis bir
neca ¢irpict vo yaxud sipal masinlart daxil olur.

Formasina gors kameralar dairavi va diizbucaqh olurlar. Yigict qurgu
gisminds saquli iynali ¢orgivalor vo yaxud barmaqgh barabanlar totbiq edilo
bilor. Sonuncular bir-birinin izorinds bir ne¢o corgads yerlosir, boliisdiiriicli
qurgu Qisminds pnevmatik vo yaxud mexaniki qurgulardan istifads edilir.

Mahud fabriklorindo C-70-11I garisdirict masini genis totbiq tapmisdir
(sokil 5). Masin iki diizbucaqli kameradan toskil olunmusdur, kameralarda
garisigt  vermok vo boliisdiirmok ii¢lin mexaniki qurgu vo homginin
barmaqli barabanli iki yigici qurgu (hor kamerada biri) vardir. Masin

fasilolorlo isloyir, onun isinin tsikli iki dovrdon ibaratdir.
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Birinct dévrds A vo yaxud B kameralarindan birinin yuxari sarici
nogletdirici (1) ilo doldurulmasi hoyata kegcirilir. Bunun {i¢iin avval yuxari
sorici nagletdiricinin (1) {izorino sipal vo yaxud cirpict masinlardan alinmis
garisiq, kondensatla (3) birlikdo olan bdéliisdiiriiciiniin (2) komoyi ilo
pnevmatik {sulla sopilmis gat omolo gotirilir. Bu zaman ikinci kamera
bosaldilir. Sorici nogletdirici firlanma horokoti etmoklo yanasi kameranin
uzunlugu boyu irali-geri harokat edir ki, naticads verilon material kamerada,
naqletdiricinin siiratindan asli olaraq dayison gqalinligda barabar qatla yigilir.
Ikinci dovrds, alti barmaql valiklorin (4) kémoyi ilo ozilmis gatin saquli
1stigamotds yigilmasi naticasindo kamera bosaldilir. Kigik dostlordo yigilmis
komponentlor aparict ¢orgivo (5) lizorino atilir ki, orada komponentlor
garisir. Alinmis qarisiq aparict ¢argiva ilo pnevmatik boruya (sokildo
gostarilmoyib) verilir ki, oradan da o, labaza (bir dofo qarisdirildigda) vo
yaxud ikinci kameraya (iki dofs garisdirildigda) verilir. Kameranin dibi
naqletdirici (6) soklindo hazirlanmisdir ki, yigilma zamani barmaql bara-
banlara dogru kicgik siiratlo harokot edir. Diizglin vo barabor yigmaq iiciin
saquli divar (7) asag1 nogletdirici ilo birlikdo harokot edir. Bosaldigdan sonra
asag1 nogletdirici vo saquli divar oks istiqgamotdo horokot edir vo 6z avvalki
yerini tutur.

Bir dofo garisdirmada qurgunun mohsuldarlhigi 800-1000 kg/saat, iki
dofo qgarnisdirmada 1so 400-500 kq/saat hodlorindo doyisir. C-70- III
garigdirict  qurgusunun c¢atismazlifima onun boyilk olmasini, sorici
naqletdiricinin qurlusunun miirokkabliyini, yigma mexanizminin barmaql
valiklorino komponentlorin sarinmasini aid etmok olar. Bu ¢atismazhiqlar,
YCBM -1 qarisiq qurgusunda aradan ¢ixarilmisdir, bels ki, burada sarici
naqletdirici, komponentlori qarisig Kamerasina barabor yigilmasi ii¢iin daha
sado pnevmatik qurgu ilo ovoz edilmisdir. Qarisig1 yigmaq ii¢iin barmaql
valiklor ovozina, barmaqli ¢or¢ivo, asagi noqletdirici iso horokot edon

meydanca (platforma) ilo avoz edilmisdir.
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Qarisigin  layiholondirilmasi. Bozon qarisigl layiholondirmok iigiin
A.A Sinitsinin toklif etdiyi metodu totbiq edirlor. Qarisiq ipliyin
gostaricilorini  (qirilma  uzunlugunu vo s.) hesabladigda asagidaki

formuladan istifada edilir.

A=Aia1+Acart............ Anan

burada A — garisiq ipliyin qirilma uzunlugu kq —ils vo yaxud q-q’km/qram.
A1,Az ...An qarisigin hor bir komponentinin ipliyinin qirilma uzunlugudur

kq vo yaxud 49" qUVVe km; OOy a, qarisigda hor bir komponentin
qram

hissasi.

Fabrikdo bu iisuldan istifado etmok ii¢iin, hor bir komponentdon kigik
sinaq yolu 1ls iplik istehsal edib onun xiisusiyyatlorini toyin etmok lazimdir.
Oz istehsalinin geri gayidanlarindan bu smag aparmamaq olar. Belo ki,
onlar alinmis partiyadan, geri qayidanda ipliyo nozoron bu xiisusiyyotin
hansi hissosini toskil etdiyini gOstoron omsaldan istifado etmok olar.
Par¢ganin moéhkomliyina goérs ipliyin tolob olunan mdéhkomliyini P tayin

etmok {liclin asagidaki formuladan istifado edilir.

p =0

mk
burada Q — bir zolaq (hissa) parganin (aris vo yaxud argac izro)
mohkomliyidir, qram qiivve (q.q)

m - zolaq parcada (aris vo yaxud argac iizro) saplarin say1

k - emal edilmis parc¢ada ipliyin méhkomliyindon istifads omsali.
Yaglanma liflorin elektriklosmosini azaltmaq vo onlarin sonraki

emal soraitini yaxsilasdirmaq li¢iin totbiq edilir. Yaglanma noticasinda liflor
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yaxsl qorunur, onlarin qirilmasi azalir, uqarlarin miqdar1 azalir, ipliyin
¢ixmasi iso artir.

Yaglamaq i¢iin emulsiyadan, yoni su ilo pily maddslorinin
ganisigindan istifado edilir ki, bu da ¢ox kicik migdarda piylo oldugda
yaglanacaq lifli material {izorindo barabar paylanmasina imkan verir.

Yaglayict emulsiya asagidaki toloblori tomin etmolidir:

par¢anin boyaq bozok emali zamani, asanliqla yuyulmali vo he¢ bir
1ya sobob olmamalidir;

lifloro vo yaglanmis lifli  materialin goriisocoyl masimin iynali
garniturasina vo digor hissaloring pis tosir géstormomalidir;

borkimamalidir, 6z1i va yapisqan olmamalidir, darayict masinin iynali
sothlorini tez doldurmamalidir;

labazlarda saxlanildigda garisigin qizmasina sobab olmamalidir;

maye olmalidir ki, yaglayici materialin {izorino kigik sopilmolidir vo
gatlasmamalidir;

ucuz olmali vo az defisit materialdan toskil olunmalidir.

Yaglamaq {gclin oleinli emulsiya, mineral yaglhh emulsiya vo yaxud
onlarin kombinasiyasi totbiq edilir.

Emulsiyanin gatlasmamasi {i¢clin onun torkibino nasatir spirti, sabun,
trietanolamin vo basqa maddolor qatirlar.

Yunu yaglamagq {iciin bazon dori pastali emulsiyadan istifads edilir.

Aparat oyriciliyinde yunu yaglamaq {glin asagidak: torkibds (%)

emulsiya tatbiq edilir:

Yag vo piyli tursular - 20-25
Emulsiyalayicilar - 2 —ya qadar
Su - 73-78

Yunun ¢okisino goéro emulsiya sorfi 15-30% hodlorindo doyisir.
Kimyovi stapel liflorini (x{isuson sintetik) antistatik preparath
emulsiya ilo emal etmok lazimdir ki, oks halda onlar ¢ox elektriklosocoklor.

Antistatik preparat qismindo alkamon OC-2, diizlondirici A-20 va
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basgalarini istifado etmok olar. Bu preparatlart sintetik liflor {izorino su
mohlulu ilo ¢okmok lazimdir ki, onun torkibins 6 -8% preparat vo 92-94% su
daxil olmalidir. Mohsulun migdart lifin ¢okisinin 10%-ni toskil edir.
Emulsiyan1 hazirlamaq ii¢iin ultrasos qurgularindan istifads edilir ki, daha
keyfiyyatli emulsiya almaq olur [5].

Aparat oyriciliyinds yaglamani qarisifi aparatda daramadan oavval
hoyata kecirirlor. Ona g6ro yaglamani ayri-ayr1  komponentlari
garisdirmazdan ovval pardaxlanma zamani (axin xotlorindo avtomatik
garisdirmada) vo yaxud sipal masininda qarisigin pardaxlanmasi zamanai ( al
ilo qarnisdirmada) hayata kegirirlor. Yaglayict emulsiya lifli material tizorina
torlu valikdo vo yaxud forsunka (tozyiq altinda) ilo si¢radilir. Sonuncu
halda daha borabor yaglama alinir. 9gor qarisdirict masin totbiq edilirso
onda yunun yaglanmasi bilavasito pnevmointiqalda forsunkanin kdmayi ila
hoyata kegirilir ki, burada emulsiya xirda sopilmis vo yaxud duman soklinda
verilir.

Kard daranmasindan avval qarisigin didilmasi.

Qarsigin didilmesinds magsod- onu daranmaya hazirlamaqdir ki,
naticodo daranma prosesindo liflorin qirilmasi vo zodslonmasi azalir.

Didilmonin mahiyysti qarisigt daha kigik hissolora ayirmaqdan
ibaratdir.

Qarisigin didilmosi sipal (didici) masinlarinda, garisdirici masinlar
totbiq edildikdo 1so- barmaqh valiklor vo yaxud corcivo ilo garisigl
kameradan segmo prosesi zamani hoyata kegcirilir.

Pardaxlanmis vo yaglanmis qarisiq darayici sobasino daxil olur vo
burada darayici aparatlarda daranmaya moruz qalir. Aparat ayriciliyinda
daranma on vacib proseslordon biridir. Belo ki, istehsal edilon kolofin vo
ipliyin keyfiyyati ondan ashdir.

Aparat oyriciliyinda garisigin daranmasinin moqgsadi asagidakilardan
ibaratdir:

qarisiq dostlorinin ayri-ayr liflors godor pardaxlanmasi;
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onun torkibino daxil olan liflori qarigdirmaq yolu ilo qarisigi
baoraborlosdirmoak;

liflori qalmis zibil qarisiglarindan, qisa liflordon vo O6li tiiklordon
tomizlomok;

liflarin diizlondirilmasi vo miiayyan qadar paralellosdirilmasi.

Qarisig1 aparat vo mahud oyriciliyinds daramaq {i¢iin valikli darayici
masinlar totbiq edilir ki, bunlar bir aqreqatda birlosdirilir vo darayici aparat
adlanir. Aparatin torkibino daxil olan darayict masinlarin sayindan ash
olaraq, o iigdarayici va ikidarayicili olur. Ug darayicili aparat zorif vo yarim
zorif yun, iki darayicili 1s9 kobud vo yarim kobud yunu va onlarin qarisigini
daramagq Ugiin totbiq edilir.

Ug darayicili darayic aparata U-31-111-yo {i¢ masin daxildir (sokil 8.8).

Birinci masin 6ziicokondon, oavvolcodon darayandan, valikli darayici
masindan (birinci daranma), xirdalayici vallardan, lenta omologoatiricidon vo
lentayigict nogletdiricidon ibaradir.

Ikinci masin valikli masindan (ikinci daranma) lentasmologatiriciden
va lentayigici nogletdiricidon ibaratdir.

Uciincii masin valikli masindan (ii¢iincii daranma)  vo kolof
xizayindon ibaratdir.

ovvalcadon darayanin asas is¢i lizviiniin misarlt garniturasi, ii¢ valikli
darayict masmlarm  is¢i idizvlerinin iynali qgarnituru vardir.  Iynoli
garnituran1 tez-tez tomizlomok vo itilomok tolob edildiyi {iglin, yiin
oyriciliyindo totbiq edilon valikli darayict masinlar {i¢iin, pambiq
oyriciliyinde slyapali darayict masinlarda totbiq edilon tam metallik misarl
lentli (TMML) gqarnituranin yaradilmasi istigamotindo islor aparilir.
TMML-in totbiq edilmosi valikli masinlarin is¢i lizvlorinin tomizlonmasing
va itilogsmasing sarf olunan vaxt itkisini azalmasina imkan verir vo darayici
tizvlor arasindaki mosafonin azaldilmasi hesabina daranmanin keyfiyystinin

artirilmasina imkan verir.
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Oziicokon. Oziigokon ovvolcodon darayanmn qidalandirict gargivasi

tizorindo fasilosiz qarisiq Ortliyiiniin omolo gotirilmosi {igiin totbiq edilir. O,
avtomatik olaraq ¢okico eyni qarisiq porsiyasini ¢okir vo onlart miioyyan
eyni miiddotdo, avvalcodon darayanin qidalandirici gorgivasi lizorino atir vo
orada, onlardan fasilosiz sopilmis gat omolo golir [6].
Oziicokon fasilali isloyir. Birinci dévrde iynali corciva (1) (sokil 6) qarisiq
dostlorini  tutaraq dovrii olaraq horokoto golir vo onlarn 6ziigokonin
kamerasindan yuxari aparir. Boraborlosdirici daraq (2) artiq gotiiriilmiis
garisigl kameraya atir vo noticodo qiriq dostlor olavo pardaxlanir vo
ganisdirilir. Cixarici daraq (3) qarisiq dostlorini iynali ¢argivadon 6ziigokonin
¢oki mexanizminin mancanagindan asilmis ¢oki qutusuna (4) atir. Coki
qutusunda tolob olunan ¢okido (150-400 qram hadlorinda doyison) qarisiq
oldugda, iynali ¢or¢ivo dayanir, garisigin ¢oki qutusuna verilmosi dayanir,
klapan (5) doniir vo ¢oki qutusuna alave garisiq dostlorinin  diismasini xobor
verir. Oziigokonin ikinci dévrde isi  belo baslayir- «dayanma» vo yaxud
gidalanmanin ehtiyat dévriidiir ki, bu ¢okilmis porsiya garisigin atilmasina
godor davam edir. Coki qutusunun divari, onun dolma miiddotindon ash
olmayaraq miloyyon miiddotdon sonra acilir. Coki qutusunun divarinin
acilmasi vo ¢okilmis porsiya garisigin qidalandirict ¢orgiva iizoring atilmasi,
6zlicokonin isinin ii¢lincli dovriine uygun golir. Sonuncu (dérdiincii) dovrds
¢oki qutusu baglanir, 1iynali ¢opgiva iso qosulur vo klapan 6z ovvalki voziy-
yotino qayidir. Atilmis qarisiq porsiyasi sixlasdirict cubugla (7) gidalandirici
corciva tizorindo (6) ovvalkino dogru horokot etdirilir vo yellonmo horokoti
edon bucaqliqla (8) orada sixlasdirilir. Oziigokonin kamerasinin arxa divari
klapan (9) soklinds hazirlanmisdir ki, yikiin tosiri altinda qarisigi iynali
corgivayo sixir. Atillan qarisiq porsiyasinin ¢okisini, 6ziicokonin ¢okilorinin
mancanaqlari tizarindaki yiiklorin yerdoyismasi il dayisdirmak olar.

Ovvalcadon darayan. 9vvalcodon darayan qarisiq komponentlarini ilkin

pardaxlamagq, tomizlomok vo garisdirmagq iiciin totbiq edilir.
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Qidalandirict ¢or¢iva (6) qarisiq qatini qidalandirict silindrlor (10)
arasindan qgobuledici barabana (11) verir ki, o da 6z ndvbasindo qgarisiq
dostlorini daha xirda hissalora pardaxlayir vo onlar1 tomizloyir.

Yaxsi tomizlomok ii¢lin gobuledici barabanin altinda ayiric1 bigaq (12)
yerlasir, uzun liflorin uqara diismasinin qarsisini almaq ii¢iin gapaq (13)
vardir. 9vvalcodon darayanin osas is¢i tizvlori Ui ciit 15¢1 (15) vo ¢ixarici (16)
valiklori olan barabandir. Baraban qarisiq dostlorini gobuledici barabandan
cixarir vo barabanda is¢i valiklor arasinda ilkin (kobud) daranma qarisiq
dostlorinin daha kigik dostlors ayrilmasi hoyata kecirilir. Cixarici valiklor
liflor1 is¢1 valiklordon ¢ixarir vo yenidon onlar1 barabana verir vo naticoda
garisigin kigcik hacmlords qarisdirilmasi hoyata kegirilir.

ovvalcodon darayanin barabani altinda kolosnikli ¢or¢ive (17) vo
tutucu valik (18) yerlosdirilmisdir ki, onlar yaxsi liflorin ugara diismosinin
qgarsisin1  alir. Aparici valik 19 liflori avvalcodon darayanin barabanindan
cixarir vo onlarn birinci darama masininin bas barabanina verir. Aparici
valikin altinda kolosnikli ¢argive vardir ki, liflorin masinin altina diismo-
sinin garsisini alir.

Birinci valikli darayict masin. Bu masin qarisigin liflorinin daranmasina,
yoni qarislq dostinin  lifloro  ayrilmasina qodor pardaxlanmasina,
qarigdirilmasina va onlarin zibil girisiglarindan vo puxdan tomizlonmasina
xidmot edir. Darayici aparatin toyin olundugu xammaldan asili olaraq,
birinci masinin is¢i tizvlorinin miixtalif ndmrali iynali qarnituras: vardir. Bu
masinin asas is¢i izvil bes ciit is¢1 (22) vo ¢ixarici (23) valikli bas barabandir
(21). Bas barabanin 1is¢i va ¢ixarict valiklorlo garsiligl tosiri  noticosindo
garisigin liflorinin daranmasi vo qarisdirilmasi prosesi hoyata kegirilir.
Qacgagan (24) liflori barabanin iynalori iizorino qaldirir ki, onlarin ¢ixarici
baraban (25) iizorino kegmosi asanlassin. Qacagani tomizlomok {igiin iki
valik vardir ki, onlardan yuxarida yerloson qacagan {stii, asagidaki iso

gacagan alt1 adlanir.
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Liflorin olavo daranmasini vo bas baraban iizorindon c¢ixarilmasini
cixarict baraban hoyata kegirir. Onun siirati bas barabanin siirotindon ¢ox
kigik oldugu {iclin ¢ixaric1 barbana lifli materialin giiclii sixlasmasi bas verir
ki, bu da formalasan gatin boraborlosmosino vo onda liflorin garismasina
sorait yaradir. Cixarict barabandan liflor nazik gat (vatka) soklindo yiiksok
siiratlo yellonmo horokoti edon daraqla 26 ¢ixarilir.

Bu masinin  komokgi tizvlori asagidakilardir: baraban alti kolosnikli
corciva (27), ttutucu (saxlayici) valik (28), ¢ixarici barabanin tomizloyici
valiki (29), 2-ci1 va 3-cii ¢cixarici valiklorin zibil ¢cubuglar: (30,31).

Xirdalayict vallar. Bu vallar aparatda zibil qarisiglarini ozmok vo
xirdalamaq ii¢iin qurasdirilir ki, bu sokildo liflordon asanligla ayrilir vo
darayici aparatda vo sonraki kecidlordo uqar kamerasma disiir. Vatka
corciva (34) vasitosi ilo sixict (azici) vallar (2,33) arasina verilir vo oradan
corciva (35) vasitosilo ¢ixarilir. Hor bir valin 1100 kq ¢okisi vardir, olavo
yliklonmo yayla vo yaxud hidravlik iisulla hoyata kecirilir. Coargiva (35)
vasitosi ilo vatka ndvbati ¢orgivayo (36) verilir ki, o da 6z ndévbasinds onu
lenta omalo gatiriciys verir.

Birinci lenta omologatirici, noqletdirici vo lentayigici. Birinci darayici
masindan alinmis vatkada liflor uzununa yerlosir vo vatkanin masimin is¢i
enliyino borabor enliyi vardir. Lenta omalogatiricinin amals  gatirici
barabanda oxlar1 bucaq altinda yerloson istiqamatlondirici valiklorinin (37)
koémoyi ilo vatka asag1 corgivado (38), enliy1 250-300 mm olan lento gervlir.
Asagi corcivo lentani nogletdiricinin iki saquli g¢argivaloring (39) gotirir ki,
onlar onii yuxari (axici) ¢argivoyo (40) verir. Buradan lenta lentayigicinin
iki yellonon c¢orgivalorino (41) daxil olur ki, onlar lenti ikinci darayici
masinin qidalandirici ¢orgivasindo (42) enino sorir.

Ikinci valikli darayict magin. Bu masin qarisigin liflorini olava olaraq
daha da yaxsi daramaq vo homg¢inin onlar1 qgarisdirmaq vo tomizlomok
iigiin totbiq edilir. Bu masimin is¢i izvlorinin qgarniturasi birinci

masindakilara nozoron daha yliksok némralidir ki, 1iynalori nazik vo daha six
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yerlosir vo bu masinda is¢i lizvlor arasindaki masafo daha kicikdir. Bu ikinci
darama masininda daramanin effektliyini artirir. Ikinci darayici masinin
gidalandirict ¢argivasi (42) lizorindo amoalo golmis qarisiq qati, valiklo (43)
sixlasdirilir vo gidalandirict silindrlors verilir. Bu masinin asas is¢i tizvlori
birinci masmin isci iizvleri kimi isloyir. Ikinci darayict masinda alinan
vatkada liflor uzununa yerlasir vo enliyi masinin is¢i enliyino borabordir.
Ikinci lenta omalogatiricinin firlanma vo irali-geri harokot edon demirden
olan barabanlarinin (44) komoyi ilo asagi ¢orcivodo (45) vatkadan lenta
formalasdirilir ki, birinci lenta omologatiricido alinan lentlo miiqayisado
daha boyiik enliyo malikdir vo liflorinin istigamoti basqga ciirdiir. Asagi
corciva lentani nogletdiricinin iki saquli ¢argivoloring (46) verir ki, onlar onu
galdirir vo ¢orgivodon (47) kegmoklo lentayigicinin iki yellonon corgivasing
(48) verir ki, onlarda onu ¢argiva (49) lizorino sorir. Buradan sorilmis qarisiq
valikla (50) sixlasdirildigdan sonra c¢oargiva (51) vasitasi ila {icilincii darayici
masinin qidalandirici gargivasi (52) izorind verir.

Uciincii valikli darayict masin. Bu masin sonuncu dofa garisigin liflorini
daha yaxs1 darayir, onlar1 qarisdirir vo tomizloyir. Bu masinin da avvalki
masinlarda oldugu kimi is¢i lizvlori vardir. Masinin daha intensiv 1s1 daha
yliksok nomrali qarnitura, daha kigik ara mosafoni vo sorilmis gatda liflorin
dioganal lizro yerlosmasi hesabina oldo edilir.

Bu masiin c¢ixarict barabami (54) iizorindon daraqgla (53) cixarilan
vatka kalof x1zayina daxil olur.

Kolof xizayi. Kalof xizoyi (sokil 7) sonuncu darayict masindan alinmis
vatkadan, tolob olunan boraborliys vo kifayat qodor mdhkomliys malik
olan, nogl etdirmok vo oyrici masinda sonraki emal zamani sorfoli olan
sokilds qarqaraya sarinmis kalof ipliyini almaq ti¢iin toyin edilmisdir. Kalof
xizoyi, qayis boliisdiiriiclisiindon, esici qollardan vo sariyict mexanizmindon
ibaratdir. Qayis bolisdiiriicids boliici qayislar sisteminin  kémoyi il

vatkani dar zolaqlara bélmakdan va onlarin har birini qayisin enliyina
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barabar enlikds olan bir zolag esici gqollara vermokdon ibaratdir. Béliinma
prosesi asagidaki kimi hoyata kegirilir.

Uciincii masinin ¢ixaricl barabani iizerindon, ¢ixaric1 daraqla ¢ixarilmis
vatka, istigamotlondirici valikdon (1) keg¢ir vo 1ki gobuledici (2,3) valiklorin
arasmna daxil olur ki, bu valiklorin sathinds qayislarin enliyino barabor
enlikdo va dorinliyi onlarin qalinligina uygun ganov vardir. Qabuledici
valiklorin qanovlarina qayislar kegirilir ki, sonradan onlar bdliicii silin-
drlors (4,5) dogru gedir vo onlar1 180° az qovslo ohato edir. Sonra bir ne¢o
istigamatlondirici valiklordon kecorak, gobuledici valiklora gayidir. Asagi
gobul edici valikdon (2) gayislar yuxar: boliicii asagi gobul edici valiko (2)
gayidir. Yuxart qouledici valikdon silindro (4) gedir vo bir ne¢o
istigamotlondirici valikdon  kegorok (3) iso qayislar asagidaki boliicii
silindro (5) gedir vo bir nego istiqgamotlondirici valikdon kegorok yuxari
gobuledici valiko (3) gayidir. Vatkanin qayislarla boliisdiiriilmosi, boliicii
silindrlorin oxundan kecon miistovido hoyata kecirilir. Burada qayislar
vatkani dar zolaqglara boliir vo onlar1 6z sathlorinds esici qollara (6,7) aparir.

Esici qollar dord ciitdiir va esici valiklor iizorino ¢okilmis sonsuz, enli
silindrik vo yaxud dori gqayisdan ibaratdir. Onlar iizorine verilmis vatkanin
zolagini 1rali vermok {igiin firlanma horokoti vo bu zolag esmok ii¢iin bir-
birina nazoran irali-geri horakot edirlor ki, naticads vatkanin zolagi kolof
sapma cevrilir. Kalof sap1 firladici valiklorla (8) siirtiinmo qiivvesi hesabina
firlanan oxluglara sarmir. Hor bir kolof sap1 dioganala sarmnir vo oxluq
tizorinds miloyyon saho tutur ki, enliyi firladict valiklor tizorinds irali-geri
harokat edon gozdiricinin (9) gedisino barabordir. Noticado kalof yumag: (10)
uzun babina oxsayir sarinmis kolof saplarinin dairesinin sayr bir ciit esici
gollarin buraxdigi saya borabordir. Kolof yumagindan sonraki istifadoni
sorfoli etmok mogsadi ilo onun uzunlugunu 2 dofs azaldirlar. Bunun ii¢iin bir
ciit esici gqollardan alinan kalof saplarinin yarisint masslon 40-dan 20-n1 bir

babins ikinci yarim hissasini iso digor babina sariyirlar [7].
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Boliicii qayislarin enliyi adston 10,5 vo yaxud 14 mm, say1 iso
aparatda 160 vo ya 120 olur. Esici qollar vo firladic1 valiklor doérd corgo
yerlosdikdo har bir bobinda 160 qayis oldugda 40 sap vo 120 gayis oldugda
30 sap sarmir vo yaxud uygun olaraq hor bir corgodos iki bobin yerlosdikds
sarman saplarin say1 20 vo 15 olacaqdir.

Bobinin firladici valiklor izorindo siiriismoasini nazoro almasaq sarinma

siiratini asagidaki formula ils hesablamagq olar:

AN GA

Burada: V. firladic vallarin ¢evrovi siirati m/doaq;
V> — gozdiricinin siirotidir m/daq.
Firladic1 valiklorin ¢evravi siirati asagidaki kimi toyin edilir.
Vi = mdn,
Burada d1=132 mm firladic1 valiklorin diametri
ni - valiklorin firlanma tezliyi, 22-40 doq-! hadlorinds dayisir.
Gozdiricinin siirati asagidaki formula ils hesablana bilor.
V2 =2bn
Burada b - gozdiricinin gedisidir, kolofin sarinma enliyini miisyyon edir,
mm-lo
n-gazdircinin 1ki gedisinin sayidir, doq-!

Qiymatlori yerina yazsaq alariq

Vs =\/(dn,)* +(2bn)’

Adaston bu siirat 16-26 m/daq hadlarinds olur va bazon ds artiq olur.
Esilmo doracasi vo yaxud esilmonin intensivliyi onun sixligr ilo xarakterizo
edilir ki, bu da ¢ox amillordon ashdir: kolofin buraxilma siirotindon, esici
gollarin gedisindon vo irali-geri horokotin sayindan, gollarin enliyindon vo
onlar arasindaki ara masafasindon.

Esici gollar arasinda sixilan kolofin hor bir kosiyinin horokot miiddati (

doqigodo) asagidaki kimi hesablanir.

t= —,
v
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burada ¢ - esici qollarda kalafin sixilma uzunlugu metrlo.

V-esici gollarda kalofin buraxilma siirati m/dag.
Bu miiddast orzinds esici qollarin irali geri horokat aldigi dayaq, asagidaki
godor firlanma tezliyi alacaqdir.

n=ng- t:n_dl
14

burada nq —dayagin firlanma tezliyidir , doq-!.

Dayagin bir tam dovrii zamanm hor bir esici qol bir birino nozoron UE
godor yerini doyisocokdir ki, burada E eksentrikdoki eksentrisitet, esici
gollar arasindaki kolofin hor bir kasiyinin horskati zamani, yani dayagin n
firlanma tezliyindo, qollarin yerdoyismosi asagidaki godor olacaqdir.

_ 2En,l

S= 2En (8.4)

Belo yerdayismads kalof 6z oxu strafinda dévr edir.

S  2En,t
m=—=
d Vrd

(8.5)

burada d kolofin diametridir mm-Io, qollar arasindaki masafoyo boarabordir .
ogor (8.5) ifadasinda sabit kamiyyastlorin qiymatini yerinas yazsaq va kolofin

esilmo doracasini C ilo ifads etsok alariq:

E
C= const — (8.6)
Vd

Bu formula goéstorir ki, hor bir aparat {igiin kolofin esilmo doracosi
eksentrikds qoyulmus eksentrisitetlo vo dayagin firlanma tezliyi ilo diiz
miitonasib olub, kolofin buraxilis sliroti vo esici qollar arasindaki ara
mosafasi 115 tors miitonasibdir.

Yunun kobud daraqli oyriciliyinds totbiq edilon iki  darayicili
aparatin xiisusiyyati, onun torkibinds ii¢ yox iki darayicit masinin olmasidir.
Iki darayicili aparatlar adston bir yox iki ¢ixarici barabanli olurlar. Hor bir
barabanin lstiindo bes yox, dord is¢i va ¢ixarict valik vardir.iki ¢ixarici
barabanin olmasi vatkanin keyfiyyotinin pislosdirmadon, aparatin iynali

sothlorindoki boyiik yiiklorin hesabina, dar gayislarda daha galin (asagi
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ndmrali) kalofin istehsal edilmosine imkan verir. Notiocado bels 1s¢i enlikdo
gayislarin  saymi artirmaq olur ki, buda tobii olaraq masinin
mohsuldarliginin artirilmasina imkan verir.

Yun oyriciliyindo valikli darayici masinda qgobuledici baraban (1)
(sokil 10), liflorin qirilmasinin qarsisint almagq ii¢iin, pambiq ayriciliyindaki
slyapali darayict masinin gobuledici barabanin siiratindon ¢ox kigik siirats
malikdir.

Ilkin daranmada gobuledici baraban adaton 40-60 doq -! hodlorinda
firlanma tezliyi ilo horokoti edir, ikinci vo iigiincii valikli darayici masinlarda
150 firlanma tezliyi 100-160 doq! hodlorindo olur. Naticoda, gobuledici
barabanin misarli qarniturasit ilo bas barabanin iynoli garniturasinin
qarsiliglt tasiri naticasinda liflor gobuledici barabanin garniturasindan bas
barabanin qarniturasina kecir (sokil 11a). Adoton bas barabanla qobul edici
baraban arasinda ara boslugu 0,5 mm-o yaxin olur. Bas baraban 2 (sokil
8.10) wvalikli darayict masinin osas is¢i lzviidir. O, 125 — 135 doq’!
hadlorinds firlanma tezliyi ilo firlanma vo yaxud 500-530 m/dog ¢evrovi
siirati ilo firlanma horokati edir.

Adaton daranmanin effektliyini ardicilligla artirmaq {i¢lin birinci
masinin bas barabanin firlanma tezliyi 125, ikincininki 130, {iciinciiniin ki,
iso 135 dog! olur. Iynalorin sixligini xarakterizo edon garnituranin némrosi
hor bir ndvbaoti masinda iki ndmrs yiiksokdir ki, bu da daranmanin
effektivliyini artirir.

Valikli masinda is¢i valiklor (3) (sokil 8) boyiik shomiyyat kosb edir, bels ki,
bu masinda daranma osason onlarla bas baraban arasinda hoyata kegi-
rilir. Isci valiklor kicik siirotlo firlanir vo ¢evrovi siirati  2,5-8,0 m/daq
hadlorinds doyisir. Bu zaman birinci valiklor (mohsulun horokati istiqgamo-
tindo) adoton sonrakilardan az siirotlo firlanir vo noticodo daranma siiroti

Vdar =Vb-V1 ardicilligla artir. Isci valiklorde vo bas baraban arasindaki
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mosafo 0,3-0,5 mm hodlorindo doyisir, lakin birinci masinda birinci 1s¢i
valiklo vo bas baraban arasinda mosafs 0,8 mm-o catir. Isci valiklorin iynoli
garniturasinin ndmrasini, bas barabandaki iynsli garnituranin némrasina
barabor gotiiriirlor. Bas barabanin (2) iynali qarniturasinin vo is¢i valiklorin
iynali garnituralarinin qarsiligh tosiri naticesinds liflorin kigik dastlorde
cixarilmasi vo sonra iso ayri-ayri liflors ayrilmasi, yoni daranma prosesi bas
verir. Daranma prosesindo lif dostlori 1ynalora tosir edorsk onlarin
meyillonmasina sabab ola bilor vo naticado maillik bucagi vo ara maosafasi
doyisir. Iynolorin meyillonmosinin ara mosafosing tosirini azaltmaq iiciin
tynalari diiz yox ayilmis sokilds hazirlayirlar.

Cixaricr valkilor (4) (sokil 10) liflari 1s¢1 valiklordon ¢ixararaq onlari bas
barabana verir vo naticads bu liflorls baraban tizorindaki liflorin qarigsmasi
bas verir. Bu qarisdirmani yaxsilasdirmaq iigiin ¢ixarict valiklorin siirati
boyilkk olmalidir vo adoton bu siirot 140-150 m/doq hodlorinds doyisir.
Cixarict vo isci valiklor arasinda vo onlarla bas baraban arasinda ara
mosafosi 0,3- 0,5 mm hadlorinds dayisir.  Cixarici valiklordo qarnituranin
nomroasi, bas barabandakindan iki némro asagi olur. Qacagan (5) (sok. 10)
barabanin 1ynolori izorina liflorin bir hissasini qaldirmalidir, bunun {igiin
onun siiroti bas barabanin siirotindon bdyilk olmalidir vo onun iynalori
barabanin iynali qarniturasinin i¢ind girmolidir. Adston gagaganin siiroti
barabanin siirotindon  15-20% ¢ox olmahdir. Qagaganin  yuxari
tomizloyicisinin vo yaxud gacagan Ustiiniin sliroti 50 m/daq, asag1 tomizloyi-
cisinin vo yaxud qacagan altinin siiroti  iso 170 m/doq olur. Har iki
tomizloyici qagaganin sothino dismiis liflori  tomizlomok {i¢lindiir.
Tomizlayici qacagan iizorindon liflori ¢ixararaq onlart bas barabana verir.
Qagaganin garniturasinin némorsi bas barabanin qarniturasinin némrasing
barabor olur vo yaxud ondan iki ndmrs ¢ox olur. Valikli darayict masinda
cixarict barban slyapali darayici masinda oynadigi rolu oynayir.

Cixarict barbanin ¢evrovi siirati 10-26 m/doq vo daha ¢ox hodlordo

doyiso bilir. Aparatin sonuncu darayict masinin ¢ixaricli barabaninin siirati
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kolof xizoyir i1lo mohdudlasir ki, onun konstruksiyasi boyiik siirotlords
istehsal edilon kolofin yaxsi esilmosini tomin etmir. Cixarict barabanla bas
baraban arasinda araliq mosafo 0,3-0,5 mm hadlorindo doyisir. Cixarici
barabanin qarniturasinin némorsi bas barabana nisboton iki némro
boylikdiir. Cixarict barabanla bas barabanin garsiliqh tasiri naticasinda liflor
bas barabandan ¢ixarici baraban {izorino kegcir. Liflor siiroti bas barabanin
siiratindon on dofolorlo kicik olan ¢ixarict baraban {izorino kegdikdo, liflor
onun iizorinds daha six qat soklinds yerlosir. Lif qatlarmin {ist-iists yigilmasi
naticasinds ¢ixarict baraban iizorindo iimumi gat hom garisigia vo hom do
torkibino gora baraborlosir.

Cixaricr daraq (7) (sokil 8) slyapali darayici masinda oldugu kimi
yliksok siiratlo yellonmo horokoti edorak, vatkani ¢ixarict baraban iizorindon
cixarir. Daragin yellonms tezliyi 800 dog! vo onunla ¢ixarict baraban
arasinda ara mosafosi 0,3-0,4 mm olur.

Iynoli lentin nomralonmasi. Iynali lentin némrosi onda iynolorin
galinhigini va yerlosmasinin sixligini xarakterizo edir. Iynolor nazik olduqca
onlarin sayi1 lentin vahid sahasinds ¢ox olur va lentin némrasi ds bir o dofa
yiiksok olur. Iynali lentin némrasi Ne 12- Ne 32 hodlorindo doyisir. Bas vo
cixarict barabanlarda iynali lentin enliyi 56 mm, 1s¢1 vo ¢ixarict valiklor ii¢lin
27,5 mm, gagagan ii¢iin iso- 46 mm olur. Lentin asas1 bir ne¢o qat rezin
kleylo kleylonmis pambiq parcadan ibarotdir vo list qati six kecodon
ibaratdir.

Iynoli lentin noémrasi (qarnitura) emal edilon qarisigin xarakterino
uygun golmolidir. Daha nazik qarisiqg tgiin daha yiiksok némrali vo daha
kobud tii¢lin 1so — asag nomrali lent totbiq edilir. Markozi Elmi Todqiqgat
Yun Institunun (IHUUIIEPCTH) ii¢ darayicili aparati iigiin iynali lentin
toqribi ndmrasi cadval 1.-da verilmisdir.

Daranma prosesi zamani liflorin bir hissasi is¢1 valik iizorino kecir ki, onlar
oradan c¢ixarict valikls ¢ixarilir vo yenidon barabana qaytarilir. Masinin

gorarlasmis horokotindo, ugarlar1 nazors almasaq, gobul etmok
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Cadval.l.

Zorif yun | Yarim  kobud | Kobud yun
yun
Vatka
Isci tizvler

I (I |Hmrjr |1 |Imir |1 |1 |1
Bas baraban (24 |26 [28 |20 [24 |26 |18 |22 |24
Isci valiklor |22 |26 |28 |20 |24 (26 |18 |22 |24
Cixarici 20 |24 |26 |18 (22 |24 |16 |20 |22
valiklor 24 128 30|22 (26 |28 |20 |24 |26
Cixarici 24 128 30|22 (26 |28 |20 |24 |26
baraban 22 126 |28 |20 [24 |26 |18 |22 |24
Qacagan 22 126 |28 |20 [24 |26 |18 |22 |24
Qacagan
ustu
Qacagan alt1
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Bas barabamin lifli materialla yiiklonmasi. Bas barabanin lifli materialla
yiklonmasi dedikdo, sorti olaraq cixarict barabanin, bas barabanin sothinin
1 m2-da ¢ixardigi lifin gramla migdar1 basa diisiiliir. Koalofin gqalinligindan
(ndmrasindon) vo digoer amillordon asli olaraq bas barabanin yiiklonmasini

Asagidaki formula ils toyin edirlor.

V.T
a)a, = 5

bV,

V_-1000
bya, ==

N, V,b

burada Vi — kolofin sarinma siiratidir , m/dagq;
T- kalofin galinlig teksls;
N- istehsal edilon kalofin némrasi;
b- qayisin enliyi mm-Is ;
V- bas barabanin ¢evrovi siiratidir. m/daq.

Bu formulalarda bas barabanin yiiklonmosinin hesablanmasi ii¢
darayicili aparatda emal edilon qarisigin  xarakterindon asli olaraq
yliklonmonin 0,4-0,6 qram/m? qiymating yaxindir.

Daranma prosesindos liflorin paylanmasi amsall.

olar ki, daranma prosesindo is¢i valikdon, ¢ixaricit valik vasitosi ilo
barabana gayidan lifli materialin migdar1 barabandan is¢i valike kecon lifli
materialin migdarina barabardir.

Prof. N.Y.Konarski lifli materiallarin barabandan is¢i valiko kegmaosini
paylanma omsali ilo qiymotlondirmoyi vo bu omsali asagidaki formula ilo
hesablamag toklif edir.

a
_ c
K, =
o, +a,

burada «, - qidalanmadan barabanin lifli materialla yiiklonmasi (qram /m?),

onun ¢ixarici barabana verdiyi migdar.

a, —¢ixaricl valikdon barabanin yiikklonmasi (q/m?)
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3. YUN DARAYICI APARATIN TEXNOLOJI HESABATI
Aparatin yiikkloma hesabatini apardigda asas on istehsal edilon ipliyin
galinligr (némrasi) va aparatin mahsuldarligi hesablanir.
Istehsal edilon kalafin qalinliginin hesablanmast.
Kalofin qalimhig teksls, kiloteksls vo ya némrs ilo ifads edils bilor. Cox
zaman kolofin galinhigini kiloteksls tayin edirlar.
Tekslo va yaxud kiloteksls ifads edilmis qalinligi asagidaki kimidir.

T, :1000%(teks) Vo T, = %(kiloteks LN, =é
burada L kolofin uzunlugudur (metrls), Q kolofin ¢okisidir (qramla).
Aparatin bir dogiqods buraxdig kalofin uzunlugu asagidaki kimidir.
L=Vs-m
Burada m —aparatdaki kalof saplarinin sayidir. Onun ¢akisi
Q= gmuke olur.
Burada q — 6zlicokon torofindon atilan bir partiya qarisigin ¢okisidir vo
yaxud 6zii¢cokonin atdig ¢okidir (qramla).
m. — bir doqiqads atilmalarin sayidir,
ke —qarisigdan kalofin ¢ixma omsalidir.
Qiymaotlori yerinos yazsaq alariq.
m,k,

a) Ti = 224 (kteks)
V m

n

V.m

b) Nk B qma Kb

(8.7)

Kalofin galinligini doyismok iigiin 6ziicokonin atilmalarinin ¢okisini
doyismokdon istifads edirlor (8.7.) formulasina daxil olan digor komiyyatlari

sabit gobul etsok alariq .

a) T =—T— (kteks) b) n, = <ot (8.8)
q

const
(8.8) formulasini kalofin galinliginin iki qiymati ligiin yazib va onlarin birini

digarina bolsaok alariq.
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)TI'(, q” b d d n ! 1'(,
a) ===, buradanda = ,
T, ¢ + T,

Nﬂ qﬂ N!
b) —£==,buradanda ¢"=¢—=,
) N, ¢ a N;

burada: q” 6ziigokonin atiminin yeni gakisi;
q’ 6zilicokonin atiminin kéhno gokisi;
T’k k6hno kolofin qalinligr kteks;
T/ yeni kalofin qalinlig kteks;
N/ kalofin tozo ndmrasi;
N/ kalofin kéhna némrasi.
Praktiki olaraq bir atimin ¢okisi 150-400 qrama borabordir, bir
doqigodaki atilmalarin say is9 0,8-3,0 hadlorinda doyiso bilir.
Darayict aparatin moahsuldarliginin hesablanmasi.

Darayict aparatin mohsuldarlign kq/saatla asagidaki formula 1ilo

hesablanir.
Ay 7=l O e
V m-60
B) I1=-" . )

Burada: Vi — kolofin esilmo vo yaxud sarinma siirati;

m - aparatin buraxdigi kolof saplarinin sayi

(adoton 120 vo ya 160 olur);

Tk — kalofin qalinlig1 kteks;

Ny istehsal edilon kolofin ndmrasi.
Bir qayisin bir saatda km-lo kolofin mohsuldarhigl asagidak: kimidir.

[1=0,06 Vi ktiv. [km/saat]

Kriv —hesablamaq {igiin n6évbo orzindo normallasdirilan T, isdon

dayanmalar1 bilmok lazimdir.
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4. YUN LIFLORINDON IPLIYIN ISTEHSALI PROSESININ
KEYFiYYOTINO NOZAROT

Hal-hazirda aparat oyriciliyinds oyrici masinlar qismindo fasilasiz
isloyon {iziiklii oyrici masinlar totbiq edilir. Markozi Elmi Tadqiqat Yun
Institutu sisteminin dartict cihazli {iziiklii oyrici masinin qurulusunun
xilisusiyyatlorine baxaq. Bu masinlarin, pambiq ayriciliyinds va ayriciliyin
digor sistemlorinds totbiq edilon {iziiklii ayrici masinlarla miiqayisodo osas
xilisusiyyati dartici cithazin konstruksiyasidir ki, burada siirtiinmo qiivvasi
sahasi va dartilma prosesinds liflorin diizlonmasi {iglin dairavi daraq tatbiq
edilir. 9Qyrici masinda bels dartici cihaz oldugda, dartilma 2,5 godor vo daha
cox oldugda islomok olar. Kalof qarqgaralart (1) (sokil 12) agan  iki
barabanlar (2) tizorinds yerlosdirilir ki, onlar firlanaraq saplari qarqaradan
acir. Hor bir garqaradaki kolof saplarinin bir yarisi (masalon biitiin ciit
rogomlilor) masinin bir torifino, digor yarsi iso (biitiin tok rogomlilor) digor
torofo gedir. Acilan kolofin uzun torofdo, g¢evrovi siiroti acici barabanin
cevrovi slirotino borabor olan saxlayict valik (3) vardir. Yumagin diametri
boyilkk oldugda, kolof saplari saxlayict (3) valikin istiindon kegir,
gargaranin diametri islodikco kigilir vo onda kolof saplar1 valiks toxunur vo
onlarin gargaranin altina diismosinin qarsisini alir. Dartici cthazdan qabaq
kolof saplar1 sapgozdiricidon (4) kegir ki, digor masinlarda oldugu kimi arxa
silindrin rifli ¢ixintilarinin uzunluglart boyu irali-geri hoarakat edir Dartici
cihaz- bir saholidir. Arxa ciitlo (5) vo gabaq ciit (6) arasinda dairovi daraq
(7) yerlosdirilir.

Liflorin harokotino nozarat liclin daha yaxsi sorait yaratmaq {igiin,
daragr miimkiin olduqca gabaq ciitiin ¢ixdig1 yers yaxin yerlosdirilir ki,
hatta cox qisa liflorin horokatino nazarst etmoys imkan verir. Bu daraqla
yaradilmis dartilmAnin oyilmo sahasi do liflorin horokatino nazarat soraitini

yaxsilasdirilir [§].



Sokil 9. VIETYI-nin dartici cihaz1 yerlosdirilmis tiziiklii

masin 9yrici
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Dartici cihazin arxa ciitii rifli silindrdon vo iist hamar metallik
Oziiyiikloyon valikdon ibaratdir ki, 6z agirligi ilo arxa ciitdon kalof saplarini
sixir. Qabaq ciit ¢cevrovi siiratlori eyni riflorinin addimi miixtolif olan iki xott
rifli silindrlordon vo dastok sistemli yiiklo hor iki silindro sixilan elastik
(sintetik) Ortiiyli olan, yuxar1 metallik valikdon ibaratdir. Qabaq ciitiin
asagi silindrinin diametri 32 mm-dir, yuxari silindrin ki, 1so liflorin sixilma
noqtosini dairovi daragin iynolorine yaxinlasdirmaq i¢lin 19 mm-dir.
Qabagq ciitiin hor bir valiki, arxada oldugu kimi, iki saqqalcigr sixmaga
xidmat edir vo hamg¢inin orta dayagi vardir. Valik iki silindr iizarinds oldugu
iiciin o, sonda dayaqglar olmamasina baxmayaraq diizgiin vo dayanaql
voziyyatda durur. Belo konstruksiya kolofi yaxs1 sixmagla yanasi (6-10 kq 1ki
sapa), sap1, valiki galdirmadan, yandan yiiklomoys imkan verir.

Dairovi daragin diametri (iynolor iizro) 45 mm-dir. Onun polad
iynolori radiusa nazoron 30° bucaq altinda latun vtulkaya preslonmisdir.
Iynoalorin uclan silindrin sothindon 1 mm mosafods valiklorden isa 2 mm
masafaods olur. Qisa liflorin harakating nazarat edarak dairovi daraq, ondan
uzun liflorin girilmadan ke¢gmosino imkan verir. Bununla yanasi o liflori
dartilan mohsulun oxu boyu yaxsi diizlondirir vo paralellogdirir. Ona gors
dairovi daraql dartic cihaz aparat ipliyini dartdigda, diger dartici
aparatlarla miiqayisado yiiksok dartilma gabiliyyotino malikdir vo homg¢inin
periodik isloyon masinla miiqayisado 1,2-1,6 avozino 2,5 olur. Silindrlorin va
valiklorin sathlorinin tez yeyilmasinin garsisini almaq ii¢iin masinin hor iki
torafinds gozdirici mexanizm vardir Bu mexanizm hom sapgozdiriciys (4) va
daraglarin (7) vallarina silindrlorin riflarinin uzunlugu boyu irali geri haro-
kot verir. Gazdirici mexanizm harakati arxa silindrdon sonsuz vint 6tiirmasi
vasitalori 1lo alir. Dartici cihazin altinda pnevmatik saqqalciq tutucularinin
sorucu borular1 (8) yerlosmisdir ki, onlar morkozi havasorucusu (9) ilo

birlosdirilmisdir. Sap qirildigda, sagqgal tutucunun borusuna sorulur, sonra
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morkazi havasorucuya va oradan da masinin sonunda yerlosmis sap yigiciya
verilir.

Aparat ayriciliyinin I1-83—I11, T1-114-111, I1-132-11 uiziikli ayrici
masinlarinin burucu-sariyict cthazi vo basqga mexanizmlori digor liflorin
ayriciliyinde totbiq edilon {izliklii ayrici masinlarla miiqayisodo hor hansi bir
basga xiisusiyyatlori yoxdur. iylor arasindaki mosafosi boyiik olan (IT-114-
I, IT-132-1II vo basqalar1)) masinlarda qulaqciq formali gacaganla saquli
tiziiklor tatbiq edilir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Aparat sistemi ilo iasehsal olunan yun ipliyinin keyfiyyatli alinmasi

moqsadi ilo asagidaki noticolor toklif olunur.

l.

Xamalin qarigdirilmaya hazirlanmast prosesinds totbiq olunan TH-
120—s qirict masinlarinin i§ prinsipi diizgiin riayat olunmalidir.
2.Qarsiglarin diizgiin yaglanmasi ii¢iin hazirlanan emulsiyanin verilisi

ressepindon konara ¢ixma 5%-don ¢cox olmamalidir.

. Qaris1gim daranmasi ticiin istifado olunan {i¢ prosesli darayict masinin

oziigokonin  hor porsiyasinin  ¢okisi  150/400qram  intervalinda
olamalidir.

Kalof karetkasinin qayis boliisdiiriiciisiiniin sistemi diizgiin iglomalidir.

. Istehsal olunan kolofin xotti sixliginin toyin edilmosi hor smenda iig

dofodon az olmamalidir.

Darayic1 aparatda dartim vo toplamalarin miqdar1 codval gostoricisi
lizro aparilmalidir.

Oriyicin masmin dartic1 cihazlarinda totbiq olunan dairovi daragin
dislorinin arasi tutulmamasi ti¢iin is¢ilor mosuliyystli islomalidirlor.
Dairovi daraqda liflora nozarotin yiiksoldilmasi maqgsadi ilo iynalorin

uclar1 daragin sothindon I'mm tisto ¢ixmalidir.
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