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REFERAT 

 

Buraxılış işi aparat əyirmə sistemi ilə istehsal olunan yun ipliyinin 

keyfiyyətinə nəzarətin yüksəldilməsi tədbirlərinin işlənib hazırlanması 

məsələlərinə həsr edilib.  

Işdə yun ipliyinin istehsal prosesləri ilə yanaşı istehsalatda yekun 

məhsulun alınması üçün istifadə olunan qarışıqların tərkibinin hazırlanmasında, 

yağlanmasında və daranmasında olan çatışmamazlıqların arayıb ortaya 

çıxarılması  və onların ləğvi yolları şərh edilmişdır. 

Buraxılış işində yun ipliyin formalaşması zamanı əmələ gələn quruluşları, 

həmin quruluşları yaradan səbəblər haqqında şərhlər verilmişdir.  Istehsalatda 

texnoloji prosesin aparılması zamanı bu qüsurların təsiri və parametrləri 

haqqında məlumatlar verilir. 

Bundan başqa istehsal olunan məhsulun keyfiyyət göstəricilərinin 

yüksəldilməsi yolları haqqında da təkliflər verilmişdir.  

Buraxılış işi 56 səhifədə əlyazmadan, o cümlədən  4 bölmədən, 9 şəkil-

dən, 1 cədvəldən  və  5 adda istifadə edilən ədəbiyyatların siyahısından ibarətdir. 

Buraxılış işi nəticə və təkliflərlə yekunlaşdırılmışdır. 
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GİRİŞ  

 

Инсанларын тохужулуг, йцнэцл сянайе малларына вя йцксяк сявиййяли 

мяишят хидмятиня артан тялябатыны тямин етмяк цчцн эюстярилян сащяляря йени 

технолоэийаларын вя машынларын тятбиг едилмяси тяляб олунур.  

Даща да йцксяк кейфиййятли малларын истещсалы цчцн автоматлашдырылимыш 

истещсал сащяляринин, фабриклярин,комбинатларын йарадылмасыны тяляб едир. 

Базар игтисадиййатынын тялябляриня уйьун олараг йцксяк кейфиййятли маллар 

истещсал етмяк вя хидмятляр эюстярмяк цчцн  ашаьыдакыларын щяйата 

кечирилмяси важибдир. 

Илк нювбядя бойаг-бязяк истещсалында моданын тялябляриня жаваб 

верян бядии коларитик тяртиб едилмиш маллар истещсал едилмялидир. 

Яйрижилик, тохужулуг, бойаг-бязяк, трикотаъ, тикиш, айаггабы истещсалы вя 

мяишят хидмяти сащяляриндя ямяк мящсулдарлыьыны 2-3 дяфя артырмаьа имкан 

верян автоматлашдырылмыш машынлар вя аваданлыглар комплекси 

йарадылмалыдыр; йцксяк кейфиййятли мящсуллар истещсал етмяк цчцн йени 

йарадылан машынлар, автоматлар, автоматик хятляр автоматлашдырма Васитя-

ляри вя микропросессор техникасы иля тяжщиз едилмялидир. 

Эюстярилян сянайе сащялярин дя машынларын комплекс системинин 

йарадылмасы бу просеся системли йанашмагла щяйата кечириля биляр. 

Яйрижилик истещсалында йени чешиддя парча вя  трикотаъ истещсал етмяк 

мягсядиля, бурулмуш, фасонлу вя комбиня едилмиш сапларын истещсалы цчцн 

кечидляри гысалдылмыш технолоэийалы йцксяк мящсулдарлыглы əyrici машынларынын 

йарадылмасы ясас  истигамят кими гябул едиля биляр.  

Тохужулуг истещсалында ямяк мящсулдарлыьыны 2-3 дяфя артырмаьа 

имкан верян тохужулуьа щазырлыг шюбясинин автоматлашдырылмыш 

комплексляринин, мякиксиз вя фасилясиз парча истещсал едян чохяснякли  

тохужулуг машынлары ясасында автоматлашдырылмыш тохужулуг истещсалатлары  

йарадылмасы истигамяти важибдир. 

Тохужулуг, йцнэцл вя мяишят  хидмяти сащяляриндя елми-техники инкишафа  
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мящдудиййят гойан бойаг-бязяк истещсалында мящсулдарлыьы 2-3 дяфя вя 

даща чох артырмаьа имкан верян йени физики-механики цсулларла вя йени емал 

васитялярини тятбиг етмякля, еколоъи тямизлийи тямин едян йцксяк 

мящсулдарлыглы, автоматлашдырылмыш вя микропросессорлу    машынларын 

йарадылмасы чох  важибдир. 

Беляликля, тохужулуг, йцнэцл вя мяишят хидмяти сащяляриндя тятбиг 

едилян машынларын инкишафынын ясас истигамятляри ашаьыдакыларыдыр: машынларын 

вя аваданлыгларын автоматлашдырылмасы сявиййясини артырмаг, роботлашдырылмыш 

технолоъи комплекслярин вя эениш чешид имканларына имкан верян чевик 

хятлярин йарадылмасына имкан вермяляри, технолоъи просеслярин йериня 

йетирилмясиня вя машынларын идаря олунмасыны тямин едян микропросессорлар 

системи иля тяжщиз едилмялидир. 
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1.TEKSTİL FABRİKLƏRİNDƏ YUNUN ƏYRİLMƏSİ PROSESLƏRİ 

 

          Aparat (мащуд) вя дараглы (комвол) яйрижилик мювжуддур. Апарат 

яйрижилийиндя хаммал гисминдя зяриф, йарымгаба вя габа йун кимйяви штапел 

лифляри, йунун aparat йахуд дараглы яйрилмясиндян алынмыш яйрижилик 

туллантылары, йундан олан мямулатларын туллантыларындан алынмыш, бярпа 

едилмиш йун вя саир тятбиг едилир. Aparat яйрижилийиндя гарышыьа дахил олан 

компонентлярин гарышдырылмасы кард дарайыжылыьына гядяр щяйата кечирилир. 

Бцтцн нюв  хаммал гарышыьа, дидилмиш (пардахланмыш), тямизлянмиш шякилдя 

дахил олмалыдыр  вя она эюря дя мАщуд  фабрикиндя хам мал илк нювбядя 

тямизлянмяйя вя пардахланмайа мяпуз гойулур. Гарышыьы ял иля вя йахуд 

гарышдырыжы гурьуда щазырламаг олар. 

 Гарышыьы ял иля щазырладыгда онун бязи компонентлярини йаьлайырлар, 

сонра бир мцддят галдыгдан сонра, гарышыьы дидижи машындан бир нечя дяфя 

бурахараг дидирляр. Гарышыьы автомат щазырладыгда ону гарышдырмаг цчцн 

тяйин едилмиш гурьуда йаьлайырлар.Йаьланмыш вя дидилмиш гарышыг кард 

дарайыжылыьына щазырланмыш щесаб едилир. 

 Aparat яйрижилийиндя дарамаг цчцн дарайыжы  aparatлар тятбиг едилир ки, 

онларын тяркибиня ики вя йахуд цч валикли дарайыжы машынлар дахил олур. Диэяр 

яйрилмя системляриндян фяргли олараг aparat яйрижилийиндя, дарайыжы апаратдан 

лента йох, щазыр кяляф алыныр. Она эюря дя  бу системи aparat яйрижилк системи 

адландырырлар. Дарайыжы  машындан алынмыш кяляфдян яйрижи машында aparat вя 

йахуд мащуд иплийи истещсал едилир. 

 Йунун дараглы яйрилмясиндя бир нечя яйрилмя системи мювжуддур: зяиф 

дараглы, кабуд дараглы вя яйрижилийин ващид системи. 

 Яйрижилийин зяриф дараглы системиндя хаммалы кард дарайыжылыьына 

щазырладыгдан сонра дарайыжы апаратда, ондан лента алырлар ки, ону бир нечя 

кечиддя лента машынларында дараглы даранмайа щазырладыгдан сонра периодик 

ишляйян дараглы дарайыжы машина дахил олур. Дараглы дарайыжы машынлардан 

алынмыш лент бир нечя кечиддя лента машынларында бярабярляшдирилир. 
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 Бязян ялавя олараг щамарлайыжы машында лентин бирляшдирилмясини щяйата 

кечирирляр вя бязян дя онлары рянэляйирляр. Беляликля щазырланмыш дараглы лент 

лифлярин електрикляшмясини азалтмаг цчцн статик електрикляшмянин йцклянмясини 

чыхармаг мягсяди иля, адятян нямлийи нисбятян (85%) чох олан зирзямийя 

эюндярирляр. Зирзямидя лента бир нечя сутка галыр. Зирзямидян дарагланмыш 

лента кяляф шюбясиня (яйрижиликдян яввялки) дахил олур ки, о яввял ардыжыллыгла 

бир нечя  лент машынындан, сонра ися бир нечя кяляф машынындан кечир [1]. 

 Яйрижилийин зяриф дараглы системиндян алынан кяляфин хцсусиййяти ондан 

ибарятдир ки, онда бурулма олмур, тяляб олунан мющкямлийи  ешилмя щесабына 

алыр вя она эюря дя  ешилмиш адланыр. Кяляфин електрикляшмясини азалтмаг цчцн 

дараглы лент кими ону да зирзямидя бир нечя эцн мцддятиндя сахлайырлар. 

Зяриф дараглы яйрижилик системинин яйрижилик шюбясиндя цзцклц яйрижи 

машынларда кяляфдян иплик истещсал едирляр. 

Йунун яйрижилийин кобуд дараглы системиндя, зяриф дараглы системдя олан 

кечидляр вардыр лакин бу системдя тятбиг едилян машынлар, зяриф дараглы 

системдя тятбиг едилян машынЛардан хейли фярглянир. Бу системин ясас 

хцсусиййяти ондан ибарятдир ки, дараглы даранма цчцн бурада периодик 

ишляйян дараглы дарайыжы машынлар явязиня, фасилясиз ишляйян дараглы дарайыжы 

машынлар тятбиг едилир. Бундан башга бу системдя иплик цзцклц вя йахуд 

гапаглы яйрижи машынларында истещсал едилир. 

 Щяр ики системдя чохлу сайда кечидляр олдуьу цчцн чох бюйцкдцр. Сон 

заманлар гарышыг вя йахуд гысалдылмыш яйрилмя системляри тятбиг едилмяйя 

баьланмышдыр ки, бурада дараглы даранма, периодик машынларда, йяни зяриф 

дараглы системдя олдуьу кими щяйата кечирилир. Кяляфи ися бурулмуш истещсал 

едирляр, йяни яйрижилийин  габа дараглы системиндя олдуьу кими йени системдя 

кяляф вя яйрижилик машынларында йцксяк дартымлы дартыжы жищазынын тятбиг 

едилмяси вя щямчинин лента машынларында бир вя ики кечиддя лентин галынлыьынын 

(нюмрясинин) тянзимлянмяси щесабына кечидлярин сайы азалдылыр. 

 Гарышдырмадан яввял йуйулмуш тябии йуну чырпыжы машында 

пардахлайырлар (дидирляр), яэяр онда зибилли тиканлар-питраг  варса тиканлары 
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тямизляйян машында ону ялавя механики вя йахуд карбонлашма йолу иля 

кимйяви тямизлямяйя мяруз гойурлар. Чиркин йуну илкин олараг хцсуси 

агрегатда пардахлайырлар, йуйурлар вя гурудурлар. Яэяр йун гаршыгда 

рянэлянмиш шякилдя истифадя едилирся онда бу щалда йуйулмуш йуну яввялжя 

чырпылмайа мяруз гойурлар сонра ися рянэляйижи апаратда рянэляйирляр, 

мяркяздянгачма гурьусунда сыхырлар, гурудужу машында  гурудурлар вя 

чырпыжы вя йахуд шипал машынларында пардахлайырлар.  

 Йуну пардахламаг вя чырпмаг цчцн ян чох ики барабанлы чырпыжы 

машыны тятбиг едилир. 

 Ики барабанлы чырпыжы машын фасилясиз ишляйян машындыр, беля ки, 

гидаланма чырпылма вя ондан чырпылмыш йунун чыхмасы ейни заманда вя 

фасилясиз щяйата кечирилир. Йун гидаландырыжы чярчивяйя  шякилдя эюстярилмяйян 

автогидаландырыжыдан дахил олур. Чярчивя сыхлашдырыжы валикля  йуну гидалан-

дырыжы валикляря  верир ки, онлардан биринжисинин щамар сятщи, икинжинин ися 

бармаглы сятщи вардыр. Валикин  алтында стол  йерляшдирилмишдир. Гидаландырыжы 

валикляр кичик сцрятля фырланараг йуну биринжи, фырланма тезлийи 350 дяг-1 олан 

бармаглы барабана  верир. Бу барабанда сяккиз лювщя вардыр ки, щяр бириндя 

шащмат гайдасында ики жярэядя йерляшдирилмиш 24 бармаг вардыр.  

Гидаланма зонасында бармаглар йуна эцжлц зярбяляр ендирир, ону 

йахшы пардахлайыр вя тямизляйир.Барабанын бармаглары иля цмуми йун 

кцтлясиндян айрылан йун щиссяжикляри, колесникли чярчивянин цзяриня ашаьы 

щярякят едир ки, бурада онлар мяркяздянгачма гцввясинин тясири иля 

колесникляря чырпылыр, силкялянир вя кянар гарышыглардан тямизлянир.Зибил гары-

шыглары колесникли чярчивянин  аралыгларындан кечяряк ашаьы дцшцр. Икинжи  bар- 

маглы барбанда  лювщялярин сайы 12-йя бярабярдир вя 380 дяг-1 фырланма 

тезлийи иля фырланыр. Биринжи вя икинжи бармгалы барабанлар арасында емал едилян  

материалын  интенсив тямизлянмяси вя пардахланмасы щяйата кечирилир. Икинжи 

барабан алтында колесникли чярчивя  вардыр ки, орадан зибил гарышыглары ашаьы 

дцшцр. Bарабанларынын цстцндя вя алтында ишчи валикляр  йерляшир. Онларын щяр 

бириндя винт хятти иля йерляшмиш беш жярэя бармаглары вардыр. Бу валикляр бара-
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банларла гаршылыглы ялагядя олур вя йуну ялавя олараг пардахлайыр вя 

зибиллярдян тямизляйир. Валиклярин вя барабанларын сятщи цзяриндяки бармаглар 

арасындакы мясафя емал едилян йунун кейфиййятиндян асылы олараг 

дяйишдирмяк олур. Ишчи валиклярин фырланма тезлийини 100-200дяг-1 щядляриндя 

тянзимлямяк олур. Пардахланмыш вя тямизлянмиш йун  борудан   щава 

иля  сормагла чыхарылыр. 

 Колосникли чярчивядян дцшян зибил гарышыглары шнекляри васитяси иля щава 

цфцрцжцнцн борусуна верилир (шякилдя эюстярилмяйиб)  вя орадан да   

машындан чыхарылыр. Тозлу щава машынын йухары щиссясиндян пневматик 

гурьунун кюмяйи иля борудан  чыхарылыр. Ики барабанлы чырпыжы машынын мящ-

сулдарлыьы кг/саатла ашаьыдакы формула иля тяйин едилир [2]. 

                        П= Г . 60 Кж Кф..и.в. 

вя йахуд         П= В бП Кж Кф.и.в.                                               (8.1) 

бурада: Г -  машина  бир дягигядя йцклянмиш йунун  чякисидир; 

              В- гидаландырыжы чярчивянин сцрятидир  м/дяг; 

               б- гидаландырыжы чярчивянин енлийидир метрля; 

   П- гидаландырыжы чярчивядяки йунун чя\кисидир кг/м2 ; 

   КЭ – чырпылмадан йунун  чыхма ямсалыдыр; 

              Кф.и.в.- машынын файдалы иш вахтыдыр. 

Машынын фактики мящсулдарлыьы 300-600 кг/саат щядляриндя дяйишир.  

Пытраг тямизляйян машынйуну пытраглардан вя диэяр лифли 

гарышыгларындан  механики  тямизлямяк цчцн тятбиг едирляр (шякил 1).  Йун ял 

иля шагули чярчивя (2) вя дивар (3) арасында мясафяси дяйишя билян бункеря (1) 

йцклянир. Шагули чярчивя(2) тярпянмяздир, дивар (3) ися чярчивяйя доьру 

щярякят едя билир.  Бункерин ашаьы щиссясиндя бармаглы  барабан (4) йерляшир 

ки, йуну тутараг, йцксяк сцрятля фырланма  щярякяти  едян цчвуружулу 

барабана (5) верир.  Бурада барабан (5) йуну пардахлайыр вя илкин олараг  

асанлыгла айрылан   зибиллярдян тямизляйир вя айрылмыш зибилляр колосникли 

чярчивядян (6)  ашаьы  дцшцр вя машындан чыхарылыр. Барабан (5) йуну   щори-

зонтал чярчивяйя  (7) верир  ки ,о да  юз нювбясиндя кичик сцрятля  гидаландырыжы   
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валикляря (8, 9) ютцрцр. Биринжи валикин (8) сятщи щамардыр, икинжи валикин 

(9) сяищиндя ися  бармаглар вардыр. Йун бармаглы валикдя онун алтында 

йерляшмиш гидаландырыжы стол (10) арасындан кечяряк сятщиндя йедди сыра 

металлик коник бармаглар вя бир о гядяр дя бцтюв цчбужаглы габырьасы олан 

чырпыжы барабанын (11) тясириня мяруз галыр. Чырпыжы барабан 350 дяг-1 

фырланма тезлийи иля фырланараг бармаглары вя габырьалары иля йуна чохлу сайда 

зярбяляр ендирир, ону пардахлайыр вя кянар йапышмайан зибиллярдян тямизляйир. 

Йунун тямизлянмясиня, барабанын бармаглары тяряфиндян тутулмуш щиссяжик-

лярин колосникли чярчивянин (12) ити тилляриня чырпылмасы кюмяклик эюстярир ки, 

лифлярдян зибил гарышыгларыны айырыр вя бу чярчивянин арасындан ашаьы дцшцр. 

 Пардахланмыш вя мцяййян гядяр тямизлянмиш материал чырпыжы 

барабандан тямизляйижи  валикляр (13,14) васитяси иля чыхарылыр вя 250 дяг-1 

фырланма тезлийи иля фырланан дараглы вя йахуд пытраг тямизляйижи барабана (15) 

верир. Бу барабанын сятщиндя мцяййян аралыгларла 36 металлик лювщя  

бяркидилмишдир ки, онларын щяр бириня шрупла йасты дараг бяркдиилмишдир. Бу 

дарагларын дишляри лювщядян 0,5 мм  артыг кянара чыхыр вя барабанын  

фырланма истигамятиндя йюнялир. Сахлайыжы валик (16_ лифлярин машынын алтына 

дцшмясинин гаршысыны алыр. Барабанын дараглары йун дястини тутур вя 2 ядяд 

чыхарыжы рифли мишарлы валикляря (17,18) ютцрцр ки, онлар чырпыжы машында 

чыхарылмайан пытраглары вя диэяр зибил гарышыгларыны чыхарырлар.  Чыхарыжы валик-

ляр барабанын дарагларына йахын йерляшдирилир; ашаьы валикля дараг арасындакы 

мясафя 0,5-0,8 мм, йухары валикля ися 0,3-0,6 мм тяшкил едир. Дараглы 

барабандан тямизлянмиш йун торлу барабан (19) тяряфиндян чыхарылыр вя маили 

мцстяви (20) иля машындан чыхарылыр.  Зибил гарышыглары чыхарыжы валиклярля чырпыжы 

барабана (11) верилир ки, онлар мяфтилли чярчивядян (21) зибил Камерасына атылыр 

вя орадан  гарышыглар шнекля (22) чыхарылыр. Чыхарыжы валикляря илишиб галмыш 

кичик гарышыглар, онлардан бычагла (23) тямизлянир. Ганад (24) зибил 

гарышыгларыны йухары чыхарыжы валикдян аралайыр. 

 Тоз вя гыса  лифляр пух шяклиндя машынын алтындан вентилйаторла (25) тоз 

камерасына  апарылыр.  
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Машынын мящсулдарлыьы. Ики барабанлы чырпыжы машынын мящсулдарлыьыны 

щесабламаг цчцн йазылмыш йухарыдакы формула иля щесабланыр. Пытраглардан 

тямизляндикдян сонра  йунун чыхма ямсалы  0,93-0,98 машынын файдалы иш вахт 

ямсалы ися 0,95 –я йахын олур. Машынын фактики мящсулдарлыьы ян ясас онун 

бункеринин ващид мцддят ярзиндя йунла долдурулмасындан асылыдыр. Бу 

мящсулдарлыг 40-80 кг/саат щядляриндя дяйишя билир. 

 Механики цсулла пытраглардан тямизлянмянин ясас чатышмайан жящяти 

йунун кифайят гядяр тямизлянмямяси, лифлярин узунлугларынын гысалмасы вя 

онларын йумруланмасыдыр. Бу çatışmazlıqлар хцсуси иля назик меронос 

йунуну емал етдикдя юзцнц эюстярир. Она эюря дя сон заманлар  йуну  

пытраглардан вя диэяр лифли гарышыглардан тямизлямяк  цчцн кимйяви цсул олан 

карбонлашмадан истифадя едирляр [1, 3]. 

 Карбонлашдырма заманы  йуну зяиф кцкцрд   туршусу мящлулу  иля 

щопдурулур вя 104-1100 температурда гурудулур. Нятижядя битки гарышыглары 

сонракы емал заманы асанлыгла тямизлянир. Карбонлашдырма цчцн фасиляли вя 

фасилясиз ишляйян  гурьулар тятбиг едилир. Фасилясиз ишляйян гурьулар ахын 

хятлярини тяшкил едир вя даща чох мящсулдарлыглыдыр. Бу ахын хяттинин тяркибиня  

автогидаландырыжы туршу чянляри ( ики ядяд) ням йуну пардахламаг цчцн 

чырпыжы машын, лентли гурудужу,  хырдалайыжы машын, чырпыжы машын, 

нейтраллашдырма гурьусу, гурудужу машын дахилдир. Карбонлашдырыжы 

гурьунун цмуми узунлуьу, бцтцн машынлары ардыжыллыгла бир хятдя 

гурашдырдыгда 125 метр олур. Бу машынлары чох щалларда П – шякилли 

йерляшдирирляр. Карбонлашдырыжы гурьунун мящсулдарлыьы 300-500 кг/саат щяд-

ляриндя олур. 

Апарат яйрижилийиндя  тябии йундан  башга сцни вя синтетик  штапел 

лифлярини, юз истещсалындан эери гайытмыш лифляри, яйрижилик вя тохужулуг 

истещсалындакы  туллантылары вя щямчинин  туллантылардан –лоскутдан бярпа 

едилмиш йуну вя памбыьы емал едирляр. 

 Бцтцн бу хаммал нювляри юз физики-механики хцсусиййятляри вя 

вязиййятиня (зибиллик дяряжясиня) эюря бир-бириндян кяскин фярглянирляр.   
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 Вискоз, лавсан, нитрон вя башга штапел лифляри фабрикайа  рянэлянмиш вя 

йахуд антистатик емал олунмуш  хам шякилдя дахил олур. Штапел лифляриндя 

чиркляндирижи гарышыглар  олмур, она эюря онларын гарышдырмаьа щазырланмасы 

анжаг бир гядяр пардахланмасыны тяляб едир ки, бу мягсядля валикляри галдырыл-

мыш дидижи (şipal) машынлары  вя йахуд бир барабанлы чырпыжы машынлары  тятбиг 

олунур. Яэяр фасилясиз ишляйян  чырпыжы машын тятбиг едилирся, онда ону фасилясиз 

ишя   гошулурлар вя винтелйатору сюндцрцрляр. 

 Кяляфин ужлары, щямчинин дарайыжы машындан гырылмыш даранмыш йун 

щиссяляри вя йахуд  памбыг истещсалатындан  гайыдан олур вя онларын 

тяркибиндя йахшы, тямиз лифляр олур ки, гарышдырмадан яввял şipal машынларында 

пардахламайа мяруз гоймаг кифайятдир. Машынын алтына дцшмцш  угарын чох 

щиссясини тяшкил едир. Онлар чох зибиллидир вя  она эюря гарышыьа йахшы 

тямизлянмиш вя пардахланмыш вязиййятдя дахил олмасы цчцн чох  интенсив 

емалы тяляб едир. Şipal машыны тямизлямя габилиййятиня малик дейил, лакин о 

йуну, штапел лифлярини вя диэяр компонентляри йахшы пардахлайыр вя гарышдырыр. 

О фасилясиз ишляйян машындыр. Хаммал автогидаландырыжы вя йахуд ял иля 

гидаландырыжы чярчивяйя   верилир. Гидаландырыжы чярчивя  ону гидаландырыжы  

бармаглы валикляря истигамятляндирир ки, бармаглар щярякят истигамятинин 

яксиня яйилмиш олур. Аьаждан олан рифли сыхлашдырыжы валик  алтындан  кечян лифли 

материалы сыхлашдырараг,  гидаландырыжы  валикляря  дцзэцн  дахил  олмасыны 

тямин едир. Ял иля  дцзмядя рифли  валик хидмят едян персоналын ялини, 

гидаландырыжы silindrлярин бармаглы гарнитурасына дцшмясини мцщафизя едир. 

Сыхлашдырыжы вя гидаландырыжы валиклярин сцряти 6 м/дяг- олур. Йцксяк сцрятля 

фырланан барабанын  бармаглары онун фырланмасы истигамятиндя яйилмишдир, 

кичик сцрятля гидаландырыжы валиклярля верилян хаммалы тутур, ондан кичик дяст 

(щисся) айырыр, онлары  йухары- биринжи ишчи валикя 6, 600 м/дяг вя даща бюйцк 

сцрятля  апарыр. Саат ягряби щярякятинин яксиня фырланан йухары гидаланлыдырыжы 

валикдя вя барабан арасында материалын интенсив парчаланмасы баш верир. Бу 

заман йухары гидаландырыжы валикдя  дястин бир щиссяси  галыр ки, онун   цзя-

риндян тямизляйижи  тяряфиндян чыхарылыр вя барабана верилир. Саат ягряби 
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щярякяти истигамятиндя фырланан ашаьы гидаландырыжы валикдян лифляр барабанын 

юзц васитяси иля чыхарылыр. Şipal машынларынын ишчи валикляри саат ягрябинин 

щярякяти истигамятиндя 9 м/дяг сцряти иля фырланыр вя  бармагларынын  маиллийи 

юз щярякяти  истигамятинин яксинядир. Ишчи валикя  эятирилмиш лифли материал 

интенсив пардахланмайа вя йахуд ишчи валикин вя барабанын бармагларынын 

кюмяйи иля дартылмаг йолу иля дидиляряк даща кичик дястяляря айрылыр. Бу заман  

дястялярин бир щиссяси барабанын  бармагларында галыр, бир щиссяси  ися ишчи вали-

кин бармагларына кечир. 

 Чыхарыжы валикляр  саат ягряби щярякятинин яксиня, м/дяг йахын сцрятля 

фырланараг вя юз фырланма истигамятиндя маиллийи олан бармагларла ишчи 

валикляр цзяриня дцшян дясятяляри  чыхарыр вя йенидян онлары барабана верир. 

Бу дястляр барабанын  бармаглы сятщи иля тутулур вя артыг ишчи валикдян 

кечдикдян яввялки йеря йох, йени йеря кечир вя нятижядя, дидилян материалын 

дястляри гарышыр. 

 Машында бир нечя жцт ишчи вя чыхарыжы валик олдуьу цчцн лифли материалын 

дястинин дидилмяси  вя  гарышдырылмасы машында бир нечя дяфя тякрар олунур. 

Нятижядя йахшы пардахланмыш вя гарышдырылмыш материал барабан васитяси иля 

йцксяк сцрятля фырланан чыхарыжы  барабана  верилир. Онун цзяриндя сяккиз бар-

маглы лювщя вардыр ки, онлардан дюрдц лювщя цзяриндя ики сыра шащмат сырасы 

иля йерляшян металлик  бармаглар, галанларында ися бир сыра дцз бармаглар вя 

дяри лювщяси вардыр.  Баш барабанын чевряви  сцрятиндян ики дяфя чох бюйцк, 

1500 м/дяг сцряти иля  фырланма щярякят едян йцксяк сцрятли чыхарыжы бара-

банын тясири нятижясиндя пардахланмыш лифли материал барабанын сятщиндян 

чыхарылыр вя бюйцк мяркяздянгачма гцввясинин вя щава ахынынын  тясири иля 

машындан чыхарылыр. Дяри лювщялярин олмасы эцжлц щава ахынынын алынмасына 

кюмяклик эюстярир ки, бу да барабанын бармаглы сятщиндян пардахланмыш 

материалын йахшы чыхарылмасына имкан верир. Бязян şipal машынында 

автогидаландырыжы (шякилдя эюстярилмяйиб)  бязян йаьлайыжы жищаз  0 вя бязян 

дя чыхарыжы чярчивя вя торлу барабан йерляшдирилир. Şipal машынын мящсулдарлыьы 

250-500 кг/саат щядляриндя дяйишир вя ону щесабламаг цчцн  фасилясиз ишляйян 
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чырпыжы  машынын мящсулдарлыьыны щесабламаг цчцн истифадя едилян формуладан 

истифадя едирляр.  

 Угартямизляйян вя йахуд тозсузлашдыран машын йеря дцшмцш, 

сцпцрцлмцш вя диэяр чох зибиллянмиш угарлары тямизлямяк вя тозсузлашдырмаг 

цчцн тятбиг едилир  вя фасиляли  ишляйян машынлара аиддир (шяк. 2.) Бу  

машынларда гидаланма, чырпылма вя чырпылмыш вя тозсузлашдырылмыш материалын 

атылмасы фасилялярля йериня йетирлир, йяни о, яввялжя пардахланмайа вя тямизлян-

мяйя мяруз галыр, сонра ися атылыр [4].  

Угарлар гидаландырыжы чярчивяйя (1) йцклянир ки, йайлы сыхыжысы олан рифли 

гидаландырыжы валиклярля (2) бирликдя 20-26 м/дяг сцряти иля фасиляли олараг, 

чевряви сцряти 1365 м/дяг олан йцксяксцрятли барабана (3) верир. Барабанда 

алты бармаглы лювщя вардыр вя онларын щяр бириня 12 ядяд кцт бужаглы коник 

бармаглар бяркидилир. Барабанын сятщи дямир вярягля юртцлмцшдцр, йан цзляри 

ися металлик лювщя иля  баьланмышдыр ки, бунларын щесабына  барабанын дахилиня  

зибил гаршыглары дцшмцр. Барабан юз бармаглары иля гидаландырыжы валиклярдян 

верилян хаммала зярбяляр ендирир, о онлардан зибил гарышыгларыны айырыр вя ону 

даща кичик дястляря пардахлайыр. Ясас пардахланма вя чырпылма просесляри 

барабанын бармаглары иля онун цзяриндя тярпянмяз йерляшдирилмиш цч 

бармаглы лювщяляр (4,5,6) арасында щяйата  кечирилир. Барабанын вя машынын 

юртцйцня бяркидилмиш  лювщялярин бармаглары арасында даима 35 мм ара 

бошлуьу олур. Барабанын алтында коласникли чярчивя (7) йерляшдирилмишдир. 

Емал едлян материал колосникляря зярбя иля дяйдикдя, материал силкялянир вя 

ялавя тямизлянир иш мцддяти 15-50 санийя олан щяр бир иш тсиклинин сонунда, 

клапан (8) ачылыр вя пардахланмыш вя тямизлянмиш материал апарыжы чярчивя (9) 

цзяриня атылыр ки, о да фасилясиз щярякят едяряк ону машындан чыхарыр. 

Пух, тоз вя диэяр кичик гарышыглар вентилйатор (10) васитяси иля сорулур вя тоз 

камерасына апарылыр, диэяр аьыр гарышыглар колосникли чярчивядян (7) ашаьы 

дцшцр вя маили щамар сятщля (11) ашаьы сцрцшцр. Бурада йерляшдирилмиш шнек 

(12) бу гарышыглары машындан чыхарыр, чаловлу няглетдирижийя верир ки, о да юз 
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нювбясиндя онлары кисяляря вя йахуд диэяр угарйыьыжыйа верир. Нювцндян вя 

вязиййятиндян аслы олараг тозлардан тямизлянмиш угарларын чыхышы 40-70% 

тяшкил едир. Машынын мящсулдарлыьы 60-170 кг/саат ола биляр вя бу 

мящсулдарлыг ашаьыдакы формула иля щесабланыр: 

                           ...60 vifG KKQП                                (8.2) 

Г= nbq  олдугда 

                                ...60 vifG KKnbqQП                    (8.3) 

Бурада: Г -  1 дягигядя машина йцклянилян угарларын чякиси; 

           – бир тсикл ярзиндя гидаландырыжы чярчивянин йолудур; 

 н – бир дягигядяки тсикллярин сайыдыр; 

 б- гидаландырыжы чярчивянин енлийи метрля; 

 г- гидаландырыжы чярчивянин 1 м2 йунун чякиси кг-ла; 

 Кж – тямизлямядян угарларын чыхма ямсалы; 

КФ.И.Я. – машынын файдалы иш вахты ямсалы. 

Консервал машынлары. Бу машынлар бурулмуш ужларын вя йахуд яйрижилик 

вя тохужулуг сехляриндян алынмыш гырылмыш иплийин ишлянмяси цчцн тятбиг едилир. 

Бундан башга, бу мягсядля   комбиня едилмиш машын тятбиг едилир ки, бу да  

бир барабанлы консервал машынын валикли дарайыжы машынла бирликдя агрегат-

лашмасындан ибарятдир (шякил 3). Бурулмуш  ужлар бу машында йахшы ишлянир вя 

орадан даранмыш шякилдя чыхыр.  

Машынын гидаландырыжы чярчивяси (1) цзяриня материал ял иля  гойулур. 

Чярчивя 0,2-0,4 м/дяг сцряти иля ону ики жцт гидаландырыжы silindrлярдян (2,3 вя 

4,5) кечмякля йцксяк  сцрятля фырланан  биринжи гябул едижи барабана (6) верир. 

Биринжи silindrлярин сцряти 0,3-0,5 м/дяг, икинжисин ки, 0,4-0,7 м/дяг вя гябул 

едижинин ки, ися 35 м/дяг-дир. Валикляр (2,3) рифлидир, (4,5) валиклярин ися 

гябуледижи барабанда олдуьу кими мишарлы гарнитурасы вардыр.Биринжи 

гябуледижи барабанла вя гидаландырыжы silindrляр арасында вя щямчинин 

цзяриндя мишарлы гарнитура олан, ики дяфя аз сцрятля фырланма щярякяти едян 

биринжи гябуледижи барабанла (6) вя икинжи (7) арасында, бурулмуш ужлар илкин 
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Шякил  3. Комбиня едилмиш консервал машын 
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пардахланмайа мяруз галыр ки, бу просес гябуледижи барабанын гарнитура-

сындан диэяр барабана (8) кечдикдян сонра да давам едир. Бунун цчцн 

барабан цзяриндя он бир ядяд ишчи валикляр (9) йерляшдирилмишдир ки, онларын 

сятщи барабанда олдуьу кими мишарлы гарнитура иля ящатя едилмишдир. Ишчи 

валикляр 1,6-3,2 м/дяг сцрятля, йяни чевряви сцряти 448 м/дяг олан 

барабандан чох кичик сцрятля фырланырлар. Сонунжу валикдян башга бцтцн 

валиклярин мишарлы сятщляринин дишляринин маиллийи валиклярин фырланма 

щярякятинин яксиня, сонунжунун ки, ися фырланма щярякяти истигамятиня 

йюнялмишдир. 

Гарнитуранын беля йерляшмяси сонунжу валикдян башга, бцтцн валикляр 

барабанын гарнитурасы иля гаршылыглы ялагядя олараг ишчи валик ролуну ойнайыр 

вя бурулмуш ужлары дарайырлар, сонунжу валик ися тямизляйижи ролуну ойнайыр, 

онунла йанашы йерляшмиш ишчи валикдян лифляри чыхарыр вя йенидян онлары бараба-

на верир. Чевряви сцряти барабанын сцрятиндян чох 585 м/дяг. олан гачаьан 

(10) лифляри барабанын гарнитурасынын дишляри цзяриня галдырыр ки, онлар 

асанлыгла чевряви сцряти 20-25 м/дяг олан чыхарыжы барабан (11) цзяриня 

кечсин. Гачаьан цзяриня тясадцфи дцшян лифляри тямизлямяк цчцн, онун 

алтында тямизляйижи (12) йерляшир ки, о бу лифляри чыхарараг барабана верир. 

Консервал машында апарыжы валик (13) чыхарыжы барабандан лифли материаллары лиф 

вя йа кичик дяст шяклиндя, сцряти 550 м/дяг олан консервал машында агрегат 

тяшкил едян валикли дарайыжы машынын баш барабанына (14) ютцрцр. Дарайыжы  

машында емал едилмямиш галмыш  бурулмуш ужлары баш барабанда, ишчи  сцряти 

0,7-14 м/дяг щядляриндя дяйишян ишчи валикдян (15) гаршылыглы  тясири нятижя-

синдя дараныр. 170 м/дяг сцряти иля фырланан чыхарыжы валикляр (16) ишчи 

валиклярдян лифляри чыхарыр вя онлары йенидян баш барабана верир.  

Сцряти баш барабанын сцрятиндян чох 870 м/дяг. олан гачаьан (17)  

лифляри онун сятщиня галдырыр ки, онлар асанлыгла чыхарыжы барабанын (18) сятщиня 

кечсин. Консервал машында ужлары даранмыш шякилдя ишлянмиш вата (прочос) 

aparat яйрижилийиндя башга компонентлярля гарышыгда, мцвяффягиййятля 

истифадя едиля билир. Машынын мящсулдарлыьы 15-30 кг/саат щядляриндя дяйишир вя 
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ону фасилясиз ишляйян чырпыжы машынын мящсулдарлыьыны щесабламаг цчцн 

истифадя едилян формула иля щесаблайырлар.  

Волчок. Волчок парча щиссялярини (лоскут) (кющня  тикиш фабрикляриндя 

ателйелярдяки туллантылар) ишлямяк цчцн тятбиг едилир. Парча щиссяляри лиф 

шяклиндя емал едилдикдян сонра йун сянайесиндя хаммал ещтийатларыны 

артырараг мащуд парча истещсалынын гарышыгларында истифадя едиля биляр. 

Валчокла парча щиссялярини ишлямякдян яввял тоз чыхарыжы машында тозу чыха-

рырлар, чешидляйирляр вя ейни заманда тикишляри кясирляр, дцймяляри, гармаглары 

вя диэяр яшйалары  чыхарырлар. Бундан башга яэяр парча  щиссяляри чох 

чирклянибся ону йуйурлар  вя гурудурлар. Яэяр парча щиссяляриндян  тямиз йун 

лифи алмаг лазымдырса, онда ону ялавя карбонлашдырмаг лазымдыр, яэяр о ачыг 

рянэли  парча истещсалы  гарышыэында истифадя едилмяк цчцн тяйин олунубса онда 

ону рянэсизляшдирирляр.  

Парча щиссяляриндян лиф алынмасы ишини асанлашдырмаг вя даща узун лиф 

алмаг цчцн ону минерал йаьлардан олан емулсийа иля вя йахуд диэяр пийли  

маддялярля йаьлайырлар. Бу заман пий маддяляри парча щиссяляринин чякисинин 

8-10% тяшкил едир. 

Волчик (шякил 4) парча щиссялярини ишлямяк цчцн  тятбиг едилир. Парча 

щиссялярини гидаландырыжы чярчивя (1) цзяриня ял иля сярирляр.  

Чярчивя (1) м/дяг кичик сцряти иля ону эцжлц мяжбури йцклямяйя мяруз 

галмыш рифли гидаландырыжы валикляря 2,3 верир. Ашаьы валикли бармаглы барабанын 

(4) бармаглары арасында 2 мм, бармагларла йухары валик арасында ися 6-10 

мм щядляриндя дяйишян ара бошлуьу  вардыр. Нятижядя парча  щиссяляри яввял 

йухары барабана сарыныр вя анжаг  сонра йцксяк сцрятля фырланан барабанын 

(4) бармаглары она чатдыгда о, емал олунмаьа башлайыр. Барабана дцз 

метал бармаглы 28-30 лювщя бяркидилмишдир ки, бармагларын отуртма сыхлыьы  

мцхтялифдир вя сыраларын сайындан вя онларын лювщянин щяр бир 

сырасындакы сайындан аслыдыр. Чятинликля ишлянмяйя мяруз галан парча щиссяляри 

цчцн назик бармагларын сых йыьымы тятбиг едилир. Барабан 1500 м/дяг сцряти  
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Шякил  4. Тулланты парча щиссяляри цчцн волчок 
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иля фырланараг, бармаглары иля парча щиссяляриня чохлу сайда зярбяляр  ендирир 

вя ондан лифляри, кичик дястляри вя йахуд иплик гырынтыларыны гопарыр вя щярякяти 

истигамятиндя йухары апарыр. Барабан цзяриндя ганаджыг (5) вя гювс шякилли 

дястяк йерляшмишдир. Дястяйин габаг тили барабанын бармагларына  нязярян 

йахын (1-3 мм мясафядя) йерляшдирилир она эюря о лифля бирликдя ишлянмямиш 

парча щиссяляринин, гырылмыш ипликлярин иряли щярякят етмясиня мане олур. 

Ганадлы валик дя 5 щямчинин ишлянмямиш парча щиссяляринин иряли щярякят 

етмясиня мане олур. Саат ягряби щярякяти истигамятиндя, йяни бармаглы 

барабанын щярякятинин яксиня фырланараг о юз кцряляри (лопаст) иля ишлянмямиш 

парча щиссяляри дястини гидаландырыжы чярчивя цзяриня атыр вя нятижядя о йенидян 

ишлянмяк цчцн дахил олур. Ишлянмямиш дястлярин, гювс шякилли дястяк цзяриндян 

учмамасы цчцн, онун цзяриндя тутужу (7) йерляшдирилмишдир вя гювсвари дяс-

тяйин алтындан барабанын бармаглары иля кечирилмиш,  ишлянмямиш кичик 

щиссяляри тутмаг цчцн йыьылмыш камера (8) вардыр. Ишлянмямиш  дястлярин 

кцтляси, ишлянмиш лифлярин кцтлясиндян чох олдуьу цчцн  говсвари дястякдян 

сонра онлар мяркяздянгачма гцввясинин тясири нятижясиндя  барабан 

тяряфиндян атылыр вя камерайа (8) дцшцр. Бу камеранын сол диварыны 

(бюлцшдцрцжц)  (9) йухары вя ашаьы, щямчинин барабанын бармагларына йахын 

вя узаг йерляшдирмяк олур. Говсвари дястяйин (6) арха  тилини барабанын бар-

магларына нязярян йахында вя узагда йерляшдирмяк олар. Яэяр дястяйин бу 

тили йцксякдя, йыьыжы камеранын бюлцшдцрцжцсцнц ашаьы вя барабанын бар-

магларына йахын йерляшдирилярся, онда йыьыжы камерайа ишлянмямиш дястлярля 

бирликдя ишлянмиш лифлярдя дцшяжякдир. Бу деталлары якс тяряфлярдя 

йерляшдирдикдя ишлянмямиш дястляр Камерайа (8) дцшя билмир вя онун 

йанындан ишлянмиш лифлярля бирликдя кечяжякдир. Йыьыжы камера ишлянмямиш 

дястлярля  долдугжа орадан онлар чыхарылыр вя йенидян ишлянмяк цчцн 

гидаландырыжы чярчивя (1) цзяриня йыьылыр. 

Ишлянмиш лифляр мяркяздянгачма гцввясинин вя вентилйаторун (10) 

йаратдыьы щава ахынынын тясири нятижясиндя барабандан (4) каналла торлу 

барабана (11) эедир  вя онун цзяриндя бярабяр гатла йыьылыр ки, сонрадан 
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йастылайыжы валикляр (12) васитяси иля чярчивяйя (13) верилир. Щава, тоз вя пух 

вентилйатор 10 васитяси иля барабанларын  ичярисиндян, машынын чярчивясиндя  

олан йан дешиклярдян сорулур. Яэяр реэенерляшдирилмиш узун йун лифи алмаг 

лазым эялирся, онда парча щиссялярини (лоскут) лиф алмаг цчцн йахшы «сап» 

алмаг цчцн ишляйирляр ки, сонрадан ону валикли дарайыжы машында вя йахуд 

консервал машында дарайырлар. Парча щиссяляриндян «сап» ишлядикдя  

барабанын фырланма тезлийини азалдырлар. (500дяг-1), гидаланма сцрятини вя 

йухары гидаландырыжы валикля барабан арасындакы ара мясафясини артырырлар. 

Валчокун мящсулдарлыьы 20-60 кг/саат щядляриндя дяйишир вя ону 

фасилясиз ишляйян чырпыжы  машынын мящсулдарлыьыны тяйин етмяк цчцн истифадя 

едилян формула иля щесаблайырлар. 

Парча щиссяляриндян алынмыш реэенерляшдирилмиш йунун кейфиййятини тяйин 

етдикдя лифин орта узунлуьуна вя онда олан ишлянмямиш дястлярин олмасына 

ясас диггят йетирмяк лазымдыр. 

Йундан вя диэяр компонентлярдян ибарят гарышыг  парчалары 

рянэлядикдя чохлу чятинликляр ямяля эялир ки, бурайа илк нювбядя рянэин 

мющкямлийини вя бярабярлийинин тямин едилмясидир. Она эюря дя 

компонентляр гарышдырылана гядяр айры-айрылыгда рянэляйирляр. Апарат 

яйрижилийиндя компонентляри кард даранмасына гядяр, дараглы яйрилмясиндя 

ися дараглы даранмадан сонра гарышдырырлар.  

Компонентляри рянэлямяк цчцн мцхтялиф  рянэляйижи, йун вя 

рянэлямянин мцхтялиф цсуллары вя реъимляри тятбиг едилир. Йуну рянэлямяк 

цчцн пропеллер (пярли) типли фасиляли ишляйян рянэляйижи aparatлардан селлцлоза 

лифлярини рянэлямяк цчцн ися мяркяздянгачма aparatларындан истифадя едилир. 

Чятинликля рянэлянян синтетик лифляри рянэлямяк цчцн тязйиг алтында ишляйян 

рянэляйижи aparatлары тятбиг етмяк мягсядя уйьундур. Рянэлянмядян яввял 

лифли материалы адятян пардахланмайа вя тямизлямяйя мяруз гойурлар, 

рянэлядикдян сонра ону йуйур вя гурудурлар. 
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2. YUN QARIŞIĞININ DARANMASI  ZAMANI KEYFİYYƏTİNİN 

YÜKSƏLDİLMƏSİ ÜSULLARI 

 

Гарышыьын тяртиб едилмясиндя мягсяд компонентлярин дцзэцн 

сечилмясидир ки, алынмыш гарышыгдан тяляб олунан эюрцнцшя, хцсусиййятляря вя 

майа дяйяря малик олан иплик вя парча истещсал етмяк мцмкцн олсун. Бязян 

гарышыгда мцхтялиф рянэляря бойанмыш компонентлярдян истифадя едирляр ки, 

ондан меланъ иплийи вя уйьун олараг меланъ парчалар  истещсал етмяк олсун. 

Аз тапылан лифин явязиня  вя бащалы тябии йуну явяз етмяк  цчцн гарышыгда аз 

тапылан лифин явязиня  вя даща ужуз ашаьыдакы хаммалдан  истифадя едирляр: 

кимйяви степал лифляри, юзцнцн вя диэяр истещсалдан эери гайыдан угарлар. Яриш 

иплийи цчцн гарышыгда еля компонентляр сечилир ки, онлар arğac иплийи иля  

мцгайисядя  даща мющкям иплик  алынмасыны  тямин етсин, беля ки, онлар 

тохужу  машынында даща бюйцк эярэинликляря мяруз галыр. Arğac иплийи 

истещсал едилян гарышыг цчцн  даща йумшаг компонентляр сечирляр, беля ки, 

мащуд парчаларда бу иплик, яриш  иплийиня нисбятян чохдур вя парчанын цз 

тяряфиндя йерляшир. Ховлу парчалар цчцн аргач иплийи кифайят гядяр еластиклийи 

олан лифлярдян ибарят олмалыдыр. Цст  трикотаъ  мямулатлары истещсал етмяк 

цчцн трикотаъ иплийинин гарышыьына щямчинин даща йумшаг компонентляр 

дахил олмалыдыр. Меланъ парчалар истещсалында гарышыгда яриш вя аргач иплийи 

цчцн лифлярин рянэи ейни олмалыдыр, парылтылы рянэли лифляр чох мигдарда тятбиг 

едилмямялидир, даща йахшы  «жылгам» йаратмаг цчцн  онларын лифляринин 

галынлыьы, ясас рянэли лифлярин галынлыьындан чох олмалыдыр, йяни онлар даща 

кобуд олмалыдырлар. 

Техники парчалар цчцн истифадя едилян гарышыгда истифадя едилян компо- 

нентляр, бу парчалара гойулан тялябляря жаваб вермялидир. Адятян беля 

компонентляр синтетик лифляр олур. 

Апарат яйрижилийиндя тятбиг едилян гарышыгда компонентляр юзляринин 

физики-механики хцсусиййятляриня эюря бир- бириндян кяскин фярглянир вя 

бундан башга бязи  компонентляр хцсусиййятляриня эюря биржинс олмур. Она 
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эюря компонентляри гарышдырмагла йанашы, онларын кцтлядяки биржинслилийини 

бярабярляшдирмяк лазым эялир. 

Дарайыжы  апаратда гарышыгдакы компонентлярин лифляри йахшы 

гарышдырылыр, бу гарышдырма, гарышыьын кичик щяжмляриндя щяйата кечирилир, беля 

ки, дарайыжы апаратда бцтцн гарышыьын компонентляринин лифлярини гарышдырмаг 

имканы йохдур, бурада щяр бир партийанын чякиси  8-10 тона гядяр чата билир. 

Мящз еля буна эюря гарышыьын бцтцн партийаларынын компонентляри кард 

даранмасына гядяр онун бцтцн щяжминдя йахшы гарышдырылмалыдыр. Анжаг бу 

щалда дарайыжы апаратда бцтцн компонентлярин лифляринин кяляф сапларынын щям 

узунлуьунда щям дя онларын бу кясикляриндя бярабяр пайланмасына наил олмаг 

олар. 

 Дцзэцн тяртиб едилмиш вя йахшы гарышдырылмыш гарышыг кяляфин вя иплийин 

гырылмасынын азалмасына, аваданлыьын вя ямяйин йцксяк мящсулдарлыьына вя 

бурахылан мящсулун йцксяк кейфиййятли олмасына имкан верян технолоъи 

просесин нормал эетмясиня имкан верир. 

Гарышыьын щазырланмасы. Гарышыьын йахшы тяркибинин олмасы, ондан йцксяк 

кейфиййятли иплийин алынмасы цчцн кифайят дейил. Бурада гарышыьын 

щазырланмасынын вя йахуд онун тяркибиня дахил олан айры-айры 

компонентлярин гарышдырылмасынын кейфиййяти бюйцк ящямиййят кясб едир. 

Щазыр гарышыгда компонентляр еля гарышдырылмалыдыр Ки, щазыр гарышыьын бцтцн 

щиссяляри тамамиля биржинс олсун. Йцклямянин тез-тез щяйата кечирилмямяси 

цчцн гарышыьын чякиси бюйцк 3-10 тон щядляриндя олмалыдыр. 

 Апарат яйрижилийиндя гарышыьын тяртиб едилмясинин ял вя автоматк 

цсуллары мювжуддур. 

 Гарышыьын тяртиб едилмясинин ял цсулу чох ямяк тутумлу олдуьу цчцн,  

хцсуси гарышдырыжы машынлар тятбиг етмякля автоматик цсулун тятбиг 

едилмясиня эениш йер верилир. Ял цсулу иля гарышдырма сярилмиш (чарпайы шякилли) 

компонентин тяртиб едилмясиндян, онун шипал машынына атылмасындан вя 

орадан бурахылмасындан ибарятдир. Сярилмянин компонентини тяртиб етмяк 

цчцн гарышыьын цмуми чякисини, онун тяркибиня дахил олан айры-айры 
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компонентлярин фаизля мигдарыны, сярилмянин компонентляринин гатларынын 

сайыны билмяк лазымдыр. Бцтцн компонентляр щяр бир гатда бярабяр шякилдя 

йерляшир ки, онларын мигдары 10-15% щядляриндя олур. Щяр бир гатын галынлыьы 

0,1 метр вя сярилмядя гатларын сайы 15 оларса онда сярилмянин компонентля-

ринин цмуми щцндурлуйу 1,5 метр олар. Яэяр гарышыьын тяркибиня 

компонентлярдян бири чох мигдарда дахил олурса онда ону бир йох, бир нечя 

гат шяклиндя диэяр компонентлярин гатлары арасында йерляшдирмяк лазымдыр. 

Беляликля алынмыш, сярилмиш компонентляри  ики гаршылыглы тяряфдян, гыса дараглы 

дарагларда, шагули истигамятдя йухарыдан ашаьыйа дарайырлар вя йенидян ону 

бярабяр гат шяклиндя сярирляр ки, бу просес бцтцн гарышыьын йахшы 

гарышдырылмасына гядяр давам етдирилир [4, 5]. 

Яэяр гарышыьын тяркибиндя бязи компонентляр аз мигдардадырса онда 

онлары яввялжядян бирликдя бирляшдириляряк гарышыг алты адланан гарышыг 

щазырламаг мяслящят эюрцлцр. Алынмыш гарышыг алтыны шипал машынындан 

бурахараг она бир компонент кими бахырлар ки, сонрадан ону диэяр компо-

нентлярля ади йолла гарышдырырлар. 

Гарышдырылыманын механики цсулу. Гарышдырылманын механики цсулу 

гарышдырыжы машынларда вя йахуд гурьуларда щяйата кечирилир ки, онлар да 

фасиляли вя фасилясиз ишляйян олурлар. Щяр бир гурьунун тяркибиня бюлцшдцрцжц 

вя йыьыжы гурьулары олан ики камера вя щямчинин онунла агрегатлашмыш бир 

нечя чырпыжы вя йахуд şipal машынлары дахил олур. 

 Формасына эюря камералар даиряви вя дцзбужаглы олурлар. Йыьыжы гурьу 

гисминдя шагули ийняли чярчивяляр вя йахуд бармаглы барабанлар тятбиг едиля 

биляр. Сонунжулар бир-биринин цзяриндя бир нечя жярэядя йерляшир, бюлцшдцрцжц  

гурьу Гисминдя пневматик вя йахуд механики гурьулардан истифадя едилир. 

Мащуд фабрикляриндя Ж-70-Ш гарышдырыжы машыны эениш тятбиг тапмышдыр 

(шякил 5). Машын ики дцзбужаглы камерадан тяшкил олунмушдур, камераларда 

гарышыьы  вермяк вя бюлцшдцрмяк цчцн механики гурьу вя щямчинин 

бармаглы барабанлы ики йыьычы гурьу (щяр камерада бири) вардыр. Машын 

фасилялярля ишляйир, онун ишинин тсикли ики дюврдян ибарятдир. 
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Биринжи дюврдя  А вя йахуд Б камераларындан биринин йухары сярижи 

няглетдирижи (1) иля долдурулмасы щяйата   кечирилир. Бунун цчцн яввял йухары 

сярижи няглетдирижинин (1) цзяриня şipal вя йахуд чырпыжы машынлардан алынмыш 

гарышыг, конденсатла (3) бирликдя олан бюлцшдцрцжцнцн (2) кюмяйи иля 

пневматик  цсулла сяпилмиш гат ямяля эятирилир. Бу заман икинжи камера 

бошалдылыр. Сярижи няглетдирижи фырланма щярякяти етмякля йанашы камеранын 

узунлуьу бюйу иряли-эери щярякят едир ки, нятижядя верилян материал камерада, 

няглетдирижинин сцрятиндян аслы олараг дяйишян галынлыгда бярабяр гатла йыьылыр. 

Икинжи дюврдя, алты бармаглы валиклярин (4) кюмяйи иля язилмиш гатын шагули 

истигамятдя йыьылмасы нятижясиндя камера бошалдылыр. Кичик дястлярдя йыьылмыш 

компонентляр апарыжы чярчивя (5) цзяриня атылыр ки, орада компонентляр 

гарышыр. Алынмыш  гарышыг апарыжы чярчивя иля пневматик боруйа (шякилдя 

эюстярилмяйиб) верилир ки, орадан да о, лабаза (бир дяфя гарышдырылдыгда) вя 

йахуд икинжи камерайа (ики дяфя гарышдырылдыгда) верилир. Камеранын диби 

няглетдирижи (6) шяклиндя щазырланмышдыр ки, йыьылма заманы бармаглы бара-

банлара доьру кичик сцрятля щярякят едир. Дцзэцн вя бярабяр йыьмаг цчцн 

шагули дивар (7) ашаьы няглетдирижи иля бирликдя щярякят едир. Бошалдыгдан сонра 

ашаьы няглетдирижи вя шагули дивар якс истигамятдя щярякят едир вя юз яввялки 

йерини тутур. 

Бир дяфя гарышдырмада гурьунун мящсулдарлыьы 800-1000 кг/саат, ики 

дяфя гарышдырмада ися 400-500 кг/саат щядляриндя дяйишир. Ж-70- Ш 

гарышдырыжы гурьусунун чатышмазлыьына онун бюйцк олмасыны, сярижи 

няглетдирижинин гурлушунун мцряккяблийини, йыьма механизминин бармаглы 

валикляриня компонентлярин сарынмасыны аид етмяк олар. Бу çatışmazlıqлар,  

ЙЖБМ –1 гарышыг гурьусунда арадан чыхарылмышдыр, беля ки, бурада сярижи  

няглетдирижи, компонентляри гарышыг Камерасына бярабяр йыьылмасы цчцн даща 

садя пневматик гурьу иля явяз едилмишдир. Гарышыьы  йыьмаг цчцн бармаглы 

валикляр явязиня, бармаглы чярчивя, ашаьы няглетдирижи ися щярякят едян 

мейданча (платформа) иля явяз едилмишдир. 
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Шякил  5. Ж-79-Ш гарышдырыжы машыны 
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Гарышыьын лайищяляндирилмяси. Бязян гарышыьы лайищяляндирмяк цчцн 

А.А.Синитсинин тяклиф етдийи методу тятбиг едирляр.  Гарышыг иплийин 

эюстярижилярини (гырылма узунлуьуну вя с.) щесабладыгда ашаьыдакы 

формуладан истифадя едилир. 

 

                                         А=А1 1+А2 2+………… Ан н 

 

                                            1+  2+…………….. н=1 

  бурада А – гарышыг иплийин гырылма узунлуьу кг –иля вя йахуд г.г.км/грам. 

 А1,А2 …Ан гарышыьын щяр бир компонентинин иплийинин гырылма узунлуьудур 

кг вя йахуд   ;
qram
qqram kmuvvя   n ............, 21  гарышыгда щяр бир компонентин 

щиссяси. 

Фабрикдя бу цсулдан истифадя етмяк цчцн, щяр бир компонентдян кичик 

сынаг йолу иля иплик истещсал едиб онун хцсусиййятлярини тяйин етмяк лазымдыр. 

Юз истещсалынын эери гайыданларындан бу сынаьы апармамаг олар. Беля ки, 

онлар алынмыш партийадан, эери гайыданда иплийя нязярян бу хцсусиййятин 

щансы щиссясини тяшкил  етдийини эюстярян ямсалдан истифадя етмяк олар. 

Парчанын мющкямлийиня эюря иплийин тяляб олунан мющкямлийини П тяйин 

етмяк цчцн ашаьыдакы формуладан истифадя едилир. 

  

П =
mk
Q  

бурада Г – бир золаг (щисся) парчанын (яриш вя йахуд arğac цзря)  

                                 мющкямлийидир, грам гцввя (г.г) 

                          м -  золаг парчада (яриш вя йахуд arğac цзря) сапларын сайы 

                    

              к -  емал едилмиш парчада иплийин мющкямлийиндян истифадя  ямсалы. 

                 Йаьланма лифлярин електрикляшмясини азалтмаг вя онларын сонракы 

емал шяраитини йахшылашдырмаг цчцн тятбиг едилир. Йаьланма нятижясиндя лифляр 
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йахшы горунур, онларын гырылмасы азалыр, угарларын мигдары азалыр, иплийин 

чыхмасы ися артыр. 

Йаьламаг цчцн емулсийадан, йяни су иля пий маддяляринин 

гарышыьындан истифадя едилир ки, бу да чох кичик мигдарда пийля олдугда 

йаьланажаг лифли материал цзяриндя бярабяр пайланмасына имкан верир. 

Йаьлайыжы емулсийа ашаьыдакы тялябляри тямин етмялидир: 

парчанын бойаг бязяк емалы  заманы, асанлыгла йуйулмалы вя щеч бир 

ийя сябяб олмамалыдыр;  

лифляря вя йаьланмыш лифли  материалын эюрцшяжяйи машынын ийняли 

гарнитурасына вя диэяр щиссяляриня пис тясир эюстярмямялидир; 

бяркимямялидир, юзлц вя йапышган олмамалыдыр, дарайыжы машынын ийняли 

сятщлярини тез долдурмамалыдыр; 

лабазларда сахланылдыгда гарышыьын гызмасына сябяб олмамалыдыр; 

майе олмалыдыр ки, йаьлайыжы материалын цзяриня кичик сяпилмялидир вя 

гатлашмамалыдыр; 

ужуз олмалы вя аз дефисит материалдан тяшкил олунмалыдыр. 

Йаьламаг цчцн олеинли емулсийа, минерал йаьлы емулсийа вя йахуд 

онларын комбинасийасы тятбиг едилир. 

Емулсийанын гатлашмамасы цчцн онун тяркибиня нашатыр спирти, сабун, 

триетаноламин вя башга маддяляр гатырлар. 

Йуну йаьламаг цчцн бязян дяри пасталы емулсийадан истифадя едилир. 

Aparat яйрижилийиндя йуну йаьламаг цчцн ашаьыдакы тяркибдя (%) 

емулсийа тятбиг едилир: 

Йаь вя пийли туршулар                -              20-25 

Емулсийалайыжылар                     -               2 –йя гядяр 

Су                                              -               73-78 

Йунун чякисиня эюря емулсийа сярфи 15-30% щядляриндя дяйишир. 

Кимйяви штапел лифлярини (хцсусян синтетик) антистатик preparatлы 

емулсийа иля емал етмяк лазымдыр ки, якс щалда онлар чох електрикляшяжякляр. 

Антистатик препарат гисминдя алкамон ОЖ-2, дцзляндирижи А-20 вя 
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башгаларыны истифадя етмяк олар. Бу препаратлары синтетик лифляр цзяриня су 

мящлулу иля чякмяк лазымдыр ки, онун тяркибиня 6 -8% препарат  вя 92-94% су 

дахил олмалыдыр. Мящсулун мигдары лифин чякисинин 10%-ни тяшкил едир. 

Емулсийаны щазырламаг цчцн ултрасяс гурьуларындан истифадя едилир ки, даща 

кейфиййятли емулсийа алмаг олур [5]. 

Aparat яйрижилийиндя йаьламаны гарышыьы апаратда дарамадан яввял 

щяйата кечирирляр. Она эюря йаьламаны айры-айры компонентляри 

гарышдырмаздан яввял пардахланма заманы (ахын хятляриндя автоматик 

гарышдырмада) вя йахуд şipal машынында гарышыьын пардахланмасы заманы ( ял 

иля гарышдырмада) щяйата кечирирляр. Йаьлайыжы емулсийа лифли материал цзяриня 

торлу  валикдя вя йахуд форсунка (тязйиг алтында) иля сычрадылыр. Сонунжу 

щалда даща бярабяр йаьлама алыныр. Яэяр гарышдырыжы машын тятбиг едилирся 

онда йунун йаьланмасы билаваситя пневмоинтигалда форсунканын кюмяйи иля 

щяйата кечирилир ки, бурада емулсийа хырда сяпилмиш вя йахуд думан шяклиндя 

верилир. 

Кард даранмасындан яввял гарышыьын дидилмяси. 

Гарышыьын дидилмясиндя мягсяд- ону даранмайа щазырламагдыр ки, 

нятижядя даранма просесиндя лифлярин гырылмасы вя зядялянмяси азалыр. 

Дидилмянин мащиййяти гарышыьы даща кичик щиссяляря айырмагдан 

ибарятдир. 

Гарышыьын дидилмяси шипал (дидижи) машынларында, гарышдырыжы машынлар 

тятбиг едилдикдя ися- бармаглы валикляр вя йахуд чярчивя иля гарышыьы 

камерадан сечмя просеси заманы щяйата кечирилир. 

Пардахланмыш вя йаьланмыш  гарышыг дарайыжы шюбясиня дахил олур вя 

бурада дарайыжы апаратларда даранмайа мяруз галыр. Апарат  яйрижилийиндя 

даранма ян важиб просеслярдян биридир. Беля ки, истещсал едилян кяляфин  вя 

иплийин кейфиййяти ондан аслыдыр. 

Aparat яйрижилийиндя гарышыьын даранмасынын мягсяди ашаьыдакылардан 

ибарятдир: 

гарышыг дястляринин айры-айры лифляря гядяр пардахланмасы; 
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онун тяркибиня  дахил олан лифляри гарышдырмаг йолу иля гарышыьы 

бярабярляшдирмяк; 

лифляри галмыш зибил гарышыгларындан, гыса лифлярдян вя юлц тцклярдян 

тямизлямяк; 

лифлярин дцзляндирилмяси вя мцяййян гядяр паралелляшдирилмяси. 

Гарышыьы апарат вя мащуд яйрижилийиндя дарамаг цчцн валикли дарайыжы 

машынлары тятбиг едилир ки, бунлар бир агрегатда бирляшдирилир вя дарайыжы апарат 

адланыр. Апаратын тяркибиня дахил олан дарайыжы машынларын сайындан аслы 

олараг, о цчдарайыжы вя икидарайыжылы олур. Цч дарайыжылы aparat зяриф вя йарым 

зяриф йун, ики дарайыжылы ися кобуд вя йарым кобуд йуну вя онларын гарышыьыны 

дарамаг цчцн тятбиг едилир. 

Цч дарайыжылы дарайыжы апарата Ч-31-Ш-йя цч машын дахилдир (шякил 8.8).  

Биринжи машын юзцчякяндян, яввялжядян дарайандан, валикли дарайыжы 

машындан (биринжи даранма), хырдалайыжы валлардан, лента ямяляэятирижидян вя 

лентайыьыжы няглетдирижидян ибарядир. 

Икинжи машин валикли машындан (икинжи даранма) лентаямяляэятирижидян 

вя лентайыьыжы няглетдирижидян ибарятдир.     

Цчцнжц машын валикли машындан (цчцнжц даранма)  вя кяляф 

хизяйиндян ибарятдир. 

Яввялжядян дарайанын ясас ишчи цзвцнцн мишарлы гарнитурасы, цч валикли  

дарайыжы машынларын  ишчи üzvlərинин ийняли гарнитуру вардыр.  Ийняли 

гарнитураны тез-тез тямизлямяк вя итилямяк тяляб едилдийи цчцн, йцн 

яйрижилийиндя тятбиг едилян валикли дарайыжы машынлар цчцн, памбыг 

яйрижилийиндя шлйапалы дарайыжы машынларда тятбиг едилян там металлик мишарлы 

лентли (ТММЛ) гарнитуранын йарадылмасы истигамятиндя ишляр апарылыр. 

ТММЛ-ин тятбиг едилмяси валикли машынларын ишчи üzvlərинин тямизлянмясиня 

вя итиляшмясиня сярф олунан вахт иткисини азалмасына имкан верир вя дарайыжы 

üzvlər арасындакы мясафянин азалдылмасы щесабына даранманын кейфиййятинин 

артырылмасына имкан верир. 
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Юзцчякян. Юзцчякян яввялжядян дарайанын гидаландырыжы чярчивяси 

цзяриндя  фасилясиз гарышыг юртцйцнцн ямяля эятирилмяси цчцн тятбиг едилир. О, 

автоматик олараг чякижя ейни гарышыг порсийасыны чякир вя онлары мцяййян 

ейни мцддятдя, яввялжядян дарайанын гидаландырыжы чярчивяси цзяриня  атыр вя 

орада, онлардан фасилясиз сяпилмиш гат ямяля эялир [6]. 

Юзцчякян фасиляли ишляйир. Биринжи дюврдя ийняли чярчивя (1) (шякил 6) гарышыг 

дястлярини  тутараг дюврц олараг щярякятя эялир вя онлары юзцчякянин 

камерасындан йухары апарыр. Бярабярляшдирижи дараг (2) артыг эютцрцлмцш 

гарышыьы камерайа атыр вя нятижядя  гырыг дястляр ялавя пардахланыр вя 

гарышдырылыр. Чыхарыжы дараг (3) гарышыг дястлярини ийняли чярчивядян юзцчякянин 

чяки механизминин манжанаьындан асылмыш чяки гутусуна (4) атыр. Чяки 

гутусунда тяляб олунан чякидя (150-400 грам щядляриндя дяйишян) гарышыг 

олдугда, ийняли чярчивя дайаныр, гарышыьын чяки гутусуна верилмяси дайаныр, 

клапан (5) дюнцр вя чяки гутусуна ялавя гарышыг дястляринин  дцшмясини хябяр 

верир. Юзцчякянин икинжи дюврдя иши  беля башлайыр- «дайанма» вя йахуд 

гидаланманын ещтийат дюврцдцр ки, бу чякилмиш порсийа гарышыьын атылмасына 

гядяр давам едир. Чяки гутусунун дивари, онун долма мцддятиндян аслы 

олмайараг мцяййян мцддятдян сонра ачылыр. Чяки гутусунун диварынын 

ачылмасы вя чякилмиш порсийа гарышыьын гидаландырыжы чярчивя цзяриня атылмасы, 

юзцчякянин ишинин цчцнжц дюврцня уйьун эялир. Сонунжу (дюрдцнжц) дюврдя 

чяки гутусу баьланыр, ийняли чяпчивя ишя гошулур вя клапан юз яввялки вязий-

йятиня гайыдыр. Атылмыш гарышыг порсийасы сыхлашдырыжы чубугла (7) гидаландырыжы 

чярчивя цзяриндя (6) яввялкиня доьру щярякят етдирилир вя йеллянмя щярякяти 

едян бужаглыгла (8) орада сыхлашдырылыр. Юзцчякянин камерасынын арха дивары 

клапан (9) шяклиндя щазырланмышдыр ки, йцкцн тясири алтында гарышыьы ийняли 

чярчивяйя сыхыр. Атылан гарышыг порсийасынын чякисини, юзцчякянин чякиляринин 

манжанаглары цзяриндяки йцклярин йердяйишмяси иля дяйишдирмяк олар. 

Яввялжядян дарайан. Яввялжядян дарайан гарышыг компонентлярини илкин 

пардахламаг, тямизлямяк вя гарышдырмаг цчцн тятбиг едилир. 
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Шякил 6.Ч-31-ш цч дарайыжылы дарайыжы машын 

 

 



35 
 

Гидаландырыжы чярчивя (6) гарышыг гатыны гидаландырыжы silindrляр (10) 

арасындан гябуледижи барабана (11) верир ки, о да юз нювбясиндя гарышыг 

дястлярини даща хырда щиссяляря пардахлайыр вя онлары тямизляйир. 

Йахшы тямизлямяк цчцн гябуледижи барабанын алтында айырыжы bıçaq (12) 

йерляшир, узун лифлярин угара дцшмясинин  гаршысыны алмаг цчцн гапаг (13) 

вардыр. Яввялжядян дарайанын ясас ишчи üzvlərи цч жцт ишчи (15) вя чыхарыжы (16) 

валикляри олан барабандыр. Барабан гарышыг дястлярини гябуледижи барабандан 

чыхарыр вя барабанда ишчи валикляр арасында илкин (кобуд) даранма гарышыг 

дястляринин даща кичик дястляря айрылмасы щяйата кечирилир. Чыхарыжы валикляр  

лифляри ишчи валиклярдян чыхарыр вя йенидян онлары барабана верир вя нятижядя 

гарышыьын кичик щяжмлярдя гарышдырылмасы щяйата кечирилир. 

Яввялжядян дарайанын барабаны алтында колосникли чярчивя (17) вя 

тутужу валик (18) йерляшдирилмишдир ки, онлар йахшы лифлярин угара дцшмясинин 

гаршысыны   алыр. Апарыжы валик 19 лифляри яввялжядян дарайанын  барабанындан 

чыхарыр вя онларыы биринжи дарама машынынын баш барабанына верир. Апарыжы 

валикин алтында колосникли чярчивя вардыр ки, лифлярин машынын алтына  дцшмя-

синин гаршысыны алыр. 

Биринжи валикли дарайыжы машын. Бу машын гарышыьын лифляринин даранмасына, 

йяни гарышыг дястинин лифляря айрылмасына гядяр пардахланмасына, 

гарышдырылмасина вя онларын  зибил гырышыгларындан вя пухдан тямизлянмясиня 

хидмят едир. Дарайыжы апаратын тяйин олундуьу хаммалдан асылы олараг, 

биринжи машынын ишчи üzvlərинин мцхтялиф нюмряли ийняли гарнитурасы вардыр. Бу 

машынын ясас ишчи цзвц беш жцт ишчи (22) вя чыхарыжы (23) валикли баш барабандыр 

(21). Баш барабанын  ишчи вя чыхарыжы валиклярля гаршылыглы тясири  нятижясиндя 

гарышыьын лифляринин даранмасы вя гарышдырылмасы просеси щяйата кечирилир. 

Гачаьан (24) лифляри барабанын ийняляри цзяриня галдырыр ки, онларын чыхарыжы 

барабан (25) цзяриня кечмяси асанлашсын. Гачаьаны тямизлямяк цчцн ики 

валик вардыр ки, онлардан йухарыда йерляшян гачаьан цстц, ашаьыдакы ися 

гачаьан алты адланыр. 
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Лифлярин ялавя даранмасыны вя баш барабан цзяриндян  чыхарылмасыны 

чыхарыжы барабан щяйата кечирир. Онун сцряти баш барабанын сцрятиндян чох 

кичик олдуьу цчцн  чыхарыжы барбана лифли материалын эцжлц сыхлашмасы баш верир 

ки, бу да формалашан гатын бярабярляшмясиня вя онда лифлярин гарышмасына 

шяраит йарадыр. Чыхарыжы барабандан лифляр назик гат (ватка) шяклиндя йцксяк 

сцрятля йеллянмя щярякяти едян дарагла 26 чыхарылыр. 

Бу машынын  кюмякчи üzvlərи ашаьыдакылардыр: барабан алты колосникли 

чярчивя (27),  ттутужу (сахлайыжы) валик (28), чыхарыжы барабанын тямизляйижи 

валики (29),  2-жи вя 3-жц чыхарыжы валиклярин зибил чубуглары (30,31). 

Хырдалайыжы валлар. Бу валлар апаратда зибил гарышыгларыны язмяк вя 

хырдаламаг цчцн гурашдырылыр ки, бу шякилдя лифлярдян  асанлыгла айрылыр вя 

дарайыжы  апаратда вя сонракы кечидлярдя угар камерасына дцшцр. Ватка 

чярчивя (34) васитяси  иля сыхыжы (язижи) валлар (2,33) арасына верилир вя орадан 

чярчивя (35) васитясиля чыхарылыр. Щяр бир валын 1100 кг чякиси вардыр, ялавя 

йцклянмя йайла вя йахуд щидравлик цсулла щяйата кечирилир. Чярчивя (35) 

васитяси иля ватка нювбяти чярчивяйя (36) верилир ки, о да юз нювбясиндя ону 

лента ямяля эятирижийя верир. 

Биринжи лента ямяляэятирижи, няглетдирижи вя лентайыьыжы. Биринжи дарайыжы  

машындан алынмыш ваткада лифляр узунуна йерляшир вя ватканын машынын ишчи  

енлийиня бярабяр енлийи вардыр. Лента ямяляэятирижинин ямяля эятирижи 

барабанда  охлары бужаг алтында йерляшян истигамятляндирижи валикляринин (37) 

кюмяйи иля ватка ашаьы  чярчивядя (38), енлийи 250-300 мм олан лентя червлир. 

Ашаьы чярчивя лентаны няглетдирижинин ики шагули  чярчивяляриня (39) эятирир ки, 

онлар онц йухары (ахыжы) чярчивяйя (40) верир.  Бурадан  лента лентайыьыжынын 

ики  йеллянян  чярчивяляриня  (41) дахил  олур ки, онлар ленти икинжи дарайыжы 

машынын гидаландырыжы чярчивясиндя (42) ениня сярир.  

Икинжи валикли дарайыжы машын. Бу машын  гарышыьын лифлярини ялавя олараг 

даща  да йахшы дарамаг вя щямчинин онлары  гарышдырмаг вя тямизлямяк 

цчцн тятбиг едилир. Бу машынын ишчи üzvlərинин гарнитурасы биринжи 

машындакылара нязярян даща йцксяк нюмрялидир ки, ийняляри назик вя даща сых 
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йерляшир вя бу машында ишчи üzvlər арасындакы мясафя даща кичикдир. Бу икинжи 

дарама машынында дараманын еффектлийини артырыр. Икинжи дарайыжы машынын 

гидаландырыжы чярчивяси (42) цзяриндя ямяля эялмиш гарышыг гаты, валикля (43) 

сыхлашдырылыр вя гидаландырыжы silindrляря верилир. Бу машынын ясас ишчи üzvlərи 

биринжи машынын ишчи üzvlərи кими ишляйир. Икинжи дарайыжы машында алынан 

ваткада лифляр узунуна йерляшир вя енлийи машынын ишчи енлийиня бярабярдир. 

Икинжи лента ямяляэятирижинин фырланма вя иряли-эери щярякят  едян дямирдян 

олан барабанларынын (44) кюмяйи иля ашаьы чярчивядя (45) ваткадан лента 

формалашдырылыр ки, биринжи лента ямяляэятирижидя алынан лентля мцгайисядя 

даща бюйцк енлийя маликдир вя лифляринин истигамяти  башга жцрдцр. Ашаьы 

чярчивя лентаны няглетдирижинин ики шагули чярчивяляриня (46) верир ки, онлар ону 

галдырыр вя чярчивядян (47) кечмякля лентайыьыжынын ики йеллянян чярчивясиня 

(48) верир ки, онларда ону чярчивя (49) цзяриня сярир. Бурадан сярилмиш гарышыг 

валикля (50) сыхлашдырылдыгдан сонра  чярчивя (51) васитяси иля цчцнжц дарайыжы 

машынын  гидаландырыжы чярчивяси (52) цзяриня верир. 

Цчцнжц  валикли дарайыжы машын. Бу машын сонунжу дяфя гарышыьын лифлярини 

даща йахшы дарайыр, онлары гарышдырыр вя тямизляйир. Бу машынын да яввялки 

машынларда олдуьу кими ишчи цзвляри вардыр. Машынын даща интенсив иши даща 

йцксяк нюмряли гарнитура, даща кичик ара мясафяни вя сярилмиш гатда лифлярин 

диоганал цзря йерляшмяси щесабына ялдя едилир. 

Бу машынын чыхарыжы барабаны (54) цзяриндян дарагла (53) чыхарылан 

ватка кяляф хизяйиня дахил олур. 

Кяляф хизяйи. Кяляф хизяйи (шякил 7) сонунжу  дарайыжы машындан алынмыш  

ваткадан, тяляб олунан бярабярлийя вя кифайят гядяр  мющкямлийя малик 

олан, нягл етдирмяк вя яйрижи машында сонракы емал заманы сярфяли олан 

шякилдя гаргарайа сарынмыш кяляф иплийини алмаг цчцн тяйин едилмишдир. Кяляф  

хизяйи, гайыш бюлцшдцрцжцсцндян, ешижи голлардан вя сарыйыжы механизминдян 

ибарятдир. Гайыш бюлцшдцрцжцдя бюлцжц гайышлар системинин кюмяйи иля 

ватканы дар золаглара бюлмякдян вя онларын щяр бирини гайышын енлийиня  
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Шякил 7.  Кяляф хизяйинин схеми 
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бярабяр енликдя олан бир золаьы ешижи голлара вермякдян ибарятдир. Бюлцнмя                    

просеси ашаьыдакы кими щяйата кечирилир. 

Цчцнжц машынын чыхарыжы барабаны цзяриндян, чыхарыжы дарагла чыхарылмыш 

ватка, истигамятляндирижи валикдян (1) кечир вя ики гябуледижи (2,3) валиклярин 

арасына дахил олур ки, бу валиклярин сятщиндя гайышларын енлийиня бярабяр 

енликдя вя дяринлийи онларын галынлыьына уйьун ганов вардыр. Гябуледижи 

валиклярин гановларына гайышлар кечирилир ки, сонрадан онлар  бюлцжц silin-

drляря (4,5) доьру эедир вя онлары 1800 аз гювсля ящатя едир. Сонра бир нечя 

истигамятляндирижи валиклярдян кечяряк, гябуледижи валикляря гайыдыр. Ашаьы 

гябул едижи валикдян (2) гайышлар йухары бюлцжц  ашаьы гябул едижи валикя (2) 

гайыдыр. Йухары гяуледижи валикдян silindrя (4) эедир вя бир нечя 

истигамятляндирижи валикдян  кечяряк (3) ися гайышлар  ашаьыдакы бюлцжц 

silindrя (5) эедир вя бир нечя истигамятляндирижи валикдян кечяряк йухары 

гябуледижи валикя (3) гайыдыр. Ватканын гайышларла бюлцшдцрцлмяси, бюлцжц 

silindrлярин охундан кечян мцстявидя щяйата кечирилир. Бурада гайышлар 

ватканы дар золаглара бюлцр вя онлары юз сятщляриндя ешижи голлара (6,7) апарыр. 

 Ешижи голлар дюрд жцтдцр вя ешижи валикляр цзяриня чякилмиш сонсуз, енли 

silindrик вя йахуд дяри гайышдан ибарятдир. Онлар цзяриня верилмиш ватканын 

золаьыны иряли вермяк цчцн фырланма щярякяти вя бу золаьы ешмяк цчцн бир-

бириня нязярян иряли-эери щярякят едирляр ки, нятижядя ватканын золаьы кяляф 

сапына чеврилир. Кяляф сапы фырладыжы валиклярля (8) сцртцнмя гцввяси щесабына 

фырланан охлуглара сарыныр. Щяр бир кяляф сапы диоганала сарыныр вя охлуг 

цзяриндя мцяййян сащя тутур ки, енлийи фырладыжы валикляр цзяриндя иряли-эери 

щярякят едян эяздирижинин (9) эедишиня бярабярдир. Нятижядя кяляф йумаьы (10) 

узун  бабиня охшайыр сарынмыш кяляф сапларынын даирясинин сайы бир жцт ешижи 

голларын бурахдыьы сайа бярабярдир. Кяляф йумаьындан сонракы истифадяни 

сярфяли етмяк мягсяди иля онун узунлуьуну 2 дяфя азалдырлар. Бунун цчцн бир 

жцт ешижи голлардан алынан кяляф сапларынын йарысыны мясялян 40-дан 20-ни бир 

бабиня икинжи йарым щиссясини ишя диэяр бабиня сарыйырлар [7]. 
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 Бюлцжц гайышларын енлийи адятян 10,5 вя йахуд 14 мм, сайы ися 

апаратда 160 вя йа 120 олур. Ешижи голлар вя фырладыжы валикляр  дюрд жярэя 

йерляшдикдя щяр бир бобиндя 160 гайыш олдугда 40 сап вя 120 гайыш олдугда  

30 сап  сарыныр вя йахуд уйьун олараг щяр бир жярэядя ики бобин йерляшдикдя 

сарынан сапларын сайы 20 вя 15 олажагдыр. 

Бобинин фырладыжы валикляр цзяриндя сцрцшмясини нязяря алмасаг сарынма 

сцрятини ашаьыдакы формула иля щесабламаг олар: 

                                 2
2

2
1 VVVs   

Бурада: В1 - фырладыжы валларын  чевряви сцряти м/дяг; 

              В2 – эяздирижинин сцрятидир м/дяг. 

Фырладыжы валиклярин чевряви сцряти ашаьыдакы кими тяйин едилир. 

                                   В1 = 11nd  

Бурада д1=132 мм фырладыжы валиклярин диаметри 

н1 - валиклярин фырланма тезлийи, 22-40 дяг-1 щядляриндя дяйишир. 

Эяздирижинин  сцряти ашаьыдакы формула иля щесаблана биляр. 

                                         В2 =2бн 

Бурада б -  эяздирижинин эедишидир, кяляфин сарынма енлийини мцяййян едир, 

мм-ля 

н-эяздиржинин ики эедишинин сайыдыр, дяг-1 

Гиймятляри йериня йазсаг аларыг            

                    Вс = 22
11 )2()( bnnd   

Адятян бу сцрят 16-26 м/дяг щядляриндя олур вя бязян дя артыг олур. 

Ешилмя дяряжяси вя йахуд ешилмянин интенсивлийи онун сыхлыьы иля  характеризя 

едилир ки, бу да чох амиллярдян аслыдыр: кяляфин бурахылма сцрятиндян, ешижи 

голларын эедишиндян вя иряли-эери щярякятин сайындан, голларын енлийиндян вя 

онлар арасындакы ара мясафясиндян. 

Ешижи голлар арасында сыхылан кяляфин щяр бир кясийинин щярякят  мцддяти ( 

дягигядя)  ашаьыдакы кими щесабланыр. 

                                т= 
V
l , 
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бурада   - ешижи голларда кяляфин сыхылма узунлуьу метрля. 

              В- ешижи  голларда кяляфин бурахылма сцряти м/дяг. 

Бу мцддят ярзиндя ешижи голларын иряли эери щярякят алдыьы дайаг, ашаьыдакы 

гядяр фырланма тезлийи алажагдыр. 

                                н =нд .  т =
V
ln d  

бурада нд –дайаьын фырланма тезлийидир , дяг-1. 

Дайаьын бир там дюврц заманы щяр бир ешижи гол бир бириня нязярян ЧЕ 

гядяр йерини дяйишяжякдир ки, бурада Е ексентрикдяки ексентриситет, ешижи 

голлар арасындакы кяляфин щяр бир кясийинин щярякяти заманы, йяни дайаьын н 

фырланма тезлийиндя, голларын йердяйишмяси ашаьыдакы гядяр олажагдыр. 

                            С= 2Ен = 
V

lEn d2                         (8.4) 

Беля йердяйишмядя кяляф юз оху ятрафында дювр едир. 

                            
dV

En
d
Sm d


2

                         (8.5) 

бурада д кяляфин диаметридир мм-ля, голлар арасындакы мясафяйя бярабярдир . 

Яэяр (8.5)  ифадясиндя сабит кямиййятлярин гиймятини йериня йазсаг вя кяляфин 

ешилмя дяряжясини Ж иля ифадя етсяк аларыг: 

                   Ж= жонст 
d

d

V
En

                                     (8.6)   

Бу формула эюстярир ки, щяр бир aparat цчцн кяляфин ешилмя дяряжяси 

ексентрикдя гойулмуш ексентриситетля вя дайаьын фырланма тезлийи иля дцз 

мцтянасиб олуб, кяляфин бурахылыш сцряти вя ешижи голлар арасындакы ара 

мясафяси иля тярс мцтянасибдир. 

Йунун кобуд дараглы яйрижилийиндя тятбиг едилян ики  дарайыжылы 

апаратын хцсусиййяти, онун тяркибиндя цч йох ики дарайыжы машынын олмасыдыр. 

Ики дарайыжылы апаратлар адятян бир йох ики чыхарыжы барабанлы олурлар. Щяр бир 

барабанын цстцндя беш йох, дюрд ишчи вя чыхарыжы валик вардыр.ики чыхарыжы 

барабанын олмасы ватканын кейфиййятинин писляшдирмядян, апаратын ийняли 

сятщляриндяки бюйцк йцклярин щесабына, дар гайышларда даща галын (ашаьы 
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нюмряли) кяляфин истещсал  едилмясиня имкан верир. Нятияжядя беля ишчи енликдя 

гайышларын сайыны артырмаг олур ки, буда тябии олараг машынын 

мящсулдарлыьынын артырылмасына имкан верир. 

 Йун яйрижилийиндя валикли дарайыжы машында гябуледижи барабан (1) 

(шякил  10), лифлярин гырылмасынын гаршысыны алмаг цчцн, памбыг яйрижилийиндяки  

шлйапалы дарайыжы машынын гябуледижи барабанын сцрятиндян чох кичик сцрятя 

маликдир. 

Илкин даранмада гябуледижи барабан адятян 40-60 дяг –1 щядляриндя 

фырланма тезлийи  иля щярякяти едир, икинжи вя цчцнжц валикли дарайыжы машынларда 

ишя фырланма тезлийи 100-160 дяг-1 щядляриндя олур. Нятижядя, гябуледижи 

барабанын мишарлы гарнитурасы иля баш барабанын ийняли гарнитурасынын 

гаршылыглы тясири нятижясиндя лифляр гябуледижи барабанын гарнитурасындан баш 

барабанын гарнитурасына кечир (шякил 11а). Адятян баш барабанла гябул едижи 

барабан арасында ара бошлуьу 0,5 мм-я йахын олур. Баш барабан 2 (шякил 

8.10) валикли дарайыжы машынын ясас  ишчи цзвцдцр. О, 125 – 135 дяг-1 

щядляриндя фырланма тезлийи иля фырланма вя йахуд 500-530 м/дяг чевряви 

сцряти иля фырланма щярякяти едир. 

 Адятян даранманын еффектлийини ардыжыллыгла артырмаг цчцн биринжи 

машынын баш барабанын фырланма тезлийи 125, икинжининки 130, цчцнжцнцн ки, 

ися 135 дяг-1 олур. Ийнялярин сыхлыьыны характеризя едян гарнитуранын  нюмряси 

щяр бир нювбяти машында ики нюмря йцксякдир ки, бу да даранманын   

еффективлийини артырыр. 

Валикли машында ишчи валикляр (3) (шякил 8) бюйцк ящямиййят кясб едир, беля ки, 

бу машында даранма  ясасян онларла баш барабан арасында щяйата kечи- 

рилир. Ишчи валикляр кичик сцрятля фырланыр вя чевряви сцряти  2,5-8,0 м/дяг 

щядляриндя дяйишир. Бу заман  биринжи валикляр (мящсулун щярякяти истигамя-

тиндя) адятян сонракылардан аз сцрятля фырланыр вя нятижядя даранма сцряти 

Вдар =Вб-В1 ардыжыллыгла артыр.  Ишчи валиклярдя  вя баш барабан арасындакы 

 

 



43 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Шякил 8.  Маликли дарайыжы ьашынын схеми 
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мясафя 0,3-0,5 мм щядляриндя дяйишир, лакин биринжи машында биринжи ишчи 

валикля вя баш барабан арасында мясафя 0,8 мм-я чатыр.  Ишчи валиклярин ийняли 

гарнитурасынын нюмрясини, баш барабандакы ийняли гарнитуранын нюмрясиня 

бярабяр эютцрцрляр. Баш барабанын (2) ийняли гарнитурасынын вя ишчи валиклярин 

ийняли гарнитураларынын гаршылыглы тясири нятижясиндя лифлярин кичик дястлярдя 

чыхарылмасы вя сонра ися айры-айры лифляря айрылмасы, йяни даранма просеси  баш 

верир. Даранма просесиндя лиф дястляри ийняляря тясир едяряк онларын 

мейиллянмясиня сябяб ола биляр вя нятижядя маиллик бужаьы вя ара мясафяси 

дяйишир. Ийнялярин мейиллянмясинин ара мясафясиня тясирини азалтмаг цчцн 

ийняляри дцз йох яйилмиш шякилдя щазырлайырлар. 

Чыхарыжы валкиляр (4) (шякил 10) лифляри ишчи валиклярдян чыхарараг онлары баш 

барабана верир вя нятижядя бу лифлярля барабан цзяриндяки лифлярин гарышмасы 

баш верир. Бу гарышдырманы йахшылашдырмаг цчцн чыхарыжы валиклярин сцряти 

бюйцк олмалыдыр вя адятян бу сцрят 140-150 м/дяг щядляриндя дяйишир. 

Чыхарыжы вя ишчи валикляр арасында вя онларла баш барабан арасында ара 

мясафяси 0,3- 0,5 мм щядляриндя дяйишир.   Чыхарыжы валиклярдя гарнитуранын 

нюмряси, баш барабандакындан ики нюмря ашаьы олур. Гачаьан (5)  (шяк. 10) 

барабанын  ийняляри цзяриня лифлярин бир щиссясини галдырмалыдыр, бунун цчцн 

онун сцряти баш барабанын сцрятиндян бюйцк олмалыдыр вя онун ийняляри 

барабанын ийняли гарнитурасынын ичиня эирмялидир. Адятян гачаьанын сцряти 

барабанын сцрятиндян 15-20% чох олмалыдыр. Гачаьанын йухары 

тямизляйижисинин вя йахуд  гачаьан цстцнцн сцряти 50 м/дяг, ашаьы тямизляйи-

жисинин вя йахуд гачаьан алтынын сцряти  ися 170 м/дяг олур. Щяр ики 

тямизляйижи гачаьанын сятщиня дцшмцш лифляри тямизлямяк цчцндцр. 

Тямизляйижи гачаьан цзяриндян лифляри чыхарараг онлары баш барабана верир. 

Гачаьанын гарнитурасынын нюмярси баш барабанын гарнитурасынын нюмрясиня 

бярабяр олур вя йахуд ондан  ики нюмря чох олур. Валикли дарайыжы машында 

чыхарыжы  барбан  шлйапалы дарайыжы машында ойнадыьы ролу ойнайыр.  

 Чыхарыжы барбанын чевряви сцряти 10-26 м/дяг  вя даща чох щядлярдя 

дяйишя билир. Апаратын сонунжу дарайыжы машынын чыхарыжы барабанынын сцряти 
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кяляф хизяйи иля мящдудлашыр ки, онун конструксийасы бюйцк сцрятлярдя 

истещсал едилян кяляфин йахшы  ешилмясини тямин етмир. Чыхарыжы барабанла баш 

барабан  арасында аралыг мясафя 0,3-0,5 мм щядляриндя дяйишир. Чыхарыжы 

барабанын гарнитурасынын нюмярси баш барабана нисбятян ики нюмря 

бюйцкдцр. Чыхарыжы барабанла баш барабанын гаршылыглы тясири нятижясиндя лифляр 

баш барабандан чыхарыжы барабан цзяриня кечир. Лифляр сцряти баш барабанын 

сцрятиндян он дяфялярля  кичик олан чыхарыжы  барабан цзяриня кечдикдя, лифляр 

онун цзяриндя даща сых гат шяклиндя йерляшир. Лиф гатларынын цст-цстя йыьылмасы 

нятижясиндя чыхарыжы барабан цзяриндя цмуми гат щям  гарышыьына вя щям дя 

тяркибиня эюря бярабярляшир. 

 Чыхарыжы дараг (7) (шякил 8) шлйапалы дарайыжы машында олдуьу кими 

йцксяк сцрятля йеллянмя щярякяти едяряк, ватканы чыхарыжы барабан цзяриндян 

чыхарыр. Дараьын йеллянмя тезлийи 800 дяг-1 вя онунла чыхарыжы барабан 

арасында ара мясафяси 0,3-0,4 мм олур. 

 Ийняли лентин нюмрялянмяси. Ийняли лентин нюмряси онда ийнялярин 

галынлыьыны вя йерляшмясинин сыхлыьыны характеризя едир. Ийняляр назик олдугжа 

онларын сайы лентин ващид сащясиндя чох олур вя лентин нюмряси дя бир о дяфя 

йцксяк олур. Ийняли лентин нюмряси № 12- № 32 щядляриндя дяйишир. Баш вя 

чыхарыжы барабанларда ийняли лентин енлийи 56 мм, ишчи вя чыхарыжы валикляр цчцн 

27,5 мм, гачаьан цчцн ися- 46 мм олур. Лентин ясасы бир нечя гат резин 

клейля клейлянмиш памбыг парчадан ибарятдир вя цст гаты сых кечядян 

ибарятдир. 

Ийняли  лентин  нюмряси (гарнитура) емал едилян гарышыьын характериня 

уйьун эялмялидир. Даща назик гарышыг  цчцн даща йцксяк нюмряли вя даща 

кобуд цчцн  ися – ашаьы нюмряли лент тятбиг едилир. Мяркязи Елми Тядгигат 

Йун Институнун (ЦНИИШЕРСТИ)  цч дарайыжылы апараты цчцн ийняли лентин  

тягриби нюмряси жядвял 1.-дя верилмишдир. 

Даранма просеси заманы лифлярин бир щиссяси ишчи валик цзяриня кечир ки, онлар 

орадан чыхарыжы валикля чыхарылыр вя йенидян барабана гайтарылыр. Машынын  

гярарлашмыш щярякятиндя, угарлары нязяря алмасаг, гябул етмяк 
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 Баш барабанын лифли материалла йцклянмяси. Баш барабанын лифли материалла 

йцклянмяси дедикдя, шярти олараг чыхарыжы барабанын, баш барабанын сятщинин 

1 м2-да чыхардыьы лифин грамла мигдары баша дцшцлцр. Кяляфин галынлыьындан 

(нюмрясиндян) вя диэяр амиллярдян аслы олараг баш барабанын йцклянмясини 

Ашаьыдакы формула иля тяйин едирляр. 

bVN
V

ab

bV
TV

аа

bb

s
b

b

s
b

1000
)

;)





 

бурада Вс – кяляфин сарынма сцрятидир , м/дяг; 

            Т- кяляфин галынлыьы тексля; 

  Н- истещсал едилян кяляфин нюмряси; 

  б- гайишин енлийи мм-ля ; 

             Вб- баш барабанын чевряви сцрятидир. м/дяг. 

Бу формулаларда  баш барабанын  йцклянмясинин щесабланмасы цч   

дарайыжылы апаратда емал едилян гарышыьын характериндян аслы олараг 

йцклянмянин 0,4-0,6 грам/м2  гиймятиня йахындыр. 

Даранма просесиндя лифлярин пайланмасы ямсалы. 

олар ки, даранма просесиндя ишчи валикдян, чыхарыжы валик васитяси иля 

барабана гайыдан лифли материалын мигдары барабандан ишчи валикя кечян лифли 

материалын мигдарына бярабярдир. 

Проф. Н.Й.Конарски лифли материалларын барабандан ишчи валикя кечмясини 

пайланма ямсалы иля гиймятляндирмяйи  вя бу  ямсалы ашаьыдакы формула иля 

щесабламаьы тяклиф едир. 

cn

c
PK 




  

бурада n  - гидаланмадан барабанын лифли материалла йцклянмяси (грам /м2), 

онун чыхарыжы барабана вердийи мигдар. 

s чыхарыжы валикдян барабанын йцклянмяси (г/м2)  
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3. YUN DARAYICI APARATIN TEXNOLOJI HESABATI   

Апаратын йцклямя щесабатыны апардыгда ясас ян истещсал едилян иплийин 

галынлыьы (нюмряси) вя апаратын мящсулдарлыьы щесабланыр. 

Истещсал едилян кяляфин галынлыьынын щесабланмасы. 

Кяляфин галынлыьы тексля, килотексля вя йа нюмря иля ифадя едиля биляр. Чох 

заман кяляфин галынлыьыны килотексля тяйин едирляр. 

Тексля вя йахуд килотексля ифадя едилмиш галынлыьы ашаьыдакы кимидир. 

)(1000 teks
L
QТ k     вя 

Q
LNkiloteks

L
QТ kk  ),(  

бурада Л кяляфин узунлуьудур (метрля), Г кяляфин чякисидир (грамла). 

Апаратын бир дягигядя бурахдыьы кяляфин узунлуьу ашаьыдакы кимидир. 

                           Л=Вс . м   

Бурада м –апаратдакы кяляф сапларынын сайыдыр. Онун чякиси 

                                      Г= гмаке               олур. 

Бурада  г – юзцчякян тяряфиндян атылан бир партийа гарышыьын чякисидир вя 

йахуд юзцчякянин атдыьы чякидир (грамла). 

ма – бир дягигядя атылмаларын сайыдыр, 

ке –гарышыгдан кяляфин чыхма ямсалыдыр. 

Гиймятляри йериня йазсаг аларыг. 

а) Тк = )(kteks
mV
kqm

n

ba  

                      б) Нк=
ba

n

Kqm
mV

                           (8.7) 

Кяляфин галынлыьыны дяйишмяк цчцн юзцчякянин атылмаларынын чякисини 

дяйишмякдян истифадя едирляр (8.7.) формуласына дахил олан диэяр кямиййятляри 

сабит гябул етсяк аларыг . 

            а) Тк = )(kteks
const
q                б) 

q
constN k             (8.8) 

(8.8) формуласыны кяляфин галынлыьынын ики гиймяти цчцн  йазыб вя онларын бирини 

диэяриня бюлсяк аларыг. 
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                        а) ,
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 бураданда   ,
к

к

Т
Тqq


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                       б) ,
q
q
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к

к








бураданда   ,
к

к

N
Nqq



  

бурада: г// юзцчякянин атымынын йени чякиси; 

             г/ юзцчякянин атымынын кющня чякиси; 

             Т/к кющня кяляфин галынлыьы ктекс; 

             Т//к йени кяляфин галынлыьы ктекс; 

              Н//к кяляфин тязя нюмряси; 

              Н/к кяляфин кющня нюмряси. 

Практики олараг бир атымын чякиси 150-400 грама бярабярдир, бир 

дягигядяки атылмаларын сайы ися 0,8-3,0 щядляриндя дяйишя билир. 

Дарайыжы апаратын мящсулдарлыьынын  щесабланмасы. 

Дарайыжы апаратын мящсулдарлыьы кг/саатла ашаьыдакы формула иля 

щесабланыр. 

                         А) ...1000
60

vif
kn K
TmV

П


  

                             Б) ...1000
60

vif
k

n K
N

mVП 
                               (8.9) 

Бурада: Вн – кяляфин ешилмя вя йахуд сарынма сцряти; 

              м - апаратын бурахдыьы кяляф сапларынын сайы 

                      (адятян 120 вя йа 160 олур); 

              Тк – кяляфин галынлыьы ктекс; 

              Нк  истещсал едилян кяляфин нюмряси. 

Бир гайышын бир саатда км-ля кяляфин мящсулдарлыьы ашаьыдакы кимидир. 

                                 П=0,06 Вн кф.и.в. [km/saat]   

Kf.iv –щесабламаг цчцн нювбя ярзиндя нормаллашдырылан Тб ишдян 

дайанмалары билмяк лазымдыр. 
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4. YUN LİFLƏRİNDƏN IPLIYIN İSTEHSALI PROSESİNİN  

KEYFİYYƏTİNƏ  NƏZARƏT 

 

Щал-щазырда апарат яйрижилийиндя яйрижи машынлар  гисминдя фасилясиз 

ишляйян цзцклц яйрижи машынлар тятбиг едилир. Мяркязи  Елми Тядгигат Йун 

Институту системинин дартыжы жищазлы цзцклц яйрижи машынын гурулушунун 

хцсусиййятляриня бахаг. Бу машынларын, памбыг яйрижилийиндя вя яйрижилийин 

диэяр системляриндя тятбиг едилян цзцклц яйрижи машынларла  мцгайисядя  ясас 

хцсусиййяти дартыжы жищазын конструксийасыдыр ки, бурада  сцртцнмя гцввяси 

сащяси  вя дартылма просесиндя лифлярин дцзлянмяси цчцн даиряви дараг тятбиг 

едилир. Яйрижи машында беля дартыжы жищаз олдугда, дартылма 2,5  гядяр вя даща 

чох олдугда ишлямяк олар. Кяляф гаргаралары (1) (шякил 12) ачан  ики 

барабанлар (2) цзяриндя йерляшдирилир ки, онлар фырланараг саплары гаргарадан 

ачыр. Щяр бир гаргарадакы кяляф сапларынын бир йарысы (мясялян бцтцн жцт 

рягямлиляр) машынын  бир тярифиня,  диэяр йарсы ися (бцтцн тяк рягямлиляр) диэяр 

тяряфя эедир. Ачылан кяляфин узун тяряфдя, чевряви сцряти ачыжы барабанын 

чевряви сцрятиня  бярабяр олан  сахлайыжы  валик  (3) вардыр. Йумаэын диаметри  

бюйцк олдугда, кяляф  саплары сахлайыжы (3) валикин цстцндян кечир, 

гаргаранын  диаметри ишлядикжя  кичилир вя онда кяляф саплары валикя тохунур вя 

онларын  гаргаранын алтына дцшмясинин гаршысыны алыр. Дартыжы жищаздан габаг 

кяляф саплары  сапэяздирижидян (4) кечир ки, диэяр машынларда олдуьу кими арха 

silindrин рифли чыхынтыларынын узунлуглары бойу иряли-эери щярякят едир Дартыжы 

жищаз- бир сащялидир. Арха жцтля (5) вя габаг жцт (6) арасында даиряви дараг 

(7) йерляшдирилир. 

Лифлярин щярякятиня нязарят цчцн даща йахшы шяраит йаратмаг цчцн, 

дараьы мцмкцн олдугжа габаг жцтцн чыхдыьы йеря йахын  йерляшдирилир ки, 

щятта чох гыса лифлярин щярякятиня нязарят етмяйя имкан верир. Бу дарагла 

йарадылмыш дартылмАнын яйилмя сащяси дя лифлярин щярякятиня нязарят шяраитини 

йахшылашдырылыр [8]. 
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Шякил 9. ВИЕТЙИ-нин дартыжы жищазы йерляшдирилмиш цзцклц 

 машын яйрижи 
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Дартыжы жищазын арха жцтц рифли silindrдян вя цст щамар металлик 

юзцйцкляйян валикдян ибарятдир ки, юз аьырлыьы иля арха  жцтдян кяляф сапларыны 

сыхыр. Габаг жцт чевряви  сцрятляри ейни рифляринин аддымы мцхтялиф олан ики хятт 

рифли silindrлярдян вя дястяк системли  йцкля щяр ики silindrя сыхылан еластик 

(синтетик) юртцйц олан,  йухары металлик валикдян ибарятдир. Габаг жцтцн 

ашаэы silindrинин диаметри 32 мм-дир, йухары silindrин ки, ися лифлярин  сыхылма 

нюгтясини даиряви дараьын ийняляриня йахынлашдырмаг  цчцн 19 мм-дир. 

Габаг жцтцн  щяр  бир валики, архада олдуьу кими, ики саггалжыьы сыхмаьа 

хидмят едир вя щямчинин орта дайаьы вардыр. Валик ики silindr цзяриндя олдуьу 

цчцн о, сонда дайаглар олмамасына бахмайараг дцзэцн вя дайанаглы 

вязиййятдя дурур. Беля конструксийа кяляфи йахшы сыхмагла йанашы (6-10 кг ики 

сапа), сапы, валики галдырмадан, йандан йцклямяйя имкан верир. 

Даиряви дараьын диаметри (ийняляр цзря) 45 мм-дир. Онун полад 

ийняляри радиуса нязярян 300 бужаг алтында латун втулкайа  преслянмишдир.   

İйнялярин  ужлары silindrин сятщиндян 1 мм мясафядя валиклярдян ися 2 мм 

мясафядя олур. Гыса лифлярин щярякятиня нязарят едяряк даиряви дараг, ондан 

узун лифлярин гырылмадан кечмясиня имкан верир. Бунунла  йанашы  о лифляри 

дартылан мящсулун оху бойу йахшы дцзляндирир вя паралелляшдирир. Она эюря 

даиряви дараглы дартыжы   жищаз aparat иплийини дартдыгда, диэяр дартыжы 

апаратларла мцгайисядя йцксяк дартылма габилиййятиня маликдир вя щямчинин 

периодик ишляйян  машынла мцгайисядя 1,2-1,6 явязиня 2,5 олур. Silindrлярин вя 

валиклярин сятщляринин тез йейилмясинин гаршысыны алмаг цчцн машынын щяр ики 

тяряфиндя эяздирижи механизм вардыр Бу механизм щям сапэяздирижийя (4) вя 

дарагларын (7) валларына  silindrлярин  рифляринин узунлуьу бойу иряли эери щяря-

кят верир.  Эяздирижи механизм щярякяти арха silindrдян сонсуз  винт ютцрмяси  

васитяляри иля алыр. Дартыжы жищазын алтында пневматик саггалжыг тутужуларынын 

соружу борулары (8) йерляшмишдир ки, онлар мяркязи  щавасоружусу (9) иля 

бирляшдирилмишдир. Сап гырылдыгда, саггал тутужунун борусуна сорулур, сонра 



53 
 
мяркязи щавасоружуйа вя орадан да машынын сонунда йерляшмиш сап йыьыжыйа 

верилир. 

Апарат яйрижилийинин  П-83—Ш, П-114-Ш, П-132-Ш          цзцклц яйрижи 

машынларынын буружу-сарыйыжы жищазы вя башга механизмляри диэяр лифлярин 

яйрижилийиндя тятбиг едилян цзцклц яйрижи машынларла мцгайисядя щяр щансы бир 

башга хцсусиййятляри йохдур. ийляр арасындакы мясафяси бюйцк олан (П-114-

Ш, П-132-Ш вя башгалары)  машынларда гулагжыг формалы гачаьанла шагули 

цзцкляр тятбиг едилир. 
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NƏTİCƏ VƏ TƏKLİFLƏR 
 

Aparat sistemi ilə iasehsal olunan yun ipliyinin keyfiyyətli alınması 

məqsədi ilə aşağıdakı nəticələr  təklif olunur. 

1. Xamalın qarışdırılmaya hazırlanması prosesində tətbiq olunan TH-

120—ş qırıcı maşınlarının iş prinsipi  düzgün riayət olunmalıdır. 

2. 2.Qarışıqların düzgün yağlanması üçün hazırlanan emulsiyanın verilişi 

ressepindən kənara çıxma 5%-dən çox olmamalıdır. 

3. Qarışığım daranması üçün istifadə olunan üç prosesli darayıcı maşının 

özüçəkənin hər porsiyasının çəkisi 150/400qram intervalında 

olamalıdır. 

4. Kələf karetkasının qayış bölüşdürücüsünün sistemi düzgün işləməlidir. 

5. İstehsal olunan kələfin xətti sıxlığının təyin edilməsi hər smendə üç 

dəfədən az olmamalıdır. 

6. Darayıcı aparatda dartım və toplamaların miqdarı cədvəl göstəricisi 

üzrə aparılmalıdır. 

7. Əriyicin maşının dartıcı cihazlarında tətbiq olunan dairəvi darağın 

dişlərinin arası tutulmaması üçün işçilər məsuliyyətli işləməlidirlər. 

8. Dairəvi daraqda liflərə nəzarətin yüksəldilməsi məqsədi ilə iynələrin 

ucları darağın səthindən 1mm üstə çıxmalıdır. 
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