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REFERAT

Buraxilis 151 toxucu dozgahinda par¢a toxunmasi zamani toxucu dozgahin
yiikloma sxeminin keyfiyyatino nazarat kimi problemlora hosr olunmusdur.

Buraxilis 1s1 toxucu dozgahinda parcanin formalagmasi, saplarin toxuculuga
hazirlanmasi proseslari, oris saplarinin is¢i sahadon aparan qurgunun qurulusu va is
prinsipino baxilmisdir. Bundan bagga, toxunmus pargani ¢okon qurgular vo s.
arasdirilmisdir.

Isdo toxucu dozgahinda pacalarin toxunmasi zamam ipliklorin dozgaha
yiiklonmasi sxemi, lamellorin otuzdurulmasi, saplarin remizlordon kegirilmoklo
osnayin agilmasina soraitinin yaradilmasina sonra daraqdan kecorok parcanin
baslangicina vurulmasi vo toxunmus parcanin hazir mal valina sarinmasi vo s.
genis izah olunur.

Buraxilis 151 miiasir odobiyyatlar istifado olunmagla vo basa diisiilon texniki

dildo yazilmisdir.



GIRIS

Toxuculuq materiallart istehsalinin yiiksok templo inkisafi ilo yanasi
buraxilan mohsul novlorinin keyfiyyatinin yiiksoldilmosi do daim diqqot
morkozindo olmalidir. Istehsal olunan mohsullarin keyfiyyoti iso on osas bu
moagqsadlo istifado olunan xammalin keyfiyyotindon do asilidir. Umumiyyatlo
xammmalin va yarimfabrikatlarin keyfiyyatlori 6zlorini natico etibari ilo toxuculuq
sonayesinin parcalarda vo momulatlarda gostorir. Son mohsulun keyfiyyastinin
yiiksoldilmosi moqsodi ilo osason istehsal zamani texnoloji kegidlordo alinan
mohsullarin keyfiyyatino nozarat giiclondirilmalidir. Masalon, bu baximdan sap vo
sapabonzor materiallarin istehsali zamani, onlarin dasinmasi va sonraki proseslordo
rahat islodilmosi U¢iin tagalaglara. Baglamalara vo s. sarinmasinda yaranan
quisurlarin analizi giliniin aktual problemi kimi qarsida durmaqdadir.

Bilirik ki, saplarin baglamalara sarinmasi zamani (9sason carpaz sarmmma
tisulunda), onlarin quruluslarinda bazi qiisurlar yaranir ki, bu da sonraki texnoloji
proseslorin hoyata kecirilmosi zamani saplarin qirilmalarina sabob olur. Bu da
texnoloji maginlarin miitomads olaraq dayandirilmasina, omak mohsuldarliginin
asagl diismosino vo nohayot ki, istehsal olunan mohsulun maya doyarinin

bahalagmasina gotirib ¢ixaracaqdir.



1. Toxucu dozgahinda parcanin formalasmasi

[k baxisda sado goriinon parga omologalmoasi vo formalasmasi prosesi ¢ox
miirokkab bir prosesdir. Parga bir-birino perpendikulyar yerlogmis iki sistem
saplarin qarsiliqghh toxunmasi naticesindo omolo golir. Parganin uzunlugu boyu
yerlogmis saplar sistemi oris saplari, eni boyu yerlogmis saplar sistemi iso arqag
saplar1 adlanir. Toxucu masininda parga omalo golmo prosesi asagidaki kimi
hoyata kecirilir (sokil 1). 1-navoy 2 agilan orig saplar1 1 oxlovu 3 ohato edorok,
lamellorin 4 gozliiklorindon, remizlorin 5, gozliiklorindon vo berdonun 6 diglori
arasindan kecir. Remizlor oris saplarim1i parcanin toxunmasina uygun olaraq
bolisdiirmok ticiin istifads edilir.

Remizlor saquli miistovido horokot edorok oris saplari arasinda, bosluq 7
yaradir ki, bu da asnak adlanir. ©molo golmis asnoys mokiklori 8 vasitasi ilo arqag
sapt qoyulur.Osnoys qoyulmus arqa¢ sapt berdo 6 wvasitosilo parcanin is¢i
baslangicina vurulur. Eyni zamanda osnok baglanir , yeni asnok omolo golir, oris
saplar1 6z yerlorini doyisir vo noticodo parganin is¢i baslangicina 9 qoyulmus
arqag sapi, parganin is¢i baslangicinda borkidilir.

Novbati asnok amoalo goldikdon sonra yenidon bu asnoys arqa¢ sapi qoyulur,
parcanin is¢i baslangicina 9 vurulur vo proses tokrar olunur.9Omologolmis parga 10
firlanan valyanin 10 kdmoyi ilo is¢i zonadan ¢okilir vo mal valikino 11 sarinir.

Parcanin amalo golmasi li¢ilin orig saplarinda miioyyon gorginlik olmalidir.
Bu gorginlik magindaki xiisusi mexanizmin komayi vasitasi ilo yaradir. Bas valin
har bir tam dovrii zamam aris saplariin gorginliyi tsiklik olaraq dayisir, yoni oris
saplari tsiklik qlivvalorin tasirine moruz qalir. Aragdirmalar gostorir ki, toxuculuq
prosesi yering yetirmak iiclin oris saplart miioyyon mohkomliys, elastikliyo malik
vo slirtiinmo tosiring davamli olmalidir. Bunlarla yanasi orig saplarinin sathi
hamar, en kosiyi slindrik olmalidir, yoni onlarin sothindo diiyilinlor, qabariqlar vo
girinti-¢ixitilar olmamalidir. Bu keyfiyyatloro malik olmayan saplar toxuculuq
prosesinda qirtlirlar. Toxuculuq prosesinds aris saplarina hom dartilma hom do

stirtiinma qilivvalori tosir edir. Arasdirmalar gostorir ki, siirtiinma qlivvalori



Sokil 1. Toxucu dozgahin yiiklonmo sxemi

il



tasirindon oris saplari 6z mohkomliyini dartilma qiivvalorine nisbaton toqriban iki
dofa ¢ox itirir.

Toxuculuq prosesinda arqag¢ saplari orig saplarina nozoron az qiivvalor
tosirino moruz qalir.Arqac¢ saplart mokikdon agildigda vo parcanin formalasmasi
zaman1i mioyyon  gorginliys  moruz qalir.Arqa¢ saplarinin parganin isci
baslangicina vurulmasi zamani onlara siirtlinmo qiivvalari tasir edir. Bu qlivveonin
arqac¢ saplarina tosiri azdir. Ona goro do arqag¢ saplar1 az mohkomliys vo kifayat
qadar elastikliys malik olmalidir. Oyrilmis saplar, texniki sintetik liflordon alinmis
saplar, siini ipok saplar toxuculuq fabrikalarina miixtolif formali vo Olgiilii
yumagqlarda daxil olur (kagiz vo agar patronlarda, valiklords, konik bobinlirds vo
s.). Toxuculuq masinlarinda istifads etmak {igiin, oyrilmis saplar miioyyon forma
vo Olglido olan yumaqlarda (pakovkalarda) olmalidir. Oris saplarini ovvalco
toxucu navoyuna sarimaq lazimdir. Toxucu navoyu boyiik katuskaya bonzoyir.
Navoydaki saplarin sayr toxunan parcanin cesidindon asilidir, yoni navoyda
verilmis ¢esidli parcani toxumaq {igiin tolob olunan sayda sap olmalidir. Saplar
navoya slindrik va bir-birina paralel sarinmalidir. Saplarin navoya sarmma sixligi
navoyun enliyi boyu sabit olmalidir. Bundan bagqga biitlin orig saplar1 lamellors
yigilmali, remizlorin galevlorinin gozliikklorindon vo berdonun dislorinin arasindan
kecirilmolidir. Biitiin bunlar orig saplarin1 toxuculuq prosesino hazirlanmasini tolob
edir. Oris saplarimi toxuculuga  hazirlanmasinda  asas mogsad  saplarin
stirtiinmays davamliligini, sothinin hamarligini, moéhkomliyini artirmaq ve eyni
qalinliginin tomin edilmasidir.

Arqa¢ saplar1  toxucu masmimna verilmomisdon ovval mokikds
yerlosdirilocok xiisusi spula vo patrona sarmir. Arqac¢ saplarinda olave olaraq
nomlondirmo vo ya emulsiyalagdirma omoliyyatlar1 aparilir. Ona goro toxuculuq
fabrikalarinda iki osas texnoloji sex olur. Onlardan biri hazirliq sexi, digori iso
toxuculuq sexidir. Hazirliq sexinds saplar toxuculuga hazirlanir.

Toxuculuq fabrikalarina daxil olan arig saplar1 hazirliq sexindo avval tokrar
sarmir. Sonraki sarinma prosesini asanlagdirmaq moqsoadi ilo oris saplari ovval

oyrici yumagqlardan (pakovkalardan) tokrar arinma yumaqlarina (pakovkalara)



sarmir.Orig saplarinin tokrar sarimmasi sexin tokrar sarinma soboasindo tokrar oris
sartyan masinlarinda hoyata kecirilir. Tokrar sarinma prosesindo oris saplarinda,
oyrilmo zamani amolo golmis qiisurlar(saplar tizorindoki qabarciqlar, nazilmslor vo
s.) aradan qaldirilir.Yumaglara tokrar sarinmis saplar yenidon sarinma (snovalniy)
sObasino yenidon sartyan masinlara sarinmaq tigiin daxil olur. Yenidon sarinma
(snovaniya) prosesindon sonra adoton oris saplari slixtlomo prosesino moruz qalir.
Slixtloma prosesinds saplara xiisusi yapisdirici torkibi olan slixt vurulur. Slixtlomo
noticosindo  saplarin  qirilmaya miigavimoti artir. Slixtlomo prosesi zamani
toxuculuq navoyu formalasir. Slixtlonmis oris saplar1 sonra yigma s6basina daxil
olur. Burda saplar lamelin gozliiklorindon vo berdonun dislorinin arasindan
kecirilir. Bu omoliyyatlar ol ilo vo ya diiyiinloyici maginlarda hoyata kegcirilir.

Arqag¢ saplarmin toxuculuga hazirligi sadodir. Cox hallarda arqac saplari
hazirlhq omoliyyati ke¢modon toxuculuq masinlarina verilir. Arqa¢ saplari,
mokikds yerlogon yumagqlara (pakovkalara) sarindiqda heg bir, hazirliq amsliyyati
kecmadon toxucu masinlarina verilir.9gor toxuculuq fabrikasina arqac saplari
babindo vo ya mokiko yerlosmoyon spullarda golirso onda onlar1 yenidon yeni
yumaga (pakovkaya) sartyirlar. Bu proses arqag¢ sartyici tokrar sariyict (motal)
masinlarinda hayata kecirilir.

Toxucu masinlarinda istehsal edilmig xam parga, nozarot sobasino daxil
olur.Burada xam parcanin keyfiyyoti ol ilo vo ya Olgiicii- yoxlayict masinlarin
komoyi ilo yoxlanilir.Sonra kiplora baglanir vo toyinatindan ash olaraq ya
agardici- boyayici fabrikalara, sonraki emal Ui¢lin vo yaxud bir basa satisa
gondorilir. Bozi hallarda istifado edilon oyrilmis saplarin vo toxunan parcanin
noviindon ash olaraq toxuculuq prosesi yuxarida gostordiyimiz sxemdon forqli

sxemdo hoyata kegirilir.

2. Saplarinin toxuculuga hazirlanmasi proseslori

Toxucu dozgahinda parca istehsali toxuculuq istehsalatinin yekunlas-

dirict morhalasidir. Onun iigiin avvalcadon aris va argac ipliklori hazirlanma-



lidir.

Toxuculuga ipliklor asason ayirici fabrikindon miixtalif baglamalarda
golir. Bu baglamalar adoton parca istehsali ii¢iin birbasa istifadoyo yaramur,
yani aris saplari avvalcadon toyin olunmus sayda toxucu navoyuna sarinma-
lidir.

Toxucuiluq istehsalatinda texnoloji proseslorin on genis yayilmis sxemi
asagidaki kimidir (sokil 2).

9ris sapinn tokrar sarinmasinin mogsadi arisloms ii¢lin lazim olan forma
vo qurulusca toxuculuq istehsalina gobul olunan baglamalarla miigayisodo
boyilkk uzunlugda tok sapdan ibarot olan yeni baglama omolo gotirmokdir.
Bundan basqa tokrar sarinma zamamn ipliklor konar garisiglardan v ayirici
qusurlardan tomizlonir.

Tokrar sarimma prosesinin mahiyyati ondadir ki, iplik diiylinlorlo
birlosdirilorok kigik baglamalardan toyin olunmus tarazligda ardicil olaraq
boylikk baglamalara sarnirlar. Sarmnan baglamalar ipliklor tomizloyici-
nozaratci qurgudan kecirilmoklo onun iistiindoki tiftiklor, konar qiisurlar vo s.
tomizlonir. Tokrar sarinma prosesinin sxeminda (sokil 3) goriindiiyli kimi sap
(1) baglama oturulan iydon (2) oxu istigamotindo agilaraq istiqgamoatlon-
diricidon (3) ayiralorak, sixici (4) qurgudan, tomizloyici-nozarat¢i (5) qurgadan
vo ip gozdiricidon (6) kecorok firlanan  baglamaya sarmr. Ipgozdirici
baglamanin oxuna paralel olaraq irali-geri horokot etmoklo sap1 onun {izorino
sariyir.

Sarinma bucagini hoddinds asili olaraq baglamalarin omalo golmasi
paralel yaxud carpaz sarinma {isullari ilo hoyata kesirilir.

Saplarin taokrar sarinmasi. Gorginlik veron qurgudan vo nozarat- tomizloyici
cihazdan c¢ixan sap firlanan sariyici yumaga sarinir. Bu zaman sapgozdiricinin
tosiri naticosindo sap yumagin oxu boyu yerdoyismo alir. Noticodo sarmmma vint

xatti boyunca v, siirati ilo hoyata kegirilir.

Vy =Vt



Oyirici fabriki

Oris ipliyi

A 4

Tokrar sarinma

A 4
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Argac ipliyi

Tokrar sarinma

A 4

Slixtloma

A\ 4

Birlosdirma, yaxud uc dityiinloma

Nomlosdirmo, yaxud
emulsiyalama

Toxucu dozgahi

A 4

Novlosdirma

A 4

Xam parc¢a

Sokil 2. Toxucuiluq istehsalatinda texnoloji proseslor




Sokil 3. Sapin tokrar sarinmasinin sxemi



Burada v; m/doq yumaq iizorino sarman saapin irolilomo horokotindo
sirotidir, v, m/doq sapimn yumaq {izorino sarinmasinin nisbi siirotidir (sap
gozdiricinin stiratidir).

Tutaq ki, yumaq sabit bucaq siiroti ilo firlanma horokot edir vo firlanma
nezliyi n doq'- dir. Yumagin doyison diametrini dy ilo isara edok va yan sothini

mistovi lizoring acgaq (sokil 4) onda alariq

tga =L

7d

X

burada « - yivin qalxma bucagidir, yoni sarinma bucagidir, h- sarinmanin

vint xattinin addimidir (yivin addimidir). Tonlikdon alariq

h= 7d tga

Alinmis ifado gostorir ki, « bucag kigildikca sarinmanin yivlari bir birine
yaxin yerlasir.Sarinma bucaginin qiymati ki¢ik oldugda sarinmani paralel ,sarinma
bir qodar boyiik oldugda iso xa¢ vo yaxud xag sokilli sarinma adlanir.

Sarinmanin  maillik bucaginin vo uygun olaraq, sarinmanin ndviiniin neco
doyisdiyino baxaq. Qalxma bucagi liclin alinmig ifadonin siirat vo moxracini n-o

vursaq alariq

burada v, - sapin iroliloma horokatindoki siiratidir (yumagin ¢evrovi siirati);
Vv, — sapin nisbi harokot siiratidir (sapdarticinin siiratidir).
Beloliklo, miioyyon olunur ki, sarinmanin maillik bucagi sapimn iraliloma
siirati ilo nisbi horokatinin siirotinin nisbotindon asilidir. Irolilomo siiroti sabit
oldugda, nisbi slirotin azalmasi sarinma bucaginin azalmasina sobab olar va

sarinma paralel sarinmaya yaxinlasir. Bu sort daxilindo nisbi siiratin artmasi



Sakil 4. Sarinmanin sxemi




sarinmanin xag¢vari alinmasina sobab olur.

Yumagla sarman saplarin yivlorinin kasilmosi arasinda qalan bucaq kasilma
bucaqlar1 adlanir. Bu bucagin qiymoti sarinma bucaginin iki mislino borabordir,
yani 2 o (sokil 5).

Paralel sarinma. Moalumdur ki, paralel sarinma sapgozdiricinin nisbaton
kicik siiratlorindo omolo golir vo uygun olaraq yivlorin kigik galxma bucaginda
addim toqgriban sapin diametruna barabaor olur.Paralel sarinma almaqdan 6trii tatbiq
edilon masinlar qarqarali tokrar sariyan masinlar1 adlanir. Paralel sarinmada iplik
flanshh agac garqaraya sarinir. Qarqaradaki flanslar konar yivlorin siiriigorok
diismosinin qarsisint  alirBu masinlarda qarqara saquli vo {ifiiqi yerloso
bilor.Qarqarali masinlarin osas c¢atismayan cohoti sarinma siirotinin  sabit
olmamasidir bels ki, iylorin sabit bucaq siirati ilo firlanmasi1 zamani, sarinmanin
diametrinin artmasina miitonasib olaraq sarinma siirati artir. Noticads ipliyin xarici
qatlarinin sixlig1 az olan daxili garqara qatlara radial tozyiqi artir ki, bu da yivlerin
kicik kosilmo bucaqlarinda xarici qatdaki bozi yivlerin qarqaranin daxili gatlarina
girmoasing sabab olur. Bu garqaradan ipliyin agilmasini ¢atinlosdirir vo qirilmasinin
saymi artirir.  Gostorilon ¢atismamazlhigi aradan qaldirmaq {iglin garqarali
masinlarda sarinmani nisbaton kigik stiratlo (230-270 m/daq) hoyata kegirirlor.
Qarqgarali masinlarin totbiq edilmosi sarinma siirotino mohdudiyyst qoymagqla
yanas1 yenidon (oris) sarinmasinin siirotini do azaldir belo ki, flansli garqaralardan
yenidon (oris) sarmmmani ancaq onlarm firlanmas1 ilo hoyata kecirmok
olur.Qarqgaranin yiiksok siiratlo firlanmasi giiclii titromonin alinmasina sabab olur
ki, bu da saplarin gorginliyinin koskin doyismasine va qirilmalarin artmasina sabab
olur.Bunlarla yanasi agac garqaranin boyiik kiitlosi onun faydali hacmini azaldir
vo ona goro do paralel sartyan tokrar sartyan masinlari ¢ox tosadiif hallarda ipok vo
qismon kotan sonayesindo totbiq edilir.Basqa saholordo onlar1 xagvari sariyici
masinlar tam ovoz edir.

Carpaz sarinma. Carpaz sarinma yivlorin maillik bucagi 10-15°-den cox
olan hallarda sapdarticinin nisbaton boyiik siirotlorindo hoyata kegirilir.Yivlorin

boyiik kosismo bucaqlari hesabina, ndvbati gatin yivlorinin ovvolki qata nozoron



Sokil 5. Konik yumaglar: a)sarinma strukturunun elementlori;

b) jqut sarinmasi



yumagin uzunlugu boyu yerdoyismasinin qarsisi alinir. Bu xagvari sarinmani flansi
olmayan yumagqlara konik vo yaxud slindrik formada sartyirlar. Bu halda iplik oris
sartyict ¢ar¢ivado torponmoz yerlosdirilmis yumagin oxuboyu acilir vo bununlada
yenidon (oris) sarmmasmin boyiik siiroti tomin edilir. Slindrik  qarqaraya
(bobinlors) ronglonmoya gedon ipliyi sartyirlar .

Carpaz sarinmanin diizglin qurulmasi {igiin yumagin uclarinda hor bir yiv
ovvolki yivo nozoron homi n istigamotds miiloyyon bucaq qodor yerdoyismao
almalidir.

Yivin yerdoyigsma bucagi radianla (sokil 5) asagidak asililigdan toyin edilir

@ =2m(n—n)

b

burada n- sapin yumagin bir torofindon digor torofino vo oks istigamotdoki

harakati zamani yumagin tam firlanma tezliyidir;

n;-n saymin tam hissosidir. Masolon yumagin tam firlanma tezliyi » = 3411,

olarsa onda siirlisma bucagi asagidaki kimi olar

1
o=2r|3—-3 =" rad
4 2

Yivlorin yumagin sathi {izorinds yerdoyismasi asagidaki kimi olar

l=ro

burada - mm yumaqda sarinmanin radiusudur.

Carpaz sartyic1t maginlarda, yumagin diametri artdiqca onun firlanma tezliyi
sapin yumagin bir konarindan digor konarma yerdoyismosi zamam doyisir va
uygun olaraq yivlorin yerdoyismo bucagt ¢- do doyisir. Sarmmmanin bozi
diametrlorinds o sifra ¢evrilir vo naticoads bir istigamatli yivlor bir- birinin {izorina

yigilir vo jqut sarinmasi amolo gatirir.



Ipliklorin orislonmosi. Ipliklerin orislonmasi prosesinin mogsadi saplarin
borabor vo bdyilk uzunluqda paralel sistemini yaratmaqdir. Ipliklorin
orislonmosinin mahiyyati 1so ondadir ki, toyin olunmus sayda oris saplarinin
tolob olunan uzunlugda bir-birins paralel sarinmis silindr formali baglama
almaqdir. Eyni zamanda oris baglamasina ¢oxlu sayda (300-600) saplarin
yigilmasini tomin ediir.

Ipliklorin orislonmasi osason ii¢ tisulla hoyata kecirilir:

e patriyalarla;
e lentlorlo;
o seksiyali;

oris ipliklarinin slixtlonmosi. Slixtlomonin mogsodi ondadir ki, dofalorlo
sirtinmalors, yeyilmoalors, dartilma vo oyilmo deformasiyalarina qarsi
mohkomlik vermok yolu ils toxuculugda aris saplarinin qirilmalarinin sayini
azaltmaqdir.

Slixtloma prosesinin mahiyyati i1s9 toxucu dazgahlarinin is¢i organlarina
siirtiinma naticasinda aris saplarinin qirilmasinini garsisin1 almaq magsadi ila
onlarin yapisgan (slixt) torkibli mohluldan ke¢irdib vo qurutdugdan sonra
onlarin iizorinds elastiki Ortiiyii omolo gotirmokdir. Slixt saplarin daxili
hissasine kegmali vo onlarin sothinds hamar elastiki ortitk yaratmahdir ki,
toxunma prosesindo rastlasilan xarici qilivvelor noticasinds liflorinin,
tokiilmoasinin qarsist alinsin. Slixtin hazirlanmasi {i¢iin istifads olunan material
ujuz vo tez tapilan olmahdir.

Slixtin osas torkib hissosi yapisqandan, pargalayici, neytrallasdirict vo
basqa materiallardan 1ibaratdir. Slixtin hazirlanmasinda ssason yapisgan
materialindan istifado edilir. Ke¢misdo oldugu kimi vo hal-hazirda da yapisgan
materiali keyfiyyotindo kartofel vo ya qargidalidan hazirlanmis kraxmal
mohlulundan genis istifads edilir.

Slixt ii¢iin hamginin heyvan doarisindon alinmis yapisqandan da istifado
edilir. Slixtlomo masini oris saplarinin {istiino hazirlanmis slixtlorin ¢okilmaosi,

sixilmasi vo onun qurudulmasi magsadi ilo totbiq edilir.



Slixtlomo masininin asas torkib hissolorinoe asagidakilar aiddir.
e Ori§ navoyu ii¢iin qurgu;
e yapisqanlar yaxan qurgu;
e quruducu aparat;
e masinin hazir mohsulu buraxan hissasi vo s.
Quruducu aparatin tipindon asili olaraq slixtlomo masimi 3 qrupa
boliiniir:
e barabanl slixtloyici;
e kameral slixtloyici;
e kombinali quruducusu olan slixtlayici.

Barabanli slixtlomo masimminda slixtlonmis saplar barabanin isti sothino
toxunan zamani qurudulur vo adston pambigdan hazirlanmis oris saplari iigiin
totbiq edilir (sokil 6).

Dartici barabanin (1) firlanmasi1 naticasinds oris ipliklori navoy-undan
(2) saplar mocburi acilib bir-birilorino garisaraq masinin arxasindaki saygac
(5) valikindon kecorok sixici valikin (5)! kémoyi ilo dartici barabanin asagi
hissosino sarinaraq dartilma {igiin siirtiinmo qiivvesini tomin edir. Sonra iso
oris saplart yapisqanla dolu qabdan (6) kecir. Oris saplarinin slixtin i¢inda
miintozom islanmasi {i¢clin valik komok edir. Slixtin torkibindon vao lifin
noviindon asili olaraq temperaturasi norma iizro 65-90°C olmalidir. Oris
saplart sixict (8) vallarin arasindan kegorok sixilmaya moruz edilirlor ki,
iizorindoki artiq yapisqanlar tokiilsiin vo saplarin daxiline slixtlor yaxsi kegsin.
Sixic1 vallarin arasindan ¢ixan oris saplart qurudulmasi ii¢cin quruducu
barabanlarin (9) vo (10) sathindon kegirilir. Kigik barabanin (11) sothindon
acilan saplar saxlayici valiklorin (12) kémayi ilo masinin gabaq hissasino goador
harakat edirlor. Killoklayicids (13) sorinlosdikdon sonra saplar emulsiyalayici
valika (14) harokot edir. Saplarin toxuculugda siirtiinmadon qirilmamalari
iiciin burada onlarin {izori parafinlo emulsiyalanir. Bu proses toxuculugda
saplarin davamliligini artirmaqgla yanasi tamamlama proseslords iso ¢otinlik

toradir. Emulsiyalayici cihazdan sonra oris saplari ayricilardan kegorok
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saplar1 bir-birindon ayrilir. Ayricilardan ¢ixan saplar daraga bonzor
ayricilarinda (16), kecir saygacdan, (17) oyilorok buraxict (18), yayict (19)
vallardan  kecgorok toxuju navoyuna (20) sarmir. Saygac Olgiisii-isarado
qurguya horokoti 6tlirmoklo lazimi uzunlugda isaroedici ricaq (21) basqa
ronglo oris saplarinin iistiinds isarolor qoyur. Par¢a toxundugdan sonra bu

1saralor olan yerlordon kosilir.

Kamerali slixtlomo masininda yun vo basqa liflordon hazirlanmis vo
boyanmis origlor slixtlonir. Yun liflor 100°C temperaturada qizdirilmis
barabanin sothino toxunarsa pozulmaga baslayar. Kotan ipliklori do adoton

kamerali slixtlomo masinlarinda slixtlonir.

Kombinali quruducusu olan slixtloyici masinda 1so siini ipok salarindan
slixtlonib hazirlanmis oris1 ovvalco kameradan, sonra iso bir ne¢o quruducu

barabanlardan kegir.

Sapkecirma vo ucdiiyiinlomo. Sapkecirmonin mahiyyoti oris saplarinin
miloyyon ganunauygunlugla oris nozarotcisinin  lamellorindon, remiz
gozliiklorindon vo daraq dislorindon kegirilmosindon ibaratdir.

Sapkecirmo yarimmexaniki vo mexaniki tisullarla hoyata kegcirilir. Bu
omoliyyatlardan sonra toxucu navoyu uygun toxunma soklino miivafiq
saplarla toxucu dozgahina verilir.

Sapkecirmodo mogsad miloyyan olunmus toxunma soklindo uygun parcga
almaq vo orig tizro 1 dm par¢ada nozords tutulmus sayda saplar sayini
yerlosdirmokdir.

Ucdyliniiloma ilo islonib qurtarmis oris saplarinin uclart yeni hazirlanmis
aris saplarinin uclarina birlosdirilir.

Oris saplar iiclin sapkecirmo vo ucdilyiinloms ir1 hocmli proseslordir.
Foaliyyotdo olan moévcud miiossisolordo osason oris saplarinin uclarinin
ditylinlonmasi totbiq edilir. Ucdiiylinlomo al ilo sapke¢irmoni aradan gotiirmiir.
Islehsal olunan parcanin cesidi doyisdirilon zaman, yoni saplarin remizlorden

va daraqdan kegirilmasi ardicilligi dayisdirilorkon, habels remizlorin vo daragin



sinmasi, yaxud yeyilmosi bas verdikdo ol ilo oris saplarinin kecirilmasi tolob
olunur.

Toxucu dozgahlarinda ¢ixarilib doyisdirilon hissolor-lamellor, remizlor vo
daraq asagidaki qurulusa malik olurlar:

Lamel-aris miisahidagisi rolunu oynamagqla oris saplarinin qirilmasi
zamani dozgahin saxlanmasi vozifosini icra edir. lamel {izorindoki 1ki desik
(1 vo 2) agilmis polad tobogodon ibaratdir. (sokil 7.a) Desiyin birindon oris sapi,
ikincisindon iso oris miisahidogisinin reykalari kecirilir. Lamellorin 6lgiilori vo
onlarin kiitlasi aris saplarinin xatti sixligindan asili olur.

Remizlor- toxucu dozgahinda asnoyin omolo golmosi omoliyyatina xidmaot
edirlor. Hor bir remiz ensiz metal I6vholordon (3) ibarat olur (sokil 7 b). Kéhno
konstruksiyali dozgahlarda iso bu agacdan olur. Metal 16vholori bazon saplar
da ovoz edir. Bunlar gézlilyo malik olurlar ki, bu goézliikloro oris saplari
geydirilir. Onlarin forma va 6lgiilori oris saplarinin xotti sixligindan va islehsal
olunan parcanin ndviindon asilt olur. Toxucu dozgahlarinin remiz
cihazlarindaki remizlorinin mumi sayr parcanin oris {izro toxunma
rapportundan, sapke¢irmonin ndviindon vo 1 dm oris lizro saplarin sayindan
asili olur.

Daraq parcanin eni boyunca orig saplarinin yerlosmoasini tonzim etmoklo
oris lizro 1 dm-do lazzim olan saplar saymi tomin edir. Daraq paralel
yerlosdirilmis yasti metal 16vhoalordon (9) yigilir. Daraq argac saplarinin parga
basligina vurulmasini hoyata kegirir. O eyni zamanda asnak igorisindo mokiyin
1stigamatlondiricisi rolunu oynayir.

Sapkecirmo ii¢ iisulla hoyata kegirilir. 9l ilo, yarimmexaniki vo mexaniki.

9! ilo> sapkec¢irma biri-birilo lizbs-iiz dayanin iki fohlo (sap veron vo
sapkeciron) torofindon yerino yetirilir. Belo sapke¢irma ilo mohsuldarliq 1000-
1500 sap/saat toskil edir.

Yarimmexaniki sapkecirma ilo omok mohsuldarligi artirilir. Bels ki, sap-
veroanin 151 avtomatlasdirilir

Mexaniki- sapkecirmo masini ilo yerino yetirilir. Bu zaman sapin kegiril
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Sakil 7. Sapotiiriici qarniturlar

a) lamel; b) remizlor; v,q) remiz goézliiklori; d,e) daraq



mosi qanunauygunlugu proqramlasdirilir. Belo sapke¢irmo ilo mohsuldarliq

5000 sap/saat toskil edir.

3. Oris saplarini isci sahadon aparan qurgunun

qurulusu vJ is prinsipi

Toxucu masinlarinin oksoriyystindo, oris saplart navoydan 2 acilaraq
oxlugun 1 diyircayini ahato edarak (sokil 8) iifliqi istigamatdo harakat edir.

Oris saplar1 aralayic1 ¢ubuqglart 3 vo 4 ohato edorok, orig gozloyicisindon
kecir. Oradan sonra oris saplar1 remizlorin qalevlorindon 5 vo 6 vo berdonun 7
dislorinin arasindan kegir. Oxlugla 1 dosliik 8 arasinda oris parca sisteminin omalo
gotirdiyi miistovi patcanin miistovisi adlanir. Cexiyanin hidravlik toxucu
maginlarinda suyun remizlorin is¢i fozasina diismosinin qarsisini  almaq li¢ilin
parcanin miistovisi  adlanir. Cexiyanin hidravlik toxucu masinlarinda suyun
remizlorin is¢1 fozasina diismosinin qarsisini almaq liclin parcanin miistovisi 36"
bucaq altinda maili yerlogdirilir. Bu hom do oris saplart kicik bucaq altinda
acildigdan, osnoyin hiindiirlilyiiniin artirilmasina imkan verir vo masina xidmaot
edilmosini asanlagdirir. Maili par¢a miistovisi sonradan pnevmatik toxucu
maginlarinin konstruksiyasinda da totbiq edilmisdir. Maili par¢a miistovisi olan
maginlarin agagidaki iki ¢atigmamazligin1 géstormok olar:

1.Homiso standart xizoklor vo jakkard masinlar istifado etmok miimkiin
olmur; 2) Boyiik is¢i eni olan toxucu masinlarinda remizlordo agirliq qiivvosi
hesabina yana oyilmasi olur vo remizlorin bir-birina doymasinin garsisini almaq
liclin masinin orta hissasinds istigamatlondiricilor qoyulmalidir.

Aralayici ¢ubuglar. Slixtlomo zamani bir birino birlogsmis oris saplarinin
oxluglala 1 remizlor 5,6 arasindaki sahads ayrilmasmi asanlagdirmaq {ig¢iin
aralayict1 g¢ubuqlar qoyulur. Oris saplarinin horokoti istigamotindo qoyulmus
aralayici ¢ubuqun 3 en kosiyi dairo formasindadir ki, birlogsmis saplarin ayrilmasi
oris saplarii bdyilk bucaq altinda acilmasi zamani hoyata kegirilsin. Ikinci

aralayict ¢ubuqun 4 en kosiyi yastidir ki, asnok omolo golmosi zamani oris
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Sokil 8. Dozgahda origin yerinin doyismosi



saplarinin bazi hissalorinin zsiflomoasinin qarsist alinsin. Oris saplarinin aralayici
cubuglarla aralanmasi, osnok omologolmosi zamani aralanmasindan forqlidir.
Aralayict ¢ubugqlarin aris saplart ilo harakoti istigamatinds aparmasinin qarsisini
almaq tg¢iin onlar1 elastik olago ilo tuturlar. Bozon aralayici ¢ubuqlara, horokot
verilir ki, novbo ilo ciit vo tok saplarin gorginliyi artsin. Belo yellonmo qurgusu
adlanan qurgu polotno toxunmasi zamani sixhigin artirilmasi {igiin totbiq edilir.
Belo qurgu sirnaqli P-105 masininda, vurma zamani oaris saplarinin gorginliyini
artirmaq Ui¢iin totbiq edilmisdir.

Masinin ¢atisinda 1 (sokil 9) sort cubuq 2 sorbast firlanir vo bu ¢ubuq ¢iyinlo
3 va dostoklo 8 birlogmisdir. Yumrugun 6 firlanmasi1 zamani bu ¢ubuq yellonma
harokot edir vo onun lizorindo yellonmis ¢ubuqda 7 yellonmo horokoti edir. Osnok
acildigda vo horokot edon ¢ubuq 7 yuxari qalxdiqda, sokildo gostorilon kimi oris
saplar1 5 gorginlosir, oris saplar1 4 iso bosalir. Osnays qoyulmus arqac saplarinin
9, berdo 10 ilo vurulmasi zamani , arqac sap1 O0ziindon avvalki arqac sapinin
miistovisinin altina daxil olur. Tacriibalor naticasindo miioyyon edilmisdir ki, bu
qurgunun komayi ilo vurma qiivvosini sabit saxlamaqla parcanin sixligimi 15-20%
artirmagq olar.

Lamelli arig gozlayicisi. Orig gozloyicisi texnoloji tolobdon asli olaraq
aralayici gubuglardan qabaq vo yaxud sonra yerlosdirilir. Lamelli origs gozloyicisi
oris saplarinin olub olmamasini yoxlamaqdan basqa, tomiz asnoyin alinmasi ii¢lin
oris saplarinin gorginliyini boraborlosdirir. Ona gorodo bozi parcalarin istehsali
zamam lamelli aris gozloyicisindon istifads etdikds oris saplarinin qirilmasi, bu
gozloyici olmadan parga istehsal etdikdokino nisboton azdir.

Hor bir oris sapina lamellorin kegirilmasini miioyyon edon qaydalar vardir.
Lamellorin orta siras1 saxlayici ¢ubuglardan bir qodor arali olur vo asanligla
diisiirlor. Enli toxucu masinlarinda aris gozloyicisinds lamellorin miioyyan sirasina
saplarin bir remizo yigilmasina uygun golmasi mogsods uygun deyil, bels ki, bu
lamellorin bir torafo oyilmasino sobab olur. Lamellorin rogsi horokotinin miioyyon
soviyyosi gobul edilmisdir, belo ki, lamellorin rogsi horokoti zamani saplardan

tozlar ayrilir. Dord vo alt1 remizdon istifads etdikdo bes corgoli orig gézloyicisino



Sokil 9. Yellongoyin qurlusu



uistiinliik verilir, belo ki, bu zaman lamellorin siralara ayrilmasi avtomatik olaraq
saplarin remizlors ayrilmasindan forqlonir.

Sparutkalar. Parcanin formalagsmasi zamani arqac saplari orig saplarini ohato
edir ki, bu da parcanin daralmasma sobab olur. Parcanin belo qisalmasi arqac
saplarinin az dartilma qabiliyyoti vo gorginliyi ¢ox olduqda vo yaxud oris
saplarmin gorginliyi boyiik oldugda daha ¢ox olur. Parcanin enliyinin, berdoya
y1gi1ldig1 enliys nisboton qisalmasi, parganin konarlarinda aris saplariin siirtiinmo
qiivvaesinin artmasina sabab olur vo ona gorado burada oris saplarmin qirilmasi
artir. Sparutkalar parcanin enliyi boyu gorginliyinin elo hadds saxlanmasini tomin
etmolidir ki, vurma zamani oris saplariin c¢oplosmasi alinmasin. Sparutkalarin
konstruksiyasi parganin noviindon asilidir. Bazi agir mebel pargalari, nazik ipokdon
qalstuk vo ¢atir (zontik) parcalari, daraq ipliyindon olan parcalar qisalmir vo ona
gorado onlar1 sparutkasiz istehsal edirlor.

Diyircokli, diskili vo yaxud sixan sparutkalar ancaq parganin konarlarina
tosir edir. Sparutkalarin digor qrupu parganin biitiin enliyi boyu tosir edir. On ¢ox
genis yayilan diyircokli  gparutkalardir. Holgovi diyircokli  sparutkanin
konstruksiyast gsokil 10-do gostorilmisdir. Sparutkanin osas hissosi torponmoz
diyircok 1 tlzorindo sorbost firlanan diyircoklor 2 parca 3 diyircoyin {istiindon
kecirilir vo gapaqla 5 tutulur. Diyircoyin oxu vo gapagi dayaga 4 borkidilir. Vurma
voziyyotindo gapagin gabaq hissosi berdodan 7 2-4 mm mosafodo (“a”’mosafasi)
olur. Sparutkalar bir sparutka ¢ubugunda oturdulur vo yaxud hor birinin ayrica
dayagi olur. Boyilik oOlgiilii mokiklorin osnokdo ilismosi miimkiin olan mokikli
toxucu masinlarinda sparutkalarin dayaqlar1t yay iizorinds oturdulmalidir.
Sparutkanin gapagi sokil 10 do gostorilon kimi yuxarida vo asagida yerlosdirilo
bilor. Yuxarida barkidilon qapaq, nazarat pancorasi 6 ilo tochiz olunur. Cox tiziikli
asag1l qapaqli diyircokli sparutka sirnaqli toxucu masilarda istifado edilir.
Diyircokli gparutka diyircok ftlizorindo saxladigi parcanin enliyi 8 ndqtosindo
sparutkaya daxil olan parcanin enliyino borabor olmalidir. Enliyi boyu az qisalan
parcalar iiclin metaldan, rezindon vo yaxud plastik kiitlodon hazirlanmis biitov

diyircoklordon 2 istifado edilir. Metallik diyircoklorin iizorindo ¢ixintilar omalo



gatirilir, qalanlarinda isa yiv acilir. Enliyi boyu boyiik qisalmasi olan parcalar {igiin
iynoli diyircoklordon istifado edilir. Dartilmanin effektliyini artirmaq icilin
sparutkanin diyircoyini ayri-ayri lizliklordon 9 togkil edirlor ki, bu zaman {izliyiin
Oy oxu diyircayin O, oxu ilo ¢ bucagi amolo gatirir. Uziik soth 10 {izorindo sorbost
firlanir.

Diyircoyin iizorindo iynolor 11 yerlogir. Iynolorin diyircoyin sothindon
qalxma hiindiirlityii 0,5-2 mm olur. Adoton ikicorgali iynoli iiziiklordon istifado
edilir, xiisusi tlizikklordo ti¢, dord sirali iynolor olur. Diyircoyi omolo gotiron
tiziiklorin sayr toxunan parcanin noviindon ashidir vo 1-20 arasinda doyisir.
Diyircokli gparutkalar qurasdirilmaya vo tonzimlonmoys ¢ox hassasdir. Diyircoyin
cotin firlanmas1 parcga iizorindo izlorin alimmasina vo bozon do onun cirilmasina
sobob olur. Iynolorin zodolonmoesi do eyni noticoyo gotirir. Uziiklordon biri
sixildigda vo yaxud parcadan ¢ixan sapla tormozlandiqda sparutka diizgiin islomir.

Diskli sparutka sokil 11-do gostorilmisdir. Parcanin konari1 sparutkanin
torponmoz gapagindaki 1 uzunlugu boyu daxil olur vo ox 2 otrafinda firlanan
diskin 3 iynalori torafindon tutulur. Iynolor bir vo yaxud bir nego sira yerlosa bilor.
Cox nazik parcalar iiclin bir birinin ardinca yerlosdirilmis iki diskdon istifado
edilir, bazon bu diskilor arasina diyircokli sparutkalarda yerlosdirirlor.

Sixan gparutka sokil 11b-do gostorilmigdir. Yuxar1 dodaq 1 vala 2 torponmoz
borkidilmisdir.Asagr dodaq 3 valla 6 birlikdo horokot edir. Dodaqlar berdonun
vurma voziyyatinds acilir, yoni berdonun brusu 4 dosyakdoki 5 vints tosir etdikdo
acilir. Batan vurma voziyyeotindon ¢ixdiqda, yayin tosiri noticosindo dodaglar
qapanir vo parcani dartilmis voziyyotdo saxlaywr. Yuxarida gostorilmis yan
sparutkalar ¢ox boylik dartma qlivvesine malikdir vo parcanin konarini elo dartir ki,
bozon onu uzununa cira bilir. Ona goérodo parcanin biitiin enlik boyu dartan
sparutkalar toklif edilmisdir. ©On c¢ox yayilmis sparutkalardan birido “Wira”
sparutkasidir (sokil 12). Parca 1 iki pazvari dodaqglar 2 vo 4 arasinda yerlosdirilmis
diametri 2r olan borudan kosilmis diyircoyi 3 ohato edir. Parca dartilmis voziyyatdo
oldugda diyircoyi 3 dartir vo pazvari ara boslugu parcani tutur. Vurma aninda

sparutka garsisinda olan parcanin gorginliyi azalir vo mal tonzimloyicisi vasitasi ilo
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Sokil 12. Parg¢anin biitov enindon kegon sparutkalar



cokilir. “Wira” sparutkasi orig saplarinin gorginliyinin azaldilmasina imkan yaradir
vo arqac saplar iizro yiiksok sixliglt pargalar istehsal etmoys imkan verir.

Siirtinma qlivvalori arasindaki nisbatasagidaki kimidir

F, _sina+2f(cosa+]) gf[%*a)
F, sina—2f(cosa +1)

b

burada f- siirtlinmo omsalidir.

Gostorilon nisbot qrafiki olaraq sokil 5-do gostorilmisdir. Praktiki olaraq
F,/F| nisbati 2-3 olduqda daha yaxs1 noticolor oldo edilir.

Par¢anin biitiin enliyi boyu kegon {izliklii sparutkalarda mévcuddur. Bir ¢ox
xiisusi hallarda sparutkaya oris saplarinin horokoti istigamotindo vo yaxud oris
saplariin  horokot miistovisino perpendikulyar istiqgamotdo horokot verilir.
Sparutkalara origo paralel horokot verilmosi, vurma aninda par¢anin ortasinda va
sparutkalarin qarsisinda eyni sorait yaratmaga imkan verir. Belo soraiti sort
borkidilmis sparutkalarla yaratmaq olmur. Sparutkalara parcaya perpendikulyar
horokot vermokdo mogsod vurma zamani asnoyi amolo gotiron oris saplarini
dartmaqdir ki, vurma prosesini asanlagdirsin. Enino horokot verilon gsparutkalar
Cexiyanin kigik mokikli OK modelli vo Jettis modelli pnevmatik toxucu
masinlarinda istifado edilir.

Dosliik. Sparutkalarla tutulan par¢a iki funksiya yerino yetiron doslik 8
lizorino kecir. Doslik parcant iizorindo saxlayir,verir, sparutkanin isini
yiingiillogdirir ki, ona enina gorginlik vo pargani ¢okon qurguya isrigamatlondirir.
Parca ilo kontaktda olan ddsliiyilin sothi qabarigdir. Dartmanin effektliyini artirmaq
tclin doslitylin  har iki torafindon parganin haraksti istigamatinds qalxma bucagi
olan ¢ox girisli yiv agilir. Oksor toxucu masinlarinda dosliik torponmozdir(sokil
13a) dairovi en kosikli doslityiin do diyircoyi firlanmir, torpanmoazdir, “Draper” vo
“SACM” toxucu maginlarinda parca bilavasito dartict valiko 2 istigamotlonir(Sokil
136).Beloliklo saquli istigamotdo yero gonast olunur, vurma noqtosindon dartict

qurgu arasinda parganin sarbast uzunlugu vo onunla olagodar olaraq



Sokil 13. Pargani ¢okon qurgular

vurma zolagi azalir vo arqac sapmin vurulma soraiti yaxsilagir. Bu xiisusi ilo six
parcalarin istehsali zamani daha vacibdir belo ki, kifayst qodor yiiksok sixliqh
parcalarin istehsalina imkan verir. Lakin bu qurgunu totbiq etdikdo bu pargada
buraxilis zolaqlarinin alnmasi ehtimali artir. Ona gorods bu qurgudan siini ipokdon
parca istehsal etdikdo istifado etmok olmaz. Son zamanlar belo qurgular yun vo
kimyovi liflordon parca istehsal edon toxucu masinalrinda istifado edilir.

Orig-parca sisteminin analizindon miioyyan olur ki, toxucu masinin miixtolif
hissalorinds parca miixtalif enliyo malikdir. Baslangic enliyi “bs” olan arig, berdo
da yi1gilma enliyino “b” qodor daralir, sonra dartilmis parganin “d” enliyino qodor
artir vo nohayat azad olmus xam parcanin enliyini “bgr” alir.

Boyag-bozok omoliyyatlar1 zamani parga son enliyino qodor daralir.
Pambiq par¢anin enliyi navoydan berdoya godor 4-5% azalir, berdoya yigilan
enlik xam parcanin enliyindon 5-8 % forqlonir. Agardilma zamani daralma
parcanin noviindon ashdir vo parganin toxunmasinin biitiin morhololorindoki

enliyinin doyismasi ilo miiqayisads orta hesabla on boylik qiymato malikdir.

4.Toxunmus parc¢ani ¢akon qurgular

Pargani1 ¢gokon qurgular li¢ mexanizmdon ibaratdir: sothindo ¢ixintilar olan



dartic1 valikvalyan, mal tonzimlayicisi va sartyici qurgu.

Toxucu masinlarinda(maxroviy- sagaqli parcalar istehsal edon masinlardan
basqa) berdo homiso eyni konar voziyyoto golir. Ona gorodo asnokdon kegirilmis
hor bir arqac sapindan sonra parga is¢i sahodon c¢okilmolidir. Bir tsikl orzindo

parcanin ¢okilmasinin uzunlugunu ¢ asagidaki nisbatlo ifads etmok olar

¢=10/D ~ @R
D=5RU/x-R, -z

burada ¢ _ radianla valyanin 2 dénmo bucagidir;

R - valyanin 2 radiusudur;

R, _ dilcokli disli ¢carxin dislorinin sayidir,
U - otiirmo odadidir,

z - verici dilcoklorin dislorinin sayidir.

Sariyict qurguya dogru horokot edon parca dosliiyli 1 ohato edir vo onun
cokilmasi valyanla 2 hoyata kecirilir ki, onu mal tonzimloayicisi idara edir. Sonra
parca mal valikino sarinir.

Par¢anin ¢okilmosi li¢iin asagidaki osas sortlori gdstormok olar.

1.Par¢a zadolonmomalidir ona gérads valyanin uygun ortiiyli olmalidir.
ovvallor bu mogsadlo kagiz osas iizorindo pardaxlanmis siiso doridon vo yaxud
pardaxlayici parcadan istifado olunurdu. Indi iso iplikdon istehsal edilon parcalar
iclin sathi kolo katiirlii domir voraglordon istifado edilir.

Kimyaovi liflordon parga istehsal etdikds valyanin sothino, iizorinds novlar olan
rezin ¢okilir vo yaxud plastmas vo basqa friksion materallarla ortiiliir.

1. Arqac lizro verilmis sixligr tomin etmok iiclin parca valyan iizorindo
stirismomolidir. Eyler formulasma gora siirtiinmo qiivvesi T ancaq siirtiinma

omsalindan f vo ohato bucagindan « asli olmalidir.

T= S] — Sz = Sz(fuﬁ —1)



Bu formula ancaq liflorin siirtiinmosi zamani1 dogrudur. Parca biitiin enliyi boyu
stirtiindiikdo valyanin dimaetri boyiik shomiyyot kosb edir. Siirtlinmo omsali noinki
valikin Ortiiylinlin materialindan, hom ds lifli materialin noviindon vo parcanin
toxunmasindan ashidir.

3.Xidmoti asanlagdirmaq vo vaxt sorfini azaltmaq ti¢iin, mal valikini masin
islodiyi miiddotdo ¢ixarilmasina imkan yaranmalidir. Hazir parga kosilib
cixarildigdan sonra, qalmis parca oks istigamotdo  horokot etmomolidir. Bu
konstruksiyada istigamotlondirici  valik 3 yastiglarda firlanir vo valyana 2
toxunmur. Sariyici qurgudan parcani ¢ixardigda, dartici qiivvonin qiymati sifra
borabor olur(S; =0) homg¢inin siirtiinmo qiivvesido sifr olur(T=0) Ona goérodo
parcani kosdikdo masint i1sdon saxlamaq lazim idi. Sonralar qurgunun
konstruksiyas1  yaxsilasdirilmisdir. Istigamotlondirici valikin 3 oxu, masmin
catisina borkidilmis maili  yerlogsmis kulisdo 4 yerlosir. Parcanin gorginlik
qiivvasinin va istigamatlondirici valikin agirliq qiivvalarinin avazlayicisinin radial
vo normal toplananlar1 olur. Sariyici qurgudan parcani kosdikdon sonra, onun
gorginliyi sifra borabar olur vo ancaq valikin agirhiq qiivvasi G tasir edir. Bu halda
tozyiq qiivvoesi Hy valyanda lazim olan siirtiinmo qiivvosinin yaradilmasi {i¢iin
kifayotdir ki, parga siirtlinmosini vo masin islodikdo mal wvalikini ¢ixarmaq
mimkiin olur. Belo tortibat tigiin istigamotlondirici valiki 3 i¢i dolu ¢ubuqdan
hazirlayirlar ki, onun ¢okisi tolob olunan giymoate G malik olsun vo yaxud valiki
yayla sixirlar.
Istigamotlondirici valik 3 valyandan 8-10 mm mosafodo masinin ¢atisina
borkidilmis yastiqda yerlosdirilmisdir. Burada ara boslugu “a” masi yiiklodikdo
komokei pargani orislo birlogdiron diiylinlorin ke¢mosini asanlasdirmaq ticiin

nazords tutulmusdur. Sixic1 valik 5 6z oxlart ils, yayla 7 ¢okilon, yellonan qola 6

sOykonir. Valyanin 2 ohatosinin ; hissasi parca ilo ohato olunur. Sixici valiki 5

sokil 2.44 b-do gostorilon sxemdoki kimi yerlogdirdikdo, boyiik is¢i eni “b” olan
toxucu masinlarinda (2-3 metr) 0. parcanin gorginliyinin tasirindon ayilo bilon vo

valyanin sothi ilo kontakt xottinin miioyyon hissosindo valyanla kontaktda ola



bilmir. Valikin orta hissasinds tozyiq qilivvesinin azalmasi par¢anin enliyi boyu
gorginliyinin azalmasina sabab olur vo ona gorads diiz istigamatds sarinmadiqda,
parcada qatlar omolo golo bilir. Bununla olagadar olaraq Cexiyanin P tipli
pnevmatik toxucu masginalr ticiin iki valikli dartict qurgu layiholondirilmigdir. Hor
iki valik 8 vo 9 par¢a ilo ohato edilir. Sokildo gostorilon sxemdo oldugu kimi
yerlosdikdo parganin gorginliyinin V| vo V; avazloayici qiivvalori toqriban bir-birinog
paraleldir vo slindirlorin timumi toxunani ils bdylik bucaq amols gotirir. Buradan
molum olur ki, valiklor oyildikdo, parcanin orta hissosi kifayot godor qiivve ilo
sixilir vo gorginliyini itirmir.

OK tipli kicik mokikli toxucu masinlart ti¢ valli dartict qurgu ilo tochiz
edilmisdir. Bu qurgunun xiisusiyyoti ondan ibaratdir ki, yuxar1 valikin 3 dayagi
stiriskon daslarda 10 yerlosir ki, bu da yuxar1 dartic1 valikin, bas sariyict valiko
etdiyi tozyiq qlivvesini artirt. Bu sixma qiivvasinin qiymeti parcanin gorginliyi ilo

diiz miitonasibdir. Valik 2 mal tonzimloyicisi ilo harokato gatirilir.

5. Toxunma toxunma usullar:

Dozgahda iki sistem sapdan qarsiligh surotdo toxunan molumata parca
deyilir. Bilirik ki, parganin boyu uzunu islonon saplara aris, enins islonon sapa
1s9 argac deyilir. Toxunma zamani oris vo argac saplart qarsiligh surstds
miloyyon qaydada bir-birino horiliir. Saplarin belo ardicil horiilmasing
toxunma lsulu deyilir.

Toxunmada saplar bir-biri ilo horiilorkon gah oris, gah da argac saplari
parganin iizorino ¢ixir. Belaliklo, toxunma homin ad ilo adlanir. Masalon, bir vo
ya bir ne¢o argac sapinin iizorindon kegon oris saplar1 goriinorss, homin
pargaya oris horiilmasi, yaxud argac sap1 olarsa argac horiilmasi deyilir.

Toxunma tisullar:. Parcanin toxunmasinda ¢ox miixtalif horiilmo tisullar
islonir. Horiilmo Gisulunun tohlili {iglin dama-dama kagizdan istifado olunur.
Dama-dama kagizda toxumanin sxemini ¢okmok ii¢iin damalarin saquli sirasi

arig, Ufliqil sirasi 1s9 argac sap1 hesab edilir. Toxunma sxemini ¢okorkon listdon



kecon oris sapinin damasi garalanir, argac sapinin damasi iso ag qalir.

Hor bir toxunmada miioyyan bir naxis alimir. Naxislar oris vo argac
saplarinin bir-birino hériilmosindon alinir. Tam bir naxis1 diizoldon saplarin
comind toxunma raportu deyilir.

Parcalarin naxislar1 saysiz-hesabsiz toxunmalardan diizolir. Bunlarin

asasini toskil edon toxunma iisullar1 4 qrupa boliiniir:

sado toxunmalar;
e xirda naxigh toxunmalar;
e miirokkob toxunmalar;
e boyiiknaxish toxunmalar.

Sado toxunmalara polotno, sarca, sotin vo ya atlaz qaydasinda
toxunmalar daxildir.

Polotno toxunmas: (sokil 14) an sado toxunmadir. Burada par¢anin hor
sap sirasinda oris sap1 argac sapinin iistiindon ancaq bir dofo kegorok kosisir vo
mohkom toxunma omalo gatirir. Oris va argac saplarindan sira némrasi ila bir-
birinin iizorindon kecorok toxunan par¢anin iiz vo astar naxisi eyni olur.

Polotno toxunmasinin raportunda on azi iki sap (bir oris vo bir argaci)
vardir.

Pambiq parcalardan mitkal, bez, ¢it, batist vo basqalar;; yun
parcalardan mahudlar vo donluq pargalar; kotan parcalardan polotno,
parusin, kiso ii¢lin parcalar; ipok parcalardan polotnolar, krepdesinlor,
krepmifonlar sads polotno tisulunda toxunur.

Sarca toxunmasi. Sarca toxunmasi tisulu sads toxunmadan bir godor
miirokkobdir (sokil 14). Sarcada bir oris sap1 bir ne¢o argac sapinin {istiindon
vo ya altindan kego bilor. Bu omaliyyat tosadiifii hallarda bas verir.

Hormonin {ifiiqll sirasinda raportda homiss bir kicik diaqonal zolaglar
diizalir ki, bu da sarja toxunmasina xarakterikdir. Sarja toxunmasinda asas

xlisusiyyatlor bunlardir:
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Sokil 14. Polotno toxunmasi
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Sokil 15. Sarja toxunmasi



Birincisi, oris vo argac raportunda sap licdon az olmamalidir;

Ikincisi, toxunma naxisinda hor bir argac sap1 salindigdan naxis saga
torof bir sap yerini dayisir. Hor bir sapin yerini doyismasina pills deyilir. Oris
vo argac saplarinin sixligr eynidirso, diaqonal yuxariya torof 459 bucaq toskil
edacakdir.

Polotno toxunmasinda iki raport sapi1 vardirsa, sarja toxunmasinda
raport saplarmin sayr ¢oxdur. Sarjada raport saplart kosrlo, mosolon 3/2
yazilir.

Burada kosrin surati argacin {iistiindon, moxraci iso argacin altindan
kecon oris sapmin saymi gostorir. Kosrin surati ilo moxrocinin comi raport
sapimi toskil edir. Masalon, sarjanin raportu 5/3-dir. Burada bes oris sap1 bir
argac sapinin iistiindon ke¢ir. Sonra homin argac sapi ii¢ aris sapinin iistiindon
kecir, yaxud oris sapt homin argacin altindan kegir. Raport saplarinin say1 5-
3=8-dir.

Polotnoya nisboton sarja sapr qalin vo agir olur, moéhkomlikdo 1so
polotnoya nisbaton zoifdir.

Sotin toxunmasi. Sotin toxunmasinda par¢anin iiziindo, oris vo argac
saplar1 bir-biri ilo seyrok hériiliir (sokil 16). Uz torofde ancaq bir sap sistemi
diizgiin, hamar désonmis oldugundan homin toraf parlaq va yarasigl olur. Bu
toxunmada iizdoki saplar argac saplaridirsa, parcaya sotin deyilir vo satin
horiilmosi adlaniryox ogor oris saplaridirsa atlaz deyilir vo oris horiilmasi
adlanir. Oris raportunda 5 vo daha artiq sap olmalidir.

Xirda naxish toxunmalar. Sads polotno toxunmalarindan oris vo argac
saplariin yerlorini doyismok iisulu ilo xirda naxish téromo toxunmalar alinir.

Bunlar iki qrupa béliiniirlor:

e sadolordon alinan téromo hérmalor;

o birlosmis hoérmolor: kreplor, diaqonallar vo s. birlosmis sarjalar
hesab olunurlar.

e Sadoslordon alinan téromo hormalor 6zlari li¢ qrupaltina boliniirlor.

¢ a) polotno horiilmasinin toromasindan alinanlar: reps, hasir toxun-
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Sokil 16. Satin toxunmasi



malari;

e b) sarja horillmosinin  toromosindon alinanlar: miirokkab sarja,
qiivvalonmis sarja, torsino vo qiriq sarja toxunmalari;

e V) sotin vo atlaz horiilmosinin téromosindon alinanlar: giivvolonmis
sotin,

e qiivvolonmis atlaz vo s. toxunmalar.

Miirakkab toxunma iisullari. Miirokkob toxunmalar 6z quruluslarina
goro sado toxunmalardan forglonir. Sads toxunmada bir oris, bir argac sapi
islonirss, miirokkob toxunmalarda bir nego oris vo argac sarlari islonir.
Toxunmada iki oris vo bir argac, bir oris vo iki argac, yaxud bir nego oris vo bir
nego argac sapi islonir.

Miirokkob toxunmalar qurulusca asagidak: xassolor malikdir:

1). Oris vo argac saplar1 pargcanin bir sothindo qalmir, bunlarin
toxunmasindan par¢ada miistoqil ¢atlar omolo golir;

2). Xiisust horiilms tisulu totbiq edildiyins gors aris vo argac saplarindan
bir ne¢o qatli par¢a toxunur, bu qatlar bir-birindon sorbast suratdo ayrilir vo ya
basqga alave bir sapin toxunmasi ilo bir-birlorino baglanir.

3). Par¢anin miioyyon yerlorindo xiisusi oris saplari sistemi oslavo edilib
borklonsdirilmoklo aralarda saplardan moxmor, plyus, iz dosmali vo s.
momulatlarin izorindaki kimi sarbast yatirilmis ilgoklor diizaldilir.

Ikiiizlii va ya ikitarafli toxunmalar. Bunlar {i¢ sap ilo toxunur. Saplardan
xlisusi orig, biri argaj vo ya ikisi argac, biri oris olmalidir. Sap sistemindo iki
aris bir argac olarsa, oris toxunmasi ikiiizlii parca adlanir; iki argac sapi olarsa,
argac toxunmasi ikiiizlii parca adlanir. Bu iisulla toxunan parcalar miirokkob
toxunmalarin an sadosidir. Hor iki iz bir iisulla, sarca tsulu ilo toxunur.
Toxunma iisullar1 hor iki izdo ayr1 da ola bilor. Masolon, bir {izii sarca, o biri
izl 150 atlaz toxunmasi ola bilor.

Umumiyystlo bu iisulla toxunan parcalar qalin, six, agir, isti vo ¢ox
davamli olur.

Ikigat toxunmalar. Ikiqat vo ya coxqat toxunmalar ikiiizlii toxunmalar-



dan xeyli forqlonir. Ikigat vo ya coxqat toxunmalarda hor gat miistoqil
toxunaraq imumi sistemdo bir orislo, argacla, yaxud olavo xiisusi sapla
birlosdirilir. Bunlar dord vo bes sistem saplardan toxunur. Burada iki oris, iki
argac; iki oris, i¢c argac; ii¢ aris, iki argac saplari islonir. Qatlar bir-birinin {isto
miistoqil toxunur vo basqa bir oris, yaxud argaj sapi ilo baglanir. Ikiqatl vo
coxqatli toxunmalarin sap materiali saplarin sayindan, toxunma gaydasi hor
gat iclin eyni jir, yaxud par¢anin ndviindon vo toyinatindan asili olaraq
miixtalif ola bilor.

Boyiik naxisli toxunmalar. Boylk naxislu toxunma cakkard masininda
aparilir. Naxis raportunun sap adodi nozori cohatdon hadsiz, omali johotdon iso
toxunajaq parcanin toyinatindan, materialin xassosindon, texniki vo iqtisadi
sartlorindon asilidir.

Boyiik naxisli toxunmalarda asason sads vo miirokkob toxunmalarin
miixtolif vo daha miirakkob birlosmalorindon ibarst oldugu iigiin xiisusi bir
1zahat1 lazim golmir. Lakin bu {isulun toxunma quruluslar1 vo naxisin diizolmo
texnikasi1 cox forglidir. Toxunma qurulusuna vo naxisinin xiisusiyyoatino goro
jakkard toxunmalar iki qrupa-sade toxunmalar vo miirokkob toxunmalar
qrupuna boliiniir.

Sads jakkard toxunmalar: bir orig va bir argac sapi ilo aparilir. Bunlar
sado, qarisiq vo birlosmis horiilmolorlo toxunur. Sads {isul vo xirda naxish
pambiq vo jakkard paltarliq parcalarindan miixtolif naxislarda astarliq
pargalar, sarflar, galstuk parcalari, mohrabalar vo kotan lifindon stol 6rtiiklori,
mohrabalar vo salfetkalar hazirlanir.

Miirakkab jakkard toxunmalar: i¢, dérd vo daha ¢ox sistem saplardan
toxunur. Burada ikiqat, ikilizlii, ¢oxqgat pike, xovlu acur vo s. birlosmolordon
istifads olunur.

Miirokkob jakkard tisulunda toxunan parcalarin ¢esidlori cox da genis
deyildir.

Bunlar asason dekorativ mebel parcalarindan, odeyallardan, yiiksok

keyfiyyatli masa va ¢arpayi ortiiklorindon vo s. par¢a toxunmalarindan



ibaratdir.

6.Parcanin qurulusu vo analizi

Toxunma noévlorindon asili olaraq parcalar dord qrupa boliiniir:

1. asas (sads) toxunmall parcalar- par¢anin sothi hamar vo saya olur;

2. xwrda naxigh parcalar- osas toxunmalarin daha genis sokildoyismaosi vo
miirokkoblosdirilmasi noticosindo alinir. Par¢anin sothindo xirda naxislar
yaradilir;

3. miirakkab toxunmali par¢alar- bir nega sistem oris vo argac saplarindan
yaranir;

4. Iri naxish (jakkard) par¢alar-yuxarida gostorilon toxunmalarin miix-
tolif variantlarda birlosdirilmasi naticosindo alinir.

9sas (sads) toxunmalar. 9sas toxunmalar elo toxunmalara deyilir ki,
onlarda oris va argac saplar1 rapport daxilindo oks sistemli tok sap1 yalniz bir
dofs Ortiir vo ya onunla bir dofs ortiiliir, yoni rapport daxilinds yalniz bir adod
tok sapli ortityo malik olur. Onlarin oris {izro rapportu homiso argac {izro

rapporta borabordir:

R=R,=R

Toxunmalari tosvir edorkon, homg¢inin, ortiik siirlismosi gostoricisindon
istifado olunur. Ortilyiin siiriismosi (S) nozordon kecirilon sapimn toksapli
Ortllylli ondan ovvalki sapin toksapli 6rtiiylino nisboton nego sap (Ortiik) arali
olmasini gdéstoron rogomls toyin edilir. Miloyyon rapporta malik olan sado
toxunma ii¢lin sliriismo sabit komiyyotdir. Siirlismoni yalniz ondan ovvalki
sapa gora deyil, homginin baslangic kimi gqabul edilmis har hansi sapa gora do
toyin etmok olar.

Saquli istigamatdo siiriismo, yoni iki oris sapinin Ortilyliniin bir-birina

nisbaton siiriismosi aris iizra siiriisma (S,) adlanir. Ufiigi istigamatda siiriismo,



yoni iki argac sapinin Ortiiyiiniin bir-birina nisbaton siirlismasi argac izro
siirismo (S,) adlanir. Oris lizro sliriisma {iclin asagidan yuxari hesablama
miisbat, yuxaridan asagi hesablama manfi istigamat qobul edilir. Argac iizro
siirismo {iclin soldan saga hesablama miisbot, sagdan sola hesablama iso
monfi istigamoat gobul edilir (sokil 17)

Osas (sado) toxunmalarin hor bir novii iki parametrlo miloyyon edilir-
rapport R va siirisma S.

Osas (sado) toxiinmalarin {i¢c névii movciiddiir:

polotno toxunmasi;

sarja toxunmasi;

atlas (satin) toxunmasi.

Polotno toxunmasi—on sads toxunma olmaqla bels toxunmali parc¢alar

R =R,=R=2; S =S,=S=1.

Polotno toxunmasi oan genis tatbiq olunan toxunma noéviidir: ipak par-
calarda-tafta, yun parcalarda—mahud, pambiq parcalarda- mitkal, kotan
pargalarda—polotno adlanir. Sokil 18-do 4 remizlo toxunan polotno toxunmasi
iiciin yiitklonmo sokli verilmisdir.

Polotno toxunmali pargalar xarici goriiniisii asagidaki amillordon
asithidir: oris vo argac saplarinin gorginliyindon, oris vo argac saplarinin
sixligindan, zastup mosafosindon, oris vo argac saplarinda burulmanin
1stigamatindan.

Polotno toxunmasi toxuculuq sonayesindo miixtalif toyinath parcgalarin
istehsalinda genis istifads olunur:
pambiq pargalarda —doyisok, donluq, koéynoklik; kotan parcalarda —polotno,
ipak parcalarda —paplin, markizet, krepdesin, krep-jorjet, yun parcalarda —
miixtolif mahud pargalar1 vo s.

Polotno toxunmali parcalar adoton eksentrikli osnok omalogatiron

mexanizmi olan toxucu dozgahlarinda hazirlanir. Parcada oris saplarinin



gleg'

T
5 "

Lo}
¥k

L

Sokil 17. A 6rtiiylino nisboton B Ortilyiiniin siirlismasini géstoron sxem
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Sakil 18 remizli polotno toxunmasinin yiiklonmo sxemi




sixligindan asili olaraq 4; 6 vo 8 remizdo ardicil vo ya soposlonmis sap
kecirmoadan istifads olunur.

Sarja toxunmasi. Sarja toxunmasi li¢iin rapport R>3; siiriismoa S,=S =%/
olur (sokil 19)

Sarja toxunmasi kasrlo isars edilir. Kasrin surati rapport daxilinds hor
sapda olan oris Ortiiklorinin, moxraci is9 argac Ortiiklorinin sayini gostorir.
Surot vo moxracin comi sarjanin raprortuna barabordir.

Siriismonin  qarsisinda olan isara sarja diaqonalinin istigamatini
gostorir. Ogor siirlismo qarsisindaki isaro miisbotdirss, onda bu sarjanin
diaqonali saga yonolir (sag sarja). Isaro monfidirso sarjanin diaqonali sola
yonoldilir (sol sarja). 9gor parcanin sathindo oris ortiiklor1 h6kmrandirsa, belo
sarja oris effektli vo ya oris sarjasi adlanir. Argac effektli sarjanin sothinds is9
argac Ortiiklori ¢cox olur.

Osnok amolo gotiron mexanizmin isini ylingiillosdirmok mogsadilo oris
sarjalart toxucu dozgahinda tors izdon toxiiniir, yoni argac sothli sarja kimi
toxunur.

Sarja toxunmasinda diaqonalin maillik bucag (a) oris vo argac
saplarimin xatti sixhigt 7,=7, vo P,=P, oldugda 45%yo borabor olur. Lakin
P >P, oldugda o>45° olur. Belalikls, oris vo argac saplarini sixliginin
doyismakls sarja toxunmasinda diaqonalin maillik bucagini1 doyismak olar.

Argac oOrtiiklil sarja argac saplan iizro boyilik sixligdan, oris Ortiiklii
sarja toxunmasinda 1s9 oris saplari lizro boyiik sixligdan istifads edirlor.

Sarja toxunmasinin xarici goriiniisii, onun iizorindoki oris vo argac
ortiiklorindon toskil olunmus diaqonallarla xarakterizo olunur. Diagonalin
ayrilign oris vo argac saplarinin burulmasi istigamatindon, oris vo argac
saplariin xotti sixligindan, oris sapinin korilmosindon, zastup mosafosindon
asilidr.

Pambiq parca sonayesindo sarja 1/4, 1/3 toxunmasi il tik, sarja vo djins
parcgalar, kotan parca sonayesindo sarja 3/1 toxunmasi ilo donluq parcalar,

1pak parc¢a sonayesindo is9 astarliq, donluq, yun parca sonayesinds donlug,
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Sokil 19. Sarja toxunmasinin qurulmasi
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kostyumluq, paltoluq parc¢alar hazirlanir.

Sarja toxunmali parcalar eksentrikli vo karetkali osnok omolo gotiron
mexanizmli dozgahlarda hazirlanir. Sarja toxunmali par¢alarin toxunmasinda
oris saplarimin rapportuna borabor sayda remizlor goétiirmoklo ardicil sap
kecirmodon istifado olunur. Oris {izro rapportu bdyiikk olmayan sarja
toxunmali parcgalarin hazirlanmasinda sopslonmis sap kegirms tatbiq edilir. Bu
halda istifads olunan remizlorin sayr aris izro rapportun iki mislina barabor
olur.

Atlas (sotin) toxunmasi. Sotin toxunmali parcalarin sothi nisboton hamar

vo parlaq olur. Toxunmanin rapportu R2>5; siiriismo 1<S<R-1 olmalidir.
Diizgiin sotin (atlas) toxunmasinda rapportla siiriismonin vahiddon basqa
imumi bodloni olmamalidir. Onlar adi kosrlo isaro edilir. Kosrin suroti
toxunmanin rapportunda olan saplarin saymi (R), moxroci iso Ortllyiin
siirismosini  (S) goOstorir. Adoton, argac effektli atlas toxunmasi sotin
toxunmasi adlanir. Atlasda oris iizra, sotinds i1so argac iizra sixliq daha ¢ox
olur.

Atlas (sotin) toxunmalarinin siiriismosini miixtolif miolliflor miixtalif
1stigamatds —saquli vo ya iifiiqi (S; vo ya Sa) itsigamotds hesablamag: toklif
edirlor. Lakin dovlat standartlarina asason satin toxunmasinda aris Ortiiyiiniin
siiriismoast argac istigamatinds, atlas toxunmasinda iso argac Ortiiyiiniin
siirlismosi aris istiqgamotinda gobul edilmisdir.

Sakil 15-da satin 7/3 toxunmasinin yitklonma sokli verilmisdir. Rapport
7, stirlisma 3 sapdir.

Sakil 16-o atlas 5/2 toxunmasinin yiiklonma sokli verilmisdir. Rapport 5,
siirlismo 2 sapdir.

Sotin vo ya atlas toxunmasinin qurulmasinda Ortiiylin siiriismosinin
giymati sabit olarsa, qurulmus toxunma diizgiin toxunma adlanir. Bozon satin
vo ya atlas toxunmasinda parca hazirlanarkon doyison siirlismodon istifado

olunur. Bels halda satin vo atlas toxunmasi diizgiin olmayan toxunma adlanir.



Satin vo atlas toxunmalar1 toxuculuq sonayesinin miixtalif sahslorinde:
pambiq parca sonayesinda-sotin, lastik, tik vo s.; kotan parca sonayesindo-
siifro, salfet vo s.; yun parga sonayesindo-bayka, bobrik vo s.; ipok parca
sonayesindo —atlas, donluq va s. parcalarin hazirlanmasinda islodilir.

Sotin vo atlas toxunmali parcalar eksentrik vo karetkali osnok omolo
gatiron mexanizma malik toxucu dozgahlarinda hazirlanir.

9sas (sad») toxunmalarin téromoalori. Osas toxunmalarin miixtolif ciir
sokildoyismosi vo genislondirilmosi osasinda téromo toxunmalar alinir. Osas
toxunmalarin téromolori onlarin osasini toskil edon osas toxunmalarin
qurulmasi prinsipini saxlayir. Téroma toxunmalarini ii¢ qrupa ayirirlar:

1. polotno toxunmasinin toromalori;

2. sarja toxunmasinin toramalori;

3. atlas toxunmasinin téromalari.

Polotno toxunmasimin toromalori. Polotno toxunmasinin téromaloring
reps vo raqojka aiddir.

Polotno toxunmasinin tok sapli ortiiklorini iki, ii¢ vo daha ¢ox ortiiklo
ovoz etmoklo reps toxunmast alinir (sokil 20). Ogor Ortuklor oris istiqgamotindo
uzadilarsa, toxunma oris repsi, argac istigamotindo uzadilarsa, argac repsi
adlanir. Reps toxumasi sorti olaraq kosrlo isara edilir. Onun surat vo moxraci
uzadilmis Ortiiklords saplarin saymni (6rtiiklorin uzunlugunu) gostorir. Bir sira
hallarda yarim reps toxunmasi da qurulur. O, polotno va reps toxunmalarinin
elementlorinin birlosdirilmosi ilo alinir.

Polotno toxunmasinda Ortiiklorinin  hom oris, hom do argac
istigamotindo uzadilmasi noticesindo ragojka toxunmasi alinir. Raqojka
toxunmasi da kasrls isars edilir. Kasrin surat vo maxraci ortitklorin uzunlugunu
gostorir. Kasrin slirot vo maxarcinin comi toxunmanin rapportunu gostorir.
Polotno va reps toxunmasinin birlosdirilmasindon fasonlu raqojka alinir. Sakil
21-do raqojka 3/3 vo rapportu 8 olan fasonlu raqojka verilmisdir.

Orisin sixlig1 az olan parcalarda polotno toxunmasinin toromalorinin

1stonilon néviinii 1ki remizlo toxumagq olar. Orisin sixilig1 ¢ox oldugda iso
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Sokil 20. Oris vo argac repslori: a-oris repsi 2/2 , b- argac repsi 2/2
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Sokil 21. Roqojka toxunmalari: a- raqojka 2/2; b- raqojka 3/3; v-fasonlu
raqojka



remizlorin sayini 4 va ya 6-ya artirmaq lazim galir.

Polotno toxunmasinin téromolori donluq parga ¢esidlorinin hazirlanma
sinda istifads olunur.

Sarja toxunmasinin téromolori. Bu név toxunmalar sarja toxunmasinda
siirlismonin istigamoatini vo ya aris va argac Otriiklorinin artirilmasi hesabina
alinir. Sarja toxunmasiin toromolorino giiclondirilmis, miirokkab, siniq,
aryixatli, kolgali, ziqzaq sokilli sarja va s. toxunmalar aiddir.

Sarja toxunmasinin téromolori bir sira pargalarin hazirlanmasinda genis
istifado olunur: giiclondirilmis sarja sotlandka, bamazi, flanel, seviot,
koverkot, bostan, riko va s. Miirokkob sarja toxunmasindan bir ¢ox donlug,
astarliq vo dekorativ parcalarin hazirlanmasinda; qayidan vo siniq sarja
toxunmalar1 donluq, kostyumluq parcalar istehsalinda; kolgoli vo oyrixotli
sarja toxiinmalari iso jakkard toxuculugiinda genis istifado olunur.

Atlas (sotin) toxunmasmin téromolori. Giliclondirilmis sotin — sotin
toxunmasinda tok oris Ortiiklorine yeni ortiiklor alave etmoklo alinir. Satin 8/3
osasinda giiclondirilmis sotin toxunmasinin yiiklonmo sokli verilmisdir. Bu
toxunma noévil ilo pambiq parc¢a istehsalinda moleskin, sukno, vilvet vo s.
hazirlanmasinda islodilir. Ipok parca istehsalinda giiclondirilmis atlas

toxiinmasindan astarliq par¢alarin hazirlanmasinda genis istifads edirlor.



NITICO VO TOKLIFLIR

1.Istor moisotda, istarsa do digor miihiim saholords totbiq olunan parcalarin
keyfiyyatinin va ¢esidlorinin yiiksaldilmasi Dovlat liglin shomiyyatli masalolordon
biri oldugundan bu istehsalat diqqot morkozindo olmalidir.

2.Istehsal olunan parcalarin keyfiyyatinin yiiksaldilmasinds asas shomiyyatli
olan saplarin keyfiyyatino diqgati artirmaq lazimdr.

3.0ris vo argac saplarmin toxuculuga hazirlanmasi prosesi diizgiin toskil
olunmalidir ki, bu saplardan istehsal olunan parcalarin keyfiyyoti Dovlot
standartlarinin tolobloring cavab versin.

4. Toxuculugda istehsal olunan parcalarin 6z osashi tosirini goOstoron
amillordon biri baglama formasinin se¢ilmasidir.

5. Parcalarin keyfiyyatli istehsal olunmasinda asas amillordon olan dozgaha

xidmot edon is¢ilorin peso hazirligr yiiksok soviyyado olmalidir.
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ADIU-nin “Omtoosiinasliq” fakultesinin 318 sayli qrup
tolobasi Abbasova Esmira Oktay qizi1 “Parca toxunmasi
zamani toxucu dozgahin yiiklomo sxeminin keyfiyyatino

nozarat” moévzusunda buraxilis isina rahbarin

Roayi

Buraxilis 151 toxucu dozgahinda par¢a toxunmasi zamani toxucu dozgahin
yiikloma sxeminin keyfiyyatino naozarat kimi problemlora hosr olunmusdur.

Buraxilis 1s1 toxucu dozgahinda parcanin formalagmasi, saplarin toxuculuga
hazirlanmasi proseslari, oris saplarinin is¢i sahadon aparan qurgunun qurulusu va is
prinsipino baxilmisdir. Bundan bagga, toxunmus parcani ¢okon qurgular vo s.
arasdirilmisdir.

Isdo toxucu dozgahinda pacalarin toxunmasi zamami ipliklorin dozgaha
yiiklonmasi sxemi, lamellorin otuzdurulmasi, saplarin remizlordon kegirilmoklo
osnayin agilmasina soraitinin yaradilmasina sonra daraqdan kecorok parcanin
baslangicina vurulmasi vo toxunmus parcanin hazir mal valina sarinmasi vo s.
genis izah olunur.

Buraxilis 151 miiasir odobiyyatlar istifado olunmagla vo basa diisiilon texniki
dildo yazilmisdir.

Yuxarida gostorilonlori nozora alaraq buraxilis isinin  ac¢iq miidafio

olunmasini tovsiyys edirom

Buraxilis isinin rohbori t.e.d., prof. Nuriyev M.N.



ADIU-nin “Omtoosiinasliq” fakultesinin 318 sayli qrup
tolobasi Abbasova Esmira Oktay qizi1 “Parca toxunmasi
zamani toxucu dozgahin yiiklomo sxeminin keyfiyyatino

nozarat” moévzusunda buraxilis isina rahbarin

Ray

Rays togdim olunan buraxilis isi toxuculuq materiallar istehsalinin yiiksok
templo inkisafi ilo yanasi buraxilan moahsul ndvlorinin keyfiyyastinin yiiksaldilmasi
hasr olunmusdur.

Isdo istehsal olunan mohsullarin keyfiyyati iso on asas bu mogsadlo istifada
olunan xammalin keyfiyyotindon, iimumiyystlo xammmalin vo yarimfabrikatlarin
keyfiyyotlori Ozlorini natico etibar1 ilo toxuculuq sonayesinin pargalarinda vo
momulatlarda géstormosi genis izah olunur.

Buraxilis isindo son mohsulun keyfiyystinin yiikssldilmosi moaqsadi ilo
osason istehsal zamani texnoloji kecidlords alinan mohsullarin keyfiyyatine
nazaratin giliclondirilmasi masalalori do baxilmigdir.

Isdo istehsal olunan pargalarin keyfiyyatinin yiiksoldilmosindo osas
ohomiyyatli olan saplarin keyfiyyatino diqqgetin artirilmasina baxilmisdir.
Homginin, oris vo argac saplariin toxuculuga hazirlanmasi prosesi diizgiin toskil
olunmasi, bu saplardan istehsal olunan parcalarin keyfiyyotinin Dovlot
standartlarinin toloblorinae cavab vermosi arasdirilmisdir.

Buraxilis isinin izahat yazisi va cizgilori saligali islonmisdir.

Yuxarida gostorilonlori nozoro alaraq buraxilis isinin  agiq miidafio

olunmasini tovsiyyo edirom.

Az.DIU-nun “Standartlagdirma

va sertifikasiya” kafedrasinin dosenti






