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GIRIS

GOn ayaqgqgab1 sonayesinin qarsisinda duran on vacib problemlordon biri
lazimi istehlak xassolorine malik olan gén ayaqqgabilari istehsal etmokdir. ©halinin
gon materiallarindan hazirlanan momulatlara olan tolobinin miintozom olaraq
artmas1 sOzsiiz ki, miixtolif nov xammaldan emal olunan gonlorin fiziki-mexaniki
xassalorinin miiasir standartlarin normalarina cavab vermasini tolob edir. Bu
baximdan texniki torogqinin miiasir inkisaf soviyyosi vo gon sonayesinin tocriibasi
bu toloblorin yerino yetirilmasino qadirdir.

Miiasir gbon sonayesindo texnologiyanin elmi osaslari gon istehsalinin
istonilon istigamatds nizamlandirilmasina imkan yaradir. Bu baximdan miiasir gon
sonayesindo istehsal prosesini 2 asas qrupa ayirirlar. Bir qrupun asasini kimyavi vo
fiziki-kimyavi proseslor, digor qrupun asasini is9 mexaniki proseslor togkil edir.

Kimyovi va fiziki-kimyavi proseslor ilkin xammalin torkibi vo daxili
qurulusunun doyisdirilmosi ilo misayiot olunur. Buna goro do gon
yarimfabrikatlarinin keyfiyyat soviyyasinin layiqinco tomin edilmosi iigiin biitiin
proseslor haqqinda, o climlodon goniin kimyavi emali {izro dorin tocriiba vo bilik
tolob olunur. Odur ki, gorkomli miitoxassislor gén istehsalini texnologiya elminin
bir hissosi adlandirmaqla ilkin xammalinin kimyovi, fiziki-kimyavi vo mexaniki
proseslorlo emal edilib lazimi istehlak xassolorine malik olan gon
yarimfabrikatlarina g¢evrilmosi Uiglin totbiq olunan biitliin omoliyyatlar1 6ziindo
comlosdirir. Bu adlar1 ¢okilon kimyovi vo fiziki-kimyavi proseslor i¢orisindo gon
yarimfabrikatlarina istonilon yararli xassolor vermok iiciin totbiq edilon yaglama
prosesinin rolu c¢ox bdylikdiir. Ciinki goniin hava, buxar, riitubot kegirmosi,
dartilmaya va siirtlinmoys qars1 doziimliiliiyt, elastikliyi, plastikliyi, yumsaqligi vo
digor xassolori goniin torkibindoki yaglayict maddanin torkibi vo migdarindan ¢ox
asilidir.

Hazirki buraxilis isinin tocriibovi hissosinin suallarinin islonilmasi tigiin

ayaqqgabinin {izlino sorf olunan bir ne¢o gon ndvlori nozordon kecirilmis vo standart



metodikalardan, habelo Rusiyanin gon sonayesi nozdindoki Markozi Konstruksiya
Biirosu torofindon islonib hazirlanmis metodlarin  osasinda aparilan sinaq
noticolorindon  istifado  edilmigdir. Umumiyyatlo, gonlorin  keyfiyyotinin
qiymatlondirilmasi liglin orqanoleptiki, fiziki-kimyoavi, kimyavi vo mikroskopik
tohlillordon, habels tocriibovi geyim metodlarindan da istifads olunur.

Aparilan tohlillordon goriindiiyii kimi, gon yarimfabrikatlarinin son emali
moarholasinde yagli birlogsmalordon lazimi soviyyads istifado edilmasi naticasinda
gonlorin bozi istehlak xassolorinin yaxsilasdirilmasina nail olmaq miimkiindiir.

Bizim do maqgsadimiz bu naticalorin tohliline istigamatlondirilmisdir.



I. AYAQQABI TOYINATLI GONLORIN KEYFIYYOTINO
QOYULAN ISTEHLAK TOLOBLORI

Ayaqqab1 istehsalinda islodilon gonlorin istehlak xassolorinin hazirki dovro
godor elmi cohotdon osaslandirilmis tosnifatt verilmomisdir. GoOnlorin istehlak
xassolorinin 1-ci, 2-ci, 3-cii soviyyalorini bu mévzumuzda nozordon kegirak.

Gonlorin istehlak xassalorinin 1-ci xassalori soviyyosi istismar xassaloring vo
estetik xassoloro boliiniir. Istismar xassolori 6z ndvbasindo funksional, erqonomik,
tohliikosizlik, uzunomiirliiliik, xarici goriinlis kimi xassoloro boliiniir. Istehlak
xassolorinin tosniflosdirilmosi 1-ci sokildo 6z oksini tapmigdir. Standarta osason
gonlorin asas istehlak xassolorini qalinliq, hocm, ¢oki, xtlisusi ¢oki, moasamolilik,
havakeg¢irmo, sixliq, buxarkec¢irmo, sukecirmo, dartilma zamani mohkomlik haddi,
iz qatinin dartinmaya davamliligi, uzanmaya, siirtlinmoyo miiqavimati vo s. kimi
gostaricilora ayirmaq olar. Masalon, hazir goniin gqalinligi xammalin qalinligindan
vo emal xiisusiyyatlorindon asilidir. Belo ki, gonlorin arayislandirilmasi zamani
mexaniki omoliyyatlar noticsindo goniin galinligi oshomiyyatli dorocods doyisir.

Standartin tolobino osasn ayaqqabilarin iiz detallar1 ii¢iin olan goénlorin
qalinlig1 0,4-2,5 mm, altliq gonlorin qalinlig1 iss 1,5-6 mm-o qadar olur.

Ayaqqab1 gonlorinin qalinli§i onun toyinatina tosir gostoron on miithiim
amillordon biridir. Belo ki, zorif xrom gonlori usaq ayaqqgabilar1 {i¢ilin, orta
qalinligda olanlar qadin, qiz, oglan, kisi ayaqqgabilar1 {i¢lin, nisboton gqalin xrom
gonlori iso uzunbogaz c¢okmolorin hissalori iiclin islodilir. Daha qalin gonlor
ayaqgabilarin altinda, az gqalin gonlor i1s9 iclik {i¢tlin iglodilir.

Gonlorin mithiim istehlak xassolorindon biri do onlarin mosamoliliyi vo
sixligidir. Gon mosamoli materiala aid edilir. Gonlor makro-, mikro vo ultra
mosamoli olurlar. Mosamolilik moesamo hocminin gon niimunasinin  imumi
hacmina olan nisbati ilo miioyyon olunur.

Gonlorin sixl1g1 9sason onun moasamaliliyindon asilidir.



Ayaqqabilarin alt detalina islodilon gonlorin mosamsoliliyi texniki normativ
sonadlora uygun olaraq 25-5%, xrom liz detallar tigiin olan xrom gonlorinin iso 45-
60% olur. Gonlorin hava, buxar, su, nom, istilik ke¢irmalori vo eloco do upruqlugu,
plastikliyi xeyli doracodo gonlorin masamalik doracosindon asilidir.

Ayaqqabilarin gigiyenik xassolorino tosir gostoron on miithiim amillordon biri
do onun hazirlanmasi {i¢lin iglodilon gdon materiallarinin kegiricilik xassolorino
malik olmasidir. Goniin kegiricilik xassolorindon on vacibi vo praktiki ochomiyyato
malik olan1 hava kec¢irmadir.

Goniin  havakecirma xassosi onun mosamoliliyi ilo olagedardir. Demali,
masamolilik gostaricisi yuxari olduqca, goniin havakec¢irma qabiliyyati yuxar1 olur.
Bu baximdan on yaxsi havake¢irmo qabiliyyatine malik kazeyi ortiiklii xrom vo
zamsa gonlori malikdir.

Gonlorin havakegirmo xassosini toyin etmok {igiin N.S.Fyodorov cihazindan
istifade olunur. Havakecirmo 1 sm” sahosi olan niimunadon 1 saat orzinds kegon

havanin (sm’) hocmi ilo miiayyon edilir vo natice asagidaki diistur ilo hesablanr.

Burada, V — havanin hocmi, ml;
S — niimunonin sahosi, sm’;
t — vaxt, saat.

Aparilan elmi-todqiqat islori gostorir ki, gonlorin havakec¢irma qabiliyyating
iz sothinin Ortiik ndviiniin boyiik tesiri vardir. Belo ki, ayyaqqabilarin iizii ii¢lin
islodilon kazein 6rtiiklii xrom gonlorinin hava kegirmosi 40-690 sm’/sm” saat, nitro
sellilloza ortiiklii buzov xromunun hava keg¢irmasi — 0, yuft goniiniin isa 10-20
sm’/sm” saat.

Gonlorin su kegirmasi vo nomgokma xassolori gigiyenik xassalor olmagqla
borabor miihiim istismar xarakteri dasiyir. Goniin nomg¢okmo xassasi miioyyan

miiddat nom ¢okmis niimunads olan riitubatin miqdari ilo miiayyan olunur.



Birlosdirilmis asilanma tsulu ilo emal edilmis ayaqqabilarin alt detallarina
islonon gonlorin nomg¢okmo gostoricisini standart normalasdirir. Belo gonlorin
nomg¢okmo xassolori 60%-don yuxari olmamalidir. Xrom asilamasi ilo emal
olunmus gonlorin nom gotiirmasi 120%-o godor ola bilor.

Gonlorin miihiim istehlak xassolorindon biri do onun dartilma zamani
gostordiyi mohkomlik hoddidir. Bu gostarici praktik ohomiyyato malikdir. Ona
goro ki, ayaqgab1 istismar zamam tez-tez dartilma tosirino moruz qalir. Dartilma
zaman1 mOhkomlik haddi qirilma haddi adlanir vo génlorin mexaniki xassalorinin
xarakteristikasi iiciin vacibdir. Bu gostoriciys asason xammalin keyfiyyoti barodo
fikir s6ylomak olar.

Dartilma zaman1 mohkomlik hoddino goro miixtolif gonlori do miiqayiso
etmak olar. Miiqayise zamani gonlorin qalinligin1 da nazors almaq lazimdir.

Gonlorin cirllmaya qarst kifayat qodor davamsizligi istehsal zamani
ndgsanlarin yaranmasina vo ayaqqabilarin siirtiinmoys qarst davamliliginin
azalmasina sabab olur.

GoOnlorin mohkomlik  hoddi  xammaldan, asilanma  ndviindon,
bozadilmosindon va s. asilidir. Masalon, xrom asilamasi ilo emal olunmus gonlor,
xrom bitki asilamasi ilo asilanmis gonlordon daha yiiksok mohkomlik hoddino
malik olur. Bu, onunla izah edilir ki, xrom gonlorindo en kosiyi vahidino diison
liflorin miqdar1 daha yuxaridir.

Aparilan todqigatlar zamani molum olub ki, dartilma zamani mohkomlik
hoddino goéro sevret 1,0-1,5 kqg/mmz, sevro 1,2-2,0 kqg/mmz, Xrom vo Xrom
asilamasi ilo emal edilmis iribuynuzlu heyvanlarm goénlori 1,5-3 kqg/mm’
gostoriciyo malikdir.

Goniin mithiim istehlak xassalarindon biri ognun uzanma qabiliyyatine malik
olmasidir. Goniin uzanma xassosi ayaqgabinin iiziinlin formaya salinmasinda, tikis
omoliyyatlarinin yerino yetirilmasindo miihiim rol oynayir. Bununla borabor, gon
materiallarinin uzanma xassosi hazir ayaqqabilarda istismar xarakteri dasiyir vo

ayaqgabimin formasinin doyismomosi iiciin vacibdir. Tikis texnologiyast gostorir



ki, ayaqqab1 istehsalinda {zliik toyinathh gonlorin kifayot qodor dartinmamasi
naticosindo ayaqgabinin xarici gorliniisii pislosir vo momulat tez deformasiyaya
ugrayir. Bunlarin hamist natico etibart ilo hazir ayaqgabinin istehlak xassasino
manfi tasir edir.

Ayaqqab1 gonlorinin xarakteristikas1 li¢lin uzunmanin torkib hissosi olan
upruqluq vo uzanmasmin da mihiim ohomiyyati vardir. Belo ki, ayaqqabi
gonlorinin upruq uzanmasi ayaqqabinin istismar zamani ilkin forma va dl¢iilorinin
saxlanmasini tomin edir. GOniin uzanma xassosino goniin novii, emal vo asilama
tisullari, istismar goraiti vo s. tosir gostorir. Belo ki, bitki vo xrom bitki agilanmasi
ilo emal edilmis gonlor hiss edilocok doracads yiiksok plastikliye malik olurlar.
Umumiyyatlo, yuxaridakilardan belo naticoya galmok olar ki, ayaqqabi gonlarinin
uzanmasi hazir ayaqqabilarin estetik xassosino boyiik tosir gostorir. Gonlorin
uzanma xassasinin vacibliyini nozoro alaraq onun gostoricisini standartla
normalasdirirlar.

Ayaqqgabi1 gonlorinin mithiim istehlak xassslorindan biri do onun siirtiinmaya
qars1t gostordiyi miigavimotdir. GoOnlorin siirtlinmoys miiqavimot dorocosi hazir
ayaqgabilarin xidmot miiddotino tosir gostoron on miihiim amillordon biridir.
Gonlorin  siirtlinmoys qars1t miigavimat gostaricisi hom do gonlorin davamliligi
haqqinda miihakimo ylriitmoys imkan verir. Onu geyd etmok lazimdir ki,
stirtlinmoyo gars1 miigavimot ayaqqabilarin altliq gonlori iigciin daha vacib sayilir.
Ayaqqabilarin altliq gonlorinin siirtiinmays qarsi gostordiyi miiqavimat doracasi
xammalin néviindon, agilanma tisulundan vo digor amillordon asilidir.

Aparilan elmi-todqigat islori vo miisahidolor gostorir ki, gonlorin ayri-ayri
tobagalorinin  siirtlinmoys qarst gostordiyr miigavimot eyni deyildir. Belo ki,
stirtlinmoys gars1 daha ¢ox miigavimoat gostoroni goniin orta gatidir, az miigavimot
gOstoran iso iz vo alt qatidir.

Eyni zamanda onu da gostormok lazimdir ki, goniin tipoqrafik sahslori tizra

sirtlinmoyo gars1 gostordiyi miigavimot eyni deyildir. Mosolon, goniin g¢erpak



hissasinin siirtiinmays miiqavimati atok va boyun hissasinin siirtlinmoya gostordiyi
miigavimatdon 2 dofs yuxaridir.

Goniin tipoqrafik sahalorindoki bu miixtsliflik derma gatinin miixtslifliyi ilo
izah edilir. Malumdur ki, goniin miixtolif tipoqrafik sahslorinde qalinliq eyni
deyildir. Goniin qalinliginda olan bu miixtaliflik 6z tosirini siirtlinmoyo miigavimaot
zamani gostorir.

Gonlorin xassalorinin tohlilini aparmaq tigiin daxil olan gon partiyalarindan

niimuna gotiiriiliir. Gotiiriilocok niimunonin miqdar asagidak: diistur ilo hesablanir.
n=0,2+/x

Burada, n — sinaq ti¢iin gotiiriilmiis géniin miqdart;
X — partiyada olan géniin miqdar1.

Goriindiityti kimi, daxil olan gon partiyasinda goniin miqdar1 ns qador ¢ox
olarsa, onun keyfiyystinin qiymotlondirilmasi do bir o qador inandirict olur. ©lds
edilmis noticodo qiivvodo olan standartin gdostoricilori ilo miiqayiso olunur.
Konarlagmaya icazo verilmir.

Ayaqqabi gonlorinin keyfiyyatco gobulunda DUIST 938.0-75-don istifado

olunur.
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II. GON AYAQQABILARIN KEYFIYYOT EKSPERTIZASININ
OSAS MAHIYYOTI

Bir qayda olaraq son dovrlordo mallarin keyfiyyotinin ekspert iisulu ilo
qiymatlondirilmasi ticarot sferasinda, dizaynda, sonaye vo kond tosorriifati
saholorindo daha c¢ox istifado edilmoys baglanmisdir. Demoli, bu proses mohsulun
biitlin «hoyat foaliyyotini» ohato edir. Buraya texniki molumatlar morhalosi,
momulatin yaradilmasi, satis1 vo istismari, rogabst aparmasi keyfiyyoti kimi
proseslor daxildir. Ekspertizanin noticolorine oasaslanaraq laymhogilor vo
konstruktorlar, dizaynerlor yeni nov mallarin yaradilmasinda vo golocokda bu
mallarin analoji niimunslori ilo miiqayisesinin aparilmasinda bu naticolordon
istifado edos bilirlor.

Ekspertiza mallarin sorbast todqiqinin aparilmast demokdir ki, burada
aidiyyati olan soxslorin obyektiv amillora asaslanaraq qoyulan masalonin diizgiin
hollini tapmaqdir. GoOn ayaqqabilarinin  keyfiyystco ekspertizasi zamani
organoleptik, Olgmo, sosioloji, ekspert, hesablama, habelo tocriibovi geyim
metodlarindan istifads edilir.

Orqanoleptik iisul gon ayaqgqgabilarinin keyfiyyotino nozarot orofosindo
daha cox istifado edilir. Mogsad odur ki, ticarat toskilatlarinin vo yaxud da fordi
soxslorin sifarisi ilo daxil olan ayagqabilarin qiivvodo olan standart vo texniki
sortlorin toloblorine uygun golib-golmomasini agkar etmokdon ibaratdir.

GoOn ayaqqabilarin keyfiyyotco ekspertizasi maragi olan toskilatlarin vo
hiiquqi soxslorin sifarisi ilo ticarat-sonaye palatasinin ekspertlori torafindon aparilir.
Sifarig yazili suratds verilir, 6zii do birdefolik vo yaxud da uzunmiiddatli ola bilor.
Sifariso  osason ekspertloro tapsiriglar miioyyonlosdirilir. Bu  masalolors
asagidakilar aiddir:

- baglanmis miiqavilalorin toloblorine uygun olaraq ayagqabinin xarici

goriiniis nogsanlarinin askarlanmast,
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- nogsanlarin olmasindan asili olaraq ayaqgabinin keyfiyyatinin azalmasi

faizinin doqiqlosdirilmasi;

- qiymatinin ucuzlagmasi faizini.

Bu sortloro asaslanaraq ayaqqabilarin keyfiyyotco ekspertizast miigavilolorin
texniki sortlorine, normativ sonadlors, ticarot-sonaye palatasinin ekspertlori
torofindon mallarin keyfiyyot vo komiyyotco todqiqi asasnamasine uygun olaraq
aparilir.

Gon ayaqqabilarin keyfiyyatca qobulu DUIST 9289-un tolobloring osasan
aparilir. Normativ sonadlorin toloblorine uygun olaraq gén ayaqgabilarin xarici
gorkomino, materiallarina, konstruksiyasina vo altinin {iziino borkidilmosi
davamliligima goro tosdiq edilmis niimuno-etalonuna uygun golib-golmomasini
askar etmok olur. Ayaqqabinin iz vo alt materiallarmin keyfiyyoti miivafiq
standartlarin vo texniki sortlorin toloblorino cavab vermolidir. Qi mdvsiimlii
ayaqqabinin tizliik ve altliq materiallary, altimin tiziino borkidilmesi névii -30°C,
polivinilxlorid torkibli siini ayaqqabi materiallari iso -28°C soraitdo saxlanarken
Oziiniin elastikliyini itirmomalidir.

Ayaqqgabinin astarliq materiallar1 asagidaki tolablors cavab vermolidir:

- boyanmasi yas vo quru halda siirtiinmoys qars1 davamli olmaly;

- astar1 olmayan ayaqqabilarin liz materialinin astar torofi yaxsi cilalanmals;

- astar1 tobii vo siini xozdon olan ayaqqabilarda xovu six vo borabor
hiindiirlityo malik olmals;

- sap tikisi totbiq olunmadan yapisdirilan astar1 konarlarda mohkom emal
edilmali;

- ayaqqabinin iiz materiali tomiz, lokosiz, qatlanmamali, qirigsiz, desiksiz,
ortiik toboqosi tokiilmomoli, sap tikiglori olan yerds cirilma izlori
olmamali;

- Uz vo astarhq detallarnin konarlar1 birlosdirilon yerlordo soligali
gatlanmaqla tomiz vo borabor olmals;

- ayaqqabinin iiz detallarinin sap tikisi vasitosilo tikilmosi davamliligi.
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Ayaqqabi1 detallarinin formasi, eni, hiindiirliiyli vo uzunlugu bir ciitiinds eyni
olmalidir. Burunalti vo dabandali detali elastik olmali vo formasaxlama
qabiliyyatine malik olmahidir. Ayaqqabimin i¢liyi formasina gors ponconin izina
uygun golmoli, hamar sotho malik olmali, ollo yoxladigda kolo-kétiir vo mismar
uclarmin gatlanmamasi hallarina rast golinmomalidir. Alt detallar1 bir-birlorinin
tizorina six yerlosdirilmoli, aralarinda bosluq olmamalidir. Althigin vo daban
materialinin dogranmas1 hamar olmali, yaxsi cilalanmali vo boyadilmalidir. Althiq
materialinin a¢iq qalan konarlar1 ayaqqabi izinin qiraqlarina borabor olmalidir.
Ayaqqgabimin dabani bir ciitiinds formasina, uzunluguna, enino vo hiindiirliiylino
goro eyni olmalidir. Dabanalt1 detal1 daban detalina yaxsi barkidilmali vo tomiro
yararliligini tomin etmolidir.

GoOn ayaqqgabilarin xarici goriiniliglino goro ekspertizas1 orqanoleptik tisulla
DUIST 27438 sayli standartda gdstorilon ndqgsan qruplarina osason aparilir. Bir
qayda olaraq organoleptik iisulla gon ayaqqabilarinin keyfiyyotco ekspertizasi
zamanit mixtolif alotlordon vo on sado Olglicii vasitolordon istifado edorok
masalonin halling nail olurlar. ©gor yoxlama zamani konarlasma olarsa, ekspertiza
akt1 tortib edilir.

Ol¢moa metodu. Dgor orqanoleptik iisulla keyfiyyat haqqinda yekun notico
almmursa, o zaman ekspertlor torofindon yoxlanilan ayaqqabilardan nazarst {igiin
niimuna se¢ilir. Ayagqgabinin fiziki-mexaniki xassolorinin todqiqi li¢ilin daxil olan
imumi ayaqqab1 partiyasindan asagidaki hocmdo niimuno segilir:

- burun vo daban dali detallarinin imumi vo qaliq deformasiyasinin
Ol¢iilorini, elastikliyini vo ¢okisini toyin etmok {i¢lin 0,1%, lakin bir ciitdon
az olmamagq soortilo;

- detallarin  birlogdirilmosi, davamliligi, sap tikilisinin  doziimliiliyii,
dabaninin, daban altinin vo altliq materialinin barkidilmasi davamliligin,
detallarinin galinligini toyin etmok iiciin 0,5%, yeno do bir ciitdon az

olmamagq sortilo;
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- ayaqqabinin suya gars1 doziimliiliiyiinii toyin etmok ticiin 0,5%, 2 ciitdon az
olmamagq sortilo.

Secilmis niimunalor ekspertlor vo yaxud qrupa daxil olan tizvlor torofindon
ekspertizadan kecirilir. Gotiiriilmiis nimunslar, adaton polietilen paketlora qoyulur
Vo ticarat-sonaye palatast torofindon mohiirlonarok qurgusunlanir. Sonra iso bu
niimunslor yoxlanilmaq {g¢iin asili olmayan laboratoriyalara toqdim edilir.
Yoxlanilmaq iiclin aktda miitloq hans1 gostoricinin todqiqi qeyd edilmolidir.
Tohlilin naticolori ekspertiza aktinda 6z oksini tapmalidir. Laboratoriyanin
protokolu va niimunanin se¢ilmasi akti birlikde ekspertiza aktina slave edilir.

Gon ayaqqabilarin qatlanmasi v ¢akisinin t3yini. Ayaqgabinin
qatlanmas1 vo ¢okisi oslindo gigiyenik xassolorin on vacib gostoricilorindondir.
Agir ¢okili ayaqqgabilar homigo artiq enerji sorfino malikdir ki, bu da istehlak¢ilarin
tez yorulmasina, pancodon daha cox torin ayrilmasina vo ayaqqgabi daxilindo
mikroiglim miihitinin pozulmasmna sobab olur. Eyni zamanda ayaqqgabinin
qatlanmasi1 onun rahathigina da osashi surotdo tosir goOstorir. Ayaqqgabi
materiallarinin gabaliginin ¢ox olmasi pancado temperaturun artmasina sorait
yaradir vo eyni zamanda geyilmoyo qarst davamliligina da monfi tosir gostorir.
Biitiin bunlar iso 6z ndvbosindo optimal ¢okido vo gatlanma imkanina malik
ayaqqabi hazirlanmasma vo bu xassolorin obyektiv qiymotlondirilmasi {i¢iin
metodikanin iglonmasing sorait yaradir.

GoOn ayaqqgabilarin gatlanmasini toyin etmok ti¢lin bir ne¢co metodlar vardir.
Biitiin bunlarin hamis1 barmaq dosti nahiyssindo ayaqgabinin gatlanma bucagina
va sorf olunan giiciin toyin edilmasino osaslanir. Hor seydon avval ayagqabinin
cirict maginlarina olavo edilmis qurgunun komoyi vasitosilo oyilmoni toyin etmok
olar. Oksariyyat hallarda ayaqgabinin gqatlanma doracasini statistik soraitdo
birdofali va ¢coxdoafali tokrar qatlanmalarla toyin edirlor.

Bizo molum olan metodlar icorisindo statistik soraitdo gbén ayaqqgabilarin

qatlanmasim1 praktiki olaraq 2 metodla toyin edirlor. Bunlardan birisi cirici
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masinlarda qurasdirilan qurgunun kémoayi ilo (DUIST 9718), ikincisi iso Cexiya
Respublikasinda hazirlanan qurgunun komayi ilo totbiq olunan metodikalardir.

Ayaqqabinin ¢okisi bu vo ya digor Olciido olan ayaqgqgabiya sorf olunan
materiallarin tiplori vo konstruksiyasindan vo hazirlanma xiisusiyyatindon asilidir.
Bunu hor bir ayaqqgabi taymnin 0,1 q doqiqliyi ilo analitik torazido ¢okmokls toyin
edirlor. Lakin bir ne¢o 6lkalords bu iisuldan basqa ayaqqgabi tayinin nisbi ¢akisinin
dlciisiing olan nisboti kimi da tayin edirlor. Ayaqgabinimn ¢okisini DUIST 28735-in
normalarina miivafiq toyin edirlor. Beloliklo, gon ayaqqabilarin gatlanmasi vo
cokisinin toyin edilmosi metodikas1 digor kompleks gigiyenik xassolorin toyini
ticlin metodikalardan forqli olaraq noinki istonilon ¢oki vo qatlanma gdstariciloring
malik ayaqgabi1 hazirlanmasina gorait yaradir, eyni zamanda buraxilan
ayaqqgabilarin standarta miivafiq olmasina nozarsti do giiclondirir. On somorali lisul
Ukrayna Elmi todqiqat gon ayaqgabi sonayesi institutu torofindon hazirlanan
metodika sayilir.

Olgmo metodu sirasinda ayaqqgabmin iiz detallarinin sap tikisi vasitosilo
birlogdirilmasi davamliligini DUIST 9290 normalarindaki gayday osason tayin
edirlor. Bunun {i¢iin todqiq olunan ayaqqgabi niimunosindon 45x40 mm 0lgiido
kasilorok todqgiqatdan  kecirilir. Ayaqgqgabinin altinin  {iziine borkidilmasi
davamliligimin toyini do 6lgmos metodlarindan hesab olunur. Bu gostoriciyo gora
ayaqqabinin altinin iiziino borkidilmasi davamliligina goro ayaqqabinin xidmaot
miiddatinin toyini edilmasini toyin etmok miimkiindiir. Ayaqqabinin altinin iiziino
kimyovi {isullarla (yapisqan, isti vulkanizasiya, tokmo vo s.) DUIST-9292
gostorilon metodikaya osason altliq materialinin dinamometrdo soyulmasina sorf
olunan qiivvonin soviyyasino goro toyin edirlor.

Umumiyyotlo, kegmis SSRI mokaninda qiivvado olan 2 metodika ilo gon
ayaqqabilarin altinin iiziine barkidilmasi davapmliligini tadqiq edirlor. Bunlardan
on genis yayilan1 DUIST-10241 metodur ki, ayaqgabinm alt materialim1 8 yero
boliib dinamometrdo soymaqla hor bolgliyo diigon giiciin soviyyosino goro

qiymatlondirirlar.
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Sosioloji metod istehlak¢i qrupunun toplanmis molumatlarinin tohliling
osaslanir. Bu proses miixtolif yollarla hoyata kecirilir: anket sorgularinin, anket
suallarinin yayilmasi, sorgi-satis prosesinin togkili, konfranslarin kecirilmosi,
harrac bazarmmin toskili yollar1 ilo sosioloji qiymotlondirme aparilir. Sosioloji
metod omtoosiinasliq tocriibosindo istehlak mallariin keyfiyyat gdstoricilorinin
qiymatlondirilmasinds, tolobin Oyronilmoesinde vo digor suallarin  hollindo
miivoffoqiyyatlos istifads edilir. Ticaratds an ¢ox istifads olunani anket sorgusudur.
Bu zaman ayaqqabiin ayri-ayri qrup istehlak¢ilarin golirinin soviyyasindon vo
sosioloji voziyyotino goro xassolorin hansinin daha ¢ox istiinlilys malik olmasini
qiymatlondirmok miimkiindiir.

Ekspert iisulu gon ayaqqgabilarin estetik xassolorinin qiymaotlondirilmasi
iclin vahid todqiqat tisuludur. Bu iisul istehlak mallarinin keyfiyyst soviyyasinin
qiymatlondirilmasi zamani miioyyon ardicilliga malikdir.

Molumdur ki, momulatin keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmasi
miirokkab bir prosesdir. Bu ardicilligi momulata dair texniki sonadlorin islonmasi,
istehsal, satis, istismar morhoaloloring ayirmaq olar.

Texniki  sonadlorin  hazirlanmast  zamani  keyfiyyot  soviyyasinin
qiymatlondirilmasi asagidaki omaliyyatlar1 ohato edir: momulatin tipii vo sinfinin
miiloyyon edilmosi, istehlak¢1 toloblorinin  doaqiglosdirilmasi, texniki soviyyo
gostaricilorinin sec¢ilmosi vo osaslandirilmasi, on yaxsi standart novlorinin askar
edilmosi, baza niimunosinin6 seg¢ilmasi, optimal keyfiyyot soviyyasinin
mioyyonlogdirilmosi  ligliin on yaxsi texniki holletmo yolunun tapilmasi,
qiymatlondirilon momulatin vo ya baza niimunasinin keyfiyyst gdstoricilorinin
komiyyotco  mahiyyotinin  tapilmasi, momulatin  texniki = soviyyasinin
qiymatlondirilmasi metodunun se¢ilmasi, noticonin alinmasi vo qorarin qgabul
edilmasi normativ-texniki sonadlor {iigiin keyfiyyoto dair toloblorin miioyyon
edilmasi.

Momulatin ~ hazirlanmasi moarhoalosindo keyfiyyaot Soviyyasinin

qiymatlondirilmasine mohsul istehsalinin hocminin vo dovri olaraq buraxilmasi
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voziyyatinin doqiqlosdirilmosi, keyfiyyoto nozarotin metodu vo vasitolorinin,
todqiqi tisullarinin miioyyon edilmosi, nozarot vo sinaq noticolorino osaslanaraq
faktiki keyfiyyot gostoricilorinin doqiqlosdirilmasi, keyfiyyst gostoricilorinin
statistik qiymatlondirilmasi, ndgsanliliq gostaricising géra momulatin hazirlanmasi
keyfiyyatinin toyini, qiymatlondirilmasinin yekunu vo qorarin qobul edilmosi
aiddir.

Momulatin satis1 prosesindo keyfiyyat saviyyosinin qiymatlondirilmasing
onlarin hazirlanmasi keyfiyyotinin nominal keyfiyyot soviyyasino uygunlulugunun
yoxlanilmast vo miivafiq qorarin qobul edilmosi, mallarin faktiki keyfiyyot
soviyyosi barodo informasiyalarin toplanmasi, mohsul hocmi buraxilisinin
mogsadouygunlugunun miioyyonlosdirilmosi aiddir.

Istismar moarholosindo momulatin keyfiyyaot soviyyesinin
qiymatlondirilmasino momulatin (ayaqgabinin) istismar soraitinin
doqiqlosdirilmasi, istehlak zaman1 keyfiyyat haqqinda informasiyalarin toplanmasi
qaydasinin miioyyon edilmosi, istehlak prosesinin noticosino goro faktiki keyfiyyot
gostaricilorinin doqiqglosdirilmasi, reklam edilmasinin statistik qiymotlondirilmasi,
momulatin keyfiyyotinin kompleks (inteqral) qiymotlondirilmasi soviyyosinin
toyini, qiymotlondirilmoasinin naticosinin alimmasi vo lazimi gorarlarin qobul
edilmosi aiddir.

Qiymotlondirmonin magsadinin miiayyan edilmasi zamani qarsiya qoyulan
masalalorin  doqiqlosdirilmasi vo yekun gorarin gobul edilmasinin miioyyan
olunmasidir. Bunun naticasino osaslanaraq yeni nov momulatin layihslogdirilmasi
do bas tuta bilor. Xasso gostoricilori nomenklaturasinin se¢ilmosi morholosindo
istehlak xassolorinin keyfiyyot vo komiyyst iizro siyahis1 miioyyanlosdirilir.
Keyfiyyot gostoricilorinin  nomenklaturasinin  sec¢ilmosi ayaqqabi mallarinin
toyinati vo istehlak soraitino géro miioyyon olunur. Bu zaman istehlakg¢ilarin torkibi
vo bu mallara gars1 olan toloblori, ayagqgabmin xarakterizo olunan xassolorinin
torkibi vo strukturu, keyfiyyotin idaro edilmosi tapsiriqlart da miitloq nozoro

alinmalidir.
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Ayaqqabilarin istehlak keyfiyysti nomenklaturasinin formalagsmasi zamani
birinci ndvbado onlarin istehlak xassolorinin tohlili ilo baglanir. Bu zaman hom
Ol¢iilocok xarakteristikasi, yoni fiziki-mexaniki, kimyovi, bioloji vo s., hom do ayri-
ayr1 Ol¢iilmoyan keyfiyyoat gostoricilori, yoni ekspertlor torofindon agkar edilocok
estetik, erqonomik va s. kimi xassalor nazors alinir. Konkret ayaqqgabi qruppu {igiin
keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasinin se¢ilmosi zamani ekspertlor torafindon
mioyyon edilon keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasindan istifado edilir. Bu
prosesdo yiiksok pesokarliq gabiliyyatino malik olan ekspert qruplari istirak edir vo
3 morholodo bu proses basa catdirilir: konkret ayaqgqabi ndvi {igiin
informasiyalarin ~ Oyronilmosi, tam  agiglana bilon istehlak  xassolori
nomenklaturasinin iglonmasi va keyfiyyot gostaricilorinin islonib hazirlanmasi.

Konkret ayaqqabi novii haqqinda informasiyalarin Oyronilmosi onun
istehsali, satis1, istehlaki vo istismar soraitinin nozors alinmasini tolob edir.

Tam aciglana bilon keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasini tabegilik
prinsipi lizra boliinmiis kompleks vo vahid keyfiyyot gostoricilorine goro toyin
olunur. Bu zaman istehlak keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasina bir torofdon
daha vacib olan xassolor, digor torafdon iso keyfiyyat gostoricisini tam xarakterizo
edon biitlin osas xasso gostoricilori daxil edilir.

Konkret ayaqqabt novii {igiin  baslangic  keyfiyyot  gostoricilori
nomenklaturasinin sec¢ilmosi tabecilik prinsipino osaslanan istehlak keyfiyyot
gostaricilori nomenklaturasina asaslanaraq bu mal qruppu lizro on vacib olan xasso
gostaricisi miioyyan edilir, konkretlosdirilir vo asaslandirilir. Demali, keyfiyyot
gostaricilori nomenklaturas1 ayagqgabinin on vacib xassosino uygun olmalidir.
Xasso nomenklaturas1 formalasdirilan zaman qrup nomenklaturasi nozordos tutulan
ayri-ayr1 istehlak xassolori ya ¢ixarila bilor vo yaxud da olava edils bilor. Keyfiyyot
soviyyosinin qiymatlondirilmosi zamani1 mosolonin hollindon asili olaraq istehlak
xassalorindon bagqa texnoloji, standartlagdirma vo eynilosdirma, patentlik-hiiquq
vo s. kim gostaricilor do olava edilo bilor. Hotta buraya ayagqabi mallarinin

keyfiyyatina qoyulan iqtisadi tolob gostaricisi do daxil oluna bilor.
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Baza niimunosinin se¢ilmosi dedikds, miigayiso iiciin se¢ilmis ayaqqabi
niimunasinin haqiqi keyfiyyat gostoricilorinin oldo osas tutulmasi kimi basa
diisiilmolidir. Baza vo yaxud etalon niimunssinin diizgiin secilmasi mohsulun
keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmasi vo yekun qorarin ¢ixarilmasina osash
suratdo tosir gostorir. Baza niimunosinin secilmasi ondan irali golir ki, todqiq
olunan ayaqqabr ndvii, yaxud da etalonu, birincisi keyfiyyatino goro alds olunan
nailiyyatloro uygun golsin, ikincisi iso miioyyon dovr orzindo keyfiyyot iizro
qazanilan bu saviyys qala bilsin. Baza nlimunasinpi toyinatina, istehsal vo istehlak
soraitino géra mal qrupundan secilir. Bu qrupa 6lkods vo xarici dovlatlords istehsal
olunan vo satilan, habelo davamli sorguya vo beynolxalq bazarda rogabot
qabiliyyatine malik olan mohsul hacmindon segilon niimunslor daxil olmalidir.
Ayri-ayrt mohsul ndvlorindon baza nlimunosininé secilmosi uygun elmi-todqigat
institutlari, morkozi vo bas layiho-konstruksiya biirolari, standartlagdirma iizro bas
va baza toskilatlari torafindon secilir. Bu toskilatlar 6lka daxili va xarici dovlatlords
keyfiyyot {izro oldo olunan informasiya materiallarini toplayaraq timumilosdirir vo
baza nlimunolorinin se¢ilmosini osaslandirmaqla qiivvodo olacagi miiddoti
mioyyaonlogdirirlor.

Bildiyimiz kimi, istehlak mallarinin keyfiyyot soviyyosi haqqinda qobul
edilmis gorara miivafiq gostaricilorin saymdan asili olaraq differensial, kompleks
va qarisiq qiymatlondirmos metodlarindan istifads edilir.

Differensial metod vahid keyfiyyot goOstoricisinin todqiq olunan ayaqqabi
niimunasinin baza niimunasi ilo miiqayiss edilmasing asaslanir. Bu zaman niimuna
dogrudanmu biitovliikdo baza gostoricisine tam uygundurmu, hansi gostoriciyo goro
Ustlindlir, hans1 keyfiyyot gostoricisino goro ciddi forqlonir. Vahid keyfiyyot
gostoricisi nomenklaturas: istehlakcilarin  tolobino, istehlak soraitine vo s.
olamatlora gora secilir.

Vahid istehlak keyfiyyot gostoricilorinin ifadosini  baza keyfiyyot

gostaricilorinin miiqayiso edilmasi ilo hesablayirlar.

K; :f(Pl 'Pib)
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Burada, K; — ayaqgqabinin 1-ci gostaricisinin qiymati;
P; —tadqiq olunan ayaqqab1 niimunosinin 1-ci keyfiyyot gostoricisi;
Py, — 1-ci gostorici tizro baza ifadosi.

Adoton, keyfiyyotin differensial metodla qiymatlondirilmosi borabor 6lgiisiiz
vahid (balla) gostorici ilo miioyyon edilir. Eyni zamanda 10 vo 100 ball
qiymotlondirmo sistemi do totbiq edilo bilor. Differensial metodla mallarin
keyfiyyot soviyyosini planlasdirma, layiholondirmo, ddovriyya vo istismar
morhololorinde  qiymatlondirmok olar. Biitiin {stiinliilyi odur ki, keyfiyyastin
qiymatlondirilmasi zamani1 xassolorin sanballiq omsalini nazors almamaq olar.
Lakin c¢atismamazligi keyfiyyot soviyyossinin  «yaxs» va  «pis» kimi
forglondirilmosidir. Noticonin iso baza keyfiyyot gostoricisino goro biitiin
qiymatlondirilon vahid keyfiyyat gdstoricilorin asagi vo yuxari qiymat ala bilmasi
miizakira olunur.

Keyfiyyot soviyyasinin kompleks qiymotlondirmo metodu gqiymsotlondirilon
va baza niimunasinin yekunlagdirilmis keyfiyyat soviyyasinin miigayiss edilmosing
osaslanir. Yekunlasdirilmis keyfiyyot gostoricisi kompleks keyfiyyat gostoricisini
oks etdirir. Bu gostarici ola bilsin ki, momulatin asas toyinatini 6ziinds oks etdiron
osas keyfiyyat gostoricisi kimi 6zlinii oks etdirsin.

Ayaqqabilarda osas istehlak keyfiyyot gostoricisino goro kompleks
qiymotlondirmo metodu o zaman aparilir ki, momulatin texniki soviyyasini
xarakterizo edon bu gostoricinin ohomiyyati ilkin gostoricinin ohamiyyatindon
asililigi miioyyon edilsin. Masolon, gon ayaqqgabilarin timsalinda osas keyfiyyot
gostaricisi kimi estetik xassolori, geyilmoyo qarsi davamliligi vo s. gotiiriilo bilor.
Ayaqqabilarin ayri-ayr1 xassolori eyni soviyyado shomiyyat dasiya bilor. Bir qayda
olaraq Olgiilo bilon vahid keyfiyyst gostoricisindon (sanballiq omsali) istifado
edilir.

Umumiyyatlo, mallarin, o ciimlodon gén ayaqqabilarin kompleks keyfiyyot

gostoricisi asagidaki diisturla hesablanir:
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n
U, = Z m,X;
i=l1

Burada, U; — kompleks keyfiyyot qiymotlondirilmosi gostoricisi;
x; — i sayl vahid gostaricisinin qiymati;
m; — i sayli gostoricinin sanballiq omsal;
n — qiymatlondirilon gostaricilorin say1.

Ogor 2-don ¢ox xassolorin miiqayiso edilmosi tolob olunarsa, onda
ranglasdirma metodundan, 2 xassoni bir-birindon forqlondirmak lazimdirsa, onda
miiqayiso metodundan istifado edilir.

Tacriibali ekspertlor torofindon keyfiyyot soviyyesinin qiymstlondirilmasi
liclin xasso nomenklaturasinin se¢ilmosindon sonra onlarin ranqglara boéliinmosi vo
ekspertlorin fikirlorinin razilagdirilmasina baglayirlar.

Secilmis nlimuna ii¢iin on vacib xasso daha yiiksok ranq (ball) alir. Masalon,
ogaor 3 xassa secilirsa, onda an vacib sanballi xasso 3 rang, an az vacib sayilan
xassa 159 1 ranq alir.

Konkordasiya omsalin1 (W) ekspertlorin razilagmasi osasinda asagidaki

diisturla toyin edirlor:

122'1“ 0’
W= rzi;g —n)
Burada, r — ekspertlorin say1;
N — xassalorin sayi;
O; — hor bir Olgiilon xasso gostoricilorinin orta ball
qiymatindan forqlonmasi.
Biitiin gbstaricilorin orta ranq qiymatini asagidaki diisturla hesablayirlar:

7o

orta
n

Burada, 7,,,,— biitiin gostaricilorin orta ranq qiymati;
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Z}: M ;— har bir gostarici liglin ranq giymati.
=

01' :Z, sz' _Torm
=

0<W<I. Ekspertlorin fikirlorinin razilagdirilmasi sortlori >0,5-dir. W>0,7
olan goraitds sortlor nozors alinir. Bu zaman naticonin diizgiinliiyii yliksokdir.

Sonra har bir xassonin (m;) sanballiq omsali asagidaki diisturla hesablanir:
z Ml.'i
=

2 2 M

=l j=l

M. =

1

Tam osaslandirilmis is¢1 qrupunun fikirlorino osaslanaraq mohsulun

keyfiyyatinin yekunlasdirilmis qiymatini asagidaki diisturla hesablayirlar (Y):

> K,
— J=

r

Y

Burada, K; — i sayli ekspertlor ligiin keyfiyyat soviyyosinin gostaricisidir.

Yeni totbiq olunan materiallarin noviindon vo yaxud da istehsal
texnologiyasindan, habelo normativ-texniki parametrlordon asili olaraq gon
ayaqqgabilarin istehlak xassolorini qiymotlondirmok ti¢ilin, asason tocriibovi geyim
tisulundan da istifado edilir. Miixtalif 6lkolords gon ayagqabilarin eyni tocriibavi
geyim iisulundan istifads edilmir. ©n ¢ox istifads olunani1 o gadar do ¢ox olmayan
ayaqgabilarin tocriibodon kecirilmosi metodur. Bunun {i¢lin xiisusi qrup
istehlakcilar miioyyonlosdirilorak xiisusi se¢ilmis gozinti yollarinda ayagqabinin
geyilmosini vaxtasiri yoxlamaqla bas veron ndgsanlarin miiddatini, ayaqqabinin
rahatligini vo s. nozordon kecirirlor. Bu metodun ¢atigmayan cohoti todqigatin
kecirilmasinin bahalilig1 vo miirokkabliyi, habelo geyilmo soraitinin hoqiqi istehlak
soraitindan forqlonmasidir.

Bozi olkolordo ayaqqgabilari osgorlora togdim edib smaqdan kegirilmosi
metodundan istifado etmakls tacriibavi geyimin naticalorini miioyyon edirlor. Lakin

bu tadqigat o zaman somoarali ola bilor ki, eyni nov ayaqqabidan vo materialdan
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olan smaq niimunolorindon istifado edilmis olsun. Demoli, istehlak soraitinin
mixtolifliyi, materiallarin xassolorinin  bir-birindon forqlonmasi, todqgigatin
mirokkobliyi vo ¢oxlii vosaitin sorf edilmosi, ¢ox vaxt tolob olunmasi alinan
naticalorin bir-birindon forqlonmasina gotirib ¢ixarir. Buna gora do yeni ndv
materiallardan vo texnologiyadan istifado etmoklo istehsal olunan ayaqqabilarin
istehlak xassoalori haqqinda daha diizgiin natico almaq liclin miitloq xeyli miqdarda
ayaqqabilar tocriibovi geyim vasitosilo todqigatdan kecgirmok tolob olunur. Bunun
ticlin qiivvads olan normativ-texniki sonadlor asasinda hazirlanan analoji ayaqqabi
novlori ilo miiqayiso edilmoesini oldo osas kimi qgobul edilmosi daha
mogsadouygundur.

Bu metodlar igorisinde on dolgun molumat oldo etmoys imkan verani
N.N.Kotelnikov va N.N.Cernikov torofindon hazirlanan tocriibavi geyim
metodudur. Bu metod yeni nov materiallardan vo texnologiyadan istifado etmoklo
hazirlanan ayaqqabi partiyasini istehlaka vermoklo bas veron ndgsanlari,
istehlakcilarin royini  nozoro  almaqla noticonin  riyazi-statistik  tisulla
hesablanmasina osaslanir.

GoOn ayaqqabilarin  keyfiyyotco ekspertizast aparilarkon ekspert todqiq

olunan ayaqqabilarin sertifikata malik olmasina xiisusi fikir vermolidir.
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ITI. AYAQQABININ UZU UCUN OLAN GONLORIN RELAKSIYA
XASSOSININ TOHLILI

Relaksiya dedikdo, biz genis monada xarici amilin gén materialina tosiri
gotiiriildiikdon sonra geyri-borabor voziyyot sistemindon borabor voziyyot
sistemina gqayitmasi kimi basa diisiilmolidir. Belo ki, ayaqqab1 gonlori vo digor nov
materiallar dartilma prosesindo dartici qiivvoni gotiirorkon bas veron deformasiya
ovvalco bir anlig, sonra iso yavas-yavas yox olmaqgla niimunonin ilkin 6lgiisiino
qayida bilir. Odur ki, gon materiallarinin dartilmasi prosesindo yuxarida qeyd
edildiyi kimi, upruq vo qaliq deformasiyast bas verir. Upruq veo qaliq
deformasiyasinm qarsiliqli nisboti goén materiallarmin 10 n/mm’ gorginlikdo
uzanmasi hom texnoloji vo hom do istehlak xassolorinin qiymatlondirilmosindo
holledici ohomiyyoto malikdir. Xiisusilo, ayaqqabinin iiz detallarina sorf olunan
gonlorin formaya salinmasi prosesindo bu név deformasiyanin holledici rolu vardir.

Gonlorin todqiqatt zamani qaliq deformasiyasit kimi uzanmani, adston
niimune 10 n/mm’ gorginlik altinda dartilib xarici qiivve gotiiriildikdon sonra
ovvolki 6lgiidon forqlonon uzanma hesab edilir. Upruq uzanma iso 10 n/mm’
gorginlik altinda nlimunonin uzanmasmin gorginlik gotiiriildiikdon sonra
uzanmanin yox olmasi vo ovvalki Ol¢iisiino gayitmasi basa diisiilmolidir. Hom
upruq vo hom do qaliq deformasiyalar1 faiz hesab1 ilo niimunonin ilkin 6lgiisiindon
forglonon uzanma ils hesablanir.

Ayaqqgab1 gonlorinin qaliq deformasiyas1 gonlorin plastikliyini xarakterizo
edir, daha dogrusu ayaqqabi istehsalinda istonilon formani gobul etmosi kimi
qiymatlondirilir. Upruq uzanma iso gonlorin upruqlugunu, yoni ayaqgqabinin
istifadosi zamani ona verilmis formanin qorunub saxlanilmasini xarakterizo edir.
Adoton plastik vo az upruqluga malik olan gonlordon hazirlanan ayaqqabi tlizliyii
cox asanligla lazimi formani1 gobul edo bilir, lakin istehlak orofosindo ayaqqabiya
verilmis forma genislonmo deformasiyasinin todricon toplanmasi naticasindo

itirilir. Upruq xassoli gdon materiallarindan yi18ilmis ayaqqabi iizliiyli ¢ox pis
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formalasir, ayaqgabi golibdon ¢ixarilarkon verilmis forma deformasiya yox
oldugdan sonra pozulur.

Todqigat islorinin noticosindon  goriindiiyii  kimi, gqaliq vo upruq
deformasiyalarinin on olverisli uygunlugu odur ki, ayaqqabinin izliik detallar:
formalasdirilan zaman avvalca qaliq uzanma va sonra iso upruq uzanma bas vermis
olsun. Belo bir miinasibat iizliikk detallarina sorf edilon gonlor iiclin asas keyfiyyat
gostaricilorindondir. Bu da moalumdur ki, ayaqqgabi iizlilyii formalagdirilan zaman
ilkin dartilmada hiss olunan soviyyado qaliq deformasiyasi bas verir vo
ayaqgabinin geyinilmosi prosesinds tokrar dartilmalar zamani upruq deformasiya
kimi 6ziinii gdstormoklo, demak olar ki, qaliq deformasiyasi vaziffati yox olur.

Ayaqqabinin iiz detallarina islodilon xrom gonlorinin birdofolik dartilmasi
zamani bas veron galiq uzanma gostoricisi imumi uzanmanin 25-60%-o qodorini
vo bazon do bu gostorilondon xeyli cox hissosing borabordir.

Tocrilibolordon do goriindiiyli kimi, gonlorin uzanmasi zamani bas veron
qaliq vo upruq uzanmanin forqi sorti xarakter dasiyir. Bunlar tosir qiivvesi
dayandirilan mogamdan uzanmanin Olgiilmosinadok olan miiddotdon ¢ox asilidir.
Bir ne¢o ndv materiallarin qaliq uzanmasinin sabitliyi tosiredici qiivve
gotiiriildiikdon bir ne¢o miiddot sonra (24 saat vo daha c¢ox) yarana bilir. Digor
torafdon 1s9 tadqiq olunan gén niimunosi uzunmiiddstli deformasiyaya ugradilmis
voziyyotdo qaldigda gorginlik todricon azalmaga baslayir, lakin daimi deformasiya
gorginliyi altinda qaldigda iso deformasiya c¢oxalir.

Gorilindiyti  kimi, deformasiya olunmus materiallarda tosiredici qlivvo
gotiiriildiikdon sonra gorginliyin todricon yoxa ¢ixmasi, materialin  daimi
deformasiya soviyyasindo saxlanmasi zamam gorginliyin azalmasi vo materialin
daimi giic altinda saxlanmasi1 zamani1 deformasiyanin ¢oxalmas1 birbasa relaksion
hadisodir. Bu baximdan relaksiya hadisosinin siiroti materialin xassolorindon ¢ox
asihidir. Biitovlikde  gonlorin uzanmasi soviyyasi 0z ndvbasinds bir neco
amillordon asilidir. Buraya gon xammalinin novii, dorilorin asilanmaya hazirligi,

asilanmanin novii vo asilanma rejimi, goniin arayislandirilmasi prosesindo
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yaglanmasi, son omoliyyatlarda goniin dartilmasi, yayilmasi vo s. kimi proseslor
aiddir.

Molumatlardan goriindiiyli kimi, gonilin torkibindoki riitubotin soviyyosi
goniin dartilmas1 zamani uzanmasina hoalledici tosir géstoran amillordondir. Bunun
liclin 1sin bu sualinin islonilmasindo biz goniin torkibindoki riitubstin migdarinin
uzanma soviyyosino tosirini izah etmok iiciin siidomor buzov dorisindon emal
edilmis ayaqqgabi1 toyinathh gon niimunolorini miixtolif riitubotli soraitdo
saxlanmaqla onun uzanma gostoricising tosirini izah etmoays ¢calismisiq.

Tadqgigat {iclin 4 odod gbén nlimunosi gotlrilmiis, 20, 40, 60 vo 100%-11
rlitubatli soraitdo 24 saat orzindo saxlanilaraq cirict dinamometrds dartilmaya
moruz edilmisdir.

Ayaqqgabimin iiz detallarina isladilon gonlorin relaksiya gorginliyi ayaqqabi
lzliyii qolibo geydirilib formaya salimaraq verilmis formanin golibdon
cixarildigdan sonra va geyinilma prosesindo saxlanmasi gabiliyysti ilo six suratdo
baghdir. Ogor ayaqqaba iizliiyli formaya salandigdan vo sonraki proseslordo goniin
relaksiya xassosi basa catmazsa, onda ayaqqabi golibdon ¢ixarildigdan sonra goniin
qaliq uzanmasi hesabina ayaqqabinin {istiiniin deformasiyas1 miitlot bas veracokdir.

Tacriibalor gostorir ki, ayaqqabinin {izliik detallarina verilmis formanin tosbit
edilmosinin (fiksasiyasinin) on vacib iisullarindan biri ayaqqgabi izliyliniin
formaya salinmasindan ovval riitubstlondirilmasidir. Yuxarida da bu barodo qeyd
edildi ki, riitubotin miqdarindan asili olaraq gonlorin fiziki-mexaniki xassolori
asasl suratdoa dayisilo bilir. Eyni zamanda ayaqqabi iizlilyiiniin nomlondirilmasi bir
torofdon formalasdirma prosesini asanlagdirir, digor torafdon iso onun keyfiyyatini
vo formasaxlama qabiliyyotini yaxsilagdirir. Bu da molumdur ki, goniin fiziki-
mexaniki xassolorinin bu vo ya digor istiqgamotlordo doyismosi gondo adsorbsiya
olunmus vo kapilyar nomliyi hesabinadir.

Materiallarin riitubatlonmosi formalasdima prosesinds ayaqqabi {izliiyiliniin
deformasiyaya ugradilmasi zamani goniin dartilmasi orofosindo cirllmasinin

qarsisint alir, miixtolif gorginlik altinda onun timumi uzanmasmi artirir, qaliq
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uzanmasini ¢oxaldir, kondolon istigamotdo qisalma omsalim vo upruqluq
modulunu azaldir. Bununla yanasi, gon materiallarinin nomliyinin ¢oxaldilmasi
onun daxili gorginliyinin azaldilmasina sorait yaratmaqla ayaqqabi iizliiyiine lazimi
formanin verilmosi do asanlasir.

Ayaqqabi istehsalinda son illordo aparilan todqiqat islori gostorir ki, gon
materialinda dartilma zamani bas veron gorginliyin istor formaya salinmis
voziyyotdo vo istorso do verilmis formanin tosbit edilmosindo azaldilmasinin on
olverigli soraiti detallarin qisamiiddotli nomlogdirilmasi ilo intensiv istilik soraitinin
(80-90°C) uygunlasdirilmasidir.  Molumatlardan  goriindiiyii  kimi, qolibdo
formalasdirilmis gén ayaqqgabilarinin nom-istilik emali diinya 6lkslorinin ayaqqabi
miiossisolorindo genis totbiq edilir. Bu baximdan ayaqqabi istehsalinda uzanma
zamani bas veron gorginliyin azaldilmasi {izliikk materiallarinin formalasdirilmasi
keyfiyyatini vo formasaxlama qabiliyystini yaxsilasdirmaq mogsadilo ayaqqabi
miiossisalorinds riitubatlondirmonin bir ne¢o metodlarindan istifado edilir. Buraya
ayaqqgabi detallarinin atmosfer tozyiqi altinda suya salinmas1 vo sonradan sorilmosi,
tozyiq altinda suya salinma, detallarin xarici sothinin isladilmasi vo sorilmosi,

kontakt iisulu, havadan riitubatin sorbsiyaedilmo tisulu va s.
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IV. GONLORIN SAHOSI BOYUNCA UZANMASININ QEYRI-BORABOR
PAYLANMASININ EKSPERTIZASI

Isin nazori icmalinda geyd etdik ki, ayaqqabinin iizii {i¢iin islodilon génlorin
mexaniki xassalori icorisinde ayaqqabinin istehsal texnologiyasinda daha vacib
sayilani lizliik detallarinin uzanma deformasiyasi xiisusi yer tutur. Bels ki, istehsal
prosesinds tizliikk detallarina lazimi hocmi formanin verilmasi vo bu formanin uzun
miiddot qorunub saxlanilmasi ilk novbodo gon materiallarinin dartilmasi1 zamani
uzanma gostaricisinin halledici rolu vardir.

Miitoxassislorin fikirlorino goro hor bir partiyaya daxil olan ayaqqgabi
detallarinin uzanmas1 gostoricisindo haddan ¢ox qeyri-barabarlik amili vardir. Bu
150 0z ndvbosindo ayaqgabi lizllyiiniin formalasdirilmasi proosesindo miioyyon
cotinliklorin meydana ¢ixmasina sobob olur. Bu da tobii haldir ki, goniin sahosi
boyunca xassolori do geyri-barabordir, ¢linki xammalin novii, yas-cins xlisusiyyati,
baslonma soraiti, konservlosdirilmasi keyfiyyati, géniin asilanmasi texnologiyasi vo
s. kimi amillor géniin fiziki-mexaniki xassolorina holledici tasir gostarir.

Ayaqqabi1 gonlori mosamoli materiallar oldugundan, iki ciir sixliq anlayisini,
yoni gorlinon (zahiri) vo hoqiqi sixliq gostoricisini bir-birindon fraqlondirmak
lazimdr.

Goriinon sixliq dedikdo gon niimunosi kiitlosinin mosamo hocmi do daxil
olmaqla, onun imumi ¢okisino olan nisboti kimi basa diigliliir. Demoli, goriino
bilon sixlig gon niimunasindo moévecud olan masamalorin hacmindan ¢ox asilidir.
Tadqgigat yolu ilo miioyyon olunmusdur ki, bu da 6z névbasindo homin goniin
istehsalina sorf edilon xammalin ndviindon v istehsalinin texnoloji proseslorindon
cox asihidir. Biitlin miixtolif hallarda bosaldilmis vo yumsaldilmis texnoloji
omoliyyatlarla istehsal edilmis gon niimunosi nisboton az sixliga malik olur.
Buradan goriindiiyli kimi, goriino bilon sixliq ilk anda mosamoliliklo slagodardir,

lakin dolay1 yolla olsa da goniin hava, buxar, suke¢irmo xassalori haqqinda otrafli
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molumat sdylomok miimkiindiir. Goriinon sixlig1 toyin etmoklo gon niimunasinin
kiitlasinin vo hacminin toyin edilmasinag nail oglmaq miimkiindiir.

Hoaqiqi sixliq dedikds, gotiiriilmiis gon niimunasinin kiitlosinin six qurulusa
malik olan maddo hocmino (mosamosiz) olan nisboti kimi basa disiilmolidir.
Goniin hoqiqi sixligr onun torkibino daxil olan maddslorin, o climlodon ziilali,
yagli, doldurucu va s. maddolorin miqdarindan ¢ox asililig1 vardir.

GoOniin haqiqi sixligini toyin etmok {i¢ilin xiisusi metodikadan istifado edirlor.
Tacriibonin mahiyyati odur ki, mosamosiz gén niimunosini xirdalayib ag neftin
icarisino tokmokls piknometrdo hom birinci vo hom do ikinci dofo nefti tokiib
bosaltmaqla onun hocminin doyismosine goro hoqiqi sixligt miioyyon etmok
miimk{ind{ir.

Va=Vo—(Vi=V2)

Sonra gdén niimunasi piknometrdon azad edilib, quruducu kagizin {izorino
tokiib qurudur, yenidon piknometrs daxil edir, {igiincii dofo ag neft tokiirlor.
Noticodo V, hocmlo V3 hocm arasindaki forqlo onun hocmi do slavo edilmoklo
gorling bilon sixliga olan nisbating gora gén niimunasinin masamsliliyini asagidaki
diisturla hesablayirlar.

-100

mes

Vi

Bu gostorilon molumatlara osaslanaraq istor ayaqgabinin alt detallarina vo
istorso do liziino sorf edilon gonlorin masamoliliyi haqqinda fikir sdylomok
miimkiindiir. Aparilan todqiqatlara goro ayaqqabinin altina sorf edilon gonlorin
mosamoliliyi 29-47%, ayaqgabinin {izlino islodilon xrom gonlorinki 47-58% vo
samsa gonlorinin mosamoliliyi iso 67-77%-0 borabordir. Onu da qeyd etmok
lazzimdir ki, gonlorin hava, buxar, su, tor kecirmo xassolori, sukegirmo,
nomgotiirmo, istilik  kegirmo, upruqluqg ve plastiki xassolori  onlarin
mosamoliliyindon ¢ox asilidir.

Gonlorin su kegirmosi vo nom ¢okmaosi gigiyenik xassolor i¢orisindo xiisusi

ohomiyyato malikdir. Gonlorin nom ¢okmasi miioyyon miiddatds riitubatli soraitdo
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saxlanmis niimunonin riitubatinin miqdari ils tayin edilir. Gonlor miixtalif tisullarla

asilandig1 ticlin onlarin nom ¢okmosi do miixtolifdir.
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Sakil 1. Nisbi riitubatdon asihi olaraq goniin dartilmaya qars1 davamhhg:



30

V. GONLORIN DEFORMASIYA XASSOSI ILO AYAQQABI
UZLUYUNUN FORMAYA SALINMASI ARASINDA
QARSILIQLI TEXNOLOJI OLAQO

Bildiyimiz kimi, keyfiyyatli, gozal xarici goriiniislii, yaxs1 formalasdirilan vo
bu formani uzun miiddst saxlaya bilon ayaqqgabi istehsali ancaq keyfiyyetli gon
materiallarindan oldo edilo bilor. Bu baximdan ayaqgabinin iiziino sorf edilon
gonlorin formalasdirilmasi xassasino qarsi yiiksok toloblor qoyulur.

Demoli, ayaqqabi izliyliniin formalasdirilmasma qoyulan toloblor — bu
ayaqgabr xassolorinin toplusu demokdir vo bu, ilk ndvbodo formalasdirma
prosesinin keyfiyyatindon asilidir ki, yekun etibar1 ilo ayaqqabinin geyilmays qarsi
davamliligi, xarici goriiniigli, verilmis formanin qorunub saxlanilmasi, detallarinda
coplik vo miixtalif 6l¢ii forglorinin olmamasi demakdir.

Bir ne¢o molumatlara goéro ayaqgqabi istehsalinda bas vero bilocok
ndgsanlarin toxminon Y-l ayaqqabi lizliiyiinlin formaya salinmasinda bas veron
ndgsanlarin payma diisiir. Belo ndgsanlar sortlasdirma zamani agiq-aydin goriinon
ndgsanlardir. Lakin bununla yanasi gizli négsanlar da vardir ki, bu ndgsanlar
bilavasito ayaqgabi iizliiyliniin formaya salinmasi orofosindo bas veronlordir.
Adoton gizli ndgsanlar, mosalon, ayaqqabiya verilmis formanin qisa miiddstdo
itirilmosidir ki, bu da ancaq istehlakg¢ilar torofindon askar edilo bilor.

Ayaqqabi tizliiyliniin formaya salinmasinda bas veron agiq vo gizli ndgsanlar
ayaqgabinin xarici gérkomino xalol gotiron asas amillordondir ki, bu négsanlar 6z
ndvbasinda goniin dartilmasi zamani 6ziinii neco gostormasindon asilidir.

Hor seydon ovveol, istonilon ayaggabi formasini almaq {i¢lin géon materiali
lazimi soviyyads uzadilma ehtiyatina malik olmalidir, ¢iinki bu xasso olmadiqda
ayaqqab lizliiylindo bir ne¢o xarakterik ndgsanlar bas verir. Belo nogsanlara misal
olaraq materialin liz qatinin yi1gilmasi, detallarin cirilmasi, dartilan qiraq hissolorin

cirilmasi va s. kimi ndgsanlari aid etmak olar.



31

Biitiin bunlar gonlorin dartilma deformasiyasi xassosinin zoifliyi ilo six
suratdo baghdir.

Miitoxassislor belo hesab edirlor ki, gonloro moxsus olan uzanma ehtiyati
gostoricisi materialin hondasi amillori ilo izah oluna bilor. Ayaqgabi golibinin
burun hissasi onun fasonlarindan asili olaraq miirokkob formaya malik olur.
Bununla belo, goliblor burun hissosinin doqiq hondosi xarakteristikast burun
hissonin oturma amsali ilo xarakterizo edilir.

Miixtalif forma vo fasonlara malik olan ayaqqabilarda burun hissonin yerina
oturma omsali mixtolifdir. Demoli, ayaqqgabi1 biirosunun oturdulma omsali
goliblorin  hondosi xarakteristikasindan birisidir. Bu gostorici  golibin  burun
hissasinin yan toroflorin sahosindon forqli olaraq yasti formada yigilmis
zaqatovkanin burun hissasinin artiq sahasinin saviyyasi ilo xarakterizo edilir.

Beloliklo, ayaggabinin burun hissosinin oturdulma omsalinin komoyi ilo
ayaqgabi tizliiyiiniin i¢lik detalinin qiriglar1 boyunca lazimi uzanma doracosini do
mioyyon etmok olar. Buradan da miixtolif hondosi xarakteristikaya malik olan
golibdon istifado edilorkon goniin miioyyon hodd daxilindo uzanmasia qarsi
qoyulan tolablorin bir-birlorindan fraqlonmasi problemi ortaya ¢ixir.

Gonlorin lazimi soviyyado uzanmasi gostoricisinin doqiq hesablanmasi onun
kondalon istigamotdo qisalma omsalinin geyri-miioyyanliyi ilo rastlasir. Bundan
olavo hesablanma zamani ayaqqabi {lizliiyiinlin dartilib formalasdirilmasina burun
xottinin doyismasini, gonlorin 6zlorinoxas olan spesifik dartilma soraitini do nozors
almamaq miimkiin deyil.

Goriiniir ki, burada ayaqqgabi izliiylinlin iclik etalinin qiraglar1 boyunca
uzanmasinin da qeyri-barabor xaraktero malik olmasimi da nozers almaq cox
vacibdir. Ola bilor ki, bu halda daha ¢ox uzadilma (dartilma) ayaqqabinin burun
hissasinin miioyyan bir sahasinds bas versin. Bu zaman oturdulma omsali, o gqodor
do cox ola bilmoaz. Masalon, belo vaziyyat itiuclu ayaqqabi golibindon istifado

edorkon miisahids olunur.
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Ayaqqab1 burnunun oturdulma omsalinin toyin edilmosi zamani onun
uzunluq Olgiisiiniin doqiq miioyyonlosdirilmasi, yaxud da iizliik detallarinin qiraq
hissalorinin ayaqgab1 bogazi hissosino barkidilmosindon cox asilidir. Buy er no
godor yaxin olarsa, material artiqlig1 da ¢ox olar vo bunu da sonraki dartilma yolu
ilo aradan qaldirmaq miimkiindiir.

Biitiin bunlar oturdulma amsalina gora gonlorin cirilmasi zamani miioyyon
hadd daxilindo uzanmasmin hesablama yolu ilo toyin edilmasini ¢atinlogdirir.
Bununla belo, bu gostorici gonlorin miioyyon hiidud daxilindo dartilmasi
normasinin toyinindo asas rol oynayir ki, bu da ayaqqabi iizliyiiniin lazimi
keyfiyyatds formalasdirilmasina zomanat verir.

Detallarin konarlarinin gatlanmasi zamani uzanmanin yol verilon soviyyado
olmas1 hondasi amillordon ¢ox asilidir. Belos ki, detallarin qiraqlarinin qatlanmasi
ilo lizliiylinlin formalasdirilmasi prosesindo hondosi amillori nazordon kecirarkon
N.I.Yeqorkin gostormisdir ki, goniin qiraqlarinin qatlanmasi yerinds 35-50%
uzanma bas verir. Dogrudur, bu zaman detallarin qiraglarinin maillik xarakteri vo
gonlin biiziilmasi xiisusiyyatini do miitloq nozoro almaq lazimdir ki, bu da goniin
ehtiyat uzanmasini xeyli azalda bilor. Sozsiiz ki, detalin qatlanmas1 yerinds iiz
gatinin ¢atlamasi kimi ndgsanlar belo detalin cirilmasi zamani uzanma gostoricisi
nisbaton az olacaqdir ki, bu da materialin handasi amillari, yoni qalinligi, qatlanma
radiusu ilo six suratds baghdir.

Ayaqqabi1 iizliiylino sorf olunan gonlorin cirilmasit zamani yol verilon
uzanma normasi, 9sason hondasi amillorls, yoni golibin formasi, detallarin
quraglarinin qatlanma, habelo texnoloji prosesin aparilmasi xiisusiyyatlori ilo
miloyyaonlosdirilir. Bundan slave, uzanma gostaricisine goniin digor fiziki-mexaniki
xassalori ilo do, yoni onun gqalinligi, mosamsliliyi, miioyyan istigamoatds 6z
Olgiisiinli qisaltmasi xiisusiyyatlori, dartilma zamani perpendikulyar tosir qilivvasi,
ritubatliliyi vo s. kimi xassoalorin do tosiri vardir.

Qitivvado olan standartlara gonlorin partiyalarla minimum uzanma gostoricisi

1 kqs/mm* gorginlik altinda 15% qobul edilmisdir. Molumdur ki, iri buynuzlu



33

qaramal darisindon emal edilon xrom gonlorin uzanma hoddini 20-22% qaldirmaq
cox ohomiyyatlidir. Bununla yanasi, ayaqqgabi {lizlliyliniin formaya salinmasi va
detallarin konarlarinin qatlanmasinda bas veran cirilma zamani yol verilon hadds
uzanma gostaricisi 35%-o qador soviyyado miioyyonlosdirilir.

Qeyd etmok lazimdir ki, gonlorin texnoloji xassolorini xarakterizo edon
goéniin cirilmas1 zamani bas veron uzanma haddi ilo yanasi uzanmanin qeyri-
borabor soviyyoyo malik olmasi da boyiikk ohomiyyoto malikdir. Ciinki kiitlovi
ayaqqabi istehsalinda bu gostoricinin holledici rolu vardir. Bunun naticosindo ayri-
ayr1 partiyalarda gonlorin uzanma gostoricisi forqlondirilir. Bu zaman miioyyon
edilmisdir ki, dartib geniglondirmo iisulu ilo ayaqgabi {izliiyliniin formaya
salinmas1 zaman lizliikk detallar1 no qodor az uzanarsa, o, daha ¢ox gorginliyo
moruz qalir vo daha ¢ox uzanma qabiliyyatli iizliikk detallarindan forqli olaraq az
dartilir.

Daozgahin is¢i organlarinin  yerdoyismo sabitliyi prinsipine osaslanan
formalasdirma zamani bu ciir geyri-boraborlik ayr iizlilk detallarinda bas veran
gorginliklo xarakterizo edilo bilor. Belo tosovviir edilo bilor ki, bu prinsipa
osaslanan formalasdirma orofosindo partiyaya daxil olan biitlin lizliik detallarinin
imumi deformasiya gostoricisi eyni olsa da bas veron ndgsanlarin miqdar1 da az
olmalidir. Lakin istehsalat tocriibasi gostorir ki, dartilma tlisulu totbiq edilmodon
ayaqqabi istehsalinda detallarin ¢opliyi, oyriliyi, modeldon forqlonmosi kimi
nogsanlari adi tisulla formaya salinma prosesindon forqli olaraq ¢ox olacaqgdir. Bu,
onunla izah edilir ki, ayaqqgab1 lizliiyli detallarinin dartilma gostoricisinin qeyri-
borabor olmasi har bir ayagqgabi tayinda timumi uzanma gostoricisi do miixtolifdir.
Nozoro almaq lazimdir ki, biromoliyyatli formaya salma iisulu tocriibovi olaraq bas
veran ndgsanlarin sonradan aradan qaldirilmasina imkan vermir.

Birprosesli formaya salinma tisulunun daha bir sobabi do vardir ki, bu da
formalasdirma orofasindo gon materialinin dartilmasinin geyri-barabarliyi koskin
surotdo Oziinli gostora bilir. Burada geyd etmok olar ki, daha yiiksok somoro oldo

etmok noqteyi-nozorindon izliik detallarinin Olciisiiniin maksimum soviyyada
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qisalma gostaricisinin ¢oxalmast monfi notico verir. Goriiniir ki, ayaqgabinin
noviindon vo {lzliyliniin konstruksiyasindan asili olarag bu {sulun totbiqinin
sorhoddini doqiqlosdirmok, ayaqqabi lzliyiino sorf edilon gonlorin spesifik
toloblorini 0yronmok, habelo bunlarin gon istehsalinda nozoro alinmasi daha yaxsi
olard1.

Uzliik detallarnin  uzanmasmin qeyri-baraborliyi ayaqqabi iizliiyiiniin
formaya salinmasi keyfiyyatine monfi tosiri bununla mohdudlagmir. Tocriibovi
molumatlar gostorir ki, goénlorin uzanmasimin geyri-borabarliyi bigilma zamani
omok mohsuldarliginin azalmasina vo dartib genislondirmoakls formaya salinma
prosesine manfi tasir gostarir.

Dartilmis konarlarda artiq material qaliginin olmasi ilk novbads gonlorin
uzanmasinin qeyri-baorabarliyi ilo xarakterizo olunur ki, bu da materialdan
somarasiz istifado olunmasini izah edir.

Ayaqqgab1 modeli bilavasits gonlorin daha az uzanmasi hesabina qurulur vo
bu zaman omok mohsuldarliginin itirilmosi daha boylik olur. Bu, daha cox
todqiqatct alimlorin apardiqglari tocriibovi iglordon do aydin goriiniir. Bunlarin iglori
kiitlovi aparilan 6l¢mo noticolorine osaslanmis norma 13,5+0,5 mm oldugu halda,
biitov istehsalat novlorindo 15-19 mm olmasi aydinlagdirilmisdir.

Ayaqqgabimin {iziina sorf edilon gonlorin uzanmasmin geyri-barabarliyinin
oyronilmosi kiitlovi ayaqqgabi istehsalinda ayaqqgabi iizliiyliniin formaya salinmasi
prosesinin todqiq edilmosi demokdir. Formaya salinma prosesinin idaro edilmosini
Oyranmak, bu prosesin optimal soraitini se¢mok vo materiallarin keyfiyyatino qarsi
qoyulan tolablori toyin etmok {li¢lin uzanmanin qeyri-baraborlik gostoricisinin
tobiatini bilmok ¢ox vacibdir. Bu gostoricinin qiymatlondirilmasi onun soraiti ilo
xarakterizo olunur ki, bu da 6ziinii az soviyyado gostormolidir.

Bu problemin halli ilo bir neco kompleks suallarin cavabinin tapilmasi da
asanlagir, mosolon, materiallarin xassosindon vo detallarin  birlogdirilmasi
xarakterindon asili olaraq uzanma omsalinin holli tsulu tapila bilir, {zlik

detallarinin y1§ilmasi doqiqliyi todqiq edilir, ayaqqabi {izliiyliniin konstruksiyasinin
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onun dartilmasi xiisusiyyotino tosirinin 0yronilmosi vo s. kimi suallar 6z hollini
tapa bilir. Lakin bunlarla yanasi, gonlorin uzanmasina aid halo az Oyronilmis
suallar da vardir. Bu iso 6z ndvbasinds bu tohlil {ligiin alave amillorin dyronilmasi
tolob olunur.

Buraya ayaqqabi {lizliiylino daxil olan materiallarin dartilma soraiti ilo
laboratoriya nlimunasinin uzanmasi soraitinin miixtolifliyi, materiallarin biitiin
sahasi boyunca xassalorinin geyri-barabarliyi, gon materiallarinin sahasi boyunca
mexaniki xassalorinin paylanmasi ganunu haqqinda molumatlarin olmamasi,
ayaqgabr materiallarinin deformasiyasi ganunauygunlugunun az Oyronilmosi,
formalasdirict  masinlarin ~ kolbotinli mexanizminin  nizamlasdirilmas1  vo

islodilmosinin miirokkabliyi va s. kimi amillor aiddir.
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VI. YAGLI BIRLOSMOLORIN TORKIBININ VO
MIQDARININ GONLORIN BOZI FIZIKI-MEXANIKI
XASSOLOIRINO TOSIRININ TOHLILI

Buraxilis isinin nozari hissasinds geyd edildi ki, yagl qarisiglar gon istehsali
texnologiyasinda boyiik rol oynamaqgla hazir gonlorin istehlak xassolorinin
formalasmasinda holledici shomiyyato malikdir.

Hazirda bunlardan on ¢ox emulsiyali yaglayict qarisiqlardan istifade edilir.
Ciinki bu ciir torkibo malik olan yaglayic1 qarisiq gonlordo gozlonilon fiziki-
mexaniki xassalorin yaradilmasina kdmok edir.

Miitoxassislorin bazilori yagl emulsiyanin torkibinin 70% heyvanat monsali
tobii yagdan, 30% iso sintetik yaglardan, bozilori iso 80% sintetik yag ndvlorindon,
20% 1iso tobil monsoli heyvanat yaglarindan vo s. kimi variantlardan se¢ilmosi bir-
birindon o gadar do ¢ox forglonmayaon naoticolor aldo etmoys imkan yarada bilir.

Asagida miixtolif yaglayici torkiba malik olan qarigigin gonlorin dartilmasi
zamani davamliligina tosiri barodo aparilan sinagin noticolori hagqinda molumat
verilmisdir.

Tadqiqgat iigiin inok dorisindon xrom asilanmas1 tisulu ilo hazirlanmis xrom
gonlindon istifado olunmusdur. Goniin yaglanmasini emulsiyali metodla basa
catdirmiglar. Yaglanma basa c¢atdirildigdan sonra gén niimunosi qurudularaq
mixtolif nisbi riituboto malik variantlarda fiziki-mexaniki  todqiqatdan
kecirilmigdir. Tolob olunan riitubot eksikatorda su iizorindo saxlanilmaqla oldo
olunmusdur.

Goniin torkibinds 0% riitubatin alinmasi tigiin gotiiriilon niimuns quruducu
skafda 105°C-do saxlanilaraq daimi ¢oki alinana godor tocriibo davam etdirilir.

Tacriibonin naticosi asagidaki codvaldo verilmisdir.
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Cadval 1.
Yaglayic1 qarisiq Gon Goniin torkibindaki riitubat-
S £ niimuna- dan asihi olaraq dartilma za-
o ’;f sinin ¢akisino | mam davamlihiq hoddi, %-ls
B 5 Torkib komponenti Torkib, | nisbatonsarf | 15% | 25% | 40%
= Y%-Id olunan yag,
%-lo
I | Sulfitlogdirilmis varvan yagi 70 5 118 110 103
SJIK 30
I | SIK 70 5 148 132 119
Sulfitlogdirilmis varvan yagi 30
IIT | Sulfitlosdirilmis baliq yag1 35
Alizarin yag1 40 5 106 117 135
Baliq yag1 25
IV | Jiromol 65 5 103 114 130
Almipium naftenat 35
V | SIK 100 5 180 155 132
VI | SIK 80 - 113,5 109 88,8
SJK torkibli almipium sabunu 20
VII | Sintetik yag 80 10 104 169 139
Sulfitlogdirilmis varvan yagi 20
VIII | Sintetik yag 80 15 156 158 105
Sulfitlogdirilmis varvan yagi 20
IX | Sintetik yag 80 26 107 104 95
Sulfitlogdirilmis varvan yagi 20

Coadvaldon goriindiiyli kimi, goniin torkibindo riitubotin miqdar1 ¢oxaldigca
goniin dartilmas1 zamani1 davamlilig1 da artir. Tocriiba gostorir ki, goniin torkibindo
25% riitubotin olmas1 optimal variant sayilir. Riitubotin sonraki artimi goniin
dartilmas1 zamani davamliligina tosir gostormir. Tacriiba ilo miioyyon edilmisdir
ki, riitubotin vo yaglayici torkibin migdarinin ¢oxalmasi goniin dartilmasi zamani
davamliligina holledici tosir gostarir. Daha dogrusu, yagli emulsiyanin miqdarinin
artmast davamliligin koskin artmasina miisbat tosir gostorir. Lakin yaglayici
torkibin miqdar1 goniin davamlili§ina o gqodor do tosir gostormir.

Bunun {i¢lin stidomar buzov dorisindon xrom vo bitki asilanmasi ilo alinmig
gon niimunalori ilkin torkibli riitubotdo smaqdan kecirildikdon sonra 30 giin
orzinda 20, 40, 50, 80 vo 100% riitubatdo vo havanin 20, 40, 60°C-li

temperaturunda saxlanilmisdir. Sonra bu gén niimunslori yens do ilkin soraitdo
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saxlamlmisdir ki, bu zaman nisbi riitubat 50% vo havasmin temperaturu 20°C

olmusdur. Aparilan todqiqatin naticosi asagidaki codvoldo verilmisdir.

Cadval 2.
= Havanin nisbi riitubatinds dartilmas1 zamani
Goniin novlori £ *E goniin davamhihq haddi, %-Is
5 20% | 40% | 50% | 80% | 100%
Xrom asilanma tisulu 20 96,4 99,0 100,0 102,3 93,4
40 89,1 90,1 88,4 88,7 87,7
60 81,5 86,7 90,4 88,7 87,7
Tanidlo asilanmis 20 93,5 95,9 100,0 104,3 92.4
40 95,2 94,6 91,1 96,5 68,6
60 86,6 93,1 97,0 99,1 45,4

Cadvaldon goriindiiyii kimi, uzun miiddot 20, 40 vo 100%-1i nisbi riitubotdo
va 20°C-ds saxlandiqda tadqiq olunan gén niimunolorinin davamhiliginin azalmasi
miisahido olunur. lakin 80%-li nisbi riitubotdo vo 20°C-do todqiq olunan
niimunslords dartilma zaman1 davamliligin artmasi agkar edilmisdir. demali, géniin
saxlanmasi {i¢iin on olverisli sorait 50-80%-1i nisbi riitubot vo 20°C-li temperatur
sayilir.

Gostormok  lazimdir ki, su molekullarmin  goniin  lifli  qurulusunun
somtlogmosing tosiri miivaqqoti xarakter dasiyir. Clinki torkibdon riitubst yox
oldugdan sonra gdon materiali 6ziiniin fiziki-mexaniki xassolorini doyiso bilir. Odur
ki, goniin yagli emulsiyalarla emal edilmosi on somorali sayilir. Belo ki, yagh
maddolor kallogen liflori ilo davamli olago yaratmagla bu miinasibot uzun miiddot
qala bilir.

P.I.Levenko torafindon riitubatin vo yagli maddalorin goniin fiziki-mexaniki
xassaloring tasirini tadqiq etmisdir. Bu mogsadlo ayaqqabinin iiziino sorf olunan
inok dorisindon asilanmis xrom goniindon istifado edilmisdir. emulsiyali torkibin
sorf olunma miqdar1 4% toskil etmisdir. Yagh torkibin migdarinin 70%-ni sintetik

piy maddosi, 30%-ni iso sulfat tursusu ilo emal edilmis doniz heyvanlarindan
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alman varvan yag toskil etmisdir. Todqiqat liglin 2 variantda nisbi riitubot

secilmisdir.
Cadval 3.
Niimunonin Diison yiik, kq-la 1 kq/mm” yiik
v . Itind
Gon novlori Ortav Cirilma Niimunads ¢atlama nﬁa:mlllrlnazin
qahnhgy, zamani halinin uzanmasi, %-lo
mm-Io yaranmasinda
15% nisbi riitubatds saxlanmig
Yaglanmamis 1,79 23,9 - 3.8
1,40 25,7 - 8,5
1’64 29’3 = 12,3
1,84 31,0 20,0 56,5
Yaglanmig 1,61 30,9 22,8 51,3
1,73 32,7 26,7 44.8
25% nisbi riitubatds saxlanmis
Yaglanmamis 1,84 46,3 29,2 20,3
1,50 48,8 29,0 22,8
1,79 55,8 42,2 23,5
1,84 48,5 37,5 50,8
Yaglanmis 1,70 50,1 40,0 40,5
1,89 58,2 29,2 33,0

Codvol molumatlarindan goriindiiyti kimi, 15 vo 25%-li nisbi riitubotdo

yaglanmis gonlorin dartilmaya gars1 davamliligi o godor do ¢ox deyil, ¢linki goniin

torkibino yeridilmis yaglayict maddonin miqdari ancaq 4% toskil etmisdir.

Asagidaki codvoldo gostorilon variantda yaglayict maddolorlo emal edilmis

gon niimunasinin fiziki-mexaniki xassalori iizro alinmig orta gostaricilor haqqinda

molumat verilmisdir.

Cadval 4.
Variant Dartilma zamam Goniin dartilmasi arafasinds iiz qatinda ilkin
davamhhq hoddi, kg/mm’ | catlarin yaranmasi zamam gorginlik, kq/mm’
I 1,68 1,68
11 1,58 1,22
111 2,60 1,95
I\% 2,01 1,54
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Asagidaki codvoldo congo dorisindon xrom asilanmasi tisulu ilo alinmig gon
torkibindo 80% sintetik yag vo 20% tursudulmus varvan yagi olan emulsiya

vasitosilo yaglandigdan sonra tocriibadon alinan naticolor verilmisdir.

Cadval 5.
Gostaricilor Yaglanmis goniin fiziki-mexaniki xassalori Yaglanmamis
5 8 10 12 15 20 gon
Dartilma zaman1 davam-
liliq hoddi, kq/mm?®:
Derma qat1 1,87 | 2,31 2,50 | 2,67 | 2,96 2,07 1,77
Uz qgat1 1,37 1,59 1,84 1,87 | 2,14 1,02 1,4
1 kq/mm” yiik altinda 30,8 | 36,8 | 37,5 39,8 | 39,3 46,8 26
uzanma, %-1o
Sukecirmo, ml/mm?*-c - - 0,2 0 0,15 | 0,12 20,6
Havakegirmo, - - 17.4 - 9,3 0,65 75,0
ml/mm”-saat
Buxarkegirma, %-1o - - 38,9 - 25,2 14,7 57,7

Verilmis molumatlardan goriindiiyii  kimi, goOniin dartilmasi zamani
davamlilig1 torkibs daxil edilmis yagli maddonin miqdarindan asili olaraq doyisir.
Bels ki, yaglayict maddonin migdarinin 15%-o qadar ¢oxalmasi zamani dartilmaya
qars1 davamliliq coxalir, 20%-o ¢atdiqda iso oksino, azalir.

Belo hesab etmok olar ki, gon qatinin yumsaldilmasi vo lifli qurulusun
somtlogmosi asason onun asilanmasindan vo yaglanmasindan ¢ox asilidir. Onun
torkibino yagli emulsiyanin yeridilmosi hom timumi vo hom do galiq uzanmanin
artmasina sorait yaradir.

Asagidaki codvoldo congo dorisinin ikiys boliinmiis iiz tobogosindon xrom
asilanmasi Usulu ilo alinmis xrom goniiniin bir ne¢o xassoalorinin todqiqi haqqinda
molumat verilmisdir.

Molumatlardan goriindiiyi kimi, todqiq olunan niimunonin torkibindo
yaglayict maddonin miqdart ilk 15%-0 godor catmasi onun dartilmasi zamani

davamliligiin artmasima holledici tosir gostorir. Lakin yagl birlosmonin goniin
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torkibindo 20%-o qgodor yeridilmosi ancaq goniin uzanma gabiliyyatinin

coxalmasina sobab olur. Qalan digor xassoloro ochomiyyatli tosir gostormir.

Cadval 6.
< , & Dartilma
Yaglayic1 qarisiq § e | E = zamani Uzanmasi, %-1o < <
=& | = E davamlihq = £
= | o0 hoddi 2 = 9| =
- | =2 addi, kq/mm S E| TR
[ T 2 L w»n v s
Eo| 88| S5 | o z | = = s 2 =
Torkibi | 2% | =% |52 Sz | 8|5 |2 |2 |2F| ¢
PEF L ERALE 8 R 2
Sintetik yag 80 10 1,87 | 1,89 | 1,84 | 37,5 19 8,7 17,4 | 28,9
Tursudulmus 20 15 1,3 2,96 | 2,14 | 343 16 8,0 9,8 25,2
varvan yagi 26 2,03 | 2,07 | 1,02 | 46,8 20 10,2 | 0,65 | 14,7
Sintetik yag 70 5 1,52 | 1,37 | 1,07 | 30,8 - - - -
tursusu 8 1,93 | 2,31 | 1,59 | 36,8
Tursudulmus 30 12 1,98 | 2,67 | 1,87 | 38,8 - - - -
varvan yagi

Bu deyilonlor I qrup komponentli yaglayici torkibs xas olan gostoricilordir.
Lakin IT komponentli yaglayici torkiblo emal edilmis gon niimunalorinds hom asas
vo hom do iz tobogesinda dartilma zamani davamliliq, habelo timumi uzanma
qabiliyyati torkibdoki yagin miqdarindan asili olaraq coxalir.

Digor torafdon, sorf olunan yagli maddonin miqdarindan asili olaraq hom
hava vo hom do buxarkecirmo do doyisilir. Belo ki, yagin miqdar1 ¢oxaldigca
goniin har iki keciricilik xassasi lizro alinan naticolor azalmaga baslayir. Buradan
gorlindiiyli kimi, dogrudan da gon materialinin torkibinds yaglayict qarisiq 15%-
dok istifadasi daha yaxs1 naticalorin olds olunmasina sorait yaradir.

Eyni zamanda yaglayici maddonin miqdarinin siidomor buzov dorisindon
asilanmig xrom goniiniin fiziki-mexaniki xassoalorino tosiri do dyronilmisdir. Bunun
liclin yaglama mogsadilo 3 variantda torkib komponenti se¢ilmisdir: I variant ti¢iin
50 hisso alizarin yagi, 25 hisso gonogorgok vo 25 hisso monopol sabunu secilmis; 11

variant iiclin 50 hisso kotan yagi, 35 hisso tursulasdirilmis varvan vo 15 hisso
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neytral torkibli naft sabunu; III variant li¢iin 150 2Ne-1i 85 hisso tursu ¢ixart vo 45
hisso neytral Petrov rabitosi istifado edilmisdir.

Yaglanmadan ovval neytrallagdirilmis vo yuyulmus gén materiali
preslonmisdir. Todqiq olunan niimuno 50-55°C-de qurudulmusdur. Goniin
torkibindo yagin miqdar1 tadqiq olunan goén materialinin timumi ¢akisinin 4%-o
godorini  togkil etmisdir. Yaglama prosesi 1 saat davam etdirildikdon sonra

qurudulmus vo sinaqdan kecirilmigsdir. Alman noticolor asagidaki codvoldo

verilmisdir.
Cadval 7.
Yaglayici qarnisiq variantlar | Dartilma zamam davamhhq Yuyula bilon yaglayici
haddi, kq/mm’ maddanin miqdari, %-Is

I 3,29 0,031

II 3,62 0,272

111 3,20 0,190

Yaglanmamig gon materiali 3,33 -

Cadval molumatlarindan goriindiiyli kimi, todqiq olunan gon niimunasinin
18-20°C-do vo 100% nisbi riitubotdo saxlanilmasi he¢ do onun higroskopikliyinin
yaglayic1t maddonin miqdarindan miioyyon asililigint vermir.

Istifado olunan II varianth yaglayici torkib miqgdarindan asili olaraq goniin
fiziki-mexaniki xassolorino tosirinin Oyronilmosi iiclin nozordon kegirilmisdir.
Goniin yaglayict maddoni 6ziina gotiirmasi vo sarf olunan yagin miqgdarinin toyini
asagidaki codvaldo verilmisdir.

Cadval molumatlarindan aydin olur ki, géniin torkibinds yaglayic1 maddonin
miqgdarinin ¢oxalmasi goniin dartilmasi orofosinds cirilmaya qars1 doziimliiliiyii do
coxalir, yoni maksimuma cataraq 11,3% toskil etmisdir. Torkibinds yaglayici
maddonin sonraki artimi cirilmaya qarsi davamliliginin azalmasina sabob olur.

Cirillma zamani uzanmaya goniin torkibindoki yaglayict madds az tosir gostorir.
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Cadval 8.
Yaglayici torkibin Goniin yagla Goniin Goniin dartilmas1 | Uzanma,
sarf olunma yiiklonma torkibindos yagin | zamani davamhhq %-1o
miqdari, %-1o daracasi, %-la miqdari, %-1o haddi, kq/mm2
Yaglanmamis - 1,8 3,33 35.4
stidomar buzov
Xromu
2 99,5 5,7 3,62 41,1
4 90,3 8,7 3,70 4¢1,0
6 90,0 11,3 3,90 42,6
8 80,0 12,4 3,63 43,4

Goriindilyli kimi, riitubstlondirilmis gonds 8,7% yagli maddonin olmasi
dartilma zamani maksimum davamliliq gostaricisi qeyd olunmusdur, eyni zamanda
bu goén niimiinasindo cirilma zamani maksimum uzanma oldo olunmusdur. Bu da
molumdur ki, yaglanmis gon materiali uzun miiddot saxlanildigda onun cirilma
zamani uzanmasi va cirilmaya qarst davamliliq hoddi do artir. Goniin torkibindo
yaglayict maddonin miqdarmin ¢oxalmasi hotta 100%-li nisbi riitubotdo
higroskopikliyinin azalmasina da sabaob olur.

Beloliklo, belo bir noticoys golmok olar ki, dartilma zamani goniin
davamliliginin ¢oxalmasi noinki yaglayici maddonin tobistindon, eyni zamanda
onun miqdarindan da ¢ox asilidir. Habelo miioyyan edilmisdir ki, géniin torkibina
yagli maddonin yeridilmosi dartilma orofosindo onun Umumi vo qaliq
deformasiyasinin ¢oxalmasina sobab olur.

GoOn materialinin imumi, upruq vo qaliq uzanmasi saviyyasine yaglayici
maddonin tobioti vo nisbot forqi o qodor tosir gostormir, noinki dartilma zamani
uzanma gostaricising tosiri oldugu kimi.

Demoli, goniin davamliliginin ¢oxalmasi ilk ndvbodo onun torkibino
istonilon hoddo qgodor yaglayict maddonin ¢atdirilmasindan asilidir. Normal haddo
catdigdan sonra yagli maddonin miqdarinin sonraki artimi ancaq goniin

uzanmasinin ¢oxalmasina sobab olur.
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Gostormak lazimdir ki, goniin torkibino yaglayic1 maddonin yeridilmasi bir
qayda olaraq onun Uimumi vo galiq uzanma gostoricisini artirir. Yagli maddonin
polyarlig1 no godor ¢ox olarsa, gon materialinin dartilmaya qarsi davamliligi da

coxalir.
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VII. RUTUBOTIN MIQLARININ GONUN BOZI
FIZIKI-MEXANIKI XASSOLORINO TOSIRININ
STANDART UZRO QIYMOTLONDIRILMOSI

Uzun illor orzindo diinya miqyasinda gon istehsali ilo mosgul olan 6lkoalorin
todqiqatlar1 ancaq gon yarimfabrikatlar1 vo asilayici materiallarda riitubotin
miqdarim1 dyronmislor. Lakin 6ton osrin sonlarinda xam dorilorin do torkibindoki
ritubatin toyin edilmosing fikir verilmoya baslandi. Mogsad iso konservlosdirilmis
dorinin torkibindo no migdarda riitubot mévcuddur.

Oksoriyyat gon zavodlarinda xammalin keyfiyystino ciddi nozarat edilmosi
zamani agkar edilmisdir ki, on az Gyranilon «saho» istehsal zamani gon xammalinin
no voziyyatdo olmasidir. Daha dogrusu, dorids riitubotlo duz maddssinin bir-birino
olan nisbati no qgodordir. Elo bu fikirlor géon xammalinin konservlogdirilmasi
keyfiyyatini yaxsilagdirmaqla dorinin agirlagsmasinin qarsisimt almaq miimkiin
olsun.

Darilorin torkibindaki riitubstin migdarinin toyin edilmasi istehsal prosesinin
nizamlagdirilmasina sorait yaradir. Bu i1so istor dork xammalinin vo istorso do gon
yarimfabrikatlarinin torkibindoki riitubstin toyini liclin tez basa golon metodlarin
islonib hazirlanmasimna vo hom do istehsal prosesindo totbiq olunan kimyovi
maddslorin farimfabrikatlarin torkibindoki riitubatin miqdarina tosirini agkar etmoak
maqsadini dasiyir.

Bir ne¢o Amerika todqiqatcilart miioyyon etmislor ki, quru duzlanmis buzov
dorisinin torkibindo anbar soraitindo saxlanarkon riitubatin miqdar1 40-50%
arasinda toroddiid edir. Bunun {i¢lin todqiqatcilar 240 odod dorini havasiz skafda
80° temperaturda 16 saat orzinde qurutmuslar.

Tadqgigatla miioyyon edilmisdir ki, quru duzlanmis dorido riitubotin migdari
36%-don 46%-dok ¢ata bilir. Niimunonin havasiz quruducu skafda qurudulmasi 16

saat orzindo P,Os maddosi altinda basa ¢atdirilmisdir.



46

Xauz vo Kreker yas duzlanmis donuz dorisindo suyun itirilmosini
Oyronmiglor. Bunun tii¢iin dorini duzlamis vo mezdra qati istigamotinds {iz-iizo
qatlanmis, islanmis duzlu su sorbost olaraq axib tokiilmiisdiir. 3 hoftodon sonra
dorini silkalomokls artiq duzu doridon azad etmokls torkibds olan riitubatin miqdari
toyin edilmisdir.

Todqigatin naticolorine goro miioyyonlogdirilmisdir ki, donuz dorisindon
itirilon suyun miqdart iribuynuzlu heyvan dorisindon ayrilan suyun miqdarindan
azdir.

Qeyd etmok lazimdir ki, dorinin topoqrafiyast vo mikroqurulusundan asili
olaraq riitubotin paylanmasi1 da miixtolifdir. Belo ki, aparilan todqiqatlardan
goriindiiyli kimi, yenico soyulmus vo yas duzlanmis iribuynuzlu inok dorisindo
daha ¢ox riitubat dorinin tiikk qatlarinda toplasir. Konservlogdirmo prosesindon 4
saat sonra riitubotin dorinin epidermis gatindan mezdra gatina kegmosi 50-66%
arasinda toraddiid edir.

Bu tocriibolor dorinin ya havada vo ya quruducu skafda qurudulmasi ilo
cokisinin azalmasi ilo basa ¢atdirilmisdir. Masolon, Tepkous iribuynuzlu garamal
dorisinin quru vo yas duzlama yolu ilo torkibindoki riitubotin miqdarini
Oyronmisdir. Bu tocriibbo Sokslet aparatinda nlimunonin benzin istiraki ilo
distilyasiya yolu ilo aparilmigdir.

Belo bir metodika yas duzlanmig dorinin sahosindo riitubotin doyismosinin
oyronilmosindo totbiq edilmisdir. Tepkous miioyyon etmisdir ki, tozo soyulmus
dorido riitubot 63% oldugu halda, quru duzlanmis dorido 44% vo yas duzlanmis
doridos iso 48% toskil edir.

Sonuncu molumata goro, yas duzlanmisg dorinin torkibindoki riitubstin
miqdar1 Strendayn vo onun amokdaslarinin tadqiqatlarinin naticalori ilo tamamilo
Ust-listo  diisiir. Amerika todqiqat¢isinin elmi naticolorine goéro hor bir yas
duzlanmis dorinin sahasi boyunca 21 yoxlama ndqtesinds riitubatin miqdar: 39%-

don 48%-9 godar doyiso bilir.
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Bu yaxinlarda O'Flerti vo Loller belo bir forziyys sodylomislor ki, quru
duzlanmig kiiliin migdarinin riituboto olan nisboti konservlosdirmo omoliyyatindan
sonra 31 vo istehsala daxil olan dorilords iso 33-o borabordir. Bu farziyyslor
mixtolif todqiqatgilarin  noticolorino osaslanmaqla tolob edir ki, dorinin
konservlosdirilmosi keyfiyyotini miioyyonlosdirmok {igiin riitubotin vo kiiliin
todqiqi ¢ox vacibdir.

Olava aparilan todqiqat islori siibut edir ki, konservlosdirmoa keyfiyyatli
aparilmis olarsa, onun anbar soraitindo saxlanilmasi miiddoti ¢ox olar. Belo halda
dori xammalinin torkibinds riitubstin miqdar1 48%, minimum kiiliin miqdar isa
14% olmas1 mogsadouygundur.

Asagidaki codvoldo 5 odoad konservlosdirilmis iribuynuzlu heyvan dorisinin
hor birisinin 36 noqtosindo riitubot vo kiiliin faizlo miqdarmin toyini haqqinda

molumat verilmisdir.

Cadval 9.
Konservlosdirmanin iisular Miqdan Riitubat va
riitubat Kiil kiiliin nisbati
Duzlanib roflords qurudulma 45,0 15,8 34,4
Conlords yas duzlanma 45,9 15,8 34,4
Barabanlarda yas duzlanma 44,3 14,6 33,0
Sirkulyasiyali 45,5 13,4 29,5

Codvol molumatlar1 gostorir ki, konservlosdirmo iisullar1 miixtolif olsa da,
noinki dorinin emali zamani, eyni zamanda yas duzlanmis dori ndvlorinin
saxlanmasi tigiin do mogbul sayila bilor.

Miixtalif dovrlordo gon emali sahasindo yarimfabrikatlarin torkibindo
rlitubatin miqdarinin toyini barado moalumatlar da verilmisdir. Bu tadqiqat islorindo
kallogen vo elastin liflorinin su ilo qarsiligh olagesi haqqinda fikirlor
sOylonilmisdir.

Miioyyon edilmisdir ki, 30 giinliik saxlanilmadan sonra duzlanmis dori

Oziinlin ¢akisinin 50%-ni itirir. Istehsalin hazirliq morholosindo dorinin 24 saat
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orzindo isladilmasindan sonra dori ovvolki ¢okisini vo xarici goriiniislinii borpa
edir. Yaglanma prosesindon sonra iso kallogen vo elastin liflori ¢okisini 31% artirir.

Lakin gon yarimfabrikatlarinin otaq temperaturu soraitindo saxlanmasi
orofosindo quruduldugdan sonra ¢okinin 50% itirilmosi askar edilmisdir. bu da
oslinds tozo dorinin homin soraitdo qurudularken itirdiyi ¢okiyoe borabordir. Bunu
sado fikirlorlo do izah etmok olar ki, dorinin vo yaxud da yarimfabrikatlarin
¢okisinin artitb vo ya azalmasinda mohlulun torkibinin todqiq edilmosino ehtiyac
qalmur, ¢linki hamin mahlulda sudan basqa, ola bilsin ki, diger maddslor do vardir.

Kompton agilanmis buzov dorisindo suyun torkibini xarakterizo edorok
gostarir ki, suyun ziilallar torofindon hans1 yollarla 6ziina ¢okmasino baxmayarag,
sOzsiiz ki, gon tobogosindo 3 ndv su qaligi vardir. Bu baximdan gon gatinda
movcud olan adsorbsiya olunmus vo birlosmis suyun miqdarini 70°C-do
qurutmaqla minimum ¢oki alinanadok toyin edirlor.

Gon materiallarinda sarbast qalan suyun miqdarini niimunani sixmagqla konar
edirlor. Bunun {g¢ilin Karver sixici presloyici cihazdan istifado edilir. Alinan
molumatlara goéro gon istehsali praktikasinda belo bir fikir sdylonilir ki, gon
materialinda movcud olan mayenin 70%-o qodori galan suyun hesabinadir.

Moalumdur ki, gon xammalinin torkibindoki suyun miqdarinin azalmasi atraf
mihitin nisbi riitubotinin azalmasi1 vo temperaturunun c¢oxalmasi hesabina bas
verir. Bunun ii¢iin gon tobaqosi 4 saat arzindo vakuumlu quruducu skafda 100°C-
do saxlanilmaqla gén niimunasinin riitubatini toyin edirlar.

Zilali maddslorin su ilo slagesi miizakira edilorkon belo bir fikir sdylonilir
ki, dorido moévcud olan su holl olmayan maddolorin torkibindo olur. Belo
birlosmods olan suyun miqdari toxminon 20%-o godor ¢ata bilir.

Gon xammalinin vo goén yarimfabrikatlarinin ziilali maddslorlo qarsiligh
olagasinin todqiqi gostorir ki, dogrudan da bu maddslorlo suyun olagosi daha
boylikdiir. Hotta miitoxassislorin halledicilorin istiraki ilo apardiglart distilloetma
metodunun totbiqi gostorir ki, temperaturun artmasi gén materialinin riitubotinin

azalmasina gotirib ¢ixarir.
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Eyni zamanda ziilali maddslorin riitubati saxlamasi1 da toraddiid altindadir.
Odur ki, slave suyun miqdarmin azaldilmasi {ligiin miitloq temperaturun artirilmasi
vacibdir. Odur ki, belo bir fakt 6ziinii dogruldur ki, ziilali maddslorin riituboti
0ziinds saxlamasi asilanmanin néviindon asili deyil.

Gon emali texnologiyasinda vo hazir gonlordo riitubotin doyismosini
miitoxassislor torafindon toklif olunan karbid iisulu maslohat goriilmiisdiir. Demali,
bu kicik metodun totbiqi ilo miioyyon etmislor ki, dorinin isladilmas1 prosesindon
sonra xammalin torkibinda 68,7%, kiillomadon sonra 75,4%, xrom asilanmasindan
sonra 62,2% riitubat qalir.

Yartya boliinmiis dorinin xrom asilanmasi prosesinda riitubatin miqdari
54,4%, yaglanmadan sonra 64,4%, birinci qurudulmadan sonra 13,2%, olavo
nomlondirilmadon sonra iso 31,1% olur. Hazir génlordo riitubotin miqdar1 14,6%-9
catir.

Amerika alimi Xemfris miixtolif asilayict maddoslorin suyun miqdarina
tosirini  Oyronarkon, 6 gon niimunasini tadqiq etmisdir. O, niimunalori
buxarlandirici skafda 100°C-dok qizdirarken miioyyen etmisdir ki, sorbast su ziilali
maddolorin qurulusu vo suda hall ola bilon maddslordon yox, asilayict maddslordon
cox asilidir.

Gon xammalinin vo yarimfabrikatlarin torkibindaki riitubatin migdarini toyin
edorkon 10 q ¢okisindo niimuno gotiiriiliir. Bu zaman agor niimuna haddon artiq
ritubotli olarsa, onda olavo olarag qurudulma morholosindon kecirilmolidir.
Xirdalanmis voziyyotdo olan niimuno c¢okilir vo brezentdon olan materialin
tizorindo soarilir ki, hava yaxsi sirkulyasiya etsin.

Material atmosfer soraiti ilo tarazlagsin deys onu 60°C-do saxlayirlar.
Secilmis niimuno 6z ndévbasindo havada qurudulur, lakin quruducu pe¢do iso
100°C-dok saxlanilmagqla qurudulur.

Todqigat zamani temperaturun otaq temperaturu soviyyasindon todricon
60°C-dak qgaldirilmasi daha ¢ox riitubatli olan niimuns {i¢iin cox vacibdir. Ciinki

miixtolif nov gdn xammalinin bu tadqiqat: miinasibati do miixtalifdir. Buna gors do
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todqiqatt miitloq qurudulma rejimino nozarot etmolidir. Sonra niimunoni ¢okib
ayrilan suyun miqdarin toyin edirlor.

Gon xammalinin, yarimfabrikatlarin vo kimyovi maddolorin riitubatinin
miqdarmin tohlili gostarir ki, bu gon istehsalgilar1 vo ayaqqabr miitoxassislori ti¢lin
cox ohomiyyatlidir. Son dovrlords miitoxassislor gon materiallarinda olan riitubotin
vo digor komponentlorin miqdarinin toyin edilmosi sahosindo xeyli islor
gorilmusdiir.

Bu sahodo totbiq olunan todqiqat lsullar1 ¢ox doqiq notico almaga imkan
vermisdir. Odur ki, hom istehgalgilar vohom do todqiqat¢ilar doqiq notico almaga

cox maraq gostarirlor.
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NITICO VO TOKLIFLIR

Respublikamiz  miistoqilliyo  qovusdugdan sonra ke¢id  dovriiniin
Oziinomaxsus miixtalif ¢atinliklori ilo {iz-lizo qalan vo bazar iqtisadiyyatina kecid
dovriinii yasayan, qeyri-sabit dovlot imicindon qurtuldugdan sonra diinya
iqtisadiyyatina qosularaq xarici iqtisadi alagalorini genislondirmis vo dovlotlorarasi
baglanmis ticarot-igtisadi sazislori yerino yetirmoyo baslamisdir. Biitiin bunlar
respublikamizin ixrac vo idxal etdiyi mallarin keyfiyyatino nozarotin artirilmasini
tolob edir.

Hazirki dovrds respublikamizin ahalisinin tolobini tomin edocok hacmds gon
ayaqqabilari istehsal edilmodiyindon, bu mallar respublikanin daxili bazarina xarici
Olkalordon idxal olunur. Bu mallarin keyfiyyotino nozarat etmok li¢ilin yiiksok
ixtisasli omtoosiinas vo ekspert kadrlarma boylik ehtiyac vardir. Homginin
respublika daxilinds istehsal olunan mallarin, o cliimlodon usaq ayaqgabilarinin
keyfiyyatini diinya standart1 taloblorine uygunlasdirmaq miihiim masslslordondir.
Bunun {i¢tlin ilk ndvbads yiiksok ixtisash kadrlar, miiasir texnika ilo tochiz edilmis
fabriklor, eloco do istehsalin ganunu sayilan diinya standartlar1 lazimdar.

Dovlat shomiyyatli bu problemin halli ii¢lin hom istehsala kapital qoyulusu,
hamginin yiiksok ixtisasli kadrlar yetisdirmok zoruridir.

1. Gon xammalinin emali prosesi, xiisusilo asilanmanin novii, asilayici
maddonin miqdar1 vo torkibi, habelo asilanmanin miiddsti alinan gon
yarimfabrikatlarinin mexaniki xassolorinin formalasdirilmasinda holledici
rol oynayir. Xiisusilo kallogen liflori arasinda qgarsiliqli méhkom birlogsmo
hom goniin mexaniki xassalorini artirir vo hom do liflor arasinda normal
rltubatin saxlanmasina imkan yaradir. Yaxs1 olard1 ki, goniin agilanmasi
prosesinds bu amillors ciddi fikir verilmis olsun.

2. Go6n ayaqqabilart istehsalinda miixtolif nov materiallardan istifado edilir
ki, bunlarin da har birinin 6ziinomoxsus kimyovi torkibi vo xassolori

vardir. Odur ki, hazir ayaqqabilarin, gén yarimfabrikatlarinin vo digor
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materiallarin on vacib xassolorinin istehlak soraitino uygun metodlarin
islonib hazirlanmasi ¢ox vacib problemlorden biridir.

. Tocriibado gon ayaqqabilarin vo ayaqgabi materiallarinin bir ne¢o vacib
xassolorinin, masolon, estetik xassalorin qiymotlondirilmosinds vahid iisul
organoleptik lisul sayilir. Bozon burada da subyektivliys yol verilir. Odur
ki, ekspert komissiyasinin torkibino yiiksok ixtisasli miitoxassislorin calb
edilmasi vo alinan naticonin riyazi-statistik metodla hesablanib diizgiin
gorar gobul edilmosi daha magsodouygundur.

. Goriindiiyl kimi, gon ayaqqgabilarin vo materiallarin on vacib xassolorinin
laboratoriya goraitindo dagidilmasi olmadan yeni metodlarin islonib
hazirlanmasi da ¢ox vacibdir. Bu yolla kiitlovi istehsal olunan mallarin
keyfiyyatina nazarati giiclondirmok va bu proseso material sorfino qonaot
etmok miimkiindiir.

. Ayaggabiin movcud oldugu istehsal vo istehlak da daxil olmaqla hor bir
morholodo  keyfiyyat  soviyyosinin  qiymotlondirilmosi  prosesi
qiymatlondirilon zaman sxematik olaraq qiymatlondirmonin mogsadi,
xasso gostoricilori nomenklaturasinin secilmosi vo bu noticolorin baza
gostaricilori 1lo miigayiso edilmasi do ¢ox vacibdir.

. Bildiyimiz kimi, gon yarimfabrikatlarinin keyfiyyatino gars1 qoyulan
toloblor gilinbogiin artmaqdadir. Belo ki, yeni nov materiallar istehsal
olunur, moda doyisir, konstruksiyalagdirmanin soviyyasina ciddi toloblor
qoyulur, yeni nov texnologiyadan istifado edilir. Bir sozlo, toloblor
coxaldiqca qiymatlondirmonin soviyyosi do, slibhosiz ki, doyisir. Bu
baximdan da istor gén yarimfabrikatlariin vo istorso do ayaqqabilarin
istehlak xassalorinin qiymatlondirilmasi mogsadilo hom operativ vo hom
dos oan sado metodlardan istifado etmok daha mogsadouygun olardi.

. Tobii gén materiallarin istehsali zamani miixtolif fiziki, mexaniki vo
kimyavi proseslor bs verdiyindon, gén yarimfabrikatlarinin xassolorinda

do miioyyon doyisikliklor yarandigindan belo catismazliglar da hazir
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ayaqqgabilarda 6ziinii gostorir. Yaxsi olardi ki, ayaqgab1 materiallarinin vo
ayaqqgabilarin xassolorino nozarot {iglin avtomatlasdirilmis nozarot
metodlarindan istifado edilsin. Bu metodlarin totbiqi todgigat zamani
omok mohsuldarliginin yiiksoldilmosino vo doqiq notico oldo etmoyo
imkan vera bilor.

. Optimal todqiqat metodlarinin, gostoricilorin askar edilmasi vo
miiqayisali noticonin alinmas1 magsadilo mexaniki todqigat metodlarinin
unifikasiya edilmosi daha mogsodouygun olardi. Ciinki qiivvedo olan
metodlarin bozilori daha ¢ox omok vo material sorf edir, digorlori iso
dolgun molumat almaga imkan vermadiyindon optimal todqigat

metodunun islonmoasi tolob olunur.
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