AZORBAYCAN RESPUBLIKASI TOHSIL NAZIRLiYi
AZORBAYCAN DOVLOT IQTiSAD UNIVERSITETI
“MAGISTRATURA MORKOZi”

Ilyazmast hiiququnda

Karimova Aysel Foxraddin qiz1

(Magistrantin a.s.a.)

“Yerli xammal bazas1 asasinda istehsal olunan moisat mebellorinin

ekspertizas1 vo keyfiyyot soviyyasinin qiymatlondirilmasi prinsiplori” movzusunda

MAGISTR DISSERTASIYASI

Ixtisasin sifri vo adi: 050644—Qeyri-orzaq mallarinin ekspertizas1 vo marketingi”

Ixtisaslasma: “Maisot elektrik mallarinin ekspertizasi vo marketingi”
Elmi rohbor Magistr progqraminin rahbari
dos. T.R.Osmanov dos. T.R.Osmanov

Kafedra miidiri prof. 9.P.Hasonov

BAKI - 2015



{631 o 1 TR

I. NOZORi ICMAL

1.1.  Respublikamizda agac emal1 vo mebel sonayesinin inkisafinin
milasir vaziyyati va galocak inkisaf istigamatlori

1.2.  Yerli mebel sonayesinda istifado edilon asas agac cinslarinin
XATAKLETTISTIKAST 1evvveiiiiiieeiiiieeee et reaeee e

1.3.  Moisot mebellorinin istehlak xassolorini formalasdiran amillorin
XATAKLETISTIKAST 1eveeiiiiiiieeeiiieee ettt eeaeee e

II. TOCRUBI HISSO

2.1.  Tadgigat obyektinin se¢ilmasi vo tohlili ........cccceeeeeeieeeeeeeennn..n.

2.2.  Mebellorin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasinin miiasir
MEtOdlars .....ooeeeiiee s

III. MOISOT MEBELLORININ KEYFIYYOTININ
EKSPERTIZASI

3.1.  Mebel mallarinin keyfiyyatinin laboratoriya tisulu ilo
EKSPETTIZAST .vevvieeeeeiiiiee ettt e e et e e e e strr e e e e e esneeeas

3.2.  Mebellorin osas xasso gostaricalorine gors ekspertizasinin
APATIIMAST ..oeiviiiiiiee e e e e e e e e e eaaaae

3.3.  Respublikada istehsal olunan bozi moisot mebellorinin
keyfiyyatinin ekspert qiymotlondirilmaosi .......cccccveeveeeneeennnnne

AETATUEITETE 2] [ 1 {2 ) RO

MUNDORICAT

Istifado edilmis AdODIYYAL c.cceerererererereresesesesesesesesesssssssesssssssssssssssssasssssans



GIRiS

Mévzunun aktualligi. Olkonin iqtisadi tohliikosizliyini tomin etmok, xarici
dovlatlordon asililigt minimuma endirmok, idxali azaltmaq, yerli mohsullarin
rogabato davamliligini artirmaq, hazir mohsul istehsalina istiinlilk vermok vo sair
magqsadlar iiciin 2014-cii il «Sanaye ili» elan edilib. Ustalik, 6lko prezidenti ITham
Oliyevin bu ilin oktyabr ayimnin 8-do imzaladigi «Sonaye mohallalorinin yaradilmasi
vo foaliyyatinin togkili haqqinda» formana osason, bolgalords yerli ehtiyatlardan
somarali istifado etmoakla, sonaye sahalorinin inkisaf etdirilmasi, istehsal prosesinin
toskilindo infrastruktur xorclorinin azaldilmasi, kooperasiya olagolorinin giiclon-
dirilmasi, ki¢ik vo orta sahibkarligin inkisaf etdirilmasi va sair liciin boyiik chomiyyat
kasb edon sonaye mohallolori yaradilacaqg. Ayri-ayn soharlordo yaradilacaq sonaye
mohallalari, texnoparklar, emal miiassisolori, boyiikk sonaye komplekslori vo yeni
sonaye miiassisalari, ixrac yoniimlii sonaye mohsullarinin istehsali neft-qaz amilindon
asililigi daha da azaldacaq, 6lks iqtisadiyyatinin dayanigli inkisafin1 tomin edacak.
Olavo edak ki, dovlat bascisinin 29 dekabr 2012-ci il tarixli formani ils tosdiq edilmis
«Azarbaycan 2020: golocays baxis» inkisaf konsepsiyasinda geyri-neft sonayesinin
inkisaf etdirilmasi mogsadilo Olkonin malik oldugu tabii vo iqtisadi resurslarin
tosarriifat dovriyyasina calb edilmasinin genislondirilmasi vo onlardan istifadonin
somaraliliyinin yiiksaldilmasi nazords tutulur.

Yuxarida sadaladigimiz todbirlorin hayata kecirilmasi iso Azarbaycani regionda
giiclii sonaye moarkozina ¢evracak.

Yuxarida gostorilon yiingiil sonaye sahslori igorisindo agac emali vo mebel
sonayesi ohalinin bu qrup mallara olan tolobatinin ddanilmasinds xiisusi yer tutur.

Mbohz bu baximdan “Yerli xammal bazasi osasinda istehsal olunan maisot
mebellorinin ekspertizasi vo keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmasi prinsiplori”
movzusunda olan dissertasiya isi oldugca miiasir vo aktual sayila bilar.

Dissertasiya isinin magsadi. Yerli xammal bazas1 osasinda istehsal olunan

moisot mebellarinin ekspertizas1 vo keyfiyyat saviyyasinin giymatlondirilmasindon
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ibaratdir. MOvzunun arasdirilmast magsadilo dissertasiya isinde asagidaki tohlillor
apartlmigdir:

» Respublikamizda agac emali vo mebel sonayesinin inkisafinin miiasir
vaziyyati va galacak inkisaf istiqgamatlori;

» Yerli mebel sonayesindo istifado edilon osas agac cinslorinin xarakte-
ristikast;

» Moisot mebellaorinin istehlak xassalorini formalasdiran amillorin xarakte-
ristikast;

» Tadgiqgat obyektinin secilmasi vo tohlili;

» Mebellorin keyfiyyatinin qiymotlondirilmosinin miiasir metodlari.

Dissertasiya isinda tadgiqatin iimumi metodikasu.

Dissertasiya isinin eksperimental hissasindo mebellorin istehlak xassalorinin
tadqiqi osason movcud standartlarda 0z oksini tapmis metodlardan istifado etmoklo,
homg¢inin mebel mallar {izro istehsal miiassisalori torafindon islonmis metodlardan
istifado olunmusdur. Burada mebel mallarinin xasso gostaricilorinin laboratoriya
soraitindo ekspertizasi aparilmis vo eyni zamanda onlarin keyfiyyatinin yekun
qiymatlondirilmasi hayata kecirilmisdir. Dissertasiya isinde eksperimental todqiqatin
naticalari riyazi-statistik metodlarin komoayi ilo emal olunmusdur.

Elmi yenilik. Dissertasiya isindo aparilmis genis eksperimental todgigatin noti-
colorine asason yerli xammal osasinda istehsal edilmis mebellorin istehlak xasso-
lorinin keyfiyyat soviyyasi onlarin galacokds istehsalinin mogsadouygunlugunu bir
daha tosdiq etmisdir. Mebellorin vo agac emali sonayesinin inkisafinin asas prioritet
saholari vo bu sahado kadr hazirlhigr istigamatindo goriilacok islorin asas prinsiplori
verilmisdir.

Tacriibi ahamiyyati. Dissertasiya isinin eksperimental todqigatinin naticalari
yerli xammal asasinda istehsal olunan mebellorin ¢esidlorinin optimallagdirilmasinda
istifado oluna bilor. Eyni zamanda mebel sonayesinin inkisaf1 istigamoatlori konkret

gostarilmakls bu sonaye sahasinin inkisafi tomin edils bilor.



Dissertasiya isinin hacmi. Dissertasiya isi girisdon, nozori icmaldan, {ic
fasildan, natica va tokliflordon, habels istifado olunmus adabiyyat siyahisindan ibarat

olub, 14 cadvaldan istifado edilmakla 88 sohifo hocminds yazilmisdir.



I. NOZORi iCMAL

1.1. Respublikamzda agac emali vo mebel sonayesinin inkisafinin miiasir

vaziyyati va galocak inkisaf istiqgamatlori

Olverisli cografi movgeds yerlogsmosi, miixtalif vo miirokkab relyefo malik
olmasi, Yer kiirasindo movcud olan 11 iglim tipindon 8-nin analoglarinin 6lkomizds
miisahids edilmasi, eloco do zongin yeralti vo yeriistii sarvatlori Azarbaycanda giiclii
sonaye potensiali formalasdirib. Bu baximdan istor iimummilli lider vo ulu 6ndor
Heydor Oliyevin, istorsa do olko prezidenti ilham Oliyevin rohberliyi ilo 6lko
iqtisadiyyatinda aparilan genismiqyaslh, koklii islahatlar naticesindo asason yanacaq
vo energetika, kimya, masingayirma, metallurgiya, yeyinti, ylingiil, agac emal1 va
mebel sonayesi saholorini  Oziinde birlosdiron Azerbaycan sonayesi 0Olko
igtisadiyyatinin inkisaf etmis sahslorindon birino ¢evrilib. Son illards iqtisadiyyatin
saxolondirilmasi todbirlori ¢orcivasindo sonayenin miixtalif saholorinin inkisafina
yonalmis kompleks todbirlor 6ziiniin somarali naticalorini gostorir. Masalon, son 10
ildo 6lko sonayesino 40 milyard manatdan ¢ox investisiya yatirilib, 6lkonin istor
dovlat, istarso do 0zol sektorunda miiasir sonaye miiossisalori yaradilib. Onlarin
arasinda Sumgqayit Texnologiyalar Parki, Naxc¢ivan avtomobil, bork maigot
tullantilarinin yandirilmasi, Qaradag metal konstruksiyalar, Godaboy qizil-mis emals,
Gonco aliminium veo Mingacevir elektron avadanhqlan zavodlari, Qaradag sement
zavodunun yeni istehsal xotti, «Azbentonit» miiassisasi, Qabala piano, «M-Line»,
AZMDF, <KEMBAWOOD» mebel fabriklori, imisli sokor vo Masazir duz zavodlari,
Qabalade vo Xagmazda konserv, Agcabadi siid mohsullari, Oguz qargidali emali vo
gliikkoza istehsali miiassisalori, eloco do energetika, masinqayirma, qida, moisot
cihazlari, tikinti materiallar1 vo digor sahslords yiizlorlo miiasir sonaye miiossisasi
var. Ustoalik, 2004-2008-ci illori ohato edon «Azarbaycan Respublikasi regionlarinin
sosial-iqtisadi inkisafi Dovlat Programi» vo «Azarbaycan Respublikasi regionlarinin

2009-2013-cii illards sosial-igtisadi inkisafi Dovlat Programi» ¢orcivasindo hoyata



kecirilmis maqgsadyonlii tadbirlor naticasinda 2004-2013-cii illords 6lks iizro 55 min
615 yeni miiassiso yaradilib vo onun 22 min 159-u bdolgsalordadir. Son 10 ilde
bolgalordo 500-5 godar sonaye miiassisasi acilib vo naticads slavo dayar geyri-neft
sonayesinda 2,2, geyri-neft emali sonayesinds is9 2,3 dofo artib. Sonaye mohsulunda
olavo doyorin xiisusi ¢okisi 53,5 faizdon 78 faizo, limumi daxili mohsulun
strukturunda sonayedo yaradilmis olavo doyorin pay1 40,4 faizdon 50 faizo yiiksalib.
Qeyri-neft sonayesi mohsullarinin ixraci 5, sonaye mohsullari istehsalinin hacmi iso
2,7 dofo artib. Sonaye miiossisolorindo aosas fondlar 3,9 dofo artaraq 46,8 milyard
manata catib. 2004-2013-cii illorde 6lkads 1,2 milyondan ¢ox yeni, o climladon, 900
min daimi is yeri acilib. Yeni acilmis is yerlorinin 80 faize yaxini regionlarin payina
diisiib. Yeni vo daimi is yerlorinin agilmasinda yeni yaradilmis miiassisalorin rolu
boyiik olub.

Mebel sonayesi saholorinin inkisafi giindslik tolobatin 6donilmasi ii¢iin mahsul
istehsalinin artirilmasi, sahibkarliq foaliyyatinin giiclondirilmasi, yeni vo coxlu
sahibkarliq subyektlorinin yaradilmas: baximindan ¢ox vacibdir. Ancaq Azarbaycan
istehlak mallarinin istehsali iigiin kifayot godor xammal ehtiyatina, is¢i qiivvasing vo
bazara malik olsa da, bu imkanlardan yetarinca istifado edilmir. Bunun naticasidir ki,
Olkaya parca, paltar, ayaqqabi, mebel vo sair mallarin xeyli hissasi digar dovlatlordon
gotirilir.  Yiingiil sonaye sahosinin inkisafimi ongolloyon saobablor daha cox
sahibkarlarin ucuz kredito cixis imkanlarinin, onlarin istehsal etdiklori mallarin
bazarda xarici mallarla rogabatds zaif olmasi ilo alagalondirilir. Diizdiir, son 10 ilds
Sahibkarliga Komok Milli Fondunun (SKMF) vasaitlori hesabina 19 mindon c¢ox
sahibkarin imumi doyori 2 milyard manat olan layiholorinin maliyyslogmasinag, 45
faizi gaytarilmis vasait olmagqgla, 1,2 milyard manat giizostli kredit verilib. Bu fondun
vasaitlori hesabina regionlarda 18 mina yaxin sahibkara verilon 945,9 milyon manatin
hesabina bolgalords timumi mohsul buraxilis1 3,2 dofo artib. Ancaq bunlar kifayot
etmir. Ona goro do yerli xammala asaslanan sonaye miiassisalorinin yaradilmasi
dovlat torofindon dastoklonmali, yiingiill sonaye saholorinds foaliyyat gostoron
sahibkarlarin ucuz kreditloro c¢ixisina, onlarin  miixtolif yollarla istehsali

genislondirmalorins sorait yaradilmalidir.



Xatirladaq ki, 6lkonin iqtisadi tohliikesizliyini tomin etmoak, xarici dovlatlordon
asitliligt minimuma endirmok, idxali azaltmaq, yerli mohsullarin ragabato
davamliligin1 artirmaq, hazir mohsul istehsalina istiinliik vermak vo sair magsadlor
lictin 2014-cii il «Sonaye ili» elan edilib. Ustalik, 6lko prezidenti ilham Oliyevin bu
ilin oktyabr aymin 8-do imzaladigi «Sonaye mohosllalorinin yaradilmasi vo foaliy-
yotinin togkili haqqinda» formana osason, bolgolordo yerli ehtiyatlardan somaorasli
istifado etmokls, sonaye saholarinin inkisaf etdirilmasi, istehsal prosesinin toskilinda
infrastruktur xarclorinin azaldilmasi, kooperasiya slagoalorinin giiclondirilmasi, kigik
vo orta sahibkarligin inkisaf etdirilmosi vo sair iigiin boyiik shomiyyet kosb edon
sonaye mohallalari yaradilacaq. Ayri-ayri soharlords yaradilacaq sonaye mohallsalari,
texnoparklar, emal miiassisalari, boyiikk sonaye komplekslori vo yeni sonaye miios-
sisolori, ixrac yOniimlii senaye mohsullarimin istehsali neft-qaz amilindon asililigi
daha da azaldacaq, olko iqtisadiyyatinin dayanigh inkisafini tomin edacok. Olavo
edok ki, dovlat bascisinin 29 dekabr 2012-ci il tarixli formam ilo tosdiq edilmis
«Azorbaycan 2020: golocays baxis» inkisaf konsepsiyasinda geyri-neft sonayesinin
inkigaf etdirilmasi mogsadilo Olkonin malik oldugu tobii vo iqtisadi resurslarin
tosarriifat dovriyyasina calb edilmasinin genislondirilmasi vo onlardan istifadonin
somaraliliyinin yiiksaldilmasi nazords tutulur.

Yuxarida sadaladigimiz tadbirlorin hoyata kecirilmasi iso Azarbaycani regionda
giiclii sonaye morkozina ¢gevracak.

Yuxarida gostorilon yiingiil sonaye sahslori igorisindo agac emali vo mebel
sonayesi ohalinin bu qrup mallara olan tolobatinin ddanilmasinds xiisusi yer tutur.

Respublikamizda mebel istehsali miiossisalorinin istehsal-texnoloji potensiali-
nin miioyyan edilmoasi moaqgsadi ilo yerli sirkotlorin foaliyyoti tohlil edilmisdir.
Aparilan tohlillor naticasinde 2009-cu ilde Dovlot Statistika Komitosinde asas
foaliyyot noviinii mebel istehsali elan edon, 318 sayda ki¢ik vo orta miiassisa geyda
alinmigdir. Bu miiossisolorin istehsal hocmi 2004-2010-ci illor {izro cadval 1.1-do

gostarilmisdir.



Azarbaycanda 2004-2010-cu illardo mebel istehsah (adad)

Cadval 1.1

Istehsal 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

Kiirsii mebel 34587 39079 | 57700 | 73400 | 82540 | 89450 90400
Yumsaq mebel 11029 12078 19080 | 24670 | 31080 | 36720 37910
CoMi 45616 | 51157 | 76782 | 98070 | 113620 | 126170 | 128310

MONBO: DSK-nin materiallari asasinda miisllif torofindon miivafiq illor iizrs tortib edilmisdir.

Cadvaldon goriindiiyti kimi, 2004-2010-cu illords istehsal edilon mebelin hacmi
3,5 dofadon ¢ox artmigdir. Bu da mebels olan tolabatin artmasini gostorir.

Agac emal1 vo mebel sonaye sahalorinin inkisafi iiciin respublikamizda moévcud
olan miihiim amillaor asagidakilardan ibaratdir:

- agac emal1 vo mebel sonaye sahasinds giiclii tarixi ananslorin movcudlugu;

- zongin yerli xammal bazasinin olmasi;

- nogliyyat dasimalar1 baximindan slverisli iqtisadi-cografi movqe;

- Markazi Asiya vo Xazar regionuna birbasa ¢ixis;

- Olkanin potensial ixrac bazarlarina yaxinligi;

- Beynaixalq Ticarat yollariin istifadasinds yaxindan istirak;

- bir sira istehsalatlarin respublikanin kigik vo orta soharlorinds yerlosdirilmasi
imkani vo arazi ehtiyatr;

- dovlat miilkiyyatindo olan agac emali vo mebel istehsali miiassisalorinin
oksariyyatinin 0zollosdirilmasinin basa ¢atmast;

- 0lkonin zangin enerji dasiyicilarina malik olmasi.

Biitiin bunlarla yanasi, Azarbaycan iqtisadiyyatinin inkisafinda agac emali vo
mebel sonayesinin chomiyyatli rolu oldugundan va diinya bazariin taloblorins uygun
olaraq yiiksok keyfiyyatli vo ekoloji cohatdon tohliikasiz mohsul istehsalina imkan
veran yeni texnologiyalarin calb edilmasi va yerli mohsullarin rogabatodavamliliginin
artirllmas1 mogsadilo bu sahado tocriiboys malik olan xarici torafdaglarin istirakinin
dostoklonmasi daha da artirilmalidir.

Agac emali vo mebel sonayesindo Oonomli rola malik olmus sonaye miiassi-

salaring giizostli sartlarla kredit verilmasi dostoklonmalidir.



Eyni zamanda mebel sonayesinin inkisafinin tomin edilmasi mogsadile daxili
vo xarici bazar iiciin mohsul istehsalinin hocminin artirilmasi, hamginin osash
vosaitlorin i1lk novbads foaliyyotdo olan miiassisalorin yenidon qurulmasi, genislon-
dirilmasi vo texniki cohatdon silahlandirilmasina yonoaldilmaesi, xarici investisiyalarin,
ekspertlarin, texnologiyalarin calb edilmasi liclin todbirlor hoyata kegirilmali, diinya
bazarinin taloblorine uygun olaraq yeni mohsul istehsalinin monimsonilmasi tomin
edilmali, digor ixtisaslagsmuis xarici istehsalgilarla amokdagliq vo kooperasiya alagolri
qurulmali, miiasir idaroetmo metodlarinin totbiqi toskil edilmali, sonayenin saho vo
orazi strukturlarinin tokmillosdirilmasi, tobii ehtiyatlarin istehsala colb edilmosi va
xammalin kompleks emalinin toskil edilmosi hoyata kecirilmali, otraf miihitin
gorunmast v ekoloji voziyyatin koklii sokildo yaxsilasdirilmasini tomin edon
tadbirlorin hoyata kegirilmasi mexanizmi yaradilmalidir.

Biitiin bunlar Azorbaycanda yerli xammal osasinda mebel sonayesinin inkisafi
liclin boyiik imkanlar acacaqdir. Diinyanin globallagmasi, respublikamizin diinya
istehsal vo istehlak bazarina inteqrasiya etmosi, yeni xammal ndvlorinin meydana
cixmasi diinyada gedon maliyys bohranina baxmayaraq mebel istehsali sonayesinin
da giinii-giindan inkisaf etmasina sabab olacaqdir.

Azarbaycan Mebel sonayesi diinyada gedon maliyys bohrani dalgasindan 2008-
ci ildo tam konarda galmusdir. Olkodo 2008-ci ilin birinci yarim ilindo biitiin
saholords oldugu kimi mebel ve agac emali sonayesindo do artim gozo carpir. Ancaq
buna baxmayaraq, qeyd etmok lazimdir ki, 6lka mebel sonayesinin inkisaf soviyyasi
halo 2010-cu ilodon daha siiratls artacagi gézlonilir. 2008-ci ilin yanvar-iyul aylarinda
Azarbaycanda sonaye istehsalinin hacmi 18,6 mlrd. manat toskil edib. Bu da kegon
ilin miivafig dovriindo oldugundan 14,1% coxdur. Dovlat Statistika Komitasinin
molumatina gors, neft hasilati 14,8%, qaz hasilati is9 68,6% artib. Orzaq mallarinin
istehsali 1,1%, kimya sonayesi 57,8%, dori sonayesi 38%, metallurgiya vo metal
mohsullart istehsali 72,9% toskil edib. Agac emali vo mebel sonayesi 1,4%,elektrik
avadanhqglan istehsali 18,7% c¢oxalib. Neft sektorunda istehsal hacmi 15,1%,qeyri
neft sektorunda isa 8,3% artim miisahido olunub. Sonaye istehsalinin 95%-1 mallarin,

qalan 5%-i iso sonaye xarakterli xidmotlorin payma diisiib. Ilin ilk 7 ay1 orzindo
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dovlatin sonayeds xiisusi ¢okisi 17,9%, geyri-dovlot sektorunun iso 82,1% qeydo
aliib. Dovlat sektorunda istehsal artimi 4,6%, geyri-dovlat sektorunda iso 16,4%
olub. Ekspertlorin royina gors bu giin bir Azarbaycan vatondasi mebels 1ldo comi 30-
32 AZN pul xarclayir, agor Avropada bu rogomin 150-180 Evro, Tiirkiyads 65-70
oldugunu nazoro alsaq, qarsidaki illordo mebel sonayesi 6lkads on dinamik inkisaf
edon sektorlarin basinda duracagini giilman etmak olar.

Olkodo mebel sonayesinin inkisafi mosalolorindon damsdiqda, ilk novbado
mebel istehsali liclin asas xammal hesab edilon agac ehtiyatlarinin qithg mdvzusu
giindomo golir. Hoqigoton Azorbaycan yasil Olkolor siyahisina aid edilo bilmaz.
Respublika orazisinin yalmz 11,2% meso Ortiiyii toskil edir. Burada iki mogam
diggati calb edir. Birincisi he¢ kima sirr deyil ki, Azarbaycanin iglim soraiti nadir vo
cox keyfiyyatli agac novlorinin okilmasi iig¢iin alverislidir vo o©lkads diizgiin
ekoiqgtisadi model islonib hazirlansa yaxin golocokda Azorbaycanin meso ehtiyatlarini
dofoalorlo artirmaq olar. Ikincisi inkisaf etmis 6lkolarin tocriibsi gostorir ki, beynalxalq
rogabat gabiliyyatli mebel istehsal etmok iigiin asas sort xammal yox, 6lkads muasir
texnoloji avadanliglarin movcudlugu vo diizgiin marketing strateqiyasidir. Statis-
tikaya nozor salsaq goriiriik ki, diinya agac ehtiyatlarinin 25%-don coxu Rusiya
Fedarasiyasinin orazisinds yerlosdiyino baxmayaraq, mebel sonayesinin zaif inkisaf
etmoasi naticosindo Rusiya diinya mebel bazarmin comi 2%-ni istehsal edir. Eyni
zamanda orazisinin yalmz 14%-1 meso Ortilyii olan vo mebel sonayesi iiglin ilkin
xammalin 97%-ni idxal edon Cin Respublikasi, dunya mebel bazarinin 9,4%-ni tomin
edir. Ohalisi comi 2 mln. olan, mebel iiclin xammalin 94% idxal edon Sloveniya is9,
ilds 600 mln. dollar mablaginds mebel ixrac edir. Bos 6lkado mebel sonayesini neco
inkisaf etdirmok olar?!

Olkomizdo mebel sonayesini inkisaf etdirmok iiciin goriilon todbirlori iki qrupa
bolmok lazimdir: makrosaviyyada qoriilasi islor vo mikrosaviyyado goriilmasi lazim
olan islar.

Azorbaycanda makro, dovlat soviyyasindo goOriilmasi lazim olan tadbirlor
asaqidakilardir:

- ekoiqgtisadi modelin islonib hazirlanmast;
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- ixrac yoniimlii miiassisalar iigiin sonaye-istehsal zonalarinin yaradilmast;

- ali maktoblords agac emali sonayesi iizra miitoxasislorin hazirlanmasi;

- respublikada agacyongqarl piltalorin (DSP) istehsalinin togkili.

Ekoiqgtisadi modelin hazirlanmasi. Malumdur ki, insan organizmi sutkada 1
kilogram oksigen talab edir. Otraf miihits atilan tullantilarin naticasinda, bu tolabat 15
kiligrama catir bu baximdan mesalorin qorunmasi global problomlardondir. Bu prob-
lemin holli i1lk novbado diizgiin iqtisadi-ekoloji sistemin yaradilmasidir. Mesado
barpaedici tadbirlorin hoyata kecirilmasi, mesalorin yangindan qorunmasi, tez boy-
atan agaclarin okilmasi ekoloji miihiti qorumagla yanasi mebel sonayesinin xammal
ila tohciz edilmasinda ¢ox vacibdir.

Ixrac yoniimlii sanaye zonalarmin yaradilmasi. Bu tip sonaye zonalarinda
mebel istehsali ilo mosgul olan miiassisalora xiisusi stimullagdirict vergi vo ixrac
mallar liclin qomriik riisumu siyasati hoyata kecirilmalidir. Qeyd etmak vacibdir ki,
bu tip zonalarda stimullasdirici tadbirlor iqtisadi noqteyi nozordon tam osaslan-
dirtlmalidir. “McKinsey” ingilis konsalting sirketinin apardig1 todgiqatlara gors asagi
vergi doracalorinin totbiqi, he¢ do homiso iqtisadi artimi tomin etmir. Olkomizda
mebel istehsali liciin iqgtisadi zonalarinin yaradilmasinda Cin Respublikasinin tocrii-
basino asaslanmaq daha mogsadouygun olardi. Cindo mebel ixraci iigiin xiisusi
sonaye zonalar1 yaradilmisdir ki, bu zonalarda miiassisalor kompleks sokilda foaliyyat
gostarirlar.

Ali maktoblords agac emali sonayesi iizro miitoxasislorin hazirlanmasi.
Inkisaf etmis olkolorin tacriibasi gostarir ki, rogabato davamli mohsul istehsal etmak
liclin insan amili asas sortlordondir. Bu baximdam, bu sahodo ixtisash kadrlarin
hazirlanmasi asas amillordon biridir.

Respublikada agacyonqarh lovhalorin (DSP) istehsalimn toskili. Bu
istigamoat 6lkodo mebel sonayesi iiciin miistosna shomiyyat kosb edir. Seriyalt mebel
istehsalinin maya doyarinin 40%-n1, sifarislo olan mebel istehsalinin maya doyarinin
60%-ni agac yonqarl lovhalar togkil edir. Belo 16vhalorin istehsali tigiin xammal kimi
ucuz agac qurintilart lazimdir. 1 kub.metr agacyonqarli l6vhalorin istehsali {iciin

xammal kimi 50 dollar doyorinde agac qirintisindan istifads edilir vo naticads son
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mohsul kimi giymati 450 dollar olan keyfiyyatli 16vhe alinir. Bu xammaldan mebel
istehsal edilsa, rogom 1000 dollara catar. Hal-hazirda dunyada 719 sayda agac-
yongarli l6vhalorin istehsali ilo mosgul olan fabrik movcuddur. Onlardan 259-zu
Cinds yerlosir vo bu zavodlar xammalin 60%-n1 Rusiyadan 37%-n1 digor 6lkslordon
idxal edirlar vo yalmiz 3% 06z orazilorindon alirlar!

Yuxarida sadalanan sortlor goriilmasi vacib olan makro soviyali tadbirlor idi.
Bunlarla yanas1 mebel istehsali miiassisalorinds goriilmasi vacib olan mikro tadbir-
lordo movcuddur:

- marketinq strateqiyasinin asasinda mohsulun ragabat qgabiliyyatinin artiril-
mast;

- muasir dizaynli mebellarin istehsali;

- beynalxalq keyfiyyat standartlarina kegmok;

- informasiya komunikasiya texnologiyalarinin istehsalda vo planlasdirmada
totbiqi;

- beynalxalq mebel sorgilorindos aktiv istirak.

Bu todbirlor goriildiiyti halda Azorbaycanda hoaqiqi mebel sonayesindon
danigsmaq olar.

Bununla yanasi, respublikamizda mebel istehsali vo marketingi izro normativ
hiiquqi sonadlarin islonilmasi do mebel sonayesinin miiasir toloblor saviyyasindo
yenidon qurulmasina komaok eds bilar.

Standartlagdirma sahasinds aparilan islorin beynolxalq tocriibays uygunlasdi-
rilmast magsadilo Azaorbaycan Respublikasimin Standartlasdirma, Metrologiya vo
Patent iizro Dovlot Komitasi (SMPDK) torofindon “Mebel sonayesi mohsullari”’nin
standartlagdirilmasi tizro Texniki Komito (TK 14) yaradilib. Komitodon SiA-ya veri-
lon molumata gors, omro asason Texniki Komitonin osasnamosi, strukturu, iizv
toskilatlarin siyahisi vo 2012-ci 1l ii¢iin foaliyyat plani tasdiq edilib.

Texniki Komitonin foaliyyotinin mogsadi moisot, ofis mebeli vo agac
materiallart saholorindo milli vo beynalxalq standartlagdirma istigamatinds hoyata

kecirilon todbirlorin tokmillasdirilmasi vo somoaraliliyinin artirillmasindan ibaratdir.
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Tosdiq olunmus tadbirlor planina asason “Mebel sonayesi mohsullari”nin stan-
dartlagdirilmast iizro Texniki Komito (TK 14) cari ilin sonunadok mebel sonayesi
sahosi 1lo bagli 9 milli standart layihosi hazirlayib SMPDK-ya togdim etmalidir.
Bunlar tohsil miiassisalorinds istifads olunan stol-stullarin 0lciilori, oturacaglarin
milvazinatinin toyini, evlords istifado olunan sabit vo gatlana bilinon usaq c¢arpayi-
larinin tohliikasizlik taloblari vo test metodlari, ofis mebeli, ofis stullarinda stabilliyin,
sortlik vo mohkamliyin miioyyon edilmasi iigiin test metodlari, agac osash mate-
riallarda 16vha Ol¢iilarinin (galinlig, en vo uzunluq), qaz analizi metodu ilo formal-
dehitin ayrilmasinin va ekstraksiya metodu ilo formaldehitin migdarinin toyini, hom-
cinin agac osasli materiallarda baglanti elementlorinin geri ¢cixma imkanlarinin toyini
ilo bagli standartlardir. Bu normativ sonadlor agac emali vo mebel istehsali {iciin
hiiquqi baza yaratmagqla, yliksok keyfiyyatli mebellorin ixrac problemlorini hall
etmoyo imkan vera bilor.

Miiasir dovrdo ohalinin daha rahat, gozol vo miixtolif novlii mebellorlo tochiz
edilmasino vacib sosial problem kimi baxilir. Buna goro do mebel istehsalinin
inkisafina boyiik digqget verilir. Lakin mebel sonayesinin miiasir nailiyyatlorin birdon-
bira aldo edilmomisdir. Ohalinin mebel mallarina tolebatinin boyiik bir inkisaf tarixi
vardir. Maisot avadanliglasdirilmasi vo onun interyerinin madoni togkili {iciin totbiq
edilon istehlak malidir. O, insan maisatinin an gadim elementlorindan, asyalarindan
biridir. Mebel insanlarin 6z moaisatini, yasayis torzini togkil etmok sahasinds biitiin
madoni-badii zovqglarini 6ziindo comlosdiron, incasonaotin arxitekturasinin nailiy-

yatlorini 6ziinds birlogdirir.
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1.2. Yerli mebel sonayesind» istifads edilan asas agac cinslorinin

xarakteristikasi

Mebel sonayesinds islodilon biitiin agac cinslori iynayarpaqli vo enliyarpaql
agaclara boliiniir. Bu agaclar bizim mesolarin oksor hissasini togkil edir, onlar diizgiin
va qarisiq okilmis agaclar halinda boyiiyiir, hiindiir, diiz gévds amals gatirir, tikintido
vo agac emali vo mebel sonayesinda genis totbiq edilir.

Iynoyarpagli agac cinslori oduncaginin biitiin kosiklorinds illik gatlar yaxs
goriiniir. 1llik qatin gecikon hissosi az-cox enli va tiind rongdodir; 6zok siialart
xirdadir (giiriinmiir). Bir ¢ox iynayarpaqli agaclarin oduncagmin torkibinds gotran
olur vo ondan skipidar qoxusu golir. Kallo kesikdo gatran yollar illik qatin gecikon
hissasindo agiq noqtalor soklindo, radial vo tangental kosiklords iso tiind strixler
soklindo olur.

Enliyarpagli agaclar, borularin illik gatlarda yerlosmo xiisusiyyatindon vo
onlarin Olciisiindon asili olaraq halgaborulu vo sopkinborulu agaclara boliiniir.
Halgaborulu agaclarda (palid, goyriis vo b.) ir1 borular illik gatin erkon hissasindo
halqgovi siralarla yerlogsmisdir. Sopkinborulu agaclarda (tozagaci, fistiq vo b.) xirda
borular illik gatin biitiin eni iizra bir barabards sopalonmisdir. Buna gora halgaborulu
agaclarin oduncaginda illik qatlar biitiin kosiklordo homiso yaxsi, sopkinborulu
agaclarda iso pis goriiniir.

Enliyarpagli agaclarin oduncaginda 6zok siialarinin inkisaf dorocosi miix-
tolifdir: onlar palidin, fistigin, agcaqayinin, ¢inarin biitiin kosiklorinds yaxsi goriiniir:
bir ¢ox digar agac cinslorinds isa iynayarpaqlilarda oldugu kimi azdir.

Iynayarpagl agaclar. Ke¢cmis SSRI-do genis yayilmus iynoyarpaqli agac
cinsino sam, kiiknar, qara sam, sidr vo ag sam daxildir. Iynayarpaqli asgaclarin bu bes
osas cinsinin xarakteristikasi codval 1.2-do verilmisdir.

Yonulmamis iynoyarpagqli agac taxtalar1 oduncaginin cinsini toyin etdikde
diiyiinlorin miqdari, yerlosmasi, formasi va goriiniisii, oduncagin rongi, enli toroflordo
(laylarda) va kallolords niivenin olmasi nozors alinir. Taxtalarin kenarlarindaki gabiq

galiglar1 alava oslamat vozifasini goriir.
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Iynoyarpagli oduncagimn cinsini tirciklor vo niimunolor vasitasilo ilo toyin
etdikda, onun ¢okisi, rangi, iyi, illik gatlarin gecikon oduncaginin inkisaf doracasi vo
erkon hissays kegmo xarakteri asas rol oynayir.

Cadvolds verilmis iynoyarpagli agaclardan basqa, ke¢mis SSRI orazisindo
garagOhra, sorv, ardic agaclar da bitir.

Qaragohra agacimin iist oduncagi ¢ox ensiz (6 illik qata godar), sar1 rongds olur.
Niivo hissosi iso six, parlaq bozumtul-qirmizi rangds olur. Illik gatlari xirda, dalgali
vo biitiin kosiklarda yaxsi segilir. Ozok siialar1 ancaq mikroskop altinda goriiniir,
gatran yollar1 yoxdur. Qara¢gohra agaci Krim, Qafqaz, hom¢inin Uzaq Sorq va Saxalin
mesalorinda bitir. Cox yavas vo 3000 ilocan boyiiyiir, hiindiirliiyti 15 m-9 ¢atir. Bazon
onu Qafgaz qirmiz1 agaci adlandirirlar. Qaragdhra agacinin ehtiyati azdir.

Qaracohro agacimin oduncagi six, mohkom olub, yaxsi pardaxlamir. Onu
yonulmus faner halinda domiryolu vaqonlar1 kupelorinin daxili bazak islorinds, gomi
kayutalarinda, hom¢inin mebellarin fanerlonmasindas tatbiq edirlar.

Sarv agacinin oduncagi sar1 rangli, ¢cox vaxt ¢ohray: calarli, six, mohkom, xeyli
eynicincli quruluslu, parlaq vo xarakterik xos iyli olur. Sarv agaci oduncaginin illik
gat1 bir az dalgal1 olub, biitiin kasiklords goriiniir. Gecikon oduncagin erkon oduncaga
kecidi xeyli kaskindir. Ozak siialar1 g6zo carpmur. Sarv agacinin oduncagi asan emal
olunur vo yaxs1 pardaxlanir.

Sarv agaci yiiksokkeyfiyyatli mebellorin vo naxislarla bazonon xirda rassamliq
asyalarmin hazirlanmasinda tatbiq edilir. Sorv agacinin ehtiyati azdir.

Ardic, kol vo agacaoxsar nova ayrilir. Agacaoxsar ardic Orta Asiyada, Krimda
vo Qafqazda bitir, ardic kolu iso Simal mesolorindo, ke¢mis SSRI-nin Avropa
hissasinin orta zonasinda va Sibirde genis yayilmisdir. Orta Asiya respublikalarinda
biton ardic arci adi 1lo mashurdur. Ardicin ag ensiz iist oduncagi, bozumtul-gohvayi
tutqun niivasi, girintili-¢ixintili illik qatlari, xirdagath siz, xeyli bark va bibar qoxulu

baork oduncagi var.
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Isas iynayarpaqh agaclarin oduncaginmin xarakteristikasi

Cadval 1.2

osas
Qara sam Sam agaci Sidr agaci Kiiknar Ag sam agaci
gostaricilor
Aciq ¢ohrayidan
Niivo Qirmizimtil-qonur (ohrayidan bozumtul sarimtil qirmiziya Niivasiz, yetiskon oduncaqli agac cinslori
qirmiziya qodor qodor
Ensiz (20 illik qata gqodar) Miixtalif enlikli (20-don 80 Enli (40 illik qata )

Ust oduncaq

bozumtul-ag

illik gata godor) sarimtil-ag

godor) sarimtil-ag

Oduncagin Zoif, sartyacalan | Zoaif, qonuracalan ag
ronginin imumi Qonur ¢alarh Qirmizimtil ¢alarh Cohrayi ¢alarh év rgr)ll 191 -4 ron 1% &
xarakteristikast g rong &

Biitiin kasiklarda secilir
Gecikon hisso tiind qonur . . . . G§c1k3n hisso . ) .
ronelidir. olduaca inkisaf Gecikon hisso qirmizimtil- Gecikon hisso sarimtil | ensiz, agig-qonur | Gecikon hisso zoif
illik qatlar o tmig dir :; o %nur alsarh qonur rongdadir, yaxst inkisaf | qurmizi rongdadir, zoif rongli zolaqlar inkisaf etmisdir,
q erkgsn hi,ssg dqarcll ox kgaskin etmisdir, erkon hissodon koskin | inkisaf etmisdir, erkon | soklindadir, erkon | erkon hissoya kegid
surotds moh dudglasmls dir surotdo mohdudlagmisdir. hissaya tadricon kecir. hissaya tadricon tuslanmis haldadir.
) kecir.
Diametri 0,06-dan 0,13 mm-2 .
. godor coxlu miqdarda, ii¢ Coxlu, sam A.Z’ zgrrabm
Qatran yollar Az miqdarda xirda Kosiyin hamisinda zorrobin agacindakindan iri Vasusaslli;l)izaxsl Ancaq gabiqda olur
vasitosilo yaxs1 goriiniir. ¢
Qab1g1 xeyli kaskin
iy Skipidar qoxulu Kaskin skipidar qoxulu Sidr qozuna xas olan Zoif skipidar X0$ qvoxuludur,
goxuda qoxulu oduncaginin qoxusu

yoxdur.




Cadval 1.2-nin ardx

osas
sstoricil Qara sam Sam agaci Sidr agaci Kiiknar Ag sam agaci
gostaricilor
Yuxar1 yonoalmis, ¢coxlu Ufiiqi, topalar e .
Diiyiinlorin Utiigi, tok-tok sopolonmis Yuxar1 yonalmis, xalis topa miqdarda ayri-ayri iri arasinda yerlogmis Ufligi, 9(:;.1 u“ml1 qdarlcl a
yerlogsmosi halda formal1 diiytinlori olan topa ayri-ayri diiyiinlori ayf-ayn ?yun an olan
formal olan topa formali topa formals
. Asagidaki qalin, catli, tiind .
Qabiq (;(:ldu migdarda catlan olgn, qonur rongli, yuxarsdan nazik, | Qonur, catli, xeyli qalin Qonur, ga.tll(l xeyli Nazik hamar boz rongli
galin qirmizi-qonur rangda hamar, qizil rongdo nazi
Kefiyyorino goro | 00t
Iynoyarpaqlilardan on agir1 Yungtl, yumsaq rongi sam agacinda geri olmur ,Tikinti ag sam
Oduncagin borki. mohkemi. ciiriima 9’ Qatranli, méhkom, ciiriimoyo vo teksturasina goro qalir, az qatranhdir, od n(':ay 10 totbidi
texniki Orkl, Mo b su Y qars1 xeyli davamlidir, g6zaldir, asan emal cox barkdir, ¢coxlu Uneagim torbidl,
gostaricisi qars1 davamlisidir, ancaq nisbatan asan emal olunur. olunur, xususilo xarrat momulatlar {igiin

bork catlamaga meyillidir.

dozgahinda

xirda diiyiinlori olur,
tabii rongini uzun
miiddot saxlayir

nozards tutulmus
texniki sortlora asason
mohduddur

Sonaye totbiqi

Hidrotexniki tikililardo;
spallar, koclirma vo korpii
tiplori vo b.k.
Vaqgongayirmada palidi avoz
edir, bitdiyi yerlordo monzil
tikintisinds istifads olunur.

Tikintido; xarrat-ingaat, mebel
va faner istehsalinda,
vaqongayirmada,
gomiqgayirmada

Xarrat vo karandas
istehsalinda, bazok
islorindo, bitdiyi
yerlords monzil
tikintisindo

Tikintido sam agac1
ilo bir barabardo
totbiq edilir, kagiz,
selliiloz vaq siini ipok
istehsalinda isladilir.
Qutu istehsalinda
genis istifado edilir.

Yardimg tikintilordo

on ¢ox istifado edilir.

Kagiz vo qutu (qab)
istehsalinda

Yayilma sahasi

Kecmis SSRi-nin Avropa
hissosinin Simal-Sorqi, Sibir

Uzaq Simaldan tutmus Krim
va Qafqaz daglart da daxil
olmagla hor yerds, Sibir, Uzaq

Sarq

Ural, Sibir, Uzaq Sorq

Kecmis SSRi-nin
simal vo orta zonast,
Qafqaz

Kecmis SSRI-
nin,Avropa hissasinin
Simali-Sorqi, Sibir,
Uzaq Sorq, Qafqaz
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ovvallar ardic oduncagim karandas istehsalinda totbiq edirdilor. Hazirda
agacaoxsar ardic biton yerlordo ondan mebellorin oyma hissalorin hazirlanmasinda
kimi istifada edirlor. Arcidon cortmo lisulu ilo laklarin hazirlanmasi iiciin gatran
olde edirlor. Ardic kolunun oduncagi xirda tokar momulati liciin yaxs1 material
kimi qiymoatlondirilir.

Enliyarpaqh agaclar. Palid agacinin aciq bozdan tiind boza godor niivosi vo
ensiz (8-10 illik qata gadoar), sarimtil ag rongli tist oduncagi olur. Xirda borular illik
gatin gecikon hissasinda radial siralarla yerlosmisdir. Koallads iso onlar alovabanzor
radial dilciklor halinda nazara ¢arpir. Ozak siialari cox inkisaf etmisdir vo biitiin ii¢
kasikds secilir. Palidin oduncag yiiksok mohkomliyi, yaxsi elastikliyi, gozal rongi
v teksturasi, radial miistovi iizro asan yayilmasi ilo forglonir. O, ham a¢iq havada,
hom do suda uzunomiirliidiir.

Palid agacinin xarratlig-mebel faneryonma istehsalinda totbiq edirlor. Palid
agaci az tapilan oldugu iiciin xarrathq istehsalinda ondan baslica olaraq yonulmus
faner halinda istifads edirlar, tikintido ondan parket hazirlayirlar.

Palid agaci kecmis SSRI-nin Avropa hissoesindo bitir. Palid simalda
Vologdaya gador yayilir. Palid agaci ¢ox vaxt basqa agac cinslari ilo bir yerds bitir,
ancaq tam palid mesalorine — palidliglara da az tosadiif edilmir.

Mebel sonayesinds tiind boz vo qara rongli qatranlanmis palid agaci daha
cox qiymatlondirilir. Tabii qatranlanmis palid agact uzun miiddat (yiiz illerls) cay
suyunda qalmis palid agaci govdalorindon omoals galir. Cox vaxt qatranlanmis palid
agaci gqatranlanmamis palida nisbaton yiiksok barkliyi ilo forglonir.

Goyriis agac1 qurulusca palid agacini xatirladan, lakin palid agaci iigiin xas
olmayan iri 6zok siialar1 olan oduncaga malikdir. Bundan basqa gOyriis agaci
ronging gora paliddan bir qador acgiq ve illik qatlarinda iri borular zonasi daha
enlidir.

Goyriis agac1 palid agacinin totbiq edildiyi istehsal saholorinds isladilir.
Goyriis agacinin oduncagr mebel istehsalinda xiisusilo giymatlidir: o yaxsi emal
olunur, quruduldugda, demak olar ki, ¢catlamir, asan ayilir, yaxsi tizlonir, cox gozal

teksturaya malikdir.
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Sabalid agacinin aciq sarimtil calarli ensiz (4-6 illik qati eninda) {ist
oduncag olur. Niivasi rongina va qurulusuna gors palid oduncagina oxsayir, ancaq
6zok silalar1 goriinmiir. Illik qatlar1 biitiin ii¢ kosikda segilir.

Sabalid agact oduncagindan osason mebel istehsalinda yonulmus faner
halinda, homcinin ¢oallok istehsalinda ¢ollok taxtasi hazirlamaq iigiin istifado
edirlor.

Vyaz, ilm va qaragac (tozagaci qabig1) qaragac fasilosine aiddir. Biitiin bu ii¢
agacin oduncagi six vo mohkomdir, ancaq rongina vo xirda borularin illik gatlarin
gecikon hissasinda yerlosmasina gora forglonir. Biitiin ii¢ kosikds illik gatlar yaxsi
secilir. Ozok siialar1 xirdadir, ancaq radial kosikdo parlaq zolaglar vo iivoz
toassiiratt yaradan xirda xallar halinda goriiniir. Xirda borular illik gatin gecikon
hissainda qruplar halinda yerlogsmis olur, kollodo iso onlar tangental zolaglar
soklinds onu ohata edon oduncaqdan daha aciq rongds miisahids edilir. Bu zolaglar
illik gat sorhadino ya paralel (vyaz vo ilmdo), ya da bir gqodor ¢op (qaragacda)
yonalmis olur.

Biitiin bu ii¢ agac cinsi niivalidir. Ust oduncaglar1 aciq sarimtil calarlidir.
Vyazda o xeyli enli (40 illik qatina godar), ilm vo qaragacda iso ensizdir (8 illik
gatina gador).

Qaragacin oduncagi acig-qonur ronglidir, yiiksok oOzliiliiyo malikdir, pis
yarilir, ondan yerli ingaat materiali kimi vo xirda momulatlar mebel hissalarinin
hazirlanmasinda istifads edilir.

[lmin oduncag tiind-qonur ronglidir, radial kesikdo qaragaca xas olan vo
0zok stialart vasitasilo omalo golon xallilig1 — g6zal teksturasi ila farglonir. Qaragac
oduncagi xarratliq istehsalinda yonulmus faner halinda genis totbiq edilir.

Onun oduncagr qurmizimtil-qonur rongdodir, diger qaragac cinslori
oduncagindan tiinddiir.Qaragac oduncagini asason mebel sonayesinds yonulmus
faner halinda istifads edirlar, bels ki, o cox ifadali teksturaya malikdir.

Maoxmar agaci niivali agac cinsidir, iist oduncagi ensiz (4-6 illik gati1 eninda),
acig-sarimtil calarlidir. Niivonin oduncagi sarimtil-qizili rongdon acgig-gohvoyi

rongd gadar olur, xeyli yiingiildiir, orta barkliklidir, xarici goriiniisiine gora palid
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agacina oxsayir, ancaq parlaq deyil. Biitiin kasiklords illik qatlarn secilir. Xirda
0zok slialart goriinmiir.

Bu ad ona moxmars oxsar gabigina goro verilmisdir. Moxmar agaci odun-
cagindan asasanyonulmus faner halinda istifado edirlor. Oyma mebel istehsalinda
0, fisti@1 avaz eds bilor. Moxmar agacinin gabigindan tixac hazirlayirlar.

Azat (nil) — niivali agac cinsidir, list oduncagi agig-sari, niivasi is9 qirmi-
zimtil-qonur ronglidir. Biitiin kosiklorinds illik qatlar goriiniir. Saysiz hesabsiz
0zak siialart da yaxs1 goriiniir. Azat oduncag six bark, ciiriimoaya davamli vo gozal
teksturalidir. O, mebel istehsalinda yliksok qiymoatlondirilir.

Piisto agac1 — ensiz sarimtil ag rongli iist oduncagi olan niivali agac cinsidir.
Niivasi yasilimtil calarl tiind qohvayi rongdadir. Illik qgatlar1, ancaq iist oduncaqda
yaxst secilir. Ozok siialar1 goriinmiir. Oduncagi cox six, bark, agir, ol ilo
yoxlandigda yaghdir. Ondan agackason dozgahlarin siirlingacinin, toxuma maki-
kinin vo bu kimi materiallarin hazirlanmasinda istifads edirlor.

Piisto agacindan c¢ortma yolu ilo laklarin hazirlanmas: {i¢iin tam yararh gatran
oldo edirlar.

Ag akasiya halgaborulu niivali agac cinsidir. Ust oduncagi ensiz, sarimtil-ag,
niivosi quzili calarli sarimtil-qonur rongdadir. Illik qatlar secilir. Ozok siialart
ancaq radial kosikdo nozoro carpir. Ag akasiyamin oduncagi bork, mohkom,
clirimoys davamhidir, az gabarir va ¢atlayir. Mohkomliyino gore palid oduncagini
otiib kecir. Onu masingayirmada, homg¢inin parket, mozaika vo inkrustasiya
(qaxma) {ii¢iin, xarratlig, oyma momulati vo mebellorin hazirlanmasinda totbiq
edirlar.

Iydo agacinin ensiz, aciq-qohvoyi rongli iist oduncagi, yasilimtil calarli
qohvoyi rongli niivosi olur. Illik qatlarinin erkon hissasi mosamoli, gohvoyi
ronglidir, gecikon hisso erkon hissoya nisboton daha inkisaf etmis olur, erkon
oduncagm gecikon hissoyo kecidi todricondir. Ozok siialar1 goriinmiir. Iydo
agacinin oduncagi agir, mohkom olub ifadsli teksturaya malikdir. Onu xarrat

momulati hazirlanmasinda, homg¢inin yonulmus faner istehsalinda totbiq edirlor.
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Sapkinborulu enliyarpaqlt agaclar novlarinin migdarina gors daha miixtslifdir.
Onlar genis yayillmisdir, lakin bu agaclarin tokco bir qismi xalq tosarriifati
ohomiyyatino malikdir. Osas enliyarpaqli agac cinslorinin xarakteristikas1 cadval
1.3-do verilmisdir.

Enliyarpagl agaclara, hom¢inin qovaq, dofnagilas, mayaotu valasi do daxildir.

Qovaq agaci — niivali agac cinsidir, iist oduncagi enli, ag, niivasi 1S9 agiq vo
sarimtil-qonur rongdo olub, bir-birinden koskin suratdo forglonmir. Illik qatlar1 az
nazara ¢arpir, borular xirdadir, 6zak siialart goriinmiir.

Qovaq agacinin oduncaglr yumsaq, yiingiil, azaciq quruyub yigisir vo az
gabarir. Qaraqovaq va agcaqovaq agaclart cox sonaye va tosariifat ohomiyyatino
malikdir. Qaragovaq oduncagin1 mebel istehsalinda faneraltt momulat kimi totbiq
edirlor. Agcaqovaq oduncagini mebel istehsalinda hom asas kiitlo (massiv), hom da
tizliikk faneri kimi isladirlor. O, laklandiqda va pardaglandigdan sonra giimiisii barq
vuran rong alir.

Qaraqovaq vo Kanada qovagi govdasinin kok hissasi ¢ox vaxt dorialtinda
yatmig tumurcuglarin ¢oxalmasi naticasinds six yerlosmis xirda firlarla Ortiilmiis
olur. Govdenin hamin hissasinin oduncag: Karelya toz agacinin teksturasina oxsar
g0zal teksturast ilo forglonir. Ondan yonulmus faner vo dekorativ soyulmus spon

1stehsalinda istifada edirlar.
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Sapkinborulu enliyarpaqh agaclarin oduncagimin xarakteristikasi

Cadval 1.3

Isas gostaricilor Fistiq Valas | Adi agcaqayin Adi tozagaci Qoz agaci Armud agaci
Qruplar Yetiskon oduncaqli Ust oduncaglar Niivali Yetiskon oduncaqli
o . Fistigdakindan pis . . . e . -
[lik qatlar Aydin segilir secilir, dalgals Aydin segilir Pis secilir Aydin goriiniir Pis secilir
Borular Xirda Goriinmoyon Iri, tok-tok goriinon | xirda, goriinmoyon
C Ensizlori 1ozato Kalls va radial
Ir1, biitiin carpmuir, enlilori

Ozok siialar

kaosiklorda goriinon

kollo kasikda
NJZara garpir

kaosiklordo goriiniir,
saysiz-hesabsiz

Xirda, ancaq radial kasikds secilir

Oduncagin rongi

Qirmizimtil-ag

Bozumtul-ag

Sar1 vo ya
qurmizimtil calarl

ag

Qonur calarli ag

Bozumtul-qshvayi

Cohray1-qonur

Oduncagin texniki

sarakteristikasi Agir, mohkom, bark Orta borklikli, getdikco agir Bork-agir
Oymo mebel, Kond tasarriifat1 vo
Sonave totbidi parket, gab, foxUCU Mmasin Mebel vo musiqi | Mebel, tokar, faner | Yonulmus faner Mebel, certyoj
y d yonulmus faner . mas! alatlori istehsalinda istehsalinda istehsalinda alatlori istehsalinda
i hissaloari tigiin
istehsalinda
. Qorbi Ukrayna, Kegmis SSRI-nin Kecmis SSRi-nin o Kegmis SSRI-nin
. Qorbi Ukrayna, . orta vo gorb . Qafqaz Tacikistan orta vo conub
Yayilma sahasi Belorusiya, Krim, simal va orta -
Krim, Qafqaz Qafqaz rayonlari, Qafqaz, ravonlart va Qirgizistan rayonlar1 Krim,
q Orta Asiya y Qafqaz
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Cadval 1.3-iin ard1
. . . Cinar . - . - - e e 1w
Osas gostaricilor (Serq cinari) Siimsad agaci Coka Quzilagac Agcaqovaq Soyiid agaci
illik qatlar Aydin secilir Pis secilir Pis secilir Aydin segilmir Pis secilir Old‘;‘i‘;‘i‘lharydm
Borular Xirda, goriinmoayon
Ensizlari nazara
2 .. Iri, biitiin e Xirda, radial carpmir, enlilori e e
Ozok siialan kaosiklorda goriinon GOrtinmiir kasikdo goriiniir biitiin kosiklorda GOrtinmiir Gorlinmar
nozare ¢arpir
- . Qirmizimtil-qonur Ag, az ¢ohray1 Ag, havada tez Ag, vaxt kegdikea
Oduncagin rongi lokali Sarimtil

calarl

Ust oduncagi agdir.

- qurmizimtil ¢calarli | Niivasi ¢ohray1 vo
q rong alir. ya qirmizimtildir.
Oduncagin texniki - Cox agir. Cox bark Lo
xarakteristikasi Bark, orta agirhqh vo mohkomdir. Xirda va yungil
Tasarriifat
Mebel, tokar Faner, kibrit, qab, gslzslll?;ﬁu;gg;d
. Yonulmus faner | Tokar momulati vo | momulati, ¢ertyoj Mebel vo faner qablasdirma
Sonaye totbiqi . . . mebel vo sabot
istehsalinda alat istehsalinda taxtalarinin istehsalinda yonqari, mebel ‘stehsalinda totbi
istehsalinda istehsalinda . d
edirlor)
hazirlanmasinda
Kecmis SSRI-nin Hovuzlarin
Yayilma sahasi Qaiqaz Vo Qafqum Q.a.ra orta vo conub Hor yerds Hor yerds yaxinliginda, har
Zaqafqaziya doniz sahili
rayonlari yerdo

24



1.3. Moisat mebellorinin istehlak xassalorini formalasdiran amillorin

xarakteristikasi

Mebellor miirokkab vo zongin kompozisiyaya, badii-estetik xiisusiyyatlora,
arxitekturanin miixtolif iisullarina, istifado zamani maksimum erqonomik gosto-
riciloro malik olmalar ila digor mal qruplarindan forglonir. Bu da onlarin istehsalinda
cox sayli tabii, siini vo sintetik materiallardan istifads edilmaklo baglidir.

Mebellorin istehsalinda agac emali sonayesi torofindon buraxilan tobii agac
materiallarinin bazi novlarini xarakterizo edak.

Misarlanmis materiallarin novlori. Enino kosiyinin formasina goro misar-
lanmis materiallar asagidaki novloro boliiniir: para salbanlar, dordde-bir salbanlar,
taxtalar, tirciklar, iki torofi kosilmis tirlor, dord torafi kosilmis tirlor, qabirgalar.

Salban1 boyuna istigamoatds iki yarim hissoys misarladigda para salban bir-
birino qarsiligh perpendikulyar olan diametrlor boyu misarladigda iso dordds-bir
salban alinir.

Taxtalar, salban1 boyuna istiqgamatdo bir-birino paralel olan bir ne¢a tobago
tizro misarladiqgda alinir.

Tirciklor, taxtalar1 boyuna istigamotdo enli toroflorino perpendikulyar
misarladiqda (kasikdo) vab yaxud salbanlari homin istigamatdo misarladigda alinir.

Taxtalar tirciklordon kosiyinin formasma gore forqlonir. Taxtalarin eni
galinhigindan iki dofe ¢ox olur. Tirciklorin eni iso ikigat galinligindan ¢ox olmur.
Tirciklorin galinligir 100 mm-dan ¢ox deyildir.

Tirciklorin qalinligl va eni 100-don 250 mm-a gadar olur.

Salban1 misarladigda kosilmis yan hissasina gabiga deyilir. Qabirganin bir
torofi misarlanmus soth, digor torafi isa tirin yan sothidir.

Taxtalar vo tirciklor misarlanmis materiallarin osas sortimentloridir.

Ozayo dogru yonalmis taxta vo ya tircik tobaqasine daxili tobago, iist oduncaga
dogru yonalmis tabagays iso xarici tobaga deyilir. Daha yaxsi keyfiyyatli oduncagdan
kasilmis vo daha yaxsi emal olunmus tabagays iizliik, ona oks olan tabgoys iso arxa

tabaga deyilir.
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Taxta va tirciklori, galinlig1 13-don 32 mm-2 gadar va gradiasiyasi 3,7 vo 8 mm
olan nazik taxtalara, galinlig1 40-dan 100 mm-a godar va qradiasiyast 10 mm va daha
cox olan qalin taxtalara boliiniir.

Taxtalar salbanda yerlosma yerino gore 0zok, markozi va yan taxtalara boliindir.
Ozok taxtasinin daxilindo 6zok olur. Morkozi taxtalar (iki odod) salbanin morkozi
hissasini 6zok boyu istigamotdo misarlamaqla alinir. Adston belo taxtalart nazik
salbanlardan hazirlayirlar. Yan taxtalar, salbanin 6zok vo ya morkozi taxtalar ilo
gabirga arasindaki yan hissasini misarlamagla alinir.

Yan konarlar kosilmis taxtalarin hor iki konart ya biitiin taxta uzunlugu boyu,
ya da onlardan hor biri taxta uzunlugunun yarisindan az olmayaraq kosilir. Yan
konarlar1  kosilmomis taxtalardan konarlar ya tamamilo kosilmomis, ya da
uzunlugunun yarisindan az kasilmis olur. Har iki halda, har iki tabaga (taxtanin sothi)
biitiin uzunluq boyu kasilmis olmalidir. Miixtalif ndv yan konarlar1 kosili misarlanmis
materiallarda obzollarin yol verils bilon normalar1 standartda gostorilmisdir.

Yan konarlart kosilmis taxtanin galinligim taxtanin konarinda, tam kosilmo
yerinda, kollodon on azi taxtanin eni godor mosafods  Olgiirlor. Yan konarlar
kosilmomis taxtanin qalimhigm kollodo, zodslnmomis (¢apilmamis, ozilmomis,
kasilmomis) yerlords Sl¢iirlar.

Yan konarlar1 kosilmis taxtanin enini, onun enli toboagesi (daxilo dogru
yonalmis tobagasi) iizra, hor iki konarlarin misarlandigr yerdon olgiirlor. Obzollarin
olmasima yol verilon taxtalari, yan konarlari tomiz kosilmis taxta kimi Olgiirlor vo
hesaba alirlar. Kasilmonin ndgsanlarimi taxtanin noviinii (hacmini deyil) toyin etdikds
nazors alirlar.

Yan konarlar kosilmomis taxtanin enini, onun uzunlugunun ortasinda, har iki
tobogosinin enini toplayib yart bolmoklo toyin edirlor. Cox vaxt tocriibbada yan
konarlar1 kosilmomis taxtanin enini, onun uzunlugunun ortasinda taxtanin nir
obzolunu nazors almayaraq toyin edirlor. Qalagda vo ya yiginda olan yan konarlari
kosilmomis taxtanin enini, hor iki kallalorinin orta xatlorinin comini yartya bélmoklo

toyin edirlar.
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Misarlanmis materiallarin olciilorini ti¢ adadle yazirlar: birinci adod materialin
metrlorls uzunlugunu, ikinci adad santimetrlorls enini, ii¢iincii adad iso millimetrlarlo
galinhigin gostorir. Masalon: 4,5 x 18 x 40 yazilis1 taxtanin uzunlugunun 4,5 m,
eninin 18 sm va galinligimin 40mm oldugu gostorir. Taxtanin cinsini, noviinii vo
kasilmo daracasini geydiyyatin gqabaginda s6zlo yazirlar.

Iynayarpaqlt agaclardn hazirlanan misarlanms materiallar. Bu misarlanmis
materiallart sam agaci, kiiknar, gara sam, sidr vo ag sam agacinin oduncagindan
hazirlayirlar. Iynoyarpagl agaclardan hazirlanan misarlanmis materiallarin 6lciilori
cadvaldo verilmisdir.

Misarlanmis materiallarin Olgiilori 15% nomlikds miioyyon edilmisdir. Daha
yiiksok nomlikli misarlanmis materiallarin eni vo galinhigi tizra Olgiileri, quruyub
y1gismast nozoro alinaraq, bir qador artiq gotiiriilmalidir. Homin artigh@in qiymati
agacin cinsindon, tolob edilon vo faktiki nomlikdon asili olaraq standartda miioyyon
edilmisdir.

Iynoyarpagl agaclardan kosilmis taxta vo tirciklor, oduncaginin xassalorina vo
emaledilmo keyfiyyotino gorol, 2, 3 vo 4-cii novlora boliiniir. Misarlanmis
materiallarin sonaye sahalori izra ndvlora boliinmasi standart tizro miiayyon edilir. O
climlodon tikinti liclin misarlanmis materiallarin secilmis ndviindon basqga biitiin
novlori, gomigayirma vo korpiitikmo tikintilori iigiin — 1, 2 vo 3-cii ndv, mebel
istehsali iigiin — 1, 2, 3 vo 4-cii nov misarlanmis materiallar miioyyon edilmisdir.

Misarlanmis materiallarin  noviinii  toyin  etdikdo oduncaqda diiyiinler,
cliriintiilor, daxili tutuqunluq va digor qiisurlar nozors alinir (cadval 1.4). Se¢mo, 1, 2
vo 3-cli nOv misarlanmis materiallarda emal edilmo nogsanlarindan iti obzolun
olmasina yol verilmir. Biitiin ndvlards kiit obzolun olmas1 mohdudlasdirilir.

Misarlanmis materiallarin biitiin novlorinds ayriliyin, uzununa, enina vo
vintvari qabirqaligin olmasina miioyyon mohdudlugla yol verilir. Misarlanmis
materiallarin novlari iizro qiisurlarin vo emaledilmo ndgsanlarinin yol verilo bilon

quisurlulug normalar1 standartda tofsilati ilo gostorilmisdir.
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Cadval 14

Iynayarpaqh agaclardan hazirlanan misarlanms materiallarda

yol verils bilon négsanlar

Qiisurlar

Misarlanmms materiallarda
yol verilmo normasi

Bitismis diiyiinlor

4-cii novds olmar mohdudlasdirilmir, galan biitiin
novlords iso mohdudlasdirilir.

Bitismomis diiyiinlor

Miioyyon mohdudlugla yol verilir

Ciirliyon vo ciiriik diiytinlor

Sec¢mo névdo olmasina yol verilmir. 1-4-cii névlordo
bitismomis diiyiinlar sirasinda, hamin 6l¢iide va onlarin
sayinin yarisi godor olmasina yol verilir.

Daxili va tist oduncaqli ¢iiriintiilar,
iist oduncaqli ronglonma

Ancaq 4-cii novde miioyyon moahdudlugla yol verilir.

Daxili tutqunluq

Se¢mo novda yol verilmir, 1 va 2-ci ndvlards
mohdudlasdirilir 3 va 4-cii novlordas iso
mohdudlasdirilmair.

Taboagolords catlarin olmasi

4-cii novda olmas1 mohdudlasdirilmir, galan biitiin
novlords iso mohdudlasdirilir.

Bir torofo vo iki torofo ¢ixan kallo
catlar

Miioyyan mohdudlugla yol verilir

Ozak va ikidzoklilik

Secmo novdo yol verilmir: 4-cii névdo mohdudlagdirilir,
galan novlordos iso mohdudlasdirilmair.

Liflorin mailliyi

4-cii novdo mohdudlagdirilmir, galan biitiin névlords iso
mohdudlasdirilir

Fir

Secma novda yol verilmir, 4-cii ndvda
mohdudlasdirilmir, galan novlords iso mohdudlasdirilir

Qatran ciblori

3 va 4-cii ndvlords olmasi mohdudlasdirilir, galan
novlards iso mohdudlasdirilmuir.

Qurd yemis yer

Secmao va 1-ci ndvlards, ancaq materialin sathindo
obzollarda (gabigyeyan torafindon) olmasina yol verilir,
qalan novlords iso mohdudlugla yol verilir.

Qatranlanma (xar¢ong)

Secma va 1-ci ndvlords olmasina yol verilmir, 4-cii
novdo mohdudlasdirilmir, 2 va 3-cii ndvlordas isa
mohdudlasdirilir.

Iynayarpagl agaclarin oduncagindan hazirlanan pastahlar. Islonmis detallarin
gabarit Ol¢iilorine uygun olaraq miioyyan artighiqla (quruyub-yigisma, yonulma va
uzununa kosilmo zamani qisalmani nozora alaraq) kosilmis taxtalarda vo tirciklora
postah deyilir. Iynoyarpaqli agaclarin oduncagindan hazirlanmis pastahlar tikintido
isladilon agac detallarin hazirlanmasi {iclin domir yolu vaqonlarinin, homg¢inin
mebellorin yiik avtomatlarinin vo digar momulatlarin istehsali iigiin qabagcadan toyin
edilir. Pastahlar misarlanmis uzunlugu, eni vo ya qalinlig iizro bir yapisdirilmis vo

28



kalibrlonmis — yonulmus olur. Olgiilorine géra; galmligi 32 mm-2 godar olan nazik,
qalinlig1 32 mm-don ¢ox olan qalin, qalinlig1 7-don 100 mm-a gadar vo eni ikiqat
galinhigindan ¢ox olan 1ovhali, qalinligi 22-don 100 mm-o qgodor vo eni ikiqat
qalinligindan az olan tircikli pastahlar vardir. Pastahlarin uzunlugu 50 mm qradiasiya
ilo 0,5-don 1 m-o godor vo 100 mm gradiasiya ilo 1 m-don ¢ox olur.

Pastahlarin qalinligr 7, 10, 13 vo 100 mm-o gadar eni iss 40, 50,60, 70, 75, 80
vo 200 mm-o godor olur. Pastahlaringalinligi vo eni iizro qradiasiyas: misarlanmis
materiallarda oldugu kimidir. Pastahlarin olgiilori oduncagin 15% nomlik hali {iciin
miioyyon edilmisdir. Oduncagin daha yiiksok nomlik hali {iclin postahlarin oOl¢iilori
lizro quruyub yigismami nozore alan artiqliq miioyyon edilmalidir. Yapisdirilmis vo
kalibrlonmis pastahlar istehsalat nomlikli olmalidir.

Oduncaginm keyfiyyatine vo emal edilmasina gora pastahlar dord qrupa (ndvo)
boliiniir. Miixtolif novlii  postahlarda oduncaq qiisurlarinin - vo  emaledilma
nogsanlarinin yol verilo bilon normasi, misarlanmis materiallarda qiisurlarin yol
verila bilon normasindan asagidir. Masalon, iti obzolun emaledilma keyfiyyatino gora
biitiin pastah novlorindo olmasia yol verilmir. 1, 2 vo 3-cii nov postahlarda kiit
obzolun pastahin eninin 1/6 —don 4-cii pestahda iso 1/3-don ¢ox olmasina yol
verilmir. Oyrilik, uzununa vo vintvari qabarighq 1, 2 vo 3-cii nov pastahlarda onun
uzunlugunun 0,2%-don ¢ox olmamalidir, ancaq 4-cii ndv pastahda onun 0,4-9 godor
olmasina yol verilir; enina qabariqliq iso uygun olaraq 1 vo 2%-don ¢ox olmamalidir.

Pastahlar1 misarlanmis materiallar kimi markalayirlar.

Enliyarpaqli agaclardan hazirlanan misarlanmis materiallar. Bu misarlanmis
materiallar. Bu misarlanmis materiallar istonilon barklikli vo yumsaqligh enliyarpaqh
agaclardan kosilmil misarliq tirlordon hazirlana bilor. Misarlanmis materiallarin
uzunlugu 0,25 m gradiasiya ilo 1-don 6,5 m-qoadoar; yan konarlar1 kosilmis taxtalarin
eni 8,9, 10, 11, 13, 15, 18 vo 20 sm yan konarlar1 kasilmomis taxtalarin eni 5 sm vo
daha cox (mohdudlasmadan), qradiasiyast 1 sm olur. Homin materiallarin qalinlig
13-don 75 mm-a qodor, qradiasiyasi isa iynayarpaqli agaclardan hazirlanan

misarlanmis materiallarda oldugu kimidir.
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Materiallarin enine vo qalinhigina gore Olgiilori oduncagin 15% nomlik hal
licin miioyyon edilmisdir. Oduncagin daha yiiksok nomlik iiclin misarlanmis
materiallarin  Olgiilori izro quruyub yigismasin1i nozoro alan artigligq miisyyon
edilmalidir.

Enliyarpagh agaclardan hazirlanan misarlanmis materiallar iynayarpaqlilarda
oldugu kimi taxta va tirciklora boliiniir. Bunlar da 6z novbasinds nazik (galinligr 32
mm-9 kimi) va qalin (qalinlig1 40-dan 75 mm-9 kimi) ola bilar.

Oduncaginin keyfiyyatino vo emal edilmasino goro misarlanmis materiallar tic
nove boliiniir. Birinci iki ndv misarlanmis materiallarin yiiksok keyfiyyetli olmasi
talab edilir. 3-cii ndv misarlanmis materiallarda, miqdar vo Ol¢iilori mohdudlagmayan
har ciir diiylinlorin olmsina, homg¢inin daxili tutqunlugun va qonurlugun, kifin va iist
oduncaqli gobalok ronglonmoalorinin (goylilylin, rongli lokolarin), 0zoyin vo
ikiozokliliyin, lif mailliyinin vo firin olmasina yol verilir. 1-ci nov misarlanmis
materiallarda ciirlimiis, ciiriik vo ¢iiriintii diiyiinlorinin, daxili ¢iiriintiilorin, bark va
yumsaq iist oduncaqli ciirlintiilorin, xarici ovuntu ciirlintiilorin, homg¢inin daxili
tutuqunlugun vo qonurlugun olmasma yol verilmir. 2-ci ndv misarlanmis
materiallarda ciirliyan, ¢iiriik vo ciiriintii diiylinlorin olmasina, 3-cii ndv misarlanmisg
materiallarda iso homin diiytinlarls barabar ¢iiriintiilorin do olmasina mohdudlugla yol
verilir. Misarlanmis materiallarin biitiin névlarinds ¢iirlimo slamati olmayan yalangi
niivonin, buruqlulugun, qivrimlarin, kimyavi ronglonmolarin v sugati kimi qiisurlarin
olmast mohdudlasdirilmir.  Enliyarpaglhi agaclardan hazirlanan  misarlanmis
materiallarin  tomizliyina vo emaledilma daqiqliyine qoyulan tolablor, toxminan
iynayarpaqli agaclardan hazirlanan misarlanmis materiallarinki kimidir. Misarlanmus
materiallarin qiisurlarina vo emaledilmo ndgsanlarina yolverilma normalar1 DUIST
2695-62-do miifassal gostorilmisdir.

Taoyin edilmis yera gondarilon enliyarpaqh agaclardan hazirlanan misarlanmis
materiallarin nomliyi 22 * 3%-don ¢ox olmamalidir. Fistigda hazirlanmis materiallar
buxara verilmalidir.

Enliyarpagh agaclarin oduncagindan hazirlanan pastahdir. Enliyarpagli agac

oduncaqglarindan hazirlanan pastahlar domir yolu vaqonlari, avtomobillar, kond
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tosarriifati masinlart vo digor momulatlarin, hoam¢inin insaat vo mebel detallarinin vo
parketlorin hazirlanmasinda isladilir.

Pastahlar1 istonilon borkliyi vo yumsaqligt olan enliyarpagh agaclarin
oduncagindan hazirlayirlar. Onlar biitév vo yapisdirdlmis (uzunlugu, eni yaxud
galinlig1 tizra) misarlanmis (qaralma) vo kalibrlonmis (yonulmus), nazik (32 mm-lik
galinliga gadar) vo glin (qalinlig1 32 mm-dan ¢ox) oduncaqlardan hazirlana bilar.

Pastahlarin ol¢iilari: uzunlugu — 50 mm gradiasiya ilo 0,3-don 1 m-o godoar; 100
mm qradiasiya ilo iso 1 m-dan ¢ox olur: eni 40, 50, 60, 70, 75, 80 mm va ia. yan
konarlar kasilib misarlanmis materiallardaki kimi; galinligi iss 7, 10, 13 mm va i.a.
enliyarpagh agacllardan misarlanmis materiallarda oldugu kimidir. Parketlor iigiin
hazirlanan postahlarin uzunlugu 120-don420 mm-o godor, eni 30, 35, 45, 55 vo 65
mm olur.

Pastahlarin qalinlig1 vo eni iizro Olgiilori oduncagin 15% nomlik hali ii¢iin
miioyyan edilmisdir. Oduncagin daha yiiksok nomlik halinda pastahlar 6lgiirlari ilo
quruyub-y1gismani nazars alan artiqliq miisyyen edilmalidir.

Misarlanmis vo kalibrlonmis pastahlar oduncagina, homg¢inin emaledilmo
keyfiyyatine goro iki qrupa (nove) boliiniir. Pastahlarda, oduncagin qiisurluluq
normalart misarlanmis materiallar {iclin verilon normalara nisbaton ¢ox asagidir.
Masoalon, pastahlarin hor iki ndviinds c¢iirlintiilorin vo daxili ¢atlarin olmasina qgatiy-
yon yol verilmir. 1-ci ndv pastahlarda gismon bitismis vo bitismomis dilyiinlorin,
gobalak ronglonmolarinin (goyliiylin vo iist oduncagda olan rongli lokalarin), daxili
tutqunlugun, kifin, qonurlugun, daxili tist oduncagliligin, 6zayin vo ikiozakliliyin,
firin, qurd yemis yerin olmasina yol verilmir. 2-ci nov pastahlarda bu siisurlarin
olmasma boylik mohdudlugla yol verilir, ancaq daxili iist oduncaqliligin olmasi
mohdudlasdirilmir. Pastahlarda diiyiinlorin vo oduncagin diger qiisurlarinin olmasina
boyiik mohdudluq qoyulur.

Pastahlarda, xiisusilo kalibrlonmis pastahlarda emal edilmo ndgsanlart ciddi
surotdo normalasdirilir. Enliyarpaqli agaclarin oduncagindan hazirlanan pastahlarda
oduncagin qiisurlarina vo emaledilma ndgsanlarina yol verilmo normalar1 muvafiq

standartda miifossal gostorilmisdir.
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Yapisdirilmis pastahlar suyadavamli yapisqanlarla yapisdirilmalidir. Fistigdan
hazirlanmis pastahlar buxara verilmalidir.

GoOndorilon postahlarin nomliyi, ondan hazirlanmasi nozordo tutulan hazir
detallarin nomliyino uygu olmalidir. Istehlak¢i miiosssisonin raziligi ilo nomliyi 22%-
9 godar olan misarlanmis pastahlarin gondarilmasing yol verilir.

Misarlanmis materiallarin markalanmasi, yigilmasi, saxlanmasi vo hesaba
alinmasi. Uzunlugu 2 m vo daha ¢ox olan misarlanmis materiallar1 vo istonilon
uzunlugu postahlar1 markalayirlar. Markalanma bir-bir aparilir. ©gor misarlanmis
materiallar dosto halinda yigilib baglanibsa, onda bir-bir markalanma aparilmur,
markani dastonin har hansi bir torafine vo yaxud birkaya (taxta parcasina) vururlar.

Misarlanmis materiallarin izorinds olan marka, ancaq onun ndvnii, pastahlarin
tizorinds olan marka ise onun niiviinii vo toyinatint gostorir. Markani ya pozulmayan
tabasir yaxud stempel ilo materialin bir tobaqgasi iizarindo, adaton kalloya yaxin yerdo,
ya da yuyulmayan rong yaxud sindirici ¢okic ilo materialin kollosino vururlar.
Misarlanmis materialalr1 tobasir, stempel ya sindirict ¢okiclo markalandigda, onlarin
novlori rum rogomlari ilo, pastahlarin novlori i1so arob rogomlori ilo isare edilir.
Misarlanmis materiallarin secilmis novii «O» horfi ils isars edilir. Materiallart ranglo
markaladiqda onlarin novlori, néve uygun miqdarda noqgtalorlo vo ya tobagoyo
nisbaton perpendiyulyar zolaglarla isars edilir.

Taxtalarin se¢gmo novii, ronglo markalanma zamani taxtanin kollasindos iifiiqi
zolaglarla, tirciklori va tirlari iso kvadrat kasikli «O» harfi ilo isars edirlor. Pastahlarin
biitiin novlorini, migsarlanmis materiallarin iso segmo, 1, 2 vo 3-cii novlorini ronglo
markalsayirlar, misarlanmis materiallarin 4-cii noviinii homin tobasir yaxud sindirict
cokiclo markalayirlar. 50 mm vo daha cox galinligh misarlanmis materiallart vo
postahlar roanglo ndqts qoymagla, galinligi 25-don 50 mm-9 godar olan materallar
noqtalor yaxud zolaglarla, qalinligt 25 mm-don az olan materiallar1 iso ancaq
zolaglarla markalayirlar.

Postahin iistlindo noviin isars edilmesi qurmuzi rongli ronglo, misarlanmis
materiallarin  iistiindo 1so qurmizt rongdon basqa istonilon ronglo (ronglo

markalandiqda) goriiliir. Markalanma niimunslori  sokildo gostorilmisdir.
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Adoton, postahlart cinsloring, Olgiilorine vo toyinatina goro dostlora yigib
baglayirlar. Bu islori galinl1g125 mm-9, eni 100 mm-9, uzunlugu 1,5 mm-9 qadar olan
pastahlar {iclin hokmon edirlor. Dastalori yigilmanin mohkomliyini vo pastahlarin
yaxs1 saxlanmasini tomin edon moftills, ipls, enisz polad lentls vo ya diger sariyici
materiallarla baglayirlar. Markani dostoys baglanan birkaya vururlar.

Miiossisonin vo hazirlayan zavodun adi, misarlanmis materiallarin yaxud
postahlarin adi, dl¢iilori, novii, onlarin adad vo kub metrlorlo migdari, oduncagin cinsi
vo materiallarin hanst DUIST iizro hazirlanmasi materiala qosulan sonadlords (haqq-
hesab, faktura) gostarilir.

Miiossisalora  gaotirilon misarlanmis materiallar qurumaq iiglin qalaglara
yigilmalidir. Misarlanmis materiallarin  galaglara  yigilma iisullart X fasildo
gostarilmisdir. Uzun miiddat saxlanmasi nazards tutulan quru misarlanmis materiallar
(nomliyi 22%-don yuxart olmayan), yagmurlu dovriin baslanmasina kimi six
qalaglara yigilmahdir. Se¢gma 1 vo 2-ci nov misarlanmis materiallar1 vo biitiin
misarlanib yonulmus materiallar1 gapali binalara yaxud talvar altina yigmaq lazimdir.
Quru misarlanmis materiallarin qalan novlarini aciq havada qalaglara y1g1b saxlamaq
olar.

Six qalaglarda eyni Ol¢iilii misarlanmis materiallart hiindiirlityii 1 6-0 godor
olan six yiginlara yigirlar. Yiginlar arasina qalaglart barkitmak ii¢iin iifqi istigamatdo
araqatlar qoyulur. Yiginlar arasinda saquli istigamotdo 25 mm eninds
araliglarsxlayirlar. Qalaglarin a¢iq havada qalan hissalorinin iizorindo taxtadan iki
sira Ortilk (dam) diizoldirlor: misarlanmis materiallar yanlardan yagis vo gardan
miihafizo olunur.

Pastahlar1 quru, iistii oOrtiilii anbarlarda saxlayirlar. Aprelin 1-don sentyabrin 1-
na gador olan dovrde postahlar1 saxladigda yaxud dasidigda, catlamadan qorumaq
iclin onlar1 qatranli, bitumlu vo ya ziftli zamaskalarla Ortiirlor.

Adoton, misarlanmis materiallart domir yolu platformalarinda, pastahlari iso
ustiiortiilii vaqonlarda dasiyirlar. Pastahlar1i basqa nogliyyat novlori ilo dasidigda

onlar1 atmosfer ¢okiintiilorindon vo mexaniki zolonmolordon qorumagq lazimdir.
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Iynoyagpaqh agaclardan hazirlanan misarlamib yonulmus materiallar.

Misarlanib yonulmus materiallar1 agac emali zavodlar1 buraxir. Orada onlari
yonulmazdan qabaq qurudurlar. Bu, misarlanmis materiallarin go6baloklors
davamliginm artirir vo daginmasini asanlasdirir.

Misarlamib  yonulmus materiallar yonulmamuglara nisboton bir sira
ustiinliikloers malikdir:

1) onlart goyliik vo agacdagindan gobaloklor az zadsloyir;

2) dasindiqda az yer tutur, demali naqgliyyat vasitolorinin yiikkotiirmasindon
somarali istifads edilir;

3) yonulmus sathds oduncagin qiisurlar1 yaxsi secilir bu iso taxtalar1 daha
somarali kasmaya imkan verir;

4) misarlantb yonulmus materiallarin totbiqi tikintini vo agac emal edon
miiassisalori az mohsuldar dozgahlarda taxta yonma oamoliyyatindan azad edir.

Dazgahlardaki yonucu bigaqlar firlanan vallara borkidilir. Buna goro
misarlanmis materiallarin sothi dalgali alinir. Dalganin uzunlugu 2 mm-o qgoador
oldugda yonulma tomiz, 2-don 4 mm-9 gadar oldugda adi, 4 mm-dan cox olduqda isa
kobud sayilir. Misarlanmis materiallarin hor bir tobagesini yondugda 2 mm
galinligda, konarlarin1 yondugda iso 3 mm qalinligda oduncaq qat1 ayrilir. Misarlanib
yonulmus materiallarin ol¢iilori, onlarin yonulmaya gadar olan standart 6l¢iilori hesab
edilir. Masalon, har iki torafi yonulmus vo faktiki qalinligi 21 mm olan taxta 25 mm-
lik taxta kimi hesab edilocokdir, ¢iinki homin taxtanin yonulmadan qabaq galinlig1 25
mm idi.

Yonulmus taxtalar oyuqlu (pazli) vo falsl olur. Oyuqlu taxtalarin bir konarinda
oyuq digorindo iso daraq olur. Falsh taxtalarin iso hor iki konarinda falslar olur.
Oyuglar vo falslar taxtalarin kenarlar1 boyunca kip birlogsmasi ii¢lindiir. Diizbucaqh
oyuq daha ¢ox yayilmisdir.

Cox vaxt taxtanin konarindaki daragr oyma tamasa ilo avoz edirlor. Bu halda
yonulmus taxtalarin hor iki kenarindaki oyugqlar secirlor. Taxtalarin bu iisulla
birlosdirilmasi daha gonastlidir. Belo ki, daragin diizoldilmasi {i¢lin taxtanin eninin

azaltmaq lazim golmir. Tamaslar1 is9 adaton tullantilardan hazirlayirlar.
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Yonulmus taxtalar ic nova: secma, 1 vo 2-ci novlora boliiniir ki, bunlar
oduncaginin keyfiyyatino gors sla novlii misarlanmis materiallara uygun olmalidir.

Faner. Kicik tirlorin yonulmasindan (yonulmus spon) yaxud soyulmasindan
(soyulmus spon) alinan nazik toboago material faners aiddir. Soyulmus spon
tabgolarini bir-birino yapisdirilmis faner (qalin dikt) alirlar.Yonulmus spon, kicik
tirlorin xiisusi faneryonan dozgahlarda yonulmasindan aliman nazik oduncaq
tobagasidir. Ondan, gozal teksturast olmayan yumsaq agaclarin yaxud tozagacinin
oduncagindan hazirlanan momulatlar1 fanerlomak (iizlomok) ii¢iin istifads edirlor.

Yonulmus sponu sopkinborulu enliyarpaghi agaclardan — fistigdan, qoz
agacindan, agcaqayindan, c¢inardan, armud agacindan, alma agacindan, qovaqdan,
tozagacindan, qizilagacdan, voalosdon, gilas agacindan, qurmizi agacdan, limon
agacindan, Karelya tozagacindan, dimorfantdan; halgaborulu enliyarpaql agaclardan
— paliddan, goyriisdon, ilmdon, vyazdan, sabalid agacindan, garagacdan, moxmaor
agacindan, tut agacindan, akasiyadan dzelkvadan; iynayarpaqlilardan — qaracohradan,
gara sam agacindan hazirlayirlar.

Kicik tirlori faneryonan sexs vermoazdon gabaq lentli misarda vo ya agackoson
dozgahda hazir hala salirlar (yanlarin1 yonurlar). Sonra onlari buxara verir vo ya
yumsalana qgodor suda qaynadirlar. Hazirlanmus kicik tiri faneryonan dozgahin
stoluna borkidirlar. Bigaqli tutugac va sixic1 xatkes istigamatlondirici tizra stol boyu
irali-geri horokat edir. Tutgacin har bir iraliloma harokatinda bigaq kigik tirdon spon
tobagosit yonur. Tutqacin hor bir irolilomoa horokotinds bicaq kigik tirdon spon
tobogosi  yonur. Tutqacin geriya haorokotinin sonunda dozgahin stolu avtomatik
olaraq, tobagonin miiayyon edilmis qalinligina galxir.

Spon tobagalarini qurudur va kigik tirdon kosilmis qaydada dastalors yigirlar.

Yonulmus sponu oduncagin teksturasindan asili olaraq radial, yarimradial,
tangental vo tangental-kollo (firlardan yonuldugda) sponlara bdoliirlor. Radial sponda
illik gatlar tobagonin biitiin sothi {izro yerlosorok paralel diizxstlor soklinds, 6zok
stialar1 iso tobogo sahosinin azi 3% hissosini tutaraq zolaglar soklindo olur.
Yarumradial sponda illik qatlar tobago sahasinin azi1 %4 hissosindo yerlogorok paralel

diiz xatlor soklindo olur; 6zok siialar1 maili vo ya uzununa zolaglar soklinds olub,
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tobago sahasinin az1 %2 hissasini tutur. Tangental sponda illik qatlar bucaq vo ya oyri
xotlor goklinds konuslar amalo gotirir, 6zok siialar1 uzununa yaxud strig vo ya xott
soklinda olur. Tangental-kollo sponda illik qatlar gapali ayri xatt soklinds, 6zok
siialar1 1s9 ayri xatt vo ya strix soklinds olur.

Qirmiz1 agac, limon agaci. Karelya tozagaci, armud agaci, moxmar agaci,
dzelkva vao dimorfantdan hazirlanan sponlari kasik yerlorina géra névlors bolmiirlor.

Oduncagin keyfiyyati vo emal edilmasindon asili olaraq spon ii¢ nova; 1, 2 vo
3-cli ndvlars boliintir.

Qozagaci, Karelya tozagaci, dzelka, qaragac, dimorfant, limon vo qirmizi
agacdan hazirlanan sponun uzunlugu 0,4 m-dan, qalan agac cinslorindon hazirlanan
sponlarin uzunlugu isa 1 m vo daha ¢ox, gradiasiyast iso 0,1 mm olur. Tangental-
kalla sponlarin uzunlugu, homin gradasiyada 0,3 m-don az olmur. Spon tabagalarinin
eni onun goriiniisiindon, istehsal tisulundan va néviindon asilidir. Radial, yarimradial
vo tangental spon tobagolorinin minimal eni sponlarin 1-ci novii tigtin 120 mm, 2-ci
novil iigiin 90 mm vo 3-cii novii liciin 80 mm-dir. Tangental-kallo sponlarinda isa
(ndvlars miiavfiq olaraq) 200, 150 vo 100 mm-dir. Sponun eni iizra qradasiya 10 mm-
dir.

Sopkinborulu agaclarin oduncagindan hairlanan sponun qalinligi 0,6; 0,8 va 10
mm, halgaborulu agaclarin oduncagindan hazirlanan sponlarin qalinligi iso 0,8 vo 1,0
mm olur. Sponun galinlig 0,6 vo 0,8 mm olduqgda qalinliq tizro miioyyon edilmis
Olciilordon + 0,04 mm xataya, 1 mm oldugda iso * 0,08 mm xataya yol verilir.

Sponun eninin, spon dastasindoki orta tobagonin uzunlugunun ortasinda 1 sm
daqiqlikls ol¢iirlor. Bels ki, 0,5 sm-don az olan hissalari hesaba almuirlar, 0,5 sm-o
barabar v artiq olan hissalari 1 sm kimi gotiiriirlor. Palid, qaragac, ilm, sabalid agaci,
goyriis, Amur maxmar agaci vo qirmizi agacdan hazirlanan sponlarin 6l¢iilmasinda
ist oduncagi hesaba almirlar.

Sponun qalinligim1 tabageonin {i¢ noqtoesinda: kollolordon 300 mm arah
mosafada vo tabagonin markezinds 0,01 mm daqiglikle Ol¢iirlor. Sponun uzunlugunu
spon dastasinin orta tobaqgasing gora 0,1 m daqiqlikls toyin edirlor. Bels ki, 0,05 m-

don az olan hissolori hesaba almurlar, 0,05 m-2 barabar vo artiq olan hissolori 0,1 m-o
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godar gotiiriirlor. Tangental-kallo sponu tabagosinin uzunlugunu tabagonin an boyiik
oxu Uzro, enini is9 tobagonin ortasindan kecon boyuna oxa perpendikulyar
istigamoatda Olciirlor.

Yonulmus spon sahasini kvadrat metrlorlo 0,001 doqiqliklo hesaba alirlar.
Sponun miitloq nomliyi 8 * 2% olmalidir.

Palid, goyriis vo garagac fasilasindon olan agaclarin oduncagindan hazirlanan
sponlarin sathinin tomizliyi 6-c1 sinifdon; diger agac cinslorindon hazirlanan sponlarin
tomizliyi is9 7-ci sinifdon az olmamalidir. Tomizliyi 6-c1 sinif olan sponun sothinda
mamirligin olmasina yol verilmir.

Sponun emal edilma qiisurlarindan siyrintilar, nisanlar vo hamg¢inin metaldan
ronglonmalor normalasdirilir. 1-ci ndv sponun sothinds siyrintilarin vo nisanlarin
olmasina yol verilmir. 2-ci nov sponun 1 m-ds bels giisurlarin 0,1 mm darinliys qadar
vo 1 adad olmasina yol verilir. 3-cii nov sponda iso homin qiisurlarin 3-don cox
olmasina yol verilmir.

I-ci vo 2-ci ndv sponlarda metaldan ronglonmoalorin (bicagdan vo yayh
xotkesdon alinan) olmasina yol verilmir. Lakin bu zaman o, tobage uzunlugunun 1/3-
don ¢oxunu tutmamali va iki torafa ¢ixan olmamalidir.

Sponu, onun tabagoalori yonma dozgahindan neca ¢ixirsa, homin qaydada da
cinsi, novil va ¢esidlari iizra dastalora yigirlar. Dastads 10-dan az, 32-don ¢ox tobago
olmamalidir. Hor bir dastoni enino istigamatds, sponun uzunlugu 2,5 m-o godor
oldugda iki yerdon, sponun uzunlugu 2,5 m-don ¢ox oldugda ii¢ yerdon iplo
baglayirlar. Dastonin iist tobagoesinda tobasirlo agacin cinsini, tobago Olgiilorini,
gOriiniisiinii noviinii vo miqdarinmi gostarirlar.

10-20 dosto sponu paketlora yigirlar. Paketin yuxarisinda vo asagisinda
taxtalardan vo ya fanerdon, agac-yonqar tavalarindan vo s. hazirlanmis gablasdirma
l6vhalori olur. Paketi enina istigamotdo polad lentt vo ya moftillo borkidirlor.
Qablasdirma 16vholori paketin uzunluguna vo enino uygun golmalidir. Spon
tabagalarinin paketds konara ¢ixmasina yol verilmir.

Markalanman1 yuyulmayan ronglo gablasdirma 16vhasinin birinds vo ya taxta

parcasi lizorindo gostarirlar.
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Soyulmus spon. Soyma dozgahlarinda agac pargalarinin soyulmasi yolu ila
alman, galinligt 0,55 mm vo daha c¢ox olan nazik, birqath oduncaq tobagasine
soyulmus spon deyilir. Spondan, oduncaq momulatlarinin sathlorini tizlomak vo
detallar hazirlamagq ii¢tin istifadfs edirlor.

Spona soyulmaq ii¢iin ayrilmis agac govdosi pargalarint agac pargasi
adlandirmaq gobul edilmisdir. Faner iiciin agac parcalarini kosilmis agaclarin
govdalarindon hazirlayirlar. Bunlar kiilokdon vo tufandan tozo yixilmis agaclardan
todariik etmaya da yol verilir. Agac pargalarinin gabiginin soymurlar.

Faner diizaldilon agac parcasinin on qiymatli hissasi, onun atraf hissasi — faner
zonasidir. Onda saxta catlarinin, bic zogun, a¢iq firin, yandan qurumanin, qabirgal
yogunlagsmanin, mormora oxsar vo xarici cliriik ciirlintiilori, ¢iiriiyon vo ciiriintii
diiyilinlorin, qurd yemis yerin, garmaq desiklorinin, capiqlarin vo yonulmalarin, gabiq
gopuntusunun olmasina yol verilmir.

Soyma dozgahi goriintisco ir1 tokar dozgahina oxsayir. Qabaqcadan suda
gaynadilmis agac parcasini spindellordo sixirlar. Firlanan agac parcasina bicaql
tutqac barabar siiratlo yaxinlasir. 9vvalca, o biitiin kolo-kotiirlityii vo gabigr koesir va
agac parcasin silindr formasina salir. Sonra iso onu topdan kagizin agilmasina oxsar
uzun fasilasiz spon lentina soyur.

Bigagin kasici uclugu iizorinda sixic1 xaotkes qurasdirilmisdir. Xotkes Oziiniin
sixic1 konar il soyulan oduncaq qatim sixlasdirir, sponu kasilmo zamani qirilmadan
goruyur vo onu diizaldir.

Sponun lenti soyma dozgahindan c¢ixandan sonra pedalla vo ya elektrik
miihorriki ilo horokoto gotirilon xiisusi mexaniki qgaycilarla tolob olunan Ol¢iili
tobagolars kasilir. Sonra sponun tobagalorini ndvlora ayirir vo novlar iizro qaycilarin
yaninda yerlasdirilmis vaqonetlors y1gir vo qurutmaxanaya gondarirlar.

Soyulmus spon, asason, yapisdirilmis fanerin hazirlanmasina sorf olunur. Onu
fanerlomo islorinda xeyli genis totbio edirlor.

Ikigat fanerlomada, bir qayda olaraq, birinci gata spon yapisdirilir. Fanerlonmis
l6vhalorin goriinmayan toroflorinin qabarmasini azaltmaq {iciin onlara da soyulmus

spon yapisdirirlar. Soyulmus spondan yonulmus spon avazina, habels iizogokmas ii¢iin
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do istifado edirlor. Belo hallarda onu soyulma zamam gozal sokilli tekstura veron
oduncaqdan, masalon, agcaqovaq agacinin parcalarindan hairlayirlar. Agcaqovaq
agacinin oduncagi ag¢ig-gimiisii rongi, dalgaya bonzorliyi vo laklanmadan sonra
xiisusi parlagligi ils forglonir. Onda qivrimlar, liflarin burug-buruq yerlari coxdur.

Soyulmus sothin teksturasini daha ifadsli etmok maogsadils, konus sokilli vo
dalgali kasici bigagin komayi ilo xiisusi soyulma iisullar totbiq edirlor. Konus sokilli
soyulmada agac parcasini, soyma dozgahinda boyuna oxuna bucaq altinda sixirlar.
Belo voziyyatds sixilmis agac parcasimi soyuduqda, coxlu migdarda illik qatlar kosilir
ki, bunun naticasinds sponun sathinds gozal sokil alinir.

Oduncagi, dalagh kasici ucluglu bicagla soyuduqda sothi dalgali spon alinir.
Dalgali nom sponu, isti sothli tavalar arasinda tozyiq altinda diizoldirlor. Lakin, bu
zaman tekstura soklini dalgaligi qalir.

Spon, ayib-yapisdirma vo daraqvari misarlanib oyilon pastahlarin yapis-
dirilmasinda da genis totbiq edilir.

Sponu tozagaci, qizilagac, fistiq, palid, goyriis, qaraagac, sam agaci, qara sam
vo sidr agacindan hazirlayirlar. Sponun galinlig:r 0,55; 0,75; 0,95; 1,15; vo 1,5 mm
olur. Sponun qalinlig1 tizra yol verilon 6l¢ii xatast sponun galinligr 0,95 mm-9 gadar
oldugda 0,05 mm, sponun galinlig1 0,95 mm-don ¢ox oldugda ise 0,1 mm-dir.

Spon tabogalarinin galinligini ii¢ noqtada: tabagonin ortasinda va tobagonin
uzununa konarlarindan 10 mm-dan az olmayan masafads toyin edirlor.

Spon tabagalarinin uzunlugu 100 mm gradiasiya ilo 800-don 2200 mm-o gadar;
eni 50 mm vo daha ¢ox gradiasiya ilo 150-don 800 mm-o godor vo 100 mm qradasiya
ila 800-don 1160 mm-9 gadar olur. Spon tabagalarinin uzunlugunu oduncagq liflarinin
boyu istigamatindo, enini is9 liflorinin eni istiqgamoatinds toyin edirlor. Tabagalarin
uzunlugu {izra miisyyon edilmis ol¢iilordon konaracixma normalari asagidaki kimidir:
tobagonin uzunlugu 1300 mm-9 godar oldugda + 4 mm, 1300 mm-don ¢ox oldugda
1S9 = 5 mm. Tabogonin eni iizro xotanin 10 mm haddinde olmasina yol verilir.
Sponun miitloq namliyi 8+2% olmalidir.Sponu oduncagin keyfiyyati, emal edilmasi
vo tayinatindan asili olaraq iic nova — 1, 2 va 3-cii ndvlara boliirlor. Sponda oduncaq

qusurlariin standartin 1-ci cadvalindo gosterilmis normalara miivafiq olmasina yol
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verilir. Sponun normalasdirilan emal edilmo qiisurlarina oduncagin metaldan
(bicagdan vo sixict xotkesdon) ronglonmosi, nisanlar vo tobgolorin sathindoki
styrintilar aiddir. 2-ci vo 3-cii nov sponlarda ayri-ayr1 zolaglar vo ndgsanlar halinda
metaldan ronglonmalorin olmasmna yol verilir. 3-cli nov sponda nisanlarin vo
styrintilarin, 2-ci nov sponda isa homin qiisurlarin 0,1 mm darinliys godor olmasina
yol verilir. Qalan emal edilms qiisurlarinin sponda olmasina yol verilmir.

Sponu kub vao kvadrat metrlarlo hesaba alirlar. Bir tobagonin hacmini 0,00001
m’-a gador daqiqlikls toyin edirlor. Spon tabagesinin sahasini 0,01 m*-o gader, partiya
tobaqolorinin sahasini ise 0,5 m*-o qodoar doqigliklo hesablayirlar.

Soyulmus sponu yonulmus spon kimi y181r, dasiyir vo saxlayirlar.

Yapisdirilmis faner. Yapisdirilmig faner liflori bir-birino perpendikulyar
olmagq sortile yapisdirilmis tic vo daha artiq soyulmus spon tobagoaindon ibaratdir.

Mexaniklosdirilmis yapisqan vallar1 vasitasilo qurumus spona yapisqan ¢akir,
paketlora (galocok faner toboagolorino) miioyyon forma verir vo onlar tozyiq altinda
yapisdirmasq liclin preso otiiriirlor. Yapisdirilmis faner tobogolorinin konarlarimi
doezgahlarda, biitiin dord torofdon kasirlor.

Fanerlor, spon tobagalarinin sayina gors iicqatli, besgath vo ¢oxqatli fanerlors
ayrilir. 9ksar hallarda qatlarin sayr tok olur. Sponlarin ciit sayinda fanerin iki orta
gatinda illik qatlar bir —birino paralel olmalidir. Fanerin xarici qatlarina gabig gat,
daxili qatlarina is9 orta gat deyilir.

Yapisdirilmis faner misarlanmis materiallara nisboton bir sira iistiinliiklora
malikdir:

1) faner, biitiin istigamatlords toxminon eyni mohkomliys malik materialdir;

2) faner, misarlanmis materiallara nisbaton az qabarir vo gabarma yapisdirma,
dartma vo millo (mixla) barkitmo zamani asan diizalir;

3) faner az catlayir vo onda iki torafs ¢ixan catlar olmur;

4) fanerin tobagslori boylik olciilii olur, bu sorf olunan isi azaldir, sadslosdirir
vo material1 bir-birino bitisdirmok liizumundan azad edir;

5) faner asan ayilir;

6) faner, dasinmagq ii¢iin rahatdir.
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Yapisdirilmis faneri mebel istehsalinda, vaqonqayimada, gomiqayirmada,
avtomobilgayirma, kond tosorriifatt masinlarinin istehsalinda, tikintido vo i.a.
saholorda totbiq edirlar.

Faneri tozagaciin, qizilagacin, goyriisiin, qaragacin, palidin, fistigin, cokonin,
agacaqovagin, agcagayinin, kitkknarin, sam agacinin, ag samin, sidr agacinin vo gara
samin oduncagindan hazirlayirlar. Faneri ii¢ markada buraxirlar: FSF, FK vo FBA
markali, FSF markali faner fenol-formaldehid yapisganlan ilo; FK markali faner
karbamid yapisganlart ilo; FBA markali faner iso albumin — kazein yapisqanlari ilo
yapisdirilmis olur.

Fanerlorin miitloq nomliyi 5-don 10%-9 godar olmalidir. FBA markali faner iso
6-dan 15%-o godor nomlikdo (miitloq) olmalidir. Mebel sonayesi torofindon todariik
edilon FBA markali fanerin nomliyi 6-don 10%-o gqador olmalidir.

Yapisdirilmis faner tobagolorinin ol¢iilori 1.5-ci cadvalds verilmisdir. Tozagaci
vo qizilagacdan hazirlana fanerin qalinhigi on azi 1,5 mm, basqa agaclarin
oduncagindan hazirlanan fanerlorin gqalinligi iso an az1 3 mm olur. Foaaliyyatds olan
faner zavodlarinda qoyulmus ayri-ayr1 yapisdirma preslorindaki tavalarin olgiiloring
uygun olaraq, basqa 0l¢iilii faner tobagalorinin buraxilmasina yol verilir. Kosma yolu
ilo faner tobogolori Olgiilorinin 25 mm qradiasiya ilo 150 mm kigik ol¢iido

buraxilmasina yol verilir.

Cadval 1.5
Yapisdirilmis faner tobaqgalorinin dl¢iilori, mm ild
Uzunlugu vo | Yol verilon | Uzunlugu V(:i(;:m Qalinhig (cilalanms vo | Yol verilon

ya eni xata vd ya eni <ota cilalanmamus fanerin) xata
2440 5 1525 5 1,52 25 +0,2
2440 5 1220 t+4 3 + 0,3
2135 5 1525 5 - 0,25
1830 5 1220 +4 4 + 0,35
1525 5 1525 57 5 -0,3
1525 +5 1220 +4 L +0,4
1525 +5 725 +4 5 -0,35
1220 +5 1220 +4 [ 6,7,8,9 +0,45
1220 +5 725 +4 J -04
10, 12 +0,5

15, 18, 19 +0,7
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Fanerin gabiq qatlar1 hanst agacin oduncagindan hazirlanibsa, fanerin do homin
agacdan hazirlandig1 hesab edilir.
Faneri, oduncagin keyfiyyatindon vo sponun emal edilmasindon asili olaraq bes

novds hazirlayirlar:

4 4B B B

AB' B BB C

ala

Sponun simmetrik yerlosmis qatlar1 (fanerin galinlig1 {izro) eyni agacin
oduncagindan va eyni qalinligda olmalidur.

Faner tobogoesinin uzunlugunu, onun qabiq qatindaki oduncagin liflorinin
i1stigamati iizro tayin edirlor. Ogor faner tobagasinin uzunlugu enindan ¢ox olarsa ona
uzununafaner, tobagonin uzunlugu enindon az olarsa — enins faner deyilir.

Fanerin qabiq gatlar1 hanst agacin oduncagindan hazirlanibsa, faneri do homin

agacin adi ilo adlandirirlar (codval 1.6).

Cadval 1.6
Ucqath va coxqath fanerlorin hazirlanmasi iiciin islodilon gabiq va
orta gat sponun novlari ( fanerin novlari iizra)
Fanerin novii
Fanerin hissalori A AB B BB C
" AB | 4 | s | ¢ | ¢
Uzgabigqgatt. . . .. ... ... A AB B BB C
Arxaqgabiqgati. . . .. ... ... AB B BB C C
Ortaqgat. . . ... ... .. 1 1 2 3
Coxqath fanerin ortaqat . . . . . 2 2 C 3 3

Fanerlor emaledilmo ndviino gora cilalanmamis vo ya bir yaxud iki iizii
cilalanmis ola bilor.

Fanerdo qovuq olmamali vo oyildikdo qatlara ayrilmamalidir. Fanerin
tabagalari diizbucaq altinda kasilmali, kesilmonin ¢opliyi hor 1 m uzunluga 3 mm-
don cox olmamalidir.

Faneri kub metr vo ya kvadrat metrlorlo hesaba alirlar. Fanerin bir tobagasinin

hacmini 0,00001 m’, faner partiyasinin hocmini ise 0,01 m® doqiglikls teyin edirlor.
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Faner tobogosinin sahasini 0,01 m*-a qodor, partiyasindaki tobagelorin sahosini ise 0,5
m’-o qodor doqigliklo hesablayirlar. Fanerin galinligii tobagonin her torofinin
ortasinda, konarlardan 20 mm-don az olmayan maosafodos, 0,01 mm doqiglikls
hesablayirlar.

Fanerin hor bir tobogosinin arxa gabiq gatinda onun markast vo novii
markalanir.

Faneri {iz toraflori i¢ori olmaqla oduncagin cinsing, 6l¢iilaring, ndvloring, emal
vo markasina goro ayri-ayri dastolora gablasdirirlar. Dastalori agac plankalari vo ya
iplari (plankasiz) totbiq etmoklo polad gablasdirma lenti ilo baglayirlar. Dastonin
cokisi 80 kg-dan cox olmamalidir. Dastodoki markalanma fanerin markasini,
oduncagin cinsini, ndviinii vo emal novlorini, dostodoki tobagolorin miqdarini
gostorir.

Faneri, onu atmosfer ¢okiintiilorindon vo mexaniki zodslonmalordon qoruyan
quru vo tomiz nogliyyat vasitolorindo dasiyirlar. Faneri ortiilii, quru anbarlarda
saxlayirlar.

Yonulmus sponla iizlonmis, laklanms, dekorativ, bakeliza edilmis faner. Bir
va ya har iki gabiq qati1 palid, qozagaci, armud agaci vo digor qiymotli agaclardan
hazirlanan yonulmus sponlu adi yapisdirilmis fanera iizlonmis faner deyilir. Ogor
fanerin ancaq bir iiz gabiq qat1 olarsa ona birtorafli, iki iz qabiq qat1 olarsa ikitorafli
faner deyilir. Sonaye torofindon ii¢, bes, yeddi vo doqquz qatdan ibarst faner
buraxilir.

Fanerlor emal edimosino gora cilalanmis (bir vo ya hor iki torofdon) vo
cilalanmamus, iz gabiq qatimin teksturasina goro radial, yarimradial vo tangental
fanerloro ayrilir.

Faner tobagolarinin qalinlig 4, 5, 6, 8, 9 vo 10 mm olur. Fanerin qalinlig iizro
yol verilon xata * 0,4 mm, onun tabagalarinin Olciilari izra yol verilon xata iso adi
yapisdirilmis fanerds oldugu kimidir.

FOF markal1 iizlonmis faner fenol-formaldehid yapisganlan ilo, FOK markal
tizlonmis faner iso karbamid yapisqanlar ilo yapisdirilir.

Uzlonmis fanerin namliyi 8 + 2% olmalidur.
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Uzlonmis faneri 6lgiilorino, névlering, oduncagin cinslerino, gabiq qatin
teksturasina, emal novloring, tomizliyine vo markalarina goro ayri-ayr1 dastolorlo
gablasdirirlar. Marka hor bir tobagoys vo dostoya vurulur. Tabagoys arxa torofinin
kiinciinds stempel, dostaya isa qablagsdirma plankalarinin birinde marka vururlar.

Uzlonmis faneri mebel istehsalinda, tikintido panellorin, bondlorin,
arakosmolorin qurasdirilmasi vaxti, mebellorin i¢orisindo, tam metaldan hazirlanmis
domir yolu vaqonlarinin daxili bazak islerinds genis tatbiq edirlar.

Uzlonmis faneri 6rtiilii quru anbarlarda saxlayirlar.

Laklanmus faner 80°C-yo qodor quzdirilmus xeyli yiiksok tozyigde (25-30
kQ/sm®) nitrolakla ortiilon, baslica olaraq tozagacindan hazirlanmis adi fanerdir.
Lakla ortiilons va presda sixilana qadar faner cilalayir va istonilon tonda rongloyirlar.
Laklanmis fanerin ortii pardesi suyadavamli, bork, mexaniki zodolonmalors qarsi
yaxs1 miigavimat gostarir; ancaq giiclii alovun bilavasits tosirindon yantr.

Laklanmus faneri mebellarin vo radioaparatlarin hazirlanmasina, vagon vo gomi
kayutlarinin daxili bazok islarinds totbiq edirlor.

Dekorativ faner, qatranli poardolorlo (nazik toboqo) iizlonmis adi yapisdirilmis
fanerdir. Qatranli pordelor teksturali kagizla birlosmis vo ya kagizsiz ola bilar.
Dekorativ faneri hazirladigda, onu cilalanmis polad aparatlar arasinda sixirlar ki,
bunun da naticasinda six va parlaq sathli faner alinir.

Dekorativ faner iki markada buraxilir: DF-1 vo DF-1 markali faner rongsiz vo
ya rongli pardos ilo (kagiz totbiq edilmadon) iizlonmis olur. DF-2 markali faner iso
pards vo oduncagq teksturasina oxsar vo ya digar sokillorlo bazonmis dekorativ kagizla
izlonmis olur. Dekorativ faner birtorofli (bir torafi {izlonmis) va ikitarafli olur.

Dekorativ faneri tabagalar soklinds adi faner 6l¢iilorindo buraxirlar.

Dekorativ faneri iki nova bdéliirlor. 1-ci nov fanerin iiz torafinds, ancaq polad
aragatlarindan omolo golon nisanlarin olmasina yol verilir. 2-ci név fanerin iiz
torofinda araqatlardan omola galon nisanlardan basga, 10 mm-o godar 6lciilii agimtil
va tiind lokoalarin, homg¢inin eni 3 mm-9 vo uzunlugu 3000 mm-9 gadar olan vo 1 m2

sothds an coxu iki zolagin olmasina yol verilir; habelo nahamar a yol verilir.hor iki
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soyulmadan omsls golon va tobaga sathinin % hissasi haddinds qiriglarin olmasina

da yol verilir.

Hor iki nov fanerds xirda catlara (capmalara), siyrintilara, pords yarigi
yerlorindos, dekorativ kagizin tobagolora ayrilmasina, onun tobagolorinin birlosdiyi
yerlordo araliglarin vo yigintilarin olmasina toabogolorin birlosdirarkon soklin ¢op
diismosino vo pozulmasina, tizlonmis gabiq qatda talasa ¢ixintilarina, bir tobagonin
sothinda parlaghgin vo tutqunlugun olmasina, sothin batiq vo ¢irkli olmasina yol
verilmir. Qalinlig1 6 mm-9 qadar olan dekorativ faner tobagolarinds gabariqliq nozars
alinir, daha cox qalinligl faner tobogolorindo, tobogo diaqonalinin hor metrindo 15
mm-9 gadar gabarigligin olmasina yol verilir. Dekorativ fanerin namliyi 10%-don ¢ox
olmamalidir.

Dekorativ faneri markalarina, novlaring, rongino, soklina vo oOlgiilorine goro
ayri-ayri dostolor halinda qablasdirirlar. Uzlonmis qabiq qatlar1 arasina kagiz
goyurlar.

Dekorativ faneri kvadrat metrlorlo hesaba alirlar. Fenerin yagisdan, qardan vo
mexaniki zodalonmalordon qoruyaraq dasiyirlar; quru gapali binalrda saxlayirlar.

Dekorativ fanerdon mebellorin, ham¢inin xarrat panellorinin, arakosmalorin vo
tavanlarin hazirlanmasinda, hom do ona bazok vurmadan istifads edirlar.

Bakelizo edilmis faner tok sayli soyulmus tozagaci sponu gatlarinin, qonsu
gatlarin liflor1 bir-birine peppendikulyar olmaq sortilo, fenol — vo ya krezol —
formaldehid yapisqanlar ilo yapisdirilmasindan aliman materialdir. Qabiq qatlar
ticlin B markali, orta qatlar ii¢iin iso BB markali spon totbiq edirlor. Bakelizs edilmis
faneri FBS vo FBS,, FBSV vo FBSV,, FBV vo FBV, markalar1 altinda buraxirlar.

FBS vo FBS,; markali faneri hazirladigda onun qabiq qatina spirtds hall
olunmus gatranlar yaxilir. Bu markali fanerlori «¢op iistliiklii» va qat-qat yigma iisulu
ilo birlosdirilon elementlori olan konstruksiyalari soyuq iisulla yapisdirdigda totbiq
edirlor. FBSB vo FBSB1 markali fanerlordo gabiq gatlara spirtdo hoell olan qatranlar
hopdurur vo ya yaxirlar, orta gata isa suda hall olan qatranlar yaxilir. Bu faneri «iist-

listo yigma» Usulla birlogsdirmo elementi olan konstruksiyalar1 yapisdirdiqda tatbiq
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edirlor. FBV vo FBV, markali fanerlordo qabiq gatlara spirtdo hall olan gatranlar
hopdurulur yaxud yaxilir, orta qata iso homin qatrant yaxirlar. Bu faneri
elementlorinin birlosmasi mexaniki iisullarla yerino yetirilon konstruksiyalarda totbiq
edirlor. Fanerin miitlaq nomliyi 8 + 2%-dir.

Yeni avadanligla tochiz edilmis zavodlarda bakelizo edilmis fanerin tobagoalori

asagidaki ol¢iilordo buraxilir (mm ilo): uzunlugu 5600 vo 7700 (yol verilon xota +

+1,0) vo 18 (+2,0

40), eni 1500 (£ 20 , qalinhg 16 (+
), eni ( galinlig1 ( 09 09

). Movcud avadanhgqglarla

tochiz edilmis faner zavodlarinda bakelizo edilmis faneri tobgoalor halinda asagidaki
Ol¢glorda (cadval 1.7) buraxirlar.

Fanerin sothindo siyrintilarin, batiq yerlorin, val yerlorinin, araqatlardan vo
tavalardan omolo golon vo dorinliyi 1 mm godor olan izlorin olmasina yol verilir.
Basqa emaledilma qiisurlarinin vo homginin gabiq gatinda gatranla hopmamis vo ya
yaxilmamis yerlorin, qovuglarin, qatlara ayrilmalarin vo az preslonmonin olmasina

yol verilmir.

Cadval 1.7
Bakeliza edilmis faner tabaqgolorinin 6l¢iilori, mm ils
Uzunlugu Eni Qalinhi@
1500 £ 20 1200 50,5
1500 £ 20 1500 7+0,8
4400 40 1500 10+£0,8
4900 + 40 1250 12+0,9
5000 + 40 1200 14+ 1,0
5600 + 40 1200 16 £0,9

Fanerin har bir tobogosi markalanmalidir. Markalanma zamani fanerin markasi,
qalinligi, taboqgenin Ol¢iilori, faner hazirlayan zavodun adi gostorilmalidir. Marka
kagizetiketds fanerla birlikds preslonir. Bakelizo edilmis faner tobagolarini dasidiqda,
har iki tarafdon alcaq novlii fanerin tobagalari ilo Ortiilmalidir.

Yapisdirilmis fanerin xiisusi novlori vo spondan hazirlanan yarim-

fabrikatlar. Faner istehsalinin yiiksok dorocodo inkisaf etmis texnikasi xalq tosorrii-
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fatinin miixtolif sahoalorinds totbiq edilon xiisusi nov fanerlorin istehsali iiglin imkan
yaratmigdir. Fanerin xiisusi novlorino qgabirgali, isti, dam oOrtiiyli, odadavamli,
ksilotek, armaturlanmis fanerlor aiddir.

Qabirgal fanerin (besqatll) gabsq gatinin alitna tirciklor yapisdirilmis olur ki,
bunlar ona boyiik sortlik verir. Ikitorafli qabirgali fanerds tirciklori qarsiligh suratdo
perpendikulyar  yerlosdirirlor.  Qabirgali  faneri  yiingiillosdirilmis  insaat
konstruksiyalarinda tatbiq edirlar.

Isti faner aralarinda istilik izolyasiya doldurucusundan araqati olan iki
yapisdirilmis faner tabagolorinin yapisdirilmasindan ibaratdir. O, kigik istiliyl vo sasi
az kecirmoasi vo ylingiil cokisi ila forqlonir. Tkintids arakosmalor va istilogdirmalor
liclin totbiq edilir.

Dam ortiiyii faneri (tollu, teroksilli) adi yapisdirilmis faner olub, bir vo ya hor
iki torofdon yapisdirilmis toldan ibaratdir. Qabiq qatlarina gatranli maddalorlo
hopdurulmus insaat kartonundan ibarat yapisdirilmis faner do buraxilir. Dam Ortiiyii
fanerinin tikintids totbiq edirlar.

Odadavaml faner antipirenlorlo (oddan miihafizo torkiblori ilo) hopdurulmus
olur. Faner kicik qalinligli olduguna gors, ¢ox vaxt tam (iki torafe ¢ixan) hopdurma
alds edilir; hor ehtimala gars1 fanerin hor iki qabiq gatin1 basdan-basa hopdururlar.
Fanera odadavamliliq gabiliyyati vermak liciin ona asbest yapisdirilir.

Ksilotek yapisdirilmis faner olub, bir vo ya hor iki torofdon azbest sementlo
ortiilmiis olur. Ksilotek oda, suya vo tursuya davamliligi ilo forglonir. Ksilotegin
qalinlig1 6-dan 40 mm-a godar olur. Ksilotek tikintids totbiq edilir.

Armaturlanmug faner adi yapisdirilmis faners bir vo ya iki torofdon galinligi
0,6 mm-9 godar olan polad aliiminium, sink, biiriinc vo ya digor metal tobagolorini
yapisdirmagq yolu ils hazirlayirlar. Metal tabagolorinin faners méhkom yapismasindan
otrli, onlarin sothini tursularla (asindirmaqgla) vo ya qumla (qumpiiskiiron aparatla)
emal edorok mosamoli edirlor. Armaturlanman preslordo aparirlar. Armaturlanmis
faner yiiksok mohkomliyi, suya vo opda davamliligi ilo forglonir. O yaxs1 oyilir,

stamplanir, misarlanir, qayci ila kasilir.
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Stullar iiciin faner oturacaqlar va soykanacaklari liflori carpaqz yerlos-
dirilmaklo spon tobagalorini bir-birina yapigdiraraq hazirlayirlar. Oturacaglarin vo
soykonacaoklarin iz toroflori iiclin tozagaci, palid, agcaqayin, goyriis, garagac, qoz
agaci, armud agact oduncaqlarindan hazirlanan soyulmus vo ya yonulmus spon tatbiq
edirlor. Uz olmayan toroflor vo daxili qatlarin hazirlanmasinda iso iynoyarpgali va
yumsaq enliyarpaqli agaclardan yaxud tozagacindan hazirlanmis spondan istifado
edilir. Oturacaqglar, qalinligt 4 vo 5 mm olan iic vo ya bes qath fanerdon,
sOykonacaklar isa qalinligt 6,9 vo 13 mm olan bes vo yeddi gath fanerdon hazirlanir.
Oturacaglart vo soykonaclori, stullar iiclin standart iizro miioyyon edilmis
(hazirlandig1 yerds kosildiyi zaman alinacaq tullanti nazaers alinmaqla miisyyan qoder
artiqliqda) ol¢iilorde buraxirlar.

Oturacaqlart hamar, yaxud iiz torafi basma naxish buraxilir.

Oturacaglarin vo soykonaclorin iz torsflorinds oduncaq qiisurlarindan: liflorin
mailliyi, burugluq, quvrimlar, aciq fir, gozciiklor vo diametri 5 mm-o godor olan
bitismis diiylinlorin olmasmna yol verilir. Oturacaqlarin iz toroflorindo emal
qiisurlarindan ancaq diiylinlor otrafinda vo quvrimlarda kigik nahamarligr olmasina
yol verilir. Uz olmayan toroflorin oduncaginin keyfiyyotino vo eaml tomizliyino
verilon tolabat xeyli azdir.

Oturacaqlart Olgiiloring, iz toroflorin oduncaginin keyfiyyatino, homg¢inin
soklina vo emal noviina gora har birinda 50, 100 va 150 adad oturacaq olan ayri-ayri

dastalor halinda gablasdirirlar. Onlart quru, ortiilii anbarlarda saxlayirlar.
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II. TOCRUBI HISSO

2.1. Tadgigat obyektinin secilmasi vo tohlili

Mebellarin istehlak xassalorini formalasdiran amillors onun istehsalina sorf
olunmus xam materiallar, o cltimlodon meso materiallar1 vo yarimfabrikatlar,
l6vhoalar, siporlor, fanerlor, agac plastiklori, yapiskanlar, cila materiallar, lak-
boya bozok materiallari, zamaska, iizlik materiallar, furniturlar daxildir.
Istehlak xassolorini formalasdiran amilloro iso  yuxarida adi  ¢okilon
xammallardan miixtalif texnoloji rejimlar asasinda hazir yumsaq mebel istehsali
da aid edilir.

Dissertasiya isinin eksperimental hissasi iiglin tadqigat obyekti segcorkon, mohz
bu istehlak xassolorini formalasdiran amillors aid olan ayri-ayr1 xammallar va
onlari mebelin istehlak xassasindo oynadigi rola xiisusi fikir verilmisdir.

Maosaloan, dissertasiya isinda agacin hocm ¢okisi, mexaniki méhkamliyi, sixil-
mast, dartilmasi, ayilmosi, gorginliyo d6zmaosi, gorginlik omsallari, barkliyi, ¢okisi,
sixlig1, istinin, sasin, elektrikin, 1181, qazin agaca tosiri todqiq edilmisdir.

Homginin dissertasiya isindo yumsaq mebellords islodilon yayalar onlarin
novlari, o cimlodon konusvari, silindrik, ikikonuslu, ziqzaq, spirala birlosdirilmis
yaylarin Olgiilori, hiindiirliiyli, diametri, is¢i buruglarimin saymin istehlak
xassalorina tasiri do todqiq olunmusdur.

Dissertasiya isindo yumsaq dolduruculardan asagidakilar tadqiqat obyekti

kimi secilmisdir.

Cadval 2.1
Ad1 Hacm Kkiitlosi, Sixilmasi, % Uzunlugu, % Dagilmaya
q/sm3 davamhh@, %

Mebel tambigi 0,1-0,2 41,3 80 112
Tikis pambigi 0,14-0,16 71-80 61-70 120
Daoniz otu 0,056 38 67,5 230
At tiikil 0,067 54,5 80 110
Penopoliuretan 0,035-0,05 55 97 -

Lateks dosayi 0,014 40 99 -

Penopolivinil xlorid 0,018 60 99 -

Yumsaq mebellorin istehsalinda genis yayilmis mogevinoformaldehid

(karbamid) gotranlar1 asasinda alinmis yapisganlardan istifado olunur. Ona goéro
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do dissertasiya isindo bu yapisganlardan istifado olunur. Ona goérs do dissrtasiya

isindo bu yapiskanlarin miixtolif markalar1 todqigat obyekti kimi secilmisdir.

Todqigat obyektinin ilkin géstaricilori codvalde 6z oksini tapmisdir.

Cadval 2.2

Parametrlori Yapisqamin markalar

k-17 MX-4 MEFS -1 M - 60 M-70

Ozliilik, ford-

Englerlo 40-90 i i i i
Ozlulitk, - 1,2-1,5 1,5-5,0 1,5-4,0 1,0-5,0
dogiqa ilo
Is¢i
mohlulunun sarfi,q/m? 110 120 130 15 120
Xiisusi tozyiq, kgs/sm? 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10

Dissertasiya isindo todqiq olunan PE-220 markali lakin bozi keyfiyyot

gostaricilori 6z oksini cadvalds tapmigdir:

Cadvol 2.3
(¢”] - - )—'
2 S | g | .| | ® |2 £
= = - = 0 & z - - | = = E
=2 2 | ITD| %2 | B2 2R | Bz | Es|
SE| & |EE| B | E2 | EZ | £% | £% | &
o= & = o = € E s E = 3 = 3 =
o o =V)] - O < :; < e g < « g
c % T |87 5 | A& 5| g > 2
3 o & © = 2 )
PE-220 | 110 | 38 | 063 | 5 3593 | 210 | 20 7 y“}(‘sa
200 | 14.1 | 0.67 6 21.63 | 210
300 | 23.1 | 0.68 6 17.06 | 210
400 | 343 | 0.76 7 12.86 | 210
500 | 464 | 081 7 835 | 210

Yuxarida adlar1 ¢okilmis miixtalif todqigat obyektlorinin yumsaq mebellorin

istehlak xassolorinin formalasmasinda oynadigir rol vo homg¢inin onlarin hazir

mebelin istehlak xassolorina tasiri todqiq olunmusdur.
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2.2. Mebellarin keyfiyyatinin qiymoatlondirilmasinin miiasir metodlari

Istehlakcilarin daim artan tolobinin 6donilmosi sonaye mohsullar istehsali sa-
halari garsisinda duran an vacib masalalordon biridir. Comiyyatin sosial-igtisadi in-
kisafi, omtos istehsali vo tochizati, istehlak vo tolobatin artmast ilo yanasi, istehlak
mallarinin keyfiyyotinin qiymatlondirilmasi prinsiplari vo metodlart daim dayisir.

Mallarin keyfiyyeotinin qiymaotlondirilmasi zamani onlarin keyfiyyat gostori-
cilorinin qiivvads olan normativ-texniki sonadlorin talablorina uygun olub olmamasi
yoxlanilir vo keyfiyyat gOstaricilorini xarakterizo edon xassolor miixtolif
qiymatlondirms iisullart ilo arasdirilir, tohlil edilir vo giymatlondirilir. Mallarin, o
climlodon mebellorin xasso gostaricilorinin toyin olunmasinda orqganoleptik, labo-
ratoriya, ekspert, sosioloji va tacriibi sinaq iisullarindan istifads edilir. Bu iisullarin
komaokliyi ilo mebel mallarinin keyfiyyati kompleks saviyyado qiymatlondirilir vo
onlarin yararliliq doracosi miisyyon edilir. Mebel mallarinin asas yararliliq soviy-
yasini va keyfiyyatinin giymatlondirilmasinds onlarin keyfiyyatinin formalagmasinda
xiisusi ohomiyyat kosb edon xam materiallarin xasso gostaricilorinin laboratoriya
tisullart ilo giymaotlondirilmasi asas prioritet bir masaladir. Bu fiziki vo mexaniki
xassalordon bazilarini tohlil edok.

Oduncagin namliyi miitloq quru oduncagi, yalmiz ki¢ik niimunolorlo, xiisusi
skaflarda qurutma yolu ilo almaq miimkiindiir. Tobiotdo vo istehsalatda oduncaq
homiss 6ziindo miioyyon miqdarda nom saxlayir.

Oduncaqdaki nom, hiiceyra divarciglarin1 hopdurur vo hiiceyradaxili bosluglar
daxildir. Hiiceyra divarcigim1i hopduran nom baglh va ya hiqroskopik nom adlanir.
Hiiceyradaxili va hiiceyraarasi boslugudolduran nom, sarbast nom adlanir.

Oduncagin qurumasi zamani avvalco onun torkibindon sorbast nom, sonra iso
higroskopik nom buxarlanir. Oduncagin namlonmaesi vaxti havadaki nom, hiiceyra
divarciglar1 tam doyana godor ona hopur. Hiiceyrodaxili vo hiiceyraarasi boslugun
doldurulmasi ilo gedon oduncagin sonraki nomlonmaosi, ancaq bilavasito suya

toxunduqda bas verir (islanma, buxarlanma, yag1z).
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Oduncagin hiiceyra divarciglarinin su ilo tam doymasi, onda sarbast nomlyin
olmamasi hali hiqroskopiklik hoddi vo ya liflorin doyma noqtesi adlanir. Bu hal
oduncagin cinsindon asili olmayaraq, onun nomliyi 28-don 30%-a qodar oldugda bas
Verir.

Biitiin nomi ¢ixarilmis oduncaq miitloq quru adlanir. Oduncagin nomliyi 100%-
don c¢ox ola bilor. Tozo kosilmis iynoyarpagli agaclarin oduncaginda (sam agaci,
kiiknar) nomlik 150%-9 catir. Nomlik daracasine géro oduncaglar otagda quru — 8-
12% nomlikli; havada quru — 12-18% nomlikli; yarimquru — 18-23% nomlikli
olmagla bir-birlarindan forglondirilir.

23%-don daha ¢ox nomlikli oduncaq nom, uzun miiddot suda saxlanilan
oduncagq is9 yas adlanir.

Oduncagin nomliyi, homginin istismar vo istehsalat nomliyino ayrilir.
Oduncaqdan hazirlanmis momulatin istismar goraitinds gotiirdilyii nomliys istismar
nomliyi, onun emal miiddotindo gotiirdiiyli nomliys iso istehsalat nomliyi deyirlar.
Eyni momulatin istismar nomliyi miixtalif ola bilar; bu, momulatin isidilon binalarda
vo ya agiq havada olmasindan asilidir. Oduncagin istismar noamliyine, hamginin
rayonun iqlim xiisusiyyatlori do tosir gostorir. Istehsalat nomliyi istismar nomliyino
barabar vo ya ondan bir az (1-2%) asag1 olmalidir.

Oduncagin nomliyini toyin etmok iigiin ¢oki vo elektrik iisullar1 totbiq edilir.
Coki iisulunda materialin kollasindon 50 sm-don az olmayan masafods oduncaq
niimunasi kasilir. Diiylinlorin, ¢atlarin, qabiq qaliglarinin, qatranlanmalarin vo digor
qusurlarin  niimunslords olmasina yol verilmir. Niimunolori agac kosiyindon
tomizloyir, ndomralayir vo darhal 0,01 q daqiqgliyi ilo ¢aokirlor. Sonra quruducu skafa
qoyub 103+2°C temperaturda saxlayirlar. Qotramin ¢ixmasina va oduncagin
par¢alanmasina yol vermomaK ii¢iin temperaturu 105°C-don yuxar1 qaldirmurlar.

Niimunonin tarazids birinci ¢okilmasini, quruma baslangicindan 5-6 saat sonra
ikinci vo sonarki ¢okilmolori iso 1-2 saatdan sonra aparilir. Niimunoni sabit ¢okiyo
godor qurudurlar, yoni o vaxta gador qurudurlar ki, sonraki ¢okilmolor vaxti onun
cokisi doyigsmasin.

Oduncagin nomliyini faizlo asagidaki diisturla toyin edirlor:
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W=ﬂ.100’
B

burada, A — oduncaq niimunasinin qurudulana kimi ¢akisi;
B — homin niimunanin miitloq quru halda ¢okisidir.

Coki iisulunun istiinlityii nomin istonilon migdarinda oduncagin nomliyinin
oldugca doqiq toyin edilmosidir. Bu iisulun ndgsani niimunslorin qurudulmasinin
uzun ¢cokmaosidir.

Istehsalat soraitindo oduncagin nomliyini elektrik iisulla — elektrik-
nomlikolganlorlo daha tez toyin edirlor. Onlarin is prinsipi oduncagin namliyinin
doyisilmasindon asili olaraq, onun elektrikkeciriciliyinin doyisilmasine asaslanmisdir.
Daha cox yayilmis “IIHUMMO/I-2” markal elektrik-nomdlconin isci hissasi elektrik
naqili ilo birlosdirilmis iki iynadon ibaratdir. Elektrovlagometrin iynalorini oduncaga
sancirlar, onlardan elektrik corayani buraxir va dorhal cihazin siferblatinda oduncagin
axtarilan nomliyinin qiymatini oxuyurlar.

Bu iisulun iistiinlityii nomliyin tez toyin edilmasi vo har bir niimunonin nom-
liyin yoxlanmasinin miimkiin olmasidir. Nogsan cohati iso nomliyin, ancaq iynanin
oduncagla toxundugu yerds toyin edilmosidir. Niimunonin sothi atmosfer nomi ilo
nomlonarkon vo ya niimunonin 6z en kosiyi iizra geyri-barabar nomlonmasi vaxti
elektrik-nomolgonin gostarisi biitiin niimunsnin haqiqi nomliyi il uygun golmoys-
cakdir. 30% haddinds toyin edilmasinin mohdudlugu da ndgsan cahato aiddir.

Daha olverisli cihaz, nomliyin giymatini ani veron “[JHUMUMO/JI EBA-2”
markali yeni nomlikdl¢oandir. O, oduncagin nomliyini 7-60% haddinda toyin etmak
ticlindiir.

Agacin suudmasimin tayini. Suudma qabiliyyatini toyin etmok {i¢iin 30-30-10
mm Olciido sothi hamar piramida formali niimuns gotiiriiliir. Niimunoni byiiksa
yerlosdirarak 103+2°C sabit cokiyo qoder qurudurlar. Sonra niimuna ¢okisi 0,01 q
daqiqlikls tayin edilir va distlla suyu olan qada salinir. Tacriiba zamani suyun hararati
20+2°C olmalidur.

Iki saat miiddotindon sonra niimuno sudan ¢ixarilir vo siizgoc kagizi ilo silinorok

cokisi toyin edilir. Tacriiba baslandigdan 1, 2, 4, 7, 12, 20, 30 sutka kecdikdon sonra
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coki giymotlori miioyyon edilir. 30 sutkadan sonra ¢oki toyini har 10 sutkadan bir
riitubatlilik faizlor arasindaki forq 5% olana godor hoyata kecirilir. Suudma
gabiliyyati asagidaki diisturla hesablanir.
_r-n

w -100

i
W — suudma, %;
P — suya salinmamigdan avval niimunanin ¢akisi, q;
P, — tocriibanin sonundaki ¢akisi, q.
Tocriiba niimuno ilizorinds aparilaraq naticolorin orta giymoti niimuns {igiin
suudma qgabiliyyati kimi gobul edilir.

Agacin xatti va hacmi sixilmasimin (yigismasimin) tayini. Oduncagin quruyub-
yigismast vo sismasi oduncagin quruduqda oOlciilerinin kic¢ilmasi onun quruyub-
yigismasi adlanir. Quruyub yigisma higroskopik nomin buxarlanmas ilo slagodardir.
Hiiceyronin divarciglart nomi verarak yigisir vo hacmco azalir. Oduncagq, liflorin
doyma noqtesindon asagi quruyarkon hiqroskopik nom buxarlanmaga baglayir.
Oduncaq liflorin doyma noqtesine gador quruyarkon sorbast nomin buxarlanmasi
hesabina 6z c¢okisini itirir, amma hacm vo formasini doyismir.

Miixtalif istigamoatlorde oduncagin quruyub-yigismast eyni deyildir: tangental
istigamoatda 8-12% (har metra 6-10 sm); radial istiqgamatds 5-8% (hor metra 3-5 sm);
liflor boyu (uzununa) orta hesabla 0,1%-dir (hor metra 1 mm).

Yuxarida oduncagin tam quruyub-yigisma komiyyati, yoni onun liflorin doyma
noqtesindon miitlaq quru hala kimi qurudulmasi gostorilmisdir. Oduncagin liflorin
doyma noqtesindon havada quru hala kimi qurudulmas: vaxti quruyub-yigismasinin
migdart toxminon tam quruyub-yigismanin yarisina, otaqda quru hala kimi
quruduldugda iss tam quruyub-y1gismasinin % borabordir.

Uzununa istigamatda quruyub-yigisma o qodor azdir ki, amali olaraq hesaba
alinmir. Nom salbanlar taxtalara vo misarlanmis materiallar1 detallara misarladiqda
eninag istigamatds quruyub-yigismanit nazora alaraq onlarin eni vo galinliq ol¢iilarini,
standartda gostorilon qodor artiq gotiiriirlor. Agac emalinda oduncagin miixtalif
istigamatlorda geyri-barabar quruyub-yigismas: ila bir ¢ox hadisolor oslagodardir.
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Masalon, gap tay1 baglamasi sathi ilo bir soviyyads tomizlonib hamarlanmis nagellor
sonralar gabaga cixir; 10vhonin konarlar ilo bir soviyyado misarlanib diizoldilmis
sponlar, onun enindon uzun olur; xatkes iiciin yonulub hamarlanmis taxta sothindoki
diiylinlor gabariglar omalo gatirir.

Oduncagin quruyub-yigismasi qiymati, 9sas etibarilo onun sixligindan asilidir.
Six (agir) oduncaq, bir qayda olaraq, yumsaq oduncaga nisbaton daha cox quruyub-
yigisir. Valos,fistig, tozagaci, armud, gara sam oduncaqlart c¢ox, iynayarpaqli
agaclarin oduncagi (qara samdan basqa) iso 6z quruyub-yigisir.

Oduncagin miitloq quru haldan liflorin doyma n6qtasina kimi nomlogmasi vaxti
onun Ol¢iilorinin vo homginin artmasi sismo adlanir (quruyub-yi1gismaya oks hadiso).
Oduncagi sismosi miixtalif istigamatlords eyni deyildir vo quruyub-yigismada oldugu
kimi homin 06l¢iilords bas verir.

Oduncagin quruyub-yigismasi vo sismasi manfi xassalordir. Quruyub-yigisma
vo sisma liziindon oduncagdan hazirlanmis momulatda boyiik qiisurlar meydana ¢ixir,
cox vaxt momulat istismar ii¢iin yararsiz olur. Collok gab1 miistesnaliq toskil edir.
Burada oduncagin sismasi miisbat amildir.

Momulatin quruyub-yigisma vo sismo tosirindon korlanmasinin qarsisini almagq
liclin onlar1, qabaqgcadan lazimi istismar nomliyino kimi qurudulmus oduncaqdan
hazirlayirlar. Momulata xarici bazok vurulmasi, havadan namin oduncaga ke¢masini
vo oduncagin otraf miihits nom ayirmasini yavasidir.

Agacin xatti sixilmasinin (yigigsmasinin) tayini. Tocriibo lif-boyu 6l¢iisii 30 mm
olan 20x20 06lciide diizbucagli prizma formali1 niimuns iizorinds aparilir. Niimunanin
sothi iizarindo karandasla iki perpendikulyar xott elo cokilir ki, soth 4 borabor
kvadrata boliintir. Xotlor iizro tangential vo radial Olciilir 0,01 doaqiglikle toyin
edilmoalidir. Sonra niimuns sabit ¢oki alinana godor quruducu skafda qurudulmalidir.
Sabit ¢oki alinandan sonra niimuns soyudulur vo qurumadan ovval Olgiilon
istigamoatda (tangensial vo radial) 6lgma aparilir. Xotti sixilma asagidaki kimi toyin
edilir.

Tangensial i1stigamatda
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Radial istigamatdo

n=b;@-mo

1

avab - qurumaya godorki radial vo tangential istigamatlordoki Olgiilor.

a; vo b; - qurumadan sonraki 6l¢iilar.

Xotti sixilmani toyin etmoklo yanasi niimunonin riitubstliyini do hesablamaq
olar.

Xotti sixilma vo riitubatlilik malum olarsa sixilma omsali asagidaki diisturla
hesablanir.

Y. Y
K=-L \&) K,=-*%
w w

Yt vo Yp radial vo tangenteal istigamotda xatti sixilma faizlo;

W — niimunonin riitubatliliyi, %.

Agacin hacmi sixilmasimin (yigismasinin) tayini. Xotti sixilma ilo bir vaxtda
homin niimuns iizorindo hocmi sixilmani da miioyyon etmok miimkiindiir. Bunun
ticlin radial vo tangential istiqgamatlords 6l¢gmadon slavo uzununa 6l¢ma do aparilir vo
hocmi sixilma asagidaki diisturla toyin edilir:

_a'b . _al_bl
1000 > " 1000

Y — qurumaya godorki hocm, sm’;
Y — qurumadan sonraki hacm, sm”.
Hocmi sixilmanmi vo riitubatliyi balorok hocmi sixilma omsalimi  asagidaki
diisturla toyin edilir.
V-V
Y, =—=1100%

1

Hocmi sixilmani vo riitubatliyi bilorok hocmi sixilma omsali

Ky — haocmi sixilma diisturu, %:;

Yo — hocmi sixilma, %;
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W — agacin riitubatliliyi, %.

Tacriiba ili¢ niimuna iizarinds aparilaraq naticalorin orta qiymati tapilir.
Hocmi sixilma omsali: kiiknar

Ugﬁn — 0,5 tamiiciin — 0,55, palid ii¢iin 0,45, gqara sam ii¢iin 0,65 olmalidir.

Agacin xiisusi vo hocmi c¢okisi. Agacin xiisusi ¢okisi vo hocm ¢okisi
laboratoriya soraitinds toyin edilir.

Hor ciir maddonin miitloq six halda (mosamasiz, susuz, havasiz vo basqga konar
olavosiz) 1 sm’-nin qramlarla ¢okisino xiisusi ¢oki deyilir. Belo ki, 4°C-do 1 sm’
kimyovi tomiz suyun ¢okisi 1 qramdir, onda istonilon maddonin xiisusi ¢okisi eyni
hocmda gotiiriilmiis homin maddonin miitlaq six halda ¢okisinin suyun ¢okisine olan
nisbatidir. Buna gora o, miicorrad adadls isare edilir. Oduncaq maddasinin xiisusi
cokisi biitiin agaccinslari ii¢iin toxminan eynidir vo va 1,54-1,56-ya borabordir.

Tobii halda hor ciir materialin vahid hocminin ¢okisine hacm ¢okisi deyilir.

Miixtalif agac cinsi oduncaqlarinin hocm c¢okilori miixtalifdir; o, bir agac
cinsinin oduncagi {iciin, hotta bir gévdo iig¢iin do eyni deyildir. Oduncagin hocm
cokisinin giymatino onun namliyi, illik gatlarin eni, gévdads oduncagin tutdugu yer,
yasi, agacin boylima soraiti vo digor sobablor tosir edir. Buna gora bu vo ya basqa
agac cinsi oduncaginin hacm ¢okisine, homin cins ii¢iin ancaq orta giymot kimi
baxmagq lazimdir.

Oduncagin hocm ¢okisi, onun bir kum santimetrinin qramlarla vo ya bir kub
metrinin kilogramlarlaifade edilmis ¢okisidir. Hocm c¢okisino gore miixtolif agac cinsi

oduncaglarini, ancaq oduncagin eyni namlik soraitindo miigayise etmak olar.

Cadval 2.4
Miixtalif agac cinsi oduncaglarmim hacm c¢okisi, g/sm’ il
Agac cinslori 15.% ks;?lzriis Agac cinslori 15% Tozo kasilmis
nomlikda nomlikda halda
halda
Palid 0,72 1,02 Qoz agaci 0,60 0,84
Goyriis 0,71 0,92 Sam agaci 0,52 0,86
Agcaqayin 0,70 0,86 Coka 0,51 0.79
Qara sam 0,68 0,83 Agcaqovaq 0,50 0,76
Fisdiq 0,65 0,97 Kiiknar 0,46 0,79
Tozagaci 0,64 0,88 Ag sam agaci 0,39 0,83
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Hacm ¢oakisina gora istonilon migdarda oduncagin ¢okisini tayin etmak vo onun
sixligr haqqinda fikir sdylomok olar; hocm c¢okisi oduncagin keyfiyyeotinin va
mexaniki xassalorinin asas gostaricisidir.

Agacin mexaniki xassalori oduncagin, ona tasir edon xarici mexaniki qiivvalora
(yiiklora) miigavimat gostormok qabiliyyatino onun mexaniki xassolori deyilir.
Mexaniki xassoloro oduncagin mohkomlik, elastiklik, oOzliiliikk, kovroklik kimi
xassalors aiddir.

Mexaniki xarici qiivvalor, onlarin tosir xarakterindon vo istiqgamatindon asil
olaraq, oduncaqda miixtalif gorginliklor yaradir. Mexaniki qiivvalorin tasirine uygun
olaraq oduncagin dartilmada, sixilmada, ayilmads (qirilmada), qopmada, kasilmads,
burulmada, yarilmada mohkomliyi, homginin elastiklik, plastiklik, kovraklik, olciiliik,
borklik, asinmaya dayaniqliq xassoalori, habelo mixlann ve suruplant saxlamaq
gabiliyyati ayird edilir.

Oduncagin qurulusu eynicinsli olmadigina goéro onun mexaniki xassolori do
miixtalif 1stigamatlords eyni deyildir. Oduncagin liflar boyu (kslla), homginin liflarin
enino-radial vo tangental istiqgamatlorde tasir edon qiivvalora miiqavimatini toyin
etmok gobul edilmisdir.

Oduncagin mohkamliyi — oduncagin mohkomlik haddini kicik niimunalerls,
xiisusi masinlar va cihazlarla tochiz edilmis laboratoriyalarla toyin edirlor.

Mexaniki xassolorin  smmanilma metodu, homginin sinanilan oduncaq
niimunalarinin formalar1 standartla miioyyaon edilir.

Oduncagin sixilmada mohkamlik haddi. Oduncagin sixilmaya islomasi tez-
tez miisahida edilir. Svaylar, siitunlar hor ciir diroklor vo dayaqlar, mebel ayaqlar
sixilmaya islayir. Sixilma boyuna sixilmaya, radial vo tangental istiqgamatlords enino
sixilmaya ayrilir.

Oduncaq niimunasi dagilana qadar yiikiin tosir xatti lizro sixilir (6l¢iisii kigilir).
Bunu oduncagin yigismasit vo ya ozilmasi adlandirirlar. Xiisuson, liflorin enina

sixilmada giiclii azilmo miisahids olunur.
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Miixtalif agac cinslori oduncaginin mohkamlik haddi cadval 2.5-ds verilmisdir.
Oduncagin liflor enina sixilmada mohkomlik haddi liflor boyuna sixilmada
mohkomlik hoddindan 5-10 dofs azdir.

Oduncagin dartilmada mohkomlik haddi. Codvoldon goriindiiyii  kimi,
oduncagin dartilmada mohkomlik haddi olduqca yiiksokdir, orta hesabla biitiin agac
cinslori iiciin 1200 kq/sm*-o yaxindir. Oduncagm liflor enina dartilmada mohkomlik
haddi, liflar boyuna dartilmada méhkomlik haddindan 10-20 dofs azdir.

Oduncagin ayilmads mohkomlik haddi. Oduncagin ayilmoys islomasi tez-
tez miisahido olunur. Tirlor v tirciklor, catilar, estakada detallari, korpiilor, mebel

detallar ¢cox vaxt ayici yiiklara moruz qalir.
Cadval 2.5

Isas agac cinslori oduncaginin 15% nomlikds sixilmada, dartilmada vo qopmada mohkamlik

haddlori
Oduncagin méhkamlik haddi, kq/sm” ilo
Agac cinslori Liflor boyu Liflor boyu Statik Liflor boyu

sixilmada dartilmada oyilmado gopmada
Sam agac1 439 1150 793 69-73
Kiiknar 423 1223 774 53-52
Qara sam 515 1291 973 115-126
Palid 520 1288 935 85-104
Fisdiq 461 1291 938 99-131
Tozagaci 447 1350 997 85-110
Coko 390 1158 680 73-80
Agcaqovaq 374 1312 766 57-77

Tacriibads oduncagin ayilmays islomasinin iki tipik hali miisahide olunur: 1)
ayilan detal har iki ucu ils bark dayaqlar tizorinds oturur; 2) ayilon detal ancaq bir ucu
ila barkidilmisdir, ikinci ucuna isa yiik tosir edir.

Hor iki halda oyilon detalin miixtalif hissalori, eyni amanda liflor boyuna
dartilma vo sixilmanin tasirina moruz qalir. Birinci halda yuxari hisse sixilir, asag
hissa dartilir, ikinci halda iso oksino, yuxari hisso dartilir, asag1 hisso sixilir. Birinci
halda detalin qorxulu kosiyi onun uzunlugunun ortasinda, ikinci halda 1iso
detalinborkidilmo yerina yaxin kosikdo olacaqdir. Detal oduncagimin daxili qati,
dartilma va sixilma sorhaddinds na sixilmaya, no do dartilmaya moruz galir. Bu gat

neytral gat (neytral xott) adlanir. Neytral gatda qopma gorginliyi miisahido olunur.
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Oduncagin oyilmoys miiqavimati, onun dartilmaya vo sixilmaya miigavimatindon
toplanir. Buna goro bu xassolor arasinda miioyyan qarsiliglt slage miisahide olunur:
oduncagin oyilmodo mohkomlik haddi onun dartilmada mohkomlik hoddindon az
liflor boyu sixilmada méhkomlik haddindan iss ¢oxdur.

Oduncagin gopmada vo kosilmads méhkomlik hoddi. Oduncaq hissasinin
liflor boyunca, radial yaxud tangental miistovilords liflorin eni ve liflor enine
perpendikulyar istigametlordo siiriismesine gopma deyilir. Liflor enino
perpendikulyar istigamatdo siirlismoayo kosi/mo vo ya kosim deyilir. Oduncagin
kosilmado miigavimsati liflor boyu vo liflor enine qopmasindaki miigavimatinden
bir ne¢co dofo ¢oxdur, belo ki, qopmada ancaq hiiceyralorin ilismosi aradan
qaldirilir, hiiceyralorin dagilmasi iso bag vermir.

Oduncagin burulmada mohkomlilik hoddi. Oduncagin burulmaya
miiqavimati firlanan vallarin, oxlarin, vintlorin isinde spiralvari burulmaga
yonoaltdiyi hallarda miisahide olunur. Burulmada oduncaq, nisboton kigik
mohkomlik haddine malikdir. Yalniz tozagact burulmaya daha yaxsi isloyir.
Oduncagin yiiksek nemliyi onun burulmaya miiqavimatini azaldir.

Oduncagin méhkomlik hadine tosir edan sabablor. Oduncagin méhkomlik
hoaddi gostoericisine tosir edon asas amillor onun nemliyi vo hacmi ¢okisidir.

Nomliyin artmasi bir qayda olaraq ouncagin moéhkemlik haddini asagi
salir.

Agir oduncaq yiingill oduncagdan moéhkemdir (biitiin basqa sortlor eyni
oldugda). Hesab edilir ki, oduncagin méhkemlik haddi onun hacm ¢okisine
miitonasibdir. Oduncagin méhkomlik haddine onun gévdade yerlosma yeri, illik
qatlarda gecikon oduncagin miqdari, bdyiime soraiti, agacin yasi vo xiisusen
qusurlarin olmasi tosir edir. Agacin kotik hissasinin oduncagi on boyiik
mohkomliyo malikdir, onun hacm ¢oakisi do on boyiik olur. Oduncagin boyuna
sixilmada moéhkemlik haddi kétiikdon topaye dogru getdikco azalir, moesalon,
gdvde uzunlugunun har 6 m-don sonra 8% asag diisiir.

Iynayarpaqli agaclarin niive vo iist oduncaq hissasinin méhkamlik hadlori
bir-birinden az forqlonir. Halqgaborulu, enliyarpaqli agaclarin iist oduncaq

hissasi oduncagin mohkemliyine gore niive oduncagindan bir az asagidir.
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Sopkinborulu enliyarpaqli agaclarda govdonin en kosiyinin radiusu {iizro
oduncagin mohkomlik haddinin doyisilmesi nisboton azdir, digoerinds iso artir.
Yetkin yash agaclarin vo yararlh torpaglarda boylimiis agaclarin méhkoemlik
hoaddlori yiiksok olur.

Qiisurlu oduncagin moéhkemliyi bir qayda olaraq, qlisursuz oduncagin
mohkemliyinden asagi olur. Buna goro codveldos verilmis bu vo ya basqa agac
cinslori oduncagmin mohkoemlik hoaddlori gostericilorine, defslerlo sinaqlar
osasinda ¢ixarilmig orta qiymat kimi baxmaq lazimdir.

Oduncagin borkliyi - materialin ona berk cisimlorin daxil olmasina
miigavimat gostormosi xassosino barklik deyilir.

Oduncagin berkliyinin sinanmasi - 1,28 mm diametrli yarimkiiravi uclugu
olan puansonlu cihazin koémsayile aparilir. Sitnaq zamani puanson, kollo, radial
vo tangental sothe yarimkiironin radiusu derinlikds (5,64 mm) 2 daqigo arzinde
boraber siirotle batirilir.Puansonun batmasi gostorilon doarinliye ¢atdigdan sonra
quvvoadl¢on masin yiikii gostorir.

Oduncagin kollo hissoasi radial vo tangental istigamatlora nisboton barkdir.
Eyni hocm ¢okisine malik olmayan oduncagin borkliyli miixtalifidr: osuncagin
hacm ¢okisi ¢ox olduqca, barkliyi do ¢ox olur.

Toacriibade, biitiin agac cinlorini barklik gostaricisine gora bark vo yumsaq
agac cinslorine boliirlor. Bork agac cinslorine palid, vales, goyriis, agcagayin,
sabalid agaci, ilm, vyaz, qoz agaci, armud agaci, tozagaci, qara sam vo basqalari
aiddir; yumsaq agac cinsloerine iso sam agaci, kiiknar, ag sam, qizilagac, coko,
qovaq, soyiid vo basqalar1 aiddir. Cox vaxt agac cinslorini barkliyine géro daha
bir tc¢ilincli qrupa ayirirlar ki, bunlara olduqca bark olan siimsad vo piisto
agaclarr aiddir.

Oduncagin borkliyini bilmoak boyiik istehsalat shomiyystine malikdir,
¢linki oduncagin emalinda islodilon kasici barkliyini nezere almagla se¢gmoak vo
itilomak lazim golir. Oduncaq nemlandikde onun barkliyi xeyli asag: diisiir.

Agacin barkliyinin tayini. Agacin borkliyi dinamik vo statik soraitinds toyin
edilir.

Boylik torafdon, radial vo tangential barkliklor bir-birindon forqlondirilir.
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Statik borkliy toyin etmok ii¢nii tili 50 mm olan niimune hazirlanir.

Taocriiba {iclin xiisusi miloyyon olunmus cihazdan istifads edilir. Diametri
11,28 mm, uclugunun radiusu 5,64 mm olan /puanson/ sotho borabar siirathi
quvve ilo sixilir. Qlvvonin totbiqi 2 dog. Davam etdirilmoalidir. Borklik 1 sm?
sotho diison qiivvonin gqiymati ils ifads edilir.

Tacriiba qurtardigdan sonra niimunonin riitubatlilik doracasi miioyyan edilir

va 15% riitubatlilik {i¢iin noatico asagidaki diisturla hesablanir:

H.=H-K

15

burada, His — 15% riitubatds barklik kqs/sm?;
H - faktiki riitubatda barklik;
K - riitubatlilik omsals.
Borkliyino goro agaclar 3 gqrupa boliiniir:
Yumsaq — 350 kqs/sm? kitknar, sam/sidr, ag sam, rubina/, agcaqayin fisdiq
/viiz/ qoz, alma, koyriim.
Cox bork — 850 kqs/sm? ¢ox /ag akasiya/, zogal xurma, /tiso samsenit/.
Zorbo zamami borklik belo formali 20x20x150 mm/150 mm uzununa/
Olciliir/ Olgiilii niimuno {izorindo prof. A.X.Pevtsov {isulu ilo toyin edilir.
Diametri 25 mm, ¢okisi 63,814 q olan polad kiiracik 500 mm hiindirliikdo
niimuna {izorine buraxilir. Niimunas {izorine 1z no gadar balaca olarsa o cins daha
brak sayilir. Borklik kiironin gérdiiyil isin sahasino olan nisbati ilo ifado edilir vo

asagidaki diisturla tapalir.

4-T-h

strb:
P-D

burada, T — kiironin kiitlasi,q;
h — diismo hiindiirliyii, mm;

D — 1zin diametri, mm.
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II. MOISOT MEBELLORININ KEYFiYYOTININ EKSPERTIZASI

3.1. Mebel mallarimin keyfiyyatinin laboratoriya iisulu ilo ekspertizasi

Mebel mallarinin keyfiyyatinin laboratoriya tisulu il ekspertizasini apararkon
miixtolif Ol¢ii  vasitolori, cihazlart vo kimyovi reaktivlordon istifado edilir.
Laboratoriya iisulu ilo ekpertizanin aparilmasi xassalorin asan monimsonilo bilon
miqdar gostaricilarinin alinmasina imkan verir.

Bu iisul obyektiv xaraktero malikdir. Burada obyektivlik ondan ibaratdir ki, bu
tisul istehlakcilara mal gondaranlor arasinda miinaqisaye son qoyur.

Mebelin xarici goriiniisiinii, toyinati vo xidmot miiddati bir ¢ox hallarda onun
ortilyiiniin galinhigindan parlaghigindan, istiys davamliligindan, ortiiyiin kimyovi
davamliligindan va basqa xassolorindon asilidir.

Soffa ortilyiin galimh@gmin toyini. Soffaf Ortiiylin uzunsiironliyi vo onun
miihafizo xidmoti oksor hallarda tobagenin qalinhigindan asili olur. Tobagenin
galinlhigindan asili olarag mebelin bazadilma doracasini miioyyan edirlor. Soffaf lak
Ortllyiiniin tobagosinin qalinligim1 okulyarli vintli MOB-1-15 mikrometri vo iki
obyektivli, metal althqlh MIS-11 ikili mikroskopik komokliyi ilo toyin edirlor.
Tadgigatdan avval asagidaki cadval iizra tobagonin taqribi galinligindan asili olaraq

obyektivlar secirlor.

Obyektivlor | Obyektivlorin fokus Okulyarli mikrometrin Mkm-lo 6l¢iils bilon
mosafasi, mm-lo bolgiilorinin giymati Ortiiylin galinhg
08-4 13,9 0,047 25-don 90-a qodor
08-39 25,0 0,085 90-dan 500-o godor

Tabogonin qalinligimi toyin edarkon mikroskopu tadqiq olunan sothin {izorino
elo qururlar ki, is1q zolag1 agac liflorine perpendikulyar olsun. Konusvari va silindrik
sothlords is1q zolag1 soth yaradana perpendikulyar olmalidir. Bu zaman mikroskopun
goriis sahasinds iki is1q zolagi — biri aydin tobagonin sothinds vo digori az aydin-
ortikk altinda agacin sathindo, avvalkindon bir qadar yuxarida amols golir. Okulyar
mikrometri elo yerlosdirirlor ki, nisanliyici xatlordon biri mikroskopun is1q xattina
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paralel olsun. Mikrometrin {ifiiqi xattini avvalca asagi isiq zolaginin asagi sorhaddi
ilo, sonra iso yuxari isiq zolaginin asagi sorhoddi ilo uygunlasdirirlar, hor iki halda
mikrometrin gostoricisini geyd edirlor. Ogor is1q zolagr diiz deyilss, onda
mikrometrin xottini gozayar1 elo qururlar ki, bu xottlo is1q zolagimin arasinda
tamamlanan saholor diiz olsun. Oxsar Ol¢iilori bir-birindon 5-10 mm masafods 2-3
yerdo aparirlar. Iki 6lciidon alinan miqdar kigiyinden 10%-don artiq deyilss, o
tobagonin orta qalinligi toyin edilir. ©gar bu forq 10%-don ¢oxdursa, onda iigiincii
Olgiinii aparirlar vo tobogonin galinliginin ortahesabli komiyyatini hesablayirlar.

Tadgiqatin naticasini asagidaki diisturla hesablayirlar:
h=10Z- ' J2n* -1
2N

Burada, Z — mikrometrik gostaricilorinin forqi;

- mikrometrin bolgiisiiniin qiymati;

N — mikroskopun boyiitmosi;
n — lakin sitnma gostaricisi.

Lakin va obyektivin sitnma daracasindan asili olan

1OZ-£vw/2n2 -1

2
diisturunun giymaoti asagidaki cadval iizro toyin edirlor:

Cadval 3.1
. Qiymatlori
Lakin sinma daracosi 08-440 obyektivi 08-39 obyektivi ilo
1 2 3
1.40 0.803 1.452
1.41 0.811 1.466
142 0.818 1.480
1.43 0.826 1.494
1.44 0.834 1.508
1.45 0.841 1.522
1.46 0.849 1.535
1.47 0.856 1.549
1.48 0.864 1.563
1.49 0.872 1.577
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Cadval 3.1-in ard1

1 2 3
1.50 0.879 1.590
1.51 0.887 1.604
1.52 0.894 1.617
1.53 0.902 1.631
1.54 0.909 1.644
1.55 0.917 1.658
1.56 0.924 1.671
1.57 0.932 1.685
1.58 0.939 1.698
1.59 0.947 1.712
1.60 0.954 1.725
1.61 0.961 1.739
1.62 0.969 1.752
1.63 0.976 1.765
1.64 0.983 1.779
1.65 0.991 1.792
1.66 0.998 1.805
1.67 1.006 1.809
1.68 1.003 1.832
1.69 1.020 1.845

Lak ortiiyiiniin galinliginin naticasi iizro mebelin bazayinin sinfini miiayyan
edirlor. I sinif — 180-250 mkm. II sinif — 100-150, III sinif - 60-80 va IV sinif — 30
mkm-o godor.

Ortiik pardosinin agaca yapisma gabiliyyatinin toyini

Ortilyiin agacla yaxud basqa nov araligla birlosmosi biitovliikdo mebelin vo
qismon do ortilyiin osas keyfiyyot gostoricilorindondir. Ortiik pordesinin agaca
yapismasindan Ortllyiin basqa keyfiyyot gostoricilori do cox asilidir. Bu an
novbasinds bir sira amillordon do asihidir (toboagonin qalinhi@indan, daxili
gorginlikdon vo kovrokliyindon va s.). Ortiik gatinin yapismasini (adgeziyani) toyin
etmok miirokkobdir vo tobogoni araligdan qoparmaga sorf edilon giiciin miioyyon
edilmasi ilo naticolonir. Bununla yanasi digor tlisullardan da istifado edirlor ki,
bunlarin da arasinda kesono adlanan iisul daha genis totbiq edilir. Bu halda ortiik
gatinin yapigsmasim tohliikasiz iilgiic liciin olan alt1 tiya (lezviye) barkidilmis tutqaca
oxsar xiisusi qurgunun komaokliyi ilo toyin edirlor. Tiyalor arasindaki masafa 0,5-don

1 mm-a gadar, yaxud 2 mm ola bilar (galin ortiiklori tadqiq etmak li¢iin).
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Ortiik gatinin yapismasim todqiq edorken sinaq ortilyiiniin her iiziinda alti
cortik yaradirlar, birinciyo qarsiligh perpendikulyar, cortmoni araliq qata qodor
aparirlar. Bu zaman 25 kvadrat yaranir. Tobogonin araliga yapigsmasi barado araligdan
galan yaxud ortiikk qati dagilmis kvadratlarin (%-19) sayi1 lizro mithakima yiirtidiirlor.
Bu iisul yalniz ayri-ayri (bazi) ortiiklorin miigayisali xarakteristikasin1 almaga imkan
Verir.

Mebelds lak-boyaglarin vo basqa ortiiklorin parlagh@imin tayini. Ortiiyiin
parlaghigi onun is181 udma vo sindirma omsallari ilo, homg¢inin sathin Ortiiliiyiiniin
qurulus vo onun vaziyyati ila slagadardir. Sathin nahamar kolokdtiir halda onun isiq
qarisiq (diffuzlu), miixtolif bucaq altinda oks olunur vo sothi tutqun gériiniir. Is1q
dalgasinin uzunlugunun yarisint otiib ke¢on nahamarliglart olan soth daha tutqun
goriiniir. Nahamarliq na gadar iri vo onlar ¢ox olarsa, bir o godar oks olunan isigin
yayilmasi ¢ox, aydinlig1 az olur vo sathi daha tutqun goriiniir.

Ortilyiin  parlaghgmin asag1 diismosi onda korroziyanin baslamasini,
mikrocatlarin amolo golmasini vo miihafizo xidmotinin asagr diigmasini tosdiq edir.
Buna g6ro do mebelin xarici goriiniisii pislosir. Parlagliq, Ortiiyiin tobiatindon vo
sothin xiisusiyyatindon basqa, tobagonin qalinligindan, araliq gatin goriiniisiindon va
borkimonin baslangic vaxtindan da asilidir. Tobogonin galinliginin artmasi ilo
parlaglig, ortiiytin kohnalma prosesinda do artir vo yiiksalir.

Ortiiyiin parlaqiginin R-4 refoektoskopunun kémokliyi ilo toyin edirlor. Buda
govdodon, dastokli baraban vo okulyardan ibarotdir. Govdonin daxilindo asanligla
firlanan barabanda miixtolif hiindiirliiyli gostoron 10 satirdon ibarot rogomli skala
vardir. Rogom satirinin Olciisii birinci sotirdoki 17-2 mm-don axirinct 0.466 mm-9
godor azalir. Har bir satirin qarsisinda 1-don 10-a godor parlaqliq doracasine uygun
rogomlor olur. Skalanin isiglandirmaq iigiin barabamin daxilinde asagi voltlu iki
lampadan istifads edirlor skala elo isiqlandirilir ki, isiglanan satirlor xiisusi oyuqdan
nozarat olunan sotho diissiin, todqiq olunan sothi zadslomomok liciin cihazin
bindvrasinds zamsadan araliq qatlar olur.

Ortilyiin parlaghiginin toyini bu cihazda raqomli skalanin satirlorindon birinin

aydin oksinin qurulmasina asaslanir.
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Ortiiyiin parlagligim toyin etmak iigiin 6lciisii 300x150 mm. olan agac althqglh
niimuna gotiiriirlor. Ortilyiin sothi toz vo basqa cirkden azad olmalidir. Todqiq olunan
sotha cihazi elo qururlar ki, agacin qurulusu ikiqat cizgiys perpendikulyar olsun.
Miisaiyoti okulyar vasitosilo aparirlar. Barabani toadqiq olunan sothdo rogomli
skalanin sotirlorindon birinin doqiq oksi yaranana qodor firladirlar, bundan sonra
parlagliq vahidini miiayyon edirlar.

Taodqgigat zamani sothin miixtolif sahasinde 5-6 Olcii aparirlar, sonra bunlardan
orta giymot toyin edirlor. Ortilyiin parlagqligi no qodor yiiksok olarsa, bir o godor
cizgilorin oksi doqiq ve daha parlaq olur vo cihazin nazarat olunan sathinds oxuna
bilon satirin 6l¢iisii bir o gadar kigik olur.

Cihazda oxuna bilon xirda sotirin sira nomrasi, sothin parlaqliq doracasinin
Olciisii olur.

Sothin parlagliq daracasi basqa slamatlorlo yanasi mebelin soffaf Ortiiyiiniin
sofoqlilik sinfini miioyyon etmokds istifado olunur. Belo ki, miioyyan sahoyo aid olan
normalliga uygun olaraq 1-ci sinif {izra bozoyi olan mebel 9-cu sotirdon asagi
olmayan parlaghiga, 2-ci sinif 7-ci sotirdon, 3-cii liclin 1-cidon asagi olmayan
parlagliga malik olmalidir; yarimsoafoqli ortiik {i¢iin 4-cii sinif izra parlagliq deracasi
toyin olunmur.

Ortiiyiin siirtiilmoys davamhhigimn toyini. Mebelin ortiiyiiniin siirtilmoyo
davamliligin1 Qardnerin cihazi ils toyin edirlar ki, bu da daxili diametri 2,2 sm olan
1,75m uzunlugda siiso boru borkidilmis stativi xatirladir. Olgiisii 9x9 sm olan 6rtiiklo
ata niimunasini bilavasito 45° bucaq altinda borunun altina yerlosdirirlor vo siiso
borunun yuxari ucunda yerlogdirilmis 5 mm oyugu olan qifdan gur toklon kvars qumu
ila emal edirlar. Tadqiqat1 tobagonin araliq qata gadar siirtiilmasinadok aparirlar.

Ortiiyiin siirtiilmoys qarst miigavimoti tobagonin dagilmasina sorf olunan
qumun ¢okisi ilo xarakterizo olunur. Tadgiqgat ii¢iin islonmis (yorgun-otmugenniy),
avvalco 1.25 Ne-li toru olan (36 OtV/sz), sonra 189 063 Ne-li torlu (130 otv/sm?)
olakla slonmis ¢cay qumu gotiiriiliir.

Ortiiyiin isiga davamlibgmmin tayini. Ortilyiin isiga davamliligi mebelin

goriiniisiinii saxlamaga boylik tosir gostarir. Bunu PRK-2 civa kvars lampasi ila sinaq
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niimunslarini siialandirmagq yolu ils tayin edirlor. Bu zaman sinaq niimunasini yariya
gadar isigkecirmoyon gara kagizla ortiirlor vo avvalcodon miisayyon edilmis miiddot
orzindo (5, 10, 20 saat vo s.) siialandirirlar. Todqiq olunan niimunoni lampadan 45 sm
maosafads elo hesabla yerlosdirirlor ki, ortiiyiin sothinds hararat istidon kohnalmomok
tictin 30°S-don yuxar1 olmasin. Siialanmadan sonra rongino gors todqiq olunan sathin
hor iki hissesini miiqayise edirlor. Isigidavamliliq niimunonin 6rtiilmomis hissesinin
kagizla ortiilon hissasino nisbaton tobagonin ronginin doyismo doracasi ilo xarakterizo
olunur. Bu zaman araligin rongi doyismasin deys Ortiiyii siiso tobagoya ¢okmok daha
yaxsidir.

Mebelda lak-boyaq va basqa ortiiklorin toyini. Ortiiyiin mohkomliyini tayin
etmok iiciin rogqash, yigcam PTK-4 cihazim totbiq edirlor ki, bu da diametri 120
olan, 6z aralarinda birlogon iki metal diskdon, oks agirliq vo uzunu boyunca yiik
asitlmis tonzimloyici vintdon, elektromagnit saygacindan vo elektrik acarindan
ibaratdir. Cihazin dastina cihazi tonzimlomak ii¢iin xidmot edon tomiz pardaxlanmis
siiso do daxildir. Ortilyiin mohkomliyini todqiq etmozdon ovval «siisoli rogom»
adlanan saquli oxdan dirononadok bu va ya digor torofa cihazin yarimtitroyislorinin
saymna goro, yoni elektromagnit saygacinin titromays baslamasindan isini qurtarana
godor vaxti tayin edirlor. Siisovari siisoni toyin edorkon cilalanmus siiso ciddi suroatdo
saquli miistovi tizarinda yerlosdirilmalidir. Saygacin ilk gostaricisini geyd edirlor vo
elektrik acarint dirononadok sola harokot etdirmoklo cihazi qosurlar. Cihazin ragsi
sondiikdon sonra saygacin gostoricisini  qeyd edirlor. Saygacin  ovvalki
gostaricilorindon raqgasin ragslori qurtardigdan sonraki gostoricini ¢ixirlar. Elo
saygacin gostoricilorindoki forq do siisoli soth yaxud siisoli rogomds cihazin
yarimragslarinin sayini verir ki, bu da 130 £ 3 yarimraqgsa barabor olmalidir.

Oks agirligi vo yiikii horokat etdirmakls lazim olan siigoli rogomi almaga nail
olurlar. Siisali rogomi (cihazin sazlanmasini) toyin etdikdon sonra 250x100 mm-don
az olmayan Olciido agaca c¢okilmis todqiq olunan Ortiik niimunosini gotiiriib, saquli
miistavi iizarina yerlosdirirlor. Cihazi1 niimunaya yonoldirlor vo cihazin sazlanmasina
oxsar tadqiqat aparirlar. Todqgigat1 5-10 dofa tokrar edirlor; tadqgigatin naticalori iizra

todqiq olunan ortiikde yarimragslarin sayinin orta gostaricisini tayin edirlar.
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Mohkamlik omsalin1 tadqiq olunan niimunads cihazin yarimragslorinin sayini

siisali rogoma bolmaokls asagidaki diistur iizro miioyyan edirlor:

burada, a — mohkomlik omsali:

N — tadqiq olunan niimunads yarimragslorin miqdart;

Ns — siisoli rogom.

Ortilyiin  mohkomliyi yiiksok oldugca todqiq olunan niimunalordo
yarimragamlarin say1 ¢ox olacagq.

Lak-boyaq ortiiklorinin mohkomlik omsali toebagonin galinligindan asilidir,
nitroselliilezal1 laklar osasinda olan ortiiklor ii¢iin orta hesabla 0,5-0,58 poliefiz laklar
asasinda olan ortiiklar ii¢iin is9 0,55-0,65-dan ibaratdir.

Ortiiklorin istiyo davamlihgmn toyini. Ortiiklorin istiyo davamliligini
govdoasi qalin olan 100 q ¢okido metal stokana bonzor xiisusi cihazda toyin edirlar.
Cihaz1 todqiq olunan sothdo 1 doqiqe miiddatinds saxlayirlar. Bundan sonra sothi
nazardon kecirirlor vo dagilmanin ilkin slamatlorini geyd edirlor (yumsalma, tonzifin
yapismasl, tonzifin torlarinin izi va s.).

Cihazin qizma horaratini doyisorok, onun minimal ohomiyyatini miioyyan
edirlor. Ortilylin istiyo davamliligi tobagonin zoif yumsalmasi vo onun sothinda
tonzifin izi ciizi bilinan hararatls xarakterizo olunur.

Ortiiyiin kimyavi davamlihginin tayini. Moisotdo rast golon miixtolif miihitin
tosirind qgars1 Ortilyliin davamliliginin, yasayis yerlari ii¢iin olan mebel kimi moatbax
mebellorinin do keyfiyyatinin qiymatlondirilmasinds birinci daracali ohomiyyati
vardir. Bu hal ii¢iin asas miihitlor: su, spirt, 1%-1i soda moahlulu, 4-5%-1i sirke vo
limon tursularinin mohlullar1 va s. dir.

Mebelin ortityiiniin kimyavi davamliliginin keyfiyyatca toyini bir cox hallarda
damci iisulu ilo aparilir. Todqiq olunan sotha bir neco damci lazim olan mohlul
tokiirlor. Mohlulun tez qurumasinin qarsisini almaq ii¢tin, hamin yeri byiiksin qapagi

ilo Ortiirlor. Smmagr 2 saat miiddatindo aparirlar, sonra tobagonin doyisilmasini
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miisaiyot edirlor (agarmasini, yumsalmasini, gabarmasini, dirnaqla yoxladigda
mohkomliyindaki doyisikliyi vo s.). Ogar tadqgiqatin ilk 2 saatinda tobagads heg bir
doyisiklik miisaiyat edilmirso, todgiqati onlarin yaranmasina qador davam etdirirlar.
Bu vaxt tadqiq olunan hor 2 saatdan bir nozordon kecirirlor. Miioyyan miihito qars
ortilyiin kimyovi davamliligt damcinin tokiilon anindan tobagods ilk doyisiklik

olamoti goriinona gadar kegan vaxtla xarakterizo olunur.

3.2. Mebellorin asas xassa gostaricaloring gora ekspertizasimin aparilmasi

Buraxilis isinds tadqiq olunan biitiin istehlak xassalori molum standart metodlar
osasinda hesablanmisdir.
Tadgigat naticalari asagidaki kimi riyazi yolla emal olunmusdur:

Orta kvadratik konarlagma asagidaki diisturla hesablanmigdir:

S:,/Zdz
n—1

Burada: d — ayrihigda gotiiriilmiis konarlagma;

n- paralel sinaqlarin sayini1 gostarir.

Variatsiya omsal1 asagidaki diisturla hesablanmisdir:

S

y=%2.100;
X

S — orta kvadratik konarlasma;
X — orta hesabi komiyyatdir.

Se¢cma say1 asagidaki diisturla hesablanmisdir:

2 2
v

pZ

n=

burada, t —normalasdirilmis konarlasma;
V — variatsiya omsali;

P — lazim olan doaqiqlikde se¢cmani gostarir.
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Tacriibanin sohfi asagidaki diisturla hesablanir:

t-S

n—1

m=

burada, t - normalasdirilmis konarlasma;
S — orta kvadratik konarlasma;

n — se¢ma sayini gostorir.

3.3. Respublikada istehsal olunan bozi maisat mebellorinin keyfiyyatinin

ekspert giymoatlondirilmasi

Bilidiyimiz kimi, omtossiinasliq mallarin istehlak xassolorini Oyronir. Bu
zaman diizgiin gostaricinin aldo edilmasi iigiin bir cox amtoasiinasliq tacriibalari vo
tohlillori aparilir. Mebellorin xassolarinin gostaricilorinin hartorafli dyronilmasi iigiin
aparilan omtoasiinasliq tacriibalori daha genis vo otrafli sayilir. Tohlillorin aparilmasi
zamani elmin yeni nailiyyatlarindon diizgiin istifade edilmalidir. Tohlil eyni zamanda
keyfiyyatin giymatlondirilmasi vo yaxud onun toyin edilmasi iiclin metodikalarin
hazirlanmasinda, materiallarin xassalorinin gostaricilori haqqinda molumatlarin
toplanmast maqgsadils aparilir. Tohlillorin oksariyyati standartlara daxil olan normativ
texniki gostaricilora osason aparilir. Bozi gostaricilor az ohomiyyot kasb etdiying,
tohlilin miirokkabliyina yaxud islonmis metodlarin olmamasina goro standarta daxil
edilmir. Omtossiinaslhq todgiqatlarinin istiinlityii bir daha ondadir ki, tohlillor
naticosindo mebellorin bozi yeni xasso gostaricilori askar edilir, onlarin tohlili
metodlari islonib hazirlanir vo naticads yeni standartlar yaradilir.

Ayri-ayr1 xassa gostoricilorinin toyin edilmasi liclin asagidaki iisullardan
istifads edilir: orqanoleptik, sosioloji, alat, hesablama va tocriiba istismar iisulu.

Organoleptik iisul sads olmaqla, malin tok-tok xasso gostoricilorinin insanin
hiss tizvlorinin vasitasila bilavasito gobul olunmasina asaslanir. Bu tisullar yanmaya,

1y, islanmaya, oldo cirilmaya aid sads yoxlamalar aparilir. Bu yoxlamalarin
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naticalarini oldo etmoak iigiin sads cihazlar vo vasitalordon istifado edilri ki, bunlara
misal olaraq lupalari, xatkeslori vo s. misal gostars bilarik.

Organoleptik tisulla xasso gostaricilari tayin edilorkon naticalor ballarla ifado
edilir. Organoleptik iisul asasan etibari ilo bu va ya digor xassonin toyin edilmasindo
alot tisulunun olmadig1 va ya zaif inkisaf etdiyi hallarda genis totbiq edilir.

Organoleptik tisulun bir ¢ox iisilin vo catismayan cohatlori vardir. Bu iisulun
Ustiinlityi osas etibart ilo onun sadoliyindo vo xasso gostaricilorinin  tez
giymatlondirilmasindon ibaratdir. Bu zaman tohlil ii¢iin xiisusi otaqlarin cihaz vo
alotlorin olmas1 tolob olunmur. Bu iisulun catismamazligi onun totbiginin
mohdudlugundan va naticolorin subyektivliyindon ibaratdir. Xasso gostaricilorinin
alinmis naticalorin dogrulugu miitoxassislorin ixtisas doracasindon, onlarin praktiki
tacriibasindon vo hiss tizvlorinin fizioloji xiisusiyyatlorindon asilidir. Orqanoleptik
tisulda xasso gostaricilori homiso hesablama 6l¢ii vahidlari il ifads edilo bilmir, bu
zaman bu vo ya digor mebellorin uygun alamotlorine gora miigayise etmak ¢atin olur.
Biitin bu catigmamazliglara baxmayaraq orqanoleptik iisul omtossiinasliq
tocriibasinds xiisusilo momulatlarin ndgsanlarina gors sortlarin miioyyan edilmasinda
genis totbiq edilir.

Bu, xiisusilo mebellorin estetik xasso gostaricilorinin toyinindo Oziinii daha
aydin gostorir. Momulatlarin xasso gostaricilorinin eksperti yolu ilo dogrulugu
ekspertin ixtisas doracosindon vo ekspert komissiyasinin isinin togkil olunmasi
soviyyasindon asilidir.

Yuxarida geyd etdiyimiz kimi mebelin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasi ii¢iin
yaradilan ekspert komissiyasi iki qrupdan ibarst olunmalidir: is¢i va ekspert grupu.
Ekspert qrupunun vazifasi ondan ibaratdir ki, bu qrupa daxil olan haor bir soxs malin
keyfiyyatini fordi olaraq giymotlondirir. Isci qrupu iso momulatlar1 ekspertiza iigiin
hazirlayir, noticolori tohlil edir, yekunlasdirir vo ekspertlorin iimumi fikirlorini
comloagdirarak diizgiin natico ¢ixarir.

Ekspert qrupu asason asagidaki niimayondalordan ibarat olur: togkilat¢i (o hom
do ekspert komissiyasinin sadri olur), momulatin keyfiyyotini qiymatlondiron

miitoxassis, programlasdirict va texniki isc¢ilar;
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Ekspert iisulu alat iisulunun totbiq edilo bilmadiyi hallarda daha genis isladilir.
Masalon: mebelin badii-layihs vo saviyyasinin qiymatlondirilmasinds va s.

Moisot mebellorinin xasso gostaricilorinin sosioloji metodla toyin edilmasi
istehlak¢ilarin genis dairasinin fikirlorinin yi1gilmasi, sifahi sorgu, lazimi suallardan
ibarat xiisusi anketlorin paylanmasi, alic1 konfranslarinin kegirilmasi, sorgi satisi vo s.
yollarla hoyata kecirilir. Burada ayri-ayr1 soxslorin gostaricilorinin  qiymatlori
comlogdirilir vo riyazi tohlildon kecirilir. Bu iisul asas etibarilo demok olar ki,
ticaratdo genis totbiq edilir.

Omtogsiinasliq tohlillorinde on ¢ox yayilmug iisul, demoak olar ki, alat iisulu
sayilir. Bu tisulda mallarin xassa gostaricilari 6l¢ii vasitalorinin, cihazlarin vo kimyavi
reaktivlorin komoyi ilo aparilir. Bu {iisul basqa iisullara nisboton daha obyektiv
olmagla, xassolarin asan monimsonila bilon miqdar gostaricilorinin alinmasina imkan
verir. Bu iisuslu hayata kec¢iron zaman basqa iisullardan farqli olaraq tosadiifliiys yol
verilmir. Xasso gostaricilori bu iisulda doqiq Olcii vahidlori ilo ifade edilir. Alot
tisulunun asasin1 metrologiya toskil edir.

Xasso gostaricilorinin  toyini liclin olan bu iisul otagin temperaturasina,
riitubatine doqiq riayst olunmasini, standart niimunslorinin hazirlanmasinin,
cihazlariin daqiqliyinin, tacriibalorinin aparilmasi ii¢iin standart metodlarin olunmasi
va xiisusi hazirligh kadrlarin olunmasi talab edilir.

Malin geyri-barabarliyi dedikds, momulatda bu vo ya diger xassalorin gobul
edilmis gostoricidon konarlasmasi nozordo tutulur. Bir momulatin ayri-ayr
hissolorinds sothinin xarakteri, tomizliyi, rongi, parlaghigi, qurulusu, mohkomliyi,
borkliyi, Olciilori vo basqa gostoricilori miixtalif ola bilor. Qeyri-barabarliyin
boyiikliiylinii miioyyan etmak vacib sayilir. Qeyri-barabarliyin imkandan asili olaraq
askara c¢ixarilmasi sorti olaraq goriino bilon vo gizli olur. Goriilo bilon geyri-
barabaliyin mebelin niimuns ilo miigayiso etmokls askara ¢ixarmagq olar.

Gortiilo bilon geyri-baraborliyin miixtalif soviyyads boyanma, sothi tomizliyi,

yerli yogunlagma, naxisin geyri-simmertriliyi vo s. aid edilir.
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Gizli geyri-barabarliys 1so masalon, miixtalif saviyyade barklik, mohkamlik vo
s. aiddir. Mallar gizli formada meydana cixan qeyri-barabaorliyin alot tisulunun
komokliyi ilo miioyyan edilir.

Laboratoriya soraitindo geyri-barabarliyi toyin edon zaman paralel tocriibalor
aparilir vo noticodo bu vo ya digor gostaricinin geyri-barabaorliyinin boyliklilyii
hagqinda yekun ¢ixarilir.

Orqonoleptik iisul zamami hor bir momulatin geyri-barabarliyi bir sira
gostaricilar izra eyni vaxtda askara c¢ixarila bilor. Alat tisulunda iso bir-bir vo tez-tez
2-3 gostarici askara cixarilir. Laboratoriya tocriibolorinin naticoalorine asason
gostaricilarin geyri-baraborliyi hagqinda dogru moalumatlarin alinmasi iiciin tohlilin
statistik iisulundan istifads edilir.

Laboratoriya tocriibolorinin naticaloring asason xasso gostericilorinin geyri-
baraborliyi hesablama yolu ila xiisusi formulun kdmoyi ils toyin edilir. Bu zaman bir
sira monalar alinir vo bunlardan olamatin orta riyazi monast MOR, olamatin
monasinda orta riyazi razilir MSR — Mmin, alamatinin manasindan orta riyazi ¢oxluq
MSR hesablanir. Belaliklo geyri-baraborlik gostaricisi faiz hesabi ilo parcalar, gonlor

va s. liciin agagidaki formula ilo hesablanir:

H — 2’nl '(Mcp _MMMH) .
n-Mcp

100

burada, H — geyri-barabarlik gostarijisi, faiz;
Msr — slamatin bir sira monalarinda alinan orta riyazi gostarici;
Mmin — asag1 monali slamatlorindon alinan orta riyazi gostarici;
n - biitiin monalarin say1, riyazi gostarici;

n; — asagi orta riyazi gostaricilordon olan slamatlorin sayi.

Momulatlarin xasso gostaricilorin tayininds, asas etibarilo kimyavi, mikro-

skopik, fiziki va bioloji alat tisullarindan genis istifads edilir.
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Kimyovi tisul materiallarimin kimyovi torkibinin onlarda zororli maddslorin
olmasini, kimyavi xasso gostaricilorinin, materiallarinin tursuya, goloviys va suya
gars1 davamliliginin xarakterini toyin etmak ii¢iin islodilir.

Mikroskop {iisusu materialin qurulus torkibini, boylikliiyiinii, hissaciklorin
xarakterini vo yerlosmosini toyin etmoys imkan verir. Masalon, agacin torkibini
miloyyan etmoyo imkan verir. Mikroskopik tohlil zamani, bir qayda olaraq, tadqiq
edilon obyektin qurulusunun fotosokillori alinir.

Fiziki iisullar mallarin termiki, mexaniki, optiki, elektrik vo s. xasso gos-
taricilorinin tayin edilmasi tigiin istifads edilir. Bu tisullarin komakliyi ilo dyronilon
obyektin xasso gostaricilorinin miqdar xarakteristikasini tayin etmak olar.

Xota, Ol¢ii Gisulunun miitoroqqi olmamasindan istifado olunan cihazlardan
tadqiq edilon materiala vo momulata vo hamginin Ol¢ii vasitaloring xarici soraitinin
tosirindon bas vero bilor. Bununla borabor cihazin islomosini miisahido edon insan
orqanizmasinin fizioloji xiisusiyyatlori va s. bu zaman bdyiik rol oynayir.

Olc¢ii xotalar1 kobud, sistematik va tosadiifi olmagla 3 yera boliiniir.

Tadgigatin naticolorini arasdiran zaman tosadiifi xotalar riyazi metodlar
vasitasile aradan qaldirilir.

Molumdur ki, tosadiifi sohflori Qauss ganununa tabe olur (normal bolgii
ganunu) Normal bolgii ayrisindo daha tez-tez tosadiif edilon gostoricilorin monalari
oyrinin yuxart noqtasi ilo (piki ilo) xarakterizo olunur. Az geyri-barabarlik zamani
oyri ordinat oxu boyunca, ¢ox geyri-barabarlik zamani iso oksino ordinat oxundan
uzaglasir. Olgcma naticolorini tohlil etmoak iiciin normal bélgii ganununa tabe olan asas
formulalar asagida gostorilir. Olgiilon gostaricilorin daha hoqiqi monas1 asagidaki

formula ilo hesablanan orta riyazi komiyyat sayilir.

H:lZHi
ni—
Burada x — orta riyazi komiyyat

| I I, oo, , n — paralel miisahidslarinin sayz;

X1 — tok miisahidonin monasi.
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Miisahids naticolorinin orta riyazi monadan konarlagsmasi, bazon orta kvadratik
xota adlanan, orta kvadratik konarlasmani xarakterizo edir. n<40 oldugda bu

asagidaki formula ilo toyin edilir:

2 (H —H)

n—1

S =

X

Orta kvadratik xotan1 orta riyazi mena ilo, basqa sozls, variasiya amsali (Vn)

vasitasi ilo %-lo xarakterizo etmoak olar.

m:24m

Diistur vasitosi ilo hesablanmis goOstaricinin orta riyazi monasiin boyiikliiyii,
onun hoqiqi orta manasindan forglona bilor. Buna gora do onun yerlosma intervalini
miitlog bilmak lazimdir. Gizli ehtimalin boyliklilyli zamanm (tacriibado bu gostarici
95% va ya daha artiq gotiiriiliir) sarbastlik daracasinin soviyyasi K(K=n-1) hesablanir
va statistik cadvala asason

Styudent omsal1 tapilir. Gizli intervalin sarhaddi agidaki diisturla hesablanir:

t-S
AH =+~
Jn
Norma bolgiisii zamani Olgiilorin naticosi iizra xotam asagidaki kimi yazmaq
olar:
H:Hiiéﬂm:mP:m%
Bu o demokdir ki, gizli ehtimal (P) zamami1 6lgmonin orta naticesinin haqiqi
giymati
PEALE ~don, H+L S _dok gizli interval haddinds olacaqdir.
I T

Axarinc1 tonlikdon, homginin gizli ehtimali verilon zoruri 6l¢gmo adodlarinin

toyini (6l¢gmanin etibarli doracasi) va yol verila bilon xatanin migdarinin (adston 5%
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cox olmur) hesablanmasi iiclin istifads edilir. Xaotanin miioyyon miqdart verildikde
(0,01 va ya 0,02) statistik cadval iizro (n) sayda 6lcma momulati V,-nin qiymati
tapilir vo onu Vi-ilo miiqayiso edirlor. 9gor Vk>Va olarsa, onda «siibhalonon»
yayinma v ya kobud sohvlor oldugda 6l¢gmonin vahid naticosi tapilir. Yayimnmani
toyin edon zaman miisahidonin naticosinin orta riyazi monasini ortaq kvadratik

uzaqlasmadaki payinin nisbi konarlasmasi1 miqdar asagidaki diisturla tapilir:

v-|

X

burada, Xy — miisahidonin naticasinin yayinmasinda «siibhalonan» gostaricilar.

Hesablanma {isuslu ilo xassolorin ayri-ayri gostaricilorinin toyini lazim olan
keyfiyyot gostaricilorinin  miqdart molum olan basqa gostaricilor vasitosilo
hesablanmasina asaslanir.

Gostaricilorin hesablanmasi ayri-ayr1 gostaricilor arasinda movcud olan nazori
vo ya emprik asililia asason yerina yetirilir. Molum gostaricilor basqa iisullarla,
homg¢inin do alot iisulu ilo, masalon, materialin sixligina vo hom c¢okisino goro
mosamaliyi va s. tayin edilir.

Istismar tacriibolori laboratoriya tohlilleri ilo paralel siiratda aparilir vo bunlar
bir-birini tamamlayir. ©gaor onlarin naticasi yaxsi alagoni tomin edirso, onda sinagin
dogrulugu va obyektivliyi siibho yaratmir vo diizgiin natico va toklif vermays imkan
Verir.

Mbolum oldugu kimi, xasse gostaricilorin orqanoleptik, sosioloji vo ekspert
metodlarla toyini xassaloro geyri-asili qiymoatlor verir. Mahz buna gora da, gobul
edilmis qiymoatlondirms skalasinin keyfiyati togkil edon biitiin xasso gostaricilari liciin
vahid olmasi vacib sayilir.

Qiymatlondirmonin toyini zamani istehlakcilarin tolablorini nozors almaq
lazzimdir. Umumiyyatla, biitiin xasso gostaricilorinin absalyut qiymotlondirilmasi iigiin
bir sistem gobul etmok miimkiin deyildir, belo ki, xasso gostoricilori vo onlarin

giymatlondirilmasi arasinda miixtalif asililig movcuddur.
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Xasso gostoricilorinin - absolyutu vo bu gostoricinin  biitiin  intervalda
giymoatlonmasi arasinda xatt asililiq oldugda gabul edilimis qiymat skalasi vo har bir
interval alti qiymot, demok olar ki, kosilir. Belo halda gostarici liclin an yiiksok
giymat o zaman alinir ki, bu momulatin gostaricisi etalona uygun olsun.

Amma nazari olaraq xasso gostaricilari 1lo onun giymati arasinda diizxatli nisbi
asitliligl tosovviir etmok cox cotindir, xasso goOstaricilorinin intervalalti hissoloro
barabar boliinmasi kvalimetriyanin tacriibasinda c¢ox istifads olunur.

Qiymot vo gostorici arasinda geyri-xotti asililiq zamani biitiin intervallarda
xasso gostaricilorinin  doyismosi  kosilir vo intervaalti hissalora geyri-barabar
boliinarak uygun qiymatlor alinir.

Bildiyimiz kimi mallarin keyfiyyoti dedikds, onlarin yararli xassalorin
mocmusu kimi basa diisiiliir. Keyfiyyatin toyin edilmasinds onu tomin edan yararl
xassalarin rolu geyri-barabar olur. Belo ki, bu zaman bir xasso basgasina nisbaton
daha vacib sayilir. Mahz buna g6ro do, mebel mallarinin keyfiyyat soviyyasinin
qiymatlondirilmasinds, onun qiymsatlondirilmasi iiciin gobul edilon timumi gostori-
cilorin macmusunda ¢akisini daqiglesdirmak, basqa sozlo desok, samballiliq omsalini
toyin etmok vacibdir. Samballiliq omsali dedikdo keyfiyyatini kompleks gosto-
ricilorinin vo ya keyfiyyatin soviyyosinin hesablanmasinda homin xassonin gosto-
ricilor arasinda miqdarca xarakteristikaks1 basa diisiiliir. Basqa s6zlo, samballiq
omsali mallarin keyfiyyotini togkil edon timumi xassolorin mocmuunda homin
xassalarin payini gostarir.

Noa gador ki, istehlak¢ilarin mallart gars: tolablori doyisir, demali eyni zamanda
xassolorin samballiliq omsali da doyismomis qala bilmoz. Malumdur ki, son illards
istehlak¢ilarin toloblori momulatin estetik soviyyasino torof ohomiyyatli doracads
doyismomisdir.

Xassolorin samballiliq amsallar ardicil olaraq doyison komiyyatlordir vo onlara
dovri siiratdo yenidon baxmaq lazim golir. Xassolorin samballiliq amsalinin comi bir
soviyyado sabit komiyyot olmalidir. Toklif olunan oksoriyyot metodikalarda
xassalorin amsallar qrupunun ilk «xassalorin ierarxiya agacinda» soviyyasi vahido

barabar gotiiriiliir. Belo halda hor qrup xassalorin samballiliq amsal1 0-dan vahidadok
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(0 1) dayisir. Xassalorin qrupuna daxil edilon xassolarin samballiliq amsalina baraber
olmalidir.

Bir sira metodikalarda mallarin keyfiyyot soviyyasinin giymatlondirilmasinda
samballiliq amsallarinin comi 10;100 gabul edilir. Saha metodikalarina uygun olaraq
ylingiill sonaye mohsullarinin  keyfiyyat soviyyasinin  qiymatlondirilmasinda
orqanoleptik iisullarla toyin olunan gostaricilorin xassalorinin samballiliq amsal1 bu
xassolorin maksimum giymatlondirilmasina daxil edilmisdir. Bels ki, tikili momulatin
bir neco qrup xasolorinin orqanoleptik iisullarla toyin olunan gostaricilorinin

maksimum qiymati asagidaki kimi olur (balla):

Stilin keyfiyyati -8

Konstruksiyanin keyfiyyati -14
Materialin keyfiyyati -12
Hazirligin keyfiyyati -6

Ogor hesablanan xassolorin samballiliq omsallarinin comi vahido barabor
gotiiriilorsa, onda ayri-ayrt xassalor qrupunun samballiliq amsali uygun olaraq 0,20;
0,35; 0,30; 0,15 toskil edocakdir.

Xassolorin samballiliq omsallarint toyin edilmasi lizro molum olan doyoar,
ekspert, riyazi-statistika metodlarindan da mebel mallar1 liclin on yararlis1 ekspert
metodudur. 9gar samballiliq toyin edilmasi lazim galon xassalorin miqdar1 3-don ¢ox
deyilsa, ondv bu zaman giymoatlondirma asan olur vo xassalorin omsallarinin comi
vahido baorabor gotiiriiliir. Xassolorin sayimnin ¢ox oldugu soraitds (3-4) samballiliq
omsalinin tapilmasi daha alverisli vo inandirici olur. Psixoloji tadqgiqatlarin gostordiyi
kimi, xassolorin say1 5-7-don ¢ox oldugu hallarda masalonin halli ekspertlor {iciin
cotinlosir. Belo halda ekspertlor asas vozifoni yaddan c¢ixararaq miirokkab ¢oki
omsallarimi yaratmaga vo bazon rogomlori segmokla onlarin korrektirovka etmayo
ehtiyac hiss edir vo naticado sohvlor artir. Buna goro do xassolorin samballiliq
omsalin1 hesablamagq ii¢iin ekspertlorin qarsitya qoydugu masalalorin xarakterina gora,
homg¢inin ekspertlorin raziliq fikrinin miioyyon edilmasi mogsadilo ekspertizanin

naticalarinin iglonilmasinin riyazi iisullarina gora xiisusi metodikalar hazirlanmigdir.
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Ekspert iisulu ilo xassolorin samballiliq omsallarinin toyinino dair 3 {iisulu
nazordan kecirak.

1. Metod ranjirovaniye (ranqlar iizra diizma). Bu iisulda ekspertdon biitiin
xassalori, onlarin gqiymatinin artmasi (vo ya azalmasi) gqaydasi ilo, yoni elo ardicilligla
nomralonmasini xahis edirlar ki, an ¢ox (vo ya an az) vacib xasso N1, ondan sonraki
N2 vo s. kimi gqiymatlonmis olsun.

Xassolorin samballiq omsallarinin bu iisulla toyini hor bir xasse iizra biitiin
ekspertlorin verdiyi roqomlorin, biitiin ekspertlorin xassolor iizro verdiyi biitiin
rogomlarin comi ilo nisbati kimi hesablanir.

2. Ustiin tutlmus ardicilliq iisulu. Bu iisulda ekspertlordon xassolorin noinki
ranglar iizra sira ilo diiziilmasini, ham¢inin nisbi shomiyyatino gora onlarin miqdarca
qiymatlondirilmalari tolob olunur. Masalan, an vacib xassaya (samballiliq doracasine
g0ra) bir vo ya ona barabar qiymot verilir, qalan qiymatlor iso (0 vo 1 vo ya 0 vo 10
arasinda) onlarin nisbi vacibliyi sirasina gors diiziiliir.

Burada samballiq amsali asagidaki qayda iizrs toyin edilir:

a) har bir ekspert liclin biitiin xasalor lizro qiymatlor comlaonir;

b) hor xasso iizro qiymati biitiin xassalar iizra qiymatlorin comina bélmak yolu
ila har bir ekspert ii¢iin xassalorin samballiq omsallari toyin edilir;

v) biitiin ekspertlor iizro samballiq omallar1 matrisi tortib edilir vo biitiin
ekspertlor liciin har bir xassoys gora samballiq omsali comlonir;

q) biitiin xassalar va ekspertlar iizro samballiq omsali comlonir;

d) nohayat hor bir xasso lizro samballiq omsallarinin biitiin ekspertlor iigiin
comini samballiq omsallarinin biitiin ekspertlori vo biitiin xassolor iizro Umumi
comind bolmak yolu il xassalorin samballilq omsallar tayin edilir.

Ustiin tutulan ardicilliliq iisuslu samballiliq omsallarmin miioyyan edilmasinin
biitiin ekspert iisullarindan ona goOro iistiin sayilir ki, bu halda xassolorin
samballiliginin migdarca miiqayiso masalasi hall edilir.

3. Ciit miigayiso tiisuslu. Bu iisulda ekspertdo xassolori onlarin ciitii ilo
miiqayisa edir vo bu xassalar ciitiindon hansi xassalorin samball1 oldugunu gostarirlar.

Ciit miigayiso tisullarindan asas etibarils ii¢ varianti movcuddur:
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Birinci varintda eksperto matris togdim edilir ki,burada saquli vo iifiqi
istigamatinda sira nomrasi ilo xassalarin siyahisi verilir vo ekspertdo grafalarda iki
miiqayisa olunan xassalordon daha samball1 xassonin némrasini qoymagq talab olunur.

Ikinci variantda eksperto kartocka verilir ki, burada da xassaler ciit-ciit qeyd
olunur (masalon, xasso-1; xassa- 2;-3 vo s.)

Ekspertdon xahis olunur ki, is miiqayiss olunan xassalordon daha samballi olan
xassonin altindan xatt ¢okin.

Uciincii varintda (tam ciit miiqayisado) ikinciden forgli olaraq kartogkada xas-
solar diiz vo garisiq qaydada gostorilir (masslon, xasso-1, xassa-2,-1 va s.) Ekspert-
don, ham¢inin miigayiss olunan iki xassaden birinin daha samballi olan altindan xatt
¢okmok xahis olunur. Aydindir ki, bu varintda ekspertin mithakimasi ikinci variantda
nisbaton iki dofs cox olacaqdir. Bu variant ekspertin kartockada birinci yazilan
xassonin altindan xatt cokmok sohvi miimkiinlityiindon iimumi sayina bolmak yolu ilo
homin xassoalorin hor bir eksperto goro samballiliq omsalin1 hesablayir, sonra is9o
avvalki tisulla samballiliq emsallarim biitiin eksperto goro hesablayirlar.

Biitiin nozaordon kegirilon iisullardan samballiq amsallarinin toyin ekspertlorin
roylorini raziliq deracasi ilo dogiqglesdirirlar. Belo ki, qrup halinda giymatlondirme
ancaq miitoxassislorin sorusulan cavablarinin yaxsi razilasdirildigi zaman keyfiyyat
godar etibarli hesab edila bilar.

Bunun {i¢iin riyazi statistika metodlarindan istifads edilir.

Burada birinci noévbado variasiya

omsali (V)
vV ==—:100 %

S — orta riyazi konarlasma,;

X- orta riyazi komiyyat.

Tacriibado tez-tez iki ekspertin royinin miiqayise edilmaosi vozifasi ortaya gixir.
Bunun ii¢iin onlarin toyin etdiyi samballiliq amsallarini ranglar iizrs sira ilo diiziir vo
sonra monasini miiayyan saviyyasinde onlarin ardicil dl¢iilmasi ilo ranq korelyasiya

omsallar1 hesablanir.
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Biitiin ekspertlorin roylorinin uygunlugunu toyin etmok {lciin homginin
konkardasiya omsali W, basqa sozla n-sayda ekspertlordon togkil olunmus grup iigiin
ranq korelyasiyasinin imumi amsalin1 hesablamaq lazimdir.

Ogor ranglar tam rogomlorlo ifados edilmissa, konkardasiya omsali asagidaki

formula tizra hesablanir:

burada, S - hor bir xasso iizro ranglar cominin ranglarin orta comindon kvadratik
uzaqglagmasi comi;
m - ekspertlorin migdari; n — xassolorin miqdari.
Ranglarin orta comini (T) asagidaki diisturla hesablayirlar
burada, Mye - yerdir, hans1 ki, burada i-ci eksperto goro y-ci xassonin samballi
goyulur.
No vaxt ki, hor bir xasso iizro ranglar cominin onlarin orta comindon

uzaqlasmasi

olduqda, onda

S=Y A gotiiriiliir.

Konkardasiya omsal1 0-la 1 arasinda doyisir. Ekspertlorin royinin tam uygun-
lugu soraitinde konkardasiya amsali bira (1) barabor olur. 9gor W=0 olursa, onda
demak olar ki, ekspertlorin roylori arasinda heg bir uygunluq, uzaglagsma yoxdur.

Konkardasiya omsalinin monasim1 qiymatlondirmak {iciin K-m-1 haddindo
kriteriyasindan istifado edilir.

Bunun iiciin Pirson kriteriyasi, yoni x (x4 kvadrat) ranqglar tam adadlorlo ifado

edilmis olarsa, asagidaki diisturla hesablanir:
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12-§

H>=——"~"
m-n-(n+1)

x*-nin praktiki qiymoti tapildigdan sonra riyazi cadvelden x*-nmn codval
qiymoti tapilir. ©gor x*-nimn codvol giymeti onun praktiki giymeotinden kicik vo ya
barabar olarsa (x2 > xz), onda 0,90-0,99 ehtimali ilo tosdiq etmak olar ki, samballiliq
omsalinin toyini iizro sira ilo diizon zaman (ranclayan) elo voziyyat yarana bilor ki,
iki, tic vo daha cox xassolorin samballiq omsallarindan hansimin sira nomrasini
yazmaq masalasi meydana cixir. Belo halda droblu va ya slagali ranglar totbiq edilir.
Masalon, agar barabar samballiq amsallar1 ikinci va {igiincii yeri tutursa, onda onlar
2,5-3 barabor drob rogomi qoyulur. Ogar ii¢ eyni samballiq amsallart besinci, altinci,
yeddinci yeri tutursa, onda onlarin har birino alti rogomi yazilir. Droble va alagali
ranglar olan zaman konkardasiya omsali (W) slagoalondirilon ranglarin rogomlorinin

diizolisini nozars alaq:

S

L 2(n3 —n)—mzm:Ti
i=1

12

W =

hesablanir, x* (x" kvadrati) kriteriyasmin praktik gqiymati isa bu halda:

H? = S

112m-n(n+1)— 11~;Z;:Tl.

n—

diisturunun kémayi ila tapilir.
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NOTIiCO VO TOKLIFLOR

«Mebellarin istehlak xassolorinin giymatlondirilmasi» mdvzusuna hosr edilmis
dissertasiya isinin yekunlagdiraraq, asagidaki tokliflori vermok olar:

1) Mebellar, bir qayda olaraq, miixtalif etibarliliq soviyyasino vo miixtalif
xidmoat miiddatina malik olan elementlardon ibaratdir. Bu mebelin har bir elementinin
mohkomliyi vo kohnolmoys garsi davamliigi da miixtolif olur. Umumi yumsaq
mebelin etibarli vo uzunomiirlii olmasi ii¢iin, yaxs1 olardi ki, komplekti omoalo gatiron
ayri-ayrt elementlorin etibarli vo uzunomiirliiliiyii haqda doqiq gostoricilor alds
edilmis olsun.

2) Aparlan todqiqatlar gostorir ki, mebel istehsalinda totbiq olunan yaylarin
konstruksiyasi, yapisqanlarin tikis xottinin mohkomlik haddi, iizlik vo doldurucu
materiallarin keyfiyyoti imumilikds yumsaq mebellorin kompleks istehlak xassolorini
formalagdirir. Ona goro do toklif etmok istordik ki, golocokdo yumsaq mebel
istehsalinda totbiq olunan elementlorin keyfiyyat gostaricilorini 6ziindo oks etdiron
normativ sanadlor vo bu gostaricilorin vahid harmonik modifikasiya birlagdirilmasi
ticlin riyazi metodlar islonib hazirlansin.

3) Miiasir yerli vo xarici mebel firmalarinin tocriibasinin tohlili gostorir ki,
mebel istehslinda kompleks, o ciimlodan sosial, funksional, texniki, iqtisadi, estetik
toloblori nazors alaraq yiiksok badii tolablora cavab veran mebel dosti hazirlamaq
miimkiindiir, buna gora do yaxs1 olardi ki, miistorok miiassisalordo miitaraqqi sivil
Olkalarin tacriibasindon yumsaq mebel istehsalinda genis istifads edilsin.

4) Mebel isthsalinin asas atributlarindan biri do onlarin satila bilma gabiliyyati
sayilir. Ona goro do indi foaliyyatdo olan 6zal vo miistorok mebel iiciin istehlak
bazarinin konyukturunu Oyronmok olduqca vacibdir. Bazar iqtisadiyyatinin
cotinliklori ilo bagli olaraq, respublika ohalisinin aliciliq qabiliyyati xeyli asagidir.
Ona gora do oldugca baha qiymatli iri mebel dastlorinin istehsalina iistiinliik vermok
lazim deyil. Mahz bu sabobdon mebellorin eksperimental layihalogdirilmasi zaman
bu konyuktor gostoricilori nozora alan daha vacib istigamatlora iistiinliik vermok

lazimdir.
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5) Mebel istehsalinda layihoalosdirmonin coxillik tocriibasi gostorir ki, yerli
mebellorin tokmillogdirilmasini longidon asas sabablardon biri do mebel istehsalinda
totbig olunan materiallarin nomenklaturasinin  mohdudulugu sayilir. Bunlardan
bozilori monavi cohatdon kohnaldiyino gbro mebel istehsalinda intensifikasiya
prosesini longidir. Masalon, {izlik materiallarinin ronglonmasi, qiymoatli agac
cinslorino oxsadilmasi tobii materiallarin estetik cohatdon goriiniisiine nogsan sayilir.
Ona goro do mebellorin estetik xassoalorini iki yolla artirmaq olar; bunlardan biri
tizluk materiallarin miixtalif sintetin Ortiiklorlo avoz olunmasi; ikinci 1s9 mebel
istehsalinda yiiksok soviyyada badii cohatdon 6z rong hallini diizgiin tapilmast;

6) Mbolum oldugu kimi istehlak bazarinda miixtalif sosial qruplarn 6ziinds oks
etdiron istehlak¢i qruplart movcuddur. Miixtalif modelli mebel istehsali 1lo miixtalif
istehlak¢t gruplarin taloblarinin eynilagdirilmasi bu giiniin 9sas masalasidir. Masalan,
bunu mebellarin tipik niimayondasi olan istirahat iiciin kreslo timsalinda doaqiq oks
etdirmoak olar. Demak olar ki, konstruktiv baximdan burada els ciddi forgler yoxdur,
amma masoloys diggatlo nazor yetirsok gorarik ki, bu hec¢ do bels deyildir. Masalon,
dorin istirahat iigiin «volterski» kreslolar, qonaq gobulu li¢iin curnal stolu ila birlikdo
olan kreslolar, televizora baxmaq tli¢iin kreslolar, ol tikisi ilo mosgul olmaq ii¢iin
kreslolar vo s.

Gorlindilyti  kimi, hor bir ayniligda gotiiriilmiis  kreslolarin ~ funksional,
erqonomik, estetik toloblori miixtolif olduguna gors, onlarin stili do miixtalif
olmalidir, istehlak¢1 qruplarinin tolabi do doyisir. Ona gora do toklif edirik ki, mebel

modellari ila ayri-ayr istehlakgr qruplar arasinda uygunluq yaradilsin.
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IpuHIUNBI JKCNIEPTH3BI U OLIEHKU YPOBHS KavecTBa OLITOBOII Meben,
NMPOU3BOAMMOI HA OCHOBE MECTHOI ChIPbEBOil 0a3bl

Kepumosa Aiiceab @axpajiuH KbI3bl

PE3IOME

B pabote nmpoBeneHa skcriepTH3a U OlleHKa yPOBHS KadecTBa OLITOBOM MebeH,
MIPOU3BOIMMON U3 MECTHBIX CBIPHEBBIX PECYPCOB.

JIJis TOCTHKEHMS TIOCTABICHHON IEJIM B JUCCEPTAIlUU PEIIAINChH CIICIYIOIINE
3a/la4i: PacCMATPUBAINCH COBPEMEHHOE COCTOSIHHME U OyIyliue TMepCIeKTUBBI
pa3BuTHUs JAepeBooOpabdaThIBaroIe 1 MEeOEIbHON MPOMBIIUIEHHOCTH B PECITYOIIHKE;
NPUBOJUTCS XapaKTEPUCTUKAa OCHOBHBIX JPEBECHBIX IOPOJA, HCIIOJIB3YEeMbIX B
MECTHOM  MeOENbHOW  MPOMBINUICHHOCTH, ©  (AKTOpOB,  (POPMHUPYIOIIUX
MOTPEOUTENHCKHE CBOMCTBA OBITOBOM MeOeNnH; AaroTcsi 0ObEKThI, OTOOpPaHHBIE IS
UCCIICIOBAaHMsI W METOJBI HCCIICOBAHMS; MPOBOAMTCS DJKCIEPTH3a KadecTBa
MEOETbHBIX TOBAPOB JIAOOPATOPHBIMH METOJAMU; MAIOTCS TOPSJIKH TPOBEICHUS
IKCIEPTU3bl MEOENH IO OCHOBHBIM TMOTPEOUTEIHCKUM CBOHCTBaM. AKTyalbHOCTb
paboOThl COCTOUT B MEPCHEKTUBHOCTA MPUMEHEHHUS MECTHBIX CHIPHEBBIX PECYpPCOB B

MeOeNbHOM MPOMBIIIIEHHOCTH.

89



Principles of examination and assessment of a level of quality of household
furniture, made on the basis of a local source of raw materials

Kerimova Aysel Fakhraddin
SUMMARY

In work expertize and an assessment of a level of quality of household furniture
1s carried out, made from local raw material resources.

For achievement of a goal in the thesis the following was solved the current state
and future prospects of times zadachi: rassmatrivatsya - twisting of the woodworking
and furniture industry in the republic; the characteristic of the main tree species used
in local is provided the furniture industry, and factors forming consumer properties
household furniture; the objects which are selected for research and methods issledo-
are given vaniye; expertize of quality of furniture goods laboratory a method is
carried out; orders of carrying out examination of furniture on the basic consumer are
given to properties. Relevance of work consists in prospects of application of the
local raw material resources in the furniture industry.
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