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5. Bitki xammal mahsullarinin yuyulmasi ticiin masinlar
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Yuma prosesindan gida senayesinin muxtalif
emal muassisalarinda (konserv voe sarab
zavodlarinda, sud kombinatlarinda va s.) genis
istifada edilir.
las® muassisalarinda is® yuma prosesind
meyvo-travazlar, at —balig mahsullari,
vemakxana vo matboax gablari, taralar va s.
Maruz galir. Lakin ias® sisteminda senaye
usullarinin tatbiqi ile bagl iri tadariuk
muassisalarinda konteyinlarin, taralarin
vuyulmasi proseslarinin mexaniklasdirilmasi hall
olunmamis kimi galmisdir.



Yuma prosesi iki Usulla hayata

‘ kegirilir ‘

Hidravliki Hidromexaniki

usulla TVIE




Birinci usul su axinin cirklanmis
satho tasiri ile xarakteriza olunur,
ikinci —su axini ile barabor
masinmin isci tzvlarinin (yuma
sotkalari, diyircakler va s.) birgsa
tasiri naticasinda proses yerind
vetirilir.



Yuma prosxsesinin intensivlasdirilmasi
maqsadi ile bu sahada coxlu sayda elmi
islar aparilmisdir. Yuma keyfiyyoti
prosesda istifade olunan yuyucu derman
vasitalarinin fiziki-kimyavi
gostaricilarindon, yuma axinin
xassalarindan, masina tatbiq edilan
taxmalarin konstruktiv
parametirlarindan, cirklonma
daracasindan va s. amillardan asilidir.



Muasir gabyuma masinlarinda
uUmumiyyatla gablarin
vuyulmasinda ardicil olarag
asagidaki eamaliyyatlar aparilir:
xorak galiglarindan gablarin
tamizloanmasi, yuyucu mahlulla
yuma, birinci yaxalama, axar su ila
ikinci yaxalama ve qurudulma.



MMU-500 tipli gqabyuma masini. Universal yuma
masini boyuk olmayan iase muassisalarinda qgablarin
yuyulmasi va yaxalanmasi tcltin tayin edilmisdir. (sakil
4.1.a.b,v). Osason yiklama vo bosaltma stollarindan,

yuma kamerasindan ibaratdir.

Yuma kamerasi gqalxan parda 5 ile ortulmuis ve yuyucu
mahlul G¢lin nazarda tutulan vannadan 18 ibaratdir.
Parda xususi mexanizimla tarazlasdirilmisdir ve
tutgacin 8 kdmayi ile acilir. Yuma kamerasinin yuxari
v asagl hissasindan iki yuyucu 9 va iki yaxalayici 10
duslari kleektorlari yerlasdirilmisdir.



Bunlardan birinci cut kollektorlar proses zamani firlanirsa,
ikinci-tarpanmazdir. Vannadan yuyucu duslara mahlul
markazdangacma nasosla verirlir. Vannanin dibinda
verlasmis nasosun qisa borusu stizgacla tachiz edilmisdir.
Yaxalayici duslara teomiz axar su elektrik suqizdiricidan daxil
olur. vannada suyun saviyyasi axitma borusu vasitasilo
saxlanilir,

Nasos vo solenoid klapanlarinin temirinin asanlasdiriimasi
Uclin masin sobasi har tarafdan asanligla cixarila bilan
uzltklarle ortlilmuasdur.

Yuklama stolu cixarila bilan lotokdan ibaraat olmagla
gaynaq edilmisdir. Stolda eyni zamanda al su —cilayoni va
garisdirici nazarda tutlmusdur. Xorak qgaliglari Gglin cixarila
bilan lotokun altinda siyirma yerlasdirilmisdir



Suqgizdiriciya su ventilden , stizgacdan,
sureduktiorundan va solenoid klapanindan daxil
olur. yuklema stolunun asagisinda gablar tGcun
kasetlor saxlanilir. Bosaltma stolunda yuyucu
darman vasitalarinin dozalasdirilmasindan otri
vo elktrik idaraetma sistem Ucun skaf vardir.
Bununla yanasi stolun alt hissasina elektrik
muharriki qurasdirilmisdir. Dozalasdirici sistemi
solenoid klapani ile teanzimlanan bakdan
ibaratdir.

Masinin idaraetma sistemi elektrik skafinin
gapisinda qurasdiriimisdir



MMU-125 vo MMU-250 tipli gabyuma
masinlari. Bu masinin qurulusu va is
prinsipi MMU-500 tipli masina oxsardir,
lakin bir sira texniki xarakteristikalarina
gora farqglenirler. Bununla yanasi yuklema
vo bosaltama stollarinin avazina masinin
gabaqg uz terafine arxaya gatlanan stol
qgurasdirilmisdir.
Muassisalarde MPU-700, MMP-4000tipli
fasilali isloayan yuma masinlarindan da
genis istifada edilir.



Fasilali isloyan gabyuma
masinlarinin mahsuldarlig
asagidaki kimi hesablanir

Q= __ =




Burada Z-isci kamerada yerlasdirilmis
yuyulacaq gablarin migdari, adad; t, -
gablar yigiimis kassetlarin masinin isci
kamerasina yerlasdirilmasi muddati,
san; t_-qablarin Umumi emal muddati,
san; t,-gablarin kameradan
bosaldilmasi muddati, san.



Fasilali isloyan gabyuma
masinlarinda nasosun islemasina
sorf olunan guc

Py + D
N= 10007

Burada Q_ —nasosun moahsuldarligi olub, adadi qiymati
asagidaki dusturla toyin edilir, m3/saat:



Boyuk tipli muassisalarde yemakxana gablarin
yuyulmasi cox zahmat talab olunan proseslardan biri
oldugundan fasilasiz isleyan gabyuma masinlari genis

totbig edilir.

MMU-1000 tipli gabyuma. Masinda ardicil olaraq
asagidaki amaliyyatlar yerina yetirilir; bosgabda xirda
veyinti qaligi soyuq su sirnagi ile temizlanir; gab-gacaq
yuyucu vasitd va isti su ile yuyulur. (Temperatur 50°C —
yo godar) va iki dofe yaxalanir. Dvvalce temperaturu
70°C yo godar dovran edan su ilo, sonra temperaturu

959C yo gqodar toamiz axar su ilo.



Masin Uc¢ seksiyadan-yuklema, yuma va
intigal seksiyalarindan ibaratdir. Seksiyanin
icorisind fiqurlu kaprondan hazirlanmis
corcive barkidilmisdir, carcive
transportyorun istigamatlandiricisidir.
Transportyorun intigal ve tarimlayici
vallarinin dayaglari yuklema va
yukbosaltma seksiyalarinin ¢arcivasinda
barkidilmisdir



YU
Cco
ga

<loma seksiyasi 1 Gstuna Uz lévhalari
<ilmis ¢carcivadan va icarsinda yeyinti

181 Ucun gabul bunkeri 13 olan desikli

varimslindir qurulusunda duzaldilmis

vannadan ibaratdir.

Seksiya vannasinin altinda icarsing

muayyan gatiligh yuyucu vasitasi tokulmus

suzgacli bak yerlasir



Masinin yan hissasinda, yuklema seksiyasinda,
vannanin altindaki su kemarina isti v soyuq su ventili,
vannani doldurmagq dc¢ln, masinin sanitariya
toamizliyindan kecirilmasi G¢un ventil va slanq, ikinci
dafa yaxalamada su kemarinda tazyiqgin
tonzimleanmasi ucun ventil vardir.

Yuma seksiyasinin tunel amala gatiran diuzbucaqgli
vannasi va ortlyl vardir. Ortiik ve vanna rezin
dosluklar ve arakesmalarle dord zonaya bolunmusdir
—soyug su sirnagi ile gablarin tamizlanmasi zonasi,
gablarin yuyucu mahlul ile yuyulmasi zonasi, isti su il
gablarin birinci daofae yaxalanmasi zonasi va ikinci defoe
yaxalanma (sterliza) zonasi.



Yuyucu vannada suyun
temperaturu 50°C yo, yaxalayici
vannada 65°C-y9, suqgizdiricida
959C yo catanda masinin istilik

elektrik qizdiricilar acilacaq, yasil
isiglar sonacakdir, bu is® masinin
158 hazir oldugunu bildirir



MMU-2000 tipli gabyuma masini. Masin MMU-
1000 tipli gabyuma masinin qurulusuna
oxsardir, lakin gabarit olcularine va
mahsuldarligina gora farglonir. Osas prinsipial
fargli cehati isa birinci yaxalam zonasinin
vannasinda qgizdirci elementlarinin olmamasidir.
Masinda asas texniki @maliyyatlar -yuma,
yuyucu mahlulun verilmasi, temperaturanin
tonzimleanmasi, vannada suyun saviyyasinin
saxlanilmasi-avtomatlasdiriimisdir.



Qevyd edak ki, muassisalarda
MMUQ-2000, MMKC,MMFE vo s.
Tipli fasilasiz islayan gabyuma
masinlarindan istifada olunur.



Fasilasiz isleyan gabyuma
masinlarinin mahsuldarlig
asagidaki dusturla hesablanir:

VK@

Q=



Burada V-transportyorun suratidir,
m/san; K transpartyorun enind
verlasmis gablarin sirasinin
migdari;<=-transportyorun
yukleama amsali; S —transportyorun
gozucuklari arasindaki addimdir, m



Bu grup masinlarda transportyorun
elektrik muharrikinin gucu
asagidaki ifada ile tayin etmak olar

N — lJS[PDI::{EI1+{EI|]:]'D_.1]ﬂ
R 10007,




Burada P, —tarazlasmis zencirds
yaranmis ¢evravi quvvadir, H; Q,-
garilma guvvasinin an boyuk giymati,
H; Q,-z&ncirin garilma quvvasinin an
kicik giymati, H; -zencirin harakat
strati, m/daq;n, -6tlirlicli mexanizmin
f.i.e.



5. Bitki xammal mahsullarinin yuylmasi ticiin masinlar
Emal miassisalarina daxil olan bitki xammal mahsullari
mexaniki @ isti emal proseslarinda avval cirklanmis
sothlardon temiz yuyulmalidir. Homin muassisalarda
bitki xammal mahsullarindan yuma prosesina asasan
taravez mahsullart maruz galdigindan bu masinlar
Umumi halda taravezyuma masinlari adlandirilir.
Taravazyuma masinlarinda mahsullarin yuyulmasi
prinsipi hidromexaniki proseslara asaslanmisdir.
Hal-hazirda yeyinti muassisalarinde muxtalif
konstruksiyaya malik olan teravezyuma masinlarindan
genis istifada olunur.



MMB-2000 tipli roqsi taravezyuma masini.
Masin 8sasan tamizlanmis kartofun alinmasi
magsadi ile axin xattlarinda qurasdirilir vo
gaynaqg olunmus 8sas 5 uzarin® masinin elektrik
muharriki 8, hamcinin slindrik formali gévdasi 9
qurasdirilmis (sakil 4.3. a.b). Masinin govdasinin
saquli v Ufligi mustavilarda yerlasmis yy
amortizatorlari 1 ile 8sasa birlosmasi
naticasinda govda dairavi ragsi harakat edir.
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Sokil 4.3. MMB-2000 tipli raqsi taraveazyuma masini. A-
umumi gorlinlisii, b-prinsipial sxemi



Masinin govdasi bilavasite rogsi
harakata firlanma oxu adrliqg markazi
il Ust-Uste dusmayon isci rotorun 12

firlanmasi hesabina gatirilir. Rotor
masinin govdasinin daxilinda
verlasmis gapali silindirda 4 firlanir.

Firlanma harakati rotora metal
ortukle 7 gapanmis mufta vasitasi ile

elektrik muharrikindan verilir.



Masinin isci kamerasi slindrik govdanin

daxili sothi ile slindrin (rotor yer

xarici yan sathi arasindaki boslug

osmis)
hesab

edilir. Isci kameranin icarsinda addimlari
eyni olan tarpanmaz birgirisli snek 6
verlasdirilmisdir. Snek vasitasi ila
yuyulmaya maruz gqalan mahsul isci
kamera boyunca vintvari trayektoriya uzra
harakat edarak emal muddatini

artiracaqdir



Masinin mahsuldarhgl asgaidaki
dusturla hesablanir:

Q=F7pgp



Masinin elektrik muharrikinin
glcunu asagidaki dusturla
hesablamagq olar:

Mm

N=



Barabanli taravazyuma masinu.
Masinin prinsipial sxemi sakil 4.4 da
verilmisdir. Mahsul firlnma harakati

edan desikli barabana 2 isci kameranin
van Ustunda yerlasmis yuklama
gurgusundan 1 tokulur. Barabanin

daxilin® su, cilayicilar vasitasi il

verilir. Masinin barabaninin digar asagi
van sathinda bosaltma qurgusu 4
gurasdirilmisdir



‘%&q = "

Sokil 4.4. Barabanli teravezyuma masininda
taravazlorin yuyulma sxemi.



