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MOVZU 6.
TOMIZLOM®O AVADANLIQLARI

Plan:

1. Tomizlama avadanliglarinin tayinati va
tosnifati

2. Fasilali islayan kartoftemizlayan masinlar

3. Fasilasiz islayan kartoftamizlayan
masinlar

4. Kartoftamizlema masinlarinin istismar
gaydasi
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Tomizlama avadanliglari  mahsulun
gidalihg dayari asagl olan ust sath gatinin
(meyva-taravazlarin gabigl, baligin
pulcuglari vo s.) teamizleama lcln tayin
edilmisdir.
Texnoloji  tayinatindan  asili  olaraq
tomizlama avadanliglari 8sas iki qgrupa
bolinurler: koklimeyvalarin  gabigdan
tomizlanmasi uclin va baligin pulcuglarini
tomizlayan avadanliglar.



Qeyd edok ki1, emal muossisolorindo
kokliimeyvalilorin gabigdan
tonzimlonmasindo asas kartof moruz
qaldigindan gisaca olaraq bu qrup masinlar
kartoftomizloyon masinlar adlanur.






Qalavi usulda

kartof ovvoalco suda 48°C ya qgodar
qizdirilir vo 100°C yo kimi qizdirilmig
qat1 golovi mohlulunda emal edilir; bu
mohlul kartof yumrularimi ust gatini
yumsaldir. Yuma masinin barabaninda
kartof yumrularinin tist gat1 soyulur vo
golovisi yuyulur.



Buxar usulunda

kartof avtoklavda 6-7 atm tozyiq altinda 1-
2 dog muddatinda emal edilir, bu zaman
kartof yumrularinin Gst gati bisiur. Sonra

kartof yuma-teamizlama masinina galir,
burada yumrular bir-birine vo rezin
diyircaya surtinmakla bismis Ust gat
soyulur.



Kombinaedilmis usulda

kartof 10%-li gaynar galavi mahlulda
5-6 dag, sonra ise yuksak tazyiqli
buxarda 1,5-2 daq. (temperaturu 75-
80°C), sonra iso yiiksak tazyigli buxarda
1,5-2 doeg emal edirler. Bundan sonra
kartof baraban tipli yuma masina galir.



Termiki usulda

keramik rotorlu slindrik pecda porturlar.
Portma temperaturu 1100-1200°C dir,
kartofun Ust gatinda portma darinliyi
1,5mm don artig olmur. Pértmadan sonra
kartof yuma masina galir, burada sotkali
valciglar kartofun gabigini soyur, sonra is@
su il@ yuyurlar. Soganin termiki emalina 3-4
san, kartofun emalin ais® 10-12 san
lazimdir.



Mexaniki usulda

masinin isci Uzvlarinim kala-kotur
sothlaerine@ surtumnakle vyanasi
intensiv suratde qgarisdirilir va
soyulmus qabigi su il yuyub
aparilir.



Hal-hazirda muxtalif emal
muassisalarinde mexaniki tsuldan
genis istifada edilir vo tatbig olunan
masinlar isci tzvlerin (sakil.a,b,v)
formasindan asili olaraq diskli, konuslu
vo diyircakli kartoftamizlayan
masinlara bolunurlar



Sokil . Tamizlayici masinlarinisci
uzvlari. A-diskli, b-konuslu, v-diyircakli



Isci tsiklin strukturundan asili olaraqg bu
masinlar fasilali ve fasilasiz isleayan
masinlara ayrilirlar. Fasilasiz isleyan

kartoftomizlayan masinlar @sasoen iri
tipli ias® muassisalarinda tadaruk
sexlarinda istifada edilir.



Fasiloli isloyan kartoftomizloyan masinlar
Bu grupa eyni prinsipial qurulusa malik olan
MOK-125, MOK-250, MOK-400, KA-350M, KA-
150M, UMM-5 vo s. tipli masinlar daxildir.
MOK tipli masinlarin diger masinlardan 8sas
forgli cehati isci Uzvlerin konus formasindan
ibarat olmasidir. KA v UMM tipli masinlarda is®
ICSI Uzv disk formasindadir.



Fasilali isleyan kartoftamizlayan masinlar (sakil 1.2)
catl 1 Gzarinda yerlasmis slindrik formali isci
kameradan 6, yuklama qifindan 8 va gapicigi 10 olan
bosaltma 9 lotokundan ibaratdir. Temizlema prosesi
zamani mahsulla masinin isci sathlari arasinda
yaranmis surtinma quvvasinin giymatinin artirilmasi
magqgsadi ile kameranin daxili divarinin sathi abraziv
seqgmentla 5, isci Uzvin 4 sathi hissasi is8 abraziv
konusla 11 ortulmusdur. Isci vala 12 harakat elektrik
muharrikden 14 reduktordan 13 vasitasila verilir.






Temiz su isci kameranin yuxari hissasinda yerlasan
cilayicidon verilir, cirklenmis su ile soyulmus gabiqgla
birlikde axitma qisaborusundan 2 kenar edilir.
Kartof porsiyasi emal kamerasina doldurulur, kartof
yumrulari firlanan isci tzvin udstuna tokuldr. Isci Gzvin
tasiri il@ yumrular intensiv qarisdirilir v markazden
gacma quvvasinin sayasind® abraziv divarlara sixilir.
Qarisma prosesind® yumrular abrazivin kala-kotlr
sothino sartallr Vo gabig tomizlonir.
Cilayicidon galan su kartof gabigini isci Gzvle govdanin
arasindan kameranin asagi hissasin® aparir, buradan
iIs® kudraklarea 3 onlari axitma qisaborusu vasitasile
Xarico cixarilr.



Muayyan edilmisdir ki, fasilali
islayon kartoftomizlayan
masinlarda temizlema prosesingd
isci Uzvlarin formasi ve konstruktiv
olculari, kinematik parametirlari
va s. amillar tasir edir.



Fasilali isleyan kartoftemizlayan
masinlarinin nezari mahsuldarligi
asagidaki dusturla hesablanir:
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Burada m-isci kameraya tokulmus
mahsul kutlasidir,kg; t(y) t(e), t(b)-
uygun olaraq mahsulun yuklams,
emal vo bosaldilma muddatidir, san;
p-mahsulun hacmi kitlasidir, kg/m?3;
isci kameranin doldurulma amsalidir,
(=0,55-0,65); V-isci kameranin
hacmidir, m3.



Fasilali isleyan kartoftemizlayan
masinlarin elektrik muharrikinin gucu
asagidaki ifada ile hesablanir
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Burada masinin surtgc diskli il
vumrular arasindaki sirtinma
guvvasinin aradan galdirilmasina sarf
olunan guc, VT; -isci kamerada mahsul
kutlasinin galdirilmasina sarf olunan
glc, VT; - masininf.i. 8.



Isci Uzvun abraziv sathi ile yumrular arasindaki
sirtinma quvvasinin aradan galdirilmasina sarf
olunan guc asagidaki dusturla tayin edilir:
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Diskil kartoftemizlayan masinlarda isci kamerada
mahsul kutlasinin qgaldirilmasina sarf olunan gucin
giymatini asagidaki ifadedan tayin etmak olar
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Konuslu kartoftamizlayan
masinlarda
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Fasilosiz isloyan kartoftoamizlayan
masinlar
Qida muassisalarinda KHA-600M
tipli fasilesiz isloyan masinlardan
istifada edilir va axin tsulu ile
kartofun gabigdan tamizlanmasi
xottinda qurasdirilir.



Masinin (sakil 1.3.) catisi 1 tizarina rezin kipgaclasdiricilarla
16 duzbucaqli formada olan qutu qurasdirilmisdir. Qutu
imtigal govdasindan 21, yan 11, gabaq 10 vo arxa 14
divarlarindan ibarat olmagqla daxili hissasin® masinin isci
kamerasinin gafasasi 19 birlasdirlmisdir. Isci kamera
arakasmalarle 12 dord seksiyaya ayrilmisdir. Masinin isci Uzvi
firlanma harakati ean abraziv valciglardan 18 ibaratdir. Birinci
seksiyanin dib hissasinda alti, yerda galan seksiyalaarda ise 5
valciq yerlasmisdir. Butovlikda isci kameranin en boyu Uzra
gurasdirlmic valciglar bosaltma pancarasi istigamatinda
firlanma harakati edirlor. Metal mil formasinda olan har bir
valciga abraziv materialdan hazirlanmis on iki kasik
formasinda diyircak taxiimisdir.
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Fasilasiz islayan kartoftomizlayan
masinlar mahsuldarligi asagidaki
dusturla hesablanir

Q=Fvpe



Fasilasiz isloyan kartoftoamizlayan masinlarinin
elektrik muharrikinin talab olunan guci umumi
sokildo asagidaki diisturla hesablanir
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Qida muassisalaridna baligin
pulcuglarinin temizlanmasinda
baligtemizlayan masinlardan genis
istifada edilir. PO-1M1 tipli
baligtemizlayan masin. MC17-40
tipli baligtemizlayan mexanizm.
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