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MOVzZU 7.
Xirdalama avadanliglari

Plan:

1. Xirdalam avadanliglari

2. Uyiitma masinlari

3. Uyiitma masinlarinin istismar
gaydalari
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Qida istehsalinin muxtalif sahalarinda
o cumladan ticarat va iasa
muassisalarinde mahsulun ilk
olcularinin garsiya goyulan texnoloji
talablarden asili olaraq verilmis
olculara gadar kicildilmasina
xirdalanma avadanliglardan genis
istifada edilir.






Praktiki olarag an cox muxtalif
kombinaedilmis tasir tsullarindan
(mosalon sixilma-zarba; zorbo-
surtinma vos.) istifado edilir. Bu
v ya digor tasir usullarinin
secilmasi mahsulun olcusindan va
struktur-mexaniki xassalardan
asthdir.



Texnoloji proses ucun xirdalanma daracasinin
ohamiyyati olduqgca boyukdur ve adadi giymati
asagidaki ifada ile tayin edilir:

burada D-xirdalanmaya gadar mahsulun orta 6lcusudir; d-
xirdalanmadan sonra mahsulun orta olctsudur.






Uyiitma masinlari
Emal muassisalarinda bark qida-

mahsullarinin (suxari, duz, gand, istiot va

s.) xirdalanmasinda tGylitma masin va
mexanizmlardan genis istifada edilir. Isci

tzvlarin konstruktiv qurulusundan asili
olaraq konuslu, diskli ve vaerdanli Gyutma

masinlarina bolundurlar.



MC12-15 tipli Uyutma mexanizmi.
Mexanizm (sakil 6.1.) yuklema gabi il
birlikde olan silindrik alminium gévdadan 3
ibaratdir. Firlanan 7 ve terpanmaz 8
dayirman daslari, hemcinin snek 2
mexanizmin isci Uzvlari olub gévdanin
icarsinda yerlasdirilmisdir.
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Ufligi sekilda olan intigal valina 4 snek 2 va firlanan
dayirman dasi 7 prizmatik sakilli sponka ile
baglanmisdir. Snekin vali mexanizmin govdasinda
qurasdirilmis iki kuracikli yastiglarda 5 firlanir.
Mahsul dayirman daslarinin hiindurlayt dayisen
tucbucagli spiralvari dislerden ibarat olan tyutma
sothlarina fasilasiz olaraqg sneka verilir. Strtgac
daslarinin markazindan kanarina dogru getdikco
dislarin olculari kicilir, sayi ise artir. Bele konstruktiv
tartibat xirdalanma daracasinin artirilmasini va
xirdalanmis mahsulun fasilasiz nagl olunmasini
tomin edir.



Uyudilma daracasi isci tizvlarin sathlari arasindaki
boslugdan asilidir. Sethalar arasindaki masafa
dayirman dasinim 8 slindrik quyruguna 1 sixilmis
tonzimlema gaykainin 11 komayi ile dasin 8 ox boyu
Uzro yerdayismasi hesabina hayata kecirilir vo
araboslugu masafasi toanzimleama qgaykasi 10 il
muayyan edilir. Mexanizim PM-1,1 tipli intigalin
komayi ile harakata goatirlir. Mexanizmin gévdasi
intiqala slindrik quyruqla 6 birlasdirilir.
Yuklama bunkerindan daxil oaln mahsul kiiraklara 9
ovvalco xirdalandigdan sonra dayirman daslarinin
xirdalanma zonasina haraka edarak burada verilmis
Olculera gadar xirdalanacaqdir.



MiP-II-1tipli liylitm® mexanizmi gévdadan 5,
gapagdan 12, barabandan 6 va surtgac diskindan 7
ibarotdir. Baraban va surtgac diski mexanizmin
gdvdasinda yerlasmisdir. Ufuiqi vala 10 suirtgac diskli vo
snek 4, bolt 3 va sayba 1 vasitasila baglanmisdir. Val 10
iki yastiglarda 8 qurasdirilmisdir ve kiplasdirici
manjetlarla 11 barkidilmisdir. Yastiglar vo manjetlar
arasinda dayaq saybasi 9 ve oymaq 13 yerlasir.
Uyutma daracasi tanzimlayici gayka 15 ila yerina
yetirilir. Qaykani firlatdigca sirtgac barabani valin 10
oxuboyu va istigamatlandirici vint 2 Gzra yerini
dayisacakdir. Mahsulun xirdalanma zonasina
verilmasind® mexanizimda italayici 14 nazarda
tutlmusdur.
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Mexanizmin harakato goatirilmasi
ucun P-ll intigalindan istifada edilir
va is prinsipi MC12-15 tipli yutma

mexanizmi ile eynidir.



Yuxarida gostarilon isci tzvlari konuslu
olan UyUtm®a masin v@ mexanizimlarda
xirdalanma prosesi, doyirman daslari 1,2
arasinda yerlasmis mahsul hissasi sixilma
va suridsmaya maruz qalmaqla hayata
kecirilir. Bu zaman prosesa tasir edon asas
kemiyyatlardan biri firlanan dayirman
dasinin 1 valinin optimal dovrlar sayinin
giymatinin muayyan edilmasindan
ibaratdir.



MIiK-60 tipli kofe tiylidon diskli masin. Masin
polad lovhalardan gaynaq edilmius govdadan4,
rezin amartizatorlarda 3 qurasdiriimis elektrik
muharrikindan 5 va rezin dayaqlar 1 Gzarinda
verlasdirilmis @sasdan?2 ibaratdir. Elektrik
muharrikinin yuxari flans hissasin® masinin isci
kamerasinin 6 cuqun govdasi barkidilmisdir.
Elektrik muharrikinin valina barkidilmis diska 7
vintla firlanan dayirman daslari birlasdirilmisdir.






Isci kameranin govdasinin yuxari yan boyrind
dayirman daslari arasindaki masafoni
tomizlayan mexanizimla barabar, sokulon
gapaqg 10 baglanir. Tanzimlema mexanizmi
tutgacdan 11, daxili ve xarici disli halgadan, dskli
viv oymagindan 20, flansin 9 yivli quyruéuna
baglanmis tarpanmaz dayirman dasindan 8
ibaratdir. Yivli oymaq 20 ox istigamatinda
halgaya yay 22 vasitasile barkidilmisdir vo
proses zamani dayirman daslarinin arasinda
konar asyalarin dismasi ile islomayacakdir.



Tutgacin 11 yerini dayisdikda disli birlesmadan
vivli oymaq firlanma harakati almagla flansi
gapaga 10 nazaran oxboyu istigamatinda yerini
dayisdirmakla dayirman daslari arasindaki
masafa tanzimlonacakdir.

Daslar arasindaki minimal masafani muayyan
etdikden sonra halga 17 yivli oymaqgdan 20
cixarilir vo yenidan eloa vaziyyata gotirilir ki,
tutgacin fiksatoru skalada “0” gbstarsin. Bundan
sonra halga oymaga geydirilir va vint vasitasila
tutacaga borkidilir.



Emal olunan mahsulun tarkibinda
metal hissalarin xirdalama
zonasina dusmasi garsisini almag
maqsadi ila yueklama bunkerinin
14 bogazinda sabit magnit 13
gurasdiriimisdir.



Kofe doenalari masinin dalagatlanan gapagini 15
acmagla yuklema bunkerina tokular,
uyudulmus kofe isa sixici lovhani 12 ayirmaqla
boruya 23 geydirilmis paketlara bosaldilir.
Masinin is® qosulmasi panel 19 tGzarina
verlasmis isosalma diymasini 21 basmagla
hayata kecirilir. Uyldilmus kofenin tamiz
bosaldilmasi Gg¢ln elektro-sirkalacayindan 18
istifada edilir. Uylitma prosesi basa catdigdan
sonra maqnitisasalicisi 16 vasitasile masin
dayandirilir.



MC12-40 tipli vordanali Uylutma mexanizmi.




MC12-15, MUK-60 tipli yutma
masinlarinin mahsuldariligi Gmumi
sokilda asagidaki kimi hesablanir
Q=Vnpo
V-dayirman daslari arasinda
verlasmis mahsulun hacmidir,



Vardanli Uyutma masinarinin
mahsuldarligi asagidaki kimi
hesablanir:

Q=LbVpd(1-K)



Isci UzvU konuslu va diskli olan
uyutma masinlarinin elektrik
muharrikinin talab olunan glcu
umumi sakilda asagidaki kimi

vazilir:
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Isci UzvU vardana sakilli olan
uyutma masinlarinin talab olunan
gucu
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Basib @zmakla mahsulun
dagilmasina sarf olunan guc
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