Azarbaycan Dovlat Igtisad Unlversitetl
“Qlda mahsullarinin texnologiyasi”
kafedrasi

Foann: lase miassisalarinin avadanliglart

Hazirladi:
b/m, i.e.d. Nasrullayeva G.M.



MOVZU 8.
BISMIS QIDA MOHSULLARINI
XIRDALAYAN MASINLAR

Plan:

1. Bismis gida mdhsullarim
xirdalayan masinlar

2. Bismis mohsullar: xirdalayan
masinlarin istismar gqaydasi
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Bismis mahsullarin xirdalanmasi Gc¢ln
totbig olunan masinlar mahsula tasir
usulundan asili olaraq Uc¢ grupa boltndurlar.
Birinci grupa daxil olan masinlarda mahsul
surusma il birga yuksak tezlikli ragslarin
hesabina xirdalanir; ikinci grup masinlarda
1Is® mahsul alayin tiyasi ile kasili vo onun
desiklarindan kecarak azilir; Gcuncl grup
masinlarda mahsul suratli firlanan
karaklarla azilir va garisdirilir.



Birinci grup masinlar bismis
mahsullarin nazik xirdalanmasi
ucun tayin edilmisdir. Alinmis
mahsul 8sasan usaq ve pohriz

lasosinda istifada edilir.



Ikinci qrup masinlar bismis
muxtalif yeyinti mahsullarindan
pure hazirlanmasinda tatbiqg edilir.
Uctincl grup masinlar iso
bilavasita gazanlarda kartof
puresinin hazirlanmasi Gcun
istifada edilir.



MUBP tipli masin. Masin bismis ot,
balig , teravez , yarma vas.
mahsullarin nazik xirdalanmasi
tucun tayin edilmisdir. Bu zaman
xirdalanmadan sonra alinmis
hissaciyin 8sas kutlada dlcusu
0,5mm don az olmalidir.



Masin alminium gévdadoan 15, elektrik
muharrikinden, statordan 14 ve yuklama
bunkerindan ibaratdir. Catinin désemasi

Uzarunda govdoanin daxilinda qurasdiriimis
elektrik muharrikinin vali mufta 17
vasitasile iki radial —dayaqgli ktiracikli
vastiglarda 1 firlanan intigal valina
birlasdirilmisdir. Kasik konus formasinda

olan va sponkalarda 3 yerlasmis rotor 4
yvandan vintle 5 intigal valina 2 baglanir.



Rotor Uc¢ hissadan ibarat olub, bir-
birindan hissalara slindrik formal
variglarin olclisin® ve migdarina gora
farglonirlar. Birinci hissasda 56 yariq,
iIkincida -80 , Ucuncuda 120. Butun
hissalarda rotorun yariglari konusun
doguranina nazaran bucaqg altinda
verlasmisdir. Rotorun yuxari ustunda
uc pillaili tanzimlema halgasi vardir.



Vintla 12 baglanmis halgaya 13 daxil sathi
konusun dogurani boyunca yerlasmis
variglari olan statorun flansi soykanir.
Tonzimlem®a halgasinin firlanmasi
sayasinda stator muxtalif hundurltklera
uygun yerini dayismakla isci uzvlor
arasindaki masafa nizamlanir. Statorun an
asagl vaziyyatinda araboslugu masafosi
0,2mm, orta va yuxari vaziyyatlorda iso

uygun olaraq 0,4 va 0,6mm olacaqdir.



Statorun pazina giran mil 6 onu govdada
donmasin® mane olur. Yuxaridan stator
vukleama bunkeri 7 ila sixiimisdir. Bunkerin
flansinda iki yan eksentrik 11 va iki diyircak 10
vardir. Bunlarin vasitasile alle bunkeri saati
agrabi istigamatinda firlatdigda bunker 6z
verind baglanir. Masinin govdasina bagli
kronsteynlara 8 diyircaklarin 10 oxu 9 sort
barkidimisdir. Catinin yuxari hissesind® masinin
elektrik idareetma 16 sistemi qurasdirlmisdir.



Rotor vo stator arasindaki masafa
nizamlandigdan sonra, masinin “isasalma”

diymasini basmaqla elektrik mi

narrikini
mahsul

dovraya qosurlar. Emal olunacac

vuklama bunkerindan kurakla xirdalanma
zonhasina dogru italenmakla proses hayata
kecirilir. Is qurtardigdan sonra “dayan”
diymasini basmaqla masini saxlamali va

bundan sonra masinda sanitar isi

aparilir.



MUBP tipli masinin mahsuldarligi
asagidaki dusturla hesablanir

Q=FFpe



Burada F- rotorun va statorun sathlori
arasindaki araboslugunun sahasidir,
m?; - konusun dogurani boyunca
mohsulun harakat suratidir, m/san?; -
mahsulun sixligidir, kg/m3; - isci
zonanin mahsulla doldurulmasini
nazord alan amsaldir, (=0,43-0,8).



Masinin elektrik muharrikinin
talab olunan glcu ise asagidaki
ifada ile hesablanir:

Ny +N,
n

N=



Burada N,- mahsulun xirdalanmasina sorf
olunan gucdur, Kvt; N, - isci uzvlarin sathi il
mahsul arasindaki surtinma quvvasinin aradan
galdirilmasina sarf olunan glicdlir, Kvt; -6tlricd
mexanizimlorin f.i.o.

N1=§g¢:’ﬁu



MP-800tipli masin. lase pahriz muassislarinda
bismis muxtalif yeyinti mahsullarinin azilmasi
Ucun MP-800 tipli masindan genis istifado edilir.
Masin aliminium govdadan 4, gaynag olunmus
gafasdan 17, elektrik miharrikindan 18,
pazvarigayis oturmsaindan 1 va intigal valindan
5 ibaratdir. Elektrik muharriki gaynag olunmus
gafasin daxilinda saquli vaziyyatda
gurasdirlmisdir. Intigal vali isa iki diyircakli
vastiglarda 2 yerlasmis va yastiglar rezin
manjetlorla sixiimisdir.



MU-1000tipli surtgac-dograma mexanizmi.
Surtgac —dograma mexanizmi (sokil 6.9) icibos
slindrik govdadoan 1, konusvari disli 6turtlmasi

olan reduktordan 6, quyrugdan 4 va reduktorun
yumrucuqlu mufta ile qurtaran saquli valindan 5
ibaratdir. Govdanin gabariq yerlarinda
dayisdirilan hissalari barkitmak tcun iki gaykal
sancaqg 2 vardir. Mexanizma asagidaki
dayisdirilon hissalar alava olunur: yiklama qifi,
surtgoc diski, parlar, araliqg govds, ilbiz 3.



Ufligi val presleanmis oymaglarda
verlasmisdir.
Surtgac-dogranma mexanizminin
govdasini yigarkan quyruqg hissasi
intigalin bogazina goyulur va sixici
vintlar ile dayisdiriloan mexanizm
intigalin Ustina barkidilir.



Malumdur ki, sirtgac masinlarda bismis
taravazlarin xirdalanmasinin fiziki prosesi
umumi halda iki marhaladan ibaratdir:
mahsulun alak tiyalari ile xirdalanmasi ve alak
desiklarindan basib-sixmagla kecirilmasi.
Alinmis mahsulun keyfiyyatina tasir edan
amillardan biri sirtgac masinlarinin isci
tzvlorinin konstruktiv formalari, mahsula
tasiretma muddati va surati, heamcinin
lopastlarin maillik bucaginin giymatidir.



Surtgac-masinlarin mahsuldarligi
asagidaki dusturla hesablanir:



