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Omoyin normalagdirilmasinin osaslart fonninin predmeti is vaxtindan istifadonin miisyyon
metodlarin todbiqi vasitasilo somarali sorfinin, normalagdirma elminin osaslarinin vo elocodo miixtolif
omok proseslorinde amok normalarinin miiayyan edilmasi nazariyyasinin va tacriibasinin dyronilmasi-
dir.

Bu fann iizro metodik gostarislorin hazirlanmasinda mogsad asagidakilardir: ©moyin normalas-
dirilmasinin ohats etdiyi moévzularin 6yronilmosindo, omok iizro norma vo normativlorin hesablanmasi
metodlarini, miixtolif istehsal proseslorindo omok normalarinin hesablanmasinin xarakterik xiisusiy-
yatlorini, amillorin tasirinin nozoro alinmasini, norma vo normativlorin keyfiyyotinin 6yronilmasi yol-
larimi, amayin normalasdirilmasinin vaziyyatini xarakterizo edon bir sira gostoricilorin hesablanmasi
vo tohlili tisullarinin tolobalar torafindon monilmasine komok gostormokdir. Bununla olagodar metodik
gostariglorin hazirlanmasinda tocriibii masalalora daha ¢ox yer verilmisdir. Coxlu miqdarda masalo vo
misallar holl etmoklo miixtolif mosalolorin daha da aydin vo basa diisiilon formada monimsonilmasi
metodik gostarisde 6z konkret hollini tapmisdir. Bu metodik gostarislordon ali maktablarin tolobalari
vo eloco do miixtalif istehsal miiossisolorindo isloyon omok {izro miitoxassislor, magistratura pillosindo
tohsil alan tolabalar vo eloco do amoyin normalagdirilmasinin asaslari fonnini todris edon ali moktob
miisllimlari istifads eds bilarlar.



1. is vaxt1 sarfinin 6yronilmasi

Is vaxti i3 novbasinin davam ilo Olg¢iiliir, iscilorin omok faaliyyotindoki istirakini gostorir vo
dovlatin ganunuvericilik akti ilo onun davami miioyyonlosdirilir. Miixtalif 6lkslorde onun davami
miixtolifdir. Is vaxtinin davami xalq tosorriifatt saholorindon, is soraitindon, pesolordon vo is¢ilorin
yasindan asili olur.

Is vaxtina gonaat ictimai omayo gonast etmoklo omok mohsuldarliginin yiiksolmosinin vo maddi
nematlor bollugunun asasim togkil edir. Is vaxtindan istifads iizro diizgiin molumat almaq tciin ilk
novbado onu tosniflosdirmok lazimdir. Yoni onu 6z torkib iinsiirlorino bolmak tolob olunur. Bunun
vasitosilo 13 vaxtindan istifado lizro movcud olan nodqgsanlart vo onlart yaradan sobablori
miloyyonlosdirmok, burada foaliyyot gostoron miixtolif amillorin tosirini 6yronmok olur. Is vaxtinin
tosniflogdirilmasindo on mithiim vazifolor asagidakilardir:

- omoayin togkili soviyyasinin va is vaxtindan istifadonin voziyyatinin dyronilmasi;

- 1s vaztinin itgilorinin tam askar edilmasi vo onun sabablarinin miisyyanlosdirilmasi;

- tapsingin yerino yetirilmosindo is vaxti iinsiirlorinin lazzimhigrt vo mogsadouygunlugunun

miloyyonlosdirilmasi;

- avadanlhigdan istifado vaxtinin tam Oyronilmosi iizro normallagdirilmis omok sorfinin

miioyyan edilmaosi.

Is vaxt1 asagidaki olamatlors osason tosniflosdirilir:

a) icragilya asasan (isi yerind yetiron is¢iyo);

b) avadanligin is vaxtina osason;

c) istehsal prosesinin yerina yetirilmosino 9sason.

Bu tosnifatlardan on genis yayilmisi icragiya osason is vaxti sorfinin tosniflosdirilmasidir. Bu
tosnifat 1 cadvalds verilmisdir.

1 codvoldon goriindiiyii kimi ilk novbado is vaxti (Tjy) iki yers boliiniir: bilavasito is vaxtt (Ty.y)
vo miixtalif sobablordon bas veran fasilolor (Ty).

Bilavasito is vaxti 6ziido boliiniir:

1) tapsirigin icrasi vaxti (Ty;);

2) tosadiifi islora sarf olunan vaxt (Tiss);

3) qeyri-mohsuldar islora sorf olunan vaxt (Tq.m.).

Tapsirigin icrasit vaxti dedikdo verilmis tapsirigin hazirlanmasinda vo yerino yetirilmosindo
iscinin sorf etdiyi vaxt nazards tutulur. Tosadiifi islor dedikds istehsalat tapsiriginda oks olunmayan
bozi islor basa diisiiliir. Yoni tapsiriq planlasdirildigda homin islor nozordon qagirilmisdir. Qeyri-
mohsuldar is vaxtt da istehsal tapsiniginda nozorde tutulmamis islora sorf olunur. Masalon zay
mohsulun aradan qaldirilmasi, mexaniki emal zamam artiq, lazimsiz yonqarin gotiiriilmasi,
nogliyyatda marsurutun diizgiin secilmomosi noticosindo artiq yolun gedilmosi. Qeyri mohsuldar
islorin yerina yetirilmoasinds mohsulun hacmi va keyfiyyati artmur.

Tapsirigin yerinoa yetirilmasi vaxti da boliiniir:

1y hazirhg-tamamlama vaxti (Thy.

2) omoliyyat vaxti (T,);

3) is yerino xidmat vaxti (Tjyx.).

Tapsirigin icra {i¢iin hazirlanmasi vo onun tohvil verilmosi ilo slagodar iscinin sorf etdiyi vaxta
hazirlig-tamamlama vaxti deyilir. Bu zaman asagidaki islor yerina yetirilir:

- tapsirigin, alot, qurgularin vo texnoloji sonadlorin alinmast;

- avadanlhigin lazim olan is rejimi lizro sazlanmasi;

- tapsirigla tanis olmagq, tapsirigi yerino yetirdikdon sonra onun tohvil verilmosi.

Hazirhig-tamamlama vaxtinin asas xiisusiyyatlorindon biri ondan ibaratdir ki, bu vaxt konkret
tapsiriq lizra bir dofo tokrar olunur, isin hocmindon asili olmur.

Tapsirigin icras1 vaxtinin iinsiirlorindon biri do omaliyyat vaxtidir. Omok cisminin formasinin,
Olciisiiniin, torkibinin doyisilmosi magsadilo lazim olan komokci horokoatlorin yerino yetirilmosino sorf
olunan vaxta amoliyyat vaxt1 deyilir. Bu vaxt hor bir mohsul vahidi tizra tokrar olunur.Omsliyyat vaxti
iki yero boliiniir: 1. asas vaxt(Tgs), 2. komok¢i vaxt(Tk ).



Omok cisminin kamiyyat vo keyfiyyatco doyisilmasina saorf olunan vaxta asas vaxt deyilir.Osas
isin yerino yetirilmosini tomin etmak ii¢iin is¢inin yerino yetirdiyi foaliyyato komokgi vaxt deyilir. Bu
vaxt hor bir mohsul iizro tokrar olunur vo onun mozmununa daxildir: xammal vo materialin
yiiklonmasi, hazir mohsulun bosaldilmasi, hissonin dozgaha borkidilmosi vo acilmasi, avadanligin
idara edilmoasi, alot vo qurgularin qurasdirilmast vo yerinin doyisdirilmasi, hazirlanan hissonin
keyfiyyati {izorindo nozarat vo is yerindo fohlonin yerdoyismaosi.

Is yerino xidmat vaxti iki yera boliiniir: 1. is yerina texniki xidmat vaxti (Tiex x). Bu vaxt konkret
tapsirigin yerino yetirilmosi zamani avadanligin saz saxlanmasi ilo olagodar fohlonin yerino yetirdiyi
islori nazards tutur. Texniki xidmat vaxtinin komiyyati asas vaxtin komiyyatindon bilavasits asili olur.

Is yerino xidmat vaxtinin ikinci hissosi togkilati xidmotdir (Tiogx). Toskilati xidmat ndvbe arzindo
yerina yetirilon islorlo olagadar is yerinin sahmana salinmasina sorf olunan vaxti nozordo tutur. Bura
daxildir : novbonin tohvil alinmas1 va verilmasi; alatlorin, qurgularin, sonadlorin va is ii¢iin lazim olan
digor materiallarin ndvbonin avvalinds alinmasi vo is yerinda yerlosdirimasi, ndvbonin sonunda y18is-
dirilmasi, is yeri daxilindo hazir mohsulun yerinin doyisdirilmasi.

Verilmis tapsirigin yerino yetirilmoasinda fohlonin istirakinin xarakterindon asili olaraq amaliyyat
vaxt1 boliiniir: a) ol iglori vaxti; b) masin-al is islori vaxti; v) avadanligin isinin miisahido olunmasi
vaxti. Miisahids vaxti da iki yers boliiniir: a) aktiv miisahide vaxti; b) passiv miisahido vaxti.

Avadanliga xidmot vaxtini normalasdirdigda ortiilon vo Ortiilmoyon komokgi vaxt sorfini
forglondirmok lazimdir.

Is vaxti miixtalif sobablordon fasilolor bas verir. Bu fasilolorin bag verma sobablorini vo onlarin
komiyyatini miioyyonlosdirmak ii¢iin onlar1 tosniflogdirmak lazim galir. Ilk ndvbada biitiin fasilolor iki
yers boliiniir: 1. reqlamentlosdirilmis; 2. reqlamentlosdirilmomis.



Codvoal 1.
Icracimin is vaxtimin tasnifati

Icragiin is vaxti

fcracinin bilavasito is vaxti Icracinin isindoki fasilolor vaxti
Istehsal tapsiriginin icrasi vaxti Istehsal tapsiriginda Isdo reqlamentlosdirilmis Isdo reqlamentlosdirilmomis
nozardo tutulmamis vaxt vaxt
vaxt
Hazirhq ta- Omoliyyat Is yerina Tosadiifi is Q.-mohsuldar Textiki—toski- Qissa fasilo Istehsalin tos Omok inti:
mamlama vaxti xidmot loro sorf olu iso vaxt sorfi lat1 sobablor Vo $oxsi tola- kili ilo olago- minin poz
vaxti vaxti nan vaxt bat vaxti dar fasilolor masi
Osas vaxt Komokgi vaxt Texniki Togkilati
Ol islori Masin ol Avadanligin mii- Iscinin yerdoyis-
islori sahido vaxti mo vaxti
Aktiv miisahida Passiv miisahi- Qisa fasilo Soxsi tolabat
vaxti do vaxti




Istehsalin togkili vo texnologiyasi, istirahat iiciin novbo daxili verilon qisa fasilolar, tobii
tolobatla olagodar verilon vaxt reqlamentlosdirilmis fasiloloro daxildir (T;f). Qalan biitiin fasilolor
reqlamentlosdirilmomis fasilolors aiddir. Biitiin bu fasilalor i vaxtinin itgilori hesab edilir. Bunlar da
iki qrupa boliiniir: 1) miiossisonin iginin diizgiin toskil edilmomaosi naticasindo yaranan fasilolor; (Ty,.);
2) iscilardan asili olan fasilalor (T;,).



2. Miisahids metodlari

Is vaxti sorfinin 0yronilmasi ii¢iin miixtalif metodlardan istifads edilir: birbasa qeyd metodu, an
miisahidosi metodu,is vaxtinin fotografiyasi, xronometraj miisahidosi vo fotoxronometraj metodu.

An miisahidasi tisulu vasitasils is vaxti sorfi deyil,isin icrasi zamani miisyyan anlar geyds alinir.
Bu iisul az omok tutumludur. Qisa vaxt orzindo iscilorin vo avadanliglarin islo yiikklonmo soviyyasini
miloyyon etmak olur. An mii¢ahidasini ke¢irmok ii¢lin marsrut secilir. Marsrut {izra qeyd montagalori
miloyyon edilir, geyd aparan is¢inin marsrut iizro gedislorinin sayi, aparilacaq geydlorin say1
avvolcadan miisyyanlogdirilir. Marsrutda yerloson dozgahlar vo ya is yerlori geyd montagosi kimi mii-
oyyan edilir. Bu zaman ilk 5-ci dozgah vo ya is yeri geyd montogosi segilir. Yeno do marsrut iizro 10-
cu, 15-ci va s. dozgahlar geyd aparmaq iiciin miioyyoanlosdirilir Miisahido¢i marsrut tizro hrokot
edorkon geyd montoqgosino catdigda geyd aparir. Yoni miisahidogi ovvolcodon hazirlanmis geyd
varaqgesinda homin is¢inin yerino yetirdiyi isin indeksine uygun is vaxti qrafasinda qeyd edir. Marsrut
izro miisahidogi sexin bir basindan o biri bagina horokot edir, sonra iso avvalki voziyyato gayidir (bir
gedis) bu zaman biitiin geyd montagalorindo geydlor edir. Ovvalcadon miisyyanlosdirilmis biitiin
geydlorin sayr tamam oldugda miisahido qurtarmis hesab edilir. Marsrut {izro miisahidoginin
gedislorinin sayim1 hesablamagq ii¢iin aparilacaq geydlorin sayini miisahidonin ohato etdiyi fohlalorin
sayina bolmok lazimdir. Masalon 600 geyd 20 nofor fohlo {izorinds aparilirsa onda miisahidaginin
gedislorinin say1 30-a (600:20) barabar olur.

Miisahido zaman1 geyd olunacaq anlarin sayini asagidaki diisturlarin komayi ilo hesablayiriq:

a) kiitlovi istehsalda:

2
A= 2(1-K) 2100
K-P

Burada, A - geyd olunacaq anlarin sayidir;

K - iscinin vo ya avadanligin islo yiikklonmoe omsalidir, K=0,1+0,9 ;

P - miisahidonin naticasi iizrs icazo verilon nisbi sohvdir, % -la.

b) fordi vo kicik seriyal istehsalda:

2
A= 3(1-K)-100
K-P?

Qeyd olunacaq anlarin sayin1 bu diisturlarla yanasi normativ vasitasilo do miiayyan etmok olar.
Normativds iki gostoricinin giymoti asasinda anlarin say1 miioyyonlosdirilir; yiiklonmo omsali; nisbi
sohv. Masolon yiiklonmoa omsali K=0,7 nisbi soshv P=4% olduqda hor iki gostericinin normativ
cadvalindo kosildiyi yerdo 540 rogomi vardir. Bu 540 rogomi geydlorin sayidir. An miisahidoasinin
noaticasinin islonmoaside az amok tutumlu vo sadadir. Miisahido vaoragosinda hor bir vaxt sorfi iizra
anlarin say1 hesablanir. Elocodo biitiin vaxt iinsiirlori iizro geyd olunmus anlar comlonir, geydlorin
yekunu hesablanir. Bundan sonra hor bir vaxt iinsiirii iizro geydlorin yekun geydlora nisbaton xiisusi
cokisi miioyyonlosdirilir.

Birbasa geyd iisuluna is vaxtinin fotoqrafiyast daxildir. Burada is vaxtinin biitiin iinsiirlori tadqiq
edilir vo Oyronilir. Fotoqgrafiya miisahidosi biitiin is novbosini ohato etdikdo ona is giiniiniin
fotografiyasi deyilir.

Is vaxtinin fotoqrafiyasi dedikdo miioyyon dovr orzindo is vaxti itgilorinin askar edilmosi vo
aradan galdirilmas1 mogsadile is vaxtinin biitiin torkib {insiirlorini miisahids vasitasilo geyde almaq
isulu basa diisiiliir. Yoni is vaxtinin hor hansi bir {insiirii miisahidodon konarda qala bilmoz. oks halda
miisahidonin garsisina qoyulan vazifo 6z hallini tapmur.

Is giiniiniin fotoqrafiyasi vasitosilo asagidakilar miioyyon edilir:

1) is vazti itgilor vo bunu yaradan sabablor; 2) iscilorin vo avadanliglarin isle yiiklonmo
soviyyasi; 3) amok iizro norma vo normativlorin iglonmasi {i¢iin lazim olan molumatlarin toplanmast;
4) daha somorali is vaxtimin layiholondirilmasi; 5) fealiyyotdo olan omok normalarmin yerino
yetirilmomosinin sobaobinin askar edilmasi; 6) gabaqcil fohlolorin is tocriibosinin Gyronilmosi vo
yayilmasi; 7) fordi vo kigik seriyali istehsalda ol islorindo amoliyyat vaxtin1 miiayyan etmok iigiin ilk
molumatlarin alinmasi.



Fotografiya miisahidosinin kecirilmosindo asagidaki morhololor vardir: 1) miisahidonin
kecirilmasing hazirliq; 2) bilavasito miisahidenin aparilmasi; 3) miisahido malumatlarinin iglonmasi vo
tohlili; 4) is vaxtindan daha somorali istifado olunmasimi tomin edon texniki-toskilati todbirlorin
hazirlanmas.

Gostorilon morholodo miioyyon islor yerino yetirilir. Birinci morholodo yerino yetirilon islor
asagidakilardir: 1) icra olunan isin texniki-togkilati soraiti ilo tanis olmagq; 2) is yerinin togkili vo ona
xidmotin voziyyeotini Oyronmok; 3) bu saholordoki c¢atismazliglarin agkar olunmasi vo aradan
qaldirilmasi; 4) is vaxtinin itgilari vo geyri-mohsuldar hissasinin miisyyanlosdirilmasi; 5) norma va
normativlorin hesablanmasi iiciin molumatlarin toplanmasi; 6) fotoqrafiya kegiralocok miisahido voro-
gasinin bazi grafalarinin doldurulmasi: yani miisahidenin baslangici va sonu iizre vaxt, isin mozmunu,
is¢i haqqinda molumatlar, miisahido vorogosindo ovvolcodon geyd olunur; 7) miisahidonin
baslanmasina godor fohloni vo miidriyysti miisahidonin magsadi ilo tanis etmak; 8) miisahidacinin
tolimatlandirilmasi.

Ikinci morhalads miisahida¢i ndvbonin baslangicindan 10-15 daqigs avval miisahide aparilacaq
is yerino golir. Novbonin baslangicindan sonuna qodor is vaxti sorfinin hec¢ bir torkib {insiiriinii
konarlasdirmadan miisahids edilir vo fotoqrafiya veraqesinds vaxt sorfini geyds alir. Bununla da ikinci
morholo basa catir. Qeyd asagidaki kimi aparilir (codval 2).

Cadval 2.
Fotoqrafiya miisahidosi vorogosi
Ne Is vaxti sarfinin ad1 Cari vaxt saat- Vaxtin davami Indeks
daqiqo dag.
1 | Miisahidonin baslangici 8-00 - -
2 | Is yerino golmok 8-03 3 oiP
3 | Tapsirigin alinmasi 8-10 7 HT
4 | Tapsingla tanishq 8-13 3 HT
5 | Omaliyyat vaxti 8-43 40 o

Fotoqrafiya miisahidosi vorogosindo iscinin hor bir horokotinin adi vo cari vaxt {izro vaxtin
komiyyati geyd olunur.

Uciincii morholodo asagidaki isler yerino yetirilir: 1) miisahide voragosinda geydo alinmis hor bir
i1$ vaxtinin davami miioyyonlosdirilir. Bunu miioyyon etmok ii¢iin hor bir sonraki geyddon ovvalki
geydi cixmaq lazimdir; 2) miisahido vorogosinin indekslosdirilmasi. Bunun ii¢lin hor bir vaxt
Unsiiriiniin qarsisindan onun indeksini yaziriq; 3) eyni adli vaxt iinsiiriiniin {imumi davaminin
miloyyon edilmosi. Bunun iigiin eyni adli vaxt (mosolon hazirliq tamamlama vaxti) miisahido
varagasindo nego dofo geyds alimibsa onlarin hamisini toplayiriq. Bunun osasinda da is vaxtinin
balansini hesablayiriq (codval 3).



Cadval 3.

Is vaxtinin balans1

No Is vaxt1 sorfinin ad1 Indeks | Normativ Fakt, Normativdon | Catismayan
vaxti, dog. | vaxt, dog. cox, dog. vaxt, dog.
1 | Hazirhq tamamlanma HT
2 | Komoakei K
3 | Osas Os
4 | Omoliyyat o
5 | Iscidon asili fasilo IA
6 | Miiossisadon asili fasilo MA
7 | Istirahot vo goxsi tolabat LS.T.
8 | Is yerina xidmot LY.X.
Yekunu 480 480

Is vaxtindan istifado vo digor omsallarin hesablanmast:
a) is vaxtindan istifado omsali:

_L,+T, AT, + T,
. T,

m

burada, Ty,- miisahids aparilan vaxtin davamidir.
b) amok intizaminin pozulmasi iizrs itgilori gostoran omsali:

_ Tia

“T7
v) miiossisonin togsiri iiziindon bogdayanmalar1 gostoron omsal:
— Tma
ma T_m
Omsallarin har ii¢liniin giymati vahids borabor olmalidir. Yoni
K +K +K, =1

Itgilorin aradan qaldirilmasi noticasinda fotoqrafiya kegirilon is yerindo omok mohsuldarliginin
yiiksaldilmasi imkaninin hesablanmasi:

a) miiossisonin togsiri iiziindon bosdayanmalarin aradan qaldirilmasi naticosinde omok
mohsuldarliginin yiiksoldilmaosi:

T, -100%
T,
b) fohlonin togsiri iiziindon bas vermis fasilolorin aradan qaldirilmasi naticosindo omaok
mohsuldarliginin yiiksoldilmosi:
T;, -100%
2~ T
v) biitiin geyri mohsuldar vaxtin vo elocado bosdayanmalarin konarlasdirilmasi naticosindo omok
mohsuldarliginin yiiksaldilmasi:
Tr,-T,-100%
P= T

1

!

10



Fotoqgrafiya miisahidasinin son IV marhalasinds is vaxti itgilorinin aradan galdirilmasini tomin
edon texniki-toskilat1 todbirlor islonib hazirlanir. Todbirlor fotoqrafiya miisahidosi asasinda alinmig
materiallar asasinda islonir.

Tadbirlorin adi, icra miiddati, onun totbiqi iizro masul soxs, todbirlorin todbiqi {izro lazim olan
xorcin miqdart vo no gader vaxt itgisi aradan qaldirilacaqdir ardicilliqla gostarir. Tadbirlor asagidak:
maosalalorlo slagodar miioyyonlosdirilir:

Xammal vo materiallarin is yerina ¢atdirilmasinin yaxsilagdirilmasi, avadanliglarin tomiri vo saz
saxlanmasi, elektrik enerjisinin fasilosiz verilmosi, omok intizaminin mohkomlondirilmosi. Bu
istigamatlordo hoyata kecirilocok tadbirlor asasinda is vaxtindan istifadonin somorsliliyini artirmaq
olar.

Is vaxtinin fotoqrafiyas1 miisahide obyektindon vo amak toskili formasindan asili olaraq boliiniir:
fordi, qrup, brigada, marsrut, kiitlovi (an miisahidosi), 6zii-6ziino fotoqrafiya, avadanligdan istifadonin
fotoqrafiyasi, istehsal prosesinin fotoqrafiyasi.

Fordi fotografiya vasitosilo bir fohlonin is vaxti sorfi novbo orzindo vo ya digor miiddotds totqiq
olunur. Bu fotografiyanin kecirilmosi qaydast vo alinmig molumatlarin islonmesi yuxarida
gostardiyimiz metodika {izro hoyata kegirilir.

Qrup fotoqgrafiyasi istehsal sahosindo is vaxti itgilori vo onun saboblorinin askar olunmasi
moqsadilo aparilir. Bu zaman bir miisahidogi bir neco fohlonin isini dyronir. Qrupdaki fohlalorin say1
maksimum 10 nafora qadar gotiiriiliir. Qrupp fotografiyasinin todbiqinde intervaldan istifads olunur.
Fohlolorin sayindan asili olaraq interval 3-5 doqigo gobul edilmisdir. ©gor interval 3 dogigo miioyyon
edilirsa, onda miisahida¢i bu miiddat arzinds biitiin fohlslarin isini geyds almalidir. Qeyd aparilarkon
miisahido¢i miioyyon olunmus marsrutla horokot edir. Qeyd xiisusi voroqdo indekslor vasitosilo
aparilir. Qrup fotografiyasinin kecirilmasinds mévcud amok bolgiisii vo kooperasiyasinin fohlalorin
borabor yiikklonmoasindo rolu da miioyyonlosdirilir. Qrup fotorafiyasinda istifado olunan
miisahidovaragasinin formast asagidaki kimidir (cadval 4).

Cadval 4
Is yerlorinin nomrasi vo is vaxti sorfi iizra indekslor
Ne | Interval 1 2 3 4 5 6 7 8
1 03 HT HT K O K IYx O O
2 06 O K O IYx O O K K
3 09 vo's. HT O HT HT IYx K HT HT

Qrup fotografiyasinin naticasinin islonmasi diger fotoqrafiya novbalorina nisbaton ¢ox sadadir.
Bu fotografiyanin noticosi islondikdo biitiin geydlorin say1 hesablanir. Bundan sonra iso ayri-ayri
geydlarin sayr miioyyonlasdirilir. Har bir geydin saymi yekuna bolmakls hor bir is vaxti iinsiiriiniin
xiisusi ¢cokisini miioyyonlosdiririk.

Briqada fotoqrafiyasi vasitesilo brigadanin isinin marhalalari iizra ig vaxti sorfi miisahide olunur
vo xiisusi varaqds geydo alinir. Hor bir marholonin davami miioyyon edilmoklo yanasi, bu marholonin
icrasinda istirak edon fohloalorin tabel nomroloride gostorilir. Brigada fotografiyasinin noticasindon
omokdo istirak etmo omsalin1 hesabladiqda istifado edilir. Brigqada fotoqrafiyasinin aparilmasinda
asagidaki miisahide varagesindon istifads edilir (cadval).

Cadval 5.
No indeks Isin morhalolori | Fohlonin Davamiyyaot Vaxtin
No - si Cari vaxt dag. comi, dog

basl. son
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Marsrut iizro fotoqrafiya is yeri harokatde olduqda totbiq edilir. Burada miisahidagi avvalcadan
miloyyonlosdirilmis marsrut iizro horokot etmoklo is vaxti izro geydlor aparir. Marsrut iizro fotografiya
vasitosilo 1§ vaxtindan istifado marsrutun somaraliliyi vo horokatdo olan obyektin siirati Oyronilir. Bu
miisahido do geydlor indekslorlo yazilir vo interval miioyyon edilir. Coxlu miqdarda iscilor iizorindo
miisahide apardigda kiitlovi fotografiya formasindan istifads edilir. Bu fotografiya vasitasilo is vaxti
itgilori, geyri-mohsuldar vaxt sorfi ilo yanast novbo orzindo iscinin mosgullug omsali da
miloyyonlogdirilir. Bunun komokliyi ilo fohlolorin normativ saymni hesablamaq olar. Kiitlovi
fotografiya an miisahidosi tisulu ilo aparilir. Bu iisulun miihiyyati ondan ibaratdir ki, onun komokliyi
ilo i vaxti sorfinin kemiyyati yox, bu sarfiyyatin anlarimin say1 geydo alinir. Qisa miiddat orzinde az
omok sorfi ilo ¢oxlu miqdarda is¢ilorin vo dozgahlarin islo yiiklonmo soviyyasi hagqinda molumat
almaq lazim goldikde an miisahidoasi iisulundan istifads edilir.

Ozii-6ziino fotoqrafiya is giinii orzindo is vaxti itgilorini askar etmok mogqsadilo fohlolor
torofindon aparilir. Bu fotoqrafiya vasitosilo yalniz is vaxti itgilori vo onlarin sabaoblari
miloyyonlosdirilir. Novbonin baslangicinda fotoqrafiya voroqosi fohloyo catdirilir vo onlara homin
varogonin doldurulmas: qaydasi basa salinir. Fohlolor geyd veraqoesini is yerindo qoyurlar, is
dayandigda onun sobabini vo dayanmanin miiddoatini fotoqrafiya veraqesinda qeyd edirlor. Is giiniiniin
sonunuda fohls 6z toklifini do miisahids voraqesinda qeyd etmokls onu tohvil verir.

Ozii-6ziino fotoqrafiya miisahidosinin vasitesilo is vaxtindan istifadenin somoraliliyinin
yiiksaldilmasinds ¢oxlu miqdarda fohlslordan istifads olunur. Belsliklo ¢coxlu miqdarda is yeri, sexlor
vo miiossiso iizro miisahido kegirmok miimkiin olur. Bu da istehsal daxili ehtiyatlarin askar
olunmasinda ¢ox boyiik ohomiyyat kosb edir. Ozii-6ziino fotografiyanin kegirilmasi naticosindo
fohlolor omoyin toskilinin tokmillogdirilmosino calb olunur. Bu fotografiyanin monfi cohoti ondan
ibaratdir ki, fohlonin 6zii ilo alagadar is vaxti itgilorini fohlalorgeyds almirlar. Ona gora do 6zii-6ziino
fotografiyanin kegirilmosindo osas moqsad avadanliglarin saz olmamasi, omoyin togkilinin asagi
saviyyads olmasi, geyri-mohsuldar islorlo, fohlonin funksiyasina aid olmayan islorin yerina yetirilmasi
ilo olagodar is vaxti itgilorinin askar edilmosidir.

Avadanliqgdan istifado vaxtinin fotoqrafiyasi1 vasitosilo avadanlhi@in is vaxti, onun bos
dayanmalari vo bu bos dayanmalarin soboblori miioyyonlosdirilir. Miisahido vasitosilo alinmis
molumatlar osasinda avadanliglardan daha somorali istifado etmok iigiin todbirlor islonib
hazirlanir.eyni zamanda miisahido molumatlar1 asasinda bir vo ya bir qrup fohlo torofindon xidmot
gostarilon avadanliglarin say1 miioyyan edilir vo ya daqiqlosdirilir.

Avadanligdan istifado vaxtinin fotoqrafiyasi icraginin is vaxtinin fotografiyasinin kegirilmosi
tisulu il aparilir. Miisahids olunan avadanliglarin sayindan asili olaraq fotoqrafiya miisahidasi birbasa
geyd iisulu vo ya an miisahido iisulu ilo aparila bilor. Bu zaman avadanligin is vaxti sorfinin
tosnifatindan istifado olunur. Miisahido noticesindo alinmis molumatlar osasinda avadanligin is
vaxtindan istifado {izro balans tortib edilir. Bunun osasinda da avadanligdan necs istifado olundugu as-
kar edilir. Miisahido vasitasilo har bir avadanlq iizro amok mohsuldarliginin yiiksaldilmasi ehtiyati
agkar edilir. Avadanliqdan istifado vaxtinin fotoqrafiyasi zamani masin vaxt vo is¢inin mosguliyyot
vaxtr da miioyyonlosdirilir. Avadanliqdan istifade omsalin1 hesablamaq ii¢iin onun i vaxtint miisahido
vaxtina bolmak lazimdir.

Istehsal prosesinin fotoqgrafiyasi icracinin is vaxti sorfi ilo avadanliqdan istifads vaxtini qarsiligle
olagodo Oyronir. Bu miisahido vasitosilo omok togkilini daha otrafli 6yronmoklo miixtolif normalarin
hesablanmasi {iciin ilk molumatlar toplamaq olur. Istehsal prosesinin fotoqrafiyasi cihazlasdirilmis
proseslordo bu miisahidonin totbiqi vasitosilo texnoloji gostoricilor ( avadanligin is rejimi), istehsal
prosesinin gedisi vaxti sarfi Oyronilir. Coxdozgaha xidmatin togkili vo normalasdirilmasi magsadilo
istehsal prosesinin fotoqrafiyasinin totbiqi zamani avadanligin sorbost masin vavti, avadanligin bos
dayanma vaxti, icraginin is vaxti, bos dayanmasi va is vaxtinin digor sorfiyyati dyronilir.

Istehsal prosesinin fotoqrafiyasini iki miisahidog¢i aparir. Miisahidagilordon biri avadanligin isini
vo texnoloji rejimi qeyde alir. Digor miisahidogi iso fohlonin miixtalif horokotlorini geydo alir.
Fotoqrafiya vorogosindo aparilan geyd fordi fotoqrafiyada aparilan geydlo eynidir. Miisahidogilorin
sayl miisahidonin komiyyatindon asili olaraq arta bilor. Miisahido naticasinda alinmis moalumatlarin
tohlili vasitosilo agkar olunmus c¢atismazliglarin aradan qaldirilmasi {i¢iin todbirlor hazirlanir. Homin
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tadbirlarin tadbiqi amayin toskilinin yaxsilagdirilmasina, omok normalarinin daqiglagdirilmasing sorait
yaradir.

Miisahido iisullarindan biri do xronometraj miisahidisidir. Bunun vasitasilo is vaxtinin gizli
itgilori askar edilir, normalar hesablanir vo foaliyyotdo olan omok normalarinin, eloco do
normativlarinin keyfiyyati tohlil edilir.

Xronometraj miisahidosi dedikdo yerino yetirilon isin asas vo komokgi iinsiirlorino vaxt sorfini
bir ne¢o dofo tokrar miisahido voragesinds geydo almaq {iisulu basa disiiliir. Fotografiya
miisahidosindon foqli olaraq xronometraj miisahidosindo miisahido obyekti is giinii deyil, istehsal
omoliyyat1 va ya onun {insiiriidiir.

Xronometraj miisahidosinin kegirilmosindo moaqsod asagidakilardir: 1) gabaqcil amok fond vo
tisullarinin secilmasi va yayilmast; 2) amaliyyat iinsiirlorine tosir edon amillorin miioyyon olunmasi; 3)
omoliyyat iinsiirlorinin davaminin hesablanmasi; 4) normalarin keyfiyyotinin yoxlanmasi; 5) normanin
yering yetirilmomasi sabobinin miioyyanlasdirilmasi; 6) omaliyyat vaxti iizra normativin islonmasi;7)
konveyer vo axin xotlorindo omok toskilinin layiholosdirilmasi, fohlolorin lazim olan sayinin
hesablanmasi.

Xronometraj miigsahidosinin kecirilmosi vo naticosinin islonib hazirlanmasi ii¢ morholodon
ibaratdir: 1) miisahidonin kesirilmasino hazirhq; 2) bilavasits miisahidonin kesirilmasi; 3) miisahido
molumatlarinin islonmasi va tohlili.

1-ci marholado miisahidonin kecirilmasini tomin edon texniki-togkilati sorait yoxlanilir, burada
olan catismamazlhiglar logv edilir. Bu morholodo asagidaki islor yerino yetirilir; a) miisahido edilocok
omoliyyatin avvalcadon tohlil edilmasi; b) miisahids obyektinin se¢ilmasi;v) is yerinin miisahidoyo
hazirlanmasi;q) omoliyyatin 6z torkib iinsiirlorine boliinmasi vo geyd noqgtslorinin konkretlosdirilmaosi;
g) lazim olan geydlorin saymin miioyyon edilmosi;d) miisahido {iciin lazim olan sonadlorin vo Sl¢ii
cihazlarinin hazirlanmasi.

Miisahido edilocok omaliyyatin avvalcadon tohlil edilmasi iizro tadqgiqat bilavasito is yerindo
hoyata kegirilir. Bu zaman omoliyyatin mozmunu, yerind yetirilmasi texnikasi, emal rejimi, sanitariya-
gigiyenik vo digor toloblor nozoro alinir. Bununla yanasi todqiq olunan masinlar, avadanliq vo
alatlor,onlarin voziyyati vo is yerinin togkili hagqinda molumatlar olds etmok lazimdir.

Miisahidonin obyektinin secilmosi onun mogsadindon asilidir. Miisahidonin aparilmasinda
mogsod normanin hesablanmasi vo ya dogiqlosdirilmasi oldugda, bu zaman elo iscilor secilir ki,
onlarin normani yerino yetirilmasi soviyyasi biitiin is¢ilorin orta gostaricisi ilo gabaqcil iscinin
normani yerino yetirmosi soviyyosi arasinda olmalidir.

Qabagcil tocriibonin dyronilmasi ilo alagadar xronometraj miisahidosi ke¢irdikds obyekt olaraq
daha somoroli omok fond vo {iisullardan istifado edilon iscilor segilir. ©mok normalarinin yerino
yetirilmomasinin sabablorini 0yrondikdo miisahido qabaqcil fohlolor, eloco do normani yerino
yetirmoayon fohlalor iizorindo kegirilir. Normalarin yerino yetirilmomasi sobablorini
Oyronmak istisna olmaqla qalan hallarda xronometraj miisahidosinin keg¢irilmasindon avval is yeri tam
hazirlanmalidir. Bu mogsadlo asagidakilar lazim golir:

I)miisahido iiclin avadanligin tam saz voziyyato gotirilmasi;2) i yerini  alat,
lovazimat,xammal,material,biitiin enerji novlori ilo tochiz etmok; 3) qarisiq saholorin vo nogliyyatin
isini nizama salmaq; 4) normal omok soraitinin yaradilmasi (tomizlik, qayda, isiglanma,omok
tohliikasizliyi, normal istilik vo s.) Is yerini miisahidoys hazirladigda gabaqcil istehsaldaki is yerinin
togkili vo ona xidmat iisullarindan istifado etmok lazimdir. Xronometraj miisahidasinin keyfiyyati
fohlonin foaliyyotindon do asilidir. Odur ki, xronometraj miisahidosinin kegirilmoasinin moagsad vo
vazifalarini fohloys basa salmaq lazimdir.

Xronometraj miisahidosi asasinda omoliyyatin torkib iinsiirlorinin davamini miioyyon etmok
lazim goldiyi iiglin amoliyyati 0z torkib iinsiirlorine bolmok nozords tutulur. Omoliyyat miirokkob
fondloro, bir sira hallarda iso omok foaliyyati vo omok horokatlorine boliiniir.

Omoliyyatin1 0z torkib iinsiirlorina boliinmasi miisahidonin magsadindon vo istehsalin toskili
tiplorindon asilidir. ©mok normalar1 vo normativlari iglonib hazirlandigda kiitlovi istehsalda omoliyyat
daha kicik tnsiirlor iizro tosniflosdirilir. Masalon, dozgah islorinds amoliyyat asagidaki islor iizro
tosniflosdirilir: hissonin dozgaha borkidilmosi vo dozgahdan acgilmasi, dozgahin iso salinmasi vo isdon
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ayrilmasi,gedisin birlogdirilmasi vo ayrilmasi, kosicinin hissoya yaxinlagdirilmasi vo aralanmasi vo s.
Fordi vo kigikseriyali istehsalda omoaliyyat kompleks omok fondlor {izra tosniflogdirilir.

Omoliyyat iinsiirlori doqiqlosdirildikdon sonra onlarin doqiq sarhadlori miioyyon edilir. Yoni bu
tinsiirlori bir-birindon ayiran geyd noqtosi doqgiqlosdirilir. Qeyd noqtesi geqikds bir iinsiiriin sonu
digorinin iso baslangic noqtasi basa diisiiliir. Bu noqte miioyyan edilmadikds omaliyyat {insiirlorini
bir-birindon ayirmaq olmur, noticods ayri-ayri iinsiirloro sorf olunan vaxtin davamini hesablamaq
miimkiin olmur. Olin alots toxunmasi, diiymonin basilmasi zamani olin ona toxunmasi, hissanin
konara qoyulmasi zamani sos, metalin yonulmasinin baglangicini gostoron xarakterik sas, alin hissodon
ayrilmasi geyd noqtasi kimi gobul edilir. Xronometraj miisahidasi cari vaxt iizra kegcirildikda birinci
tinsiir tizro baglangic vo son noqtosi miioyyan edilir. Qalan biitiin iinsiirlor iizro yalniz son geyd noqtosi
miioyyanlogdirilir. Bu ndqte sonraki iinsiiriin baglangict hesab olunur.

Xronometraj miisahidosino hazirliq zamani lazim olan geydlorin say1r miioyyon edilir. Qeydlorin
sayl omoliyyat iinsiirlorinin davamindan, istehsalin togkili tiplorindon,miisahido molumatlarina qasi
goyulan doqiqlik soviyyasindon asilidir. Asagidaki normativ cadvali (codval 6) osasinda geydlarin say1
miloyyon edilir. Burada asasan iki gostarici verilmisdir: 1) xronometraj cargasinin normativ amsali (K
» ); 2) miisahidonin naticasina qarsi qoyulan dogiqlik soviyyasi(S),

Kio=1,1-3,0; S=3+20%

Miisahido ii¢iin lazim olan sonadlorin vo Olcii cihazlarinin hazirlanmasi miihiim mosaladir.
Xronometraj miisahidasi liciin on miihiim sonod miisahids voragesidir. Bu varagonin hazirlanmasi
zamani onun bir sira grafiklori doldurulur. ©moliyyatin {insiirlori, geyd noqtosi vo digor molumatlar
ovvalcadon varagode yazilir. Yalniz, miisahido zamani molum olacag molumatlar is yerindo
miisahidoni kegirdikdo geydo alinir.

Cadval 6
Qeydlorin sayin1 miioyyonlosdirmok ii¢iin normativ
Normativ iizro si- Miisahidonin naticasina qarst qoyulan doqiqlik saviyyasi, S
ranin normativ 3 5 3 10 15 20
omsali K,
Qeydlorin say1
1,1 6 4 4 3 - -
1,2 12 7 5 4 3 -
1,3 22 10 6 5 4 -
1,4 31 14 7 6 5 3
1,5 45 19 9 7 5 4
1,6 60 22 11 8 6 5
1,7 75 27 13 10 6 5
1,8 91 33 16 11 7 5
2,0 125 45 22 14 8 6
2,3 174 63 25 19 10 7
2,5 205 75 30 21 11 8
3,0 278 100 40 25 14 10

Xronometraj miisahidasini ke¢irmak iiciin dl¢ii cihazlarini da hazirlamaq lazimdir: saniyadl¢on-
lor, xronometraj aparan cihazlar, xronometr, kinogokon cihazlar, karandas va s.

Xronometraj miisahidosi zamani daqiqlik asagidaki kimi miioyyonlosdirilir: kiitlovi istehsalda 3-
5%, iriseriyal istehsalda 5-8%, seriyal1 8-10%, kicikseriyal1 vo fordi istehcalda 1-20%. Xronometraj
miisahidasini névba orzinds iki dofa kegirmok moagsads uygundur. 1-ci ndvbanin baslangicindan 45-
60% doqigo kecirdikdon sonra; 2-ci névbonin qurtarmasina 1,5-2 saat gqalmis. Miisahidini novbonin
sonuna 30 daqgige qalana godar qurtarmaq lazimdir.

2-ci morholo bilavasito miisahidinin kegirilmosidir. Miisahidinin baslangicinda miisahidigi
xronometraj xoritosindo miisahidini basladigr vaxti gostorir. Miisahidogi miisahidoni saniyadl¢onin
cari vaxt iizro gostordiyi rogomlor asasinda omoliyyatin biitiin iinsiirlori iizro miisahido vorogosindo
geyd aparir. Miisahidonin kecirdiyi dovr orzinds miisahidogi qeyd noqtslorini tapmali, miisahidoe
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varaqgesini doldurmali, amaliyyatin diizgiin yerino yetirilmosi iizorindo nozarat etmalidir. Omaliyyat
tinsiiriiniin hor biri {izro nozordo tutlmus sayda geyd aparildigdan sonra miisahidinin kegirilmosi basa
catir.

3-cii morhola. Miisahido molumatlarinin islonmasi vo tohlilidir. Miisahido noticosindo alinmis
molumatlarin iglonmasinds ilk dofo ayri-ayr iinsiirlora sorf olunan vaxtin davami miioyyanlosdirilir.
Omoliyyat {insiiriiniin davamini miioyyon etmok iiciin hor bir sonraki geyddon ondan ovvalki geydi
cixirlq. Bunun naticasinda bir sira roqomlor alinir. Hor bir amaliyyat tinsiirii iizre alinmig bu roqamlora
bir yerdo xronometraj corgosi deyilir. Xronometraj corgosini sohv geydlordon azad edirik. Sohv
geydlar omaliyyatin yerina yetirilmasi qaydasinin pozulmasi vo ya vaxt sorfinin 6lc¢iilmasinda sohva
yol verilmaosi naticosindo yaranir.

Xronometraj corgasinin diizgiinliiylinii siranin faktiki sabitlik omsal1 xarakterizo edir. Bu omsal
asagidaki kimi hesablanir.

— Tmak

Kéj Tmin

Burada, Tyax - sirada maksimum geyd.

Tmin - sirada minimum geyddir.

Siranin  keyfiyyotli olmasm faktiki sabitlik omsalinin normativ iizro sabitlik omsali ilo
miigayisosi asasinda miioyyonlosdiririk.

Xronometraj corgasinin normativ iizra sabitlik omsal1 asagidaki cadvelds verilmisdir. (cadval 7).

Cadval 7.

Xronometraj corgasinin sabitlik omsali normativi

Normativ amsali
Istehsalin toskili tiplori Masin | Masin-al |Avadanligin isinin ol
islori islori  |miisahido edilmasi | islori

Kiitlavi istehsalda amak {insiiriiniin davamai:
10 saniyaya qodor 1,2 1,5 1,5 2,0
10 saniyadon ¢ox 1,1 1,2 1,3 1,5
Iriseriyali istehsalda omok iinsiirlorinin davami:
10 saniyaya qadar 1,2 1,6 1,8 2,3
10 saniyodon ¢ox 1,1 1,3 1,5 1,7
Seriyal1 istehsalda omak iinsiirlorinin davam:
10 saniyaya qodor 1,2 2,0 2,0 2.5
10 saniyadon ¢ox 1,1 1,6 1,8 2,3
Fordi istehsalda 1,2 2,0 2,5 3,0

Faktiki sabitlik omsalli normativ iizro sabitlik omsalindan kicik vo ya ona barabaor olduqda
Xxronometraj corgasi sabit olur,miisahido iso keyfiyyatli hesab edilir. Yoni asagidaki sort 6donilmalidir.
st < Ksn
Xronometraj corgasindo on cox forglonon bir sira geydi atdigdan sonra bu sort 6donilmirso onda
miisahidoni tozadon kegirmok lazimdir. Xronometraj corgasini doqiqlasdirdikden sonra har bir iinsiir
izro orta komiyyat hesablanir. Bu mogsodlo asagidaki formuldan istifado olunur:

g bttt

n

Burada, t,t,,t;,---,t, - omaliyyat iinsiirlori izro ayri-ayr1 qeydlari gostorir.

n — yararli geydlorin sayidir.

Xronometraj miisahidosinin noticasini islodikdon sonra alinmis molumatlar tohlil edilir. Tohlil
zamani omoliyyat vaxtinin torkibindo osas vaxt Oyronmilir. Bu vaxtin davaminin lazim olmayan
tinsiirloro sorf olunan vaxtin qisaldilmasi hesabina artirilmasi imkani tohlil edir. Eyni zamanda daha
somarali vo az yorucu horokatlorin amoliyyata daxil edilmasi, ayri-ayr1 ol omaliyyatlarinin masin vaxti
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orzindo yerino yetirilmosi Oyronilir. Tohlil zamani mdvcud omoliyyatin faktiki icra rejimi ilo
avadanligin pasportuna, normativ vo texnologiyaya asaslanan optimal rejim miiqayiso edilir.

Tohlil asasinda omoliyyatin daha moagsadouygun torkibi, mozmunu vo iinsiirlorinin ardicillig
miloyyonlosdirilir. Bundan sonra omoliyyat {insiirlorinin davamina sorf olunan vaxtin comlonmasi
hesabina amaliyyat vaxtina sorf olunan vaxt hesablanir.

Normanin yerino yetirilmomosinin sobobi Oyronildikdo faktiki vaxtin davaminin normalas-
dirilmis vaxtdan forqlonmasi vo onun sababi miioyyonlosdirilir. Bu qayda ils hazirliq tamamlama vo is
yerind xidmat vaxti iizra kecirilmis xronometraj miisahidosi molumatlari tohlil edilir.

Tohlil asasinda omoliyyatin daha moagsadouygun torkibi, mozmunu vo iinsiirlorinin ardicillig
miloyyonlosdirilir. Bundan sonra omoliyyat {iinsiirlorinin davamina sorf olunan vaxtin comlonmasi
hesabina amaliyyat vaxtina sorf olunan vaxt hesablanir.

Normanin yerino yetirilmomosinin  sobobi  Oyronildikdo  faktiki  vaxtin  davaminin
normallagdirilmis vaxtdan forqlonmosi vo onun sabobi miioyyonlosdirilir. Bu gayda ilo hazirliq
tamamlama vo is yerino xidmot vaxti iizro keg¢irilmis xronometraj miisahidosi molumatlari tohlil edilir.

Xronometraj miisahidosinin tohlilinin naticasi amoliyyatin mozmunu va torkibi, onun yerino
yetirilmosi iizro fond vo isullarin layiholosdirilmasindo, isin texniki-togkilati soraitinin miioyyon-
lagdirilmasindo, elocads amaliyyat vaxti iizro normativin hesablanmasinda istifado edilir. Xronometraj
miisahidosinin asagidaki novlori vardir: 1) miioyyonedici (basdan-basa); 2) yoxlayici (se¢cmo); 3) foto-
Xronometraj.

Basdan-basa xronometraj miisahidosi zamani1 omoliyyatin biitiin iinsiirlorinin
davamu cari vaxt lizro amoliyyatin baslangic vo son momentlori asasinda dyranilir vo geyde alinir. Brlo
miisahido omok normalar1 hesablandiqda aparilir.

Secmo iisulu ilo kegirilon xronometraj miisahidesindo omaliyyatin ayri-ayri iinsiirlori secilir vo
geydo alinir. Bu miisahido davami 10 saniyadon az olan omoaliyyat iinsiirlorini geydo alanda vo onun
dagiqgloesdirilmasinda tadbiq edilir. Eyni zamanda bu miisahidodon deffektli hesab olunan xronometraj
corgosindoki geydi yenidon miisahido etdikdo ustifado edilir.

Yoxlayic1 xronometraj daxilinde dovrii xronometraj miisahidosini forqlondirmok lazimdir.
omoliyyat {insiirlorinin davami 3-5 saniys oldugda onlarin geyds alinmasi ¢otinlosir. Bu zaman dovrii
xronometraj miisahidosindon istifads edilir. Bu miisahido zamani1 amaliyyat tinsiirlorindon bir negosi
ovvoalcadon sorti olaraq birlogdirilir. Birlogdirilmis {insiirlor arasinda geyd noqtosi miioyyonlosdirilmir.
Miisahidaci birlosdirilmis iinsiirlori birlikde geydo alir. Lakin birlogdirilmis omsliyyat iinsiirlorinin
davamini sonradan miioyyan etmok olur. Masolon dord omoliyyat iinsiiriinii - a, b, v, s-ni qruplasdirib
miisahide aparmaq lazimdir. Bu iinsiirlor asagidaki kimi qruplasdirilir:

1) s+b+v=A
2) b+v+s=B
3) v+s+a=V
4) s+a+b=S

bu boraborliklori toplayagq:
3a+3b+3v+3s = A+B+V+S
3(a+b+v+s) = A+ B+V+S

Burada a+b+v+s=S gobul etsak, onda:
A+B+V+S

3

Bundan sonra qrupda birlosdirilmis hor bir omok horokotinin davamimi asagidaki kimi
miloyyanlogdirmak olar:

a=S-B;b=S-V;v=S-S;s=S—- A

Tutaq ki, miisahids naticosinde asagidaki molumatlar alinmigdir:

A=0,12;B=0,10; V=0,09; S =0,08

Onda S = 0,12+O,10—;0,09+0,08 _09 03

Ayri-ayr linsiirlorin davami:

S =
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S-B=0,13-0,10=0,03
S-V=0,13-0,09=0,04
S-S=0,13-0,08 =0,05

s=S-A=0,13-0,12=0,1

Fotoxronometraj miisahidosi hor iki miisahidenin, yoni fotoqrafiya vo xronometrajin birgo
aparilmasini nazords tutur. Bu zaman eyni vaxtda omoliyyat tinsiirlorinin davami ilo yanasi i vaxtinin
digor kateqoriyalarina aid olan iinsiirlords geyds alinir.

Miisahido zamami omoliyyat iinsiirlorinin davami xronometraj vasitosilo, galan vaxt sorfi
fotografiya vasitasilo geydo alinir.

Omoliyyat iinsiirlori dovrii formada tokrar olunmadiqgda onun yerino yetirilmosini doqiq
ardicilligla dyronmok miimkiin olmur. Bu zaman fotoxronometraj miisahidesindon istifado edilir. Bu
miisahido bir vo ya bir ne¢a fohlo, coxdozgahli xidmat edon is¢i iizorindo kegirilir.

a
b
v
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3. 9mak normalarinin hesablanmasi metodlari
va optimallasdirilmasi

Miiasir istehsal 6z miirokkob vo ¢ox miixtolif texnikasi vo texnologiyasi ilo forglonir, eyni
zamanda istehsalda isloyon iscilorin do say1 ilden-ilo ¢oxalir. Bu doyisikliklor daha miitoroqqi vo
osaslandirilmis amok normalarinin islonib hazirlanmasini tolob edir. ©mok normalari isin icrasina sirf
olunan vaxtin davamina tosir edon biitiin istehsal amillorini 6ziinds oks etdirmalidir. Eyni zamanda
omok normalar1 istehsalda bas veron texniki vo toskilati doyisikliklori daim 6ziindo oks etdirmalidir.
Yoni istehsalin soviyyosi ilo normanin soviyyosi arasinda he¢ bir forq olmamalidir. Bazar
igtisadiyyatina kegidlo slagodar omoyin normalasdirilmasinin rolu artmigdir. Ona goro ki, miiossisonin
somarali faaliyyotini miioyyonlosdiron iqtisadi mexanizmin torkib {insiirlorindon biri omayin
normalasdiriimasidir.

Omok normalari miiossisodo bir sira masolalorin hayata kecirilmasinds ¢ox miihiim rola
malikdir. Bu mosalolor asagidakilardir: omoyin vo omok haqqinin togkili; omok tutumunun asagi
salinmasi; miiossisadaxili planlarin tortibi; sexin, sahonin istehsal giicliniin hesablanmasi, amak
intizaminin méhkomlondirilmasi; fohlo kadrlarinin miiossisodo yerlosdirilmosi; amok mohsuldarliginin
daxili imkanlarinin askar edilmosi. GOstordiyimiz masalolorin diizgiin hoyata kecirilmasi {iiciin
miiossisodo foaliyyot gostoron omok normalart elmi cohotdon osaslandirilmalidir. Miiossisolordo
asagidaki omok normalarindan istifado olunur: 1) vaxt normasi; 2) istehsal normasi; 3) xidmat
normasi; 4) say normast; 5) normalasdirilmis tapsiriq. Miloyyon texniki-toskilati sorait daxilindo is
yerinin tam istehsal imkanin va qabaqcil tocriiboni nozore almagla is vahidinin icrasina sorf olunan
vaxta elmi osaslandirilmis vaxt normasi deyilir. Vaxt normasinin hesablanmasinda asagidaki tolobloro
riayat olunmalidir: 1) normalasdirilan amaliyyatin icras1 tizro doqiq islonmis texnologiya; 2) secilmis
omoliyyatin iqtisadi cohotdon icra iisulunun Oyronilmosi, onun ardicillifi vo mozmununun tihlil
olunmasi; 3) miitoraqqi normativlorden istifado etmok; 4) miisahido aparmaq, alinmis naticodon
normalarin hesablanmasinda istifado etmok; S)optimal is rejimi sesmoklo avadanligin istehsal
imkanlarindan tam istifado etmok. Bu zaman avadanligin giiciindan, isci siiratindon dovrlar sayindan,
istilik, tozyiq vo s. Bu kimi gostoricilordon diizgiin istifado etmokls, onlarin normal soviyyado
olmasinin tomin edilmasi; 6) is yerinda an somarali amak toskiline nail oldugdan sonra amak norma-
lari1 hesablamaq lazimdir. Bu da asagidakilar tolob edir: a) is yerinin somorali togkili; b) osas vo
komoakgi islorin bir-birindon ayrilmasi; v) somarali amok fond va iisullarinin totbiqi; q) is vaxti il
fasilolorin diizgiin slagolondirilmasi; d) normal omok soraitinin tomin olunmasi.

Gostoarilon tolabatlar asas gotiirmaklo lazim olan todqiqat materiallar1 9sasinda vaxt normasi
asagidaki ardicilligla hesablanir:

Ny =To + The

Burada, Ny - vaxt normasidir, dog.;

Taa - odad vaxtidir, dog.;

The - hazirliq tamamlama vaxtidir, dog.

Odad vaxti dedikds bir hissonin hazirlanmasina sarf olunan vaxt nazards tutulur. Onun torkibino
osas vaxt, komoksi vaxt, is yerino xidmot vaxti, novbo daxili qisa fasilolor, tobii tolobat vaxti,
istehsalin togkili vo texnologiya ilo alagodar macburi fasilalor daxildir. ©dad vaxti asagidaki kimi
hesablanir:

Toa=Tos + Ti + Ti.y.x + Treo+ Tot

Burada, T,s - osas vaxtdir, dog.;

Ty - komokei vaxtdir, dog.;

Tiyx - 1s yerino xidmot vaxtidir, dog.;

Tree - novbadaxili gisa fasilolar vo tabii tolobat vaxtidir, dog.;
Tif - texnoloji proseslo slagodar mocburi fasilo vaxtidir, dog.

Bir sira hallarda is yerino xidmat, reqlamentlosdirilmis fasilolor omaliyyat vaxtina nisbaton faizlo
verilir. Bu zaman hesablama asagidak: diisturla aparilir.
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T,=T 1+£
100

Burada, K — is yerino xidmot ba reqlamentlogdirilmis fohlolorin amaliyyat vaxtina nisbaton
faizini gostorir.

Yalniz odad vaxtini hesablamaq mohsul istehsalinda smok tutumunu tam miisyyanlogsdirmaya
imkan vermir. Mohsul vahidinin tam omok tutumunu hesablamaq lazim golir. Bu moagsadlo adodin
kalkulyasiya vaxtin1 hesablamagq talab olunur:

Tht
n
Burada, Togx - adadin kalkulyasiya vaxtidir, dog.;
n - dost lizro emal edilon hissolorin sayidir, ad.
Dastoadaki hissalar iizra vavt normasini asagidaki kimi hesablayiriq:( Tqas):
a) odod vaxtina asason :  Tgost = Tog X 01 + Ty
b) odadin kalkulyasiya vaxtina asason: Tgost = Togx X 1
Kiitlovi vo iriseriyali istehsalda is yerino xidmot vaxti hor bir alotin davamindan vo masin
vaxtindan asili olur. Bu zaman adad vaxti asagidaki kimi hesablanir.

(aza;.x +a,,t az._/’) T a

Tad,k =T,+

. rtex.x

100 * 100

Burada, ax - omoliyyat vaxtina nisbaton is yerino toskilati xidmoti faizlo gostorilir;

ajry - omoliyyat vaxtina nisbaton istirahot tobii tolobat vaxtini faizlo gostorir;

acr - amoliyyat vaxtina nisbaton texnoloji fasiloni faizlo gostorir;

Aexx - 9Sas vaxta nisboton is yerino texniki xidmeot vaxtini faizlo gostorir.

Elmi asaslandirilmis istehsal normasi dedikdo miisyyan texniki-toskilati sorait daxilinda gabaqcil
omok iisullarinin totbiqi vo is yerinin istehsal imkanini tam nozoro almagla bir vo ya bir qrup is¢inin
vaxt vahidi orzindo istehsal etdiyi mohsulun miqdar1 basa diisiilir. Miiossisado istehsal normasi
natural vo ya doyar gostoricilori ilo Olgiiliir. Istehsal normasi saatliq, mivbilik vo ayliq olur. Onun
gostaricilari: odad, m,mz,ton,kq,dast va s. ola bilar.

Istehsal normasinin hesablanmasinda bir neg¢s iisuldan istifado olunur:

1) vaxt normasina asasan:

T ,=(T +T,) 1+

T
N, =—=
NV
2) adad vaxtina asason:
N» — T;l B ThAt
l T)d
3) amoliyyat vaxtina asasan:
NA — Tn _(7711 + 7—;‘)/"): + T;'.lj + 7—;f)

T

Dovrii proseslordos istesal normasi asagidaki diisturla hesablanir:
T —-{T, +T, . +T

N. = iy.x i.t.t) M-N
i T,
Burada, Ty - istehcal dovriiniin davamidir, dog.
M - bir istehsal dovrii arzinds buraxilan mohsulun miqdaridir.
N - xidmat gistorilon cihazlarin sayidir.

Vaxt normasi ilo istehsal normasi arasinda asililiq vo slago do vardir.
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Bunu faizlo gostora bilarik:

XZIOO-Y : YZIOO'X
100-Y 100+ X

Burada, X - istehsal normasinin artimi, Y - iso vaxt normasinin azalmasidir. Vaxt va istehsal
normasint hesablamaq miimkiin olmayan omok proseslorini normalasdirdigda say, xidmot vo
normalagdiralmis tapsiriq tizro normalardan istifado olunur. Bu normalardan kémokgi fohlolorin
omoyini normalasdirdigda genis istifado olunur.

Komokg¢i fohlolorin omoyinin xarakterik cohatlori vardir: komoksi amok proseslorinin tez-tez
doyismasi, i yerlorinin vo isin hocminin sabit olmamasi, isin naticosinin natural gostarici ilo 6lsmayin
miimkiin olmamasi. Bu fohlalorin amayini normalasdirdiqda tipik norma vo normativlordon istifado
olunur. Burada komokgi fohlolorin alavo funksiyalarin yerino yetirilmosi, qisa fasilo vo soxsi tolobat
vaxti is vaxti fondunun 35% -i miqdarinda miiayyan edilir.

Aparilan todgigat noticosindo molum olmusdur ki, istehsalin avtomatlagdirilmasi, kompleks
mexaniklosdirilmasi, konverlorin todqiqi vo mohsulun keyfiyyatinin artiritlmasi tolobi sazlama,
nizamlama vo yenidon sazlama islorinin xiisusi ¢okisinin artmasina sobob olmusdur. Ona gora do bu
islor sarbast xidmat formasina cevrilmisdir. Odur ki, bu islorin normalasdirilmasina digqget artmisdir.
Burada xidmot normasi miioyyon edilir.

Xidmot normast dedikde bir vo ya bir qrup fohlo torofindon xidmaot gostorilon avadanliq
noviiniin, is¢ilorin,is yerlorinin vo istehsal sahosi vahidinin hocmi basa diisiiliir. Sonayedo xidmot
normasl Umumimasinqayirma normativlori osasinda hesablanir. Burada asagidakilar nozoro
alinmalidir: istehsalin toskili tipi, dozgahlar qrupu, sazlamada istifado olunan alotlorin sayi,emal
daqiqliyi, avadanligin yiiklonmoa omsali. Xidmat normasim1 hesablamaq {i¢iin avvalco xidmat vaxti
normasini hesablamaq lazimdir.

Xidmat vaxti normasi dedikdo, miioyyon texniki-togkilati sorait daxilinds is yerinin istehsal
imkanin1 agkar etmok sortilo nivbo vo ya ay orzindo avadanliq noviino,istehsal sahasi vahidino vo s.
xidmat etmok iiglin lazim olan vaxtin komiyyati basa diisiiliir. Texnoloji avadanligqlara xidmot edon
sazlayicilarin xidmot vaxti normasini asagidaki diisturla hesablayirq:

N, =T,-K , K,

Burada, Ny , — xidmat vaxti normasidir.
T, — avadanliq vahidino xidmot {izro omok tutumudur (hesablandigda avadanligin noviindon, emal
soraitindan asili olaraq uygun normativ asasinda miiayyon edilir).
K, ¢ — sazlayicilarin slavo funksiyalarinin yerino yetirilmasini, tobii tolabat, novbo daxili qisa fasilolori
gostaran amsaldir.
K4 — is soraitinin doyismosini gostoron omsaldir.

Sazlayicilarin xidmat vaxti normasint miioyyon etdikdon sonra xidmat normasini asagidaki kimi
hesablayiriq:

S

XV

Burada, Ny — xidmat normasidir, T,, — no6vba iizro vaxtdir.

Say normasi dedikdo miioyyon texniki-togkilati gorait daxilindo is yerinin istehsal imkanini agkar
etmok sortilo konkret avadanliga, is yerino, asas fohlolors va s. xidmati hoyata kegirmok {iciin talob
olunan is¢ilorin normativ iizro say1 nozors tutulur.

Avadanliglara xidmat gostaron sazlayicilarin sayini asagidaki diisturla hesablayiriq:

1) xidmat vaxti normasina 9sasan:

2) xidmat normasina asasan:

NNk
N

s
X

Burada, N — say normasidir; N — komakgi islorin hocmidir; K;, — sexin novbalik omsalidir.
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Omoayin togkilinin on miithiim formalarindan biri coxdozgaha xidmotdir. Coxdozgaha xidmot
dedikdo eyni vaxtda bir vo ya bir qrup fohlo torofindon bir ne¢o dozgaha xidmot gostormok basa
diisiiliir. Bu xidmaotin togkilinin osas1 masin vaxtindan istifado olunmasidir. Masin vaxti arzindo fohlo
hor hans1 dozgahda ol islorini yerino yetirir vo texnoloji prosesin gedisi iizorindo nozarati tomin edir.

Istehsal proseslorinin avtomatlasdirilmasi, onun ixtisaslagdirilmasi yiiksaldikde vo fohlonin
ixtisas soviyyosi artdigda ¢oxdozgaha xidmotin genislonmaosi iigiin olverisli sorait yaranir. Texniki
toroqqinin inkisaf1 ilo olagodar masin vaxtimin xiisusi ¢okisi artir. Ondan somorali istifado omok
mohsuldarliginin  yiiksolmosino sobob  olur. Coxdozgaha xidmotin togkilinin osas sortlori
asagidakilardir: 1) dozgahlarin yerlosdirilmosinin diizgiin planlagdirilmasi; 2) dezgahdan dozgaha
kecid tizro marsrutun diizgiin secilmosi (fohlonin getdiyi yol qisa olmalidir); 3) daha somorali omok
bolgiisii vo kooperasiyasinin tadbiqi; 4) emal iiciin hissonin diizgiin se¢ilmasi. Onun Ol¢iisiiniin va
konstruksiya formasinin nozoro alinmasi; 5) is yerinin ixtisaslasdirilmasi vasitosilo dostoki hissalorin
sayimnin artirtlmasi; 6) is yerino reqlamentlogdirilmis xidmatin totbiqi; 7) alatlorin morkozlosdirilmis
formada itilonmosi vo paylanmasinin togkili; 8) mohsulun keyfiyyati iizorindo nozarstin tomin olun-
masi.

Coxdozgaha xidmotin togkili {ictin bir sira hazirliq islori goriiliir. Texnologiyanin
tokmillasdirilmasi, avadanligin moderloasdirilmasi, istehsalin texniki saviyyasinin yiiksalmasi, istehsal
sahosinin planlasdirilmasinin tokmillogdirilmosi vo kadrlarin ixtisasinin artirilmasi iizro todbirlorin
hoyata kegirilmasi.

Bir fohlo torofindon xidmaot gostarilon dozgahlarin say1r masin vaxti ilo ol islorino sorf olunan vaxt
arasindaki nisbatdon asilidir. Ona gora do tadbirlorin oksariyyati al islorino sorf olunan vaxtin xiisusi
cokisinin azalmasina yonoldilir. Bu mogsadlo xiisusi qurgularin, alotlorin vo avtomatik nozarot ol¢ii
cihazlarimin tadbiqi ¢cox boylik shomiyyato malikdir.

Normativ vo metodik materiallar osasinda coxdozgaha xidmotdo normalarin hesablanmasi
zamani asagidaki masalalar hall edilmalidir:

1) xidmot zonasinin brigada iizvlori arasinda doqiq boliigdiiriilmali;

2) dozgahlara xidmat sisteminin vo marsrutun secilmasi;

3) coxdozgahginin is yerinin planlasdirilmast;

4) coxdazgah iizra is yerindo miixtalif tipli dozgahlarin isinin olagalondirilmasi.

Coxdozgaha xidmot {izro normativlor miixtolif soviyyalor iizro islonib hazirlanmisdir: istehsal
sahosi, sex, miiassisa vo masingayirma sanayesi iizra. Bu normativlorde coxdozgaha xidmatin inkisafi
izra ii¢ gostarici gostorilmisdir:

1) Coxdozgaha xidmatin yayilmasim gostoron omsal (Ky) :

Su
2) Xidmsoat zonas1 amsal1 (K,) :
x N
x s,
Coxdozgaha xidmatin inkisafin1 gostoran naticali omsali (K, ,):

n.o

K =Ky-Kx+1:Ky voya K, = =——~-+

Burada, K, - coxdozgaha xidmatin yayilmasin1 gostoron omsaldir;
S¢ - coxdazgaha xidmat gostaran fohlalarin sayidir;
S. - dozgahgilarin imumi sayidir;
Ny — biitiin ndvbalords ¢coxdozgaha xidmat lizrs is yerlorindoki dozgahlarin sayidir:
K, - dozgahlarin isinin novboalik omsalidir.
Coxdoazgahin inkisafina monfi tosir edon amillar: ¢coxdozgaha xidmatin tadbiqi {i¢iin lazim olan
texniki-togkilati soraitin yaradilmamasi; avadanliglarin modellosdirilmomaosi; ¢oxdozgaha kecmok
ticiin maddi maraqlandirmanin zaif olmasi.
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Coxdozgaha xidmatin togkilinin on miihiim sarti bu islorin normalagdirilmasidir. Normalagdirma
vasitasilo eyni vaxtda bir is¢inin xidmot edocoyi dozgahlarin say1r miioyyonlosdirilir. Ona gora do
burada yalniz elmi asaslandirilmis normalardan istifads etmok lazimdir.

Coxdozgaha xidmotdo norma asagidaki ardicilligla hesablanir: ilk ndvbodo ¢oxdozgaha
xidmatin 9sas sortini miioyyonlosdirmok tolob olunur. Yoni magin-avtomat vaxtimin biitiin xidmot
olunan dozgahlar iizro davami fohlonin biitiin dozgahlardaki mosguliyyot vaxtinin comindon az
olmamalidir. Asagidaki sort tomin olunmalidir.

mas 2 7:7139‘ . ’ (m - 1)
Burada, Tas — masin-avtomat vaxtidir;
Tmos — 15¢inin mogguliyyat vaxtidir;
m — eyni vaxtda xidmot gostorilon dozgahlarin sayidir.
Iscinin mosguliyyat vaxti asagidak: kimi hesablanir:
r B =T.+T . +T,

mas . i kegeg
Burada, Ty - coxdoazgaha xidmatds ortiilmayan komakgi vaxtdir;
Tmis - dozgahin isinin aktiv miisahid olunmasi vaxtidir;
Tkecia - bir dozgahdan basqa dozgaha kegid vaxtidir.
Coxdozgaha xidmotdo omoaliyyat vaxtin1 asagidaki kimi hesablayiriq:
T =T +T

Iscinin xidmat edacayi dozgahlarin optimal sayinit miioyyonlogdirmak iiciin
hor bir dozgah iizro fohlonin mosguliyyat omsalin1 hesablamaq lazimdir.

T
Km — m
T.?
Burada, K;,, — fohlonin bir dozgahdaki mosguliyyat omsalidir.
Fohlonin biitiindozgahlarda mosguliyyot omsalinin comi 1 vo ya 100% - a borabor vo ya ondan az
olmamalidir.
Yoni asagidaki sort 6donilmalidir:
K, ,+K  +K  +-+K, <1

Fotografiya vo xronometraj miisahidsalorinin noticasi osasinda bir is¢inin xidmot edacoyi
dozgahlarin sayin1 miioyyon etmok miimkiindiir.

Eyni zamanda asagidaki diisturlardan istifado etmokls bir is¢iys tohkim olunacaq dezgahlarin
sayin1 hesablamagq olar. Bu zaman iki nov dozgahlar1 bir-birindon forglondirmok lazimdir:

1) omoliyyat davami miixtalif olan dozgahlar iizra:

z Tmag- K

N=%Fm—7—+1
ZY-;TBQ‘

2) omoliyyatin davami eyni olan dozgahlar iigiin

T -K
N=—"%—+¢]
Burada, K — is zaman kigik fasilalori nozaoro alan omsaldir.

Coxdozgaha xidmotdo dovrii forqlondirmok lazimdir. Dovrii dedikde xidmot edilon dezgahlarda
icra olunan biitiin islorin ardicil yerino yetirilmosi basa diisiiliir. Xidmot gostorilon dozgahlarda eyni
omoliyyat yering yetirildikde dovriin davami asagidaki kimi hesablanir.

r,=1,, +T

mos
Xidmot edilon dozgahlarda miixtolif mozmunlu vo miiddatli islor yerino yetirildikdo dovriin
davami on ¢ox davam edan amaliyyata barabar olur:
T,=(T +T,. )

mas moa§ / max

Burada, T4 — dozgahlara xidmot dovriiniin davamidir.
Asagidaki sort daxilinds coxdozgaha xidmat edon fohlonin dovr daxilinds sarbast vaxti ola bilor:
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T,.
N <=2 41]
Tm9§
Dovr daxilinds fohlonin sarbast vaxti asagidaki kimi hesablanir:
1) omoliyyatin davami eyni olan dozgahlarda

r,=17,-T,,n
2) omoliyyat davami miixtalif olan dozgahlarda
T; = Td - z Tma;‘

Burada, T — dovrii daxilinda fahlonin sorbast vaxtidir.
Asagidaki sort daxilindo iso ¢oxdozgaha xidmot zamani avadanligin bos dayanma hallar1 olur:

T
N >4 4]
mag

Omayin normalasdirilmasinda normalasdirilmis tapsirigdan da istifade olunur. Normalagdirilmig
tapsirigda omok normalar1 kateqoriyasina daxil edilir vo onun hesablanmasinda omok normalart vo
normativlorindon istifado olunur. Eyni zamanda normalasdirilmis tapsirigin 6zii amok Ol¢iisiinii
konkret tozahiir etdirir.

Normalagdirilmis tapsiriq dedikds bir vo ya bir qrup isci torafindon miioyyon texniki-toskilati
sorait daxilindo omoyin normalasdirilmasi iisullar1 vasitosilo hesablanmis isin hocminin yerino
yetirilmasi nazords tutulur. Burada isin yerino yetirilmosi vo mohsulun keyfiyyati tizorindo nazarot
miloyyon edilir. Normalagdirilmis tapsiriq novbo, brigada, istehsal sahasi vo bir fohlo {izro miioyyon
edils bilar.

Omok normalart miixtolif olamotlora goro tosniflogdirilir. Toyinatina goro omok normalari
boliiniir: vaxt normasi, istehsal normasi, xidmat normasi, say normast vo normalasdirilmis tapsiriq.
Miioyyon edilmosi iisullarina osason normalar boliiniir: elmi osaslandirilmis normalar vo tocriibi-
statistik normalar.

Todbiqi sferasina osason biitiin normalar boliiniir: respublika, saholorarasi, saho iizro vo yerli
normalar.

Irilogdirmo soviyyosino osason: diferensiallasdirilmis, irilosdirilmis, kompleks normalar
forqlondirilir.

Diferensiallagdirilmis normalar omaliyyat vo onun iinsiirlori iizro hesablanir. Bu normalar kiitlovi
va iriseriyali istehsalda totbiq edilir.

Irilogdirilmis normalar momulat, texnoloji proses, miioyyon hocmdo is {izro hesablanir.
Kompleks normalar son irilogmis 6l¢ii iizro miioyyan edilir vo bir-birilo kompleks formada qarsiligh
olagodar olan islorin normalasdirilmasinda istifado olunur. Mosolon, 1 ton koOmiiriin, neftin
cixartlmasi, 1 km boru komorinin ¢okilmosi, binanin bir martabasinin tikilmasi vo s. Kompleks
normalar is novlori {izro vaxt normasi osasinda hesablanir. Bu normalardan brigqada formasinda genis
istifads olunur.

Foaliyyot miiddatino 9sason normalar boliiniir: bir dofo istifado olunan, miivoggoti, movsiimii vo
sorti-daimi normalar.

Miiassisado bir dofo tokrar olunan islora bir dofo istifado olunan norma hesablanir. Bu normalar
tadqiqat aparilan va tacriiba kecirilon istehsal sahalaorindas totbiq edilir.(asason fordi istehsalda).

Miivoqgoti normalar yeni mohsul noviiniin istehsalint monimsoadikdo hesablanir, 4-6 ay
miiddating faaliyyat gostarir. Mohsulun istehsali monimsonildikdon sonra foaliyyot géstormir.

Movsiimii normalar movsiimii iclorin yerino yetirilmosi zamam foaliyyot gostorir. Mosoalon,
pambigq, liziim, toravoz y1gimi. Hor movsiimds bu normalar daqiglasdirilmalidir.

Daimi doyismoz normalar yoxdur. Odur ki, miiossisado foaliyyot gostoron normalarin oksariyyoti
daimi-gorti normalardir. Ona gors ki, amok normalar1 dinamik xarakter dasiyir. Isin texniki-toskilati
soraiti doyisdikds bu normalar da doyismalidir.

Togkilatin somaorali istehsal foaliyyatinin hoyata kecirilmasindo normalarin ¢ox bdyiik rolu
vardir. Verilmis istehsal noticolorinin oldo olunmasinda resurslarin hocminin (dozgahlarin sayini,
material ehtiyati) miioyyon edilmasinin asasint omak normalar yaradir. Resurslarin asaslandirilmasi
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kollektivin faktiki stimullagsdirma sisteminin yaradilmasinin osas sorti hesab olunur. Bu onunla
sortlonir ki, togkilatda biitiin sistemlor son noticads resurslarin faktiki vo normativ sorfiyyatlarinin mii-
qayisosing asaslanir.

Normalasdirilan resurslar konkret texniki-togkilati soraitlo miioyyon edilir. Masolon, yigma-
montaj islorini yerina yetiran fohlalar iiciin on asas resurs is vaxti hesab edilir. Odur ki, burada iscinin
omoyinin somoraliliyi faktiki vo normalasdirilmis vaxt sorfi osasinda askar olunur. Biitiin hallarda
miixtilif istehsal ehtiyatlarina surf olunan vaxtlar arasindaki qarsiliqlt slageni nazers almaq lazimdir.
Mohsul vahidinin omok tutumu avadanliglarin avtomatlasdirilmasi, alot vo qurgularin keyfiyyatinin
yiikksalmasi hesabina asagi diisiir. Lakin bu amil 6zii do slave sorfiyyatla slagodardir. Ona gora do
omok normalari, planlagdirilmis hocmdo mohsul istehsali {iclin biitiin nov istehsal ehtiyatlarinin
comlonmis  sorfiyyatinin  minimum  saviyyoasi iizro miloyyon edilmolidir.  Resurslarin
minimumlagdirilmasi texniki, psixofizioloji, sosial vo digor amillordon asili olaraq miioyyon edilmis
mohdudiyyat daxilinds hayata kesirilmalidir.

Istehsalin texniki vo toskilati soviyyosinin yiiksolmosi, onun hocminin artmasi naticosindo
normalarin torkibi genislonir, istehsalin togkili ilo amok normalarinin funksiyalar1 arasinda qarsiligh
olago giiclonir. Bir fohlo torofindon eyni vaxtda bir ne¢o dozgaha xidmot etmok imkaninin yaranmast
avadanliq vahidinin say1 ils is¢ilorin say1 arasindaki optimal nisbatin normalasdirilmasina imkan verir.
Brigada formasinda omoyin toskilinin totbiqi brigadalarin saymnin vo brigada daxilindo kadrlarin
torkibinin normalasdirilmasini zarurata ¢evirmisdir.

Hazirda miiossisonin omok foaliyyotinin miixtolif cohotlorini 6ziindo oks etdiron normalagdirma
sistemlorindon istifado olunur. Toskilatlarda vaxt, istehsal, xidmat, say, idaroetma, normalasdirilmis
tapsiriq izro normalardan daha genis istifado olunur. Bu normalar zoruri vaxti vo noticoni miioyyon
edir.

Omok normalarinin optimallasdirilmasi on miihiim vozifolordondir. Normalar texnoloji vo omok
proseslorinin uygun iinsiirlorinin optimallagdirilmasi naticasinde miisyyon edilirso belo normalara
optimal normalar deyilir. ©mok normalarinin osaslandirilmasinda normalarin optimallasdirilmasi da
osas yer tutur. Omok normalarinin optimallagdirilmasinda mohdudlagdirma sisitemi foaliyyat gostarir.
Secilmis variantda mohdudlagdirma sistemi optimalliq kriterisi osasinda hoyata kegirilir. Osas
mohdudlasdirma istehsalin zoruri naticesi oldugu iiclin optimalliq kriterisi iqtisadi gostarici
secilmisdir. Bu gostorici canli vo osyalasmis omoya gonaoti xarakterizo edir vo konkret mosolo ilo
olagadar miioyyen edilir.

Mbohdudlasdirma sistemi omok normalarim1 istehsal olunan mohsulun mastab1  vo
xiisusiyyatloring, totbiq olunan amok vasitalari vo predmetlorinin parametrloring, is¢inin psixifizioloji
xiisusiyyatlorino vo omok prosesinin sosial xarakterino uygunlugunun gézlonmaosini tomin etmaolidir.

Omok normalarinin optimallagdirilmasinda saviyyesinin yiiksaldilmosi, keyfiyyatinin tonqidi
tohlili, foaliyyot gostoron omok normalarinin togkilatin biitiin bolmolori {izro borabor gorginlik
soviyyoesinin tomin edilmesi vo 0z vaxtinda normalara yenidon baxilmasi vasitosilo onlarin
doqiqglosdirilmasi on zoruri vo toxirasalinmaz todbirlordondir.
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4. 9mok normativlori, onlarin hesablanmas1 metodlar:
va tadbigqi sortlori

Omok normativlori normalarin hesablanmasinda istifado olunan, avvoalcodon hazirlanmis, vaxt
sarfini reqlamentlosdiran ilk sonadlordir. Normativlorin tatbiqgi naticasinde amak normalari hesablanir,
miixtolif miiossisolordo yerino yetirilon oxsar isloro vaxt sorfi eynilogdirilir, normalarin keyfiyyaoti
yiiksalir vo normalagdirma islorine sorf olunan vaxt azalir.

Omok normativlori dedikds reqlament iizro avadanligin is rejimi 9sasinda masin vaxtini, insiirlor
vo kompleks iinsiirlor {izro komok¢i vaxt sorfini, avadanliq noviine xidmat vaxtini vo is¢ilorin
normalasdirilmis sayin1 6ziinds oks etdiran ilk sonadlor nozaords tutulur.

Omok normativlori imumi qaydada iki yers boliiniir: amok {izro normativlar; vahid vo tipik
normalar. Toyinatina osason omok {izro normativlor asagidaki qruplara boliiniir: avadanligin is rejimi
normativlori; vaxt normativlari; say normativlari. Bu normativlar 6z toyinatina asasan tatbiq edilir.

Avadanligin is rejimi normativi osasinda on somoroali is rejimi secilir vo masin vaxti
normalagdirilir. Avadanligin is rejimi normativi dedikde onun giiciindon daha somarali istifadoni
tomin edon reqlamentlosdirilmis is rejiminin komiyyati basa diisiiliir. Bu normativlor xiisusi todqiqat
materiallarinin, istehsalat gabaqcillarinin tocriibasinin timumilogdirilmasi vo tohlili asasinda islonib
hazirlanir. Burada hazirlanan mohsullarin xarakterik xiisusiyyaotlorindon vo istifado olunan alotlordon
asil1 olaraq is rejimi segilir. Torna¢1 dozgahinda kosma rejimi normativlori asagidakilart 6ziindo oks
etdirir: kosma dorinliyi, siirat, gedislorin migdari, emal olunan material, dozgahin giicii, doqiqlik sinifi,
emal olunan sothin tomizlik soviyyesi, alotin islomo miiddsti. Avadanligin is rejimi normativlori
cadval formasinda tortib edilir.

Vaxt normativlori masin-al va al islorinin normalasdirilmasinda avadanligin idars olunmasi vo
ona xidmotlo olagodar olan islorin icrasi iizro reqlamentlogdirilmis vaxt sorfinin komiyyatini 6ziindo
oks etdirir. Bu vaxt orzinds texnoloji vo amok proseslorinin ayri-ayri tnsiirlori icra edilir. Vaxt
normativlori todqigat materiallar1 osasinda hesablanir. Homin normativlori hesabladiqda is giiniiniin
fotografiyasi vo xronometraj miisahidolorinin molumatlarindan vo diger molumatlardan istifads edilir.
Eyni zamanda istehsalin togkili tiplorinin xiisusiyyatlori do nozoro alinir.

Xidmat normativleri miiayyan texniki-toskilati sorait daxilinde avadanliq vahiding, is yerina vo
basqga is vahidlorino sorf olunan reqlamentlosdirilmis vaxtin komiyyotini 6ziindo oks etdirir. Xidmot
normalarin1 hesabladigda bu normativlordon istifado edilir. Masalon, sazlayicilar {izro xidmat
normativlorindo bir avadanliq noviindo sazlamaya sorf olunacaq vaxtin miqdart verilir. Xidmot
normativlori avadanligin novii, tipi vo modelindan is yerino xidmat sisitemindon asili olaraq hor bir
is¢i kateqoriyasi iizro hesablanir.

Say normativlori miioyyon hacmds isin yerino yetirilmosini hoyata kecirmok iiciin lazim olan
iscilorin reqlamentlosdirilmis sayin1 miioyyon edir. Bu normativlorin hesablanmasinda xidmot
normativlorindon genis istifads olunur.

Is zamam reqlamentlosdirilmis fasilolor iizro vaxt normativlori. Bu normativlor novbodaxili
istirahat iiclin qisa fasilolori, soxsi tolobat vaxtini, istehsalin togkili vo texnologiyas: ilo slagodar
fasilolorin komiyyatini miioyyonlosdirilir.

Xidmat vaxti normativlori dedikds avadanliq vahiding, is yerino vo digar istehsalat vahidloring
xidmot etmok ii¢iin reqlamentlogdirilmis vaxt sorfinin komiyyaotini 6ziindo oks etdiron sonadlor basa
diisiiliir. Bunun osasinda da xidmot normas1 hesablanir.

Irilogdirmo vo todbiqi sferasina osason omok normativlori asagidaki kimi tosniflogdirilir: 1)
diferensiallagdirilmis tinsiirlor {izro vaxt normativlari; 2) irilosdirilmis normativlar; 3) saholararast; 4)
saho; 5) yerli normativlor.

Diferensiallagdirilmis tinsiirlor iizro amok normativlori ayri-ayr1 amak fondlari vo ya daha kicik
tinstirlor izra (emak harakatlori) vaxt sarfini 6ziinds oks etdirir.

Bu normativler miixtalif texnoloji proseslorin vo islorin yerino yetirilmosinda istifads edilir.
Diferensiallagdirilmis normativlorin doqiqlik soviyyasi yiiksok oldugu {igiin kiitlovi, iriseriyali bozi
hallarda isa seriyal1 istehsalda todbiq edilir.
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Normativlor daha kisik omok iinsiirlori lizro hesablandiqda belo normativlore mikroiinsiir
normativ deyilir. Belo normativlor omok fond vo {iisullarinin lahiyalosdirilmosinds, is rejiminin
toskilindo, iriseriyali istehsalda normanin hesablanmasinda istifade edilir. Moalumdur ki, is¢inin
miirokkob vo coxtorofli omok foaliyyai is iinsiirlorinin kombinasiyasi vo yerinin doyisdirilmoasindon
ibaratdir. Masolon, hissoni gotiirmak, yerini doyismok, dondormok, yerlosdirmok vo s. kimi
mikroharokatlor iizro bu normativler hazirlandigda onlarin davamina tosir géstoron on miihiim amillor
osas gotiiriilmiisdiir.

Mikroiinsiir normativlorindoki vaxtin komiyyati, is vaxti sorfinin kinogokilisi vasitosilo tadqiq
edilmasing vo noticosinin statistik lisulla islonmasing asaslanir. Bu vaxt oksar iscilor iigiin eyni soraiti
nozords tutur.

Baza sistemi 19 mikroiinsiirii nozords tutur.(alin uzadilmasi, yerdoyismo, hissonin déndarilmasi,
qurasdirmaq, ayirmagq, gotiirmok, asagi endirmok, ayagin horokoti, oyilmok vo s.). Bunun 10-u ol ilo
yering yetirilon, 7-si ayaq vo badonlo yerino yetirilon, 2-si isa gozlo yerina yetirilondir. Yerino
yetirilmosi iisulundan asili olaraq mikroiinsiirlor névlora vo miixtalif névloro boliiniir. Biitiin sistem 22
novik vo 50 miixtolifliyi nozords tutur. Mikroiinsiir normativlori sistemi normativ cadvallorindon
ibarotdir. Bu normativlor bir sira omok proseslorinindon basqa (avadanligin is rejimi vo xarakteris-
tikasindan asili  olan) miixtolif omok proseslorinin  ovvalcadon lahiyslesdirilmosine  vo
normalasdirilmasina imkan verir.

Irilogdirilmis oamok normativlori kompleks amok fondlorine reqlamentlosdirilmis vaxt sarfini
0ziinds oks etdirir.

Normativin irilogdirilmasi saviyyasi bir qrupda birlosdirilmis omok fondlorindon (sayindan) va is
vaxti iinsiirlorinin mocmuundan asilidir. Irilogsdirmo olamaoti texnoloji proses vo is vaxti sorfinin
tinsiirlori ola bilar. Birinci halda irilosdirilmis normativler gedis, kecid, sothin emali vo kompleks
omok fondlori iizro hesablanir. Ikinci halda iso irilosdirilmis normativlor osas vaxt, komokci vaxt,
hazirlig-tamamlama vaxti, 1§ yerino xidmat vaxti, qisa fasilo vo soxsi tolabat vaxti iizro hesablanir.

Dozgah islori {izro irilosdirilmis normativlordo asagidaki normativ coadvallori verilir: hazirliq
tamamlama vaxti, hissonin barkidilmasi va acilmasi iizro komakgi vaxt, ke¢id vo gedis iizro omaliyyat
vaxti.

Oksor hallarda omoliyyat vaxtinda is yerino xidmaot, qisa fasilo vaxti nazora alinir. Bir sira
hallarda iso is yerino xidmat, qisa fasilo vaxti omoaliyyat vaxtinin davamina nisbaton faizlo verilir.

Dozgah islorindo irilosdirilmis normativlerde vaxt normasmin komiyysti emal edilon sathin
uzunlugu vo ya sothin emal1 iizro verilir. Birinci halda osas vo komokg¢i vaxt, ikinci halda iso tam
olmayan odad vaxti lizra hesabat aparilir.

Fordi vo kicikseriyali istehsalda tam olmayan odod vaxti normativdon genis istifado edilir. Bu
normativlords vaxt sorfinin torkibina hissasinin dozgaha borkidilmasi vo dozgahdan agilib gotiiriillmasi
daxil edilmir. Tam olmayan adod vaxti normativinds bu vaxtin komiyyati asagidaki kimi hesablanir:

Tq—t.sd =Ty -K

Burada T, - asas vaxtdir.

K - kecid ilizro kdmokgi vaxti,is yerino xidmat, qisa vo goxsi tolabat vaxtini gistoron amsaldir.

Bu normativ iizro odod vaxti asagidaki kimi hesablanir:

Ty = Tq—t.sd + Tk.q—a

Burada Tiygq. - hissonin qurasdirilmasi vo agilmasina sorf olunan komokg¢i vaxtdir.

Saholorarast amok normativlori iki vo daha ¢ox sahonin miiassisalorinde totbiq olunur. Belo
normativlorin islonmosindo onun todbiq olundugu biitiin sahoalar iigiin tipik olan texniki-toskilati sorait
osas gotiiriiliir. Saholorarasi omok hormativlori ayri-ayrt is novlori iizro hesablanir (dozgah islori,
cilingor, gaynaq, domir¢i, avtomobillorin tomiri vo s.) vo biitiin miiossisolords todbiq olunmasi tovsiyo
edilir. Bu normativlor i¢arisinde dozgah islorinds istifads olunan iimumi maginqayirma
izro vaxt normativlorini xiisusi ilo geyd etmok olar. Homin normativlarin todbiqi sferasi daha genisdir.

Saha iizro amok normativlari bir sahanin daxilinadok miiassisalords tadbiq edilir.

Yerli normativlor bir miiossisodo islonib hazirlanir vo todbiq edilir. Bu normativler mévcud
texniki-toskilati sorait osasinda zavod vo normativ-tadqiqat montogosi torofindon islonib hazirlanir.
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Yerli normativlor miiossisodoki normativlor kéhnoldikde vo ya daha miitoraqqi omok normativlori
olmadiqda islonib hazirlanir.

Normativ materiallarina vahid va tipik normalarda daxil edilir. Vahid normalar qabaqcil texnika
vo omok togkili soviyyasino osaslanmagla eyni vo oxsar texnologiya asasinda yerino yetirilon islor iizro
hesablanir. Belo sorait movcud olan miiassisalorde vahid normalar miitloq todbiq edilmalidir. Tikinti-
qurasdirma islorindo belo normalar genis todbiq edilir. Irilosdirilmis normativ materiallarina tipik
normalar da daxildir. Tipik norma ilo normalasdirma zamani normalasdirilan omoliyyat tipik
omoliyyatla miiqaiso edilir. Bu zaman hissonin konstruksiya vo emal texnologiyasinin oxsarligi
miioyyonlogdirilir. Tipik hissonin emali iizro norma normativ osasinda texniki hesabat vasitasilo
miioyyan edilir.

Normativ materiallarin miitoraqqi olmali, kompleks osaslandirilmali, onlarin doqiqliyi tomin
edilmoli, miixtolif texniki-togkilat1 goraitdo yerino yetirilon islorin normalasdirilmasina imkan vermali,
istifado ticiin alverisli olmalidir. Odur ki, amok normativlorine qars: bir sira toloblor qouylur, onlar
asagidakilardir:

1. Omok normativlari istehsalin movcud texniki-taskilat soraitine uygun olmali, gabaqcil amok
fond vo iisullarini 6ziinds oks etdirmolidir. Yoni normativlor miitoroqqi olmalidir.

2.  9Omok normativlori kompleks formada elmi osaslandirilmalidir. Normativlorin elmi
osaslandirilmasi onlarin islonib hazirlanmasinda istehsaldan vo is¢ilordon asili olan biitiin amillorin
tohlil edilmasi asasinda vaxt sorfinin komiyyatinin miioyyon edilmasini nozards tutur.

3. ©Omok normativlori lazim olan daqiqlik soviyyosino uygun golmalidir. Normativlorin dogiglik
saviyyasi istehsalin tipindon vo isin xarakterindon asilidir. ©mok {izro elmi tadqiqat institutunun
miixtolif sonaye saholorindo apardigi todgigat noticosindo normativloro qarsit asagidaki doqiqlik
miloyyonlosdirilmisdir: kiitlovi vo iriseriyali istehsalda +5 —7%, seriyal istehsalda + 10%, fordi vo
kicik seriyali istehsalda + 15-20%, (bu istehsalin toskili tiplori tizradir).

Icra olunan isin xarakteri vo mexaniklosdirilmo siviyyasindon asili olaraq amak normativlorino
qars1 doqiqlik asagidaki kimi gobul edilmlsdir: masin islorindo £5%, masin-al +10%, ol islorindo
+15%.

4. Normativlor normalarin nozords tutulmus doqiqgliyini tomin etmolidirlor.

5. Normalasdirilan omaliyyatin yerino yetirilmosinin miixtalif variantlarini nazars almalidir.

6. Omok normativlari isin yerino yetirilmosinin texniki-toskilati soraitinin daha genis yayilmis
formasin1 6ziinds oks etdirmoli vo normanin hesablanmasi iigiin alverisli olmalidir.

Omoyin normalasdirilmasinda on miihiim masololordon biri omok normativlorinin islonib
hazirlanmasidir. Ona gora ki, amok normalari hesablandiqda biitiin islorin cox doqigliklo yerina
yetirilmosi on baslica vozifosidir. Normativlorin islonib hazirlanmasi iizro biitiin islor asagidaki alti
miirhaloni ohats edir:

1. Taskilati metodik islor;

2. Laboratoriya soraitindo vo bilavasito is yerindo todqgiqat yolu ilo lazim olan materiallarin
toplanmasi. Miiossisonin hesabatindan hazir molumatlarin sec¢ilmosi;

3. Toplanmis ilk molumatlarin tohlili va sistemlosdirilmasi, normativ cadvallorinin tortibi,
normativ materiallari iizro mocmuonin layihasinin tortib olunmasi;

4. Normativ materiallar1 iizro mocmuonin layihasinin miiassisalorde sinaqdan kegirilmasi;

5. Sinaq molumatlar1 osasinda normativ materiallar1 iizro mocmuonin layihosindo lazim olan
diizalislorin aparilmasi;

6. Tam hazir voziyyotdo olan normativ materiallarinin tosdiq edilmosi. ©mok normativlorinin
hazirlanmasinin birinci marholasinds asagidaki islor yering yetirilir:

a) omok normativlori hesablanan iclorin siyahisi, bu normativlorin todbiqi sahosi vo
normativlarin islonmasi iizrs iglorin hacmi miioyyen edilir;

b) omok normativlorinin islonib hazirlanmasinda istirak edocok toskilatlar vo hesablama iiciin
molumat toplanacaq istehsal sahalari va is yerlori doaqiglosdirilir;

v) normalagdirilacaq omoliyyatin davamina tosir gostoron amillor segilir, normativlorin
hesablanmas1 sahasindo foaliyyatdo olan amok normativlori, odabiyyat materiallari, metodik vasitolor
secilir vo dyranilir;
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q) normativlarin islonib hazirlanmasinda istirak edon biitiin istirak¢ilar {iciin texniki tapsiriq vo
is¢i metodika islonib hazirlanir.

Normativlorin hesablanmasinin ikinci morhalasinds is yerindo normalasdirilan omsoliyyatin
texnoloji vo omok sorfi lizro mozmunu, is yerinin toskili soviyyesi, qabaqcil omok iisullarindan
istifada, brigadanin tirkibi, avadanliq vo alatin texniki xarakteristikasi Oyranilir vo tohlil edilir. Bu
zaman Oyronilon mosalolor iizro c¢atismamazhiglar askar edilir. Bu catismamazliglar aradan
qaldirildigdan sonra lazim olan molumatlar tadqgiqat yolu ils toplanir.

Uciincii morhoalods ilk malumatlarin islonmasi vo tohlili osasinda asagidakilar miioyyonlosdirilir:

a) omoliyyatin on samarali icra iisulu, ardicilligl vo mozmunu. Bu amoliyyatin icrasi iiciin daha
da tokmillosdirilmis amok togkilinin islonmasi;

b) omoliyyatin icrasina sorf olunan vaxtin davamina tosir gostoron osas amillarin
miloyyonlosdirilmasi. Normativ {iizro vaxtin komiyyatinin miioyyon edilmosi {i¢iin formulanin
secilmasi;

v) normativ codvolinin maketi doqiqlosdirilir vo bu codvoldo rogomlor yazilir. Cadvalin
ovvalinds matn hisso yazilir. Normativ materiallari tizro mocmuonin iimumi hissasi hazirlanir.

Dordiincii moarholodo layiholondirilmos normativlor bir sira miiossisolordo sinaqdan kegirilir.
Sinaq zamani asagidakilar miioyyonlosdirilir: normativde verilmis texniki-togkilati soraitin faktiki
soraito uygunlugu; omoliyyatin davamina tosir gostoron amillorin diizgiin secilib-se¢ilmomosi; yeni
normativ iizro hesablanmis normanin yerina yetirilmasi faizi; normativden istifadenin alverisli olub-
olmamasi.

Besinci morhoalodo sinaq zamanmi toplanmis molumatlar osasinda islonib hazirlanmis yeni
normativlora bir sira diizolislor edilir. Bununla omok normativlori dogiglosdirilir.

Altinct1 morhalade daqiqlosdirilmis normativ tasdiq edilir. Normativ miiossisa soviyyasindo
oldugda, bu normativlori miiossiso miidiriyyati homkarlar togkilatinin raziligi ilo tosdiq edir. Bununla
olagadar amr verilir. Normativlor saho iizro oldugda hamin sahanin nazirliyi torofindon tosdiq edilir.

Omok normativlorinin islonib hazirlanmasinda istifado olunan materiallar, molumatlar
asagidakilardir:

1) todgigat yolu ilo avadanhigin is rejimi iizro alinmis molumatlar; 2) istehsalin vo omoyin
toskilini xarakterizo edon molumatlar; 3) gabaqcil is tocriibasinin Oyronilmasi i{izro molumatlar; 4)
mohsulun omok tutumu iizro statistik materiallar; 5) miisahido vasitosilo alinmis molumatlarin
tohlilinin naticasi; 6) diferensial amok normativlori. Lakin bu normativlardean istifadodon avval onlarin
keyfiyyati hartorofli yoxlanilmalidir.

Omok normativlorin hesablanmasinda on miihiim sort vaxtin davamina tosir gostoran amilin
dagiq miisyyanlosdirilmasi vo onun tosir daracasinin hesablanmasidir. Aparilmis tadgigat naticasindo
gostarilmisdir ki, secilmis amills vaxt arasinda funksional asililiq mévcuddur. Hissanin ¢akisi homin
amillordon biridir. Bu amills vaxt sorfi arasindaki funksional asililiq bels ifads olunur:

t=f(Q)
Omoliyyatin davamini iki amil (¢oki vo mosafa) tosir etdikdo funksional asililiq asagidaki kimi
olur:
t=f(0;2)
Burada, t — vaxtin davamudir, dog.;
Q — hissonin ¢akisidir, kq.;
Z — hissonin gotirdiyi mosafodir, metr.
Hor hansi amilin tasir doracasini miiayyanlosdirdikde onun minimum komiyyatini hesablayiriq.
Asagidaki kimi:
n=t P +3
F min
Burada, F,x — amilin maksimum haddidir.
Fpin — amilin minimum haddidir.

Amilin minimum komiyyati 3-don az olmamalidir. Ona gora do kdkdon sonra 3 rogomini alavo

edirik. Amilin minimum giymati qodor xronometraj miisahidosi kecirilmolidir. Mosolon hissonin
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cokisi 2 kq-dan 25 kqg-a godor oldugda miisahidoni hansi ¢okilords aparmaq cotinlosir. Bu ¢atinliyi
aradan qaldirmagq ii¢iin interval hesablamaq lazimdir. Interval asagidaki diisturla hesablanir:
N — F, max F min
n—1
Burada, N — secilmis amilin komiyyati iizro intervaldir;
Finax — amilin maksimum qiymatidir;
Finin — amilin minimum qiymaotidir.

Omok normativlari tortib olundugdan sonra istehsalin texniki-tagkilati saviyyasi doyisdikds bu
normativlor kohnolir vo lazim olan tolobata cavab vermir. Ona goro do omok normativlorinin
miitoraqqilik saviyyasinin tomin olunmasi an baslica vozifalordondir. Bu vozifonin hoyata kecirilmasi
vo omok normativlorinin keyfiyyotinin yiiksoldilmasi iiclin vaxti-vaxtinda omok normativloring
yenidon baxmaq, onlar1 tozolomak lazimdir.Normativin hesablanmasinda amilin tosir doracasinin mii-
oyyanlogdirmosini agsagidaki misaldan aydin gormok olar.

1 kg-dan 30 kqg-qodor miixtalif agirligda olan hissalorin torna¢i dozgahinda emali zamani
hissonin dozgaha borkidilmasi vo dozgahdan agilib gotiiriilmasi iizro vaxt sorfini géstoron normativin
hesablanmas1 mogsadilo xronometraj miisahidesini neco dofo vo hansi ¢okilor iizro kecirilmok
lazimdir. Ilk névbado ne¢o xronometraj miisahidosi kecirmok lazim goldiyini miioyyonlosdiririk:

F /
n=t | /% +3= £+3=6+3=9
F.. 1

1 kg-dan 30 kq-qodor miixtalif agirligda hissalor lizrs hansi c¢okilor iizro miisahide kecirmok
lazim goldiyini miioyyonlosdirmok {i¢iin intervali hesablayiriq:

F —F_ —

N —_ max min — 30 1 - g -
n—1 9-1 8

Bunu asas gotiirarok xronometraj miisahidolorini asagidaki ¢akilar tizra apaririq:

3,6

1) 1 kq 6) 15,4+3,6=19 kq

2) 143,6=5 kq 7) 19+3,6=22,6=23 kq
3) 4,6+3,6=8,2~8 kq 8) 22,6+3,6=26,2~26 kq
4)8,2+3,6=11,8~12 kq 9) 26,6+3,6=29,8=~30 kq
5) 11,8+3,6=15,4=15 kq

Vaxt sorfinin davamina bir ne¢o amil tosir gostordikds har bir amilin tosiri bu yolla dyranilir.

Miisahido asasinda alinmis molumatlari normativ hesablanmasi magsadils grafiki analitik tisulla
isloyib hazirlamaq lazimdir. Bu iisulla iki masalo dyranilir:

1) hor hansi amillo vaxt sorfi arasindaki asililigi gostoron qanunauygunlugu miioyyon etmoak; 2)
bu vo ya digor omoliyyatin yerino yetirilmasino sorf olunan vaxtin komiyyatinin miioyyonlosdirilmasi.
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5. Dozgah va komokgi islords amoyin normalasdirilmasi metodlar

Dozgah islorinin normalasdirilmasinda on baslica sort optimal is rejiminin se¢ilmasidir. Kosma
rejiminin miiayyan edilmasinda asas yeri texnoloji proses tutur. Burada asas vaxtin hesablanmasi iigiin
lazim olan biitiin parametrlor texnoloji prosesdo gostarilir.

Tornag1 dozgahinda sothin emali zamani osas (texnoloji) vaxti asagidaki diistur vasitosilo
hesablamagq olar:

T =% .
n-s
Burada, Z — emal olunan hissonin uzunlugudur, mm.;
n — hissonin 1 doqiqadaki dovrlor sayidir, dovr/daq.;
s — kosicinin 1 dagigoads getdiyi yoldur, mm/daq.;
i — gedislorin sayidir.

Formuladan goriindiiyii kimi osas vaxtin komiyyati n-s-n hasilindon vo i-nin giymotindon
asilidir. Bu gostorilonlordon n-s-n komiyyati artdigda vo i-nin gqiymoti azaldigda asas vaxtin komiyyati
azalir, n-in komiyyati kasma siiraotindon asili olur, s-in komiyyati iso emal tomizliyindon vo emal
zamani kosmo giictindon asilidir. Odur ki, n-s-n optimal giymati konkret emal soraitindon vo kosmo
amillorinin somarali alagalondirilmasindon asili olur. Kosmo amillarine daxildir: kasma dorinliyi, ge-
dis, kosma siirati, gedislorin sayi, kosici alotin davamliligi (islomo miiddoti).

Bir dogigads emal olunan hissonin dovrlor say1 asagidaki diisturla hesablanir:

1000-V
n=
7D
Burada, V - kosma siiratidir m/doq_.;
D — hissonin diametridir, mm;
T - sabit komiyyatdir, 3,14 — borabordir;
1000 — metri mm-9 ¢evirmak iiciin istifads olunur.
Gedislorin say1 iso asagidaki kimi hesablanir:

l t

Burada, h — emal zamani verilmis tapsiriqdir, mm.;
t — kosma dorinliyidir, mm.

Osas vaxtin hesablanmasi diisturunda n — in vo i — nin giymatlarini yering yazsaq, onda asas
vaxtin hesablanmasi diisturu asagidaki kimi olacaqdir:

_n-D-Z-h
71000V - s-t

Diisturu tohlil edildikds belo naticoya golmok olar. Yoni V-s-t — nin hasilinin maksimum qiymati
osas vaxtin davaminin azalmasina sobab olur.

Emal zaman1 kosma siiroti kosici alatin xarakteristikasindan vo avadanligin giiciindon asilidir.
Onu asagidaki diisturla hesablayiriq:

7-D-n
1000

Kosmo siiroti avadanhigin giictinii diizgiin oks etdirdikdo kosmao siirotinin gedis vo kosmo
dorinliying tosirinin dyranilmasi naticasindo asagidaki xarakterik cohatlori nozors almaq lazimdir: 1)
osas vaxtin qisalmasi ii¢lin yonmanin siiratini artirmaq moaqgsada uygundur; 2) asas vaxtin qisalmasi
iciin ilk novbodo gedisi artirmaq lazimdir. Ona goro ki, asas vaxtin formalagsmasinda gedisin (s)
gostaricilorinin saviyyosi kasma dorinliyinin (t) gostaricilorinin soviyyasindon yiiksokdir. Bu sorait
daxilindo gedislorin sayini elo se¢cmok lazimdir ki, bunun noticosindo gedislo olagodar olan osas vo
komokgi vaxtin cominin azalmasi tomin edilmalidir.

Emal edilon hissonin uzunlugu asagidaki kimi hesablanir:

Z=1+1,+1
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Burada, /; — gedis istigamatindo emal olunan sathin uzunlugudur, mm.;
[, — alatin girisi vo ¢ixis1 tizra nozords tutulmus uzunlugdur, mm.;
l; — garalama yonmasinda slava uzunlugdur, mm.
Icorisi bos hissalori emal edorkon hissonin uzunlugu asagidaki diisturla hesablanir:
D—-d
y=-—""=
2

Burada, D — hissanin xarici diametridir, mm.;
d — homin hissanin daxili diametridir, mm.

Kosmo rejiminin sec¢ilmosinin konkret metodikas1 normativlorin hazirlanmasi prinsiplorindon vo
xarakterinden asilidir. Umumi masingayirma normativinin tadbiqi zamani tornag1 dozgahinda kasmo
rejiminin parametrlori asagidaki ardicilligla miioyyan edilir:

1. Kosma dorinliyinin miioyyon edilmosi. Emal dorinliyi kicik oldugda kesma dorinliyi ona
borabor olur. Emal dorinliyi boyiik oldugda giicli az olan dozgahda kosmo rejimi bir ne¢o gediso
boliinmaklo miioyyaonlosdirilir.

2. Gedisin se¢ilmosi. Gedis hissonin dozgaha borkidilmosinin méhkomliyindon; dozgah-qurgu-
alot-hisso sisteminin texnoloji etibarligindan asili olaraq segilir. Gedisin normativ qiymoti qabul
olunmus kosma darinliyindon, emalin 6l¢iisiindon vo kasicinin néviindon asili olaraq segilir.

3. kasma siiratinin miioyyan edilmasi. Kosma rejimi normativindon kosma siirati alatin vo emal
olunan hissonin materialindan, emal noviindon, qobul edilmis kosmo dorinliyindon, emal 6l¢iisiindon
va kasicinin ndviindan asilt olaraq segilir.

4. Secilmis rejimin avadanligin giiciino uygunlugunun yoxlanmasi. Bu asagidaki kimi yoxlanilir.
Ik novbada verilmis tapsirigin yerina yetirilmasi iigiin talob olunan giiciin migdar1 miiayyan edilir.
Sonra tolob olunan giic avadanligin giicii ilo miiqayiso edilir. Bu zaman osas diggot avadanligin
pasport malumati {izro gostarilon giizdon somorali istifado olunmasina verilmisdir. Avadanligin giicii
tapsiriq iizro lazim olan giicdon homiso ¢coz olmalidi.

5. Osas vaxtin hesablanmasi. Bu zaman asagidaki formuladan istifads edirik:

T - A +12+l_l,
n-s

6. Komokgi vaxtin hesablanmasi. Seriyali istehsal soraitindo komokg¢i vaxta asagidakilar daxil
edilir: 1) hissonin qurasdirilmast vo agilmasi; 2) kecidlora sorf olunan vaxt; 3) dozgahin is rejiminin
doyisdirilmasina vo alotin avoz edilmoasino sorf olunan vaxt; 4) nozarato sorf olunan vaxt. Bu islorin
hor biri iizro vaxt sorfi va digar islor iizro vaxtin davami omok normativlaorindon gotiiriiliir. Vaxt va
istehsal normasinin hesablanmasina aid masoloni nozards kegirak.

Mosalonin sorti: emal olunan hissonin diametri 90mm, uzunlugu 280mm, kasicinin konara ¢ixis1
iizrs slavo uzunlugu 6 mm-dir. Hissonin agirhga 115 kq, materialin miigavimoti T=75 kg/mm?, kesici
18R. Emal 1k 62 markal1 torna¢1 dezgahinda aparilir. Bu molumatlar asasinda hissonin yonulma iizro
vaxt vo istehsal normasini hesablamaq lazimdir.

Holli:

Bir gedisdo tomiz yonma iizro Imm, garalama yonmasi ii¢iin 3mm galinliginda yongar
gotiiriiliir. Bu rejimo asason normativdon S=0,5 mm/dovr, V=38 m/daq. gotiiriiriik. Secilmis siirato
uygun olaraq bir doqigo arzinds dovrlor sayini hesablayiriq:

ne 1000-V 1000-38 38000
z-D 3,14-90 282,6
Burada n — bir dogigoe orzinds rmal olunan hissonin dovrlor sayidir, dovr/daq.
D — hissonin xarici diametridir, mm:;
T - sabit komiyyatdir (3,14-0 borabordir).

Avadanligin pasportuna uygun dovrlor say1 135-0 borabordir. Odur ki, sonraki hesablama {igiin

bu dovrler saymi asas gotiiriiriik. Onda faktiki kasma siirati asagidaki kimi hesablanir:
Ve 7-D-n_ 3,14-90-135 —38.15m/d
1000 1000

=132dovr/d
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Texniki osaslandirilmis omok normasini hesablamaq iiciin ilk novbads verilmis isin yerino
yetirilmosi iiclin tolob olunan giic miioyyonlogdirilir. Isin icrasi {iclin tolob olunan giic avadanligin
giicli ilo miigayiso edilir. Bu zaman osas digget avadanligin pasportu iizro tolob olunan giicdon
somorali istifado olunmasina verilmoalidir. Avadanligin giicii secilmis rejim {izro tolob olunan giicdon
homiso cox olmalidir. Emal edilon hissa {izra tolob olunan giic 3 kvt-a baorabardir. Avadanligin giicii
iso 8 kvt-dir. Emal {i¢iin tolob olunan giic dovrlor say1 ilo miitonasib formada artmalidir. Yoni tolob
olunan giicii 1,02-ya vururuq (135:132). Odur ki, talab olunan giic N=3,0-1,02=3,06 kt olur. Verilmis
tapsirigl icra etmok ii¢iin avadanhigin giicii lazim olan soviyyodadir. Lakin avadanligin giiciindon
somarali istifado olunmur.

Masin vaxtin1 hesablayiriq;

T - Z _ 286 _ 286 — 40dog
n-s 135-0,5 675

Normativdon komaokgi islora sorf olunan vaxti secirik. ©gor homin islor normativdo verilmisso,
onda xronometraj miisahidasi kecirmok vasitasilo komakgi islora sorf olunan vaxti miioyyanlosdiririk.
Normativdo 115 kq agirliginda hissoni dozgaha borkitmok vo emaldan sonra dozgahdan asib gotiirmok
ticin vaxt sorfi 0,70 doq., kecidlor ilizro sorfi iso 0,15 doqigedir. Komaok¢i vaxt 0,85 daqigoya
(Tx=0,70+0,15) borabor olur. Is yerino xidmot vaxti omoliyyat vaxtinin 4%-no, novbodaxili qisa
fasilolar iizro vaxt isa omaliyyat vaxtinin 6%-na barabordir. Bu molumatlar osasinda bir hisso iizra sorf
olunan adad vaxtini agsagidaki kimi hesablayiriq:

K 4+6
T,=(T, +T) 1+— |=(4+0,85) 1+—— [=4,85-1,10=5,34d.
ad ( m k)[ 100) ( )[ 100) aq

Burada, Tx - komokci vaxtidir

K - s yerino xidmot vo reqlamentlosdirilmis fasilolorin omoliyyat vaxtina nisbaton %-Io
miqdarini dostarir.

Novbonin davami 8 saat, normativo asason hazirlig-tamamlama islorino sorf olunan vaxt 7
dagigadir. Onda istehsal normasi novba iizra asagidaki kimi hesablanir.

T -T, 4807

N, = = =88daq
T, 5,34
Burada, N; - istehsal normasidir; adad.
T, - nodvbonin davamidir,doq.;
Tne - hazirhg-tamamlama vaxtidir, dag.

Bu mosoalonin hallini alinmig cavabla tamamlamaq olard.

Lakin avadanligin giiciindon somarasiz istifado olunduguna gors hesablanmis norma tolabata
cavab vermir. Ona goro do avadanligin giiciindon daha somarali istifado etmoklo yiiksoldilmis is rejimi
secmok iiclin kasicini dayisdiririk. 18 R markali kasicinin avazine T 15 k6 markali kasicidon istifadi
etmoklo kicildilmis gedis secilir. Yoni S=0,2 mm/doévr. Bu zaman kosmo siirati 38,15 m/dogiqodon
192 m/daqigays kimi artacaqdir. Secilmis siirat asasinda emal olunan hissonin bir doqiqadaki dovrlor
sayini hesablayiriq:

- 1000-” _1000-192 _ 192000 =680diovr | dag

7D 31490 2826
Avadanligin pasportunda hesabladigimiz dovrlor sayina on yaxin rogom 710-dur. Bunu osas
gotiirmakla emal siiratini hesablayiriq:
v n-D-n_ 3,14-90-710 = 201m/dog.
1000 1000

Yoni is rejimi iizra lazim olan giic 6 kVt-a barabaordir.

Avadanligin giiciindon istifado (a = g -100=175 %j 75%-3 qadar yiiksalir.

Masalanin hallinin birinci variantinda avadanligin giiciindan istifads 33%
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(a =%100=33%j toskil edirdi. Avadanligin giiciindon istifadonin yiiksaldilmasi omok

mohsuldarliginin artmasina sabab olur. Yeni se¢ilmis i§ rejimi iizra emal vaxtin1 hesablayiriq:
VA4 286 286

"nes 71002 1142
Mosalonin hoallinds kdmokg¢i vaxtin komiyyati birinci variantindaki kimidir. Onda adad vaxtini
asagidaki kimi hesablayiriq.

T,=(T,+ Tk)(l+%j =2.85-110=3,ldag

2,0daq

Istehsal normasin1 hesablayiriq:

N = r-T, _ 480 -7 ~153
T, 3l
Birinci varianta nisbaton amok mohsuldarliginin yiiksoldilmasi faizini hesablayiriq:
15388

P=——-100=74%
88

Goriindiiyi  kimi, normanin hesablanmasinda istehsaldaxili ehtiyatlarin agkar edilmosi
variantinin se¢ilmasi amok mohsuldarligini asash formada yiiksaldir. Odur ki, amok normalarinin elmi
osaslandirilmasi omok mohsuldarliginin artirilmasinin on baglica sortidir.

Komokei iscilorin omoyinin diizgiin normalasdirilmasi ¢ox boyiik shomiyysato malikdir. Bu
iscilorin ~ omoyinin  normalasdirilmasi  omoyin  normalasdirilmasinin = todbiqi  sferasinin
genislondirilmasino vo komokgi is¢ilorin  omoyinin somoraliliyinin yiliksalmasino sabab olur.
Istehsalata gostorilon bir sira xidmat iscilorinin xarakterik xiisusiyyatlori onlarin normalagdirilmasinda
xlisusi yanagmalar1 tolab edir.

Istehsalin texniki saviyyasinin yiiksolmosi, onun mexaniklosdirilmosi vo avtomatlasdirilmasi,
daha yiiksok mohsuldarliqli miirokkob avadanliqlarin todbiqi istehsala xidmat is¢ilorinin hocminin
artmasina, komokg¢i fohlolorin sayinin vo xiisusi ¢okisinin yiiksolmosino sobab olur. Eyni zamanda
komokgi fohlalorin mohsul istehsalinda rolu da artir. Odur ki, bu is¢ilorin amayinin normalagdirilmasi
obyektiv bir zoruratdir.

Icragilar arasinda daha six asililiq kiitlovi axinli istehsalda xarakterik xiisusiyyoto malikdir.
Burada konveyer vo avtomatlasdirilmis xott, cihazlasdirilmig proseslor yiiksok xiisusi ¢okiyo malikdir.
Bu proseslarda is¢ilorin asas funksiyalari texnoloji prosesin gedisino nazarot (miisahido vasitasila) vo
onun 9sas parametrlorinin normaya uygunlugunun tomin edilmosindon ibaratdir.

Komokei islorin osas isloro nisbaton bir sira xarakterik xiisusiyyotlori vardir: komokei islorin
mozmununa v yerino yetirilmasi metoduna asason ¢ox miixtolif olmasi, bu iscilorin yerino yetirdiklori
islori sabit vo daimi tokrar olunan amaliyyatlara b6lmoyin miimkiin olmamasi, ndvba orzindo komaokci
iglorin hocminin doyisilmosi, komokgi iscilorin funksiyalarina osas funksiyalarla yanasi olavo
funksiyalarla yanasi olavo funksiyalarin da daxil olmasi va s.

Komokgi fohlolorin amoyinin normalasdirilmasinda miixtolif omok normalarindan istifado edilir.
Normalagdirma metodunun secilmosi xidmot funksiyasindan, yerino yetirilon isin xarakterindon,
istehsalin togkili tipindon, omayin togkili formasindan asili olur.

Komoke¢i fohlolorin  yerino yetirdiklori islor mozmununa vo torkibino osason req-
lamentlosdirildikdos, bu islorin hocmini konkret 6l¢ii vahidi ilo 6l¢gmok miimkiin oldugda komokgi
iscilorin amayinin normalasdirilmasinda vaxt normasindan istifads olunur.

Osas fohlolordon forqgli olaraq komokgi fohlolorin novbo orzindo mosquliyyot soviyyosi daimi
olmur. Novbo orzindo avadanliqlara tomiraras1 xidmot gostoron c¢ilingarlorin isin icrast mogsadilo
cagirilmast miixtalif olur vo ya he¢ ¢agirilmir. Odur ki, bir sira komokgi is¢ilorin omak sarfini birbasa
normalasdirmaq (vaxt normasi vasitasilo) mogsodouygun deyildir. Odur ki, bu iscilorin amaoyinin nor-
malasdirilmasinda xidmat vo say normasindan istifads edilir.

Komokgi iscilorin omoyinin normalasdirilmasinda istifado olunan vaxt vo istehsal normalarinin
hesablanmas1 osas fohlolorin omoyinin normalasdirilmasinda istifade olunan metodika ilo eynidir.
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Odur ki, xidmat vo say normalarinin hesablanmasim1i nozordon kesiririk. Xidmot normast (Ny)
asagidaki diisturun vasitosilo hesablanir:

_T,-S
T

XV

N

Burada, T, - novbonin davamidir, dog.;
S - brigadadaki is¢ilorin sayidir, nofor;
Txy- bir obyekto xidmat iizro vaxt sorfidir, dogs
Txv asagidaki kimi hesablanir:
T . = (Tn] N, +TnzN2 +...+Tn” “N,)-K

Burada, Tnl, Tnz, ..... , T, - 15 vahidi iizro osas funksiyalarin yerino yetirilmosino sorf olunan
vaxtdir, dog.;

N; ...Ny - novbao arzinds yering yetirilon asas isin hacmidir;

K - olavo funksiyalarin yerino yetirilmosi vo qisa fasilo, soxsi tolobat vaxtini nozoro alan
omsaldir.

Is vahidi iizro sorf olunan vaxt asagidaki gostorilon metodlarin komokliyi ilo miioyyon edilir: i
vaxtt sarfinin miisahido vasitosilo 0yronilmasi materiallart; omak fondlori vo kompleks amok fondlori
izro diferensial normativlor vasitasilo, eloco do mikrotiinsiir normativlorinin komokliyi vasitosilo.

Komokei is¢ilorin omoyini normalasdirdiqda asagidaki amok normativlorindon istifads olunur:
iimumi masingayirma iizro normativlor; say normativlori; xidmot-vaxti normativlori. Bu normativlor
komokgi sexlorin osas vo komokgi istehsalina xidmot iizro hesablanirlar. Komokci islorin
normalasdirilmasinda istifado edilon normativlordon xidmot normativlori vo say normativlori fordi,
seriyal1 vo kiitlovi istehsal tiplorinds tadbiq edilir. Bu normativlor asas vo komokgi funksiyalara, reqla-
mentlosdaralmis fasilolora sarf olunan vaxt sarfini 6ziindos oks etdirir.

Avadanliglar1 sazlayan sazlayicillarin omoyini normalagdirdiqda istehsalin togkili tipindan,
avadanligin novii vo texniki xarakteristikasindan, emalin oOl¢iilorindon, miirokkoblik qrupundan,
hazirlanan hissonin daqigliyindon vo sazlamada istifado olunan alatlorin sayindan asili olaraq bir
dozgahda sazlamaya sorf olunan vaxt normasini miioyyon etmok lazimdir.

Sazlayicilar izra avadanliq vahidina xidmat vaxti normasi asagidaki diisturla hesablanir:

N, =T K,

Burada, T, - noOvbo orzindo avadanliq néviiniin sazlanmasina, yenidon sazlanmasina vo
nizamlanmasina sarf olunan vaxtdir, daq.;

K:¢ - reglamentlogdirilon fasilolor vaxtini gostoron omsaldir.

Sazlayic1 bir qrup avadanliglara xidmot gostordikde xidmaotin amok tutumu asagidaki diisturla
hesablanir:

T=N_ K N
Burada, T - xidmatin amok tutumudur, dog.;
K; - is soraitinin doyismosini gostoron omsaldir;
N - novbo orzinds xidmat gostarilon dozgahlarin sayidir.

Nozarotgilorin sayim1 hesabladiqda iki metoddan istifado edirik: xidmot normasi vasitosilo;
irilogdirilmis vaxt normativlori vasitasila. Nozarotcilorin iso cixilan saymni hesabladigda asagidaki
diisturdan istifads olunur:

Sis=(S,,=8;) Nx-v

Burada, Sis - nazaratgilorin iso ¢ixilan sayidir, nafar;

S,¢- osas fohlolorin iso ¢ixilan sayidir, nofor;

Sst - Oziing nazarati hoyata keciran 159 ¢ixilan fohlalorin sayidir;

Ni.y - istehsalin faktiki soraitino uygun doqiqlosdirilmis xidmat vaxtr normasidir.

Nozaratin har bir omaliyyat: izro omok tutumu (T,) asagidaki diisturla hesablanir:

T =T, 1t ‘K, -N
100

is
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Burada, T, - omaliyyata sorf olunan vaxtdir, doq.;
a, - omoliyyat vaxtina nisbaton i§ yerino xidmot vaxtidir, %;

a, - omoliyyat vaxtina nisboton reqlamentlosdirilmis fasilo vo soxsi tolobat vaxtidir, %;
K, - nozaratin secilmosini gostoron amsaldir;
N - novbao iizra buraxilan moahsulun hacmidir.
Sex iizro nozaratin omok tutumu (Ts.,) biitiin omoliyyatlar tizro omok tutumunun comlonmasi ilo
miioyyan edilir:
T, =T,

Nozarat¢ilarin iso ¢ixilan sayi (S;..) asagidaki kimi hesablanir:
T

Sn

" Tn(’ivh.
Cilingorlar vo elektrik sazlayicilar izro say normasi agsagidak: diistur vasitasilo hesablanir:
N, =0,-T, -K :T,
Burada, N - cilingor va elektrik saylayicilari izro say normasidir, nof.;
Qq - tomir islorinin hacmidir;
K, - novbalilik amsalidir;
T, - bir n6vbonin davamidir.
Tomir islorinin hocmi asagidaki kimi miioyyon edilir:
0 =N'R,
Burada, N — avadanliglarin sayidir, od.;
Ror — avadanliq vahidi {izro orta tomir miirokkobliyidir.
Novbatci ¢ilingarlorin sayini asagidaki diisturla hesablayiriq:
N, =0 K, :N,
Burada, Nx — n6vbo orzinds bir is¢inin Xxidmaot normasidir;
K, — normanin yerino yetirilmaosi saviyyasini gostoron amsaldir.
Iriseriyali vo kiitlovi istehsal proseslorindo yarimfabrikatlarin sexlorarasi nagliyyati ilo mosgul
olan avtomobil siiriiciilorinin say1 asagidaki kimi hesablanir.
Ovvalca bir reyso sorf olunan vaxti hesablamaq lazimdir:

Z Z
Tl. =h+—+L+—+1

Vi Va
Burada, T; — sexaras1 naqliyyatin bir reysino sorf olunan vaxtdir, doq.;
t;, t, t3 — yiikloma, bosaltma va olave funksiyalarin yerino yetirilmasina uygun olaraq sorf

olunan vaxtdir, dog.;

Z — yiikkdasiyan mosafadir, m.;
V1, V2, - uygun olaraq yiiklo vo yiiksiiz avtomobilin harokat siirotidir m/daq.
Bir siiriicii tizro xidmat normasi asagidaki diisturla hesablanir:

F

X = — ’ P()V'
T, K
Burada, F,, — n6vbo iizrs is vaxti fondudur, dogq.;
Thor — Vaxt normasidir, dog.;
K, - vaxt normasinda nozoro alinmayan olavo funksiyalarin yerino yetirilmosini nozoro alan
omsaldir;
P, — bir reysdo aparilan orta yiikiin ¢okisidir, ton.
Avtomobil siiriiciilorinin i ¢ixilan sayin1 asagidaki diisturla hesablayiriq:

Burada, Q — névba arzinds sexarasi dasinacaq yiikiin hacmidir, ton.
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6. Normalarm hesablanmasina aid metodik gostarislor

Mosala 1. hissonin emal1 tizro vaxt sorfi agsagida verilir:
T,=24d; T, =16d .; T,  =5%T,;T, ,=4%T, OSdadvaxtini hesablaym.

iyx

Holli: 7, =(T, +T,)+ (1 +%} =(24+16)+(1+0,09) = 40+ 1,09 = 41,09

L

Moasala 2. hissonin emali iizra vaxt sarfi:
T,=20d;T,=18d .; T, =5%T,

as *?

T,, ,=3%T,.n=30 od.; T,, =10d

Dastodoki hissalorin emalina sorf edilon vaxti hesablayin.

T.. T,
Holli: T, =(T,+T,)+—22 +ﬁ=(20+18)+0,05+0,03=38+0,08=38,08

100
T ~38,08+12 —38,08+0,33= 3841
; 30

T,,=T,+

T

o =1, -n=38,41-30=1152,3d
Vaxt normasinin torkib {insiirlorinin davamini hesabladiqda analitik {isuldan istifado olunur.
Osas vaxt asagidaki diistur vasitasila hesablanir:

T, = Q vo T, = L
== Ty
Burada, Q — icra edilon isin hocmidir;
q — vaxt vahidindo yerino yetirilon isin hocmidir;
[ - dozgah islorindo alotin getdiyi yolun uzunlugudur;
V — emal zaman1 kasma siiratidir.
Isin hocmi (Q) yerino yetirilon islorin xarakteridon asili olaraq doyisilir. Tornac¢1 dozgahinda icra
olunan islords asas vaxt asagidaki kimi hesablanir.
T _Q_ rmdl-h
‘g V.g-t-1000
T-d-n

1000

V —nin qiymati (V = j, yuxaridaki formulada yerino yazildigda formula asagidaki kimi

olur:

oo mdlh _ zdlh _ Lh _ 1
' V.q-t-1000 7-d-n-s-t n-s-t n-s

t

Diisturda : / — emal edilon hissonin uzunlugudur; h — yongarin gqalinligidir; t —
kosmao darinliyidir.
Desici dozgahda osas vaxt asagidaki kimi hesablanir:
LY
n-s
Burada, L - agilan desiyin uzunlugudur, mm;
Y — kosmo zamani desicinin gedisidir;
n — 1 doqige arzindas desicinin dovrlar sayidir, dovr/daqiqge;
s — 1 dovr arzindo gedisdir, mm/dovr.
Tam desmo zaman1 Y=0,3 d; burada, d — desicinin diametridir.
Fiziki-kimyovi proseslords asas vaxtin davami asagidaki kimi hesablanir:
T = T—" :
M
Burada, T4 — prosesin davamidir;

Burada (ﬁj barabar olur t-ya. t — do kasma {izra verilmis dorinlikdir (kasma darinliyi).
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M — homin d6vr arzinds hazarlanan mohsullarin migdaridir.

Masin-al omoliyyatlarinda asas vaxtin davaminin hesablanmasi:

_h
o S, n
Burada, / — hissanin uzunlugudur;
h — verilmis tapsiriqdir;
Sa1 - ol vasitasilo nizamlanan gedisdir, mm/d6vrla Slgiiliir.

T
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7. istehsal normasinin hesablanmasi

Masala 3. Omaliyyat vaxti 12 daqiqo, hazirlig-tamamlama vaxti 10 daqiq9, is yerina xidmat vax-
t1 5 doqigo, novba daxili bogdayanmalar 15 dogigadir. Novbonin davami 480 doqgiqadir. Istehsal nor-
masini hesablayin.
480—-10-5-15 450

12 12

Masalo 4. 9dad vaxti 15 dog., ndvba iizro hazirlig-tamamlama vaxti 20 dogigo, ndévbonin davami
460 dogigadir. Istehsal normasini hesablayin:

_460-20

Holli: N, = =37,5 adad

Holli: N, =23 adad

Masalo 5. Fohlo dovrii cihazlagdirilmis prosesdos isloyir. Is yerino xidmot vaxti 15 dag., qisa fasi-
Is vaxt1 4 dag., texnoloji fasilo vaxti 3 dag., dovriin davami 28 daqg., ndvbonin davami 480 dagigadir.
Bir istehsal dovrii miiddstindo 2 ton mohsul istehsal edilir. Ay arzinds 22 is novbaosi vardir. Novbo vo
ay orzindo istehsal normasini hesablayin.
480—(15+4+3)

28
Giindalik istehsal = 33 ton.
Aylq istehsal = 33 - 22 =726 ton.
Maosals 6. Is novbasindos vaxt sorfi asagidaki kimidir:
Tom=40doq.; Tpe = 18 doq.; Tiyx= 12 doq.; Trs = 16doq.; Tir=9 dog.; ndvbonin davami 8 saat
15 daqigadir. Istehsal normasini hesablayin:

495—(18+12+16+9) _ 440 _ . . .
40 0

Mosalo 7. Istehsal dovriiniin davami 10 doq.; hazirlig-tamamlama vaxt1 20 doq.; névba daxili
qisa fasilolor 25 doq.; har dovr orzindo 40 kq. mohsul buraxilir. Novba iizro istehsal normasini
hesablayin:

Holli : N,
10

Masala 8. Xronometraj miisahidasi asasinda sexin Im? sahesinin yigisdirilmasina vo yuyulub
tomizlonmosino amoliyyat vaxtit 3 doqiqo miioyyonlosdirilmisdir, hazirlig-tamamlama vaxtit 5 doqiqo;
1s yerina xidmaot vaxti isa 8 doqigaya barabardir. Novba arzinds xidmot normasini hesablayin:
480—(5+8) _ 67 _ 23 m?

3 3

Moasalo 9. Bir cihaza xidmot vaxti 40 doqigoe; hazirlig-tamamlama vaxt1 7 doqiqo; bir cihazdan
digarino kecid vaxti 5 doqiqo; is yerino xidmot vaxti 8 doqiqa; ndvbonin davami 8 saatdir. Xidmot
normasini hesablayin:

Holli: N, = -2-1=33 ton

Holli: N, =

_ 495—20—25.40: 11500'40=600 Kq.

Holli : N, =

T,—(T, +T,,, _
Holli : N, =" @y +Tiy) 48015 _ 465 =11 cihaz
T+ Theia 5+40 45

Moasalo 10. Coxdozgahli xidmotdo asagidaki molumatlar osasinda bir fohlonin xidmaot normasini
hesablaym: masin-avtomat vaxti 25 doqige; iscinin mosquliyyst vaxti 5 doqiqe: digor vaxt sorfini
gostoron amsal K = 0,9-a barabordir. Istehsalin tipi kiitlovidir:

T, K+1 25.09+1 235

Holli : N, =
T 5 5

Mosala 11. Sexda 100 dozgah vardir. Bir fohlonin xidmat normasi 10 dozgahdir. Sex iki novbado
isloyir. Tolob olunan is¢ilorin sayini hesablayin:

Holli: No=A g 219550 noor
H 10

X

=47=~5

Burada, A — isin hocmidir; K, — ndvbalorin sayin1 gostoron omsaldir.
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8. Brigada formasinda amayin normalasdirilmasinin
xiisusiyyatlori

Brigada formasinda amayin normalagdirilmasini mitkommal dyronmak {igiin tolobalor asagidaki
mosalaloro daha six digget yetirmolidirlor.

Brigada formasinda amok normalar1 hesablandigda movcud fordi normalardan istifado olunur.
Yoni briqada {izro yerino yetirilocok islorin coxu iizro ayriligda hesablanmis normalar olur. Bu
normalar asasinda briqada iizro normalar tortib edilir. Yoni bu normalarin osasinda briqada iizro
kompleks normalar hesablanir. Normalarin keyfiyyotli olmasi ii¢iin kompleks normanin komiyyati
omoliyyatlar iizro comlonmis normanin komiyyatindon az olmalidir. Bu yolla brigada iizro normalarin
miitoroqqiliyi vo borabor gorginlik soviyyosi tomin olunur. Gostordiyimiz gorti vaxta gonaot omsall
tomin edir. Bu amsali asagidaki kimi hesablayiriq:

2.1,
KW =l
T;u‘)‘{'iv- 'Si
Burada, K, - vaxta qonaat omsalidir;
H, - omaliyyat iizro vaxt normasidir;
Tosvb - nOVbanin davamidir;
S; - brigadadaki is¢ilorin sayidir.

Mosala. Brigada da 6 nofor is¢i vardir. Onlardan har biri bir amaliyyati icra edir. Omoliyyatlara
vaxt sorfi T1=0,12; T»=0,12; T5=0,13; T4=0,13; T5=0,14; T¢=0,15. Bunlar saatla miioyyon edilmisdir.
Novbonin davami 8 saatdir. ©moliyyatlarin sayr uygun olaraq: 61, 61, 56, 56, 52, 49 - dur. Bu
molumatlar osasinda omsali hesablayiriq:

0,12-61+0,12-61+0,13-56+0,13-56 +0,14- 52+ 0,15 49
K,, = " =0,92

Normalagdirmanit asanlasdirmaq {i¢iin miiassisalordos amok soraitindon vo normalarin yerino
yetirilmasi saviyyasindaon asili olaraq vaxta gonast (Ky.q) omsal1 iizro hazir normativler vardir. Brigada
tizro kompleks vaxt normasi asagidaki kimi hesablanir:

NK'V = ZT 'KV-q-

i=1
Burada, n - omoliyyatlarin sayidir;
Tym - omoaliyyatlara vaxt sarfidir;
Kyv.q - vaxta qonaot omsalidir.
Brigada iizro kompleks istehsal normasini asagidaki kimi hesablayiriq:

T. -S.
NK.,‘ — novb i
NK-V

Briqada iizro kompleks is qiymoti asagidaki kimi hesablanir (R).

>,
R="2
NK-V
Burada, Ty, - brigqadadaki is¢lorin giindalik tarif maasidir.
Brigadada amoyi normalasdirdigda miihiim maosalolordon biri do brigadaya lazim olan iscilorin
sayinin hesablanmasidir (S;).

ST, P
i=1

" FK,

Burada, n - omoliyyatlarn sayidir;
T, - omoliyyatlarin vaxt sorfidir;
P

- plan iizra brigadanin isinin hocmidir;
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F - isinicrasi iizro nazards tutulmus vaxtdir;

K, - normanin yerina yetirilmosi omsalidir.
Brigada eyni mohsul istehsal etdikds iscilorin say1 asagidaki kimi hesablanir:
g = Ny, P
' F-K,
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9. Miiassisads amoyin normalasdirilmasinin
konkret istehsal bolmoaloari tizra voziyyatinin oyranilmasi

Miiossisado omoyin normalagdirilmasinin  mévcud soviyyasinin  Oyronilmosi on Onomli
mosalolordon biridir. Ona gors ki, bunun vasitosilo normalasdirma sahosindo miisbot vo monfi hallar
askar edilir. Catismazhiglar tizo cixarilir vo onlarin sobablori doqiq miisyyonlogdirilir. ©Omaoyin
normalasdirilmasinin  voziyyotini Oyronmok {iclin gostoricilor sistemindon istifado edilir. Bu
gostaricilor sistemi omayin normalasdirilmasinin voziyyatini har torafli dyronmoys imkan verir.

Miiossisado dyronilmasi va tohlili cox zaruri olan bir sira gostaricilor asagidakilardir:

1. Omok normalarinin asaslandirma soviyyasinag asason qurulusu. Bu gostaricini asagidaki kimi
hesablayiriq:

A=—
B

n
Burada, A - elmi osaslandirilmis normalarin xiisusi ¢okisi;
E, - omok tutumu osasinda elmi osaslandirilmis normalar, norma-saatla.
B, - miiassisadaki biitiin normalarin amak tutumudur, norma-saatla.
2. 11 miiddatinds yenidon baxilmis normalarin xiisusi ¢okisi:

b1
Tb
Burada, U - yenidon baxilmis normalarin xiisusi ¢okisidir;
Ty - yenidon baxilmig normalarin omak tutumudur;
Ty, - biutiin normalarin amak tutumudur.

3. Normalarin yerina yetirilmasinin orta faizi:
Orta faizi asagidaki iisullarla hesablayiriq:
a) istehsal normasina asason:

P N, -100
= N
b) vaxt normasina asason:
T -100
pP=-"
Tf

v) ndvba vaxtina asasan:
T,+T +T.
P=—"—"-
’1—;”1
q) togvim vaxtina 9sason:
T +T, +T.
P=——T—7—=
7—;711 + Th + Zrm
d) isin daracasi ila is¢inin daracasi barabar olduqda:

P:&loo

oh
e) coxdazgaha xidmatda:

K
P=

Bu diisturlarda:

Ni¢ — faktiki istehsal normasidir; T, — norma iizro vaxt; Ty — faktiki islonmis vaxt; T, - isin
icrasinin normal sartindin farqlonmasi ilo alagadar olave vaxt sorfidir; T, — fohlonin togsiri olmadan
zay mohsulun diizoldilmosino sorf olunan vaxt; F,y, — faktiki omok haqqidir; T,y — tarif omok haqqudir;
Tim - isomuzd fohlolarin faktiki isladiklori vaxtin comi; Ty, — bosdayanmalar; Ty, - isomuzd fohlslarin
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vaxtamuzd islora sorf etdiklori vaxtdir; K — gotiiriilmiis dovrds faktiki istehsal olunmus moahsul; N; —

dozgahin istehsal normasi; Ny - dozgaha xidmot vaxtidir; T — hesabat dovriiniin davamidir.
4. Omoyin normalagdirilmasinin totbiqi sferasi:

p=S1L
SZ
Burada, B — normalagdirilan islorin xiisusi ¢okisi;
S| — norma hesablanmis islorin hacmi;
S, — biitiin iglorin hacmidir.
5. Miisahidas ilo shato olunmus islorin xiisusi ¢okisi. Bu gostaricini asagidaki kimi hesablayiriq
a) fotografiya miisahidosi ilo ohato olunmus islorin xiisusi ¢okisi (V).

v=1
SZ
F - fotografiya miisahidosi kegirilmis islorin hacmi.
b) xronometraj miisahidasi kegirilmis islorin xiisusi ¢akisi (X):
x=X
SZ
Burada, X - xronometraj miisahidosi kegirilmis islorin hacmi.
6. Miiassisado amayin normalasdirilmasinin keyfiyyati.
Bu gostaricini hesablamagq ii¢iin faaliyyoatdo olan omok normalarinin gorginlik vo elmi
osaslandirma saviyyasini asas gotiiriiriik. Bu zaman asagidaki metodikadan istifads edirik:
K, +K
K =—_&g ™ -
on-g 2
Burada, K, , ¢ — miiassisodo amayin normalarinin keyfiyyotini xarakterizo edon omsaldir; K, -
omok normalarinin gorginlik soviyyasini xarakterizo edon onsaldir; K, - normalarin asaslandirilmasi
saviyyasini xarakterizo edon omsaldir.
Bu omsallar asagidaki diisturlar vasitosilo hesablanir:

T
K,=-L<1; K -L o

n b
Burada, Ty — tapsirigin icrasina sarf olunan faktiki vaxtdir; T, — homin tapsirigin icrasi ii¢iin
normalasdirilmis vaxtdir; T, - asaslandirilmis normalar iizro vaxt sarfidir; Ty — biitiin normalar {izro
vaxt sarfinin comidir.
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