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MOVZU. 2.
MASINLAR HAQQINDA UMUMI MOLUMAT

Plan :
1. Texnoloji masinlarin qurulusu
2. Texnoloji avadanliglarin tasnifati

3. Texnoloji masinlarin mahsuldarhgi va
gucu
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Qida mahsullarinin mexaniki emalinda istifada
olunan texnoloji masinlari dyranmak tcun ilk
novbada onlarin qurulusunu ve hissalarinin

funksional tayinatlarini bilmak lazimdir.

Muasir texnoloji masinlar butov bir govdada va
catida qurasdiriimis harakat manbayindan,

oturucu va icraedici mexanizimlatrdon,
hamcinin tanzimlema, idaraetma, muhafize
gurgularindan ibaratdir.



Harakat manbayi texnoloji masinlarin
icraedici mexanizimlkarinin islak
uzvlarini harakata gatirmak tcun
tayin edilmisdir. Qida emali
muassisalarinin texniloji masinlarinda
9sason harakat manbayi kimi
asinxron elektrik muharriklarinden
istifada edilir.



Otlricl mexanizimlar harakat manbayindan
icraedici mexanizmin islak tzvlarin® harakatin
verilmasi tcun tayin edilmisdir ve onlarin
kinematik sxemi icraedici mexanizimlarin islak
uzvlarinin harakatindan, hamcinin stratindan
asilhidir. emal muassisalarinin texnoloji
masinlarinda oturict mexanizimlar baslica
olaraq ¢ muxtalif konstruktif tartibatda
hazirlanir.



1. 6tirma qurgusu ayrica govdadan va yaxud catidan
ibarotdir. Bu halda bela 6tirma qurgulari
tayinatindan asili olaraqg istanilen masinda istifada
edila bilar. Buna reduktorlar, multiplikatorlari,
suratlar qutusunu va s. Misal gostarmak olar.

2. 0tirm®a qurgusu Umumi catida harakat manbayi
i1@ birlasdirilmisdir. Bela qurgu intigal adlanir.

3. 6turm®a qurgusu Umumi catida harakat manbayi
i18 idaraedici mexanizilmla birlasdirilmisdir. Bu clr
konstruktiv tartibat imumilikd®e texnoloji masini
toskil edir.



Icraedici mexanizim masinin islak tzvunu
harakata gotirmak Ucun tayin edilmisdir.
Mexanizmin aparilan bandina islak Gzvlori
barkidilir, aparilan band isa intigal mexanizmina
birlosdirilir.

Verilmis texnoloji proseslara uygun olaraq
masinin islak tzvlt emal olunan mahsula
bilavasite tasir edir. aksar hallarda texnoloji
proses masinlarda bir neca islak tzvlerla yerina
yetirilir. Bel® masinlar bir islek tzve malik olan
sad® masinlartdan murakkabliyi ila farglanirlor.



Icraedici mexanizimlar islak tzvlarin is soraiti il
xarakteriza olurlar. Belo ki, fasilasiz isloyan
icraedici mexanizimlarda blutun harakat tsikli
muddatinda islak uzv bilavasite emal olunan
mahsulla temasda olur; fasilali isleyan
mexanizilmlarda ise harakat tsiklin muayyan
hissasinda islak tzv emal olunan mahsulla
tomasda oluar, tsiklin yerda galan hissasinda
mexanizmin islak Uzvlu bos gedis voziyyatini
alir.



‘idaretma mexanizimlari masinin
iIs9salinmasini va dayandirilmasini,
hamcinin istismar zamani ona nazarat
edilmasini hayata kecirir. Toanzimleama
mexanizmi masinin verilmis is rejimina
gotiriimasina xidmat edir, muhafize
mexanizmi is® masinin dizgun is®
gosulmamasinin aradan qgaldirlmasinada
istifado edilir.



Qida istehsalinin har bir sahasindd, o cumladan
las® muassisalarinda toatbiq olunan texnoloji
avadanliglar oldugdaca muxtalifdir. Bu
avadanlilgilari eyni olan bir sira elamatlarina
gora asagidaki kimi tasniflesdimak olar; emal
olunan mahsula tasirin xarakteri; isci tsiklin
qgurulusu; avtomatlasdirma daracasi; funksional
tayinati. Mahsula tasirin xarakterine gora butln
texnoloji avadanliglari iki grupa boélmak olar :
masin v aparatlar.



Masinlarda mahsul mexaniki tasire maruz
galir. Bu zaman mahsul 6zunun avvalki
formasini, olcularini, bircinsliliyini,
ozlulyuna ve sair kimi oxsar
parametirlarini dayisir. Aparatlarda is®
mahsul istilik , kimyavi, elektrik va sair
tasirlarin naticasinda fiziki-kimyavi, bioloji
xassalari, hemcinin onun aqreqat tarkibi
dayisir.



Masinlar isci tsiklin qurulusuna
goro iki @sas qrupa ayrilirlar

— N



Fasilali isleyan masinlarda emal olunacaqg mahsul
muayyan edilmis middat arzinda tasire maruz qalir
v hamin muddat basa catdigda hazir mahsul
masindan xaric edilir. Bundan sonra texnoloji proses
venidon dovri olaraq tokrar edilir. Bele masinlarda
islok Gzvlarin is rejimi tsikli arzinda fasilasizx olarag
dayisir v bu grup masinlar | sinifa aid edilir. Emal
muassisalarinda | sinifa daxil olan masinlara
kartoftemizlayan, xemiryoguran, calma va s.
Masinlari misal géstarmak olar.



Fasilasiz isleyan masinlar 6z
npvbasinda Il 11, IV siniflarin® ayirmag
la, emal olunan mahsulun heamin sinif

masinlarina verilmasi vo hazir
mahsulun bosaldilmasi eyni vaxtda bas
verir. Bu masinlarin islak tzvlari sabit
IS soraitindi islayir.



Avtomatlasdirma daracasind gora texnoloji
masmlar u¢ qrupa bolunurler




Avtomatlasdiriilmamis masinlarda mahsulun islak
kameraya verilmasi, emal olunmus mahsulun
masindan xaric edilmsi, mahsulun hazirlanma

keyfiyyatina nazarat va bir neca texnoloji amaliyyatlar
masina qullug edan heyat tarafindan hayata kecirilir.

Yarimavtomatlasdiriimis masinlarda asas texnoloji
proseslar masinla gérulduyu halda, al il yalniz
komakciamaliyyatlar yerina yetirilir.

Avtomatlasdiriimis texnoloji masinlarda istar asas,
istorsa do komakci emaliyyatlar masinla hayata
kecirilir.



Funksional tayinatindan asili olarag texnoloji
avadanliglari asagidaki qruplara bolmak olar:
1. yuma avadanliglari —-yemakxana ve matbox
gablarin, taravazlarin yuyulmasai tcun
masinlar.

Il .cesidlema -kalibirlema avadanliglari —
doenavar mahsullarin alenmasi, kalibrlonmasi
v cesidlanmasi u¢clin masinblar.

I1l. teamizlema avadanliglari-meyvakoklularin

gabiginin, baligin pulcuglarinin tamizlanmasi
tucun masinlar.




IV. xirdalama —kasma avadanliglari -qida
mahsullarinin Gyuddulmasi, parcalanmasi,
dogranilmasi tucuin masinlar.

V. yogurma- qarisdirma avadanliglari — xemirin
yvogurulmasi, giymanin garisdirilmasi, gonnadi
garisiginin salinmasi idciin masinlar.

VI. dozalasdirma —formalasdirma avadanliglari —
mahsulun kutlasine gora paylara bélinmasi va
ona muayyan forma verilmasi G¢lin masinlar.



Texnoloji masinlarin mahsuldarligi dedikda
vahid zamanda bu va ya diger migdarda
mahsulun emal edilma qabiliyyati basa dusultr
v masinin isini xarakterize edan asas
gostaricilordan biridir. Texnoloji masinlarin
mahsuldarligini tayin etdikde adatan uc¢
mahsuldarliq anlayisindan istifada edilir: nazari,
texniki va istismar. Praktiki olarag naezari va
texniki (haqiq , faktiki) mahsuldarhqglar daha
ohamiyyat kasb edir.



Nazari mahsuldarlig —masin stasionar
rejimda fasilasiz olaraq isladikda vahid
zamanda buraxilan (emal olunan)
mahsulun migdaridir.

LILII siniflera daxil olan ( texnoloji
masinlarin mahsuldarligi buraxilan (emal
olunan) mahsulun migdariile diz, isci
tsiklin muddatile tasr mutanasib olub
asagidaki ifada Uzre hesablanir:






Burada m- bir isci tsikl arzinda
buraxilan mahsulun migdari; Z —
vahid zamanda isci tsikillarin
miqdari; T, —isci tsiklin muddati, E-
masinin emal kamnerasinin isci
tutumudur



Texniki mahsuldarlig- istisam saraitinda
masinin is muddatinda buraxdigi (emal etdiyi)
mahsulun orta migdari olub, asagidaki dusturla

hesablana biler:

Q = T

tex
Lj



Burada m- emal olunan mahsulun kutlasi,
kg; t. -masinin islema vaxti, saat.
Texniki mahsuldarhqgla nazeri
mahsuldarliq arasinda asagidaki asililiq
movcuddur:

O~tex = KT.i. O~n
Burada K;; masinin texniki istifada
amsalidir.



Istisma mahsuldarligi — istismar
soraitind® masinin is vaxtinin butun
itgilarini nozara alan gostoricidir va

nazari mahsuldarliqg arasinda asagidaki
kimi asillig vardir:
O~is=o~nKU'i'
Burada K;... masinin Umumi istifadd
oamsalidir.



