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MOVZU 12.
DOZALASDIRMA-FORMALASDIRMA
AVADANLILQARI

PLAN

1.Qida mahsullarinin dozalasdirilmasi
tucun masinlar

2.Xammal ve yarimfabrikatin
formalasdirilmsai G¢cliin masinlar



Dozalasdirma prosesi —verilmis mahsul
porsiyasinin ¢akisind® va yaxud hacmina gora
Olculub barabar hissalara ayrilmasidir, yoni

mahsulun eyni ¢aki v ya hacmi Uzre muayyan
edilmis porsiyalara bolinmasidir.
Formalasdirma prosesi is® mahsul porsiyasina
muayyan forma verilmasidir ve sonraki
texnoloji emal zamani hamin forma
saxlanilmahdir.
Bir sira emal muassisalarinda tatbiqg olunan bu
grup masinlarda bazan har iki proses eyni bir
masinla hayata kecirilir.



Qida istehsalinda xammal
komponentlarinindozalasdirilmasi proseslarinin
boyuk ahamiyyati var. Dozalasdirma usuluna
gora dozalasdirici gurgular hacmi ve ¢aki
gurgularina bolundarlar. Caki tsulu ile
dozalasdirma xata 0,1-0,5% , hacmi
dozatorlarda is® 2-3% taskil edir.

"Qida istehsalinda mahsulun masina verilmasi
Ucun hacmi dozatorlar @sasen mexanizim kimi
istifada edilir.



Barabanli dozatorlar. Barabanl
dozatorlarin iki ndovu tatbiqg edilir: slindrik
(sokil 9.1.a,b) vo sektorlu. Birinci
dozatorlar barabanin sethinda yaranmis
surtinma quvvasinin hesabina mahsul
nizamli axin saklinda verilmasi Gcun tayin
edilmisdir. Sektorlu barabanlarda isa
verilen mahsulun sektorun gozltklarinin
tutumu va sayi ile muayyan edilir. Bu
gozliklar muayyan formadan(sakil 9.1.b)
vo kuraklarden ibaratdir.
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Barabanlarin ¢cevravi suratinin giymati 0,025-
1,0m/san vo bu grup dozatorlarin (sakil 9.1.a)
mahsuldarligl asagidaki kimi hesablanir:

Q=3600fvkp (9.1.)

Burada f-cixis desiyinin sahasidir, m?; v-
mohsulun desikden kegcma suratinin orta
giymatidir, m/san; K-cixis desiyinin yiklanma
omsalidir; p-mahsulun hacmi kitlasidir, kg/m3.



Sektorlu barabanli dozatorlarin mahsuldarligi isa
asagidaki dusturla hesablanir
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Burada f-gozliyin en kasik sahasidir, m?; |—barabanin
uzunugudur, m; Z-barabanda gozliklarin migdarnidir; K-yiklama
amsalidir, K=0,8; w —barabanin bucaq siiratidir, san.



Barabanli dozalasdirici masinin elektrik muharrikinin
glcu asagidaki dustur ile hesablanir

Ny Ky
n

N=

Burada K;-dozatorun iglak tzvlarin sirtiinmasi sorf
olunan itgini nazara alan emsaldir; K,=1,1+1,2; n-
mexanizmin f.i.8.; N; —barabanin valina sarf olunan gtic
olub, asagidaki disturla hesblanir:



N, _0,005P fDtgd, K,

Burada P_-mah

sulun barabanin sathina

etdiyi tozyigdir, N/m?; D-barabanin
diametridir, m; ¢, —harakat zamani

mahsulun mailli

< bucagi; K,-xirdalanmada

mahsulun muo

avimatliyininazara alan
amsaldir.



Bosqabli(diskli) dozatorlar. Bosqgabli va
yaxud diskli dozatorlar (sakil 9.1.e) Gfluqi
firlanan diskdan 1 ibarat olub, mahsul
sancaq vasitasi ile isci Uzvun sathindan
xaric edilir. Mahsul gatinin galinlig
manjetle 3 toanzimlanir. Saquli val 4
firlanma harakatina elektrik
muharrikinden 6tirma mexanizmi
vasitasilo gatirilir.



Diskli dozatorlarin mahsuldarhgi
asagidaki dusutla hesablanir
Q=60 ~(R+ s
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Bu grup dozatorlarin elektrik
muharrikinin taxmini gucu
asagidaki dusturla hesablanir:

N = N, ([+f,cosB)K
1




Lentli dozatorlarxirda denaver
mahsullarin verilmasi va dozalasdirilmasi
Ucundur. Lentin harakat surati 0,1-
0,5m/san gabul edilir. Lentli dozatorlarin
mahsuldarhgi ve elektrik muharrikinin
talab olunan gucu galdirici —nagletma
qgurgulari Uzra adabiyyatlarda verilmis
dusturlarla hesablanir.



Islok lizvii irali-geri harakat edan dozatorlar.
Islok UGzvu irali-geri harakat edan dozatorlara
sirkaleanan va titroyn dozatorlar daxil etmak
olar. Sirkalenan dozatorlar carxqgolu-strgugolu
mexanizimdan harakata gatirilir. 3-5 mm
amplitudada carxgolunun doévrlar sayl dagigada
150-250 dir. Titrayan dozatorlarda ise daqigada
raqgslarin sayl 1500-3000 oldugu halda,
amplituda 1-3mm-dir.




Hal-hazirda gida istehsalinin muxtalif sahalarinda
xammalin formalasdirilmasi ticiin coxlu migdarda
masinlardan istifado edilir.

Ot muassisalorinda kotletin formalasdiriimsainda,
corakbisirma sanayesinda xemir yarimfabrikatinin
kiindalanmasinda va yayillmasinda, gonnadi
istehsalinda pecenyelarin hazirlanmasinda,
rafinadlasdiriimis sekar istehsalinda miayyan formal
sokar tikalarinin alinmasi texnologiyasinda ve s. emal
muassislarinda totbig olunan masinlarda mahsula
edilon tasir xarakteri bir-birinden olduqca farglenir.



Bununla bagl olarag formalasdirici
masinlar Uc¢ 8sas tosnifat qgrupuna

bolundurlar:
1.s1x1b cixartmag usulu i1
formalasdiran  avadanliglar  (sakil
9.2.3);
2.basib yaymagqg usulu i1
formalasdiran  avadanliglar  (sakil
9.2.b);

3.basib @azmak Usulu ile formalsdiran
avadanliglar
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Istehsalatda sixib ¢cixartmagq Gsulu ile formalasdiran
avadanliglar icersinda daha cox genis yayilimisdir.



MFK-2240 tipli formalasdirma
masinlari. emal muassislorinda
ot, balig, kartof giymasindan
hazirlanmis mamulatlarin birtarafli
urvalanmasi va formalasdirimasi
ucun MFK-2240 tipli masinlardan
genis istifada edilir
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Masin (sakil 9.3.a,b) govdadanl, elektrik miharrikinan,
spnsuzvint reduktorundan, ytuklama bunkerindan,
kiraklardan , formalasdirma stolundan, suxari G¢ln
bunkerdan va gabul novundan ibaratdir. Masinin islak Gg¢
dairavi desikli gozliklari oan disk formasinda hazirlanmis
formalasdirma stoludur va icibos saquli cixis valina
9barkidilmisdir. Gozlarda pistonlare yerlasmisdir, formaveran
stol firlanarkan onlar irali-geri harakat yaradir. Formaveran
stolun Gstinda iki yliklm®a bunkeri vardir: kotlet kitlasi vo
urva suxarisi ucun. Kotlet kitlesi G¢cin yikleama bunkeri
tarpanmaz icibos silindirdan ibaratdir. Onun i¢carsinda
firlanan karaklar vardir. Kiraklara firlanma harakati bir clt
silindrik disli carxdan verilir.



Masinin mahsuldarhgi
Q=n Z 3600



Kotlet formalasdiran masinin
elektrik muharrikinin gucu

asagidaki kimi hesablanir
N= N,+N.
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