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Hal-hazirda unun ¢oérak zavodlarinda yeniden emal
edilon hissasi kisalarda dasinir va saxlanilir. Bu halda
anbarin sahasi 7-10 gin unun saxlanilmasina
hesablanir. Unla dolu kisalar ungarisdiricya ve ya
unla dolu cuxura goatirib unu tokurlar. Sonra un
silosn-alayici bolmada qurulmus alayiciy masina
verilir. 9loanmis un magqgnitle metalgatisiglardan
tomizlamani kecir va sneka 6zbasina axaraq onu
bolon istehsal bunkera toraf harakat edir. Istehsal
bunkerlarinden un avtoundl¢can sneka doldurulur.
Daha sonra yogurma masinlarina verilir.




Kisalarin tatbigi anbarlarda
oamaliyyatlarin mexaniklasdirmasini
¢cotinlasdirir, boyuk xarclera gatirir, ol
amayindan istifadayla va kisalarin
kohnalmasiyla baglh malyuklayan isci
guvvasind® boyuk ehtiyac yaranir.



Dasinmanin va unun saxlaniimasinin
gabsiz Gsulundan istifada un
anbarlarinin mexaniklasdirmasinin
9sas istigamatidir, ¢catin yuklema-
bosaltma islerini mexaniklasdirmays,
onlarla- milyonlarla kisenin
totbigindan imtina etmaya va un
tozunun itkilarini azaltmaga imkan
verir.



Praktik olarag ¢corak zavodlari anbarlarinda
unun gabsiz saxlamasinin tikintisi 1963-1964
baslandi, va (amma) gabsiz nagl etmanin va

unun saxlanilmasinin genis tatbiq etmasi 1971-
1975-ci ilde taskil edilmisdi.

Son illerde quvvada olan ¢orak zavodlarinda,
aclg tip ununun gabsiz saxlamasinin insaat
gutusunu taleb etmayan, montaj
gurasdiriimalari hayata kecirilir.



Unun gabsiz saxlamasinin taskili vaxti
onun ¢orak zavoduna catdirilmasi
9sason 8 ton unu gabul edon 14-
15m?3 tutumlu avtoundasiyanlarda

hayata kecirilir. Avtoundasiyanlarin
pnevmatik bosaldilmasi t¢ctin corak
zavodlarinin unkecirici gabul
otaglarina birlesma ucun hava
kompressoruyla va qurguyla tachiz
edilmisdir



Ogor unun ayri novlari kisalerda catdirilirsa,
anbar bunkerlarine verma kisagabuledici
gurgular vasitasile hayata kecirilir .
Istehsala daxil olmadan avval un alenir,
demirgatisiglardan temizlenir ve avtomatik
¢cokilarda cakilir, sonra operativ ehtiyatin
yvaradilmasi tcun istehsal bunkerlarinae yonalir.
Buradan sneklarle o avtoundl¢ena va ya
yogurma masinlarinda quasdirilmis unun
dozatorunun qgifina verilir.



Corak zavodlarinin aksariyyatinda
anbarlarda unun gabsiz saxlamasi
Isi markaziden butun
mexanizmlari pult ile distant idars
etma yolu ile
avtomatlasdirilmisdir.



Olave xammalin gabul va saxlaniimasi
asagidaki gaydada hayata kecirilir.
Tarada olan duz voe sakar kisalarda

gobul olur va saxlanilir; mayalar,
margarin, yumurta-yesiklards; piy-
colleklarda. Tez xarab olan xammal
soyutma kameralarda va skaflarda
saxlanilir.



Xomirin hazirlanmasi va ¢orayin bisirmasi.

Cord

kK zavodlarinda xemir 330 | tutumulu altdan

harkat edan xemir tabaqglariyla dovri harakat
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on yogurma masinlarinda, XTU-D (maye
mfabrikatlarda xemirin hazirlanmasi Ggln

istifada olunurlar) tip qurasdirilmalarda,
xomirhazirlayan bunker agregatlarda, R3-XTl-in
yogurma masinlari v basqalarinda yogurulur.



Mayali xomiri
yogurmagq liciin

Xomir gqarisdiran
gabin hacmi 60 |

gabarit dlculori
750x540x1165 mm
glicu 1,1kVt
gorginlik 380V
¢oki 160-kq
istehsal : Rusiyya




Corak vo pizza xomiri
yogurmag l¢lin

Xoamir qarisdiran
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Xamir garisdiran
gabin olculari
260X200

gabarit dlculori
280X460X600 ~—

glict 0,55kVt

gorginlik 220V

¢coki 35 kq B,

istehsal : Italiya -



Bugda xemiri adi mayali (opara) v mayasiz
(oparasiz) tsulla, ve ya cox six maye
xomirmayalardan istifade etmakla va ya
suratlondirilmis tsulla hazirlanir.
Xomirin yogurmasi ucun fasilesiz harakat edan
bunker tipli xamirhazirlayan aqreqatlar - MTIPP
RMK-7, 18-XTA, hamcinin maye yarimfabrikatda
xomirin hazirlanmasi lG¢cun agreqatlar vo
gurasdirmalar vo ya suratlandirilmis Gsullar
tovsiyoa edilir



Covdar xemirini six v@ ya maye mayalarda
hazirlayirlar. Boyuk six mayalarda xemirin
yogurmasi tctin 18 XAQ-6 va ya I8-XTA
agreqatinin variantindan istifada edirlor. Covdar
xomirinin hazirlanmasi G¢cin xeamirmayanin
verin® beld aqgreqatlarda six maya hazirlayirlar.
Hazir mayanin dasiniimasi ti¢cin onun
istehsalinda agregatda mayanin yogurmasi Ucun
masina qgicqirma bunkerindan hazir mayani
gotiran alava boru kemari nazardo
tutulmusdur.




Maye mayalarda covdar xemirinin
hazirlanmasi G¢liin dem masinindan ibarat
olan xususi XZM-300 tipli xemirhazirlayan
gurasdirmalardan, xemirin gicgirmasi tcun
stasionar duzbucaqli voe silindrik ¢canlardan

VO mayanin gicgirmasl ucun
xomiryoguran masinlardan ve hacmlardan
(bunkerlar) istifada olunur.



Tipik layihalara konveyer (axinl) kompleks-
mexaniklasdirilmis xatlarinin qurasdiriimasi
nazarda tutulmusdur, hansilara ki,
xomirhazirlayan agreqat, bolen, formalayan,
vumrulayan masinlar, saxlama rafi vo soba
daxildir.

Corak zavodunda adatan yuksak amak
mahsuldarligi ve laziml cesidde mamulatlarin
hazirlanmasini temin edan 3-6 konveyer xatti
qurasdirirlar .



Bugda xemirinin bolinmasi uclun TD-4, A2
- XPO/5tipli xemirbodlan masinlari istifade
olunur, , v@ basqgalar, xamiryumurlayan
masinlar TO-4, TO-5, -in xe@miracan
masinlar T3-3M, T3-4M; covdar xemiri
Ucun - bolenlaer XDF-2M. Formali ¢corayin
bisirilmasi zamani bugda va covdar
xomirinin bdlmasi tclin saxlama —soba
agreqgatlarinda AUX, AC, XMA-40, ®TJ/1-2
tipli bolen-enma avtomatlari tatbiq edilir



Yeni corak zavodlarinin aksariyyatinda yumru
pecin yerind dosonan ¢orayin istehsali iki torofi
aciq sobalarla kompleks-mexaniklasdirilmis
xotlarde hayata kecirilir. Xamirhazirlayan
agregatdan basqa bela xatlarin tarkibina bolan
masin, 1-2 yumurlayanlar, onlarin sobalarin
altinda ve sobada yerlasdirilmis tadaruklarin vo
dayismanin yigmasinin mexanizmlariyle besik
saxlama rafi daxil olurlar. Boélanin gifina daxil
olmus gicqgirmis xemir tikalara badlunur, sonra
transportyorla yumurlayiciya verilir.



Sonra formalasdiriimis tadaruklar
nagledici ile gablasdiriciya verilir ki,
onlari konveyerinin saxlama rafinin

besiklarinda hucralara qovyurlar.

Saxlanmis tadaruklar olan besiklor

Xxususi mexanizmla cevrilirlor vo

tadaruklar sobaya altinda dusur.

Bisdikden sonra corak corak
saxlanilan yera yonalir.



Ticarat sobakasina gadar bisiriimis
moamulatlarin saxlanilmasi corayin
istehsalat prosesinin son marhalasidir
voamuassisanin soyuma bolmasinda
hayata kecirilir. Soyuma bolmalarin
tutumu adatan novbali hazirlanmanin
saxlanilmalarini nezara alaraqg ve amma 2
novbali is vaxti — yarimndvbali isi nazara
alaraq hesablanir.



Soyuma bdlmasinda hazirlanmis mahsulun
hesabl, cesidlomasi va organoleptik
giymatlandirilmasi hayata kecirilir. Ticarat
sobakasin® mahsulun verilmamisdan avval
mamulatlarin har partiyasi macburi zay
mahsula baxan vo ya administrasiya tarafindan
solahiyyat verilmis saxs tarafindan baxisa
maruz qgalir.

Bisirmadan sonra ¢corak ve corak-bulka
moamulatlari tabaglara soyuma Ucun yerlasir,
yan vd va alt gabiglari bir siraya yerlasdirilir.



Boyuk katlali mamulatlarinin yigmasi
ucun dibi gafas saklinda Uc hissali,
amma kicik bulkalar ve yagl
moamulatlar Gcun — butov dibli dord
hissali tabaglardan istifada olunur.
Hal-hazirda plastik tabaqlar genis
tatbiqg edir. Onlar kifayat gader
yunguldurlar va sanitar emala yaxsi
maruz galirlar.



Tabaglarda galiblik corak bir va ya iki
siraya yan vo va alt tarafa yigirlar,
vesiklora vo ya sabatlare — saquli

vaziyyatda bir siraya; corak, bulkalar,

batonlar, tabaqglara alt torafi ve ya yan
torafi bir siraya, yan divara meylla yigilir
,yesiklora voe ya sabatlora —saquili
vaziyyatda bir sirada; kicik parcali bulka
moamulatlari 200 ga gadar kutlayla va yagl
moamulatlar 1-2 sirada tabaqlara alt tarafi
uzra vigilir,



vo yuxari (Ust) gabigda islemasi olan
moamulatlar — bir siraya; milli mamulatlar
(corakloar (tandir coraklari), kokaler,
soyumaya gadar yan va ya alt terafa bir
siraya yigirlar vo soyumadan sonra 3— 5
sira alt torafi Uzra saxlamya buraxilir; ince
lavas soyumaya gadar bir adad uzra
asiimis vaziyyatda saxlanilir, va (amma)
soyumus novda alt tarofiile 8— 10 sira

vigilir.



Mamulatlar olan tabaglar dasina bilen
vaqonetlarda va ya bagli ve ya aciq tipli
konteynerlara yerlasdirilir, ki, taleb olunan
zaman yuklema meydancasina al ile dasimag
mumkuin olsun. Bazi muassisalarda tabaqglar
bir-birinin ustina ayagin altilarla 10— 12 sira
goyulur, xususi altlhiglara hundarliya yerdan 30-
sm olmalidir. Ayaq altilari xisusi arabalarin ve
va elektrik yuklayicilarin komayi ile dasiyirlar.



