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Xomirin hazirlanmasi corayin keyfiyyatini
tayin edan asas proseslardan biridir.
xomirin hazirlanmasinin kompleks
mexaniklasdirilmasi, diyirlayici
avadanliglarn muasir texnoloji sxemdan
istifade emakla muasir xemiremalagatirici
agreqgatlarla avez olunmasi corakbisirma
muassisalarinin layihalandirilmasi zamani
9sas aktual olan masalalardandir.
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Corakbisirma sanayesinda
xomirhazirlama prosesinin
intensivlasdirilmasi ideyalari islanib
hazirlanir. Bugda ve covdar xemirinn
hazirlanmsi zamani @nanavi usulla yanasi
maye va ¢cox qatli opara va zakvaskalarda
gicqirma dovrinda xamirin bolinmaya
gadar dayandirilmasi, hamcinin basqga
tezlasdiricilor get geda daha cox yer alan
usullardandir.



Xomir hazirlanmsinin
itensiflosdiriimasing,
varimfabrikatlara garisig zamnai
glclu mexaniki emalin tetbiqi ils,
resepturaya, yetisma prosesini
suratlandiran muxtalif alavalarin
gatilmasi yolu ile catmaq olar.



Xomirin hazirlanmasi ticlin masin vd
aqreqatlar. bulka va sirin yaglh mamulatlarin
genis cesidi hazirlanan ¢corak muassislari va
sexlarinda bir hissa( bir porsiya) xamirin
hazirlanmasi Ggun fasilali isleyan tutumu 330 |
olan, diyirlema mexanizimli yogurma
masinlarindan istifada edirlor.
Bir cox corakbisirma muassilarinda T1-Xt2A
tipli yogurma masinlarindan istifada edilir.






Aqgregat v@ mexanizimlarda fasilasiz olaragq xamirin
hazirlanmasi Gg¢ln fasilasiz isleyan masinlar genis
vayilmisidri. @sasan bunlar X-12, hamg¢inin PMK,
ikivalli X-26 ve b. Hal hazirda bizim corak
mudssilarimizda fasilasiz islayan XTP xamirhazirlayan
agreqatlardan, bunkerli fasilali isloyan aqreqgatlardan,
XTY-D tipli xamirhazirlayan mexanizimdan istifado
olunur. Bununla yanaci bazi corakbisirma
muassilarinda da diyirlayici halgavari konveyerlor,
hamginin XTP aqreqati, i8-XTA ,MTiPP-RMK bunkerli
aqreqatlardan da genis istifada olunur.



Xomirhazirlayan agreqgatlar cox zaman
axin xatlarinda qurasidirlir vo bir xatt
Uzra xemirin hazirlanmasi tc¢un
nazoarda tutlut. diyirlayici mexanizimi
olan fasilali isloeyan masinlarda olan
xomir gatisigint muxtalif ndv corayin
bisirilmasi t¢cin muxtalif xotlara
aparmag olar .



Xomirhazirlayan avadanliqg xemirbolan
avadanligin yaninda yerlasdirila bilar, lakin bazi
corak zavodlarinda xemirbdlan avadanligin

ustundaki sahada v
verlasdirilir. Xemir
diyirlayici mexanizim

9 ya basga martabada
nazirlayan aqreqatlari
o ovoz etdikda istehsal

sahasi muayyan qac

or azalir. 1t gucu olan

muassisanin yogurma masinlarinin

qgurasdirilmasi G¢cln vy

er 6m?, xomirhazirlayan

agreqat qurasdildlgda ise saha 2 dofoe azalir.



Xomirhazirlayan avadanlig Ucin otagin
hundurlayu 4,8-6 m olmalidir. Bu
avadanlig divardan 0,8 m az
olmayaraq arali, yogurma masinlarinin
oxlari arasinda masafo is® 2,3 m az
olmayaraq qurasdirilir.
Xomirhazirlayan agreqgatlar adatan
axin xatlaerinde qurasdirilir. Orsinlori
xomirdan ayirmaqg ucun arsinatan
gurasdirilir.



Fasilasiz isleayan x®miryoguran masinlar adatan
stosionar tutmlu gabdan ibaret olmaqla daxilind®a
firlanma ve yaxud dairavi harakat edan qarisdirici
ktraklar verloamisidir.
Bu masinlar asagidaki gruplara bolintr
1.Qarisidirict karakliear T —formali olan birkameral
xomiryoguran masinlar. masinda yogurulma zamani
xomir zaif mexaniki tasire maruz galir vo garisdirma
valinin ~ firlanma  tezliyinin  artinlmasi  kitlanin
yogurulmasi prosesini pislasdiri. Bu grup masinlara X-
12 tipli xemiryoguran masinin misal géstarmak olar.



2.Qarisdirict ktiraklari trapesiya formali va
vintvari snekdan ibarat olan ikikamerali
xomiryoguran masinlar.
3.Qarisdirici snekli ve radial vintli olan
ikikamerali xemiryoguran masinlar. bu
masinlara FTK-1000 (macaristan) agregatini
misal gostarmak olar.
4.Dordkunclt garisdiricili va snekli olan
ikikamerali xemir-yoguran masinlar. garisdirma
kamerasi diskli diafragma vasitasile ayrilmisdir.



5.Slindrik sakilli garisdirma kamerasinda snekli barabanli vo
konuslu kamerada isa dlicbucaqli kiirakllari olan ikikamerali

xamiryoguran masinlar . bu sxem xamirin yuksak intensiv

yogurulmasi prosesini tamin edir.

6.Qarisdirici ktiraklari T- formali olan ikivalli ve birkamerall

xamiryoguran masinlar. bu masinlarin konstruksiyasi xeamirin
daha intensiv yogurulmasini temin edir.
7.1ki valli v ona birlsdirilmis yayvari lentli kiiraklari olan
birkamerali xamiryoguran masinlar.
8.Yayvari garisdirici karaklari olan ikivalli va ikikamreli
Xxamiryoguran masinlar.



®TK-1000 tipli xemiryoguran masin bugda va covdar
Xxamirinin intensiv yogurulmasi tcun tayin edilmisdir.
silindrik formali su soyuducu kéynakla tachiz elmisdir.
Kameranin daxili divar sethina mixvari ¢ixintilar
baglanmisdir. kamera oynaq vasitasile asanll iki
hissaya ayrilmala temizlanir. Qarisdirici snek va
kraklar masinin asas valina barkidilmisdir. Yogurma
kamerasinin son qurtaracaq hissasi konuslu taxmadan
vo gisaborudan ibaratdir. masin son derace
kompaktligi ve yiuksak etibarligi ile farglanir.



Fasilasiz isleyan xemiryoguran masinlarin
yogurma kamerasinin tutmu asagidaki dusturla
tayin edilir.

36000K,



Bunkerli aqreqatlarin texnoloji hesabati
xomirhazirlama zamani yarimfabrikatlarin
reoloji xtsusiyyatlarinin oyranilmasi
naticaesinde bu formula ile hesablanir

P 100TD
B..q 60(D—1)

V4=




Bir xottaeda bir neca ¢orak novi
istehsal edildikde aqreqgatin hesabati o
corak novuna gora aparilir ki. hansinin

ki, hazirlanmada yarimfabrikatlarin
gicqirmasi zamnail bunkerin hacmi
maksimal deracada olur.



Fasilali islayan TMM-1M tipli masin
muxtalif gatqili xeamirin yogurulmasi
tucun tayin edilmisdir va bunovra
tavasindan, saquli govdadoan, arabaya
gosulus xamir gqazanindan, elektrik
muharrikindan va oturic
mexanizimlardan ibaratdir.



Elektrik mUharriki icibos cuqun gévdanin
icarsinda yerlasir. Firlanma hoarakati
elektrik muharrikinin valindanikitorafli
cixis vali olan sonsuzvint reduktoruna
oturulur. Bir tarafden harakat zancir

oturmasi va carxqgolusurglqgolu vasitasile

xomiryoguran lingd, digar tarafdan araliq

val va ikinci sonsuzvint reduktoru
vasitasile donan diska, oradan is® gazana
oturaldr.



Qazgan arabaciginin iki yan carxi
va firlanciga —linga barkidilmis orta
carxi vardir. bu cur qurulus
arabacigin carxlarini gazan ila
birlikda istanilon istigamatda
harakat edtirmaya imknan verir.



Qazanin dibin® ucu kanara ¢ixan yumruglu
diskl® qurtaran val sart barkidilmisdir. gazanin
blindvra tavasinin Ustlind surusdurarkan
yumrucug donan diskin xususi yarigina girir,
naticada gazan elektrik muharrikindan
firlanma harakati alir. bu zaman arabaciqg
tarpoanmaz qalir, clinki xtsusi qgifilla bundvra
tavasina sart barkidilmisdir. bundan alavsg,
gazan arabaciqgla birlikda satinin tstuna uc¢
silindrik civinin kdmayi ile dayandirilmisdir.
pedalin kdmayi ile gazan arabacigini ¢catidan
ayirmagq olar.



