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Corayi gicgirmaya maruz galmis un
xomirindan bisirilmis adadi
momulat saklinda istehsal edirlor.
Mamulatin sathi bark gabigla
ortulmusdur, daxilinda is® yumsaq,
araligh, rezin sakilli ici vardir.



Corak istehsali Gclin @sas xammal bugda
v covdar unu va icmali sudur. 9lave
xammal qismind® maya, duz, sakar, yag vo
muxtalif gida gatgilarindan istifada edilir.
Corak bisirmak tGcliin un yumsaq bugdanin
unlu denalarindan hazirlanir. Bela unun
strukturu sepilmis toz sakillidir. Butun
olave xammali aralig maye yarimfabrikata
cevirirlar: mahlul, emulsiya va suspenziya.



Corak bisirmak dcun xamir yogurulma
v qicigqirma naticasinda verilmis nov
corak Ucun talab olunan tursulugu voe
fiziki xtsusiyyatlari alir: elastiklik,
formasaxlama va gatsaxlama
gabiliyyatididr ki, onlar bisirmaya daxil
olan xeamir pastasinin maksimal
hacmini temin edir.



Hal-hazirda ¢corakbisirma istehsalinda
mexaniklasdirma daracasi ile
fargloenan iki ndv axin xatti totbig
edilir. Mexaniklasdirilmis xotlorda
cesidli corak bulka mamulatlarinin
istehsalinda cesid grupu daxilinda bir
nov mahsuldan digar ndov mahsula
kecmak mumkunddar.



Mahsulun kuitlavi novlari (batonlar, formali
vo dairavi corak) xususi kompleks —
mexaniklasdirilmis xatlarda vo
avtomatlasdiriimis xatlarda istehsal edilir.
Corakbisirma istehsalatinin 8sas proseslori
Xomir yogurma va resept garisigli-xamirin
gicqirdilmasidir. Xemirin yogurulmasi
zaman! komponentlar garisdirilir.



Qarisig mexaniki emala maruz galir vo
hava gabarciglari ile dolur, garisigin quru
komponentlarine neamliyin hidrolitik tasiri

bas verir, xamirin masamali karkasi
formalasir. Xamirin gicigirmasi mayalarin,
sudtursusu ve digar bakteriyalarin hayat
foaliyyati hesabina bas verir. Qicqirma
zaman! xamirda onun fiziki
xususiyyatlarini dayisan mikrobioloji ve
fermentativ proseslar bas verir






Qicgirma zamani xamirda onun fiziki
xususiyyatlarini dayisen mikrobioloji va
fermentativ proseslar bas verir. Qabarciglari
karbon dioksiddan, su buxarindan, spirtden vo
digor qicqgirtma mahsullarindan ibarat gazla
dolmus, elastik-plastik gafasli saxlanilan
masamali-dalikli struktura amal galir. Corayin
istehlak xdsusiyyatlarini miayyan edan
aromatik ve dad maddalarinin yigilmasi bas
verir.



Corak bisirma istehsalinin mahsulu
tamamlanmis emtaa va istehlak edilon sakilda
buraxilir. Xisusi gablasdiriilmamis ¢orayin
saxlama muddati 1-2 sutkadir ve ona gora da
onun istehsalatini bilavasita istehlak yerlarinda
istehsal edirlar. Nagl etdirmak tUcun ¢orayi agac
gutulara yigirlar , sonunculari stellajda ve yaxud
arabaciqda yerlasdirilor va xtsusilasdirilmis
avtomabillarda dasiyirlar.



Texnoloji prosesin marhalalari. Corak
hazirlanmasini asagidaki marhalalara ayirmagqg
olar:
xammali istehsalata hazirlamaq : saxlama,
garisdirma, aerasiya alema va unu
dozalasdirmaq; icmali suyu hazirlamaq; duz vo
sokar , yag emulsiyasini vo maye suspenziyasl
garisiglarini hazirlamaq va istilesdirmak;
resept komponentlarini dozalasdirmaq, xemir
yogurmag, oparanin va xamirin qicqirdilmasi;



ayrilma-yetismis

xomiri eyni katlali

porsiyalara ayirmaq;
formalasdirma xemir tadaruklarini
muayyon sar slindrik va digar forma
vermak Ucun mexaniki emala ugratma

sarmo -forma

pastahlarinin o

asdiriimis xemir
Icqirmaslt. Xamir

pastahlarinin sarilmasindan sonra onlari

k&smaya maruz goymag olar (boton,
bulka)



xomir tadaruklarinin hidrotermiki
emall va ¢corayin bisirilmasi;
corayin soyudulmasi, ¢ixdas
edilmasi vo saxlanilmasi



Corak istehsalinin texnoloji prosesinin
baslangic marhalasi, unu suyu, duzu,
sokari, yaglari, mayalari va digar xammalin
istehsalat hazirlanmasi va saxlanilmasi,
naqletdiriimasi avadanliglar kompleksi il
verind yetirilir. Xammali saxlamagq tcun
kiselardan (torbalardan) metal ve doemir
beton hacmlardan va bunkerlaradn
istifada edilir.



Boyuk olmayan muassisalarda unlu mesoklari
naql etdirmak d¢cliin mexaniki yuklayicilari olan
naqletdiricilar, unu isa calali, zancirli ve vintli
konveyerlar tatbiqg edilir. Iri muassisalarda unu
naql etdirmak dclin pnevmatik nagl etdirici
sistemlor totbiq edilir. Maye yarimfabrikatlar
nasosla vurulur. Xammalin hazirlanmasi
alaklarin, garisdiricilarin, magnit aparatlarinin,
suzgaclarin ve komakci avadanliglarin kdmayi
i@ hayata kecirilir.



Xottin aparaict kompleksi resepr
komponentlarin qizdiriimasi,
dozalasdirilmasi ve garisdirilmasi
avadanlqgiarindan ibaratdir: oparanin va
xomirin gicqirdilmasi, xamirin porsiyalara
ayrilmasi ve xamir pastahlarinin vo
varimfabrikatlarin formalanmasi. Bu
kompleksin tarkibina, dozatorlar, xamir
hazirlayan agreqgatlar, xemir yoguran,
bollusduran va formalasdirici masinlar.



Xottin novbati kompleksi serma, gablasdirma
va xomir pastahlarinin bisirilmasi. Buraya serma
skaflari, xemir pastahlarini gablasdirma, yerini
dayisma va kasma mexanizimlari vo
corakbisirma peclari aiddir. Xattin sonuncu
avadanliglar kompleksi hazir mamulatin
soyudulmasini, gablasdirilmasini, saxlanilmasini
ve naql etdirilmasini temin edir. Burada
soyuducu sobanin ekspedisiyanin va hazir
mahsul ambarlarinin avadanliglal vardir.



Bugda unundan pecin dibinda bisirilan ¢corak istehsal
iclin xattin masin aparat sxemi sakil 3.1.dd
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Sokil 3.1 Corok istehsali xattinin masin-aparat sxemi



