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MOVZU XIlll. QIDA SONAYESI

MUOSSISOLORINDD ANBAR TOSORRUFATI
VO DISPETCER XIDMOTIN TOSKILI

PLAN
1.Anbar tasarriufatt ve maddi istehsala
xidmatda onun yeri va rolu
2.Anbarlarin obyektlari ve texniki vasitalori

3.Istehsal prosesnin operativ tanzimlanmasi
sistemi vo onun taskili

4. Dispetcer xidmatinin magsad va vazifaleri,
texniki vasitalari vo idara edilmasi



Anabar tasorrufati mahsullarin, amak cisimlarinin va
omak vasitalarinin  gdbulu, yerlasdiriimasi
saxlanilmasive buraxilisi Uzre nazarda tutulmus bina
va gurgularin macmusunu 6zunda ahata edir. Anbar
tasarrufati mahsullarin vo maddienerji ehtiyatlarinin
istehsal sahasindan istehlak sahasin®, hamcinin
istehsal sahasi daxilinde harakati prosesinda salamat
saxlanimasini temin edan maddi-texniki bazanin
torkib hissasi olub, xammalin, materiallarin,
yanacagin, yarimfabrikatin va& hazir mamulatin
normal dovretmasinin ZOruri sortidir.



Anabar tasarriufatinin strukturu
iqtisadiyyatin bu vo ya digar sahasino -
sonayeyeo, tikintiyo, kand
tosorrufatina, ticaroete voe s. maxsus
olmasi ile, yerlasdiyi oraziya, toakrar
istehsal prosesindaki yerin@ goro
muayyan olunur.



Demali, senaye muassislarinin lazimi migdarda,
nomenklaturada, cesidde vo keyfiyyatds
material resurslart  il@  muitemadi temin
olunmasinda anbar taserrifatt mihim rol
oynayir. Cunki muassisalarin kanardan aldiglar
material resurslari birbasa istehsala verilmir.
Onlar ilk névbada muassisanin anbarin daxil
olur vo orada istehsal istehlakina hazirlandigdan
sonra sexlarg, istehsal sahalarine vo ayri-ayri is
verlarind verilir.



Anbar tasarrufati iscileri ilk novbada material
ehtiyatlarinin vaxtinda hem kamiyyat, ham da
keyfiyyotco gobul olunmasini tomin
etmalidirler. Isin bu marhalasinde yuklarin
gobul olunmasi Gzre muayyan edilmis sortlara
duridst amal etmak xususi il@ vacibdir, cunki
valniz bu sortle materiali alan mulassisa
mohsulu gondaran muassisaya materiallarin
catismamasi, vyaxud vyuklerin  keyfiyyatinin
gusurlu olmasi hagginda iddia tegdim eda biler.



Bundan basqa , anbar tasarriufati
iscilori material resursalrinin
gorunub  saxlanilmasini  teamin
etmali, onlarin itkisin@ ve& xarab
olmasina , habeld onlarin
ogurlanmasina vo askik galmasina
yol verilmamalidir.



MUuassis® migyasinda sexlarin, istehsal sahalarinin vo
ayri-ayri is yerlarinin material resurslari ile birgerarda
vo mutasakkil “gidalandirilmasi” isinde anbar
toasarrifati mihum rol oynayir. Bu maqgsadla bir cox
sonaye muassisalari material resurslarinin ehtiyatlari
uzro “maksimum-minimum” nazarat usulu tatbig
edirlar. Bu Usulun mahiyyati ondan ibaratdir ki, istehsal
ehtiyatlarinin miayyan edilmuis normalarina 8@sasan
material resurslarinin har bir névu , profili va tipi Gzra
anbarda saxlanila bilean galigin maksimum va minimum
hadlari muayyan edilir.



Bu zaman maksimum qaligin gadari
asagidaki kamiyyata barabar olur:
sigorta ehtiyati il@ masimum cari
ehtiyat vo hazirlig ehtiyatlarin cemina.
Material ehtiyatlarinin minimum haddi
159, sigorta ehtiyatlari il@ hazirlig
ehtiyatlarinin cemina barabar gabul
edilir.



Materiallarin sexlara, istehsal sahalerina va
ayri-ayri isyerlarina catdirilmasi iki Gsulla: passiv
vo foal Usullala haayat kecirilir. Passiv Usul
(bezon buna adi Usulda deyilir)-istehsal olunan
nomenklaturu vo buna muvafig olarag hamin
mahsulun  hazirlanmsi  G¢clin soarf edilon
materiallarin novlori tez-tez dayisilon
muassisalarde daha genis totbiqg edilir. Bela bir
usulun totabiq edildiyi yerlerda sex vo istehsal
sahalari materiallarianbarlardan lazim olduqca,
bir dofalik talabnamaler Uzro, yaxud limit
kartalarina goro alirlar.



Materillarin sex, istehsal sahasi vo ayri-ayri is yerlarind
gotirilmasinin faal tsulu ise sorf ediloan mateialin
nomenklaturu nisbatan sabit olan muassisalards,

yanin kutlavi va iri seriyali istehsal saraitinda tabiq
edilir. Bu Gsulun mahiyyati asagidaki kimidir: sex vo
istehsal sahalarinin rehbarlari, hemcini ayri-ayri
fahlaler gabgcadan onlar G¢clin muayyan edImis limita
9sason, hala plan ayi baslamamisdan avval, maddi-
texniki tachizat sébasina na kimi, ne gadar ve mahz
hansi muddatde material almagq istadiyi bildirir.
Bundan sonra, anbar tasarrifatinin iscilari aldig
talabnamalara muvafiq olarag materiallari sexlars,
istehsal sahalarina va ayri-ayri is yerlarina catdirir.



Muassislorde adaton uzun muddat saxlma
ve tarnzit anbarlarindan istifade edilir.
Uzun muddat saxlama anbarlarinda
istehsal-texniki tayinatli mahsullar orta vo
va uzun muddat orzinde yerlasdirilir;
tranzit anbarlan is® -hamin xarakterli
mahsullari muxtalif istehsalcl
muassislardan Vo muxtalif mal
gondaranlardan alir v mumkun gadaer tez
vaxt orzinde onlan tayinat vyerlarina
vollayirlar:



Sonaye muassislarinda istehsalin
xarakterinden ve hacmindan asili olaraq,
geyd etdiyimiz kimi, muxtalif tipdo, dlclida
v konstruksiyada anv\barlardan istifadoe
edilir. Bela bir hal onlarin isinin taskilini vo

planlasdiriimasini muayyan goador
cotinlasdiri. Odur ki. Bazi alamatlar goro
anbarlari tosniflasdirilmasi zoruroti

yaranir.



Konstruksiyalarina gora-muassis® anbarlari
dord qrupa ayrilir: bagh anbarlar (burada tez
korlanan, hava s®raitinden qorxan istehsal-
texniki tayinatlh mahsullar saxlanir); asig
anbarlar (bele anbarlarda hava seraitindan
gorxmayab, yagis ve rutubatdan korlanmayan
materiallar, ); vyarim-acig anbarlar (bels
anbarlarin ya uastu ortult, yanlar acig , ve ya
vanlari bagh Ustli acig olur); xisusi anbarlar
(bele anbarlarda giymatli materaillar vo haayat
Ucun tahluka torada bilan materiallar saxlanilir)



Tayinatina gora muassisa anbarlari iki
grupa ayrilirlar: I, Umummuassisd
anbarlari- burada muassisenin istehsal
-9sarrufat foaliyyati Ucun ahamiyyat
kosb edoan istehsal-texniki tayinatl
mohsullar saxlanilir; I, sex (sitehsal
sahasi) anbarlari- burada konkret sex
ucun ahamiyyat kasb edoan istehsal-
texniki tayinathh mahsullar saxlanilir.



Istehsa-texniki tayinatl
mahsullarin novlarie goro-
avadanliq, aletler, materiallar,
ehtiyat hissalori, yarimfabrikatlar,
hazir mahsullar, tasarrufat
invertarlari vaistehsal tullantilari
saxlaniimasi tcun yaradilan
anbarlari forglandirilar.



Sonaye muassisalarinda anbarlar
funksiyalarina gora-tachizt,
istehsal va satis anbarlairi vardir.
Ixtisaslasdirilmasi deracasina goro
1S© anbarlar ixtisaslasdiriimis,
universal, v qarisiq formada
olurlar.



Istehsal prosesinin opertiv teanzimlanmasi
maddi istehsal sahalarinin mutasakkil
gaydada falaiyyat gostarmasinin muhim
sortlarindoan biridir. Burada 8sas magsad
texnoloji proseslarin muayyan edilmis
normativlerden ve Usullardan kanarlasma
hallarinin aradan galdiriilmasi Gcun z®oruri
texniki-taskilati tadbirlern islanib
hazirlanmsindan ibaratdir.



Istehsal prosesinin gedisatina operativ
nozarat va tonzimleama  metodlari
istehsalin taskilati tipinden asili olaraq
totbiq edilir. Istehsal prosesinin operativ
tonzimlanmasini texnboloji intizama riayat
olunmasinin muhum soridir. Texnoloji
intizam dedikda, istehsal prosesinda
mahsul hazirlanmasinin texnologiyasinin
talablerine ciddi ve daqiqg amal olunmasi
basa dusulur.



Istehsal prosesinin operativ tanzimlanmasinin 8sas
prinsiplarin@  asagidakilar aiddir: a) operativ
toanzimlema planl xarakter dasimalidir, yani istehsal
prosesind fasilasiz olaraq nazarat istehsal-dispetcer,
yaxud istehsalat sobasi tarafinden  hayata
kecirilmalidir; b)operativ tenzimleama kompleks
xarakter dasimalidir, yoni maddi istehsal sahalarinda
hayata kecirilon butlun texnoloji proseslora operativ
nazarat edilmalidir; c) operztiv tanzimlema ganatcil
olmaldir, yani operativ tanzimlayicilor optimal sayda
vo amak soarfi minimal olmalidir. Lakin bu istehsal
prosesinin operativ tanzimlanmasini tamin etmalidir.



