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TOSKIL USULLARI VO TIPLORI
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1.Axinli istehsal Usulu v@ Onun Taskili
Sortlori

2.Axin Xatlarinin Muxtalifliyi vo Tosnifati
3.AXIn Xatlorinin Parametrlarinin

Hesablanmasi

4.Axinh Istehsal Usulu ve Onun Taskili
Sortlori

5.istehsalin Qeyri-axinli Usullarinin Taskili



Qida s@nayesinin tarkibi v® onun sahalarinin tasnif edilmasi

Sonaye sahalarinin bir tarkib hissasi kimi qida
soanyesi butovlikde maddi istehsal daisrasine aiddir
ve genis tokarar istehsal prosesinde ictimai amak
bolgisinin muayyan funksiyalarini yerina yetirir.
Qida sanayesi muxtalif sahalar kompleksi oldugundan
onlarin tasniflasdirilmasi va gruplasdirilmasi maqgsa ila
nainki mahsulun istehlak xtsusiyyatini, habelo taskilati
texniki  sortlori, idarsetmanin, planlasdirmanin,

tochizatin vohdatini xarakterize edan bir sira slamatlor
secilir.



Malumdur ki, muassis® miqyasinda ham
buraxilan mahsullarin xtsusiyyatlari, migyasi vo
texnologiyasi, ham da istehsalin
ixtisaslasdirilmasi, mexaniklasdirilmasi vo
avtomatlasdirilmasi saviyyasi olduqca
muxtalifdir. Mahz buna géro da bu va ya diger
muassisada istehsalin taskili Usullarinin
muayyanlasdiriimasina fardi yanasmaqg
lazimdir. Tacrubada istehsalin taskilinin axinli,
dastali ve fordi tsullarini farglandirirlor.



Bu Gsullardan an semaralisi axinli istehsal
usuludur. Bu Usul ixtisaslasdiriimis,
texnoloji cehatdan ardicil yerlasdirilmis is
verlarinda hayata kecirilon asas va
komakci @amaliyyatlarin vaxt etibarila
uzlasdirilmis ahangdar takrarlanmasina
asaslanir. Istehsalin axinh Gsulla taskilinin
muhum sortlori asagidakilardan ibaratdir.



Istehsal prosesi ayri-ayri @maliyyatlara elo
bolinmalidir ki, onlarin yerina yetirilmasina sorf
olunan vaxt mimkin qadar bir-birlerine
barabar olsun;

Osas vo komakci eamaliyyatlar sinxronlasdiriimis
sokildo hayata kecirilsin;

Masin Vo avadanliglar mahsulun
hazirlanmasinin  texnoloji  ardicillhgr  Gzro
verlasdirilsin;



Muayyon is yerinda konkret emaliyyat yerina
yetirilsin;

Hissalar emal olunduqgdan sonra bir is yerindan
digarina fasilasiz 6turulstn;

Xususi nagliyyat vasitalori, yani kompleks
mexaniklasdirilmis ve avtomatlasdiriimis axin xatlori
totbig edilmakla istehsalin ahangdarligi tamin
olunsun;

Istehsalin axinh Gsulla taskili iqtisadi cahatdan
olverislidir



Axinli istehsalin ilkin v@ asas halgasi axin

xottidir. Axin xatti dedikc

hazirlanmasinin texnoloj

9, mamulatlarin
| ardicilhgl tzra

verlasdirilimis is yerlarinin comi nazarda

tutulur. Senaye muassisalarinda muxtalif

tayinatli ve xarakterli axin xatlari tatbig
edilir. Onlardan semarali istifade olunmasi

onlarin tasnifatlasdirilmasini talab edir.



Ixtisaslasdirma daracasind géra - axin xatlori ik
grupa bolunur: Bir asyall axin xatti nisbaton
sabit konstruksiyaya ve texnologiyaya malik olan
va coxlu sayda hamcins mamulatlar hazirlayan
sonaye muassisalarindg, sex va istehsal
sahalarinda totbiq edilir. Bu zaman axin xattina
toahkim olunmus hissalarin emal edilmasi masin
va avadanliglarin yerini dayismadan hayata
kecirilir ki, bu da istehsalin yuksak deracada
ahangdar vo fasilasiz gedisatini tamin edir.




Dayison asyall axin xatlari bir ve ya bir
grup hissalarin emalindan sonra digor
grup hissalarin emalina kecirilmasi il
saciyyalanir. Bu zaman har bir
hissonin emali, xarakteri va
xususiyyatlarindan asili olaraq
avadanliglar har daefa yenidan sazlanir
ki, bu da istehsalin ahangdar
gedisatina manfi tasir gostarir.



Fasilasizlik doracasind gora - axin
xotlari iki grupa bolunur:




Fasilali axin xattind® ©sasan bir nov
hiss®@ hazirlanir ve burada ayri-ayri
oamaliyyatlari tam sinxronlasdirmag
mumkun olmur, cunki axin xatlarinda
hayata kecirilon ayri-ayri @amaliyyatlar
vaxt etibarile bir-birlearin@ hamisa
uygun galmir.



Fasilasiz axin xatlarinda is® hayata kecirilan
oamaliyyatlar vaxt etibari ile bir-birind barabor
olur ki, bu da istehsalin fasilasiz gedisatini tamin
edir. Bundan basqa, fasilasiz axin xatlarinda
daima tokrarlanan va konkret is yerine tahkim
olunan eyni adda hissalaer emal olunur. Beld
axin xatlari @sasen, masingayirma zavodlarinda
va k/t mahsullarinin emali miassisalarinda
daha genis totbiq edilir.




Istehsalin ahata edilmasi daracasina goére -
Umumizavod, sex vd sahd axin xatlarini
farglandirirlar. Bela axin xatlerinin tatbiqi
kompleks mexaniklasdirilmis vo
avtomatlasdirilmis sahalarin, sexlarin vo
muassisalarin yaradilmasina imkan verir.
Mexaniklasdirma va avtomatlasdiriima
SOViyyasind gora - axin xatlari gisman
mexaniklasdirilmis, kompleks mexaniklasdirilmis
ve avtomatlasdirilmis axin xatlarina ayrilir.



Qisman mexaniklasdirilmis axin xatlarinda
amaliyyatlarin yerina yetiriimasinda ol
amayindan daha cox istifada edildiyi
halda, kompleks mexaniklasdirilmis axin
xotlarinde amaliyyatlarin aksar hissosi
masin vo mexanizmlarin komayile hayata
kecirilir, avtomatik axin xatlarinda is®
butlin amaliyyatlar masin va
mexanizmlarin vasitaciliyi il@ yerina
yetirilir.



Axinh Istehsal tsulunun tatbiqi bir sira
hesablama amaliyyatlarinin
aparilmasini nazarda tutur, yani axinli
istehsal Usulunu tatbig etmak lUcgln
ovvolcadan axin xattinin takti,
mahsuldarligi, tempi, ahangdarligi,
surati, uzunlugu, onda yerlasdirilacak
is yerlarinin ve avadanliglarin sayi ve
s. hesablanmalidir.



Axin xatlarinin takti — bir-birinin
ardinca buraxilan hissalarin emal
olunmasina sarf edilan vaxt intervalini
saciyyalandirir, is novbasinin
uzunlugunun hamin névba arzinda
istehsal olunan hissalarin sayina olan
nisbati kimi tayin olunur ve dagiga
(saat, gtin) ile olculir.



Axin xatitinin ahangdarhigi — nagliyyat
vasitalarinin is yerlari arasindaki harakatinin va
va hissalarin bir is yerindan digarina
verilmasinin intensivliyini xarakterizoe edir. ©gor
hissalar bir is yerindan digarina tok-tak
verilarsa, onda axin xattinin ahangdarliginin
kemiyyati taktin kemiyyatina barabar
olacaqdir, yoni

AXGTT = RTAKT



ogar hissalor bir is yerindan digarina
dost halinda oturulursa, onda axin
xottinin ahangdarliginin kemiyyoti
doastada olan hissalarin sayinin
(N,icso) axin xattinin taktina (R,
vurulmasi hasili kimi tayin edilir, yoni

AxeTT = RTAKT * NHisse



Axin xattinin mahsuldarhigi — onun tempi ile
xarakterize olunur. Temp dedikd®, eyni vaxtdan bir
axin xattinde ahangdar buraxilan hissalarin migdari

basa dusultr. Axin xattinin tempi onun gunluk istehsal
programinin (Npgoq) axin xattinin taxtina (R.,,,) olan
nisbati kimi tayin edilir, yani

Ta.x. = Nproq. / RTAKT

Axin xattinda yerlasdirilacak avadanliglarin sayini
muayyan etmak Ucln hissa vahidinin emal olunmasina
sorf edilon vaxti (T,,,), axin xattinin taktina (Ry,)
bolmak lazimdir, yani

N, =Tem. / RyakT




Axin xattindaki is yerlarinin sayinin
hesablanmasi metodikasi eyni il
avadanliglarin sayinin muayyan

edilmasi kimidir. Lakin burada
fahlanin 6z is normasinin yerind
vetirilmasini nezara alan amsal
hesaba alinir, yani

Ni.y=Tem./ (RTAKT * Rnorma.)



Axin xattinin uzunlugu — onda
verlasdirilmis iki gonsu is yerlari arasindaki
masafani saciyyalandirir. Odur ki, axin
xottinin uznlugunu tayin etmak Uclin onda
yerlasdirilmis is yerlarinin sayini (N, ) iki
gonsu is yerlari arasindaki masafaya (L

vurmagq lazimdir, yani

I'a.x. = Niy. * qun

qon.)



Axin xattinin surati — onda
verlasdirilmis iki gonsu is yerinin
markazlari arasindaki masafanin
(Lg.m.) @xin xattinin taktina (R,
olan nisbati kimi hesablanir, yani

Vax. =I-q.m. [ Ryakr



