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GIRIS

Xalq istehlaki mallar1 istehsalinin vo xidmat sahasinin in-
kisafina dair kompleks proqraminda deyilir:

"Xalqin rifahin1 daha da yiiksaltmok an miihiim proqram
tolobidir, onun sosial-iqtisadi siyasotinin 6zayidir. Bu mogsado
real suratdo catmaq ictimai istehsalin fasilosiz inkisafi vo tok-
millosdirilmasi, onun somaraliyinin yiiksaldilmasi, adamlarin
sosial va amoak faalliginin artirilmasi yolu ilo mimkiindiir".

Xalq istehlaki mallar1 buraxilis1 baslica olaraq istehsalin
togkilini yaxsilasdirmaq osasinda onun intensivlesdirilmasi,
qurgulardan somorali istifado edilmasi, miiassisalorin yenidon
qurulmasi va yeni texnika ila tachiz olunmasi, texnoloji proses-
lorin tokmillasdirilmasi, xammal vo materiallarin miasir novlo-
rinin totbiq edilmoasi, mahsulun material tutumunun azaldil-
masi, ehtiyatlarindan gonastls istifads edilmasi hesabina dur-
madan artirmasi zorurati qeyd olunur.

Yiingiil sonaye, madoni maisot vo tasarriifat mallar isteh-
salinin va istehlakinin strukturunu foal surotdo vo moag-
sodyonlii tokmillosdirmok, ohalinin tolobatinin doyisilmasini
vaxtinda duymagq sohar vo kond sakinlorinin amayinds, maise-
tinda, asuds vaxtinda sosial iqtisadi doyisikliklori daha dolgun
nozors almaq nozords tutulmusdur.

Momulatin keyfiyyatini va g¢esidini kokiindon yaxsilasdir-
maq onlarin texniki vo estetik soviyyssini, isdo davamligini
yiiksaltmok ohali tiglin mallar istehsali ilo moaggul olan sonaye
saholorinin birinci doracali vazifasidir.

Tabii xammaldan yeni kimyavi liflor va saplar isladilmoklo
yiiksok keyfiyyotli pargalar istehsali genislondirilocokdir. Par-
calarin badii-kolorit tortibati xeyli yaxsilasdirilacaqdir. Pam-
biq, katak, ipak, yun parcalar, habelo garisiq parcalar istehsa-
linin artirilmasina dair tapsiriqlar miioyyan edilmisdir. To-
Xxunmayan moisat toxuculuq materiallarinin, stini xazin, dose-
mo oOrtiiklorinin buraxilisi daha boyiik siirotls inkisaf etdiri-
lacok vo gesidi genislondirilocokdir.

Baslica vazifa bu baximdan miisyyanlosdirilmisdir. Homin



vozifa elmi-texniki toroqqinin siiratlondirilmasi, istehsalin yeni
texnika ilo tochiz olunmasi vo yenidon qurulmasi, yaradilmis
istehsal potensialindan intensiv istifado edilmosi, idaraetmo
sisteminin va tasarriifat mexanizminin tokmillogsdirilmasi tomali
tizorinds iqtisadiyyatin inkisafinin siirat vo somoraliyini artir-
maqdan vo bunun asasinda xalqinin rifahinin, daha da ytisal-
tmokdon ibaratdir.

Darslik vasaiti tortib edilorkon digor ixtisas fonlari do nazo-
ro alimmusdir: tikis materialstinashigi, tikis momulatlarinin tex-
nologiyasi, geyimlorin konstruksiyasi va s. adlar1 geyd edilon
fonlor todris miiddotinds ayri-ayri kurslar tizro monimsonilmis
vo dors vasaitinds gostorildiyi kimi tikis sexlorinin vo fabriklo-
rinin layihalondirilmasi hissasi {izra do 6z oksini tapmisdir.

1. TIKiS MUOSSISOLORININ
LAYIHOLONDIRILMOSI UCUN OSAS
GOSTORICILOR VO MORHOLOLOR

1.1. Yeni tikilocok vo yaxud mévcud miiassisonin barpa
olunmasinin texniki-igtisadi cohatdan ssaslandirilmasi

Yeni tikinti dedikda, bu, istehsalin giiciiniin artirilmasi, sla-
vo mohsulun istehsali basa diisiiliir. Yeni miossisalorin tikintisi
istehsal qiivvalorinin cografi yerlosdirilmasi 6lkomizin rayonla-
rinin zongin tobii sarvatlorinin monimsanilmasi vo kigik-orta
soharlords is¢i qilivvesindon somorali istifade edilmasi demok-
dir. Yeni tikinti imkan verir ki, istehsal yiiksak toskili-texniki
saviyyada tochiz edilsin vo bunun da sayasindo miiassisonin
texniki-iqtisadi gostaricilori yaxsilasdirilsin.

Yeni tikintiys baslamazdan avval se¢ilmis rayonda ohalinin
tikis momulatlarina olan tolobatini, homon sahodo amok moh-
suldarhigmin artimini vo golocokds tikis momulatlar: ¢esidlori-
nin artimini, 6z novbasinds sahalorin genislondirilmasi ila s.
olagadar olaraq istehsal birliklori nozdinds filiallarin yaradil-
masini da avvalcadon nozars almaq lazimdir.

Foaliyyat gostoron miiossisonin genislondirilmasi dedikda
onun yeni tikilocok tikis mioassisasi ilo uygunlugu coxdur,
¢linki yeni obyektlorin yaradilmasi ilo slagadar olaraq istehsa-
Iin giicii do artir vo slavs olaraq is¢i yerlori yaradilir. Lakin
faaliyyot gostoron sahalor va sexlor doyisdirilmir. Daha dogru-
su, miiassisanin istehsal kiiciiniin artimina texniki cohatdan sa-
halorin silahlandirilmasi sobab olur.

Yenidon barpa dedikds — bu proses miiossisonin yeni texni-
ka ils silahlandirilmasi, yoni on miitoraqqi inkisaf etmis texni-
ka va texnologiyanin totbiqidir ki, bunun da sayssinds istehsa-
lin somaraliliyi, artir, fiziki vo manavi cohotdon kohnalmis asas
fondlarin aktiv elementlorinin doayisdirilmasi ilo alagadar ola-
raq tikintido y1gim islori aparilir.

Yenidon barpa prosesi yeni tikintiyo nozoron tez basa golir,
¢okilan xarclar xeyli azaldilmis olur. Yenidan barpa o vaxt da-



ha olverisli hesab edilir ki, kohnalmis avadanliglar vo texnoloji
hazirlanma proseslori yenisi ilo avaz edilir, bu sortls ki, istehsa-
lin sahalori artirilmir vo sabit qalir.

Texniki modellasdirma dedikds — miiossisonin qisman yeni
avadanliq ilo tochiz edilmasi basa diisiiliir ki, bunun da saye-
sindo asas fondlarin elementlorinin texniki xarakteristikalari
yaxsilasdirilir.

1.2. Miiassisanin tikinti sahasinin secilmasi

Tikis sonayesinin rasional yerlosdirilmasi prinsipi ilo slaga-
dar olaraq, tikinti sohasi segilir. Tikinti sahosi se¢ilorkon qisaca
olaraq garsiya qoyulmus biitiin suallar1 ohato etmok sortilo
onun iqtisadi cohoatdon xarakteristikasi verilmolidir ki, bu
miiossisonin golocokdo somorali islomasi iigiin tikintiys ¢okilon
xarclor, onun basa c¢atdirilma miiddati avvalcadon noazars alin-
mis olsun. Eloca do yadda saxlamaq lazimdir ki, bazi sohorlor-
do yeni miiassisalorin tikintisi vo foaliyyat gostoran istehsalat
sahoalorinin genislondirilmasi qati qadagandir. Bildiyimiz kimi,
tikis miiossisalorindo qadin omoyine daha c¢ox ehtiyac ol-
dugundan elo tikinti rayonlar1 seg¢ilmolidir ki, burada kisi
omoyindon tam istifads edilir vo xalq tosarriifatinda ¢alismaq
ticiin qadin amayina ehtiyac olsun.

Tikinti sahasinin rasional sec¢ilmasindan 6tori bir ¢ox faktla-
ra fikir verilmoalidir ki, onlar tikinti middstinds vo ¢okilon
xarclora manegilik tératmasinlor. Bu faktorlar aiddirler: amok
resurslart (komplektlosdirmo monbalarini, ixtisas¢t kadrlarin
hazirlanma metodlarini vo formasmi gostormali) istilik vo
enerji resurslar1 (miitloq rayonda vo yaxud yerlords foaliyyot
gostoron elektrik stansiyalarinin, itilik elektromorkozlorinin
giicii vo layihalondirilocok miiassisalorin onlara qosula bilocayi:

Tikinti sahasi nagliyyat, domir yoluna, avtomobil yoluna va
caylarda nagletdirila bilon vasitalars yaxin olmalidir.

Tikinti sahasinin naqliyyat vasitalorine yaxinligi imkan verir
ki, miossisonin tikintisi vaxti tolob edilon tikinti materiallar:
dasinsin, eloca do tikinti basa ¢atdirildigdan sonra miisssisaya

talob edilon materiallarla tomin edilsin vo hazir mahsul ticarst
toskilatlarina noql etdirilsin:

Su vo kanalizasiya (miiossisonin sohor su sabokasino vo ka-
nalizasiyasinin birlogdirilmasi, ona yaxin oxsar miiossiso ilo
birlogdirilmasi vo tokrar olunmasi, eloco do imkan daxilinda
yeni su tochizati sobokasinin va kanalizasiyanin tikintisi analiz
edilir)

Tikinti materiallar1 (yerli tikinti materiallarindan vo yaxud
bu rayona yaxin togkilatlarin materiallarindan istifads edilmo-
si magsads uygundur);

Tikinti sahasinin topoqrafiyasi (tikinti sahasi hamar olmali,
bu sahoni sel basmamali, siirligmoys qarst miiqavimati ¢ox
olan mohkom grunt sahs daha moagsadouygundur).

Yeni tikilocok tikis miiassisasinin rasional yerlasdirilmasinin
osas moqsadi bir mohsulun istehsalina sorf edilon vaxtin azal-
dilmasidir. Bu vaxtin 6l¢iisii mohsulun maya doyari ilo toyin
edilir. Tikinti miiddoti istehsalin giiciinlin monisonilmasi ilo
toyin edilir.

1.3. Tikilon (yenidon barpa olunan) miiassisonin
istehsal proqgram

Miiassisonin giiclinii xarakterizo etmok {igiin iki anlayisdan
istifada olunur: yani, "miiassisonin hacmi" vo "mohsul istehsali”
tikis sonayesindo bu iki anlayis bir-birino uygun golir, ¢linki
istehsal dovriiniin uzunlugu boyiik deyildir (dérd vo bes giin
arasinda), buna gors do istehsalin hocmi galiq bitmomis moh-
suldan forqlonir vo buraxilisa barabardir.

Mohsul buraxilisi miiossiso torafindon natural ifadoads plan-
lagdirilir, elo ki, vahid sorti gdstorici (mohsulun omok tutumunu
nazaro almagqla) vo onun qiymotlondirilmasi do daxil olmaldir.

Mohsul buraxilisinin 6l¢iisii vahid sorti gostoriciys asason
(norma-saatla, omok-saatla) hal-hazirda faaliyyat gostoron
miisssisalords istifads olunur vo mohsulun tam amok tutumu-
na gors osaslandirilir, daha dogrusu, miiessisods ¢alisan biitiin
is¢ilorin faktiki amok sorfi basa diisiiliir.



&.@
Al
1 Q
53 2 00%
S
L)
S 2O .
90 7080| 24,0 72,0 80| 70
h 0) 0) ’ ®

Sakil 1. Dord martobali binada yerlosdirilmis tikis fabrikinin bas plani
(I variant): A — binanin inzibati-moigot hissasi; B — binanin istehsalat
hissasi; C — ikinci novbali tikinti {igiin ehtiyat saha; D — idman oyunla-
11 tigiin saha. Tikinti amsali. K1 =0,54 sahodon somorali istifade om-

sali K; =1,56
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Sokil 2. Dord mortobali binada yerlosdirilmis tikis fabrikinin bas
plani II-variant: A — inzibati-moaigot korpusu; B — istehsal korpusu;
C - ikinci novbali tikinti {igiin ehtiyat saho; D — idman oyunlar ti¢iin
saha. Tikinti omsali K =0,60; sahodon somoroli istifado omsali
Ku =180
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Sakil 3. Tikis-trikotaj kombinatinin bas planinin sxemi. Tikinti om-
sali K =0.72; sahodon somorali istifado omsali K, = 0.82
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Tikis sonayesindo natural ifadods mohsul buraxilis1 goriinii-
sling, qrupuna va oxsar ¢esidli olmasina gors layihoalondirilir.

Tikis miiassisasi {igiin istehsal programini tortib etmak iigiin,
axinlarin hesabati aparilmalidir, onun monasi asagidaki cod-
valdaki kimi ifads edilir.

Miisssisonin illik moahsul buraxilisinin aqreqat iisulu ilo he-
sabat cadvali.

Axinin gici, ad. .
Sexin, | Avindaky .. [DAXI N B 111
axiin .| Layihalondiri-| -5 o Ildoki is¢i
.. .| fohlolarin| . & . .25 mohsul
némrasi, locok miirokkobl .© & | giinlorinin|
sayl, > = . buraxilisi,
momulatin| mamulat saat 9 ) miqdari .
adi nofor = min. ad.
1 2 3 4 5 6 7

Belalikla, yeni tikilocok miiassisa ii¢iin (yenidon barpa olu-
nan) istehsal proqraminin hesabati aparilarkon asas gostarici
ixtisaslagdirilmis axinlarin uygunlugu, avadanhglardan va is-
tehsal saholorindon, eloco do tikis sexlori, hazirliq, birinci vo
sinaq saxlorinin sahslorindon somarali istifads edilmasidindon
asilidir.

Indi iso ayri-ayriliqda tikis miiossisesinin osas sahalorinin
hesablanma ardicilligi ils tanis olaq.

AXIN XOTLORI HAQQINDA
UMUMI MOLUMAT

Yiingiil sonaye sahalorinds an toraqqi etmis kiitlovi istehsal-
axin tsuludur ki, omoeliyyatlarin yerina yetirilma ardicilligi
ritmik olaraq aparilir.

Axinlar asagidaki novlora boliiniirlor: konveyerli, konveyer-
siz, aqreqat-qruplu va kigik seriyali axinlara.

Konveyerli axinlar — momulat hazirlanarkon hissalor bir is¢i
yerindon digorins mexaniki naqletdirici vasitali, miioyyan ritm-
la vo hesablanmis takta asason noql etdirilir.

Konveyersiz va aqreqat qruplu axmnlarda — bunlarin konvey-
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erli axinlardan forqi ondadir ki, mamulat hazirlanarkon onun
hissolori bir is¢i yerindon digarina 9l vasitasils vo ya mexaniki
olaraq sarbast ritmlo otiiriiliir.

Kicik seriyali axinlar — mexaniki noaqletliricilor vasitasila
hissalar bir is¢i yerindon digarina 6tiiriliir.

Kicik giiclii axinlar — ¢ox boyiik takta malik olurlar. Bu
vaxt xiisusi masinlardan, preslordon, qurgulardan pis istifads
edilir, omoliyyatlarin komplektlosdirilmosi pozulur, is¢i yerlori
¢ox yiiklonir, amok mohsuldarlig1 asagi diismiis olur.

Orta giiclii axmlar — omok mohsuldarligini bir gadar artirir,
xiisusi masinlardan, yeni texnalogiyadan samarali istifads etmok-
la barabar, omaliyyatlarin vaxta gore uzasmasi yaxsilasdirilir.

Cox giiclii axmnlar — on miitoraqqi etmis axin formalarindan
biridir. Bu vaxt xiisusi masinlardan yeni texnika vo texnolog-
iyadan, qurgulardan, xiisusi alotlordon, aparatlardan tam isti-
fado edilmakls barabar amaliyyatlarin uzlasma vaxtlarina riay-
ot edilir va is¢i vaxtindan rasional istifads olunur.

Masalon, cadval soklindo geyd edilonlori nozordon kegirok
(tikis miiossisasi timsalinda) giica gors axinlarin tosnifati

Axinlarin giicii
kicik orta boyiik

Moamulat . o . | Novbolik [; . . |Novbalik |;: . . | Novbali
Iscilorin b 1 Iscilorin b 1 Iscilorin b 1

miqgdari uraxiis, miqgdari uraxus miqdari uraxuis
adadls adadls adadls

Yun palto va pencok | 70 kimi | 40-70 70-140 ]120-150 |140-¢ox |200-¢cox
Yun salvarlar 35 kimi | 60-100 35-80 150-300 | 80-«-» | 300-«-»
Kisi koynoklori 25 —«-» |100-150 [25-50 |300-500 |50 — «-» | 500-«-»

Qadin donu:

Yun vo ipak 30—«-» |70-120 30-75 120-300 | 75—«-» |300—«-»
Pambiq parcadan 25—~«» |100-150 [25-50 [200-400 |50—«-» |400—«-»

Orta vo ¢ox giicli axinlarin miisbat cohati birds ondan iba-
rotdir ki, bu axinlarda mexaniki naqletdiricilorin totbiqino ge-
nis imkanlar vardir.

Axinlar ¢ixarilan va ¢ixarilmayan is rejimlorindan ibaratdirlor.

Cixarilan axinlarda isgilor névbonin axirinda momulati vo
hissolori axindan ¢ixarir vo saxlanma yerlorino qoyurlar. Isin
ardini sohori giinli davam etdirirlor.
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Cixardmayan axwmlarda — hor novbonin isgilori, ondan ov-
valki novbadoki iscilorin yerino yetirdiklori omoliyyatlar1 da-
vam etdirirlar.

Cixarilan axinlarin négsan cohati asagidakilardan ibaratdir:
bitmomis istehsalin miqdari artir, vaxt sorfi toxminon iki dofa
coxalir, isin y1gimina vo yenidon axina buraxilmasina is¢i vaxti
sorf edilir, momulatin xarici goriiniisii pislosir, sexin sohiyyo
gaydalar1 pozulur, texniki tohliikesizliys riayst edilmir.

Qeyd edilon nogsanlart nazora alaraq kiitlovi istehsalatda
¢ixarilmayan axinlardan istifads etmok maslohat goriiliir.

MOMULATIN HAZIRLANMA
ARDICILLIGININ TORTIBI

Momulatin texnoloji ardicilligla hazirlanmasi dedikdo —
onun boliinmaz hissalorinin saymnin hazirlanmasi basa diisiiliir
ki, bu da asilidir momulatin néviindon, hazirlanma qaydala-
rindan, par¢anin noviindon, modelin miirakkabliyindan va his-
salorin miqdarindan. Mas. kisi movsiimii paltosu hazirlanar-
kon 250 kimi, kisi qis paltosu hazirlanarkon 300-0 kimi, kisi
ist koynoyi hazirlanarkon 80 kimi boliinmoz amoliyyatlardan
istifads olunur. Hissalorin ardicil olaraq hazirlanmasini asagi-
daki cadval vasitasilo nozordon kegirak.

Bir fasonlu axinlarda mamulatin texnoloji hazirlanma ar-
dicillig.

Momulat .............oeeenl

Hazirlanma vaxti................

c Omoliyyata sorf edilon
= _ vaxt normast E &,g‘n
=g Hissoalorin 2 8|5 Is¢i yerlorinin = 5= 5
S 5| vobslinmoz | 2| €| T | tomin edilmosi % 5T
5 E . S|l al.2 > S S oS o
= | amaliyyatlarin S 1A 8| istirahat vo soxsi _; g | B S z
£ adlar g | islorosorfedilon | § & | & &2
® o vaxt (%-lo ®
operativ vaxtdan)
1 2 31 4|5 6 7 8
14



Boliinmoaz omaliyyatlar (qr. 2) ti¢ qrupa bélindrlor:

Bicimin hazirlanmast — yoxlanmasi, konarlarin daqiqlosdi-
rilmasi va kasilmasi, hissolorin nomralonmasi.

Hissalarin hazirlanmast — cib gqapaqlarinin, otok altinin, ya-
xa altinin, araqatinin vo s. hazirlanmasi.

Osas proses — otayin hazirlanmasi (palto, kostyumda, don-
da va s.) salvarin hissolorinin, hissolorin y1gimi vo hissalorin
bozok elementlorindon kegirilmaosi.

Ixtisas (qr. 3) — omoliyyatlarin yerino yetirilmosi vaxti, tot-
biq edilon avadanliglarin noviinii gésterir vo qisaca olaraq
asagidaki kimi yazilir.

M — masin U —iitii O —al isi
X/M - xiisusi masin  Pr — pres, Vo s.

Isin daracasi (qr. 4) tarif-ixtisas molumat codvoline osason
toyin edilir.

Operativ vaxt (qr. 5) vaxt normasina asaslanaraq xrono-
metraj tsulu ilo toyin edilir vo TIMET institutunun tortib et-
diyi texnoloji xaritoya asason miioyyanlasdirilir.

Isci yerlorina sorf edilon vaxt (qr. 6) miixtolif nov fabriklor-
do miixtalif ciit olur. Bu asilidir fabrikin texniki cohatdon silah-
landirilmasindan. Soxsi iso sarf edilon vaxt, istirahoats sorf edi-
lon vaxt, operativ vaxtin 2% qadar gqabul edilir.

9dad vaxti (qr. 7) vo yaxud texniki fond vaxti (t.q) bir omo-
liyyata sorf edilon vaxti gostorir vo asagidaki diistur vasitasilo
toyin edilir.

_ K, +K,
t.q top(1+ 100 j[san]
haradaki: top— bir omoliyyata sorf edilon operativ vaxtdir.
K1 —1is¢i yerina qulluq edilmo vaxtdir.
K> — soxsi iglara va istirahata sarf edilon vaxtdir.
Qr 8-do avadanligin tipi, onu hazirlayan zavodun adi vo
tinvani, prosesin novii, alot vo qurgular, iti vo ol iglori geyd
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edilir.

Momulatin ardicilliq sxemi tortib edildikdon sonra mamula-
tin emalina sarf edilon iimumi vaxt miisyyaen edilir.

Bu prosesi sadalosdirmak {igiin asagidaki kimi tisuldan isti-
fados etmok moaslohat goriiliir.

Olgiisii 10x7 sm olan kartotekalar hazirlanir ki, burada
omaliyyatin némrasi, adi, ixtisasi, doracasi vo adod vaxti qeyd
edilir. Bunun formasi asagidaki kimidir.

Sira némrasi | Hissolorin adi |  Doraco

DN —

(bolinmaz omaliyyatlarin adlarr)

Ixtisas............. Odad vaxti.............
san-la

TAKTIN HESABI VO AXININ
GUCUNUN TOYINi

Axwmn takti — avvalcodon hesablanmus bir toskilatr omo-
liyyata sorf edilon vaxtdir vo yaxud ardicil emal olunan iki
momulat arasindaki orta vaxtdir.

Axmin taktini (T) toyin etmok ti¢iin iki sortdon istifads olu-
nur:

1. Axmin taktini (1) toyin etmok {i¢lin bir momulatin emal
vaxtini axindaki is¢ilorin miqdaria bélmak lazimdir.

T
T=—7[san
N[ ]

haradaki: T — bir momulatin emal vaxtidir (san-ls), texnoloji
ardicilligdan gotiriliir.
N - plan iizra axindaki is¢ilorin miqdaridir.
2. Aximin taktini tayin etmok tiglin bir névbanin davamiyyas-
ti boliirlor, névba orzinds istehsal edilon mamulatin miqdarina.
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[ .
T=—""*[san],
M [san]

haradaki: Tnsy — bir ndvbonin davamiyystidir, 8,2 saata
(29520 san) barabar gabul edilib.
M — axinin giiciidiir vo yaxud névba arzinds istehsal
edilon moahsulun migdaridir, adadls.

Miiassisada isloyan is¢ilorin miqgdarini prosesds ¢alisan isgi-
lorin faktiki sayina barabor qabul edirlor. Yeni fabrik layiho-
londirilorkon va yaxud koéhna fabrik yenidon borpa olunarkon
is¢ilorin miqdarini asagidaki diistur vasitasils toyin edirlor.

N — K is¢iyer
K

or.

haradaki: Kjiyer. — hal-hazirda istehsal sahasinds yerloson isgi-
lorin miqdaridir.
Kor — axinda isloyan va bir fohlaya diison isgi yerlo-
rinin orta miqdaridir.

Orta is¢i yerlorinin miqdari, axindaki ehtiyat iscilorin mi-
gdarindan asilidir.

Tacriibavi momulata gors axinda orta is¢i yerlorinin migda-
rin1, bir is¢iya gora asagidaki kimi gabul edirlar.

Alt paltarlar1 vo qadin yiingiil geyimlori hazirlanarkan (1,5-
1,20 m), palto vo kostyumlar hazirlanarken iss (1,20-1,30 m)
gobul edilir.

Isci yerlorinin migdar1 istehsal binasinin sahssindon do asili
olaraq miioyyanlasdirils bilar.

S
N: otaq f
S [nof]

haradaki: Sotaq — istehsal binasinin sahasidir, m?;
S — sahs normasidir: M2-ls axinda islayan bir fohlo
ticiin qobul edilmisdir.
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Ogor riibliik va illik buraxilis verilibso, onda névbads axinin
giicii agagidaki kimi toyin edilir:

B

M= [odad]
K

giin ‘n
haradaki: B — riibliik va illik momulatin buraxilisidir.
K — giin — riibdoki, movsiimdoki va ildoki is¢i giinlo-
rinin miqdaridir.
n — bir giinliik is¢ilorin sayidir.

BMBLiYYATLAR.IN. VAXTININ UZLASMA
SORTININ TOYINI

Uzlasma sorti dedikdo boliinmaz omoliyyatlarin segilib
uygunlasdirilmasi vo yaxud komplektlogdirilmasi basa diisiiliir.

Osas moagsad takta uygun olaraq omoliyyatlarin se¢ilmosin-
don vo vaxt saorfiyyatinin diizgiin toyinindon ibaratdir. Qeyd
edilonlars riayat etmak iss axinin ritmik islomasi demokdir.

Tayin edilmis takta osaslanaraq bir fasonlu axinlar {igiin uz-
lagma sorti asagidaki diistur vasitasilo hesablanir.

t,.. =(0,95+1,05)K, -t

haradaki: tnec. — Bir omoliyyata sorf edilon hesabi vaxtdir, san-
15 0,95; —1,05 — omsallaridir, buraxila bilon ayintini
gostorir vo taktdan olan ayinti 5% qobul edilir.
Kt — amoaliyyatdaki fahlslorin sayidir.

Buraxila bilon ayintiya asason boliinmaz amoliyyatlar vaxta
gora secilib uygunlasdirildigdan sonra texnoloji ardicilligla
y1gilir, yoni amok bolgiisii cadvali tortib edilir.

Qeyd etdiyimiz oyinti sorti hesablanib toyin edilorkon,
miiassisonin talobatina vo soraitine uygun olaraq asagidakilara
riayat olunmalidir.
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1. Miitlaq texnoloji ardicilliga riayst edilsin. Bazon elo hisso-
lorin hazirlanmasina rast golinir ki, bu, hom momulatin key-
fiyyotina tosir gostormir vo hom do ardicilligla yigimi pozmur.
Mos: yan ciblorin {itiilonmasi ilo borabar, yan tikislori do
titiiloyorkon 2 torofs agmaq olar.

Konveyersiz axinlarda (aqreqat-qruplu, kigik seriyali voi.a)
omoliyyatlar yerina-yetirilorkon 1-2 is¢i yeriqador geri qaytarila
bilar, konveyerli axinlarda isa bu, gatiyyon miimkiin deyil.

2. Eyni doracali, ixtisasl, xarakterli bolnmoz omaliyyatlarin
birlosdirilmasi. Bazon miixtalif doracali, lakin uygun ixtisasl
omaliyyatlarin da birlosdirilmasi miimkiindiir.

Mas: 2 va 3 va 4 daracali vo s. Masin islori ilo al islorinin bir-
lasdirilmasi, agar har iki amaliyyat oturacaq vaziyyatda yerino
yetirilorsa va s.

Boliinmoz omoliyyatlarin kartoteka soklindo yigimi bir ¢ox
variantlardan istifado etmoyo imkan yaradir vo az vaxt tolob
edir. Omoliyyatlarin uygunlasdirilmasinin naticalori iso asagi-
daki1 cadvals geyd edilir.

BiR FASONLU AXINLAR UCUN OMOLIYYATLARIN
VAXTININ UYGUNLASDIRILMASI CODVOLI

Axinin takti =100 san
Uzlagma sorti........ t; =95-105san; t, =190-200

Suratda béliinmoz Axindaki isi yerino

Axindaka Imoliyyatlarin 2 | omolivvatl 3 )t,

ampliyyatlarm | nomralori, moxracds | - mollyyatiara yetiron
nomralori iso vaxt sorfi qeyd = sarf edilon vaxt, | fahlolorin
edilir (san) san-lo sayl

1 2 3 4 5

1. 1/32: 2/70 M 102 1

2. 3/110 4/90 R 200 2

Comi: - T

Biitiin boliinmoz omoliyyatlara sorf edilon vaxt comlogdirils-
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rok T — toyin edilir ki, bu da momulatin emalia sorf edilon
imumi vaxti gostarir.

Omoliyyatlarin vaxtlarinin uzlagsma sorti hesablanarkon
taj.=(0,95+1,05)K-1 diisturundan istifade edilir. Bu diistur

ayri-ayriliqda hor togkilati béliinmoz amaliyyatlar {igiin alveris-
lidir. Biitiin axin {igiin 1o tolobati tam 6domir. Elo bu sobabdon
axin xatti ti¢lin vaxtin uzlagsma sarti imumi sakilds da tapilma-
lidir. Buna gora ilk névbada uzlasma sortinin amsali (Ky) toy-
in edilmali vo sonradan uzlagsma qrafiki qurulmalidir ki, bu da
boliinmoaz omaliyyatlarin comlondirilmasi vaxt: taktdan olan
ayintinin va sokilds doyismasini real gostormis olur.
Uzlasma amsalimin hesabt — bu sort asagidaki kimi hesablanir:

Biitiin axin tizra amaliyyatlarin uzlagsma sortinin amsali va-
hido borabordirso, demoali amaliyyatlarin yerino yetirilmosino
sorf edilon vaxt vo aximin takti diizgiin toyin edilmisdir. 9gor
uzlasma omsali vahiddon bdyiikdiirsa, bu, o demokdir ki,
axinda bazi elo omoliyyatlar vardir ki, onlara sarf edilon vaxt
takdan ¢oxdur, vahiddean ki¢ikdirss, demali axindaki bazi ama-
liyyatlarin vaxta gors yiikklonmasi azdir.

Bu halda, agor axinin uzlagsma omsali takta goéro 1% forqli-
dirsa, onda takti yenidan toyin etmoys ehtiyac vardir.

Bu zaman uzlasma omsalinin vahids barabar gobul etmis
olsaq, onda axmin taktin1 asagidak: diistur vasitesilo hesabla-
maq olar.

T T
T=————=—-[san.]
Kuz. ’ Nf Nf

Misal. Tutaq ki, 5-21 fasonlu kisi moévsiimii paltosunun
emalia 16327 san vaxt sorf edilib, axinin takti 240 san, is¢ilo-
rin miqdar1 isa 67 nofora barabordir. Tapaq gorok ki, biitiin
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axinin iizro omoliyyatlarin uzlagsma sortinin diizglinliiyii na ki-
mi sokil almis olur, Onda:

T 16327
TN, -1 67-240

=1,015

Buradan goriiniir ki, uzlasma omsali vahiddon 1,5% g¢oxdur.
Taktin diizglinlilylinii dsqiqlesdirmak ti¢lin uzlagsma omsalinin
vahida barabar gabul etmis olsaq; Ku,=1, onda

Tzl:mﬂ:244san.
N, 67

Demali, taktin doyigsmasini nazars alaraq, har bir boliinmaz
omoliyyatlara sorf edilon vaxti yenidon ayri-ayriligda yoxlaya-
raq doqgiqlosdirmaya ehtiyac vardir ki, bu da 5% oyintini ver-
mis olur.

Taktin dizgiinliiyii aydinlasdirildigdan sonra axmnin giici
asagidaki kimi hesablanir.

M ~ Lo, [odad]
T

UZLASMA QRAFIKININ TORTIBI VO TOHLILI

Axinda taktdan olan oayintini miioyyanlosdirmokdon otori
boliinmaz amoliyyatlarin vaxt sarfinin uzlagsma qrafiki qurulur.

Qrafiki qurmaqdan 6tori saquli xott boyu omoliyyatlarin si-
ra nomrolori, ixtisas, sorf edilon vaxt is¢ilorin say1 geyd edilir.
Ufiqgi xatt boyu isa takta vo ayintiys gora hesablanmis vaxt sor-
fi geyd edilir. Hesabata gors alds edilmis néqtslor diiz xatlorle
birlasdirilir va axiin uzlasma qrafiki tortib edilmis olur.

Beloliklo, uzlasma omsalinin toyini vo uzlasma qrafikinin
tortibi imkan verir ki, omaliyyatlarin vaxta gors diizgiin kom-
plektlasdirilmasi miiayyanlasdirilsin.
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Sakil 4. Uzlagsma qgrafikinin vaxtinin operasiyasi

YIGIM QRAFIKININ TORTIiBi VO TOHLILI

Yigim qgrafiki momulatin hissolorinin nagletdirixinin lenti-
nin yuaciglarma qoyulus qaydalirini vo hissalorin yigilma ar-
dicilligini gostorir, hissalor dérdbucaqlilar soklinds isars edilir
va bu dord bucaqlarin daxilinde amaliyyatin sira némrasi ilo
barabar ixtisast geyd edilir.

1 Ollik 6

2 Yaxahq 5

3 Astarhq 4

4 | Ciblorin klapanlan | 3

5 Kiiraklik 2

Hissalorin asas 75, g . 16 |

6 proseslori / /A A

22| peta 2 l—@——-
S etallarin
Eﬂ % adlan 7: @
-~ , 3 .
Sokil 5
22



Cadvelin asagr hissasinda asas proses, yuxari hissasindo iso
komokgi proseslor geyd edilir.

Qrafikin qurulmasinin shomiyysti bir ds ondadir ki, bu, us-
tanin igini xeyli asanlasdirir vo qrafikdon istifado edilorkon
omoliyyatlarin ardicilligla yigimina riayat olunur.

AXIN UCUN TEXNOLOJi XORITONIN TORTIBI

Axiin texnoloji xaritasi onun asas texniki sonadi sayilir. Bu
sxemo (xoritoya) asaslanaraq is¢i yerlori, avadanlhqlar, isci yer-
lorinin isiglandirilmas: alot vo qurgu ilo tomin edilmosi, ko-
moke¢i materiallar, texnoloji proseslora nozarat, is¢ilorin amok
haqqinin hesabati va s. yerina yetirilir.

Texnoloji xoritoni (sxemi) omoliyyatlarin uzlasma vaxtlari-
nin sartloring vo hissalorin ardicil olaraq yigimina osason tortib
edirlor. Bir fasonlu axinlar {igiin texnoloji xarito (sxem) asagi-
daki kimi qurulur:

Molumat Axinin takti (san)

Novbo orzinds istehsalin say1 __ Fohlolorin hesabi say1 ____

= 7 £ § Sl e =
5 . . 5 8|2 |88 |EE| 2oz
=% Omoliyyatlarin Z|l2|Ee|=%|52|38 B=E o
- g |adlari vo hazirlanma = | & | 2 & | .E 5| £ g.g o5 Z
R . e = < — | = .=

&2 | usullaniiginesas | 2| 2| & @ | g 2| § B| & ‘g S <ok
g texniki sortlori .20 = 4|35 = 5| =3
0) w2 o) - 2 B o'

ST =
1 2 314 5 6 7 8 9

QRAFA 1. — omaliyyatlarin texnoloji sxemini ardicilliqla ném-
roloyirlor, 1, 2 va 1. a. bdlinmoz amoliyyatlari, hansilar ki,
bir togkilati omoliyyata daxildirlor, onlar1 olifba isaralori ilo
geyd edirlor. Bu, ondan 6triidiir ki, agor har hansi bir sabs-
ba gora fohlos iso galmayibsa, onun isini digar fahls yerins ye-
tira bilsin va amok haqqi hesablanarkon sshva yol verilma-
sin.
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QRAFA 2. — avvalco bigilmis hissalor tikiso hazirlanir, sonra
hissalor tikilir vo daha sonra texnoloji ardicilligla asas pro-
ses yerina yetirilir.

QRAFA 3. - iscinin ixtisas1 qisaca olaraq isaralorls (hariflorlo)
gostarilir.

QRAFA 4. — hor boliinmaz omosliyyat ii¢iin ayri-ayriligda de-
racasi qeyd edilir.

QRAFA 5. — hor boliinmoz amaliyyat {igiin adad vaxti ayri-
ayriligda hesablanir vo bir toskilati omoliyyat ig¢iin iso
timumilasdirilir. Axinin takt: 100 san. Az olarsa, adad vaxti
onda 0,1 san. Kimi daqiqliklo hesabat aparilir.

QRAFA 6. — fohlalorin hesabi say1 geyd edilir. Bunu, adad vax-
tin1 axinin orta taktiga bolmakls hesablayirlar va fahlslorin
miqgdar1 0,01 daqigalikls geyd edilir ki, goérok takta nazaron
hor togkilati omoaliyyat vaxtla neca yliklonmigdir.

QRAFA 7. — istehsal normas1 geyd edilir, bunu bir névbonin
davamiyystini hor toskilati omaliyyatin orta vaxtina bol-
mokls hesablayirlar.

QRAFA 8. — isin giymati geyd edilir. Bunu, har daracaonin tarif
giymatini istehsal normasimna bolmoklo (ogor omoliyyatlar
eyni doracali olarsa) vo yaxud 1 daq. vo 1 san. tarif qiymati-
ni (deracs nozora alimmagla) vururlar hor bélinmoz omo-
liyyatin adad vaxtina.

QRAFA 9. - boliinmaz amoliyyatlar yerina yetirilorkon istifada
edilon avadanhqlarin, qurgu vo alatlorin adlar1 geyd edilir.
Texnoloji xarito (sxem) tortib edildikdon sonra momulatin

hazirlanmasina sorf edilon timumi vaxt, fohlolorin say1 isin

giymati va s. hesablanir.

AXINDA ISCi QUVVOSI VO AVADANLIQLARIN
MOMULAT CODVOLININ TORTIBI

Axmin texniki-iqtisadi gostaricilorini toyin etmokdon 6tari,
osas iscilorin momulat cadvali, texnoloji avadanliglara olan
tolobat1 toyin etmak iiclin iso avadanliglarin molumat cadvali

tortib edilmalidir.
Cadval
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Cox cesidli momulat iiciin texnoloji ardicilliq momulat:
quzlar iiciin qus paltosu 3 model

No Kiiraklik hazirlanarken Operativ vaxt san-la Tsci yerlarina Adad vaxti san-la
bélinmaz smaliyyatlarin ixtisas daraca modalar tizra qullug edilma + modellar tizra Avadanhq qurgu
adlari amoliyyatlar yerina | istirahat va goxsi amaliyyatlar yerina vaalat
yetir. islor (operativ etirilarken
A B v vaxtdan %-la) A B )\
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 Kiiraklikda 6 gatlanmam  |m ] 50 - - 7 53 - - 97s.mas.
tikmok
2 atlamani tikmok
3 Konar kasikdan 0.1 sm
masafado gatlamam
tikmok
4 Kiirakliyi isti-namlagdirma | pr 3 35 31 30 [ 36 32 31 PJP
amoliyyatindan kegirmaklo
titiilomak .
5 Ulgiiys asasan kiirakliyin =~ |e 3 34 36 - 2 35 37 - Ulgii-tabasir
yuxart hissasinin tikis
xattini geyd etmok
6 Koketkanin kiirakliys m 4 42 47 - 7 45 50 - 97s. Mas.
tikmok
7 Koketkamn kéklamak x/m 3 43 - - 7 46 - - x\m 222

3 = 25 33 7 - 27 35 «»
i - 7 - 12 - =

33
=]

Mos.: kisi movsiimii paltosu istehsal edon axin iigiin is¢i
qlivvasinin molumat cadvalini tortib edok.

Novbalik buraxilis:

Axinin takti;

Axindaki isgilorin miqgdart:

Iscilorin sayini texnoloji xeritadon se¢mo iisulu ilo % nisbe-
tini isa xiisusi ¢akilorini imumi saylarina bolmoakls tayin edir-
lor. Osas texniki-iqtisadi gostoricilor asagidak: kimi toyin edi-
lir.

Momulatin emal vaxti texnoloji xaritodon gotiiriiliir. Momu-
lata ¢okilon amok haqqinin qiymatini 1-ci daracenin giindalik
tarif qiymatini tarif omsallarinin comins vururlar va alds edilon
naticani boliirlor 1 novbads istehsal edilon momulatin miqdari-
na.

Orta doraca barabardir — daracalorin comi boliinmiis hesabi
is¢ilorin sayina.

Orta tarif amsali barabardir — tarif omsallarinin comi
boliinmiis hesabi ig¢ilorin sayina.

Texnoloji xaritays va is¢i qiivvasinin malumat cadvalineg asa-
son axinin asas texniki-iqtisadi gostaricilori tortib edilir.

OSAS TEXNIKI-IQTISADI GOSTORICILOR
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Molumatin hazirlanma vaxti, saatla ..........ccceeeevvvvnenen. 4,1
1 molumata g¢okilon asas amok haqqi, man; qop-9.....2-01,6
Orta doraCa ..o 3,84
Orta tarif omSall......ccoooeiiiiiiiiiiiieee e 1,39
1 fohlonin istehsal normasi (giindolik)..............ccuueeeee. 1,57
Axinin mexaniklogdirilmo omsali..........ccccvvvvveieeeennnnnn. 0,58

1 fohlonin istehsal normasini tayin etmak {igiin hesabi bura-
xilis1 boliirlar axindaki hesabi is¢ilorin sayina.

Aximin mexaniklosdirilms amsalini toyin etmok tiglin mexa-
niklosdirilmis islorin vaxt comini boliirlor momulatin istehsali-
na sorf edilon imumi vaxta.

Axindaki avadanliglarin malumat cadvalini isa texnoloji xa-
ritoya asason asagidaki kimi tortib edirlor:

Texnoloji avadanliglarin migdan Is¢i yerlori
Avadanligin tipi vo sinfi,
istehsal edon zavod

osas | ehtiyat | comi | adlart | say1

Ehtiyat avadanhqlarin migdari, imumi avadanlhqlarin 10%
godor gobul edir. Ehtiyat masinlarin axinda yerlosdirilmasi
aximin layihalondirilmasindon asilidir. Hor 7-10 is¢i yerindon
bir, 1 ehtiyat universal masin qoyulur.

AXINDA iSCI YERLORININ
LAYIHOLONDIRILMOSI

Axindaki amoliyyatlarin texnoloji ardicilligla yigim sxemi
Oyranildikdan va tortib edildikdan sonra istehsal sahasinda isgi
yerlarinin layiholondirilmasina baslanir.

Texnoloji sxemo asason is¢ilorin axinda yerlasdirilmasing
axinin bazasi (asasi) deyilir.

Isci yerlorino asagidakilar daxildirlor: isci stolu, xiisusi qu-
rgu va alatlorle tachiz edilmis avadanliglar, naqgletdiricinin bir
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hissosi, is¢i stulu, stullar arasinda mosafo vo i.a. konveyersiz
axinlarda iso hotta stellajlar (roflor) do daxildirlor, sexin saho-
sindon rasional istifado etmokdon 6tori axiin bir torafindon
bi¢imin buraxilmasi, digar torafindon iss hazir mahsulun isteh-
sali maslohot goriiliir.

Momulat istehsalindaki son amaliyyatlar iso hazir mamula-
tin anbarina yaxin olmaldir.

Isci yerlorinin 6lgiilori asason, asilidir istehsal edilon momu-
latin ¢esidlorindon.

Tikis sonayesinda totbiq edilon standart is¢i yerlorinin olgii-
lori asagidaki codvalds verilmisdir.

Momulatin emali Gigiin totbiq edilon is¢i

Yerinas yetirilon igin ... yerlarinin stollarinin 6lgiilori, m-la
vo avadanlhgqlar palto | kostyum qadgl yiingiil alt
onu paltarlari
Masin iglori 0,65x1,2| 0,65x1,2| 0,60x1.1 | 0,60x1,1
Islori: 0.7x1.2
momulat stol iizorina ¢okilorkon 0,8x1,4 | 0,8x1,4 0,7x1,2 e

Momulat stol {izorina ¢okilmoayarak | 0,4x1,2 | 0,4x1,2 0,4x1,1 0,4x1,1
Utiiloma vo isti-nomlasdirmo

omoliyyatlari:

prosesdaxili 0,8x1,4 | 0,8x1,4 0,7x1,3 -
..omaliyyat 1,0x1,6 | 0,8x1,4 0,7x1,6 0,8x1,6
DHP 0,65x1,1| 0,65x1,1 0,65x1,1 0,65x1,1
DSP 0,8x1,4 | 0,8x1,4 0,8x1,4 0,8x1,4
DBI 1,65x1,55| 1,55x1,65| 1,55x1,65 -

Konveyerin sonunda qoyulan stolun eni 0,8-1,2 m. hiin-
diirliyii 0,95 m.barabar gobul edilir.

Ehtiyat bi¢im bir vo iki raofli stellajlarla saxlanilir ki, bu rof-
lordo axinin avvalinda, yoni buraxilisda yerlosdirilir. Raflorin
enniliyi 0,7-0,8 m. hiindiirliiyii vo uzunlugu bigim baglamasi-
nin dlgiisiindon asili olaraq 0,6-0,9 m va ya 0,5-0,7 m. olur.

Bitmomis istehsal seksiyalar arasi stellajlarda (0,5 m-dir),
hazir momulat iss harakoat edici kronsteynlords sallaq soklinda
saxlanilir. Momulat axina buraxilarkon is¢i yerlorini agsagidaki
kimi layihslondirmok maslohat goriiliir (m-19)

Buraxilis stollar palto Gglin..........cccvvveeeeeeeeeicciiineee. 2-2,5

Kostyum va gadin yiingiil geyimlori......................... 1,8-2,0
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Alt paltarlari.......ccccceeeieiiiiiiiiiiiee e, 1,5-1,8
Stolun iimumi enniliyi, tikis masinin uzunluguna

borabar qobul edilir.........cccvvvieiieiieiiiee e 1,1-1,2
Buraxilis stolunda yerlasdirilon lent ortiiyiiniin

<3 0V TP 0,4-0,55
Cixis stolunda yerlosdirilon lent ortiiyiliniin eni....... 0,6-0,75

Masin yerlorini nazora alaraq har 7-10 is¢i yerlorindon bir
ehtiyat is¢i yeri qoyulmalidir ki, bu da masina verilon ehtiyat
avadanhigin 5-10%-ni toskil edir. Axin xatti layihoslondirilorkon
miitlog normaya gors nazards tutulan is¢i yerlorinin sahasi ra-
sional bolisdiiriilmalidir. 9gor momulat ii¢iin isti araqati, ¢iy-
inliklor va s. hazirlanmaq lazim golarss, onda onlar1 axindan
konarda hazirlayirlar, bununla momulatin ¢irklonmos va toz-
landirilmasinin garsisini almaq olur. 9gor axinin uzunlugu 30-
35 m. ¢coxdursa, onda axinlar arasi kegidlor qoymaq lazimdir.
Eyni tipli fabriklor layiholondirilorkaen tikis sexlorinin eni 18,0;
24,0; 36,0 sexlorin uzunlugu iso 42, 48, 54, 60 m. vo 1. a. gobul
edilir.

Istehsal binasinin sahesindon asili olaraq axmlar arasi mo-
safo vo kegidlor asagidak: kimi yerlosdirilmalidir.

Bas divardan axina godar olan masafa................ 3,5-4,5m.

Yan divardan axina gador olan masafs............... 1,1-1,2 m.

COX CESIDLI VO COXFASONLU SEKSIYALI
(BOLMOLI) AXINLARIN TOSKIiLi FORMALARI

Ohalinin tikis mamulatinin ¢esidlarinag va yeni névlii model-
lora olan talobatim1 6domokdan 6tari, ticarat toskilatlariin to-
lobatini tok bir novlii axinlar vo fasonlar 6doys bilmir. Elo bu
mogsadls ¢ox gesidli vo ¢ox fasonlu axinlarin layiholondirilme-
si, amok mohsuldarliginin artirilmasi, yiiksok keyfiyysto malik
geyim ¢esidlorinin istehsali lazimdir.

Miioyyan edilmisdir ki, eyni xiisusiyyats malik texnoloji
omaliyyatlar geyim istehsal edilorkon 80 %, miuxtolif xiisu-
siyyatli texnoloji amaliyyatlar iso 20 % toskil edir. Bu da asili-
dir modellarin xarici goriiniisiindon va asason do konstruksiya-
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lagdirilmasindan. Eyni xiisusiyyoto malik texnoloji omoliyyat-
lar imkan verir ki, axinlarda eyni vaxtda ardicil olaraq bir ne-
¢o model hazirlansin. Bu moasalonin halli TIMET institutu tore-
findon Gyronilmis vo istehsalata totbiq edilmisdir.

Coxcesidli axinlar bir ne¢o modelin eyni vaxtda konveyerin
yuvaciqlarina dovri buraxilmasina imkan verir. Bundan slave
novba orzinds bir ¢esidli, lakin miixtalif fasonlarda geyimlor
istehsal edilir.

Seksiyali (bolmali) axinlarin xiisusiyyati ondan ibaratdir ki,
o bir ne¢o nov istehsal saholorindon va ya bélmolorindan iba-
rotdir. Burada geyim hissalorinin bazi novlori ixtisaslagmis go-
kildo emal olunur. Coxgesidli axinlarin togkili sxeminin monasi
ondadir ki, momulat bélma soklindo hazirlanir: 1-ci bélmada
ayri-ayr1 hissolorin hazirlanmasi alds edilir ki, bu da asilidir
fasonlarin miixtalifliyindon; 2-ci bélmads hissolorin yi1gimi, 3-
cii bolmads son omaliyyatlar yerino yetirilir, yoni mamulatin
bozok elementlorindon kegirilmasi vo hazir mohsulun anbara
tohvil verilmasi.

Coxcesidli axinlarin hesabati asagidaki ardicilliglarla apari-
lr:

1. Eyni vaxtda hazirlanacaq modellorin miqdar1 vo axina

buraxilis qaydalari.

2. Hoar grup i¢iin 2-3 modelin segilmasi (eyni konstruktiv
cizgiys asason) vo axina buraxmagq ii¢iin hazirliq islorinin
aparilmasi, hazirlanma tisullarinin segilmasi.

3. Momulatin texnoloji ardicilligla hazirlanma sxeminin
tortibi.

4. Axmlarin ilkin hesabati, seksiyalara boliisdiiriilmasi vo
hor seksiyadaki isgilorin sayinin hesabi.

5. Boliinmoz omoliyyatlarin uzlagsma vaxtlarimin uygunlas-
dirilmasi va tohlili.

6. Axinin texnoloji sxeminin tortibi.

7. Isci qiivvesi vo avadanhqlarin melumat codvallorinin tor-
tibi, axinin layihslondirilmasi.

8. Nogletdiricinin texnoloji hesabati.

Eyni bir vaxtda miixtalif ¢esidli geyim momulatinin bir axin

29

xottindo hazirlamaq t¢iin asagidaki sortloro asaslanmaq olar:
parcanin qrupu (drap, kostyumluq, paltoluq, ipak vo i.a.), tot-
biq edilon avadanliq qurgu va alatlorin eyni tipli olmasi, hisss-
larin texnoloji cohatdon hazirlanmasinin oxsar olmasi va i.a.

Bir axin xottindo eyni tipli vo oxsar amaliyyatlarin yerino
yetirilmo prosesi asagidaki kimi boliisdiiriliir:

Momulatin Momulat:
grup néomrasi. st geyimlori.

I.  Kisilor Gigiin qis paltosu vo yarimpalto. Oglanlar, yeniy-
etmolor vo maktob yaslh oglanlar tigilin palto.

Ia. Kisilor tiglin mévsiimii palto.

Ib. Kisilor tigiin yarimpalto, qis paltosu, movsiimii palto.

II. Qadin movsiimii paltosu.

Quzlar, yeniyetmolor vo moktob yash qizlar {igiin
movsiimii palto.

IIa. Qadinlar iiclin qis vo movsiimii paltosu.

Qizlar va yeniyetmolor, moaktab yash qizlar tiglin qis vo
movsiimii palto.

III. Kisilor tiglin pambiq pargadan qis yarimpaltosu.
Qadinlar tigiin pambiq parcadan qis yarimpaltosu.
Qizlar, yeniyetmolor vo maktab yasl qizlar ii¢iin pambiq
par¢adan qis yarimpaltosu.

Oglanlar, yeniyetmolor vo moktob yash oglanlar igiin
pambiq par¢adan qis yarimpaltosu.

IV. Kisilar iiglin yun par¢adan kostyum.

Oglanlar, yeniyetmalor vo moktob yash oglanlar iigiin
yun par¢adan kostyum.

IVa. Qadinlar ii¢iin yun par¢adan kostyum.

Quzlar, yeniyetmolor vo moktab yash qizlar iigiin yun par-
cadan kostyum.

V. Kisilar tiglin pambiq par¢adan kostyum.

Oglanlar, yeniyetmolor vo moktob yash oglanlar igiin
pambiq parcadan kostyum.

Va. Qadinlar iiglin pambiq par¢adan kostyum.
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Qiuzlar, yeniyetmalor vo moktob yash qizlar ii¢lin pambiq
parcadan kostyum.
VI. Biitiin geyim ¢esidlori {igiin isti araqgatu.

YUN, iPOK, PAMBIQ PARCALARDAN
QADINLAR UCUN YUNGUL DONLAR

VII. Qadinlar ii¢iin don.
Yeniyetma qizlar {igiin don.
Moktab yash qizlar ti¢iin don.
Tok yubkalar.
Qadinlar ii¢iin don vo kostyum.
Yeniyetma qizlar tigiin don va kostyum.
VIII. Qadinlar ii¢lin biitiin névlords qisa koynaoklor.
IX. Moaktoba godar oglanlar iigiin kostyum.
Moktaba qador oglan vo qizlar Gigiin "Matroska".
Moaktabas qadar qizlar iigiin don.
Ipok vo pambiq parcalardan koynaklor vo alt paltarlari.
X. Kisi va oglan igiin miixtalif novli koynoklor (yaxaligi
konara qatlanan, dayaniqli vo tam diiymolonan).
XI. Kisi vo oglanlar {igiin geco kdynoklori.
XII. Qadin va qizlar iigiin geco kdynaklori.

Axinlarin toskili formalar1 asilidir, onlarin mexaniklosdi-
rilmo saviyyasindon, masin vo aparatlarin mohsuldarhigindan.
Axinin giicii artdiqca avadanliglardan somorali istifads etmo
omsali da artmis olur.

On miitoraqqi etmis tikis fabriklorinin saviyyesi gostormis-
dir ki, ¢oxg¢esdli axinlarin oldugca ¢ox miisbat cohati vardir.
Axinin giiciindan va istehsal edilocok geyim ¢esidlorindon asili
olaraq, ¢oxcesidli axinlar 2 vo 4 seksiyali olurlar.

Hor seksiya 6zliiyiinds bir nega xatli ola bilor. Eyni zaman-
da axmlarin togkili formalarindan asili olur. Mas: agreqat-
qruplu, konveyerli, konveyersiz, kicik seriyali v s.

1-ci SEKSIYADA - iist geyimlori emal edilorkon, avvalco
ciblor, yaxalqlar, qollar, astarliq, araqati va s. hazirlanir. So-
nradan iso araqati otoklo, otok vo kiirokliklordoki miixtalif
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novli relyef tikislori yering yetirilir vo 1. a.

2-ci SEKSIYADA - otoyin konari, otok ilo kiirok, qollarin
goldibiys tikilmasi prosesi aparilir.

3-cii SEKSIYADA — momulat isti-nomlosdirma amoliyya-
tindan kegirilir va bazok elementlori yerina yetirilir.

Ogor istehsalat sahasindoki axinlar 3 seksiyali yox, 4 seksiy-
alidirsa, onda 1-ci halda ayri-ayriligda hissolor hazirlanir, 2-ci
halda kiirak, atok, atok konari kimi amaliyyatlar yerino yetiri-
lir, 3-cii halda biitiin hissalorin yigimi aparilir vo nohayat, 4-cii
halda momulat isti-nomlosdirmo amoliyyatindan kegirilmaklo
bazak islori aparilir.

Ogor axin xatti 2 seksiyali olarsa, onda 1-ci halda biitiin ki-
¢ik hissalor hazirlanir, 2-ci halda isa y1igim va bazok amaliyyat-
lar1 yerina yetirilir.

MOMULATLARIN AXINA
BURAXILMA QAYDALARI

Coxgesidli vo ¢oxfasonlu axinlarda momulatlarin buraxilis
gaydalar1 asagidakilardan ibarstdir: dovrii, ardicil, baglamal
vo kombinlosdirilmis (yoni, ardicil-dovrii).

DOVRU BURAXILIS — miixtolif novli hazirlanma xiisu-
siyyatina maruz galan bir ne¢o model istehsal edilorkon tatbiq
edilir. Moas: gadin paltosu, kostyum va s.

Momulatin axina buraxilist planh suratds hor modelo gora
yering yetirilir.

Modellor axina miixtalif ardicilligla va proporsiyalarla bu-
raxila bilorlor. Mas.:

Ardicilliq. Proporsiya va ya %-lo
A B A%
A+B+V. 33 33 33
A+A+B+V 50 25 25
A+A+B+V+V 40 40 20
A+A+B+V+V 40 20 40
A+A+B+V+V 20 40 40
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Modellorin belo bir ardicilliqla axina buraxilmas: tokrar
edilir va prosesin bu ciir davami dovr togkil etmis olur. Yuxa-
rida geyd edilon misaldan goriiniir ki, dovrii buraxilis hor 3
modeldan 4 vo 5 modeldan bir bas verir.

ARDICIL BURAXILIS — modellar bir-birindan lap azaciq
forqli oldugda totbiq edilir. Novbonin avvalindo A — modeli,
sonra B — modeli vo névbanin axirma yaxin V — modeli axina
buraxilmis olur.

BAGLAMALI BURAXILIS — hazirliq bélmoesinde xirda
hissalor emal edilorkon totbiq edilir. Mas: yaxaliglar, atok alti,
xlyastiklar, cib qapaqlari, astarlq iistdon qoyma ciblor vo s.

KOMBINOLOSDIRILMIS BURAXILIS — miirokkobliyi-
no vo hazirlanma texnologiyasina gora biri-birindon farqli ol-
dugda va ¢ox miqdarda (10-12) model eyni vaxtda axina bu-
raxilarkon totbiq edilir.

Mas: novba orzindo 6 model (A-E kimi) hazirlanarken, bu-
raxilis 2 qrup iizra vo hor qrupda 3 model olmagq sortilo yerino
yetirilir. I qrupda — A, B, V: II qrupda — Q, D, E. Bunlar da
ayri-ayriliqda dovri buraxilisi togkil etmis olurlar.

Ogor eyni bir vaxtda 9 modelin axina buraxilmasi lazim go-
lorso, onda 3 qrup iizra vo hor dévrds 3 model axina buraxilir.
I grupda — A, B, V: I qrupda — Q, D, E: Il qrupda J, Z, 1.

Hor qrup tizra buraxilan modellor buraxilisi toskil etmoklo
barabar, névba arzinds onlarin tokrari iss ardicil buraxilis: tos-
kil etmis olur. Elo bu géstoriciya gora do buna ardicil dovrii vo
yaxud kombinslosdirilmis buraxilis deyilir.

Bolmolor iizro dovrii buraxilisdan qadin movsimii vo qis
paltosu, qizlar ii¢lin palto, gadin yiingiil donlar1 vo s. hazirla-
narkon istifado edilir.

LAYIHOLONDIRILON AXIN UCUN
NOQLETDIRICILORIN SECILMOSI

Axinlar Gi¢lin noqgletdiricilorin diizgiin secilib va totbiq edil-

mosi geyim g¢esidlorinin emali prosesinin bir hissasini togkil
edir. Nogletdiricilorin secilmasi asilidir asagidaki gostaricilor-
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don.

1. Istehsal binasmin qurulusundan va axinda is¢i yerlorinin
layihslondirilmasindan.

2. Nogletdiricinin uzunlugundan, siiratindoan va isloma isti-
gamoatindan. Saquli, iifiiqi vo haor hansi bir bucaq altinda yer-
losdirilmoasindon.

3. Hazirlanacaq momulatin ¢esidlorindon, texnoloji proses-
lordan va istehsal ilo amayin toskili formalarindan.

4. Iqtisadi somoraliliyinden, isin texniki-tohliikesizlik cohot-
don tomin edilmasindan va isin yerina yetirilmos gaydalarindan.

Mexaniki qurgularla isloyon naqletdiricilora asagidakilar
daxildir: - konveyerli, lentli vo zoncir birlosmali asqi halinda.
Ol vasitasilo iglodilon nogletdiricilora iso miixtalif novli ara-
bacinlar daxildirlor ki, bunlardan sex daxilinds yarim fabri-
katlarm bir yerdon digar yers daginmasi vaxti istifads edilir.

Nogletdiricinin vazifasi yarimfabrikati bir is¢i yerindon dig-
orina otiirmakdir. Konveyerli axinlarda naqletdiricinin horokat
stirati tapsiriqda verilmis takta asason toyin edilir ki, bu da is
prosesinin ritmik aparilmasi demakdir.

Tikis sonayesinda on genis yayilmis kigik seriyali, naqletdi-
ricilordon TMS-1 (kigik qabaritli geyimlor hazirlanarkon) vo
TMS-2 (20-30 isci yeri olan hazirhiq seksiyalar1 vo axinlari tot-
biq edilorkan) istifads edilir.

TMS-1 nogletdiricisi — 2 xatlidir, miixtalif fasonda qadin
yiingiil donlar1 vo alt paltarlar1 hazirlanarkon totbiq edilir.
Momulatin hissalorini yesiklor vasitasilo bir is¢i yerindon digoe-
rind naql etdirir vo hazir mahsulu yenidon qaytararaq buraxilis
zonasina venrir (isloma ritmi sarbastdir). Noagletdiricinin so-
nunda dondorici disk yerlosdirilmisdir ki, bunun da vazifasi
hissalari yesiklo birlikds bir lentdon digorine 6tiirmokdon iba-
rotdir. Diskin horokat istigamati lentls birlikdadir. Nogletdi-
ricinin avvalinda, birinci yesikda ciblik yerlogdirilmisdir. Bu
cibliyin i¢indoa karton sokilli, kartotekalarda biitiin texnoloji
ardicilligla yerino yetirilon omoliyyatlarin adlart ndmralonmis
va yerlogdirilmisdir.
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hatlori vardir: 100-120 m2 sahado axin xatlori layihslondirilor-
kon totbiq edilir, prosesin ig rejimini doyismodon imkan verir
ki, miixtalif névds geyim ¢esidlori istehsal edilsin, taktdan va
omoliyyatlarin miixtalifliyindon asili olmayaraq, fohlonin fordi
omok mohsuldarligina imkan yaradir va fohlo prosesds bir ne-
¢o toskilati amoliyyatin yerina yetirilmosinin éhdasindon golo
bilir, yeni modellor axina buraxilarkon is¢i yerlori vo avadan-
lislar doayisilmir, isin axina buraxilisina vo hazir mahsulun qo-
buluna bir is¢i rohbarlik edir.

TMS-1 nagletdiricisinin manfi cohati isa, bitmomis mahsu-
lun artmasi, hesablama gaydalarinin miirokkabliyinds, slave
sahonin tutulmasinda va s.

TMS-2 nagletdiricisi birxatlidir, iki torafdon is¢i yerlari ilo
ohata edilmisdir. Nagletdiricinin sonunda yesiklorin avtomatik
yerdoyismolorini tomin etmok ti¢iin qurgu vardir.

TMS-2-nin TMS-1 naqletdiricisino nozaron asagidaki kimi
tistiin cohatlori vardir:

Nogletdirici layihalondirilorkon 50-60 % sahaya gonaot edi-
lir, ¢okilon xarclor 4-5 dofa azalir va i. a. har iki név naqletdiri-
xinin asas manfi cohoti ondadir ki, yesiklorin hissoalorlo birlikds
is¢1 yerloring naql etdirilmasi ritmik deyildir va is rejimi avto-
matlasdirilmigdir.

Coxfasonlu bolmali axinlarda yigim prosesinin yerina yeti-
rilmasindon 6tori miixtalif tipli mexaniki naqletdiricilordon isti-
fads edilir.

Momulatin asas is¢i yerlorino dogru horakati birxatli, ikixot-
li va ti¢ xatli yerino yetirilo bilor. Bir xatli vo bir torafli axinin
miisbat cohati ondadir ki, momulatin axina buraxilist mixtalif
saholords bas verir. Bundan olave bir xotli, lakin iki torafli
axinlarda is ziq-zaq soklinds yerins yetirilmokls barabar isteh-
sal sahasino do gonast edilir.

Ikixotli — iki torofli, iigxatli — ii¢ torofli axmlardan yiingiil iist
geyimlori, alt paltarlar1 vo s. hazirlanarkon istifads edilir. Sa-
nayedo osas on genis yayilmis axin xotlorindon biri iki xatli vo
iki torofli lentli nagletdiricilordir. Bu név axin xatlori layihos-
londirilorkan noqletdirici lentlor arasi kegidlor qoyulur ki, bu
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da is¢i Gi¢lin rahatliq yaradir va is¢inin instruktaj etmo masalosi
asanlasir. Indi iso asagidaki sxemlor vasitosilo noaqletdirici
axinlarla tanis olaq (sokil 6).

Sakil 6. Konveyerli axinlarin sxemi: a) bir xatli; b) ikixatli; v) i
xotli; 4) zig-zaq Otiirmali vo birxatli; d) memulatin koriye horokat
etmoasi ila barabar ikixotli; e) kombinedilmis; g) va z)-kegidlar qoy-
ulmagq sortils bir va ikixatli
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MODELLORIN SECILMOSI VO
OSASLANDIRILMASI

Eyni bir vaxtda g¢oxgesidli seksiyali axinlardahazirlanan
modellorin migdar1 asilidir onun giiciindon. Orta giiclii seksiy-
alt axinlarda 6 fasonda, boyiik giiclii axinlarda ise 9-12 fason-
da momulat istehsal etmok miimkiindiir.

Ust geyimlorinin modellorini hazirlanma miirokkobliyina
goro asas 3 qrupa bolmok olar:

1-ci grupa konstruktiv cohatdon bir-birindon tam forqli
modellar aiddirlor. Mas: golu qoldibiya tikilon va qolu reqlan,
yaxaliqh vo yaxaligsiz geyim momulatlari.

2-ci qrupa, bir nega farqli cohatlori olan geyim modellorinin
asas hissolori daxildirlar.

3-cii qrupa miixtalif hissalori olan geyim modellori daxildir-
lor. Mas: iistoanqoyma va gapaqli ciblar, xlyastikli va xlyastivsiz
ciblor.

Birinci qrupa aid geyim ¢esidlori hazirlanarkon vo axinlar
toskil edilorkon, bazi amoliyyatlarin vaxt ayintisi orta takta go-
ro boyiik olur. Bu név omaliyyatlar bazi hallarda ikinci qrupa
oxsar olurlar. Bir axinda 3-cii qrupa aid momulatlar hazirla-
narkan todricon va yaxud tam modellorin hissalori arasindaki
forqli cohatlori logv etmok olar. Bu halda avvalco oxsar hissolor
sonradan isa asas prosesin hazirlanmasi kegilir.

Ogor ¢oxgesidli dovrii axinlarda va ya ardicil dovrii buraxi-
lis zamani1 eyni bir vaxtda 4-6 modelin hazirlanmasi lazim go-
lorsa, onda hor qrupda emal edilocok geyim modellorinin
mirakkobliyina gore ayirmaq, bigim formasina, hazirlanma
tisullarina ardicilligla bélmak lazimdir.

Hor movsiim tglin planlagdirilmis modellorin  qrafikini
qurmali vo eyni zamanda bir qrup modelin — digor bir qrup
modellarls avaz olunma névbasinds tutmaq lazimdir.
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HAZIRLANMA USULLARININ SECILMOSI

Tikis fabriklorinds axinlar layihslondirilorkon hor model
ticiin texniki sonad tortib edilmolidir. Burada modelin hazir-
lanma isullari, niimuna model {igiin ilgiilorin hazirlanmasi vo
texniki toloblor geyd edilmalidir. Magsada uygun, somarali
texnoloji proseslorin layilondirilmasi vaxti geyimlorin hazir-
lanma tsullarinin diizgiin segilmosinin olduqca boyiik oho-
miyyati vardir. Elo hazirlanma isullarindan istifads etmok la-
zimdir ki, onlarin sayasinds yiiksok keyfiyyoto malik geyimlor
istehsal edilsin, emal vaxtt minimuma endirilsin, hal-hazirki
miitoraqqi etmiq texnologiyaya, texnikaya, omoyin biitiin go-
storicilorina cavab vermis olsun. Biitiin modellor iigiin hazir-
lanma tisullar1 eyni segilmoalidir. Hazirlanma tisullari bir fason-
lu axinlarda oldugu kimi ¢oxfasonlu axinlar ii¢iin do fabrikin
sinaq sexi tarafindon vo yaxud TIMET institutunun metodika-
sina asasan islonib, tortib edilmalidir.

Nimuns geyim modellori hazirlandigdan sonra fabrikds
calisan miithondis-texniki iscilor vo tikis sexlorinin ustalari tors-
findon miizakirs edilir. Hazirlanma tsullar seg¢ildikdon sonra
iso geyim istehsal edilocok pargalarinda xiisusiyystlori dyronil-
molidir.

COXCESIDLI VO COXFASONLU AXINLAR UCUN
TEXNOLOJi ARDICILLIGIN TORTIB EDILMOSI

Coxgesidli axinlar tigiin texnoloji ardicilliq asagidak: kimi tor-
tib edilir: mas: A, B, V modellari ii¢iin kiirokliyin hazirlanmasi
ilo tanis olaq: (cadvals bax).

Cadval

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
8 Kiiraklikdsa relyefi x/m 3 - 84 - 7 - 90 - -
koklamak

9 Kol

iki

10| Kok saplanni gixartmaq |0 1 25 37 |- 2 25 38 -~ |e»

11 Kiiraklikda goldibiya m 9 16 16 16 7 17 17 17 97s.mas

uzanmayan parga

zolagnin tikmok

12 | Kiirakliyi ditiilamok pr 3 40 45 - 1.5 41 46 - PIP
CoMI:|- - 348 [395 [79 |- 365 {416 83 |-

ketl stdongetma m 4 63 63 = 7 67 67 - xiisusi xatkes
kslo
k
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Coxcesidli momulatlar ii¢lin texnoloji xorito asagidaki kimi
tortib edilir

TEXNOLOJI SXEM

Momulatin ad1 — qizlar igiin qis paltosu fshlolorin say1-72 naf.
Hesabi buraxilis — 120 adad
Axinin takt1 (dovrii) — 600 san

Orta hazirlasma
Vaxti1-4.28 saat.

Cadval
=l Modellar . R
3 iizra vaxt Fohlslorin | Istehsal Isin Tatbiq edilen
B i-; Bolinmaz ixtisas | doraca sorfi Umumi | Orta say1 némrasi | qiymeti | avadadanhq,
T2 £ | omaliyyatlarn adlari (san-lo) vaxt | vaxt (adad) | (qap.-1o) | qurgu ve alat.
& E E va némralari V | (san-lo) Hesabi
~ac faktiki
1 2 3 4 5 |6 |7 |8 9 10 11 12 13 14
66. Astar qolun M 3 57 |57 |57
tikalarinin ve gabaq
tikigin tikilmasi
46. Ust qolun qabaq |M 3 36 |36 |36
tikigini tikmok

Axinda is¢i qiivvasi va
nin tortibi

avadanliglarin malumat coadvallori-

Daraca Ixtisaslar iizra fohlonin say1 Daracalarin Tarif Tarif
masin x/masin Al islari 9l va it Mexaniki comi cami omsallar | amsallarinin
islari proseslar qr.1x12 cami qr.
sayl: say1: sayl: sayi: sayl: sayt: 15x12

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16

P - - - 1.0

5 - - 201 |33 202 | 34 - 403 | 6.7 8.06 11 4.47

-'; 8.02 12 5.06 74 8.31 12.5 1.02 | 145 - - 2241 | 3323 | 67.23 125 2801

Y 6.08 9 7.20 104 7.70 K15 201 |3 503 | 7.4 28.02 | 40.06 | 112.08 1.41 39.48

S 2.01 3 0.80 1.45 - 202 |3 2.03 | 3.6 6.86 1045 | 34.0 1.59 10,93

¢ 103 | 145 - 103 | 145 [ 410 |6 - - 6.16 | 89 36.96 1.80 10.80
Comi: | 17.14 | 2545 | 15.07 | 22.25 | 10.06 | 28.45 | 9.15 | 1345 | 7.06 | 104 | 6748 | 100 258.63 93.69

Qeyd edilon misallardan goriintir ki, biitiin modellor igiin
omoliyyatlarin adlar1 eyni ilo geyd edilir, vaxt sarfiyyatlari iso
omoliyyatlarin miirokkabliyino gora miioyyanlosdirilir. Texnoloji
ardicilliq tam tortib edildikdon sonra, hor model iiciin sorf edi-
lon vaxt ayri-ayriligda hesablanaraq comlonir. 9gor har model
tiglin ayri-ayriligda kartoteka tortib edilorso, onda onlar bir-
birindon forqlonsin deys onlari miixtalif név boyalarla rong-
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layirlor.
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SEKSIYALI AXINLAR UCUN ORTA HESABI DOVRU
TAKTIN VO AXININ GUCUNUN TOYINi

Momulatlarin axina ardicil buraxilis1 vaxt: axinin takti har
model tiglin ayri-ayriligda, dévrii buraxilis vaxti isa orta hesabi
taktla borabor dovrii taktda hesablanir.

Orta hesabi takt dedikdo — eyni bir vaxtda hazirlanacaq
modellorin migdarindan asili olmayaraq bir mamulatin axin-
dan ¢ixmasina sarf edilon orta vaxt basa disiiliir. 9gor névba
orzindos buraxilig verilorsa, onda axmin orta takti asagidaki
kimi toyin edilir.

or

T.
T _=—2%[san
M[ ]

Axindaki is¢ilorin say1 verildikds iso, orta takt asagidaki
kimi tayin edilir:

T ISy [san]

or

Moamulatlarin hazirlanmasina sarf edilon orta vaxt isa:

Top = M [San]
C

ilo tayin edilir. Haradaka:
Ta, T, Tv — 3 modelin hazirlanmasina sarf edilon orta
vaxtdir (san.)
C — modellarin miqdaridir, dovrii alagoni ifa edir.

Dovrii takt — hor momulatin axindan ¢ixma orta vaxtdir va
eloca doa har is¢i yerlorindo hazirlanan modellorin imumi vax-
tidir. Dovrii takt borabordir, orta takt vurulmus modellorin
miqdarma: Yoni:
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Tdt‘)vrﬁ :Tok ’ C[San]

Masalon: Bir novbs orzinde axinda 3 model hazirlanir vo
biitiin modellor tizro novbalik buraxilis 180 odad toskil edir.
Orta hesabi vo dovrii takti toyin etmoli. Onda:

or = Tog, = 29520 =164 san
M 180

T dovrii — Lok C=164-3=492 san.

Bir névbo orzinds hazirlanan biitiin modellorin hesabi (giic)
asagidaki diisturlarla hesablanir.

M:h va ya M:N.T“"’V
T T

or

SEKSiYAI_{I AXINLARDA ISCi QUVVOSININ
BOLMOLOR UZRO HESABI

Momulatin orta hazirlanma vaxti (Top) goriilon isin ma-
hiyystindan asili olaraq, seksiyalar tizrs asagidaki kimi hesab-
lanir:

T, =T, +T,+T, vaia.

Hor seksiyada isloyon fohlslorin sayi ise ayri-ayriligda toyin
edilir.

T T, .
N, :1:_1; N,=—2; N, =— vai.a.

Bir seksiya bir ne¢a qruplardan ibarat oldugda isa, hissals-
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rin hazirlanma prosesindon asili olaraq, har qrup tizra do foh-
lalarin sayi toyin edilmalidir.

haradaki, T — birinci seksiyanin, 1-ci qrupunda isloyan fohlo-
lorin yering yetirdiklori xirda amaliyyatlara sorf edilon vaxtdir.
Beloalikla, yerds galan seksiyalar va qruplar ii¢iin do hesabat
eyni ilo aparilir.

SEKSIiYALI AXINLAR UCUN OMOLIYYATLARIN
UZLASMA VAXTLARININ TOYINI

Omoliyyatlarin uzlagsma vaxtlarini hor seksiya va har qrup foh-
lalar tiglin ayri-ayriligda hesablamaq lazimdir.

Ardicil buraxilis vaxtt axmnin takti hor model ii¢lin ayri-
ayriligda hesablanir, buna gors do uzlasma vaxtlarinin toyini
do hor model ii¢iin ayriligda hesablanmalidir.
+t,. i =(0,95+1,05)C K -1,

thec. hec.

voya
+1,

thec. hec.

+t,.. =(0,95+1,05)K -7,

haradaki: t. +t. +t,

nee. T Thee T thee — omoliyyatlarin yerino yetirilmosi-
na sarf edilon hesabi vaxtdir, san.

C — modellorin miqdaridir, dévrii uygunlasma de-
mokdir.

K - omoliyyatlardak: is¢ilorin sayidir, omsalidir,
dovri 0,95+1,05 — taktdan olan £ 5% oyintini go-

storir.
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UZLASMA 9MSALININ HESABI

Ardicil buraxiligh axinlar ii¢lin uzlasma amsali hor model
liclin ayri-ayriligda hesablanir.

Dovrii buraxilisi axinlar {igiin iso uzlagsma omsali asagidaki
distur vasitasils toyin edilir.

haradaki: Tor — bir modelin istehsalina sorf edilon orta vax-
tdir, (san.)
Nr — axindaki faktiki isgilorin sayidir.

SEKSIiYALI AXINLARIN iLKiN HESABATI

Seksiyali axinlari layiholondirmokdan 6tari avvalca onun il-
kin hesabati aparilmalidir. Hesabat aparilarkon asagidak: ki-
mi sortlor vo gdstaricilor nozars alimmalidir:

1. Axinlarin seksiyalara vo axin xatlorino boliisdiiriilmosini
miloyyan etmoli.

2. Novba arzinds istehsal edilocok mohsulun miqgdarini vo
axinin taktini toyin etmali.

3. har seksiyadaki vo hor qrupdaki is¢ilorin sayini hesabla-
mal.

4. Hor seksiya va biitiin axin ii¢iin is¢i yerlorini toyin etmali,
aximin uzunlugunu hesablamali.

5. Prosesin tipini segmoli vo axinin layihasinin sxemini qur-
mali. Bu vaxt yarimfabrikatin rasional horokat etdirilmasinda
nozors alinmahdir.

Yuxarida geyd etdiyimiz bondlorin hesabatini aparmaq
tictin avvalcadon momulatin ¢esidinin névii, hazirlanma tsulla-
rina sorf edilon vaxt, axinin giicii vo s. molum olmaldir.

Axinin giiciinii asagidak: diistur vasitasilo hesablamagq olar:
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Riiblor tizro momulat istehsalimovsiim, il)

~ Riibdokiisci giinlori (movsiim, il)Xig¢i ndvbalarinin migdari

Asagidaki is¢i yerlorinin saymi (K is. yer.) toyin etmok,
axinda bir is¢iya diison orta is¢i yerlorinin saymi vurmagq la-
zimdir imumi isgilorin sayina.

K, . ..=K_, N

is.yeri — “or
Axinin uzunlugu iss asagidaki diistur vasitasilo hesablanir:

o=K. -«

igyer “Msyer

haradaki: a is. yer-isci yerlorinin addimidir, m-Is

Axindaki is¢i yerlorinin sayi, axinin uzunlugu molum ol-
mdugdan sonra, har seksiyadaki aqreqatlarin miqdari va olgii-
lari, konveyerin tipi toyin olunur. sonra isa sxematik olaraq
axinin layihasi tortib edilir.

Biitiin axin ii¢iin uzlasma omsali vahids barabar vo yaxud 1
%-o kimi ayintiys malik oldugda, omoliyyatlarin uzlasma vaxt-
lar1 diizgiin toyin edilmis hesab olur.

Ogor uzlagma omsalinin ayintisi 1%-don ¢ox olarsa, onda
axinin taktini vo giliclinii yenidon asagidak: diisturlar vasitasilo
hesablamaq olar:

T T.
— , M: név d d
v [san] - [odad]

f

Dovrii buraxilis vaxti:

A

T, T,
=% [san], M=—2"[sdod
* M [san] [odad]

£ Tok
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NOQLETDIRICININ HESABATI

Konveyerli axinlarda omaliyyatlarin ardicil olaraq ritimli
yerina yetirilmasi prosesinds nagletdiricinin rolu boyiikdiir.
Nogletdiricinin hesabati vaxti, ondaki yuvaciglarin migdari vo
oOlclisii, lentin vo zoncirin uzunlugu, siirati vo s. gostaricilor
miioyyan edilir, belaliklo da, naqletdiricinin tipi vo novii segilir.

TIMET institutu torafindon konveyerli aximlar ticiin daimi
horokatds olan mexaniki naqletdiricilorin tikis sonayesindo
totbiq edilmasi maslohat gériilmiisdiir, lentli konveyerlards tot-
biq edilon yuvaciglarin 6lgiisii asilidir istehsal edilocok momu-
latin hissalorinin gabarit dl¢iilorindan.

Iki yuvaciglarin morkozlori arasindaki mesafoys yuvacigin
addimui deyilir. Asagidaki cadval vasitasilo yuvaciglarin va tot-
biq edilocaok lentin enniliyinin dlgiilori ils tanig olaq:

Nagletdiricinin yuvaciglarmin oél¢iilori vo lentin eni, m-ls

Mbomulat Yuvacigin addim Lentin eni
Qadin yiingiil donu va alt paltari 0,30-0,45 0,40-0,50
Kostyumlar 0,45-0,55 0,50-0,60
Palto 0,60-0,70 0,60-0,70

Proses vaxt1 bir momulat digor mamulatla avoz edilarsa, on-
da noaqletdiricinin yuvaciqlarinin addiminin 6lgiilorini cadval-
doki kimi yox, asagida maslohot goriilon diistur vasitosilo he-
sablamaq olar:

(<= ais.yer

T+t

T

bur.bilon fak.oy

haradaki: /¢ —yuvaciglarin addimidir, m-la.

O, v — 1561 yerlorinin addimidir, m-la.

T — axmin taktidir, san-la.

Courbiln fakoy — OMOliyyata sorf edilon faktiki vaxta

verilon ayintidir.
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Isin ritmik aparilmasimdan 6tori ¢alismaq lazimdir ki, isci
yerinin addimimin o6lgiisii yuvaciglarin addiminin 6lgiistine
uygun olsun. Yuvaciqlarin addim segilorkon omoliyyatlar ara-
s1 faktiki ehtiyatda nozors alinmalidir. Omoliyyatlar arasi fak-
tiki ehtiyat ona deyilir ki, vahid yarimfabrikata diison masafa
bir ig¢i yerina barabar olsun. Omoliyyatlar arasi sahonin boyii-
kliiyiinii is¢i yerinin addiminini yuvacigin addimini olan nisbo-
tilo toyin edirlar.

o.
Qf — 1§£/er

Omoliyyatlar arasi ehtiyati bilmoklo bozi omoliyyatlarin ye-
rina yetirilmasina sarf edilon vaxtdan olan faktiki ayinti imkan
verir ki, konvenyerli axinlar ritmik islasin vo bos dayanmalar
aradan qaldirilmis olsun. ©Omoliyyatlar arasi ehtiyat boyiik vo
yaxud minimuma barabar olmalidir, yoni

Qf 2 Qmjn

Omoliyyatlar arast minimal ehtiyat 1,5 barabar qobul edilir.
Ust geyimlori ii¢iin 2, qadin yiingiil donlar1 va alt paltarlar
iiclin iso 3 qoabul edilir. Omoliyyatlarin yerins yetirilmasi vaxti
proseslordan istifads edilorsa va eyni bir vaxtda bir ne¢o mo-
mulat hazirlanarsa, is¢i yerlorinin addimi asagidaki diistur va-
sitasilo yoxlanir:

S Ut + tbur.bilsnfak.ay)

a.
1§ yer.
sy T

Konveyerin ilkin uzunlugunu asagidak: diistur vasitosild
hesablamaq olar:

Oipin =Olpqr T C +C,
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haradaki: o, — aqreqatin is¢i yersiz uzunlugudur, buraxilis

aqr
Va ¢1X1$ nozors alinmaqla.
C1 — aqreqatin sonundan horokats gatirici stansiya-
nin markazina kimi olan masafadir, L+0,1 m. bara-
bordir,
C, — agreqatin sonundan dartici stansiyanin mar-
kazina kimi olan masafadir, 0, Im. barabardir.

Bunlara miivafiq olaraq,

ailkin = aaqr + f + O’Z[M]
Noqletdiricinin yuvaciglarinin ilkin migdari.

N _ 2 a[lkin - 77:D
ilkin — /

haradaki: D — horokato gotirici vo dartici stansiyada totbiq
edilon barabanin diametrloridir, 0,3-0,35 m. bora-
bar gobul edilir.
Nogletdiricinin lentinin yuvaciqlarinin son miqdari

son= Cp-a
ilo tayin edilir.
Haradaki:
Cn — yuvaciglarmin dévrii nomralonmasidir, 12 vo 6 ba-
rabar qobul edilir.

a — tam bir adad olmaqgla, yuvaciglarin ilkin migqdarini
onlarin dévrii némralarina bélmakls toyin edilir. Yani:

Nogletdiricinin yuvaciqlarinin son miqdari toyin edildikdon
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sonra konveyerin son uzunlugu tapilir:

N..—N.
a’son = a’ilk + o 2 = E

Konveyerin son uzunlugu, ilkin uzunluguna nisbaton 0,5m
cox forqlonmalidir. ©ks halda konveyerin son uzunlugunu ye-
nidon toyin etmoak {igiin yuvaciglarin addiminin 6lgiilorini doy-
igdirmoklo hesablamaq olar.

Ogor lazim galarss ki, konveyerin son uzunlugu onun ilkin
uzunlubu ilo eyni golsin, onda yuvaciglarin yeni addimini
asagidaki distur vasitasils toyin etmok olar:

Nogletdiricinin lentinin va ya zancirin uzunlugu
o, (z)=N_ -I'n

ilo toyin edilir.

Haradaki: n — konveyerli axindaki lentlorin vo zancirlorin
siralarinin migdaridir.

Axindaki yuvaciglarin addimlari vo névbalik buraxilis mo-
lum oldugdan sonra nagletdiricinin lentinin siirati toyin edilir:

Vv :lir'—M [M/daq]

or
noév

haradaki: M — noévbalik mahsul buraxilisidir, ad.
T — novbonin davamiyyatidir, dog.
¢ —yuvaciqlarin addimmidir, m-ls.
Vaoya

49

V., :ﬁ [M/doq]
T

Yeni novlii geyim modellori axma buraxilarken névbs or-
zindo konveyerin siiratini do nizamlamaq lazimdir. Konveye-
rin minimal siirati planl buraxilisin 90 %-ni, maksimal siirati
iso 110 % toskil edir. Siiratlor arasi forqin planl buraxilisa no-
zaran nisbatini 2 %-o kimi gabul etmoak olar, bu sortlo ki, moah-
sul buraxilis1 vaxti axinin siiroti II pills tizro doyismis olsun.
Qeyd edilon gostaricilora vo sortlora asason siiratlor codvalini
tortib etmok {iglin hesabat aparilir:

M,.. =09V, ; Viae =L1V 5

maks ~ or
Bir pilloden digar pillays kegid vaxti stirat

M M

V _ maks _ min

pillo — R—1

ilo doyin edilir.
Haradaki: R — siiratlorin migdaridir: R — IT olduqda;

1,1V, —0,9V

pilla — 11-1

o = 0,02V,

Siiratlorin  doyisdirilmasi hesablandigdan vo axindan ¢i-
xacaq moahsulun migdar1 malum oldugdan sonra siiratlor cad-
vali tortib edilir.

HAZIRLIQ SEXININ HESABATI
[llik parca sorfini toyin etmok ii¢iin il miiddetinde tikilen

biitiin momulatlara sorf edilon materiallarin hesabati aparilma-
lidir. Buna istehsal progranu deyilir.
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Nagletdiricinin siiratlor codvali

oglanlar tigiin
vilvet salvar

Comi:

Siiratlorin e Axindan novbalik ¢ixarig
nomrosi Nogetdiricinin siirati, m/daq Yrlo ~dadlo
1. Vi=Vmin 90 225
2. V2 =Vi+Vuin 92 220
3. Vi3 = V3+Vpi 94 235
4, Va=V3+Vpi 96 240
5. Vs5=V4+Vpi 98 245
6. V6=V5+Vpi=Vor 100 250
7. V7=Ve+Vypil 102 255
8. Vs=V7+ Vi 104 260
9. Vo=Vs+Vypi 106 265
10. V10=Vo+ Vil 108 270
11. V11=V10+ Vpil=Vimaks 110 275
Materiallarin smetasi
Uz Astar
Mbomulatin E "5 _Z - | = = « § % = - % <
adi e- | 82|28 |8 | & Eg |28 S 1
Ez | EZ|Ez|2% |8z |52 |E5|58x |54
2E |25 |EZ|EE|22 |88 |E2|22 5%
ZE|EE|£5 |25 |23 |2 |55 |25 |5¢
sE|Z5 |25 |3 |5 |z8|22|2° |5
4 O = CQE 5 = 2 S 5 =°

1. Kisilar tigiin
Vilvet salvar

2. Kisilar tigiin
vilvet godokea

3. Yeniyetmo
oglanlar ticiin
vilvet godak¢a

4. Yeniyetmo
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Giindalik parcaya olan talobat

212 |2|z|E |E |&|2

Materiallarm S, S| Z|E|B S E|=
29 &z | @8 BT =] E|+- =

ad - g5 |zs|2|Z2-|85 |38 |=¢8
o 3 = o o= [« - =

ZEIES |5 le|lS7| 2= |52

23| E=|Z2|E|IB2|BE|ls|=27°

= c E A ) 1= =9 2| 8

=] = = |2 | .= R R =

< = =S|~ ¥~ =< | o

1. Godoakgalik vo salvarliq
vilvet parc¢alar.

2. Astarliq parga

Comi:

Parcalart acan s6ba

Fabrikaya pargalar kip, rulon baglama vo s. voziyystds da-
xil olur. Fabrikaya daxil olan par¢a onun iizorindoki yarliga
vo gondaris varaqina gora bir daha yoxlanilir. Qabul edilon
parca miioyyon sahads saxlanilir vo bu saho asagidaki kimi he-
sablanir.

o L.-a-V
e-h-n-n

Burada: F; - agilmayan parcani saxlayan saha, m?;
Zc¢ — giindalik parga sorfi (m-19);
V — kipin hacmi, m3;
o, — par¢anin saxlanma miiddati 1-2 giin;
¢ — tikalords par¢anin uzunlugudur m-lo;
n — kipdas tikoalorin sayz;
h — kipin yigilma hiindiirliyii h=2m;
1 — sahoadon somorali istifade omsalidir;
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Acgilmayan parg¢anm saxlayan sahanin hesabati

< )
23l=| E|=
2-|8laez |8
SEIE|2E |«
Materialin ad: e |8 E|E g
=3« 8 g <
So|lS|ZE|8>
80 o S M
a

Kipin hacmi ¥

Yigilma
hiindiirliyt /4

Sahodan somaras.

Ist.omsalin

Umumi saha F

vilvet parca

1. Salvarliq va godokealik

2. Astarliq parga

Comi:

Stabellor tutan sahonin 25 %-i taralar {igiin gqabul edilir.

Bir nofor parca agan iigiin sahoni
Parca qabul edililon tigiin saha
Parga acanlarin sayini toyin edak.

L

Nnor. ar
P Hp
L — giindalik parcaya olan talobat m-lo;
Hj — kip aganin normasi, 30 qap.;
N — par¢a agan 2 nofor.

Parga gobul edonin sayini toyin edok.

L

nor.qab = H
p

N

Umumi sahoni toyin edok:
F acan vo gobul edonin sayt:
F par. a¢. gob. edon:
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Parcalar: yoxlayan soba

Bu s6bonin sahasi par¢anin miivoqgoati saxlanmasi tigiin to-
lob olunan sahs ilo olan avadanliglarin tutdugu sahslorin co-
mina barabardir. Par¢canin miivaqqgati saxlanma sahasi asagi-
daki diisturla hesablanir:

myv.sax. = M (mz)
e-h-m-e

Lc — giindalik parga sorfi, m-lo

e — tikalords parcanin metrlo miqdari

a — chtiyat giinlori — 2-3

V — tikonin hacmi m3

h — parcanin yigilma hiindirliyd, 1,2m.

€ — stellajda sahadon somarali istifado amsali

1 — sahoadon istifado omsali

Agilan parcamin saxlanmasi ii¢iin sahonin malumat cadvali

< =) g ® Z
291E |E 2| =|EzlE.
Momulatin noviing R So | E| = %5 g: s 2
. — — Q %} —
goro parcalar g% £° 2 e|lES| < g g 3 a%
=2 | B2 s | |85 (S0 28|58
= 3 - 3 "Ug B= ke = o s —
S| |8E|E|"E|SE| 63 5
g2 |5 © A ZIE| 38|+~
5 ° | = < [ = 2|2
Q 5 = B <
wn w2

1. Salvarliq vo godokgalik
vilvet parca

2. Astarliq parca

Comi:

Pargalarin yoxlanilmasi {igiin RS-1 dozgahlarindan istifads
edilir. Bu dozgahla yoxlama zamani par¢anin eni, uzunlugu,
Olgiisii eyni vaxtda miioyyanlosdirilir. Dozgahda surati 12-
24m/dan,
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Yoxlanan vo 6l¢iilon par¢anin saxlanmasi {igiin sahonin toy-
ini. Miiossisalords parcalar1 yuvalardan ibarst elevatorlarda

saxlayirlar.
Hor elevatorda 60 tiks yerlasir. Onun 6dlg¢iisii:
Elevatorun sayini toyin edak: N, = ma
n

m — giindalik talob olunan tikalarin sayz;
a — elevatorda pargalarin saxlanmasi (5-7) giin;
n — 1 elevatorda yerloson parga tikalorinin say1 n-70.

Novlondirms bolmasi

Novlondirmo bdlmasi sorilma iiciin yoxlanan parcalari
miioyyanlosdirir. Sorilmo iiglin parga segildikdo elo etmok la-
zimdir ki, parcalar eyni xarakterli olsunlar.

Novlosdirmadoki fohlalarin sayini tayin edak:

Nnt‘)v :H
T
L — pargaya olan tolobat;
T — novbanin davami, 29520 san.;
t — 1 m parcanin yoxlanmasi ti¢iin vaxtdir.
Novlosdirilon par¢anin komplektlasdirilmasi sahasini toyin

edak

Fkomp. = e'eh-i-:

J. — parcaya olan giindslik tolobat, m-lo

V — tikonin hacmi, m?3

¢ — tikalords parganin orta uzunlugu, m-la
h — y1gilma hiindirliyi, 0,6 m-Is

€ — novboalik omsal1.
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Bicim sexinin hesabati

Bigim sexinin vozifosi asagidakilardan ibaratdir.

1. Hazirliq sexindan parg¢anin gabulu.

2. Uzliik va astarhgin sorilmasi.

3. Sorilmonin diizgiinliyiiniin yoxlanmasi.

4. Sorilmonin iist sathinin nisanlanmasi.

5. Sorilmoanin bigilmasi.

6. Qaliq tiko pargalardan fordi bigim tiglin mellomoa apar-
magq.

Giindslik amok mohsuldarligi 4000 m-dir.

Dazgahin say1

Lc

nd;)z = am

Olcii
Pc = 3,5-1,8 (m2)

Dazgahin tutdugu saho (m?)
Hor masina 1 nafor qulluq edir. Is¢iys 4 m2 saho diisiir.

Giindolik | Tikonin | Tikads | Yigilmada | Novbo
Par¢anin adi . r e S 1

parga hocmi Ol hiindiir. | omsali
1. Godakgalik vo
salvarlq vilvet parca
2. Astarliq par¢a

Comi:

Parca sarfinin hesabati

Hazirliq sexindo miihiim masalalordon biri parga sorfinin
miixtolif tsullarim1 arasdirmaq, qaligsiz hesabat aparmaqdir.
Omok mohsuldarliginin artirilmasi magsadi ils par¢anin hesab-
lanmast EMRT-2 masminda aparilir. Olgiisii 1,04x0,66x1,045m.

Is¢inin say1
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N=J

hl O}
hec.
B

B — omok mohsuldarhigi (8000 m),
J. — parca sorfidir.

F, =F. +F

nov. nov. kom.

+F

hec.

Sarilmanin tabii kogiiriilmasi tigiin elektron dozgahi (SK-1)-
don istifads edilir. SK-1 dozgahi sorilmonin oldugu 6lgii boyu
kagiz tizorins kogiriilir.

Bu dozgahda PRK-7 lampasindan istifads edilir. Dazgaha
kagizda ¢okilmis sarilmonin niisxasi yerlogdirilir. Sarilma 1000-
9 qodar iz ¢ixarir. 6 metrlik sorilmonin ¢ixarilmasi {igiin 2 do-
qiqs vaxt sarf edilir.

Bu omoliyyatda 2 nofor fohlo igloyir.

Hazirliq sexinin isgilorinin say1 vo tutdugu saho asagidaki
cadvalda geyds alinir.

J%‘;::i Boélmolorin adi Sahasi, m>-lo | iscilorin

1. Parca agan va gobul edon saha

2. Yoxlayan soba

3. Par¢ani miivaqqoti saxlayan s6ba 4

4, Novlosdirma sobasi

5. Sorilmoanin kégiriilmasi

Comi:
Hazirhq sexinin avadanhgqlar:
Ne Avadanhglarin ad, say1 Uzunlllt gi:danh]%::; Olcu;_lllﬁl: dli;)rlﬁyﬁ
1. RS-novlosdirmos masini 3,5 1,8 -
2. Elevator 2,2 1,6 -
3. | EMTR-2 1,04 0,66 1,045
4, Siiran kogiiron masin 1,5 1,5 -
Comi: - - -
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7.Bigimin hissalorini iiz vo astara gora kompleklosdirib yigmag.
8. Talonun tikilmasi.
9.Bi¢ilmis hissalorin saxlanilmasi.

Bicim iiciin tapswritin hesablanmast

Ticarat toskilatlar: torafindon alinan 6lgii vo uzunluq cadvali
tizra sifaris normal vo hesabi seriyalarla asason, 5 giin arzinds
yerino yetirilir. ©gor sorilmo texniki buraxila bilon hiindiir-
likdadirsa, belo seriya normal seriya adlanir. Normal seriya
asagidaki disturla hesablanir:

h, -100x
y

Cy=

x —amsaldir, vahida barabordir.

y — iimumi belondir, 6l¢ii vo uzunluq cadvalinds y=1-dir.

hmax — maksimal sarilma hiindirliyidiir.

Par¢anin néviindon asili olaraq, layihada segilmis pargalar
tictin hmax = 30+40 gotiirmak olar. Belaliklo,

40-100-1

Cy =4000 odod

hesabi seriya iso

¢ Mt
K
diisturu iso toyin edilir. Burada:
M - giindalik moahsul buraxilisidir, adadls
t — 6l¢ii vo uzunlugu yerins yetirilma vaxti, 5 giindiir.
K — giin arzinds buraxilan fasonlarin sayidir.

Cn>C, — oldugda bigim normal seriya sorting asason hesabla-
nir.
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Onda Cp<C, hesabat seriyasina gors aparilir.
SERIYANIN HESABATI

Seriyanin hesablanmasi — sarilmads tilgiilorin kompanovka-
sindan bigim xaritosinin tortibatindan ibarot olaraq asagidaki
morhalslor iizrs hesabat aparilir.

1. Kisilar tigiin vilvet salvar.

¢ Mt
K
2. Kisilor {igiin vilvet godokea.

M-t

C, = <

3. Yeniyetms oglanlar tiglin vilvet godokca

C,= M-t
K
4. Yeniyetmo yash oglanlar tigiin salvar
M-t
C,=—
K

Kisiloar iigiin 6l¢ii vo uzunluq cadvali

Olgiilor Uzunluglar, sm-lo
sm-lo 146 152 158 164 170 176
96
100
104
108
112
Comi:

Cemi, %
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Yeniyetma oglanlar iiciin 6l¢ii vo uzunluq cadvali

o Uzunluglar, sm-15 .
Olgiilor, sm-la 52 158 St 164 170 Comi, %

88 5 17 11 - 33

92 5 17 11 - 33

Comi: 5 17 12 5 34

Kisilor iiciin salvarm vo gédokg¢onin kompanovka cadvali

Seriyada momulatin say1 asagidak: diisturla hesablasir.

N

kem

Ch — seriyanin miqdaridir.
Jo— sarilmanin %-1s xiisusi ¢okisidir.

h

ser

_Ch-r,

=C-hej,

r. —sarilmads qatlarin say1.

PS

Pd -normal seriyada baglamalarin say1

Kisi godokcasinin bi¢in xaritasi

Olgiilor 96 100 104 108 112 migdari
Uzunluglar | 146|152 | 158|164 | 146 | 152 158| 164|146 | 152 158|164 |146 | 152|158 |164|146| 152|158 |164| | _ 2
Olgii va = -f-é g
uzinuna | g | 5 5 5|4 4)a|la|s|s5|3|3]|8|a|la|s8|6|6|6|6|E|T|S
gora % E|l 3| 8
miqdar: =
Sarilmoa Nel - - -] - - - - - - B 5 ls e
Qalig Nel S|5|5|5|4[4|4]|4|5[5]|3|3|8|4|4|8|6|6]|6]6
Sarilmo Ne2 - -] - - - R N -
201612
Qalig Ne2 S|5|5|5|4(4|4|4]5[5]3]3 4] 4 6|6
Sorilmo Ne3 - -] - - - - - x | x
21612
Qalig Ne3 S|5|5|5|4(4|4|4]5[5]3]3 4] 4
Sorilmo Ne4 X x | - - - - - - - - -
25|10
Qalig Ned 505 -14[44]|4]|5[5]3]3 4] 4
Sorilmo Ne5 x | - I Sl x| - - - -
25|10
Qalig Ne5 -5 41414 4]-]5[13]3 4] 4
Sorilmo Ne6 X x| - - x| -1 - x| -
2148
Qalig Ne6 - 41414 - 1313 - | 4
Sorilmo Ne7 Sl x| - R X
Qalig Ne7 4l -4 303 R 21418
Sorilmo Ne§ X X - -
Qalig Ne8 - 313 2148
Sarilmo Ne9 R
Qaliq Ne9 303 213]6
Sorilmo Nel0 x | x
Qalig Nel0 501100

Yeniyetma oglanlar iiciin salvar vo godokca kompanovka cadvali

Olgiilor 88 92 96 Migdar
U 152 | 158 | 164 | 152 | 158 | 164 | 152 | 158 | 164 | 160
Og,l]i: :/: umzll::i:?f 5 71 5 7|1 5 2|12 5 momulat | sarilmada baglamada

Sarilmoa Nel - X - - X - - - - ) 17 ”
Qalig Nel 5 17 | 11 5 17 | 11 5 12]12] 5
Sorilmo Ne2 - - - - - - - X X -
Quliq N2 5 s s |- s| 2 . 5
Sarilmo Ne3 - X - X - - 2 11 22
Qalig Ne3 5 - 5 - 5 5 2 11 22
Sarilmo Ne4 - X X X
Qalig Ned 5 ] 5 ] 2 5 10
Sorilmo Ne5 X X
Qalig Ne5 - - 2 5 10

Cami: 50 100

63

Baglamanin | Momulatin
® = E8 | .8 sayl1 sayl1
. A BTE|EES|E
Sarilmados o6l¢ii £8 g = g = ® = ® =
va uzunluq TT| T2 |2 | R 2 | B e
1.108/158+108/176 16 | 2x40 4 ) g %6 | 160
2. 112/158+112/176 2x32 64| 128
12 | 3x36 3 2 6 72 | 216
3. 112/158+112/176
12 | 3x36 3 2 6 72 | 216
4.96/146+104/164
10 | 3x30 3 2 6 60 | 180
5.96/152+104/152
10 | 3x30 3 2 6 60 | 180
6. 96/158+104/152
10 | 3x30 3 2 6 60 | 180
7.100/146+108/164
8 3x36 2 2 4 72 | 144
8. 100/158+108/170
8 3x36 2 2 4 72 | 144
9. 100/152+100/164
10. 104/164+104/170 | S [2x36 ) 2 2 472 144
: 6 2x27 2 2 4 54 | 108
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Yeniyetms oglanlar ii¢iin vilvet godokconin bisim xaritosi

Seriyada baglamalarin sayini, modalarin sayini, uzunluqla-
rin1 bilorak, giin orzino bigim {iglin hazirlanan baglamanin
sayini toyin edirik

P -K
p, =-b

gyn
tl

P, —seriyada baglamalarin say1.

K - giin arzinds buraxilan modalarin vaxtidir.
t1— uzunluglarin yerins yetirilon vaxtidir.

Bigin ii¢iin hazirlanan bag lamalarin sayi (giindolik)

=~ % =5 EE| Gindo
S |8 a|TE| bigimo
Ne Momulatin ad1 CE| 28|20
SE|B2|< > hazirlanan
O @ | vaxen O~
& k) 5 g bag-say1
>
1. | Kisiler {iglin vilvet salvar 3 80 | 5,04 47,6
Kisilar tiglin vilvet gédokca 3 54 | 4,94 32,8
Yeniyetma oglan {igiin vilvet kurtka 3 52 | 5,08 30,7
Yeniyetmo oglanlar iigiin vilvet salvar | 3 62 | 5,03 48,9

- Momulatin
Baglama
o sayl
. 1 | Sorilma . .| g
Nowsi | Sorilmada dlgi | S 7| Sarilmanin | 518 || 5|
va uzunluq coki undiirliyi = g £ g e
IR
1 88/158+92/158 |34 3x40 9 |2 10 |80 |640
1x20 40 |40
2. 96/158+96/164 |24 6x40 6 |2 12 |80 [480
3. 88/164+92/164 |22 6x44 5 12 10 (80 |440
4. 92/152+96/110 |10 2x40 3 12 |6 80 (160
1x20 40 |40
5. 88/152+96/152 |10 2x40 3 12 |6 80 (160
40 |40
Cami: 100 26 52
Yeniyetma oglanlar iiciin vilvet salvarmn bicim voraqasi
- Momulatin
Baglama
= say1
‘® | Sorilmads 6l¢ii SQfllm.Q Sorilmonin | & g 3
S Xxtiisusi o e . | B 2 < 14 <
va uzunluq - | hindirliyd | = | & | = | & >
goki s| = | 8| = 5,
@ b %5} g %5}
w2 0]
1. |88/158+92/158 34 13x40 14 2 | 28 | 80 | 1040
1x41 82 82
2. 196/158+96/164 24 9x40 10| 2 | 20 | 80 | 720
1x36 72 72
3. | 88/164+92/164 22 8x40 91 2 | 18 | 80 | 640
1x43 86 86
4. 192/152+96/110 10 3x40 41 2 8 | 80 | 240
1x45 90 90
5. | 88/152+96/152 10 3x40 41 2 8 | 80 | 240
1x45 90 90
Comi 100 41| - | 82 | - | 3300
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Hazirliq sexina galon pargalar zoncirli transportyorda naq-
letdiricilords mexaniklogdirilmis sorilmo stolunda yerlosdirilir.
Transportyorda 28 rulon yerlogir. Horakoat siiroti doqiqads 3
m/daq. Elektrik harakatvericinin giicii 0,6 kvt-dir.

Transportyora bigim xoritosine asason proqrama verilir vo
tikalor sarilmays gondoarilir.

Saricilarin say1 asagidaki kimi toyin edilir.

_Lt

N
‘ T,
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L — giindalik parcaya tolabat.
t — 1 m par¢anin haz-s1 li¢lin vaxt.
T,,— is glinliniin davamidir.

Saricilorin hesablanmast

Parganin sorilmasi Giindalik

Giindalik Sorf Val sorilmada
Ne Parganin parca sorfi, | olunan al, 5ap, istirak
m-lo edon,

1 m Gigiin | Comi parga ligiin say1

. |Salvarhq vilvet parca
. |Astarliq comi

D —

Sazodon somarali istifado etmok ii¢lin, hom do is stollarin-
dan istifado etmok lazimdir. Sorilmo basa c¢atdigindan sonra,
sarilmo olan soth big¢imlo birlikds bigim sahasino géndarilir.
Stolun uzunlugu 13 m harakat edon siirgii qapaginin eni 1,6 m-
dir. Fordi sorilmo iiclin 1 stol gobul edilir. Stolun gabarit
Ol¢iisii 6x1,2 m.

Sarilmada ¢irtlarin isarasini qoymagq tigiin hissalorin kasil-
moasi lentli masinda yerina yetirilir.

Bigimin komplektlogdirilmasi ti¢iin fohlalorin say1 toyin edi-
lir.

N — Pbgun
U

n

N — giindoalik baglamalarin sayidir.

Pogiin — istehsal normasidir.

U, — sarilmadas biitiin hissalar isars olunur.

Moslumatin hissalori kompleks bigilir.

Nozarat talonlarin tikilmasi ti¢iin fohlolorin say1 asagidaki
diisturlar hesablanir

M - giindslik malumat buraxilisi.

t — molumat {igiin talonun tikilmasina sorf edilon vaxtdir.

Ti¢ — névbonin davamidir.

Bi¢im sexindos talonlar 68-A sinif PMZ masinda tikilir. Bir
molumata talonun tikilmasi ii¢iin 3,5 saniys vaxt sorf edilir.

1. Kisilor tigtin vilivet salvar 12x3,5=427 san.

2. Kisilor {igiin vilivet godokea 16x3,5=65 san.

3. Yeniyetmo oglanlar tiglin godokga 15x3,5=53 san.

4. Yeniyetmo oglanlar {igiin salvar 12x3,5=42 san.

Yarliklarin ¢ap edilmasi P-3 avtomat masinda aparilir. Qa-
barit 6lgiisii PY — 3x1,2x0,7 amok mohsuldarligi doqiqads 20
ododdir. Hor yarliga 3 saniyo vaxt sorf edilir. Yoxlama-
markirovka talonlar1 Moskva eksperimental mexaniki zavodu
torafindon istehsal olunan UAL avtomatinda ¢ap edilir. Bir
daqiqads 28 talon gap edilir. Bir karton yarlig1 22 saniyaye ¢ap
edirlor. Qabarit ol¢iisii 1,1x0,5-dir. Natico cadval soklindo ve-
rilmisdir.

Yarhgn, talonun c¢ap edilmoasi iigiin islorin molumat cadvali

Bici Talonlarin Yarlagin Kontrol yarhgm
icimo nazarat o e . . . . .
tikilmasi ¢ap edilmosi edilmasi
-~ Vaxt sarfi Vaxt sarfi Vaxt sarfi Vaxt sarfi
Sl.zles Eﬁuszémzﬁ; Zl.u|8%| &
No| Momulatmad: | 2 |ES|S5| E|ES|SF|E|8F|25|2|58|28)| ¢
£ |25\ 55| 2|2s|55|5|25|53|5|2:/5¢2| %
2 |ce8|E8|=|e5|E5|s|c5|E5|=|cE|E8| =
E|ES| =5 | £ |ES|s%|E|ES|=3| = |ES|5%| =
AELTE HIEHE IR EHEHEIE I HE
7] -~ 7] -] I -~ ] Iz -~
1 |Kisilor tgiin 1846 16 |29536|1,00( 42 |77532(2,6] 3 5538 10,19 2,2 | 4061 |0,14
vilvet
salvar
2 |Kisilor 1094 20 |21880(0,74| 56 |61264|2,1| 3 3282 |0,11| 2,2 | 2407 |0,08
tgtin vilvet
gddokca
3 [Yeniyetma 1180 18 |21240(0,72| 53 |62540(2,1| 3 3540 10,12 2,2 | 2598 | 0,09
oglanlar
tlictin
vilvet
gddokca
4 | Yeniyetmo 1968 | 16 |314838|1,10( 42 |82650(2,8| 3 5904 10,20 2,2 | 4330 0,5
oglanlar
liglin
vilvet
salvar
Comi 6088 | - - 13,56 - - 96| - - 10,62 - - 046
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Birinci sexinin avadanliq v is¢ilorin say1 va tutdu@u sahasi haqqinda malumat cadvali

Qabarit dlciisii
- £ e
g & £ & % og
Ne IOmpliyyatin adi 'E _:E 'E = é 'z o _:E 'E E )EDE
Z| O |Z=| £ |31|E5| 3%
= < g fj 1] <v | 22
=)
1 | Parg¢anin sorilmosi 9 6 1,2 7,2 5 36
2 | Sorilmonin isaralonmasi 6 13 1,6 | 20,8 3 62,4
3 | Cirglarin vurulmasi 4 33M-3 0,2 | 0,27 | 0,054 2 0,108
4 | baglamalarin novleri 4 Stol 3 1 3 3 9,00
5 | Longli maginda kosmo 4 RL-3 2,18 | 4,8 5,04 2 10,08
6 | Bigimin saxlanmasi Stasionar | 3,2 | 1,2 3,84 2 7,68
bunker
7 | Talonlarm tikilmosi 10 | 68 LMZ 1,2 10,65| 0,78 5 3,04
8 | Yarligin ¢ap edilmosi PA-3 1,2 1 0,7 | 0,84 1 0,84
9 | Kontrol talonunun 1 YAL 1,1 | 0,5 0,55 1 0,55
cap Olciilmosi
10 | Bigimin yoxlanmasi 4 Stol 2 1,2 2,4 2 4,8
11 | Bigimin saxlanmasi Roflar, 1 0,8 0,8 76 51
boélmalor
Comi 186

BiCiM SAXLANAN ANBARIN
SAHOSININ HESABATI

Bi¢im xiisusi roflords saxlanilir.
Roflarin, bélmalorin say1

M-a
m-p

L=

disturu ila hesablanir.

lor

M - giinds istehsal edilon momulatin sayi, ad.

a — bi¢im saxlama miiddati 1 giin.

m — baglamada olan momulatlarin orta sayi.

p — rofdo yerlogon baglamalarin sayi.

Roflords yaruslarin sayr h=2 yarisin oldugunu bilorak, rof-
in tutdugu sahasini tapaq.

Ff: et'L. Fb _h.

i¢.sex.sah.

n e
Furnitura anbarinin hesablanmas:

Anbarda 20 giinliik furnitura ehtiyati olmalidir. Furnitura
biitiin tizlik materialin ¢akisinin 10%-na barabaor gotiiriilir.

_ P, -10

100

I m — par¢anin orta ¢okisi 0; 35 kq gotiriilir. Giindslik par-
caya olan tolobat miioyyonlosdirilir.

1 m2 — désomayas diison yiik 20 kq-dir.

Stolun sahasi

l:;f _ Ffur + Fst. :

ur.enb ~
n

Hazir momulatin ambarinin hesabati. Bu sahani

Fe M-b-a
m-n-h-n

disturu ils toyin edirlor.
M - giindslik buraxilis, od.
1 m2 — désomayas diison yiik 10 kq-dir.
Hazir mamulati anbarinin hesabi

Hazir mallar baglamalarda saxlanilir. Bu sahani toyin edak.

Fe M-b-a
m-n-h-n
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M - giindslik buraxilis miqdari

b — rofin dorinliyi 0,6

a — anbarda saxlama miiddati 2-3

m — baglamada momulatin say1 5 adad

n — 1 m sahads yerloson momulatin say1 adad
h — yarisin say1 2

1 — sahadon somorali istifade omsali.

SINAQ SEXININ HESABATI

Sinaq sexinin asas vazifosi modalar evinds alinin yeni név
modellarin konstruksiyasi ilo tanis olaq, yeni moda asasin da
geyimin konstruksiyasini isloyib hazirlamaq, ilgilorin tam
komplektini hazirlamaq, bir momulata sorf olunan parga
normasini tayin etmakdon va s. ibaratdir.

Modelgi rassamlarin say1 modalarin ilds doayisdirilmasi, fab-
rikin planina asason tayin edilir.

Modalarn ilds dayisdivilmasi cadvali

Neo Momulatin adi Eyni vaxtda| Ildo | Comiilds
hazirlanan | doyisdi-| doyisdi-
modellor rilmasi rilmasi

1. | Kisi ti¢tin vilvet salvar

2. | Yeniyetmo oglanlar ti¢iin vilvet
salvar

3. | Kisilor {igiin vilvet godokg¢o

4. | Yeniyetms oglanlar iigiin vilvet
godokco

Comi

Modalarin 40 %-i layiholondirilon fabrikds islonib hazirla-
nir, qalan 60%-1 1so modalar evindan alinir.
Rassam modelgilorin say1 asagidaki kimi hazirlanir.
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>-Q — ildo istehsal edilon modalara sorf olunan vaxt fondu-
dur.
T — bir modelin hazirlanmasina sarf edilon vaxtdir.

Konstruktorlarin sayimin hesablanmasi.

Bir modelin konstruksiyasinin hazirlanmasina sorf edilon
vaxt asagidaki kimi hesablanir.

_29
T

ko

Ulgiiclor qrupu va sahasi

Ulgiilor fabrikaya modalar evinden onun texniki sonadlori
va niimunasi ilo qabul elir. Fabrikanin 6zii hazirlayan modalar
ticiin tilgiilor kardon iizerina ¢akilir va kontur xatlor geyd edi-
lir, cirtlarin yeri gostorilir, qay¢1 vo digor alatlorlo kasilir.
Ulgiiniin ¢ixarilmas: zohmoatli isdir. Odur ki, bu isdo yiiksok
doracali vo bacarigh fohlo oylosdirilir. Ulgiigiilorin miqdar:
asagidaki distur vasitasilo hesablanir.

B Z S/mqt
e F ’ KnévT

¢ —ilds buraxilan modalarin say1

1 — har model {igiin iilgii niisxosi

m — iilgiilorin ilo doyismasi 2 dafa

q — hor mamulat ti¢iin ilgiilorin sayidir

t — bir niisxa ti¢iin sarf, edilon vaxtdir

f — illik is vaxti1 fondudur, 19990 san.

T — eyni vaxtda kasilon iilgiilorin say1 3.

Kusv. — novba amsalidir (I ndvbo)

Ulgiilorin aradan ¢ixmamasi ii¢iin hasiyslomo masimnindan
istifads edilir. Bu metal lentlorls yerins yetirilir.
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2o | %, = ¢ — iilgii niisxalorinin say1 (120)
- (I = =
Sl 2l = E=| E% g G ] et . . .
Sz 2 _| 25|85 |3 |3=]|8 q — iilgiilorin saxlanma miiddati (1 il)
Ex| |2 |Es|2g|Zs |28 87 |< .. e v
HEHEREHEE I s — 1 niisxo {ilgii liglin saho
oNo (11 % = =2 = 2 e 3 =2 E = 17,]
NeNe Momulatm adi z g 2|z g g ; % Ec|2 5 Z E|Z r — yaruslarin say1
— . 3 . 7] - = on = .. .
=% g E=|Ec|z5|55|2% |3 N — sahadon somarali istifads omsalidir.
Sk : o 2 20 . . . e
= 23| 5% =15 2. Somorali va qalgsiz sorilmoa iiciin norma ¢ixarmaq. Sinaq
e tilgli sorilmasini tez-tez rast golon parca enlori liglin vo uzun-
1. Kisilar tigiin vilvet salvar ! . . c g . . .
2. Kisilor iiiin vilvet kurtka luga goro yerina yetirilir. Qalanlari iso hesab iisulu ilo aparilir.
3. Yeniyetma oflanlar figin vilvet Alinan sarilmani isiglandirma vasitasilo sokili ¢ixardilir. (Iste-
4. Yeniyetma yash oglanlar tigiin nilon sayda)
vilvet salvar
Comi N = z anpt .
P F ’
Kasilan iilgiilorin 5 niisxasi masinda hasiyslonir. Hasiys isini q — ildoki modalarm say1
goran tilgiiciilorin sayini tayin edak. m — sinaq sarilmadas 6l¢ii uzunluglarm say:
n — parca enliyinin say
= - ew|® | ¢ p — sorilmoanin say1
gzl | 22|23 . o .
s| 87| €-|82|22|2 t — soridmo ti¢iin sorf edilon vaxt
H = » -S| 3@ | = egqeq *
g 2 s 'K én R - f —illik 13 vaxti fondudur (19990 saat)
o No = = E 5 - . . . . . o
NeNe Momulatin ads 2|2 g g% gﬁ FE Sinaq sorilmani yerina yetiranlorin sayi asagidaki cadvalda
E = . R
S| 8|E|E° 22|52 |3 geyds alinir.
S5 |C| =5 | B 20
= ;M= =) =
= Fahlalorin
1. Kisilor iigiin vilvet salvar sayl
2. Kisiler tigiin vilvet kurtka 5 = o E
3. Yeniyetms oglanlar tigiin vilvet kurtka 2l 5| = Sz _ S%| & - e | 5
4. Yeniyetms yash oglanlar ii¢giin vilvet salvar = % :;Sn g S 2 E =& E =§ 51 8 é 3
Comi 21 59| 5| EE|E2|z8|22 |5 |5
ami NeNe Momulatin adt '§ E% g %é gg EE %E & E =
E| 22| 5|E2 | fE| 82|22 |5|2|2
el - . 1 a1 = | @ «| =5 |8 |2|E
Ulgiilorin saxlanmasi ii¢iin sahonin hesablanmasi. Ulgiilorin % %E ol E-LE R F-2 A - R -
e ee . . g 1 . = | B o | 8
saxlanmasi ligiin kronsteyndon istifads edilir. Iki yaruslu kron- = - 22| 3 E
steyndon istifads etmok daha magsadouygundur. Hor bir yaru-
sun hiindirliyi 1,5 m-dir. Ulgiilor 16-20°S. Coalaloglu tempera- T Kisilor tigtn vilvet salvar
turlu, nomliyi 75 %-don ¢ox olmayan sahoalords saxlanilir. 2. Kislor tigiin vilvet kurtka
R o .. 3. Yeniyetms oglanlar iigiin
Ulgii saxlanilan sahs asagidaki kimi hesablanir. vilvel kurtka
4. Yeniyetmo yash oglanlar
ti¢tin vilvet salvar
_ C- Q -S Comi
il.sax —
r-m

Astar vo ara qati1 iglin sorilmoads istirak edon fohlslorin
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sayini, iiz liglin sarilmodas istirak edonlorin sayiin 40%-o bora-
bar gobul edirlor.

Digor sorilmanin diizgiin yerina yetirmak iigiin horakst edon
PKU-3 fotoqurgusundan istifads edilir. Olgiisii 0,6x1,2 m-dir.
Ulgii sahosini hesablamaq iigiin IL-1 fotoelektron masinindan
istifads edilir. Omok mohsuldarligi 200-250 aod.

Masina bir nafor qulluq edir. normalasdiricilarin tutdugu
sahoni asagidaki diisturla toyin edirlor:

F:z. Favad .
r 9

Z-Favad — avadanliq vo stollarin tutdugu timumi sahadir,

m2-1a
r — sahadon somorali istifads amsalidir. (0,5-0,6)

Normallasdiricilarin tutdugu saha

Olcii
~ | 5| sahasi| & =g
z| @ 55| E
AR SEE
. . Avadanhgm |2 (2| L || @ ®| g
Ne Isin adx &= gl3|lagel=
adi =8|l =2/8| 2|
=ls|lg|=|BE|E
el S| 3|S|l=C| 8
=z N R =2
< |D N Z
1 | Ulgii soroklor Ulgii sorilmasi
ticlin stol
2 | Parga normasi ¢ixarin Adi is stolu
3 | Kigik 6l¢iili sorilmo almaq | Stol tstii
panoqraf
4 | Sorilmanin soklini ¢ok. ticiin | PKU-3
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5 | Ulgii sahasinin hesablanmasi IL-1
Comi

Sinaq sexindas iilgii sarilmolorinin soklini ¢okmak iigiin foto-

laboratoriya ayrilir. .
TIKIS LABORATORIYASININ HESABATI

Bu qrupda isloyon fohlolor (tikis¢i laborantlar modalari)
fabrika soraitino uygun yerins yetirilmo texnologiyas1 va tikil-
mosi ilo maggul olurlar. Tikis¢i laborantlar modelin tikilmasina
yeni tisullardan yeni avadanlislardan istifads etmali, catismaz-
ligin iso xiisusi kitaba qeyd edirlor. Modalarin niimuna sexinda
yenidon diizgiin vo ardicil hazirlanmasi, tikis sexinde modelin
buraxilmasinda, amok bdlgiisiiniin diizgiin togkil edilmasinda
boyiik rol oynayir. Ilk dofs modelin niimunasi hazirlanan za-
man orta uzunlugda vo Olglido olan gostaricilor do noazors
alinmalidir. Modelds ¢atismazliq olarsa konstruktor iilgiids
doyisiklik edir. Bu doyisikliyi is¢i tilgiilorde gostorir. Tikisci la-
borantlarin sayini asagidaki diisturla hesablamaq lazimdir.

. _TousYQqr,
tlab F 9
n

Q - ildoki fasonlarin say1 olub har bir momulat igiin 1
niimunonin hazirlanmasidir.

Q' — tokrar hazirlanan niimunslorin sayidir.

q — ilk niimunonin sayidir.

q' — dobds hazirlanan niimunanin sayidir.

t — momulatin tikilmasina sarf olunan vaxtdir.

t' — tokrar hazirlanan modalarin tikilmasina sarf edilon vax-
tdir.

f —1illik is vaxt1 fondudur.

1 — is¢i vaxtindan somorali istifado omsalhidir.
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I hazirlanma IT hazirlanma
[«]
5 = % - = - | t =
Ces|S|l=|ecd|E2|E|e|2%| 5|3
Maomulatin adi =E(2| & %; :EET‘ 5 EE”; g
ES|E|E|52|=E|8|e|55|58|2¢
_="‘.:-—~=.EE:§°E='-‘§=EE
HEHEEHEHEIHEHEEE
g Elz|- = I § Z| =" E )
1. Kisilar iigiin vilvet
salvar
2. Kisilar tiglin vilvet
kurtka
3. Yeniyetmo oglanlar
ti¢iin vilvet kurtka
4. Yeniyetmo oglanlar
tigiin vilvet salvar
Comi:
Tikis¢i laborantlarin avadanhqlarimin tutdugu saha
Sahadaq Avadanhgin
Ol¢iisii, m-Io samarali tutdugu
Ne | Avadanhgin adi > istifado
sahs m-lo
amsali
Uzunlugu | Eni 0,4 9
1. 97 sin. OZILM 5 1,2 0,6 0,4 1,8
2. 51-L PMZ 1 1,2 0,6 0,4 1,8
3. 252 sin PMZ 1 1,2 0,6 0,4 1,8
4. 220 sin PMZ 1 1,2 0,6 0,4 1,8
5. 552 sin PMZ 1 1,2 0,6 0,4 1,8
6. 357 -Vt 1 1,2 0,6 0,4 1,8
7. 95A sin PMZ 1 1,2 0,6 0,4 1,8
8. 26-A PMZ 1 1,2 0,6 0,4 1,8
9. 76-L PMZ 1 1,2 0,6 0,4 1,8
10. | Bi¢im koson stol | 1 1,2 1,2 0,4 4.5
11. | Utii stolu 2 1,4 0,8 0,4 5,10
12. | 9lisi stolu 1 1,5 1,22 0,4 4,5
CoMi
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