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AAA_3456#01#Q16#01Eduman testinin sualları

Fәnn : 3456 Texnoloji avadanliqların tәmiri

Eksperimental emalatxana başqa necә adlanır?

Boru düzәldәn emalatxana başqa necә adlanır?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn nәlәri nәzәrә almaq lazımdır?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn tökmә çuqun nә qәdәr olur?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn yayma polad nә qәdәr olur?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn әlvan metallar nә qәdәr olur?

Hissәlәrin tәmir vә bәrpasına neçә % metal әlavә olunur?

dәmirçi emalatxana
keçirәn emalatxana
tәcrübi emalatxana•
qalvanik emalatxana
qaynaq emalatxana

dәmirçi emalatxana
keçirәn emalatxana•
tәcrübi emalatxana
qalvanik emalatxana
qaynaq emalatxana

tökmә, yayma vә әlvan metalları•
tökmә çuqunu
yayma poladı
әlvan metalları
heç birini

85% ­ ә qәdәr
95% ­ ә qәdәr•
90% ­ ә qәdәr
100% ­ ә qәdәr
93% ­ ә qәdәr

85% ­ ә qәdәr
95% ­ ә qәdәr
90% ­ ә qәdәr•
100% ­ ә qәdәr
93% ­ ә qәdәr

90% ­ ә qәdәr
95% ­ ә qәdәr
100% ­ ә qәdәr•
93% ­ ә qәdәr
85% ­ ә qәdәr
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Hissәlәri nümunә şәklinә gәtirilmәsi üçün hansı düsturdan istifadә edilir?

Yiv şablonları neçә lövhәdәn ibarәtdir?

50%
5%
10%•
20%
15%

•

heç biri
hissәlәrin nümunә şәklinә gәtirilmәsini•
iş tutumunu
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını
proqrama görә gәtirmә әmsalnıı

ümumi әmsalı
hissәlәrin nümunә şәklinә gәtirilmәsini
iş tutumunu•
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını
proqrama görә gәtirmә әmsalını

sink
dişli polad•
çuqun
aliminium
polad
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Daxili ölçәnin hansı tipi var?

Zәrbә әlәtlәrinә hansılar aiddir?

Avadanlıqların quraşdırılması zamanı hissәlәrin qarşılıqlı perpendikulyarlığını, hissәlәrin
düzbucaqlarını nişanlamaq vә yoxlamaq üçün neçә dәrәcәli yoxlayıcı bucaqlar tәtbiq edilir?

Yoxlayıcı xәtkeşlәr hansı materialdan hazırlanır?

Şupun uzunluğu neçә mm olur ?

Şupun ölçmә dәqiqliyi neçә mm – dir ?

Ara boşluqları nәyin kömәyi ilә tәyin edirlәr?

normal, pәrgar
normal, yaylı•
yaylı, pәrgar
normal, kronpәrgar
pәrgar, kronpәrgar

transportir, gürz
çәkic, gürzlәr•
gürz, xәtkeş
çәkic, yiv
xәtkeş, yiv

30der.
45der.
60der.
90 der.•
180der.

sink
polad
mis
çuqun•
aliminium

300 vә 500
100 vә 200•
200 vә 400
300 vә 400
200 vә 300

0,09
0,02
0,01•
0,05
0,08

normal
şuplar•
ştangenpәrgar
pәrgar
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Ştangenpәrgarla ölçüsü neçә mm­ә qәdәr olan hәm xarici hәm dә daxili ölçülәri ölçürlәr?

Metalları әl ilә kәsmәk vә deşik açmaq üçün hansı әlәtlәrdәn istifadә edilir?

Zenker (DÜİST 1677­67) hansı poladdan hazırlanır?

Razvetka necә poladdan hazırlanır?

Bolt vә borularda hansı alәtin kömәyi ilә yiv açılır?

Etibarlılıq, uzunömürlülük, dayanmadan işlәmәk, saxlanılması hansı qrupa aiddir?

Maşın yararlılığı hansı hәrflә ifadә olunur

kronpәrgar

2500mm
1000mm
2000mm•
3000mm
3500mm

deşikaçan alәt
dәmirçi zubil
kreysmeys
borodon
sup•

karbonlu
legirlәnmiş•
karbonlu
vintli
konusvari

konusvari
dişli
karbonlu
legirlәnmiş•
vintli

borodok
klupp•
razvetka
zenker
kresmeys

mexaniklәşmә
ümumi anlayış
göstәrici
xüsusiyyәt•
avtomatlaşdırma

Ki
R
Gm•
r1
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Vantların neçә növü var?

Qüllәlәr hündürlüyü neçә metrә qәdәr olan polad borulardan vә çәrçivә konstruksiyadan
hazırlanır?

DÜİST 13377­75­ dә etibarlılıq üzrә 24 әsas termin vardır. Onları neçә qrupa ayırmaq olar ?

Ümumi anlayışlara nәlәr aiddir?

Tunc lehim hansıdır ?

Tunc lehim hansı temperaturda әriyir ?

Elektrik lehimlәyicisi nә qәdәr enerji sәrf edir ?

f1

5
1
2•
3
4

60
30•
20
40
50

5
1
2
4
3•

zәmanәt müddәti
etibarlılıq
iş qabiliyyәtliliyi•
orta bәrpa müddәti
saxlanması

ПЛЦ – 34
ПМЦ – 36
ПОС – 61
Л – 62•
ПОС – 61, Л – 68

720 der.C
875 der.C•
1250der.C
950 der/C
786der.C

45 – 50 Vt
50 – 60 Vt
40 – 50 Vt

•
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Elektrik lehimlәyicisi çubuğun yanında neçә dәrәcәyә qәdәr qızır ?

Pambıq tәmizlәyici zavodların avadanlığının tәmirindә әn çox işlәnәn yapışqanlar hansılardır ? 1.
БФ – 2 2. БФ – 4 3. БФ – 6 4. ПОС – 61 5. ПМЦ – 54

Avadanlıqların rәnglәnmәsi zamanı astarlama nәdәn ibarәtdir ?

Valın әyriliyini necә aradan qaldırırlar ?

Pambıq tәmizlәmә zavodlarında yeyilmiş detalların bәrpası üçün tәtbiq edilәn tәmir üsullarına
hansılar aiddirlәr ? 1. mexaniki vә çilingәr işlәmәlәri. 2. qalaylama. 3.yapışdırma. 4. qaynaqlama vә
kәsmә

Zubilin uzunluğu nә qәdәr olur ?

Zubilin itilәnmә bucağını nәyә әsasәn seçirlәr ?

68 – 80 Vt•
90 – 118 Vt

200 – 300 der.C
300 – 400 der.C•
450 – 600 der.C
600 – 800 der.C
800 –1100der.C

1,5
1,4,5
1,2,4,5
1,2,3•
1,2,3,5

pigment vә hәlledici
әlifdәn
piqment vә әlifdәn
әlif, piqment vә hәlledicidәn•
әlif vә hәlledicidәn

dartılma ilә
yalnız isti düzәltmә ilә
yalnız soyuq düzәltmә ilә
heç biri ilә
hәm soyuq, hәm dә isti düzәltmә ilә•

2
1,2,4
heç biri
1,2,3,4•
1,3,4

125 – 130 mm
180 – 200 mm•
280 – 300 mm
100 – 120 mm
80 – 100 mm
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Zubilin kәsici hissәsini Rokvelә görә hansı bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ?

Valların düzxәtliliyinә çat kalibrlә nәzarәt edirlәr. Mişarların şaquli cillanma aparılmiş sәthlәri
arasında yaranmış çata buraxırlar. Bu çatın eni neçә mm olmalıdır ?

Linterlәrdә neçә mm­dәn az pәncәlәrin enindә adi ola bilmir?

Kolosniklәrin qövs qaynaqlanması diametri neçә mm olan çuqun elektrodlarla aparılır ?

Birinci yeyilmәdәn sonra mişarın diametri neçә mm olur ?

Diametri neçә mm ­ dәn az olan mişarları linterlәrdә istifadә etmәk mәqsәdyönlü deyildir

zubilin ağırlığına әsasәn
zubilin uzunluğunа әsasәn
işlәnilәn metalın bәrkliyinә әsasәn•
itilәnmә bucağının fırlanma tezliyinә әsasәn
iİtilәnmә bucağının bucaq sürәtinә әsasәn

HRc =33­35
HRc =30­35
HRc =53­50•
HRc =40­45
HRc =50­55

5 ­ 6
1 ­ 2
2 – 3
1,5 ± 0,1•
4 ­ 5

7­8
7,2 ÷ 0,1•
2 ­ 3
4 ­ 5
6 ­ 7

7
3
4•
5
6

280
320
330
310•
290

340 ­ 350
290 ­ 300•
310 ­ 320
320 ­ 330
330 ­ 340
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Dişlәrin sәthlәrinin tәmizliyi neçәnci sinifdәn az olmamalıdır ?

Linter mişarı neçә dişә malikdir ?

Cin mişarı neçә dişә malikdir ?

Pazın çuxuru arasındakı araboşluğu neçә mm –dәn az olmamalıdır ?

Pazşәkilli işgillәr mailliyi neçә mm olan pazlardan ibarәtdir ?

Valların böyük olmayan yeyilmәlәri dedikdә neçә mm­ә qәdәr yeyilmә nәzәrdә tutulur ?

Valların yastıqlarının boyuncuqlarını vә sapfalarını neçәnci dәqiqlik sinfindәn aşağı olmamaq
şәrtilә işlәyirlәr ?

9 ­ 10
5 ­ 6
6 – 7•
7 ­ 8
8 ­ 9

320
280
290
300
330•

280•
200
220
240
260

0,5 ÷ 0,8
0,5 ÷ 0,6
0,2 ÷ 0,3•
0,6 ÷ 0,7
0,7 ÷ 0,8

5 = 500
2 = 200
3 = 300
1 = 100•
4 = 400

4
1
0,5•
2
3

11
7•
8
9
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Valın yeyilmәsi valların dayaq boyuncuqlarından necә d ­ dәn yüksәsk olanda bәrpa edici tәmir
lazımdır ?

Neçә dәrәcә C ­ dәn yuxarı temperatur tәsirlәrindәn yapışqan birlәşmәlәrin möhkәmliyi itir ?

Zubilin uzunluğu neçә mm olur ?

Zubilin kәsici hissәsini Rokvelә görә Н rs ­? yә bәrabәr bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ?

Zubilin quyruq hissәni Rokvelә görә Нrs ­ yә bәrabәr bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ?

Haberlә işlәmәnin dәqiqliyini lәmәlәrin sayına görә tәyin edirlәr vә ölçülәri neçә mm olan
kvadrata keçirlәr ?

. Burğunun zirvәsindә kәsici kәnarları arasından itilәmә bucağını işlәnilәn materialdan asılı olaraq
seçirlәr: yumşaq materiallar üçün neçә dәrәcә olmalıdır ?

10

5
1
2•
3
4

100 ­ 120•
50 ­ 60
60 – 70
80 ­ 90
90 ­ 100

160 – 180
100 – 120
120 – 140
140 – 160
180 – 200•

93 – 90
53 – 50•
63 – 60
73 – 70
83 – 80

70 – 75
30 – 35
40 – 45
50 – 55•
60 – 65

19 x 19
16 x 16
20 x 20
25 x 25•
17 x17

50 – 60
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Burğunun zirvәsindә kәsici kәnarları arasından itilәmә bucağını işlәnilәn materialdan asılı olaraq
seçirlәr: polad materiallar üçün neçә dәrәcә olmalıdır ?

Burğunun zirvәsindә kәsici kәnarları arasından itilәmә bucağını işlәnilәn materialdan asılı olaraq
seçirlәr: nә olduqca bәzi materiallar üçün neçә dәrәcә olmalıdır ?

İtilәmә zamanı burğunun arxa bucağı neçә dәrәcә olmalıdır ?

Uc ­ uca qaynaq birlәşmәsindә adı ötürülmәsindә әl ilә qaynaq üçün vә qoruyucu qatda p = ? neçә
mm olur ?

әrimәyәn elektrodla qaynaq bir qayda olaraq qalınlığı necә mm olan metalları qaynaq etdikdә
tәtbiq edilir ?

Kolosniklәrin qalınlığı neçә mm olmalıdır ?

90 – 100
80 – 90•
70 – 80
60 – 70

115 – 116
140 – 150
130 – 140
120 – 125
116 – 118•

170 – 180
130 – 140•
120 – 130
140 – 150
150 – 160

7 – 14•
4 – 8
5 – 10
6 – 10
8 – 12

5 – 6
2 – 4
1,5 – 2•
3 – 4
4 – 5

0,5 – 6•
1 – 7
2 – 8
3 – 9
4 – 10

4
8
9
7•
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Kolosniklәr nәdәn hazırlanır ?

Mişar silindri vә dönmә bucaqları arasındakı araboşluğu nә qәdәr olmalıdır?

Çivli barabanların xarici çevrә üzrә radial döymәsi neçә mm­dәn yuxarı qalxmamalıdır?

Çivli barabanları kolosnikli şәbәkәlәr arasından neçә mm­ә qәdәr tәnzimlәmәk olar?

Xolstun normal sıxılması üçün hәr bir yay neçә mm sıxılmalıdır?

Metalları әl ilә kәsәn alәtlәrin neçә tipi vardır?

Metalları әl ilә kәsәn alәtlәrә aşağıdakılardan hansı aid deyil?

6

mis
zolaqşәkilli polad•
çuqun
aliminium
dәmir

2mm
2,5mm
3,5mm
1,5mm•
3mm

5
1,5•
2,5
3
4

20 – 25
3 – 10•
5 – 10
10 – 15
15 – 20

2 – 3
10 – 15
12 – 13
9 – 10•
15 – 17

6
3
4•
2
5

nivel•
qayçı
boru kәsәn
mişar
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Silikon lifinin OVM ­ 1 tәmizlәyicisi dәliklәrinin diametri neçә mm olan perforasiyalı tana
malikdir ?

Mәftillәri kәsmәk üçün hansı alәtdәn istifadә olunur?

Zәhәrliliyinә görә II qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә III qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә IV qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә V qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә 1000m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

iti dodaqcıq

2,5
2
3
4
1,5•

zenker
iti dodaqcıq•
mişar
klupp
razvetka

1000m
500m•
600m
700
800m

1000m
100m
200m
300•
500m

1000m
50m
100m•
150
300m

300m•
1000m
500m
100
50m

V
I•
II
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Zәhәrliliyinә görә 500m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Zәhәrliliyinә görә 300m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Zәhәrliliyinә görә 100m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Zәhәrliliyinә görә 50m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

1,2,3 – cü qruplara hansı müәssisәlәr daxildir?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq әmәlә gәlәn alovda hansı maddә çox olduqda metalı
karbonlaşdırır vә onun kövrәkliyini artırır?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq yaranan alovda oksigen artıq olanda onun rәngi necә
olur?

III
IV

V
I
II•
III
IV

V
I
II
III•
IV

V
I
II
III
IV•

V•
I
II
III
IV

ağac emalı
kimyәvi
metallurgiya
maşınqayırma
kimyәvi vә metallurgiya•

etilen
mis
oksigen
asetilen•
metal

bәnövşәyi•
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88

89

90

91

92

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq yaranan alovda asetilen çox olanda onun rәngi necә
olur?

Hissәlәrin vә qovuşmaların qüsurlarının meydana çıxarılmasında qeyri­normal taqqıltı vә sәslәri
meydana çıxarmaq üçün hansı cihazdan istifadә olunur?

Tәdqiq olunan hissә hәm nәzarәtdәn әvvәl, hәm dә sonra şәkilir vә çәkilәrin fәrqinә görә yeyilmә
miqdarını tәyin edirlәr. Yuxarıda deyilәnlәr hansı üsulun mәzmununa aiddir?

Eyni şәraitdә işlәyәn birtipli maşınlarda tәtbiq etmәk istәdiyimiz qovşağı nәzarәt altına almaq
hansı üsulun mәzmununa aiddir?

Sınaq zamanı eyni mikrosahәnin müxtәlif momentlәrindә profilinin çәkilmәsi maşın hissәlәrinin
sınmasına vә yeyilmәsinә nәzarәt edәn üsullardan hansına aiddir?

Sürtünәn sәthlәrin üstündә müәyyәn profilli dәrinlik yaratmaq vә iş zamanı bu dәrinliyin
ölçülmәsinә nәzarәt hansı üsulun mәzmununa aiddir?

•
qırmızı
çәhrayı
göy
sarı

qırmızı
yaşıl
narıncı•
sarı
göy

qeyqer hesablayıcısı
stetoskop•
borometr
ampermetr
tәrәzi

radioaktiv izotoplar üsulu
profilioqraf
çәki•
suni boza üsulu
mikrometraj

suni boza
çәki
radioaktiv
mikrometraj•
profilioqraf

radioaktiv
mikrometraj
çәki
profilioqraf•
suni boza

radioaktiv
suni boza•
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93

94

95

96

97

Yeyilmәnin dәrәcәsini vә hissәlәrin iş üçün yararlı olub­olmadığını miqdarca necә tәyin edirlәr?

Tәzә vә bәrpa olunmuş hissәlәr minimum yeyilmәni tәmin edәn әlverişli başlanğıc ara boşluğunun
qiymәti necә tapılır?

Maşın hissәlәrinin paslanmasının neçә növü var?

Kütlәvi hissәlәr necә verilir?

Maşınların yığılmasaı neçә mәrhәlәdәn ibarәtdir?

çәki
profilioqraf
mikrometraj

A vә C variantları
buraxılabilәn yeyilmә•
abraziv yeyilmә
hәddi yeyilmә
istilik yeyilmә

•

5
1
2•
3
4

nomenklaturada pulla vә saysız
nomenklaturada pulsuz
nomenklaturada pulla vә say ilә
nomenklaturada pulsuz vә saysız
nomenklaturada pulunan vә onun saxlanmasının MTS hazırlığı•

6
5
2•
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98

99

100

101

102

103

104

Maşınların yığılmasaı hansı mәrhәlәdәn ibarәtdir?

Tәmirin tәşkilindәn asılı olaraq işlәr neçә yerә bölünür?

Tәmirin tәşkilindәn asılı olaraq işlәr neçә görülür?

Düyünlәrdә vә digәr yığımlarda hissәlәr necә bazalarda birlәşir?

Hissәlәrin sәthlәrini neçә növә bölmәk olar?

Hissәlәrin sәthlәrini hansı növә bölmәk olar?

Kömәkçi bazalar nә üçündür?

3
4

cavab yoxdur
tәmir olunan düyünlәrin yığılmasından vә masının ümumi yığımından•
tәmir olunan vә tәmir olunmayan düyünlәridәn
tәmir olunan düyünlәrin yığılmasından vә maşının xüsusi yığımından
tәmir olunmayan düyünlәrdәn vә maşının xüsusi yığımından

2•
3
1
4
6

eninә vә uzununa
üfüqi vә şaquli
paralel
paralel vә ardıcıl•
şaquli

әsas vә ardıcıl
әsas vә kömәkçi•
әlavә vә kömәkçi
paralel vә ardıcıl
şaquli vә paralel

4
6
2
5
3•

koordinatlaşmış vә dayaq sәthlәr
istiqamәt verәn vә dayaq
üstündә qurulan,iatiqamәt verәn vә dayaq sәthlәr•
qabarit ölçülü vә dayaq
istiqamәti olan vә istiqamәt verәn

dәqiqliyini tәmini üçün
hissәlәrin әsas bazalarına nisbәtәn koordinatlaşma•
digәr hissәlәr birlәşdirilәndә koordinatlaşan sәthlәr
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105

106

107

108

109

110

111

3KB lif kondensorunda böyük torlu barabanın intiqalı tәrәfdәn qurulan tıxacı gövdәyә neçә әdәd
M10 boltları ilә bәrkidirlәr?

Fırlanan qasnağın çәmbәrindәn mәhәccәrlәrin divarına qәdәr minimal mәsafә neçә mm­dәn
böyük olmamalıdır?

әriş pәrinin qırağı vә tor arasındakı mәsafә qurma vaxtı neçә mm­dәn çox olmamalıdır ?

Elektrik mühәrrikinin vә reduktorun oxlarının uzaqlaşmasına neçә mm­ dәn çox yol verilmir?

Özünün mәhsuldarlıq planına cavab verәn maşın hansı qiymәtә layiq görülür?

Hissәlәrin sәthini neçә növә bölmәk olar?

әgәr fabrikada burucu iplәr vardırsa onda onları hansı әmsal ilә nәzәrә alırlar?

әlavә hisslәri koordinatlaşdırmaq
yığım hissәlәrini koordinatlaşdırmaq

14
10
11
12•
13

9
6
5•
7
8

100•
500
400
300
200

0,1
0,5
0,4
0,3
0,2•

2
5•
4
10
4

1
4
3•
5
6

0,5
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112

113

114

115

116

117

118

Hәr bir 50 min iyә mәrkәzlәrarası mәsafәsi nә qәdәr olan dәzgah qoyulur?

Tәmizlәyicilәrdә (radial vә oturacaq) qasnaqların düymәlәri neçә mm ­ dәn yuxarı olmamalıdır?

Şnekin xarici diametri neçә mm ­dir?

Şnekin işçi vinti içi boş valdır vә onun diametri neçә mm olan qalın divarlı barabandır?

EH001 ­ 64 pambıq şnekindә vintli lәlәnlәri neçә mm­lik vәrәq poladdan hazırlanmışdır ?

Novlar neçә mm­lik vәrәq poladlardan hazırlanır ?

Qasnaqların oturacq döymәlәri neçә mm ­ ә qәdәr olmalıdır?

0,1
0,7
1,0
0,4•

20mm
50mm
1500mm•
200mm
15mm

0,5•
1
2
3
4

550
500
400
450•
600

140
100
110•
120
130

1
5•
4
3
2

1
5
4
3•
2

0,30

•
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119

120

121

122

123

124

Daşınma lampaları üçün neçә v­ dan yüksәk olmayan gәrginlikdәn istifadә etmәk mәslәhәt
görülür ?

Ulduzcuqların radial vә oturacaq döymәsi neçә mm­ dәn yuxarı qalxmamalıdır?

4X – 3M tәmizlәyici nә üçündür?

Deffentlәrin әritmә ilә bәrpası üçün onların yeyilmәsi ilk diametrdәn neçә % ­ dәn yuxarı
qalxmamalıdır?

Mişar barabanların valları hansı ölçüdә hazırlanmışlar?

Mişar barabanları üzәrindә qurulmuş disklәr neçә deşiyә malikdir?

0,10•
0,20
0,15
0,60

13
9
10
11
12•

5
1•
2
3
4

duzgun cavab yoxdur
xırda zibil tәmizlәmәk üçün
iri zibil tәmizlәmәk üçün•
tәkrar zibil tәmizlәmәk üçün
ağır qarışıqları tutmaq üçün

30 – 40
5 – 10
20 – 30
15 – 20•
20 – 25

50x30 – 10
60x30 – 20•
50x30 – 20
40x30 – 20
40x40 20

12•
10
13
15
14
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125

126

127

128

129

130

131

Mişar barabanlarını divarlarının qalınlığı neçә mm olan içi boş borudan hazırlayırlar?

Barabanın pәrlәrinin xarici sәth üzrә diametri neçә mm olmalıdır?

Dişin qabaq üzünün mişarın radiusuna meyl bucağı neçә dәrәcәdir ?

Mişarlanan araqatlar neçә mm ­lik diametrә malikdirlәr?

Mişar silindri vә yastıqlar arasından araboşluğu neçә mm hәdlәrindә olmalıdırlar?

ROV generatorunun qidalayıcı valcıqları diametri neçә olan riflәnmiş borudan ibarәt olur ?

ROV generatorunun tәmizlәmә seksiyasında mişar dişinin diametri nә qәdәr olur ?

3,5•
4,5
2,5
5,5
6,5

600
300•
200
400
500

20
25
15•
18
12

400
510
270
380
310•

0,4 – 0,5
0,5 – 0,6
0,7 – 0,8•
0,2 – 0,3
0,8 – 0,9

380mm
350mm
280mm
135mm•
175mm

530mm
320mm•
280mm
370mm
420mm
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132

133

134

135

136

137

Mişarların hündürlüyü neçә mm – dir?

Mişar silindrin xarici sәthi üzrә radial döymәsinә neçә mm­dәn çox olmamaqla icazә verilir ?

Çәkiyә görә gәtirmә әmsalı hansı düsturla tapılır?

10
6
5•
8
9

0,2
0,5•
0,7
0,8
0,9

hazırlanmanın iş tutumunu
hissәlәrin nümunә şәklinә gәtirilmәsini
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını•
proqrama görә gәtirmә әmsalını
gәtirilәn hissәnin iş tutumunu

hazırlanmanın iş tutumunu
hissәlәrin nümunә әmsalını
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını
proqrama görә gәtirmә әmsalını•
gәtirilәn hissәnin iş tutumunu

umumi әmsal
hissәlәrin nümunә әmsalını
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını
proqrama görә gәtirmә әmsalını
nümunә kimi seçilmiş hissәnin hazırlanmasının iş tutumunu•

•
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138

139

140

141

142

MTE – nin iş rejiminә görә neçә saatlıq iş rejimi mövcuddur?

MTE – nin iş rejiminә görә neçә günlük iş rejimi mövcuddur?

ümumi әmsal
gәtirilәn hissәnin iş tutumunu
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını•
çәkiyә görә iş tutumunu
proqrama görә gәtirmә әmsalını

proqrama görә çәkini
gәtirilәn hissәnin çәkisini•
seçilmiş hissәnin çәkisini
nümunәnin çәkisini
ümumi çәkini

proqrama görә çәkini
gәtirilәn hissәnin çәkisini
seçilmiş hissәnin çәkisini•
nümunәnin çәkisini
ümumi çәkini

12 saatlıq
6 saatlıq
7 saatlıq
8 saatlıq•
10 saatlıq
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143

144

145

146

147

148

149

MTE – nin iş rejiminә görә neçә növbә mövcuddur?

Maşın hissәlәrinin paslanmasının neçә növü var

Maşın hissәlәrinin paslanmasının hansı növü var?

Paslanma nәticәsindә әmәlә gәlәn dağılmanın neçә növü var?

Paslanma nәticәsindә әmәlә gәlәn dağılmanın hansı növlәri var?

Lampadan çıxan alov yanma reaksiyasına vә temperaturuna görә hansı zonalara ayrılır?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq alov neçә növә bölünür?

3
4
5•
6
8

5
1
2•
3
4

5
1
2•
3
4

kimyәvi vә elektrokimyәvi•
bioloji
fiziki
kimyәvi
elektrokimyәvi

5
1
2
3•
4

bütün cavablar düzgündür•
bәrabәr
yerli
kristalarası
düzgün cavab yoxdur

nüvә, bәrpa olunan zona, tamamilә yanma zonası
nüvә•
bәrpa olunan zona
tamamilә yanma zonası
nüvә vә bәrpa olunan zona
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150

151

152

153

154

155

156

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq alov hansı növlәrә bölünür?

Qızdırmadan aparılan qaynaq hansı qaynaqdır?

Plastmaslar neçә qrupa bölünür?

Lampadan çıxan alov yanma reaksiyasına vә temperaturuna görә neçә zonaya bölünür?

Maşınların işinin etibarlığı vә uzunömürlülüyü nә ilә tәyin olunur?

Sürtünәn sәthlәrin nisbi hәrәkәtinә görә, sürtünmәni neçә növә bölmәk olar?

Sürtünәn sәthlәrin nisbi hәrәkәtinә görә, sürtünmәnin hansı növlәri var?

5
1
2
3•
4

düzgün cavab yoxdur
neytral vә normal alov•
oksidlәşmә alovu
korbolaşdırıcı alov
bütün cavablar düzgündür

normal qaynaq
soyuq qaynaq•
qaynaq­ qaynar qaynaq
qaynaq­ yarım qaynar qaynaq
qızmar qaynaq

5
1
2•
3
4

5
3•
2
1
4

әyilmәyә qarşı möhkәmliyi
deşilmәyә qarşı möhkәmliyi
yeyilmәyә qarşı möhkәmliyi•
dartılmaya qarşı möhkәmliyi
sürtünmәyә qarşı möhkәmliyi

5
3•
2
4
1

•
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157

158

159

160

161

162

Sürtünәn sәthlәrin yağlanmasına görә, sürtünmәnin hansı növlәri var?

Sürtünәn sәthlәr arasında yağ tәbәqәsi olmayanda hansı sürtünmә baş verir?

Prof. Xosteçkinin tәsnifatına görә yeyilmәnin neçә növü var?

Sürtünәn sәthlәrin böyük nisbi hәrәkәti nәticәsindә vә böyük tәzyiqlәr altında hansı yeyilmә baş
verir?

Yeyilmә sürәti necә tapılır?

Layihәlәndirmә zamanı verilәn aralıq mәsafәdәn fәrqli olaraq qovuşan hissәlәrin istismarı vә
tәmiri şәraitindә neçә cür ara boşluğu qәbul edilir?

sürüşәn, diyirlәnәn; sürüşüb diyirlәnәn•
sürüşәn
diyirlәnәn
sürüşәn, diyirlәnәn
sürüşüb diyirlәnәn

quru sürtünmә, sәrhәd sürtünmәsi, maye sürtünmәsi•
quru sürtünmә
sәrhәd sürtünmәsi
maye sürtünmәsi
quru, maye sürtünmә

maye vә quru sürtünmә
sәrhәd sürtünmәsi
maye sürtünmәsi
quru sürtünmә•
bütün cavablar düzgündür

5•
1
2
3
4

çopur yer formalı yeyilmә
yapışma yeyilmә
oksidlәşmә yeyilmә
istilik yeyilmә•
abraziv yeyilmә

Düzgün cavab yoxdur•
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163

164

165

166

167

168

Sürtünәn sәthlәr kiçik nisbi yerdәyişmә sürәtinә malik olandә hansı yeyilmә meydana çıxır?

Tәmir edilmiş maşınların hissәlәrinin uzunömürlülüyü әsasәn hansı xüsusiyyәtlәri ilә müәyyәn
edilir?

Maşınların etibarlılığ, xüsusilә dә kiçik carı işdәn dayanmalar vә hissәlәrin yeyilmәsi nәticәsindә
neçә dayanma tәyin edilir?

Tәmir edilmiş maşının uzunömürlülüyünü hansı üsulla tәyin etmәk lazım deyil

1
2•
3
4
6

istilik yeyilmә
abraziv yeyilmә
yapışma yeyilmә•
oksidlәşmә yeyilmә
düzgün cavab yoxdur

maşın düyünü
möhkәmlik•
laboratoriya
istismar şәraiti
müntәzәm iş

eksponensial
superpozisiya•
resursların paylanması sıxlığı
maşınların miqdarı
orta müntәzәm iş vaxtı

empirik paylanma
işdәn dayanmaların intensivliyi•
maşının iş qabiliyyәti
orta qiymәt
dispersiya

4
1
2•
3
5

normal paylanma•
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170

171

172

173

İstismar prosesindә maşınlar hansı dәyişmәlәrә mәruz qalır ?

İstismar prosesindә maşınlar hansı dәyişmәlәrә mәruz qalır ?

Maşınların uzunömürlülüyünü artırmaq üçün hissәlәri hansı üsulla bәrpa etmәk olar?

Tәmir edilmiş maşınların hissәlәrinin uzunömürlülüyü әsasәn neçә üsulla müәyyәn edilir?

Tәmir olunmuş maşınların keyfiyyәtini xarakterizә edәn işdәn dayanmalar vaxtının sıxlığının
paylanmasının statistik әyrisi hansıdır?

•
laboratoriya
stendli
istismar sınaqları
sınaqlar

8
1•
2
3
4

sәpәlәnmә
müntәzәm
keyfiyyәt•
möhkәmlik
istismar şәraiti

sәpәlәnmә
rasional•
qeyri­ rasional
ötürmә nisbәti
korelyasiya

5
1
2
3•
4



30.12.2015

28/110

174

175

176

Yüngül sәnayedә avadanlıqların planlı ­ xәbәrdarlıq tәmiri neçәnci ildә öz tәtbiqini tapmışdır ?

Nizamnamәyә görә planlı ­ xәbәrdarlıq tәmiri aşağıdakılardan hansıdır?

Orta tәmir vaxtı hansı işlәr görülür?

•

1938
1937•
1938
1924
1930

fasilәli tәmir
ortqa kiçik
tәmirlәrarası xidmәt, orta vә әsaslı tәmir•
xidmәt, orta vә әsaslı tәmir
cari vә әsaslı tәmir

nizamlama, tarazlaşdırma
fırlanma,tarazlaşdırma

•
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177

178

179

180

181

әsaslı tәmir vaxtı hansı işlәr görülür?

Tәmiarası xidmәtә hansı proses aiddir?

Hәr hansı bir avadanlı növünün tәmiri üçün lazım olan tәmir briqadalarının sayını hansı düsturla
tapmaq olar?

Stendli tәmir zamanı tәmir olunan maşınların sayını hansı düsturla tapa bilәrik?

Düyünlü tәmir üsulundan lazım olan düyünlәrin sayını hansı düsturla tapmaq olar?

yeyilmiş hissәnin sökülmәsi,tәmizlәnmәsi,yağlanması•
dәyişdirilmә, fırlanma
yoxlama, dәyişdirilmә, tarazlaşdırma,

sökülmә, yağlanma, nizamlanma
tәmizlәmә,yağlama
fırlanma,tarazlaşdırma
tam sökülmә, yoxlanılma, yeyilmiş hissәlәrin dәyişdirilmәsi,fırlanan hissәlәrin tarazlaşdırılması vә
nizamlanması

•
tam sökülmә, yoxlanılma, tәmizlәnmә,yağlanma

sazlama, tәmizlәnmә, cari tәmir
tәmir vә bәrkimә
profilaktika,cari tәmir vә tәmizlәnmә
tәmizlәnmә,yağlanma
sazlama,tәmizlәnmә,kiçik profilaktika vә ya cari tәmir•

•

•
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182

183

184

185

186

187

Ehtiyyat hissәlәri neçә yerә bölünür?

Ehtiyyat hissәlәri hansı növә bölünür?

Çivli barabanın sәthi ilә tor arasında yaranan ara boşluğu neçә mm­ә bәrabәr olur ?

Zaslonka vә qidalayıcı baraban arasındakı minimal ara boşluğu nә qәdәr olur ?

Zaslonka vә qidalayıcı baraban arasındakı maksimum ara boşluğu nә qәdәr olur ?

OVPA lif tәnzimlәyicisindә mişar silindrinin valı üzәrindә diametri 320mm olan neçә әdәd

•

2•
4
1
3
5

hissә vә kütlәvi
kütlәvi vә kütlәvi olmayanlar•
kütlәvi vә istiqamәt
yığılmış vә cari
aylıq vә illik

4 – 5 mm
2,5mm ­ ә qәdәr
12 – 16mm ­ ә qәdәr•
9,75 – 18,25 mm­ә qәdәr
4mm ­ ә qәdәr

18 mm
15 mm•
25 mm
35 mm
35­40 mm

30 mm
15 mm
25 mm
60 mm•
35­40 mm
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188

189

190

191

192

193

mişarlar oturdulmuşdur ?

Liflә toxunan tәmizlәyicinin daxili cәthlәri tikişlәrә malikdir. Bu tikişlәrin vә lotokların
yanlıqlarla birlәşmә yerlәrindә işıqlanma nә qәdәr olmalıdır ?

Sonsuz vint (dişli çarxlar) cütünün dişlәrinin limit yeyilmәsinә mәsuliyyәtsiz ötürmәlәrdә neçә %
olur ?

Mәrkәzlәr arası buraxılabilәn uzaqlaşma, 2,3,4 ­ cü dәqiqlik siniflәri olan ötürmәlәr üçün neçә
mm olur ?

Lifin normal çıxarılması üçün yarığın eni kamerin bütün uzunluğu üzrә nә qәdәr olur ?

Mişar silindrinin oxundan şablonun kәnarına qәdәr ölçünü nә qәdәr saxlayırlar ?

Qidalandırıcının yanlıqlarının işlәnmiş sәthlәri vә qidalayıcı ulduzcuqların oturacaq sәthlәri
arasında nә qәdәr ara boşluğu saxlayırlar ?

31
231•
321
131
312

0,5 den cox olmamalidir
0,5 den az olmamalidir•
0,9
0,75
0,7

50 ­ 55 % ­ ә qәdәr
10 % ­ ә qәdәr
30 ­ 40 % ­ ә qәdәr•
50 ­ 60 % ­ ә qәdәr
75 % ­ ә qәdәr

0,3 – 0,32mm
0,2 – 0,25mm ­ ә qәdәr
0,3 – 0,35mm ­ ә qәdәr
0,1 – 0,15mm•
0,2 – 0,3mm

7 mm
3 mm
4mm
5 mm•
6 mm

93 mm
74 mm•
84 mm
94 mm
63 mm

8 mm ­ә qәdәr
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195

196

197

198

199

200

Yumşaq lehimlәr neçә N/kv.m möhkәmlik hәddinә malikdir ?

Bәzi lehimlәr neçә N/kv.m vә daha yüksәk möhkәmlik hәddinә malikdir

Lehimlәmәnin optimal temperaturu adәtәn necә der. C­yә qәdәr olur ?

Elektrik lehimlәyicisi gәrginliyi neçә V olan şәbәkәdәn qidalanır

Yüksәk keyfiyyәtli lehim flüsü almaq üçün birlәşmәnin araboşluğu neçә mm olmalıdır ?

Detalların yapışdırılmasında birlәşmәnin sürüşmәyә işi zamanı möhkәmlik hәddi neçә N/kv.mm ­
ә çatır ?

Bәrkimә prosesi otaq temperaturunda neçә saat davam edir ?

6 mm
2,5 mm
4 mm ­ә qәdәr•
12 mm ­ә qәdәr

8 ­ 90
60 ­ 70
49 – 68.6•
40 ­ 50
60 ­ 70

450
400
490•
410
420

10 – 25
35 – 40
30 – 35
25 – 30
20 – 25•

36
30•
32
33
35

0,6
0,2
0,3•
0,4
0,5

24
24,5•
22
23
28
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201

202

203

204

205

206

Bәrkimә prosesi temperaturda 25 der.C neçә saat davam edir ?

Bәrkimә prosesi temperaturda 45 der.C neçә saat davam edir ?

әriyәn elektrodla qaynaq, bir qayda olaraq qalınlığı necә mm olan metalları qaynaq etdikdә tәtbiq
edilir ?

. Kicik cәrәyanla işlәyәn qaz­elektrik yandırıcıları su ilә soyudulur. Bu zaman cәrәyan neçә A
olmalıdır

Böyük qaynaq cәrәyanları soyuducu sistemlә tәmin edilir. Bu zaman böyük qaynaq cәrәyanı neçә
A­ә qәdәr olmalıdır ?

Qaynaq işlәrindә istifadә edilәn oksigen, qaynaq mәntәqәsinә polad balonlarda gәtirilir. Balonda
oksigenin tәzyiqi neçә MPa olur ?

48 ­ 72
22 ­ 28•
24 ­ 30
30 ­ 40
20 – 25

30 – 35
10 ­ 15
15 – 20
20 ­ 25•
25 ­ 30

20 – 25
5 ­ 10
10­12•
15 ­ 18
18 ­ 22

5
1,5•
2
3
4

400
100
300•
150
200

5000
1000•
2000
3000
4000

250
100
150•



30.12.2015

34/110

207

208

209

210

211

212

213

Oksigen reduktorları oksigenin tәzyiqini neçә MPa ­ a endirirlәr ?

Asetil balonunda qazın tәzyiqi neçә MPa olur ?

Sol qaynaq üsulu ilә әsasәn qalınlığı neçә mm ­ dәn az olan metalları qaynaq edirlәr ?

Yumşaq lehimlәr (adәtәn qalaylı, qurğuşunlu) neçә әrimә temperaturuna malikdir ?

Bәzi lehimlәr neçә dәr.C әrimә temperaturuna malikdir ?

Yağ qaynaq üsulu qalınlığı neçә mm ­ dәn çox olan metalları qaynaq etmәyә imkan verir ?

12 – 14% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

200
300

19 – 5
16 – 2
17 – 3
18 – 4
15 – 0.1•

3,5
1,5•
2
2,5
3

6
4
3
2
5•

100
400•
300
200
500

200­500
500­1000
700­1400
800­1200
600­1100•

8
4
5•
6
7

pardaqlayıcı
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez•
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214

215

216

217

218

3 – 5% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

6 – 8% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

5 – 8% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

Ambarın sahә düsturu hansıdır?

•
deşmә
daşkәsәn

pardaqlayıcı
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez
deşmә
daşkәsәn vә deşici•

pardaqlayıcı
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez
deşmә•
daşkәsәn vә deşici

pardaqlayıcı•
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez
deşmә
daşkәsәn vә deşici

ambarda olan metalların sayı
ambarın sahәsini•
çeşidli metalların sayı
kiçik vә orta ölçülü metalların
böyük ölçülü metalların sayı

•
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220

221

222

223

224

Bayram vә istirahәt qabağı günlәrdә neçә saat işlәyirlәr?

Avadanlığın bir növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

Avadanlığın iki növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

Avadanlığın üçr növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

әmsalı
saxlanılan günlәrin sayı (ehtiyat)
ildәki iş günlәrinin sayı
1m² sahәnin iş gәrginliyi
illik emal olunan materialların vә pәstahların qara çәkisi•

pәstahların qara çәkisi
illik emal olunan materialların sayını
saxlanılan günlәrin sayı (ehtiyat)•
ildәki iş günlәrinin sayını
1m² sahәniniş gәrginliyi

10saat
4saat
6saat•
8saat
2saat

6%
2%•
3%
4%
5%

6%
2%
3%•
4%
5%

6%
2%
3%
4%•
5%



30.12.2015

37/110

225

226

227

228

229

2% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

3% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

4% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

Domna sobalarında lazım olan vaqrankaların sayı hansı düsturla hesablanır?

5
1•
2
3
4

5
1
2•
3
4

5
1
2
3•
4

•
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230

231

232

233

234

235

236

Xәlitәni hesablamaq üçün neçә şәrti bilmәk laımdır?

34 A markasının tәrkibindә mis neçә faizdir?

34 A markasının tәrkibindә silisium neçә faizdir?

35 A markasının tәrkibindә mis neçә faizdir?

Tәmir praktikasında әn çox işlәdilәn lehim qrupları hansılardır?

Hansı markalı lehim әsas etibarı ilә yemәk qablarını lehimlәmәk üçün istifadә olunur?

Hansı markalı lehim oksidlәşmәyә yol verilmәyәn cavabdehli hissәlәrin lehimlәnmәsi üçün

tökmә sisteminin hәcmini
materialların kimyәvi tәrkibini
әrimә zamanı yanmanın miqdarını
verilmiş tökmәnin kimyәvi tәrkibini
vaqrankaların sayını•

6
2
3•
4
5

44 – 60 %
27 – 30 %•
23 – 40 %
30 – 50 %
26 – 45 %

4,1 – 5,5 %
4,3 – 5,8 %
5,5 – 6,5 %•
3,4 – 7,1 %
2,8 – 6,5 %

26 – 34 %
20 – 30 %•
15 – 35 %
24 – 42 %
18 – 24 %

aliminium
mis – sink
çuqun
mis – sink vә aliminium•
polad

POS – 30
POS – 61
POS – 50
POS – 90•
POS – 40
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237

238

239

240

241

242

istifadә olunur?

Hansı tipli yapışqanlar modifiklәşdirilmiş fenolformaldehid qәtranının spirtlә qarışığından ibarәt
olur?

BF – tipli yapışqanlardan hansı turşu mühitdә işlәyәn hissәlәri yapışdırmaq üçün istifadә edilir?

Mis,polad vә çuqun hissәlәrinin bәrpasında yüksәk keyfiyyәtli birlәşmәni almaq üçün hansı latun
lehimlәrindәn istifadә edilir?

Ms – silisium –aliminium lehimlәrinin markaları hansılardır?

Seperatorda polad deşiklәrin diametri neçә mm olur?

Regenerasiya mişarlı baraban vә noziyron arasındakı araboşluğu neçә mm hәdlәrindә olmalıdır?

POS – 61
POS – 61vә POS – 50•
POS – 90
POS – 18
POS – 30

BF vә korbinol
BF•
korbinol
epoksid
korbinol vә epoksid yapışqanları

BF – 2 vә BF – 6
BF – 2•
BF – 4
BF – 6
BF – 4 vә BF – 6

düzgün cavab yoxdur
L – 62
L – 68
L – 62 vә L – 68•
L – 34

34 vә 35A•
40 A
42 A
34 A
35 A

2
6•
5
4
3

2 – 5
2 – 3
3 – 4

•
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243

244

245

246

247

248

249

Çivli barabanla tor arasındakı araboşluğu neçә mm hәddindә olmalıdır?

A6 – 12 M1 pambıq tәmizlәyicisinin mәhsuldarlığı neçә t/saat – dır ?

Maşınların keyfiyyәtli vә vaxtında tәmirinә kim cavabdehdir?

әyirici fabrikin avadanlığının orta tәmir müddәti neçә aydır?

әyirici fabrikin avadanlığının orta tәmir müddәti neçә aydır?

Toxucu fabrikin avadanlığının әsaslı tәmir müddәti neçә ildir?

Tәmirdәn qәbul qaydasını MTS­in rәisi, sex rәisinә maşını neçә dәfәyә tamamilә qaytarır?

3 – 5•
4 – 5

10 – 12•
14 – 16
13 – 15
12 – 14
11 – 13

12 – 15
11 – 13
10 – 12•
13 – 15
14 – 16

mexanik
baş mühәndis•
keyfiyyәt meneceri
baş mexanik
menecer

2
6
3
5
4•

4•
2
1
3
5

5
2
3•
4
1

5
1
0

•
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250

251

252

253

254

255

256

Bütün texniki şәrtlәrә vә istehsal göstәricilәrinә cavab verәn maşınlara hansı qiymәt verilir?

Lif itkisini azaltmaq üçün barabanın fırlanma tezliyini neçә dövr/dәq. –yә kimi azaltmaq
mәqsәdәuyğundur?

Zavod pasportuna görә kПВ – 8 vakkuum kondensorunun torlu barabanının fırlanma tezliyi nә
qәdәrdir?

Barabanın divarı vә toru arasındakı araboşluu neçә mm­dәn çox olmamalıdır?

Tor barabanında araboşluqları neçә mm­dәn çox olmamalıdır ?

Seçilmiş hansı optimal sürәt kondensora liftәmizlәyici maşın kimi işlәmәyә imkan verir?
(dövr/dәq.)

II ci dәqiqlik sinfi üzrә Ø ötürmәlәr üçün dişli çarxların cürә içәrisindә sürәti nә qәdәr olur ?

2•
3

7
10
1
4
5•

5 – 7•
5 – 10
4 – 6
10 – 15
2 – 3

19
15
16
17•
18

10
50
40
30•
20

0,2
0,6
0,5•
0,4
0,3

45 – 50
25 – 30•
30 – 35
35 – 40
40 – 45
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258

259

260

261

262

III cü dәqiqlik sinfi üzrә ötürmәlәr üçün dişli çarxların cürә içәrisindә sürәti nә qәdәr olur ?

IV cü dәqiqlik sinfi üzrә ötürmәlәr üçün dişli çarxların cürә içәrisindә sürәti nә qәdәr olur ?

Sonsuz vint (dişli çarxlar) cütünün dişlәrinin limit yeyilmәsinә mәsuliyyәtli ötürmәlәrdә neçә %
olur ?

. Sonsuz vint (dişli çarxlar) cütünün dişlәrinin limit yeyilmәsinә mәsuliyyәtli ötürmәlәrdә neçә %
olur ?

Gәrginlikli emal olunmuş vә deformasiya etmiş sәthlәrdә әsas materialla müqayisәdә hansı
dәyişikliyә mәruz qalır?

Aşağıdakı parametrlәrdәn hansılar sistemlәrin sәmәrәlilik qabiliyyәtini ifadә edir?

3 m/san ­ yә qәdәr
10 m/san ­ dәn çox
10 m/san ­ yә qәdәr•
6 m/san ­ yә qәdәr
2 m/san ­ yә qәdәr

20 m/san ­ yә qәdәr
10 m/san ­ dәn çox
10 m/san ­ yә qәdәr
6 m/san ­ yә qәdәr•
2 m/san ­ yә qәdәr

2 m/san ­ yә qәdәr
10 m/san ­ dәn çox
10 m/san ­ yә qәdәr
6 m/san ­ yә qәdәr
4 m/san ­ yә qәdәr•

50%
10%•
20%
30%
40%

10 %­qeder•
30 ­ 40 % ­ ә qәdәr
50 ­ 60 % ­ ә qәdәr
70 ­ 80 % ­ ә qәdәr
15 ­ 20 % ­ ә qәdәr

Gәrginliyi artır
Tәrkibi dәyişir
Kәlә­kötürlüyә
Müxtәlif bәrkliklәrә•
Deformasiyaya uğrayır

Qüvvә, mexaniki enerji
hәrәkәt, qüvvә, fırlanma momenti, mexaniki enerji, material nәqlindә mәhsuldarlıq, siqnal qoruyub saxlama
vә ötürmә qabiliyyәti

•
Hәrәkәt, mexaniki enerji
Qüvvә, fırlanma momenti
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264

265

266

267

268

269

Gәrginlikli emal olunmuş vә deformasiya etmiş sәthlәrdә әsas materialla müqayisәdә hansı
dәtişikliyә mәruz qalır?

Texniki sәthin xarakterizә olunması üçün daxildәn xaricә neçә sahә fәrqlәndirilir?

Sәthin kimyәvi tәrkibi nәyin tәsiri nәticәsindә әsas materialdan tamamilә fәrqlәnә bilәr?

Gәrginliksiz hәcmlәrdә dislokasiyanın sıxlığı hәr sm3 üçün nә qәdәrdir?

Bütün tribotexniki sistemlәrin әsasını hansı struktur komponenetlәr tәşkil edir?

tribotexniki cisimlәr neçә qrupa bölünür?

Daxili sәrhәd tәbәqәsi hazırlanma üsulundan asılı olaraq nәlәrdәn ibarәtdir?

Hәrәkәt, mexaniki enerli

Tәrkibi dәyişir
sәrhәdlә әsas material arasında homogen toxumanın әmәlә gәlmәsi•
Kәlә­kötürlük yaranır
Deformasiyaya uğrayır
Gәrginliyi artır

3•
8
5
6
7

Heçbiri
әtraf mühitlә qarşılıqlı tәsiri nәticәsindә•
Temperaturun tәsiri
Deformasiyası
Sәthin çirklәnmәsi

•

cisimlәrarası maddә
әsas cisim, kömәkçi cisim vә ya әks cisim, cisimlәrarası maddә, әtraf mühit•
Әtraf mühit
kömәkçi cisim
әsas cisim

2•
8
5
6
7

Sıxlıqdan
Bәrkitmә zonalarından
Deformasiya vә bәrkitmә zonasından•
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271

272

273

274

275

276

Pardaqlayıcı dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Cütlәrdәn keçәn cәrәyanın potensialı nәyi qeyd edir?

Plastiklik indeksi kriteriyasına görә ᴪ kiçikdir 0,6 olduqda necә deformasiya baş verir?

plastiklik indeksi kriteriyasına görә ᴪ> 1 olduqda necә deformasiya

Düzyonuş dәzgahları qrupu neçә % tәşkil edir?

Texniki sәthin kәlә­kötürlüyü şaquli vә üfiqi istiqamәtdә nә ilә dәyәrlәndirilir?

Profilin orta hesabi sapması nә ilә işarә olunur?

•
Gәrginlikdәn
Bәrklikdәn

3­6%
1­2%
3­5%
6­8%
5­8%•

kütlәni
temperatur dәyişmәsi•
sәxlığı
tәzyiqi
hәcmi

düz
elastiki•
plastiki
әyri
sabit

sabit
plastiki•
elastiki
әyri
düz

20­24%
14­18%
16­18%•
18­20%
20­22%

Kimyәvi tәrkibi
profilin ölçmә parametri ilә•
Tәrkibi
Mikrostrukturu
Sıxlığı
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278

279

280

281

282

283

Termiki proseslәrә hansılar aiddir?

Hәr bir tribotexniki sistem әsas neçә tәrkib hissәsindәn ibarәtdir?

Daşkәsәn vә deşici dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Tribotexniki sistemlәr hansı әlamәtlәrә görә bir­birindәn fәrqlәndirilir?

Tribologiyanın öyrәnilmәsinin müasir metodologiyasında tribotexniki sistemlәri hansı xarakterik
xüsusiyyәtә görә fәrqlәndirirlәr?

Tribotexniki sistemlәrin fuknsiyası dedikdә hansı funksiya nәzәrdә tutulur?

Tribotexniki sistemlәrdә mövcud olan texniki funksiyalar ümumilәşdirilmiş formada neçә qrupa

•

Istiliyin әmәlә gәlmәsi ,Mexaniki istilik•
Istiliyin әmәlә gәlmәsi
Mexaniki istilik
Ekvivaletlik
Istilik tutumu

10
7
4•
8
9

3­6%
1­2%
3­5%•
6­8%
5­8%

Heçbiri
sistemlәrin sturukturları, sistemi tәşkil edәn elementlәrin qarşılıqlı tәsiri zamanı tәmasın növü, triboloji
prosesin davametmә müddәti vә s.

•
Prosesin kinematikası
Sistemlәrin strukturları
Tәmasın növü

Prosesin kinematikası
bu sistemlәrin hansı struktur quruluşa malik olması•
Tәmasın növü
Sistemi tәşkil edәn elementlәrinqarşılıqlı tәsiri zamanı tәmasın növü
Sistemin strukturları

Texniki funksiya
Reallaşdırılmış funksiya
Müәyyәn funksiya
Sistemin yerinә yetirdiyi funksiya•
Mümkün funksiya
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285

286

287

288

289

bölünür?

4% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

Açıq tipli tribotexniki sistemlәr üçün әsas göstәricilәr hansılardır?

Avadanlığın üçr növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

2% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

3% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

8
6
5
3•
7

5
1
2
3•
4

Siqnal ötürmә qabiliyyәti
Material nәqlindә mәhsuldarlıq göstәricisi
Mexaniki enerji, qüvvә
Hәrәkt frlanma momenti
Material nәqlindә mәhsuldarlıq göstәricisi vә siqnal ötürmә qabiliyyәti•

6%
2%
3%
4%•
5%

5
1•
2
3
4

5
1
2•
3
4

Sürüşmә yolunu•
Bucaq surәtini
Sürüşmә surәtini
Sürüşmә әmsalını
Xәtti surәti
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291

292

293

294

295

296

Böyük sürüşmә sürәtlәrindә, sürtünmәdәn yaranan istiliyin әsas hissәsini hansı tәrәf qәbul edir?

Tribotexniki sistemlәrdә tribotexniki elementlәr hansı proseslәrin vasitәsi ilә qarşılıqlı әlaqәdә
olur?

Tribotexniki sistemlәrin funksiyalarında (X) hansı parametrlәri reallaşdırır?

Tribotexniki sistemlәrin funksiyalarında (Z) hansı parametrlәri reallaşdırır?

(Y) çıxış parametri nәyә bәrabәrdir?

Tribologiyanın öyrәnilmәsinin müasir metodologiyasında tribotexniki sistemlәri neçә xarakterik
xüsusiyyәtә görә fәrqlәndirirlәr?

Tribologiyanın öyrәnilmәsinin müasir metodologiyasında tribotexniki sistemlәri hansı xarakterik
xüsusiyyәtә görә fәrqlәndirirlәr?

yuxarı
sol
sağ
qarşı•
aşağı

Sıxılma, sürtünmә
Sıxılma, kәsilmә
Sürtünmә, yeyilmә
Yeyilmә, yağlama
Sürtünmә, yağlama•

Çıxış•
Xaric olma
Giriş
Daxil olma
heçbiri

Xaric olma
Giriş
İtki•
Çıxış
Daxil olma

y=Z
y=f(Z)
y= f(X)
y= f(X,Z)•
y=X

8
7
5
6
2•

Prosesin kinematikası
tribotexniki sistemlәrdә cәrәyan edәn texniki funksiyanın növü•
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298

299

300

301

302

303

Tribotexniki sistemlәrdә mövcud olan texniki funksiyalara aiddir?

Tribotexniki sistemlәrdә mövcud olan texniki funksiyalara aiddir?

Üfüqi vә frez dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Atom birlәşmәsi başqa cür necә adlanır?

Triboloji gәrginliklәrin analizi hansı proseslәrin qanunauyğunluqlarının öyrәnilmәsi demәkdir?

Tribotexniki sistemlәrin әsas xarakterik xüsusiyyәtlәri nәlәrdir?

әsas tribotexniki parametrlәrin yeyilmә göstәricilәri hansılardır?

Tәmasın növü
Sistemi tәşkil edәn elementlәrinqarşılıqlı tәsiri zamanı tәmasın növü
Sistemin strukturları

Heçbiri
mexaniki enerjinin ötürülmәsi vә ya çevrilmәsi ilә şәrtlәnәn texniki avadanlıqlar funksiyası•
Sistemin yerinә yetirdiyi funksiya
Tribotexniki funksiyalarda cәrәyan edәn texniki funksiya
Müәyyәn funksiya

Heçbiri
Müәyyәn funksiya
Sistemin yerinә yetirdiyi funksiya
Tribotexniki funksiyalarda cәrәyan edәn texniki funksiya
Materialın hazırlanması, emalı vә nәqli ilә xarakterizә olunan texniki funksiyalar•

16­18%
10­12%
18­20%
12­14%•
20­24%

Van­der­vaals birlәşmәsi
ion birlәşmәsi
Metal birlәşmәsi
Kovalent birlәşmәsi•
Heteroplar birlәşmәsi

Yağlama
yEYİLMӘ
Sürtünmә
Sürtünmә vә yeyilmә•
Korroziya

Tribotexniki sistemlәrin әsas göstәricilәri
onlarda mövcud olan texniki funksiyanın növü vә hansı struktura malik olmalarıdır•
Müxtәlif tribotexniki sistemlәrin strukturu vә sinaq üsulları
Müxtәlif briboqovşaqların oxşar vә fәrqli cәhәtlәrinә görә müqayisәsi
Tribotexniki sistemlәrin sistematik verilәnlәr bazasının yaradılmaı

Heçbiri
Kütlә
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305

306

307

308

309

Tribotexniki sistemlәr hansı proseslәri әhatә edir?

Bütün texniki sistemlәri başlıca olaraq yerinә yetirdiklәri xarakterik texniki funksiya baxımından
neçә qrupa bölmәk mümkündür?

Bütün texniki sistemlәri başlıca olaraq yerinә yetirdiklәri xarakterik texniki funksiya baxımından
hansı qruplara bölmәk olar?

Siqnal vә yaxud informasiya daşıyan sistemlәrdә funksional әlaqәlәr hansı sahәlәrin proseslәrinә
әsaslanır?

Jellium –modelinә әsasәn, adheziya kontakt sәthinin sәrhәddindә nәdәn asılıdır?

Aşağıdakılardan hansı enerji çevrilmәsinә aidddir?

Xәtti
Hәcmi
Xәtti, hәcmi, kütlә•

Kimyәvi
Texniki
Tribotexniki
Triboloji•
Fiziki

3•
8
5
6
7

Material
Enerji, material, siqnal vә yaxud informasiya•
Enerji, material
Siqnal
Material, siqnal vә yaxud informasiya

Heçbirinә
elektron, ionlrın mikroskopik hәrәkәt vә keçiricilik vә yaxud elektromaqnit sahәlәrinә•
Bәrk cisim, maye vә qazlara
Ionların mikroskopik hәrәkәtinә
Hesablama texnikasına

Bәrkimәsindәn
Uzunluğundan
Mәsafәsindәn
Birlәşmәsindәn
sәrbәst elektronların sıxlığından•

Deformasiya proseslәri•
Texniki sәthәrin toxunması
Hәqiqi kontakt sahәsinin qurulması
Mikrokontakt sahәsinin artması
sәthin tәbәqә halına düzülmәsi
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311

312

313

314

315

316

Enerjinin udulmasının neçә növü var?

Tribologiyaya göstәrilәn marağın sәbәbi inkşaf etmiş ölkәlәrdә hәr il milli gәlirin orta hesabla
neçә faizinin sürtünmә, yeyilmә vә korroziya nәticәsindә itirilmәsindәn ibarәtdir?

Tribologiyanın tәdqiqat obyekti hansı proseslәrdir?

Maşın vә mexanizim birlәşmәlәrinin sürtünmәsi, yeyilmәsi vә yağlanması proseslәrinin
öyrәnilmәsinә hansı tәtbiqi texniki fәnlәrin anlayış vә müddәalarından istifadә olunur?

Informasiya ilә şәrtlәndirilәn tribotexniki sistemlәrdә texniki funksiyanın әsas vәzifәlәrindәn biri
olan informasiya qoruyucularına aiddir?

İR ölçmәsi vasitәsilә nәyi ölçürlәr?

Atom birlәşmәsi hansı proses nәticәsindә baş verir?

5
1
2•
3
4

8­9%
1­4%•
4­7%
3­7%
5­6%

Hecbiri
Yağlama
Sürtünmә
Yeyilmә
Sürtünmә, yeyilmә, yağlama•

Materialşünaslıq
fizika, kimya, materalşünaslıq vә s.•
Fizika
Kimya
Tәbiәt elimlәri

Qaynaq birlәşmәlәri
kopmuter disklәri, maqnit lentlәri•
Oymaq itәlәyicilәri
İşәsalma relelәri
Audio­video çeviricilәri

Kütlәni
sürtünmә sahәsindәn şüalanan istiliyi•
Temeraturu
Tәziqi
Sıxlığı

deformasiya ilә
kovalent birlәşmә qüvvәlәri atomların bir­birilәrinә çox kiçik mәsafәdә yaxınlaşması ilә•




