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Giris

Pambigin  becarilmasi vo  yigilmasi proseslorinin ~ kompleks
mexaniklogdirilmasi saviyyasinin getdikca yiiksaldilmasi ilo yanasi, pambigin ilkin
emali zavodlarinda onun emal1 proseslarinds do yeni, miitoraqqi kompyuterls idara
edilon texnika vo texnologiyanin totbigine xiisusi shomiyyat verildi. Elo bunun
naticosidir ki, son zamanlar pambiq zavodlarinda istehsal olunan mahlicin
keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi ilo olagodar texnoloji prosesdo pambigin konar
qarisiglardan tomizlonmosi ii¢iin miiasir avadanhgqlarla tochiz olunmus universal
agreqatlarin, axin xotlorinin totbiqi, cinlomo prosesindo yeni mohsuldar
mikroproseslarla tochiz olunmus misarli cinlorinin, yiliksok mohsuldarliga malik
linterlorinin vo basqa masinlarinin totbiqi ilo ayrici fabriklorin keyfiyystli mahlica
olan tolabati yetarli doracodo ddonilmisdir. Bu masinlar vo avadanhqlar miixtolif
mogsadli olmagla yanasi, ¢cox miirokkob soraitdo istismar olunur. Onlarin
mexanizmlori vo detallar1 boyiik siiroto, statik vo dinamik yiiklors moruz galir,
yiiksok nomlikdo, doyison temperatur vo aqressiv miihitdo isloyir. Cin vo linter
magsinlarin islok va siirtiinmaye moruz qalan kolosnik sabakalorinin sathli is vaxti
ayrilan ¢iyid vo sabit tullantilarindan yeyici reagentlordon miihafizo olunur. Buna
gbra do mexanizmlorin vo onlan toskil edon hissolorin yeyilmasino, korroziyaya
ugramasina vo vaxtindan qgabaq siradan c¢ixmasimna sobab olur. Bu da, 0z
novbasindo masinin mohsuldarhiginin azalmasina, istehsal olunan mohsulun

keyfiyyatinin agsag1 diigmasina vo onun tam dayanmasina gatirib ¢ixarir.



Movzunun aktualhigi.

Qloballasan diinyada bas veran doyisikliklor siirstlo hoyatimiza daxil olur.
Bas veron bu doyisikliklor miiasir diinyada siyasi vo iqtisadi inkisaf
istigamatlorinds da tasir edir. Bu doyisikliklarin aparici qiivvasi xalglarin azadliga
va demokratiyaya can atmasidir.

Qiirur hissi 1lo geyd etmok lazimdir ki,Azarbaycan xalqi bu yeniliklorin 6n
siralarinda  addimlayir.  Azorbaycanda  Olkolorin  uzunmiiddstli  inkisaf
perespektivlorini miioyyon edon dovr baslayir.

Azarbaycan xalqu siyasi inkisaf xatti i1lo yanasi,iqtisadi inkisaf istigamatindo
inkisaf etmisdir. Bu istigamot bazar iqtisadiyyati istigamotlidir.Yaxin illords
Azarbaycan inkisaf etmis 6lkolor sirasina daxil olacaqdir.

“Azorbaycan 2020 golocays baxis” inkisaf konsepsiyasina osason
Azarbaycanda iqtisadiyyatin ixrac yoniimlii iqtisadi modeli asas qotiiriilmiisdiir ki,
igtisadiyyatin ~ rogabat  gabiliyyatinin  yiiksoaldilmasi  vo  strukturunun
tokmillosdirilmasi,geyri-neft ixracinin arttmi va s. nazarde tutulmusdur/3/.

Nozordo tutulanlart ancaq elm vo texnikanin inkisafi osasinda istehsalin
intensivlosdirilmasi yolu ilo hoyata kegirmok,sonayenin tolobatina uygun olaraq
xam-pambiq yigiminin hocmini artirmaq, emal vo yiingiil sonayenin inkisafina
nail olmagq olar.

Xam-pambigin  emal  olunmasi,buraxilan  mahlicin  keyfiyyatinin
yiiksoldilmosi,emal  miiassisalorinin istehsal giiciiniin artirilmasi,kimi vacib
masalalor miiasir texnologiyanin,masin vo mexanizmlarin tatbiq olunmasi moévcud
avadanligin mexaniklogdirilmasi vo avtomatlasdirilmasi hesabina haoyata
kecirilmalidir.

Emal sonayesindo xam-pambigin gabulu,buntlara yigilmasi vo saxlanmasi
texnologiyasi asagidaki etaplardan ibaratdir:-orqanoleptik vo vizual yolla xam-
pambigin novii miisyyan olunur.

-keyfiyyeot gostoriciloring uygun olaraq xam-pambiq partiyalara boliiniir vo

buntlara y1gilir.



-profilaktik todbirlor goriiliir,0 ciimlodon buntdan hava sorulur, nomliyi ¢ox
olan xam-pambiq quruducu—tomizlayici sexds qurudulur vo yenidon bunta yigilir.

Pambigin  linterlonmosi prosesinin tadqiqinds olan catismamazhglar,
linterlonmosindon qabaq hazirliq islori iigiin  osas tokliflorin,xam-pambigin
yetiskonliyindon, nomliyindon, zibilliyindon, yigim tempindon asili olan doqiq
reqlamentin  olmamasi,saxlanma zamani xam-pambigin keyfiyyaotinfon asagi
diigmasine gotirib c¢ixarir.Ona goro xam-pambigin linterlonmasinin nazari vo
eksperimental todqiqatlara osaslanaan yeni texnologiyanin vo texniki vasitalorin
islonib hazirlanmasi on vacib mosalo kimi ortaya c¢ixir.Bu moasalonin holli
mohsuldarligin vo mahlicin artmasina,pambiq emal zavodlarinda enerji sorfinin
azalmasina, alinan hazir mohsulun keyfiyyatinin yiiksalmasina vo naticods diinya

bazarinda mohsulun rogabat gabiliyyatinin yiiksalmasina sabab olar.

Todqgigatin maqgsadi:

Bu elmi tadqgiqgat isinin qarsisinda duran asas magsad,xam pambigin spesifik
xiisusiyyotlorini nozoro almaqgla onun linterlonmoni tomin edon effekthi
tisul,texnologiya vo texniki vasitalorin islonib hazirlanmasi,xam-pambigin linter
masinin rejiminin optimallasdirilmasi,miivafiq quruducu agentin sec¢ilmasi vo
mohsulun konservasiya soraitinin yaradilmasidir.

Elmi venilik:

Aparilan dissertasiya isinin naticosindoa:

Xam-pambigin  linterlonmoasi  prosesinin  nazori  olaraq  avvalcadon
prognozlagdirilmasinin - miimkiinlilyi  osaslandirilmig, linterlonmonin  siirati
miioyyan edilmisdir.Prognizlasdirilan parametrlor eksperimentlorin naticalari ilo
tosdiglonmisdir.
Xam-pambigin linterlonmasi prosesinin modellasdirilmosinin  vo  zibildon
tomizlonmosi metodikasi hazirlanmisdir.

Eksperimentlor yolu ilo mexanizmlorin optimal texnoloji parametrlori toyin

olunmusdur.



Tadgigatin aparilma metodu.

Xam-pambigin  linterlonmasi  texnologiyasinin  miikommallosdirilmasi
istigamatindo bir cox konkret moasalalorin hallindo riyazi planlasdirma vo
prognozlagdirma metodlarindan istifads olunmusdur.

Masin vo mexanizmlorin isinin keyfiyyoti movcud standart metodikalar

vasitasila yoxlanilmisdir.



1. LINTER MASINLARINA QOYULAN TEXNOLOJI TOLOBLOR VO
ONLARIN TOSNIFATI

Cinlomadon sonra pambiq ciyidlorindo holo lif materiali galir ki, bunun da
miqdart pambigin botaniki vo sanaye noviindon asilidir.

Ortalifli novlar iigiin lifli materialin migdar ¢iyidlorin kiitlasino nisbaton 11-
16% toskil edir vo nazikliflilor iigiin 3+5%. Pambiq ciyidlorinda qalan lifli material
uzunlugu 1-1,5-don 25-26 mm -o kimi liflordon ibarat olur.Uzunlugu 6mm vo
yuxari olan lif lint adlanir, uzunlugu 6mm-don az olan lif iso - delint yaxud qisa
stapelli lint adlanir.

Lint va delint toxuculug, pambiq vo kimya sonayesi liciin, 0z ilo qiymatli
xammal1 toqdim edirlar vo onlar ¢iyidlorden ayrilmalidirlar.

Pambiq c¢iyidlorindon lifli materialin mexaniki ¢ixarilmasi iki moarholade
aparilir. Birinci morhalo-lintin  ikiqat c¢ixarilmast vo ikincisi — delintin
cixarilmasidir.

Pambiq tomizloyon zavodlarinda vo yagzavodlarindaki linter sexlerindo
qurulan linter masinlarinin toyinati lintin pambiq ciyidlorindan mexaniki tisulla
cixarilmasidir.

Linter masinlarina asagidaki texnoloji toloblor qoyulurlar : lintlomoa zamani
ciyidlor zodslonmomalidirlor vo lintin tobii keyfiyyatlori pislosmomalidirlar; linto
xirdalanmis (boliinmiis) ciyidlor diismomalidirlor;lintin lifli gabaqcigla vo zibil
garisiglar olan tiiklo zibillonmasi minimal olmalidir; linterdo mohsuldarligin lintin
zibillonmasinin vo ciyidlorin diisma qabiliyyatini tomizlomok iiclin cihazlar vo
mexanizimlor qurulmalidirlar.

Linterlor fasilosiz is rejimindo islonon mohsula mexaniki tosirli texnoloji
masinlara aiddirlor.

omoliyyatlarin mexaniklosdirilmasi vo avtomatlasdirilmasi doracasine goro

linterlor yarimavtomat masinlardir vo linter axin xatlorinin torkibins daxildirlar.



Lintin misar disklarinin dislarindon ¢ixarilma iisuluna gora linterler fir¢alilar
vo havagixardicilar kimi tosnif olunurlar; sonuncular lintin yuxaridan ¢ixarilmasi

ila linterlors vo lintin asagidan c¢ixarilmasi ils linterlors boliiniirlor.

1.1 LINTER MASINLARIN KONUSTRUKSIYASI

Linter iimumi transmissiyadan 500 dovr/daq -ya godor firlanma siiratilo misar
silindrindon harokoto gotirilir.Masinin mohsuldarligr saatda 12-13 kq lint togkil
edir.Linterda c¢iyidlorin zibil garisiglarindan tomizlonmasi iigiin tortibat olmadan
qidalayict qurulmusdur,6zii do c¢iyidlorin verimasinin dilcakli mexanizmlo
tonzimlonorok.1940-c1 ildon 106 misar linterlorini daha cox tokmillogmislorlo
doyisdirmoys basladilar,0zii do biitov metalliklorlo 141 misarlilarla yiiksalmis
etibarligda vo lintin do algcaq mohsuldarliga malik idilor vo fircali barabanin
komayils lintin ¢ixarilmasi isinds etibarlidirlar.

1949-cu ildo todqiqatlarina  osason XLF markali linterlorin  goribe
konstruksiyalart islonmisdirlor ki, bunlarin da baslica iistiinlityii lintin hava ila
cixarilmasi olmusdur.

XLF markali inter baza masimm olmusdur, bunun osasinda 160 misar
linterlorinin konstruksiyalar yaradilmisdirlar.1953-cii ilde PO-160 markali linter
vo 1956 -c1 ildo POM-160 markali linter yaradilmisdir ki, bunlarin artiq
mohsuldarlig1 30-35 kq / mas.saat olmusdur.

Bu linterlorin qiisuru - masinlarda ¢iyidlorin zibil qarisiglarindan
tomizlonmasi licilin tartibatlarin olmamasidir,onlarin pis hermetiklasdirilmasi vo
linterloma prosesinin avtomatik tonzimlonmasinin geyri miimkiinlityiidiir.

Son zamanlarda PMP-160 linterinin konstruksiyas: yaradilmisdir (Sokil 1.1)
ki, bu da avvallor buraxilmis konstruksiyalarin garsisinda xeyli cox iistiinliiklora

malikdir.



Sakil 1.1 PMP-160 linterinin konstruksiyasinin sxemi
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Linterin linto gora mohsuldarligi saatda bir masimma 40 kq -a catir vo
ciyidlora gora 1500 kq/saat-a godar.

Linter hermetiklosdirilmisdir, ciyidlordon zibil qarisiglarim  ayiran
gidalayici-tomizlayiciloro malikdirlor,is¢ci kamerindo misarlarin girma dorinliyi
artrilmigdir,qarisdiricinin siirati 360-dan 500 dovr/dag-yo qodor yiiksaldilmisdir
ki,bu da lintin ¢ixarilmasi iizro mohsuldarhigr 10-15% qodor qaldirmaga imkan
verir.Ciyidlorin ~ verilmosi  gqidalnmanin  impuls  variatorunun  komaoyilo
tonzimlonir.Linter masinlarinin bu keyfiyyatlori bayanilmisdir vo o sonayeds genis

totbiq edilir.

1.2 LINTER MASINLARININ TEXNOLOJI PARAMETRLORININ
HESABI

Layiholondirilon  linterin  texnoloji  giymoatlondirilmesi  miintozom
cilpaglasdirilmasidir lintin zibillonmasi vo ¢iyidlorin zadslonmasidir.

Ciyidlorin miintozom linterlonmasi c¢iyidlorin buraxilmasinin sopalonmasila
va ciyidlorin haqiqi buraxilmasinin onun orta qiymotindon uzaglasdirilmasinin
giymatilo xarakterizo olunur.

Ciyidlor buraxilmasinin sopalonmasi diapozonu linterlonmadan sonra olur.
Rc=Cpip-Cims (D)
Burada C,;, va C,, -ciyidlor an boyiik vo an ki¢ik buraxilmasidirlar.
Hoqiqi buraxilmanin tesadiifi giymatlorinin uzaglagmasinin sopalonmasi

normal sopalonmo gqanununa tabe olur ki,bundan da istifade edarak ¢iyidlor ehtimal

olunan migdarini toyin etmak olar,hansilar ki,bu buraxilmaya malikdirlor.

11



AC?

— _ = 5 5c2
Y = vz € 2 2)

burada y-¢iyidlor verilmis buraxilmanin ehtimalinin sixligi;
e-natural logorifmalarin osast;

AC-ciyidlar verilmis buraxilmasinin sixliginin ehtimali arqumentidir,

AC=C;-C 3)

C-ciyidler buraxilmasinin i-ci intervalinin orta komiyyatinin qiymati;
S-tosadiifi giymotin empirik orta kvadratik uzaqlasmasidir ki, bu da prosesin
gedisatinin sazlanmasinin doqiqlik ol¢iisii kimi istifads olunur.

Buraxilmanin orta hesabi qiymati olur:

_ C1q1+Cqot A Ckqr ok qi
¢ = =3 GY @

burada k-ciyidlor buraxilmasina goro qruplasdirma intervallarini sayidir ki,
bunlara da 6-dan c¢ox qeobul etmok yaxsidir;q;-buraxilmanin i-ci intervalinda
ciyidlor miqdart;
Q-Ciyidlor imumi sayidir.
Sec¢ilmonin imumi miqdarindan paylarla ifado olunan tezlik nisbi tezlik

adlanir vo bu % nisbatini toqdim edir.

Diistur (8.4)-don cixir ki, C buraxilma intervallarinin Cj ortasinin qiymatinin

onlarin nisbi E‘ tezliklorina vurma hasillarinin comina barabardir.

Empirik orta kvadratik uzaglagsma

S=\/Z§‘:1(Ci — C)% 5)
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Komiyyat S linterin isinin ¢iyidlor ¢ilpaglasmasi tizro miintozomliyini toyin edir
ki, bu da D.=S* dispersiyasinin qiymotilo xarakterizo olunur.S komiyyotinin
artmasi il9 linterin ¢iyidlor c¢ilpaqlasmasi iizrs isinin miintazomliyi pislosir.

Diistrular (8.4) vo (8.5) lizro toyin edilmis C vo S qiymatlori ciyidler
cilpaglagsmasinin miintozomliyinin toqribi xarakteristikasimi verirlor. General orta

qiymot yaxud riyazi gozlomo nazari sopslomo ii¢iin buraxilmaginin giymatinin

toyin edilmasi anolojidir,lakin % tezliyinin komoyilo deyil, buraxilmanin P;

ehtimalinin istifads edilmasila toyin edilir.Yaxud diskret komiyyatlor iiciin
MC =Y}, CP, (6)
=1 ~1l 1

Tosadiifi  uzaqlagsmalarin  qruplagsmast  morkozinin  voziyystinin  riyazi
gozlomosinin fiziki mahiyyoti sistematik xotalarin olmamasi ilo eyni soraitlordo
buraxilmanin giymatinin ¢oxdofali Ol¢iilon haqiqi giymatine an ¢ox yaxinlagma
kimi togdim edilir.

Linterdan ¢ixan ¢iyidlor buraxilmasinin sopalonmasinin 6l¢malarinds ¢iyidlor o
buraxilmasina baxmagq olar ki,hansina linteri sazlamisdirlar.

General c¢oxlugda buraxilmanin tosadiifi komiyyotinin  giymatinin
sopalonmasinin xarakteristikas1 kimi orta kvadratik komiyyatlor ii¢iin bu diisturla

1fads olunur:

e = [S4(Ci— MCY o

Normal sopolonmonin oyrisinin formasi vo sopolonmonin R diapozonu o,

komiyyatindon asilidri. o, -nin artmasi ilo (Sokil 8.2 a) oyri absis oxu boyunca
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cokilarak yastilasir o--nin azalmasi ilo ayrinin hiindiirlityii artir vo oyri absis oxu
tizra sixilir.

Ciyidler migdarinin tadqiq edilon haddlarinds sistematik sabit xotalar sopalonma
oyrisinin formasina tosir etmirlor, lakin sopolonmo morkozinin yerdoyismasino
gatirirlor.

Riyazi gdzlomo MC -nin toyin edilmasi ii¢iin Pi ehtimalinin qiymatlori normal
sopalonms ayrisindon tayin edilirlar ki,onun da budaglar (Sakil 8.2,b) sonsuzluga
gedorak asimptotik olaraq absis oxuna yaxinlasdirirlar.

Sopalonma ayrisi vo absis oxu ilo mohdudlasdirilmis  sahs, o ehtimala
baorabordir ki, diismonin uzaglasmasinin qiymti -co-don +oo qodor intervalda
olur.

Sopalonmo ayrisi vo absis oxu arasindaki sahoni vahido barabor

gobul edilon bu diisturla toyin edirlar.

Ae?

! fjoc: ez2dC =1 (8)

OcV 21T

Inteqralalt: fiinksiyanin ayrisi ciitdur vo y oxuna nisbaton simmetrikdir, onda

yazmaq olar

Ae?

1 +o0 —_
mf_oo ez2odC = 0.5 9)

Tasadiifi AC kamiyyatinin uzaqlagmalarinin onun o;,-don hissalorle yazaq,

AC
— Z
On

Onda AC=0z

yaxud AC=0,dz (10)
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Sakil. 1.2 o, —miixtalif qiymatlari iiciin normal sapslonmanin ayrilori
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Interval sorhodlorinin 0 vo z gobul edok, onda (8.9) diisturunda inteqral

z-in fiinksiyas1 olacaqdir vo (8.10) giymatini nazors almasi ilo yazmaq olar.

2

1 -z
Fo,(2) = \/T_nfoze 2 dz (11)

Fo(z) fiinksiyast Laplas fiinksiyas1 adlanir ki, bu da asagidaki qiymatlori
alir. Fy(z)=0 ; Fo(-z)=—Fy(z): Fo(—20)=0.5; Fy(+20)=0.5

Fo(z) inteqralinin coadvallora osason hesablayirlar, burada 7z intervalinin z-1o
ifado olunan tosadiifi komiyyetinin ehtimalinin qiymati verilir.

Qiymoat z;=3 li¢lin yoni diismenin tosadiifi AC=3S uzaqlasmasinda codvallor
tizra ehtimal Fy(z,=3)=0,49865 yaxud 2Fy(z;) =0,9973 alinir ki, bu da vahido
cox yaxindir vo tosdiq etmok olar ki, tosadiifi komiyyat #3S hadlorindon
xarico ¢ixmayacaqdir. Diismonin hor bir ehtimali iistin AC-in qiymatino 9sason
2Fy(z)=P; tapirlar. Bu fiinksiyanin (8,6) diisturunda yerina qoyaraq, riyazi MC
g0zloasini toyin edirlar.

Tosadiifi xotalarin sopalonmo  diapazonunun  qgobul edirlor R.=60.(-
3odan+30-qadar), toqribi hesablamalar iigiin 0=S gobul etmoys yol verilir.

S-in yaxud o-in molum qiymoatindo diismonin rogsinin  buraxila bilon
hadlorinin yuksalib kecgon c¢iyidlorin miqdarinin toyini masalasinin  halli iiciin

bu diisturu gobul edirlor
AZIOO-( Fo(z,)- F()(Zl))loo% (12)

burada z, va z, diismo raqgslorinin buraxila bilon hadlaridir.
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Lintin zibillonmasi-bu onda zibil garisiglarinin - vo ¢iyidlorin faizlorlo ifads
edilmis miqdaridir. DUIST 3818-62 iizro, 1-ci vo 2-ci ndv lintdo c¢iyidlorin
olmasia yol verilmir.

Lintin zibillonmasinin toyini usulu lintin qatt sulfat tursusunda hall
edilmosina vo hall olmayan geyri-lifli garisiglarinin siiziilmasina asaslanmisdir.

Lintin zibillonmasi belo ifado olunur:

B — (Gl_G)
Go

- (100 + w)% (13)

burada G-tomiz siizgaoc tiglin ¢akisi ;
G;-siizgac tiglin ¢okiintii ilo ¢okisi;
Gy-hava quru lintin doqiq ¢okilmis migdarinin ¢okisi;
w-lintin namliyi (%-19).
Ciyidlorin  zodolonmasi onlarin ¢okisino faizlorlo hesablanir ki, 6zii deo
toxumluq ciyidlarin zodalonmasini  toyin etmok {iciin gobul edilmis iisulla va

(3.7) diisturu ilo hesablanir.
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2. LINTERLOMO PROSESINDO LINTER MASINLARININ OSAS
ISCT ORQANLARININ LINT ISTEHSALINDA ROLU

2.1. STANDARTLARIN ISTEHSAL PROSESINDO ROLU

Elmin,texnikanin vo ictimai foaliyyotin elo bir sahosi yoxdur ki, orada
standartlagdirmanin nailiyyatlorindon istifado edilmaosin.Standartlasdirma ictimai
siiurun inkisafi ilo bagh olaraq elmin vo texnikanin nailiyystlorinin miixtalif
soviyyalords istehsala totbiq edilmasino sorait yaradir,istehsalat proseslorinin va
igtisadiyyatin idars edilmosindo daim aparict yer tutur. Bununla yanasi
standartlagdirma = miioyyon = morhololor  iizro  elmi-texniki  toraqqinin
siiratlondirilmasing,istehsalin imkanlarinin genislondirilmasing, elm vao istehsalat
saholori arasinda,habelo ayri-ayr1 kollektivlor vo o©lkolor arasinda olagslarin
inkisafina,mshsullarin vo xidmatlorin keyfiyyatinin yiiksaldilmasing sorait yaradir.

Lakin standartlasdirma sahosindo genis tarixi tocriibalor toplanmasina
baxmayaraq uzun illordir ki, onun nailiyyatlorindon ictimai istehsalin vo slagoalorin
inkisafina manegilik toradon vo asason igprosesindo izo ¢ixan hadisalarin qarsisini
almaq vo miioyyon qaydalar yaratmagq ii¢iin qadaganedici sonadlorin hazirlanmasi
kimi istifads edilirdi. Ancaq sonralar standartlasdirma getdikca elmi movqgelarini
genislondirmoya baslamis vo xalq tosarriifatinin biitiin saholorindo elmi-texniki
toraqqi osasinda yaranan ictimai tocrilbbonin on miitoraqqi timumilasdiricisi kimi
miitkommal vasitoys cevrilmisdir.

Bu baximdam standartlasdirma Oziini mohsulun vo  xidmotlorin
keyfiyyatinin vo texniki soviyyasinin yiiksaldilmosina bilavasite xidmot eden
yaradic1 faaliyyat prosesi kimi tanidir. Buna goro do mohsulun vo xidmatin
keyfiyyatinin yiiksok olmasin1i tomin edon biitiin gostoricilora vo amillora
mogsadyonlii tosir edon bilon konkret normativ-texniki sonadlori,xiisusile,dovlat

saho, respublika standartlarin1 vo miiossiso standartlarini,he¢ olmazsa miivafiq
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texniki sortlori, mal niimunslorini,texniki tosvir sonadlorini vo ya texniki
pasportlar1 bilavasito standartlasdirmanin istiraki ilo hazirlamag,tosdiq etmok vo
onlarin totbiqing nozarat etmok lazim golir.Ozii do bu elmin,texnikanin vo gabaqcil
tocriibanin nailiyyatlori, Beynolxalq soviyyadas tokliflori vo texnoloji imkanlar1 tam
nozoro alamgla osaslandirirlmis  gokilds on miitoraqqi  toklif kimi hoyata
kecirilmalidir.

Qeyd etmok lazzimdir ki, mohsulun keyfiyyoti {izro sertifikatlarin
hazirlanmasi, mohsulun keyfiyyastinin atestasiaysi vo dovlat gebulunun tagkili iigiin
gaydalarin hazirlanmas1 vo digor toskilati-metodiki  sonadlosdirma iisullarinin
hazirlanmasi isi do bilavasito standartlasdirma organlarinin 6hdasine diisiir. Yeni
mohsulun  islonmosi soviyyasi,  tocrilbbi  niimunolorin  hazirlanmast,
layihoalosdirma,konstruksiya sonadlosdirilmalari,istehsalin texnoloji hazirliginin
tokmillosdirilmasi saviyyasi vo stabilliyi,stnag vo nozaratin togkili,mohsulun
istismari sortlori bilavasito mohsulun keyfiyyatina tasir edon amillor corgasina daxil
olur vo anacaq standartlasdirmayolu ilo nizama salina bilor. Bunlar da artiq
standartlagdirma lizro magsadli standartlasdirma programlarini,kompleksinin vo
standartlagdirma sistemlorinin meydana golmasing vo inkisafina sobab olmusdur.

Bu deyilonlora gors standartlasdirma mahiyyat etibari ilo miioyyon obyekt
tizro miixtolif kateqoriyalarda standartlarin,texniki sortlorin vo digor normativ
texniki sonadlorinhazirlanamsi, tosis edilmasi vo totbigi kimi izah edilir.
Demoli,standartlasdirma indiki soraitdo do ictimai tocriibodo dah koskin xarakter
almis problemlarin halling, xiisusilo texniki masalalarin hallina yonaldilir.Masalon,
hazirki, soraitdo mohsullarin islonmasi,layihalondirilmasi,istehsali vo istismarinda
onun texniki soviyyosinin vo keyfiyyotinin yiiksoldilmosi vasitosi  kimi
standratlasdirmadan daha genis istifads edilir. Lakin is aras1 angal torodon qaydalar
va davranis normalan iso standartlarda 6z oksini diizgiin tapmir, iimumtexniki vo
toskilati metodiki shomiyyati olan masalalorin standartlagdirlmasi tocriibasino i1sa

ancaq son onilliklarden baslayaraq yer verilmakdadir.
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Standartlasdirma  inkisaf etdikco onun ohatosi genislonir. Ovallor
standartlasdirma istehsal proseslorindo ganun-qayda yaratmaq vasitasi kimi ¢ixis
edirdiso, getdikca o isda igtisadi gonasti artiran, amok vo material itkilorini aradan
galdiran, omok mohsuldarligini yiiksaldon vo digor nozarst omoliyyatlarini hoyata
keciran bir sistema ¢evrilmisdir.

Ke¢mis ittifagda Dovlet Standartlasdirma sistemi iizro asagidaki
istigamatlords islorin aparilmasi tdvsiys edilirdi.

1) Molumatin baza konstruksiyasinin, konstruktiv eynilosdirilmis torkib
hissolorinni parametrik vo tipolcii siralarim vo mohsullarin  (xammalin,
materialin,onalrin ~ torkib  hissalerinni, proqram  vasitolorinin, hazir
momulatlarin) siyahisinin(nomenklaturasinin) somorali mohdudlasdirilmasi
maogsadi ilo optimal olan standartlasdirilmis vo eynilosdirilmis soviyyasinin
toyin edilmasi;

2) Xammal, material,enerji,yanacaq,ehtiyat hissolori vo alatlordon, omok
ehtiyatlarindan somarali istifadani, masraflarin azaldilmasi
imkanalrini, xarici bazarin toloblarini,beynalxalq standartlasdirma
togkilatlatlarmin  tosis etdiyi standartlart vo tOvsiyalaori,otraf miihitin
miihafizosino,omoyin  tohliikkesizliyine  vo  ohalinin  sagilamliginin
gorunamsina,zararli qarsiligli tasirlora(sas,titrayis, radiosas vo s.) qarsi
tolablari,texniki estetikanin vo erqonomikanin talablorini, hom do mshsulun
keyfiyyatino nozarat metodlarina vo vasitaloring,6lko vo xarici 6lkalar izra
Oziinda yliksok nailiyyotlori oks etdiron elmo, texnikaya, texnologiyaya vo
gabagqcil tacriibaya toloblori nazars almaqla biitovlitkdo mohsullara,onlarin
islonmasing,istehsalina va totbigine aid miitoraqqi toloblorin tasis edilmosi;

3) Mohsullarin  konstruktiv, elektriklogdirmo, informasiyali, proqramli,
diagnostikalt vo diger novlorde yerlosdirilmasinin, hoam¢inin mohsullarin
torkib hissalarinin dostlosdirici elementlorinin, materiallarinin,
parametrlorinin, Olciilorinin vo s.qarsilqili ovoz edilo bilmasinin tomin

edilmosi;
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4) Texniki vasitolorin vo metroloji qaydalarin elmi vo toskilat asaslarinin tasis
edilmasi vo totbigi yolu ilo 0lkads 6lgmonin vahidliyinin vo zoruri olan
daqigliyinin tomin edilmasi;

5) Mogsadli program metodlarinin totbiqi ilo standartlagdirma islori {izro
planlasdirmanin effektivliyinin yiiksaldilmasi, standartlasdirma
effektivliyinin yiiksoldilmasi, standartlasdirma sahosindo planlarin 6lkonin
sosial vo iqtisadi plaminin digor bolmaolori ilo oslagalondirilmasinin va
vahidliyinin tomin edilmasi;

6) Kohnolmis gostoricilorin  ovoz edilmozi vo onlarin  xalq tosarriifati
sahalarinin, shalinin, 6lkonin miidafiasinin va ixracin talablarine uygunlugnu
tomin etmok moqgsadi ilo mohsullara aid qiivvads olan standartlarin vo
texniki sortlorin yenilogdirilmasi;

7) Xarici Olkalarin standartlagdirma iizra gabaqcil tocriibasini timumilosdirmak
vo onlarin 0Olkads totbigino nail olmaq, mohsullarin texniki-igtisadi
soviyyasinin v keyfiyyatinin yiiksaldilmasi,hom¢inin  onlarin  rogabat
gabiliyyatinin artirilmas1t maqgsadi ilo beynalxalq standatlasdirma sahasindo
islorin aparilmasi;

8) Standartlagsdirma vo texniki sortloro amal edilmasina vo onlarin totbiqino
nazarat edilmosi;

Qeyd etmok lazimdir ki, Azarbaycanda standartlasdirma vo metrologiya iizro
orqanlarin v xidmatlorin yaradilmasi ii¢iin kifayat qodor maddi-texniki baza vo
kadr potensiali vardir. Artiq biitiin miizossiso vo togkilatin Oziindo do
“standartlasdirma,metrologiya vo mahsulun keyfiyyatinin idars edilmasi” sobalarin
yaradilmasi li¢ciin baza malumatalri vo elmi metodiki prinsiplor mévcuddur. Oksor
qabaqcil miiossisa va toskilatlarda bu islor kafu soviyyads toskil edilmisdir. indi bu
sahodo vozifo homin toskilat formalarinin tokmillogdirilmasi,onlarin faaliyyatinin
istehsalin naticaloring vo is sistemina somarali tasirinin giiclondirilmasidir.

Respublikamizda standartlasdirma vo metrologiya xidmatinin toskili

sahoasinds isloyon miitoxassis kadrlarin hazirliginin miirokkoblosdirilmis sokildo
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toskiling,bu saha iizro rohbar vo miihondis-texniki is¢ilorin ixtisasinin artirilmasina
sorait yaradilmasina da say gostormak talob olunur.

Dovlat standartlari-adoton xalq tosorriifati saholorindo daha genis ohatado
totbiq edilon, dovlot monafeyini giidon, xalq tosarriifat planlarinin yerina
yetirilmasini,tasarriifat  olagolorinin  genislonmasini, elmi texniki toragqinin
siirotlondirilmasini,mohsulun  keyfiyyotinin  yiiksaldilmasini,onlarin ~ ragabat
qabiliyyatinin artirllmasini, shalinin, xalq tesarriifat sahslorinin, beynslxalq bazarin
tolobatinin 6donilmasini tomin edon,mallarin etibarliligini,istimar rahatligim1 daha
yiiksok soviyyads artira bilon obyektlora aid tosis edilirdi. Belo standartlara daha
miitoraqqi normalari,tolablari,xarakteristikalari,xasso va aalmatlori daxil edirdilor.

Mbohsulda vo ya digar obyektlrods bircinslilik, kiitlovilik, yiiksok keyfiyyot
gostaricilori  olmasi, ucuzlug, etibarlillq vo yiiksok bodii estetik tortibat
soviyyasinin alds edilmasi dovlat standartlagdirmanin asas xarakterik alamati hesab
edilirdi.

Saho standartlari-adoton xalq tosorriifatt saholorino aid olan dovlat
standartlagdirma lizro nozorad tutulmayan obyektloro qaydaalra, normalara,
tolobloro, xarakteristikalar, anlayislara,material vo momulatlara va s. obyektlors aid
hazirlanirdi. Bels standartlar aparici sonaye nazirliyi torafindon digor toroflorin do
razilig1r alinmagqla tosis edilir vo onlarin biitiin olagodar miiassisa vo toskilatlar
iclinyerinag yetirilmasi labiiddiir.

Xalq tosarriifati sahalorinin foaliyyatinin nizama salinmasinda vo istehsalin
effektlivliyinin  artirllmasinda  miistoqil ~ rohborlik metodu kimi  saho
standartlasmanin yliksok rolu vardir.

Miioassiso standartlari- miiassisalorin, birliklorin rohbarlori torsfindon tosdiq
edilmasine baxmayaraq,qeyds alindiglart sonra biitiin basqa standartlarla barabar
qanunu hiiquglara malik olur.

Belo standartlar1 obyekti dovlet vo saho standartlart lizro nozords
tutulmayan miiassiso daxilinds texnoloji amaliyyatlarin foaliyysting ciddi surstds

komok edon masalalors aid edilir. Buraya miiassisalordo xammalin tomizlonmasi,
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komokc¢i materiallar, hissa vo qovsaglar, sifaris¢inin tolobi ilo hazirlanan az sayh
standart1 olmayan mohsullar,alatlor vo hissalor daxil edilir.

Respublika standartlari- ancaq miittofiq respublikalar orazisinds Dovlat
Standartlar1 Komitasinin yol verdiyi kimi respublika nazirliyinin miiossisalori
torafindon buraxilan mohsullara vo xidmatlors aid tesis edilirdi.

Belo standartlar qiivvoye mindikdon sonra onlarin totbiqi soraitindo
tabeciliyindon asili olmayaraq respublika orazisinda yerloson biitiin miiassisa vo
toskilatlar tictin labiiddiir.

Cinlomo prosesindon sonra ¢iyidin tizorinds qisa liflordon ibarat ortiik qalir
ki, bunu da lint vo delint(daha qisa liflor) adlandirirlar.

Emal olunan xam pambigin seleksiya vo sonaye noviindon asili olaraq
cinlomadon sonra c¢iyidin {izerindo qalan lint vo delintin miqdart miixtalif
olmagqla,orta lifli novlar iiciin 11-don 17%-9 qadar,zarif lifli névlor tigiin 159 2,4 don
5%-5 godor intervalinda doyisir.

Cinlomadon sonra ciyidin iizoerinde qalan lintin imumi kiitlesinin ilkin kiitloya
nazaran faizlo miqdari, ¢iyidin tam, yaxud iimumi tiiklililyti adlanir.

Ciyiddon pambiq lintinin ayrilmasi prosesi linterloma, lintin ayrilmasi ii¢iin
totbiq olunan masinlar iso linter masinlart adlanir.

Pambiq tomizlomo zavodlarinin foaliyyot gostordiyi ilk dovrlorindo lint
istifade olumayan mohlul hesab olundugundan linterloma prosesi do yox idi. Lakin
sonralar pambigin ilkin emal1 sonayesinin inkisafi naticosinda 1869-cu ilds birinci
linter vo 1907-ci 1lda is9 delinter masim konstruksiya olundu.

Birinci dofo 1893-cii ildo Orta Asiyada linter masinlari meydana goldi.
Koatte-Kurgan yag piy zavodunda 106 misarhi alt1 adod “Karver” (ABS firmasinin
linter masinlar1) qurasdirildi. Sonra pambiqtomizlomo zavodlarinda da linter
masinlar totbiq olunmaga basladi. Bu masinlarla giinds 5-6,5 ton ¢iyid emal
etmoklo ondan 0,5-1,5% lint alinirdi. Bundan sonra yag-piy zavodlarinda linti

ikinci dofo ayirmaga bagladirlar.1911-ci ildon baslayaraq yag-piy zavodlarinda
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ciyidi lictincii dofs linterlomadon buraxaraq bu yolla toxminan 1% lint aldirlar. 80-
ct ilin axirlarinda is9 3-cii linterloms logv olunurdu.

Linter vo delinter masinlarinin konstruksiyalarinin tokmillosdirilmasi lint
istehsalint artirmaga imkan verdi. ©vvallor lint yalmz doldurucu material kimi
istifado edilirdi, lakin nitroselliilloza sonayesi inkisaf etdikdon sonra (I asrin
ovvallorinds) linto olan tolobat artdi.Birinci diinya miiharibasindo lint
nitroselliilloza istehsalinda genis totbiq olundu.Son zamanlar 6lkodo kimya

sonayesinin inkisafi ilo alagadar linta olan tolobta koskin artmusdir.

2.2.  LINT MASINLARINNIN 9SAS ISCI ORQANLARI

Osas is¢i orqanlarinin konstruktiv qurulusuna ,detal vo qovsaqglarini oxsarlig
vo habelo texnoloji prosesin prinsipine gore  miiasir linter masinlart ¢in
masinlarina ¢ox oxsardir.

Misarli ¢inlorde oldugu kimi misarli linterlords osas is¢i organ misarl
disklorlo birlikde misarl silindirlordir. Cindo oldugu kimi linterdo do fartuk, ¢iyid
daragi,kolosniksoboko, 1is¢i  kamera,hava saplosu vo s.  vardir. Misar
dislorindanlintin ayrilmasi sotka,yaxud hava ayiric1 qurgu ilo hoyata kecirilir.

Ciyidin ciyid kamerasina barabaor verilmasi {iciin ¢iyid valikinin sixligindan
asili olaraq linterloma prosesinin mohsuldarligini avtomotik tonzimloyon xiisusi
konstruksiyali qidalandiricilar totbiq olunur.

1929-cu ildo 106 misarli XLO markali birinci Sovet linteri buraxildi vo
homin vaxtdan pambiq tomizloma va yag piy zavodlart bu linterls tachiz olunmaga
basladi. XLO linteri,vorositello  birlikdo kicik hocmo malik ciyid
kamerasi,kolosniki soboko,hor birindo 330 dis olan 106 misar diskindon yi1gilmis
migar silindri,sotkali baraban, oksetdirici lovholor,ulyuk 16vhasi vo binti

kondensers vermak liciin otiiriicii borudan ibaratdir.
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Ciyid valikinin sixhigr  fartukun asagi hissosindo qurasdirilmis ¢iyid
daraginin komayi ilo tonzimlonir.

Bu masinlarin mohsuldarligi ¢iyid valikinin orta sixliginda vo 3% lint
ayrildigda 12-13 kqg/saat linta barabardir ki, bu da 400-420 kg/saat ¢iyid buraxma
qabiliyyatino uygun galir.

Misar silindrlerinin dévrlar say1 350-500 doq™ vo sotkali barabanin dovrlor
say1 600-1000 doq ™' oldugda vorositelin dovrler say1 250 doq™ qodar toskil edirdi.

Xalq tosarriifatinin linto olan tolobati artdigi iiciin linter masinlarinin
tokmillosdirilmasi tolob olunurdu.Bu mogsadlo XM markali sotkali linterlor
layiho olunmaga baslandi.Bu linterlorin valinda 141adad misar yerlosdirildi. Misar
dislorindon lintin ayrilmasi sotkali barbanin komayi 1lo yerins yetirilirdi.

1946-c1 ildo METSI-nun todqiqatlar1 ilo XLF linteri layiho olundu.Burada
ventilyatorun komaoyi ilo hava kamerasindan kegon hava saploya daxil olur vo
misar dislorindon ayrilan lint havanin komaoyi ilo lint apareict boru vasitasilo
kondensor batareyasina verilir.

1951-ci i1lde XLF linterlorinin konstruksiyas: tokmillosdirildi vo pambiq
tomizlomasonayesindo 160 misarli PO-160 markali linterlor vo sonralar bunun
tokmillosdirilmis formasi olan POM-160 linterlori genis totbiq olunmaga basladi.

XLO,XLM, XLF,PO-160 vo POM-160 linterlorinin négsan cohaoti onalrin
linto vo ¢iyido goro mohsuldarliginin az olmasi va linterloma prosesinin kifayat

odor avtomatlasdirilmas1 vo tonzimlonmosinin miimkiin olmamasi idi.
Bundan basqa bu linterlorin konstruksiyalar1 genis germetik olmadigindan sexda
normal sanitar-gigiyena soraitinin tomin olunmasi miimkiin olmamis vo buraxilan
lintin keyfiyyati qoyulan talablors cavab vermomisdir.

Gostarilon nogsanalrt nozera alaraq 1960-c1 ildo METPSi-nun layiha
sahasinda apardigl elmi todqiqgat islorinin naticasinds yeni konstruksiyali PMP-160
linteri yaradildi.Bu masinlarda ¢iyido vo linto goro mohsuldarliq yiiksok olmagla

buraxilan moahsulun keyfiyyati do xeyli yiikksalmigdir.
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Bu linterin is¢i  kameras1 digor linterlorin  i1s¢i  kamerasindan
forglonir.Kamera boylik hacmo malik olamgla igarisinde 130 mm diametrinda
vorositel yerlogdirilmasino (ovvalki linterlordo vorositelin diametri 115 mm idi)
imkan verir. Bu goOstorilon xiisusiyyatlor vo vorositelin firlanma tezliyiin
artirtlmas1(360-dan 500 dovr/daqiqe qgodor) ¢iyid valikindo firlanma tezliyinin
yiiksolmasina imkan yaratmis, bununla da ¢iyid valiki daha dayanigli olmusdur. Bu
masinda linterlomo prosesi asagidaki kimi hayata kecirilir. Ciyid barabar miqdarda
qgidalandiricidan linterin isci kamerasina daxil olur.sci kamerada vorositel vo
misarlt silindrin firlanmasinin tasiri naticasinds firlanan ¢iyid valiki yaranir. Misar
dislori ¢iyid valikinin igarisine daxil olaraq ¢iyidin tizoerindon linti gotiiriiliir vo
kolosnik sobokadon kecirir.

Lint misar dislorindon saplonun vasitasilo yuxar1 ayirma ilo isloyon hava
kamerasindan verilon havanin komayi ilo gotiiriiliir.

PMP-160 markali linter masinlart 80-c1 illorin sonuna kimi demok olarki,
biitliin pambiq zavodlarinda kiitlovi sokilds totbiq olunmusdur. Bu masinlar har
birindo 6-7 odod olmaqgla iis batareyada qurasdirildi. Masinin ¢iyido goéra
mohsuldarlig1(3,0% lint ayirma zamani) 1300-1500 kg/saat, linto gora iso 35-40
kg/saat togkil edirdi. Bu masinlarla ii¢ batareyada linterloma prosesinin aparilmasi
iqtisadi cohatdon alverisli deyildir. Ciinki bu masinlarda miioyyon tokmillosdirilmo
islor aparmaqgla masimin mohsuldarhigimi lint ¢iximina gore artirmagqgla ciyidin
coxqat linterlonmasinin qarsisit alinir, belaliklo do son zamanlar lints gostorilon
daha yiiksok talablora cavab vera bilon linter masinlar1 hazirlamaq tolab olunurdu.
Biitn gostorilon miilahizolor pambiq zavodlairnda yeni,daha miiasir SLP
masinlarinin tatbiq olunmasi ilo Oziinii dogrultdu.Bu masinlarin tatbigi ilo 3-cii
linterlomo  prosesi  texnoloji  prosesdon  ¢ixarildi.Beloliklo,daha  yiiksok
mohsuldarliga malik SLP masinlari ils ikigat linterloma vasitasilo (hor batareyada 6
masin avazind 5 masin qurasdirmaqla alinan lintin keyfiyyatini saxlamaqla nozordo

tutulan yiiksok mohsuldarliq) lints va ¢iyide gors asanligla tomin olunmusdur.
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Isci kameran1 qaldirib-endiran mexanizm vo misarli silindr, vorositel vo
qidalandiricilart harokots gatiron elektrik miiharriklori.

Misarlt SLP linterindo gedon texnoloji proses eyni ilopMP-160 linterindo
oldugu kimidir.Cin masmalrindan c¢ixan ¢iyid nogl olunaraq linterin
gidalandiricisinin iistiinds yenilogdirilmis saxtaya daxil olur.

Qidalandirict baraban sixliq klapani ilo slagads olan impulslu variatordan
harokat alir vo saxtadan c¢iyidi gotiirarak diizlondirici barabana verir. Bu barabanin
komayi ila ¢iyid setkali sathin iizari ilo haorakat etdirilorok barabor miqgdarda is¢i
kameraya  verilir.  Qidalandiricida  barabanin  16vhalorinin = yaratdig
morkozdonqagma qiivvalori vo hava aximimin komayi ilo xirda zibillor ¢iyidin
torkibindon ayrilaraq, siitkanin desiklorindon kecib zibil konveyerinas tokiiliir.

Isci kamerada vorositello misarli silindrin tosiri ilo firlanan ¢iyid valiki
yaranir. Misarin dislori siyidin tizorindon linti ayiraraq kolesniklorin arasindan
kecirarok hava saplosuna dogru aparir.

Lint misar disloerinden, saplodan ¢ixan hava axininin komoayi ilo ayrilir vo
lint aparic1 boru vasitosilo kondensora wverilir. Zibil qanisiglart vo ulyuk
morkozdongagma qiivvalorinin tasiri 1lo ayrilir vo konveyer vasitosilo siklona
sorulur.

Uzorindoki qusa liflordon ayrilmus(linterlonmis) ciyid,ciyid valikinden ayrilr
va kolosniklarin iizari ils siirtisorak vintli konveyers tokiiliir.

SLP linterinin mohsuldarlii PMP-160 linterino nisbaton 1,5-2 dofo ¢coxdur.
Bu masinda PMP-160 dan farqli olaraq intigalin gapagin1 acdigda masin avtomatik

olaraq dayanir.
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SLP misarli linterinin texniki xarakteristikast

Ilkin tiikliiliiyii 15% olan ciyida gora mahsuldarligy Kq /ssat
1-ci linterlomadas 2,8-3% ayirma zamani 2000-3000
2-ci linterlomada3-3,2 % ayirma zamant 1500-1700

Bu zaman ¢iyidin mexaniki zodsalonmasi 2,5%-1 agmamalidir.

Statiki tozyiq 1764 N/m* (180 mm su siit) oldugda

misar dislorindon lintin m’/san 0,5

Zibili sormagq iiciin hava sorti, m’/san 30,5

O ctimladon:

Misarlt silindrin ii¢iin 18,5
Vorositelin va gidalandirict iciin 11
Qaldirict mexanizm ii¢iin 1,1
Firlanm a tezliyi, doq

Misarli silindir 735
Vorositel 500
Diizlondirici baraban 270
Qidalndirict valiklor 0-15
Ara mosafalori,mm

Kolosniklar arasi(biitiin is¢i boyu) 2,440,6
Kolosniklorarasi(asagt hissado) 42 +0,8
Duizlondirici barabanla setka ars1 10-15
Misarl silindirde hava kamerasinin borusu 0,5-3,0
Misarli silindirlo vorositel arasi 10-14
Misarlarin say1 160

Misarlarin diametri,mm

Ilkin
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Ilkin tiikliiliiyii 15% olan ciyida gora mahsuldarlig Kq /saat

Axirinci 290
Qabarit Olc¢iilori

Uzunlugu,mm 3265+ 65
eni,mm 1775435
hiindiirliyt, mm 2095440
kiitlasi ,kq 2474450

Isci( ¢iyid) kamera 2ci sokildo SLP linterinin is¢i kamerasi gostorilmisdir.

Isci kamera ciyid daragi (1), kolosnik soboka(2),yan tir(3), sixic1 klapan(4) va
kameranin yanlarindan ibarotdir. Is¢i kameranin daxilindo vorositel (6)
yerlosir.Kameranin bogazciq adlanan yuxart agiq hissasindon vorositela ciyid
verilir.isci kameraya kolosniklor arasi araligdan misarlh vala(8) oturdulmus
misarlar ¢ixarlar(7).

Isci kamera cinin govdosine iki xiisusi kronsteynin(9) komoyi ilo asilir. Isci
kaneranin yan hissalari yaxsi emal olunmus tokma ¢uqundan hazirlanir.

Ciyid daragi yasti polad cubugdan hazirlanir vo o ayri-ayri seksiyadan ibarot
olmagla diizbucaqli en kasikli frezlonmis barmaqciqdan ibaratdir. Barmagqlar arasi
masafo 4-5 mm-o borabordir.

Ciyid daragmin voziyyatini vint(10) vo eksentrik vali (11) wvasitosilo
tomizladikds is¢i kameranin hocmi vo ¢iyidin misarla goriisma bucagi dayisir ki,
bu da lintin ayrilmasina va linterin mohsuldarligina tasir edir.

SLP linterinin 1is¢i kameras1 digor linterlorin is¢i  kameralarindan
forglidir.Kamera nisbaton boyiik hacma malik oldugundan ¢iyid valikinin hacmi vo
misarin kameraya daxil olma qdvsiiniin uzunlugu boyiikdiir.

Ciyid daragi dosliik ilo mohkem birlagir. Onun kolosnik sobokoys nazoron

vaziyyati eksentrik val vasitasilo tonzimlonir.
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Kolosnik sabaka. 160-misarl linterds 161 kolosnik yerloasdirilir ki, bunlarin
ikisi yanlarda, qalanlar1 1iso ortada olur. Kolosniklor boz c¢uqundan
hazirlanir,onlarinis¢i sothlorini xiisusi sablonlarin komayi ila standart 6lciiys uygun
emal edirlor.

Kolosniklar bruslara yuxart vo asagi polad daraglarin komayi ilo barkidilir.
Onlarin daraq yuvalarina yerlasdirilir(1) vo (2) sixict lovhaloari il barkidilir(sok.3)

Kolosnikin is¢i eninin olgiisti ciddi gozlonilmalidir. Bels ki, burada qonsu
kolosniklorarast masafo 2,5-3,1 mm olmalidir. Misar diskinin glinligr 0,9540,85
mm moasafo qalir. Kolosnikin diizgiin emal olunmasi ¢ox vacibdir,bels
ki,kolosnikin eni 7,240,1 mm don az oldugda dayaniqli olmur, naticodo misar vo
kolosnikin sathi yeyilmaya baslayir.

Kolosnikin yuxart isci hissasi(hansi ki,oradan misar kecir)tokma zamani
barkidilir ki,yeyilmaya gars1 davamli olsun.

Yigilmis kolosnik sobokodo ayri-ayri kolosniklor arasit mosafo asagidaki
kimi olmalidir(mm-19)

Isci hissada 2,5-dan 3,1-0 qodar

Yuxari hissads 3,0-don 3,5-5 godor

Asag hissads 3,5-dan 4,7-5 gador

Linterin yan brusu kolosnikin yuxari brusunun davamudir. Yan bruslara
linterin is¢i kamerasinin ¢uqun yanlari borkidilir. Yan brus tokme c¢uqundan
hazirlanir vo xiisusi sablonla emal olunur. Brusun yuxar1 hissasindo olan desikdo
sixic1 klapanin oxu yerlosdirilir.

Kolosnikin asag tiri polad svellerdon hazirlnair vo linterin yanalrina boltla
birlosdirilir.Brusun yuxari hissasindo kolosniklari yerlosdirmak iigiin desik olur.
Brusun asagi hissasino metaldan olan dayaq boltlu vo yastiq (poduska)
borkidilir.Is¢ci kameranin vo kolosnik sobokonin vaziyyetini tonzimlomok iiciin
uygun hiindiirliikds qurasdirilmis dayaq boltundan istifads olunur.

Qarigdirict (6) (sok 2 ) c¢iyid kamerasinin yan iizlorinds yastigla

yerlosdirilmis valdan ibaratdir. Vala iki adad halge yerlosdirilir,bunlara iso is¢i
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kameranin uzunlugu boyunca metal 16vhalor barkidilir.Lovhaler ¢evra iizro misar

silindrinin oxuna paralel olmaqgla qarigdiricinin uzunlugu elo gotiiriiliir ki, onun

oturacagi ilo yan hissonin miistovisi arasindaki moasafo 1,5 mm-don ¢ox olmasin.
Emal olunan ¢iyidin ndviindon asili olaraq misar dislori ila vorositelin ¢ivlari

arasindaki moasafa 9-12 mm arasinda olmalidir.

Misarh silindr iizorindo 160 adod misar diski yigilmis misar valindan,159
araqati,iki konar sayba vo iki barkidici gaykadan ibarstdir.Ogor misar vali pazvari
gayisotiirmasi 1s9 elektrik miiharrikindon harokat alirsa,onda valin konar ucuna
gasnaq oturdulur.

Misarli silindirin linterds asas is¢i organlarindan biridir.Oz konstruksiyasina
gora o, ¢inin misarl silindirino oxsayib, misarlarin sayi, bir misarda olan dislorin
say1 vo misarlararasi araqatinin ol¢iilori ilo forqlonir.

Misar vali st.3 poladindan hazirlanib diametri 61,8 mm olmagla onun
tizorinds disklarin oturdulmas: iigiin isgilin dl¢iilorine uygun uzununa kanal acilir.

Cinlorin misarli  disklori kimi linterlorinde misarli disklor, galinligi
0,940,05+mm olan U8B vo U80 poladindan hazirlanir vo emal olunaraq barkliyi
rokvellara gora 30-35-9 catdirilir. Diametri 320 mm olan misarl disk iizorinds 230
adad dis acilir.

Misarlararas1 araqati diametri 162 mm vo qalinligi 875 mm olan AL9
aliminium orintisindon hazirlanir.Onlar xiisusi kalibrla yoxlayir vo £+ 0,55 mm
xota verdikds yararsiz edirlor.

Misarlar vala yigildigdan sonra sixici sayba vo qayka ilo borkidilir vo
misarl silindrin diizgiinlilyii kolosnik saboka vo ya xiisusi reyka ilo yoxlanilir.

Misardan linti ayiran aparat asagi ayirma ilo isloyon XLF,PO-160 va

POM-160 linterlorinds vo yuxar1 ayirma ils isloyon BMP-160 vo SLP Linterlarinda
quragdirilir. Lintin misar diglorindon ayrilmasi vo onun naql edilmasi eyni ils lifin

cinlordo misar dislorindon ayrilmasi vo nagl olunmasi kimi hoyata kecirilir.
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Batareyada linter masinlarinin sayindan asili olaraq hava kamerasina
havanin verilmosi iiclin hor batareyada BC-8 vo yaxud BC-10 ventilyatoru
qurasdirilir.

Ciyidin 1is¢1 kameraya emali zamani borabor migdarda verilmasi {iciin
gidalandiricidan  istifado olunur. Onu linterin govdasinin qgabaq tiri iizorinda
qurasdirmagqla, kronsteynlo arxa tira birlogdirirlor. Qidalandiricinin  qidalandiric
barabam1 val vo onun iizorindo oturdulmus 13 wulduzcuqdan ibaratdir.
Ulduzcuglarciyidi tutmaq iiciin horosi 12 addo tokmo disdon ibarotdir.Konar
ulduzcuglar boltlarla vala barkidilir.

Ciyidin is¢i kameraya borabor miqdarda oOtiirdiilmasini tomin etmak iigiin
ulduzcuglarin dislori saxmat formasinda hazirlanir. Qidalandirici arabanin vah
pazvari qayisla impulslu IBA variatorunun vasitasilo qarisdiricinin  valindan
harakat alir.

Ciyid valikinin tozyiqi sixliq klapanina tosiredir. Sixlqr klapani firlanma
oxuna malik olub bir ucu {izorino yiikasilmis dirsoklo birlosdirilir. Yiikiin
dirsokdoki voziyyeti c¢iyid valikinin sixhigimi toyin edir. ©Ogor yiikiin ¢iyni
boyiiyirso, ¢iyid valikinin sixlig1 da yiiksalor va aksina.

Yiikiin sabit giymotinde c¢iyid valikinin verilmis optimal sixlig1 vo linter

masininin i rejimi miioyyan olunur.
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Sokil 2.1
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Ogor har hanst sobabdon ciyid valikinin sixligr asagi diisarso,onda sixliq
klapani vo buna uygun yiiklii dirsok asagi diismoys baslayacaqdir.Ciyid valikinin
sixligin artirdigda yiiklii dirsek yuxariya qalxaraq barabanmi dayandirrir vo ¢iyidin
otiiriilmasi kasilir. Dirsayin voziyyatrini doyisdirdikds onunla slagads olan zancir
xlisusi mexanizm casitasilo gidalandirict barabana firlanma horokoti verir vo
bununla ¢iyidin is¢i kameraya otiiriilmasi baglayir.

Ogor qidalanma azdirsa vo c¢iyid valikinin lazim olan sixligr omalo
golmirso,onda kameradan ¢ixan ¢iyiddon asili olaraq sixliq klapani bir ne¢o daraco
bucaq altinda yenidon dondorilir,bu zaman yiiklii dirsok zonciri bir godor do
asagiya dogru c¢okir.Bu zaman qidalandirict barabanin dovrlor sayr yiiklonir vo
naticads isci kameraya daxil olan ¢iyidin migdarn artirilir.

KPP markali gidalandirici  — tomizloyici 160-misarli biitiin  linter

masinlairnda qurasdirila bilon on yeni vo miiasir konstruksiyalidir.Linter
maginlarinin  is¢i kamerasin1 borabor miqdarda c¢iyidlo tochiz etmoklo onun
torkibindoki zibili vo s. qarisiglan intensiv tomizloyir.Bunun naticosinda ciyid
valikinin normal sixlig1 tomin olunmaqgla ¢iyiddon lintin normal ayrilmasi vo
ciyidin ozilmasi hallart azalir. Ciyidin konar qarisiglardan belo tomizlonmasi
linterloma zamam yiiksok keyfiyyatli lint alinmasina imkan yaradir.

LVA markal impulslu variator ¢iyid valikinin sixligindan asili olaraq isci

kameraya ¢iyidin barabor migdarda verilmasini avtomatik olaraq tonzimlayir.

Variator siirtgii  yagr ilo doldurulmus korpusdan, dilgokli mufta,
mohdudlasdirict yumrug, ii¢ adad siirgii qollu va gasnaq ilo birlikds 6tiiriicii vali
olan variator mexanizmdan ibaratdir.

Mufta kvadrat en kosiyo malik qgidalandirict barabanin valinin sonuna
oturdulur. Muftanin miistovi iizlori il siirgii qolunun iiziiyii arasina 5 adad italoyici
vo yayhh diyircok qoyulmusdur. Siirgii qolunun uzun kiiroyi yuxari, yaylarin
komoayi ilo vala oturdulmus diyircokli yastiglarin sathino,gddok kiirayi iso siirat

tonzimlayicisinin yumruglu valikina sixilir.
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Eksentrikli valin har dofo donmasi ila siirgii qolunun uzun ¢iyni iiziik ilo
birlikdo 8°30" doniir. Bu zaman diyircoklor iiziik vo muftanmn isci sothi ilo toxunur,
bunlarla barabar gidalandirict barabanin vali da homin bucaq gadar dondarilir.

Mexanizmdo mufta ilo birlikds li¢c adad siirgii qolu vo vala oturdulmus ii¢
adad yastiq oldugundan, qasnagin bir dovriinde qidalandirici barabanin vali 8°30’
x3=25"30/, yaxud 1/14 dovr donacokdir. Eksentrikli valin dovrlor say1 280 doq”
oldugundan gidalandiric1 barabanin bir doqigodoki dovr etmonin maksimal say1 20
olacaqdir.

Variatorun dil¢okli mexanizminin dovrlor sayr yumruq vasitosilo
tonzimlonir. Yumrugun vaziyyatina doyigsmakls siirgii qolunun qaldirilma masafasi
doyisir ki, bununla da gidalandiric1 valiklorin valinin donmo bucagi tonzimlonir.
Lintera daxil olan ¢iyidin i¢arisindaki tosadiifi metal hissolarini tutmagq li¢iin onun
gidalandiricisinin alt 16vhasinds maqgnit tutucusu qoyulur.

Cinlomo prosesindo oldugu kimi linterlomo prosesi do misar silidirinin
linterin is¢i kamerasinda firlanmasindan amals golon c¢iyid valiki ilo garsiligh tosiri
naticosinda hoyata kecirilir. Bu proseslor biri birindon onunla forglonir ki, misarh
cinlordo 30-35% mahlic,11-17% lint vo 50-60% c¢iyiddon ibarot olan xam
pambig,linterlords iso ¢inlomoadon alinan ¢iyid emal olunur. Cinloma prosesinda
ayri-ayri lifli kiitlalorin biri-birilo mohkom ilisma qiivvalori vo misarh silindirden
alman lazimi impuls naticasindo ¢inin is¢i kamerasinda pambiq valiki yaranir.
Linterlomo zamani iso ayr1 ayn ciyidlarin arasinda alago zoif oldugundan linterin
isci kamerasinda  ciyid valikinin yaranmasi iligiin misarl silindirindon alinan
impuls azhq edir. Buna goro is¢i kamerada ciyidin Kkiitlosinni firlanmas: iiciin
ganigdiricidan istifads edilir.

Qarigdiricinin rolu tokes ¢iyid valikini yaratmaq deyil, hom do misarli silindr
ila ¢i1yid kiitlasini intensiv qarisdrimaq vo onu misarlarin tizerima barabar miqdarda
paylamqgdir,bununla normal linterlomo prosesi hoyata kecirilir.Ciyid Kkiitlosi

vorositel ilo misarlarin arasinda olarkon, daha dogrusu vorositel ilo misarl
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silindrin morkazlorini birlogdiron miistavi iizorinda, habela kolosnik sobokaonin isci
sathlari yaxinliginda oldugda misar dislori ila ¢iyid aktiv qarsiligh tesirids olur.

Ciyidin linterlonmasi prosesinin gedisine misar dislorinin toio noqtalorinni
vo vorositelin 10vhalarinin harakat siiratlori boyiik tasir gostarir.

SLP (LMP-160) linteri ii¢ciin misar dislarinin ¢evravi siirati (6):

Tdmn, 3,14:0,32:730
V= 6”(’) = " = 12,2m/san

Burada d,,- misarin diametri;n,-valin firlanma tezliyidir

Qarisdiricinin 16vhslarinni uclarinm ¢evravi siirati:

3,14-0,13-500

V. =
v 60

= 3,4m/san

Misarin —mnp- is¢i hissasinda bela nisbi siirto malik olmasi ilo ¢iyid sanki
vorosotelin 16vhasi va c¢iyid valikinin sixilmis qati ilo tutulur, bu zaman onun
dayanaqlilig1 artir vo misar dislari ilo ¢iyid tizorinds nlintin tutulmasi tigiin alverisli
sorait yaranir.9n yiiksok dayanaqliq gatin n-noqtasina gadar olan sahasinds amalo
golirm- noqtesindon n noqtesine horokot zamani c¢iyid qatimin  sixhiginin

artmasindan asili olaraq lintin atrilmasi artir vo n noqtosinds 6ziiniin an bdyiik

qiymatini alir.
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Sakil 2.2 Misarh SLP linteri
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Misarlarin kolosniklorin arxasina kecdiyi p noqtoesindo kolosnik torsfindon
tutulan ciyid maksimal dayaangliliga malik olur ki, bunun da naticosinds lintin
ayrilmasi giiclonir.

Ciyidin dayanglilig1 ¢iyid valiknin sixligi ilo xarakterizo olunur.O na gador
six olarsa, bir o qadar dayanaqli olur. Ciyid valikinin sixlig1 az olduqda, ¢iyid ona
lazim olan dayaqgdan mohrum olur, naticads linterloma prosesi longiyir. Linterloma
prosesinda ¢iyido dayaq rolunun vorositelin 16vhalori vo kolosniklorin is¢i sathi
oynayir.

ODgor misar dislori ilo gorlismo zamani, ¢iyido torpanmoz bark kiitlo dayaq
olarsa, onda onun Ortilyii zadolon bilar. Ciyid valiki miiayyan godoar elastikliliya
malik oldugundan o ¢iyidin misar disi ilo qoriismasi zamam zorboni yumsaldir,
disin is¢1 izl ¢iyidin sathi tizra siiriisorak, onun lifli ortitytindon qisa liflori qoparir.

Miioyyon olunmusdur ki, qarigdiricinin l6vhasine diison maksimal
yiik,qarisdirici vali ilo misar silindirinin moarkazlorinin birlosdiron miistovinin
misarin firlanma istiqgamating toraf a bucagi godor donmasi zamani yaranir.

B noqgtesindon D néqtosine horokoti zamami c¢iyid gatimin  sixliginin
artmasindan asili olaraq vorositelin lovhosino diison yiik 8 g/sm°dan (f —
noqtesinda) 215 g/sm*-a qodor (1-ndqtasi) artir. Ciyidin yan brusla harokoti zamani
yiik azalir vo p- noqtasindo minimum olur.

11-12 zonasinda 16vhalors diison yiik bir qodor artmaga baslayir,ciinki bu
zonada linter ciyidlo yenidon gidalanmaga baslayir.1-4 zonasinda garisdiricinin
16vhasina tasir edan yiik yenidon kaskin azalir vo f ndqtosinds minimum olur (5).

Qarigdiricinin - 16vholorinin - say1r  bilavasito ¢iyid valikinin firlanma
tezliyino,qarisdiricinin - firlanmasi {iciin tolob olunan giico,lintin  zibiliiyi va
ayrilmasi miqdarina vo habelo ¢iyidin zadslonmaesine tosir edir.Linterloma
prosesinda garisdiricinin  16vhalorinni say: (z) ilo yuxarida gosterilon parametrlor
arasindaki asililig1 asagidaki tonliklorlo yazmaq olar:

Lovhalarin sayinin lint ayrilmasinin tasiri

C=13,393 107 2+ 25,1786 10° "z + 2.8
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Lovhalorin sayimin ¢iyid valikinin siirating tosiri, m/san.
V=8,375 107 2> — 2,0786+ 102z +2,108 (kvt saat)
Lovhalorin sayinin ¢iyidin zodalonmasina tasiri, %

K= 6,964 107 -z* -6,593 10 z+1,78

Taocriiba ilo yoxlama gostormisdir ki, gabiga nisboton lifli ortiik ¢iyidin
sothindon daha asan ayrilir. Ona goro do linter masinlarinin is¢i orqganlarinin
diizgiin yerlosdirilmasi naticosinds torkibindo minimum c¢iyid gabiglart olan lint
almaq miimkiindiir.

Ciyid valiknin harokati is¢i kameranin hocmi ilo mohdudlagir. Toxminan 5
daqige (300-360 san) kecdikdan sonra is¢i kamerada ¢iyidin yenilogsmoasi bas verir,
ona gora do ¢iyid valiki eyni c¢iyidlordo bir neso dofs firlanma horokati edir;
misarlarla qgarsiliglt tosir noticasindo onun tiikliiliiyli azalir vo liitlonmo
doracasindon asili olaraq is¢i kameradan xaric olur.

Sokilds emal vaxtindan asili olaraq ¢iyidin is¢i kameradan xaric olur.

Saokildo emal vaxtindan asili olaraq ¢iyidin is¢i kameradan diismasi ayri ilo
gostarilmisdir.

Bu zaman ¢iyidin ¢ox hissasi(60%)isci kameradan kolosniklori maili hissasi
ilo misarlarin goriildiiyli zonadan,qalan hissasi 1so ¢iyidin daraginin barmag ilo
misarl silindrin dislori arasindaki zonadan diisiir.

Ciyidin is¢c1 kamerada qalma vaxti linter masinlarinin mohsuldarliginin
tomin olunmasina asaslh tasir edir. Bu linterloma prosesinin fasilasizliyini noazora

alan asagidaki barabarlikls siibut olunur:

B= 100-m; . 100-T,
"~ 100-m, q= 100—Tr,

burada

B 100-m
t 100-T,

burada 1- linterin c¢iyido gore buraxma qabiliyyati, kq/saat;

B-ciyid valikinin kiitlasi,kq
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t-¢ciyidin is¢i kamerada qalma miiddati.san;
T, - kameraya daxil olan c¢iyidin tiikliiliiyii, %
1, —¢iyid valikinin orta tiikliiliyti. %

T,- kamerdan ¢ixan ¢iyidin tiikliiliyiidiir, %

100-T S

ogor ——* =k ilo isaro olunsa, onda
100—Tt,

q= k% olar.

Linterlomo prosesindo k- sabit komiyyotdir, ona goro linterin
mohsuldarligimin artiritlmasi1 ¢iyid valikinin kiitlosinin atirilmasi ilo,yaxud da
kiitloni sabit saxlamaqla ciyid valikiin is¢i kamerada orta qalma miiddstini
azaltmaq hesabina aldo etmok olar.

Isci  kameramin rasional formasi.Cinlomodo oldugu kimi linterlomo
prosesinda do asas is¢i orqgan misarl silindr va is¢i kameradir.

Isci kamera 6ziiniin forma vo olciilari, vorositelin yerlosmo voziyyati,saixliq
klapani,ciyid daragi,qabaq yiikiinii kiitlosi vo onun sixliq klapaninin dostoyinda
yerlosma vaziyyati xarakterizo olunur.

Linterin is¢i kamerasinin formas1 misarlarin is¢i kameraya daxil olmasi il
toyin olunur. Ciinki, ciyidin misarlara verilmasi va linterlonmis ¢iyidin kamerdan
cixartlmas1 bundan cox asihidir. Ciyid daragi ilo kolosniklor arasi masafonin
doyismasi linterin mohsuldarligina vo emal olunan lintin keyfiyyat gostoriciloring
boyiik tosir gostarir. Masafoni azaltdiqda ¢iyid valikinin sixlig1 artir ki, bu da ¢iyid
tizorindon  lint ayrilmasini artirir, bununla da linterin ¢iyido goro buraxma
qabiliyyati azalir. ©Oksine bu mosafoni artigdigda linterin c¢iyidi buraxma
qabiliyyoti artir, ¢iyidin iizorindon lintin ayrilmas1 iso azalir. Is¢i kameranin
Olciilorinin diizgiin toyin etmok iiciin misarli silindrle ¢iyid valikinin grasiligh
tasiring baxmaq laizmdir.

Misarin is¢i kameraya daxil olmaq qovsii, bir torofdon c¢iyid daraginin

vaziyyati ilo, digar tarafdan isa9 yan brusla mohdudlasir.
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Ciyidin misar silindri iizorino diismo trayektoriyas: asagidaki miistovilorin
goriisma bucagindan asilidir.

-¢lyid daraginin asagi hissosinin istiqgamati ilo iist-iisto diison vo misarlarin
sothins toxunan

Ciyid daragmnin vaziyyatindonasili olaraq bu bucaq doyisir. Ciyid oraya
golon zaman ya misarlarin, yaxud da misarlar arasi kolosniklorin iizorina
diismolidir.

Ciyidin misarl disklors maneasiz yuxari qalxmasi iiciin

kp cos B>p sinf (vo ya k> tgf3)

sorti 0danilmalidir, haradaki,p-¢iyidin kiitlasi, k-ciyidin polad sath tizorindo
stiriigmo omsali; - ¢iyidin misarla goriisdiiyii noqtodo meyillonmo bucagidir.

ogor ¢iyidin tiikliiliiyii 5-don 10%-o godor olarsa, k= 0,35+4 arsinda doyisir,
buna uygun olaraq B-bucagi 19-dan 22°-yo qodor doyisir. Oks halda misarlarin isci
kameraya daxil olam qovsii azalacaq va ciyidin konar olmasi ¢atinlogocokdir.

Kolosnik sobokonin iizorino misarin onun arxasina ¢ixan hissasinda ciyid

kiitlosindon p- yaranan giic

_Psinf,
o1

P,

burada 31 — misara toxunan istigamot tizro malik bucagidir.
Kolosnik sabokonin sothina tesir edon bu tozyigden uzaqlasmaq {iciin
asagidaki sorti gozlomaok lazimdir

kp cos B1 k1 >p sinfs
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Sakil 2.3. Kolosnik sabokanin sxemi
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daha dogrusu 1 - bucagr 19-220 don az olmamalidir.Bu bucagin basqga
qiymatindo ¢iyid kiitlesi kolosnik sobokonin sothina yigilacaq veo kolosniklorin
arasini ortocokdir . B1- bucaginin artmasi

H=r( 1- cos B1)

Hiindiirliiylintin artmasina uygun olaraq ciyidin galdirmasi lciin enerji
itkisino gatirib ¢ixarir.

Linterin isi ii¢ asas gostarici ilo xarakterizo olunur: mohsuldarligi, ciyido
g0ra buraxma gabiliyyati vo ¢iyidin iizorindon lintin ayrilma faizi. Bu gostaricilor

arasindaki asililigr asagidaki formula ilo gdstormok olar:

_QcC
100

Burada P- linterin mahsuldarligi, kq/saat
Q- buraxma qabiliyyati, kg/saati;
C- ciyiddon ayrilan lint.%

2. 3. LINTER MASINLARININ 9SAS ISCI ORQANLARININ ISININ
MOHSULDARLIGA TOSIRI

Linter masinalrinin  mohsuldarligi emal edilon ¢iyidin sonaye vo seleksiya
noviindon, misar disklorinin diametri, isar dislorinin veaiyyori, ¢iyid valikinin
sixligi,linterin siirat rejimi vo onun texniki voziyyatindon asilidir.

Linterloms prosesinin gosatricilorine eyni zamanda ¢inlomadon sonra ¢iyidin
tiklililyi vo qahq lifliliyi do tesir gostorir. Ciyidin sonaye ndviiylly linterin
mohsuldarligina tosiri asagidaki gostaricilorlo xarakterizo olunur: agor I ndv ¢iyidin
emalinda linterin mohsuldarligr 100% gabul olunursa, onda II nov iigiin 103 % , 111
nov iigiin 106-112% va IV nov iigiin isa 114-116% olur.

Mbolumdur ki, misarlarin disleri yeyildikco onlar yenidon dis acilmasi vo
itilonmasi prosesino ugradilir. Yeni dis acildigca misar diametri diametri azalr. 1-

ci cadvaldo misarin diametrindon asili olaraq linterin mohsuldarligina verilmisdir.
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Sakil 2.4 .Linterin vorosoteli ilo misarh diskin qarsiligh tosir sxemi



Cadval 1. Linterin mahsuldarliginin misaralrin diametrindon asililig

Misarlarin | Misarlarin diametri, mm Mohsuldarligq

voziyyati diizolis oamsali
Tozo misar | 320 1,0
Kasilmadon sonra

birinci 310 0,94

ikinci 300 0,89

iclincii 290 0,87

dordiincii 280 0,83

besinci 270 0,75

Cadvaldon goriiniir ki. Dimaetri270 mm doan ki¢ik olan misarlari islotmok
magsadi iqtisadi cahatdon alverisli deyil

Cadval 2-ds iso misarlt disklarin islomo miiddatinin linterin mahsuldarligina
tosiri gostarilmisdir.

Misarlarin optimal islomo miiddati 24 -32 saat olur, bundan artiq islotdikda
linterin mohsuldarligi asag diisiir.

Ciyid valikinin sixligi kolosnik soboko ilo c¢iyid daragimin arasindaki
masafodon vo sixliq klapaninin dastayindaki, yiikiin giymatindon va vaziyyatindon

asilidr.
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Misarlarin islomo miiddatinin linterin mohsuldarligina tosiri

Cadval 2.
Misarlarin  islomo | Orta Misarlarin  islomo | Orta
miiddoti,saat mohsuldarhq,% miiddoti,saat mohsuldarhq,%
8 100,0 88 61,8
16 94,0 96 59.8
24 88.7 104 584
32 84 112 556,8
40 79.5 120 55,2
48 75,7 128 54,0
56 72,2 136 52,8
64 68.3 144 51,6
72 66,3 152 50,0
80 64,0 160 49,5

Kolosnik sabaka ilo ¢iyid daragi arasindaki masafonin linterin mahsuldarligina

tosiri

Cadval 3.

Ciyid daragi ilo kolosnik

Linterin bir saatda linto

Lintin ayrilmas1 %-1a

soboko arasi araliq | gbro mohsuldarhigi, kg-la

masafa,mm-1o
35 30,2 43
45 32,6 3.8
55 34.1 3,2
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Cadval  3-do kolosnik saboka ilo ciyid daragr arasindaki mosafonin lintin
ayrilmasina vo linterin mohsuldarligina,lint ayrilmasi, c¢iyido goro buraxma
gabiliyyati va s. dayisir.

Sixliq klapanin vaziyyati vo ¢iyid darag: ilo kolosnikloraars1 masafoys goro
cadvaldo lintin ayrilmasi va linterin mohsuldarligq tosiri verilmisdir.

Pambiq lintinin keyfiyyoti DUIST 3918.07.72-yo uygun olaraq Stapel
uzunlugu, tetiskonliyi,zibilliyi, lintin torkibindoki biitov pambiq c¢iyidlorinni
miqgdari,nomliyi va tiikliilityii ilo toyin olunur.

Gostorilon keyfiyyot gosotricilori emala daxil olan ¢iyidin keyfiyyatindon
kiilliliyi linterlomas rejimindon do asilidir.

Linter sexinin is soraitinda, agor sexa daxil olan ¢iyidin 200gramdan qaliq
lifliliyi 0,09-0,2 gr.lif alinirsa, bu ciizi migdar 1-ci tip lint olur, yaxud he¢ alinmur.
2-ci tip lint pambiq istehsalinda istifade olunur. 3-cii tip lint iso kimya sonayesinda
selliloza almaq iiciin qiymotli xammal kimi islodilir. Burada lintin stapel
uzunluguna va zibilliliyina ciddi talablar qoyulur.

Qabagcil pambiq zavodlarinin tacriibasi gostarir ki, iki qat linterloma il9, 5-
6% lint almaq miimiikiindiir, lakin bu zaman onun zibilliyi ¢ox alinir.

Lintin zibilliyi linterlomo rejimindon vo ¢iyidin ilkin zibilliyi vo
keyfiyyatini artirmaq miimkiindiir.

Standartin tolablorine uygun golon keyfiyyatli istehsal etmok {iciin
pambiq tomizlomo zavodlarinda xam pambigin emalnin reqlamentli texnoloji
prosesinda orta lifli pambiq {i¢iin ikiqat vo zorif lifli pambiq ii¢iin birgat linterloma

prosesi hoyaat kecirilir.
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Sakil 2.5 Vorositelin 16vhasing diison yiikiin paylanma sxemi
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Istehsal olunan lintin keyfiyyotinin standartin normalarma uygun olmasi
ticlin, onu xiisusi lint tomizloyici masinlarda tomizlomok lazimdir.

Pambiq tomizlomo zavodlarinda ¢in batareyasinda oldugu kimi
literlordo,say1 3-don 6-ya godor olmagla batareyada qurasdirilir. Ciyidi linter
maginalrina vermok liciin iimumi payalyict vo hazir mohsulu cixartmaq iiciin
imumi nogletdirici qurgu ilo olagolondirilmis birgo masinlar gqrupuna linter
batareyasi deyilir.

Linter masinlarinin say1 ¢inlomadon sonra emala golon ¢iyidin migarindan
va totbiq olunan masinlarin mohsuldarligindan asilidir.

160- misarlt linterin ¢iyid buraxma qabiliyyati 1300-1500 kg/mas  Saat
olarsa, onda 1-ci-2-ci ayirma lciin hor birindo bes masin olan iki batareya
qurasdirmaq lazimdir.

Demali li¢ ¢in masindan ibarat bir lifayiricilar batareyasina xidmot etmak
tictin 10 linter masini qurasdirmaq lazimdir.

Misar dislorindon lintin ayrilmasi vo onun naql olunmasi iigiin har batareya
linter masinlart morkozdongagma VS-8,VS-10, yaxud 2ABB ventilyatirlart ilo
tochiz olunurlar.

Linter batareyasinin pnevmonoqliyyat sistemi asagidaki elementlraden
ibarotdir: morkozdonqagma ventilyatoru,havan1  Otirmak  vo  linterin  hava
kamerasindaki tozyiqini verilmis qaydada saxlamaq iiclin aparict boru komari,
linterlar,sorucu ventilyator va toztutucu qurgular.

Lintotiiriiciinlin - miigavimatini  azaltmaq ig¢iin 1s zamani batareyada
linterlorin say1 besdon c¢ox olarsa,onda linrotiiriicii borunu iki hissays bolmak
maslohat giiriiliir.

MEQPSI omokdaslar1 torofindon toyin edilmisdir ki, lint otiiriicii sistemin
normal islomasi iiclin onun miigavimati 130 Pa-i asmamalidir. ©gor miigavimat
130 Pa-dan ¢ox olarda, lintin bogazciqdan tokiilmomasi iiciin kondensordan sonra

islonmis havan1 sormaq magsadils alava ventilyator qoyulur.
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Ogor sistema tozsoran qurgu (siklon) qosularsa, onda linterlorin sayindan
asili olmayaraq batareyada kondensordan sonra miitlog sorucu ventilyatir goymagq
laizmdir, cilinki siklon sistemdo 400-500 Pa olavo miigavimot yaradir.

Lintotiiriicii(sok.8) ag nazik poladdan hazirlanib, dairavi en kosiyi getdikco
geniglonoan Otiiriicii borudan(1), kec¢id borusundan (2), ayridon (3) bogazciq(4) vo
batareya kondensoruna birlogdirilon ke¢id borusundan(5) ibarstdir. Lintétiiriiciiniin
1sini miisaiyat etmok {iciin siiso lyuk (6) qoyulur.

Lintotiiriiciintin ol¢iilori elo secilir ki, lintin dasinams1 zamani onun biitiin
uzunlugu boyunca siirati sabit qalsin(10,.,11m/san) Lintotiirciiniin baslangic
diametrini va bogqazciq ils birlikds kecid borusunun diametrini 350 mm gotiirmak
lazimdir.

Lintotiiriiciinlin  baglangic D; diametrina gors onun D,,D;,D, vo s.
diametrlorini tapmaq olar. Bu zaman asagidaki kimi yaza bilorik:

D,=D,V2
D;=DV2
D= Dﬂ/Z Vo S.

Hava ilo lintin pnevmatik nagl olunmasini normal vaziyyatds saxlamaq iiciin
kesid borusunun oxu ilo lintétiiriiciiniin arasindaki bucaq 15° —ni ke¢momolidir.
Lintin havadan ayrilmas ii¢iin batareyali KPV-8 kondensorundan istifads edilir.

Kondensor govda (1), setkali baraban (2) vo ayrici bosluq klapanindan
ibaratdir (3).

Lintaparict boru ilo kondensorun daxilino otiiriilon lint siitkali barabanla
goriistir ki, burada lintin havadan ayrilmasi prosesi hoyata kecirilir. Hava setkanin
desiklorindon ventilyator vasitasilo barabanin daxilins sorukur.

Pambiq linti nazik qatla barabanin sothino sopilmis voziyyatdo bosluq
klapanina otiiriiliir. Bosluq klapan1 6z novbasinds llinti setkali barabanin sathinden

gotiiriiliir vo xolost soklinda asagiya, presin maili lotokuna verir.
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Sakil 2.7 .Misarin isci kameraya daxil olma qovsii iizrs ¢iyiddon

harokatini xarakterizo edon parametrlorin toyini sxemi
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Bu kondensorun XKQ kondensorundan forqli olaraq sort vo germetik
konstruksiyaya malikdir. XKQ kondensoruna nisbaton bu kondensorda germetik
olmayan yerdon havanin daxilo sorulmas1 50% azaldilmisdir ki, bu da pres sexindo

sanitar- gigiyena soraitini xeyli yaxsilasdirir.

KPV-8 kondensorunun texniki xarakteristikalar1 asagidaki kimidir:

Mbohsuldarligi:
Linto goro 700 kqg/saat
Havaya goro 110m*/san

Setkal1 barbanin Ol¢iilori,mm

Diametri 1500
Uzunlugu 900
Setkanin desiklorinin diamteri “1,5 mm

Dévrlor say1,deq”

Setkal1 baraban 17
Bosluq 24
Intigalin elektrik miihorriki:

Tipi A02-32-4
Giicti kvt 3,0
Dévrlor say1, doq” 1430
Qabarit dl¢iilori,mm

Uzunlugu 2290
Eni 1511
Hiindiirliyii 2585
Kiitlasi,kq 1212
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Misarli vo valikli ¢in masimlart iimumi batareyada qurasdirilir vo xam
pambigin paylanmasi, lif, ¢iyid , ulyuk vo zibillorin dasinmasi ii¢iin imumi
nogliyyat qurgusuna malik olur.

Iki, iic vo bozon dord liftomizloyici masinli misarli ¢inlorin batareyasinda
lifin misar dislerindon ayrilmasi vo naql olunmasi ii¢tin vahid pnevmatik sistemdon
istifads edilir (sok.10) Bu ¢inlorin hava kameralarindaki verilmis tozyiqi saxlamaq
va havani vurmagq ¢iin tozyiqi saxlamaq vo havani vurmaq ii¢iin morkozdongagna
ventilyatoru(1), misar dislorindon lif ayiran hava kamerasi ilo tochiz olunan ¢inlor
(2), birlasdirici borular (3), liftomizlayicilor (4), lifotiiriiciilor (5), kondensor(6),
morkozdonqagma ventilyatoru(7) vo lifli tullantilar iiciin lentli transportyordan (8)
ibaratdir. Batareyanin pnevmatik sisteminin normal isini tomin etmak li¢iin ¢inlorin
sayindan asili olaraq hava sorfi 4-6 m’/ san vo elektrik miihorrikin qagma
ventilyatorundan istifads olunur. Bu zaman c¢inin hava kanerasindaki statik tozyiq
1570-1960 Pa, saplodan ¢ixan havanin siirati asag1 ayirma ila isloyon kamera iiciin
70 n/san, yuxar1 ayirma ila igloyon kamera ii¢iin iso 50 m/san olmalidir.

Lif otiriicilor galinhigr 1,5 mm-o qgodor olan sinklonmis poladdan
hazirlanir.Onun dairavi enkasiyi getdikco genislonon hava komarindon ibarat olub,
kicik borularla liftomizlayicilorin ¢ixis borusuna birlogdirilir. Lif aparicinin 6l¢iilori

ela secilir ki, onun biitiin uzunlugu boyunca havanin siirati sabit(6-8 m/san) qalsin.

Bunu asagidaki diisturla toyin edirlor: d= ;—fp,

Burada g- har sahadoki hava sorfi, m>/san

V,- mahlicin naql etdirilmasi ii¢iin laizm olan havanin ig¢i siiratidir, m/san,
V,= 6-8m/san.

Ventilyator sortini vo batareyanin pnevmatik sistemlorinin miigavimatini
nozoro almagla secilir. Mahlicin ayrilmasi vo sorulmasi {iciin ventilyatorun is
rejimi drosselin komayi ilo tonzimlonir.

Kondensordan havanin sorulmasi iiciin cadval4-da gostorilon ventilyatorlarin

tatbiq olunmasi maslohat goriiliir.
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SOKIL .2.8 KPV-8 kondenserinin sxemi
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Kondensordan havanin sorulmasi

liclin totbiq olunan ventilyatorlar

Cadval 4.
Batareyadaki | Ventilyatorun Firlanma tezliyi, doq Giicu
cinlorin say1 markasi kVt
Elektrik ventilyatorun
miiharrikinin
2 S6-46 Ne§ 1460 1100 28
3 S6-46 Ne8 1460 1100 40
4 PV-9 1460 1200 40
Valikli cinlorin batareyas1 iiciin dosomo soviyyasindon asagida

yerlasdirilmis sorma sistemi il9 isloyon mahlic aparict borudan istifads edilir.

Kondensorlar havani lifden ayiraraq onu 10-12 kq/m’-qodor sixir vo xolost
soklindo pres yesiyino Otiiriiii. Kondensorlar eyni zamanda sado liftomizlayici
masinlardir ,bels ki, onun setkali barabanindanislonmis hava ilo birlikdes miioyyan
godar xirda zibil,toz vo qisa liflordo ayrilir.

Lifaparic1 ilo kondensora qador lifi nagl edon hava, setkanin desiklorinden
barabanin i¢arisina daxil olur vo sonra masindan xaric olunur, lif iso buraxilis ciit
valiklori ilo alava sixilir vo maili Gtiiriiciiys diistir.

Setkali barabanin desiklorinin Olgiilori elo olmalhidir ki, lif itkisino yol
verilmasin vo maksimum toz ayrilsin.

Setkalar 3 mm diametrli desiklor acilmis polad lifden hazirlanir vo ya
gofasinin 3x 3 mm olan maftildon horiiliir.

Miixtalif konstruksiyali kondensorlar (XKQ, KV-6M, KVVA.3KV)
movcuddur ki, bunlar eyni is prinsipino malik olmagla, setkali barban, sixict va

cixarict  valiklordon ibarotdirlor. Kondensorlarin setkali barabanindan lifin
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ayrilmasi xiisusi ayrict valiklorin vo ya morkozdongagma qiivvolorinin tosiri ilo
hoyata kecirilir.

Hal-hazirda pambiq zavodlarinda on genis totbiq olunan 3kv markal
kondensordur (sok.11) 3kv kondensorunun osas is¢i orqanlart boyiik setkali
baraban (1) , sixic1 valiklor(2), vo rifli valiklordon (3) ibaratdir.

Mabhlic boyiik setkali barabanin sathindon markazdonqa¢gma qiivvalorinin va
0z agirhi@inin tosirindon kigik setkali barabanlara verilir. Burada sixhigi 12-15
kq/m’ olan xolstun alinmasi tomin olunur. Bu sixlig, sixict valiklerin ¢ixarici
valiklora nisboton 1.2 dofo boyiik siiratlo malik olmas1 va c¢izarict valiklor arasi
mosafonin (1-2 m) az olmasi hesabina slds edilir. Havanin boyiik va kicik setkali
barabanlardan sorulmasi timumi boru komorino birlosdirilmis xiisusi borudan
ventilyatorun komayi ilo hoyata kecirilir. Bu kondensorun disklorindon
hiindiirlityiiniin(1340 mm) az olmasi,yiiksok mohsuldarlig1 vo sads konstruksiyaya

malik olmasi ila forglonir.

Pambigtomizlomo zavodlarinda pambiq ¢iyidi ¢inlomadon sonra novbati
emala ugradilir:

Ciyidin konar qgarisiglardan tomizlonmasi,

Linterlomo, novbolosmoasi vo zorarsizlosdirilmasi (axirinct iki  proses
toxumluq ciyido aiddir)

Xam pambiqda olan konar garisiglarin bir hissasi ¢cinlomo zamani lif vo ya
ulyuka ayrilmayib, ¢iyidle garisaraq onu zibillayir.

Ciyid ¢inlomadan sonra iri zibil, toz, tosadiifi diigsmiis metal parcast vo xirda
daslarla zibillonmis olur. Bundan basqa ciyid kiitlosindo yetismomis ciyido rast
golmak olur ki, bu da elevator vo ya vintli konveyerla naql olunmasi zamani

tosadiifi pambiq tikalari do ola bilor.
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3kv kondensorunun texniki xarakteristikalar:

Mohsuldarligi, t/saat 5-9 goder
Isci organlarin 6l¢iilori,mm

Boyiik setkali barabanin diametri 1200
Kigik setkali barabanin diametri 580
Cixarici valiklorinin diametri 250

Isci orqanlari dovrler say1, doq ™'

Boyiik setkal1 baraban 220
Kic¢ik setkali barabanlar 13
Cixarict valiklor 26
Elektrik miiharrikinin giicii,kvt 12

Qabarit dl¢iilori, mm
(uzunlugu,eni,hiindiirliiyii) 1615x2010x3140
Kiitlosi,kq 2196

Maginla yi@ilmis xam pambiq c¢iyidinin zibilliyi ollo yigilmis pambiqa
nisbaton ¢ox olur .Ciyidin keyfiyyatino qoyulan taloblor onun linterlomoya qodor
konar qarisiglardan tomizlonmasini va bu qarisiglarin lintin torkibine ke¢gmomasini
tolob edir. Lintin vo delintin tomiz olmasi is9 ¢ox vacib gostaricidir. Cinlomadon

USM ciyid tomizloyicisinin xirda zibilo gora tomizloma effekti: allo y1gilmis
I vo Il nov xam pambiq c¢iyidinin tomizlonmosi zaman1 25%, masinla yigilmis
homin novlar tizro 95% olur. Agir qarisiglara goro tutma effektliyi: dasin kiitlosi
1,5-2,5 oldugda 91%, 2,5-3,5q oldugda 99%, 3,1 q vo daha cox olduqda iso
100% olur.
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Ciyid tomizlayicilorinin texniki xarakteristikalari

Cadval 5
Gostaricilor Ciyid tomizlayicilorin markasi
SXA-10 SXA-3 CSp USM
Mohsuldarligi,t/saat 10 3 5 7
Vintli konveyerlarin 120-140 120-140 57 -
dovrler say1, dovr/daq
Statik tozyiq, mm su 120-130 100 100 60
sut
Hava sorfi,m"/san 2,3 1,5 1,5 1,9
Ventilyator,C6-46 N:6 N:6 N:6 VS-8
Talab olunan giic.kvt 10,0 4,5 10,0 10,0

Son illar Respublikamizda toxuculuq sonayesi ii¢iin on giymaotli xammal
novil sayillan pambigin istehsalina vo onun inkisaf etdirilmasine Dovlat diggati vo
gaygist artmusdir. Bu mogsadlo Azorbaycan Respublikasi  Prezidentiin
respublikamizda sahibkarligin inkisafi ilo slagodar son forman vo soroncamlarda
kond tosarriifati mohsullarinin, o ctimlodan strateji shomiyyatli mohsul novii kimi
pambiqgciligin inkisaf etdirilmasina xiisusi yer ayrilmisdir.

Azarbaycan Respublikasi Prezidentinin 2002-ci il 17 avqust tarixli formani
ila 2002-2003 cii illords Azorbaycan Respublikasinda kicgik vo orta sahibkarligin
inkisafinin Do6vlat program tosdiq edilmisdir. Bu programda da pambiqciligin
inkisaf etdirilmasing yer verilmisdir.

Respublikanin rayonalrinda 6zal tosorriifatlar torofindon becorilmis pambiq
todariik monatagoalari torafindon oavvalcadon baglanmis miigavilo yaxud kontrakt

asasinda qabul edilir.
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Xammalin vaxtinda vo keyfiyyatli gobulu mogsadile todariik monatogalori
torafindon asagidakilara ciddi amal edilmalidir:

-pambiq satis1 ilo olagoadar miivafiq tosarriifatlarla miiqavilslorin
vaxtinda baglanmas;

Yiiksok keyfiyyotli ol, yaxud masinla yigilmis pambigin togkili vo
tomin edilmasi liclin tasarriifatlarin instruktaj edilmosi;

-xammalin Do6vlat standartlarinin taloblorine ciddi omal edilmoklo
vaxtimda vo fasilasiz qobulunu hayata ke¢irmoak;

-tadariik montagalorinin quruducu-tomizlayici sexlorinin fasilosiz vo
mohsuldar isini tomin etmok;

-xammalin sonaye vo seleksiya novlorino goro partiyalarda diizgiin
komplektlogdirilmasini tomin etmok;

-tadariik moantogolorinds xammalin gobulu, saxlanmasi, qurudulmast,
tomizlonmasi vo noqli ilo bagh kasrlorin azaldilmasi todbirlorinin hoyata
kecirilmasi;

-tadariikiiniin biitiin etapalri dovriindo yangma qars1 vo tohliikasizlik
texnikas1 gaydalari iizro tadbirlori hoyata ke¢irmak;

-anbarlardan,naqgliyyat vasitolorindon somorali vo gonastlo istifado
etmok.

Xammalin todariik montagolorinda gabulu iki yaxud ii¢ zonali sistem iizro
aparilir.Todariik montogoalorinds gobul olunan xammalin keyfiyyatinin diizgiin
giymatlondirilmasi iiciin  Dovlot  Standartlasdrima Komitasinin  hazirladig
etalonlardan istifados edilir.

Xammalin todariikii dovrii mohsulun yoplanmasi yigimin noviindon, hava
soraitindon vo s. asili olaraq iki-ti¢ hofto orsinds yekunlasdirilir. Bu baximdan
xammal todartik dovriinds todariik montogoalorine gilindalik daxil olan mshsulun
miqgdart illik normanin 2-3don 8-10%-o qgodorini toskil etmolidir. Bu sortlo ki

todariik dovrii arzindo emal miiassisasi tadariikk oluan iimumi mohsulun 20%-ni
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emal eda bilsin. Tadariikiin qalan hissasi uzun miiddat saxlanmasi ii¢iin ambarlarda
yerlagdirilir.

Xammalin ambarlarda uzun miiddot saxlanamsi,onun nomliyini nazors
almagla aparilir.

Halhazirda xammalin ambarlarda saxlanmasi osason asagidaki nomlik
hadlarina riayst etmakls aparilir: I nov iiciin 10-12%, II nov iigiin 11-13%; III n6v
13-15%

Xammalin belo nomlik gostaricilari ilo ambarlarda uzun miiddat saxlanmasi
tocriibasi gostorir ki, nomliyin Do6vlat standartt normalairndanl% belo konara
cixmast onun keyfiyyatio nozoro carpacaq doracado dayisiklik yaradir. Bizim
apardigimiz yoxlamalarla malum olmusdur ki, ambaralrda nomliyin norma iizro
gostaricidon 0,5% c¢ox olmast onun saxlanmasi dovriiniin ikinci ayinda ronginin
clizi doyismasi va sonraki aylarinda isa gbza ¢arpacaq doracada bas verir. Noticada
homin ambarda xammalin nov doyismasi yaranir.

Xammalin saxlanamsi1 zaamani keyfiyyatinin qorunmasi magsadi ilo onun
bagli ambarlarda nomlikdon asili olaraq yerdoyismo sixligr asagidaki kimi
olmalidir:

Nomliyi 10-11% olan I vo II névler iigiin 150-190 kq/m’

Nomliyi 12-14% olan III vo IV névlar iiciin 130-160 kq/m’

Bagli ambarlarda gostorilon namlikdon yiiksok olan xammalin saxlanmasina
yol verilmir. Yalniz bu o zaman miimkiindiir ki, ambarin dosamasi sorucu borulari
olan ventilyasiya qurgularina malik olsun.Belo halda tocriibolor gostorir ki,
xammalin ambarda yerlosdirmo sixligi I vo II novler iiciin 150 kq/m’, III vo IV
novlar tigiin iso 130 kq/m’.

Xammalin saxlanmasi mogsadilo ilkin emal miiossisolori iigiin layiho
institutlar torofindon miixtalif konstruksiyalari ambarlarin layihalori hazirlanmisdir

Ac¢1q ambarlar ii¢iin miixtalif dlciiloro vo tutuma malik ambarlar/aciq bunt
meydancalarl/ movcuddur. Torafimizdon aparilmis todqigatlar vo arasdirmalarin

naticasindo Azorbaycanin iglim soraitini nozaors alamgla miisyyan olunmusdur ki,
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keyfiyyat baximindan on olverisli aciq ambar Olgiilori 25x 14 m olan bunt
meydancasidir.

Belo ambarlar Oziino istor miiossisadaxili, istorso do miiassisodon konar
todariik montagolorindo genis totbiq sahasi tapmisdir. Pambigr ambarda todricon
yerlasdirmokls onu 8-9,5 m hiindiirliiyiina godor ¢atdirirlar.

Xammalin agiq tisulla saxlanmasi ilk névbads boyiik xarc tolob etmoyindon
vo konstruksiyasinin sado olmasi qisa zaman orzinds istonilon sayda belo
ambarlarin tikilmasins imkan verir.

Bu iisulun nogsan cohati onun formalagmasina c¢okilon yiiksok omok
sarfi,yliklonma omaliyyatin miirokkob olmasi,xiisusile onun preslonmasi va s.

Ambar ii¢iin hazirlanan meydanca yer sathindon 40 sm hiindiirlitkde olmaqgla
yiikksok mohkomliys malik oOrtiikden(asfalt,das) ibaratdir. Meydanganin markozinda
5-7 sm hiindiirlitys qaldirilmis ensiz zolaq cokilir ki, bu da yagis suyunun konar
edilmasi ligiin nozarad tutulur.

Ac1q ambara pambigin vurulmast yagmursuz havada aparilmagla biitiin sathi
boyunca borabor miqgdarda yerlosdirilir.Tayanin konarlarinin preslonmasi onun
yanlarindan 2-2,5 mosafodon az olmayaraq aparilir. Preslomo yeni verilon kiitlodon
omola galon layin qalinligi 0,8 m olduqda aparilir.

Tayanin formalasmasi dovriinds onda catin yaxud dagilma halinin bas
vermomasi Uclin giin orzindo vurulan pambigin miqdart 50-60t-dan ¢ox
olmamalidir.

Presloma zamani tayanin divarlarinda omals golon gqabarma daranma ils yox
edilir. Tayfa formalasib qurtardigir giinden 10-15 giin sonra todricon ¢okiir vo
hiindiirliiyii 1-1,5 m azalr.

Taya formalasib qurtardigdan sonra onun iizori Olgiilori 8,5x7 m olan su
kecirmoyon materialla (brezent) oOrtiiliir. Bir brezent 30-35 t pambigin {izorini
ortmalidir.

Olgiilori 25x14x8 m olan aciq ambarlarda 560t-dan az olmayaraq xammal

yerlosdirilir.
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3. DELINTERLOMO BARSD® UMUMI MOLUMAT VO
DELINTERLOMO MASINLARININ TOYINATI
3.1 DELINTER MASINLARININ LAYIHOLONDIRILMOSI

Pambiq ciyidlorinin linterlonmasindon sonra onlarin iizerindo 8 % qodor
liflorin 6 mm gadar olan qgisa stapelli lint qalir.

Delinterloma adlandirilan ¢iyidlorin {izorindo tamamilo qisa stapelli lintin
cixartma prosesi, kimyavi vo mexaniki tisullarla hoyata kegirilir.

Ciyidlorin kimyavi iisulla delinterlonmasi: mayevi vo qazvari iisullar.

Mayevi pambiq ciyidlorini gatilagdirimis vo ya mayelosdirilmis sulfat vo ya
xlorid tursusuna batirilir vo selliiloza liflori dagilir. Sonra ¢iyidlor suda yuyulur,
neytallasdirilir vo qurudulur.

Delinterloma mohsulu sellillozanin tursuda mohlulu soklinde  kimyavi
sonayeda spirtin vo yan mohsulun — ammoniyum sulfatin aldo edilmosi {iciin
giiman edirlor. Yalniz holoki mayevi iisul okin toxumlarimin istehsali ilo
mohdutlagdiriimisdir.

Qazvarn iisulda delinterlonan ciyidlor hidrogen — xlorid gazi ila vo ya sulfat
vo xlorid tursularin buxar qarisigr ilo islonir, bunlarin tosiri altinda delint
kovroklasir vo rahat toza cevrilr. Qazvari tisula mexaniki tosirlords daxil edilir.

Mexaniki iisul sellillozaya itki vermir vo 6z xassolorino goros pambiq
liflorinin selliilloza ilo oxsar olduguna goro kimyovi sonayedo cox doyorli
xammaldir.

Delinterloma masinlart misar slindirlorin, abrazivlerin vo polad fir¢alarinin
vasitasi ila ¢iyidlarin tizerindon delintin ¢ixarmasi {i¢iin toyin olunmusdur.

Delinterlomo masinlart pambiq zavodlarinin linter sexlorinds vo okin

ciyidlorin hazirlanma sexlorinds qoyulur.
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3.2 DELINTERLOM©O MASINLARININ QARSISINA QOYULAN
TEXNOLOJI TOLOBLOR, ONLARIN TOSNIFATI

Delinterloma prosesi zamani c¢iyidlor zodolonmomolidir, delintdo tam vo
zadolonmomis ¢iyidlar olmamalidir.

Delinterlomo masin onun minimal zibillonmosi ilo lifli materiali aradan
galdirmagi tomin etmolidir. Masinda nozarst mohsuldarligin tonzimlonmasi,
delintin ¢ixarilmas1 vo onun keyfiyyatino nozarost edon mexanizm vo cihazlarin
qurasdirilmasi nazords tutulmalidir.

Magsadine gora ciyidlarin texnoloji ¢ilpaglagdirilma delinterlomo masinlar
qisa stapel lintin cixarmasit vo ciyidlorin imumi cilpaglasdirma masinlarina
boliiniir .

Delinti ¢ixardan is sothinin tobiotino goro: abraziv, metal fircali.Oz
novbasinds is sothinin sartliyi doracasine goro ciyidlori imumi
cilpaqglasdiran delinterlor sort va elastik sathli delinterlora boliiniir.

Ciyidlardan ¢ixan delintin gotiiriilms iisuluna gors ;

-bir 13 orqanda delintin i3 zonasindan hom gotiiriilmo ho do c¢ixartma
gabiliyyatini birlosdiran delinterlor;
-gotiiriilmiis delintin is zonasindan pnevmatik sorma ila delinterlor.

Cilpaglagdirilan ¢iyidlorin harokatini gors : radial vo ox .

Mexanizmlosmo vo avtomatlagsmasinin doracasing gora: yariavtomat vo
avtomatik.

Delinterloma masinlarinin konstruksiyast inkisafinda is sothlorinin ii¢
noviido sinagdan kecirilmisdir.

Karborunda olan ilk delintlor abrasiv is sothli ilo XIX osrin sonunda istehsal
olmusdur vo Tomas masim1 adlanmisdir. Sonra bir ¢oxabraziv sothli masinlar
istehsal olunmusdur. Bir ne¢o abraziv masinlar yaradilmisdir va kigik zavodlarda

istesmar olunurdu.
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On yaxs1 abraziv masinlardan biri elmi tadqigat inistitutunda yaradilmis yeni
konstruksiyali masin olmusdur va ¢iyidlarin istehsali vertikal joryan istigamatinda
gedirdi.

Onun kimi amma qabar polad sothli vo ya metal tovlu delinterlorin isi
yoxlanmigdir. Onlarin iimumi manfi cahati ki¢ik (az) mehsuldarlig, ¢iyidlorin ¢cox
zadolonmasi (7 — 10 % goador) vo miloyyon texnolji gostorislora (uzunluq vo
zibilloms) nail olmamasi. Buna goro do pambiq sonayesinds onlar genis
yayilmamisdir.

Simdon olan metallik fir¢cali delinterlor ilk dofo ABS da 1930 — cu ilda
istehsal olunmusdur. Bundan sonra homin prinsipls isloyon bir neco delinterlor
istehsal olunmusdur.

Sokil 3.1 — do delinter masin1 gostorilib. Masin iki eyni delinterlomo
kamerasindan (1) yi1gilib. Hor kameraya iki adod metalfir¢ali baraban yerlosdirilib.
Kameranin {iist hissasinda barabanin uzununa qiibbonin Ortiiyii (2) yerloasdirilib. O,
ciyid ii¢iin ¢iyid rolunu oynayir vo onda ciyid valsi (vali) amalo golir. Pambiq
ciyidlori masina(3) toplayici—saxta vasitasi ilo daxil olur. Ciyidlor alt barabanlarin
arasina tomizlayici klapanlarin komayi ilo yayilir.

Har ciit baraban fordi miiharrikls (5) isloyir. Fir¢a barabanlarin vo oOrtiiklarin
yerlosmosi simlorin kondoloni kiitlosmasi zamani onlar reversiya etmok liciin
imkan yaradir.

Ciyidlor toplayici—saxta vasitosi ilo masina diisiir: is kamerasini vo firca
baraban va tor boslugunun arasindaki dairavi bosluga doldurur.

Ciyid kamerasinda fircali barabanin dovvriyys etmosi zamans ¢iyid valsi
omoalo golir, hansindaki bir hissasi dairavi bosluga gedir vo orada firca barabani ilo
tor Ortilyll arasinda siirtiiliir vo ¢iyid kamerasina qayidir.

Fircali barabanin c¢iyid  valinda delint c¢iyidlori {izerindo simlarin

kondalonlarinin garsiligh tasiri vasitasi ilo dairovi araliqda ¢ixarilir.
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Sakil 3.1 4- COM delinter masim
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Delintin ¢ixarilmasi barabanin asagi hissasinds - ciyidlorin ¢ixis yerinda
yerlason qapaqlarin komayi ilo tomizlanir.

Abraziv sothlordon forgli olaraq, delinter masinlarinin is sothi polad simli
fircalardandir vo elastikdir, ona goro do ¢iyidlorin galin gati ilo iizlasondo onlar
daha az zadolonir.

Metalfir¢ali masinlar1 pambiq zavodlarinda ¢iyidlorin tam cilpaqlacdiriimasi
ticlin istifads edilir.

Elastik sothlordon alinan delint miioyyan stapel uzunluguna malik deyil vo
ciyidlorin iizerindon c¢ixan xirda qaliglarla zibillonmisdir, ona goro do lint
tomizloyici masinlarinda olave tomizlonmayas tolob olunur.

Sinaqlardan sonra metal halgalori masinlarin arasinda on effektiv, ¢iyidlorin
ox istigamatindo horokat edon sayilr vo sonayedon bundan da artiq inkisaf {iciin
secilmisdir.

Misar is sothli masinlarin toqdiqatlart gostormisdir ki, adi linterlordon
miioyyon texnoloji gostorisli ( uzunluq vo zibillonmo ) delinti alds etmok geyri
miimkiindii, clinki c¢iyid miharrikin galinlgr geyri borabordir vo c¢iyidlor is
kamerasinda tomizlonmir.

Amma misar is sothli masinlarinin miisbot cohoti ondan ibaratdir ki,
gotiiriilon is sathindon ¢ixarilan va ¢iyidlorin is sathi ilo bir ne¢o dofa rastlasir.

Misar is sothli masinin yeni konstruksiyasinin axtariglari natocasindo, qisa
stapelli lintin dairovi qatdan yeni {iisul cixarilmasi vo dairovi konstruksiyali
delinterlorin yaradilmasi oldu.

Yeni tisulun ustiinlityi miioyyan texnoloji gostarisli delintin olds etmasidir.
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Sakil 3.2 — do dairavi delinter gostorilmisdir. Tiikliiliiyli 7-8 % olan ciyidlor
(1) firlanan barabana yetirilir (3). Barabanlar vordolorin (4) iistiinds yerlasir.
Moarkozdonqacan qiivvenin tosiri altinda ¢iyidler, barabanin icori divarma
sixlasaraqg, qalinlig1 40-50 mm olan dairovi gat omolo gotirir. Misarli silindirlor (6)
barabanlar bir istiqgamistds firlanaraq c¢iyidlorin qatina daxil olur vo onda delint
gotiiriilir ( pnevmatik iisiilla) vo ayrildici kamerasindan (2) ¢ixaraq kondensora
diisiir.

Ciyidler gatin i¢indoa barabanin oxu istiqgamatinds harokot edarok dondaron
ganadli yonaldicili (7) horokotsiz valin komoyi i1lo bosaldici gaba (5) diisiir.
Qanadlarin yerlogsmosina gora ciyidlorin barabanda galmast va ¢ilpaglagsmasinin
doracasi tonzimlonir.

Delinterin istismar zamani onun monfi cohotlori do askar olunmusdur.
Masalon, delinterin barabani i zamani sabit deyil vo ya ayrildici cihazlarda
delintin icindon ciyidlor tam ayrilmur.

Masin, yiikksok nomliys vo keyfiyyati pis olan ¢iyidlarle geyri kafi isloyir.

Vardalor vo komorlar tez yeyilir. “ LO” tipli delinterlordo movcuddur vo

onlarin ekspluatasiya gostaricilori dairovi delinterlordon nisbaton yiiksokdi.

3.3. DELINTER MASINLARININ TEXNOLOJI PARAMETRLORININ
HESABLANMASI

Delinter masinlarinin konstruksiyasi1 asagida gostorilon gostaricilor vasitasilo
giymatlondirilir: delintin ¢ixarilmasi spatelin uzumlugu vo boraborliyi, delintin
zibillonmasi va zadalonmasi.

Delintin ¢ixarilmasi ¢iyidlorin birinci vo ikinci linterlomadon sonra 2% - don
yuxart olmamalidi, lakin texniki c¢iyidlor liciin galiq tiiklonmo elo hesabnan
tonzimlonir ki, c¢iyidlordon cixarilan qisa stabelli lint uzunlugu ve barkliyina goro

kimyavi sonayenin taloblorine uygun olmalidir.
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Stapel uzunlugu, c¢ixarilan delintin miqdarindan asilidir vo diistur ils yazilir:

Ly = —ax +b, 3.1)

L — stapelin uzunlugu (mm);
x — ¢ixarilan delintin migdari (%) ;
a vo b — sabit amsallar, tacriibs yolu ilo miiayyan olunur.

Qisa stapelli lint iigiin diistur

L4=6.94-0.22x (3.2)

Stapel uzunlugunun baraboarliyini kimyavi sonayenin taloblorine géro miioyyon

olunur.

Qisa stapelli lint iigiin texnoloji sortlorin , liflorin uzunluguna goérs toyin olunur.
0,2mm 40-60% 4-6mm 13-18 %
2-4mm 25-40 % 6 mm-—don yuxar1 2 % -don asag1

Delintin zibillonmasi delintin i¢indoki zibilin, delintin {imumi miqdarina

miinasibating gors tayin olunur

K, = % 100% . (3.3)

Icazo verilon zibillonmo dorocesi IV tipli delintdo dovlet standartina goro

DUIST3818 — 68.

Asesil selliilozanin istehsali tigiin I sortlu IV tipli lintin zibillonmasi 3,5 % - don

artiq olmamalidir.

69



Noticalar

. Lintin keyfiyyatinin yiiksaldilmosi iiciin (I.K.Y), dovlet standartlasdirma
gaydalarina zavoda ciddi omal etmoklo xam —pambigin 6z vaxtinda fasilosiz
gobulu toskil olumalidir.

. Lintin keyfiyyatinin yiiksaldilmasi — quruducu tomizlayici sexlorin fasilasiz vo
mohsuldar igini tomin etmak iigiin texnoloji masinlarin vo avadanliglarin texniki
vaziyyatino daima nazarat etmalidirlor.

. Qobul olunmus xam pambiga bircins partiyada seleksiya vo sonaye noviino,
y1gim noviino goro komplektlosdirmasi naticasinda lif ayirma prosesinda lifin
novlarinin keyfiyyatini yiiksoaldir.

. Lif ayiric1 masinlarin mohsuldarligini yiiksaldilmasi mogsadi ilo avadanlhglarin
stiratini vo 1§ rejiminin doyismosi zamani texniki tohliikasizlik qaydalarini
gozlomali va yangin tohliikasizliying qarsi tadbirlor hoyata kecirilmalidir.

. Lint ayirma prosesi ilk ndvbada texnoloji prosesdo toxumlug xam pambigin
ayri-ayri partiyalarin reproduksiya vo okin saholari tizro komplektlosdirmasina
vo onlarin partiyalarla istehsal olunmasi texnoloji coroyanda totbiq olunanan

masinlarin mohsuldarligina tosir gostarir.

70



ODOBIYYAT

1.Hiiseynov V.N. Pambigin ilkin emalinin texnologiyast vo avadanhigi, Baki.
“Tahsil” NPM, 2007

2.Hiiseynov V.N. Toxuculuq materiallarinin texnologiyas: Baki., “TI-Media”
sirkotinin matboasi,2004.

3. Mupontaunyecko I'.M1.OCHOBBI MPOEKTUPOBAHUS MAIIUH MEPBUYHON 00pabOTKe
xJyonka M. MamuHoctpoenue, 1972

4 JlaxumoB T.H.- Ha mytu pemeHuss mpoOiemMbl TOBBIIIEHUS KauecTBa
xinonka. [omneBckas K.H. Xypnan «XnonkoBas NpOMBIIIIEHHOCTh»

,Ned 1990 r.

S.bonguuckuit  I''M.- OuucTka XJOmKa-chIpiia OT COpPHBIX Ipumecen. KypHan
«XJI0MKOBas MPOMBIIUIEHHOCTh» ,No4 1978 r.

6.CamaHapoB I'n.- Coznanue BBICOKOIPOU3BOIUTEIBHBIX U
BBICOKOA()(DEKTUBHBIX OYMCTUTENECH KPYNMHOrO M Menkoro copa. JKypHan
«XJI0MKOBas MPOMBIILUIEHHOCTh» ,No3 1979 r.

7.Mycaxomxaes 3.M.- K Bompocy co3naHus KOMOMHMPOBAHHOTO OYMCTHUTENS
XJIONKA-ChIpIla MallIMHHOTO coopa, ABropedepar TUTIIIL, 1973 r.

8.Valiyev F.A. Sahonin iimumi texnoloqgiyasi. Bak1,2012.-218s.

9.Valiyev F.A. Pambigin ilkin emali avadanliglarinin tomiri. Baki,2012.-256 s

10.Valiyev F.A. Saho masinalrinin layihalondirilmosi. ADIU .Bak1, 2014.-138s

71



11.MakcynoB WU.T.- IlyTu CHWXEHHS BBIXOJA BOJIOKHHUCTBIX OTXOJ0B. JKypHain
KotoB 1O.C. «XionkoBasi HpOMBIIIIEHHOCTh» ,Ne3,1992 r.
12. CeBoctbsinoB A.I'. u gap. MexaHudyeckas TEXHOJOTUS TEKCTHJIbHBIX

matepuanoB. Mocksa JI.J1.1989

13.T'upeBiies H.W. u ap. Texnomorus u oO00pydOBaHHE TEKCTHUIBLHOTO
npousBosicTBa-Mocksa JI.M.1975

14. IIBanmap B.A. u np. Crangaptuzanusi U yOopaBiICHUE Kauye€CTBOM
npoaykuuu Mocksa, JI.U,,1999

15..Ixxabapos I'.Jl u ap.llepuunas oOpaboTka xjomka- MoOKBa.J1.H.

1978

16.Hiiseynov V.N; Abdinov E.A. Pambigin kard sistemi ilo oyrilmasi.
Baki AzKC moatboasi, 1998

72



Miindaricat

€ 15 TS UURRUURRRRRPP 4
Linter maginlarina qoyulan texnoloji talablor vo onlarin tosnifatu........ 8
Linter masinlarin KOnustrukSiyast........coeoueeeerriiiiiiniiieenieeeeieee e 9
Linter masinlarinin texnoloji parametrlorinin hesabi............ccccc.eee...e. 11

Linterloma prosesindo linter masinlarinin asas isc¢i orqanlarinin lint 18

1stehsalinda TOIU.........coiiiiii e
Standartlarin  istehsal prosesinda rolu..........ccccoeveciiiieeiiniiiiieeeenns 24
Lint masinlarinnin 9sas 1$¢1 Orqanlarti............cceeeevveeeeriieeeniiiieennieeenns
Linter masinlarinin asas is¢i organlarinin lint istehsalinda 43
Mohsuldarliga taSITl.....ccevuieeiriiiieeriiie et

Delinterlomo barodo iimumi molumat vo delinterlomo masinlarinin 62
172041 1 21 5 DTSR URPR
Delinter masinlarimin layiholondirilmasi........ccooeeeviieiniieniieenieenneen. 62

Delinterlomo masinlarinin qarsisina qoyulan texnoloji toloblor, 63

ONlArIn tOSNIFALL. ....eeitiiiiieiiiii et e

Delinter masinlarinin texnoloji parametrlorinin hesablanmasi............. 68
INOEICOIAT. .ttt ettt e 70
S 16 =] o) 7 | TS URR U 71
MUNAOTICAL.....eeeiiiiiee ittt et e e e 73

73



