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GIRIS

Isin aktualligi. Geyimloro olan ohali tolobinin inkisafi vo ddenilmosi bir sira
mithim amillorlo baghdir. Miixtalif geyimlora olan tolob, maddi-rifah halinin
yaxsilasdirilmasi, madoni soviyyonin yiiksaldilmasi, texniki taraqqi vo sosial- iqtisadi
inkisafla olagodar olaraq daim dayisir. Bunu toxuculuq sonayasi, tikili mallar istehsal
edon sonaye miiassisalori, hom do ticarat toskilatlar giindslik foaliyyatlorinds nozara
almalidir. Istehlakcilarin daim doyison vo artan tolobing yalmiz yuxarida gostarilon
amillor deyil, oshali arttimi vo torkibi, ohali tipologiyasi, milli xiisusiyyatlor, insan
orqanizminin fizioloji va psixoloji xiisusiyyatlori, insan1 shato edon miihitin tosiri,
tobii-iglim soraiti, buraxilan mohsulun keyfiyyat soviyyasi vo bir sira digor amillor
boylik tosir gostarir ki, bunun da bdyiik praktiki oshomiyyati vardir.

Geyimlora olan toloblorin giindon-giino artmasi, onlarin keyfiyyatinin
yiiksoaldilmasi liciin daha somarali yollarin tadqiqini talab edir. Miiasir bazar roqabati
soraitindo miiassisalarin istehsaldan alds etdiklori goliri yalniz komiyyat yox, boyiik
ohomiyyatlo keyfiyyat miioyyon edir. Bu da keyfiyyot probleminin ¢ox ciddi olmasmui
gostarir. Miistaqil dovlatin igtisadiyyatinin asasini keyfiyyotli mohsul istehsali togkil
edir. Bu baximdan on yeni, miitarraqqi texnika vo texnologiyanin istehsalatda totbiqi
keyfiyyat probleminin hallinds an vacib masalsalordon birins ¢evrilir.

Qeyd olundugu kimi tikili mallar istehsali miiassisalorinin stabil islomasinin,
buraxilan moahsullarin ragabat gabiliyyatinin yiiksaldilmasinin asasin1 bu mohsullarin
keyfiyyati togkil edir. Bununla yanasi buraxilan mohsulun keyfiyyatinin tomin
edilmasi ancaq hom personalin miivafiq peso hazirligi saviyyasindo, yoni onun xiisusi
bilik saviyyasinds, keyfiyystin tomin edilmasi metodlar1 vo vasitolori sahasindoki
yiiksak biliyi saviyyasinda, hom da istehsalatin togkilinin, texniki tominatinin yiiksok
soviyyasindo miimkiindiir.

Istehlak mallarinin, o ciimlodon geyimlarin keyfiyyotinin yiiksaldilmosindo on
vacib sortlordon biri hazir mohsulun parametrlori, xarakteristikalart vo xassolori

hagqinda diizgiin, doqiq vo obyektiv 6lgmo informasiyasi almaq iiciin 6lgmoalorin



vohdatinin tomin olunmasidir. Odur ki, bu prosess yonaldilon todbirlor kompleksi,
yani metroloji tominat, dl¢gmalorin vohdatini v talob olunan daqiqliyi alds etmak liciin
lazim olan elmi va texniki asaslarin, texniki vasitoalorin, gayda vo normalarin miioyyan
edilmasi vo totbigi masalalorinin tadqiqina osaslanan "Geyimlorin keyfiyyaotinin
yiiksoldilmasindo metroloji tominatin rolunun tosdiqi” magistr dissertasiyasinin
movzusu aktualdir.

Dissertasiya isinin maqsadi vo tadqiqat masalalori. Dissertasiyada qarsiya
goyulan mogsad miiasir soraitdo Azorbaycan Respublikasinda istehsal vo istehlak
olunan geyimlorin keyfiyyotino nozarotin forma vo metodlarinin arasdirilmasi va
metroloji tominatin todqiqi naticesinde toklif vo tdvsiyslar isloyib hazirlamaqdir.
Bunun {iciin Azorbaycan Respublikasinda ohalinin geyimloro artan tolobati,
geyimlorin istehsali vo istehlakinin imumi voziyyati vo inkisaf perspektivlorinin
tohlili, geyimlorin keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmasi, onlarin keyfiyyatinin
yiiksaldilmasinda metroloji tominatin rolunun 6yranilmasi qarstya qoyulmusdur.

Mogsada nail olmaq ii¢iin asagidaki vazifolorin yerino yetirilmasi nazords
tutulmusdur:

e Olkomizdo geyimlora olan tolobatin dinamikasinin tohlili, geyimlorin
istehsalinin saciyyalondirilmasi;

e geyimlorin keyfiyyat gostoricilori vo keyfiyyoto qoyulan tolablorin tohlil
edilmasi:

» keyfiyyotin formalasdirilmasi vo keyfiyyat soviyyasinin giymatlondirilmasi
metodlarinin tohlili;

 mohsulun keyfiyyotino nozarotin vo keyfiyyatin prognozlasdirilmasi
metodlarinin tohlili;

*keyfiyyato nozarot iizro beynolxalq standartlarin vo movcud metroloji
toskilatlarin rolunun tohlili;

* geyim istehsali miiassisalorindo metroloji tominatin vazifalorinin tohlili;

egeyim istehsali miiassisalorindo metroloji xidmatin toskilinin tohlili;

* metroloji tominatin mahsulun keyfiyyotine tosirinin tohlil;



* mohsulun keyfiyyatino nazaratin metroloji tominatinin tadqiqi.

Elmi yenilik. Dissertasiya isinin elmi yeniliyi ondan ibaratdir ki, Azarbaycan
Respublikasinda ohalinin giindon-giine artan tolabatina uygun olaraq istehsal edilon
geyimlorin keyfiyyatinin idara edilmasi, onlarin vo eloco do digar olkslordon idxal
olunan geyimlorin keyfiyyatino nazarstin metroloji tominati sahasindo aparilan islor
tohlil edilmis vo hamin masalalarin halli izra, eloca do keyfiyyatin yiiksaldilmasinda
metroloji tominatin imkanlarint tesdiq edon qabaqcil tacriibolorin 6lkenin geyim
istehsali saholorindo miivaffaqiyyatlo totbigino dair miiddoalar islonmisdir. Geyim
istehsal edon sonaye miiassisolorindo mohsulun keyfiyyatinin idaro edilmasino
metroloji xidmatin togkilinin vo metroloji tominatin bilavasito tosiri  olmasi
osaslandirilmisdir.

Dissertasiya isinin tacriibi shamiyyati. Dissertasiya isinds aparilan todqiqatlar
naticosinda geyim istehsali miiassisalorinds metroloji xidmatin togkili, geyimlorin
keyfiyyatinin tomin edilmasindo metroloji tominatinin rolu, {imumi prinsiplori
Oyronilmisdir. Todqgiqat islori noticosinda geyim istehsali miiassisalorinda
momulatin hayat tsiklinin miixtalif morhalslorinds keyfiyyatin formalagsmasina tosir
vasitosi kimi istehsalin hazirlanmasi, istehsal, hazir momulatin keyfiyystina nozarat
proseslorindo metroloji tominatdan somorali istifado iiciin  miiddealar toklif
olunmusdur.

Isin naticalorinin hayata kecirilmasi. Isin noticolorinin totbiqi tikili mallar
istehsal edon yerli sonaye miiassisalorindo nozords tutulur. O, miivafiq istehsal
saholarinds metroloji xidmatin togkilinin, metroloji tominatin iqtisadi somaraliliyini
artiracaq, daxili bazarda koskin rogabat soraitindo respublikamizda istehsal olunan
geyimlorin keyfiyyoatini yiiksaltmoklo onlarin ragabat gabiliyyati qgazanmasina xidmat
edocokdir.

Isin miizakirasi. Is miizakiro edilmisdir:

- Azorbaycan Dovlot Igtisad Universitetinin 2014-cii ilin biidco toyinath

elmi-tadqiqat islorinin yekununa hasr edilmis elmi-praktiki konfransda;



- 2015-ci todris ilindo Azorbaycan Dévlot Iqtisad  Universitetinin
“Standartlasdirma vo sertifikasiya” kafedrasinin amokdaslarinin {imumi iclasinda.

Isin qurulusu vo hocmi. Magistr dissertasiya isi giris, 4 bolme, natico vo
tokliflordan, istifado olunmus 47 odabiyyatin siyahisindan ibaratdir. Isin hocmi 93

sohifodon, 4 sokildon vo 2 codvaldon ibaratdir.



I FOSIL. GEYIMLOR VO ONLARIN TOSNIFATI
1.1. Geyimlor hagqinda iimumi malumatlar

Yiingiil sonayenin on miihiim sahslorindon biri do geyim istehsali sonayesidir.
Tikili geyim momulatlarina qoyulan toloblor vo tikis istehsalinin miirokkobliyi bu
sonaye qarsisinda cox mithiim vazifolor qoymusdur. Bu vozifoloro omok
mohsuldarligiin yiiksoldilmasi, material sarfino gonaat edilmasi, tikis momulatlarmm
keyfiyyatinin yaxsilagdirilmas: va ¢esidinin genislondirilmasi aiddir.

Ohalinin tikili geyimloro olan tolobatin1 6domak ili¢iin garsiya bir cox mithiim
masalalor goyulmusdur. Bu masalalordon biri do odur ki, miiayyan vaxt arzinds xalqin
igtisadi vo maddi-rifah halinin yiiksaldilmasinin asas istigamatlarinds yiingiil sonaye
sahosinin kiitlovi istehsalini siiratlondirmak lazimdir. Umumiyyatlo, tikili geyimlorin
buraxilis1 baglica olaraq istehsalin togkilini yiiksaltmok asasinda istigamatlondirilmali,
qurgu vo avadanliglardan somarali istifads edilmasi, miiassisalorin yenidon qurulmasi
vo onun yeni texnika vo texnologiya ilo tochiz edilmosi, texnoloji proseslorin
tokmillosdirilmasi, xammal vo materiallarin miiasir névlorinin totbiq edilmasi, vahid
mohsulun material tutumunun azaldilmasi, ehtiyatlardan qonastlo istifado edilmasi
hesabina durmadan artirilmasi zoruri hesab edilir [3, 21].

Yiingiil sonayenin miihiim sahosi olan geyim istehsalinin strukturunun foal
siirotdo vo maqgsadli tokmillasdirilmasi ohalinin belo mallara talobatinin doyismasini
vaxtinda vo laziminca qiymsotlondirmoaklo hoyata kecirilmolidir. Momulatlarin
keyfiyyatinin va ¢esidinin yaxsilasdirilmasi ii¢iin istehsal sahalarinin texniki va estetik
soviyyasini yiiksaltmak tikili mallar istehsali ilo masgul olan sonaye is¢ilorinin mithiim
vazifolorindon biridir.

Tikili momulatlarin asasini geyimlor vo geyimo aid olmayan osyalar toskil edir.
Geyimlor insanin xarici goriiniisiinde miioyyon gozollik yaradan elementlordon
ibarotdir. Mohz buna goro do geyim momulatlariin badii tortibatinin  boviik
ohomiyyati vardir. Geyim yalniz 6zliiylindo gozal olmamalidir,o adami bazomalidir.

Geyim o zaman go6zal olur ki, miiasir doba va tolabata cavab versin, insanin zovqiinii



oxsasin. Geyimlorin bazilori movsiimdan asili olmayaraq isladilir. Oksariyyati iso yay
(yaz-pay1z) vo qis lgciin olur. Bir swra geyimlor yalmz qis lcliin vo movsimii
(yarimpalto, buslat vo s.) olur. Paltar cinso, xam materialina, xarici goriiniisiing,
bicimina gora do ¢ox miixtalif olur [14, 20].

Geyim insam birinci névbada, xarici tasirlordon miihafizo edir. Malum oldugu
kimi insan organizmi miioyyon istilik monboyidir. Bu istilik kimyavi-fizioloji
proseslar naticasindo amalo galir. Bu proses insanin gidalanmasi vo nafas almasi ilo
olagadar olarag daim doyisorok onun hoyat faaliyyotini tomin edir. Organizmin
foaliyyotindon vo onu ochato edon miihitdon asili olaraq istilik miixtolif siirotde
doyisilir. Lakin hor halda saglam badonds eyni istilik saviyyasi (36-37°C) olmalidir.
Odur ki, miixtalif soraitdo yasayan vo omok foaliyyatinds olan insanlar tarixon 6zlorini
isti vo soyuqdan miihafizo etmok, hararatlorinin sabitliyini saxlamagq ii¢tin badanlorini
Oortmaya baslayiblar. Paltardan istifadoe etmaokls insan badaninds istinin sarf edilmasini
nizama salir, c¢linki paltar badondon ayrilan istilik siialarinin otrafa yayilmasina
manegilik gostorarak istiliyl badon sathinin yaxin otrafinda saxlayir. Demali, geyimin
asas vazifalarindon biri badona daxil olan havanin hararatini nizamlamaqgdan ibaratdir
[30].

Umumiyyatlo, geyimlorin funksiyasi sokil 1.1-do gostarilon kimidir [14].

Geyimlorin tikilmasi iigiin islodilon materiallarin hamisi miixtolif doracodo
higroskopik olmalidir ki, otraf miihitdon udulan riitiiboti paltarin istiliksaxlama
gabiliyyati doyiso bilsin. Su havaya nisbaton istiliyi yaxsi1 kecirdiyi liclin geyimlorin
istilik saxlama xassasi nomlik artdigca azalir. Digor torafdon paltar iiciin islonon
parcalarin hiqroskopiklik xassolari paltarlarin gigeyenik olmasini tomin edir. Yaxsi
higroskopik xassoyo malik olan ipak, pambiq vo kotan parcadan tikilon geyimlor
badanda amala galon tari 6ziing ¢okarak badanin tomiz qalmasina sorait yaradir.

Geyim momulatlarmin doyar qiymatinin 80-90% -don ¢oxunu material vo ya
parca toskil edir.

Tikili geyimlorin istehsali {iciin parcalar, toxunmamis materiallar, xoz, gon,

trikotaj, slini vo sintetik materiallar isladilir. Parcalarin cesidlori ildon-ilo artmagla



yaxsilasdirilir. Hal-hazirda istehsal ohomiyyatini itiron parcalar yarasiqli, davamli,
olvan rongli, yiiksok keyfiyyotli vo xassoli, miixtalif ¢esidli parcalarla avoz olunur

[31].

Geyimin
Faydalilig informasiva
Qoruma Fizioloji, Molumat Estetik

~NiAnrAnil,

Sakil 1.1. Geyimlarin funksiyasi

Geyimlar ii¢iin pargalar polotno, sarja, jakkard toxunmalar vo basqa formalarda
olur. Bunlar saya-boyaqgli, damali, basma naxisli, agardilmis va s. formada olur. Bu
parcalardan giindalik vo bazok paltarlan tikilir. Cit parcalardan ucuz qadin vo usaq
geyimlori, pardslor vo digor maisot lovazimati liciin istifado olunur. Bezdon kisi
koynaklori, istehsalatda ¢alisan fohlalar iiciin paltarlar, kostyum va palto tikilmasinda
astarliq material kimi istifads edilir. Satin parcalardan miixtalif qadin, usaq paltarlari,
xalat, usaq kostyumlar1 vo basqga paltarlar tikilir. Kotan parcalarin ¢esidlorini asason
sucokanlor, mohrabalar, ortiiklor vo s. togkil edir. Kostyumluq katan parcalarin ¢esidi
daha azdir. Bu parcalar yalniz xalis kotandan deyil, hom do pambiq,
viskoz-stapel-lavsan liflorinin garisigindan da toxunur. Lavsan garisigh parcalar daha
yarasiqli, yumsaq vo siirtinmoys davamli olur. Kostyumluq katan pargalar saya
boyanmis, yarimagardilmis, gaynadilmis vo rongarong qaydada istehsal olunur [15,
31].

Geyimlora qarst qoyulan toloblor onlarin toyinatina uygun olmalidir. Qis
geyimlori yiiksok istiliksaxlama qabiliyystine malik olmalidir. Yay geyimlori iso
oksino, havani vo istiliyl yaxsi keciron olmalidir. Yay geyimlori qis geyimloring

nisbaton ac¢iq rongli parcalardan tikilmalidir. Alt doyisoklor {iciin isladilon parca



yumsaq, hiqroskopik olmali, yaxsi yuyulmali vo yuyulub iitiilondikdon sonra
xassolorini doyismomalidir[13].

Idman toyinatli geyimlor tikili mallarin i¢orisindo ohomiyyatli yer tutur. Bela iist
geyimlari icarsindo an genis yayilmis geyim novii godokcalor vo kostyumlardir. Idman
godokgaloari toyinat etibar il aticiliq, alpinizm, turizm, avtoidman va s. novlar tizra
idmangcilar ii¢iin nozords tutulur.

Idmanin miixtalif névlari iizra olan kostyumlar gédokca vo salvardan ibarotdir.
Bu kostyumlar xizak qis turizmi va geyri- idman novlari ii¢iin do olur.

Moisat geyimlorindan forqli olaraq xiisusi geyimlarin konstruksiyasi vo materiali
pesa vo omok soraitinin biitiin toloblorine uygun olmali vo insan organizminin
asindirict qaz buxarlarindan vo digor zororli maddolordon miiveffoqiyyatlo
qorunmasint tomin etmolidir. Xiisusi geyimlorin konstruksiyast vo emali onlarin
miihafi1zo vo gigiyenik xassalarini pislosdirmomalidir. Bu momulatlarin genis yayilmis
gruplarina bas geyimlori do daxildir. Bas geyimlori kostyumlarin miioyyan hissasidir.
Bu da har hansi bir geyim kimi miioyyan bir vazifoni, daha doqiq basi xarici tasirlordon
miihafizo etmok vazifasini yerinag yetirir. Bas geyimlori do kostyumlar va paltolar kimi
insan1 hom do bozomolidir vo onlara yarasiq vermok iiciin kostyumlarla ahong
yaratmalidir [5,14].

Geyim istehsali sahasindo yeni c¢esidlorin yaradilmasi, yeni ndv parca vo
materiallar asasinda momulatlarin hazirlanmasi yoniimiinds xeyli islor goriilmiisdiir.
Hazirda geyimlorin layihalondirilmasinds va istehsalinda siini xoz, gon, ikigat vo
toxunmamis materiallar osasinda goddokco, palto vo s. momulat cesidinin

genislondirilmasing xiisusi oshamiyyat verilir.
1.2. Azarbaycanda geyim istehlakinin saciyyavi xiisusiyyatlori
Azarbaycan Respublikasinda yiingiil sonayenin aparici sahalorindon biri do tikili

mallar istehsalidir. Respublikada shalinin rifahinin yiiksaldilmasinds, iqtisadiyyatin

inkisaf etdirilmasindo yeni boylikk addimlar atilmisdir. Qarsida duran miihiim



vazifalordan biri do tikili mallar istehsali ilo masgul olan istehsal saholarinds buraxilan
momulatlarin keyfiyyatini vo cesidini yaxsilasdirmaqdan, onlarin texniki vo estetik
soviyyasini, davamliligini daha da yiiksaltmokdon ibaratdir.

Geyimlars olan ohali tolabinin inkisafi vo ddanilmasi bir sira amillarls baglidir.
Ohalinin iist geyimlorino olan talabi onlarin maddi-rifah halinin yaxsilasdirilmasi,
madoni saviyyanin yiiksaldilmasi, texniki toraqqi va sosial-iqtisadi inkisafla alagadar
olaraq dayisir. Bunu toxuculuq va tikili mallar istehsali vo hom do ticaratlo masgul
olanlar mdvcud bazar igtisadiyyat: soraitindo nozoro almalidirlar. Istehlak¢ilarin daim
doyison vo artan tolobino yalmz yuxarida deyilon amillor yox, eyni zamanda ohali
artimu va torkibi, ohali tipologiyasi, milli xiisusiyyatlar, insan orqanizminin fizioloji vo
psixoloji xiisusiyyatlori, insan1 shato edon miihitin tosiri, tobii-iglim soraiti, buraxilan
mohsulun keyfiyyat soviyyasi va bir cox basqa amillor boyiik tosir gostarir [4,6].

Geyimlora artan tolobin 6donilmasinds ilk novbada tikili mallar istehsalinin
inkisaf saviyyasinin tasiri Oziinii gostorir. Ohalinin tolobina tosir gdstoron on miihiim
amillardan biri do 6lkomizdos ohalinin real goliriorini ildon-ile artmasidir.

Ohalinin artmaqda olan talobinin tam vo dolgun 6donilmasi iigiin istehsalin vo
cesidin qurulusunun diizgiin vo optimal prognozlasdirilmasinin boyiik ohomiyyati
vardir. Bu zaman ohali saymin vo torkibinin diizgiin giymotlondirilmasinin do
ohomiyyati az deyildir. Nozards tutulan geyimlorin miqdari, ¢esidi va Ol¢iisii shalinin
kisi, qadin, usaq, gonc vo orta yasl torkibinin voziyyatindon asilidir. 9gaor shalinin yas
grupuna nazar salsaq, eyni yas qrupunda kisi vo qadinlarin say forqini do aydin gormak
olar. Belo ki, 25-29 yasa gadar olan grupda kisilor, 30-40 yasa gador olan qrupda
gadinlar, 50 yasdan yuxar1 qrupda gadinlar kisilordon coxdur. Bu faktlar 6zii do ¢esid
qurulusunun formalagmasina boyiik tosir gostorir. Bunlar perspektiv planda miitlaq
nozora almmalidir. Respublika orazisindsa yeni yasayis saholori, soharciklor salinir.
Nozors almaq lazimdir ki, tozo salinmig soharciklorin ohalisinin oksariyyati 25-29 yash
adamlardir va oksina Ganco, Sumgayit, Mingacevir va basqa soharlords yaslilarin say1
artir. Paltarlara olan toloblorin nozors alinmasinda vo ¢esidinin formalagsmasinda 19

yasina qadoar olan ahali qrupuna xiisusi fikir verilmalidir. Bu qrup iimumi shali sayinda



boyiik xiisusi sokiyo malikdir. Eloco do ali vo orta ixtisas moktablorindo vo orta
moktoblorda xeyli gonc vo sagird tohsil alir. Biitiin bunlar gostorir ki, shomiyyatli
hacmds ucuz vo rahat moktobli formasi, giindslik geyilon moaisat, idman, gozinti vo
sonlik paltarlar1 vo basga geyim momulatlar1 buraxmaq lazimdir. ©gor bu tolabin
tizorina iistalik korpalar evinda vo usaq bagcasinda olan usaglari da alava etsok, timumi
paltarlarin ¢esidi i¢arsinds usaq geyimlorinin xiisusi yeri aydin goriiniir.

Sohor vo kond yerlorindo yasayan ohalinin say1 paltar dastinin torkibing tasir
gostormoaya bilmoz. Dogrudur, hazirda sohorlo kond arasmdaki forglor shomiyyatli
doracads azalmisdir. Lakin yena do amoak vo moisot masalalorinds bazi forglor halalik
galmaqdadir. Qeyd etmak lazimdir ki, istor paltarin say hacmindo, istorsa da cesidinda
sohorlo kond arasinda forq vardir. Bununla yanasi nozors almaq lazimdir ki, son
dovrlorda sohards shali artimu siiratle gedir.

Ohalinin mosguliyyat bolgiisiindo do shomiyyatli doyisikliklor bas vermisdir.
Belo ki, sanaye, tikinti, nagliyyat, rabita, sohiyya, tohsil sahasinda ¢alisan shalinin say1
kaskin siirotde artmisdir vo oksina olaraq kond tosarriifati sahasinds igloyanlorin say1
hiss edilocok doracads azalmisdir. Habelo xalq tosorriifatinin miixtalif sahoalorinds
calisan ali vo orta tohsilli miitoxassislorin say1 bir ne¢a dofa artmisdir. Bunlar da 6z
novbalarinds maisat, list geyimlarinin miqdarina va ¢esid qurulusuna tosir géstormayo
bilmoz [5].

Son illards fahla va qullugcularin imumi sayinda qadinlarin faizi, xiisusi ilo ali
vo orta tohsilli gadinlarin say1 shomiyyatli doracads artmisdir ki, bu da 6z novbasinda
paltarlara olan ohali torkibino vo cesid qurulusuna tosir gostorir. Respublikamizda
ohalinin hoyat soraitinin yaxsilagmasi ilo insanlarin asuds vaxtlardan istifadonin
xarakteri do doyismisdir. Indi insanlar bos vaxtlarinin coxunu turist gozintisine, bag vo
parklarda istirahato, idman vo digor madani tadbirlors sorf edirior. Elo buna gora do
son illorde idman, turist, bagda istirahat, gozinti v s. toyinath list geyimlorina tolobat
artmaqgdadir.

Yuxarida deyilonlorlo yanasi iist geyimlorine olan ohali telobina vo ¢esid

qurulusunun formalasmasma tosir edon obyektiv amillordon biri do tabii iglim



soraitidir. Iqlim soraitindon asili olaraq istehlak¢imin istifadosindo olan iist
geyimlorinin materiali, xidmot miiddati, miqdar1 va ¢esidi miixtalif ola bilor. Bunula
bels iglim xiisusiyyati ayri-ayr1 movsiim ii¢iin olan iist geyimlorinin migdarina da tosir
gostorir.

Geyimlori layiholondiron vo c¢esid qurulusunu formalasdiran zaman iglim
amillorino diqgqgoat yetirmok zoruridir. Tikili momulat istehsal edilorkon 6lkomizda
timumilogmis halda soyuq, miilayim, isti iglim va xiisusi dag iqlimi zonasinin olmasi
nazard alinmalidir. Bels ki, soyuq dovrlar liciin lazim olan geyimlor yiiksok doaracado
istiliyi mithafizo edon, badonin oksoar hissasini orton, badani soyugdan qoruyan, kiiloya
miigavimat gostoron olmagla barabar yiingiil vo yumsaq olmalidir. Ona gors da qis
movsiimil liclin xoz vo isti list geyimloring, kiillokkecirmoyon palto vo plaslara,
payiz-yaz dovrlori iigiin iso movsiimi palto, plas vo yun trikotaj momulatlarina
tistiinliik verilmalidir. Qeyd etmok lazimdir ki, iglim soraiti nainki paltarlarin ¢esid
qurulusunun formalagsmasma, eyni zamanda geyim {clin sorf olunan parca
materiallarinin miqdarma da shomiyyatli deracads tasir gostorir [21,31].

Onu da geyd etmok lazimdir ki, eyni adli momulat iglim soraitindon asil1 olaraq
miixtolif miiddat arzindoe istifado edilo bilor. Belo ki, movsiimii geyimlor miilayim
iglim goraitindo ildo 100 giin geyildiyi halda, dag iqlim qursaginda toqribon 45 giin
istifado edilir. Ust geyimlori layiholondirilon zaman bu mosalolor zoif nozoro

alindigindan belo masalalari istehlakg¢ilar 6zlori nizamlamali olurlar.

1.3. Ust geyimlorin tosnifat1 vo cesidi

Ust geyimlori ¢esidina biitiin cins-yas xiisusiyyatind olan kisi, qadin va usaglar
ticlin nazards tutulan geyimlor daxildir.

Geyim momulatlari bir-birindon artikuluna, fasonuna, miirokkobliyino, silueting,
biciming, materialina, texnoloji emalina vo digor alamatina gors forglonir.

Taoyinatina gora biitiin tikili mallar bes sinfo bolmok olar: moisot momulatlari,

idman momulatlari, xiisusi geyimlor, idaro geyimlori vo milli geyimlor. Bunlar da



istifads soraitindon asili olaraq ayri-ayr1 qruplara boliintir. Hor bir sinif geyimlor do 6z
novbasinda bes qrupa boliiniir: bunlara {ist geyimlori, yiingiil donlar, doayisoklor vo
tikis xirdavatlari, bas geyimlari, lovazimatlar vo basqa momulatlar aiddir [13, 19].

Geyimlor istehsal¢inin cins-yas olamotina gora kisilor, qadinlar, usaqglar iigiin
nazards tutulur.Onlar movsiimiine vo geyilmo vaxtma gora qis, yay v istonilon vaxt
istifada edilon olurlar.

Geyimlarin hazirlanmas: {i¢iin yun, ipak, pambiq, kotan vo kimyavi liflordon olan
parcalardan istifado edilir [15,37,38] .

Son zamanlar geyim mallarn istehsalmda gondon, zamsadan, parca
materiallardan, xozdon va s. genis istifado edilmoakdadir.

Toyinatina géro geyim mallar ev, giindalik cixis, is vo istirahat ii¢iin nazordo
tutulur.

Umiimi tikili momulatlar icarsindo maisot tikili momulatlar sinfi osas yeri tutur.
Buraxilan tikili momulatlarin istehlak xassalarinin yaxsilasdirilmasi va keyfiyystinin
yiiksaldilmasi tigiin todbirlor hayata kegirilir, yoni miixtolif yollarla yaxsilasdirilmis
(ezilmayan, az yigilan, suya davamh va s.) parcalarm totbiqi genislonir.

Ust geyimlori qrupu geyimlorin palto vo koctyumlarin yarimqrupundan ibaratdir
[5].

Istchlakcinin cins-yas gostariciloring gora iist geyimlori yun, yarimyun, pambiq,
ipak (tabii vo suni) parcalardan, rezinlosdirilmis, ikigat vo toxunmamis materiallardan
vo s. hazirlanir. Ust geyimlari toyinatina géro ev, giindalik, ¢ixis vo istirahat iiciin
buraxilir.

Palto yarimqrupuna paltolar, yarimpaltolar, buslatlar, jaketlor, rezinlosdirilmis
palto vo plaglar, gbdokcalar vo s. daxildir.

Paltolar da yas-cins alamatino gors kisi, gadin vo usaqlar ii¢iin, movsiimiing gora
qis, movsiimdon konar vo kombinologmis (isti astarli) olurlar.

Paltolarin baslica istehlak xassolorino estetik vo istiliksaxlama gostaricisi
daxildir. Paltolarin novmiixtalifliyi onlarin formasindan, momulatin bi¢ilmasindan,

tizlilk materiallarindan va bir sira basqa elementlorindon asilidir. Paltolarin ¢esidinin



sabitliyina diqgot yetirdikdo malum olur ki, gadin paltolarimn c¢esidi daha tez-tez
doyisir.

Qadin paltolarinin hazirlanmasi iiciin daha yiingiil, miixtalif fakturali vo rongli
(mahud, drap, fule, boston, gabardin, toxunmamis parca materiali vo s.) parcalardan
istifads olunur ki, bunlarin da ¢esidi fasilasiz olaraq yenilosir vo yaxsilasdirilir.

Son zamanlar usaglar iiciin nozordo tutulan palto vo yarimpaltolarin da
keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasinda va ¢esidinin tozelonmasinda ohomiyyatli vo diqqgati
calb edan islor goriilmiisdiir.

Yarimpaltolar da istehlakcilarin cins-yas gostericilorindon asili olaraq kisilar,
qadinlar vo usaqlar ticiin hazirlanir. Movsiima gora yarimpaltolar qis movsiimii li¢iin
olur. Yarimpaltolar da asason paltolar hazirlanan materiallardan hazirlanir.

Buslatlar moaktab yasl vo moktabagadar yash oglanlar iigiin buraxilir.

Kostyumlar yarimqrupu iist geyimlari i¢orsinds on ¢ox yayilmisi vo an vacibidir.
Bu yarimqrup da istehsal¢inin cins-yas xiisusiyyatino gora kisilor, gadinlar vo usaqlar
ticlin olur. Movsiimiino gora kostyumlar qis, yay vo movsiimdon konar olur.
Toyinatina gors kostymlar giindslik istifads edilon, ¢ixis, gozinti va istirahat liciin olur.
Kostyumlar asagidaki név momulatlan 6ziinde birlagdirir: ikili vo iiclii kostyumlar
kisilor liclin tok pencoklar, qadinlar ii¢iin tok jaketlor, jiletlor, tok salvarlar, idman
salvarlari, yubkalar, usaq kostyumlar1, godokgalar, gqimnastyorkalar vo s. [6,13].

Koctyumlar basqa geyimlordon Oziiniin genis c¢esidi, bi¢ciminin miixtalifliyi,
formasinin zonginliyi vo miixtalif materiallarin totbiq edilmasi ilo forglonir.

Dabin inkisaf istigamotindon asilt olaraq kisi kostyumlarinin cesidi gadin
kostyumlarina nisbaton sabitdir.

Kostyumlarin hazirlanmasinda yun, yarimyun, sal vo zorif mahud parcalardan
(triko, seviot, boston, kovrekot va s.) sintetik liflorin garisig ilo hazirlanmis miixtalif
rongli vo naxisli parcalardan, pambiq, kotan va ipak parsalardan istifads edilir.

Usaglar ticiin buraxilan kostyumlara daha yiiksok talablar verilir, xiisusilo onlarin

badii tortibatina daha ciddi fikir verilir. Usaqlar ii¢iin olan kostyumlar rahat, gosong,



olvan, usagi sevindiron, horokots mane olmayan, zOvqii oxsayan olmalidir. Usaq
kostyumlarinin fasonu usagin yasindan asilidir.

Godakealar kisilor, gqadinlar vo usaglar ii¢iin olur, baglh vo ac¢iq yaxali buraxilir.
Onlarin yaxasi dityma vo zancirbandls baglanir.

Bluzkalar da kisi, qadin vo usaq liciin olur. Bluzkalar giindalik, gozinti vo ya
idman kostyumu ila geyilir.

Yiingiil donlar qrupu moisot toyinath geyimlor icorsinds Oziiniin haddon artiq
novmiixtalifliyi vo fasonlarimin zonginliyi ilo forglonir. Yiingiil donlar gqadinlar vo
qizlar ii¢lin olur.

Yiingiil donlar movsiimiindon asili olaraq qis, yay vo mdvsiimdon konar olur.
Donlarin hanst movsiim {i¢ciin olmasini onun hazirlandig1 material toyin edir.

Donlarin hazirlandigi materiallar 1if torkibino, qurulusuna, tortibatina goro
miixtalif olur. Yiingiil donlarin hazirlanmasinda pambiq parcalar ohomiyyotli yer
tutur. Bu parcalar yaxsi goriiniiso malik olmaqgla, ozilmoyon, kifayat godor
havakeciron, havanin tosirloring, tokrar yuyulmaga qars1 davamhi vo s. kimi mithiim
istehlak xassolorino malikdir. Yiingiil donlarin hazirlanmasinda pambigla lavsanin,
kotanla kimyavi liftlorin garisigindan hazirlanmis parcalardan istifade olunur [30,
36,38].

Yiingiil donlar toyinat etibarils ev, giindalik (har giin), ¢ix1s va yay istirahati ti¢iin
olur. Qadinlar va qizlar ii¢iin nazards tutulan yiingiil donlar biitiin 6l¢iilords, boyda,
dolulugda buraxilir.

Yiingiil donlar qrupu dord yarimqrupa - donlar, bluzkalar, yubkalar va diger don
momulatlarina boliiniir [13].

Donlar - bu yarimqrupa: xiisusi donlar, don-palto, don-kostyum, sarafanlar,
xalatlar vo s. aiddir.

Donlar fasonunun miixtslifliyine gore basqa geyimlordon forglonir. Siuletino

gora diiz vo genis olur.



Cixis donlart gdzal xarici gorliniiso malik olmagla gozinti vo sonlik liciin nazardo
tutulur. Bu donlar miirokkab bicimli, miixtalif fasonlu vo bazondirilmis olur. Giindalik
vo ev li¢iin olan donlardan forqli olaraq ¢ixis donlart moévsiimi toyinath istehsal edilir.

Istirahot ii¢iin olan yiingiil donlar ayrica momulat halinda buraxila bilor. Dast
halinda olanlar sarafandan, bluzkadan vo xalatdan ibarat ola bilor. Bu geyim dastina
canta, qrygac vo ya slyapa daxil ola bilar.

Usaq donlarina xiisusi tolablar verilir. Belo ki, usaq donlar rahat, gigiyenik, badii
cohatdan go6zal tartib olunmus va iqtisadi cohatdon alverisli olmalidir.

Don-paltolar siluet vo forma etibarilo paltonu xatirladir, konstruksiyasina,
materialma vo emalina goro dondur. Bunlar bir yaxali vo iki yaxali ola bilar. Don-palto
donluq yun va ipak parcalardan astarsiz tikilir.

Boyiik yasl qizlar iiciin tikilon donlar jaketlo do buraxilir. Qadinlar vo usaqglar
liclin nozords tutulan sarafanlar agiq don olub qolsuz, yaxaligli, yaxud yaxaligsiz
hazirlanir. Sarafanlar asason pambiq, kotan, bazon do yun vo ipak pargadan tikilir.

Xalatlar istirahot vo ya 1§ liclin olur. Osason pambiq vo ipak parcalardan
hazirlanir. Xalatlarin gabaq torafi miixtalif fasonlarda buraxilir. Xalatlar boyunluglu,
cibli, miixtalif uzunlugda vo ends, golu vo qolsuz olur. Xalatlardan forqli olaraq
don-xalat xarici goriiniisco donu vo xalati xatirladir.

Bluzkalar toyinatina gora giindalik vo gozinti ii¢iin olur. Siluet etibarilo bluzkalar
badons yapisan, yarimyapisan, diiz vo sarbast olur. Gazinti toyinath bluzkalar giindslik
bluzkalardan daha miirokkob vo miixtalif fasonlu vo bozokli olmasi ilo forglonir.
Giindalik geyilon bluzkalar osason pambiq, kotan vo ipok parcalardan hazirlanir.
Bunlar saya bazonmis vo sads fasonlu olur.

Ust geyimlarin gobulu biitiin tikili mallarin (harbi geyimbrdan basqa) gobulu
ticlin olan 'OCT 23948-80 standartina asason aparilir [47].

Noatico
1. Geyimlara olan ohalinin tolobatinin 6danilmaisnde asas masalalordon biri do

miloyyan vaxt orzindo xalgin igtisadi vo maddi-rifah halinin yiiksaldilmasinin asas



istigamatlorinds  gostorildiylr kimi ylingiil sonaye sahosinin kiitlovi istehsalinin
stiratlondirilmasidir.

2. Geyim istehsalinin strukturunun tokmillagdirilmasi ohalinin belo mallara
tolobatinin  dinamikasim1  diizgiin  qiymotlondirmaklo  hoyata  kecirilmalidir.
Momulatlarin keyfiyyatinin va ¢esidinin yaxsilasdirilmas: iigiin istehsal sahasinin
texniki vo estetik soviyyasini da yiiksaltmok lazimdir.

3. Bir-birindon miirokkabliyinog, siluetino, bi¢iming, materialina, texnoloji
emalina vo digor slamatlorine gora forglonan iist geyimlori ¢esiding biitiin cins-yas
xiisusiyyatinda olan kisi, qadin vo usaq geyimlori daxildir. Ust geyimlori qrupu
geyimlarin palto vo kostyum yarmqrupundan ibaratdir. Belo geyimlor yun, yarimyun,
pambiq, ipak (tobii vo siini) parcalardan, rezinlosdirilmis, ikigat vo toxunmamis
materiallardan va s. hazirlanmagla toyinatma gors ev, giindalik, ¢ixis va istirahat ticiin
buraxilir.

4. Geyimlorinin istehsal prosesi modellogdirma vo konstruksiya edilmo,
parcalarin bicilmoys hazirlanmasi vo bicilmosi, momulatin tikilmasi vo bazak
omoliyyati morhololorindon ibaratdir. Istehsalin hazirlanmasi zamani texnoloji
omoliyyatlar {iciin lazim olan avadanliglarin istehsal miiassalorinds omsoliyyatin
tolobino uygun ardicilligla diiziilmasi mogsadouygundur va istehsalin somaraliliyino

bilavasita tosir edir.



II FOSIL. GEYIMLORIN KEYFiYYOTIi VO KEYFiYYOT
SOVIYYOSININ QiYMOTLONDIRILMOSI METODLARI

2.1. Mohsullarin keyfiyyat gostaricilorinin toyini metodlar

Mbohsulun keyfiyyatinin formalasmasi onun hoyat tsiklinin biitiin marhslalorinds,
yoni tadqiqatlarin aparilmasit vo islomolorin asaslandirilmasi, momulatin islonib
hazirlanmasi, istehsali, istismar (istehlaki) vo tomiri morhaloalorinds bas verir [10,16].

[1k morhalodo mohsula ilkin taloblorin formalasmasi uzra islor aparilir. Bu isloro
momulatin islonmasi iigiin sifarisin tortib edilmasi, ilkin layihanin (toxmini layihonin)
yaradilmasi, elmi-todqiqat islorinin aparilmasi vo texniki tapsirigin hazirlanmasi
daxildir. Yeni mohsullarin islonib hazirlanmasina asas tolablori I'OCT 15.001-88 va
bu standartin totbiqi lizro miivafiq tovsiyalor miioyyonlosdirir [41].

Texniki tapsiriq asagidaki bolmalordan ibarat olur: mohsulun adi va tatbiq sahasi,
1slomo ligiin asas, islomonin moagsadi va tayinati, texniki toloblar, iqtisadi gostaricilar,
islomonin morhalalori, nozarat vo gobul qaydalari, slavalor. Bu bolmonin {imumi
mozmunu P50-601-5-89 tovsiyalorindo miioyyonlosdirilmisdir, lakin onu osason
sifarisci (osas istehlakei) vo islayici toskilat toyin edir.

Sifaris¢i lazimi keyfiyyot soviyyasino malik olan mohsulun yaradilmasi, onun
islonib hazirlanmas1 vo istehsalata qoyulmasi miiddatlorinin  vo  xarclarinin
azaldilmasinin miimkiinliiyiinii tomin edan ilkin teloblori formalagdirir. Bu talablor
verilmis  mohsul noviino  bazarin  tolobatinin vo  xidmot  saholorinin
tokmillasdirilmasinin prognozlasdirilmasina asaslanmalidir.

Isloyici toskilat sifariscinin ilkin toloblori osasinda, hamginin yerino yetirilmis
elmi-todqgigat vo eksperimental islorin naticolorini, Olkonin vo xarici dovlstlorin
gabagcil texniki nailiyyatlorini, miitoraqqi masin vo avadanliglar sisteminin analizini,
patent sonadlorini, daxili vo xarici bazarin toloblorinin dyronilmasini nozaors almagqgla
texniki tapsirigr isloyib hazirlayir. Texniki tapsiriq konkret momulat vo ya onlarin

grupu (tipolciilori sirast vo ya onun hissasi) iiciin islonib hazirlana bilar.



Konstruksiyalart vo toyinatlart imumi olan momulatlar qrupu iciin tipli texniki 20
tapsiriq islonib hazirlana bilar [10,15].

Texniki tapsirigda texniki toklifin islonib hazirlanmasi nozords tutula biler.
Burada texniki hoallorin miixtalif variantlarmin tohlili osasinda texniki tapsirigda
gostarilmomis texniki xarakteristikalara vo keyfiyyat gostaricilorina sonuncu talablor
miloyyanlogdirilir. Sifaris¢i ilo razilasdirilmis texniki toklif KSVS-nin tolabloring
uygun konstruktor sonadlorinin (eskiz, texniki layiho vo is¢i sonadlorinin) islonib
hazirlanmasina komok edir.

Sifarisci isloyici toskilatla birlikds texniki tapsirigda islomonin naticalarinin
tohvil verilma va qabul qaydalarini toyin edir:

* hazirlanmis niimunalarin novlari (eksperimental, tocriibi, bas);

e sinaqlarin kateqoriyalart;

* naticalarin gobul komissiyasinda baxilmasi vo komissiyanin torkibi;

* gobula togdim edilon sonadloar.

Texniki tapsirigin tosiri gobul komissiyasinmin aktinin tosdiq edildiyi giinden
qurtarir.

Istehsalct mohsulun istehsala hazirlanmasinda va istehsalinda islayici toskilatin
istirakinin zoruriliyini toyin edir. Zoruri hallarda onlar birlikdo ITHVS osasinda
istehsalatin texnoloji hazirlanmasina daxil olan sonadlari isloyib hazirlayir, mahsulun
sinaqlarin1 aparirlar. Istehsal morhoalosinds holl olunan osas mosalolor asagidakilardur:

* mohsulun stabil keyfiyyatinin tomin edilmasi;

* istismarin (istehlakin) naticalari hagqinda daxil olan malumatlarin tohlili;

emomulatlarin ~ tokmillogdirilmosinin ~ miimkiin ~ olan  istigamatlorinin
miloyyanldosdirilmasi, sertifikatlasdirmaya hazirliq vo servis xidmatinin togkili tizro
islorin yerina yetirilmasi.

['OCT 15467-79 sonaodino osason mohsulun keyfiyyat soviyyasinin
giymatlondirilmosi homin mohsulun keyfiyyat gostoricilorinin = secilmasi, bu
gostaricilorin - giymatlorinin  toyin edilmasi vo onlarin baza gostoricilori ilo

tutusdurulmast amoliyyatlarinin macmusudur [39]. Mohsulun hayat tsiklinin miixtolif



maorhalslarinds keyfiyyat soviyyasinin gqiymatlondirilmasi amaliyyatlarinin mazmunu 2!

vo aparilma ardicilligr sokil 2.1-do gostorilmisdir [17,18].

Mohsulun hayat tsiklinin marhalalori

Moahsulun islanib

hazirlannmacs

Mohsulun istehsali

Mohsului1 istismari

A vra 1otahlal

Mohsulun keyfiyyatinin gqiymatlondirilmasinin maqgsadi vo marhalalori

Mohsulun

layihoalondirilmis
keyfiyyatinin
qgiymotlandirilmasi

-moahsul sinfinin vo
qrupunun toyin edilmasi
keyfiyyot
gostaricilarinin
nomenklaturasinin
secilmasi vo
asaslandirilmast;
«baza niimunasinin
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Sokil 2.1. Mahsulun keyfiyyat saviyyasinin vo keyfiyyat gostaricilorinin

giymatlondirilmasi ardicilligi

Keyfiyyat soviyyesinin qiymoatlondirilmasi mogsodi ilo biitlin  sonaye
mohsullarini iki sinfo boliiniar. Birinci sinfo o mahsullar aid edilir ki, onlar istifads
zamani sorf olunurlar. Bu sinfo monsub olan mohsullar asagidaki ii¢ qrupa boliiniir:

» xammal, yanacaq tobii qazintilar, duru, bark vo qazaoxsar yanacaq vo s.;



*materiallar vo mohsullar (meso materiallari, siini yanacaq,yaglar, siirtgii >
yaglari, kimyavi mohsullar vo s.);

esorf olunan momulatlar (¢conlords duru yanacaqlar, qaz balonlari, makarada
kabellar vo s.).

Ikinci sinfo o mohsullar aiddir ki, onlar istifado zamani 6z ehtiyatlarint sorf
edirlor. Bu sinfo aid olan mahsullar asagidaki iki qrupa boliiniir:

etomir olunmayan momulatlar (elektrovakuum vo yarimkegirici cihazlar,
rezistorlar, kondensatorlar, yastiqlar, disli ¢carxlar va s.);

*tomir olunan momulatlar (texnoloji avadanliglar, avtomat xatlar, 6l¢ii cihazlari,
naqgliyyat vasitalori va s.).

Yuxarida gostorilon tosnifatlasdirma miioyyon qrup mohsullarin  fordi
gostaricilarinin nomenklaturasinin se¢ilmasi, onlarin totbiq sahasinin toyin edilmasi,
konkret momulatin vo ya bir ne¢co momulatlarin baza niimunalori kimi se¢ilmasinin
osaslandirilmasi, mohsulun keyfiyyot gostoricilorinin  nomenklaturasma dovlat
standartlar1 sisteminin yaradilmasi {iciin totbiq edilir.

Mbohsulun keyfiyyot gostaricilorinin nomenklaturasini, onun toyinatini va tatbiqi
sartlorini, istehlakg¢ilarin (sifariscilorin) tolablorini, mahsulun keyfiyyat gostariciloring
osas toloblori vo onun totbiq saholorini nozora almaqgla toyin edirlor. Keyfiyyot
gostaricilorinin nomenklaturasini segon zaman homcins mahsul qrupunu va bu grupa
daxil olan yarimqruplann vo novleri, keyfiyyst gostaricilori qruplarinin
nomenklaturasini, qrup vo yarimqruplarin keyfiyyat gostaricilorinin nomenklaturasini
toyin edirior [11].

Mbohsulun keyfiyyat gostaricilorinin qiymatlorinin toyin edilmasi metodlart iki
grupa boliiniir:

* informasiyanin alinma tisullarma gora 6lgma, geydiyyat, orqanoleptik hesabat
metodlari;

*informasiyanin alinma manbayina gora anonavi, ekspert va sosioloji metodlar.

Olgmo metodu texniki 6l¢gma vasitolarindon istifade edarok alman informasiyaya

osaslanir. Bu 6lgmo vasitolori momulatin konstruksiyasinda nazords tutulur vo ya



O0lcmo zamani olave cihazlardan (ampermctr, voltmetr, taxometr, dinamometr va s.) 23
istifads edilir.

Qeydiyyat metodu miioyyon hadisalarin, asyalarin vo ya xarcalorin migdarinin
hesablanmasi (geydiyyati) yolu ilo alinan informasiyanin istifadosino 9asaslanir,
masalon, sinaq zamani momulatin imtinalarinin miqdarinin geydiyyati; momulatin
yaradilmasina vo istismarina ¢okilon xorclorin geydiyyati; miirokkob momulatin
miualliflik sohadstnamelori vo patentlorlo miidafio edilmis hissalorinin sayinin
geydiyyati vo s. Bu metodun koémayi ilo texnolojilik, somaralilik, patent- hiiquq,
standartlasdirma vo unifikasiya gostoricilarini toyin etmak olar [24].

Organoleptik metodda insanin hiss organlari vasitasila gabul etdiyi informasiya
(gbrmo, esitma, dad hissi, qoxu duygusu, toxunma hissi) istifado edilir [6]. Bu
metodun totbiqi zamani alinan naticolarin doqiqliyl vo diizgiinliiyii bu is1 yerina
yetiran soxsin gabiliyyatindon, peso hazirhigindan va vardislorindon, homcinin xiisusi
texniki vasitolordon (mikroskop, mikrofon, boylidiicii siiso) istifado etmok
imkanlarindan asilidir. Bu metoddan hamginin istehlak asyalarinin erqonomikliyini,
ekolojiliyini, estetikliyini giymatlondiron zaman istifads edilir.

Hesabat metodu mohsulun keyfiyyot gostoricilorinin onun parametrlorindon
nazari vo ya empirik asililiglarindan istifadoys asaslanir. Bu metodu asason mohsulun
layiholondirilmasi zamani totbiq edirlor, ciinki bu morholodo mohsul halo
eksperimental todqiqat obyekti ola bilmoz (tacriibi niimune yoxdur). Bu metod
vasitasilo nozari olaraq mohsuldarlig, giicii, méhkomliyi va s. toyin edirlar.

Yuxarida baxilan metodlar mohsulun hayat tsiklinin miixtolif morhalslorindo
birga totbiq edilo bilar. Belo ki, 6lgma vo geydiyyat metodlar: istehsalat-texniki
toyinatlt mohsullarin vo maisat texnikasinin islonib hazirlanmasi, istehsali vo istismari
(istehlaki) marhalslorindo, organoleptik vo diger 6lgmo metodlart iso istehlak
asyalarmin islonib hazirlanmasi vo istehsali marhalalorinds istifads edilir.

ononovi  metodda  keyfiyyot  gostoricilori  ixtisaslasmis  eksperimental
laboratoriyalarin, poligonlarin vo miiassisalorin hesablama bdlmalarinin (konstruktor

sobalarinin, hesablama morkozlorinin, etibarliliq xidmatlorinin) vozifali soxslori va



(iscilari) tarafindon toyin edilir. Gostaricilor hagqinda informasiya mahsulun sinaglari 4
prosesinda formalagir. Sinaglarin aparilma soraiti momulatlarin normal is¢i soraiting
yaxin olrnalidir.

Ekspert metodunda keyfiyyot gostaricilorinin giymotlorinin toyin edilmasi
miitoxassis-ekspertlor qrupu torafindon gobul edilon gorara asason hoyata kecirilir. Bu
clir qruplara miixtalif 1stigamatlar tizra biliys vo giymatlondirilon mahsulun néviindon
asihi olaraq praktiki tocriiboyo malik olan miitoxassislor daxil edilirlor. Qrupun
tizvlorindon har biri halledici saso malik olur. Bu metod o hallarda totbiq edilir ki,
mohsulun keyfiyyat gostoricilorini daha obyektiv metodlarla toyin etmok miimkiin
deyildir [7,16].

Sosioloji metod mahsulun faktiki istehlakcilarinin fikri hagqinda informasiyanm
toplanmasina vo analizino osaslanir. informasiyanin toplanmasi sifahi sorgu vasitasilo
vo ya ohali arasinda anketlorin yayilmasi ilo, homc¢inin konfranslarin, sorgilarin,

auksionlarin vo s. togkili yolu ilo hoyata kecirilir.
2.2. Mahsulun keyfiyyot soviyyasinin toyini prinsiplari

Mbohsulun istifadasinin  somoraliliyini xarakterizo edon imumilosdirilmis
gostarici keyfiyyatin inteqral gostaricisidir. Bu gostaricini mohsulun istismarindan vo
ya istehlakindan alinan somaranin onun yaradilmasina va istehlakina ¢okilon xarclorin
comind olan nisbati kimi tayin edirlor. Bu gostaricilari bazan iqtisadi gostaricilor do
adlandirirlar.

Mbohsulun keyfiyyotini yiiksoltmok, onun attestasiyast vo ya istehsaldan
cixarilmas1 moaqgsadi ila sistematik olaraq mohsulun keyfiyyati gqiymatlondirilmalidir.
Taoyin edilmis keyfiyyot baza keyliyyoti ilo miiqayiso olunur. Buna mohsulun
keyfiyyat saviyyasi deyilir. Baza gostaricisi kimi etalon niimunonin keyliyyati, yaxud
Olkads va ya xaricds istehsal olunmus bir ne¢o an yaxsi niimunalar gotiiriiliir.

Mohsulun keyfiyyat soviyyasini giymatlondirmak iiciin diferensial, kompleks vo

garisiq metodlardan istifads olunur.



Diferensial metod momulatin keyfiyyat gostaricisini baza gostaiicisi ilo niigayisa
etmok prinsipine osaslanir. Bunun iiclin nisbi keyfiyyot gostoricisini sagidaki

diisturlarla toyin edirlor:

__Fk
Vi P, 2.1)
vaya
Poe:
Yi = ]l;i —, i=12,...,n (2.2)

burada P; —qiymatlondirilon moahsulun fordi i keyfiyyat gostaricisinin qiymati;
Py~ baza nlimunasinin fordi i keyfiyyat gbstaricisinin qiymati;
n —qiymatlondirilmas iigiin qabul olunmus keyfiyyat  gostaricilorinin sayidir.
Diistur (2.1) o gostaricilar {iciin istifade olunur ki, onlarin artmasi momulatin
keyfiyyatinin yaxsilagsmasina sobab olur; diistur (2.2) 1so o gostaricilar li¢iin totbiq
olunur ki, onlarin azalmasi momulatm keyfiyyatinin yaxsilasmasina gotirib ¢ixarir.
Ogor gostarilon diisturlarla hesablanmis nisbi gostaricilor vahiddon ¢oxdursa vo ya
vahids barabordirss, onda mohsulun keyfiyyat saviyyasi etolon saviyyaya barabardir,
yaxud ondan yiiksokdir. Ogor gostaricilorin bir hissasi vahiddon azdirsa, onda
kompleks vo ya garisiq metoddan istifads edorok keyfiyyat soviyyasini tayin edirlar.
Mbohsulun keyfiyyat saviyyasinin kompleks metodla giymatlondirilmasi zamani
timumilosmis keyfiyyat gostoricisindan istifads edirlor. Bu halda keyfiyyat saviyyasini
bir odadlo xarakterizo etmok olar. Umumilosmis gostoricilor kimi bas, inteqral vo orta
tarazlagsmis gostoricilor totbiq edilir. Biitiin miimkiin olan hallarda giymatlondirmo
licin mohsulun osas toyinatimi daha ¢ox oks etdiron bas parametrdon istifads
edilir.Oksar hallarda bas gostarici ilkin gostaricilorle funksional alagali olur. Masalan,
toxucu dozgahin mohsuldarligi asagidaka diisturla toyin edilir:
60-n

P f

u

0= (2.3)

burada n - bas valin firlanma tezliyi, dovr/daq;P, - parcanin 10 sm oris tizro sixlhigi;

K¢ - dozgahin faydali is omsalidir.
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Inteqral gostorici momulatin istifadosindon alinan fgaydali effekt vo onun
istehsalina vo istismarina ¢okilon iimumi xarclor malum olduqda totbiq olunur. Bu

gostarici asagidaki diisturla tayin cdilir:

E.
K, = (24)
Xj+X[

burada E; - hesabat dovriindo momulatin istismarindan (istehlakindan)alds edilon

faydali effekt; X, - momulatin yaradilmasina ¢okilon xorclor; X, - momulatin

istismarina (istehlakina) ¢okilon xarclor.

Keyfiyyotin bas vo inteqral gostoricilorini toyin etmok miimkiin olmadigi
hallarda mohsulun keyfiyyot saviyyasini qiymatlondirmak iiciin asagidaki diisturlarla
toyin edilon orta tarazlagsmis gostaricilordon istifads edilir:

- orta odadi tarazlagmis gostarici
0=> M, -q, (2.5)
i=1

- orta hondasi tarazlagsmig gostarici

n Miy)
V= H (9) (2.6)
burada g; diistur (2.1) vo (2.2) vasitasilo hesablanmus nisbi keyfiyyot gostoricisi, M o)-
Umumilogmis gostoriciyo (Q) daxil olan i-ci gostoricinin ¢oki parametri; My, -
Umumilosmis gostariciya (V) daxil olan i-ci gostaricinin ¢oki parametri; i=1,2,...,n
-moahsulun keyfiyyatinin orta tarazlasmis gostaricisini togkil edon gostaricilorin sayi.

Ogor ¢oki parametrlori ) M, =1 sortini tomin edirso, bu halda onlar ¢oki

omsallar1 adlanir. Coki parametrlorinin giymatlorini ekspert metodu ilo toyin etmok
olar.

Mbohsulun keyfiyyat soviyyasinin giymatlondirilmosinin qarisiq metodu fordi
keyfiyyat gostaricilorinin macmusu kifayat gadar boyiik oldugu va har bir gostaricinin
diferensial metodla giymatinin tohlili birmonali cavab alinmasma imkan vermadiyi
hallarda totbiq edilir. Bu metod fordi vo kompleks (qrup) gostaricilorinin birlikds
totbigine asaslanir vo asagidaki omoliyyatlarin ardicil yerina yetirilmasini nozards

tutur [16]:



fordi gostaricilarin miioyyan hissasini qruplarda birlogsdirmak vo sonra har qrup
ticin miivafiq kompleks gostorici toyin etmok. Ayri-ayri mithiim gostaricilori
gruplarda birlogdirmomak ds olar. Onlar1 bu halda fordi gostarici kimi sonraki tohlil
zamanu istifado etmok olar;

ealinmis kompleks vo fordi gostaricilor mocmusu osasinda diferensial metodla
mohsulun keyfiyyat saviyyasini qiymatlondirmak.

Qeyd etmok lazzimdir ki, momulatlarin  keyfiyyat  soviyyasinin
giymatlondirilmasinda qarisiq metoddan nisbaton az istifads edirlor.

Miixtalif cinsli mohsul ndvlari macmusunun keyfiyyatini giymatlondirmak iiciin
keyfiyyat va qiisurluluq indekslarindan istifads edilir [32].

Keyfiyyat indeksi (J;) baxilan dovrde buraxilmis miixtalif cinsli mohsullarin
kompleks keyfiyyot gostoricisidir. Bu gostorici homin mohsulun keyfiyyat
gostaricisinin nisbi qiymatlorinin orta tarazlasmis gostaricising barabardir vo asagidaki

diisturlarla toyin edilir:
n K
J = i 2.7
k ;Cz Kl'b ( )
burada ¢, - i n0v mohsulun ¢oki amsali; K,- i nov mohsulun kompleks keyfiyyat
gostaricisi; K, - i nov mahsulun baza kompleks keyfiyyoat gostaricisi; i=1,2,...,n -

mohsul novlarinin sayidir.

Coki amsal1 6z névbasinds asagidaki kimi toyin edilir:

¢ =2 (2.8)

2.0
i=1
burada Q, - baxilan dévrda i ndv mohsulun qiymaotidir.
Qiisurluluq indeksi (J,) baxilan dovrds buraxilmis miixtalif cinsli mohsullarin

qiisurluluq amsallarinin orta tarazlasmis qiymatina barabor
kompleks keyfiyyat gostaricisidir. Qiisurlulug omsali mohsul vahidine diison
qusurlarin orta tarazlasms miqdarina deyilir. Bu gostorici asagidaki diisturla toyin

edilir:
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n

J, = Ci 'Gi (29)

q
i=l1
burada G,- i nov mohsullarin nisbi qiisurluluq eamsalidir. Bu amsal mahsulun istehsal

keyfiyyat gostaricisidir.

Qiisurluluq amsal1 asagidaki kimi toyin edilir:

G4 (2.10)
qab

burada ¢,- baxilan dovrde buraxilmis mohsulun qiisurluluq amsalinin qiymoti; ¢, -

mohsulun qiisurluluq emsalinin baza qiymatidir.
Keytiyyot vo qiisurluluq omsallart universal gostaricilordir. Bu gostaricilor
vasitasila biitovliikkdo miiossisonin buraxdigr moahsulun keyfiyyatini qiymatlondirmak

va bir sira illar arzinda onun dinamikasini analiz etmak olar.
2.3. Geyimlorin keyfiyyatinin yoxlanma xiisusiyyatlori

Geyimlorin  keyfiyyat soviyyesinin yoxlamilmasi iiclin  lazimi  sorait
yaradilmalidir. Bunun {i¢iin is1gl1 otaq, horizontal formali masa lazim golir. Bundan
basqa diiymolonan tikili mallarin keyfiyyatino nozarat edorkon miitloq miigovvalar
olmalidir. Keyfiyyat soviyyasinin gqiymatlondirilmasinda asason organoleptik va 6l¢ii
tisullarindan istifado olunur. Bu {isullarla tikili mallarin xarici goriiniisii, insan
bodonino oturma keyfiyyoti, materiallarin goriintistinds rast golinon ndgsanlar,
ayri-ayr1 detallarin vo qovsaqlarin hazirlanma keyfiyyati yoxlanilir.

Xaricit gorkomin keyfiyyati momulatin insan gamotino oturmasi saviyyasi ilo
miioyyon cdilir. Bunu iso miigovvaya geyindirmoklo insan gamatini vo boyunu
xatirladan gorkomlo qiymoatlondirmak olar.

Momulatin xarici gérkomini tosdiq edilmis etalon-niimuns ilo miiqayiso edib
yekun naoticoyo golmok olar. Bu zaman orqanoleptik metoddan istifads edilir.
Keyfiyyati yoxlanilan geyim osyasi tasdiq edilmis etalon-niimuns ilo tutusdurulur vo
onun xarici gorliniisii normativ texniki sonodlordo gostarilon tolablorlo miiqayiso

edilir.
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Keyfiyyatin yoxlanmasi arofosinds momulatin nomli-isti emalinin da saviyyasine
diqget yetirmok lazimdir. Bu da orqganoleptik iisulla yoxlanilir vo niimuns-etalondan
vo miigovvalaidan istifado cdilir. Nomli-isti emalin keyfiyyatini xarakterizo edon
amillor sirasina geyim asyasinin niimuns-etalon saviyyasing uygunlugu, kostruksiya
cizgilorinin doaqiqliyi, azilmo, gabarma. qisalma, tikis xotlorinin pozulmasi vo digor
nogsanlarin olub-olmamasi aiddir.

Tikili geyimlorin keyfiyyotinin toyin edilmesindo ¢iyinli vo komorli
momulatlarin insan gamatina oturmasi keyfiyyati on vacib amillordon biridir. Oslinda
hor bir geyim asyast Oziiniin formasina gors insan badoninin anatomik qurulusunu
xatirlatmali vo badon cizgilorini 0ziinde oks etdirmalidir. Tacriibado bu mogsadle
orqanoleptik vo 6l¢cma amillorindan istifads edilir. Bunun ii¢iin keyfiyyoti yoxlanilan
momulat novii miigovvaya geydirilir, ditymalonir, kiirok vo otok hissalari, yaxasi,
boyunlugu, qollart diizeldilir. Yaxasi olmayan iist geyimlorin, ylingiil geyimlorin
gamato oturdulmasi keyfiyyati momulatin istehsali zamani keyfiyyatin yoxlanilmasi
qaydasindaki kimi hoyata kecirilir.

Momulatin insan qgamotino oturmasi keyfiyyatini xarakterizo edon olamat
momulatin etalon-niimuns saviyyosi ilo uygun golmasi sayilir. Yoxlama orofosinda
qirigsma, sinma, 9zilma va kondslanlilik kimi nogsanlar olmamalidir. Yoxlama zamani
momulatin iiz vo astarligq materiallart xarici gorkomco nozordon kecirilir vo
standartlarin normalarina uygun olaraq hazir mamulatlarin sortlasdirilmas prinsipine
cavab vermolidir. Yoxlanma vasitosi kimi niimuno-etalon, xotkes, santimetrloro
boliinmiis lent, boyuducu siigo istifade edilir. Yoxlanilan momulatin keyfiyyatini
xarakterizo edon alamatlors iso onun normativ-texniki sonadlorin alamatlorine uygun
golmosi sayilir [32].

Daha sonra momulatin ayri-ayr1 qovsaglari vo hissolarinin hazirlanma keyfiyyati
nozardon kegirilir. 1lk mogamda qosa detallarin formasi1 vo yerlosmo simmetrikliyi
yoxlanilmalidir. Bunun ii¢iin qosa detallar iist-listo qoyur vo onlarin 6l¢iilorini toyin

edirlor.
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Momulatin dos hissolorinin simmetrikliyini onlart bir-birinin {istiine qoyub, :
konarlarin1 tutusdurmaqla yoxlayirlar. Boyunlugun forma veo simmetrikliyini,
gatlanma xattinin diizgiinliiyiinii ortadan iki gatlayib ¢iyin tikisi ilo miiqayiso edirlor.
Bu zaman 6l¢iilorden konara ¢ixmalar olmamalidir.

Ciyinl momulatlarin insan qamatino oturmasi keyfiyystinin formalasmasinda
gollarin geyimin govdasilo simmetrik yerlosmosi osas amillordondir. Bunu iso 6z
aralarinda miiqayise etmakls, ¢iyin tikisinds qolun agzinda birinci tikise qador yerda
ist-iisto qoymagla yoxlayirlar.

Ciblorin simmetrikliyini ¢iyin vo bogazimin tikis xattinin birlosdiyi kiincdon,
yaxud ciblorin 0n torafinin ortasindan gabaq kiinco gqador mosafoni dlgmoklo toyin
edirlor.

Momulatda omolo golmis qatlanmalarin, relyef bozok islorinin yerlogsmasi
diizgiinliiylinii mamulatin konarlarindan 6lgmakls vo yaxud gatlanma va relyef islorin
arasmdaki masafoni 6l¢maokls tayin edirlor.

Yoxlama zamani on vacib olamatlordon biri do detallarin yerlogsmasi
xiisusiyyatlorinin nazardon kecirilmasidir. Qeyd etmak lazimdir ki, gadin vo usaq iist
geyimlorinin istehsalinda miixtolif naxis vo rong tortibatina malik olan parca
materiallarindan istifado edilir. Odur ki, xarici gorkomco momulat nozordon
kecirilorkon detallardaki naxislarin istiqgamatino, birlosdirilon yerlordoki naxislarin
bir-birina uygun golmasing, qosa detallardaki naxislarin simmetrikliyina ciddi fikir
verilmalidir.  Keyfiyyati  xarakterizo edon olamotloro niimuns-etalon  vo
normativ-texniki sonadlorin toloblorine miivafiq olaraq detallarin naxiglarinin
daqiqliyi, uygunlugu vo onlarin simmetrikliyi aiddir.

Ust geyimlorinin keyfiyyatinin qiymotlondirilmoesindo tikis vo siriglarimin
voziyyati do ciddi nozordon kegirilmalidir. Bunu momulatin xarici gorkomiha
baxmagla toyin edirlor. Momulatin keyfiyyat soviyyasini xarakterizo edon alamatlora:
tikis addimlarinin buraxilmamasi, material va tikis saplarinin haddon cox vo ya zaif
dartilmasi1 hallarinin olmamas, tikis xatlorinin vo siriginin ayilmomasi, tikis xatlorinin

detallarinin konarlarindan hans1 masafads yerlogsmasi vaziyyati, tikis addimlarinin say1
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vo tikis xattinin eni, tikis xattinin qurtardig1 yerlarde barkidilmanin olub-olmamasi,
saplarin rongi vo dastinin say1 aiddir. Biitiin bunlar giivvads olan normativ-texniki
sonadlarin talablarine miivafiq qaydada yoxlanilir.

Geyim ogyalarinin bazi detallarinin daxili torafdon barkidilmasi vaziyyati miitbq
nazardon kecirilir. Momulatlarin ilgok yerlarinin, furnitura elementlorinin barkidilma
vo emal saviyyasi do keyfiyyota tosir edon amillordondir.

Yoxlama zaman araliq detallarin olub-olmamasi da nazordon kegirilir. Bunu
geyimin iz, astarliq vo araliq detallarini alls bir-birinin tizorinds horokot etdirmaoklo
toyin etmok olar. Osas olamat iso normativ-texniki sonadlorin toblorine uygun
golmosidir.

Keyfiyyoto nozarat tocriibasino osaslanaraq tikili mallarin xarici gorkomina
baxisin asagidaki ardicilligla aparilmasi maslohat goriiliir, clinki bu proses hor bir
detalin diggetlo nozordon kecgirilmosine vo isin  siirotlondirilmasine  imkan
yaradir.Yaxst olar ki, momulata ona soldan saga, listdon asagiya baxmagqla nozarat
edilsin, dost halinda olan tikili mallar iso avvalco pencokdan vo yaxud pencoyin
yoxlanilmasindan baslansin.

Umumiyyatls, geyimlorin keyfiyyati yoxlanilarkon ovvalco i{imumi baxis
kecirilir, yoni geyim asyasinin oturma keyfiyyati, qosa detallarin ciitliiyii, barabarliyi,
bazakverici va birlosdirici tikis xattinin istigamati, siralarinin tikis addiminin tezliyi vo
diizgiinliiyii, simmetrik detallarda naxislarin vo zolaq xatlarinin uzunlugu, namli-isti
emalin keyfiyyati, aris vo argac istigamotindo detallarin se¢ilmasinin diizgiinliiyii,
habelo materiallarda rast golinon xarici nogsanlar askar edilir. Biitiin bu iimumi baxis
omoliyyatlarindan sonra ayri-ayn detallarin hazirlanmasi (boyunluq, otok hissalori,

ciblar, gollar, kiirak, astarliq, araliq detallar1) ardicil olaraq yoxlanilir.

Noatico
I. Mohsulun keyfiyyatinin formalasmasinda keyfiyyats qoyulan tolablor
istehlak¢inin - maddi vo madoni hoyat soviyyesinin inkisafindan, mohsulun

toyinatindan, xammal ehtiyatlarinin olmasindan, istehsalin texnoloji vo iqtisadi
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imkanlarindan asili olaraq miixtolif soviyyads doyisir. Mohsulun keyfiyyatino
goyulan toloblor bazar iqtisadiyyati soraitindo elm vo texnikanin, texnologiyanin,
iqtisadiyyatin inkisafi, ohalinin artan tolobati vo yeni ndv xammal monbalarinin
yaranmasi ilo olagodar olaraq keyfiyyatin yiiksoldilmasi istigamotindo daimi
tokmillosdirilmalidir.

2. Keyfiyyat sahasinda siyasotin hoyata kecirilmasini tomin etmok vo qarsiya
goyulmus magsadlora nail olmaq ii¢iin geyim istehsali miiassisalorindo miitaraqqi
keyfiyyati idarsetms sistemi qurulmali, keyfiyyat tizro maariflondirma va keyfiyyato
nozarot islori fasilosiz tokmillogdirilmalidir. Geyim momulatlarinin istehsal
texnologiyasinda, sinaginda, keyfiyyatino nozaratds, keyfiyyotinin yiiksaldilmasi ilo
olagali masalalarin hallinds obyektiv qiymatlondirmani vo nazarati tomin edon miiasir
nazarat-0l¢ma vasitalorindan istifade bu sahada calisanlarin peso hazirliginin yiiksok
olmasim tolob edir.

3. Geyimlarin keyfiyyat gostaricilarinin qiymatini toyin edorkon informasiyanin
alinma isuluna (6lcmo, geydiyyat, orqanoleptik vo hesabat metodlar1) vo
informasiyanin alinma monbayina (enanavi, ekspert va sosioloji metodlar) asaslanan
metodlardan  genis istifado  olunmalidir. Onlarin  keyfiyyst soviyyasinin
giymatlondirilmasinds isa diferensial, kompleks va qarisiq metodlar totbiq edils bilar.
Orqanoleptik vo Olcii tisullarindan daha genis, garisiq metoddan iso nisboton az

1stifado olunmalidir.
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II1 FOSIL. KEYFIYYOTO NOZAROTIN TOSKILi VO METROLOJi
EKSPERTIZA

3.1. Geyim istehsali miiassisalorinds keyfiyyato nozaratin togkili

Mohsulun  keyfiyyoti onun  kostruksiyasinin  islonilmosi  dovriinde
miloyyonlosdirilorok istehsalatda tomin edilir. Belo ki, keyfiyyat gabaqgcil
texnologiyanin totbiqi, texnoloji intizama omal edilmasi, tolob olunan istehsal
madaniyyati saviyyosinin tomin edilmasi, biitiin morhalolorde texnoloji prosesa
nozarotin ciddi toskili vo mohsulun standartlara vo digor normativ sonadlora
uygunlugunun tomin edilmasi sayasinds alds olunur.

Geyim istehsali miiassisalorindo mohsulun keyfiyyatino nozaratin toloblori
macburi gaydada biitiin standartlara vo texniki sortlors daxil edilir. Keyfiyyato nozarat
asagidaki toloblori miiayyon edir:

estandartlasdirmaya moruz qalacaq mahsulun sinaq névlorini;

esinaqglarin miintozomliyini;

texniki tolablorin hor bir maddasi {izra sinaq iisullarini;

esinaq liciin se¢cmo nozarati totbiq edorkon niimunolorin hazirlanmasini vo
secilma gaydalarini;

enozaratin aparilma gaydalarin;

*mohsulun standartlara, yaxud texniki sortloro uygunlugu haqqinda nozarst
prosesinin parametrlorini vo miilahizo meyarlarma;

elazimi doqiqlik siniflori gostorilmoklo nozarat-Ol¢ii avadanhqlarina, cihaz vo
alatlors, hamginin siagq stendlorine vo qurgularina qoyulan talabloari;

enozaratin naticolorinin islonmosi iisullarini;

*nozaratin naticalarinin protokollarinin formasini.

Hazir momulatlarin tohvil-taslim, dovrii, tipli, attestasiya vo istismar sinaq
novlori movcuddur [11].

Tohvil-taslim vo miintozom sinaqlar mal gondoron (istehsalci) iigiin macburi
olmagla, hazirlanmis mohsulun keyfiyyatinin standartin toloblorine uygunlugunu

yoxlamaq li¢iin aparilir. Bu mogsadlo istehlak¢i da tohvil-taslim sinaglarini apara
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bilor. Bela sinaqlarda totbiq edilon iisullar adaton arbitraj magsadilo miiqayisali natica
almaq {ciin istifado edilir. Miintozom sinaglar {liclin niimunalor miioyyon dovrda
hazirlanmis mohsuldan se¢ma iisulu ilo gotiiriiliir.

Tipli sinaglar hor hanst mohsul novii monimsonildikds, homg¢inin mohsulun
keyfiyyatina vo texniki xarakteristikasina tasir gostora bilon konstruksiya, hazirlanma
texnologiyasi, yaxud materiallar doyisdirildikds istehsal¢i tarafindon kegirilir.

Attestasiya sinaqglart hazirlanan mohsulun olds edilmis gostaricilarini vo texniki
xarakteristikalarinin giymatlorini toyin etmok, homg¢inin onun buraxilisina icaze
hiiququ almagq ticiin aparilir.

Istismar sinaqlar istehlak¢inin istifadosinda olan momulatlar iiciin istehlak¢inin
niimayandalori torafindon aparilir.

Geyimlara nazaratin iki novii movcuddur - ucdantutma vo secmo. Ucdantutma
nozaratdo nozarat partiyalarinda olan biitiin momulatlar yoxlanilir. Se¢cma nazaratda
1S9 nozarat edilon partiyalardan olan momulatm bir qismi yoxlamaya moruz qalir.
Se¢mo nozarati tam nozaroto nisboton iqtisadi istiinlilys malikdir. Boazi hallarda
ucdantutma nazarat imumiyyatls totbiq edilmir.

Geyim istehsalinda funksiyalarin yerins yetirilmasindon asili olaraq materiallara
vo hazir momulatlara nozarat tisullar1 vo texnoloji prosesin parametrlorine nozaroat
tisullar1 movcuddur. Materiallara vo hazir momulatlara nozarot gondorilon
materiallarin, yarimfabrikatlarin, komplektlosdirici momulatlarin  standartlarin,
texniki sartlorin talablorine uygunlugunu yoxlamagq ticiin (giris nazarati kimi), yaxud
momulatlarin, yarimfabrikatlarin vo materiallarin islonmasinin vo hazirlanmasinin
miixtalif marhalalorinds keyfiyyati yoxlamagq iigiin aparilir.

Texnoloji prosesin parametrlorind nazarot, texnoloji prosesin parametrlorinin
sabitliyini saxlamaq vo homgcinin kiitlovi zayin qarsisin1 almaq liciin aparilir. Bu,
biitovliikde hazirlanan mohsulun yiiksok keyfiyyatini va tohvil-taslim sinaglari zamani
onun yliksok gabul faizini tomin etmolidir. Texnoloji prosesin parametiiarine nozarat
adoton secmo iisullarla aparilir.

Momulatlara keyfiyyat vo komiyyaot olamatlorine gore do nazarat movcuddur.

Keyfiyyat olamatlorina gore nozarat zaman biitiin momulatlar iki qrupa - yararh vo
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quisurlu gruplara boliirlor. Momulatlarin partiyasini yoxlanmis momulatlarin imumi
hacminds qiisurlu momulatlarin pay soviyyasino gore giymatlondirirlor. Momulatlara
komiyyat olamatlorino gora noparat edilorkon sinaq zamani hor bir momulatda bir,
yaxud bir neco parametr toyin olunur vo mal partiyasi bu parametrlorin paylannasinin
statistik xarakteristikalarina goro qgiymatlondirilir. Etibarlilig vo tizunomiirliiliik
yoxlanilarkan, bir qayda olaraq, keamiyyat slamatlorine gore nozaratdan istifados edilir.

Ogor hazir momulatda yoxlanmasi miimkiin olmayan slamatlora nozarat tolob
olunarsa, onda bu, standartlarda vo texniki sortlordoe nozords tutulmalidir. Bu halda
aparilmis nozaratin sonadlari hazir mohsulun sanadloring slavs edilmalidir.

Momulatlarin istehsali zamani cari nazarst onlarin hondasi, doqiglik vo digor
parametrloring goro aparilir. Etibarliliq gostoricilorine nozarati yalniz istehsal
tamamlandigdan sonra hazir momulatlarda aparmaq olar. Etibarliligin nozarsti
istehsal prosesind9, istarsa do istismar prosesinds aparila bilar.

Geyim istehsalinda nozaratin iki novii totbiq edilir: tozo hazirlanmis momulat
partiyasindan olan bir, yaxud bir ne¢o momulatlarda etibarlilq g0staricilorinin
nozaratini nazordo tutan tohvil-taslim sinaqglarini; buraxilan momulatin etbarliliq
soviyyasinin miintozom nazaratinin aparilmasi ii¢iin kecirilon daimi sinaglar. 9gor
etibarliliq sinaglar1 uzun miiddastlidirsa, tohvil-taslim sinaglarinin tatbiqi iso miimkiin
deyildirse, onda miintozom sinaqlarin aparilmasi ils kifayatlonmok olar.

Geyim istehsali miiassisalorindo mohsulun keyfiyystinin yiiksoldilmasina,
onun keyfiyyat xarakteristikalarinin sabitlogsmasing tosir gostoron amillordon biri do
istehsal miiossisolorindo texniki nozarot xidmotinin somorali toskilidir. Texniki
nozarot sobasi miiossisasinin  struktur bolmosi olmagla, onun baslica vozifasi
miossisodo normativ-texniki sonadlorin toloblorine uygun golmoyon mohsul
buraxilisinin qarsisint almaqdan ibaratdir. Texniki nozarst sObasi momulatlarin
keyfiyyatina nozarati standartlara, texniki sortlors, etolanlara, konstruktor sonadlorine
uygiuu aparir, buraxilan mohsulun komplektliliyini yoxlayir.

Texniki nozarat sobasi miiossisonin miistoqil sahasi olmagla ona miiassisada
mohsulun keyfiyyati iizorindo bas nozarst¢i sayilan texniki nozarst sobasinin raisi

rohborlik edir. Texniki nozarot sobosinin roisi bilavasito miiossisonin direktoruna

35



tabedir. Onun vazifoys toyini vo azad olunmasi direktorun toqdimat: ilo yuxart orqan
torofindon hayata kecirilir. Miiassisads hazirlanmis biitiin név mohsullarin miiassisa
va dovlat sinaqlarina buraxilmasi, yaxud istehlak¢iya verilmasi yalniz onlarin texniki
nozarot sobasi torofindon gobulundan vo miioyyon edilmis qaydada momulatin
keyfiyyatini tasdigloyen pasport, yaxud formulyar dolduruldugdan, hoamcinin texniki
nozarat sobasinin damgast vuruldugdan sonra (ogor bu, miivafiq sonadlo nozaords
tutulursa) ola bilor. Momulatlarin, onun ayri-ayr1 hissalorinin, texniki nazarat s0basina
togdim olunmasi, konstruktor va texnoloji sonadlosmays on ciddi omoal edilmasi
saraitinde icragilarin tam cavabdehliyi ilo aparilir.

Tikili mallar keyfiyyati toyin edon standartlardan, texniki sortlordon, cizgilordon,
yaxud texniki toloblordon konara ¢xdigda, yaxud texnoloji proses pozulduqda,
hazirlanmis mohsul qiisurlu, yaxud zay hesab olunduqda, togsirli bilinon soxslor
qiivvads olan qanunvericiliklo masuliyyat dasiyirlar.

Hazir tikili momulatin keyfiyyoti vo komplektliliyi ii¢iin texniki nozarat
sObasinin apardigr nozarot miiossise, sex vo sOba raislorini, ustalart vo digor
inzibati-istehsal heyat tizvlorini keyfiyyatsiz, yaxud komplektsiz mohsul buraxilisi
ticlin mosuliyyatdon azad etmir. Nozarat funksiyalarini hoyata keciron laboratoriya
roislori 1so materiallarin vo mohsulun keyfiyystino verdiklori roy vo analizlorin
daqiqiliyi ii¢iin cavabdehlik dasiyirlar.

Geyim istehsali miiossisolorindo texniki nozarot sobasinin asas vozifalori
asagidakilardir [11]:

* buraxilan mohsulun keyfiyyotinin vo komplektliliyinin qiivvade olan
mormativ-texniki sonadlorin tolablorina uygun golmosino nozarst etmok, istehlak
soraitino maksimum yaxinlagan vo momulatin etibarli yoxlanmasi ii¢iin zomanatli
programlarin hazirlanmasinda istirak etmak;

eistehsal prosesindo mohsulun miivafiq normativ-texniki vo texnoloji sonadlors,
homg¢inin istehsalat tolimatlarina uygun olmasina nazarati hoyata kecirmak;

*gobul edilmis zay mohsulu nisanlamag;

*qobul edilmis mohsulun sonadlosdirilmasine vo zay mohsulun istehsaldan

cixarilmasina nazarat etmok;
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*hazir mahsulun son gobulunu va sinagin1 aparmaq;

emomulatlarin yarararliligini tosdiq edon pasportlarin vo formulyarlarin diizgiin
doldurulmasini va sonadlasdirilrnasinin yoxlanmasini tagkil etmak;

*sex, sobo vo laboratoriyalarla birlikdo momulatlarin hazirlanmasi va istehlaki
zamani askar edilmis konstruktiv vo texnoloji qlisurlarin analizinin aparilmasi vo bu
qiisurlarin aradan qaldirilmasina nozarat etmak;

*mal gondorondon miiossisaya daxil olan vo asas istehsal iiciin nozords tutulan
materialin, yarimfabrikatlarm vo komplektlosdirici momulatlarin gebuluna nazarot
etmoak;

emiiossisadon gondarilon momulatlarin komplektliliyina vo gablasdirilmasina
nazarat etmak;

egsas sexlordo alatlorin vo biitiin nov istehsal toyinath tochizatin, homg¢inin
istismar olunan cihazlarin voziyyatino miifattis nozaratini toskil etmak;

*miiassisada dlgmoalarin vohdating va dlgma vasitalarinin voziyyatine (hom yeni,
hom do istismarda olan) oamoal edilmasine nazarst, homg¢inin asas istehsalda olgma
vasitalarinin diizgiin yoxlanilmasina miifattis nazaratini aparmag;

ezayin mohsulun hesabinin aparilmasina, onun sobablorinin dyronilmasing va
giinahkarlarin miioyyanlosdirilmasing, hamginin zayin logv edilmasi li¢iin todbirlorin
1slonmasina vo onlarm hayata ke¢irilmasine nozarat etmak.

Geyim istehsali miiassisalarinda texniki nozarat sobasi asagidaki funksiyalar
yering yetirir:

emiiossisonin, homginin istehsal sahslorinin hazir mohsulunun son gebulunu
hayata kegirir;

*momulatlarin hazirlanma prosesinds zoruri araliq omsliyyatlarini toyin edir va
lazim goldikds gobulu hoayata kecirir;

eistehsal bolma rohbarlori arasinda fikir ayriligi oamolo goldikds momulatlarin,
yaxud yerina yetirilon islorin keyfiyyati ilo bagli masalalari hollinds istirak edir;

eistehsal saholorindo nozaroti daxil edir vo c¢ixardir, momulatin islonmo

soviyyasindon, onun istehsalinin monimsoms daracasindan, tochizatindan vo digor
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sartlorindon asili olaraq texniki nozarat $obaosinin iscilorinin yerdoyismosini hoyata
kecirir;

e*istehsal saholorindo texniki nozarot sObasi iscilori torofindon nozarstgilor
grupunu toskil edir, digar istehsal sahalorindo noazarati miifattis gaydasinda aparir;

*az sayda iscilorla, talob olunan daqiqlik vo yiiksok mohsuldarligla, momulatin
keyfiyyatinin diizgiin giymatlondirilmasini tomin edon vasitolorin komoyi ilo
mohsulun keyfiyyatina nozarat edir;

*nozarat omaliyyatlari texniki s0ba torafindon islonilmakls, texniki nazarat s0basi
ilo razilagdirilir vo istehsal amaliyyatlarinin vahid kompleksino daxil edilir;

*bas texnoloqun sobasi vo texniki nozarat s6basi nozarat texnologiyasinit daim
tokmillagdirir vo onun amak tutumunun asagi salmasina tosir gostarir;

emiiossisalorin - mal gondoronlorin sonadlorinin (sertifikatlarin, pasportlarin)
yoxlanilmasi va slava sinaqglarin aparilmasi, homg¢inin miiassiss-istehlak¢inin qiivvado
olan tolimatlar1 vo texniki sortlori osasinda istehsal ii¢iin miiassisoya daxil olan
materiallarin vo yarimfabrikatlarin texniki gobulunu aparir;

*gobul ii¢iin tolimatlarda nazords tutulmus texniki parametrlora goro miiassisoya
daxil olan asas istehsalin komplektlosdirici momulatlarinin texniki gobulunu hoyata
kecirir;

*sobonin moarkozi Ol¢ii laboratoriyasi qiivvade olan qaydalara uygun tozs,
hamginin istismarda olan 6l¢gma vasitalorindan istifadoys nozarat edir.

Texniki nozarot sObosinin 6hdosino diison vozifolor onun saholori arasinda
asagidaki gaydada boliisdiiriiliir: texniki nazarat biirosu, yaxud qgobul nozarst¢ilori
miiossisoys daxil olan vo oasas istehsal ii¢iin nozordo tutulmus materiallarin,
yarimfabrikatlarin vo hazir momulatlarin gobulunu hoyata kecirir, saxlama
gaydalarina amal olunmasi vo zay mohsulun buraxilisina reklamasiya akti tortib edir,
miifattis nozaratini aparir; istehsal sahasi lizro nozarat biirosu istehsal sahslorindo
mohsulun keyfiyyatino vo komplektliliyins nozarst edir, onun gabulunu sonadlosdirir,
hoamginin qiisurlarin aradan galdirilmasina nazarat edir; texniki biiro (texniki nozarat
sOba roaisinin miiavini, keyfiyyat iizro mithondis vo nazaratci usta) reklamasiyalar tizro

tokliflora baxir, mohsulun zay vo qiisurlarinin sobablorini todqiq edir vo
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timumilagdirir, naticosine dair hesabat artib edir, catismazliglarin lagv edilmasi vo
keyfiyyatin yiiksoldilmasi todbirlorinin yerino yetirilmasino noazarat edir, texniki
nozaratin togkilinin yaxsilagdirilmasi tgiin todbirlor goriir, nazarst liciin texniki
sonadlasdirmoni secir; miifattis qrupu texniki nozarat sobasinin miintozom nozarati
olmadig1 hallarda istehsal sahalorinds mohsulun keyfiyyatinin miifattis yoxlamasini
aparir.

Hor bir miiassisa ii¢iin texniki nozarat sobasinin strukturu va statlari miiossisonin
istehsal soraiti vo hocmi, miiassisado totbiq edilon texniki nozaratin togkili formasi
nozors alinmagqla yuxar togkilat torofmdon miioyyon edilir.

Texnoloji prosesin taloblarine uygun olarag mohsulun keyfiyyatina nozarat ii¢iin
har bir istehsal sahasi iizra iscilorin siyahisini texniki nazaroat sobosinin razilig ilo
miiossisa rahbari tosdiq edir.

Geyim istehsali miiassisalorindo yeni momulat yaradilarkon onun yekun, adston
kompleks keyfiyyot gostoricisinin (ona noazaron mohsulun keyfiyyat soviyyosi
giymatlondirilir) adadi giymatinin optimallasdirilmasi ii¢iin ¢cox zaman avvalco onu
prognozlasdirmaq, sonra isa baza keyfiyyot gostaoricilori kompleksini islomok lazim
golir. Yalmiz bunlardan sonra miivafiq keyfiyyat soviyyali yeni momulatin
konstruksiyasinin vo hazirlanma texnologiyasinin islonib hazirlanmasina baslayirlar.

Keyfiyyatin prognozlasdirilmas: keyfiyyst haqqinda ke¢cmis vaxt intervalinda
alinmis molumatlarin tohlili asasinda golocok dovr iiciin (gqabaglama dovrii iigiin,
perspektiv) keyfiyyat gostaricilorinin miimkiin gqiymatlorinin toyini prosesidir. Basqa
sO0zlo, mohsulun keyfiyyatinin prognozlasdirilmas:t keyfiyyoti xarakterizo edon
gostoricilor toplusunun zamana goro dinamikasinin (doyismosinin) ehtimal
giymatlondirilmasidir.

Keyfiyyatin prognozlasdirilmasinin asas metodiki iisullart tadgigat vo normativ
prognozlasdirma iisullaridir.

Tadqiqat (vo ya axtarig) prognozlasdirilmasi alds olan vo potensial imkanlara
osaslanir. O, eynitipli momulatlarin  keyfiyyat gostoricilorinin  zamana goro
doyismasinin movcud onanlorinin (qanunauygunluqglarinin) tohlilini nazords tutur.

Tadgigat prognozunun magsadi mohsulun prognozlasdirilan keyfiyysti hagqinda alde
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edilmis molumatlardan (biliklorin saviyyasindon) istifado edorok keyfiyyat
gostaricilorinin alternativ qiymatlorinin toyin edilmasindan ibaratdir.

Normativ prognozlasdirma hom hal-hazirdaki, hom do golocokds ortaya ¢ixa
bilacak (godzlonilon) masalalarin hallina yonaldilmisdir. O, hall olunacag magsad vo
masalolorin formalagmasina imkan yaradir. Bu zaman xiisusi (ayri-ayri) masalalor
morhalolor iizro vo golocokdon bu giino istigamatindo baxilir. Normativ
prognozlasdirmada keyfiyyot gostoricilori {iciin normativ bazaya malik olmagq
vacibdir. Belo normativ gostaricilor miivafiq standartlarin, texniki sortlorin vo digor
normativ-texniki sonadlorin komiyyat toloblori ola bilor. Elmi-texniki toraqqinin
nailiyyatlorini oks etdiron normativlerin totbiqi vo istehsal imkanlarmin nozoro
alinmasi perspektivde miimkiin olan keyfiyyat soviyyasini prognozlasdirmaga imkan
yaradir.

Tadqiqgi vo normativ prognozlasdirma asagidaki asas metodlarla hoyata kecirilir
[16]: ekstrapolyasiya; coxfaktorlu prognozlasdirma; ekspert; qarisiq.

Ekstrapolyasiya dedikdo iimumi monada miisahido sahosindon alinmis
molumatlarin bu sahadon konarda yerloson sahado yayilma proseduru basa diisiiliir.
Ekstrapolyasiya metodu bazis dovrii liclin alinmis asililigin prognozlasdirilan dovra
totbigindan ibaratdir. Demali, ekstrapolyasiya metodu galacokdoa, prosesin formalasan
inkisaf tendensiyasinin (ganunauygunlugunun) saxlanmasimmin guman edilmasine
osaslanir.

Ekstrapolyasiya metodu ilo prognoz qiymatin toyini ii¢iin baza dovriiniin
molumatlar1 asasinda alinmis y = f () tonliyinde zamana miivafiq qiymatlor vermakla
funksiyanin axtarilan (prognoz) qiymatini tapirlar.

Prognozlasdirilan keyfiyyot parametrinin zamandan asililiginin tapilmasi iigiin
bu asililigin ganunauygunlugunu tosvir edan riyazi tonliyin novii toyin olunmalidir. Bu
asililiglar xatti, parabolik, hiperbolik, iistlu, eksponensial, loqarifmik vo mantiqi ola
bilar.

Funksiyanin (parametr vo ya keyfiyyat soviyyasi gostoricisinin) doyismo

xarakterini oks etdiron tonliyin miiayyan olunmasi prosesin bir arqumento gora riyazi
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modellasdirilmasidir. Bu nisbaton sads yerinag yetirilir. Qrafiki ekstrapolyasiyanin 6zii

xotti artan y = f (¢) funksiyasi iiciin sokil 3.1-do gostorilon kimi yerina yetirilir.

A Keyfiyyat gostaricisi y+0
20
B — A=
Kopr
P y_6
X
|
X X I
|
2 |
Misahids intervali [
< —i
! ! ! ' ' —> Zaman, illor
T-H -2 T-1 T T+1 T+2 ... T+m

Sokil 3.1. T+2 zaman kosiminds xotti ganun (trend) iizra keyfiyyotin K hipotetik
gostaricisinin proqnoz qiymeoti: 0 — prognoz giymatin ehtimal olunan meyl etmasi; y —
keyfiyyat gostoricisinin prognozlasdirilan giymati.

Sakil 3.1-don goriiniir ki, verilmis misalda funksiyanin prognozlasdirilan gqiymati
(keyfiyyot gostoricisi) golocok 7+2 zaman dovriinde 20 doqiqlikle K, qiymating
barabaordir.

Ogor y=f(t) asililigi xotti olmazsa, onda da keyfiyyot parametrinin
prognozlasdirilan giymatinin ekstrapolyasiya metodu ilo tayini iisullar eyni ilo galir.

Prognozlasdirmanin ¢oxfaktorlu prognozlasdirma metodu ekstrapolyasiya
metodundan ancaq onunla forqlonir ki, burada coxfaktorlu adlanan tohlildon istifade
edilir.

Axtarilan timumilosmis (kompleks) keyfiyyat gostoricisinin bir cox diger,
masalon fordi gostaricilordon shomiyyatli doracads asili oldugu hallarda coxfaktorlu
prognozlasdirma metodundan istifado zoruroti homiso meydana cixir. Bu zaman
prognozlasdirilan parametrin doyismo prosesinin riyazi modeli timumi sokilde

asagidaki kimi yazila bilor:

AN

Y= f (XX X,) s (3.1
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burada X, X,,...,X,— zamana gora doyison parametrlorin qiymatloridir.

Coxfaktorlu  reqressiya  modelindon  istifado  asasinda  coxfaktorlu
prognozlasdirmanin iimumi struktur sxemi asagidaki asas morhalalordon ibaratdir:

1. Oyronilon gostariciyo tosir edon faktorlar toplusunun toyini vo onlardan daha
mithiimlorinin secilmasi.

2. Olamat (keyfiyyot soviyyasi gostoricisi) vo ona tasir edon amillor arasinda
olago formasinin miioyyonlosdirilmasi, hor amilin shomiyyatini oks etdiron omsallarin
odadi giymatinin toyin edilmasi.

3. Biitiin nozori vo praktiki mohdudiyyatlori nazoro almaqla reqressiya analizi
asasinda ¢oxfaktorlu reqressiya modelinin yekun soklinin (variantinin) alinmasi.

4. Olamatin vo amillarin askar edilon qarsiligl alagasinin ekstrapolyasiyasi, yoni
keyfiyyat soviyyasinin yiiksaldilmasinin se¢ilon amillorin doyismasindon asili olaraq
(masalan, 2020-ci ils godarki dovrds) prognozlasdiriimasi.

Keyfiyyatin coxfaktorlu reqressiya modelinin qurulmasi1 miixtalif formada
hoyata kecirirlor. Masalon, texniki faktorlar qrupunun yekun (notico etibart ilo)
keyfiyyat gostaricisi ilo alagasi (faktorlarin doyismasi haddinds), adaton xatti asililiq

soklinda gostarilir:
; = a,+ax +a,x,+..+ax,, (3.2)
burada x, (i = 1, 2, ..., n) — ayri-ayn (fordi va ya qrup) keyfiyyat gostoricilari;
a,a,,..., a, — gostaricilorin ¢oki omsallart;
a,— sabit komiyyatdir.
Digor qrup gostaricilor iigiin, masalon, sosial-iqtisadi faktorlar qrupu iiciin

mohsulun keyfiyyat soviyyasi vo faktorlar - arqumentlor arasindaki asililigr iistlii

funksiya soklinda gobul edirlar, yani

y = a,J [~ (3.3)
i=1

(3.2) va (3.3) formal1 tonliklorin halli prognozlasdirilan keyfiyyat gostoricisinin

zamandan asili olaraq doyismasinin qrafiki tosvirlorini almaga imkan verir. Sonra
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homin ekstrapolyasiya metodundan istifads edilir vo grafiklora goro verilon golocok
zamanin verilon dovril li¢iin axtarilan keyfiyyat gostoricisinin qiymati tapilir.

Ekspert prognozlart metodundan (Delfi metodu, kollektiv —ekspert
giymatlondirma metodu) tez-tez miistoqil istifado olunur. Lakin burada patent
informasiyasi vo hom do elmi-texniki informasiyalar tohlil edilir.

Prognozlasdirmanin ekspert vo yuxarida gostorilon metodlart keyfiyyot
gostaricilarinin perspektiv qiymatlondirilmasi masalalarini, asasan, elm va texnikanin
tokamiil xarakterli inkisafinda hall etmays imkan verir. «Sicrayislarin» bas vermasi
ehtimali asasan intiutiv (ekspert) prognozlasdirma metodlarindan (o ciimladan tatbiqi
elmi-tadqgigat masalalari liclin — morfoloji analiz metodundan) istifadoni sortlondirir.

Verilmis nosl momulatlarinin texniki imkan hodlorini vo texniki sistem
«nasllarinin» sicrayisla ndvbalogsmasinin miiddatlorini miioyyonlosdirmoys imkan
veran perspektiv formalizasiya (faktoqrafik) metodu ohatoedon ayrilor metodudur.

Mbohsulun keyfiyyat soviyyesinin va ona tolobatin, istehsal vo istehlak
hocmlorinin  doyismo  tsikllorinin  tohlili  osasinda momulatin  keyfiyyatinin
prognozlasdirilmast metodu genis yayilmisdir. Bu metod noinki yalmiz verilon nasil
texnika cor¢ivasinds bu vo ya digor parametrin oldo edilmasi miimkiin ola bilacok
giymatini toyin etmoays imkan verir, hatta yeni texnikanin meydanagixma vaxtini vo
verilon nasl momulatin miimkiin movcudolma dovriinii hesablamaga da imkan verir.
Informasiyanin, texnikanin vo tolobatlarin ndvbolosmasini oks etdiron xarakterik
dovrii asililiglar har nasl momulatin hayat tsiklinin morhalalorins uygun olan hissalara
malikdir: 1 — perspektiv, 2 — miitoraqqi, 3 — yeni, 4 — modernlogdirilmis, 5 — kdhna
(monavi kohnolmis).

Birlik, saho, region va s. miqyasinda keyfiyyatin idare edilmasinin miirokkob
masalalarini hall etmak iiciin kompleks prognozlasdirma metodlarindan istifads etmok
lazimdir.

Qarisiq (va ya kompleks) prognozlasdirma metodu ekstrapolyasiya, coxfaktorlu
tohlil vo  ekspert qgiymotlondirmo metodlarinin  qarsiliglt  alagelorindon

(birlosmosindon) ibarotdir.
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Mohsulun keyfiyystinin qarisiq prognozlasdirma metodunun bir neco metodikasi
movcuddur. Bunlardan prognoz siitun (qrafa); «Pattern» (ABS); secmo (selektiv);
«ikigat agac»; tarazlasmis qiymotlor; matrisa; funksional analiz metodunu vo s.
gostormak olar.

Qaris1q prognozlasdirmanin ilk iki metodunu qisaca xarakterize edak.

Prognoz siitun metodu Ukrayna Elmlor Akademiyasinin Kibernetika institutunda
i1slonib hazirlanmis va ilk dofs dordiincii nasil ixtisaslagdirilmis EHM-in yaradilmasi
ilo olagadar kompleks masalalorin hoallinds totbiq edilmisdir. Bu metod asagidaki

marhalalordan ibaratdir:

e elmi-texniki problemlor tosnifati (klassifikatoru) tortib edilir vo

prognozlasdirilma ii¢iin daha miihiim (shomiyyatli) problem secilir;

* ekspert giymatlorinin cadvali hazirlanir, ekspert qrupu formalasdirilir vo

ekspertiza aparilir vo onun asasinda problemin miimkiin hall yollar1 nazarads tutulur;

e prognoz siitunlari, yani qarsiya qoyulan mogsads catmaq iiciin momulatin

parametrlorinin sabab-tohqiqat alagoalori sxemi tortib edilir;

e problemin hall yollarinin formalizasiya va ekspert tohlili, hom¢inin miioyyon

edilmis kriterlora goro optimal hallin se¢ilmasi hayata kecirilir.

Prognozlasdirmanin “Pattern” (ABS) metodu asagidaki marhalslordon ibaratdir.
ovvalco ekspertlor masalalorin siyahisini formalasdirirlar. Sonra golocok dovriin
problemi iizro ekspertlor vahid roya (baxis, noqteyi-nozor) golirlor. Elmi-texniki
ohomiyyatliliyino goro mogsadlorin ¢okilori formalasdirilir vo qiymatlondirilir.
Ardinca mogsadlar «agaci» yaradilir, momulatin keyfiyyat parametrlorinin prognoz
giymatlondirilmasinin lokal kriterlor sistemi islonib hazirlanir. Yekunda momulatin
texniki tokmillosdirilmasinds asas (bas) magsads catmagq iizro tovsiyyalar hazirlanir.

Momulatin  keyfiyyatinin = prognozlasdirilmasinda daha yiiksok texniki
tokmillosdirmo soviyyoasino malik oxsar obyektlorin tohlilino osaslanan komparativ
(miiqayisayo osaslanan) metoddan da istifado oluna bilor. Mohsulun keyfiyyot

gostaricilaring va texniki saviyyasing nazaran bu metod belo mohsullarin hazirlanma
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keyfiyyatino goro Ondo gedon Olkolordo mohsulun istehsalinin doyismosinin va

inkisafinin dyronilmasini nozards tutur.

3.2. Geyimlorin keyfiyyatinin tominatinda metroloji ekspertizanin rolu

Dovlat va idara metroloji xidmat orqanlarinin asas foaliyyat istigamatlarindan biri
normativ-texniki sonadlorin metroloji ekspertizasidir.

Metroloji ekspertiza — Ol¢iilocok parametrlorin se¢ilmasi, doqiglik normalarinin
miloyyan edilmosi, momulatlarin islonmasi, hazirlanmasi, sinagi, istismari vo tomiri
proseslorinin texniki mosalolorinin hallinin tohlili vo gqiymatlondirilmosidir [33,35].

Momulatlarin islonib hazirlanmasi, istehsali vo istifado edilmosi bir sira
morhalalori kecir. Bu morhalolori momulatin hoyat tsikli adlandirmaq qobul
olunmusdur [27].

Momulatin iglonib hazirlanma, istehsal va sinaq tsikli istehsalin tipinden asilidir
(sertyal, kiitlovi, vahid, vahid tokrar olunan vo birdafalik hazirlanma).

Seriyal1 istehsalda mohsul dovri olaraq partiyalarla buraxilir. Kiitlovi istehsalda
mohsul uzun miiddat fasilasiz olaraq boyiik buraxilis hacminds istehsal olunur. Vahid
istehsala eyni vaxtda vo ya dovri olaraq ayri-ayri vahidlorlo buraxilan mohsul aiddir.
Vahid tokrar olunan mohsul vahid istehsal mohsulu kimidir, bu sartlo ki, iki mohsul
buraxilist arasindaki miiddst mohsulun istehsalina sorf olunan miiddatdon ¢ox olsun.
Birdafolik hazirlanan mohsul eyni zamanda hazirlanan mohsul vo ya maohsullar
partiyasidir. Onun tokrar istehsali nozords tutulmur.

Texniki sonadalrin metroloji ekspertizasinin moqgsadi har bir miiassiso, saho
daxilindo vo biitdvliikde xalq tesarriifatinda dlgmalarin vohdatine vo tolob olunan
daqigliyino nail olmaqgdan, verilmis keyfiyyat gostaricilorini toyin etmok vo mohsul
istehsalinin somaraliliyine nail olmaq ti¢iin vacib baza yaratmaqdan ibarotdir [22].
Metroloji ekspertiza moahsulun islonib hazirlanmasinin ilk marhalslorinde aparildigda
daha somarali olur. Yalniz bu zaman o, iqtisadi somoro yarada bilir. Sonraki
marhalalords aparilan ekspertiza maddi itkilora sabab olur, ¢iinki bu zaman askar
edilmis ¢atismazliglart aradan qaldirmagq iiciin slavo maddi vasait vo amak sarfi talob

olunur.
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Yaradilan mohsulun metroloji tominati sahasindo totbiq olunan texniki
masalalarin vaxtinda hall olunmasi optimal variant segmaya imkan verir, zoruri 6lgma
metod va vasitolarin hazirlanmasina sifaris vermaya sorait yaradir.

Metroloji ekspertiza istehsalat bolmasi vo metroloji xidmot miitoxassislori
torofindon aparilir. Istehsalat bolmosi miitoxossislori ilkin istehsalat masolalorini
(0l¢iilon parametrlorin hocmini vo nomenklaturasini, 6l¢gma haddlarini, tasiredici
soraiti va s.) ekspertiza edir, metroloji xidmot miitoxassislori isa 6l¢malorin yerino
yetirilma metodikasini, 6l¢gma vasitolarinin se¢ilmasini ekspertiza edir. Cox hallarda
hor iki istiqgamoat iizro ekspertizani bir miitoxassis (konstruktor, texnoloq vo ya
metroloq) apara bilar. Lakin bels halda metroloji ekspertizanin somaraliliyi xeyli asagi
diisiir, bels ki, miitoxassis ancaq bir ixtisasa malik oldugundan bir ne¢o masalalorin
tohlili aparilmur.

Ekspertizan1 lazimi ixtisaslara vo peso hazirligina malik miitoxassis qruplari
apardigda daha cox somoro alinir. Konkret movzu iizro ekspert komissiyasi
formalasdirilir. Ekspertlor va ekspert komissiyasi miiassisa tarafindon omrlo miioyyan
miiddato toyin edilir. Lakin miistosna hallarda mdvzunun vo miitoxassislarin ixtisas
profilini nazars alaraq operativ suratds ekspertlor vo ya komissiyalar toyin oluna bilar.

Mbohsula qoyulan toloblori miioyyon edon standartlar oldugda vo mohsulun
metroloji tominatinin normalasdirilmast hallarinda texniki sonadlorin metroloji
ekspertizasini metroloji nazaratlo ovoz etmok olar. Bu nozarat naticasindo metroloji
tominatin soviyyasinin tohlili ve qiymatlondirilmasi iizro aparilacaq islorin
istiqgamatini toyin edirlor [23,26]. Ola bilor ki, metroloji nozarat prosesindo askar
edilmis négsanlar normativ sonadlarin, normalarin, gostaricilorin se¢ilmasi iizra avval
gobul edilmis hallorin yenidon baxilmasini, homg¢inin islonmis texniki sonadlorin
metroloji ekspertizasinin yenidon aparilmasini talob etsin.

Geyim istehsali miiassisalorindo metroloji nozaratin miixtalif formalar: istifado
olunur. Onlardan biri texniki sonadlorin metroloji 0ziinanazarat metodudur ki, bu da
konstruktorlar va ya texnoloqlar torafindon hayata kecirilir [12,25]. Bir gayda olaraq
biitiin certyojlarin vo sxemlorin normonazarati aparilir. Cox hallarda metroloji

normonozarat standartlasdirma, unifikasiya, texnolojululuq saviyyalarina nazarat ilo
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birgo aparilir. Metroloji normonazarat har bir konstruktor va texnoloji sobada vo ya
biitovliikdo miiossisada toskil oluna bilor.

Texniki sonadlorin metroloji nazarati oksaor hallarda onlarin metroloji xidmatlo
razilasdirilmasi prosesinda hoyata kecirilir. Adaton o sonadlor razilasdirilir ki, onlarda
Olgmolarin aparilmasina qoyulan talablor 6z oksini tapmis olsun. Bu sonadlars aiddir:
momulatlarin iglonib hazirlanmasina vo 6lgcma vasitolorinin alinmasina sifarislor,
texniki tapsiriglar vo texniki sortlor, eskiz vo texniki layiholor, sinaq programlari vo
metodikalari, parametrlorin 0lciilma (nozarst) metodikalari, standartlasdirilmayan
0l¢cma vasitelorinin yaradilmas: iiciin texniki senadlarin komplektlori.

Geyim istehsali miiossisolorindo metroloji ekspertiza zamam asagidakilar
mioyyan edilir:

1. Mamulatin 6l¢iilon parametrlorinin se¢ilmis nomenklaturasinin kifayotlilik vo
iqtisadi somaralilik ndqteyi-nazardon magsadouygunlugu.

2. Olgiilon parametrlorin nomenklaturasinin oamoyin miihafizosi, otraf miihitin
gorunmasi, amayin tohliikasizliyl néqteyi-nazarindan kifayat olub-olmamasi.

3. Sanadds 6lgma vasitalorinin daqiqlik xarakteristikalarina qoyulan talablarin
tam vo diizgiin olmasi.

4. Toklif edilmis 6lgmo vasitalorinin oxsar (analoji) vasitalarlo ovoz olunmasinin
miimkiinlilyii.

5. Fiziki komiyyatlorin terminlorinin, adlarinin vo isarslorinin diizgiin totbiq
olunmasi.

6. Standartlasdirilmis vo ya attestasiya olunmus 6lgma metodikalarinin olmasi vo
totbiqi.

7. Olgmolorin yerino yetirilmasi soraitina qoyulan toloblorin diizgiinliiyii.

8. Olgmo prosesloring vo ekspermental naticolorin islonmasi alqoritmina qoyulan
toloblorin asaslhiligi.

Metroloji ekspertiza cizgilori, texniki izahat, texniki sortlar, sinaglarin program
vo metodikasi, istismar vo tomir sonadlori, spesifikasiya, marsrut vo omoliyyat
kartalari, texnoloji talimatlar, tortibatlarin cadvali, texnoloji sanadlarin spesifikasiyasi,

texnoloji proseslorin kartas1 iizro aparila bilor. Ekspertiza homginin 6l¢malarin
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apartlma metodikasi, elmi-texniki hesabatlar, mohsulun keyfiyyat soviyyasi vo
keyfiyyat kartas1 va s. tizra do aparilir. Bir gayda olaraq metroloji ekspertiza sonadlarin
islonib hazirlanma prosesinds metroloji tominat masalalorinin tam hall olunmayan
halinda aparilir. Bozi hallarda sonadlor ¢ox dogqiqgliklo islondikds do metroloji
ekspertiza aparilir.

Metroloji ekspertiza iki morhalodo aparilir. Birinci marhalads sonadlorin
ekspertizast onlarin oslini ¢oxaltmaya vermozdon gabaq bu sonadlori isloyib
hazirlayan vo yoxlayan imzaladigdan sonra aparilir. Ikinci morhslods sonadin
hazirlanmasi va istifads edilmasi ii¢iin cavabdeh olan biitiin soxslor onu imzaladiqdan
sonra ekspertiza aparilir. Ekspertizadan ke¢mis sonadlar ekspert torafindon imzalanir.
Metroloji ekspertizanin naticalari ekspert royindo gostarilir.

Sonadlarin  metroloji ekspertizasi zamani bir nec¢o vacib masalolorin halli
yoxlanilir. Masalon, momulatin layihalondirilmasi ii¢iin texniki tapsirigin, onun eskiz
va layiha sonadlorinin ekspertizast zamanm asagidakilar yoxlanilir:

1. Maomulatin keyfiyyatini va isin somaraliliyini tomin etmok moagsadi ila 6l¢iilon
parametrlorin optimalliligi.

2. Momulatin 6l¢iilorinin vo digor parametrlorinin olmasi.

3. Momulatin parametrlorino seriyali buraxilan vo standartlasdirilmayan 6l¢gma
vasitalari ilo nozarst etmoyin miimkiinliiyii.

4. Momulatin istehsali, sinagi, istismart vo tomiri proseslorindo lazimi
parametrlora nozarat iigclin onun konsruksiyasinin yararliligi.

5. Olgma vasitolorine (o ciimlodon standartlasdirilmayan) vo dlgmalorin yerino
yetirilma metodikalarina taloblorin dolgun vo diizgiin olmasi.

Texniki sortlorin ekspertizast zamani asagidakilar yoxlanilir:

1. Momulatin Olgiilorinin ~ vo  onlarin  meyllonmoalorinin -~ momulatin
layihalondirilmasi li¢iin olan texniki tapsirigda verilmis talablors uygunlugu.

2. Momulata nazarot iigiin lazzmi metodlarin, 6lgma vasitalorinin va texnoloji
avadanliglarin (stendlorin, cihazlarin, tortibatlarin, alotlorin vo s.) secilmasinin

diizglinliiyii.

48



3. Mamulatin nazarato hazirlanmasi iizra tolablarin diizgiin qoyulmasi. Nozarat
dedikds sinaq, analiz, 6l¢cmalor nozords tutulur. Bu toloblordo momulatin vo zaruri
0l¢cmoa avadanliglarinin nazarat ii¢iin hazirlanmasi haqqinda molumatlar vardir.

4. Mbohsulun xarakterindon asili olaraq nozaratin novlorinin vo hocminin
(masalon, tipli, tohvil-taslim, dovri sinaqlar, istehsala Otori nozarat, homgcinin
etibarliliga sinaq) vo onun aparilma dovriiliiyiiniin diizgiin toyin edilmasi.

5. Nozarot omoliyyatlarinin ardicilligi, onlarin sorhi vo aparilma gaydalarinin
diizgtinliiyti.

6. Fiziki komiyystlorin vo onlarin vahidlorinin adlarinin vo isaralorinin
diizgiinliiyii.

Metroloji ekspertiza naticasinds konstruktor va texnoloji sonadlords dayisikliklor
tolob olunursa, bu, ekspert royinda sorh olunur. Konstruktor vo texnoloji sonadlords
dayisikliklor gebul olunmus gaydaya asason aparilir.

Olgmo vasitolorino aid texniki sonodlorin ekspertizasi texniki tapsirigin
razilasdirilmasi vo dovlet gobul smaglarinin programinin tosdiq olunmasi zamani
aparilir. Ekspertizanin asas magsadlorindon biri  6l¢cma vohdatinin vo talab olunan
daqigliyin tomin edilmasidir [1]. Bundan basga onun moagsadlorina aiddir:

e Olcmo wvasitolorinin normalasdirilmis metroloji xarakteristikalarinin  6lgmo
texnikasinin miiasir saviyyasina uygunlugunun qiymatlondirilmasi;

e Olcmo vasitolorinin iglonmasing, hazirlanmasina vo istismarina sorf olunan
xarclorin azaldilmast;

e yeni islonib hazirlanan 6l¢gma vasitolorinin metroloji tominatinin yoxlanmast,
yoxlama vasitolorinin vo Olgmo vasitolorinin  yoxlanmasi (attestasiyasi) iizro
normativ-texniki sonadlarin eyni vaxtda yaradilmasina toloblorin irali siiriilmasi.

Texniki tapsirigin islonib hazirlanma va razilasdirilma marhalslorinds metroloji
ekspertizanin aparilma zorurati 6lgmo vasitasini isloyib hazirlayan soxs torafindon
toyin edilir. Texniki tapsirigin ekspertizasinda asagidakilar miisyyan edilir:

1. Texniki tapsirigin mozmununun qoyulmus taloblara uygunlugu.

2. Texniki tapsirigda 6lgmo vasitasine vo onun metroloji tominatina zoruri

toloblorin  olmasi, o ciimlodon metroloji xarakteristikalara, standartlagdirma vo
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unifikasiya soviyyasing, qabarit Olgiilore, istismar soraitloring, etibarliligina,
texnolojululuguna, estetik vo orqonomik gostoricilora, patent tomizliying, sinaq
novlaring va s.

3. Texniki tapsirigin taloblorinin mévcud standartlara vo digor normativ-texniki
sonadlara uygun olmasi.

4. Yenti iglonib hazirlanan 6l¢ma vasitosinin mévcud yoxlama sxemino uygun
olmasi.

5. Normalasdirilan metroloji xarakteristikalara qoyulan tolablorin optimalliligi
va bu xarakteristikalarin mévcud standartlara uygun olmas.

6. Olgmo vasitolorinin zavoddan buraxilmasi zamani vo istismar1 prosesindo
metroloji tominatinin miimkiinlityt.

7. Texniki tapsiriglarda istifado edilon fiziki komiyyot vahidlorinin va
terminlorin movcud standartlara uygun olmasi.

8. Olgmo vasitolorinin xalq tesorriifati toloblorino, yerli vo xarici ©6lgma
texnikasinin miiasir soviyyasine uygun olmasi.

Dovlat gabul sinagi vo ya metroloji attestasiya programinin ekspertizast zamani
asagidakilar miioyyon edilir:

1. Texniki tapsirigin, texniki sortlorin, texniki soviyya kartalarinin, texniki
izahatin, yoxlama iizra normativ-texniki sonadlarin, dovlat sinaq programlarinin, ilkin
sinaq materiallarinin va etibarliliga aid materiallarin metroloji ekspertizasi.

2. Etibarlihiq saviyyasinin kifayat gador olmasinin qiymatlondirilmasi.

3. Hazirlayic1 miiossisado (zavodda) vo istehsalatda (istismar prosesindo)
metroloji tominatin soviyyasinin miioyyan edilmasi.

4. Yeni yaradilan 6l¢mas vasitolarinin elmi-texniki saviyyasinin an yaxst yerli vo
xarici analoglar ilo miigayisads qiymatlondirilmasi.

Standartlarin layihoalorinin metroloji ekspertizasi standartlasdirilan obyektalin
metroloji tominati tizro texniki hallorin tohlili vo giymatlondirilmasindon ibaratdir.
Miiossisado  metroloji  ekspertiza aparan miithondis-metroloq qiivvads olan
standartlarin vo diger normativ-texniki sonadlorin miiddealarimi asas gotiirmalidir.

Geyimo aid olan talablari 6ziinds birlogdiran biitiin ndv standartlarin layihalori, 6lgma
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doqgiqglik normalarini, 6lgmo metodlarint vo vasitalarini vo diger metroloji toloblori vo
gaydalar1 toyin edon standartlarin layihalori, hom¢inin fiziki konstantlar, madds vo
materiallarin  xassolori haqqinda momulatlart 6ziindo birlogdiron standartlarin
layihalori metroloji ekspertiza ke¢malidir. Metroloji ekspertiza standartin layihasinin
birinci redaksiyasini islodikdon sonra vo onun axirinci redaksiyasinin elmi-texniki
ekspertizast zamani aparilir. Metroloji ekspertizanin naticasini standartin layihasina
roy vo onun totbiqi iizro osas todbirlor plami soklindo tortib edirlor. Roydo
standartlasdirma obyektinin metroloji tominati haqqinda informasiya 0z oksini
tapmalidir. Roydo standartlasdirma obyektinin xiisusiyyatlorindon asili olaraq
asagidakilar gostarilir:

1. Mohsulun keyfiyyating, texnoloji proseslorin rejimlorine nazarst zamani
Olciilon parametrlorin nomenklaturasinin optimalliliginin toyin edilmasi.

2. Olgmolerin texniki v igtisadi cohotdan asaslandirilmis doqiqlik normalarinin
olmasinin miisayyan edilmasi.

3. Nozarat metod vo vasitalaring vo dlgmalarin yerins yetirilmo metodikasina aid
tolablarin tam va diizgiin olmasinin miiayyan edilmasi.

4. Standartlasdirilan obyektin islonib hazirlanmasi, istehsali, sinagi, istismari vo
tomiri prosesindo parametrloro nozarst zamami lazimi doqigliklo Ol¢malarin
miimkiinlityiiniin qiymatlondirilmasi.

5. Olgmo metodikalarinin se¢ilmasinin, standart vo ya attestasiya olunmus
metodikalarin totbiqginin diizgiinliyliniin qiymatlondirilmasi.

6. Olgms vasitalorinin, madds vo materiallarin standart niimunslarinin diizgiin
secilmasinin qiymatlondirilmasi.

7. Fiziki sabitlorin, maddo vo materiallarin xassolori hagqinda molumatlarin
diizgiinliiyliniin miioyyon edilmasi.

8. Fiziki komiyyatlorin vo onlarin vahidlorinin adlarinin va isarslarinin, totbiq
olunan terminlarin, toyinlorin vo metroloji anlayislarin diizgiin miioyyon edilmasi.

Fiziki sabitlorin vo madde vo materiallarin xassolori hagqinda molumatlari
oziindo birlosdiron standartlarin  layiholorinin  metroloji  ekspertizas1 zamani

asagidakilar miioyyonlosdirilir:
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e standartin layihasinds standartlagdirilmis vo rosmi monbalardon gotiiriilon fiziki
sabitlorin, madds vo materiallarin xassalori hagqinda malumatlarin olmasi;

e standarti isloyib hazirlayan miitoxassisin vo ya miitoxassislor qrupunun
Ozlorinin gostardiyi (layihads) molumatlarin (qiymatlorin) diizgiinliiyii;

e madda vo materiallarin xassalorinin nomenklaturast;

e fiziki sabitlorin vo madds vo materiallarin xassaloring aid standartin layihasinda

verilmis qiymatlorin beynalxalq SI vahidlori ilo gdstorilmasi.
3.3. Metrologiya lizro beynalxalq va regional togkilatlarin faaliyyatinin prinsiplaori

Mbohsulun smagi vo keyfiyyotine nozarot, sertifikatlasdirma, metroloji
laboratoriyalarin akkreditlogdirilmasi milli 6lgma sistemlorina asaslanir. Mohsulun
standartlarin  toloblorina uygunlugunu qiymotlondiron zaman onun miixtalif
parametrlorini Olciirlor. Omtos mallarinin macburi taloblors uygunlugunu miisyyan
etmok magsadi ilo aparilan sertifikatlasdirma sinaqlar1 zamani1 6l¢me metodikasi vo
praktikas1 alinan naticalorin tutusdurulmasinda Oziinii birbasa goOstorir, bu iso
bilavasito sertifikatin taninmasi ilo baghidir. Demali, agor 6lgmalorin vohdati tomin
edilirso, onda metrologiya beynslxalq ticaratin maragini tomin edacokdir. Ona gora do
bu masalo metrologiya iizra beynalxalq tosiklatlarin foaliyystinds ¢ox vacibdir. Bu
toskilatlarin soyi noticasindo diinya oOlkolorinin oksoriyyatindo fiziki komiyyat
vahidlorinin Beynolxalq sistemi (SI) gobul edilmis, miivafiq terminologiya totbiq
edilmis, 6lcma vasitolorinin metroloji xarakteristikalarinin normalagdirilmasi iisullar
lizro, bu vasitolorin sertifikatlasdirilmasi iizro, seriyali buraxilist gabagi Olgmo
vasitalaorinin sinaqlar iizra tokliflor gabul edilmisdir. Beynalxalq metroloji toskilatlar
ISO vo BEK tosiklatlar1 ilo six1 alagodo isloyirlor, ISO 9000 seriyali beynalxalq
standartlart adi altinda "Keyfiyyat Menecment Sistemi" (KMS) 6ziindos diinyanin
gabagqcil sirkatlarinin effektiv keyfiyyati idaroetms tocriibasini oks etdirir [9,34].

Beynolxalq metroloji tosiklatlar i¢orisindo on irilori Beynolxalq ol¢ii vo ¢oki
tosilat1 vo Beynolxalq ganunverici metrologiya toskilatidir [12].

1875-ci i1ldo 17 6lka torsfindon Metrik konvensiya imzalanmisdir ki, onun da

mogsadi milli Ol¢ii vahidlori sisteminin unifikasiyast vo uzunluq vo kiitlo vahid
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etalonlarinin (metrin vo kilogramin) miisyyan edilmasi idi. Bu Konvensiya asasinda
hokiimoatlorarast Beynalxalq Ol¢ii vo ¢oki toskilati yaradilmisdir. Bu tosiklatin rosmi
dili fransiz dilidir. Togkilatin yaradilmasinin togobbiiskarlar1 icorisinds Peterburq
Elmlor Akademiyast da vardir. Yaradilmis bu Metrik konvensiya bu giino kimi
foaliyyot gostorir. Hazirda onun iizvlari diinyanin 50 dovlatidir.

Konvensiyaya uygun olaraq Beynolxalq ol¢ti va ¢oki biirosu yaradilmigdir. Bu,
ilk beynolxalq elmi-tadqiqat laboratoriyasi idi. Bu laboratoriya metrin vo kilogramin,
ionlagdirici stialanma vahidlorinin, elektrik miigavimatinin vo digor vahidlorin
prototiplari olan beynoslxalq etalonlar1 saz voziyyatdo saxlayir. Beynolxalq ol¢ii vo
¢oki biirosu Fransanin Sevr soharinds yerlosir, onun faaliyyatino Beynalxalq ol¢ii vo
¢oki komitasi (BOCK) rohborlik edir. Beynolxalq 6lcii va ¢oki biirosunun asas vozifasi
milli etalonlar1 miixtalif beynolxalq Olc¢ii vahidlori etalonlar1 ilo miigayisali
yoxlamaqgdan ibaratdir. Beynolxalq 0lcii vo ¢oki biirosu faktiki olarag 100-don cox
dovlatlorin metroloji tosiklatlarinin faaliyyastini koordinasiya edir.

Beynoalxalq 6l¢ii vo ¢aki biirosunun isinin elmi istigamati 6l¢malarin metroloji
sisteminin tokmillagdirilmasindon ibaratdir. Bu togkilat daim beynolxalq etalonlart
tokmillosdirir, yeni doqiq 6l¢cmo metodlarini va vasitalarini isloyib hazirlayir va totbiq
edir, hoamg¢inin yeni asas Olcii vahidlori konsepsiyalarimi yaradir, kohnolmislori iso
doyisdirir.

Beynoalxalq 0l¢ii vo ¢aki biirosunun elmi vo praktiki foaliyyat programini dl¢ii vo
coki lizro Bas konfrans tosdiq edir. Bas konfrans vahidlorin miisyyanlosdirilmasi,
onlarin toyin edilmosi vo tozolonmasi metodlar {izra ali beynslxalq orqandir. Bu
orqanin isindo Konvensiyaya qosulmus biitiin 6lkalar istirak edir. Bas konfrans dord
ildo bir dofodon gec olmayaraq cagrilir. Ilk konfrans 1898-ci ilde olmusdur.
Konfranslararas1 miiddotdo Beynolxalq oOl¢ii vo ¢oki tosilatinin isine konfransda
secilon Beynolxalq Ol¢li vo ¢oki komitasi rohdorlik edir. Bu komitonin torkibino
diinyanin an taninmus fiziklori vo metrologlar daxildir (comi 18 tizv) [23].

Beynoalxalq ol¢ii vo ¢oki komitasinin torikbinds 8 maslohat komitasi islayir ki,
onlar da Bags konfranslar ii¢iin materiallar vo gorarlar hazirlayirlar. Komitolarin adlart

Beynolxalq ol¢ii vo ¢oki tosilatinin foaliyyat diapazonunu oks etdirir: metrin toyin
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edilmosi lizro komito; kiitlo lizro komito; saniyonin toyin edilmosi iizro komits;
elektrotexniki komito; termometriya iizro komito; fotometriya iizro komito;
ionlasdiric1 siialanma etalonlar {izro komita; fiziki komiyyat vahidlori iizro komita.
Beynoalxalq 6l¢ii vo ¢aki tosilatina tizv olan dovlatlor komitalorde 6zlorinin an iri elmi
institutlar1 ilo tomsil olunurlar. Masolon, Rusiya-Umumrusiya elmi-todgiqat
metrologiya institutut vo Umumrusiya elmi-tadgiqat fiziki-texniki vo radiotexniki
Olgmalar institutu ilo tomsil olunur.

Beynolxalq 0lcii vo c¢oki tosilatinin elmi islomalori boyiik praktiki ohomiyyate
malikdir. Masalan, 1960-c1 ildo Beynolxalq vahidlar sistemi SI, 1967-ci ilds saniyanin
yeni toyin edilmosi metodu gobul edilmis, tezliyin yeni standartlar1 yaradilmisdir.
Bunlar milli etalonlarin doqgiqliyinin yiikseldilmasine imkan vermisdir.

Biitiin 6lkoalorin eyni Ol¢ii vahidlorine vo etalonlara ke¢maosi liclin onlarin
Beynoalxalq 6l¢ii va ¢oki tosilatinin isindo istirak etmolari vacibdir. Bu, 6l¢gmalorin vo
sinaglarin naticolorinin qarsiligh taninmasi iigiin sorait yaradir, beynalxalq ticaratda,
elmi-texniki informasiya vo texnologiya miibadilosindo texniki ¢atinliklori aradan
qaldirr.

Beynolxalq ganunverici metrologiya togkilati 1956-c1 ildo hokiimalorarasi
Konvensiya asasinda tosis edilmisdir. Bu toskilata 80-don c¢ox dovlet daxildir.
Beynolxalq ganunverici metrologiya taskilatinin magsadi gqanunverici metrologiyanin
timumi masalalarini isloyib hazirlamagdan ibarstdir, o climladon 6l¢ma vasitalarinin
doqiqlik  siniflorinin  miioyyanlosdirilmasi;  Ol¢ii  cihazlarmin  sistemlorinin,
niimunslarinin va tiplarinin eyni gaydada toyin olunmasinin tomin edilmasi; metroloji
xarakteristikalarin unifikasiyasi liclin Ol¢ii cihazlarimin sinaqlart iizro tokliflorin
hazirlanmasi; 6lgmo vasitolorinin yoxlanmasi vo kalibrlonmasi qaydalari; etalon,
niimunavi vo iscl Ol¢ii cihazlarmin yoxlama aparaturasinin, miigayiso, yoxlama vo
attestasiya metodlarinin uzlasdirilmasi; metroloji xidmoatin yaradilmasi, onun isinin
tosikli vo lazimi avadanligla tomin edilmasi sahasinda inkisaf etmokds olan 6lkalora
elmi-texniki yardim gostorilmasi; metrologiya sahosindo kadr hazirliginin vahid

prinsipinin miiayyan edilmasi.
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Beynolxalq ganunverici metrologiya toskilatinin 4-cii Beynolxalq konfransinda
onun vazifalari bir godar genislonmisdir. Buraya beynslxalq omokdashgin asagidaki
osas masalalori daxil edilmisdir: Konvensiya istirak¢ilart 6lkslorinin har birinda
xammal, yarimfabrikatlar vo sonaye mohsullarinin texniki xarakteristikalarinin
Olclilmasinin  naticolorine qarsiliglh  inamin  miisyyon edilmasi; ganunverici
metrologiyanin iimumi prinsiplarinin toyin edilmasi; Olgmo vasitolorinin  zaruri
xarakteristikalarinin vo onlara qoyulan toloblorin miioyyan edilmasi (bu, 6lgmo
vasitalorinin beynslxalq miqyasda tatbiqi iiciindiir).

Sonraki konfranslarda sertifikatlagdirmanin inkisafi, hamg¢inin ISO 9000 seriyali
beynolxalq standartlar osasinda  keyfiyyotin  idaro  edilmo  sistemlorinin
standartlagdirilmasi ile olagodar olaraq BQMT-nin vazifalori bir gadar do genislondi.
Belo ki, BQOMT-nin 1988-ci ilds kecirilmis 8-ci konfransinda yeni aktual masalolor
sirasina belo bir toklif daxil edildi ki, ISO 9000 standartlarina uygun olaraq
miiassisalorda keyfiyyati idaroetma sistemlorini nazora almagqla istehsal¢inin 6ziinda
O0lgmo vasitolarinin yoxlama metodlarinin tadqiqi aparila bilar.

Beynolxalq qanunverici metrologiya toskilatinin ali rohbar orqgam1 Qanunverici
metrologiya beynolxalq konfransidir. Konfrans hor dord ildon bir ¢cagrilir. Konfransin
1sindo ancaq onun iizvi olan 6lkalar yox, hom do metroloji foaliyyatlo bagh olan digor
olkalor vo miixtalif beynolxalq ittifaglar istirak edirlor. Beynoalxalq qanunverici
metrologiya toskilatinin gabul etdiyi qorarlar tovsiys xarakteri dasiyir.

Beynolxalq ganunverici metrologiya toskilatinin icra orgami Beynolxalq
ganunverici metrologiya komitasidir (BQMK). Bu komitoys Beynolxalq ganunverici
metrologiya togkilatinin iizvii olan har 6lkodon niimayondo daxildir. Komitonin
yaninda maslohat¢i organ — BQMK-nin Prezidentinin surasi foaliyyat gostorir. Suranin
torkibina iki vitse-prezident, Beynolxalq ganunverici metrologiya biirosunun (BQMB)
direktoru vo BQMK-nin bes on foal tizvlori daxildir.

Komitonin ilds bir dofs kegirilon sessiyalarinda gorarlar qabul olunur. Komitonin
gobul etdiyi gotnamo onun biitiin tizvlorinin yekdilliklo sas verdiklori zaman

solahiyyatli hesab olunur.
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Komitonin vo Konfransin igini Beynolxalq qanunverici metrologiya biirosu
koordinasiya edir. Bu Biiro Parisdo yerlosir. Biiro informasiya materiallar1 nasr edir,
sonadlar fondunu yaradir, metrologiya sahasinds alda edilmis nailiyyatlori toblig edir,
Beynolxalq ganunverici metrologiya toskilatinin istirak¢ilart ilo daim qarsihigl
informasiya miibadilasini hayata kecirir, hom¢inin har riib fransiz dilinds (toskilatin
rosmi dilidir) «Beynalxalq ganunverici metrologiya toskilatinin Biilletenini» buraxir.

Beynoalxalgq ganunverici metrologiya toskilati iki nov sanad nasr edir: beynalxalq
sanadlar va beynalxalq tovsiyalor. Bu sonadlardon birincisi direktiv xarakter dasiyir vo
Beynolxalq qanunverici metrologiya toskilatinin is¢i organlan Utgiindiir, ikincisi 1s9
tovsiya xarakterlidir vo Beynolxalq qanunverici metrologiya toskilatinin tizvii olan
olkalor iiciindiir. Beynolxalq sonadlor vo beynalxalq tovsiyslor ingilis vo fransiz
dillorinda nasr edilir vo dlkalars-tizvlora gondarilir. Beynalxalq tovsiyslor asagidaki
masalolori ohato edir: metrologiya sahasindo terminologiya; 6lgma vasitalorinin
metroloji xarakteristikalarina toloblor, 6lgmo vasitolorinin xatalarinin vo dlgmalarin
naticolorinin ifade edilma iisullari; metroloji faaliyyato toloblor (6lgmo vasitolorinin
sinagi, yoxlanmasi, sertifikatlagdirilmasi, kalibrlonmasi, metroloji nazarat va s.).

Sinaglarin vo sertifikatlasdirmanin naticolorinin garsilighh taninmasit 6lgma
vasitolarinin yoxlama naticolorinin taninmasi ilo bilavasiot alagslidir. Beynalxalq
ganunverici metrologiya toskilatinin qarsiligli taninma hagqinda miigavilalarin
baglanmasina yonaldilmis foaliyyati 6lgma vasitolorinin Beynolxalq sertifikatlagdirma
sisteminin yaradilmasi liclin sorait yaratdi. Beynolxalq ganunverici metrologiya
toskilatinin bu istigamotdo apardigi is he¢ do ISO/BEK torofindon gobul edilmis
tovsiyalars zidd deyildir. 9ksing, Beynolxalq qanunverici metrologiya toskilati nainki
bu beynolxalq toskilatlarin metrologiya sahosindoki tovsiyslorini nazars alir, hotta
I[SO-nun 30-dan c¢ox texniki komitolorinin isinds istirak edir. Bundan basqa,
Beynolxalq ganunverici metrologiya toskilati BEK, IMEKO vo digor beynslxalq
tosiklatlarla omokdasliq edir.

1958-ci ildo Olgii texnikas1 va cihazqayirma iizro beynolxalq konfrans (IMEKO)
yaradilmigdir. Konfrans elmi maoslohatei tosiklatdir. O, Olgmo vo diagnostika

texnikasinin inkisafinin aktual masalalari vo problemlari iizra beynolxalq kongres va

56



seminarlar kecirir. IMEKO-nun kongreslori hor ii¢ ildon bir cagrilir. Onun Bas
komitasi Macaristanda yerlosir [12].

Metrologiya masalalori ilo homcinin standartlasdirma iizro ISO vo BEK kimi
niifuzlu beynslxalq tosiklatlar mosgul olur. Onlar metroloji tosiklat olmamagla,
metroloji terminologiya vo mohsulun sinagi zamani o6l¢gmalorin yerino yetirilmo
metodikalar1 iizro standartlar vo tovsiyalor isloyib hazirlayir. ISO-nun noazdinde
Standart niimunoslor lizro komito (REMKO) yaradilmis vo foaliyyot gostorir. Bu
Komito standart niimunslor {izro ISO-ya metodik yardim gostorir, standart
niimunslorin attestasiyasi vo totbiqi iizro sorgu materiallar1 vo rohbaoredici sonadlor
hazirlayir, standart niimunalor iizro beynolxalq metrlogiya tosiklatlart ilo ISO-nun
foaliyyatini koordinasiya edir.

Beynolxalg qganunverici  metrologiya  toskilati  Olgmo  vasitolorinin
sertifikatlasdirilmas1 sahosinds do miioyyon islor goriir. 1 yanvar 1995-ci ildon
Beynolxalq ganunverici metrologiya togkilatinin Sertifikatlagdirma sistemi yaradilmig
vo faaliyyoto baslamisdir. Bu Sistemin yaradildigi giindon ona Rusiya da
gosulmusdur.

Beynolxalq qanunverici metrologiya toskilati setifikati 6lgmo vasitosinin
Beynoalxalq tovsiyalara (BT) uygunlugunu tosdiq edon sonaddir. BT texniki tolabloari,
simagqlarin aparilma qaydalarim vo siagqlar tizra hesabat formasini 0ziinds oks etdirir.
Beynolxalq ganunverici metrologiya toskilati sertifikati 6lgmo  vasitalorinin
istehsal¢ilarina zomanat verir ki, momulat oksor diinya Olkolori torafindon goabul
edilmis beynslxalq talablors uygundur.

Sistemin tokmillosdirilmasi moagsadi ilo sertifikatlasdirma iizro texniki maslohot
grupu (TAQse) yaradilmisdir. Bu qrupun isindo asagidaki 13 olko istirak edir:
Avstraliya, Cin, Danimarka, Almaniya, Yaponiya, Kuba, Norve¢, Polsa, Rusiya,
Slovakiya, Boyiik Britaniya, ABS, Yuqoslaviya. TAQ, hor il BBeynolxalq
ganunverici metrologiya toskilati qarsisinda hesabat verir. Qrupun isi 9sason
yazismalar iizro qurulmusdur, onun is¢i dili-ingilis dilidir.

Beynolxalg qganunverici metrologiya toskilatinin  6lgmoa  vasitolorinin

sertifikatlagdirma sistemi onun ilizvii olan istonilon 6lkoys imkan verir ki, 6ziindo
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istehsal etdiyi konkret cihazin BT-in talablorine uygunlugu haqqinda sertifikat alsin.
1956-c1 ilde imzalanmis Konvensiyaya qosulmus har bir 6lko BQMT iizviiniin biitiin
hiiquglarina, o ciimladon Beynolxalg ganunverici metrologiya toskilatinin
Sertifikatlasdirma sisteminds istirak etmak vo sertifikat almaq hiiququna malikdir.

Son zamanlar metrologiya iizra bir nec¢o regional toskilatlar yaradildi. ©vvallor
Qarsiligl Iqtisadi Yardim Sirasina (QIYS) daxil olan 6lkalorin metrologiya tizro milli
toskilatt 1991-ci ildo metrologiya sahasindo milli metroloji xidmoat saviyyasinda
omokdasliq hagqinda Memorandum imzaladilar. Elo o zaman da Bratislavada yerlogon
Markazi vo Sarqi Avropa Olkalarinin metrologiya toskilati (KOOMET) tosis olundu.
omokdasligda moagsad 6lkalorde mal miibadilasinin siiratlonmasinag vo sadoalogmasing,
omoyin miihafizosino vo iqtisadi voziyyatin yaxsilagmasina komok etmokdir.
omokdashgin osas istiqgamatlori milli metrologiya tosiklatlarinin garsisinda duran
masalolors uygun islonib hazirlanir. Bu zaman isdo tokrarlanma hallarima yol
vermamak iiciin beynalxalq toskilatlarin tovsiyalori miitloq nozora alinmalidir.

Memorandumun osas miiddoalart orazi monsubiyyoting, toskilatda iizvliiyo,
omokdaslhiq sahaloring, toskilatin strukturu vo onun beynoalxalq oslagolorine aiddir.
KOOMET digor regionun dlkalori ilo amoakdashq iiciin agiqdir. Bu tosiklatda iizvliik
digor beynolxalq toskilatlarda vo sazislords istirak etmoya mane olmur. Omokdasliq
sahoalori kimi fiziki komiyyatlorin etalonlari, ganunverici metrologiya vo kalibrloma
foaliyyoti gobul edilmisdir.

KOOMET-in strukturuna miioyyon miiddoto secilmis sodr basda olmagla
istirak¢1 Olkolorin dovlet metroloji tesiklatlarinin daimi niimayondolori daxildir.
Taskilatin iclaslart ilds bir dofs kecirilir. Konkret probelmi isloyib hazirlamaq iiciin
togkilatin iizvlorinin togobbiisii ilo is¢i qruplart yaradilir. Hor is¢i qrupu Oziiniin
koordinatorunu (slagoalondiricisini) toyin edir. KOOMET oan iri beynalxalq toskilat
olan ISO, BEK, AVROMET (Qoarbi Avropa oOlkalorinin regional togkilati) ilo,
ganunverici metrologiya tizra vo kalibrlomas iizra qorbi avropa birliklari ilo amokdashq
edir. Toskilat biidcoys malik deyildir. Onun gorarlar1 tovsiya xarakteri dasiyir.

KOOMET-in iizvleri asagidakilardir: Belorusiya, Bolgaristan, Almaniya, Polsa,
Rusiya, Ruminiya, Slovakiya, Ukrayna, Kuba. KOOMET-in iizvlori bu toskilatda
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Ozlarinin istirakina metrologiya iizra beynalxalq vo regional toskilatlarla bir tinsiyyat
formasi kimi baxirlar. EAL vo AVROMET arasinda kontakt yaranmisdir ki, bu da
KOOMET-in iizvii olan 6lkalarin miitoxassislorine rohbar organlarin iclaslarinda va
bu qgorbi avropa togkilatlarinin miitoxassislorinin  miisaviralorindo istirak etmok
hiiququ verir. Burada hoam¢inin informasiya materiallarinin, protokollarin niisxslorinin
va s. miitbadilasi hoyata kecirilir.

Qoarbi Avropa 6lkslarinin metroloji tosiklatlarinin isini tokmillosdirmok mogsadi
ilo 1988-ci ildo yaradilmis Avropa metrologiya toskilatt (AVROMET) Avropa
Ittifagina iizv olan 0Olkolori Oziindo birlogdirir. Bu toskilatin osas maqgsadi
markazlosdirilmomis metroloji struktur c¢argivasinds etalonlarin tokmillosdirilmasi
tizro Olkolor arasinda six omokdashgi inkisaf etdirmok, metrologiya sahasindo
islonmalorin  totbiqini  siirotlondirmok iigiin  milli resurslarin istifadosinnin  vo
xidmatlorin optimallasdirilmasi, 6lgma xidmatinin keyfiyyatinin yiiksaldilmasindon
ibaratdir [22].

AVROMET-in praktiki foaliyyatinin osas istigamotlori  asagidakilardir:
etalonlarin yaradilmasi lizro layihalorin koordinasiyasi; metrologiya iiclin ayrilmis
maliyys vasaitlorinin realizo edilmasinin koordinasiyasi; ilkin vo milli etalonlarin
ekspertizasinin aparilmasi; ayri-ayri layihalor tizro dovlatlorin-iizvlorin omokdasligi
iclin soraitin yaradilmasi; oOlkoalorin-iizvlorin informasiya tominati. AVROMET
fundamental konstant, an yliksok soviyya daqiqlikli 6lgma metodlarinin vo etalonlarin
yaradilmasi sahasinda elmi islor aparir, «Avropada metrologiya» adli sorgu kitab1 nagr
edir. Bu tosiklatin asas xiisusiyyati ondan ibaratdir ki, ounun daimi yerlosdiyi yer
yoxdur vo Ozliniin xiisusi biidcosine malik deyildir. Konkret islorin
maliyyalosdirilmasini tosiklatin tizvlori 0z iizarlarine gotiirtirlor.

1989-cu ilda yaradilmis Metrologiya tizra Qarbi Avropa Birliyinin (VELMET)
asas moagsadi Avropa Ittifagina daxil olan 6lkalarin bu Ittifaq ¢or¢ivasinds ticaratds
maneolori aradan qaldirmaq {iciin ganunverici metrologiya milli xidmatlarinin
foaliyyotini koordinasiya etmoakdir. Tagkilat bu moagsadlors nail olmagin real iisulunu
Olcma vasitolorinin sinaglarinin vo yoxlanmalarinin naticosinds onlara verilmis

sertifikatlarin garsilighi taninmasinin tomin edilmasinde goriir.
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1990-c1 ilds 13 6lka qarsiliglt anlagilma hagqinda Memorandum imzaladilar. Bu
sonad imza etmis toroflora hiiquqi tosir gostormok formasinda deyil, sirf tovsiya
xarakteri dasiyir. Memoranduma miivafiq olaraq VELMET-in Komitasi yaradildi ki,
bu da 6z gaydalari ils isloyir. VELMET 06ziiniin maliyyasina malik deyil, Birliyin hor
tizvil 0z faaliyyatini miistoqil olaraq 6zii maliyyalosdirir.

Kalibrloma iizro Qarbi Avropa Birliyi (EAL) 1989-cu ilde Avropa Ittifagina daxil
olan Olkolor torofindon yaradilmisdir. Toskilatin magsadi dovlet metroloji
nozaratindon ke¢moli olmayan Olgmo vasitolorinin kalibrlonmosi haqqinda milli
sertifikatlarin qarsiligh taninmasina komoak etmoakdir. Molum oldugu kimi, bu 6lgma
vasitalari macburi yoxlanmaya moruz galmir vo ganunverici metrologiyanin foaliyyat
sahasina diigmiir. Bu Birliyin tizvleri milli kalibrlomo xidmatloridir. Onun magsad va
vozifolori 15 ©lko niimayondslorinin imzaladiglar1 qarsiliglt anlasilma haqqinda
Memorandumda sorh olunur.

Birliyin daimi yeri yoxdur. Onun katibliyi o 6lkads yerlasir ki, onun niimayondasi
dord 1l miiddotine katib secilmisdir. Togkilatin homg¢inin biidcasi yoxdur, lazimi
xarclari Olkalorin — tizvlorin milli kalibloma xidmatlori 6dayir.

MDB olkalori arasinda standartlasdirma, metrologiya vo sertifikatlasdirma
sahosindo razilasdirilmis siyasotin aparilmasi haqqinda Hokiimatlorarast sazis
imzalanmigdir. Bu sonads miivafiq olaraq Ittifaqin dagilmasina qodor gobul edilmis
miiddealarin asasinda, vahid etalonlarin (onlarin oksariyyoti Rusiyada saxlanilir),
standart sorgu molumatlarinin, madds vo materiallarin torkib vo xassalorinin standart
niimunaslorinin istifadesi osasinda Olgmolorin vohdoati saxlanilir. Sazisde ©6l¢mo
vasitolorinin yoxlanmalarinin vo sinaqlarinin naticalorinin  qarsilighh  taninmasi
haqqinda miiddsa vardir.

Metrologiya iizra islori koordinasiya etmok liclin Hokiimatloraras1 elmi-texniki
komissiya tosis edilmisdir. MDB c¢orcivasindo metrologiya lizro foaliyyatds kecmis
QIYS-1n bir neca islari va tacriibasi istifads olunur.

Yuxarida gostarilon Sazisin davami olaraq digor soanadlar do gobul edilmisdir:

e dovlat sinaglarmin naticalorinin vo 6lgmo vasitolorinin tipinin tesdiqinin,

metroloji attestasiyasinin, yoxlamasinin vo kalibrlonmasinin, homgcinin 6l¢ma
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vasitolorinin  sinagini, yoxlanmasimi yaxud kalibrlonmosini hoyata keciron
laboratoriyalarin akkreditlosdirilmasinin naticalorinin garsiligh taninmasi haqqinda
Sazis;

e fiziki konstantlar vo maddo vo materiallarin xassalori haqqinda materiallarin
yaradilmasi va istifadasi iizro omokdasliq haqqinda Sazis;

*maddo vo materiallarin torkib vo xassolorinin standart niimunslorinin

yaradilmasi vo totbiqi iizro omokdasliq haqqinda Sazis.

Noatico

1. Mshsulun keyfiyyatinin asas1 konstruksiyanin islonmasi dovriinds goyulmagla
istehsalatda tomin edilir. Belo ki, keyfiyyat gabaqcil texnologiyanin tatbiqi, texnoloji
intizama omal edilmosi, tolob olunan istehsal madoniyyoti soviyyosinin tomin
edilmasi, texnoloji prosesin biitiin morhalalorino nozaratin togkili vo mohsulun
standartlara vo digor normativ texniki sonadloro uygunlugunun tomin edilmosi
sayasinda alds olunur.

2.Mohsulun keyfiyyaotini yiiksoltmok, onun keyfiyyot xarakteristikalarinin
sabitlogmasina nail olmaq ve normativ-texniki sanadlarin taloblorine uygun golmayan
mohsul buraxilisinin qarsisini tamamils almagq ii¢iin istehsal miiassisalorinds metroloji
nozarat xidmatini somorali toskil etmok lazimdir.

3.Dovlot metroloji nozarati vo qanunverici metrologiya sahosinde nozarat
preventiv (0lgmo vasitolorinin Ozlorinin sinaqglart vo yoxlanilmasi) vo repressiv
(6lgmoalarin  naticolorinin  yoxlanilmasi, yaxud akkreditlosdirilmis  dovloat
laboratoriyalarina nozarat) formada hoyata kecirilmalidir.

4. Metroloji ekspertiza mohsulun islonib hazirlanmasinin ilk marhslalorinda
aparildigda daha somaorali olur. Yalmz bu zaman o, iqtisadi somoro yarada bilir.
Sonraki marhalalords aparilan ekspertiza maddi itkilora sabab olur, ¢iinki bu zaman
askar edilmis catismazlhiglar1 aradan qaldirmagq iiciin alave maddi vasait vo amak sorfi

tolab olunur.
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IV FOSIL. METROLOJi TOMINAT UZRO TOSKILATI VO METODIKi
TODBIiRLORLO GEYIMLORIN KEYFIYYOTININ iDARO
EDILMOSI

4.1. Geyim istehsali miiassisalarinds metroloji tominata nozarat

Keyfiyyatin 1daro edilmasing, istehlakc¢ilarin  vo biitovliikds comiyyatin
tolablarini tomin edan zaruri keyfiyyat soviyyasini miioyyan etmak, tomin etmak vo
saxlamagq ii¢iin mohsullarin vo xidmatlorin yaradilmasi va istifadosi zamani idaraetma
obyektino mogsadyonlii tasirlor prosesi kimi baxilmalidir [40]. Sonaye mohsullarinin
istehsal prosesi asas iki marhaladon ibaratdir:

e 1stehsalatin hazirlanmast;

e yeni momulatlarin istehsal olunmasi.

Istehsalatin hazirlanmasi maddi-texniki tochizatdan, konstruktor, texnoloji,
toskilati-igtisadi, maliyys vo metroloji hazirligdan ibaratdir.

Maddi-texniki tochizat sifarislorin verilmosi vo materiallarin, detallarin,
komplektlasdirici momulatlarin slds edilmasindan ibaratdir.

Konstruktor hazirligi yeni momulatin islonmasi, tocriibi niimunanin istehsali vo
sinaqdan kegmosindon ibaratdir.

Istehsalatin texnoloji hazirli@i texnoloji proseslorin islonib hazirlanmasindan
ibaratdir.

Toskilati-igtisadi vo maliyya hazirligi istehsalin togkili vo planlasdirilmasi ilo
olagodardir.

Istehsalatin hazirlanmasinin metroloji tominati momulatlarin xarakteristikalarini
tolob olunan doqigliklo toyin edon toskilati-texniki tadbirlorin kompleksindon,
momulatlarin istehsalinda totbiq olunan texnoloji proseslordon vo avadanliglardan
ibarotdir. Istehsalatin hazirlanmasinin metroloji tominati ilo dovlat vo saho (idaro)
metroloji xidmatinin biitiin orqanlart masgul olur.

Bu tominat miiassisa daxilinds asagidakilardan ibaratdir:

e miiossisada tatbiq olunan 6lgma vasitolarinin rasional nomentklaturasinin toyin

edilmaosi;
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e Olciilon  parametrlorin  vo  Olgmonin  doqiqlik normalarmin  optimal
nomenklaturasinin toyin edilmasi;

e texnoloji proseslarin on miiasir 6l¢mo metodikalari ila tomin edilmasi, hoam¢inin
bu metodikalarin attestasiyasinin v standartlasdirilmasinin aparilmasi;

e 6lgma vasitalorinin vo metodlarinin se¢ilmasi izra tovsiyalarin hazirlanmasi;

e istehsalatin standart 6l¢ma vasitalori, zoruri hallarda iso konkret texnoloji
proseslorin 6l¢iilmasi ii¢iin standartlasdirilmayan 6l¢ma vasitalari ilo tomin olunmasi:

e normalasdirilmis  doqiqliklo  Ol¢malorin  yerino yetirilmasi iiglin  6lgma
vasitalorinin iso hazirlanmasi;

e dlgmoalorin normativ sonadlarlo miioyyan edilmis soraitdo yerina yetirilmasina
nozarat;

e miiossisonin  miivafiq xidmot vo istehsalat bolmalorinin  iscilorinin
nazarat-0l¢cmo amaliyyatlarim1 aparmagq ii¢iin hazirlanmasa.

Miiossisalordo  istehsalatin  hazirlanmasimin = metroloji  tominatim ~ 6lgma
vaziyyatinin tohlilindon baslamaq mogsadouygundur. Bu tohlil noticosindo plan
1solnib hazirlanir. Bu plana 6l¢malarin texniki saviyyasinin yiiksaldilmasi, istehsalatin
yiiksok mohsuldarliga malik olan 6l¢gmo vasitalari ilo tomin olunmasi vo metroloji
xidmatin maddi-texniki bazasinin mohkomlondirilmasi iizro todbirlor daxil
edilmalidir.

Istehsalatin metroloji tominatia dovlat vo idars nazarati mohsulun keyfiyyating,
standartlarin vo texniki sartlarin tatbigina vo onlara amal edilmasina dovlat nazarstinin
vacib torkib hissasidir. Bu nozarat sonaye mohsullarinin yaradilmasi vo istismarinin
biitiin marhalalorinds aparilir.

Dovlat nazarati dlgmalarin vohdatini tomin etmak, bunun asasinda elmi-texniki
toraqqinin yiiksaldilmasi, amok mohsuldarliginin artirilmasi, mohsulun keyfiyyatini vo
texniki soviyyasini, homg¢inin istehsalatin somaraliliyini yiiksaltmok mogsadi ilo
aparilir. Bu nozarot homginin maddi, energetika vo xammal ehtiyatlarinin diizgiin
ucotunun aparilmasi iiciin totbiq olunur. Dovlat vo idaro nozarati dovlat intizaminin

yiiksoldilmosi, nazirliklorin ~ vo  miiossisolorin  normativ-texniki  sonadlorlo
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miioyyanlosdirilmis metroloji qaydalarin, talablorin vo normalarin tatbigi vo onlara
riayat olunmasi liglin masuliyyatini artirir [10].

Istehsalatin metroloji tominatina dovlot nazarotini Azorbaycan Respublikasinin
Standartlasdirma, Metrologiya vo Patent tizro Dovlat Komitasi vo onun arazi orqanlari
hayata kecirir. Bu nozarat asagidaki formada ola bilar:

e 0lgmo vasitalarinin dovlat gobul vo nazarat sinaqglarti;

e 6lgma vasitalorinin dovlat metroloji attestasiyasi;

e 8lcma vasitalarinin dovlat yoxlamasi;

e 8lcma vasitalorini hazirlayan, tomir edon vo yoxlayan miiassisa va toskilatlarin
geydiyyati;

e 0lgmo vasitolarinin vaziyyatinin va totbiqinin, nazirliklordo vo miiassisalords
metroloji xidmatlarin faaliyyatinin, hamg¢inin metroloji qaydalarin tatbiginin vo onlara
riayot olunmasinin yoxlanilmasi.

Azarbaycan Respublikasinin Standartlagdirma, Metrologiya vo Patent iizro
Dovlat Komitasinin stukturuna daxil olan standartlasdirma vo metrologiya markazlari,
homg¢inin standartlara vo Olgli texnikasina dovlet nozarstini hoyata keciron
laboratoriyalar asagidakilart yerino yetirirlor:

e dovlat standartlagsdirma planina uygun olaraq onlara tohkim olunmus orazido
dovlat metroloji nozarati tizrs islorin planlarini igloyib hazirlayir va tosdiq edirlor;

e tohkim olunmus orazido se¢ma {iisulu ilo metroloji qaydalara, tolobloro vo
normalara riayat olunmasini yoxlayirlar;

e tohkim olunmus orazido yerloson miiassisalor torafindon buraxilan 6lgmo
vasitalarina dovlat nazarati sinaglarim togkil edir, bu dlgmo vasitalorinin metroloji
attestasiyasini vo dovlat yoxlamasini aparir, hom¢inin 6lgma vasitalarini istehsal vo
tomir edon vo yoxlayici togkilatlart geydiyyatdan kecirir.

Azarbaycan Respublikasinin Standartlasdirma, Metrologiya vo Patent {iizra
Dovlat Komitosi dovlat standartlarin1 vo digar normativ-texniki senadlari tosdiq edir,
dovlat metroloji nazaratinin naticalarini tohlil edarak, askar edilon ndgsanlar1 aradan

galdirmagq ii¢iin tadbirlor isloyib hazirlayir [8]. Metroloji nozarati dovlot miifattisi
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vozifasini yerino yetiron soxslor aparirlar. Onlar dovlet nozaratgisi kimi hokmon
attestasiya olunmalidirlar.

Dovlat nazaratgilori va dovlat yoxlayicilar asagidaki hiiquqglara malikdirlor:

e miiossisalordon nozarat olunan momulatlar {izro lazimi molumatlart almag;

e dovlot nozarotinin aparilmasina vo askar olunmus nogsanlarin aradan
galdirilmasina miiossisalorin miitoxassislorini calb etmok, homg¢inin bu magsadlar
iclin miiassisalarin texniki vasitolorindon istifade etmok;

e sinaglarin aparilmasi ticiin momulatlarin niimunslarini miiassiselarden almag;

e dovlat sinagindan, metroloji attestasiyadan kegcmomis vo yoxlanilmamis 6l¢gma
vasitalarinin tadaviilo buraxilisini gecikdirmoak vo onlarin tatbigini dayandirmagq;

e miivafiq standartlarin, texniki sortlorin toloblori vo metroloji qaydalar
pozuldugda O©lgma vasitolorinin buraxilisini, realizo olunmasini, dasinmasini,
saxlanmasini vo istifade olunmasini1 qadagan etmak;

e nazirlikloro, idars vo miiossisolora askar olunmus nogsanlarin aradan
galdirilmasi va giinahkar soxslorin cozalandirilmasi hagqinda tokliflor vermok;

e igtisadi sanksiyalar totbiq etmoak;

e mohsulun gobulu li¢iin xiisusi rejim toyin etmak;

e miiassisalara 6l¢ma vasitalarinin hazirlanmasini, yoxlanilmasini, attestasiyasini
vo tomirini aparmagl qadagan etmok (ogor miiassisonin bu islorlo mosgul olmaga
hiiququ yoxdursa);

e 8lcma vasitolarinin yoxlanilmasinin va tomirinin aparilmasina salahiyyat veron
geydiyyat vasigasini logv etmak.

Idaro metroloji nozaroti asagidaki sokildo aparilir:

e 8lcma vasitalarinin idare yoxlanmasi;

e 6lgma vasitalorinin idars metroloji attestasiyasi;

e 6lgma vasitalorinin vaziyyatinin, miiassisalordo metroloji qaydalarin, talob vo
normalarin totbiginin va gdzlonilmasinin yoxlanilmasi;

e metroloji xidmatlorin bas vo baza toskilatlarinin, homginin miiassisalordo

metroloji xidmat bolmalarinin faaliyyatinin yoxlanilmas.
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Nazirlik (komits, sirkot) idars metroloji nozarat sahasinds 0z funksiyalarina
uygun olaraq nazirlik sisteminds metroloji nozarati toskil edir vo haoyata kegirir,
sistematik olaraq Oziiniin tabeciliyindo olan miiassisolordo Olgcma vasitalorinin
vaziyyatini va totbigini yoxlayir, qiivvado olan metroloji gaydalarin, toalablorin vo
normalarin gozlonilmoasi iiciin ciddi todbirlor goriir. Bundan basqa, nazirlik idaro
metroloji nozaratin saho iizro planlarini isloyib hazirlayir vo tosdiq edir, 0z
miiossisalarinda idars metroloji nazaratin qaydalarini toyin edon moacburi sonadlor
sistemini tosdiq edir.

Nazirliyin (idaronin) bas metroloq xidmati asagidaki islori yerina yetirir[8,12]:

e nazirlik (idara) sistemindo 6l¢mo vasitalorinin islonib hazirlanmasi, istehsali,
vaziyyati, totbiqi vo tomirind nazarati hayata kecirir; metroloji qaydalarin, talablorin
vao normalarin vaxtinda totbigine vo onlara riayat edilmasino nozarat edir;

e nazirliyin Azorbaycan Respublikasinin Standartlagdirma, Metrologiya vo
Patent lizro Dovlot Komitasi toraofindon 6lgmo vasitalarinin istehsalina, tomirina vo
yoxlanmasina icaza verilmis miiassisalorinin ugotunu aparir;

e nazirlik sistemindo Olgmo vasitolorinin metroloji attestasiyasina vo idaro
yoxlamalarina qoyulmus talablars riayat olunmasini yoxlayir;

e istehsal olunmus 6l¢mo vasitolorinin miiossisa torofindon vaxtinda dovlot
sinaglarina va dovlat yoxlamalarina togdim edilmasina nozarat edir;

e metroloji xidmoatin bas va baza togkilatlarinin, homc¢inin miiassisanin metroloji
xidmot bolmasinin isino nozarot edir;

e dovlot nozarot orqanlart torofindon askar edilmis nogsanlarin aradan
galdirilmasi iigiin tadbirlorin islonib hazirlanmasina va realizo edilmasina nozarat edir.

Nazirliyin (sirkotin) metroloji xidmatinin bas toskilati asagidaki funksiyalar
yering yetirir:

1) idara metroloji xidmat masalalori iizro nazirliyin metroloji xidmatinin baza
toskilatlarina metodik rohbarlik edir vo onlarin foaliyyatini yoxlayir;

2) 6lgma vasitalorinin islonib hazirlanmasina, istehsalina, voziyyating, totbiqino
vo tomiring, hamginin nazirliyin miiassisolorinds metroloji gaydalarin, tolablorin vo

normalarin vaxtinda totbiq edilmasina nazarat edir;
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3) baza toskilatlar1 toraifndon yoxlamila bilmoyon 6lgma vasitolorinin idare
yoxlanmasini vo metroloji attestasiyasini aparir;

4) Azorbaycan Respublikasimin Standartlagdirma, Metrologiya vo Patent iizro
Dovlot Komitasi torofindon miiassisalords dovlat metroloji nozarati zamani askar
edilmis négsanlarin aradan qaldirilmasina nozarat edir.

Nazirliyin metroloji xidmatinin baza toskilati asagidakilar1 yering yetirir:

1) idaro metroloji nazarat masalalori iizra miiassisalorin metroloji xidmatlorino
metodiki rohbarliyi hoyata kecirir;

2) miiassisalarin metroloji xidmatlarinin faaliyyatini yoxlayir;

3) O0lgmo vasitalarinin islonib hazirlanmasina, istehsalina, totbigino, tomiring,
homg¢inin metroloji qayda, tolob vo normalarin miiassisalords gozlonilmasine nozarat
edir;

4) miiassisa torofindon attestasiya oluna bilmoyon 6l¢gma vasitolorinin metroloji
attestasiyasini vo idara yoxlamasini aparir.

Miiassisalords idars nazarati planli, plandan konar, kompleks yoxlama torkibinda
vo yaxud maqgsadyonlii sokilds aparila bilor. Bu nozarat asasan 5 ildon bir aparilir.

Idaro nozaratinda asagidakilar yoxlanilir [10]:

e miiossisalarin metroloji xidmatinin yaradilmasi haqqinda omrin vo bu xidmatin
9sasnamasinin olmasi;

e metroloji xidmatin funksiyalarinin miiassisonin metroloji tominati masalaloring
uygunlugu;

e idaro metroloji xidmatin 6z funksiyalarini yerina yetirmasi;

e metroloji xidmatin strukturunun, torkibinin, is¢ilorinin saymin vo peso
hazirhi@inin qarsiya qoyulmus masalalars uygunlugu;

e yoxlama aparan soxslorin onlara yoxlama hiiququ veran geydiyyat vasigalorinin
olmasi;

e Olcmalarin yerina yetirilmo metodikalarina riayat edilmasi;

e lokal yoxlama sxeminin vaziyyati;

e istehsalatin metroloji hazirlanmast vo konstruktor va texnoloji sonadlorin

metroloji ekspertizasi;
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e sinaq avadanhqlarinin attestasiyasinda istirak etmok.
Idaro nozarotinin noticolori iizra akt tortib edilmalidir. Bu aktin asasinda miiassisa

askar edilmis ndgsanlar1 aradan galdirmaq ti¢iin tadbirlar isloyib hazirlamalidir.
4.2. Metroloji xidmat isinin somarali togkilinin geyimlorin keyfiyyatina tosiri

Geyim istehsali miiossisalorindo metroloji faaliyyotin osas moqgsadi istehsal
olunmus mohsullarin yiiksok keyfiyyotini tomin etmokdir. Metroloji foaliyyot
miiossisada asas 1s ndviing aiddir. Nazirliyin bas metroloji xidmati, metroloji xidmatin
bas va baza togkilatlart vo homg¢inin miissisonin metroloji xidmati bu foaliyyati togkil
edir, istigamatlondirir vo ona daim nazarat edir.

Nazirliyin metroloji organlar1 vo onlarin 6l¢malarin vohdatinin tomin olunmasina
vo istehsalatin metroloji tominatina yoOnoldilmis faaliyyatlori idara metroloji
xidmotidir. Bu ciir xidmatlor iimumiyyatlo biitiin nazirliklords, komitolordo vo
sirkotlorde yaradilir. Burada magsad 6l¢malarin vohdatini va talob olunan daqiqliyini
vo hamg¢inin har bir nazirlik sisteminds foaliyyot gostoron miiassisa vo toskilatlarda
istehsalatin metroloji tominatinin yiiksok soviyyasini tomin etmokdir. idaro metroloji
xidmatin tipik struktur sxemi sokil 4.1.-do gostorilmisdir.

Sxemdon goriindilyli kimi, nazirliyin metroloji xidmoatino nazirliyin bas
metroloqu rohbarlik edir. Bas metrologa nazirliyin metroloji sobasi tabedir. Bu soba
nazirlik sisteminds metroloji tominat tizrs biitiin toskilati-metodik islaori hayata kegirir,
onlar1 koordinasiya edir vo metroloji xidmatin biitiin b6lmalarinin foaliyyatine nazarat
edir. Bu s6bo asagidaki funksiyalar1 yerina yetirir.

1. Metroloji tominat sahasindo nazirliyin (komitonin, sirkotin) asas foaliyyot
1stigamotini toyin edir.

2. Metroloji tominat {izra perspektiv va cari tadbirlori planlasdirir.

3. Nazirlik sisteminda 6l¢malorin vo metroloji tominatin vaziyyatini tohlil edir.

4. Digor nazirliklorin  toskilatlarinda  aparilmis  elmi-tadqigat  vo

tacriibi-konstruktor iglorini nozors alaraq standartlasdirma planina tokliflor hazirlayir.
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*[s *[5) 5] L5

[5] L[5) LIS) LIs] LIS] LI8) L8] 18] LISt LIS LIS) LI5)

Sokil 4.1. Idara metroloji xidmatin tipik struktur sxemi:1 — nazirlik (komita, sirkat); 2
— bas toskilat; 3 — baza toskilatlart; 4 — nazirliyin (komitonin, sirkotin) miiassisalari; 5 —
1dara metroloji xidmatin bélmolari.

5. Olgmo vasitolorinin yoxlanmasini, tomirini vo metroloji attestasiyasini toskil
edir, bu vasitalorin texniki saviyyasi va keyfiyyoti hagqinda material toplayir.

6. Nazirliyin miiossiso va togkilatlarinda metroloji xidmatlorin yaradilmasi iizra is
aparir, bas vo baza toskilatlarin toyin olunmasi tizra tokliflor hazirlayir.

7. Nazirliyin 6lgma vasitolarine olan tolabatin1 dyronir, yeni 6lgma vasitolorinin
vo metodlarinin yaradilmas: iigtin tokliflor hazirlayir.

8. Nazirlik sistemindo metroloji tominatin voziyyati barodo materiallar1 toplayir
va islayir, bu materiallarla maraql toskilatlar1 tomin edir.

9. Miiassisa va togkilatlarda metroloji tominat iizra dovlat standartlarinin vo digor
normativ-texniki sonadlorin totbiqini togkil edir vo onlara riayat olunmasina nazarati
hayata kecirir.

10. Nazirliyin metroloji xidmati liciin miitoxassislorin hazirlanmast vo onlarin
peso hazirli@inin artirillmas iizra islari togkil edir.

Mbohsulun iglonib hazirlanmasi, istehsali, sinagi vo istismarinin metroloji tominati
izro islori koordinasiya etmok vo elmi-metodiki rohborliyi hoyata ke¢irmok {iciin

nazirliyin torkibindo metrologiya iizra bas toskilat toyin edilir. Bu toskilat Azarbaycan
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Respublikasinin Standartlasdirma, Metrologiya vo Patent iizro Dovlot Komitasinin
razilig ilo nazirlik torofindon toyin edilir. Bas togkilat kimi aparict elmi-tadqiqat,
layiho-konstruktor, layiha-texnoloji toskilatlar toyin edilo bilor. Bas togkilat idare
metroloji xidmotin baza togkilatlarina vo miiassisolorin metroloji  xidmatloring
toskilati-metodik vo elmi-texniki rohbarlik edir. 9gor nazirlik sistemindo metroloji
tominat masalalorinin holli bdylikk hocmds elmi todqigat vo tocriibi-konstruktor
islorinin yering yetirilmasini tolab edirsa vo bu islari bir toskilatda toplamaq ¢atinlik
toradirsa, onda ayri-ayr1 6lgma novlari iizra bir ne¢o bas togkilat yaradilir. Bu halda
biitiin islorin imumi koordinasiyasi onlardan birina hovals edilir.

Bas toskilat surasinin torkibindo metrologiya bolmosi formalasdirilir vo bu
toskilatin strukturunda miistoqil s6ba yaradilir. S6baya bas metroloq rohbarlik edir. Bu
sOba adoton bir nec¢o laboratoriyalardan vo ya bélmalardon ibarat olur. Burada asason
tic laboratoriya olur: baza toskilatlarina vo miiossiso metroloji  xidmatloring
elmi-texniki vo togkilati-metodik rohborlik edon laboratoriya; normativ-texniki
sonadlarin i1slonmasi vo metroloji ekspertizas1 laboratoriyasi; 6lgma vasitalorinin
dovlat sinag1 vo metroloji attestasiyasi laboratoriyasi.

Bu laboratoriyalarin har bininin miioyyan vozifasi vardir. Baza tosiklatlarina vo
miiossiso metroloji xidmatlorina elmi-texniki vo togkilati-metodik rohbarlik edon
laboratoriya mahsulun islonib hazirlanmasinin, istehsalinin, sinaginin vo istismarinin
metroloji tominati tizra lazimi islorin asas istiqgamatlorini tayin edir. Bu laboratoriya
perspektiv va illik planlarin tortib olunmasi tigiin tokliflor hazirlayir, bu planlarin tortib
olunmasi iizra islora rohbarlik edir, nazirlik sisteminds metroloji tominatin voziyyatini
tohlil edir, baza toskilatlarinin materiallar1 osasinda 6lgmo vasitolorinin rasional
istifado olunmasi vo yeni O0lcma vasitolorinin alinmasi haqqinda nazirliys tokliflor
verir, metroloji xidmatin baza toskilatlarinin tosdiqi vo onlara mohsul qrupunun
tohkim edilmasi lizro nazirliys tokliflor hazirlayir, baza toskilatlarinin isino nozarst
edir, konfranslari, seminarlari, miisaviralori vo sargilari togkil edir, miiassisalorin vo
toskilatlarin metroloji xidmat kadrlarinin peso hazirligiin yiiksaldilmasi iizra todbirlor

hoyata kecirir, metrologlarin hazirlamasint togkil edir, nazirliyin miiassisalori
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torafindon buraxilan mahsullarin islonib hazirlanmasi, istehsali, stnagi va istismarinin
metroloji tominati {izra normativ sanadlor va sorgu-informasiya fondunu yaradir.

Normativ-texniki sonadlorin  (NTS) islonmasi vo metroloji ekspertizasi
laboratoriyast metroloji tominat masalolori iizro NTS-in layihoalorini hazirlayir,
Olgmoalarin vohdastinin tomin olunmasi iizro standartlara baxir vo onlart razilasdirir,
NTS-in 1islonmasi {iciin texniki tapsiriqlart hazirlayir vo razilasdirir, vacib
miiossisalorin, qurgularin vo momulatlarin metroloji ekspertizasinin aparilmasina
rohbarlik edir. NTS-i Azarbaycan Respublikasinin Standartlasdirma, Metrologiya
vo Patent iizro Dovlot Komitosinin organlart ilo razilagdirir, miioyyon edilmis
gaydada metrologiya vo standartlasdirma sahasindo beynalxalq elmi-texniki
omokdashq iizra islori yerina yetirir, metroloji ekspertizanin naticolorine gora ray
hazirlayir.

Olgmo vasitalorinin dovlat sinag1 vo metroloji attestasiyasi laboratoriyasi sahoda
totbiq olunan 6l¢ma vasitolorinin dovlat sinagr vo metroloji attestasiyasi planlarina
tokliflar hazirlayir vo nazirliys toqdim edir, imumilasdirir vo onlarin dovlat sinaglarin
aparir, stanlartlagdirilmayan Olgmo vasitolorinin dovlat sinaglarinin vo metroloji
attestasiyasinin planlarinin yerina yetirilmosi iizro baza toskilatlarinin foaliyyatino
nozarat edir.

Nazirliyin metroloji xidmatinin bas togkilati mohsulun islonib hazirlanmasinin,
istehsalinin, smagmin vo istismarinin metroloji tominatinin, homg¢inin 06lgmo
vasitolorinin  voziyyoting, totbigino vo tomirind vo miiassisalorin  metroloji
xidmotlorinin foaaliyyatine dovlot nozarstinin hoyata Kegirilmosindo Azorbaycan
Respublikasinin  Standartlasdirma, Metrologiya vo Patent {izro Dovlot
Komitosino komoklik edir. Nazirliyin morkozi aparatinda bas metroloq sobasi
yaradilmayan hallarda Azarbaycan Respublikasinin Standartlagdirma, Metrologiya va
Patent tizro Dovlot Komitasinin raziligi il nazirlik sisteminda biitiin metroloji xidmat
bolmalaring togkilati-metodik rohbarlik vo koordinasiya islori metroloji xidmat iizra
bas toskilata hovalo edilir.

Metroloji xidmatin bas toskilati metroloji tominat sahasindo tadbirlorin

hazirlanmasi, hoyata kecirilmosi vo onlarin texniki-igtisadi somaraliliyinin toyin
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edilmosi li¢iin nazirliyin elmi-tadqiqat institutlarina, konstruktor biirolarina vao
miiossisalaring tapsiriglar verir, bu islorin yerina yetirilmasino miivafiq nazirliklorin
miiassisalarini calb edir, standartlarin vo diger normativ-texniki senadlarin vo yeni
vacib momulatlarin metroloji ekspertizasinin naticalorina gora ray verir, hamginin
nazirliyin miiassisalarinin metroloji xidmatlori arasinda meydana ¢ixan masalalari hall
edir.

Metroloji xidmat iizra bas toskilatin faaliyyatino dovlot nozaratini Azarbaycan
Respublikasinin Standartlasdirma, Metrologiya v Patent {izro Dovlat Komitasi hoyata
kecirir.

Idaro metroloji xidmatin baza toskilatlar1 orazi vo ya istehsalat alamotlorino goro
onlara tohkim olunmus miiossisalordo mohsul buraxilisinin metroloji tominati izro
isloro elmi-texniki vo toskilati-metodik rohbarliyi hoyata kegirmok {liciin yaradilir.
Azarbaycan Respublikasinin Standartlasdirma, Metrologiya vo Patent iizro Dovlot
Komitesinin raziligir ilo elmi-tadqiqat, layiha-konstruktor vo ya layiha-texnoloji
toskilatlarindan on gabaqcillar1 baza toskilatlart kimi tosdiq edilir. Nazirliyin aparici
miiossisasi do baza toskilati kimi tosdiq edilo bilor. Baza togkilatinda bas metroloq
sObasi yaradilir. Bu s6ba bir neco laboratoriyalardan ibarat olur.

1. Elmi-todqigat metroloji laboratoriya. Bu laboratoriyanin  vozifasi
normativ-texniki sonadlorin  metroloji  ekspertizasinin  naticalorine  gora  ray
hazirlamaq; Azard6vlatstandartin arazi orqanlart vo miivafiq sonaye sahalorinin bas vo
baza toskilatlari ilo qarsiliglt horokat etmok; tohkim olunmus qrup mohsullarin islonib
hazirlanmasinin, istehsalinin, sinaginin va istismarinin metroloji tominati iizra islora
elmi-texniki vo toskilati-metodik rohbarlik etmok; miiassisoloro metroloji xidmatin
yaradilmasinda komoklik etmok; Ol¢cmo vasitolorinin islonmasi liciin  texniki
tapsiriglarin - layiholorinin  elmi-texniki, o ciimlodon metroloji ekspertizasini
aparmaqdir.

2. Tohkim olunmus qrup mahsullarin istehsalinin metroloji tominati tizrs islorin
planlasdirilmasi vo koordinasiyasi laboratoriyasi. Bu laboratoriya asagidakilar: hoyata
kecirir: metroloji tominat iizra standartlarin islonmasi va totbiqi ticiin elmi-tadqiqat vo

tacriibi-konstruktor islorinin aparilmasi haqqinda tokliflorin hazirlanmas1 vo bas
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toskilata togdim edilmosi; Olgmolorin tokmillagdirilmasi vo istehsalatin metroloji
tominat1 iizro togkilati-texniki todbirlorin hazirlanmasi; tohkim olunmus qrup
mohsullarin islonmasi, istehsali vo istismarinin metroloji tominati iizro programlarin
tortib olunmast; miiasir 6lgma vasitalorinin vo metodlarinin tohkim olunmus miiassisa
va togkilatlarda totbiq olunmasi iigiin tovsiyalorin hazirlanmasi; istehsalatin metroloji
tominati iigiin standartlarin va digor NTS-in islonmasi vo totbiqi iizra elmi-tadqgigat vo
tocriibi-konstruktor islorinin aparilmasi; 6lgma vasitalarinin layihalondirilmasi {iciin
texniki tapsiriglarin tortib edilmasi; momulatlarin, standartlarin, texniki tapsiriglarin
metroloji ekspertizasinin aparilmasi; miiassisalorin 6lgma vasitaloring olan tolabatinin
Oyronilmasi vo yeni 6l¢ma vasitolorinin yaradilmasi tizra yuxari togkilata tokliflorin
verilmosi; Olgmo vasitolorinin voziyyating va totbigina vo mohsulun istehsalinin
metroloji tominatina, homg¢inin miiassisalordo metroloji xidmotlorin faaliyyatina
nozarat; buraxilan mohsullarin attestasiyasi, dovlot sinagi, keyfiyystinin yoxlanmasi
lizro komissiyanin isinds istirak etmok; miiassisalorin metroloji xidmat ig¢ilorinin peso
hazirhi@inin yiiksoldilmasi iizro seminarlarin vo konfranslarin kecirilmosi; tohkim
edilmis qrup mohsullarin istehsalinin metroloji tominati iizro informasiya xarakterli
materiallarin hazirlanmasi; normativ-texniki sonadlorin totbiginin dayandirilmasi
hagqinda tokliflorin hazirlanmasi; metroloji tominat iizro aparilmis islor haqqinda
metroloji xidmatin bas togkilatina va nazirliys hesabatlarin togdim edilmasi.

3. Morkozi Olgmo texnikasit laboratoriyasi. Bu laboratoriyanin funksiyasi
asagidakilardan ibarotdir: ona tohkim olunmus vo metroloji xidmati olmayan
miiassisalarin 8lgma vasitalorinin yoxlanmasi vo tomiri; standartlagdirilmayan 6lgma
vasitalarinin metroloji attestasiyasinin aparilmast; isci etalonlarin vo yiiksok daqiqlikli
niimunavi 6lgma vasitolorinin lazimi saviyyads saxlanmasi; miiassiso vo tosilatlarin
sifarisi ilo xiisusi doqiqlikli Ol¢molorin aparilmasi; osasnamoys uygun olaraq
miiossisalarin metroloji tominati iizrs islorin hoyata kecirilmasi.

4. Olgmo vasitolorinin dovlet smaq laboratoriyasi. Bu laboratoriya 6l¢cma
vasitalorinin dovlot smaqglarinin plan1 {iciin tokliflor hazirlayir, eyni tipli 6lgmo

vasitalori qruplar iizro tipli dovlet sinaq proqramlarini tortib edir, onlarin dovlat
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sinaqglarini aparir, sitnagin naticalarini tohlil edir vo imumilasdirir, dlgma vasitalorinin
texniki saviyyasini va keyfiyyotini yiiksaltmak iizra materiallar hazirlayir.

Metroloji xidmatin baza toskilatina ona tohkim edilmis miiassisalordo metroloji
tohlili, mohsul istehsalinin metroloji tominatinin vo dlgmalarin tokmillosdirilmasi iizor
todbirlarin islonmasi, onlarin texniki-iqtisadi somaraliliyinin toyin edilmasi masalalori
hovalo edilir. Tohkim olunmus miiossisalorlo birlikdo bu togkilat mohsulun islonmasi,
istehsali, sitnag1 vo istismarinin metroloji tominatinin asas inkisaf istigamatlorini toyin
edir vo bu islor iizra tokliflor hazirlayib bas toskilata toqdim edir. Nazirliyin tapsirig
osasinda metroloji xidmat metrologiya vo standartlasdirma sahasindos beynolxalq
elmi-texniki omokdasliq lizro mosalalori hall edir, standartlasdirma iizro baza
toskilatlar ilo birlikds tohkim olunmus miiassisalords standartlarin vo texniki sortlorin
totbiq olunmasina noazarat edir.

Baza toskilatlariin foaliyyatina elmi-texniki rohbarliyi vo idars nozaratini idara
metroloji xidmotin bas togkilati vo nazirliyin bas texnoloqu hoyata kegirir. Bu
toskilatlara dovlet nozarotini i1so Azorbaycan Respublikasinin Standartlasdirma,
Metrologiya vo Patent tizro D6vlat Komitasi vo onun arazi organlari yerina yetirir.

Idaro metroloji xidmotin osas bondlori miiossisalorin metroloji xidmotloridir.
Geyim istehsali miiassisalorinds miiassisa metroloji xidmati miiassisanin sobalarindo,
istehsal saholorinds vo laboratoriyalarinda metroloji tominat {izro islore elmi-texniki
vo toskilati-metodik rohborlik liclin, homg¢inin miiossisado buraxilan mohsulun
islonmasi, istehsali, sitnagi va istismarinin bilavasito metroloji tominati liciin yaradilir.
Miiossiso metroloji xidmati geyimlorin keyfiyyatinin yiiksaldilmosindo miithiim rol
oynayir. Miiassisonin bu bolmasi onun digar struktur bolmalori il9, yoni konstruktor
sObasi, texnoloji sobo, standartlagdirma xidmati, sinaq vo texniki nazarat sobalari ilo
six alagada islayir.

Geyim istehsali miiassisalarinds metroloji xidmat miiassisonin miistaqil struktur
bolmasidir va 6ziiniin biitiin foaliyyastlorinds o, miiassisonin bas mithondising tabedir.
Bu bolmanin strukturu, say torkibi, hall etdiyi masalalorin hacmi vo homginin onun
foaliyyotinin inkisafinin osas istiqamatlori istehsalatin xarakterinden, buraxilan

mohsulun ndviindon vo metroloji tominat iizro islorin hacmindon asilidir. Boytik
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miiassisalordo metroloji xidmat {izra aparilan islorin hacmi bdyiik oldugda, orada bas
metroloq sObasinin yaradilmasi magsadouygundur. Bu sobanin torkibinds 6l¢malarin
novlari lizra 6l¢ma laboratoriyalari, istehsalatin metroloji hazirlanmasi vo konstruktor
vo texnoloji sonadlorin metroloji ekspertizast qrupu, standartlasdirilmayan 6lgmo
vasitolorinin yaradilmasi bolmasi, Olgmoalorin yerino yetirilmo metodikalarinin
islonmasi va attestasiyasi qrupu, idars metroloji nazarat qrupu, 6lgmo vasitolorinin
tomiri vo qurasdirilmasi qrupu olmalidir.

Geyim istehsali miiassisolorindo metroloji  xidmatinin 9sas istigamatlori
asagidakilardan ibaratdir: 6lgmalarin vaziyyatinin va istehsalatin metroloji tominatinin
tohlili; 6lgmo metodlarinin vo vasitalarinin standartlarin va texniki sortlorin talabloring
uygunluguna nozarat; istehsalatin metroloji hazirlanmasi; konstruktor vo texnoloji
sonadlarin  metroloji  ekspertizasi; istehsalatin  metroloji tominati planlarinin
hazirlanmasi; istehsalatin  metroloji tominati iizro normativ-texniki sonadlorin
hazirlanmasi va tatbiqi; standartlagdirilmayan 6lgme vasitolarinin va xiisusi texnoloji
O0lemo avadanli@inin islonib hazirlanmasi; 6l¢gmo vasitalorinin istismar xassalorinin
Oyronilmasi; O6lgmo vasitolorinin diizgiin qurasdirilmasina nozarst; lokal yoxlama
sxemlarinin islonmoasi; O6lgmo vasitolorinin vaxtinda yoxlanmaya vo metroloji
attestasiyaya togdim edilmosi; idars yoxlamasinin vo attestasiyasinin aparilmasi;
totbiq olunan biitiin 6l¢ma vasitalorinin ugotunun aparilmasi, onlarin yoxlama va tomir
grafiklorinin tortib olunmasi, yeni cihazlarin alinmasi iiciin sifarislorin hazirlanmasi;
Olcma vasitolorinin tomiri vo nizamlanmast; yeni 0lgma vasitalorinin totbiqi; 6lgma
vasitolorinin istismarina idars nazarstinin hoyata kegirilmasi; buraxilan mohsullarin
keyfiyyat kateqoriyalar iizro attestasiyasinda istirak etmok; sinaq avadanliglarinin
attestasiyasinda istirak etmok; yeni yaradilmis 6lgmo vasitolori vo metroloji tominat
lizro normativ sonadlor haqginda informasiya toplamaq; miiassisonin iscilorinin
metroloji peso hazirhiginin yiiksaldilmasi.

Miiossiso metroloji xidmatinin foaliyyatinin asas istigamatlori yeni név 6l¢ma
vasitalarinin yoxlanilmasinin monimsonilmasindan, biitiin is¢i vo niimunavi 6lgmo
vasitolorinin  yoxlanmasinin idare metroloji xidmotino Otiiriilmasindon, dovlat

yoxlamasinin hacmini azaltmagdan,yoxlama laboratoriyalarinin 6l¢cmo vasitalorini
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istifado edon miiossiso soraitine yaxinlasdirmagdan vo yoxlamanin miiddatini
qisaltmaqdan ibaratdir. Bununla bels, miiassisado 6l¢gma vasitolorinin yoxlanilmasi
ticlin xidmatin yaradilmasi texniki-igtisati cohatdon asaslandirilmalidir.

Geyim istehsali miiossisolorindo yoxlama vasitolorinin vo digor yoxlama
avadanliglarinin alinmasina vo yoxlamanin aparilmasinin togkili ii¢iin ¢okilon

xarclarin 6donilma miiddati asagidaki diisturla toyin edilir:

Q.
To=—2 4.1
0 QO+Qm ( )

burada Q; —yoxlama bdlmasinin yaradilmasina ¢okilon ilkin xarclar;
Qp— Azarbaycan Respublikasinin Standartlasdirma, Metrologiya va Patent iizro
Dovlat Komitasinin organlarinda 6l¢gma vasitalorinin yoxlanmasini tomin etmok iiciin
maliyyo xarclori;
Q,, —miiassisonin metroloji xidmoatinin yoxlama bdlmasinin giicii ilo 6lgmo
vasitalorinin yoxlanmasini tomin edon maliyys xarcloridir.

Azarbaycan Respublikasinin  Standartlasdirma, Metrologiya vo Patent iizro
Dovlot Komitasinin organlarinda 6lgmo vasitalorinin yoxlanmasina ¢okilon xarclor
asagidaki diisturla toyin edilir:

0y=Cq+Cp+Cpp, 4.2)
burada C,— 6lgma vasitolorinin yoxlanmasi iigiin Azarbaycan Respublikasinin
Standartlagdirma, Metrologiya va Patent tizro Dovlot Komitasina
0danilon dovlat rusumunun mablagi;
C,,— 6lgmo vasitalarinin yoxlamaya aparilmasi vo geri qaytarilmasina ¢akilon
nogliyyat xorclori vo ya dovlaet yoxlayicisimin cagrilmas: ilo slagadar
xarclar;

Cyn.f — yoxlamada olan 6l¢gms vasitolorinin yararsiz hissslorini doyismoak itigiin

miibadils fondunun saxlanmasi ils slagodar xarclordir.
Miiassisonin  metroloji  xidmotinin yoxlama bdlmasinin gilici 1lo  Olgmo
vasitolorinin yoxlanmasini tomin edon maliyys xorclori asagidaki diisturla ifads

olunur:
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Op=A,+Ciy +Cp+Cy +F,, 4.3)

burada A, — miiossisonin 9sas fonduna daxil olan yoxlama cihazlarmin vo
avadanliglarinin giymatindon amortizasiya ayirmalart;
Cis—yoxlama cihaz vo avadanliglarinin saxlanmast vo istismart ilo slagadar
xarclar;
C,—yoxlayic1 bolmonin binasinin saxlanmasi ils slagadar xarclar;
C,—idaro yoxlayicilarinin hazirlanmasina ¢akilon xarclar;
F, —yoxlayici bolmanin is¢ilorinin emak haqqi fondu.

Yuxarida deyilonlorlo yanasi qeyd etmok lazimdir ki, bir ¢ox hallarda
miiossisalards istifado olunan 6l¢mo vasitolorini qisa yoxlamalararas: intervallarda
istehsalatdan c¢ixarib uzun miiddsto yoxlamaya gdondormak miimkiin olmur. Odur ki,
bu hallarda miiossisonin metroloji xidmatinin torkibinds yoxlama bdlmasinin
yaradilmasi zoruri hesab olunur. Bu halda texniki-igtisadi somara texnoloji proseslora
nozarotin vo onlarin idars edilmasinin yaxsilagsdirilmasinda, buraxilan mohsulun
keyfiyyatinin vo limumiyyatlo istehsalatin somaraliliyinin yiiksaldilmasinda Oziinii

biruza verir.

4. 3. Dovlat sinaq sistemi vo metroloji attestasiyanin geyimlorin keyfiyyatinin
1dara edilmasing tosiri

Mohsulun texniki soviyyasinin va keyfiyyatinin yiiksaldilmasi onun keyfiyyat
kateqoriyalar ilo baglidir. Biitiin mohsullar kimi geyimlor do monovi kdhnalmaya
moruz qala bilir. Insanlarin doyison tolabati, texnologiyanin inkisafi va yeni imkanlari,
dabin, ¢esidin yenilogmasi, istehlak bazarinda ragabat eyni funksiyani yering yetiran,
lakin daha yiiksok keyfiyyat gostoricilorino malik yeni momulatlarin yaradilmasini
tolab edir. Bu zaman momulatlarin attestasiyasi masalalori meydana ¢ixir.

Geyimlarin attestasiyasi digor sonaye mallari1 kimi iki keyfiyyat kateqoriyasi tizro
hayata kecirilir: yiiksok vo birinci [32].

Yiiksok keyfiyyot kateqoriyasina o mahsul niimunslori aiddir ki, onlar 6zlarinin

texniki-iqtisadi gostaricilaring gora an yaxsi diinya niimunalari soviyyasindadir; onlar
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Olkanin iqtisadi hoyatinda texniki toraqqini tayin edir, xarici bazarda rogabato doziir.
Bu ciir mohsullar yiiksok stabil keyfiyyat gostaricilari ilo xarakterizo olunmalidir.

Birinci keyfiyyot kateqoriyasina o mohsul niimunslori aiddir ki, onlar
normativ-texniki sonadlorin toloblorina cavab verir, yoni seriyali istchsal liciin
standartlarda noazards tutulmus taloblar soviyyasindadir.

Yeni monimsanilon mohsulun attestasiyast bir ildon gec olmayaraq aparilir.

Son zamanlar bir sira sonaye miiassisalorindo yeni mohsulun layihalondirilmasi

liclin texniki tapsiriglarin attestasiyasini aparirlar. Bu zaman golocok mohsulun
keyfiyyat saviyyasinin gostaricilori giymatlondirilir vo bu, yeni mohsulun yiiksok
keyfiyyat kateqoriyasina uygunlugunu tomin edir. Bozi miiassisalor iso momulatin
hissalarinin hazirlanmasi prosesinds onlarin attestasiyasini hoyata kegirir.
Xarici ticaratin inkisaf etdirilmasi, sonaye mohsullarinin keyfiyyatinin vo ragabat
gabiliyyatinin yiiksaldilmasi mogsadila son zamanlar mohsullarin
sertifikatlagsdirilmasina boyiik ohomiyyat verilir. Uygunlugun sertifikatlagdirilmas: —
lazimi torzds eynilosdirilmis mohsulun, prosesin vo xidmatin konkret standarta vo ya
digor normativ senado uygun olduguna zomanatin lciincli torafin inamli siibut
etmosidir [9]. Uygunlugun sertifikatlasdirilmas1 miivaffoqiyystlo basa catdiqda
sertifikatlasdirma obyektine uygunluq serifikati verilir. Uygunluq sertifikati
(sertifikat): sertifikatlagdirma sisteminin qaydalar1 tizra sertifikatlagdirilmis mohsulun
miloyyan edilmis toloblors uygunlugunu tasdiq etmak iiciin verilmis sonaddir [2].

Har bir sertifikatlasdirma sistemi beynolxalq vo milli standartlara vo texniki
sartloro osaslanir. Beynalxalq 1SO toskilatimin yaratdign xiisusi KASKO komitosi
sertifikatlagsdirma tizra bir sira metodik tovsiyalor hazirlamigdir. Bu komitonin milli
standartlasdirma sistemlorinin uygunlasdirilmasi, homg¢inin laboratoriyalarinin vo
morkozlorinin  sinaq aparma qabiliyyatinin  giymatlondirilmasi  metodlarinin
yaradilmasi sahasindoki islori boyiik ohomiyyoto malikdir.

Yeni yaradilan vo ya istehsal olunan mohsulun keyfiyyatini qiymoatlondiron
zaman an vacib vasitolordon biri mahsulun smagidir. Olkado yaradilan sinaq sistemi
sinaglarin doqiq aparilma gaydalarmi vo sinaq laboratoriyalarmin ixtisaslagmasini

miloyyan edir. Mohsulun dovlat sinagini miiayyon qrup mohsul novlari iizra tosdiq
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olunmus dovlat sinaq morkozlori aparir. Dovlet sinaglarinin aparilmasinda osas

mogsad mohsulun keyfiyyat gostaricilorinin giymatlori hagqinda obyektiv, diizgiin

informasiya almaq vo onlarin mohsulun normativ-texniki sonadlorine uygunlugunu

yoxlamaqdir va bu, asagidakilar hagqinda gorar gabul etmak ii¢iin lazimdir:
emohsulun istehsala qoyulusu (istehsalin baslanmasi);

eseriyali vo ya kiitlovi istehsalin dayandirilmast;

*mohsulun seriyali istehsalinin davam etdirilmasi:

*mohsulun ixrac maqgsadi ila istehsals;

*mohsulun ixrac olunmasinin magsadouygunlugu;

euygunluq sertifikattmn verilmasi.

Dovlat smaq sisteminin mogsad vo vozifolorine uygun olarag mohsulun
asagidaki dovlet sinaq novlori qgobul edilmisdir: gebul sinaqlari; ixtisaslasma
sinaqglari; inspeksiya (miifattis) sinaqlari; attestasiya sinaqlart vo sertifikatlasdirma
smagqlari.

Mbohsulun dovlat simaglart sisteminin texniki osasmi biitiin ndv smagqlari
aparmaga imkan veron sinaq avadanliglari, 6lgma vasitalari vo digor texniki vasitalor
toskil edir. Bu sistemin togkilati vo normativ-metodiki asasini1 asagidakilar toskil edir:

*on vacib mohsul novlorinin dovlat smaqlart iizro toskilatlar. Bu togkilatlar
Azarbaycan Respublikasinm Standartlasdirma, Metrologiya vo Patent iizro Dovlot
Komitasi vo miivafiq nazirliklor torafindan tosdiq olunur;

etoskilat vo miiassisalorin sinaq bolmalori. Onlar mahsul ndviiniin sinaginin va
yaxud sinaq noviiniin aparilmasi ii¢iin smaq markazlari, dayaq montagolori, baza sinaq
toskilatlart ola bilar. Bu toskilatlar tohkim olunmus mohsul ndvlarinin dévlat sinaglar
lizra bas toskilatin metodiki rohbarliyi altinda isloyir;

e dovlet simmaq sisteminin toskilati-metodik vo normativ-texniki osasi olan
kompleks standartlar;

*mohsulun islonmasi va istehsalata qoyulmasi (istehsalin baslanmasi) sisteminin
kompleks standartlart;

*0l¢molarin vohdatinin dovlat tomin olunma sisteminin kompleks standartlarr;



'mohsula vo onun smaq metodlarina qoyulmus toloblori oks etdiron
normativ-texniki va texniki sonadlor;

esinaq vasitaloring va onlarin istifado qaydalarina qoyulmus tolablari oks etdiron
normativ-texniki sonadloar.

Olgmolarin vohdati, mohsulun sinaq sistemi, sinaq laboratoriyalarinin foaliyyati
izro mithiim standartlar qobul edilmisdir [42,43,44,45,46].

Bu standartlarin miivafiq miiassisolorde totbiqi istehsal olunun mohsulun
keyfiyyatinin yiiksoldilmasindo miihiim rol oynayir. Mohsulun keyiyyatini
yiiksoltmok onun attestasiyast vo ya istehsaldan ¢ixarilmasi mogsadi ilo sistematik
olarag mohsulun keyfiyyati qiymotlondirilmalidir. Toyin edilmis keyfiyyot baza
keyfiyyati ilo miigayisa olunur.

Keyfiyyat gostaricilarinin toyininds metroloji attestasiyadan kecirilmis 6lgma vo
yoxlama vasitalorindon istifado edilmalidir.

Metroloji attestasiya dedikdos, O6lgmo vo yoxlama vasitolorinin metrolojt
xassalarini toyin etmok magsadilo metroloji organ torafindon yerina yetirilon tadqiqat
vo onun naticalarini gostormaklo miivafiq sanadin verilmasi basa diisiiliir. Metroloji
attestasiyanin O0lgmo vasitolorinin yoxlanilmasindan forqi ondadir ki, attestasiya
zamani 6l¢gma vasitoloring xarakteristikalar verilir vo onlarin niimunavi va ya is¢i
Olcma vasitelori kimi istifade edilo bilmasi miiayyonlosdirilir. Hal-hazirda metroloji
attestasiya dedikdo, adoton, niimunovi va standartlagdirilmayan 6l¢gma vasitslorinin,
homg¢inin standart niimunalarin torkibinin vo maddaslarin vo materiallarin xassalorinin
hartoratli todqiqi basa diistilir. Tok-tok vo ya kicik partiyalarla hazirlanan
standartlagdirilmayan olgmo vasitolorinin  foaliyyat sahasinin kicik olmasina
baxmayaraq, onlara homiso tolobat var. Bu tolobat Oziinii tocriiba-konstruktor
islorinds, mohsulun keyfiyyotino nozarst masololorinin  hallinds, elmi-tadqiqat
islorinin aparilmasinda, miiassisalords yeni texnikanin monimsonilmasinds gostarir.
Geyim istehsali miiossislorinde standartlasdirilmayan 6lgma vasitolori ilo Olgma
apardigda ol¢molorin vohdsti tomin edilmalidir. Belo 6l¢gmo vasitolorinin hor bir

niisxasi fordi gokildo xiisusi program iizro attestasiya olunur. Dovlat vo ya idaro
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metroloji attestasiyast zamani onlarin metroloji xarakteristikalart toyin edilir,
istifadoyo yararliligr yoxlanilir.

Metroloji attestasiyanin kecirilmosinda sifariscinin niimayondesi istirak edo
bilor. Metroloji attestasiyanin programini standartlasdirilmayan 6lgmo vasitalorini
attestasiyaya toqdim edon miiassiso hazirlayir, onu metroloji attestasiyani aparan
toskilat tosdiq edir.

Istismar prosesinda va tomirdon sonra standartlasdirilmayan dlgma vasitalorinin
yoxlanilmast metroloji  attestasiya zamani tosdiq olunmus proqram iizro
normativ-texniki sonods uygun aparilir.

Niimunavi 6lgma vasitosi vazifasini istehsalatdan etalon kimi buraxilan 6lgma
vasitalari, hamginin xaricdon alinmis va yaxud seriyali buraxilan 6l¢gma vasitolarindon
secilmis yliksok stabil metroloji xarakteristikalara malik olan 6l¢gma vasitalari yerino

yetirir.
4.4. Metroloji xidmatds amok normalarinin toyini

Geyim istehsal1 miiassislorinds 6l¢ma vasitalorinin yoxlama va tomir miiddatinin
qisaldilmasi, yoxlama avadanlhiglarinin maksimum yiiklonmasi, standartlasdirilmayan
Olcma vasitalarinin vo metroloji tominat izro normativ-texniki sonadlorin vaxtinda
islonib  hazirlanmast mogsadi ilo metroloji  xidmatin isi  planlasdirilir  vo
normalasdirilir.

Idara metroloji xidmatin foaliyyat planinda asagidak islor 6z oksini tapmalidir:

1. Metroloji tominat iizra NTS-in islonib hazirlanmasi va totbiqi.

2. Konstruktor va texnoloji sonadlarin metroloji ekspertizasi.

3. Istehsalatin texnoloji hazirlanmasi.

4. Nimunovi 0lgma vasitolorinin, standartlagdirilmayan 6l¢gme vasitalorinin vo
standart niimunalorin yaradilmasi.

5. Simagqglarin aparilmasi.

6. Olgmolorin yerino yetirilmasi metodikalarinin metroloji attestasiyas.

7. Olgma vasitalorinin idara yoxlamasi va metroloji attestasiyast.

8. Olgmo vasitalorinin tomiri.
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9. Olgma vasitolorinin vaxtinda dovlet yoxlamasina verilmosi.

10. Idara metroloji nazarati.

Yoxlama iiglin lazimi avadanliglarin vo yoxlayict bolmonin omokdaslarinin
sayini tayin etmak liciin yoxlama islorine vaxt normasi miisyyonlosdirilir. Yoxlamaya
vaxt normasi dedikdos, yoxlama iizro NTS-lo miioyyonlosdirilmis metodika osasinda
yoxlayicinin bir 6lgma vasitasinin yoxlanmasina sarf etdiyi omak basa diisiiliir.

Yoxlamaya omok sorfi iimumi halda bir ne¢o amillordon asilidir. Onlardan
osaslar1 bunlardir: yoxlayict avadanligin mohsuldarligi, yoxlanilan 6l¢gma vasitolorinin
oxsarligl, yoxlayicinin peso hazirhi@i. Bununla olagedar olaraq ilkin vo dovri
yoxlamalara omok sorfi miixtalif olur. Odur ki, yoxlama normasi1 miioyyanlosdirilon
zaman yoxlamaya hazirliga vo alinmis 6lgmo naticolorinin iglonmasina vo tortib
olunmasina sorf olunan vaxt nozora alinmalidir. Olgma vasitalorinin yoxlanmasi iigiin
1s vaxtinin sorfi normalar1 konkret miiassiso iigciin xronometraj yolu ilo toyin edilir.
Xronometraj biitiin yoxlama omaliyyatlar iizre aparilir. Bu is kifayat qadar tocriibaya
malik olan bir ne¢o miitoxassis torofindon yerinas yetirilir.

Olgmo vasitalorinin yoxlanmasina amok normalarini toyin etdikdon sonra konkret
miiassisa ticiin yoxlayicilarin sayini toyin etmok olar. Yoxlayici miitoxassislorin say1
asagidaki diisturla toyin edilir:

N=N,p,+Ny+N,+N, +..+N,,,
burada N,,— xatti-bucaq 6l¢gmalari lizra yoxlayicilarin sayi;
Ny,N,,N,..—uygun olaraq istiliktexniki, elektrik, radiotexniki vo s. dlgmalor

izra yoxlayicilarin sayidir.

Hor bir 6lgma novii tizra yoxlayicilarin sayr asagidaki kimi toyin edilir:

S s + o + 1 )]

N. =izl ,
Y T

burada m — 6l¢ma vasitalari qruplarinin sayi;
t — miioyyan qrupdan olan bir 6lgma vasitasinin yoxlanilmasina sorf olunan

vaxt;
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ng — mivafiq qrup Olgmo vasitolorinin dovri yoxlanilmalarinin sayi:

"ai = Miim ~ 1l »
n;m—verilmis tip 6l¢cma vasitolorinin iimumi sayi;
n; —llik yoxlamalarin sayi;
n,, —tomirdon sonra yoxlanilan O6l¢gmo vasitolorinin sayi. Bu, 0Ol¢cmo

vasitolorinin orta illik tomir normasidir vo istismarda olan O6lgma
vasitolorinin iimumi sayinin 20...25 faizini togkil edir;

n,.,—mildyyan tip 6lgma vasitalorinin ndvbadankenar yoxlanilmalarinin sayi.
Bu, dovri yoxlamalarin sayinin (ng;) 25...30 faizi migdarinda gotiiriiliir;

T - bir yoxlayicr tigiin illik is vaxti fondudur: 7 =0917 ;

T;— 1s vaxtinin toqvim illik fondu;

0,91 — 1s vaxtinin planli itki omsali, saat (tocriiba asasinda toyin edilmisdir).

Geyim istehsal1 miiossislorinde konstruktor vo texnoloji senadlorin  metroloji

ekspertizasin1 aparmaq ii¢iin, homg¢inin metrologiya iizro normativ sanadlarin islonib

hazirlanmasi {iclin miloyyon omok normalart totbiq olunur. Sonadlorin metroloji

ekspertizast iiciin cadval 4.1-do  verilmis normalardan istifado olunmasi

mogsadauygundur.
Cadval 4.1.
Sanadlarin metroloji ekspertizasina amak sarfi normalari
Metroloji ekspertizasi aparilan sonadlor II formatin I voroqina omak sorfi, saat

Detalin gertyoju 3

Y1gim certyoju 5

Izahat yazisi 0,5
Texniki sortlor 0,8
Program vo metodika 0,8
Tomir sonadlari 0,5
Marsrut kartasi 0,2
Eskizlor kartas: 0,3
Texnoloji prosesin kartasi 0,3




84
Normativ sonadlorin islonib hazirlanmasi tigiin is vaxtinin sorfi normalar1 cadval

4.2-da verilir.

Cadval 4.2.

Normativ sonadlorin islonib hazirlanmasina omok sorfi normalari

Islonib hazirlanan normativ sonadin névii Islonib hazirlanma iiciin is vaxtinin sorfi
normasi, adam-saat
Dovlot standarti 9410
Miiassisa standarti 1839
Olgmolorin yerino yetirilmo metodikasi 444
Yoxlama metodikast 656
Lokal yoxlama sxemi 309
NOTICO VO TOKLIFLOR
1. Sifariscinin lazimi keyfiyyot soviyyasino malik olan mohsulun yaradilmast,

onun islonib hazirlanmas1 vo istehsalata qoyulmas: miiddatlorinin vo xarclorinin

azaldilmasinin miimkiinliiylinii tomin edon ilkin toloblori verilmis mohsul ndviino
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bazarin tolobatinin vo xidmat sahalorinin tokmillogdirilmasinin prognozlasdirilmasina

osaslanmalidir.

2. Yeni miitoroqqi texnologiyalarin yaranmasi da nozors alinarsa, tikili
mallarin istehsalinda avtomatlasdirmanin totbiqi istehsalat omoliyyatlarini azaltmagla vo
keyfiyyato obyektiv nozarati tomin etmoklo bir zarurata ¢evrilmalidir.

3. lstehsalin hazirlanmasi zamani texnoloji omoliyyatlar iiciin lazim olan
avadanliglarin istehsal miiassalorindo amaliyyatin talobina uygun ardicilligla diiziilmasi
mogsadauygundur va istehsalin somaraliliyina bilavasita tosir edir.

4. Geyimlarin keyfiyyatina, geyim istehsali miiassislorinds metroloji tominata
goyulan toloblor, bazar iqtisadiyyati soraitindo comiyyatin, elmin vo texnikanin,
texnologiyanin, iqtisadiyyatin, shali talobinin inkisafi vo yeni n6v xammal monbalarinin
yaranmasi 1ilo olagodar olaraq keyfiyystin yiiksoldilmasi istigamotindo daim
tokmillosdirilmalidir.

5. Geyim momulatlariin istehsal texnologiyasinda, sinaginda, keyfiyyatino
nozarotdo, keyfiyyotinin yiiksoldilmasi 1lo olagali masalalorin hallindo obyektiv
giymatlondirmani vo nazarati tomin edon miiasir nazarat-Ol¢ii vasitolorindon istifade bu
sahads calisanlarin peso hazirliginin yiiksok olmasini tolab edir.

6. Geyim istehsali miiassisalorinds 6l¢gmalarin vohdating vo hom yeni, hom da
istismarda olan 6l¢ma vasitalarinin diizgiin yoxlanilmasina miifattis nazarati daim diggat
morkozinds olmalidir.

7. Metroloji ekspertiza moahsulun islonib hazirlanmasinin ilk marhalalarinds
aparildigda daha somarali olur. Yalniz bu zaman o, iqtisadi somars yarada bilir. Sonraki
marhalalords aparilan ekspertiza maddi itkilars sabab olur, ¢iinki bu zaman askar edilmis
catismazliglar1 aradan qaldirmagq ii¢iin alavo maddi vasait vo amak sarfi talob olunur.

8. Texniki sonadlors metroloji nozaroti onlarin  metroloji  xidmoatlo
razilagsdirilmasi1 prosesindo hoyata kecirilmoalidir. Bu sonadloro aiddir: momulatlarin
islonib hazirlanmasina vo 6l¢cma vasitalorinin alinmasina sifarislar, texniki tapsiriglar vo
texniki sortlor, eskiz vo texniki layihoalor, sinaq programlar1 vo metodikalari,
parametrlorin  Olciilmo metodikalari, standartlasdirllmayan Olgmo  vasitolorinin

yaradilmasi ii¢iin texniki sonad dastlori.
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9. Geyimo aid olan toloblori 0ziinds birlogdiron biitiin ndv standartlarin

layihalari, 6l¢cma daqiglik normalarini, 6lgma metodlarini vo vasitalarini, digar metroloji
toloblori vo gaydalari toyin edon standartlarin layiholori, homginin fiziki sabitlar,
materiallarin xassalori hagqinda momulatlar1 6ziinds birlosdiron standartlarin layihoalori
metroloji ekspertiza kecmalidir.

10. Miiossisalorde istehsalatin hazirlanmasinin  metroloji tominatin1  6lgma
vaziyyatinin tohlilindon baslamaq moagsadouygundur. Bu tohlil naticosinda plan islonib
hazirlanir. Bu plana 6l¢malorin texniki soviyyasinin yiiksaldilmasi, istehsalatin yiiksok
mohsuldarliga malik olan 6l¢gmo vasitolori ilo tomin olunmasi vo metroloji xidmatin
maddi-texniki bazasinin méhkomlondirilmasi tizra tadbirlor daxil edilmalidir.

1. Bir cox hallarda miiossisalordo istifado olunan 6lgmo vasitolorini qisa
yoxlamalararasi intervallarda istehsalatdan ¢ixarib uzun miiddats yoxlamaya gondormok
miimkiin olmur. Odur ki, bu hallarda miiassisonin metroloji xidmatinin torkibindo
yoxlama bolmasinin yaradilmasi zaruri hesab olunur. Bu halda texniki-igtisadi somara
texnoloji prosesloro nozarstin vo onlarin idars edilmoasinin yaxsilasdirilmasinda,
buraxilan mohsulun keyfiyyatinin vo {imumiyyatlo istehsalatin somorsliliyinin
yiiksaldilmasinda 6ziinii biruzs verir.

12. Istehsalatin metroloji tominatina dovlot vo idaro nozaroti mohsulun
keyfiyyatina, standartlarin va texniki sortlorin tatbigina vo onlara amal edilmasina dovlat
nozaratinin vacib tarkib hissasidir. Bu nazarat tikili mallarin yaradilmasi va istismarinin

biitiin marhalalarinds aparilmalidir.

13. Istehsalatin metroloji tominatinin yiiksok soviyyasini tomin etmok, mohsulun
keyfiyyatini yiiksaltmak, onun keyfiyyat xarakteristikalarinin sabitlosmasina nail olmaq
vo normativ-texniki sonadlorin toloblorine uygun golmoyon mohsul buraxilisinin
garsisini tamamilo almaq iiciin geyim istehsali miiossisalorindo somorali metroloji
nozarot xidmati toskil edilmalidir.

14. Miiassiso metroloji xidmoti geyimlorin keyfiyyatinin yiiksaldilmasinda
mithim rol oynaywr. O, miiossisonin sobolorinds, istehsal saholorindo  vo
laboratoriyalarinda metroloji tominat iizro islora elmi-texniki vo toskilati-metodik

rohbarlik ii¢iin, ham¢inin miiassisada buraxilan mohsulun islonmasi, istehsali, sinagi vo
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istismarinin bilavasito metroloji tominati liciin yaradilir. Miiassisonin bu bélmasi onun

digor struktur bolmalari ilo, yoni konstruktor sobasi, texnoloji soba, standartlasdirma
xidmati, sinaq va texniki nazarat sobalari ila six slaqads foliyyat gdstormalidir.

15. Boyiik miiassisalordo metroloji xidmot iizro aparilan islorin hocmi boyiik
olduqda, orada bas metroloq s6basinin yaradilmasi magsadouygundur.

16. Istehsalatin metroloji taminatina dévlot nazarati bu formada ola bilor: 6l¢mo
vasitalarinin dovlot gobul vo nozarat sinaglari; 6lgmo vasitolorinin dovlot metroloji
attestasiyast; 0lgmao vasitolorinin dovlst yoxlamast; 6lgma vasitalorini hazirlayan, tomir
edon vo yoxlayan miiassisa va toskilatlarin geydiyyati; 6lgcma vasitalorinin voziyyatinin
vo totbiginin, metroloji xidmatlorin faaliyystinin, homg¢inin metroloji qaydalarin

totbiginin vo onlara riayat olunmasinin yoxlanilmas.
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SUMMARY

The development of the clothing requirements for people must be taken into
consideration by enhancing of quality of the highly competitive sewing goods in home
market. The quality of such products substantially depends on purveyance of the
production, the metrological assurance, the level of specialisation and the specialised
knowledge. One of the main requirements of the increasing of the quality of the
clothes are the unity of measuring and the correct and precise information about
ready-made product’s parameters, characteristics and features. This master’s thesis
devoted to the verification of the metrological assurance role in the enhancing of the
clothes quality consists of 4 chapters, general conclusion and offers and the list of used
references.

In the first chapter by having been given general information about clothes and
their materials, the characteristics of consumption of the clothing in Azerbaijan were
explored.

In the second chapter of the work the requirements to the clothing, the
characteristic quality indicators and the quality evaluation of clothing were reflected.

In the third chapter some issues such as organisation of the supervision of product
quality in the clothing manufacturers and the role of the metrological examination in
the quality assurance of clothes were talked about.

The fourth chapter is dedicated to the the supervision to the metrological
assurance in the clothing manufacturers, the influence of the efficient organisation of
the metrological service work to the quality of clothes and the determination of the
labor norms in the metrological service.
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PE3IOME

Bospacraromme TpeGoBaHMS HAaceNeHHS K TIOTPEOUTEIHCKUM CBOMCTBAM
IIBEUHBIX W3JEIUIN, BBICOKAS KOHKYPEHIMS Ha BHYTPEHHEM pPbIHKE JEJIaeT
HEOOXOAMMOW TOBBIIIICHUE KAueCTBA IIBEWHBIX W3NICTUH, B TOM YHCIIE OIC)KIBI.
ObecnieyeHre KauyecTBa TAKWUX HW3JIETUH BO MHOTOM ONPENENSETCs MOArOTOBKOM
POU3BOJICTBA, METPOJOTUYECKUM OOECreYeHueM, YypOBHEM MpodhecCHuOHaTbHON
MOJITOTOBJIEHHOCTH, KBaJM(HUKAIMK MEpCOHANA MPEANpUITUU. BaXXHbIM ycloBUEM
NOBBIIICHUS KadecTBa OJCKAbl SIBISETCS O0OECIeuYeHUe €IUHCTBA HW3MEPEHUIH,
npaBuibHas HHGOPMAIIUS O MapaMeTpax, XapaKTEPUCTUK U CBOMCTBAX U3ICIHM.
Marucrepckas quccepranusi, cCocTosAmas u3 4-X pas3iesioB, BHIBOJIOB U
PEKOMEHAAIMMI, CITUCKA UCIIOJIb30BaHHOM JIMTEPATYPBI, MOCBAIIEHA MOATBEPKIACHUIO
POJI METPOJIOTHYECKOTO 0OECIICYCHMS B TIOBBIIICHUN Ka4eCTBA OJCKIbI.

B mepBoMm paznene maercs obOmias napopManus 00 ofexkae, 0 MaTepuanax s
OJICKIbI, AHATM3UPYIOTCA XapaKTePHbIE OCOOCHHOCTH SKCIUTyaTalldd OICKIbI B
AzepOaiimxane. Bo BTopoMm paszmene wucciemyrorcss TpeOOBaHUS K OJCKIE,
MOKa3aTeid KaueCcTBa, XapaKTePU3YIOIIUE O/I€XK 1Y, BOIPOCHI UX OIEHKHU.

Tpetuil pazaen MOCBAIIEH KCCIECIOBAHUIO TAaKUX BOMPOCOB, KaK OpraHU3alUs
KOHTPOJISI KQUECTBA HA MPEANPUITHUAX IO BBIITYCKY OJIEK/bI, POJIb METPOJIOTHUUECKOMN
AKCTIEPTU3bI B 00ECIIEUCHUH KaueCTBa OJCKIbI.

UYeTBepThlil pa3fen MNOCBAIICH aHaIM3y KOHTPOJISI METPOJOTHYECKOTO
oOecrieyeHUss Ha MPEANPUATUSIX MO BBIMYCKY OJEKIbl, BiHsHUE 3(PPeKkTUBHON
OopraHu3aluu  pabOTbl  METPOJOTUYECKOM CIyx’Obl Ha KaueCTBO  OJEXKIbI,
onpeereHUe TPYAOBBIX HOPM B METPOJIOTUUECKHUX CITYKOaX.
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