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Giris

Pambigin  becoarilmasi vo  yigilmasi proseslorinin ~ kompleks
mexaniklogdirilmasi saviyyasinin getdikca yiiksaldilmasi ilo yanasi, pambigin ilkin
emali zavodlarinda onun emal1 proseslarinds do yeni, miitoraqqi kompyuterls idara
edilon texnika vo texnologiyanin totbigine xiisusi shomiyyat verildi. Elo bunun
naticosidir ki, son zamanlar pambiq zavodlarinda istehsal olunan mahlicin
keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi ilo olagodar texnoloji prosesdo pambigin konar
qarisiglardan tomizlonmasi ii¢iin miiasir avadanlhgqlarla tochiz olunmus universal
agreqatlarin, axin xotlorinin totbiqi, cinlomo prosesindo yeni mohsuldar
mikroproseslorlo tochiz olunmus misarli cinlorinin, yiiksok mohsuldarlia malik
linterlorinin vo basqa masinlarinin totbiqi ilo ayrici fabriklorin keyfiyyatli mahlica
olan tolabati yetorli doracodo ddonilmisdir. Bu masinlar vo avadanhqlar miixtolif
mogsadli olmagla yanasi, ¢ox miirokkob soraitdo istismar olunur. Onlarin
mexanizmlori vo detallart boyiik siirato, statik vo dinamik yiikloro moruz qalir,
yiiksok namlikda, doyison temperatur vo aqressiv miihitda islayir.

Cin vo linter masinlarin islok vo siirtinmoys moruz qalan kolosnik
sobokolarinin sothli is vaxti ayrilan ¢iyid vo sabit tullantilarindan yeyici
reagentlordon miihafizo olunur. Buna gora do mexanizmlorin va onlar toskil edon
hissolorin yeyilmasing, korroziyaya ugramasina vo vaxtindan qabaq siradan
cixmasina sabab olur. Bu da, 6z n6vbasindo masinin mohsuldarliginin azalmasina,
istehsal olunan mohsulun keyfiyyatinin asagi diismosina vo onun tam dayanmasina
gotirib ¢ixarir. Pambigin ilkin emali miisssisolorinds hoyata kegirilon texnoloji
proses tatbiq olunan avadanliglarin tiplorindon asili olaraq fasilasiz vo qapali
ola bilor. Texnoloji proseslorin Oyronilmasi zamani tolobalorin diggatini
mohsulun  keyfiyyatinin  yiiksoldilmoesina vo omok  mohsuldarliginin
artirllmasina nail olmaq mogsadilo proseslorin  vo omoliyyatlarin

mahiyystino,onlarin toyinatina, hoyata keg¢irilmosinin molum iisullarina,



habelo prosesin intensivliyini, effektivliyini vo zororli tosirini tohlil etmokls

sorbast monimsonilmasine yonaltmok lazimdir.

Movzunun aktualligi.

Qloballasan diinyada bas veran doyisikliklor siiratlo hoyatimiza daxil olur.
Bas veron bu doyisikliklor miiasir diinyada siyasi vo iqtisadi inkisaf
istigamatlorinds da tosir edir. Bu dayisikliklorin aparici qiivvasi xalglarin azadliga
vo demokratiyaya can atmasidir.

Qiirur hissi ilo geyd etmak lazimdir ki,Azarbaycan xalq1 bu yeniliklorin 6n
siralarinda  addimlayir.  Azorbaycanda  Olkolorin  uzunmiiddotli  inkisaf
perespektivlorini miioyyon edon dovr baslayir.

Azarbaycan xalq1 siyasi inkisaf xatti ilo yanasi,iqtisadi inkisaf istigamatindo
inkisaf etmisdir. Bu istigamot bazar iqtisadiyyati istigamatlidir.Yaxin illardo
Azarbaycan inkisaf etmis 6lkalar sirasina daxil olacaqdir.

“Azorbaycan 2020 golocaye baxis” inkisaf konsepsiyasina osason
Azarbaycanda iqtisadiyyatin ixrac yoniimlii igtisadi modeli asas qotiirtilmiisdiir ki,
iqtisadiyyatin ~ roqgabat  qgabiliyyatinin  yiiksaldilmoesi  vo  strukturunun
tokmillosdirilmasi,geyri-neft ixracinin artimi vo s. nazards tutulmusdur/3/.

Nozordo tutulanlart ancaq elm vo texnikanin inkisafi asasinda istehsalin
intensivlogdirilmasi yolu ilo haoyata kecirmak,sonayenin tolobatina uygun olaraq
xam-pambiq yi1giminin hocmini artirmaq, emal vo yiingiill sonayenin inkisafina
nail olmagq olar.

Xam-pambigin  emal  olunmasi,buraxilan  mahlicin  keyfiyyatinin
yiiksoldilmosi,emal  miiassisalorinin istehsal giicliniin artirilmasi,kimi vacib
masalalor miiasir texnologiyanin,masin vo mexanizmlarin totbiq olunmas1 mévcud
avadanligin  mexaniklogdirilmasi vo avtomatlasdirilmas1t hesabina hoyata

kecirilmalidir.



Emal sonayesindo xam-pambigin gabulu,buntlara yigilmasi vo saxlanmasi
texnologiyas1 asagidaki etaplardan ibaratdir:-orqanoleptik vo vizual yolla xam-
pambigin novii miisyyan olunur.

-keyfiyyot gostaricilorino uygun olaraq xam-pambiq partiyalara boliiniir vo
buntlara y1gilir.

-profilaktik todbirlor goriiliir,0 ciimlodon buntdan hava sorulur, nomliyi ¢ox
olan xam-pambiq quruducu—tomizlayici sexds qurudulur va yenidon bunta yigilir.

Pambigin  linterlonmosi prosesinin tadqiqinds olan catismamazhglar,
linterlonmosindon qabaq hazirliq islori iigiin  osas tokliflorin,xam-pambigin
yetiskonliyindon, nomliyindon, zibilliyindon, yigim tempindon asili olan doqgiq
reqlamentin olmamasi,saxlanma zamani xam-pambigin keyfiyyatinfon asagi
diigmasine gotirib cixarir.Ona goro xam-pambigin linterlonmasinin nazari vo
eksperimental todqiqatlara osaslanaan yeni texnologiyanin vo texniki vasitalorin
islonib hazirlanmasi on vacib maosalo kimi ortaya c¢ixir.Bu moasalonin holli
mohsuldarligin vo mahlicin artmasina,pambiq emal zavodlarinda enerji sorfinin
azalmasina, alinan hazir mohsulun keyfiyyatinin yiiksalmasino vo naticods diinya

bazarinda mohsulun raqgabat gabiliyyatinin yiiksalmasina sabab olar.

Taodgigatin maqgsadi:

Bu elmi tadqgiqgat isinin qarsisinda duran asas magsad,xam pambigin spesifik
xiisusiyyotlorini nozoro almaqgla onun linterlonmoni tomin edon effekthi
tisul,texnologiya vo texniki vasitalorin islonib hazirlanmasi,xam-pambigin linter
masinin rejiminin optimallasdirilmasi,miivafiq quruducu agentin sec¢ilmasi vo
mohsulun konservasiya soraitinin yaradilmasidir.

Elmi venilik:

Aparilan dissertasiya iginin naticosinda:
- Xam-pambigin  linterlonmasi  prosesinin  nozori  olaraq  avvalcadon

prognozlagdirilmasinin - miimkiinlilyi  osaslandirilmig, linterlonmonin  siirati



miioyyan edilmisdir.Prognizlasdirilan parametrlor eksperimentlorin naticalari ilo
tosdiglonmisdir.
Xam-pambigin linterlonmasi prosesinin  modellogdirilmasinin  vo  zibildon
tomizlonmosi metodikasi hazirlanmisdir.

Eksperimentlor yolu ilo mexanizmlorin optimal texnoloji parametrlori toyin

olunmusdur.

Taodqgigatin aparilma metodu.

Xam-pambigin  linterlonmoasi  texnologiyasinin  miikommallosdirilmasi
istigamatinda bir c¢ox konkret masalolorin hallinde riyazi planlagdirma vo
prognozlasdirma metodlarindan istifads olunmusdur.

Masin vo mexanizmlorin isinin keyfiyyoti movcud standart metodikalar

vasitasila yoxlanilmisdir.



1. LINT ISTEHSALI PROSESI UZRO ODOBIYYATLARIN QISA
XULASOSI

Cinlomadon sonra pambiq ¢iyidlorinds holo lif materiali qalir ki, bunun da
miqgdar1 pambigin botaniki vo sanaye noviindon asilidir.

Ortalifli novler ticiin lifli materialin miqdart ¢iyidlorin kiitlasine nisbaton 11-
16% toskil edir vo nazikliflilar ticiin 3+5%. Pambiq ¢iyidlorinds qalan lifli material
uzunlugu 1-1,5-don 25-26 mm -o kimi liflordon ibarat olur.Uzunlugu 6mm vo
yuxari olan lif lint adlanir, uzunlugu 6mm-don az olan lif iso - delint yaxud qisa
stapelli lint adlanir.

Lint vo delint toxuculug, pambiq vo kimya sonayesi iigiin, 6z ilo qiymatli
xammal1 toqdim edirlar vo onlar ¢iyidlorden ayrilmalidirlar.

Pambiq ciyidlorindon lifli materialin mexaniki ¢ixarilmasi iki marhalads
apartlir. Birinci  maorhale-lintin  ikiqat ¢ixarilmasi1 vo ikincisi — delintin
cixarilmasidir.

Pambiq tomizloyon zavodlarinda vo yagzavodlarindaki linter sexlerindo
qurulan linter masinlarinin toyinati lintin pambiq ciyidlorindan mexaniki tisulla
cixarilmasidir.

Linter masinlarina asagidaki texnoloji talablor qoyulurlar : lintlomo zamani
ciyidlor zodalonmomalidirlor vo lintin tobii keyfiyyatlori pislosmomalidirlor; linto
xirdalanmis (boliinmiis) ciyidlor diismomalidirlor;lintin lifli gabaqcigla vo zibil
qarisiglart olan tiikla zibillonmasi minimal olmalidir; linterdo mohsuldarligin lintin
zibillonmasinin va ciyidlorin diisma qabiliyyastini tomizlomok {iciin cihazlar vo
mexanizimlor qurulmalidirlar.

Linterlor fasilosiz is rejimindo islonon mohsula mexaniki tosirli texnoloji
masinlara aiddirlor.

Omoliyyatlarin mexaniklosdirilmasi vo avtomatlasdirilmas: deracasina gore

linterlor yarimavtomat masinlardir vo linter axin xatlorinin torkibino daxildirlar.



Lintin misar disklarinin dislorindon ¢ixarilma iisuluna gora linterler fir¢alilar
vo havagixardicilar kimi tosnif olunurlar; sonuncular lintin yuxaridan ¢ixarilmasi

ila linterlors vo lintin asagidan c¢ixarilmasi ils linterlors boliiniirlor.

1.1 LINTER MASINLARIN KONUSTRUKSIYASI

Linter iimumi transmissiyadan 500 dovr/daq -ya godor firlanma siiratilo misar
silindrindon harokoto gotirilir.Masinin mohsuldarligr saatda 12-13 kq lint togkil
edir.Linterda c¢iyidlorin zibil garisiglarindan tomizlonmasi iigiin tortibat olmadan
qidalayict qurulmusdur,6zii do c¢iyidlorin verimasinin dilcakli mexanizmlo
tonzimlonorok.1940-c1 ildon 106 misar linterlorini daha cox tokmillogmislorlo
doyisdirmoys basladilar,0zii do biitov metalliklorlo 141 misarlilarla yiiksalmis
etibarligda vo lintin do algcaq mohsuldarliga malik idilor vo fircali barabanin
komayils lintin ¢ixarilmasi isinds etibarlidirlar.

1949-cu ildo todqiqatlarina  osason XLF markali linterlorin  goribe
konstruksiyalart islonmisdirlor ki, bunlarin da baslica iistiinlityii lintin hava ila
cixarilmasi olmusdur.

XLF markali inter baza masimm olmusdur, bunun osasinda 160 misar
linterlorinin konstruksiyalar yaradilmisdirlar.1953-cii ilde PO-160 markali linter
vo 1956 -c1 ildo POM-160 markali linter yaradilmisdir ki, bunlarin artiq
mohsuldarlig1 30-35 kq / mas.saat olmusdur.

Bu linterlorin qiisuru - masinlarda ¢iyidlorin zibil qarisiglarindan
tomizlonmasi licilin tartibatlarin olmamasidir,onlarin pis hermetiklasdirilmasi vo
linterloma prosesinin avtomatik tonzimlonmasinin geyri miimkiinlityiidiir.

Son zamanlarda PMP-160 linterinin konstruksiyas: yaradilmisdir (Sokil 1.1)
ki, bu da avvallor buraxilmis konstruksiyalarin garsisinda xeyli cox iistiinliiklora

malikdir.



Sakil 1.1 PMP-160 linterinin konstruksiyasinin sxemi



Linterin linto gora mohsuldarligi saatda bir masimma 40 kq -a catir vo
ciyidlora gora 1500 kq/saat-a godar.

Linter hermetiklosdirilmisdir, ciyidlordon zibil qarisiglarim  ayiran
gidalayici-tomizlayiciloro malikdirlor,is¢ci kamerindo misarlarin girma dorinliyi
artrilmigdir,qarisdiricinin siirati 360-dan 500 dovr/dag-yo qodor yiiksaldilmisdir
ki,bu da lintin ¢ixarilmasi iizro mohsuldarhigr 10-15% qodor qaldirmaga imkan
verir.Ciyidlorin ~ verilmosi  gqidalnmanin  impuls  variatorunun  komaoyilo
tonzimlonir.Linter masinlarinin bu keyfiyyatlori bayanilmisdir vo o sonayeds genis

totbiq edilir.

1.2 LINTER MASINLARININ TEXNOLOJI PARAMETRLORININ
HESABI

Layiholondirilon  linterin  texnoloji  giymoatlondirilmesi  miintozom
cilpaglasdirilmasidir lintin zibillonmasi vo ¢iyidlorin zadslonmasidir.

Ciyidlorin miintozom linterlonmasi c¢iyidlorin buraxilmasinin sopalonmasila
va ciyidlorin haqiqi buraxilmasinin onun orta qiymotindon uzaglasdirilmasinin
giymatilo xarakterizo olunur.

Ciyidlor buraxilmasinin sopalonmasi diapozonu linterlonmadan sonra olur.

Rc=Crp-Cim, (1.1)

Burada C,;, va C,, -ciyidlor an boyiik vo an ki¢ik buraxilmasidirlar.
Hoqiqi buraxilmanin tesadiifi giymatlorinin uzaglagmasinin sopalonmasi
normal sopalonmo gqanununa tabe olur ki,bundan da istifade edarak ¢iyidlor ehtimal

olunan migdarini toyin etmak olar,hansilar ki,bu buraxilmaya malikdirlor.



AC?

— _—— _p 282
Y=5m:¢ (1.2)

burada y-¢iyidlor verilmis buraxilmanin ehtimalinin sixligi;
e-natural logorifmalarin osast;

AC-ciyidlar verilmis buraxilmasinin sixliginin ehtimali arqumentidir,

AC=C;-C (1.3)

C-ciyidler buraxilmasinin i-ci intervalinin orta komiyyatinin qiymati;
S-tosadiifi giymotin empirik orta kvadratik uzaqlasmasidir ki, bu da prosesin
gedisatinin sazlanmasinin doqiqlik ol¢iisii kimi istifads olunur.

Buraxilmanin orta hesabi qiymati olur:

_ C1q1+Caqat-...+Crqg k qi
C = D=1 Cia

= 1.4
qi+qxt---...... dk ( )

burada k-ciyidlor buraxilmasina goro qruplasdirma intervallarini sayidir ki,
bunlara da 6-dan c¢ox qeobul etmok yaxsidir;q;-buraxilmanin i-ci intervalinda
ciyidlor miqdart;
Q-Ciyidlor imumi sayidir.
Sec¢ilmonin imumi miqdarindan paylarla ifado olunan tezlik nisbi tezlik

adlanir vo bu % nisbatini toqdim edir.

Diistur (8.4)-don cixir ki, C buraxilma intervallarinin Cj ortasinin qiymatinin

onlarin nisbi E‘ tezliklorina vurma hasillarinin comina barabardir.

Empirik orta kvadratik uzaglagsma

S=\/Z{-‘=1(Ci -0 (1.5)



Komiyyat S linterin isinin ¢iyidlor ¢ilpaglasmasi tizro miintozomliyini toyin edir
ki, bu da D.=S* dispersiyasinin qiymotilo xarakterizo olunur.S komiyyotinin
artmasi il9 linterin ¢iyidlor c¢ilpaqlasmasi iizrs isinin miintazomliyi pislosir.

Diistrular (8.4) vo (8.5) lizro toyin edilmis C vo S qiymatlori ciyidler
cilpaglagsmasinin miintozomliyinin toqribi xarakteristikasimi verirlor. General orta

qiymot yaxud riyazi gozlomo nazari sopslomo ii¢iin buraxilmaginin giymatinin

toyin edilmasi anolojidir,lakin % tezliyinin komoyilo deyil, buraxilmanin P;

ehtimalinin istifads edilmasila toyin edilir.Yaxud diskret komiyyatlor iiciin
MC =YX CP, (1.6)
=1 >~ 1 .

Tosadiifi  uzaqlagsmalarin  qruplagsmast  morkozinin  voziyystinin  riyazi
gozlomosinin fiziki mahiyyoti sistematik xotalarin olmamasi ilo eyni soraitlordo
buraxilmanin giymatinin ¢oxdofali Ol¢iilon haqiqi giymatine an ¢ox yaxinlagma
kimi togdim edilir.

Linterdan ¢ixan ¢iyidlor buraxilmasinin sopalonmasinin 6l¢malarinds ¢iyidlor o
buraxilmasina baxmagq olar ki,hansina linteri sazlamisdirlar.

General c¢oxlugda buraxilmanin tosadiifi komiyyotinin  giymatinin
sopalonmasinin xarakteristikas1 kimi orta kvadratik komiyyatlor ii¢iin bu diisturla

1fads olunur:

oc = \/Zle(ci— MC)? (1.7)

Normal sopolonmonin oyrisinin formasi vo sopolonmonin R diapozonu o,

komiyyatindon asilidri. o, -nin artmasi ilo (Sokil 8.2 a) oyri absis oxu boyunca



cokilarak yastilasir o--nin azalmasi ilo ayrinin hiindiirlityii artir vo oyri absis oxu
tizra sixilir.

Ciyidler migdarinin tadqiq edilon haddlarinds sistematik sabit xotalar sopalonma
oyrisinin formasina tosir etmirlor, lakin sopolonmo morkozinin yerdoyismasino
gatirirlor.

Riyazi gdzlomo MC -nin toyin edilmasi ii¢iin Pi ehtimalinin qiymatlori normal
sopalonms ayrisindon tayin edilirlar ki,onun da budaglar (Sakil 8.2,b) sonsuzluga
gedorak asimptotik olaraq absis oxuna yaxinlasdirirlar.

Sopalonma ayrisi vo absis oxu ilo mohdudlasdirilmis  sahs, o ehtimala
baorabordir ki, diismonin uzaglasmasinin qiymti -co-don +oo qodor intervalda
olur.

Sopalonmo ayrisi vo absis oxu arasindaki sahoni vahido barabor

gobul edilon bu diisturla toyin edirlar.

Ae?

: fj;o ez20dC =1 (1.8)

OcV 21T

Inteqralalt: fiinksiyanin ayrisi ciitdur vo y oxuna nisbaton simmetrikdir, onda

yazmaq olar

Ae?

—abﬁ [TZe2sdC =05 (1.9)

Tasadiifi AC kamiyyatinin uzaqlagmalarinin onun o;,-don hissalorls yazaq,

AC
— Z
On

Onda AC=0z

yaxud AC=0,dz (1.10)
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Sakil. 1.2 o, —miixtalif qiymatlari iiciin normal sapslonmanin ayrilori



Interval sorhodlorinin 0 vo z gobul edok, onda (8.9) diisturunda inteqral

z-in fiinksiyas1 olacaqdir vo (8.10) giymatini nazors almasi ilo yazmaq olar.

2

1 -z
Fo(2) = Efoze 2 dz (1.11)

Fo(z) fiinksiyast Laplas fiinksiyas1 adlanir ki, bu da asagidaki qiymatlori
alir. Fy(z)=0 ; Fo(-z)=—Fy(z): Fo(—20)=0.5; Fy(+20)=0.5

Fo(z) inteqralinin coadvallora osason hesablayirlar, burada 7z intervalinin z-1o
ifado olunan tosadiifi komiyyetinin ehtimalinin qiymati verilir.

Qiymoat z;=3 li¢lin yoni diismenin tosadiifi AC=3S uzaqlasmasinda codvallor
tizra ehtimal Fy(z,=3)=0,49865 yaxud 2Fy(z;) =0,9973 alinir ki, bu da vahido
cox yaxindir vo tosdiq etmok olar ki, tosadiifi komiyyat #3S hadlorindon
xarico ¢ixmayacaqdir. Diismonin hor bir ehtimali iistin AC-in qiymatino 9sason
2Fy(z)=P; tapirlar. Bu fiinksiyanin (8,6) diisturunda yerina qoyaraq, riyazi MC
g0zloasini toyin edirlar.

Tosadiifi xotalarin sopalonmo  diapazonunun  qgobul edirlor R.=60.(-
3odan+30-qadar), toqribi hesablamalar iigiin 0=S gobul etmoys yol verilir.

S-in yaxud o-in molum qiymoatindo diismonin rogsinin  buraxila bilon
hadlorinin yuksalib kecgon c¢iyidlorin miqdarinin toyini masalasinin  halli iiciin

bu diisturu gobul edirlor
A=100-( Fy(z,)- Fo(z1))-100% (1.12)

burada z, va z, diismo raqgslorinin buraxila bilon hadlaridir.



Lintin zibillonmasi-bu onda zibil garisiglarinin - vo ¢iyidlorin faizlorlo ifads
edilmis miqdaridir. DUIST 3818-62 iizro, 1-ci vo 2-ci ndv lintdo c¢iyidlorin
olmasma yol verilmir.

Lintin zibillonmasinin toyini usulu lintin qatt sulfat tursusunda hall
edilmosina vo hall olmayan geyri-lifli garisiglarinin siiziilmasina asaslanmisdir.

Lintin zibillonmasi belo ifado olunur:

B — (Gl_G)
Go

- (100 + w)% (1.13)

burada G-tomiz siizgaoc tiglin ¢akisi ;
G;-siizgac tiglin ¢okiintii ilo ¢okisi;
Gy-hava quru lintin doqiq ¢okilmis migdarinin ¢okisi;
w-lintin namliyi (%-19).
Ciyidlorin  zodolonmasi onlarin ¢okisino faizlorlo hesablanir ki, 6zii deo
toxumluq ciyidlarin zodalonmasini  toyin etmok {iciin gobul edilmis iisulla va

(3.7) diisturu ilo hesablanir.



2.LINT ISTEHSALININ TEXNOLOJI PROSESI

2.1 LINT ISTEHSALINDA TOTBIQ OLUNAN LINTER
MASINLARIL, ONLARIN 9SAS XARAKTERISTIKALARI

Cinlomo prosesindon sonra c¢iyidin {izorindo qisa liflordon ibarat Ortiik
galir ki, bunu da lint vo delint (daha qisa liflor) adlandirirlar.

Emal olunan xam pambigin seleksiya vo sonaye ndviindon asili olaraq
cinlomadon sonra ¢iyidin {izorindo qalan lint vo delintin miqdar1 miixtalif
olmagla, orta lifli névlor {igiin 11-don 17%-o goador (¢iyidin ilkin kiitlosino
nozoran), zorif lifli névlar tigiin 189 2,4-don 5%-0 qador intervalda doyisir.

Cinlomadon sonra ¢iyidin {izorindo qalan lintin timumi kiitlesinin ilkin
kiitloya nozaron faizlo miqdari, ¢iyidin tam yaxud timumi tiikliiliyii adlanir.

Ciyiddon pambiq lintinin ayrilmasi prosesi linterlomo, lintin ayrilmasi
iciin totbiq olunan masinlar iss linter masinlar1 adlandirilir.

Pambiqtomizlomo zavodlarinin faaliyyot goOstordiyi ilk dovrlordo lint
istifado olunmayan mohsul hesab olundugundan linterloma prosesi do yox idi.
Lakin sonralar pambigin ilkin emali sonayesinin inkisafi naticosindo 1869-cu
ildo birinci linter vo 1907-ci ilds 1so delinter masini konstruksiya olundu.

Birinci dofo 1893-cii ildo Orta Asyiada linter masinlart meydana goldi.
Katta-Kurgan yag-piy zavodunda 106 misarli alt1 odod «Karver» (ABS)
firmasimin linter masinlar1 qurasdirildi. Sonra pambiqtomizloms zavodlarinda
da linter masinlar totbiq olunmaga basladi. Bu masinlarla giinds 5-6,5 t ¢iyid
emal etmoklo 0,5-1,5% lint alinirdi. Bundan sonra yag-piy zavodlarinda linti
ikinci dofo ayirmaga basladilar. 1911-ci 1don baslayaraq yag-piy zavodlarinda
ciyidi ii¢iincii dofo linterlomodon buraxaraq bu yolla toxminon 1% olave lint

aldilar. 80-c1 ilin axirlarinda iso 3-cii linterloms logv olundu.



Linter vo delinter masinlarinin konstruksiyalarinin tokmillosdirilmasi lint
istehsalin1 artirmaga imkan verdi. 9vvalor lint yalniz doldurucu material kimi
istifado edilirdi, lakin nitrosellilloza sonayesi inkisaf etdikdon sonra (XX asrin
avvolarinda) lint nitroselliiloza istehsalinda genis totbiq olundu. Son zamanlar
O0lkado kimya sonayesinin inkisafi ilo olagodar linto olan tolobat koskin
artmisdir.

Osas is¢i organlarmin konstruktiv qurulusuna, detal vo qovsaqlarinin
oxsarligl vo habelo texnoloji prosesin prinsipino géro miiasir linter masinlari
cin masinlarina ¢ox oxsardir.

Misarli cinlords oldugu kimi misarl linterlords do asas is¢i organ misarh
disklorlo birlikde misarh silindrlordir. Cinds oldugu kimi linterdo do dosliik,
ciyid daragi, kolosnik soboko, is¢i kamera, hava saplosu vo s. vardir. Misar
dislorindon lintin ayrilmasi sotka, yaxud hava ayirici qurgu ilo hoyata kegirilir.

Ciyidin ¢iyid kamerasina borabor miqdarda verilmasi ii¢iin ¢iyid valikinin
sixligindan asili olaraq tinterlomo prosesinin mohsuldarhigini avtomatik

tonzimloyan xiisusi konstruksiyali qidalandiricilar totbiq olunur.

Ik dofo 1929-cu ildo 106 misarli XLO markal birinci Sovet linteri
buraxildi vo homin vaxtdan pambiqtomizloma va yag-piy zavodlar1 bu linterlo
tochiz olunmaga bagladi.

XLO linteri, (sokil 2.1) vorositello birlikdo kicik hacmo malik ¢iyid
kamerasi, kolosnik soboko, hor birindo 330 dis olan 106 odod misarh
disklordon yigilmis misarh silindir, sotkali baraban, oksetdirici 16vhalar, uyluk
16vhasi va linti kondensora vermok {ii¢lin 6tiiriicii borudan ibaratdir.

Ciyid valikinin sixligi dosliiylin asagi hissesindo qurasdirilmis ¢iyid
daragimin kémoyi ilo tonzimlonir.

Bu masinlarin mohsuldarlig1 ¢iyid valikinin orta sixliginda vo 3% lint
ayrildigda 12-13 kg/saat linto borabordir ki, bu da 400-420 kq/saat ¢iyid

buraxma gabiliyyatinoe uygun golir.
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S$akil.2.1. XLO linter masininin sxemi

1-isci (ciyid kamerasi); 2-kolosnik saobaka; 3-misarl silindr; 4-sotkali baraban,
5-aksetdirici lovha; 6-ulyuk lovhasi; 7-cixarict boru; 8-sixhq klapaninin dastayi.



Misarli silindrin dovrlar say1 350-500 dog-! va sotkali barabanin firlanma
tezliyi 800-1200 dog-! oldugda vorositelin firlanma tezliyi 250 doqg-'-o godor
toskil edirdi.

Xalq tosorriifatinin linto olan tolobati artdigi ii¢iin linter masinlarinin
tokmillosdirilmasi tolob olunurdu. Bu moagsodlo XLM markali sotkali linterlor
laytho olunmaga baslandi. Bu linterin valinda 141 odod misar yerlosdirildi,
misar diglorindon lintin ayrilmasi sotkali barabanin kémayi ils yerina yetirildi.

1946-c1 ildo METPSI-nun todgiqatlar1 ilo XLF linteri layiha olundu.
Burada ventilyatorun kémaoyi ilo hava kamerasindan kecon hava saploya daxil
olur vo misar dislorindon ayrilan lint havanin koémaoyi ilo lint aparict boru
vasitosilo kondensor batareyasina verilir.

1951-ci ildo XLF linterinin konstruksiyast tokmillosdirildi  vo
pambiqtomizloma sonayesindo 160 misarli PO-160 markali linterlor vo sonralar
bunun tokmillosdirilmis formasi olan POM-160 linterlori genis totbiq
olunmaga baslad1 (sokil 2.2).

XLO, XLM, XLF, PO-160 vo POM-160 linterlorinin ndgsan cohati,
onlarin linto vo ciyido goro mohsuldarliginin az olmasi va linterloma prosesinin
kifayot qodor avtomatlagdirilmamasi vo tonzimlonmasinin miimkiin olmamasi
idi. Bundan basqa bu linterlorin konstruksiyalar1 germetik olmadigindan sexda
normal sanitar gigiyena soraitinin tomin olunmasi miimkiin olmamis vo

buraxilan lintin keyfiyyatino qoyulan taloblor 6donilmirdi.



Sakil. 2.2. POM-160 linter masininin sxemi

1-govda; 2-misarh silindr; 3-kolosnik sobaka; 4-ciyid kamerasi; 5-dosliik; 6-
vorositel; 7-hava kamerasi; 8-qidalandirict valik; 9-magnit tutucu; 10-hava
kamerasimin saplosu; 11-lint cixarict boru; 12-¢iyid darag; 13-avtomat
tonzimlayici; 14-yan tir; 15-sixliq klapani; 16-ulyuk konveyeri; 17-ulyuk dimdiyi.



Gostarilon négsanlar1 nazora alaraq 1960-c1 ildo METPSI-nun linterloma
sahasindo apardig1r elmi-todqiqat islorinin noticasindo yeni konstruksiyali
PMP-160 linteri layiho olundu (sokil 2.3). Bu masinlarda ¢iyido vo linto goro
mohsuldarliq yiiksok olmagla buraxilan mohsulun keyfiyyoti do xeyli
yaxsilagdirilmigdir.

Bu linterin is¢i kamerasi digor linterlorin is¢i kamerasindan forqlonir.
Kameranin boylik hocmo malik olmasi igorisindo 130 mm diametrindo
vorositel yerlasdirilmosina (avvalki linterlords vorositelin diametri 115 mm idi)
imkan verir. Bu gostorilon xiisusiyyatlor vo vorositelin firlanma tezliyinin
artirilmasi (360-dan 500 doqg'-o godor) ciyid valikinin do firlanma tezliyinin
yiiksoldilmosino imkan yaratmis, bununla da ¢iyid valiki daha dayaniqh
olmusdur.

Bu masinda linterlomo prosesi asagidaki kimi hoyata kecirilir: ¢iyid bora-
bor miqarda qidalandiricidan linterin is¢i kamerasmna daxil olur. Isci
kamerada vorositel vo misarl silindrin firlanmasinin tasiri naticasindas firlanan
ciyid valiki yaranir. Misar dislori ¢iyid valikinin igorisine daxil olaraq ¢iyidin
tizorindoki linti gotiiriir vo kolosnik sobokadon kegirir.

Lint misar dislorindon yuxar1 ayirma ilo isloyan saplonun vasitasilo vuru-
lan hava ilo gotiiriiliir.

PMP-160 markal linter masinlar1 80-ci1 illorin sonuna kimi demok olar ki,
biitiin pambiq zavodlarinda kiitlovi sokildo totbiq olunmusdur. Bu masinlar
har birinds 6-7 adad olmagla {i¢ batareyada qurasdirilirdi. Masinin ¢iyide gora
mohsuldarligi (3,0% lint ayirma zamani) 1300-1500 kqg/saat, linto gora iso 35-40
kqg/saat toskil edirdi. Bu masinlarla ii¢ batareyada linterloma prosesinin
aparilmasi iqtisadi cohotdon olverisli deyildir. Ciinki bu masinlarda miioyyon
tokmillosdirmo islori aparmaqla masinin mohsuldarligl lint ¢iximina goro
artirmis va ¢iyidin ¢oxqat linterlonmosinin qarsisin1 almaq miimkiin olmusdur.
Son zamanlar linto gostorilon daha yiiksok tolabloro cavab vero bilon linter

masinlarmin hazirlanmasina ehtiyac vardir.



Sakil 2.3. PMP-160 linter masininin sxemi

1-ikibarabanh gidalandirici-tamizlayici; 2-qidalandiricinin ¢ixarict borusu; 3-
rezin qol; ciyid kamerasi; 5-vorogitel; 6-misarl silindr; 7-hava kamerasi; 8-
ulyuk konveyeri;
9-zibil konveyeri; 10-elektrik isasalani; 11-govda.



Biitiin gostorilon miilahizolor vo axtarislar pambiq zavodlarinda yeni,
daha miiasir SLP masmlarinin totbiq olunmasi ilo 6ziinii dogrultdu. Bu
masinlarin totbiqi ilo 3-cii linterlomo prosesi texnoloji prosesdon ¢ixarildi.
Beloliklo daha yiliksok mohsuldarliga malik SLP masinlar1 ilo ikiqat
linterlomonin hesabmna (hor batareyada 6 masin ovozino 5 masin
qurasdirmagqla) aliman lintin keyfiyyoti saxlanilmis, nozords tutulan yiiksok

mohsuldarhq (lints va ¢iyido gbrs) tomin olunmusdur.

Misarli SLP linteri cinlomodon ¢ixan ¢iyidin {izorindon qisa liflorin ayril-
masi ii¢lin nozords tutulur (sokil 2.4).

Linterin osas is¢i orqanlar1 asagidakilardir:

Qidalandirici, kolosnik sobaka, is¢i kamera, misarli silindr, ¢iyid daragi, isci
kameran1 qaldirib-endron mexanizm, hava kamerasi, vorositel vo
qidalandiricini vo misarl silindri horokoto gatiron elektrik mitharriklori.

Misarli SLP linterlorinda gedon texnoloji proses eyni ilo PMP-160 linterin-
ds oldugu kimidir.

Cin masinlarindan ¢ixan ¢iyid noql olunaraq linterin gidalandiricisinin
istiindo yerlosdirilmis saxtaya daxil olur.

Qidalandirict baraban sixliq klapani ilo alagads olan impulslu variatordan
horokot alir vo saxtadan ciyidi gotiirorok diizlondirici barabana verir. Bu
barabanin koémoyi ilo ¢iyid setkali sothin iizori ilo harokot etdirilorok barabor
miqdarda 1s¢1 kameraya verilir. Qidalandiricida barabanin 16vholorinin
morkozdongagma qiivvalori vo hava axinimnin kémaoyi ilo xirda zibillor ¢iyidin
torkibindon ayrilaraq, setkanin desiklorindon kegib zibil konveyerino tokiiliir.

Isci kamerada vorositello misarh silindrin tesiri ilo firlanan c¢iyid valiki

yaranir.



Sakil 2.4. Misarli SLP linteri

1-kolosnik sabaka; 2-¢iyid daragi; 3-vorositel; 4-is¢ci kamera; 5-sixliq klapani; 6-
magqnit lovha;
7-¢iyid otiiriicii lovha; 8-diizlandirici baraban; 9-qidalandirici baraban; 10-
linterin qidalandiricisi; 11-oval setka; 12-zibil sneki; 13-hava kamerasi; 14-
ulyuk dimdiyi;
15-boru; 16-misarh silindr; 17-kicik otiiriicii; 18-boyiik otiiriicii



Misarlarin dislori ¢iyidin iizorindon linti ayirir vo kolosniklorin arasindan
kecirorok hava saplosuna dogru aparir. Lint misar dislorindon saplodan
vurulan hava axiinin koémoyilo ayrilir vo lintaparict boru vasitasilo
kondensora gondorilir.

Zibil qarisiglar1 vo ulyuk morkozdonqgagma qiivvalorinin tosiri ilo ayrilir vo
konveyer vasitasilo filtirlors sorulur.

Uzorindoki qisa liflordon ayrilmis (linterlonmis) ¢iyid valikdon ayrilir va
kolosniklorin iizari ilo siiriisarok vintli konveyers tokiiliir.

SLP linterinin mohsuldarlignt PMP-160 linterino nisbaton 1,5-2 dofo
coxdur. Bu masinda PMP-160-dan forqli olaraq intigalin qapagini a¢diqda

masin avtomatik dayanir.

5 LP misarh linterinin texniki xarakteristikalari:
Ilkin tiikliilityli 15% olan ¢iyide géro mohsuldarhg kq/saat:
1-ci linterlomads 2,8-3% ayirma zamani 2000+2300
2-ci linterlomads 3,0-3,2% ayirma zamani 15001700
Bu zaman ¢iyidin mexaniki zodolonmasi 2,5%-1 asmamalidir. Statik tozyiq
1764 H/m?2 (180 mm su sut.) oldugda misar dislorindon lintin ayrilmasi {iciin
hava sarfi, m3/san 0,5

zibili sormaq ii¢iin hava sorfi, m3/san 0,12

tolob olunan giij, kVt 30,6.
O ciimladan:

vorositel vo gidalandirici i¢in 11
misarl silindir {iclin 18,5
galdirict mexanizm {i¢lin 1,1

Fwrlanma tezliyi dog':

misarl silindr 735
vorositel 500
gidalandirici valiklor 0-15



diizlondirici baraban

Ara masafalori mm:
kolosniklararasi (biitiin is¢i boyu)
kolosniklorarasi (asag1 hissodo)
diizlondirici barabanla setka arasi
misarl silindrlo hava kamerasinin borusu
misarl silindrls vorositel arasi
Misarlarin say1, odod

Misarlarin diametri, mm:

ilkin

axirinci

Qabarit 6l¢iilori, mm:

uzunlugu

eni

hiindiirliyt

kiitlosi, kq

270.

2,4%06
4,2%0,8
10+15
0,5+3,0
1014
160

320
290

3265165
775%35
95+40
2474£50



2.2. LINT MASINLARINNIN 9SAS ISCI
ORQANLARI,ONLARIN LINT ISTEHSALI PROSESINDO
ROLU

Osas is¢i orqanlarinin konstruktiv qurulusuna ,detal vo qovsaqglarini oxsarlig
vo habelo texnoloji prosesin prinsipine gore  miiasir linter masinlart ¢in
masinlarina ¢ox oxsardir.

Misarli ¢inlordo oldugu kimi misarli linterlordo asas is¢i organ misarh
disklorlo birlikde misarl: silindirlordir. Cinds oldugu kimi linterds do fartuk, ¢iyid
daragi,kolosniksoboko, 1is¢i kamera,hava saplosu vo s.  vardir. Misar
dislorindanlintin ayrilmasi sotka,yaxud hava ayiric1 qurgu il hoyata kecirilir.

Ciyidin ¢iyid kamerasina barabar verilmasi liciin ¢iyid valikinin sixligindan
asili olaraq linterlomoa prosesinin mohsuldarligin1i avtomotik tonzimloyon Xxiisusi

konstruksiyali qidalandiricilar totbiq olunur.

Is¢i  (¢iyid) kamera. Sokil 2.5-do SLP linterinin is¢i kamerast
gostorilmisdir. Is¢i kamera ciyid daragi , kolosnik seboke yan tir , sixict klapan
vo kameranmn yanlarindan ibarotdir. Is¢ci kameranin daxilindo vorositel
yerlosir. Kameranin bogazi adlanan yuxari agiq hissasindo vorositelo ¢iyid
verilir. Isci kameraya kolosniklorarasi araligdan misarli vala oturdulmus
misarlar ¢ixarilir.

Isci kamera linterin gévdosing iki xiisusi kronsteynin kémoyi ilo asilir. Isci
kameranin yan hissalori yaxsi emal olunmus tokmo ¢uqundan hazirlanir.

Ciyid darag yast1 polad ¢ubugdan hazirlanir vo o ayri-ayr seksiyalardan
yigilmaqgla diizbucaqli en kosikli frezlonmis barmagqciqlardan ibarotdir.

Barmagqlararasi masafo 4-5 mm-o barabordir.



Ciyid daraginin vaziyyatini vint v eksentrik vali vasitosilo tonzimlodikdo
is¢1 kameranin hacmi va ¢iyidin misarla goriismo bucagi doyisir ki, bu da lintin
ayrilmasina vo linterin mohsuldarligina tosir edir.

S5LP linterinin is¢i kamerasi1 digor linterlorin is¢i kamerasindan forqglonir.
Kamera nisboton bdyiik hocmo malik oldugundan ¢iyid valikinin hocmi vo
misarin kameraya daxil olma qévsiiniin uzunlugu boytikdiir.

Ciyid darag dosliik ilo méhkom birlosir. Onun kolosnik sobokaya nozoran
vaziyyati eksentrikli val vasitosilo tonzimlonir.

Kolosnik sabaka. 160 misarh linterds 161 kolosnik yerlosdirilir ki, bunlarin
ikisi yanlarda, galanlar1 ise ortada olur. Kolosniklor boz ¢cuqundan hazirlanir,
onlarin is¢i sathlorini xiisusi sablonlarin kdmoyi ilo standart 6l¢liyo uygun emal
edirlor.

Kolosniklor tirlora yuxar1 vo asag1 polad daraqlarin komoyi ilo borkidilir.
Onlar daragin yuvalaria geydirildikden sonra 1 vo 2 sixic1 16vhalori ilo barkidilir

(sokil 10.5).
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Sakil 2.5. 5LP linterinin is¢i kamerasi
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Sakil 2.6. Kolosnik sabakanin sxemi

a- kolosnik: b- kolosnikin sabakasi: c- kolosniklorin barkidilmasi



Kolosnikin is¢i eninin 6l¢iisii ciddi gbézlonilmalidir, bels ki, burada qonsu
kolosniklorarasi masafs 2,5-3,1 mm olmalidir. Misar diskinin galinligi 0,95 *
0,05 mm oldugda misarla kolosnikin is¢i sothi arasinda 0,75-0,85 mm mosafa
galir. Kolosnikin diizgiin emal olunmasi ¢ox vacibdir, belo ki, kolosnikin eni
7,2%£0,1 mm-don az oldugda dayaniqli olmur, noticado misar vo kolosnikin
sothi yeyilmoyo baslayir.

Kolosnikin yuxari is¢i hissasi (hansi ki oradan misar kecir) tokmo zamani
borkidilir ki, yeyilmoaya gars1 davamli olsun.

Yigilmis kolosnik sobokodo kolosniklorin ayri-ayri yerlorinds araliq

mosafalor asagidaki kimi olmalidir (mm):

1s¢1 hissado 2,5-don 3,1-0 godor
yuxari hissado 3,0-dan  3,5-0 gqodor
Asagi hissado 3,5-don 4,7-5 godor

Linterin yan tiri kolosnikin yuxari tirinin davamidir. Yan tirloro linterin
is¢1 kamerasinin ¢uqun yanlar1 borkidilir. Yan tir toékmo ¢uqundan hazirlanir
vo xiisusi sablonla emal olunur. Tirin yuxari hissosindo olan desikdo sixici
klapanin oxu yerlosdirilir.

Kolosnikin asagi tiri polad svellerdon hazirlanir vo linterin yanlarina
boltla birlosdirilir. Tirin yuxar1 hissasindo kolosniklari yerlosdirmok {i¢lin desik
olur. Tirin asag hissasino metaldan olan dayaq boltu vo yastiq barkidilir. Isci
kameranin vo kolosnik sobokonin voziyystini tonzimlomok {iglin uygun
hiindiirliikkds qurasdirilmis dayaq boltundan istifads olunur.

Vorositel (sokil 2.4.) ¢iyild kamerasinin yan {iizlorindo yastigla
yerlosdirilmis valdan ibaratdir. Vala iki odod halga geydirilir, bunlara iss is¢i
kameranin uzunlugu boyunca metal 16vhalor borkidilir. Lovhalor ¢evro xotti
lizro misar silindrinin oxuna parallel olmaqla vorositelin uzunlugu boyunca
yerlosdirilir. Lovholorin uzunlugu elo gotiriilir ki, onun oturacag ilo yan

hissasinin miistovisi arasindaki masafs 1,5 mm-don ¢ox olmasin.



Emal olunan ¢iyidin néviindon asili olaraq misar dislori ilo vorositelin
civlari arasindaki mosafs 9-12 mm arasinda olmalidir.

Misarl silindr 1izorinds 160 odod misar diski yigilmis misar valindan, 159
araqgati, iki konar sayba vo iki borkidici gaykadan ibarotdir. 9gor misar vah
pazvari qayis Otlirmosi ilo elektrik miihorrikindon hoarokot alirsa, onda valin
konar ucuna qasniq oturdulur.

Misarls silindr linterin osas is¢i orqanlarindan biridir. Oz konstruksiyasina
goro o cinin misarli silindrino oxsayib, misarlarin sayi, bir misarda olan
dislorin say1 vo misarlararasi ara qatinin 6lgiilori ilo forglonir.

Misar vali P.3 poladindan hazirlanib diametri 61,8 mm olmaqla onun {izo-
rindo disklorin oturdulmasi ii¢iin talob olunan iskilin 6l¢iilorine uygun
uzununa kanal agilir.

Cinlorin misarh disklori kimi linterlorin do misarl disklori, galinlig1 0,95+
0,05 mm olan U-85 vo U-8Q poladindan hazirlanir vo emal olunaraq borkliyi
(Rokvellera gora) 30-35-0 catdirilir. Diametri 320 mm olan misarli diskin
tizorindo 330 odad dis agilir.

Misarlararasi araqati diametri 162 mm vo galinlig 8,75 mm olan AL-9
aliminium arintisindon hazirlanir. Onlar xiisusi kalibrls yoxlayir va + 0,05
mm xota verdikdo yararsiz edirlor.

Misarlar vala yigildigdan sonra sixict sayba vo gayka ilo borkidilir.
Misarl silindrin diizgiinliityii kolosnik soboko vo ya xiisusi reyka ilo yoxlanilir.

Misardan linti aywan aparat asag ayirma ilo isloyon XLF, PO-160 vo
POM-160 linterlorindo vo yuxart ayirma ilo isloyon PMP-160 vo SLP
linterlorindo qurasdirilir. Lintin misar dislorindon ayrilmasi vo onun nogl
edilmosi eyni ilo lifin cinlordo misar dislorindon ayrilmasi vo naql olunmasi
kimi hoyata kegirilir.

Batareyada linter masinlarinin sayindan asili olaraq hava kamerasina
havanin verilmasi {i¢iin hor batareyada VS-8 vo yaxud VS-10 ventilyatoru

qurasdirilir.



Ciyidin emali zamani is¢i kameraya borabor migdarda verilmoasi ii¢iin
qidalandiricidan isitifado olunur. Onu linterin gévdasinin gabaq tiri iizarinda
qurasdirmaqla, kronsteynlo arxa tiro Dbirlosdirirlor. Qidarandiricinin
qidalandirici barabani val vo onun {izorinds oturdulmus 13 ulduzcugdan
ibaratdir. Ulduzcuglar ¢iyidi tutmaq fgciin horasi 12 odoad tokmo disden
ibaratdir. Konar ulduzcuglar boltlarla vala borkidilir. Ciyidin is¢i kameraya
borabor miqdarda Otiiriilmasini tomin etmok {iclin ulduzcuqglarin dislori
sahmat formasinda hazirlanir. Qidalandirict1 barabanin vali pazvari qayisla
impulslu IBA variatorunun vasitasilo vorositelin valindan horokot alir.

Ciyid valikinin tozyiqi sixliq klapanina tosir edir. Sixliq klapani firlanma
oxuna malik olub bir ucu {izorino yiik asilmis dirsoklo birlosdirilir. Yiikiin
dirsokdoki voziyyoti ¢iyid valikinin sixligini toyin edir. 9gor yiikiin ¢iyni
boyiikdiirsa, ¢iyid valikinin sixhig: yiiksalir vo aksinae.

Yiikiin sabit giymatindo ¢iyid valikinin optimal sixlig1 va linter masininin
sabit 1§ rejimi miloyyan olunur.

Ogor hor hansi sobabdon ¢iyid valikinin sixlig1r asag diisorso, onda sixliq
klapani vo buna uygun yiiklii dirsok asagi diismoys baslayir. Ciyid valikinin
sixligimi artirdigda yiikli dirsok yuxariya qalxaraq barabami dayandirir vo
¢iyidin otliriilmasi kasilir. Dirsayin vaziyyatini doyisdikde onunla slageds olan
zoncir xiisusi mexanizm vasitosilo qidalandirici barabana firlanma harokoti
verir vo bunula ¢iyidin is¢i kameraya otiiriilmoasi baslayir.

Ogor qidalanma azdirsa vo ¢iyid valikinin lazim olan sixligi omalo
golmirso, onda kameradan ¢ixan ¢iyiddon asili olaraq sixliq klapani bir nego
doraco bucaq altinda yenidon dondorilir, bu zaman yiiklii dirsok zonciri bir
godar do asagiya dogru cokir. Noticads qidalandiricit barabanin dovrler sayi
yiiksolir vo is¢i kameraya daxil olan ¢iyidin miqgar1 artirilir.

KPP markall qidalandirict tamizlayici — (sok. 2.4.) 160-misarl biitiin linter
masinlarinda qurasdirila bilon on yeni vo miiasir konstruksiyalidir. Linter

masinlarmin is¢i kamerasini borabor miqarda ¢iyidlo tochiz etmoklo onun



torkibindoki zibili vo s. qarisiglari intensiv tomizloyir. Bunun da noticasindo
c¢iyid valikinin normal sixlig1 tomin olunur vo ¢iyiddon lintin normal ayrilmasi
bas verir vo ¢iyidin ozilmasi hallar1 azalir. Ciyidin konar garisiglardan belos
tomizlonmasi linterlomo zamani yiiksok keyfiyyotli lint alinmasina imkan
yaradir.

IVA markali impulslu variator (sokil 2.7). Ciyid valikinin sixligindan asili
olaraq is¢i kameraya ¢iyidin borabar migdarda verilmosini avtomatik olaraq
tonzimloyir.

Variator strtgii yag ilo doldurulmus korpusdan, dilgokli miifta,
mohdudlasdirict yumrugq, ii¢ adad siirgii golu vo gasnaq ilo birlikdo otiiriicii
valdan ibaratdir.

Miifta qidalandirict barabanin kvadrat en kosiyo malik valinin sonuna
oturdulur. Muftanin miistovi lizlori ilo siirgii qolunun (9) iiziiyli arasina 5 odod
itoloyicili vo yayl (11) diyircok (10) goyulmusdur. Siirgligolunun uzun kiirayi
yuxari, yaylarin (12) kémoyi ilo vala oturdulmus diyirjekli yastiglarin sathino,

gddok kiirayi isa siirat tonzimlayicisinin yumrugqlu valikino (13) sixilir.

Sakil 2.7. IVA impulslu variatorun sxemi



Eksentrikli valin hor dofa donmasi ilo siirgii golunun uzun ¢iyni {iziik ils
birlikdo 8°30' dOniir. Bu zaman diyircoklor tiziik vo muftanin isc¢i sathi ilo
toxunur, bunlarla barabor qidalandirici barabanin vali da hamin bucaq qodar
dondorilir.

Mexanizmds mufta ils birlikds {i¢ adad siirgiiqolu vo vala oturdulmus ii¢
adad yastiq oldugundan, gasnagin bir dovriindo gidalandirict barabanin vali
8°30'-3=25°30', yaxud 1/14 —d6vr donoacokdir. Eksentrikli valin dovrler sayi
280 dog! oldugundan qidalandirici barabanin bir doqiqedoki dévretmosinin
maksimal say1 20 olacaqdir.

Variatorun dilgokli mexanizminin doévrler sayr yumruq vasitosilo
tonzimlonir. Yumrugun vaziyyotini doyismoklo siirtgiiqolunun qaldirilma
mosafasi doyisir ki, bununla da qidalandiric1 valiklorin valinin dénmo bucagi
tonzimlonir.

Lintero daxil olan ¢iyidin igorisindoki tosadiifii metal hissolorini tutmaq

iciin onun qidalandiricisinin alt 16vhasinde magnit tutucu qoyulur.

Linterloma prosesinin tadqiqi

Cinlomo prosesindo oldugu kimi linterlomo prosesi do misar silindrinin
linterin is¢i kamerasinda firlanmasindan omalo golon ¢iyid valiki ilo garsiligh
tosiri naticasinds haoyata kegirilir. Bu proseslor bir-birindon onunla forqglonir ki,
misarh cinlords 30-35% mahlic, 11-17% lint vo 50-60% ciyiddon ibarst olan
xam pambiq, linterlords iso cinlomodon alinan ¢iyid emal olunur. Cinlomo
prosesindo ayri-ayr1 lifli kiitlolorin bir-birilo méhkom ilisma qlivvalori vo
misarhi silindrdon alinan lazimi impuls noticasinds cinin is¢i kamerasinda
pambiq valiki yaranir. Linterlomo zamani iso ayri-ayri c¢iyidlorin arasinda
alaqo zaif oldugundan linterin is¢i kamerasinda ¢iyid valikinin yaranmasi iigiin
misarh silindrdon alinan impuls azliq edir. Buna goro is¢i kamerada ¢iyid

kiitlasinin firlanmasi ii¢iin vorositeldan istifads edilir.



Vorositelin rolu tokca ¢iyid valikini yaratmaq deyil, hom do misarh silindr
ilo ¢iyid kiitlesini intensiv qarisdirmaq vo onu misarlarin {izorino borabor
miqgdarda paylamaqdir, bununla normal linterlomo prosesi hoyata kegirilir.

Ciyid kiitlosi vorositel ilo misarlarin arasinda olarkon, daha dogrusu
vorositel ilo misarl silindrin morkazlorini birlosdiron miistovi {izorinda, habels
kolosnik sobakonin is¢i sothlorinin yaxinliginda olarken misar dislori ilo ¢iyid
aktiv qarsiligl tesirdo olur (sok. 10.8.).

Ciyidin linterlonmasi prosesinin gedisino misar dislorinin vo vorositelin
l6vhalorinin horokat siiratlori boyiik tosir gostorir.

5 LP (PMP-160) linteri ii¢iin misar dislorinin firlanma siirati:

o =My, _314-032-730

X 12,2m/san
60 60

burada:

d, -misarin diametri;
n,-valin firlanma tezliyidir

Vorositelin 16vhalarinin firlanma siirati

_3.14-0,13-500

=3,4m/san
60

1919

Misarin mnp 1s¢1 hissasinda belo nisbi siirato malik olmasi ilo (sokil 10.8.)
ciyid sanki vorositelin 16vhasi vo ¢iyid valikinin sixilmis qati ilo tutulur,
bununla onun dayamigligi artir vo misar dislori ilo ¢iyid {izorindon lintin
tutulmasi ii¢iin alverisli sorait yaranir. On yiiksok dayaniqliq qatin n- néqtasino
godar olan sahasinda amalo golir. M ndqtaesindon # noqtasinae horakot zamani
ciyid gatinin sixligmmin artmasindan asili olaraq lint ayrilmasi artir vo n

noqtesinds 6ziiniin on boyiik qiymotini alir.



Sakil 2.8. Linterin vorogiteli ilo misarl diskin qarsihiqh tasir sxemi



Misarlarin ~ kolosniklorin arxasina kegdiyi p-noqtesindo  kolosnik
torofindon tutulan c¢iyild maksimal dayamighiga malik olur ki, bunun da
noticosindo lintin ayrilmasi giiclonir.

Ciyidin dayanigligi ¢iyid valikinin sixligi ilo xarakterizo olunur: o na qoadar
s1x olarsa, bir o gadar dayanigl olur. Ciyid valikinin sixlig1 az olduqda, ¢iyid
ona lazim olan dayagdan mohrum olur, naticodo linterloms prosesi longiyir.
Linterlomo prosesindo ¢iyido dayaq rolunu vorositelin I6vholori vo
kolosniklorin 1s¢1 sathi oynayir.

Ogor misar dislori ilo goériismo zamani, ¢iyids torpoanmoz bork kiitlo dayaq
olarsa, onda onun Ortilyli zodslono bilor. Ciyid valiki miioyyon qodor
elastikliyo malik oldugundan o ¢iyidin misar disi ilo gériismasi zamani zorbani
yumsaldir, disin is¢i izli ¢iyidin sothi {izra siiriisorok onun lifli 6rtiiyiindon qisa
liflori qoparir.

Miioyyan olunmusdur ki, vorositelin 16vhasino diison maksimal yiik,
vorositel vali ilo misar silindrinin morkozlorini birlosdiron miistovinin,

misarlarin firlanma istigamatina torof & -bujagr qodor d6nmosi zamani yaranir
(sokil 2.9.).



Sakil 2.9. Vorositelin lovhasina diisan yiikiin paylanma sxemi



B noqtesindon D noéqtesine horokoti zamani ¢iyid qatinin sixligmin
artmasindan asili olaraq vorositelin 16vhasino diison yiikk 8 g/sm2-dan ( f -
noqtoesinda) 215 g/sm2-a qodor (I- ndqtasi) artir. Ciyidin yan tirin sothi iizro
horokoti zamam yiik azalir vo R-noqtesindo minimum olur. 11-12 zonasinda

vorositelin 16vhasing tosir edon yiik yenidon kaskin azalir va ( f —ndqtoesindo)

minimum olur.

Vorositelin 16vholorinin say1 bilavasito ¢iyid valikinin firlanma tezliyins,
vorositelin firlanmasi ii¢iin tolob olunan giico, lintin zibilliyi vo ayrilmasi
miqdarina vo habelo ¢iyidin zodslonmasina tosir edir. Linterlomo prosesinda
vorositelin 16vhoalorinin say1 (Z) ilo yuxarida gostorilon parametrlor arasindaki
asililigr asagidaki tonliklorlo yazmaq olar:
16vhoalorin saymin lintin ayrilmasina tosiri,

C =13393-10"-Z+25,1736-107-Z+2,8
l6vhalorin sayimnin ¢iyid valikinin siiratino tosiri, m/san:

$=8,375-10"-Z+14,375-10° Z+0,265;
16vhalorin sayimin tolob olunan giico tosiri, kVtsaat

N =1,607-10"Z-2,0786-10>Z+2,108 ;
16vhalorin saymin ¢iyidin zodslonmasina tosiri, %

K=6964-10-32-6,593-10—-2-Z+1,78;

Sinaq yoxlamalar1 gostormisdir ki, gabiga nisboton lifli ortitk ¢iyidin
sothindon daha asan ayrilir. Ona gors do, linter masinlarinin is¢i organlarinin
diizglin yerlosdirilmoasi naticasindo, torkibindo minimum ¢iyid gabiglar1 olan
lint almaq miimkiindir.

Ciyid valikinin horokati is¢i kameranin hocmi ilo mohdudlasir. Toxminon
5 daqiqge (300-360 san) kegdikdon sonra i1s¢i kamerada ¢iyidin yenilosmoasi bas
verir, ona gora do ¢iyid valiki eyni ¢iyidlorlo bir ne¢o dofs firlanma horakati
edir; misarlarla garsiligh tesir naticosindo onun tiikliililydi azalir vo liitlonmo

doracasindon asili olaraq is¢i kameradan xaric olur.



Sokil 2.10-da emal vaxtindan asili olaraq ¢iyidin is¢i kameradan diismasi
oyri ilo gostarilmisdir.

Bu zaman ¢iyidin ¢ox hissasi (60%) is¢i kameradan kolosniklorin maili
hissasi ilo misarlarin goriisdilyli zonadan, qalan hissasi iso ¢iyid daraginin
barmagi ilo misarl silindrin dislori arasindaki zonadan diisiir.

Ciyidin 1is¢i kamerada qalma miiddoti linter masinlarinin  yiiksok
mohsuldarliginin tomin olunmasina oasaslh tosir edir. Bu, linterlomo prosesinin

fasilosizliyini nazoro alan asagidaki baraborlikls siibut olunur.
_100-A _ _100-F,
100-p, 7" To0-p,
harada ki,

B 100-P,
1= Too-p,

burada:
g —linterin ¢iyido gdra buraxma qabiliyyati, kg/saat
B —¢ilyid valikitnin kiitlasi, kq;
t - ¢iyidin 1s¢1 kamerada orta qalma miiddati, san;
P, — ¢iyid valikinin orta tiikliliyii, %
P, —kameraya daxil olan ¢iyidin tiikliliytdiir, %:
P, —kameradan ¢ixan ¢iyidin tiikliliytdiir.

Ogor 100- £

. B
= K iloisaro olunarsa, onda ¢=K — olur.
-~ t
0
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Sakil 2.10. Emal miiddastindon asih olaraq ¢iyidin is¢i kameradan diisma ayrisi



Linterlomo prosesindo K-sabit komiyyatdir, ona goéro do linterin
mohsuldarliginin artirilmasi ¢iyid valikinin kiitlosinin artirilmasi ilo, yaxud da
kiitloni sabit saxlamaqla ¢iyid valikinin is¢i kamerada orta qalma miiddatini
azaltmaq hesabina aldo etmok olar.

Is¢i kameramin rasional formas: cinlomado oldugu kimi linterloma
prosesinda do, asas is¢i organ misarli silindr va is¢i kameradir.

Is¢ci kamera 6ziiniin forma vo odlgillori, vorositelin yerlosmo vaziyyati,
sixlig klapani, ¢iyid daragi, on yikiin kiitlosi vo onun sixliq klapaninin
dastayinds yerlosma vaziyyati ilo xarakterizo olunur.

Linterin 1s¢i kamerasinin formasi misarlarin is¢i kameraya daxil olmasi ilo
toyin olunur. Ciinki, c¢iyidin misarlara verilmosi vo linterlonmis ¢iyidin
kameradan ¢ixarilmasi bundan ¢ox asilidir. Ciyid darag ilo kolosniklor arasi
mosafonin doyismaosi linterin mohsuldarligina vo emal olunan lintin keyfiyyat
gostaricilorine boylik tosir gostorir. Mosafoni azaltdigda c¢iyid valikinin sixligi
artir ki, bu da ¢iyid {izorindon lintin ayrilmasini artirir, naticodos linterin ¢iyido
goro buraxma qabiliyyoti azalir. 9ksino, bu mosafoni artirdiqda linterin ¢iyidi
buraxma qgabiliyyoti artir, ¢iyidin iizerindon lintin ayrilmasi iso azalir.

Isci kameranin 6Slciilorini diizgiin toyin etmok {iciin misarl silindrle ¢iyid
valikinin qarsiligh tosirine baxmaq lazimdir.

Misarin is¢i kameraya daxil olan qovsii, bir torofdon ¢iyid daragmin
vaziyyati ilo, digar torafdan iso yan tirlo mohdudlasir.

Ciyidin misar silindri {izoerine diismo trayektoriyasi asagidaki miistovilorin
goriismo bucagindan asilidir: ¢iyid daraginin asagi hissosinin istigamati ilo iist-
isto diison vo misarlarin sathino toxunan (sokil 2.11.) miistavilar.

Ciyid daragmin vaziyyatindon asili olaraq bu bucaq doyisir. Ciyid buraya
verilon zaman ya misarlarin, yaxud da, misarlararasit kolosniklorin iizorino
diismalidir.

Ciyidin misarl disklorlo maneasiz yuxari galxmasi ii¢iin kPcos /3 > psin

(vo ya k >1tgf) sorti 6donilmalidir, harada ki, p-¢iyidin kiitlosi: k-¢iyidin polad



soth {izorindo siirlismo omsali: S -¢ciyidin misarla goriisdiilyii noqtods maillik
bucagidir.

Ogor c¢iyidin tikliliyidt 5-don 10%-0 godor olarsa, K=0,35-0,4 arasinda
doyisir, buna uygun olaraq g-bujag 19-dan 220-yo qodor doyisir. Oks halda
misarlarin is¢i kameraya daxil olma qoévsiiniin uzunlugu azalacaq vo ¢iyidin

konar olmasi ¢atinlosocokdir.

Kolosnik sobokonin iizorine misarin onun arxasina ¢ixan hissasinds ¢iyid
kiitlosindon P-yaranan giicii tosir gosorir.
P, = Psin f3,
burada

[,- misara toxunan istiqgamot {izro maillik bucagidir.

Kolosnik sobokonin sothino tosir gostoron bu tozyiqdon ga¢gmaq iigiin
asagidaki sort 6donmalidir.
Pcos B,K, > Psin 3,
Daha dogrusu }g -bucagi 19-229-don az olmalidir. Bu bucagin basqa

qiymotindo ¢iyid kiitlesi kolosnik sobokonin iizorino yigilacaq vo misarlarin

firlanmasi1 zamani kolosniklorin arasi ¢iyidlo ortiilocokdir. A, -bucaginin
artmast H =r(1-cosf,) hiindiirlilylinlin artmasina vo uygun olaraq ¢iyidin

galdirilmasi {i¢iin enerji itgisina gatirib ¢ixaracaqdir.



Sakil 2.11. Misarn is¢i kameraya daxil olma qovsii iizra ¢iyidin harakatini
xarakteriza edon parametrlorin tayini sxemi



Linterin istehsalat gostoricilari va onlarin qarsiigh alaqasi

Linterin isi {i¢ asas gostorici ilo xarakterizo olunur: mohsuldarligi, ¢iyido
goro buraxma qabiliyyati vo c¢iyidin iizerindon lintin ayrilma faizi. Bu
gostaricilor arasindaki asilligi asagidaki formula ilo géstarmok olar:

p_OC
100
burada:
P - linterin mohsuldarhigi, kg/saat
Q —buraxma qabiliyyati, kq/saat
C —¢iyiddon ayrilan lint, %

Linter masimlarinin mahsuldarligr emal edilon ¢iyidin senaye vo seleksiya
noviindon, misar disklorinin diametrindon, misar dislorinin voziyyatindon,
ciyid valikinin sixligindan, linterin siirot rejimindon vo onun texniki
voziyyatindon asilidir.

Linterlomo prosesinin gostoricilorino eyni zamanda cinlomodon sonra
ciyidin tiikliiliiyii va qaliq lifliliyi do tesir gostarir.

Ciyidin sonaye néviiniin linterin mohsuldarligina tosiri asagidaki
gostaricilorlo  xarakterizo olunur: oagor I nov ¢iyidin emalinda linterin
mohsuldarligi 100% gobul olunursa, onda II n6v iigiin 103%, III nov iigiin 106-
112% vo IV nov tigiin 114-116% olur.

Molumdur ki, misarlarin dislori yeyildikco onlar yenidon dis acilmasi vo
itilonmasi proseslorino ugradilir.

Yeni dis acgildigca misarin diametri azalir. Cadval 10.1.-do misarin
diametrindon asili olaraq linterin mohsuldarligina diizolis omsali verilmisdir.

Cadvaldon goriiniir ki, diametri 270 mm-don kicik olan misarlar itilomok

iqtisadi cohoatdon alverisli deyil.



Cadval 2.1.

Linterin mohsuldarliginin misarlarin diametrindan asihlig

. . . Misarlarin diametri, Mahsllldz}rhga
Misarlarin voziyyati diizolis
mm

amsah

Tozo misar 320 1,0
Kasilmoadon sonra:

birinci 310 0,94
ikinci 300 0,89
ticlincii 290 0,87
dordiinci 280 0,83
besinci 270 0,75

Codval  10.2.-do  misarli  disklorin  islomo  miiddatinin  linterin

mohsuldarligina tosiri géstorilmisdir.

Cadval 2.2.

Misarlarin isloma miiddatinin linterin mohsuldarhigina tasiri

Misarlarin isloma Orta Misarlarin Orta
miiddati, saat mohsuldarhq, % | islomo miiddati, | mohsuldarhq
saat %
8 100,0 80 64,0
16 94,0 88 61,8
24 88,7 96 59,8
32 84,0 104 58,4
40 79,5 112 56,8
48 75,7 120 55,2
56 72,2 128 54,0
64 09,3 136 52,8
72 66,3 144 51,6




Misarlarin optimal islomo miiddati 24-32 saat olur, bundan artiq islodikdo
linterin mohsuldarhig1 asag disiir.

Ciyid valikinin sixligr kolosnik soboko ilo ¢iyid daragimin arasindaki
mosafodon vo sixlig klapaninin  dostoyindoki yiikiin - qiymotindon vo
vaziyyatindon asilidir.

Cadval 10.3.-do kolosnik soboko ilo ¢iyid daragi arasindaki mosafonin

lintin ayrilmasina va lintetrin mohsuldarligina tosiri verilmisdir.

Cadval 2.3.
Kolosnik sabaka ils ¢iyid darag arasindaki masafonin linterin mahsuldarligina
tasiri:
Ciyid daragi ilo kolosnik arasi | Linterin bir saatda lints | Lintin ayrilmasi, %
mosafy, mm gord mohsuldarhg, kq
35 30,2 4,3
45 32,6 3,8
55 34,1 3,2

Sixliq klapaninin vaziyyati vo ¢iyid daragi ilo kolosniklor arast mosafodon
asili olaraq linterin mohsuldarlig, lint ayrilmasi, ¢iyido goro buraxma

gabiliyyoti va s. dayisir.



2.3. STANDARTLARIN ISTEHSAL PROSESINDO ROLU

Elmin,texnikanin vo ictimai foaliyyatin elo bir sahasi yoxdur ki, orada
standartlasdirmanin nailiyyastlorindon istifads edilmosin.Standartlagdirma ictimai
siiurun inkisafi ilo bagh olaraq elmin vo texnikanin nailiyystlorinin miixtalif
soviyyalords istehsala totbiq edilmasino sorait yaradir,istehsalat proseslorinin vo
igtisadiyyatin idars edilmosindo daim aparict yer tutur. Bununla yanasi
standartlagdirma  miioyyon  morhololor  {izro  elmi-texniki  toraqqinin
siiratlondirilmosing,istehsalin imkanlarinin genislondirilmasing, elm vo istehsalat
saholori arasinda,habelo ayri-ayr1 kollektivlor vo o©lkolor arasinda olagalorin
inkisafina,mshsullarin vo xidmatlarin keyfiyyatinin yiiksaldilmasing sorait yaradir.

Lakin standartlagdirma sahasindo genis tarixi tocriibolor toplanmasina
baxmayaraq uzun illordir ki, onun nailiyyatlorindon ictimai istehsalin vo slagoalorin
inkisafina manegilik toradon vo asason igprosesindo izo ¢ixan hadisalorin qarsisini
almaq vo miioyyon qaydalar yaratmagq ii¢iin qadaganedici sonadlorin hazirlanmasi
kimi istifads edilirdi. Ancaq sonralar standartlasdirma getdikco elmi mdvgelarini
genislondirmays baslamis vo xalq tosorriifatinin biitiin sahsalorindo elmi-texniki
toraqqi osasinda yaranan ictimai tocrilbbonin on miitoraqqi timumilasdiricisi kimi
mitkommal vasitoys cevrilmisdir.

Bu baximdam standartlasdirma Oziini mohsulun vo  xidmotlorin
keyfiyyatinin vo texniki soviyyosinin yiiksoldilmasino bilavasito xidmot edon
yaradic1 faaliyyot prosesi kimi tanidir. Buna goro do mohsulun vo xidmatin
keyfiyyatinin yiiksok olmasin1i tomin edon biitiin gostoricilora vo amillora
mogsadyonlii tosir edon bilon konkret normativ-texniki sonadlori,xiisusile,dovlat
saho, respublika standartlarimi vo miiossiso standartlarini,he¢ olmazsa miivafiq
texniki sortlori, mal niimunslorini,texniki tosvir sonadlorini vo ya texniki
pasportlar1 bilavasito standartlasdirmanin istiraki ilo hazirlamag,tosdiq etmok vo

onlarin totbiqina nazarat etmok lazim golir.Ozii do bu elmin,texnikanin vo gabaqcil



tocriibanin nailiyyatlori, Beynolxalq soviyyadas tokliflori vo texnoloji imkanlar1 tam
nozoro alamgla osaslandirirlmis  gokilds on miitoraqqi  toklif kimi hoyata
kecirilmalidir.

Qeyd etmok lazimdir ki, mohsulun keyfiyyoti iizro sertifikatlarin
hazirlanmasi, mahsulun keyfiyyatinin atestasiaysi vo dovlat gabulunun toskili iiciin
gaydalarin hazirlanmas1 vo digor toskilati-metodiki  sonadlosdirma iisullarinin
hazirlanmasi isi do bilavasito standartlasdirma orqanlarinin 6hdasine diisiir. Yeni
mohsulun  islonmasi soviyyasi,  tocriibbi  niimunolorin  hazirlanmast,
layiholosdirmo,konstruksiya sonadlosdirilmalari,istehsalin texnoloji  hazirliginin
tokmillosdirilmosi saviyyasi vo stabilliyi,sinaq vo nozaratin togkili,mohsulun
istismari sortlori bilavasito mohsulun keyfiyyatina tasir edon amillor corgasina daxil
olur vo anacaq standartlasdirmayolu ilo nizama salina bilor. Bunlar da artiq
standartlasdirma iizro mogsadli standartlasdirma proqramlarini,kompleksinin vo
standartlagdirma sistemlorinin meydana galmasing vo inkisafina sobab olmusdur.

Bu deyilonlora gors standartlagsdirma mahiyyat etibari ilo miioyyon obyekt
tizro miixtalif kateqoriyalarda standartlarin,texniki sortlorin vo digor normativ
texniki sonadlorinhazirlanamsi, tosis edilmosi vo totbiqi kimi izah edilir.
Demoli,standartlasdirma indiki soraitdo do ictimai tocriibodo dah koskin xarakter
almis problemlarin halling, xiisusilo texniki masalalarin hallina yonaldilir.Masalon,
hazirki, soraitdo mohsullarin islonmasi,layihalondirilmasi,istehsali vo istismarinda
onun texniki soviyyosinin vo keyfiyyotinin yiiksoldilmosi vasitosi  kimi
standratlagsdirmadan daha genis istifads edilir. Lakin is aras1 angal torodon qaydalar
vo davranis normalan iso standartlarda 6z oksini diizgiin tapmir, iimumtexniki vo
toskilati metodiki shomiyyati olan masalalorin standartlagdirlmasi tocriibasino isa
ancaq son onilliklorden baslayaraq yer verilmokdadir.

Standartlasdirma  inkisaf etdikco onun ohatosi  genislonir. Ovallor
standartlagdirma istehsal proseslorindo ganun-qayda yaratmaq vasitosi kimi ¢ixis

edirdiso, getdikca o isda igtisadi gonasti artiran, amok vo material itkilorini aradan



galdiran, omok mohsuldarligini yiiksaldon vo digor nozarst omoliyyatlarini hoyata
keciran bir sistema ¢evrilmisdir.

Ke¢mis ittifagda Dovlet Standartlasdirma sistemi iizro asagidaki
istigamatlords islorin aparilmasi tovsiys edilirdi.

1) Molumatin baza konstruksiyasinin, konstruktiv eynilosdirilmis torkib
hissolorinni parametrik vo tipolcii siralarim vo mohsullarin  (xammalin,
materialin,onalrin ~ torkib  hissalorinni, proqram  vasitolorinin, hazir
momulatlarin) siyahisinin(nomenklaturasinin) somorali mohdudlasdirilmasi
mogsadi ilo optimal olan standartlasdirilmis vo eynilosdirilmis saviyyasinin
toyin edilmasi;

2) Xammal, material,enerji,yanacaqg,ehtiyat hissolori vo alatlordon, omok
ehtiyatlarindan somarali istifadaoni, masraflarin azaldilmasi
imkanalrini,xarici bazarin tolablarini,beynalxalq standartlagdirma
toskilatlatlarimin  tosis etdiyi standartlart vo tOvsiyalori,otraf miihitin
miihafizosino,omoyin  tohliikkesizliyine  vo  ohalinin  sagilamliginin
gorunamsina,zararli qarsiligli tasirlora(sas,titrayis, radiosas vo s.) qarsi
toloblori,texniki estetikanin vo erqonomikanin tolablarini, hom do moahsulun
keyfiyyatine nazarat metodlarina vo vasitalaring,0lke vo xarici dlkalor iizro
Oziinda yliksok nailiyyotlori oks etdiron elmo, texnikaya, texnologiyaya vo
gabagqcil tacriibaya toloblori nazars almaqla biitovlitkdo mohsullara,onlarin
islonmasing,istehsalina va totbigine aid miitaraqqi toloblorin tasis edilmosi;

3) Mohsullarin  konstruktiv, elektriklogsdirmo, informasiyali, programl,
diagnostikalt vo diger novlords yerlosdirilmasinin, hoam¢inin mohsullarin
torkib hissalarinin dostlosdirici elementlorinin, materiallarinin,
parametrlorinin, Olciilorinin vo s.qarsilqili ovoz edilo bilmasinin tomin
edilmoasi;

4) Texniki vasitalorin vo metroloji qaydalarin elmi vo toskilat asaslarinin tasis
edilmasi vo totbigi yolu ilo 0lkeds 6lgmonin vahidliyinin vo zoruri olan

doqiqgliyinin tomin edilmasi;



5) Mogsadli program metodlarinin totbiqi ilo standartlagdirma islori {izro
planlasdirmanin effektivliyinin yiiksaldilmasi, standartlasdirma
effektivliyinin yiiksoldilmasi, standartlasdirma sahosinds planlarin 6lkonin
sosial vo iqtisadi planinin digor bolmolori ilo oslagelondirilmasinin vo
vahidliyinin tomin edilmasi;

6) Kohnolmis gostoricilorin  ovoz edilmozi vo onlarin  xalq tosarriifati
sahalarinin, shalinin, 6lkonin miidafiasinin va ixracin talablarine uygunlugnu
tomin etmok moqgsadi ilo mohsullara aid qiivvads olan standartlarin vo
texniki sortlorin yenilogdirilmasi;

7) Xarici Olkalarin standartlagdirma iizra gabaqcil tocriibasini iimumilosdirmak
vo onlarin 0Olkado totbigino nail olmaq, mohsullarin texniki-igtisadi
soviyyasinin  vo keyfiyyatinin yiiksaldilmosi,hom¢inin onlarin  rogabat
gabiliyyatinin artirtlmast maqgsadi ilo beynalxalq standatlasdirma sahasinda
islorin aparilmasi;

8) Standartlagsdirma vo texniki sortloro amal edilmasina vo onlarin totbiqina
nazarat edilmosi;

Qeyd etmak lazimdir ki, Azarbaycanda standartlasdirma vo metrologiya iizra
organlarin v xidmatlorin yaradilmas: ii¢iin kifayst qodor maddi-texniki baza vo
kadr potensiali vardir. Artiq biitiin miizossiso vo togkilatin Oziindo do
“standartlasdirma,metrologiya vo mahsulun keyfiyyatinin idars edilmasi” sobalarin
yaradilmasi li¢ciin baza malumatalri vo elmi metodiki prinsiplor mévcuddur. Oksor
qabagqcil miiossiso va taskilatlarda bu islor kafu soviyyado toskil edilmisdir. indi bu
sahodo vozifo homin toskilat formalarinin tokmillogdirilmasi,onlarin faaliyyatinin
istehsalin naticaloring vo is sistemina somarali tasirinin giiclondirilmasidir.

Respublikamizda standartlasdirma vo metrologiya xidmatinin toskili
sahosindo isloyon miitoxassis kadrlarin hazirliginin miirokkoblosdirilmis sokilda
toskiling,bu saha {izro rohbar vo miihondis-texniki is¢ilorin ixtisasinin artirilmasina

sorait yaradilmasina da say gostormak talob olunur.



Dovlat standartlari-adoton xalq tosorriifati saholorindo daha genis ohatado
totbiq edilon, dovlet monafeyini giidon, xalq tesarriifat planlarinin yerina
yetirilmasini,tosarriifat  olagolorinin  genislonmoasini, elmi texniki toragqinin
siirotlondirilmasini,mohsulun  keyfiyyotinin  yiiksaldilmasini,onlarin ~ rogabat
qabiliyyatinin artirllmasini, shalinin, xalq tesarriifat sahalarinin, beynslxalq bazarin
tolobatinin 6donilmasini tomin edon,mallarin etibarliligini,istimar rahatligin1 daha
yiiksak soviyyads artira bilon obyektlors aid tosis edilirdi. Belo standartlara daha
miitoraoqqi normalari,tolablori,xarakteristikalari,xassa vo aalmotlori daxil edirdilor.

Mbohsulda vo ya digar obyektlrods bircinslilik, kiitlovilik, yiiksok keyfiyyot
gostaricilori  olmasi, ucuzlug, etibarliligq vo yiiksok baodii estetik tortibat
soviyyasinin aldo edilmasi dovlat standartlasdirmanin asas xarakterik alamoti hesab
edilirdi.

Saho standartlari-adoton xalq tosorriifatt saholorino aid olan dovlat
standartlagdirma lizro nozorad tutulmayan obyektloro qaydaalra, normalara,
tolablors, xarakteristikalar, anlayislara,material vo momulatlara vo s. obyektlors aid
hazirlanirdi. Belo standartlar aparici sonaye nazirliyi torafindon digor toraflorin do
raziligr alinmagqla tosis edilir vo onlarin biitiin olagodar miiassisa vo toskilatlar
iclinyerinag yetirilmasi labiiddiir.

Xalq tosarriifati sahalorinin foaliyyatinin nizama salinmasinda vo istehsalin
effektlivliyinin  artirllmasinda  miistaqil ~ rohborlik  metodu kimi  saho
standartlagmanin yiiksok rolu vardir.

Miioassiso standartlari- miiassisalorin, birliklorin rohbarlori torsfindon tosdiq
edilmasine baxmayaraq,qeyds alindiglart sonra biitiin basqa standartlarla barabar
ganunu hiiquqlara malik olur.

Belo standartlar1 obyekti dovlot vo saho standartlari iizro nozordo
tutulmayan miiassiso daxilinds texnoloji amaliyyatlarin foaliyysting ciddi surstds
komok edon masalalors aid edilir. Buraya miiassisalordo xammalin tomizlonmasi,
komokc¢i materiallar, hisso vo qovsaqlar, sifaris¢inin tolabi ilo hazirlanan az sayl

standarti olmayan mohsullar,alatlor va hissolor daxil edilir.



Respublika standartlari- ancaq miittofiq respublikalar orazisinde Dovlat
Standartlart Komitosinin yol verdiyi kimi respublika nazirliyinin miiossisalari
torafindon buraxilan mohsullara vo xidmatlors aid tasis edilirdi.

Belo standartlar qiivvoye mindikdon sonra onlarin totbiqi soraitindo
tabeciliyindon asili olmayaraq respublika orazisindoa yerloson biitiin miiassisa vo
toskilatlar tictin labiiddiir.

Cinloms prosesindon sonra ¢iyidin iizarinda qisa liflordon ibarat ortiik qalir
ki, bunu da lint vo delint(daha qisa liflor) adlandirirlar.

Emal olunan xam pambigin seleksiya vo sonaye noviindon asili olaraq
cinlomadon sonra c¢iyidin {izerindo qalan lint vo delintin miqdarn miixtalif
olmagla,orta lifli névlar ticiin 11-don 17%-5 gadar,zarif lifli novlar liciin 150 2,4 don
5%-a qadar intervalinda dayisir.

Cinlomadon sonra ciyidin iizoerinde qalan lintin imumi kiitlesinin ilkin kiitloya
nazaran faizlo miqdari, ¢iyidin tam, yaxud iimumi tiiklililyti adlanir.

Ciyidden pambiq lintinin ayrilmasi prosesi linterloma, lintin ayrilmasi ti¢iin
totbiq olunan masinlar iso linter masinlart adlanir.

Pambiq tomizlomo zavodlarinin foaliyyoat gostordiyi ilk dovrlorindo lint
istifado olumayan mohlul hesab olundugundan linterloma prosesi do yox idi. Lakin
sonralar pambigin ilkin emal1 sonayesinin inkisafi naticasinda 1869-cu ilds birinci
linter vo 1907-ci ilda iso delinter masini konstruksiya olundu.

Birinci dofe 1893-cii ildo Orta Asiyada linter masinlart meydana goldi.
Koatta-Kurgan yag piy zavodunda 106 misarhi alt1 adod “Karver” (ABS firmasinin
linter masinlar1) qurasdirildi. Sonra pambiqtomizlome zavodlarinda da linter
maginlar1 totbiq olunmaga basladi. Bu masinlarla giindo 5-6,5 ton ¢iyid emal
etmoklo ondan 0,5-1,5% lint alimirdi. Bundan sonra yag-piy zavodlarinda linti
ikinci dofo ayirmaga basladirlar.1911-ci ildon baslayaraq yag-piy zavodlarinda
ciyidi liclincii dofs linterlomadon buraxaraq bu yolla toxminaon 1% lint aldirlar. 80-

ct ilin axirlarinda is9 3-cii linterloms logv olunurdu.



Linter masinlarinin konstruksiyalarinin tokmillogdirilmasi lint istehsalimi
artirmaga imkan verdi. ©vvallor lint yalmz doldurucu material kimi istifade
edilirdi, lakin nitroselliiloza sonayesi inkisaf etdikdon sonra (II asrin avvallorindo)
linta olan talabat artdi.Birinci diinya miiharibasinds lint nitroselliiloza istehsalinda
genis totbiq olundu.Son zamanlar 6lkede kimya sonayesinin inkisafi ilo olagodar

linto olan tolobta koskin artmisdir.



3.LINTIN KEYFIYYOTI VO ONUN YAXSILASDIRILMASI
TODBIRLOIRI
3.1LINTIN TOMIZLONMOSI PROSESI VO BU M9QSODLO TOTBIQ
OLUNAN MASINLAR

Pambiq lintinin keyfiyyati QOST 3818.0-72-ya uygun olaraq stapel
uzunlugu, yetiskonliyi, zibilliyi, lintin torkibinde biitév pambiq ¢iyidlorinin
miqdari, nomliyi vo kiilliiliiyii ilo toyin olunur.

Gostarilon keyfiyyot gostoricilori emala daxil olan ¢iyidin keyfiyyatindon
asilidir. Bununla yanasi lintin uzunlugu, zibilliyi, torkibindo olan ¢iyidin
miqdari va kiilliilityii linterlomo rejimindon do asilidir.

Linter sexinin is soraitinds, ogor sexo daxil olan ¢iyidin 200 g-da qaliq
liflilik 0,09-0,2 q lif olarsa, bu ciizi migdar 1-ci tip lint olur, yaxud he¢ alinmur.

2-ci tip lint vata istehsalinda istifads olunur.

3-cii tip lint iso kimya sonayesinds selliilloza almagq iigiin qiymotli xammal
kimi iglodilir. Burada lintin stapel uzunluguna vo zibilliyino ciddi toloblor
qoyulur.

Qabagcil pambiq zavodlarinin tacriibasi gostorir ki, ikigat linterlomas ilo,
5-6% lint almaq miimkiindiir, lakin bu zaman onun zibilliyi ¢ox alinir.

Lintin zibilliyi linterloms rejimindon, habelo ciyidin ilkin zibilliyi va
keyfiyyatini artirmaq miimkiindiir.

Standartin toloblorino uygun golon keyfiyyotli lint istehsal etmok iigiin
pambiqtomizloma zavodlarinda xam pambigin emalinin reqlamentli texnoloji
prosesindo orta lifli pambiq lic¢lin ikigat va zorif lifli pambiq {i¢iin birgat
linterlomo prosesi hoyata kegirilir.

Istehsal olunan lintin keyfiyyatinin standartin normalarina uygun olmasi

iclin, onu x{isiisi linttomizloyici masinlarda tomizlomok lazimdir.



Linterlorin batareyada qurasdirilmasi

Pambiqtomizloms zavodlarinda cin batareyasinda oldugu kimi linterlor
do, sayr 3-don 5-o0 godor olmagqla batareyada qurasdirilir. Ciyidi linter
masinlarma vermok {iclin iimumi paylayicit vo hazir mohsulu ¢ixartmaq iigiin
iimumi nogledici qurgu ilo olagolondirilmis birge masinlar grupuna linter
batareyasi deyilir.

Linter masinlarinin say1 cinlomodon sonra emala golon ¢iyidin
miqdarindan va totbiq olunan masinlarin mohsuldarligindan asilidir.

160-misarhi linterin ¢iyid buraxma qabiliyyati 1300-1500 kqg/mas. saat
olarsa, onda 1-ci va 2-ci ayirma ii¢iin har birindo bes masin olan iki batareya
qurasdirmaq lazimdir.

Demoli ii¢ cin masinindan ibarst bir lifayiricilar batareyasina xidmot
etmok iiciin 10 linter masini tolob olunur.

Misar dislorindon lintin ayrilmasi vo onun noql olunmasi {i¢iin hor
batareya linter masinlari morkozdongagma VS-8, VS-10, yaxud 2AVB
ventilyatorlar ils tochiz olunurlar.

Linter batareyasinin pnevmonoaqliyyat sistemi asagidaki elementlordon
ibarotdir: morkozdonqagma ventilyatoru, havani 6tiirmok vo linterin hava
kamerasindaki tozyiqini miioyyon olunmus normada saxlamaq {i¢clin aparici
boru komori, linterlor, doyiskon en kosikli lintotiiriici, kondensor, sorucu
ventilyator va toztutucu qurgular.

Lint6tiiriiciiniin  miigavimatini azaltmaq {i¢iin i zamam batareyada
linterlorin say1 besdon ¢ox olarsa, onda lintétiiriicli borunu iki hissoya bélmoak
moslohat goriiliir.

METPSI omokdaslar1 torofindon toyin edilmisdir ki, lintdtiiriicii
sisteminin normal islomasi {iglin onun miiqavimati 130 Pa-1 asmamalidir. Ogor

miigavimat 130 Pa-dan c¢ox olarsa lintin bogazcigdan tokiilmomosi iigiin



kondensordan sonra islonmis havani sormaq mogsadilo slavo ventilyator
goyulmalidir.

ogor sistema tozsoran qurgu (siklon) qosularsa, onda linterlorin sayimndan
asili olmayaraq batareyada kondensordan sonra miitlogq sorucu ventilyator
qoymaq lazimdir, ¢iinki siklon sistemdo 400-500 Pa olavo miiqavimat yaradir.

Lintotiriicii (sokil 3.1.) ag nazik polad tobaqadon hazirlanib dairovi en
kasiyi getdikco genislonon Otliriicii borudan (1), ke¢id borusundan (2), ayriden
(3), bogazciq (4) vo batareya kondenserina birlosdirilon kegid borusundan (5)
ibaratdir. Lint6tiiriicliniin isini miisayiot etmok {i¢iin siiso lyiik (6) qoyulur.

Lintotiirticiiniin 6l¢iilari elo secilir ki, lintin dasinmasi zamani onun biitiin
uzunlugu boyunca siirati sabit gqalsin (10, 11 m/s). Lint6tiiriiciiniin baslangic D
diametrini vo bogazciq ilo birlikdo ke¢id borusunun diametrini 350 mm

gotiirmok lazimdir.

B

Sakil 3.1. Lintotiiriiciiniin sxemi



Lint6tiirticiniin  baslangic D, diametrino goro D, D; D, vo 1a.

diametrlorini tapmagq olar. Bu zaman asagidaki kimi yaza bilorik:
D,=D~2; D,=D/3; D,=D-/4 vai.a.

Hava ilo lintin pnevmatik naql olunmasini normal vaziyyatds saxlamaq
ticin ke¢id borusunun oxu ilo lintétiiriiciiniin arasindaki bucaq 15%ni
kecmomolidir. Lintin havadan ayirmlasi {i¢iin batareyali KPV-8 konden-
sorundan istifads edilir (sokil 3.2.).

Kondensor gdvda (1), setkali baraban (2) va ayiric1 bosluq klapanindan
(3) ibaratdir.

Lifaparici boru ilo kondensorun daxiling 6tiiriilon lint setkali barabanla
goriisiir ki, burada lintin havadan ayrilmasi prosesi hoyata kegcirilir. Hava

setkanin desiklorindan ventilyator vasitasilo barabanin daxiline sorulur.

Pambiq linti nazik gatla barabanin sothina sorilmis vaziyyotds bosluq
klapanina otiiriliir. Bosluq klapani 6z ndévbosindo linti setkali barabanin
sothindon gotiiriir vo xolst soklindo asagiya, presin maili lotokuna verir.

Bu kondensor XKQ kondensorundan forqli olaraq sort vo kermetik
konstruksiyaya malikdir. XKQ kondensoruna nisboton bu kondensorda
kermetik olmayan yerdon havanin daxils sorulmasi 50% azaldilmisdir ki, bu
da pres sexindo sanitar-gigiyena soraitinin xeyli yaxsilasdiriimasina sobab

olmusdur.






KPV-8 kondensorunun texniki xarakteristikalar1 asagidaki kimidir:
Mohsuldarligi:

linto gora, kq/saat 700

havaya gora, m3/san 110-a qodor

setkali barabanin olciilari, mm:

diametri 1500

uzunlugu 900

sektanin desiklorinin diametri, mm 1,5

dovrlor sayi, dag':

setkali baraban 17
bosluq klapani 24
intigaln elektrik miihorriki:

tipi A02-32-4
giicii, kVt 3,0
dovrlar say1, dog'! 1400
qabarit ol¢iilori, mm:

uzunlugu 2290
eni 1511
hiindiirliyi 2585
kiitlasi, kq 1212

Lintin tomizlonmosi

QOST 3818. 0 72-yo asasan lintin buraxila bilon zibilliyi I név birinci tip
ticiin 5,5%-don 17%-o godor, IV noév {iglin bazis normasi iizro uygun olaraq
3,55-dan 12,0%-o godar olur, nitroselliilloza istehsali ii¢iin lintin zibilliyi 3,5%-
don artig olmamalidir, asetilsellilloza istehsalinda iso 4,5%-don c¢ox

olmamalidir.



Misarli linterlorls vo xiisusilo ¢iyidliitlondirici masinlarla emal edilon lintin
zibillyl ¢cox vaxt standartin toloblorini 6domir. Ona goérs do pambiqtomizlomo
zavodlarinda ¢iyidin fasilosiz linterlonmasi zamani texnoloji prosesda pres
qurgusu ilo kondensor arasinda batareyali linttomizloyici masinlar qurasdirilir.

Lintin vo lifli tullantilarin konar garisiglardan tomizlonmasi iigiin OVM
markali lifli materiallar1 tomizloyon masinlardan istifads edilir. Belo halda lifli
tullantilar vo lintin tomizlonmasi ii¢ciin OVM-1 va ulyukun tomizlonmasi ii¢iin

150 OVM-2 masinindan istifads edilir.(sokil10.14)

Lifli materiallar1 tomizloyan masinlarin (OVM-1 vo OVM-2) asas
xarakkkteristikalar1 asagidaki kimidir.

Mohsuldarlig: - 300 kg/5

Tomizlomo effekti(lifli tullantilar)-70%

Tomizloms effekti(linto gora)-30%

Tomizlomas effekti(lifli ulyuka gora)-60%

Barabanla
Markas: | Méterialin | g omn novii | Barabamn | setkaarast
novu apt azaliq
masafa,mm
Lint Lifli 3%25 o
OVM-1 tullants oval D=1,5 Civili 12-18
OVM-2 Ulyuk Yuvasakilli8*8 Vurucu 18-22

Tullantilardan tokrar lif emal prosesti ROV yaxud ROV-2 markah

tokrar emal masinlarinda hoyata kegirilir.
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Sakil 3.3. OVM-Lifli materiallar: tamizlayan masinin sxemi.
1-baraban;2-setka,;3-vintlo doyacloma; 4-govda;5-zibil konveyeri.




3.2. LINTIN KEYFIYYOTI VO ONA GOSTORILON TODBIRLOR

Xammalin emali miiossisalorindo istehsal olunan mohsullarin keyfiyyati
birbasa xammalin keyfiyyati ilo bagli olur. Ona gora do emala verilon xammalin
tobii keyfiyyat gostaricilorinin maksimum qorunub saxlanmasi ii¢iin onun todariikii
va saxlanmasi amsliyyatlar yiiksok saviyyado hoyata kecirilmalidir.

Son illar Respublikamizda toxuculuq sonayesi ii¢iin on giymaotli xammal
novii sayilan pambigin istehsalina vo onun inkisaf etdirilmasina Dovlat diggati va
qaygist artmigdir. Bu mogsadlo Azorbaycan Respublikasi Prezidentiin
respublikamizda sahibkarligin inkisafi ilo olagodar son forman vo soroncamlarda
kond tosarriifati mohsullarinin, o ctimlodan strateji shomiyyatli mohsul novii kimi
pambiqciligin inkisaf etdirilmasinag xiisusi yer ayrilmisdir.

Azarbaycan Respublikasi Prezidentinin 2002-ci il 17 avqust tarixli formani
ilo 2002-2003 cii illorde Azarbaycan Respublikasinda kicik vo orta sahibkarligin
inkisafinin Dovlat programu tosdiq edilmisdir. Bu programda da pambiqciligin
inkisaf etdirilmasina yer verilmisdir.

Respublikanin rayonalrinda 6zal tesarriifatlar torafindon becarilmis pambiq
todariik monoatagalari torafindon ovvalcadon baglanmis miiqavilo yaxud kontrakt
asasinda qabul edilir.

Xammalin vaxtinda vo keyfiyyatli gobulu mogsadile todariik monatogalori
torafindon asagidakilara ciddi omal edilmalidir:

-pambiq satis1 ilo olagodar miivafiq tosorriifatlarla miiqavilolorin
vaxtinda baglanmas;

Yiiksok keyfiyyotli o], yaxud masinla yigilmis pambigin togkili vo
tomin edilmasi iigiin tosarriifatlarin instruktaj edilmasi;

-xammalin Dovlat standartlarinin toloblorino ciddi omal edilmoklo

vaxtimda v fasilosiz gobulunu hayata kecirmak;



-tadariik montagalorinin quruducu-tomizlayici sexlorinin fasilosiz vo
mohsuldar isini tomin etmok;

-xammalin sonaye vo seleksiya novlorino gore partiyalarda diizgiin
komplektlogdirilmasini tomin etmak;

-tadariik moantogalorinds xammalin gobulu, saxlanmasi, qurudulmast,
tomizlonmasi vo noqli ilo bagh kasrlorin azaldilmasi todbirlorinin hoyata
kecirilmasi;

-tadariikiiniin biitiin etapalr1 dovriindo yangma qars1 vo tohliikasizlik
texnikas1 gaydaalri iizro tadbirlori hoyata kegirmak;

-anbarlardan,naqliyyat vasitolorindon somorali vo gonastlo istifado
etmok.

Xammalin todariik montagolorinds gabulu iki yaxud ii¢ zonali sistem iizro
aparilir. Todariik montagolorinds gobul olunan xammalin keyfiyystinin diizgiin
giymatlondirilmasi iiciin  Dovlot  Standartlasdrima Komitasinin  hazirladig
etalonlardan istifado edilir.

Xammalin todariikii dovrii mohsulun yoplanmasi yigimin noviindon, hava
soraitindon vo s. asili olaraq iki-ii¢ hofto orsindo yekunlasdirilir. Bu baximdan
xammal todariik dovriinds todariik montogolorina giindalik daxil olan mohsulun
miqgdart illik normanin 2-3don 8-10%-o qgodorini toskil etmolidir. Bu sortlo ki
todariik dovrii orzinde emal miiossisasi tadariik oluan timumi mohsulun 20%-ni
emal edo bilsin. Tadariikiin qalan hissasi uzun miiddoat saxlanmasi ii¢iin ambarlarda
yerlosdirilir.

Xammalin ambarlarda uzun miiddat saxlanmasi,onun nomliyini nozors
almagla aparilir.

Halhazirda xammalin ambarlarda saxlanmasi osason asagidaki nomlik
hadlarinag riayat etmoklo aparilir: I nov iigiin 10-12%, II nov tcilin 11-13%; 11 ndv
13-15%

Xammalin bels nomlik gostaricilari ilo ambarlarda uzun miiddat saxlanmasi

tocriibasi gostorir ki, nomliyin Dovlat standartt normalairndanl% belo konara



cixmast onun keyfiyyatio nozora c¢arpacaq dorocads doyisiklik yaradir. Bizim
apardigimiz yoxlamalarla malum olmusdur ki, ambaralrda nomliyin norma iizro
gostaricidon 0,5% c¢ox olmasi onun saxlanmasi dovriiniin ikinci ayinda ronginin
clizi doyismasi vo sonraki aylarinda isa gozo ¢arpacaq doaracads bas verir. Naticodo
homin ambarda xammalin ndv doyismasi yaranir.

Xammalin saxlanams1 zaamani keyfiyyatinin qorunmasi moagsadi ilo onun
baghh ambarlarda nomlikdon asili olaraq yerdoyismo sixhigi asagidaki kimi
olmalidir:

Nomliyi 10-11% olan I vo II névler iiciin 150-190 kq/m’

Nomliyi 12-14% olan III vo IV névloer iigiin 130-160 kq/m’

Bagli ambarlarda gostorilon nomlikdon yiiksok olan xammalin saxlanmasina
yol verilmir. Yalniz bu o zaman miimkiindiir ki, ambarin dosamasi sorucu borulari
olan ventilyasiya qurgularina malik olsun.Belo halda tocriibalor gostorir ki,
xammalin ambarda yerlosdirmoe sixlig1 I va II novler iiciin 150 kq/m’, III vo IV
novlar iigiin iso 130 kq/m’.

Xammalin saxlanmasi mogsadilo ilkin emal miiassisalori ii¢iin layiho
institutlar torofindon miixtalif konstruksiyaalri ambarlarin layihalori hazirlanmisdir

Aciq ambarlar iiciin miixtalif Olciilora vo tutuma malik ambarlar/agiq bunt
meydancalar/ movcuddur.Torofimizdon aparilmis todqgiqatlar vo arasdirmalarin
naticasindo Azorbaycanin iglim soraitini nozora alamqgla miisyyon olunmusdur ki,
keyfiyyat baximindan on olverisli aciq ambar Olg¢iilori 25x 14 m olan bunt
meydancasidir.

Belo ambarlar 0ziino istor miiossisadaxili,istarso do miiossisodon konar
todariik montagolorindo genis totbiq sahasi tapmisdir. Pambigr ambarda todricon
yerlasdirmokls onu 8-9,5 m hiindiirliiyiina godar ¢atdirirlar.

Xammalin agiq tisulla saxlanamsi ilk ndvbada boyiik xarc tolob etmoyindon
vo konstruksiyasinin sado olmasi qisa zaman orzindo istonilon sayda belo

ambarlarin tikilmoasina imkan verir.



Bu iisulun nogsan cohati onun formalagmasina c¢okilon yiiksok omok
sarfi,yiiklonma omaliyyatin miirokkob olmasi,xiisusile onun preslonmasi va s.

Ambar ii¢iin hazirlanan meydanca yer sathindon 40 sm hiindiirlitkde olmaqgla
yiiksok mohkomliys malik ortiikdon(asfalt,das) ibaratdir. Meydanganin markozinda
5-7 sm hiindiirlitys galdirilmis ensiz zolaq cokilir ki, bu da yagis suyunun konar
edilmasi ligiin nozarad tutulur.

Ac1q ambara pambigin vurulmast yagmursuz havada aparilmagla biitiin sathi
boyunca borabor miqdarda yerlosdirilir.Tayanin konarlarinin preslonmasi onun
yanlarindan 2-2,5 mosafodon az olmayaraq aparilir. Preslomo yeni verilon kiitlodon
omola galon layin qalinlig 0,8 m olduqda aparilir.

Tayanin formalasmasi dovriindo onda catin yaxud dagilma halinin bas
vermomasi Uclin giin orzindo vurulan pambigin miqdart 50-60t-dan ¢ox
olmamalidir.

Presloma zamani tayanin divarlarinda amals golon gqabarma daranma ilo yox
edilir. Tayfa formalasib qurtardigr giinden 10-15 giin sonra todricon ¢Okiir vo
hiindiirliiyii 1-1,5 m azalr.

Taya formalasib qurtardigdan sonra onun iizori Olgiilori 8,5x7 m olan su
kecirmoyon materialla (brezent) oOrtiiliir. Bir brezent 30-35 t pambigin {izorini
ortmalidir.

Olgiilori 25x14x8 m olan aciq ambarlarda 560t-dan az olmayaraq xammal

yerlosdirilir.



Naticalar

. Lintin keyfiyyatinin yiiksoldilmosi iiciin (I.K.Y), dovlet standartlasdirma
qaydalarina zavoda ciddi amoal etmoklo xam —pambigin 6z vaxtinda fasilosiz
gobulu toskil olumalidir.

. Lintin keyfiyyatinin yiiksaldilmasi — quruducu tomizlayici sexlarin fasiloesiz vo
mohsuldar isini tomin etmak {i¢iin texnoloji masinlarin vo avadanhglarin texniki
vaziyyatino daima nazarat etmalidirlar.

. Qobul olunmus xam pambiga bircins partiyada seleksiya vo sonaye noviing,
y1gim noviing goro komplektlogdirmasi naticasinds lif ayirma prosesinda lifin
novlarinin keyfiyyatini yiiksaldir.

. Lif ayirict masinlarin mohsuldarhigini yiiksaldilmasi magsadi ilo avadanhglarin
siirotini vo 1s rejiminin doyismasi zamani texniki tohliikasizlik gaydalarini
gozlomali va yangin tohliikasizliyino garsi tadbirlor hayata kecirilmalidir.

. Lint ayirma prosesi ilk novbads texnoloji prosesdo toxumluq xam pambigin
ayri-ayr1 partiyalarin reproduksiya vo okin sahalari tizro komplektlogdirmasina
vo onlarin partiyalarla istehsal olunmasi texnoloji corayanda totbiq olunanan

masinlarin mohsuldarligina tosir gostarir.
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