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GİRİŞ
Mövzunun aktuallığı. Müxtəlif geyim tərzlərinin yarandığı bir dövrdə, xalqımızın milli koloriti və erqonomik zövqünü əks etdirən və “milli etnik xüsusiyyətlər ilə müasir geyimi” birləşdirərək yeni tikiş sənayesində yaradılması və dünya moda sferasına cıxaraq orada müəyyən yer tutmaq modelyer dizaynerlər qarşısında duran aktual prоblеmlərdəndir. Ümumiyyətlə, erqonomik fenomeninin mövcudluğu qoruya bilmək üçün hər zaman əsaslı bünövrəsi olan tədqiqatlara, güclü axtarışlara və həssaslığa ehtiyac vardır.

 Azərbaycanda xalq geyimlərinin və Avropa geyimlərinin təkamülü müəyyən qədər tədqiq еdilmişdir və bu sahə üzrə keyfiyyətin idarə edilməsinin – əsaslandırılmış tövsiyyələr irəli sürülmüşdür, lakin müasir geyimlərin erqonomik xüsusiyyətləri dеmək оlar ki, ciddi araşdırma mövzusu aktual оlmamışdır. 

Tədqiqatın məqsədi. Hazırki magistr dissertasiyası aşağıdakı əsas məsələlər araşdırılmışdır: 

1. Geyimin çeşid xarakteristikası və erqonomik sinifləşdirilməsi

2. İnsan bədəninin xarici erqonomik görünüşünü təyin edən əsas morfoloji əlamətlər

3. Erqonomik mədəniyyəti və gündəlik həyat, moda aləminə təsir edən amillərin araşdırılması; 

4. Müasir azərbaycan tikiş sənayesində erqonomikanın xüsusiyyətlərinin tətbiqi
bu gününü təhlil edilərək “müasir geyimi və milli etnik xüsusiyyətləri”nin sintez olunması ilə yeni geyim xəttinin yaradılması və dünya moda sferasına cıxaraq müəyyən yer tutmağa dаir təkliflərin irəli sürülməsi. 

Elmi yenilik. Elmi yenilik hazırki magistr dissertasiyası işində aparılan elmi-tədqiqat işlərinin nəticələrinə əsaslanaraq azərbaycanda tikiş sənayesində erqonomikanın xüsusiyyətlərinin tətbiqi dizaynerlərin qarşısında bir növ məqsədə çevrilmiş - xalqımızın milli koloriti və estetik zövqünü əks etdirən və “milli etnik xüsusiyyətlər ilə müasir geyimi” birləşdirərək yeni kolleksiyalarin yaradılması məsələləri dünya tikiş sənayesində sferasına cıxaraq orada müəyyən yer tutmağa köməklik edə bilər. Cəmiyyətdə uzun müddət davam edən erqonomik xüsusiyyətlərinin tətbiqi isə kök salaraq ənənəvi xüsusiyyətə çevrilmişdir. Geyim tarixi və moda vasitəsilə millətlərin sivilizasiyası, əxlaq anlayışları, ənənələri, adətləri və iqtisadi vəziyyətləri uzun zaman ərzində öyrənilir. Erqonomikanın xüsusiyyətləri getdikcə ya adətə çevrilir, ya da qısa vaxtdan sonra yox olur. 
İşin təcrübi əhəmiyyəti. Dissertasiyada araşdırılan və irəli sürülən erqonomik təkliflər Azərbaycanda fəaliyyət göstərən modelyer tikiş sənayesində, eləcə də, moda evlərinin işində istifadə оluna bilər. Dissеrtasiyanın əsas müddəaları və əldə еdilən nəticələri həmçinin Azərbaycan Dövlət Iqtisad Universiteti “Texnologiya və Dizayn” fakultəsinin diplоm və kurs layihələrində, həmçinin mühazirə kurslarında istifadə оluna bilər. 

İşin strukturu. Magistr dissertasiyası 3 fəsildən, nəticə və təkliflərdən ibarət olmaqla, işin yazılmasında 12 adda ədəbiyyat mənbələrindən istifadə edilmişdir. Dissertasiya işi kompüterdə yazılmış 75 səhifədən,  20-şəkildən ,18-cədvəldən ibarətdir.
        Azərbaycan Respublikasının Prezidenti cənab İ.H.Əliyevin qeyri-neft sektorunun, inkişafı istiqamətində apardığı məqsədyönlü iqtisadi siyasətin və pambıqçılığın inkişafı ilə bağlı verdiyi sərəncamın nəticəsində xam pambıq istehsalının artması gözlənilir.       

Bazar iqtisadiyyatı mülkiyyətçidən istehsal etdiyi məhsulun rəqabət qabiliyyətinin, yüksək olmasını, enerji və metal tutumunun, istehsal xərclərinin aşağı olmasını, texnoloji əməliyyatların etibarlılığını, rasional, praqnozlaşdırılan, çevik texnoloji xətlərin və komplekslərin tətbiqini tələb edir. Beynəlxalq rəqabət, istehlakçının tələbləri, enerji daşıyıcılarının qiymətinin bahalaşması, nəqliyyat xərcləri, gömrük rüsumu və digər amillər xam-pambıq emalında “qısaldılmış texnologiya” strategiyasının qəbulunu qaçılmaz edir. [1]

Azərbaycanın müasir musiqilərinin muğamlar üzərində köklənməsi, müasir memarlıqda Şərq elementlərinin əks olunması, incəsənət əsərlərində milli koloritin olması, dizaynerlərə əsas verir ki, onlar öz yaradıcılıqlarında klassikaya istinad edərək müasir geyimlər hazırlasınlar, keçmişə baxaraq daima yenilik axtarsınlar. Bütün xalqların geyimlərində müasir geyimlə milli geyimlərin sintezi özünə yer tapıb. Lakin bütün bunları incə zövqlə, peşəkarlıqla, ifrat dərəcəyə çatdırmamaq şərti ilə yerinə yetirmək lazımdır. Geyimin modelləşdirilməsində əsas önəmli olan geyim dizaynerinin öz fantaziyasının məhsulu olan eskizlərin məmulat olaraq tikilib hazırlanmasıdır . Bunun üçün düşünülmüş modelin hazırlanmasında başlıca şərtlər nəzərə alınmalıdır. 
Həmin şərtlər əsasında tikiləcək geyim rahat , baxımlı, erqonomik şərtlərə cavab verən, müasir zamanla ayaqlaşan bir geyim olmalıdır. Vəsaitin məqsəd və vəzifəsi də tələbələrin-gələcək dizaynerlərin geyimi modelləşdirərkən sadalanan şərtlərin yerinə yetirilməsinə istiqamət verməkdir. Vəsaitdə əsasən geyimin modelləşdirilməsi prosesi yığcam şəkildə ızah olunur. Modelləşdirmənin ən başlıca xüsusiyyətlərindən biri dizayner fantaziyasının real vəziyyətlər ilə üst-üstə düşməsidir. Bu da mulyaj üsulu forma yaratmada daha maraqlıdır. Sancaqlama üsulu ilə maniken üzərində yaradılan hər bir forma modelyerin öz təxəyyülüdür. Sanki bir rəssamın kətan üzərində yaratdığı bir tablodur. Lakin fərq ondan ibarətdir ki, çəkilmiş tablo nə qədər beyini düşündürürsə modellər o qədər zövqü oxşayır bədənə rahatlıq və sakitlik gətirir. Hər bir insanın xarakterindən asılı olaraq dinamik və statik geyimlər ola bilər. Geyim insanın ilk təqdimatıdır desək yanılmarıq. Geyim bəzən yada həmişə bizi bizdən öncə ətrafdakılara təqdim edir.[2] Çox nadir hallarda geyimin bizim haqqımızda yaratdığı fikir yalnış olur. Çünki geyim bizim içimizi, xarakterimizi, əhval-ruhiyyəmizi göstərən amillərdən biridir. 6 Mövzunun aktualliğı. Geyim cəmiyyətin maddi mədəniyyətinin tərkib hissəsini təşkil edir. Bu bir tərəfdən insan əməyi ilə bağlı müəyyən tələbatını doğruldan maddi sərvətdir, digər tərəfdən isə insan görkəmini estetik cəhətdən dəyişən sənət nümunəsidir. Müasir geyimin inkşafı və bu inkşafıyla əlaqəli olan dəb keçmiş, indiki, gələcək dövrlər arasında əlaqələndirici bənd olmaqla, cəmiyyətin maddi və mənəvi həyatının vacib hissələridir. Geyimin əsas vəzifəsi onun geyinən insanın fiziki və mənəvi rahatlığı üçün şərait yaratmaq, bu şəxsin cəlbediciliyini gücləndirmək, fərdiyyətini nəzərə çapdırmaqdan ibarətdir. Dizaynın nəzəri əsası geyimin bədii layihələndirilməsidir. Müasir geyimin hazırlanması ən müxtəlif sahələrin mütəxəssisləri çalışan mürəkkəb və çoxmərhələli prosesdir. İlk növbədə, rəssam-dizaynerlər və ya dəb dizaynerləri yeni geyim modellərini layihələndirirlər.

Müasir geyimin inkişafı və bu inkişafıyla əlaqəli olan dəb keçmiş, indiki, gələcək dövrlər arasında əlaqələndirici bənd olmaqla, insanın cəmiyyətdə maddi və mənəvi həyatının vacib hissəsini təşkil edir.Hələ geyim tam formalaşmağa başlamadığı dövürlərdə bu proses insanlar tərəfindən kor təbbi şəkildə yerinə yetirilirdi. Yəni bu zaman insanı düşündürən örtünmək və qorunmaq idi. Zaman keçdikcə isə geyim insanın nəinki qorunması, örtünməsi üçün və həmçinin estetik baxımdan göz oxşayan olmasıda əsas götürüldü. Geyim yalnız insanın xarici görünüşünü estetik cəhətdən gözəl təqdim etmək üçün bir vasitə deyil, eyni zamandainsanın daxili aləmini, xarakterini, özünü olduğu kimi təqdim etmə vasitəsidir.Və bunun üçündə geyim insanın daxili aləmi ilə vəhdət təşkil etməlidir. Geyim insanın daxili aləmiylə uzlaşdığı zaman, insan özünü rahat hiss edir və olduğu kimi görünür.Geyim bir sənət nümunəsidir. Geyimin hazırlanması mürəkkəb və çoxmərhələli prosesdir. Bu sahədə əsas iş rəssam-dizaynerlər və ya dəb dizaynerlərininüzərinə düşür.[3] Dizaynerlər yeni geyim modelləri layihələndirirlər vədizayner-kostruktorlar bu modellərin kostruksiyalarının əsasını hazırlayırlar ki, sonra bunlar vasitəsilə tikiləcək geyimin hissələrini biçmək üçün ülgülər düzəldilir. Bu geyimlərin bütün texnoloji prosesinin həyata keçməsini texnoloq-mühəndislər işləyib hazırlayırlar. Geyimin hazırlanmasında dizaynerlərin işi qədər, dizayner-kostruktorlarında işi çox vacibli bir prosesdir.
I FƏSİL. GEYIM HAQQINDA ƏSAS ERQONOMIK ANLAYIŞ VƏ ONUN FUNKSIYASI
 “Erqonomika” termini 1949-cu ildə İngiltərədə qəbul edimişdir. Lakin yeni elmi fənnin yaradılması ideyası rus alimləri V. M. Bexterevə və V.N. Myakişevə aiddir.
Yeni elmi fənnin yaranması onunla əlaqədardır ki, yaradılan yüksək məhsuldarlıqlı mexanizmlərin parametrləri həmişə xidmət edən fəhlənin funksional imkanları ilə uzlaşmır və yeni texnikanın səmərəliliyinin artırılmasına gətirmir. Məsələn Almaniya Federativ Respublikasında (AFR) yaradılan tikiş maşını dəqiqədə 8 min tikiş qoymaq imkanına malkdir və mütəxəssislər tərəfindən ən təkmil və incə maşın kimi qəbul edilmişdir. Lakin belə tempə ancaq səksən tikişçidən biri davam gətirdiyi üçün bu maşın laızm olan səmərəni vermədi. Əməyin yüksək intensivləşməsi tez yorulmalara səbəb olur və nəticə etibarı ilə fəhlələrin məhsuldarlığı aşağı düşdü.[4]

Erqonomika psixologiyanın,antropometriyanın,gigiyenanın və digər qarışıq elmlərin verilənləri əsasında tələblər formalaşdırır və optimal əmək şəraitinin təmin edilməsi,maşının konstruktiv xüsusiyyətlərinin fəhlənin xarakteristikaları ilə uyğunlaşdırılması, üçün tövsiyələr hazırlayır, insanın sağlamlığına zərər vermədən və bioloji resurslardan az sərf etməklə,insanın daha səmərəli işini təmin etmək üçün layihələndirilməsi prinsiplərini müəyyən edir.

Sənaye avadanlığının formaəmələgəlmə prosesində işçi fəzanın optimal təşkili və bilavasitə psixofizioloji və anotomik verilənlərini nəzərə almaqla işlərin yerinə yetirilməsi şəraiti əhəmiyyətli rol oynayır. Bu verilənlərdən əsası insan bədənin hərəkət edən orqanlarına və görmə aparatının işinə aiddir.

Optimal iş sahələrini təyin etdikdə layihəçi insan bədəninin əsas ölçülərinə istinad etməlidir. (mötərizə içində qadınların ölçüləri göstərilmişdir.) Bu verilənləri layihəyə mexaniki daxil etməyib,onları xidmət edən personalın cinsini,tərkibini ,yaşını nəzərə almaqla həyata keçirmək lazımdır. Qeyd etmək laızmdır ki,toxuculuq  istehsalatlaırnda əsas işçi kontingenti qadınlardır(72%-dən çox; 50% yaşı 23,7-27,6 ildir). Ona  görə də avadanlığı  formalaşdırdıqda və onun əsas elementlərinin fəzasını təşkil etdikdə ümumiyyətlə insanın orta antropometrik verilənlərdən deyil, uyğun sənaye sahəsinin verilənlərindən istifadə etmək lazımdır.

Geyim nədir? Faydalı və estetik funksiya daşıyan xarici təsirlərdən qorunmaq üçün insan bədəninə geydirilən (ayaqqabıdan başqa) məmulatlar toplusuna geyim deyilir.

Bu geyim toplusuna aşağıdakılar daxildir: şalvar, pencək, palto, plaş, jilet, köynək, alt məmulatları, müxtəlif xüsusi geyimlər və s.

İstər qadın, istərsə də kişi məmulatlarında kostyum komplekti əşyaların sayı ilə adlanır. Yəni kostyum dedikdə, ikili adlanır, çünki pencək və şalvar, jaket və yubka başa düşülür. Kostyum üçlük dedikdə isə pencək, jilet, şalvar və ya jaket, jilet, yubka başa düşülür.

Müasir geyimlərin əsas funksiyasının quruluş sxemi aşağıdakı kimi göstərilir:


[image: image1]
Yuxarıdakı sxemdən aydın olur ki, geyimlərin funksiyası bir neçə qollara ayrılır.

I səviyyədə geyimin faydalı və estetik məmulatı izah olunur. Bu səviyyədə də geyimin funksiyası yenə də ayrılır. Bu olur II səviyyə, yəni qorunma, gigiyenik- fizioloji məlumat və estetik, nəhayət III səviyyədə geyimin funksiyasının analizi tam verilir. Məsələn, qorunma dedikdə, yuxarıda verdiyimiz təriflə əlaqədar geyim insan bədənini soyuqdan, yağışdan, ümumiyyətlə xarici təsirlərdən qorunması nəzərdə tutulur. Bundan başqa, istehsalat sahəsində geyimlərin rolu nəzərə alınır. Bu funksiyada məmulatın münasibliyi, rahatlığı, dinamikliyi, hansı sahədə işləyirsə, ona uyğun olması və s. halları nəzərdə tutulur. Məmulat informasiya funksiyasında insanın haqqında məmulatı həmin şəxsin vəzifəsi, mədəniyyəti, estetik və s. nəzərdə tutulur. Estetik funksiyada geyimin estetik gözəlliyi, bəzəyi, hazırlanma keyfiyyəti, materialın görünüşü, məmulatda bəzək elementlərinin uyğun yerləşdirilməsi, ümumiyyətlə insan zövqünü oxşayan hallar nəzərdə tutulur.

Qadın geyimlərində insanın hərəkəti sərbəstləşərək bərk korsetdən azad oldu. Lakin korset məmulatı yenidən daxil oldu və XX illərə qədər davam etdi. Geyimin xarici formasının yaxşılaşması üçün biçimin düzgün aparılmasına çalışırdılar. 1818-ci ildə biçim sistemini fransız Mişel kəşf etdi. Bu haqda “İskusstvo portnoqo” jurnalında 1908-ci il 1-ci nömrədə məlumat dərc edilmişdir. 1831-ci ildə onun qohumu miqyas sistemini bu sistemlə əvəz etmişdi. Sonralar yeni biçim sistemləri əmələ gəldi, onların içərisində ən görkəmlilərini mütənasib hesablama və hesabi ölçmə tuturdu. Biçim işi ilə yalnız elə “dərzilər” məşğul olurdu ki, bu sənət onlarda nəsildən-nəsilə keçirdi. Ölçünü ona görə götürürdülər ki, məmulatın enini və uzununu təyin etsinlər. XIX əsrin son dörd ilində dərzi emalatxanalarında yeni avadanlıqlar tərtib edilməyə başlandı. Bunları tikiş maşınına aid etmək olar. Bu maşınların tətbiqi nəticəsində əmək məhsuldarlığı artdı və geyim detallarının biçiminin, formasının mürəkkəbləşməsinə gətirib çıxartdı. Hansı ki, biçimə nəzər salsaq, indiki müasir konstruksiyada daha çox oxşarlıq görərik. Şəkil 1.1-də qadın jaketinin əsasının konstruksiyası göstərilmişdir.
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Şəkil 1.1. Qadın jaketinin əsas detallarının konstruksiyası

a – kürək və kiçik ətək; b – yaxalıq; v – qol.

1928-ci ildən Qabriel Daniel ilk dəfə qadın kostyumunun kişi kostyumu tipində modasını verdi. Ümumi Avropa geyimləri modasını 20-ci illərdə sovet rəssamları N.B.Lamalova, V.İ.Moxina, A.A.Ekster və s. genişləndirməyə başladılar. Onlar çox səmərəli işlər görməklə yanaşı milli geyimlərdən sadə elementləri götürməklə yeni işlək insan cəmiyyəti üçün funksional kostyum modelləri və biçimləri yaratdılar. 30-cu illərdə geyimin kütləvi istehsalına başlandı. Qadın geyimlərində 3 əsas siluet yarandı: düz, yarım yapışıq və bel xətti üzrə oturdulmuş.

İkinci dünya müharibəsi illərində geyimin silueti elə bil hərbiləşdirilmişdir. Normal bədən quruluşunun proporsiyalarına xələl gəlmişdir. Çiyinləri süniləşdirilmiş geyimin silueti düzbucaqlı formasını almışdır.

Son illərdə qadın geyimlərinin formasında böyük dəyişikliklər olmuşdur. Modanın dəyişilməsinə baxmayaraq, 2 stil çox seçilir və saxlanılır: 1) idman işçi stil; 2) qadına məxsus stil (qəşəng, zərif).


1.1. Geyimin erqonomik çeşid xarakteristikası və sinifləşdirilməsi

Müasir geyimin sinifləşməsi onun əsas keyfiyyət və qoruyucu funksiya əlamətini, məmulaın təyinatını müəyyənləşdirir. Bunun üçün geyimin əlamətlərə görə 3 sinfə bölünməsi məqsədəuyundur:

1. Məişət.

2. İdman.

3. İstehsalat.

Məişət geyimləri insanı əhatə edən mühitdə xoşa gəlməyən iqlim şəraitindən qoruyur. Eyni zamanda onun hərəkətlərinə maneçilik törətməməlidir. İstehsalat geyimi insanı əhatə edən iqlim şəraitindən, həm də istehsalat mühitindən qoruyur. Geyimin hər bir sinfi çoxsaylı olduğu üçün onu ixtisaslaşmış və ticarət müəssisələri üçün nəzərdə tutulan geyimləri özlüyündə qruplaşdırırlar. Bunlar yarımsiniflərə, görünüşlərə, qruplara, yarımqruplara bölünürlər. Məişət geyimlərinin sinfi çoxsaylı olduğu üçün onları aşaıdakı kimi siniflərə bölürlər:[7]
1.1. Alt məmulatları

1.2. Kostyumluq – donluq

1.5. Üst geyimləri (paltoluq)

1.4. Korset məmulatları

1.5. Baş örtükləri

1.6. Əlcəklər və işçi əlcəkləri.

Hər bir yarımsinif görünüşlərə bölünür. Məsələn, kostyumluq, donluq məmulatı (şəkil 1.2) aşağıdakı kimi görünüşlərə bölünür:

1.2.1. – pencəklər;

1.2.2. – jaketlər;

1.2.3. – gödəkçələr;

1.2.4. – jiletlər;

1.2.5. – şalvarlar;

1.2.8. -  donlar;

1.2.9. – don-kostyumlar;
1.2.10. – yubkalar və s.

Aşağıdakı qrafikdə geyimin sinifləşməsinə görə ayrı-ayrı sahələr üzrə təyinatı göstərilmişdir.
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Şəkil 1.2. Geyimin təyinatına görə qrafikləşməsi
Geyim yaş cins əlamətlərinə görə aşağıdakı qruplara bölünür:

M – kişi

J – qadın

D – uşaq

Uşaq geyimləri özlüyündə yeni doğulmuş, yasli yaşlı uşaqlar, məktəbəqədər yaşlı uşaqlar, kiçik məktəb yaşlı uşaqlar, böyük məktəb yaşlı uşaqlar və yeniyetmələr üçün.

İlin fəslindən asılı olaraq və iqlim zonasının təsirindən qruplar yarımqruplara bölünür: yaz, payız, yay, qış, bütün fəsillər üçün nəzərdə tutulan geyimlər.

Məişət geyimlərinin sinifləşməsi üçün konkret istifadə yerindən asılı olaraq geyimin hər görünüşü üçün dəyişə bilər. Məsələn, kişi kostyumu gündəlik və təmtəraqlı, qadın paltarı isə gündəlik, ziyafət, ev, iş və s. görünüşlərə malikdir.

İdman geyimləri idmanın növünə görə yarımsiniflərə, yaş səviyyəsinə görə isə qruplara bölünür. İstehsalat geyimləri geyimin hansı funksiyasının yerinə yetiril​məsindən asılı olaraq 3 sinfə bölünür:

1. Xüsusi geyim 3.1

2. İdarə müəssisə geyimi 3.2

3. Texnoloji geyim (gigiyenik) 3.3

Xüsusi geyim insanı istehsalat əhatəsində ziyanverici vektorlardan qorumaq üçün əmək şəraitinin təmin edilməsi və işçinin iş qabiliyyətinin saxlanılması üçün istifadə edilir. Bu geyim tətbiq sahəsindən asılı olaraq daha çox sayda hazırlanır. Bizim ölkəmizdə xüsusi geyimlərin 55 milyondan çox növü 11000 ixtisas üzrə işləyən işçilər üçün hazırlanır. Xüsusi geyimlər DÜİST 12.4, 103-83-ə əsaslanaraq 13 qrupa və 39 yarımqrupa bölünür. Xüsusi geyimlərin sinifləşməsinin əsasını isteh​salatda zəhərli və insana mənfi təsir göstərən mühitdən qorunmaq üçün hazırlanan geyimlər təşkil edir. Belə ki, mexaniki təsirdən isti və soyuq iqlimdən, radioaktiv şüadan, rentgen şüalarından, elektrik sahəsindən, sudan, turşudan, üzvi həlledi​ci​lər​dən, zəhərləyici maddələrdən, neftdən, neft məhsullarından, yağ və piylərdən, ziyanverici faktorlardan və s.[9]
Bu qrupda hazırlanan geyimlər, öz növbəsində konkret qoruyucu tərkibinə görə yarımqruplara bölünür. Məsələn, istiliyin təsirindən qorunmaq üçün istifadə edilən geyimlər  yüksək istiliyə davam gətirən qoruyucu ilə qığılcımın, yağın sıçraması, açıq alov şəraitində və s.

Sudan qorunmaq üçün işlədilən geyimlər isə su keçirməyən, suya davamlılıq və aktiv kimyəvi qarışığı olan yarımqrupun qoruyucu geyimlərə bölünürlər. 

Xüsusi geyimlərin də məişət geyimləri kimi tətbiq sahəsindən asılı olaraq müxtəlif görünüşləri vardır. Onlara aiddir:

Gödəkçələr – 3.11;


şalvar – 3.1.2;

Bluzka (koftalar) – 3.1.3;

konbinizonlar – 3.1.4.;

Yarımkombinizonlar – 3.1.5;
plaşlar – 3.1.6.

Xüsusi geyimləri seçən zaman mütləq istehsalatın əmək şəraitini rəhbər tutmaq lazımdır.

İdarə geyimləri yarımsiniflərindən əsgər paltarları, dəniz və çaylarda işləyən, hərbi qulluqçuların formaları, dəmir yolçular, texniki peşə məktəblərinin tələbələri üçün və s. 

İdarə geyimlərinin görünüşlərinə şinellər, paltolar, kiterlər, xüsusi kostyumlar, dəyişək və baş örtükləri aiddir.

Texnoloji geyimlərə o geyimlər aiddir ki, onlarla əmək alətləri arasında qoru​yucu rol oynayırlar və belə geyimlər dəqiqlik tələb edir. Bu geyimlər eyni zamanda gigiyenik baxımdan çox təmiz olmalıdır. Belə geyimdən tibbdə istifadə olunur. Yaş və cins xüsusiyyətlərinə görə istehsalat geyimləri aşağıdakı qruplara bölünür:

M – kişi; J – qadın.

Mövsümdən asılı olaraq (Y) yay, (Q) qış və bütün mövsümlər (BM) üçün.

Beləliklə, sinifləşməyə nəzər saldıqda görürük ki, onun köməyi ilə çox görü​nüşlü müasir geyim yaratmaq mümkündür. Yalnız o müasir hesablama texnikasının tətbiqi ilə əlverişli deyil. Ona görə də Dövlət standartları sinifləşmə sistemi yaratmışdır.

1.2. Geyimin keyfiyyətnin erqonomik  köstəriciləri və onlara olan tələbat

Məhsulun keyfiyyət göstəricisi onun dünya bazarında rəqabətini və hal-hazırki şərait üçün ən obyektiv texniki-iqtisadi göstəricilərə müasir elm və texnikanın nai​liy​yətlərinə malik olan hər hansı bir təşkilatın mədəni və nizamlı əməyinin əsas göstə​ri​cisi kimi başa düşmək olar. Geyimin keyfiyyət göstəricisinin əsas problem məsələ​sinin, onun böyük həcminin texniki, iqtisadi, sosial həlli əsas əhəmiyyət kəsb edir. Geyimin keyfiyyətinə olan əsas tələbat onun emalının ilk mərhələlərindən daha son mərhələlərinə qədər olan dövr nəzərdə tutulur. Geyim emal tipli və ya emal dövrü, onun layihələndirilməsi, istehsalı, satış münasibəti və eksplatasiyası ilə əlaqələn​di​ri​lir. Geyimin keyfiyyət göstəricisi indiki məsələ deyil. Hələ 50-ci illərdə bir çox öl​kə​lərdə mütəxəssisləri belə bir nəticəyə gəldilər ki, geyimin keyfiyyətini müəyyən bir sis​tem yaratmaqla yaxşılaşdırmaq lazımdır. Bu sistemləri bir neçə cür adlandırdılar: “sistem”, “sistemə giriş”, “sistem metodları”. Bu üç sistem altında elm və texnikanın nailiyyətlərindən istifadə etməklə bir çox mürəkkəb məsələlər öz həllini tapmağa başladı. Bu da geyimin keyfiyyətini prinsipial şəkildə həll edilməsinə gətirib çıxardı.

Get-gedə bu sistem təkmilləşərək “keyfiyyətin idarə sistemi” yaradıldı. Bu sis​tem standartlaşma idarələrinə aid edildi. Keyfiyyətin idarəetmə sisteminin rəh​bər​liyi al​tında məhsulun keyfiyyət səviyyəsi və onun texnoloji emalı müntəzəm nəzarət sis​te​minin köməyi ilə artmağa və yaxud yaxşılaşmağa başladı. Get-gedə bu məsələlər üçün normativ, texniki sənədlər məhsul keyfiyyətinin idarə sistemi tərəfindən yara​dıldı.

Məhsulun müxtəlif əşyalar üzrə keyfiyyəti haqqında hələ bir çox əsrlər bizim eradan əvvəl məşğul olmuşdular.

Platon (427-347 b.e.ə.) belə qeyd etmişdi ki, geyimin keyfiyyəti onun yüksək də​rəcədə təkmilləşməsi ilə izah edilir və yaxud təkmilləşmə səviyyəsini göstərir. Aris​totelə görə (384-322-ci illər b.eraya qədər) keyfiyyət bu verilmiş əşyanın eyni qəbilədən olan digər əşyadan və xarici görünüşünə, gözəlliyinə görə fərqlənməsi deməkdir.

Geyimin keyfiyyəti onun özünü müalicə etməsi deməkdir. Elmi cəhətdən məh​su​lun keyfiyyətini xarakterizə etsək onun daxili və xarici görünüşünün davamlılığının digər obyektlərdən fərqlənməsi kimi izah etmək olar. Keyfiyyətli məhsul əhalinin art​maqda olan tələbatını daha geniş tərzdə ödəməlidir. Əgər istehsalçı tərəfindən is​tehsal olan məhsul tam keyfiyyətli olmazsa, bu istehlak müəssisələri tərəfindən qəbul edilir və nəticədə istehsal sahəsinə qaytarılır. Belə bir hal müəssisəyə mənfi təsir göstərir və onun rentabellik səviyyəsi aşağı düşür. İstehsalın başlıca vəzifəsi ondan ibarətdir ki, emal olunan məhsul formaca tələbatı ödəsin. Ona görə də hər bir məhsulun təyinatına görə tələbat ödənilməlidir. Tikiş məmulatının keyfiyyət göstəricilərinə onun texnoloji emalından başqa qablaşması və markalanması təsir göstərir.

Müəssisə çalışır ki, ölçülərin sayını azaltsın, istifadə edənlər isə geyimin daha dəqiq alınması üçün ölçülərin sayının artmasına çalışırlar. Belə olan halda məsələnin müəyyən qanunauyğunluqlarını əhalinin ölçü variantlarının artım sayına əsaslanaraq həll edirlər. İnsan bədən quruluşu haqqında və onun artropomeksiyası haqqında məlumat verdikdə, insan bədəninin necə mürəkkəb quruluşa və antropometrik nöqtə​lərə malik olduğunu görəcəyik. Ümumiyyətlə, ölçü tipologiyasında müxtəlif ölçü əlamətləri fəaliyyət göstərir. Bunları iki yerə bölürlər:

1. Əsas aparıcı ölçü əlamətləri;

2. Köməkçi ölçü əlamətləri.

Əsas aparıcı ölçü əlamətlərinə uzunluq ölçüləri, çevrəvi ölçülər və eninə ölçülər aiddir.

Köməkçi ölçü əlamətlərinə diametrik və proyeksiyalı ölçü əlamətləri daxildir. Belə bir ölçü əlamətinə görə misal göstərək. Fərz edək ki, 2 ölçü əlaməti arasındakı interval 0,51-dir. Bu ölçü əlamətləri döş çevrəsi və boy uzunluğudur. Ölçü əlamətinin normal bölüşdürmə üzrə 19,5%-ni təşkil etdiyi (M±0,25) və 2-ci ölçü əlamətinin isə normal bölüşdürməyə görə böyüklüyü 33,3% təşkil edir (M±0,56). Buradan belə bir nəticəyə gəlirik ki, normal bölüşdürməyə görə bir ölçü əlaməti ilə digər ölçü əlaməti arasında olan asılılıq bizə normal bölüşdürmənin qrafikini verir. Aşağıdakı qrafikdə boy uzunluğunun artım dərəcəsindən asılı olaraq normal bölüşdürmə ölçünün sayına görə alınmışdır.

Burada P – boy uzunluğunun %-lə nis​bətini göstərir. N isə ölçünün sayından asılı olaraq artım dərəcəsini göstərir. Ölçü əla​mət​lərinin dəyişməsinin hesabatını aparmaq üçün cədvəldən istifadə edirlər.

Aşağıdakı cədvəl 1.1-dən geyimin öl​çü​lə​ri​nin əhalinin bədən quruluşunun ölçü​lə​rinin sayına nəzərən artmasının əlaqəli bölüş​dürülməsi göstərilmişdir. Ölçülərarası in​ter​val 0,5-dir.
Geyimin ölçülə​ri​nin əhalinin bədən quruluşunun ölçülərinin sayına nəzərən artmasının əlaqəli bölüş​dürülməsi                  Cədvəl.1
	№
	M±
	Qənaətbəxşedici, %
	Ölçülük (%)
	Ölçü sayı
	Əlamət

	1. 
	0,25
	19,7
	19,7
	9
	2,25

	2. 
	0,50
	38,3
	18,6
	10
	2,5

	3. 
	0,70
	34,7
	16,4
	11
	2,75

	4. 
	1,0
	68,3
	13,6
	12
	3,0

	5. 
	1,2
	78,9
	10,3
	13
	3,26

	6. 
	1,5
	86,6
	7,4
	14
	3,5

	7. 
	1,75
	92,0
	5,4
	15
	3,75

	8. 
	2,00
	95,0
	3,5
	16
	4,5


Əlamətin normal bölüşdürməyə görə paylanması nəticəsində onlar arasında daxili qanunauyğunluq vardı. Normal əlaqənin mənası ondan ibarətdir ki, hər hansı bir əlamətin ardıcıl olaraq artması nəticəsində digəri bir o qədər azalır. Bəzən isə artım proporsional şəkildə gedir. Məsələn, boy uzunluğu artdıqca döş çevrəsinin uzunluğu da artır. 

1.2.1  Tikiş sənayesində keyfiyyətin idarə edilməsinin müasir istiqamətləri

Keyfıyyət çoxlu xüsusiyyətlərə malik olan həcmli, mürəkkəb və universal kateqoriyadır.
Keyfiyyətin sosial nöqteyi-nəzəri ayrı-ayrı subyektlərin və yaxud bütövlükdə cəmiyyətin müzakirə olunan obyektə münasibətindən asılıdır.
Keyfiyyətin texniki tərəfi araşdırılan obyektin kəmiyyət və keyfiyyət dəyi​şikliklərindən asılıdır.
Təhsildə texniki qanunauyğunluq və fiziki, elektromexaniki və digər eyni təyinatlı cisimlərin xüsusiyyətlərinin aşkarlanması araşdırmalar obyekti olurlar. Mühəndis mövqeyindən keyfıyyət seçilən obyektin cəm xüsusiyyətinin hansısa bir etalona görə müqayisəsində araşdırılır.
İqtisadi mövqedən keyfiyyətə, araşdırılan obyektin istehlakı və istehlakın dəyər nəticəsi kimi baxılır. Madam ki, bu və ya digər obyektin keyfıyyətinə tələbat müxtəlifdir, deməli bu obyekt istehlakçılar tərəfındən müxtəlif qiymətləndirilir. Nəticə etibarı ilə iqtisadi nöqteyi-nəzərdən bilmək vacibdir ki, keyfiyyət nə qədər tələbatla uyğunlaşır.
Hüquqi nöqteyi-nəzərdən keyfıyyət obyektin NTS-də müəyyən edilmiş tələblərə cavab verən xüsusiyətlərinin cəmi kimi üzə çıxır.
«Keyfiyyət» termininin müəyyənləşdirilməsində onun anlaşılmasının müxtəlif aspektlərini nəzərə almaq lazımdır. Ancaq ədəbiyyatlarda (istər ölkə, istərsə də xarici) bu suala birtərəfli yanaşma üzündən onun coxlu ifadələrinə rast gəlmək olar. Məsələn, İSO 9000 seriyalı standartlarda keyfıyyət xüsusiyyətlərin birləşməsi və məhsul, yaxud xidmətin xarakteristikası kimi müəyyənləşdirilir.
Bir sıra xarici ədəbiyyat mənbələrində keyfiyyətə istehlakçıların tələblərinə uyğunluq kimi baxılır, bəzən isə keyfıyyət istismara uyğunluq kimi izah olunur. Ancaq keyfıyyətin müəyyənləşdirilməsinə bu cür yanaşma onun yalnız bir tərəfini əks etdirir.
Bunun əsasında məhsulu təsərrüfat fəaliyyətinin əhəmiyyətli nəticəsi kimi üzə çıxan və müəyyən tələbləri təmin etmək üçün əvvəlcədən təyin olunan, bütün müxtəlif maddi dəyərlərin birliyi kimi qəbul etmək lazımdır. Burada məhsul ümumiləşdirilmiş maddi anlayışdır və özündə məmulatları və texnologiyaları birləşdirir.
Keyfiyyəti yüksəltmək və təmin etmək zəruriliyini müəyyən edən səbəblər çoxdur. Onların arasında aşağıdakıları xüsusi qeyd edək:
·  şəxsi, istehsalat və ictimai təlabatın daim güclənməsi;
·  elmin, texnikanın, istehsalatın, iqtisadiyyatın və bütün dünya cəmiyyət​ləri​nin inkişafında ETİ-nin rolunun və sürətinin güclənməsi;
·  xidmətin, buraxılan məhsulların konstruksiyasının mükəmməlləşdirilməsi və yerinə yetirilən funksiyaların əhəmiyyətinin yüksəlməsi;
·  nisbətən aşağı keyfıyyətli məhsul və xidmətləri istehlakçıların qəbul etməməsi;
·  istehsalatın intensivləşdirilməsinə doğru tələblərin çoxalması və müəssi​sənin müvəffəqiyyətlə yaşamasında vacib faktor kimi keyfiyyətin effektinin art​ması.
Sadalanan səbəblərlə yanaşı, həmçinin dünya bazarlarında rəqabətin yüksəl​məsini də qeyd etmək lazımdır. Rəqabət ancaq xarici bazarda yox, ölkə daxilində də realdır.
Məhsulun və xidmətin keyflyyətinə lazımi münasibət olmazsa istər bazar, rəqabət və müqayisəli açıq iqtisadiyyat şəraitində, istərsə də təsərrüfatçılığın başqa sistemlərində hər hansı bir iş, bir qayda olaraq, uğursuzluğa düçar olacaq.
Hamıya məlumdur ki, bir çox ölkələrdə alıcılar kifayət qədər orta qiymətlərlə ancaq o məhsulu alırlar ki, beynəlxalq standartlara uyğundur və yaxud onu ötüb keçir, yüksək istehsal keyfıyyəti var və tamamilə onların tələbatını təmin edir. Dünyanın o ölkələri ki, keyfiyyətə, onun idarə olunmasına ciddi diqqət göstərirlər, həmçinin alıcıları buna əmin edirlər, onlar ixracatın istər yüksək həcmini, istərsə də struktur göstəricilərini əldə edirlər. Buna sübut ancaq ənənəvi texniki inkişaf etmiş ölkələr (ABŞ, Yaponiya və Qərbi Avropa ölkələri) deyil, Cənubi-Şərqi Asiya ölkələrinin bir qismi də ola bilər.
Hər hansı bir böyük problemin həlli effektiv idarə olunmadan mümkün deyildir. Elmin, texnikanın, istehsalatın bütün təcrübəsini və potensialını, işçilərin bütün bilik və bacarığını təxirə salınmaz problemin həllinə yönəltmək lazımdır.
1.3. İnsan bədəninin tikiş sənayesində erqonomikanın görünüşünü təyin edən əsas morfoloji əlamətlər
İnsan bədəninin əsas morfoloji əlamətlərinə onun xarici görünüşünün təyinində bədənin ümumi əlamətləri, proporsiyaları və qamətin düzgünlüyü aiddir. Hər bir morfoloji əlamət bədənin xarici görünüşünə təsir göstərə bilər. İnsan bədəninin xarici görünüşünə təsir edən əsas göstəricilər onun yaşı, cinsi, onu əhatə edən social bədənin daxilində gedən biokimyəvi proseslər və s. aiddir. İnsan bədəninin orqa​niz​minə təsir göstərən əsas fizioloji və morfoloji proses kimi onun tutduğu mövqe və gö​ründüyü fiziki iş sayıdır. Bədən quruluşunda əmələ gələn dəyişikliklər bədənin funk​siyası: bədənin forması, onun həyat tərzi ilə əlaqəlidir. Fiziki dəyişmələr adətən mü​əy​yən dövrlərlə və onun tutduğu fiziki işlərlə əlaqədardır. İnsan bədən qurulu​şunda gedən bütün dəyişikliklər onun fiziki inkişafı ilə əlaqədardır. Bütün bu mər​hələlərdə bədən quruluşunda əmələ gələn dəyişiklik morfoloji əlamətlə xarakterizə edilir. Bu əlamətlər müəyyən qanunauyğunluqla əlaqədardır. Bunlardan biri də total morfoloji əlamətdir. Total morfoloji əlamətə bir çox ölçü əlamətləri aiddir. Bunlara misal olaraq bədənin fiziki inkişafını göstərmək olar. Bədənin uzunluğu (boy uzunluğu) və perimetri (döş qəfəsi) və eləcə də onun çəkisi.

Bədənin uzunluğu: yeni doğulmuş uşaqlar üçün orta ölçü 50,5-51,5 sm-ə bərabər olmalıdır. Birinci illərdə uşaqlar sürətlə inkişaf edirlər. Onların bədənlərinin uzunluğu daha sürətlə həyatlarının birinci ilində daha çox nəzərə çarpır. Məsələn, 1 yaşına qədər 25 sm boy artır. Sonra boy uzunluğu get-gedə azalmağa başlayır. Daha sürətlə inkişaf 10-12 yaşlarında qızlarda, 13-14 yaşlarında oğlanlarda gedir. Bədənin uzanmasının son həddi qızlarda 17-18 yaşına qədər, oğlanlarda 18-20 yaşına qədər davam edir. 45-50 yaşlarında insanlarda sabit boy uzunluğu müşahidə olunur. Get-gedə yaş artdıqca insanlarda boy uzunluğunun qısalmasına təsadüf edilir. Bu da onunla əlaqədar olur ki, insan bədənində olan sümüklər və əzələlər öz elastikliyini itirir və onurğa sümüyü əyilir. Yaşlı qadınlarda kişilərə nisbətən qamətin əyilməsi 11-12 sm az olur. Bütün insanlar üçün kişilərin boy uzunluğu orta hesabla 165 sm, qadınlar üçün 154 sm-a qədər götürülür.

QİDŞ-sı üzvlərinin məlumatına görə orta boy uzunluğu kişilərdə 176, qadınlarda 158 qəbul edilir. Ən kiçik orta uzunluq kişilər üçün 160 sm, ən böyük uzunluq isə 170 sm götürülür. Bu ölçülər bir çox millətlər üçün dəyişkən olur. Məsələn, vyetnamlar, yaponlar, Hindistanın bəzi xalqları, hindo-kitaylar nisbətən kiçik boyludurlar. Qərbi Avropa və Skandinaviya xalqları (şotlanlar, norveçlər, şvetlər) böyük və yaxud hündür boy uzunluğuna malikdirlər. Ən çox hündür orta boylu insanlara Afrikada rast gəlmək olur. Bunların orta boy uzunluğu 182 sm-ə çatır. Keçmiş SSRİ-nin ərazisində ən hündür orta boylu insanlar estonlardır. Onların boy uzunluğu 171 sm qədərdir. Ən kiçik orta boylu insanlar yəhudilərdi ki, onların boyu 162,5 sm-ə bərabərdir.

Geyimin keyfiyyətini müəyyənləşdirən ierarxiya struktur sxeminin göstəriciləri aşağıdakı strukturda verilmişdir:
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Şəkil 1.3. Geyimin keyfiyyətini müəyyənləşdirən ierarxiya struktur sxem göstəriciləri
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Şəkil 1.4. Geyimin istehlakçı keyfiyyət səviyyəsini müəyyənləşdirən ierarxiya struktur sxemi
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Şəkil 1.5. Geyimin keyfiyyətinin səviyyəsinin texniki-iqtisadi göstəricilərinin ierarxiya struktur sxemi

Geyimin keyfiyyət qiymətinin struktur sxemi çoxsaylı məqsədə uyğun faktor​ların necə ki, çox səviyyəli ierarxiya prinsipi quruluşların nüfuz etməsini göstərir: ümumidən xüsusiyə kimi (şəkil 1.3).

Geyimin keyfiyyəti özündə ən yüksək səviyyədə bütöv bir sistemi tərənnüm etdirir: özünü maliyyə xüsusiyyəti, hansı ki, ölçülərin sayı və geyimin keyfiyyəti qiymətinin kompleks göstəricisidir: K0 1-ci səviyyədə ierarxiya sistemi 2 yarımsistem göstəriciyə ayrılır; K1 – istehlakçı tələbini müəyyənləşdirərək, K2 – texniki-iqtisadi göstəricilərin keyfiyyətinin səviyyəsinin müəyyənləşməsi.

Hər bir yarımsistemin göstəricisi sinfi qruplaşma və vahid xüsusiyyətinin o göstəricisindən asılıdır ki, onlar ierarxiyada aşağı səviyyədə yerləşir. 0-cı səviyyədən mürəkkəblik səviyyəsi göstəricisi getdikcə azalır, əksinə onların sayı artır (şəkil 1.3). Əgər geyimin keyfiyyəti ən yüksək səviyyədə bir kompleks göstəricisi tam təyin edərsə, onda birinci səviyyədə onlar 2, 2-ci səviyyədə 8, 3-cü səviyyədə 20-dən çox olurlar.

İerarxiya struktur sxeminin ən aşağı səviyyəsinə 4 və 5-ci səviyyələr aiddir. Bu səviyyələri 70 vahid göstərici təşkil edir. Hansı ki, alət və vizual ölçmə ilə evrestik metod (nəzəri tədqiqat) istifadə edərək ekspert qiyməti vermək.

Bununla sistem açıq qalır, onu gələcəkdə başa çatdırmaq və yetişdirmək olar.

Miniatürdə üfüq xəttinin həqiqətdə olduğundan daha yüksək göstərilməsinə və fiqurların frontal fon üzərində sanki yastılaşmış təsvirinə tez-tez rast gəlinir. Bu qəbulu onunla izah etmək olar ki, insanın frontal təsviri onun haqqında daha geniş təsəvvür yaradır.

Yuxarıda deyilənlərin hamısı incəsənətin əsas amilləri olan kompozisiyada, bədii tərtibatda və modelləşdirmədə öz əksini tapmışdır. Modelləşmə prosesində hər bir rəsm əsəri işlənərkən mütləq bütün bəzəmə əməliyyatlarından istifadə etmək lazımdır. Ona görə də yüksəldilmiş üfüq xətti olan fon yuxarıdan (üstdən) təsvir olunurdu.

İncəsənətin tədqiqatçıları bunu belə izah edirlər: hər bir əsər həyatın hər hansı bir məqamını, epizodunu deyil, onun bütöv təsvirini allahın, əbədiyyətin nöqteyi-nəzərindən verirdi. Bu teosentrizm adlanırdı. Keçmiş əsərin əsas məqsədi təsvir olunan hadisəyə rəssamın fəal baxışı, daxili mövqeyini, kainatın kiçik bir hissəsini deyil, böyük dünyaya bənzəyən, rəssamın öz kiçik dünyasını, kainatını yaratmışdır. Elə məhz bu monumentallıq təsəvvürü yaradır. Əsərin kompozisiya həllinə (buraya həm perspektiv, rəsm, rəng, həm də işıqlandırma daxildir) dini-fəlsəfi və estetik baxışlar mühüm təsir göstərir və onu formalaşdırır. Kompozisiya quruluşunun qanunları, kompozisiya təkamülü uzun müddət ərzində tarixi, sosial-siyasi, bədii-estetik xarakterli dəyişiklikləri əsasən düzgün əks etdirir. 

İlk zamanlar kitab illüstrasiyası rolunu oynayan şərq miniatürlərinin inkişaf tarixi buna inandırıcı misaldır. Əvvəlcə illüstrasiya mətndən çox asılı idi. İllüstrasiyaya mətnin sətirləri arasında,vərəqin boş hissələrində, kiçik üfüqi sahə ayrılırdı. Torpaq aşağıda ensiz zolaq şəklində verilirdi. Fiqurlar səhnədə, yaxud relyefdə olduğu kimi cərgə ilə yerləşdirilirdi. Peyzaj, ağac və ya kol, memarlıq isə şərti olaraq tac və ya sütun vasitəsilə verilirdi. Məsələn, istənilən hər hansı sahəyə modelləşdirmə prosesini daxil etmək olar. Eləcə də geyim növlərini modelləşdirdikdə bütün hissələrin modelləşməsini tətbiq etmək lazımdır.

Ümumiyyətlə, geyimlərin modelləşdirilməsi iki mərhələdə aparılır:

a) model haqqında təsəvvür yaratmaq;

b) həmin modeli materialdan hazırlamaq lazımdır.

Geyim modelləri geyimin növündən, onların hansı mövsümə aid olmasından asılı olaraq tərtib edilir. Eskizlərə əsasən geyim nümunələri hazırlanır. Bu modellərə bədii şurada baxılır, təsdiq edildikdən sonra istehsalata buraxılmasına icazə verilir. Təsdiq edilmiş modellər əvvəlcə modalar evində və ya fabrikin təcrübə sexində hazırlanır.

Modelyer-rəssamlar tərəfindən qarşıdakı mövsüm illər üçün məsləhət görülən geyim modelləri geniş xalq kütləsi arasında moda jurnalları, sərgilər və geyimləri nümayiş etdirməklə təbliğ edilir.

1.3.1. Keyfiyyətin idarə edilməsinin xüsusi funksiyaları və kompleks sistemləri
70-ci illərin əvvəllərində keçmiş SSRİ Dövlətstandart müxtəlif nazirliklərin müəssisə və təşkilatları ilə əməkdaşlıqda Kİ-nın əsas prinsiplərinin və metodolo​gi​yasının öyrənilməsi üzrə aktiv iş aparırdı. Kompleks sistemlərin (KS) yaradılması və tətbiqi Kİ-si haqqında bilik və istehsalatın qabaqcıl təcrübəsi əsasında həyata keçirilirdi. Bunun hamısı, Kİ-nın qurulmasının ancaq təşkilati-metodik vəziyyətini yaratmağa imkan vermişdir. Bununla bərabər, bu sistemlərin elementlərinə daha aşağı dərəcəli sistem kimi (yarımsistem) baxılmağa başlandı. Aşkar olmuşdu ki, Kİ sistemi konkret təyin olunmalıdır və uyğun olaraq onun bütün elementlərinə qarşılıqlı əlaqə xarakteri verən istiqamətli funksiya olmalıdır. Kİ sistemində belə funksiyanın realizə olunmasında həmişə idarə olunma obyekti (idarə olunan yarım​sistem) və idarə olunma subyekti (idarə edən yarımsistem) gös​tərmək olar. Onların arasında birbaşa (subyektdən obyektə-idarə edən informasiya və təsir) və əksinə (obyektdən subyektə-obyektin vəziyyəti haqda informasiya) əlaqə kanalları ilə əlaqə yaranmalıdır (şəkil 1.1). Şübhəsiz ki, başqa daxili və xarici əlaqələr də həyata keçirilməlidir. Vacib və prinsipial başlanğıc vəziyyət odur ki, Kİ istehsalatda idarə olunmanın ayrılmaz hissəsidir, yəni sistemli yanaşmada Kİ yarımsistemi bütün​lüklə istehsal sisteminə daxil olur.
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Şək. 1.6. Təşkilatın (müəssisənin) keyfıyyətin idarəetmə sisteminin sadə modeli:

1-birbaşa əlaqə kanalı ilə keyfıyyətin idarə olunması üçün idarəedən təsir və informasiya; 

2-əksinə əlaqə kanalı ilə idarəolunan yarımsistemin keyfıyyətinin vəziyyəti haqda informasiya; 3-sistemin girişində keyfıyyət; 4-sistemin çıxışında keyfıyyət (məhsulun, xidmətin, yerinə yetirilən öhdəliklərin keyfıyyəti); 5-keyfıyyətin idarəolunmasında xarici təsir; 6-xaric olunan informasiya və sənədlərin (həllin) keyfıyyəti; 7-ətraf mühitin keyfıyyəti haqqında informasiya.
Sistemin layihələrinin araşdırılması prosesində, layihə hazırlamanın bütün qaydalarına əməl etdikdə, həqiqətən kompleks Kİ-nin realizə edilməsinə, keyfiyyət sahəsində müəssisənin hərtərəfli fəaliyyətinin əlaqələndirilməsinə imkan yaran​mışdır. Bununla belə, əsas rolu sistemin layihəsinin ən əhəmiyyətli sənədlərindən biri olan – kompleks plan oynamalıdır.
Kompleks sistemlərin Kİ layihələndirmə və tətbiqetmə metodları demək olar ki, xalq təsərrüfatının bütün sahələrində inkişaf etmişdir. Elm və təcrübənin yaratdığı ən son tövsiyələr ilə işləyən müəssisələr, bir qayda olaraq, keyfiyyətin yüksəlməsi və təmin edilməsi sahəsində yüksək göstəricilərə nail olurlar. Kİ sisteminin fəaliyyəti nəticəsində yüksək keyfiyyətli məhsulun buraxılışı həcmi artır və müvafiq olaraq zay mal və reklamasiyaların sayı və s. azalır.

Kİ inkişafı İ sistemləri başqa idarəetmə sistemləri ilə zəif qarşılıqlı əlaqələndirilirdi.

11. Sistemin yaranması və fəalliyyəti zamanı Kİ-nın insani amili demək olar ki, nəzərə alınmırdı.
Bundan başqa, kompleks Kİ zamanı ticarət-texniki xidmətə və məhsulun xü​su​siyətlərinin onun tələbatına olan sosial-psixoloji təsirinə praktik olaraq diqqət ye​ti​rilmirdi. Bununla bərabər Kİ sistemlərinin effektivliyinin aşağı olması ancaq gös​tərilən çatışmamazlıqlarla şərtləndirilmir, həm də əhəmiyyətli dərəcədə aşağı sə​viy​yəli istehsalatın olması ilə bağlıdır.
Bizim ölkədə Kİ aid işlərin inkişafının təhlili göstərir ki, idarəetmədən sis​temli yanaşmanın nəinki keyfıyyət məsələlərində, hətta müəssisənin bütün fəaliy​yətində daha çox istifadə etmək lazımdır. Bu kimi təcrübə 70-80-ci illərdə SSRİ istehsalatında toplanmışdır. Onun ümümiləşdirilməsi, müəssisə tərəfındən istehsal sahələri və onun yarımsistemlərinin yaranmasını və fəaliyyətini qaydaya salan sə​naye müəssisələrinin və istehsalat birliyinin idarə olunmasında dövlət standartları kompleksinin yaradılmasına və eksperimental qaydada tətbiq edilməsinə imkan yaratdı. Belə istehsal sahələrinə Kİ-nin standartlaşdırma əsasında tətbiqi müəyyən dərəcədə işin texniki-iqtisadi göstəricilərinin yüksəlməsinə, onların fəaliyyətinin daha yüksək iqtisadi effekt almasına səbəb olur.
Bu proseslər tətbiq olunmuş bir çox müəssisələr hesab edirdilər ki:
· idarə işinin fəaliyyəti qaydaya salınmışdır;
· şöbələr arasında idarəetmə funksiyalarının tərkibi səmərəli bölünmüşdür;
· idarəetmə aparatında fəaliyyətin təkrar edilməsi istisna olunurdu;
· idarə işçilərinin məsuliyyəti və əmək intizamı artırdı, məsələnin həlli və standartların tələb olunması ilə çalışqanlıq və nəzarətin təşkil edilməsı yaxşılaşırdı.
Bütövlükdə bu standartların tətbiqi əvvəllər müəssisələrdə fəaliyyətdə olan bütün sistemləri qaydaya salırdı.
İstehsal sahələrinə Kİ-ni standartlaşdırma əsasında tətbiq etdikdə əsas çatış​ma​mazlıqlara və çətinliklərə o zaman aşağıda göstərilənləri aid edirdilər:
1) bir çox mütəxəssislərin belə sistemlərin yaradılması zərurətini anlamaması;

2) müəssisə rəhbərlərinin aşağı dərəcədə aktivliyi;

3) mütəxəssis və rəhbərlərin aşağı dərəcədə idarəetmə hazırlığı;

4) baş və baza təşkilatları tərəfındən zəif metodiki rəhbərlik;

5) idarəetmədə (təkmilləşdirmə və uyğunlaşmada) xüsusi şöbələrin olmaması;

6) inzibati komanda sistemi şəraitində idarəetmənin təkmilləşdirilməsi işində marağın olmaması.
II FƏSİL. İSTEHLAKÇI ERQONOMIK TƏLƏBINI TƏYIN EDƏN KEYFIYYƏT GÖSTƏRICILƏRI
İstehsalçıdan məlumatın xüsusiyyətini bilmək tələb edilir. Hansı ki, əşyanın sinfi müəyyən edilmiş tələbatı ödəmək üçün istifadə qənaətbəxşedici göstəricidə olsun. Məhsulun keyfiyyət göstəricisi istehlakçı keyfiyyət səviyyəsini 5 siniflə verilə bilər. 
Geyimin keyfiyyət göstəricisinin spesifik xüsusiyyətinə baxaq (özünəxas xüsusiyyət).

Sosial göstərici məmulatın ümumi tələbatı ödəməsi, hansı ki, onların istehsalı və satışı üçün məqsədyönlü şərtləşmə ilə xarakterizə edilir. Ona görə sosial-iqtisadi tələbat təkcə texniki məsələlərin mərhələlərini öyrənmir, həm də geyimi layihələndirməzdən qabaq onun emalı üçün çeşidi müəyyənləşdirir.

Qruplaşdırılmış estetik göstərici – K131 – 4-cü səviyyənin aşağıdakı vahid göstəriciləri ilə xarakterizə edilə bilər.

Geyimin arxitektura forması K1231; klassik K2231; tektonik formalar K3231 (qabaq hissə).

Arxitektura cəhətcə məmulatın hormonik uyğunlaşması forması və rəngi, hissənin və bütünlükdə daxili ölçülərin strukturu başa düşülür. Klassik formanın bütün konstruktiv elementini və formaların qarşılıqlı əlaqəsi, konstruksiyada material xüsusiyyətini təyin edir.

Erqonomik göstərici. Erqonomik göstərici məmulatın insana erqonomik xüsusiyyət sistemi əsasında uyğunlaşma dərəcəsini xarakterizə edir: insan-məmulat-mühit.

Erqonomika yunan sözü olub ἔργον – iş, fəaliyyət və νόμος – «qanun» deməkdir. İnsanın konkret şəraitdə fəaliyyətinin kompleks öyrənilməsi insanlarla sənaye məmulatlarının qarşılıqlı hərəkət qanunauyğunluğu və onun əhatə edən mühitlə xarakterizə edilir. Bunun üçün də onu texnikada “insani faktor” elmi kimi adlandırırlar.

Funksional göstərici geyimin əsas məqsədyönlü funksiyasının təyinatı istehlakçının xarici aləmi və psixoloji fəaliyyəti ilə uyğunlaşdırmağa kömək edir. Məmulatın bütün xüsusiyyəti orqanik (üzvü) vahiddə daxil olmalıdır və onların həcmi təyinatından asılı olaraq sınmamalıdır. yalnız bu halda onlar verilmiş əşyanın xüsusiyyəti ola bilərlər, hansı ki, insana xidmət edir: təyinat, modelə olan tələbatla, konstruksiya və materiallarla təyin edilir. Funksional göstəricidə K21 3-cü səviyyədə ierarxiya struktur sxemində 2 göstəricisi vardır. K121 geyimin səviyyəsini xarakterizə edən əsas məqsədyönlü funksiya və K221 istehlakçının ölçü və köklük yaş qrupunun əsas mahiyyəti K121 – göstəricisinin ölçü səviyyəsi, geyimin müasir həyata, məişətə uyğunlaşma səviyyəsini təyin edir. K1121, K2121 konkret istismar şəraitini və insani fəaliyyətini təyin edir. K121 – göstəricisi 4-cü səviyyədən olan K1121 insanın xarici əhatəsinin uyğunlaşma dərəcəsinin və K2231 – insanın psixoloji yaş mahiyyətini təyin edən göstəriciləri özündə cəmləşdirir.

Estetik göstərici şəxsi tələbat əşyası kimi geyimin keyfiyyət qiymətində əsas yer tutur. Estetik göstərici olmazsa, geyim lazımsız əşyaya çevrilə bilər. Ona görə də geyimə olan estetik tələbat insanın spesifik tələbatını ödəməlidir. Estetik tələbat ən geniş görünüşdə insanın gözlənilən qanununa əsasən gözəlliyə və yaradıcılığa olan tələbatı müəyyənləşdirir. Sənaye məmulatına olan estetik tələbat bu məmulatın formasının estetik tələbatı məqsədyönlü ödəməsi və onun məmulatın məzmunu ilə funksional qarşılıqlı əlaqəsi, eləcə də bədii zövqə oxşaması harmoniyası stili və s. əhatə edir. Öz əksini cəmiyyətin estetik ideyalarına geyim bədii stil və tez-tez dəyişən modanın istiqamətlərini nəzərə alaraq layihələndirir.

Estetik göstəricilərin sinfindən belə çıxır ki, K31 üç qrupa bölünür: 3-cü səviyyədə müasir modaya və stilə əsaslanan – K131; modelin kompozisiyasının mükəmməlliyi, kamilliyi – K231; məmulatın mal görünüşü – K331; vahid estetik göstəricinin 4-cü səviyyəsi qruplaşmış göstəriciləri təşkil edir. Buraya aiddir: siluet  K1131; detalların konstruktiv forması (biçim); K2131 modelin rəng həlli; K3131 materialın fakturası.

İnsanın və sənaye məhsulunun kontaktı erqonomikada bioloji kontaktda daha çox olur. Çünki məmulat onun bədəninin səthinin 80%-ni örtür. Təcrübəvi olaraq həmişə kontaktda və qarşılıqlı əlaqədə olur. İnsanın geyimə qarşılıqlı hərəkəti istiyə, soyuğa, təzyiqə, əzələ gərilməsinə hissiyyat yaradır. Sənaye məmulatının konstruktiv qiymətinin keyfiyyətini “rahatlıq” və “konfort” anlayışı izah edir. Buna görə də erqonomik keyfiyyət qiyməti insan geyim sistemində daha məqsədyönlü konkret göstəricilərdən istifadə edilərək müəyyənləşir. Elə bu səbəbdən ierarxiya sxemində 3-cü səviyyədə bu göstəricilər DÜİST-16035-81-ə əsaslanaraq qruplaşmış göstəricilərlə verilmişdir: antropometrik K141, gigiyenik K241, psixoloji K341.

Sənaye məmulatını layihələndirərkən insanla daha çox antropometrik göstərici kontaktda olur. Ölçülərin, formanın, rəngin və sairənin görmə qabiliyyəti görünən fəzanın bucaqları ilə müəyyən edilir [5].

İşin xarakterindən, mənbəyin bucaq ölçülərindən və alınan informasiyadan asılı olaraq beş əsas görmə sahəsini ayırmaq olar.

Görmə sahələr                                                                                                          Cədvəl 2.1
	      adı
	     dərəcə ilə ölçülər
	Yerinə yetirilən işlərin və görmənin qəbul edilməsi xarakteristikaları

	
	vertikal
	horizontal
	

	1.Mərkəzi görmə sahəsi

2.Ani görmə sahəsi

3.Effektiv görünmə sahəsi

4.Az effektli görünmə sahəsi

5.Görmə ətrafındakı sahə


	1,5-3

18-19

30-35

60-70

130-a qədər
	1,5 -3

20-22

50-60

80-95

160-a qədər
	Ayrı-ayrı qısa müddətli işlərdə (cihazların kiçik göstəricilərinin sayılması, qüsurun axtarılması və s.) göz üçün optimal məsafədə cisimləri daha aydın qəbul etmə

Məhdudiyyətli müddətli işlərdə(cihazların əsas göstəricilərinin sayılması, qüsurların sayılması,qüsurlaırn axtarılması və aradan qaldırılması, maşının kiçik sahələrində texnoloji prosesə nəzarət və müşahidə edilməsi) göz üçün normal məsafədə cisimlərin aydın qəbul edilməsi.

Uzun müddətli və tez-tez təkrar olunan işlərdə( maşında işçi sahə hədlərində texnoloji prosesləri müşahidə və nəzarət etmə) kiçik məsafədən cisimləri kifayət qədər qəbul edilməsi)

Böyük məsafədə cisimlərin qeyri aydın qəbul edilməsi (işçi yeri həddində,böyük xidmət sahələrində texnoloji proseslərə ümumi müşahidə)

Çox böyük məsafələrdə cisimlərin zəif qəbul edilməsi (texnoloji prosesi, bütün maşının vəziyyətinə və işçi yerini tez bir anda müşahidə)




Bu verilənlər əsasında əsas və köməkçi işçi hərəkətlərin sahəsinin sxemini qurmaq olar(cədvəl 2.1) və buradan avadanlığın elementlərinin optimal yerləşdirmə sahələrini təyin etmək olar.

Ayaq üstə durduqda optimal alınan sahələr, mm                               

Cədvəl 2.2
	Sahələr
	Kişilər üçün
	Qadınlar üçün

	Hündürlüyü (işçi sahələri)

Dərinliyi(maşının cəbhəsindən)

maşının cəbhəsində:

bir əl üçün..................

hər iki əl üçün................
	700- 1200 

0-600

480

1600
	625 -1000

0-550

470

1300


İşçi sahələrin hündürlüyünün normativləri,mm

                                                                                     Cədvəl 2.3
	Işin xarakteri
	Sıfır qeydiyyat nöqtəsindən işçi səthə qədər olan hündürlük

	
	minimum
	optimal
	maksimum

	oturaq adi iş

oturaq xüsusi dəqiq iş

dəzgahlarda, maşınlarda, məngənələrdə və s.

oturduqda.......................... ayaq üstə........................... 

işçi vəziyyətini dəyişmək imkanı olan işlər: oturduqda-durduqda
	700

900

800

1000

950
	725

950

825

1050

1000
	750

1000

850

1100

1050


2.1. Morfoloji əlamətin ölçü göstəriciləri

Bu göstəriciyə perimetr göstəricisindən olan növ çevrəsi aiddir. Döş çevrəsinin yarısı döş yarımçevrəsi adlanır. Bu çevrəvi ölçünün əsas mənası geyimin ölçüsünü xarakterizə etməkdir. Təzə doğulmuş uşaqların həyatının birinci ilində bu ölşü 49 sm-ə, qızlarda isə 48 sm-ə bərabər olur. Bu ölşü illər keçdikcə qeyri-bərabər artır. Döş çevrəsinin maksimum artması oğlanlarda 5-6 sm, 13-14 yaşına kimi, qızlarda isə 11-12 yaşına kimi olur. Aparılmış tədqiqatlar göstərmişdir ki, döş qəfəsinin perimetri oğlanlarda qızlara nisbətən böyükdür. Döş çevrəsinin addımı qızlarda 16-17 yaşına kimi, oğlanlarda isə 17-20 yaşına kimi davam edir. Böyük yaşlı adamlarda bu addım hiss olunmur. Bu vaxt yaşlı nəsildə dərialtı piy qatlarının çoxalması ilə nəzərə çarpa bilər. Bədənin çəkisi yeni doğulmuş oğlanlarda normal bədənin çəkisi 3,5 kq, qızlarda 3,4 kq-a çatır. Bu çəki inkişafda olan, yəni sağlam bədən quruluşuna malik olan uşaqlarda fasiləli olaraq artır, qadınlarda 20 yaşına qədər, kişilərdə isə 25 yaşına qədər davam edir. Qeyri-qanuni artım isə 40 yaşından sonra tez nəzərə çarpır. İllər üzrə bu artım 1-1,5 kq-a çatır. Bu da piylənmə nəticəsində baş verir. Belə qərara gəlinmişdir ki, qadınlar üçün normal orta çəki 64 kq, kişilər üçün 71,5 kq-dır. Dünya miqyasında isə kişilər üçün 64 kq, qadınlar üçün 56 kq götürülür.

Bədənin mütənasibliyi (proporsiyaları). Bədənin mütənasibliyi onun ayrı-ayrı hissələrinin ölçü əlaqələndirilməsinə deyilir.

Mütənasiblik yaşdan-cinsdən asılı olaraq dəyişir; onlar hətta insanlarda I yarım yaş qrupunda müxtəlif olur.

Alim Bunak insan bədəninin mütənasibliyini 3 əsas tipə ayırır, hansı ki, qadınlar və kişilər arasında belə mütənasibliyə tez-tez rast gəlmək olur:

- dolixomorf – bu tipdə insanlar aşağı ətraflardan uzun, bədəndən isə qısa olurlar;

- broximorf – bu tipdə insanlar aşağı ətraflardan qısa, bədəndən uzun olurlar;

- mezomorf - orta.

Dolixomorf və broximorflu bədən mütənasibliyinin əsasında mövqe tutur. Belə insanların bədən quruluşları normal bədən quruluşlarına aiddir. Onlarda bel xəttindən aşağı və bel xəttinin yuxarı ölçüləri bərabərdir. İnsanların boyu arasında fərq aşağı qurtaracağın uzunluğundan asılıdır. Ona görə də dolixomorflu tipə daha çox hündür boylu insanlarda rast gəlinir. Broximorflu isə alçaq boylu insanlarda rast gəlinir.

Qamət. Qamət altında fərdi şəkildə insanın bədəninin şaquli istiqamətdə konfiqurasiyası kimi başa düşülür. Həyatda müxtəlif fərdi bədən konfiqurasiyalı insanlara rast gəlmək olur.

Hər bir qamət insan bədəninin onurğası və bədənin digər sümüklərinin quruluşu ilə xarakterizə edilir. Bundan başqa qamət insan bədəninin başının və aşağı ətraflarının vəziyyəti ilə də başa düşülür. Qamətin tipinin əsas göstəriciləri bədənin forması, ilk növbədə, onurğanın formasından asılıdır. Buradan belə çıxır ki, qamət əsasən onun sanittalının əyilməsi ilə müəyyənləşdirilir (sanittal – bədənin artmasında onurğa sümüyünü uzununa, sağa və sola bölən xətlərdir).

Cədvəl 2.3
Kişi və qadın bədən fiqurunun qamətinin tipləri, orta ölçüdə, uzunluqda, II köklük

	Fiqurların qamətinin tipi
	Qamətin əlamətinin mənası

	
	kişi
	qadın

	Görünüşün vəziyyətinə görə bel sümükləri:
	
	

	normal
	9,1±1
	6,2±1

	əyilmiş
	6,1±1
	4,2±1

	bükülmüş
	10,1±1
	8,2±1

	Çiynin hündürlüyü
	
	

	alçaq çiyinli
	7,9±0,75
	7,4±0,75

	normal çiyinli
	6,4±0,75
	5,9±0,75

	hündür çiyinli
	4,9±0,75
	4,4±0,75


Aşağıdakı şəkil 2.1-də korpusun vəziyyətindən asılı olaraq qamətin fiqurun, çiynin hündürlüyü və I çiyin hündürlüyü göstərilmişdir:

[image: image8.png]



Şəkil 2.1. (a) qamətin quruluşu: Q – qabarıq kürəkli, N – normal kürəkli, D – donqarlıq əlamətini göstərir;

 (b,v) - çiyin hündürlüyünə görə qamətin dəyişməsi.

Buradan belə nəticəyə gəlmək olur ki, qamət 2 ölçü əlaməti ilə xarakterizə olunur: üst kəsiyin əyilməsi korpusun vəziyyəti ilə Vk, çiyin hündürlüyü ilə Hç aydınlaşdırılır. Çiyin hündürlüyünə görə fiqur 3 yerə ayrılır:

1. Qısa çiyinli; 

2. Normal çiyinli;

3. Ensiz çiyinli.

Aparılan tədqiqatlar göstərmişdir ki,  çiyin hündürlüyü ölçü əlaməti boğaz nöqtəsinin və çiyin nöqtəsinin müxtəlif səviyyəsindən asılıdır. Bu nöqtələr də çiyin mailliyini xarakterizə edir. Bu ölçü əlamətindən asılı olaraq, çiyinin I hündürlüyünə ölçü əlamətini daha dəqiq təyin etmək olur Hç.

Qamətdə dəyişiklik baş verdikdə bu və ya digər insanlarda müxtəlif faktorlar yaranır: yaşı, əsəb sisteminin vəziyyəti, əzələ sisteminin səviyyəsi və xarakteri, piy qatının paylanması, əmək fəaliyyəti, iş vaxtı eyni zamanda istifadə etdiyi ayaqqabının görkəmi. Bu aşağıdakı kimi izah olunur: səhər tezdən insanın qaməti axşama nisbətən şax olur. Tələbələrin və şagirdlərin daimi oturuşundan asılı olaraq təkləbellilik (donqarlıq) yaranır.

2.1.1    Keyfiyyətin idarə edilməsinin xüsusi prinsipləri
Başlıca, ümumi və ümumi sistemli prinsiplərlə yanaşı Kİ xüsusi prinsiplərini də nəzərə almaq lazımdır. İSO 9000 seriyalı standart ilə uyğunluqda, belə istehsal sistemlərini əvvəl göstərildiyi kimi, ancaq müqavilələrə dair çatdırılan istehsal üçün yaratmaq lazımdır. Müqavilənin hansısa bir şərtlərinə uyğun olmayan müəs​si​sənin istehsal etdiyi məhsul üçün ümunıi Kİ yarımsistemləri çərçivəsində həyata keçirmək kifayətdir.
Qeyd etmək lazımdır ki, müəssisənin idarə olunmasını aparan orqanı yüksək əsası olan ümumi Kİ yarımsistemlərini bütün başqa yarımsistemləri ilə birgə və qarşılıqlı əlaqədə müzakirə etmək lazımdır. Bazarın müasir tələblərini nəzərə alaraq, çatdırılma şəraitindən asılı olmayaraq, bütün növ məhsullardan hər biri üçün Kİ-nı təkmilləşmiş istehsal sistemində icra etmək məqsədə uyğundur.
Ümumi Kİ yarımsistemlərini 4 idarəetmə dərəcəsinə ayırmaq olar:
· sıfır – yüksək sahibkarlıq yönlü təşkilati-məqsədli;
· birinci – yüksək təşkilati-məqsədli icraedici (yüksək idarəetmə hissəsi);
· ikinci – koordinasiya nəzarətli icraedici (orta idarəetmə hissəsi);
· üçüncü – texniki əməliyyat icraedici (idarəetmənin aşağı icra hissəsi).
Kİ-nı məhsulun həyat dövriyyəsinin bütün mərhələlərində, hər konkret növ məhsul üçün fərdi ola bilər. Bununla belə həyat dövriyyəsinin son mərhələsində dayanmaq lazımdır. Kİ məqsədi bazar şəraitində istifadə və ya ləğvetmə mərhə​lə​sin​də ətraf mühitə zərərli təsiri minimuma endirmək və ya kənar etməkdir.
Prinsiplərdən hər hansı birinin reallaşdırılması, keyfıyyətin yüksəlməsinə və tə​min edilməsinə dair idarəetmədə kifayət qədər bilik və peşəkar bacarıq olmadan müm​kün deyil. Bu, öyrədilmənin kütləvi, arasıkəsilməz və sistematik hazırlığını, ey​ni zamanda istehsalçıların, eləcə də istehlakçıların ixtisasının yüksəlməsini tələb edir.
Sistemli Kİ prinsiplərinin reallaşdırılması keyfıyyət sahəsində fəallığın müəs​sisədə yüksəlməsinə zəmin yaradır və məhsulun istehsalatda iş fəaliyyəti ilə bağlı sıx qarşılıqlı hərəkət və qarşılıqlı əlaqə ehtimal edən, daha yüksək rəqabətaparma ba​carığını təmin edir. Keyfıyyətin yüksəlməsində fəallıq dövrəsi istehsalatda iş fəallığını müntəzəm surətdə qabaqcadan müəyyən edir və qabaqlayır. Keyfiyyətin yüksəlməsinin fəallıq dövrələrini idarəetmənin bütün mərhələlərində müəyyən məqsədə yönəlmiş qaydaya salmaq lazımdır.
Bununla bağlı obyektiv olaraq tək müəssisənin yox, idarəetmənin bütün iye​rar​xiya strukturlarında göstərilən dərəcələrdə yüksək dərəcəli Kİ-na ehtiyac əmələ gəlir:
· sahələrarasi federal (sahələrarası federal Kİ sistemində);
· müəyyən sahəyə aid olan federal (müəyyən sahəyə aid olan federal Kİ sistemlərində);
· sahələrarasi federasiya subyektlərində (Kİ sistemlərində federasiya subyekt​lərində);
· müəyyən sahəyə aid olan federasiya subyektlərində (Kİ müəyyən sahəyə aid olan federal subyektlərində);
· ərazi (Kİ şəhər və rayon sistemlərində);
· müəssisələrin birliklərində (birliklərin Kİ sistemlərində);
· müəssisələrdə (müəssisələrin Kİ sistemlərində);
· sexlərdə və şöbələrdə (sexlərin, şöbələrin Kİ sistemlərində).
Qeyd etmək lazımdır ki, idarəetmə ancaq sənaye məhsullarına aid olunmur, onu hər yerdə, milli təsərrüfatın bütün strukturlarında və cəmiyyətdə bütövlükdə, o cümlədən Dövlət idarəetmə strukturlarında tədris etmək lazımdır. Bununla belə, dövlətin icra strukturlarının idarəetmə orqanları idarəetmə sisteminə müvafiq tələb olunan xidmətlərini (məlumat, təhsil, hüquq, səhiyyə və s.) həvalə edərək, idarə​etməyə yox, icra etməyə cəhd göstərməlidirlər. Belə yanaşmaya misal kimi 1994-cü ildə ABŞ prezidenti B.Klintonun Kİ müasir üsüllarını hökümətin icra fəaliy​yə​tinə yeridilməsi lahiyəsinin tətbiqi haqda qərarı ola bilər.
2.2. İnsan bədəninin erqonomikölçülərinin tədqiqi üsulları və müasir ölçü əlamətlərinin xarakteristikası

Kütləvi istehsalatda hər bir istehlakçı üçün geyim hazırlamaq mümkün deyil. Buna görə də tikiş fabriki müəyyən olunmuş qaydada ölçülər və standart fiqurlar üzrə məhsul istehsal edir. Belə bir mürəkkəb məsələ ortaya çıxır ki, necə etmək lazımdır ki, müəyyən sayda ölçü və ölçü standartlar sistemi yaratmaq mümkün olsun və əha​linin geyimə olan tələbatı maksimum ödənilsin. Bunun üçün insan bədəninin quru​luşunu və morfoloji mahiyyətini öyrənmək kifayət etmir. Onun ölçü xarakteristikasını adətən ayrı-ayrı ölçülər görünüşündə öyrənilir və bunlar ölçü əlaməti adlanır. Ölçü əlamətləri 2 yerə ayrılır:

1. Əsas aparıcı ölçü əlamətləri.

2. Köməkçi ölçü əlamətləri.

Ölçü əlamətlərini təyin etmək üçün kütləvi şəkildə əhalinin arasında xüsusi proqramla antropoloji tədqiqat aparılır. Antropometrik tədqiqatın aparılmasının əsas şərti dəqiq metodiki və texniki ölçməyə nail olmaq deməkdir. Antropometrik təd​qiqatların əsas müasirliyi maksimum unifikasiya proqramının və ölçmənin aparıl​masının ardıcıllığı şərti və ölçmənin fəndləri ilə aydınlaşdırılır.

Geyim bütünlükdə konstruksiyalaşdırılan zaman antropometrik ölçü proqramı tərtib edir. Bunun  üçün 60-70-dən çox sayda ölçülərdən və eləcə də total morfoloji əlamətlərin (boy uzunluğu, döş çevrəsi, bədənin çəkisi) öyrənilməsi əsas şərtdir. İnsan bədəninin ölçülməsinin sinifləşməsi aşağıdakı struktur sxemində verilmişdir şəkil 2.2):
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Şəkil 2.2. Ölçülərin sinifləşməsinin struktur quruluşu

Bədənin üst hissəsinin ölçülməsində ölçü əlamətləri qövsvari adlanır. Bu ölçülərə uzununa və eninə ölçülər də aiddir. Uzunluq qövslərarası məsafə bədənin ayrı-ayrı hissələrinin uzunluğunu təyin edir və həmin ölçülər hündürlük adlanır. Köndələn və ya eninə - çevrəvi, qövsvari və bədənin müxtəlif sahələrinin enini təyin edən ölçülər. Bədənin ölçü əlamətləri 2 nöqtə arasındakı məsafənin ancaq dəqiq üst səthinin ölçülməsindən istifadə edilən ölçüyə xətti ölçü əlaməti deyilir. Xətti ölçü əlamətləri proyeksiyalı və düz ölçülərə bölünür. Proyeksiyalı ölçü əlamətləri 2 nöqtə arasındakı məsafə kimi təyin edilir. Bədənin proyeksiyalı ölçüləri (hündürlük) və üfqi (proyeksiyalı, diametrik), müstəvi şəkilli olurlar. Proyeksiyalı diametrik ölçülər boğaz və bədənin ön arxa və eninə istiqamətdə ölçülməsi götürülür. Ölçülərdə dəyişiklik onurğanın əyilməsi və bədənin kürək konturunun ölçülməsi üçün götürülür. Düz ölçülü əlaməti insan bədəninin 2 yaxın nöqtəsi arası məsafəni təyin edir. Geyimin konstruksiya edilməsi zamanı bu ölçü əlamətindən az istifadə edilir.

Ölçü alətləri. Kütləvi antropometrik ölçülərin aparılması üçün hazırda aşağıdakı ölçü alətlərindən istifadə edilir. Metalın antropometrik Marşin sistemindən(hündür antropometrik nöqtələrin ölçülməsində istifadə edilir) antropometrik yuxarı ştallı eninə ölçülərin və onlarla əlaqədar olan proyeksiyalı diametrik ölçülərin çıxarılması üçün istifadə olunur. Ölçü aləti kimi böyük köklük pərgarından istifadə olunur (düz ölçü əlamətinin təyini üçün). Bundan əlavə, polotnodan olan sm lentindən (çevrəvi, qövsvari və uzununa ölçü əlamətinin təyini üçün) xüsusi xətkeşlər dəstindən (proyeksiyalı ölçü əlamətini təyin etmək üçün), yığcam tibb tərəzisindən (bədənin kütləsinin təyini üçün) istifadə edilir. 

Bütün ölçülər ciddi şərtlərlə müəyyənləşdirilir. Bu ölçülərin çıxarılması üçün şərait yaranmışdır.

Bütün ölçü əlamətləri ardıcıl nömrə ilə nömrələnmişdir. Bir neçə ölçü əlamətləri hansı ki, dövlət standartına daxil edilmişdir, ancaq ərazi standartına daxil deyil (2,6,8). Bu nömrələr geyimin konstruksiyalaşmasında tətbiq edilir. Bundan başqa, bəzi konstruktiv işarələr və ya ölçü əlamətləri ərazi standartlarında sözlərin baş hərfləri ilə işarə edilir: hündürlük – H, uzunluq – U, enlilik – E, yarımçevrə - Y, tam çevrə - T, M – döş gilələriarası mərkəzi məsafə, lapatkalar arası mərkəzi məsafə - Ml. Bu göstərilən ölçülər özləri də bir neçə ölçü kimi fəaliyyət göstərir. Məsələn: çevrəvi ölçülərdən:

Çbaş – baş çevrəsi

Çç – çiyin çevrəsi

ÇdöşI, ÇdöşII, ÇdöşIII, ÇdöşIV - 1-ci, 2-ci, 3-cü 4-cü döş çevrələri (14), 3-cü döş çevrəsi (16), 4-cü döş çevrəsi (18).

Eninə ölçülər özləri də bir neçə ölçü kimi fəaliyyət göstərir:

Ed – döşün eni (45)

Ek – kürəyin eni (47)

Eqd – qol dibinin eni (49)

Bundan başqa, uzunluq ölçüsü kimi Mbs – 7-ci boyun fəqərə sümüyündən diz xəttinə qədər olan məsafə (70).

Geyimi layihələndirən zaman vahid metodikaya əsaslanaraq qarşılıqlı yardım şurasının üzvləri ilə birgə ölçü əlamətlərinin unifikasiya edilmiş müəyyən işarələri qəbul edilmişdir. Hər hansı ölçü əlaməti latın əlifbasının hərfləri ilə işarə olunur və onların indeksləri yazılır. Məsələn, əgər biz yuxarıda göstərdiyimiz ölçü əlamətlərinin hamısını T ilə işarə etsək və onların nömrələrini indeks kimi i ilə işarə etsək, onda hər ölçü əlaməti üçün Ti aşağıdakı kimi yazırıq: T48, T28, T14, T16, T48, T45, T47, T70.

Bir neçə eninə ölçü əlamətləri ərazi standartlarına daxil edilir və onlar hər bir ərazinin xüsusiyyətindən asılı olaraq müxtəlif qiymətlərə malik olurlar.

Bütün ölçü əlamətləri, o cümlədən də eninə ölçülər (çevrəvi, enlilik) ərazi standartlarından və geyimin konstruksiyasının vahid metodikasından istifadə edərək tam şəkildə verilməlidir. ƏST-17-325-86 və 17-326-81 standartına əsasən 60 ölçü əlaməti aydınlaşdırılır. Bu ölçü əlamətləri yaşlı nəsil üçün şəkil 2.3-də verilmişdir. Burada bütün ölçü əlamətləri rəqəmlərlə verilmişdir. Burada döş çevrəsi, çiynin ən yüksək nöqtəsi və digər ölçü əlamətləri şəkildə göstərilməyib. Bu onunla əlaqədardır ki, bu sxemdə insan bədən quruluşu üzrə uzununa istiqamətdə olan ölçü əlamətləri göstərilmişdir. Şəkil 2.4-da bədən quruluşu üzərində çapşəkilli və digər uzunluq ölçü əlamətləri göstərilmişdir.

Şəkil 2.5-də qövsvari eninə ölçü əlamətləri göstərilmişdir (bədənin çevrəvi ölçüləri). Şəkil 2.6-da eninə qövsvari ölçülər və bir neçə eninə ölçü əlamətləri göstərilmişdir.
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Şəkil 2.3. Ölçü əlamətləri
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Şəkil 2.6. Eninə qövsvari ölçülər
2.3. Bədənin ölçü əlamətlərini erqonomik təyin edən qanuna uyğunluqlar

I qanunauyğunluq. Adətən həyatda orta boylu insanlara daha çox rast gəlmək olur. Çox böyük və ən kiçik uzunluqlu insanlara isə orta boyludan fərqli olaraq az rast gəlmək olur. Bu növ dəyişmələri insan bədəninin digər hissələrində də görmək mümkündür. Qeyd edilənlərə əsasən belə nəticəyə gəlinir ki, ölçü nəticələri xüsusi qanunauyğunluqlara tabedirlər. Ölçü göstəriciləri bölünərkən onların normal bala yaxın olmaları daha məqsədəuyğun bir şərtdir. Normal bölüşdürmə dedikdə göstəricilərin böyüklüyü və təsadüfi tezliyi başa düşülür (cədvəl 2.2). Bu göstəricilər qrafiki və analitik üsullarla ifadə edilə bilər.

Cədvəl 2.4
Normal göstəricilər

	Sinfin mənası, sm-lə
	Siniflərin mərkəzi mənası, sm-lə
	1000 adama görə siniflərin mənası

	144,5-147,5
	146
	1

	147,5-150,5
	149
	2

	150,5-153,5
	152
	8

	153,5-156,5
	156
	26

	156,5-159,5
	158
	84

	159,5-162,5
	161
	123

	162,5-165,5
	164
	176

	165,5-168,5
	167
	206

	168,5-171,5
	170
	176

	171,5-174,5
	173
	183

	174,5-177,5
	176
	64

	177,5-180,5
	179
	26

	180,5-183,5
	182
	8

	183,5-186,5
	185
	2

	186,5-189,5
	188
	1


Cədvəldə normal bölüşdürməyə görə insan bədəninin uzunluğunun statistik parametrləri verilmişdir. Burada uzunluğun orta hesabi artımı və orta kvadratik əyintisi verilmişdir.

M=167 sm (orta hesabi artım)

δ=6 sm (orta kvadratik əyinti).

Bu göstəricilər İqnatyevin məqalələrindən götürülmüşdür. Normal bölüşdür​mənin qrafikini tərtib etməkdən ötrü koordinat oxundan istifadə edilir.
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Şəkil 2.7. Normal bölüşdürmə əyrisi

X-də əlamətin böyüklüyü və Y – təsadüfün tezliyini nöqtələr şəklində qeyd edildikdən sonra qurulur və Qauss-Lyapunova əyrisi adlanır.

Normal bölüşdürmə əyrisindən geyim məmulatları üçün ölçü uzunluq çevrələri tərtib edərkən istifadə edirlər. Əyrinin düsturu aşağıdakı kimidir:
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y – tez-tez qabaqlaşan və yaxud rast gəlinən ölçü əlamətidir.

δ – orta kvadratik əyridir;

e – natural loqarifmanın əsası;

M – orta hesabi əlamətin miqdarı, sm-lə;

x - əlamətin keyfiyyətinin dəyişməsidir.

Ölçü əlamətinin normal bölüşdürməyə görə aparılması antropometrik stan​dart​laşma prosesini sadələşdirir. Normal bölüşdürməyə görə hesabat aparılarkən ölçü​lərdən asılı olmayaraq əsasən insanların sayı təyin edilir. Bütün bu əməliyyatları xüsusi cədvəllərə əsaslanaraq yerinə yetirirlər (İqnatyevin ctatiki riyaziyyat cədvə​lindən istifadə etməklə təyin edirlər, haradakı φ(t) cədvəldəki funksiyanın qiy​mə​tidir). Bu cədvəllərdən istifadə edilərkən əvvəlcə əlamətin böyüklüyünün orta hesabi qiymətinin, onun orta kvadratik əyrisinin qiymətinə bölmək lazımdır. Məsələnin belə həllinə normallaşdırma deyilir və aşağıdakı düsturla təyin edilir:
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Məsələn, boyun uzunluğu 163-169 sm olan insanların sayını tapmaq lazımdır. Bu vaxt əvvəlcə interval daxili normallaşmanın orta vəziyyətindən əyinti tapılır.

M=167 sm 

δ=6 sm 
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Cədvəldən əvvəlcə φ(t) üçün boyun qiyməti tapılır, yəni t2=0,33 təyin edirik, sonra isə azı, yəni t1=-0,67 tapırıq.

(0,33)=0,6293

(0,67)=0,2514

0,6293-0,2514=0,3779.

Beləliklə, 163-169 sm – kişi boyunun uzunluğu olan insanların sayı 37,79% təşkil edir. Deməli, normal bölüşdürmənin sayını bilərək İqnatyevin normoqrafiyası üzrə təyin etmək olar.

Yuxarıda deyilən tiplər dəqiq seçilərsə, məmulatın konstruksiyası qurularkən, bütün tiplər nəzərə alınmalıdır. Ona görə də məmulatın növündən asılı olaraq, müxtəlif  məmulatlar üçün ölçü intervalları meydana çıxır. Yəni materialın növündən asılı olaraq əvvəlcədən təyin edilir ki, hansı məmulatda nə qədər ölçülər arasında məsafə verilməlidir. Bundan başqa, məmulatın konstruksiyası qurularkən, bədən fiqurunun köklükləri nəzərə alınır. Məlum olmuşdur ki, 4 köklük vardır və bu köklüklər aşağıdakı kimi işarə olunur:

K – I kiçik köklük

O – II orta köklük

B – III böyük köklük

LB – IV lap böyük köklük.
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Buradan belə nəticəyə gəlirik ki, funksiyanın qiyməti Φ/t-nin t1 və t2-dən asılı olaraq aşağıdakı kimi təyin edilir:

Φ/(0,33)=0,6293
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164-170 boy uzunluğunda olan insanların sayı 37,79% təşkil edir.

Normal bölüşdürmənin sayını bilərək bu qiyməti M.V.İqnatyevin normaqramma vasitəsilə təyin etmək olar.

t1 və t2-nin qiymətləri aşağıdakı kimi təyin edilir:
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II qanunauyğunluq. II qanunauyğunluğun mahiyyəti ondan ibarətdir ki, orta çevrəli insanlara tez-tez rast olunur. Lakin ən böyük, ən kiçik döş çevrəli insanlara hərdən bir rast olunur. Buna görə də antropoloqlar isbat etmişlər ki, döş çevrəsi ilə uzunluq arasındakı funksional asılılıq daha doğrusu müəyyən əyrilərə gəlib çıxarır. Bu əyrilərin rastlaşması normal bölgü əyrisi yox, normal bölgü səthi verir və yaxud bu səth korelyasiya səthi adlanır (şəkil 2.8).

İki əlamətin bir-birindən asılılığı yenə də qrafiki olaraq müxtəlif əyrilərin birləşməsində böyük bir səthi təşkil edir. Eyni zamanda həmin səthin koordinat oxlarının kəsişməsində ellepsi verir. Bu elleps korellyasiya ellepsi adlanır.
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Şəkil 2.8. Normal bölgü səthi (a) və korrelyasiya ellepsi (b)

Yuxarıda deyilənləri kişi bədən fiqurası üçün ölçü və uzunluqlar arasındakı bölgü qanunauyğunluğunu aşağıdakı cədvəldə araşdıraq.

Üçüncü qanunauyğunluq. Bu qanunauyğunluqda orta döş çevrəli insanlarla, orta boylu uzunluqlu insanlar arasındakı asılılıqdan danışacağıq. Yəni orta döş çevrəli və orta uzunluqlu insanlara həyətda tez-tez rast olunur. Lakin ən böyük, ən kiçik döş çevrəli və boy uzunluqlu insanlara hərdənbir rast olunur. Belə bir əlamətin bölünməsi, normal bölgüyə uyğun gəlir. Nəticədə düz xətt qanunu və ya korellyasiya hadisəsi yaranır. Korellyasiya latın sözüdür, “hadisələr arasə əlaqə” deməkdir. Yəni bir əlamətin dəyişməsi ilə o biri əlamətin nə dərəcədə dəyişməsi izah olunur. Məsələn,

 P=161 sm; 
Çd=86 sm

P=164 sm; 
Çd=87 sm

P=167;

Çd=88 sm

Boy uzunluqları 3 sm artdıqda döş çevrəsi 1 sm artır və əksinə döş çevrəsi 2 sm artdıqda uzunluq 1,5 sm artacaq. Deyilənləri qrafiki olaraq göstərək. Qrafikdən görünür ki, 2 əlamətin bir-biri ilə rastlaşması normal bölgüdə düz xətt və ya reqrasiya xətti verir. Riyaziyyatdan bildiyimiz kimi, düz xətt tənliyini yazsaq (şəkil 2.8),

x1=a1+a2x2


[image: image24]
Şəkil 2.8. Reqrasiya xətti

x2x3-dən asılılığını çoxluqlar reqressiyasını yazsaq,

x1=a1+a2x2+a3x3 alarıq.

Burada, a1, a2, a3-lər reqresiya əmsalları adlanır. X2, x3-lər isə əlamətin dəyişmə böyüklüyünü göstərir. Bu iki əlamətin bir-birindən asılı olaraq dəyişməsini statiki riyaziyyatda korrelyasiya əmsalını aşağıdakı kimi hesablamışlar:
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Burada, M-lər orta hesabi uzunluqdur; x-lər əlamətin dəyişməsidir; n – ölçü əlamətlərinin sayıdır; δ1,δ2- isə orta kvadratik əyintidir.

Reqresiya əmsalına görə aşağıda belə bir asılılıq meydana çıxır: 
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qədər olduqda, yüksək əlaqə dərəcəsi meydana çıxır. Əgər belə olsa, hər iki əlamətin arasında funksional asılılıq vardır. Əgər 
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 olarsa, onda kiçik əlaqə yaranar. Bu deyilənlərdən statiki riyaziyyatda sadə reqresiya tənliyini aşağıdakı kimi yazsaq, belə alarıq:
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etsək və yuxarıdakı düsturda yerinə yazsaq, onda aşağıdakını alarıq:
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Sadə reqresiya tənliyini statiki riyaziyyatda aşağıdakı kimi salsaq, onda aşağıdakını alırıq və reqresiyanın yeni əmsallarını təyin edirik:
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Bu tənlikdə
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ifadələri reqresiya əmsalları adlanır. 

Yuxarıdakı tənlikdəki indeksdəki bir rəqəmləri tabeli ifadələrdir, rəqəmləri isə aparıcı ifadələr hesab edilir.

Tikiş istehsalında məhsulun sinifləşməsi üçün 95 nömrə altında sərbəst sinifə ayrılmışdır. Bu sinif belə adlanır: 85 “Tikiş məmulatı”. Tikiş məmulatı təsnifatda ardıcıl olaraq sinifə, yarımsinfə, qrup-yarımqrupa, görünüşə və qruplaşdırmalara ayırırlar. Məhsulun şərti qruplaşdırılması sistemi ayrıca aydınlaşdırılır.

Məhsul şərti qısaldılmış göstəricilərlə qarşılıqlı əlaqəli şriftlə, kodla göstərilir. Hər bir əlamətin xarakterizə edilməsi üçün 10 ədəd müəyyən edilmişdir. Bunu aşağıdakı sxemdəki kimi görürük:
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Sxemdən göründüyü kimi, kodun 2 dərəcəsi sinifi göstərir (85 kod) 3 dərəcəsi yarımsinfi göstərir.

Bu yarımsinfə 1 – üst geyimlər; 2 – kostyumluq, paltarlıq geyimlər; 3 – dəyişək məmulatı; 4 – baş örtükləri; 5 – xüsusi tərtibatlı geyim və s.

Kodlaşma 4-cü dərəcədə qruplaşdırma məhsulun məmulatları toplusu, məmulatın moda konstruktor həlli müəyyənləşdirilir.

Burada 1 – palto, 2 – palto, 5-dən 7-dək üst köynəkləri, donlar və s. nəzərdə tutulur. 5-ci dərəcədə yarımqrupun xammal tərkibinə görə kodlaşması göstərilir.

1 – pambıq parça;

2 – kətan və qarışıq liflərdən olan parça;

3 – trikotaj polotnosu: ipək, sintetik və qatışıq ipliklərdə olan parça;

4 – yarımyun parça;

5 – toxunmayan material;

6 – dərəcə yaş əlamətinə görə görünüş (kişilər üçün geyim, 2-qadınlar üçün geyim, 3-məktəb yaşlı uşaqlar üçün geyim və s.).

Kodlaşmanın 7-ci dərəcədən 10-cu dərəcəyə qədər görünüşün daxili sinifləşməsidir. Aşağıda kodun konkret şəkildə ardıcıllıqla bütün dərəcələr üzrə sinifləşməsində misal göstərilmişdir. Yuxarıda qeyd etdik ki, tikiş məmulatının sinifləşməsi və kodla idarə olunması 85 rəqəmi ilə göstərilir:

8500000000 – tikiş məmulatı;

8510000000 – üst geyimlər;

8511000000 – palto;

8511100000 – pambıq parçadan olan məmulat;

8511110000 – kişi geyimləri;

8511111000 – qış geyimləri;

852320000 – ipək parçadan qadın geyimləri.

Antropologiya insan bədən fıqurunun dəqiq öyrənilməsi elə geyimlərin model​ləşdirilməsinə və konstruksiyasına gətirib çıxarır[9]. Yuxarıda deyilənləri əsas tuturaq, geyimlərin nömrələnməsi anlayışı meydana çıxmışdır. Geyimləri nömrələmək üçün məmulatın ölçüsünü təyin etmək deməkdir. Məmulatın ölçüsünü təyin etdikdə insan bədən fıqurunda döşünün tam çevrəsi ölçülür. Üzərinə 4 sm əlavə edilir və 2-yə bölünür, Sq ilə işarə edilir.
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Döşün əhatə çevrəsi ölçülərkən, ölçü lentası üst məmulatlar üçün alt məmulatın və yaxud yüngül dəyişəcək məmulatlarının üzərindən götürülür. Memulatın ölçüsü bütün O məmulatlara aid olan ölçülərin əsası sayılır. Yuxarıda dediyimiz kimi insan bədən fıqurları, ələlxüsus qadın fıqurları köklüklərlə əlaqədardır. Ona görə də kiçik yaşlarında 19,5% kiçik, 50,5% orta, 25,5% böyük köklüyü təşkil edir.
35% şkaladan kənar adlanır. Aşağıdakı cədvəldə kişi və qadın fıqurlarının uzunluq, döş çevrələri və bel çevrələri ilə əlaqələndirərək ölçüləri göstərilmişdir. Həmin cədvəldə kişi və qadın fiqurlarının köklüyü, uzunluqları, daha doğrusu hansı uzunluqların uyğun gəlməsi göstərilmişdir.

Cədvəl 2.9
	Uzunluq 
	Kişilər 
	Qadınlar 
	Köklük 

	
	Bədənin orta uzunluğu (sm)
	Oч
	Bədənin uzunluğunun sərhəddi
	Ot
	Bədənin orta uzunluğu (sm)
	Bədənin uzunluğunun sərhəddi
	Oч
	Ot
	

	I
	158
	88
	155-160,9
	70
	146
	143-148,9
	70
	88
	M-I

	II
	164
	88
	161-166,9
	76
	152
	149-154,9
	76
	88
	S-II

	III
	170
	
	167-172,9
	82
	158
	155-160,9
	82
	
	B-III

	IV
	176
	
	173-178,0
	88
	164
	161-166,9
	88
	
	OB-IV

	V
	182
	
	179-184,9
	94
	170
	167-172,9
	94
	
	M-I

	VI
	188
	128
	185-190,9
	100
	176
	173-178,9
	100
	136
	S-II

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	O-III


Yuxarıdakı cədvəldən görünür ki, kişi və qadın fiqurlarının uzunluq ölçüləri qanunauyğunluqla 6 sm intervalla arta-arta gedir. Ölçülər isə 4 sm intervalla artır. Aşağıdakı cədvəldə yeni qruplar və köklüklərə görə insan bədən fiqurlarının ölçüləri verilmişdir. Cədvəl 2.10
	Köklüklər 
	Yaş qrupları
	Ölçülər, sm

	
	
	Kişilər 
	Qadınlar 

	M (kiçik)
	Kiçik (20-29) yaş...

Orta (30-44) yaş...
	88-104

88-128
	88-104

88-136

	C (orta)
	Kiçik (20-29) yaş...

Orta (30-44) yaş...

Böyük (45-59) yaş...
	88-104

88-128

88-128
	88-104

88-136

88-136

	B (böyük)
	Kiçik (20-29) yaş...

Orta (30-44) yaş...

Böyük (45-59) yaş...
	88-104

88-128

88-128
	88-104

88-136

88-136

	OB (lap böyük)
	Orta (30-44) yaş...

Böyük (45-59) yaş...
	88-128

88-128
	88-136

88-136


Cədvəldən görünür ki, lap böyük köklük, ancaq kişi qruplarına aiddir. Bu köklük qarın nahiyəsi ilə əlaqədardır. Əvvəlki dərslərimizdən bilirik ki, antropoloqlar ölçü şkalasını tərtib edərkən, ölçülər əlaqə dərəcəsinə görə bir-birilə əlaqədar olaraq alınmasını göstərməlidirlər.

Bilirik ki, insan bədən fiqurundan 80-dən 100-ə qədər ölçü götürülür. Bunlardan əsas və köməkçi ölçülər olur. Aşağıdakı 3 mərhələdə ölçülər fərqlənirlər:

1. Bütün ölçülər uzunluq (P) və döş çevrəsindən (O2) asılıdır. Bu asılılığa sıx əlaqə dərəcəsi deyilir. Belə ölçülər 50-dən yuxarıdır.

2. 20-dən yuxarı ölçülər döş və bel çevrələrindən asılıdır (Dтп, Dтс, Шт, Шcvə s.).

3. Bir neçə ölçülər qarın nahiyəsi ilə əlaqədar olaraq döş çevrəsindən, uzunluğundan və sarğı çevrəsindən asılıdırlar (D7b, D7k, Dcb).

Antropologiyanın tədqiqatları nəticəsində ölçülər götürülərkən insan bədən fiqurundan paltarsız çıxarılan ölçü ilə və paltarlı çıxarılan ölçü arasında olan boşluğu buraxılış payı ilə əlaqələndirmişlər. Bunları aşağıdakı cədvəldə göstərmək olar: Cədvəl 2.11
	Ölçülərin adları
	Paltarın böyüklüyü, sm

	
	kişi
	qadın
	uşaq

	Döş çevrəsi OгI 
	4,0
	1,0
	1,0

	Döş çevrəsi OгII
	-
	4,0
	4,0

	Bel çevrəsi Oт
	1,5
	1,5
	1,5

	Sarğı çevrəsi Oя
	4,0
	4,0
	4,0

	Döşün eni Шг
	1,0
	2,0
	10-20

	Kürəyin eni Шc
	0,5
	0,6
	0,5-0,6


III FƏSİL. GEYIM DETALLARININ AÇILIŞININ ERQONOMIK  LAYIHƏLƏNDIRMƏ PRINSIPLƏRI
Bunlardan başqa tikiş sənayesində erqonomikanın layihəçi- aşağıdakıları bilmək lazımdır:

a)yolun uzunluğundan asılı olmayaraq, əlin hərəkətə başlaması və qurtarması üçün lazım olan vaxt təqribən sabit olmalıdır;

b)əlin fasiləsiz əyrixətli hərəkəti, istiqaməti birdən  birə dəyişdikdə hər bir əllə daha tez həyata keçirilməlidir.

c)fırlanma hərəkəti irəliləmə hərəkətindən daha tez yerinə yetirməlidir

d)əlin horizontal hərəkəti  vertikal  hərəkətə nəzərən tez və dəqiqdir.

e)dəqiq hərəkətləri ayaq üstə durmağa nəzərən oturaq yerinə yetirmək daha məqsədəuyğundur.

f)düz bucaq altında hərəkəti ,kor bucaq altındakına nəzərən daha dəqiq yerinə yetirmək olur.

g)ən az qüvvə sərfi- sonradan sürətin azalması ilə birdən birə təsir etməklə olur.

h)əllərin “özünə sarı” istiqamətdə hərəkəti “özündən o tərəfə” istiqamətində hərəkətə nəzərən daha tezdir,lakin sonuncu böyük dəqiqliyi ilə fərqlənir.

i)horizontal müstəvidə “irəli-geri” hərəkət yan hərəkətə nəzərən daha tezdir.

İnsanın hərəkət imkanlarına əsaslanaraq  və anotomik verilənlərini nəzərə alaraq erqonimika, idarəetmə və nəzarət üzvülərinin yerləşmə sahəsini müəyyən edir. Əllərin çiyindən yuxarı olmayan və rahat sallanmış əlin aşağı biləyindən çatan hədləri optimal sahə qəbul etmək olar.


Erqonomika ilə işçi fəzada siqnal qurğularının və idarəetmə orqanlarının yerləşdirilməsinin bir neçə prinsipi müəyyən edilmişdir. İngilis alimi E.Dm. Mak- Kormikin işləyib hazırladığı qruplaşdırma prinsipi böyük maraq doğurur:

1.funksional təyinatına görə

2.əhəmiyyətindən asılı olaraq

3.konkret əməliyyatı və yaxud əməliyyatlar qrupunu yerinə yetirmək üçün optimal yerləşmə prinsipi üzrə;

4.yerinə yetirilən əməliyyatlardan istifadə edilmə ardıcıllığına  və yerinə yetirilən əməliyyatların ardıcıllığı prinsipinə əsasən

5.istifadə edilmə tezliyindən asılı olaraq

Toxuculuq yüngül sənaye və məişət xidmət maşınlarına xidmət edilməsinin spesifik xüsusiyyətlərinədn asılı olaraq, layihəçi erqonomikanın verilənlərinə istinad edərək aşağıdakıları təmin etməlidir:

a) bütövlükdə maşının işçi sahənin istənilən nöqtəsindən nəzarət tələb edən və onun ayrı-ayrı hissələrinin yaxşı görsənməsini. Əgər bu mümkün deyilsə,onda texoloji 

prosesin gedişinə nəzarət edən effektiv nəzarətedici və siqnaledici vasitələrin olmasını nəzərdə tutmaq;
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Şəkil 3.1 İnsanın görmə bucaqları: a- horizontal müstəvidə; 
                                      б-vertikal müstəvidə

b)diqqəti nasazlıqların baş verə biləcəyi  yerlərə yönəltmək lazımdır;

c)məsafədən nasazlıqları tez və asanlıqla müəyyən etmək imkanın olmasını belə ki, eyni zamanda bir neçə texnoloji proses pozulduqda , operator tez bir zamanda optimal hərəkət marşurutun seçə bilsin;

d)xidmət edən personalın işçi  sahədə və maşının yanında sərbəst və ən qısa yolla hərəkət etməsini;

e)xidmət edilməsi ilə əlaqədar  tələb olunan işlərin daha asanlıqla yerinə yetirilməsi üçün maşının ətrafında kifayət qədər fəzanın olmasını;

f)əsas işçi yerlərinin xüsusən  bilavasitə  əl işləri yerinə yetirilən sahələrin optimal formasını və kompanovkasını; 

g)xidmət və təmizləmə tələb olunan yerlərə sərbəst  girişin olmasını;

h)avadanlığın işə salma, dayndırma sazlama və nəzarət  üzvülərə ilə manipulyasiya  etmənin asanlığını

i)köməkçi vasitələrdən və avadanlıqlardan istifadə etmək üçün sərbəst fəzanın olmasını;

j)əl işlərinin tez bir vaxtda yerinə yetirilməsini və təhlükəsizliyini;

k)ayrı-ayrı maşınların və sahələrin və bütövlükdə sexin hormonik birliyini.


Kompozisiya bədii formanın ayrı-ayrı cəhətlərini (həcm və fəzanın real, yaxud xəyali yaradılması, simmetriya və asimmetriya, miqyas, ahəng və mütənasiblik, nüans və kontrast, perspektiv,qruplaşdırma,rənglərin uyarlılığı və s.) birləşdirir[10]. 
Geyim detallarının açılışını dəqiq yerinə yetirmək üçün insan şüurunda dəqiq dərk etmə və hafizədən möhkəmlik tələb olunur. Təsviri incəsənətdə də qeyd olunur ki, müəyyən detalın açılışını verdikdə təsəvvür anlayışı dərin olmalıdır ki, açılış üzə​rində işləyən şəxs kağız üzərində işləyərkən cızma-qaralara və pozuntulara vaxt sərf etməsin. Ona görə də hazırki şəraitin tələblərinə uyğun olaraq yeni layi​hə​ləndirmə prinsipləri irəli sürülsün. Yəni EHM maşınının və müəyyən avtomatik qur​ğulardan istifadə edərək proqramını tətbiq edib istədiyimiz nəticəni avtomat​laş​dırılmış şəkildə ala bilərik. Ona görə də geyimlərin konstruksiyasının baza əsasını qurmaq üçün müəyyən şərti işarələr qeyd olunur. Həmin şərti işarələr əsasında qiymətlərlə maşına verilir. Əgər açılışın hesabatı və bir ölçünün digər ölçüyə köməyi tələb olunursa, onda o maşının köməyi vasitəsilə yerinə yetirilmişdir. Geyim detal​larının açılışını yerinə yetirmək üçün müxtəlif üsullardan istifadə edilir. Bu üsullar​dan biri də riyazi modelləşdirmə üsuludur. EHM-də əməliyyatı yerinə yetir​mək üçün riyazi model tərtib edilir. Riyazi model o deməkdir ki, modellərin dəyişmə cəmini özündə yığışdırsın. Bunun üçün bir neçə riyazi formalar verilmişdir. Məsələn, tikiş məmu​latlarının riyazi modelini təyin etmək üçün aşağıdakı formuladan istifadə edirlər:
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Burada, MMm – tikiş məmulatının riyazi modelidir, MMbk – baza konstruksiyasıdır, MMdke – məmulatın dekorativ konstruktiv elementləridir. 

Yuxarıdakılardan başqa məmulatın konstruksiyasının və ya detallarının açılışını verdikdə mütləq müəyyən parçanın konstruktiv parametrlərini təyin etmək lazımdır. Bunun üçün aşağıdakı formula verilmişdir:
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Burada, Rk – konstruktiv parçanı göstərir; f – diskriminant əmsalıdır; ti – ölçü əla​mət​ləridir; uj – konstruktiv paylardır; cn – sərbəst həddir; pd – keyfiyyət göstəricisidir.

Məsələn, konstruksiyada müəyyən bir hissənin qurulmasını aşağıdakı verilən formula ilə təyin edirlər. Bunun üçün mütləq koordinat oxları və parametrləri təyin olunur. Bunu isə aşağıdakı riyazi formula ilə təyin edirlər:
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Burada, aebi - əmsallardır; Ti – ölçü əlamətləri; Pj – sərbəst əhatə paylarıdır; Pm – düzəliş paylarıdır; sn – sərbəst həddir.

Pm=Pur
Bu formuladan istifadə edərək aşağıdakı cədvəldə göstərildiyi kimi kürəyin orta xəttinin quruluşuna baxaq.

3.1. Geyim detallarının açılışında torundan istifadə yolları

İnsan bədənin xarici səthi mürəkkəb həcmli quruluşa malik olduğu üçün müstəvi detal üzərində bu səthin açılışının qurulması müəyyən çətinliklər törədir. Müstəvi parça polotnosu elastiklik, drapillənmə kimi xassələrə malik olduğundan onun vasitəsilə bədənin səthini öyrənmək mümkündür. Lakin bu örtük bədən üzərində onun səthinin formasını bütövlüklə ala bilmir. Bədənin müəyyən hissəsini, məsələn, çiyin, döş, bel, çanaq və s. örtük üçün detallara müəyyən həcmi formalar vermək lazım gəlir. Bunun üçün tikiş və qarsaqların isti nəmləndirmə əməliyyatının təsirindən və konstruktiv vasitələrdən istifadə olunur[11]. Qarsağın sayı toxucu geyimlərinin əmək tutumunun artmasına səbəb olur. İsti nəmləndirmə əməliyyatı isə materialın deformasiyasına əsaslandığı üçün onların vaxtından qabaq yorulmasına və bundan başqa geyimlərə verilmiş formanın zaman müddətində relansiyasiya etməsinə səbəb olur. Buna görə də ən düzgün yol müxtəlif konstruktiv quruluşla bədən hissəsinin örtüyü üçün geyim detallarını elə konstruksiya etmək lazımdır ki, onlar üst-üstə düşsünlər. Bu məsələ ilə ilk dəfə elmi şəkildə 1878-ci ildə rus alimi Çebışev məşğul olmuşdur. Çebışevin “Geyimlərin biçilməsi haqqında” əsərində müstəvi tikiş materialı vasitəsilə mürəkkəb həcmli səthə malik olan cisimlərin əhatə oluna bilməsi məsələlərinin mümkünlüyü haqda müddəalar verilmişdir. Çebışev göstərir ki, həcmli cisimləri örtmək üçün həmin örtüyə tor kimi baxmaq lazımdır. Sübut olunmuşdur ki, damanın ölçüləri detalın ölçüləri ilə müqayisə oluna bilən tərtibdə olan tor həmin detalı qırışsız, qatsız əhatə edə bilər. Buna görə də həcmli detalların örtülməsi üçün materialı seçərkən və bu materialı biçərkən tordan istifadə etmək məsləhət görülür. Çebışevə görə tor detalı əhatə edərkən onun kvadratının tərəfləri arasındakı bucaq dəyişiyindən materialın özü deformasiyaya uğrayır. Təklif olunur ki, detalların formasını almış tor müstəvilərin üzərinə keçirilən və bu yolla həmin detalın açılışı qurulmuş olsun.

Çebışev torunun təyini. Müstəvi üzərində bir-biri ilə kəsişən paralel xətlər sisteminə Çebışev toru deyilir. Qeyd etmək lazımdır ki, bu kəsişmə hökmən ortoqonal olmalıdır və bir ailəyə mənsub xətlər öz arasında paralelliyi saxlayır. Bu xətlər sisteminin kəsişməsi nəticəsində alınan damalar kvadratı şəklində olmalıdır. Çebışev bu tor vasitəsilə detalın səthini örtərkən aşağıdakı müddəalarda vacibliyini qeyd etmişdir:

1) Örtmə zamanı nəzərdə tutulmuşdur ki, perpendikulyar xətlər arasındakı tor bucağı dəyişdiyindən torun sapları deformasiya olunmur.

2) Torun sapları yalnız o zaman deformasiya oluna bilər ki, onu səth üzrə bürüyən qüvvə saplar istiqamətində yönəlmiş olsun. Bu qüvvənin təsiri sapların istiqamətindən kənara çıxsa, nəticədə tor bucağı dəyişəcəkdir.

3) Saplar o zaman deformasiya olunmaya bilər ki, qüvvənin onlar istiqamətində yönəlməsinə baxmayaraq həmin saplar səthin geodeziya xətləri ilə üst-üstə düşmüş olsun. Bildiyimiz kimi, parçalar ortoqonal saplar sistemidir. Buna görə də parçaya tor kimi baxmaq olar. Çebışev torunu qurmaq üçün ayrı səth üzərində ortoqonal geodeziya xətləri müəyyənləşdirilir və bu xətlər koordinat oxları kimi qəbul edilir. Müəyyən bölgü ilə həmin xətlərə paralel xətlər çəkilir. Bunun üçün koordinat oxlarının kəsişmə nöqtəsindən (0 nöqtəsindən) pərgarın iti ucu yeriyir və bərabər bölgü ilə 1 və a0 nöqtələri qeyd olunur. Sonra pərgarın iti ucu həmin nöqtələrdə yerləşdirilməklə bu nöqtələr ətrafında qövslər çəkilir. Həmin qövslərin kəsişmə nöqtəsi ordinat oxuna paralel 2-ci xətti üzərinə düşür. Torun bütün nöqtələri bu qayda ilə qurulur Şəkil 3.2
.
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Pitc. 2.57. TpaditueckuR cnocoS NOCTPOEHHS PaIBEPTXH — OGOMONKH Ans Wapa
H3 RBYX Hacteir

Ucxons u3 storo ypaeHenus, [1. JI. YeGHwes pewna nocras-
JeHHyI0 3afayy 06 O/IeBAHHH TOBEPXHOCTH TKAHBI B BHIE CJefyio-
wix popmya [201:

X =5+ Y, (K3U® + KoK:U® + ,KUY) S* +
+ Ys (KoKaU? + 12K KU SY -5 (2.10)
Y =U— (KU + " KU S* + Y KLUS +- ..., 2.11)

Ige X # ¥ — npavoyroasHse KOOPIHHATH TOYeK, ONpeIeNTIOMAX GOpMY PaIBepTKH
060A0uKH H3 TKaHH; S — KpaTdafiltee paccrosune of och OY 1o Touex (X, Y), 3a-
RaKHbIX Ha AHHHI B2 0GOAOUKH HA NOBEPXHOCTH Teaa; U — OPAHHATA Ha NOBEpX-
HOCTH Te1a TOUKH Nepecexesns AHHHN KpaTuafiumero paccrosuHa (S) ock OY; Ko, Ky,
Ky — Ko3(hUUHEHTH DA3NOKEHHS B CTeneHHOR DAL rayccoBOR XPHBHIHH B AaHHOR
Touxe nosepxioctn (X, ¥).

Ins npopepxy ykasanuuix ¢opmya [1. JI. YeSuwes onpeneans
no uuM GOpMY pa3BepTKH OGOJOUKH wWapa, COCTOAMER H3 ABYX Ha-
CTeit, H Hawe, NpoCTOH CMOco6 ee MOCTPOeHHA AYraMH OKpY¥HoCTed
pamuycos r u R (puc. 2.57).

Atn pammycn paccuntmBalotes mo ¢popmyaam (1]

r = 0,65Ry; R = 2,46Ry
npu AB = BC; 0A = OC = 0,5nRy; 0B = 1,42Ry,
rAe Ry — pajMyc wapa.

Koopaunatat S u U B dopmynax IT. JI. YeGuiesa — oproro-
HalbHBIE reofle3HYecKHe JIMHHH. Hx moxHO H3MepATb HeNoCpencT-
BEHHO C TOMOUIBIO TeONe3HYeCKOro yroJbHHKa (cM. pHc. 2.54, 6).

Opnaxo pewennie nocrasnentoit I1. JI. YeGnweBnm 3agaun o6
onpefiesienuH (GOPMBl Pa3BepTOK 0GONONEK H3 TKaHeH M pasnHy-
HBIX TeJl, HeCMOTPA Ha TO, YTO ee ellleHHeM 3aHHMAMHCh MHOTHE OTe-
yecTBeHHble H 3apyGeHble MaTeMaTHKH, 0Jroe BpeMs He GIO 1o
BeJleHO 10 MPAaKTHYECKOr0 NPUMEHEHHS. DTO OOBACHACTCS CIIOKHO

188




Şəkil 3.2

Bununla da material səthə hansı deformasiya uğramasını təyin etmək olur. Yuxarıda deyilənlərdən aydındır ki, sapların arasındakı bucaq dəyişdikdə elementar paralelloqramın tərəfləri dəyişir. Buradan belə bir nəticəyə gəlirik ki, səthdə ya dartılma, ya sıxılma nəticəsində saplar arasındakı bucaq 8-10° fərq etmişdir. Əgər diferensial həndəsədən məlum olduğu kimi, hər hansı parça nümunəsi götürüb onun dartılmaya qarşı uğratsaq, onda görərik ki, bucaq 90°-dən φ0 bucağına keçir, tərəflər isə nisbi deformasiyaya uğrayır.
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Yuxarıdakı asılılıqdan istifadə edərək akademik Çebışev bəzi çətin açılışa malik olan detalın açılışını materialın köməyi ilə vermişdir. Məsələn, həndəsədən bilirik ki, şar, kürə və s. detalın açılışını apararkən 12 bərabər hissəyə bölürlər. Lakin Çebışev isə həmin detalların səthinə material geyindirməklə şarı 4 bərabər hissəyə bölərək açılışını vermişdir. Məsələn, şarın açılışını aşağıdakı kimi yerinə yetirir:
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Pitc. 2.57. TpaditueckuR cnocoS NOCTPOEHHS PaIBEPTXH — OGOMONKH Ans Wapa
H3 RBYX Hacteir

Ucxons u3 storo ypaeHenus, [1. JI. YeGHwes pewna nocras-
JeHHyI0 3afayy 06 O/IeBAHHH TOBEPXHOCTH TKAHBI B BHIE CJefyio-
wix popmya [201:

X =5+ Y, (K3U® + KoK:U® + ,KUY) S* +
+ Ys (KoKaU? + 12K KU SY -5 (2.10)
Y =U— (KU + " KU S* + Y KLUS +- ..., 2.11)

Ige X # ¥ — npavoyroasHse KOOPIHHATH TOYeK, ONpeIeNTIOMAX GOpMY PaIBepTKH
060A0uKH H3 TKaHH; S — KpaTdafiltee paccrosune of och OY 1o Touex (X, Y), 3a-
RaKHbIX Ha AHHHI B2 0GOAOUKH HA NOBEPXHOCTH Teaa; U — OPAHHATA Ha NOBEpX-
HOCTH Te1a TOUKH Nepecexesns AHHHN KpaTuafiumero paccrosuHa (S) ock OY; Ko, Ky,
Ky — Ko3(hUUHEHTH DA3NOKEHHS B CTeneHHOR DAL rayccoBOR XPHBHIHH B AaHHOR
Touxe nosepxioctn (X, ¥).

Ins npopepxy ykasanuuix ¢opmya [1. JI. YeSuwes onpeneans
no uuM GOpMY pa3BepTKH OGOJOUKH wWapa, COCTOAMER H3 ABYX Ha-
CTeit, H Hawe, NpoCTOH CMOco6 ee MOCTPOeHHA AYraMH OKpY¥HoCTed
pamuycos r u R (puc. 2.57).

Atn pammycn paccuntmBalotes mo ¢popmyaam (1]

r = 0,65Ry; R = 2,46Ry
npu AB = BC; 0A = OC = 0,5nRy; 0B = 1,42Ry,
rAe Ry — pajMyc wapa.

Koopaunatat S u U B dopmynax IT. JI. YeGuiesa — oproro-
HalbHBIE reofle3HYecKHe JIMHHH. Hx moxHO H3MepATb HeNoCpencT-
BEHHO C TOMOUIBIO TeONe3HYeCKOro yroJbHHKa (cM. pHc. 2.54, 6).

Opnaxo pewennie nocrasnentoit I1. JI. YeGnweBnm 3agaun o6
onpefiesienuH (GOPMBl Pa3BepTOK 0GONONEK H3 TKaHeH M pasnHy-
HBIX TeJl, HeCMOTPA Ha TO, YTO ee ellleHHeM 3aHHMAMHCh MHOTHE OTe-
yecTBeHHble H 3apyGeHble MaTeMaTHKH, 0Jroe BpeMs He GIO 1o
BeJleHO 10 MPAaKTHYECKOr0 NPUMEHEHHS. DTO OOBACHACTCS CIIOKHO

188




Şəkil 3.3
Şarın açılışının hesablanmasını aparmaq üçün aşağıdakı verilənlərdən istifadə etmək lazımdır:

r=0,65Rş


OB=1,42 Rş
R=2,46 Rş


Rş – şarın diametri

AB=BC

OA=OC=0,5πRş

3) Şərt ondan ibarətdir ki, maniken üzərinə geyindirilmiş nümunələrin daxili ölçüsü ilə manikenin xarici ölçüsü arasında uyğunluq olmalıdır. Ona görə də maniken üzərində əriş və arğac sapları istifadə etməklə koordinat oxları çəkilir və normal oxları vasitəsilə maniken üzərindəki nümunənin dəyişməsi nəzərə çarpır. Açılışı daha dəqiq yerinə yetirmək üçün kanva deyilən materialdan istifadə edilir. Həmin material manikenin və ya həmin nümunənin üzərinə sərilir və üzərində yoxlama nöqtələri qeyd olunur. Sonra kanva maniken üzərindən çıxarılır, millimetrovka kağız üzərinə sərilir və həmin yoxlama nöqtələri kağız üzərində qeyd edilir. Yenidən material bir manikenn və yaxud fiqur üzərinə geydirilir və yenə də yoxlama nöqtələri qeyd olunur. Yenidən çıxarıb kağız üzərinə sərilir. Əvvəlki sərilmə ilə sonrakı sərilmə arasında fərq alınır. Bununla da təyin olunur ki, səthə geydirilmiş parça nümunəsinin kontur xəttinin deformasiyası baş verir və eləcə də açılış yerinə yetirilən zaman əmələ gələn deformasiya qeyd olunur.

3.2. Açılış vaxtı parça deformasiyalarının təyini üsullarının analizi

Geyim detallarının açılışı riyazi nöqteyi-nəzərincə analitik üsulla yerinə yetirilir. Burada, məsələn, məmulatın ətək və kürək hissəsinin açılışını verdikdə müəyyən nöqtələr qeyd olunmaqla koordinat oxları keçirdilir və koordinat oxlarının üzərində yerləşən nöqtələrin köməyi ilə dairəvi hesablama yolu ilə ellipsvari şəkillərdən hesablayaraq qurulur və analitik üsulla açılışı yerinə yetirilir. Çebışevin göstərdiyinə görə səthdə material 2 cür deformasiyaya uğrayır: dartılma və sıxılma. Bu defor​masiyalardan istifadə edərək üz səthin tikiş xəttinin deformasiyasının hesablanmasını aparmışlar. Məmulatda dartılma deformasiyası “+” halı, sıxılma deformasiyası isə “-“ halı təşkil edir. onlara görə də həmin deformasiyaların təsirini araşdıraq.
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Şəkil 3.4
Sxemlərdən görünür ki, a) sxemində <=90, b) sxemində >90-dən kiçik, v) sxemində <90-dən böyük fərq alınır.
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Bu əyri xətli səthdə çəp bucaqlara görə və bunları düz bucaqlı kimi qəbul etsək, triqonometriyadan bildiyimiz kosinuslar teoremini tətbiq etsək, onda aşağıdakıları alarıq:
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Bu ifadəni yuxarıdakı tənlikdə yerinə yazsaq,


[image: image47.wmf]2

2

2

2

b

a

φ

cos

ab

2

b

a

l

+

-

-

+

=

D


Riyaziyyatdan belə bir ifadə bilirik ki, çəp bucaqlı üçbucaqlı φ0=90-φ olur. Düsturdakı kosinusu sinusla əvəz etsək, onda alarıq:
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Bu ifadələri yerinə yazsaq, aşağıdakı ifadəni alarıq:
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Çəp bucaqlı üçbucaqlardan və ali riyaziyyatın qızıl düsturundan istifadə edərək alırıq:
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Bu ifadəni düsturda tətbiq etsək aşağıdakı nəticəni alarıq:
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Buradan belə bir nəticəyə gəlirik ki, deformasiyanın böyüklüyü 13-15%-dən artıq olmalıdır. Bu o deməkdir ki, əriş və arğac saplarının tikiş xəttindən olan əyintisi şkalada göstərildiyindən yuxarı olmamalıdır. Məmulatın biçilməsi zamanı əriş sapının tikiş xətlərindən olan əyintisi nəzərdə tutulur. Məmulatın hissələri biçilərkən əriş sapının istiqamətinə qiymət yetirilir. 
3.3. Əsas konstruktiv nöqtələrin avtomatlaşdırmanın tətbiqi

Son vaxtlar EHM-dən (elektron hesablama maşınları) sənayelərdə geniş istifadə olunur. Hazırda EHM-in iştirakı olmadan müəyyən problemlərin həlli fikirsiz olaraq qalır. EHM-in geyimin konstruksiyasının qurulmasında da tətbiqinin böyük rolu vardır. EHM-in tətbiqinin geyim detallarının layihələndirilməsində avtomatlaş​dır​manın və mexanikləşdirmənin proseslərin hazırlanmasına imkan yaradır.

Konstruksiyanın hazırlanmasında EHM-in istifadəsi blok sxeminin hazırlanması ilə yerinə yetirilir.

“İskra-1256” maşında konstruktiv nöqtələrin və xətlərin hesablanması ardıcıl olaraq yerinə yetirmək olar. Bunun üçün 0 əhatə və uzunluq ölçülərini göstərir.

Cədvəl 3.1
TİMETİ-nin metodikasında əsas ölçülərin verilməsi

	P
	Op
	Dp
	Rp
	Bp

	0
	00 20,3 Sş
	6,2 Qt1
	R0 1,5 Pşq.s
	B0 0,6

	1
	01 52 SqP
	3,7 QtP
	R1 10,1 Pq
	B1 1,5

	2
	02 44 St
	8,1 Pk
	R2 15,4 Pt
	B2 0,3

	3
	03 51,6 Sb
	20,4 Şs
	R3 11,9 Pb
	B3 3,4

	4
	04 18,2 Ozap
	15,3 Şpr
	R4 13 Pop
	B4 4

	5
	05 32,2 Op
	19 Şq
	R5 5 Ppos
	B5 5

	6
	06 44,5 Dts
	21 Bpr.3
	R6 1,22 Pdts
	B6 2,5

	7
	07 49,2 Dts1
	6,4 Bp
	R7 0,6 Pb.qs
	B7 3,5

	8
	08 44,2 Dt.p.
	48,2 Bpk.p
	R8 3,6 Pspt
	B8 6,2

	9
	09 103 Dp
	44,5 Bpk.p
	R9 2,5 Pb.ok
	B9 6,2

	10
	010 32,8 Drlok
	12,8 br
	R10 3,5 Ppl
	B10 6,2

	11
	011 66 Druk
	0
	R11 2,0 Pd.t.s.
	B11 0


Cədvəldəki işarələrin mənası aşağıdakılardan ibarətdir:

O - əhatə və uzunluğun əsas ölçüləri;

D – dərinliyin eninin və hündürlüyünün əlavə ölçüləri;

R – buraxılış payı;

B – şərti əmsalın böyüklüyü.
Geyim detallarının konstruktiv nöqtələrin hesablanmasının blok sxemi.
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Misal üçün paltonun əsas sahələrinin hesablanması sxemi. Blok sxemində konturların layihələndirilməsi kişi paltosu əsası üçün göstərilir.
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EHM-də hesablamaq üçün verilənləri aşağıdakı cədvəldə göstərək.

Cədvəl 3.2
	Konstruktiv hissə
	XA
	YA
	XS
	YS
	α
	φ
	f

	i
	a1
	a2
	a3
	a4
	a5
	a6
	a7

	Kürək

0-1
	1,6
	45,7
	10,1
	47,6
	-18
	31
	0,71

	1-2
	10,1
	47,6
	25,5
	39,9
	0
	0
	0

	2-3
	25,5
	39,9
	23,6
	20,4
	-13
	26
	0,43

	3-4
	23,6
	20,4
	23,1
	-20,4
	-7
	4
	0,49

	4-5
	23,1
	20,4
	25,3
	-60
	0
	0
	0

	5-6
	25,3
	-60
	1
	-60
	0
	0
	0

	6-7
	1
	-60
	1
	0
	0
	0
	0

	7-0
	1
	0
	1,6
	45,7
	5
	5
	0,62


Yuxarıda göstərilən cədvəldən və blok sxemlərdən istifadə etməklə EHM-dən konstruksiyanın qurulmasında istifadə etmək olar. EHM-in bütün sahələrdə istifadə edilməsinin böyük əhəmiyyəti vardır, eləcə də konstruksiyanın qurulmasında.

Aydındır ki, açılışı yerinə yetirərkən materialın qalınlığı nəzərə alınmalıdır. Lakin açılışı yerinə yetirərkən materialın qalınlığını nəzərə almamaq vacib şərtlərdən biridir. Çünki qalın materialdan olan nümunəni səthə geyindirdikdə saplar arasındakı bucağın nə dərəcədə dəyişdiyini yoxlamaq lazımdır. həmin dəyişməni ölçmək üçün kronpərgardan və ştangenpərgardan istifadə edilir. Bu və yaxud dəyişməni təyin etmək üçün torşəkilli parçadan və yaxud kanvadan (sıx torşəkilli parçadan, tənzifdən fərqli) istifadə edilir. Çünki torşəkilli parçanın sapları arasındakı bucağın dəyişməsi ilə bucağı təyin edirlər[12]. Materialın qalınlığına görə payı təyin etdikdə istifadə etdiyimiz sxemi yada salaq:
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Şəkil 3.5
Sxemdəki Rs – daxili qatın ölçüsünün radiusudur; 

α – mərkəzi bucaq radianla ölçülür; 

a – orta qövsün nöqtələrini birləşdirən vətərdir; 

x, y – xarici qatların uzunluğudur; 
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 - daxili qatların uzunluğudur; 

b – materialın qalınlığıdır.
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Mərkəzi bucaqdan istifadə edərək, xarici qatın uzunluğunu aşağıdakı kimi yazırıq:
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(2)-ni (1)-də yerinə yazsaq,
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            (3) alarıq.

(3) düsturunda sin 
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-ni sıralara ayırsaq və cəmləşdirsək, aşağıdakını alarıq:
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Bilirik ki, 
[image: image68.wmf]4000

α

4

 və α<1 olduqdaa (3) formulu şəkli alacaqdır.
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Xarici qatın uzunluğunu aşağıdakı kimi yazırıq:
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Yəni qatın uzunluğu, mərkəzi bucağın, daxili qatın uzunluğunun radiusu ilə materialın qalınlığının yarısının cəminin vurma hasilinə bərabərdir. Bilirik ki,
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 var və bu ifadəni (4)-də yazsaq,
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 alarıq. Bu ifadə xarici qatın uzunluğudur.
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Daxili qatın uzunluğu isə aşağıdakıdır:
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Yuxarıdakı saylardan istifadə edərək, daxili qatların uzunluğunu aşağıdakı kimi yazırıq:
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δ-nin qarşısındakı mənfi işarəsi onu göstərir ki, qatlanma, ancaq üz səthə aparılarkən ölçülür. Müsbət işarə isə səthə geydirilmiş nümunənin qatlanmasında ölçülər ölçüsüdür. Bundan belə bir nəticəyə gəlirik ki, bütün açılışda materialın nəinki qalınlığı, hətta çoxqatlı məmulatların qatları nəzərə alınır. Çoxqatlı məmulatlarda qatların sayı çox olur. məsələn, üz, astar,  araqatı və s.
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Çoxqatlı geyimləri açılışda verdikdə (7) düsturundan istifadə edərək, daxili və xarici qatların uzunluq artımını aşağıdakı kimi yazırıq.
NƏTİCƏ VƏ TƏKLİFLƏR

1.Geyim tikiş sənayesinin erqonomikası, insanın daхili aləmini, onun zənginliyini açır. Onun geyimində müəyyən qədər milliliyin olması onu tariхinə, adət ənənələrinə bağlayır. 
2.Erqonomika ictimai nəzarətin bir vasitəçisi olmaqla yanaşı, eyni zamanda təbəqələrarası münasibətləri də tənzimləyir. Geyimlər bizim bildiyimizdən də artıq dərin məna kəsb edir. Erqonomika əyləncə sənayesinin bir ünsürü olaraq, güclü istiqamətləndiricidir. 

3. Aparılmış elmi axtarışlar nəticəsində keyfiyyətin analizi, idarə edilməsi yüngül sənaye sahələri üçün ən ümdə məsələlərdən biridir.

4.Əsas maraq keyfiyyət sisteminin layihələndirilməsi təşkilatı metodlardan biridir ki, o da dissertasiya işində geniş analiz edilmişdir.

5. Müasir dövrdə tikiş erqonomikanın  iyerarxik şəkildə baxdıqda görürük ki,  insanın öz ictimai mövqeyini müəyyən etmə, beləliklə də müəyyən bir ictimai sinfin üzvü oldu.
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 “Tikiş sənayesində erqonomikanın xüsusiyyətlərinin tətbiqi”

 mövzusunda magistr dissertasiyasına

XÜLASƏ

Azərbaycanın sürətli inkişaf etdiyi və dünyaya açıldığı müasir dövrdə, hər ilməsində Azərbaycanın tariхi irsini yaşadan, milli ruhda yaradılan müasir geyimlərdən erqonomik təkcə müəyyən tədbirlərdə deyil gündəlik həyatda istifadə еtmək vacibdir. Azərbaycan erqonomik geyim sferasına cıxması ilə baglı aparılan tədqiqatın еlmi – nəzəri təhlili zamanı bir sıra məsəslələr araşdırılmışdır. 

Magistr dissertasiyası işində aparılan elmi-tədqiqat işlərinin nəticələrinə əsaslanaraq azərbaycanda tikiş sənayesində erqonomikanın xüsusiyyətlərinin tətbiqi dizaynerlərin qarşısında bir növ məqsədə çevrilmiş - xalqımızın milli koloriti və estetik zövqünü əks etdirən və “milli etnik xüsusiyyətlər ilə müasir geyimi” birləşdirərək yeni kolleksiyalarin yaradılması məsələləri dünya tikiş sənayesində sferasına cıxaraq orada müəyyən yer tutmağa köməklik edə bilər. Cəmiyyətdə uzun müddət davam edən erqonomik xüsusiyyətlərinin tətbiqi isə kök salaraq ənənəvi xüsusiyyətə çevrilmişdir. Geyim tarixi və moda vasitəsilə millətlərin sivilizasiyası, əxlaq anlayışları, ənənələri, adətləri və iqtisadi vəziyyətləri uzun zaman ərzində öyrənilir. 
 “Nəticə və təkliflər” bölümündə günümüzədək çatmış arxeoloji materiallar, yazılı mənbələr və səkillərin, muzeylərdə qorunan milli geyimlərimizin erqonomik araşdırılması və öyrənilməsi sayəsində, modelyerlərimiz tərəfindən müasirliklə milli etnik motivlərin sintezi nəticəsində Azərbaycan erqonomik dünya səviyyəsinə çıxarılmasına dair təkliflər irəli sürülür. 

РЕЗЮМЕ

В период быстрого развития Азербайджана и его выхода на мировой уровень, использование историческое наследия Азербайджана, а также созданной в национальном духе современной эргономической одежды не только в особых случаях, но и в повседневной жизни очень важно. В ходе научно- теоретического анализа выхода азербайджанской эргономической одежды в сферу одежды мирового уровня были рассмотрены основные вопросы. 

В первой главе  исследованы вопросы эргономической одежды, история развития одежды и тканей средневековья и раскрыты понятия эргономи и одежды в XVII веке. 

Во второй главе расследованы вопросы развития форм одежды и предявляемые к ним  качественные показатели, одежды Азербайджана его характеристика, и периода после Второй Мировой войны. 

В третьей главе  анализируются культура в повседневной жизни, факторы, влияющие на мир эргономичиской  мода Азербайджана сегодня. 

В разделе "Выводы и предложения" даны предложения по поводу выхода азербайджанской эргономики на мировой уровень в результате синтеза современности и этнических мотивов в работах современных модельеров, благодаря дошедшим до наших дней археологическим материалам, письменным источникам и изображениям по расследованиям национальной одежды, защищенных и сохраненных в национальных музеях. 

SUMMARY

In the period of rapid development of Azerbaijan and its output on a global level, the use of the historical heritage of Azerbaijan, as well as set up in the national spirit of modern clothing, not only on special occasions, but also in daily life is very important. In the course of scientific and theoretical analysis exit Azerbaijan in the sphere of fashion clothing world – class addressed the following issues: Master's thesis on the basis of the results of scientific research in the garment industry has become the target of some sort of designer erqonomikanın application properties - reflecting the national character and aesthetic taste and the "modern dress with ethnic characteristics," Combining the creation of new collections of high global textile industry sector it can help to a certain place

In the III chapter of "fashion culture and its place in modern life," examines the culture of fashion in everyday life, the factors affecting the world of fashion and fashion in Azerbaijan today. 

In the "Conclusions and Recommendations" are offer on the release of Azerbaijani fashion on a global level as a result of the synthesis of modern and ethnic motives in the works of modern designers, thanks to extant archaeological data, written sources and images on Investigations of clothing, protected and stored in national museums. 
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