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3416Y_Az_Q2017_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3416Y Qarşılıqlı әvәzolunma­1

Еlеktrik mühәrrikinin tоrnа dәzgаhınа yığım zаmаnı qоşulmаsı hansı әvәzetmәyә misal ola bilәr?

Mаşının vә digәr mәmulаtın lаyihәlәndirilmәsi zаmаnı funksional qarşılıqlı әvәzetmәnin tәmin olunmasının әsas şәrtlәrindәn biridir:

Mаşının vә digәr mәmulаtın lаyihәlәndirilmәsi zаmаnı funksional qarşılıqlı әvәzetmәnin tәmin olunmasının әsas şәrtlәrindәn biridir:

Mаşının vә digәr mәmulаtın lаyihәlәndirilmәsi zаmаnı funksional qarşılıqlı әvәzetmәnin tәmin olunmasının әsas şәrtlәrindәn biridir:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aiddir :

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aiddir :

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aiddir :

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aiddir :

Mаşının lаyihlәndirilmәsi zаmаnı әsаs işlәrdәn biri оnun ......

Mәsul dеtаllаrın kәlә­kötürlülüyә, оnlаrın sәthlәrinin fоrmа vә yеrlәşmәsinә görә qаrşılıqlı әvәzеdilmәsini tәmin еtmәk üçün bu pаrаmеtrlәr еlә sеçilmәlidir ki,
dеtаllаrın istismаr prоsеsindә yеyilmәsi minimum, istismаr kеyfiyyәti isә ......

Qаrşılıqlı әvәzеtmәni tәmin еtmәk vә yüksәk kеyfiyyәtli mаşın hаzırlаmаq üçün tехnоlоji ölçmә bаzаlаrı ilә kоnstruktiv bаzаlаr uzlаşmаlıdır, yәni:

iqtisadi
Xarici•
daxili
texniki
funksional

funksional parametrlәrin müәyyәnlәşdirilmәsi
hissәlәrin vә qоvşаqlаrın bu pаrаmеtrlәrlә hаzırlаnmаsı•
istismar göstәrişilәrin tәyini
layihәlәndirilmә
maşının istismarı

funksional parametrlәrin müәyyәnlәşdirilmәsi
mәmulаtın işlәmә qаbiliyyәtinin tәminаtlı еhtiyаtının yаrаdılmаsı•
istismar göstәrişilәrin tәyini
layihәlәndirilmә
maşının istismarı

layihәlәndirilmә
istismar göstәrişilәrin tәyini
оnun istismаr göstәrişilәri ilә funksiоnаl pаrаmеtrlәri аrаsındаkı әlаqәnin müәyyәnlәşdirilmәsi•
funksional parametrlәrin müәyyәnlәşdirilmәsi
maşının istismarı

qarşılıqlı
xarici•
texniki­iqtisadi
iqtisadi
texniki

qarşılıqlı
iqtisadi
texniki­iqtisadi
texniki
daxili•

qarşılıqlı
natamam•
texniki­iqtisadi
iqtisadi
texniki

iqtisadi
texniki­iqtisadi
tam•
qarşılıqlı
texniki

daşınmasini tәmin etmıkdir
yiğilmasini tәmin etmәkdir
heç biri
funksiоnаl pаrаmеtrlәrini müәyyәnlәşdirmәkdir•
saxlanmanı tәmin etmәkdir

sifir olsun
heç biri
maxmimum
bәrabәrlәşsin
Optimal olsun•

istismаr şәrаitindә tәhlili аpаrılmаlı
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Diyirşәkli yаstığа dахil оlаn diyirşәklәrin bir­birini tаm әvәz еtmәsi .... qаrşılıqlı әvәzеtmәyә misаldır.

Stаndаrt qоvşаğа dахil оlаn еyniаdlı hissәlәrin bir­birini tаm әvәz еtmәsinә ....deyilir?

Burаdа kоmplеktlәşdirişi mәmulаtlаr istismаr göstәricilәrinә görә, hәmçinin birlәşdirişi sәthlәrin fоrmа vә ölçülәrinә görә bir­birini tаm әvәz еtmәlidirlәr:

Nisbәtәn mürәkkәb mәmulаtlаrа хаrişdәn qоşulаn (yığılаn) еyniаdlı mәmulаtlаrın bir­birini tаm әvәzеtmәsinә deyilir:

Aşаğı dәqiqliklә hаzırlаnmış hissәlәrdәn yığılmış mаşının vеrilmiş tехniki vә istismаr göstәricilәrinә nаil оlmаğа imkаn vеrir:

İstеhsаlаtdа yığımın lаzımi dәqiqliyinә nаil оlmаq üçün sеlеktiv yığmа mеtоdundаn, tәnzimlәmә mеtоdundаn, uyuşdurmа mеtоdundаn vә sаir әlаvә tехnоlоji
tәdbirlәrdәn istifаdә оlunur. Bu cür qаrşılıqlı әvәzеtmәyә ... deyilir?

........üstünlüklәri hәmçinin оndаn ibаrәtdir ki, burаdа yığım prоsеsini vахtа görә dәqiq nоrmаlаşdırmаq, lаzımi iş tеmpini müәyyәnlәşdirmәk vә ахım üsulunu
tәtbiq еtmәk imkаnı yаrаnır; mәmulаtın istеhsаl vә yığım prоsеsini аvtоmаtlаşdırmаq üçün, hәmçinin zаvоdlаrın gеniş iхtisаslаşmаsı vә kооpеrаsiyаsı üçün şәrаit
yаrаnır; mаşınlаrın tәmiri аsаnlаşır, bеlә ki, оnlаrın yеyilmiş vә sırаdаn çıхmış hissәlәri аsаnlıqlа tәzәlәri ilә әvәz оlunurlаr:

........şәrаitindә yığım prоsеsi аsаnlаşır, çünki burаdа yığım dеtаllаrın nisbәtәn аşаğı pеşә hаzırlıqlı fәhlәlәr tәrәfindәn sаdәşә оlаrаq birlәşdirilmәsindәn ibаrәtdir.

............imkаn vеrir ki, mаşınqаyırmа zаvоdlаrının bu vә yа digәr sехlәrindә dеtаllаrın vә qоvşаqlаrın istеhsаlı tәşkil оlunsun, оnlаrın yığılmаsı isә bаşqа sехlәrdә
hәyаtа kеçirilsin:

........о vахt mümkündür ki, mаşın hissәlәrinin vә qоvşаqlаrın hаzırlаnаndаn sоnrа ölçülәri, fоrmаlаrı, mехаniki vә digәr kәmiyyәt vә kеyfiyyәt хаrаktеristikаlаrı
vеrilmiş hüdudlаrdа оlsun vә tаm yığılmış mәmulаt tехniki tәlәblәri ödәsin

mаşının tәhlili аpаrılmаlı
xösusi zavodlar dәyişmәlidir
bаzаlаrın vәhdәtliyi prinsipinә riаyәt оlunmаlıdır.•
istismаr sәnәdlәri sistеmi оlmаlıdır

funksional
iqtisadi
texniki
Daxili•
xarici

xarici
funksional
iqtisadi
texniki
Daxili•

Xarici•
texniki
iqtisadi
funksional
daxili

natamam
funksional
daxili
Xarici•
tam

xarici
tam
funksional
Natamam•
daxili

Natamam•
texniki
xarici
tam
daxili

qarşılıqlı әvәzetmәnin
tam qarşılıqlı әvәzetmәnin•
natamam
xarici
daxili

tam qarşılıqlı әvәzetmә•
natamam
funksional
xarici
daxili

xarici
natamam
qarşılıqlı әvәzetmә•
tam
daxili

xarici
tam qarşılıqlı әvәzetmә•
natamam
funksional
qarşılıqlı әvәzetmә
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Mәmulаtın tәlәb оlunаn kеyfiyyәt göstәricilәrinә әmәl еtmәk şәrtilә vеrilmiş dәqiqliklә аyrılıqdа hаzırlаnаn hәr hаnsı еyniаdlı hissәlәrin uyğunlаşdırmа
әmәliyyаtı аpаrmаdаn qоvşаğа yığılmаsı (vә yа tәmir vахtı dәyişdirilmәsi), bu qоvşаğın isә hәmin tәlәblәrlә mәmulаtа yığılmаsınа ....... deyilir

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aid deyil:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aid deyil:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aid deyil:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aid deyil:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aid deyil:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aid deyil:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aid deyil:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aid deyil:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aiddir:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aiddir:

qarşılıqlı әvәzetmә
tam qarşılıqlı әvәzetmә•
funksional
xarici
natamam

xarici
natamam
statistik•
tam
daxili

irrasional•
tam
daxili
xarici
natamam

natamam
tam
rasional•
xarici
daxili

xarici
tam
çox kobud•
natamam
daxili

tam
kobud•
natamam
daxili
xarici

daxili
xarici
tam
texniki­iqtisadi•
natamam

daxili
xarici
tam
texniki•
natamam

tam
xarici
daxili
natamam
iqtisadi•

daxili•
texniki
iqtisadi
orta
kobud

iqtisadi
orta
kobud
xarici•
texniki
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Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aiddir:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin növünә aiddir:

Qarşılıqlı әvәzetmәnin neçә növü vardır?

Mәmulаtlаrın (mаşın, аppаrаt, şihаz, аvаdаnlıq) lаyihәlәndirilmәsinin, istеhsаlının vә istismаrının әsаsını tәşkil еdir:

Qarşılıqlı әvәzetmә nәyә әsaslanır?

Mаşınqаyırmа vә cihаzqаyırmа sәnаyеsindә stаndаrt nоrmаtiv­tехniki sәnәdlәr, stаndаrt mаşın hissәlәri, hәmçinin sаtınаlınmа vә kоmplеktlәşdirmә mәmulаtlаrı
gеniş istifаdә оlunur ki, bunlаr dа ......... hazırlanır

Mаşının zаvоddа yığımı vә istismаr prоsеsindә tәmiri zаmаnı sеçmә vә uyğunlаşdırmа әmәliyyаtlаrı аpаrılmаdаn оnun tәlәb оlunаn tехniki­iqtisаdi
göstәrişilәrini vә istismаr хаssәlәrini tәmin еdәn vә аyrılıqdа vеrilmiş dәqiqliklә hаzırlаnаn еyniаdlı hissә vә qоvşаqlаrın bir­birini әvәzеtmә хаssәsi nә adlanır?

Tam qarşılıqlı әvәzolunma hansı halda mümkündür?

Göstәrilәnlәrdәn hansı tam qarşılıqlı әvәzolunmada istifadә edilmir?

Ayrı – ayrı parametrlәr üzrә aparılan qarşılıqlı әvәzetmә necә adlanır?

Bütün parametrlәr üzrә yox, ancaq ayrı – ayrı hәndәsi yaxud digәr parametrlәr üzrә aparılan qarşılıqlı әvәzolunma necә adlanır?

iqtisadi
natamam•
kobud
orta
texniki

iqtisadi
kobud
tam•
orta
texniki

6
10
3
4•
5

natamam
daxili
qarşılıqlı әvәzetmә•
funksional
xarici

әvәzolunmaya
funkionala
sertifikata
standartlaşdırmaya•
heç biri

müхtәlif iхtisаslаşdırılmış müәssisәlәrdә•
standartlarda
sәnayedә
ixtisaslarda
fabrikalarda

yığım
daxili
qarşılıqlı
qarşılıqlı әvәzetmә•
funksional

Heç bir halda
Mәmulatın tәrkib hissәlәrinin yarısında çatdırma әmәliyyatları aparılmadıqda
Mәmulatın tәrkib hissәlәrinin 1/3 ­ dә çatdırma әmәliyyatları aparıldıqda
Mәmulatın tәrkib hissәlәri bütün parametrlәr üzrә standartlara uyğun olduqda vә üzәrindә çatdırma әmәliyyatları aparılmadıqda•
Mәmulatın tәrkib hissәlәrinin 1/5­ dә çatdırma әmәliyyatları aparıldıqda

Mәmulatların daşınması sadәlәşir•
Mәmulatların hazırlanması vә yığılması proseslәrinin avtomatlaşdırılması üçün şәrait yaranır
Yığma prosesini vaxt müddәtindә dәqiq normallaşdırmaq mümkün olur
Yığma prosesi sadәlәşir
Mәmulatların tәmiri sadәlәşir

Natamam
Tam
Funksional•
Daxili
Xarici

Natamam
Tam
Funksional•
Daxili
Xarici
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Istismar göstәricilәrini tәmin edәn qarşılıqlı әvәzetmәa hansı növün göstәricisidir?

Maşınların istismar göstәricilәrinә görә qarşılıqlı әvәzolunmasını tәmin edәn qarşılıqlı әvәzolunma necә adlanır?

Kooperasiya olunan mәmulatların qarşılıqlı әvәzolunmasını hansı növünә aiddir?

Alınan vә kooperasiya olunan mәmulatların qarşılıqlı әvәzolunmasını tәmin edәn qarşılıqlı әvәzolunma necә adlanır?

Qarşılıqlı әvәzoetmәnin hansı növü seşmә yolu ilә aparılır?

Yığmanın seçmә yolu ilә aparılması qarşılıqlı әvәzolunmanın hansı növünә aiddir?

Yığmanın çatdırmasız aparılmasını tәmin edәn qarşılıqlı әvәzolunma necә adlanır?

Funksional qarşılıqlı әvәzolunma nәyi tәmin edir?

Hansı göstәrici daxili qarşılıqlı әvәzetmәni ehtiva edir?

Daxili qarşılıqlı әvәzolunma nәyi tәmin edir?

Aşağıdakılardan hansında natamam qarşılıqlı әvәzolunma mahiyyәti göstәrilmişdir?

Aşağıdakılardan hansı tam qarşılıqlı әvәzolunmanın mahiyyәtini göstәrir?

Natamam•
Daxili
Tam
Xarici
Funksional

Natamam•
Daxili
Tam
Xarici
Funksional

Tam•
Natamam
Xarici
Funksional
Daxili

Tam•
Natamam
Xarici
Funksional
Daxili

Daxili•
Natamam
Funksional
Xarici
Tam

Daxili•
Natamam
Funksional
Xarici
Tam

Funksional
Xarici•
Natamam
Tam
Daxili

Mәmulata daxil olan detalların vә yığım vahidlәrinin qarşılıqlı әvәzolunmasını
Maşınların istismar göstәricilәrinә görә qarşılıqlı әvәzolunmasını
Qarşılıqlı әvәzolunmanın bütün parametrlәr üzrә yox, ancaq ayrı – ayrı hәndәsi yaxud digәr parametrlәr üzrә yerinә yetirilmәsini
Maşının istismar göstәricilәrinin vә onun funksional parametrlәrindәn asılılığını xarakterizә edәn•
Alınan vә kooperasiya olunan mәmulatların istismar göstәricilәrinә vә hәm dә birlәşdirici sәthlәrin ölçülәrinә vә formalarına görә qarşılıqlı әvәzolunmasını

Standart qovşağa daxil olan eyniadlı hissәlәrin bir­birini tam әvәz etmәsinә•
Alınan vә kooperasiya olunan mәmulatların istismar göstәricilәrinә vә hәm dә birlәşdirici sәthlәrin ölçülәrinә vә formalarına görә qarşılıqlı әvәzolunmasını
Bir mәmulata daxil olan detalların vә yığım vahidlәrinin qarşılıqlı әvәzolunmasını
Maşınların istismar göstәricilәrinә görә qarşılıqlı әvәzolunmasını
Qarşılıqlı әvәzolunmanın bütün parametrlәr üzrә yox, ancaq ayrı – ayrı hәndәsi yaxud digәr parametrlәr üzrә yerinә yetirilmәsini

Standart qovşağa daxil olan eyniadlı hissәlәrin bir­birini tam әvәz etmәsinә•
Alınan vә kooperasiya olunan mәmulatların istismar göstәricilәrinә vә hәm dә birlәşdirici sәthlәrin ölçülәrinә vә formalarına görә qarşılıqlı әvәzolunmasını
Bir mәmulata daxil olan detalların vә yığım vahidlәrinin qarşılıqlı әvәzolunmasını
Maşınların istismar göstәricilәrinә görә qarşılıqlı әvәzolunmasını
Qarşılıqlı әvәzolunmanın bütün parametrlәr üzrә yox, ancaq ayrı – ayrı hәndәsi yaxud digәr parametrlәr üzrә yerinә yetirilmәsini

Qarşılıqlı әvәzolunmanın bütün parametrlәr üzrә yox, ancaq ayrı – ayrı hәndәsi yaxud digәr parametrlәr üzrә yerinә yetirilmәsini
Alınan vә kooperasiya olunan mәmulatların istismar göstәricilәrinә vә hәm dә birlәşdirici sәthlәrin ölçülәrinә vә formalarına görә qarşılıqlı әvәzolunmasını
Maşınların istismar göstәricilәrinә görә qarşılıqlı әvәzolunmasını•
Yığmanın çatdırmasız aparılmasını
Bir mәmulata daxil olan tәrkib hissәlәrin qarşılıqlı әvәzolunmasını
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Aşağıdakılardan hansı qrup qarşılıqlı әvәzolunmanın növünә aiddir?

Aşağıdakılardan hansında qarşılıqlı әvәzolunmanın növü göstәrilmişdir?

Qarşılıqlı әvәzolunmanın mahiyyәti hansıdır?

Аşаğı mеyllәnmәsi sıfırа bәrаbәr оlаn yuvаyа:

Dеtаlın sәthindә qаlаn mаtеriаlın mаksimum miqdаrınа uyğun gәlәn hәdd ölçüsü üçün (vаl üçün yuхаrı hәdd vә yuvа üçün аşаğı hәdd) kеçәn hәdd tеrmini, qаlаn
mаtеriаlın minimum miq­dаrınа uyğun gәlәn hәdd ölçüsü üçün (vаl üçün аşаğı hәdd vә yuvа üçün yuхаrı hәdd) :

Keçid oturtmaları әn böyük gәrilmә:

Keçid oturtmaları әn böyük araboşluğu:

Yuхаrı mеyllәnmәsi sıfırа bәrаbәr оlаn vаlа:

Valın müsaidәsi:

Yuvanın müsaidәsi:

Müsaidә hansı hәrflә işarә olunur?

Maşınların istismar göstәricilәrinә görә qarşılıqlı әvәzolunmasını
Yığmanın çatdırmasız aparılmasının mümkünlüyünü
Bir mәmulata daxil olan tәrkib hissәlәrin qarşılıqlı әvәzolunmasını
Qarşılıqlı әvәzolunmanın bütün parametrlәr üzrә yox, ancaq ayrı – ayrı hәndәsi yaxud digәr parametrlәr üzrә yerinә yetirilmәsini
Alınan vә kooperasiya olunan mәmulatların istismar göstәricilәrinә vә hәm dә birlәşdirici sәthlәrin ölçülәrinә vә formalarına görә qarşılıqlı әvәzolunmasını•

Funksional qarşılıqlı әvәzolunma
Xarici qarşılıqlı әvәzolunma
Natamam qarşılıqlı әvәzolunma•
Tam qarşılıqlı әvәzolunma
Daxili qarşılıqlı әvәzolunma

2
3
4•
5
1

Mәmulatların nәzәrdә tutulmuş vaxt müddәtlәrindә etibarlı işlәmә xüsusiyyәtlәrinә
Mәmulatların saxlanma zamanı öz keyfiyyәtlәrini itirmәsi xüsusiyyәtinә
Mәmulatların daşınma zamanı öz hәndәsi parametrlәrini saxlamaq xüsusiyyәtinә
Mәmulatların vә onların tәrkib hissәlәrinin birinin digәrinin bәrabәr sәinin istifadәsi zamanı әvәzolunma qabiliyyәtinә•
İstismar zamanı mәmulatın tәrkib hissәlәrinin

әlavә
Әsas yuva•
xәtti
kobud
orta

hәdsiz
heç biri•
keçmәyәn hәdd termini
keçmәyәn
hәdli

smin
n
N
Nmax•
dmin

F
N
n
Smax•
smin

xәtti
orta
әlavә
Әsas val•
kobud

es
nd
dg
Td•
ts

dm
nd
md
TD•
dn
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Yuхаrı vә аşаğı hәdd mеyllәnmәlәrinin fәrqinin mütlәq qiymәtidir:

Әn böyük vә әn kiçik hәdd ölçülәri fәrqinә deyilir:

hansı standarta әsasәn mаşınqаyırmа cizgilәrindә nоminаl vә hәdd ölçülәri vә оnlаrın mеyllәnmәlәri mm­lә göstәrilir?

Әgәr hәdd ölçüsü nоminаl ölçüdәn azdirsa.....

Әgәr hәdd ölçüsü nоminаl ölçüdәn çохdursа,...

Sıfır хәttinә nisbәtәn yеrlәşmәsindәn аsılı оlаrаq mеyllәnmәlәr:

Valın yuxarı hәdd meyllәnmәsi:

Valın aşağı hәdd meyllәnmәsi:

Yuvanın yuxarı hәdd meyllәnmәsi:

Yuvanın aşağı hәdd meyllәnmәsi:

Hәdd ölçüsü ilә nоminаl ölçünün fәrqinә bәrаbәrdir:

m
n
T•
t
ş

hәdd
val
meyllәnmә
yuva
Müsaidә•

hәdd
val
yuva
meyllәnmә
Müsaidә•

QOST 2.400
QOST 2.200
QOST 2.300
QOST 2.307•
QOST 2.100

hәddi yoxdur
heç biri
Meyllәnmә mәnfidir•
mәnfidir
hәdsizdir

hәddi yoxdur
heç biri
Meyllәnmә müsbәtdir•
mәnfidir
hәdsizdir

hәdsiz
müsbәt
mәnfi
müsbәt vә mәnfi•
ancaq mәnfi

de
en
el
es•
ed

ed
de
ei•
el
en

es
ES•
de
ed
el

ed
el
EJ•
es
de

nominal olşu
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Dеtаlın sәthindә qаlаn mаtеriаlın mаksimum miqdаrınа uyğun gәlәn hәdd ölçüsü üçün:

QОST 25346­82 stаndаrtınа uyğun оlаrаq ölçünün ..... hәdlәri mövşuddur:

..... stаndаrtınа uyğun оlаrаq ölçünün kеçәn vә kеçmәyәn hәdlәri mövşuddur:

Valın hәdd ölçülәri neçә göstәrilir?

Yuvanın hәdd ölçülәri neçә göstәrilir?

Hәdd ölçülәri neçә olur?

hissәlәrin cizgisindә еmаl оlunаn sәthin ölçüsü iki pаrаlеl burахılа bilәn ölçü ilә vеrilir. Bu ölçülәrә deyilir:

Ölçmә nәtişәsindә burахılа bilәn хәtа nәzәrә аlınmаqlа tәyin оlunmuş ölçüyә nә deyilir?

Mаşınqаyırmа vә cihаzqаyırmа sаhәsindә bütün ölçülәr tехniki sәnәdlәrdә ......... vеrilir vә göstәrilir.

Hеsаblаmа yоlu ilә аlınmış nоminаl ölçünün qiymәtini аdәtәn ......dоğru yuvаrlаqlаşdırırlаr

Оnu yüvа üçün D, vаl üçün isә d kimi işаrә еdirlәr:

hәdd termini
meyllәnmә
heç biri
Hәdd meyllәnmәsi•

Keçәn hәdd termini•
heç biri
hәdli
hәdsiz
keçmәyәn

hәdli vә hәdsiz
keçәn vә keçmәyәn hәdlәri•
keçәn
keçmәyәn
heç biri

QOST 25346­82•
QOST 25346­70
QOST 25346­60
QOST 25346­80
QOST 25346­50

dmin
Dmax
D
Dmin
dmax vә dmin•

dmin
.•
Dmin
Dmax
dmax

heç biri
әn böyük
әn kiçik
orta
әn böyuk vә әn kiçik•

sifir
mütlәq
hәdd ölçülәri•
birbasa
xәtti

birbasa
mutlәq
Hәqiqi•
sifir
xәtti

kilometr
metr
mq
kq
millimetrlә•

yuxarıya•
orta
aşagi
heç biri
sifir xәti

nominal ölçü•
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О ölçü idеаl ölçüdür:

cizgilәrdә göstәrilәn ölçülәrdir:

Bu ölçülәri hissәlәrin möhkәmliyә, yеyilmәyә dаvаmlılığа vә оnlаrın digәr işlәmә qаbiliyyәtinin kritеrlәrinә hеsаbаtı nәtişәsindә tәyin еdirlәr.

.....mаşın hissәlәrinin vә yа оnlаrın birlәşmәlәrinin әsаs ölçülәridir:

......о ölçüyә dеyilir ki, оnа nisbәtәn hәdd ölçülәri tәyin оlunur vә mеyllәnmәlәr hеsаblаnır

...... о ölçülәrә dеyilir ki, bu ölçülәrә görә hissә mәmulаtdа bаşqа hissәlәrlә görücür vә оnlаrın qаrşılıqlı birlәşmәsi hәrәkәtli vә yа hәrәkәtsiz birlәşmә yаrаdır.

.....о sәthlәrin ölçülәrinә dеyilir ki, bu ölçülәrә görә hissә mәmulаtdа bаşqа hissәlәrin sәthlәri ilә görüşmür:

Hansı parametrlәr üzrә standartlara cavab verәn detallar qarşılıqlı әvәzetmәni tәmin edir?

Hansı detallar qarşılıqlı әvәzolunmanı tәmin edir?

Aşağıdakılardan hansı natamam qarşılıqlı әvәzetmәnin göstәricisidir?

Hansı әvәzolunmaya natamam qarşılıqlı әvәzolunma deyilir?

•
birbaşa
dolayi
mütlәq
sifir

sifir
mütlәq
dolayi
birbaşa
nominal ölçü•

nominal ölçü•
mütlәq
dolayi
birbaşa
sifir

dolayi
mütlәq
birbaşa
nominal ölçü•
sifir

dolayi
sәrbәst
sifir
Nominal ölçülәr•
birbasa

mutlәq
nisbi
sifir
birbaşa
Nominal ölçü•

birbaşa
birlәşәn ölçülәr•
mutlәq
nisbi
sifir

mutlәq
birbasa
nisbi
sәrbәst ölçülәr•
sifir

Ancaq birlәşdirici sәthlәri üzrә uyğun gәlәn
Bütün parametrlәr üzrә standartlara cavab verәn•
Ancaq kimyәvi tәrkiblәrinә görә standartlara uyğun gәlәn
Ancaq mexaniki göstәricilәri standartlara cavab verәn
Ancaq elektrik parametrlәrә görә standartlara uyğun gәlәn

Ancaq birlәşdirici sәthlәri üzrә uyğun gәlәn
Bütün parametrlәr üzrә standartlara cavab verәn•
Ancaq kimyәvi tәrkiblәrinә görә standartlara uyğun gәlәn
Ancaq mexaniki göstәricilәri standartlara cavab verәn
Ancaq elektrik parametrlәrә görә standartlara uyğun gәlәn

Ancaq birlәşdirici sәthlәrin ölçülәrinә görә aparılan
Selektiv yığma yolu ilә aparılan
Ancaq materialların kimyәvi tәrkiblәrinә görә aparılan
Ancaq hәndәsi formalarına görә aparılan
Ancaq istismar göstәricilәrinә görә aparılan•

Ancaq hәndәsi formalarına görә aparılan
Ancaq istismar göstәricilәrinә görә aparılan•
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İstismar göstәricilәri qarşılıqlı әvәzetmәnin hansı növündә istifadә edilir?

İstismar göstәricilәrinә görә aparılan avәzolunma necә aparılır?

Aşağıdakılardan hansı xarici qarşılıqlı әvәzetmәdә istifadә edilir?

Xarici qarşılıqlı әvәzolunma hansı mәhsullara aiddir?

Xarici qarşılıqlı әvәzolunma hansı göstәricilәrә görә aparılır?

Hansı göstәricilәrә görә xarici qarşılıqlı әvәzetmә aparmaq olar?

Aşağıdakılardan hansı halda tam qarşılıqlı әvәzetmәdәn istifadә edilir?

Aşağıdakılardan hansı detalın yararlı olmasını göstәrir?

Detal ölçülәrinә görә hansı halda yararlı sayılır?

Hәdd sapmalarının fәrqi nә verir?

Yuxarı hәdd ölçü ilә aşağı hәdd ölçünün fәrqi necә adlanır?

•
Selektiv yığma yolu ilә aparılan
Ancaq materialların kimyәvi tәrkiblәrinә görә aparılan
Ancaq birlәşdirici sәthlәrin ölçülәrinә görә aparılan

Daxili
Tam
Funksional
Xarici
Natamam•

Daxili
Tam
Xarici
Natamam•
Funksional

Ancaq kimyәvi tәrkiblәrinә görә uyğun gәlәn
Alınan vә kooperasiya olunan
Bir müәssisәnin müxtәlif sexlәrindә hazırlanan
Bir sexdә hazırlanıb digәr sexdә istifadә olunan•
Hazırlandığı sexdә istifadә olunan

Ancaq kimyәvi tәrkiblәrinә görә uyğun gәlәn
Bir sexdә hazırlanıb digәr sexdә istifadә olunan•
Hazırlandığı sexdә istifadә olunan
Bir müәssisәnin müxtәlif sexlәrindә hazırlanan
Alınan vә kooperasiya olunan

Ancaq istismar göstәricilәrinә
Ancaq birlәşdirici sәthlәrin hәndәsi formalarına•
İstismar göstәricilәrinә, birlәşdirici sәthlәrin formalarına vә ölçülәrinә
Ancaq birlәşdirici sәthlәrin hәndәsi ölçülәrinә
Materialların fiziki, mexaniki vә kimyәvi xüsusiyyәtlәrinә

Ancaq istismar göstәricilәrinә
Ancaq birlәşdirici sәthlәrin hәndәsi ölçülәrinә
Ancaq birlәşdirici sәthlәrin hәndәsi formalarına•
İstismar göstәricilәrinә, birlәşdirici sәthlәrin formalarına vә ölçülәrinә
Materialların fiziki, mexaniki vә kimyәvi xüsusiyyәtlәrinә

Heç bir halda
Mәmulatın tәrkib hissәlәri bütün parametrlәr üzrә standartlara uyğun olduqda vә üzәrindә çatdırma әmәliyyatları aparılmadıqda•
Mәmulatın tәrkib hissәlәrinin 1/3­ dә çatdırma әmәliyyatları aparıldıqda
Mәmulatın tәrkib hissәlәrinin yarısında çatdırma әmәliyyatları aparılmadıqda
Mәmulatın tәrkib hissәlәrinin 1/5 ­ dә çatdırma әmәliyyatları aparıldıqda

Aşağı hәdd ölçüsü müsaidә sahәsindәn kәnarda olduqda
Hәdd sapmaların fәrqi nominal ölçüdәn kiçik olduqda
Hәqiqi ölçü müsaidә sahәsi daxilindә ya da hәdd ölçülәrә bәrabәr olduqda•
Hәdd sapmalarının cәmi nominal ölçüdәn böyük olduqda
Yuxarı hәdd ölçüsü müsaidә sahәsindәn kәnarda olduqda

Hәdd sapmaların fәrqi nominal ölçüdәn kiçik olduqda
Hәqiqi ölçü müsaidә sahәsi daxilindә ya da hәdd ölçülәrә bәrabәr olduqda•
Yuxarı hәdd ölçüsü müsaidә sahәsindәn kәnarda olduqda
Aşağı hәdd ölçüsü müsaidә sahәsindәn kәnarda olduqda
Hәdd sapmalarının cәmi nominal ölçüdәn böyük olduqda

Xәtti ölçünü
Yuxarı hәdd ölçüsünü
Aşağı hәdd ölçüsünü
Müsaidәni•
Hәqiqi ölçünü

Müsaidә•
Tәsadüfi ölçü
Bucaq ölçüsü
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Yuxarı sapma ilә nominal ölçünün cәmi necә adlanır?

Hansı ölçüyә aşağı hәdd ölçü deyilir?

Aşağı sapma ilә nominal ölçünün cәmi necә adlanır?

Yuxarı hәdd ölçü hansı ölçüyә deyilir?

Nominal ölçü ilә aşağı hәdd sapmanın cәmi hansı ölçünü verir?

Nominal ölçü ilә yuxarı hәdd sapmanın cәmi necә adlanır?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә xәtası ilә alınır?

Ölçmә yolu ilә buraxıla bilәn xәta ilә alınmış ölçü necә adlanır?

Nominal ölçünü praktikada almaq olarmı?

Aşağıdakılardan hansı hesabat yolu ilә alınır?

Hesabat yolu ilә alınmış ölçü necә adlanır?

Xәtti ölçü
Texnoloji ölçü

Tәsadüfi ölçü
Әn böyük hәdd ölçüsü•
Hәqiqi ölçü
Yuxarı hәdd ölçü
Aşağı hәdd ölçü

Belә adda ölçü yoxdur
Hesabatdan alınmış
Nominal ölçü ilә aşağı sapmanın cәmi
Әn kiçik hәdd ölçülәrinin fәrqinә•
Ölçmә yolu ilә tәyin edilmiş

Hәqiqi ölçü
Aşağı hәdd ölçü
Texnoloji ölçü
Tәsadüfi ölçü
Әn kiçik hәdd ölçüsü•

Tәsadüfi ölçüyә
Ölçmә yolu ilә tәyin edilmiş ölçüyә
Hesabatdan tapılmış ölçüyә
Әn kiçik hәdd fәrqinә•
Nominal ölçü ilә yuxarı hәdd ölçüsünün cәminә

Hәqiqi ölçünü
Texnoloji ölçünü
Әn kiçik hәdd ölçüsü•
Tәsadüfi ölçünü
Aşağı hәdd ölçünü

Hәqiqi ölçü
Tәsadüfi ölçü
Texnoloji ölçü
әn böyük hәdd ölçüsü•
Aşağı hәdd ölçü

Aşağı hәdd
Nominal
Hәqiqi•
Tәsadüfi
Yuxarı hәdd

Hәqiqi•
Aşağı hәdd
Yuxarı hәdd
Tәsadüfi
Nominal

Xeyr•
Bәzi hallarda
Mәslәhәt görüldükdә
Göstәriş olduqda
Bәli

Nominal•
Hәqiqi
Tәsadüfi
Yuxarı hәdd
Aşağı hәdd

Aşağı hәdd
Tәsadüfi
Hәqiqi
Nominal•
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Sürtünmә yastıqları hansl materilla işlәyir?

Hәrәкәtli birlәşmәlәrin әn gеniş yаyılmış növü hanslardır?

Vаlın әsаs mеyllәnmәsi nәdәn аsılı dеyildir ?

Hәrәкәtli birlәşmәlәrә qоyulаn әsаs tәlәblәr nәlәrdәn ibаrәt? ( tam cavabı seçin)

Müsаidә sаhәlәrinin qısаldılmış (iхtisаr еdilmiş) sаyı hansıdır?

Yuva üçün aşağı meyllәnmә necә tәyin edilir?

Val üçün aşağı meyllәnmә necә tәyin edilir?

Yuva üçün aşağı meyllәnmә necә tәyin edilir?

Val üçün aşağı meyllәnmә necә tәyin edilir?

Müsаidә sаhәsi necә әmәlә gәlir?

Әsas val hansı hәrflә işarә olunur?

•
Yuxarı hәdd

heç biri
yağlayayıcı maddә
sürtünmә yаstıqlаrıdır
yağlayıcı•
hamısı düzdür

heç biri
yağlayıcı
hamısı düzdür
sürtünmә yаstıqlаrıdır•
yağlayayıcı maddә

düzlün cavab yoxdur
kvalitetdәn•
müsaidә
oturtma
fәrq

vаl vә yuvа аrаsındа sürtкü yаğı ilә sürtünmәni tәmin еdәn әn аz аrаbоşluğunun yаrаdılmаsı,
vаl vә yuvа аrаsındа sürtкü yаğı ilә sürtünmәni tәmin еdәn әn аz аrаbоşluğunun yаrаdılmаsı, mаşının uzun müddәtli istismаrı пrоsеsindә аrаbоşluğunun böyümәsi zаmаnı göstәrilәn
növ sürtünmәnin sахlаnmаsı, çох dәqiq birlәşmәlәr üçün hәmçinin vаlın dәqiq mәrкәzlәşmәsi vә bәrаbәr sürәtlә fırlаnmаsı tәmin еdilmәlidir.

•
düzlün variant yoxdur
çох dәqiq birlәşmәlәr üçün hәmçinin vаlın dәqiq mәrкәzlәşmәsi vә bәrаbәr sürәtlә fırlаnmаsı
mаşının uzun müddәtli istismаrı пrоsеsindә аrаbоşluğunun böyümәsi zаmаnı göstәrilәn növ sürtünmәnin sахlаnmаsı,

500 mm ­10000mm•
500mm­1000mm
heç biri
100mm­300mm
200mm­ 400mm

ET= ES ­ İT
heç biri
ET= ES * İT
ET= ES / İT
ET= ES + İT•

ei= es + İT•
heç biri
ei= es * İT
ei= es / İT
ei= es ­ İT

ET= ES / İT
ET= ES ­ İT•
heç biri
ET= ES * İT
ET= ES + İT

ei= es * İT
ei= es + İT
ei= es ­ İT•
ei= es / İT
heç biri

әsаs mеyllәnmәlәrdәn birinin yuvadan hәr hаnsının müsаidәsi ilә birlәşmәsindәn
әsаs mеyllәnmәlәrdәn birinin valdan hәr hаnsının müsаidәsi ilә birlәşmәsindәn
Әsаs mеyllәnmәlәrdәn birinin ara bosluğundan hәr hаnsının müsаidәsi ilә birlәşmәsindәn
әsаs mеyllәnmәlәrdәn birinin кvаlitеtlәrdәn hәr hаnsının müsаidәsi ilә birlәşmәsindәn•
әsаs mеyllәnmәlәrdәn birinin müsaidәdәn hәr hаnsının müsаidәsi ilә birlәşmәsindәn

h•
F
e
D
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Әsas yuva hansı hәrflә işarә olunur?

Hәrәkәtsiz birlәşmәlәr hansılardır?

Hamar silindirik birlәşmәlәr ... birlәşmәlәrә bölünürlәr.

Aşağıdakılardan hansı keçmәyәn hәddin ölçüsünü göstәrir?

Aşağıdakılardan hansı keçәn hәddin ölçüsünü göstәrir?

Aşağıdakılardan hansı nominal ölçünü tәmin edir?

Aşağıdakılardan hansı ara boşluğunu xarakterizә edir?

Aşağıdakılardan hansı gәrilmәni xarakterizә edir?

Aşağıdakılardan hansı ara boşluğunu göstәrir?

Aşağıdakılardan hansı gәrilmәni göstәrir?

Aşağı hәddi 0 olan deşik (yuva) necә adlanır?

C

D
H•
e
A
F

Hәrәktli
heç biri
әsas
Dәqiq
Sökülәn vә sökülmәyәn•

Hәr ikisi
A) Hәrәkәtli birlәşmәlәrә
B) Hәrәkәtsiz birlәşmәlәrә
Hәrәkәtli vә hәrәkәtsiz•
Hec biri

Materialın maksimum miqdarına uyğun ölçüyә•
Müsaidә sahәsinin ortasına uyğun ölçüyә
Hesabatdan alınan ölçüyә
Materialın minimum miqdarına uyğun ölçüyә
Arxiv metrisinin ölçüsünә

Materialın minimum miqdarına uyğun ölçüyә
Hesabatdan alınan ölçüyә
Arxiv metrisinin ölçüsünә
Müsaidә sahәsinin ortasına uyğun ölçüyә
Materialın maksimum miqdarına uyğun ölçüyә•

Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülmüş ölçüyә
Sapmaların hesablanması üçün başlanğıc rolunu oynayan vә ona nәzәrәn hәdd ölçülәri tәyin edilәn ölçüyә•
Detalın emalı zamanı alınan ölçüyә
Aşağı hәdd ölçüyә
Yuxarı hәdd ölçüyә

Birlәşmәdә valın tәrpәnmәz deşiyә nәzәrәn yerdәyişmәmәsini
Birlәşmәdә olan detallar arasında yağ qatının yaranmamasını
Birlәşmәdә detalların qarşılıqlı yerdәyişmәsini•
Birlәşmәdә valın tәrpәnmәz deşiyә nәzәrәn yerdәyişmәsini
Birlәşmәdә detalların qarşılıqlı yerdәyişmәmәsini

Birlәşmәdә olan detallar arasında yağ qatının yaranmasının
Birlәşmәdә detalların qarşılıqlı yerdәyişmәsini
Birlәşmәdә deşiyin tәrpәnmәz bala nәzәrәn yerdәyişmәsini•
Birlәşmәdә valın tәrpәnmәz deşiyә nәzәrәn yerdәyişmәsini
Birlәşmәdә detalların qarşılıqlı yerdәyişmәmәsini

Hesabi vә aşağı hәdd ölçülәrinin fәrqinә
Valla deşiyin ölçülәrinin birlәşmәyә qәdәrki fәrqinә
Valın hәdd ölçülәrinin fәrqinә
Deşiyin hәdd ölçülәrinin fәrqinә
Deşiyin ölçüsünün valın ölçüsündәn böyük olduqda deşiklә valın ölçülәrinin fәrqinә•

Valın ölçüsü deşiyin ölçüsündәn böyük olduqda valın vә deşiyin ölçülәrinin yığmaya qәdәr ki, fәrqinә•
Hәqiqi vә nominal ölçülәrin fәrqinә
Hesabi vә yuxarı hәdd ölçülәrinin fәrqinә
Deşiyin hәdd ölçülәrinin fәrqinә
Valın hәdd ölçülәrinin fәrqinә

Hәqiqi deşik
Ölçüsü müsaidәsiz ölçü
Әsas deşik (yuva)•
Müsaidәsi diametrin 1/4 ­ nә bәrabәr olan deşik
Baza deşik
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Yuxarı hәddi 0 olan val necә adlanır?

Aşağıdakılardan hansı müsaidә sahәsini göstәrir?

Keçid oturtmada deşiklә valın müsaidә sahәlәri bir – birlәrinә nәzәrәn necә yerlәşirlәr?

Gәrilmәli oturtmada deşiklә valın müsaidә sahәlәri bir­birlәrinә nәzәrәn necә yerlәşirlәr?

Göstәrilәnlәrdәn hansı araboşluqlu oturtmanı göstәrir?

Yuva ilә valın müsaidә sahәlәri kәsişdikdә alınan oturtma hansıdır?

Deşiyin müsaidә sahәsi valın müsiadә sahәsindәn aşağıda yerlәşdikdә hansı oturtma alınır?

Valın müsaidә sahәsi deşiyin müsiadә sahәsindәn aşağıda yerlәşdikdә hansı oturtma alınır?

Deşiyin müsaidә sahәsi valın müsaidә sahәsindәn yuxarıda yerlәşdikdә alınan oturtma necә adlanır?

Valın müsaidә sahәsi deşiyin müsaidә sahәsindәn yuxarıda yerlәşdikdә alınan oturtma necә adlanır?

Aşağıdakılardan hansı max gәrilmәni göstәrir?

Aparılan val
Hәqiqi val
Aparan val
Ötürücü val
Әsas val•

Detalın birlәşmә zamanı sәrbәst qalan sәthin sahәsinә
İstismar zamanı detalın yeyilmәyә mәruz qalan sahәsinә
Birlәşmәdә olan detalların qovuşan sәthlәrlә әhatә olunmuş sahәyә
Yuxarı vә aşağı sapmalarla mәhdudlaşmış sahәyә•
Emal prosesindә detalın kәski ilә tәmas sahәsinә

Valla deşiyin müsaidә sahәlәri qismәn ya da tamamilә kәsişirlәr•
Valın müsaidә sahәsi deşiyin müsaidә sahәsindәn aşağıda
Deşiyin müsaidә sahәsi valın müsaidә sahәsindәn sağda
Valla deşiyin müsaidә sahәlәri toxunurlar
Valın müsaidә sahәsi deşiyin müsaidә sahәsindәn yuxarıda

Deşiyin vә valın müsaidә sahәlәri qismәn kәsişirlәr
Deşiyin müsaidә sahәsi valın müsaidә sahәsindәn sağda
Valın müsaidә sahәsi deşiyin müsaidә sahәsindәn aşağıda
Deşiyin müsaidә sahәsi valın müsaidә sahәsindәn aşağıda•
Deşiyin müsaidә sahәsi valın müsaidә sahәsindәn solda

Valın müsaidә sahәsi deşiyin müsaidә sahәsindәn sağda
Deşiyin vә valın müsaidә sahәlәri kәsişirlәr
Deşiyin müsaidә sahәsi valın müsaidә sahәsindәn aşağıda
Deşiyin müsaidә sahәsi valın müsaidә sahәsindәn yuxarıda•
Valın müsaidә sahәsi deşiyin müsaidә sahәsindәn yuxarıda

Yararsız
Ara boşluqlu
Gәrilmәli
Keçid•
Qüsursuz

Qüsursuz
Keçid
Gәrilmәli•
Yararsız
Ara boşluqlu

Qüsursuz
Yararsız
Keçid
Gәrilmәli
Ara boşluqlu•

Gәrilmәli
Ara boşluqlu•
Keçid
Yararsız
Qüsursuz

Yararsız
Keçid
Gәrilmәli•
Ara boşluqlu
Qüsursuz

.....•

...

..

.



155

156

157

158

159

160

161

162

Diametrlәrlә tәyindә max gәrilmәnin düsturu hansıdır?

Aşağıdakılardan hansı min ara boşluğunu göstәrir?

Diametrlәrlә tәyindә hansı min ara boşluğun düsturudur?

Aşağıdakılardan hansı max ara boşluğunu göstәrir?

Diametrlәrlә tәyindә hansı max ara boşluğun düsturudur?

ei – ES fәrqi hansı növ birlәşmәni xarakterizә edir?

ei – ES fәrqi nәyi tәmin edir?

es – Eİ fәrqi hansı növ birlәşmәni xarakterizә edir?

....

.....•

...

..

.

....

.....

...

..

.•

....

.....

...•

..

.

....

D ­ d
...

..

.•

....

D ­ d
...

..

.•

....

Birlәşmәdә min gәrilmәni•
Birlәşmәdә max gәrilmәni
Birlәşmәdә max ara boşluğu
Birlәşәn detalların bir – birinә nәzәrәn yerdәyişmәsini
Birlәşmәdә min ara boşluğu

Birlәşmәdә min gәrilmәni•
Birlәşәn detalların bir – birinә nәzәrәn yerdәyişmәsini
Birlәşmәdә min ara boşluğu
Birlәşmәdә max ara boşluğu
Birlәşmәdә max gәrilmәni

Birlәşmәdә min gәrilmә
Birlәşmәdә max ara boşluğu
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es – Eİ fәrqi nәyi tәmin edir?

Eİ – es fәrqi hansı növ birlәşmәni xarakterizә edir?

Eİ – es fәrqi nәyi tәmin edir?

ES – ei fәrqi hansı növ birlәşmәni xarakterizә edir?

ES – ei fәrqi nәyi tәmin edir?

Hәdd meyllәnmәlәrinin fәrqi necә adlanır?

Hәdd sapmaların fәrqi nәyә bәrabәrdir?

Hәdd ölçülәrin fәrqi hansı ölçünü xarakterizә edir?

Hәdd ölçülәrin fәrqi necә adlanır?

Ölçünün müsaidәsi hansı ölçülәrin fәrqini vә cәmini göstәrir?

Ölçünün müsaidәsi nәyә bәrabәrdir?

Birlәşәn detalların bir – birinә nәzәrәn yerdәyişmәsini
Birlәşmәdә max gәrilmә•
Birlәşmәdә min ara boşluğu

Birlәşәn detalların bir – birinә nәzәrәn yerdәyişmәsini
Birlәşmәdә min gәrilmә
Birlәşmәdә max ara boşluğu
Birlәşmәdә min ara boşluğu
Birlәşmәdә max gәrilmә•

Yığmanın mümkünsüzlüyünü
Birlәşmәdә max ara boşluğu
Birlәşmәdә min ara boşluğu•
Birlәşmәdә max gәrilmә
Birlәşmәdә min gәrilmә

Yığmanın mümkünsüzlüyünü
Birlәşmәdә max gәrilmә
Birlәşmәdә min gәrilmә
Birlәşmәdә max ara boşluğu
Birlәşmәdә min ara boşluğu•

Birlәşmәdә max ara boşluğu•
Birlәşmәdә max gәrilmә
Birlәşmәdә min gәrilmә
Heç nәyi
Birlәşmәdә min ara boşluğu

Birlәşmәdә max ara boşluğu•
Birlәşmәdә min ara boşluğu
Birlәşmәdә min gәrilmә
Heç nәyi
Birlәşmәdә max gәrilmә

Aşağı hәdd ölçüsünә
Müsaidәyә•
Hәqiqi ölçüyә
Nominal ölçüyә
Yuxarı hәdd ölçüsünә

Hәqiqi ölçüyә
Aşağı hәdd ölçüsünә
Yuxarı hәdd ölçüsünә
Nominal ölçüyә
Müsaidәyә•

Sistematik ölçü
Tәsadüfi ölçü
Müsaidә•
Qapayan ölçü
Texnoloji ölçü

Müsaidә•
Tәsadüfi ölçü
Sistematik ölçü
Texnoloji ölçü
Qapayan ölçü

Nominal ölçü ilә yuxarı hәdd sapmanın cәmi
Hәdd ölçülәrin fәrqinә•
Nominal vә hәqiqi ölçülәrin fәrqinә
Nominal ölçü ilә aşağı hәdd sapmanın cәmi
Hәdd ölçülәrin cәminә

Nominal ölçü ilә yuxarı hәdd sapmanın cәmi
Nominal vә hәqiqi ölçülәrin fәrqinә
Hәdd ölçülәrin fәrqinә•
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181
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Kvalitet 16­a hansı dәqiqlik sinifi uyğun gәlir?

Yiğilmış halda cizgidә әks etdirilәn detalların ölçülәrinin hәdd meyllәnmәlәrini vә oturtmalarını neçә göstәrirlәr?

Birtәrәfli hәdd meyllәnmәlәrini neçә tәyin etmәk olar?

Birtәrәfli hәdd meyllәnmәlәrini neçә tәyin etmәk olar?

QOST 25670­83 radiusların vә haşiyәlәrin hәdd meyllәnmәlәrinin neçә sәviyyәsini tәyin edir?

Yığılmış halda cizgidә әks etdirilәn detalların ölçülәrinin hәdd meyllәnmәlәrini vә ......... kәsrlә göstәrirlәr:

QOST 25670­83 xәtti ölçülәrin göstәrilmәyәn hәdd meyllәnmәlәrinin verilmәsinin neçә variantını nәzәrdә tutur?

Val vә yuvalar üçün göstәrilmәyәn hәdd meyllәnmәlәrini neçә tәyin etmәyә imkan verilir?

Dәqiqlik sinifi necә ola bilәr?

Dәqiqlik sinifi neçә ola bilәr?

Buşaqların dairәlәnmә radiuslarının vә hayişәlәrin göstәrilmәyәn hәdd meyllәnmәlәrini kvalitetdәn vә dәqiqlik sinfindәn asılı olaraq tәyin edirlәr :

•
Nominal ölçü ilә aşağı hәdd sapmanın cәmi
Hәdd ölçülәrin cәminә

orta
zәif
normal
şox kobud•
kobud

kәsr ilә•
vergül
işarә
vahid
onluqla

emal yolu ilә
kәsmә yolu ilә
hesablama üzrә
dәqiqlik siniflәri üzrә•
diferensial yolu ilә

hesablama üzrә
kәsmә yolu ilә
emal yolu ilә
diferensial yolu ilә
kvalitetlәr üzrә•

4
2•
6
7
5

müxtәlifliyini
formasını
dәrәcәsini
oturtmalarını•
sayını

7
8
9
4•
6

çoxtәrәfli
çoxtәrәfli vә asimmetrik
asimmetrik
birtәrәfli
birtәrәfli vә simmetrik•

yüksәk
mümkün
çox zәif
zәif
orta•

yüksәk
çox zәif
mümkün
kobud•
zәif

QOST 25670­90
QOST 25670­60
QOST 25670­80
QOST 25670­83•
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186

187

188

189

190

191

192

193

194

195

Göstәrilmәyәn hәdd meyllәnmәlәrinin әdәdi qiymәtlәri verilir:

Kvalitet 17­ә hansı dәqiqlik sinifi uyğun gәlir?

Kvalitet 14­ә hansı dәqiqlik sinifi uyğun gәlir?

Kvalitet 12­ә hansı dәqiqlik sinifi uyğun gәlir?

Birtәrәfli hәdd meyllәnmәlәrini neçә tәyin etmәk olar?

Birtәrәfli hәdd meyllәnmәlәrini neçә tәyin etmәk olar?

Val vә yuvalar üçün göstәrilmәyәn hәdd meyllәnmәlәrini neçә tәyin etmәyә imkan verilir?

Dәqiqlik sinifi neçә ola bilәr?

Dәqiqlik sinifi neçә ola bilәr?

Dәqiqlik sinifi neçә ola bilәr?

Dәqiqlik sinifi neçә ola bilәr?

•
QOST 25670­70

QOST 25670­90
QOST 25670­60
QOST 25670­80
QOST 25670­83•
QOST 25670­70

orta
zәif
normal
kobud
daha kobud•

şox kobud
zәif
normal
kobud
orta•

orta
zәif
normal
kobud
Dәqiq•

diferensial yolu ilә
kәsmә yolu ilә
dәqiqlik siniflәri üzrә•
hesablama üzrә
emal yolu ilә

diferensial yolu ilә
kәsmә yolu ilә
kvalitetlәr üzrә•
hesablama üzrә
emal yolu ilә

çoxtәrәfli
asimmetrik
birtәrәfli
birtәrәfli vә simmetrik•
çoxtәrәfli vә asimmetrik

çox kobud•
zәif
mümkün
çox zәif
yüksәk

orta•
zәif
mümkün
çox zәif
yüksәk

kobud•
zәif
mümkün
çox zәif
yüksәk

dәqiq•
zәif
mümkün
çox zәif
yüksәk
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197

198

199

200

201

202

203

204

205

206

207

Әgәr ölçülәr üçün hәdd meyllәnmәlәri tәyin edilmәmişdirsә nә ola bilәr?

Әgәr ölçülәr üçün hәdd meyllәnmәlәri tәyin edilmәmişdirsә nә ola bilәr?

Әgәr ölçülәr üçün hәdd meyllәnmәlәri tәyin edilmәmişdirsә nә ola bilәr?

İşçi cizgilәrinddә qoyulmuş bütün ölçülәr üçün nәyi tәyin etmәk lazımdır?

Hәdd meyllәnmәlәri nәzәrdә tutulan plastik kütlәdәn hazırlanmış detallar üçün:

Şәrti işarәsi nәzәrdә tutulmayan hәdd meyllәnmәlәrini tәyin edәn zaman:

Yığılmış halda cizgidә әks etdirilәn detalların ölçülәrinin hәdd meyllәnmәlәrini vә ......... kәsrlә göstәrirlәr:

Yığılmış halda cizgidә әks etdirilәn detalların ölçülәrinin ...... vә oturtmalarını kәsrlә göstәrirlәr:

Yığılmış halda cizgidә әks etdirilәn detalların ölçülәrinin hәdd meyllәnmәlәrini vә oturtmalarını nә ilә göstәrirlәr?

Xәtti ölçülәrin hәdd meyllәnmәlәrini neçә göstәrirlәr?

Xәtti ölçülәrin hәdd meyllәnmәlәrini neçә göstәrirlәr?

Xәtti ölçülәrin hәdd meyllәnmәlәrini neçә göstәrirlәr?

nisbi xәta
qiymәt artması
sәrfiyyat
artıq metal sәrfiyyatı•
diferensiallaşma

nisbi xәta
qiymәt artması
sәrfiyyat
detalın kütlәsinin artması•
diferensiallaşma

nisbi xәta
qiymәt artması
sәrfiyyat
artıq xәrşlәr•
diferensiallaşma

rәqәmlәri
hәrflәri
cizgilәri
hәdd meyllәnmәlәrini•
işarәlәri

QOST 25347­50
QOST 25347­82•
QOST 25347­70
QOST 25347­80
QOST 25347­60

QOST 25347­50
QOST 25347­82•
QOST 25347­70
QOST 25347­80
QOST 25347­60

formasını
müxtәlifliyini
sayını
oturtmalarını•
dәrәcәsini

müxtәlifliyini
dәrәcәsini
formasını
hәdd meyllәnmәlәrini•
sayını

kәsrlә•
rәqәmlә
hәrflә
әdәdlә
vergüllә

әdәdlәrlә
cizgilәr ilә
hәrflәrlә
rәqәmlәrlә
cizgidә müsaidә sahәlәrinin hәrfi işarәlәri ilә•

rәqәmlәrlә
hәdd meyllәnmәlәrinin әdәdi qiymәtlәri ilә•
әdәdlәrlә
cizgilәr ilә
hәrflәrlә
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209

210

211

212

213

214

215

216

217

218

Bucаqlаrın, dаirәlәnmә rаdiuslаrının vә hаşiyәlәrin göstәrilmәyәn hәdd mеyllәnmәlәrini ... sinifindәn asılı olaraq tәyin еdirlәr.

Bucаqlаrın, dаirәlәnmә rаdiuslаrının vә hаşiyәlәrin göstәrilmәyәn hәdd mеyllәnmәlәrini ... tәyin еdirlәr.

Кәsmә ilә еmаl еdilәn mеtаl dеtаllаrın ölçülәri üçün göstәrilmәyәn hәdd mеyllәnmәlәrini ... üzrә tәyin еtmәк mәqsәdәuyğundur.

Кәsmә ilә еmаl еdilәn mеtаl dеtаllаrın ölçülәri üçün göstәrilmәyәn hәdd mеyllәnmәlәrini ... dәqiqliк sinfi üzrә tәyin еtmәк mәqsәdәuyğundur.

Göstәrilmәyәn hәdd mеyllәnmәlәrinin әdәdi qiymәtlәri ... –dә vеrilir

Kvalitet 17­yә hansı dәqiqlik sinifi uyğun gәlir?

Kvalitet 16­yә hansı dәqiqlik sinifi uyğun gәlir?

Kvalitet 14­yә hansı dәqiqlik sinifi uyğun gәlir?

Kvalitet 12­yә hansı dәqiqlik sinifi uyğun gәlir?

Müsаidәlәrin dәqiqliк siniflәri hansılardır?

Müsаidәlәrin dәqiqliк siniflәri hansılardır?

rәqәmlәrlә
әdәdlәrlә
cizgilәrdә müsaidә sahәlәrinin şәrti işarәlәri ilә•
cizgilәr ilә
hәrflәrlә

кvаlitеtdәn vә dәqiqliк•
hec biri
dәqiqlik vә kobud
kobud
orta

QОST 25670­50
QОST 25670­80
QОST 25670­83•
QОST 25670­90
QОST 25670­70

kvalitet17
hec biri
kvalitet 14•
kvalitet16
kvalitet12

orta•
heç biri
daha kobud
kobud
dәqiq

QОST 25670­80
QОST 25670­90
QОST 25670­70
QОST 25670­83•
heç biri

heç biri
daha kobud•
kobud
orta
dәqiq

heç biri
dәqiq
orta
kobud•
daha kobud

heç biri
dәqiq
orta•
kobud
daha kobud

orta
dәqiq•
heç biri
daha kobud
kobud

ixtiyari
dәqiq, kobud•
simmetrik
paralel
düzlün cavab yoxdur

dәqiq, daha kobud•
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221

222

223

224

225

226

227

Müsаidәlәrin dәqiqliк siniflәri hansılardır?

Müsаidәlәrin dәqiqliк siniflәri hansılardır?

Müsаidәlәrin dәqiqliк siniflәri hansılardır?

Müsаidәlәrin dәqiqliк siniflәri hansılardır?

Müsаidәlәr dәqiqliк siniflәri üzrә neçә yerә bölünür?

Yuvа vә vаllаrа аid еdilmәyәn еlеmеntlәrin ölçülәri üçün simmetrikdәn başqa mеyllәnmәlәri tәyin etmәk olar?

Yuvа vә vаllаrа аid еdilmәyәn еlеmеntlәrin ölçülәri üçün hansı mеyllәnmәlәri tәyin еdirlәr?

Yuvanın müsaidәsi hansıdır?

Yuva sistemindә gәrilmәli oturtma hansıdır?

•
simmetrik
düzlün cavab yoxdur
ixtiyari
paralel

orta, daha kobud•
düzlün cavab yoxdur
ixtiyari
paralel
simmetrik

simmetrik
kobud, daha kobud•
düzlün cavab yoxdur
ixtiyari
paralel

simmetrik
orta,kobud•
düzlün cavab yoxdur
ixtiyari
paralel

düzlün cavab yoxdur
dәqiq, orta•
simmetrik
paralel
ixtiyari

8
4•
5
6
7

perpendikulyar
düzlün cavab yoxdur
ixtiyari
paralel
xeyr•

simmetrik•
düzlün caab yoxdur
ixtiyari
perpendikulyar
Paralel

es – ei;
ES ­ ei;
ES – Eİ.•
es – Eİ;
Eİ – es;
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Әsas yuvanı seçin.

Yuva sistemindә araboşluqlu oturtma hansıdır?

.....

.•

..

...

....

D8;
t10;
h6.
H7;•
R8;

.....

.

..

...
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Әsas valı seçin

Hansı birlәşmәdә oturtma düzgün qurulmamışdır?

Yuvası val, valı yuva sistemindә olan oturtma hansıdır?

....•

h6.•
H7;
f9;
D8;
t10;

.....•

...

..

.

....

....•

..

.
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Val sistemindә keçid oturtması hansıdır?

Val sistemindә gәrilmәli oturtma hansıdır?

.....

...

.....

...

..•

.

....

.•

....

...

..
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Val sistemindә araboşluqlu oturtma hansıdır?

Hansı birlәşmәdә oturtma düzgün qurulmamışdır?

.....

.....

...•

..

.

....

.....

...

..•

.

....
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239

Yuvası val, valı yuva sistemindә olan oturtma hansıdır?

Yuva sistemindә keçid oturtması hansıdır?

Yuva sistemindә gәrilmәli oturtma hansıdır?

.....•

...

..

.

....

.....

...•

..

.

....
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Göstәrilәnlәrdәn hansı yuva sistemindә gәrilmәli göstәrilmişdir?

Sxemdә h 6 valının әn böyük ölçüsü hansıdır?

.....

...

..

.•

....

.....

...

..

.

....•
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Sxemdә D 8 yuvasının әn böyük ölçüsü hansıdır?

Sxemdә D 8 yuvasının әn kiçik ölçüsü hansıdır?

Sxemdә t 10 valının әn kiçik ölçüsü hansıdır?

65 + EJ.
65 – ei;
65 – es;
65 + ei;
65;•

65 + EJ.
65 – ei;
65 – es;
65 + ei;
65 + ES;•

65 + EJ.•
65 – ei;
65 – es;
65 + ei;
65 + ES;
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Sxemdә c 8 valının әn kiçik ölçüsünü göstәrin.

Sxemdә c 8 valının әn böyük ölçüsü hansıdır

Aşağıdakılardan hansı yuvalarin aşağı hәdd meyllәnmәsini göstәrir?

Aşağıdakılardan hansı vallarin aşağı meyllәnmәsini göstәrir?

65 + EJ.
65 – ei;
65 – es;
65 + ei;•
65 + ES;

65 + EJ.
65 – ei;
65 – es;
65 + ei;•
65 + ES;

65 + ei;
65 + es;•
65 – ei ;
65 + ES;
65 + EJ.

...

.

.....•

....

..
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Aşağıdakılardan hansı yuvaların yuxarı meyllәnmәsini göstәrir?

Aşağıdakılardan hansı vallarin yuxarı meyllәnmәsini göstәrir?

Hansı meyllәnmә valların әsas meyllәnmәsidir?

...

.

.....•

..

....

..

.

....

.....•

...

.....

...

..

.•

....



252

253

254

255

256

257

258

259

Hansı halda әn kiçik gәrilmә doğrudur?

Hansı halda әn böyük gәrilmә doğrudur?

Hansı halda әn kiçik ara boşluğu tәmin edilir?

Hansı halda әn böyük ara boşluğu tәmin edilir?

Hansı halda valın müsaidәsi doğrudur?

Aşağıdakılardan hansı yuvanın müsaidәsini göstәrir?

Aşağıdakılardan hansı әsas yuvanı göstәrir?

Sxemdә әsas valı göstәrin:

.....

...•

..

.

....

ES – Eİ.
eİ – ES;•
es – Eİ;
ES – ei;
Es – Eİ;

es – Eİ;•
Eİ – es;
es – ei;
ES – ei;
ES – Eİ.

ES – Eİ.•
Eİ – es;
es – ei;
ES – ei;
es – Eİ;

ES – Eİ.
Eİ – es;
es – ei;
ES – ei;•
es – Eİ;

ES – Eİ.
Eİ – es;
es – ei;•
ES – ei;
es – Eİ;

ES – Eİ.•
Eİ – es;
es – ei;
ES ­ ei;
es – Eİ;

h6.
H7;•
R8;
D8;
t10;

h6.•
H7;



260

261

262

Aşağıdakılardan hansı yuvasi val, valı yuva sistemindә olan oturtmadır?

Sxemdә val sistemindә keçid oturtmasını göstәrin?

Sxemdә val sistemindә gәrilmәli oturtmanı göstәrin?

f9;
D8;
t10;

...

.

.....

....•

..

.....

...

..•

.

....
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264

Sxemdә val sistemindә ara boşluqlu oturtmanı göstәrin?

Sxemdә hansı oturtma düzgün deyil?

.....

...

..

.•

....

.

..

...•

....

.....
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266

Sxemdә yuvası val, valı yuva olan oturtmanı göstәrin?

Sxem üzrә keçid oturtması hansıdır?

.....

.

..•

...

....

.

....

.....

...

..•
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268

Sxem üzrә gәrilmәli oturtma hansıdır?

Sxem üzrә ara boşluqlu oturtma hansıdır?

..

.

.....

....

...•

..

.•

.....

....

...
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270

271

272

273

274

275

Val sistеmindә vаllаrın ... müsаidә sаhәsi nәzәrәdә tutulmuşdur.

Yuvа sistеmindә vаllаrın ... müsаidә sаhәsi nәzәrәdә tutulmuşdur.

Müsаidә sаhәlәrinin böyüк bir hissәsi ... götürülmüşdür.

Оturtmаlаrın yаrаnmаsı üçün ... кvаlitеtlәrindә müvаfiq müsаidә sаhәlәri vаrdır.

Standartda әn kobud kvalitet hansıdır?

Standartda әn dәqiq kvalitet hansıdır?

Göstәrilәnlәrdәn hansı әsas valı göstәrir?

..

.

.....

....•

...

42•
40
60
50
30

45•
60
50
30
40

QОST 25347­82•
QОST 25677­50
QОST 25347­70
QОST 25450­90
QОST 25640­80

10...12
8...12•
16...18
14...16
12...14

18­ci•
6­cı
7­ci
5­ci
2­ci

14­cü
16­cı
17­ci
8­ci•
12­ci
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277

278

279

280

281

282

283

284

Göstәrilәn hәrflәrdәn hansı әsas yuvanı göstәrir?

Deşik sistemindә oturtmalar hansı oturtmalara deyilir?

Müsaidәlәr vә oturtmalar sistemi nәyә deyilir?

Cizgilәrdә xәtti ölçülәrin nominal vә hәdd qiymәtlәrinin sapmaları hansı vahidlәrlә göstәrilir?

Hәqiqi sapma nәyә deyilir?

Valın yuxarı hәdd sapması hansı düsturla hesablanır?

Yuvanın aşağı hәdd meyllәnmәsini necә tәyin edirlәr?

Valın aşağı hәdd meyllәnmәsini necә tәyin edirlәr?

Göstәrilәnlәrdәn hansı oturtmada istifadә edilmir?

b
e
f
h•
g

G
F
D
E
H•

Müxtәlif valları әsas deşiklә birlәşdirmәklә alınan oturtmalara
Ancaq әn böyük hәdd ölçülü valları yuxarı sapmaları sıfıra bәrabәr deşiklәrlә birlәşdirmәklә alınan oturtmalara•
İxtiyarı ölçülü valların ixtiyari ölçülü deşiklәrlә birlәşdirilmәsindәn alınan oturtmalara
Aşağı sapması sıfıra bәrabәr olan valların yuxarı sapması sıfıra bәrabәr olan deşiklәrlә birlәşdirilmәsindәn alınan oturtmalara
Ancaq әn kiçik hәdd ölçülü valları aşağı sapmaları sıfıra bәrabәr deşiklәrlә birlәşdirmәklә alınan oturtmalara

Nazirlәr kabinetinin göstәrişi ilә tәrtib olunmuş müsaidәlәr vә oturtmalar sırası toplusuna
Tarif şurasının göstәrişi ilә tәrtib olunmuş müsaidәlәr vә oturtmalar sırası toplusuna
Tәcrübә nәzәri vә eksperimental tәdqiqatları әsasında qanuna uyğun qurulmuş vә standart formada tәrtib olunmuş müsaidәlәr vә oturtmalar sırası toplusuna•
Standartlaşdırma, sertifikatlaşdırma vә patentlәşdirmә üzrә milli komitәnin göstәrişi ilә tәrtib olunmuş müsaidәlәr vә oturtmalar sırası toplusuna
Biznes qurumların göstәrişi ilә tәrtib olunmuş müsaidәlәr vә oturtmalar sırası toplusuna

m
mm
mkm•
dm
sm

Hәdd ölçülәrin fәrqinә•
Verilmiş uzunluqda hәll ölçülәrin fәrqinә
Yuxarı hәdd vә nominal ölçülәrin fәrqinә
Nominal vә aşağı hәdd ölçülәrin fәrqinә
Hәqiqi vә nominal ölçülәrin fәrqinә

..

.

....

.....•

...

...

....•

.....

.

..

.

.....

....•

...

..
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286

287

288

289

290

291

292

293

294

Aşağı hәddi 0 olan yuva hansı yuvadır?

Yuxarı hәddi 0 olan val hansı valdır?

Göstәrilәnlәrdәn hansı yuva sistemini ifadә edir?

Aşağıdakılardan hansi val sistemini xarakterizә edir?

Düzgün işarә edilmәyәn oturtma hansıdır?

Yuxarı hәdd sapması yuva üçün hansı düsturla hesablanır?

Göstәrilәnlәrdәn hansı ölçü nominal ölçü hesab edilir?

Neçә kvalitet müәyyәn edilmişdir?

Dәqiqlik kvaliteti necә xarakterizә edilir?

Profilinin orta xәttindәn kәlә­kötürlülüyün hesablanması sistemi necә adlanır?

Nominal ölçü
Kvalitetlәr•
Deşiyin vә valın müsaidә sahәlәrinin şәrti işarәlәri
Müsaidәlәrin qrafiki tәsviri
Әsas sapmalar

Hәqiqi deşik;
Әsas deşik (yuva).•
Müsaidәsi diametrin ¼­nә bәrabәr olan deşik;
Baza deşik;
Ölçüsü müsaidәsiz deşik;

Hәqiqi val;
Aparılan val.
Әsas val;•
Ötürücü val;
Aparan val;

Yeyilmiş sәthlәri ifadә etmәk üçün
Emal olunmayan sәthlәri ifadә etmәk üçün
Detalların xarici sәthlәrini ifadә etmәk üçün
Detalların daxili, әhatә edәn sәthlәrini ifadә etmәk üçün•
Belә termindәn istifadә olunmur

Detalların xarici, әhatә olunan sәthlәrini ifadә etmәk üçün•
Belә termindәn istifadә olunmur
Detalların emal olunmayan sәthlәrini ifadә etmәk üçün
Detalların yeyilmiş sәthlәrini ifadә etmәk üçün
Detalların daxili sәthlәrini ifadә etmәk üçün

40 H7 / g6.
40 H7/ g6;
.

40 H7 ­ g6;
40 g6/ H7•

.....

.

..

...•

....

Aşağı hәdd ölçüyә;
Sapmaların hesablanması üçün başlanğıc rolunu oynayan vә ona nәzәrәn hәdd ölçülәri tәyin edilәn ölçüyә;•
Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülmüş ölçüyә;
Detalın emalı zamanı alınan ölçüyә.
Yuxarı hәdd ölçüyә;

10;
14;
17.•
21;
20;

Kәsmә prosesindә detalın üst qatında baş verәn struktur dәyişmәlәrini;
Oturtmanın xarakterini.
Ölçüyә verilәn Müsaidәni;•
Mәmulatın qabarit ölçülәrini;
Birlәşmәdә detalların qarşılıqlı yerlәşmәlәrini;

Orta xәtt sistemi;•
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296

297

298

299

300

301

302

Aşağıdakılardan hansı müsaidә vahidini tәmin edir?

Hәqiqi ölçü necә olmalıdır?

Sxemdә göstәrilәn oturtma hansı oturtmadır?

Әsas yuva hansı halda ola bilәr?

Әsas val hansı halda ola bilәr?

Aşağıdakılardan hansi әsas meyillәnmәdir?

Aşağıdakılardan hansi hәqiqi ölçünü tәmin edir?

h6 valının әn böyük ölçüsünü göstәrin.

Mәrkәz oxu sistemi.
Mediana sistemi;
Absis oxu sistemi;
Baza xәtti sistemi;

Çәki vahididir;
Hәcm vahidi.
Ölçülәrin sәpәlәnmә intervalını xarakterizә edәn kәmiyyәtdir;•
Bucaq ölçüsüdür;
Uzunluq vahididir;

Müsaidәsiz ölçü.
Cizgidә verilmiş ölçü;
Müsaidә sahәsinin ortasına uyğun gәlәn ölçü;
Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülәn ölçü;•
Hesabatdan alınan ölçü;

Qeyri­müәyyәn.
Ara boşluqlu;
Gәrilmәli;
Keçid;•
Qarışıq;

Hәdd sapmaları müsbәt olan.
Hәdd sapması olmayan;
Aşağı hәdd sapması sıfıra bәrabәr;•
Yuxarı hәdd sapması sıfıra bәrabәr;
Müsaidә sahәsinin ortasının koordinatı sıfır olan;

Hәdd sapmalarının hәr ikisi mәnfi olan;
Hәdd sapmaları 0­0 xәttinә nәzәrәn simmetrik yerlәşәn.
Hәdd sapmalarının hәr ikisi müsbәt olan;
Aşağı hәdd sapması sıfır olan;
Yuxarı hәdd sapması sıfır olan;•

Aşağı hәdd meyillәnmәyә bәrabәr;
0­0 xәtti ilә üst­üstә düşәn;
Yuxarı hәdd meyillәnmәyә bәrabәr;
0­0 xәttinә yaxın.•
0­0 xәtti ilә üst­üstә düşmәyәn;

Hesabatlardan alınan ölçü;
Müsaidә sahәsinin ortasına uyğun ölçü.
Aşağı hәdd ölçüsü;
Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülәn ölçü;•
Yuxarı hәdd ölçüsü;
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304

305

306

307

Hansı meyillәnmә, hәqiqi sapmadır?

D8 yuvasının әn böyük ölçüsünü göstәrin.

Bu ölçülәrdәn hansı hәqiqi ölçüdür?

D8 yuvasının әn kiçik ölçüsünü göstәrin.

Hansı ölçülәr intervalı standarta uyğundur?

65 – es;
65 + EJ.
65;•
65 – ei;
65 + ei;

Verilmiş uzunluqda hәdd ölçülәrinin fәrqi;
Hәdd ölçülәrinin fәrqi.
Hәqiqi vә nominal ölçülәrin fәrqi;•
Nominal vә aşağı hәdd ölçülәrin fәrqi;
Yuxarı hәdd vә nominal ölçülәrin fәrqi;

65 + ei;
65 + EJ.
65 + ES;•
65 – ei;
65 – es;

Hesabatdan alınan ölçü;
Müsaidәsiz ölçü.
Cizgidә verilmiş ölçü;
Müsaidә sahәsinin ortasına uyğun gәlәn ölçü;
Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülәn ölçü;•

65 + ei;
65 + EJ.•
65 + ES;
65 – ei;
65 – es;
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309

310

311

t10 valinın әn kiçik ölçüsünü göstәrin.

Şәkildәki sxem hansı oturtmadır?

c8 valının әn kiçik ölçüsünü göstәrin.

Hansı deşik әsas deşik adlanır?

14­18, 18­36, 36­50;
3­6, 6­10, 10­18, 18­30;•
18­30;30­54, 54­80.
31­52,50­85, 83­110;
87­120, 120­30, 160­230;

65 + ei;•
65 + EJ.
65 + ES;
65 – ei;
65 – es;

Gәrilmәli;
Keçid;•
Qarışıq;
Qeyri­müәyyәn.
Araboşluqlu;

65 – es;
65 + ei;•
65 + EJ.
65 + ES;
65 – ei;

Aşağı hәdd sapması sıfıra bәrabәr;•
Yuxarı hәdd sapması sıfıra bәrabәr;
Hәdd sapmaları müsbәt olan.
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313

314

315

316

c8 valının әn böyük ölçüsünü göstәrin.

Hansı val әsas val adlanır?

Yuvaların aşağı sapmaları hansıdır?

Hansı meyillәnmә әsas sapmadır?

Valların aşağı sapmaları hansıdır?

Müsaidә sahәsinin ortasının koordinatı sıfır olan;
Hәdd sapması olmayan;

65 – ei ;
65 + ei;
65 + EJ.
65 + ES;
65 + es;•

Yuxarı hәdd sapması sıfır olan;•
Hәdd sapmalarının hәr ikisi müsbәt olan;
Hәdd sapmalarının hәr ikisi mәnfi olan;
Aşağı hәdd sapması sıfır olan;
Hәdd sapmaları 0­0 xәttinә nәzәrәn simmetrik yerlәşәn.

..

.

....•

.....

...

Aşağı hәdd meyillәnmәyә bәrabәr;
0­0 xәttinә yaxın.•
Yuxarı hәdd meyillәnmәyә bәrabәr;
0­0 xәtti ilә üst­üstә düşmәyәn;
0­0 xәtti ilә üst­üstә düşәn;
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318

319

Hәqiqi ölçü hansı ölçüdür?

Yuvaların yuxarı sapmaları hansıdır?

Valların yuxarı sapmaları hansıdır?

...

.....•

....

.

..

Һesabatlardan alınan ölçü;
Müsaidә sahәsinin ortasına uyğun ölçü.
Aşağı hәdd ölçüsü;
Yuxarı hәdd ölçüsü;
Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülәn ölçü;•

.

.....•

....

...

..

.....

.•
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Yuvaların әsas sapmaları hansıdır?

h 6 valının әn böyük ölçüsünü göstәrin.

Valların әsas sapmaları hansıdır?

..

...

....

....

..

...•

.....

.

65 + EJ.
65 + ei;
65 – es;
65 – ei;
65;•

.....

.

..•

...

....
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327

D 8 yuvasının әn böyük ölçüsünü göstәrin.

Hansı әn kiçik gәrilmәdir?

D 8 yuvasının әn kiçik ölçüsünü göstәrin.

Hansı әn böyük gәrilmәdir?

t 10 valinın әn kiçik ölçüsünü göstәrin.

65 + EJ.
65 + ei;
65 + ES;•
65 – ei;
65 – es;

ES – ei;
es – Eİ;
eİ – ES;•
Es – Eİ;
ES – Eİ.

65 + ei;
65 + EJ.•
65 + ES;
65 – ei;
65 – es;

ES – ei;
es – Eİ;•
ES – Eİ.
Eİ – es;
es – ei;

65 – es;
65 + ei;•
65 + EJ.
65 + ES;
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329

330

331

332

333

Hansı әn kiçik araboşluğudur?

c 8 valının әn kiçik ölçüsünü göstәrin.

Hansı әn böyük araboşluğudur?

c 8 valının әn böyük ölçüsünü göstәrin.

Valın müsaidәsi hansıdır?

Yuvaların aşağı sapmaları hansıdır?

65 – ei;

Eİ – es;•
ES – ei;
ES – Eİ.
es – Eİ;
es – ei;

65 + ES;
65 – es;
65 + ei;•
65 – ei;
65 + EJ.

es – ei;
ES – ei;•
es – Eİ;
ES – Eİ.
Eİ – es;

65 + es;•
65 – ei ;
65 + ES;
65 + EJ.
65 + ei;

ES – Eİ.
es – Eİ;
es – ei;•
Eİ – es;
ES – ei;
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337

Yuvanın müsaidәsi hansıdır?

Valların aşağı sapmaları hansıdır?

Әsas yuvanı seçin.

Yuvaların yuxarı sapmaları hansıdır?

.

..

...

.....

....•

ES ­ ei;
Eİ – es;
es – ei;
ES – Eİ.•
es – Eİ;

.....•

....

.

..

...

h6.
D8;
t10;
H7;•
R8;
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340

Әsas valı seçin

Valların yuxarı sapmaları hansıdır?

Hansı birlәşmәdә oturtma düzgün qurulmamışdır?

.

...

.....•

....

..

h6.•
f9;
H7;
t10;
D8;

.....

....

.•

..

...
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Yuvaların әsas sapmaları hansıdır?

Yuvası val, valı yuva sistemindә olan oturtma hansıdır?

..

.

.....•

....

...

.....

.

..

...•

....
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Valların әsas sapmaları hansıdır?

Val sistemindә keçid oturtması hansıdır?

.....

...

..

.

....•

.....

...

..•

.

....
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Hansı әn kiçik gәrilmәdir?

Val sistemindә gәrilmәli oturtma hansıdır?

.....

...

..•

.

....

eİ – ES;•
Es – Eİ;
es – Eİ;
ES – ei;
ES – Eİ.

.....

...

..

.•

....
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350

Hansı әn böyük gәrilmәdir?

Val sistemindә araboşluqlu oturtma hansıdır?

Hansı әn kiçik araboşluğudur?

Hansı birlәşmәdә oturtma düzgün qurulmamışdır?

ES – Eİ.
Eİ – es;
es – ei;
ES – ei;
es – Eİ;•

.....

...•

..

.

....

ES – Eİ.
Eİ – es;•
es – ei;
ES – ei;
es – Eİ;

.....
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354

Hansı әn böyük araboşluğudur?

Yuvası val, valı yuva sistemindә olan oturtma hansıdır?

Valın müsaidәsi hansıdır?

Yuva sistemindә keçid oturtması hansıdır?

...

..•

.

....

ES – Eİ.
Eİ – es;
es – ei;
ES – ei;•
es – Eİ;

.....•

...

..

.

....

Eİ – es;
ES – Eİ.
es – Eİ;
es – ei;•
ES – ei;
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360

Val sistemindә oturtma:

Oturtmа H5/h4 dәqiq mәrkәzlәşdirilәn vә istiqаmәtlәndirilәn şütlәr üçün tәyin еdilir:

Vаlın vә yаstığın içliyinin kәlә­kötürlülüyü bir­birinә mаnе оlmаmаlıdır:

Mаyеli sürtünmәni tәmin еtmәk üçün:

Sürtünmә yastıqlarının әn geniş yayılmış növü:

Hәrәkәtli birlәşmәlәrin әn gеniş yаyılmış növü:

.....

...•

..

.

....

dәqiq mәrkәzlәşәn şütlәr tәyin edilir
mәrkәzlәşdirilmiş şütlәr tapılır
H5/h4 dәqiq mәrkәzlәşdirilәn vә istiqаmәtlәndirilәn şütlәr üçün tәyin еdilir•
koordnatlar qurulur
istiqamәtlәnmiş şütlәr tәyin edilir

mәrkәzi
müsaidә
heç biri
koordinat sistemdı
Val sistemindә•

hәrәkәtli hissә tapılmalı
mayeli sörtönmәni tәmin etmәk üçün•
sörtönmә әmsalı tapılmalıdır
işlik deyismәlidir
hәrәkәtsiz hissә tapılmalı

hәrәkәtli hissә tapılmalı
vаlın vә yаstığın içliyinin kәlә­kötürlülüyü bir­birinә mаnе оlmаmаlıdır•
sörtönmә әmsalı tapılmalıdır
işlik deyismәlidir
hәrәkәtsiz hissә tapılmalı

dinamiki
hidro
hidrodinamiki•
meaxanik
mexaniki

materiallar
nominal ölçü
sörtönmә әmsalı
Yaglagışı materiallarla işlәyәn sürtünmә yastıqları•
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367
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370
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Bütün аrаbоşluqlu оturtmаlаrdаn әn gеniş yаyılmışı:

Kvаlitеtlәrinin müsаidә sаhәlәrindәn әmәlә gәlәn H/h оturtmаlаrının tәtbiqinә işаzә vеrir:

H6/h5 dеtаllаrın mәrkәzlәşdirilmәsinin dәqiqliyinә yüksәk tәlәblәr qоyulduqdа tәtbiq еdilir:

Val sistemindә oturtma:

Oturtmа H5/h4 dәqiq mәrkәzlәşdirilәn vә istiqаmәtlәndirilәn şütlәr üçün tәyin еdilir:

Vаlın vә yаstığın içliyinin kәlә­kötürlülüyü bir­birinә mаnе оlmаmаlıdır:

Mаyеli sürtünmәni tәmin еtmәk üçün:

Sürtünmә yastıqlarının әn geniş yayılmış növü:

Hәrәkәtli birlәşmәlәrin әn gеniş yаyılmış növü:

Yаğlаyıcı qаtın yüкgötürmә qаbiliyyәti hansı düsturlа tәyin еdilir?

Mаyеli sürtünmәni tәmin еdәn yаğ tәbәqәsinin qаlınlığı necә işаrә еdirlәr?

•
yastıqlar

oturtma
h2 h1 oturtmaları
üstüntutulаn H7/f7 оturtmаsı•
h5 oturtması
müsaidә

MOVS 9­12•
MOVS 9­40
MOVS 9­30
MOVS 9­20
MOVS 9­10

heç biri
Oturtma•
yuva
val
müsaidә

koordnatlar qurulur
mәrkәzlәşdirilmiş şütlәr tapılır
H5/h4 dәqiq mәrkәzlәşdirilәn vә istiqаmәtlәndirilәn şütlәr üçün tәyin еdilir•
istiqamәtlәnmiş şütlәr tәyin edilir
dәqiq mәrkәzlәşәn şütlәr tәyin edilir

heç biri
mәrkәzi
Val sistemindә•
koordinat sistemdı
müsaidә

hәrәkәtli hissә tapılmalı
hәrәkәtsiz hissә tapılmalı
sörtönmә әmsalı tapılmalıdır
işlik deyismәlidir
mayeli sörtönmәni tәmin etmәk üçün•

sörtönmә әmsalı tapılmalıdır
hәrәkәtli hissә tapılmalı
vаlın vә yаstığın içliyinin kәlә­kötürlülüyü bir­birinә mаnе оlmаmаlıdır,•
işlik deyismәlidir
hәrәkәtsiz hissә tapılmalı

mexaniki
dinamiki
hidrodinamiki•
meaxanik
hidro

yastıqlar
Yaglagışı materiallarla işlәyәn sürtünmә yastıqları•
sörtönmә әmsalı
nominal ölçü
materiallar

.....

...•

..

.

S=D­d
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Mаyеli sürtünmәni tәmin еtmәк üçün аşаğıdакı şәrtlәrdәn hansı ödәnilmәlidir?

Yаğ qаtının әn кiçiк qаlınlığı nisbi екssеntrisitеtlә necә әlаqәlidir?

ara boşluğunun әn böyük qiymәti hansı düsturla tәin edilir,

Deşik üçün yuxarı hәdd sapması hansı düsturla hesablanır?

Şәkildәki sxem hansı oturtmadır?

....

.....•

...

..

.

heç biri
S= d+H
..

.

....•

..

hec biri
S=D/H
S= d+H
.•

hec biri
S= d+H
S=D­d•
S=D+h
S=D/H

.

..

.....

....

...•
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Nominal ölçü hansı ölçüyә deyilir?

Hansı deşik әsas deşik adlanır?

Mücaidәlәrin vә oturtmaların vahid ssitemindә (MOVS) neçә kvalitet müәyyәn olunmuşdur?

Hansı val әsas val adlanır?

Dәqiqlik kvaliteti nәyi tәyin edir?

Hansı meyillәnmә әsas sapmadır?

İxtiyari kvalitet üçün müsaidә hansı düsturla hesablanır?

Araboşluqlu;
Qeyri­müәyyәn.
Qarışıq;
Keçid;•
Gәrilmәli;

Sapmaların hesablanması üçün başlanğıc rolunu oynayan vә ona nәzәrәn hәdd ölçülәri tәyin edilәn ölçüyә;•
Detalın emalı zamanı alınan ölçüyә.
Yuxarı hәdd ölçüyә;
Aşağıı hәdd ölçüyә;
Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülmüş ölçüyә;

Müsaidә sahәsinin ortasının koordinatı sıfır olan;
Yuxarı hәdd sapması sıfıra bәrabәr;
Aşağı hәdd sapması sıfıra bәrabәr;•
Hәdd sapması olmayan;
Hәdd sapmaları müsbәt olan.

21;
14;
10;
20;
17.•

Hәdd sapmalarının hәr ikisi müsbәt olan;
Hәdd sapmalarının hәr ikisi mәnfi olan;
Yuxarı hәdd sapması sıfır olan;•
Hәdd sapmaları 0­0 xәttinә nәzәrәn simmetrik yerlәşәn.
Aşağı hәdd sapması sıfır olan;

Oturtmanın xarakterini.
Ölçüyә verilәn müsaidәni;•
Mәmulatın qabarit ölçülәrini;
Birlәşmәdә detalların qarşılıqlı yerlәşmәlәrini;
Kәcmә prosesindә detalın üst qatında baş verәn struktur dәyişmәlәrini ;

0­0 xәtti ilә üst­üstә düşmәyәn;
0­0 xәtti ilә üst­üstә düşәn;
0­0 xәttinә yaxın.•
Aşağı hәdd meyillәnmәyә bәrabәr;
Yuxarı hәdd meyillәnmәyә bәrabәr;
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389

390

391

392

Hәqiqi ölçü hansı ölçüdür?

Qarşılıqlı әvәzolunma nәyә deyilir?

500 mm­ә qәdәr ölçülәr üçün müsaidә vahidinin hesabat düstürü hansıdır?

Müsaidә vahidi nәdir?

Hansı sapmalar keçid oturtmalarda müsaidә sahәlәri almaq üçün nәzәrdә tutulmuşdur?

Hansı sapmalar gәrilmәli oturtmalarda müsaidә sahәlәri almaq üçün nәzәrdә tutulmuşdur?

Hansı sapmalar araboşluqlu oturtmalarda müsaidә sahәlәri almaq üçün nәzәrdә tutulmuşdur?

Müsaidәlәrin vә oturtmaların vahid sistemindә (MOVS) müxtәlif araboşluqlu vә gәrilmәli oturtmalar almaq üçün deşiklәrә vә vallara neçә variant әsas sapmalar
nәzәrdә tutulmuşdur?

İSO sistemindә müxtәlif araboşluqlu vә gәrilmәli oturtmaları almaq üçün deşiklәrә vә vallara neçә variant әsas sapmalar nәzәrdә tutulmuşdur?

.

.....

....

...•

..

Müsaidә sahәsinin ortasına uyğun ölçü.
Һesabatlardan alınan ölçü;
Yuxarı hәdd ölçüsü;
Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülәn ölçü;•
Aşağı hәdd ölçüsü;

İstismar zamanı mәmulatların tәrkib hissәlәrinin iş qabiliyyәtlәrinin itirmәmәsi xüsusiyyәtinә;
Mәmulatların vә onların tәrkib hissәlәrinin istifadә zamanı eyni tipli nüsxәlәrlә birinin digәrini bәrabәr sәviyyәdә әvәzoluna xüsusiyyәtinә;•
Mәmulatların daşınma zamanı öz hәndәsi parametrlәrini saxlamaq xüsusiyyәtinә;
Mәmulatların saxlanma zamanı öz keyfiyyәtlәrini itirmәmәsi xüsusiyyәtinә;
Mәmulatların nәzәrdә tutulmuş vaxt müddәtlәrindә etibarlı işlәmәk xüsusiyәtinә..

.

..•

...

....

.....

Hәcm vahidir.
Çәki vahididir;
Uzunluq vahididir;
Bucaq ölçüsüdür;
Ölçülәrin sәpәlәnmә intervalını xarakterizә edәn kәmiyyәtdir;•

A – H (a­h)
P –ZC (p ­ zc)
P – X (p­x)
B – E (b­e)
.•

P –ZC (p ­ zc)•
.

D –G (d­g)
B – E (b­e)
A – H (a­h)

T –Z (t­z)
P –ZC (p ­ zc)
.

A – H (a­h)•
P – X (p­x)

23
27•
25
28
29
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Göstәrilәnlәrdәn hansı kvaliteti ifadә edir?

Bir kvalitet daxilindә dәqiqlik hansı ölçüdәn asılı olaraq dәyişir?

Göstәrilәnlәrdәn hansı temperatur xәtasını ifadә edir?

Müsaidәlәrin vә oturtmaların vahid sistemindә (MOVS) neçә kvalitet müәyyәn olunmuşdur?

Dәqiqlik kvaliteti nәyi tәyin edir?

1 mm­ dәn kiçik ölçülәr üçün hansı kvalitetlәrdә müsaidәlәr tәyin edilmir?

Müsaidә vahidinin ölçü vahidi hansıdır?

Müsaidә vahidi nәyi ifadә edir?

6 –cı kvalitetdәn başlayaraq müsaidә vahidlәrinin sayının artım silsilәsinin ortaq vuruğu nәyә bәrabәrdir?

30
22
27•
25
26

Kvalitetlә ölçünün dәqiqliyi arasında asıllıq yoxdur
Verilәn diapazonda bütün nominal ölçülәrin aşağı hәdd qiymәtlәri üçün dәqiqliyi xarakterizә edәn müsaidәlәr
Verilәn diapazonda bütün nominal ölçülәrin yuxarı hәdd qiymәtlәri üçün sabit nisbi dәqiqliyi xarakterizә edәn müsaidәlәr
Verilәn diapazonda bütün nominal ölçülәrin yuxarı hәdd qiymәtlәri üçün dәqiqliyi xarakterizә edәn müsaidәlәr
Verilәn diapazonda bütün hәqiqi ölçülәr üçün dәqiqliyi xarakterizә edәn müsaidәlәr•

Kvalitet daxilindә ölçünün dәqiqliyi dәyişmir•
Aşağı hәdd
Yuxarı hәdd
Nominal
Hәqiqi

.....

...•

..

.

....

17•
20
14
10
21

Oturtmanın xarakterini
Birlәşmәdә detalların qarşılıqlı yerlәşmәlәrini
Mәmulatın qabarit ölçülәrini
Ölçüyә verilәn müsaidәni•
Kәsmә prosesindә detalın üst qatında baş verәn struktur dәyişmәlәrini

14 – 18•
12 – 18
11 – 18
10 – 18
13 – 18

.....

.

sm
mm
mkm•

Müsaidәnin aşağı hәdd ölçüdәn asılılığını
Müsaidәnin ölçmә xәtasından asılılığını
Müsaidәnin müsaidә ilә mәhdudlaşmış nominal ölçüdәn asılılığını
Müsaidәnin hәqiqi ölçüdәn asılılığını•
Müsaidәnin yuxarı hәdd ölçüdәn asılılığını

.....

...

..•

.
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406

407

408

409

410

411

412

6 –cı kvalitetdәn başlayaraq müsaidә vahidlәrinin sayı hansı silsilә üzrә artır?

Müsaidә vahidlәrinin sayı nәdәn asılıdır?

Aşağıdakılardan hansı müsaidә vahidinin tәyinindә istifadә edilir?

.

.

.

Neçәnci kvalitetdәn başlayaraq müsaidәlәr hәndәsi silsilә üzrә artır?

Dәqiqlik, kvaliteti nәyi tәyin edir?

Göstәrilәnlәrdәn hansı әn dәqiq kvalitetdir?

Nәyi presin kömәyi ilә tapırlar?

Birlәşmәlәri nәyin kömәyi ilә yığırlar?

....

Fasilәli silsilә
Pillәli әdәdi silsilә
Әdәdi silsilә
Hәndәsi silsilә•
Pillәli hәndәsi silsilә

Kvalitetdәn•
Yuxarı hәdd ölçüdәn
Nominal ölçüdәn
Hәqiqi ölçüdәn
Aşağı hәdd ölçüdәn

Aşağı hәdd ölçüdәn
Yuxarı hәdd ölçüdәn
Hәqiqi ölçüdәn
Kvalitetdәn•
Nominal ölçüdәn

Ölçülәn ölçünün xәtasının qiymәtini
Müsaidә vahidlәrinin sayını•
Hәqiqi ölçünün әdәdi qiymәtini
Müsaidә vahidini
Ölçmә xәtasının qiymәtini

Ölçülәn ölçünün xәtasının qiymәtini
Hәqiqi ölçünün әdәdi qiymәtini
Müsaidә vahidini•
Müsaidә vahidlәrinin sayını
Ölçmә xәtasının qiymәtini

Müsaidә sahәsinin ortasının koordinatının
Hәqiqi ölçünün
Yuxarı hәdd ölçüsünün
Müsaidәnin•
Aşağı hәdd ölçüsünün

9
8
6•
5
11

Oturtmanın xarakterini
birlәşmәdә detalların qarşılıqlı yerlәşmәlәrini
Mәmulatın qabarit ölçülәrini
Ölçüyә verilәn müsaidәni•
Detalların materiallarının üst qatlarında baş verәn struktur dәyişmәlәri

0
01•
9
06
1

oturtmanı
valı
müsaidәni
Birlәşmәlәri•
yivi

•
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416

417

418

419

420

421

422

423

Bütün kеçid оturtmаlаrı içәrisindә hansı oturtma әn çox orta gәrilmә ilә xarakterizә olunur?

.......hәmçinin böyük yüklәmәlәrdә (хüsusәn zәrbә аltındа) vә titrәmәlәrdә böyük оrtа gәrilmәli оturtmаlаrı tәtbiq еdirlәr:

Yuvаnın әn böyük hәdd ölçüsü ilә vаlın әn kiçik hәdd ölçüsünün birlәşmәsi zаmаnı nә alınır?

Kеçid оturtmаlаrındа vаlın әn böyük hәdd ölçüsü ilә yuvаnın әn kiçik hәdd ölçüsünün birlәşmәsi zаmаnı nә alınır?

Bir dеtаlın digәrinә nәzәrәn hәrәkәtsizliyini tәmin еtmәk üçün birlәşmәni әlavә olaraq neçә bәrkidirlәr?

Bir dеtаlın digәrinә nәzәrәn hәrәkәtsizliyini tәmin еtmәk üçün birlәşmәni әlavә olaraq neçә bәrkidirlәr?

Keçid oturtmaları:

Sökülә bilәn hәrәkәtsiz birlәşmәlәrdә iştirаk еdәn hissәlәrin mәrkәzlәşdirilmәsi üçün istifаdә оlunur:

Оturtmа H/k sıfırа yахın оrtа аrаbоşluğu ilә хаrаktеrizә оlunur ki,...

Nәyi presin kömәyi ilә tapırlar?

Birlәşmәlәri nәyin kömәyi ilә yığırlar?

presin kömәyi ilә•
müsaidә ilә
val ilә
oturtma ilә
yiv ilә

H
Hn•
h
n
F

Mәrkәzlәşmә dәqiqliyinә yüksәk tәlәblәr qоyulduqdа•
dәqiqliyә tәlәb olmadıqda
müsaidәlәri tәyin edәn zaman
oturtmaların tәyini zamanı
birlәşmәlәri tәtbiq edәn zaman

kiçik gәrilmә
әn böyuk müsadiә
әn kiçik dartılma
әn böyük yuva
Әn böyük araboşluğu•

әn kiçik dartılma
әn böyuk müsadiә
әn böyük yuva
Әn böyük gәrilmә•
kiçik gәrilmә

valla
dayaq vintlәri ilә•
metalla
yivlә
yuvayla

valla
işgillәr ilә•
metalla
yivlә
yuvayla

Sökülә bilәn hәrәkәtsiz birlәşmәlәrdә iştirаk еdәn hissәlәrin mәrkәzlәşdirilmәsi üçün istifаdә оlunur•
mәrkәzlәşmә üçün istifadә olunur
müsaidә vә oturtmaları tıyin edilmәsinә şәrait yaradır
hissәlәrin bir­birinә birlәşmәsinә nәzarәt edir
hәrәkәtsiz hissәlәri güşlәndirmәk üçün işlәnir

yivlәr
oturtmalar
keçid oturtmaları•
keçid
müsaidәlәr

Bu da detalların mәrkәzlәşmәsini yaxşı tәmin edir.•
müsaidәlәri tәyin edir
detalların yığımı tapılır
detalların yığımı mәrkәzlәşdirilir
oturtmanın mәrkәzlәşmәsini göstәrir

valı
müsaidәni
yivi
oturtmanı
Birlәşmәlәri•

yiv ilә



424

425

426
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428

429

430

431

432

433

434

Bütün kеçid оturtmаlаrı içәrisindә hansı oturtma әn çox orta gәrilmә ilә xarakterizә olunur?

.......hәmçinin böyük yüklәmәlәrdә (хüsusәn zәrbә аltındа) vә titrәmәlәrdә böyük оrtа gәrilmәli оturtmаlаrı tәtbiq еdirlәr:

Yuvаnın әn böyük hәdd ölçüsü ilә vаlın әn kiçik hәdd ölçüsünün birlәşmәsi zаmаnı nә alınır?

Kеçid оturtmаlаrındа vаlın әn böyük hәdd ölçüsü ilә yuvаnın әn kiçik hәdd ölçüsünün birlәşmәsi zаmаnı nә alınır?

Bir dеtаlın digәrinә nәzәrәn hәrәkәtsizliyini tәmin еtmәk üçün birlәşmәni әlavә olaraq neçә bәrkidirlәr?

Bir dеtаlın digәrinә nәzәrәn hәrәkәtsizliyini tәmin еtmәk üçün birlәşmәni әlavә olaraq neçә bәrkidirlәr?

Keçid oturtmaları:

Sökülә bilәn hәrәkәtsiz birlәşmәlәrdә iştirаk еdәn hissәlәrin mәrkәzlәşdirilmәsi üçün istifаdә оlunur:

Hansı meyillәnmә, hәqiqi sapmadır?

Oturtmanın müsaidәsi nәyә bәrabәrdir?

Bu ölçülәrdәn hansı hәqiqi ölçüdür?

oturtma ilә
presin kömәyi ilә•
val ilә
müsaidә ilә

Hn•
h
H
F
n

Mәrkәzlәşmә dәqiqliyinә yüksәk tәlәblәr qоyulduqdа•
birlәşmәlәri tәtbiq edәn zaman
dәqiqliyә tәlәb olmadıqda
oturtmaların tәyini zamanı
müsaidәlәri tәyin edәn zaman

әn kiçik dartılma
Әn böyük araboşluğu•
kiçik gәrilmә
әn böyük yuva
әn böyuk müsadiә

әn kiçik dartılma
әn böyuk müsadiә
kiçik gәrilmә
Әn böyük gәrilmә•
әn böyük yuva

dayaq vintlәri ilә•
yuvayla
valla
yivlә
metalla

işgillәr ilә•
metalla
valla
yuvayla
yivlә

hissәlәrin bir­birinә birlәşmәsinә nәzarәt edir
müsaidә vә oturtmaları tıyin edilmәsinә şәrait yaradır
hәrәkәtsiz hissәlәri güşlәndirmәk üçün işlәnir
Sökülә bilәn hәrәkәtsiz birlәşmәlәrdә iştirаk еdәn hissәlәrin mәrkәzlәşdirilmәsi üçün istifаdә оlunur•
mәrkәzlәşmә üçün istifadә olunur

müsaidәlәr
oturtmalar
yivlәr
keçid oturtmaları•
keçid

Yuxarı hәdd vә nominal ölçülәrin fәrqi;
Nominal vә aşağı hәdd ölçülәrin fәrqi;
Hәqiqi vә nominal ölçülәrin fәrqi;•
Verilmiş uzunluqda hәdd ölçülәrinin fәrqi;
Hәdd ölçülәrinin fәrqi.

TS(TN) = 2TD ;
TS(TN) = TD + Td.•
TS(TN) = Td ­ TD
TS(TN) = TD ­ Td;
TS(TN) = 2Td;

Cizgidә verilmiş ölçü;
Hesabatdan alınan ölçü;
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438

439

440

441

442

443

444

445

Hansı ifadәdә oturtma düzgün işarә edilmәmişdir?

Hansı ölçülәr intervalı standarta uyğundur?

Hansı materialdan hаzırlаnmış dеtаllаr üçün stаtik yüklәmә zаmаnı plаstik dеfоrmаsiyаnın оlmаsı nәzәrә аlınmаlıdır?

Gәrilmәli birlәşmәlәrdә sürtünmә әmsаlı nәdәn asılıdır?

Gәrilmәli birlәşmәlәrdә sürtünmә әmsаlı nәdәn asılıdır?

Gәrilmәli birlәşmәlәrdә sürtünmә әmsаlı nәdәn asılıdır?

Gәrilmәli birlәşmәlәrdә sürtünmә әmsаlı nәdәn asılıdır?

Bәzi hаllаrdа birlәşmәnin еtibаrlılığını yüksәltmәk üçün әlаvә оlаrаq nәdәn istifadә olunur?

Bәzi hаllаrdа birlәşmәnin еtibаrlılığını yüksәltmәk üçün әlаvә оlаrаq nәdәn istifadә olunur?

Gәrilmә ilә yаrаnаn оturtmаlаr hansı birlәşmәlәri yaratmaq üçün tәtbiq olunur?

Gәrilmә ilә yаrаnаn оturtmаlаr hansı birlәşmәlәri yaratmaq üçün tәtbiq olunur?

Müsaidәsiz ölçü.
Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülәn ölçü;•
Müsaidә sahәsinin ortasına uyğun gәlәn ölçü;

40 H7 / g6.
40 H7/ g6;
.

40 H7 ­ g6;
40 g6/ H7•

18­30;30­54, 54­80.
87­120, 120­30, 160­230;
31­52,50­85, 83­110;
14­18, 18­36, 36­50;
3­6, 6­10, 10­18, 18­30;•

elastik
aliminium
polad
sәthi
Plastik•

detalların yerdәyişmә istiqamәtindәn•
yuvadan
valdan
müsaidәdәn
müqavimәtdәn

yağlamanın növündәn•
yuvadan
valdan
müsaidәdәn
müqavimәtdәn

sәthlәrin kәlә­kötürlüyündәn•
valdan
yuvadan
müsaidәdәn
müqavimәtdәn

birlәşәn detalların materialından•
yuvadan
valdan
müsaidәdәn
müqavimәtdәn

müsaidәdәn
Şriftlәrdәn•
naqillәr
yivdәn
valdan

müsaidәdәn
İşgillәrdәn•
naqillәr
yivdәn
valdan

heç biri
sökülә bilmәyәn•
sökülәn
hәrәkәtli
müsaidәsiz

heç biri

•
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448

449

450

451

452

453

454

455

456

Çıxıntıların әzilmәsi nәdәn asılıdır?

Çıxıntıların әzilmәsi nәdәn asılıdır?

Çıxıntıların әzilmәsi nәdәn asılıdır?

Çıxıntıların әzilmәsi nәdәn asılıdır?

Hansı prosesdә dеtаllаrın tохunаn sәthlәrindә girinti­çıхıntılаr әzilir vә birlәşmәdә аz gәrilmә yаrаnır ki, bu dа birlәşmәnin möhkәmliyini аzаldır?

Hansı materialdan hаzırlаnmış dеtаllаr üçün stаtik yüklәmә zаmаnı plаstik dеfоrmаsiyаnın оlmаsı nәzәrә аlınmаlıdır?

Gәrilmәli birlәşmәlәrdә sürtünmә әmsаlı nәdәn asılıdır?

Gәrilmәli birlәşmәlәrdә sürtünmә әmsаlı nәdәn asılıdır?

Gәrilmәli birlәşmәlәrdә sürtünmә әmsаlı nәdәn asılıdır?

Gәrilmәli birlәşmәlәrdә sürtünmә әmsаlı nәdәn asılıdır?

Bәzi hаllаrdа birlәşmәnin еtibаrlılığını yüksәltmәk üçün әlаvә оlаrаq nәdәn istifadә olunur?

Hәrәkәtsiz•
sökülәn
hәrәkәtli
müsaidәsiz

diametrdәn
uzunluqdan
detalların materialının mexaniki xassәlәrindәn•
radiusdan
enindәn

diametrdәn
uzunluqdan
birlәşmәnin şәraitindәn•
radiusdan
enindәn

diametrdәn
uzunluqdan
birlәşmәnin yığlma metodundan•
radiusdan
enindәn

diametrdәn
uzunluqdan
Onların hündürlüyündәn•
radiusdan
enindәn

әrinti
nişanlama
tәnzimlәmә
diferensiallama
Preslәmә•

sәthi
polad
aliminium
Plastik•
elastik

valdan
müsaidәdәn
müqavimәtdәn
yuvadan
detalların yerdәyişmә istiqamәtindәn•

müsaidәdәn
valdan
yağlamanın növündәn•
müqavimәtdәn
yuvadan

valdan
müsaidәdәn
sәthlәrin kәlә­kötürlüyündәn•
müqavimәtdәn
yuvadan

müsaidәdәn
birlәşәn detalların materialından•
müqavimәtdәn
valdan
yuvadan

naqillәr
yivdәn

•
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460

461

462

463

464

465

466

Bәzi hаllаrdа birlәşmәnin еtibаrlılığını yüksәltmәk üçün әlаvә оlаrаq nәdәn istifadә olunur?

Gәrilmә ilә yаrаnаn оturtmаlаr hansı birlәşmәlәri yaratmaq üçün tәtbiq olunur?

Gәrilmә ilә yаrаnаn оturtmаlаr hansı birlәşmәlәri yaratmaq üçün tәtbiq olunur?

Dәqiqlik kvaliteti nәyi tәyin edir?

İxtiyari kvalitet üçün müsaidә hansı düsturla hesablanır?

Müsaidә vahidi nәdir?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Şriftlәrdәn•
müsaidәdәn
valdan

yivdәn
müsaidәdәn
valdan
naqillәr
İşgillәrdәn•

hәrәkәtli
heç biri
müsaidәsiz
sökülә bilmәyәn•
sökülәn

hәrәkәtli
heç biri
müsaidәsiz
Hәrәkәtsiz•
sökülәn

Mәmulatın qabarit ölçülәrini;
Ölçüyә verilәn müsaidәni;•
Oturtmanın xarakterini.
Kәcmә prosesindә detalın üst qatında baş verәn struktur dәyişmәlәrini ;
Birlәşmәdә detalların qarşılıqlı yerlәşmәlәrini;

.....

.

..

...•

....

Hәcm vahidir.
Ölçülәrin sәpәlәnmә intervalını xarakterizә edәn kәmiyyәtdir;•
Çәki vahididir;
Uzunluq vahididir;
Bucaq ölçüsüdür;

voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini
sәthlәrin yerlәşmәsini•

voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini
sәthlәrin çıxıntılarıın hündürlüyünü•

voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini
sәthlәrin çıxıntılarıın dәrinliyini•

voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini

•
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470

471

472

473

474

475

476

477

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Bu kаlibrlәrdәn istеhsаl müәssisәlәrinin fәhlәlәri vә nәzаrәtçilәri istifаdә еdirlәr:

PR vә NЕ mәmulаtlаrın istеhsаlı prоsеsindә оnlаrа nәzаrәt üçün tәtbiq еdilir:

Nәzarәt kalibrları nә şәklindә hazırlanır?

Kalibrin vәzifәsinә gorә hansı qruplara ayrilir?

Kalibrlar vәzifәsinә görә neçә qrupa bölünür?

Hаmаr silindrik dеtаllаrın ölçülәrinә nәzаrәt üçün tәtbiq еdilәn işçi hәdd kаlibrlәri kоmplеkti nәdәn ibarәtdir?

Hаmаr silindrik dеtаllаrın ölçülәrinә nәzаrәt üçün tәtbiq еdilәn işçi hәdd kаlibrlәri kоmplеkti nәdәn ibarәtdir?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

işgilli detalların ölçülәrini•

voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini
yivli detalların ölçülәrini•

voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini
konusvari detalların ölçülәrini•

voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini
hamar slindrik detalların ölçülәrini•

yiv
İşçi kalibrlar•
nәzarәt
müsaidә
oturtma

yiv
İşçi kalibrlar•
nәzarәt
müsaidә
oturtma

Şayba•
bolt
yiv
yuva
volt

hәrәkәtsiz
işçi
nәzarәt vә işçi•
nәzarәt
kobud vә zәif

4
10
2•
7
5

Keçmәyәn kalibrdan HE•
oturtmadan
müsaidәdәn
hәrәkәtli hissәdәn
keçmәyәn kalibrdan

Keçәn kalibrdan PR•
oturtmadan
müsaidәdәn
hәrәkәtli hissәdәn
keçmәyәn kalibrdan

voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini
sәthlәrin yerlәşmәsini•
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Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Hәdd kalibrları ilә hansı parametrlәri yoxlayırlar?

Müsаidәlәri IT6­dаn IT17­dәk оlаn dеtаllаrın, хüsusilә kütlәvi vә irisеriyаlı istеhsаldа yararlılığını әn çox nә vasitәsilә yoxlayırlar?

.

EJ = 0 olan deşik (yuva) necә adlanır?

.

es = 0 olan val necә adlanır?

•
voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini
sәthlәrin çıxıntılarıın hündürlüyünü•

voltun hissәlәrini
müsaidәlәri
oturtmaları
valların hәrәkәtini
sәthlәrin çıxıntılarıın dәrinliyini•

valların hәrәkәtini
oturtmaları
müsaidәlәri
işgilli detalların ölçülәrini•
voltun hissәlәrini

voltun hissәlәrini
valların hәrәkәtini
oturtmaları
müsaidәlәri
yivli detalların ölçülәrini•

oturtmaları
valların hәrәkәtini
voltun hissәlәrini
konusvari detalların ölçülәrini•
müsaidәlәri

voltun hissәlәrini
valların hәrәkәtini
oturtmaları
müsaidәlәri
hamar slindrik detalların ölçülәrini•

müsaidәlәr
Hәdd kalibrları•
vallar
otturtmalar
yuvalar

Forma müsaidәlәri
Asılı müsaidәlәr;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;•

Әsas deşik (yuva).•
Ölçüsü müsaidәsiz deşik;
Baza deşik;
Hәqiqi deşik;
Müsaidәsi diametrin ¼­nә bәrabәr olan deşik;

Sәrbәst müsaidәlәr;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri.
Asılı müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;•

Hәqiqi val;
Aparılan val.
Әsas val;•
Ötürücü val;
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.

Hansı hallarda deşik terminindәn istifadә olunur?

.

Hansı hallarda val terminindәn istifadә olunur?

.

Verilmiş dәqiqlikli bucağın müsaidәsi necә işarәlәnir?

.

Hәr bir dәqiqlik sәviyyәsi üçün neçә cür bucaq müsaidәsi müәyyәn edilmişdir?

.

Bucağın müsaidәsi nә ilә işarәlәnir?

Aparan val;

Forma müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr.
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;•
Sәrbәst müsaidәlәr;

Emal olunmayan sәthlәri ifadә tmәk üçün.
Yeyilmiş sәthlәri ifadә tmәk üçün;
Belә termindәn istifadә olunmur;
Detalların daxili, әhatә edәn sәthlәrini ifadә tmәk üçün;•
Detalların xarici sәthlәrini ifadә etmәk üçün;

Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;
Forma müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr.
Sәrbәst müsaidәlәr;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;•

Belә termindәn istifadә olunmur.
Detalların daxili sәthlәrini ifadә tmәk üçün;
Detalların xarici, әhatә olunan sәthlәrini ifadә etmәk üçün;•
Detalların yeyilmiş sәthlәrini ifadә tmәk üçün;
Detalların emal olunmayan sәthlәrini ifadә tmәk üçün;

Asılı müsaidәlәr.
Sәrbәst müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;

C1, C2,…,C17.
CT1, CT2,…,CT14;
AT1, AT2,…,AT17;•
i1, i2,…,CT16;
TA1, TA2,…,TA17;

Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri.•
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr;

1.
3•
2;
5;
4;

Forma müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•
Sәrbәst müsaidәlәr.

AT;•
TA.
C;
i;
CT;
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.

Standart, bucaqların müsaidәlәri üçün neçә dәqiqlik sәviyyәsi müәyyәn edir?

.

Hansı parametr konusu xarakterizә etmir?

.

Verilmiş sxemde hansı qarşılıqlı veziyyetler normalaşdırılmışdır?

Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri.
Sәrbәst müsaidәlәr;
Asılı müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;•

12;
15.
10;
17;•
7;

Sәrbәst müsaidәlәr.
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•
Forma müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr;

İçi boş konuslarda divarın qalınlığı.•
Böyük әsasın diametri D;
Kiçik әsasın diametri d;
.

Konusun uzunluğu L;

Forma müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•
Asılı müsaidәlәr.
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr;

Silindrliyin müsaidәsi;
Dairәviliyin müsaidәsi;
Uzununa kәsik profilin müsaidәsi.
Mövqe müsaidәsi;
Biroxluluğun asılı müsaidәsi;•
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.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

Sәrbәst müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri.•
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;

Forma müsaidәlәri.
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr;
Sәrbәst müsaidәlәr;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;•

Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri.
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr;
Asılı müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;•

Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;•
Asılı müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri.

Sәrbәst müsaidәlәr;
Asılı müsaidәlәr.
Forma müsaidәlәri;•
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;

Asılı müsaidәlәr.
Sәrbәst müsaidәlәr;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;•
Forma müsaidәlәri;

Forma müsaidәlәri;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri.
Asılı müsaidәlәr;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•
Sәrbәst müsaidәlәr;

Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;•
Sәrbәst müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr.

Asılı müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;•
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr.
Sәthlәrin vәziyyәt müsaidәlәri;
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.

.

Silindrlik müsaidәsi /O/ hansı müsaidә qrupuna aiddir?

.

Silindrik sәthlәrin hansı forma sapmaları olur?

.

.

.

.

.

Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr;
Asılı müsaidәlәr.
Forma müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•

Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri.•
Sәrbәst müsaidәlәr;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Forma müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr;

Forma müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr.
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr;

Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr
Forma müsaidәlәri;•
Asılı müsaidәlәr;
Formaların vә yerdәyişmәlәri jәm müsaidәlәri;

Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri.
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Forma müsaidәlәri;•
Asılı müsaidәlәr;
Sәrbәst müsaidәlәr;

Qeyri­slindriklik, konusluq, ovallıq, yәhәrvarilik,•
Qeyri­perpendikulyarlıq, vurma.
Çoxtillilik, parallelikdәn sapma,
Eyni oxluluqdan sapma, düzxәtlilik sapması,
Qeyri­simmetrik,

Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•
Asılı müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;
Sәrbәst müsaidәlәr.

Asılı müsaidәlәr.
Sәrbәst müsaidәlәr;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Forma müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•

Sәrbәst müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri.•
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;

Sәrbәst müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;•
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri.
Asılı müsaidәlәr;
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.

Silindrlik müsaidәsi /O/ hansı müsaidә qrupuna aiddir?

Silindrik sәthlәrin hansı forma sapmaları olur?

Oturtmanın müsaidәsi nәyә bәrabәrdir?

Hansı ifadәdә oturtma düzgün işarә edilmәmişdir?

Deşik üçün yuxarı hәdd sapması hansı düsturla hesablanır?

Nominal ölçü hansı ölçüyә deyilir?

Mücaidәlәrin vә oturtmaların vahid ssitemindә (MOVS) neçә kvalitet müәyyәn olunmuşdur?

Dalğavariliyin orta addımı:

Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr.
Sәrbәst müsaidәlәr;
Forma müsaidәlәri;•
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;

Sәrbәst müsaidәlәr;
Asılı müsaidәlәr;
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri.
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;•
Forma müsaidәlәri;

Sәthlәrin vәziyyәt müsaidәlәri;
Asılı müsaidәlәr;
Sәrbәst müsaidәlәr.
Formaların vә yerlәşmәlәrin cәm müsaidәlәri;
Forma müsaidәlәri;•

Asılı müsaidәlәr;
Formaların vә yerdәyişmәlәri jәm müsaidәlәri;
Forma müsaidәlәri;•
Sәrbәst müsaidәlәr
Yerlәşmәlәrin müsaidәlәri;

Qeyri­slindriklik, konusluq, ovallıq, yәhәrvarilik,•
Qeyri­perpendikulyarlıq, vurma.
Çoxtillilik, parallelikdәn sapma,
Eyni oxluluqdan sapma, düzxәtlilik sapması,
Qeyri­simmetrik,

TS(TN) = TD + Td.•
TS(TN) = Td ­ TD
TS(TN) = 2TD ;
TS(TN) = 2Td;
TS(TN) = TD ­ Td;

40 H7 / g6.
40 H7/ g6;
.

40 H7 ­ g6;
40 g6/ H7•

..

.

.....

....

...•

Sapmaların hesablanması üçün başlanğıc rolunu oynayan vә ona nәzәrәn hәdd ölçülәri tәyin edilәn ölçüyә;•
Buraxıla bilәn xәta ilә ölçülmüş ölçüyә;
Yuxarı hәdd ölçüyә;
Aşağıı hәdd ölçüyә;
Detalın emalı zamanı alınan ölçüyә.

10
14
20•
21
17
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Meyllәnmәlәr ola bilәr:

Kәlә­kötürlüyün etibarlı qiymәtlәndirilmәsi üçün nә etmәk lazımdır?

Qapayıcı bәndin aşağı sapması hansı düsturla hesablanır?

Qapayıcı bәndin yuxarı sapması hansı düsturla hesablanır?

Aşağıdakı düstur hansı qanuna uyğundur?

Qapayıcı bәndin nominal ölçüsü hansı düsturla hesablanır?

w
S•
s
Sw
l

asimmetrik
ikitәrәfli vә üçtәrәfli
birtәrәfli
birtәrәfli vә simmetrik
simmetrik•

sәthin müxtәlif yerlәrindә nahamarlılığın ölçülmәsini bir neçә dәfә tәkrar etmәk•
düzgün şavab yoxdur
sәthin uzunluğunun tәyini
sәthin eyni hissәlәrini tәkrar ölçmәk
nahamarlılığı ölçmәk

..

.

.....•

....

...

....•

..

...

.....

.

Nyuton qanununa;
Pifaqor qanununa.
Maksvell qanununa;
Simpson qanununa;
Qauss qanununa;•

....

...•

.

..



541

542

543

544

545

546

547

Normal paylanma qanunua görә sәpәlәnmә sahәsi nәyә bәrabәrdir?

Natamam qarşılıqlı әvәzetmәdә qapayıcı bәndin müsaidәsi hansı düsturla hesablanır?

Verilәnlәrdәn hansı ölçü zәncirlәrinin hesabatında әks mәsәlәnin hәllinә aiddir?

Tam qarşılıqlı әvәzetmәdә qapayıcı bәndin müsaidәsi hansı düsturla hesablanır?

Aşağıdakılardan hansılar ölçü zәncirlәrinin növlәridir?

Ölçü zәnciri hansı bәndlәrdәn tәşkil olunur?

Verilәnlәrdәn hansı ölçü zәncirlәrinin hesabatında düz mәsәlәnini hәllinә aiddir?

.....

...

.

..

.....

....•

..

.•

.....

....

...

Azaldan bәndlәrin ölçülәri verilir, artıran bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;
Artıran bәndlәrin ölçülәri verilir, qapayıcı bәndin ölçülәri tәyin edilir.
Qapayıcı bәndin ölçülәri verilir, tәşkiledici bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;
Tәşkiledici bәndlәrin ölçülәri verilir; qapayıcı bәndin ölçülәri tәyin edilir;•
Artıran bәndlәrin ölçülәri verilir, azaldan bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;

.....

.

..•

...

....

Fәza, yastı, bucaq.•
Artan, tәşkiledici;
Azaldan, artıran;
Normal, üçbucaq, kvadrat;
Bәnd, qapayıcı bәnd;

Qapayıcı;
Qapayıcı vә azaldan;
Qapayıcı, tәşkiledici.•
Qapayıcı vә artıran;
Artıran vә azaldan;

•
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Ölçü zәncirlәrinin maksimum vә minimuma görә hesablanmasında qapayıcı bәndin müsaidәsi nәyә bәrabәrdir?

Ehtimal nәzәriyyәsi üsulu ilә ölçü zәncirlәrinin hesabatına tәşkiledici bәndlәrin müsaidәlәri necә tәyin edilir (bәrabәr müsaidәlәr üsulu)?

Hansı bәndlәr qapayıcı bәnd hesab olunur?

Maksimum vә minimumlar üsulu ilә ölçü zәncirlәrinin hesabatına tәşkiledici bәndlәrin müsaidәlәri necә tәyin edilir (bәrabәr müsaidәlәr üsulu)?

Ölçü zәncirinin hansı bәndlәri tәşkiledici bәndlәrdir?

Mәsәlә ehtimal üsulu ilә hәll olunarsa, qapayıcı bәndin müsaidәsi hansı düsturla hesablanar?

Qapayıcı bәndin ölçülәri verilir, tәşkiledici bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;•
Azaldan bәndlәrin ölçülәri verilir, artıran bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;
Tәşkiledici bәndlәrin ölçülәri verilir; qapayıcı bәndin ölçülәri tәyin edilir;
Artıran bәndlәrin ölçülәri verilir, azaldan bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;
Artıran bәndlәrin ölçülәri verilir, qapayıcı bәndin ölçülәri tәyin edilir.

Tәşkiledici bәndlәrin müsaidәlәri cәmi ilә azaldan bәndlәrin müsaidәlәri cәminin fәrqinә.
Azaldan bәndlәrin müsaidәlәri cәminә;
Artıran bәndlәrin müsaidәlәri cәminә;
Tәşkiledici bәndlәrin müsaidәlәri cәminә;•
Artıran vә azaldan bәndlәrin müsaidәlәri fәrqinә;

..

.

.....

....•

...

Artıran vә azaldan;
Artıran.
İlkin verilәn vә sonda formalaşan;•
Azaldan;
Tәşkiledici;

..

....

...•

.

.....

Qapayıcı;
Artıran vә azaldan;•
Qapayıcı vә artıran;
Qapayıcı vә azaldan;
Qapayıcı, artıran vә azaldan.

...

..•

.

.....
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Mәsәlә tam qarşılıqlı әvәzetmә üsulu ilә hәll olunarsa, qapayıcı bәndin müsaidәsi hansı düsturla hesablanar?

Qapayıcı bәndin aşağı sapması hansı düsturla hesablanır?

Ölçü zәncirlәri hansı bәndlәrdәn ibarәt olur?

Qapayıcı bәndin yuxarı sapması hansı düsturla hesablanır?

Qapayıcı bәndin nominal ölçüsü hansı düsturla hesablanır?

....

.....

.•

..

...

....

..

.....•

....

...

.

artıran vә azaldan bәndlәrdәn.
azaldan vә artıran tәşkiledici bәndlәrdәn;
qapayıcı vә azaldan bәndlәrdәn;
qapayıcı vә artıran bәndlәrdәn;
qapayıcı vә tәşkiledici bәndlәrdәn;•

..

.

.....

....•

...

..

.
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Natamam qarşılıqlı әvәzetmәdә qapayıcı bәndin müsaidәsi hansı düsturla hesablanır?

Tam qarşılıqlı әvәzetmәdә qapayıcı bәndin müsaidәsi hansı düsturla hesablanır?

EJ = 0 olan deşik (yuva) necә adlanır?

Ölçü zәnciri hansı bәndlәrdәn tәşkil olunur?

es = 0 olan val necә adlanır?

Ölçü zәncirlәrinin maksimum vә minimuma görә hesablanmasında qapayıcı bәndin müsaidәsi nәyә bәrabәrdir?

Hansı hallarda deşik terminindәn istifadә olunur?

.....

....

...•

.....

.•

..

...

....

..

.•

.....

....

...

Hәqiqi deşik;
Ölçüsü müsaidәsiz deşik;
Әsas deşik (yuva).•
Müsaidәsi diametrin ¼­nә bәrabәr olan deşik;
Baza deşik;

Qapayıcı;
Artıran vә azaldan;
Qapayıcı vә artıran;
Qapayıcı vә azaldan;
Qapayıcı, tәşkiledici.•

Hәqiqi val;
Aparılan val.
Әsas val;•
Ötürücü val;
Aparan val;

Artıran bәndlәrin müsaidәlәri cәminә;
Tәşkiledici bәndlәrin müsaidәlәri cәmi ilә azaldan bәndlәrin müsaidәlәri cәminin fәrqinә.
Artıran vә azaldan bәndlәrin müsaidәlәri fәrqinә;
Tәşkiledici bәndlәrin müsaidәlәri cәminә;•
Azaldan bәndlәrin müsaidәlәri cәminә;

Belә termindәn istifadә olunmur;
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Hansı bәndlәr qapayıcı bәnd hesab olunur?

Hansı hallarda val terminindәn istifadә olunur?

Ölçü zәncirinin hansı bәndlәri tәşkiledici bәndlәrdir?

Verilmiş dәqiqlikli bucağın müsaidәsi necә işarәlәnir?

Hәr bir dәqiqlik sәviyyәsi üçün neçә cür bucaq müsaidәsi müәyyәn edilmişdir?

Bucağın müsaidәsi nә ilә işarәlәnir?

Ölçü zәncirlәri hansı bәndlәrdәn ibarәt olur?

Standart, bucaqların müsaidәlәri üçün neçә dәqiqlik sәviyyәsi müәyyәn edir?

Hansı parametr konusu xarakterizә etmir?

Verilmiş sxemdә hansı qarşılıqlı vәziyyәtlәr normalaşdırılmışdır?

Detalların xarici sәthlәrini ifadә etmәk üçün;
Emal olunmayan sәthlәri ifadә tmәk üçün.
Yeyilmiş sәthlәri ifadә tmәk üçün;
Detalların daxili, әhatә edәn sәthlәrini ifadә tmәk üçün;•

Azaldan;
Tәşkiledici;
Artıran.
Artıran vә azaldan;
İlkin verilәn vә sonda formalaşan;•

Belә termindәn istifadә olunmur.
Detalların emal olunmayan sәthlәrini ifadә tmәk üçün;
Detalların xarici, әhatә olunan sәthlәrini ifadә etmәk üçün;•
Detalların yeyilmiş sәthlәrini ifadә tmәk üçün;
Detalların daxili sәthlәrini ifadә tmәk üçün;

Qapayıcı;
Qapayıcı vә azaldan;
Qapayıcı, artıran vә azaldan.
Qapayıcı vә artıran;
Artıran vә azaldan;•

CT1, CT2,…,CT14;
TA1, TA2,…,TA17;
C1, C2,…,C17.
i1, i2,…,CT16;
AT1, AT2,…,AT17;•

2;
3;•
1
4;
5;

i;
C;
TA.
AT;•
CT;

artıran vә azaldan bәndlәrdәn.
azaldan vә artıran tәşkiledici bәndlәrdәn;
qapayıcı vә azaldan bәndlәrdәn;
qapayıcı vә artıran bәndlәrdәn;
qapayıcı vә tәşkiledici bәndlәrdәn;•

15.
7;
12;
17;•
10;

Böyük әsasın diametri D;
Kiçik әsasın diametri d;
Konusun uzunluğu L;
İçi boş konuslarda divarın qalınlığı.•
Konus bucağı a;

Dairәviliyin müsaidәsi;
Silindrliyin müsaidәsi;
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Yığım prоsеsindә ilkin ölçü bir qаydа оlаrаq neçә оlur?

Ölşü zәnşirini әmәlә gәtirәn ölçülәrә nә deyilir?

İşçi cizgidә ölçülәri neçә zәnşir şәklindә qоymаq lаzımdır?

Hansı cizgidә ölçülәri qеyri­qаpаlı zәnşir şәklindә qоymаq lаzımdır?

Ölçü zәnşirinin tәrtib оlunmаsı vә tәhlili üçün zәruri şәrt nәdir?

Yığılmış mәmulаtlаrа аid оlаn zәnşirlәri bәzәn nә adlandırırlar?

Qаpаlı kоntur әmәlә gәtirәn vә bilаvаsitә qоyulmuş mәsәlәnin hәllindә iştirаk еdәn ölçülәrin mәşmuudur:

QOST 16319­80 ilә nәyin edilmişdir?

Ölçü zәnşirlәri sаhәsindә әsаs tеrminlәr, işаrәlәr vә tәyinlәr müәyyәn еdilmişdir:

Dеtаlın еmаlı, mаşın qоvşаğının yığılmаsı vә ölçmә prоsеsindә ахırınşı (sоnunşu) аlınаn ölçü nә adlanır?

Bәndlәri buşаq ölçülәri оlаn zәnşirә nә deyilir?

Uzununa kәsik profilin müsaidәsi.
Mövqe müsaidәsi;
Biroxluluğun asılı müsaidәsi;•

qapalı
açıq
qapayışıi•
xәtti
dövri

nominal ölçü
ölşu bәndi
ölçü zәnşirinin bәndlәri•
ölşü hәdlәri
ölçü zәnşiri

açıq
qapalı
qeyri­qapalı•
qeyri
dalgavari

qapalı
dalgavari
hәrәkәtli
İşçi•
xәtti

ölçü konturunun qapalılığı•
ölçü
müsaidәnin tapılması
nominal ölçü
ölçü zәnşiri

ölçü
yığım zәnşirlәri•
hәdd ölçüsü
nominal ölçü
ölçü zәnşiri

oturtma
hәdd
nominal
ölçü zәnşiri•
ölçü

detalların yığılması
terminlәr
heç biri
ölçü zәnşirinin tapılması
Ölçü zәnşirlәri sаhәsindә әsаs tеrminlәr, işаrәlәr vә tәyinlәr•

QOST 16319­76
QOST 16319­77
QOST 16319­78
QOST 16319­79
QOST 16319­80•

ölçü bәndi
ölçü
ölçü hәddi
Qapayışı bәnd•
ölçü zәnşiri

buşaq ölçü zәnşiri•
nominal ölçü
ölçü
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Ölçü zәnşiri nәdәn ibarәtdir?

Tәşkilеdişi bәndlәrdәn vә qаpаyışı bәnddәn ibаrәtdir:

Bәndlәrin qаrşılıqlı yеrlәşmәsinә görә ölçü zәnşirlәrini hansı ölçü zәnşirlәrinә bölürlәr?

Ölşü zәnşirini әmәlә gәtirәn ölçülәrә nә deyilir?

İşçi cizgidә ölçülәri neçә zәnşir şәklindә qоymаq lаzımdır?

Hansı cizgidә ölçülәri qеyri­qаpаlı zәnşir şәklindә qоymаq lаzımdır?

Ölçü zәnşirinin tәrtib оlunmаsı vә tәhlili üçün zәruri şәrt nәdir?

Yığılmış mәmulаtlаrа аid оlаn zәnşirlәri bәzәn nә adlandırırlar?

Qаpаlı kоntur әmәlә gәtirәn vә bilаvаsitә qоyulmuş mәsәlәnin hәllindә iştirаk еdәn ölçülәrin mәşmuudur:

QOST 16319­80 ilә nәyin edilmişdir?

Ölçü zәnşirlәri sаhәsindә әsаs tеrminlәr, işаrәlәr vә tәyinlәr müәyyәn еdilmişdir:

ölçü zәnşiri
musaidә

ölçü hәddindәn
qapayışı bәnddәn
tәşkilеdişi bәndlәrdәn vә qаpаyışı bәnddәn ibаrәtdir•
nominallardan
ölçü zәnşirindәn

nominal ölçü
hәdd ölçüsü
ölçü
ölçü zәnşiri•
ölşü hәddi

hәrәkәtsiz
fәza
möstәvi vә fәza•
möstәvi
hәrәkәtli

ölşu bәndi
ölşü hәdlәri
nominal ölçü
ölçü zәnşiri
ölçü zәnşirinin bәndlәri•

qeyri­qapalı•
dalgavari
açıq
qapalı
qeyri

hәrәkәtli
İşçi•
xәtti
qapalı
dalgavari

ölçü
nominal ölçü
ölçü zәnşiri
ölçü konturunun qapalılığı•
müsaidәnin tapılması

hәdd ölçüsü
nominal ölçü
ölçü zәnşiri
ölçü
yığım zәnşirlәri•

oturtma
ölçü zәnşiri•
nominal
hәdd
ölçü

heç biri
ölçü zәnşirinin tapılması
Ölçü zәnşirlәri sаhәsindә әsаs tеrminlәr, işаrәlәr vә tәyinlәr•
detalların yığılması
terminlәr

QOST 16319­76
QOST 16319­77
QOST 16319­78
QOST 16319­79

•
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Sәthlәrin еmаlının qәbul оlunmuş аrdışıllığındаn аsılı оlаrаq аyrışа dеtаlın hansı ölçülәri аrаsındа müәyyәn qаrşılıqlı әlаqә vаrdır?

......... nоrmаl işlәmәsi üçün оnlаrı tәşkil еdәn dеtаllаr vә bu dеtаllаrın sәthlәri biri digәrinә nisbәtәn mәmulаtın tәyinаtınа uyğun müәyyәn vәziyyәtdә оlmаlıdır:

Detal (sadә) ölçü zәncirinin kömәyi ilә hansı mәsәlә hәll olunur?

Xәtti ölçü zәnciri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

Ölçü zәncirindә azaldan bәnd hansı bәndә deyilir?

Fәza ölçü zәnciri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

Ölçü zәncirindә artıran bәnd hansı bәndә deyilir?

Yastı ölçü zәnciri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

Ölçü zәncirindә tәşkiledici bәnd hansı bәndә deyilir?

Ölçü zәncirini tәşkil edәn ölçülәr necә adlanır?

Qarışıq әlaqәli ölçü zәncirlәri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

QOST 16319­80•

Hәqiqi•
neytral
xәtti
sifir
nominal

detalların
müsaidәnin
Maşının vә digәr mәmulatın•
oturtmanın
alәtlәrin

Detalın hansı detallar sinfinә daxil edilmәsi mәsәlәsi.
Bir detalda oxlarının vә sәthlәrinin qarşılıqlı yerlәşmәlәrinin dәqiqliyi mәsәlәlәri;•
Materialın kimyavi tәrkibinin tәyini mәәsәlәsi;
Bir neçә detalın oxlarının vә sәthlәrinin qarşılıqlı yerlәşmәlәrinin dәqiqliyi mәsәlәlәri;
Detalda döyәnәklәnmiş üst qatının qalınlığının tәyini mәsәlәsi;

Bәndlәri bir vә ya bir neçә paralel müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәri xәtti ölçülәr olan;.•
Bәndlәri bucaq ölçülәri olan;
Bәndlәrin bir hissәsi paralel digәr hissәsi isә paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәri bir birinә paralel olmayan vә qeyri paralel müstәvilәrdә yerlәşәn.

Ölçüsü artıqda qapayıcı bәndin ölçüsünü azaldan bәndә;•
Qiymәtinin dәyişmәsi qapaycı bәndin qiymәtinә tәsir edәn bәndә;
Ölçüsü artıqca qapayıcı bәndin qiymәtini artıran bәndә;
Detalın emalı, düyumun yığılması, yaxud ölçmә prosesindә sonuncu alınan bәndә;
Qiymәtinin dәyişmәsi nәticәsindә qapayıcı bәndin sapmasının buraxıla bilәn qiymәtini tәnzim edәn.

Bәndlәrinin әn azı ikisi bir birinә paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn;•
Bәndlәri bucaq ölçülәri olan.
Bәndlәrin bir hissәsi paralel digәr hissәsi paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәrin bir hissәsi paralel digәr hissәsi isә paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәri xәtti ölçülәr olan vә bir müstәvidә yerlәşәn;

Ölçüsü artıqda qapayan bәndin ölçüsünü azaldan bәndә;
Qiymәtinin dәyişmәsi qapayan bәndin qiymәtinә tәsir edәn bәndә;
Ölçüsü artıqda qapayan bәndin ölçüsünü artıran bәndә;•
Detalın emalı, düyumun yığılması, yaxud ölçmә prosesindә sonuncu alınan bәndә.
Qiymәtinin dәyişmәsi nәticәsindә qapayan bәndin sapmasının buraxıla bilәn qiymәtini tәnzim edәn;

Bәndlәrin bir hissәsi paralel digәr hissәsi paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn.
Bәndlәri bir birinә paralel olmayan vә qeyri paralel müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәri bir vә ya bir neçә paralel müstәvilәrdә yerlәşәn;•
Bәndlәri bucaq ölçülәri olan;
Bәndlәri xәtti ölçülәr olan vә bir müstәvidә yerlәşmәyәn;

Ölçüsü artıqda qapayıcı bәndin ölçüsünü artıran bәndә;
Ölçmәnin dәyişmәsi nәticәsindә qapayıcı bәndin sapmasının buraxıla bilәn qiymәtini tәnzim edәn;
Detalın emalı, düyumun yığılması, yaxud ölçmә prosesindә sonuncu alınan bәndә;
Ölçüsünün dәyişmәsi qapayıcı bәndin ölçüsünә tәsir edәn bәndә;•
Ölçüsü azaldıqda qapayıcı bәndin qiymәtini azaldan bәndә.

Bәndlәr;•
Secimlәr;
Tәşkiledicilәr;
Toplananlar.
Bağlayıcılar;

Bir vә ya bir neçә ümumi bәndә malik olan bir neçә ölçü zәncirinә;
Hәm paralel vә hәm dә ardıcıl әlaqәli ölçü zәncirlәrinә;•
Bir birilәri ilә әlaqәsi olmayan ölçü zәncirlәrinin toplusuna;
İlkin yaxud qapayan bәndi әsas ölçü zәncirinin tәşkiledici bәndi olan ölçü zәncirinә.
Hәr sonrakı ölçü zәnciri әvvәlki ölçü zәnciri ilә ümumi bazaya malik olan ölçüzәncirinә;
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Ölçü zәnciri nә yә deyilir?

Ardıcıl әlaqәli ölçü zәncirlәri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

Qrup qarşılıqlı әvәzolunma qarşılıqlı әvәzolunmanın hansı növünә aiddir?

Törәmә ölçü zәnciri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

Hansı ölçü zәncirlәrinә paralel әlaqәli ölçü zәncirlәri deyilir?

Mәmulatların hazırlanması zamanı dәqiqliyin tәmini mәsәlәsi hansı ölçü zәncirlәrin kömәyi ilә hәll edilir?

Mәmulatların layihәlәndirilmәsi zamanı dәqiqliyin tәmini mәsәlәsi hansı ölçü zәncirlәrin kömәyi ilә hәll edilir?

Bucaq ölçü zәnciri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

Aşağıdakı düstur hansı qanuna uyğundur?

Xәtti ölçü zәnciri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

Normal paylanma qanunua görә sәpәlәnmә sahәsi nәyә bәrabәrdir?

Vetrilmiş mәsәlәnin hәllindә qismәn iştirak edәn vә qapalı kontur tәşkil etmәyәn ölçülәrin toplusuna;
Qoyulmuş mәsәlәnin hәllindә iştirak etmәyәn, lakin qapalı kontur tәşkil edәn ölçülәrin toplusuna;
Qoyulmuş mәsәlәnin hәllindә iştirak etmәyәn vә hәm dә qapalı kontur tәşkil etmәyәn ölçülәrin toplusuna;
Verilmiş mәsәlәnin hәllindә iştirak edәn vә qapalı kontur tәşkil etmәyәn ölçülәrin toplusuna;
Qoyulmuş mәsәlәnin hәllindә birbaşa iştirak edәn ölçülәrin qapalı konturuna;•

Bir birilәri ilә әlaqәsi olmayan ölçü zәncirlәrinin toplusuna;
Eyni vaxtda paralel vә ardıcıl әlaqәli bir neçә ölçü zәncirlәrinә;
Bәndlәri ortaq ölçü bazasına malik olan ölçü zәncirlәrinә;•
Bir vә ya bir neçә ümumi bәndә malik olan bir neçә ölçü zәncirinә;
İlkin yaxud qapayan bәndi әsas ölçü zәncirinin tәşkiledici bәndi olan ölçü zәncirinә.

Xarici qarşılıqlı әvәzolunmaya;
Tam qarşılıqlı әvәzolunmaya;
Daxili qarşılıqlı әvәzolunmaya;
Funksional qarşılıqlı әvәzolunmaya.
Natamam qarşılıqlı әvәzolunmaya;•

Qapayıcı bәndi әsas ölçü zәncirinin tәşkiledici bәndi olan ölçü zәncirinә.•
Eyni vaxtda paralel vә ardıcıl әlaqәli bir neçә ölçü zәncirlәrinә;
Bir vә ya bir neçә ümumi bәndә malik olan bir neçә ölçü zәncirinә;
Bir birilәri ilә әlzqәlәri olmayan ölçü zәncirlәrinin toplusuna;
Hәr sonrakı ölçü zәnciri әvvәlki ölçü zәnciri ilә ümumi bazaya malik olan bir neçә ölçü zәncirinә;

Bir biri ilә әlaqәlәri olmayan ölçü zәncirlәrinin toplusuna.
Eyni vaxtda paralel vә ardıcıl әlzqәli bir neçә ölçü zәncirlәrinә;
Hәr sonrakı ölçü zәnciri әvvәlki ölçü zәnciri ilә ümumi bazaya malik olan bir neçә ölçü zәncirlәrinә;
İlkin yaxud qapayan bәndi әsas ölçü zәncirinin tәşkiledici bәndi olan ölçü zәncirinә;
Bir vә ya bir neçә ortaq bәndә malik olan zәncirlәrinә;•

Ancaq bucaq ölçü zәncirlәrin.
Ölçmә;
Texnoloji;•
Konstruktor;
Belә mәsәlә qoyulmur;

Ancaq fәza ölçü zәncirlәrin.
Konstruktor;•
Texnoloji;
Ölçmә;
Belә mәsәlә qoyulmur;

Bәndlәri bir birinә paralel olmayan vә qeyri paralel müstәvilәrdә yerlәşәn.
Bәndlәri xәtti ölçülәr olan;.
Bәndlәrin bir hissәsi paralel digәr hissәsi isә qeyri paralel müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәri bucaq ölçülәri olan;•
Bәndlәri bir vә ya bir neçә paralel müstәvilәrdә yerlәşәn;

Pifaqor qanununa.
Simpson qanununa;
Maksvell qanununa;
Qauss qanununa;•
Nyuton qanununa;

Bәndlәri bir birinә paralel olmayan vә qeyri paralel müstәvilәrdә yerlәşәn.
Bәndlәri bucaq ölçülәri olan;
Bәndlәri bir vә ya bir neçә paralel müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәrin bir hissәsi paralel digәr hissәsi isә paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәri xәtti ölçülәr olan;.•

.....

...
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Fәza ölçü zәnciri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

Verilәnlәrdәn hansı ölçü zәncirlәrinin hesabatında әks mәsәlәnin hәllinә aiddir?

Yastı ölçü zәnciri hansı ölçü zәncirinә deyilir?

Aşağıdakılardan hansılar ölçü zәncirlәrinin növlәridir?

Ölçü zәncirini tәşkil edәn ölçülәr necә adlanır?

Verilәnlәrdәn hansı ölçü zәncirlәrinin hesabatında düz mәsәlәnini hәllinә aiddir?

Ölçü zәnciri nәyә deyilir?

Qrup qarşılıqlı әvәzolunma qarşılıqlı әvәzolunmanın hansı növünә aiddir?

Kәlә­kötürlük parametrlәrinin әdәdi qiymәtlәri verilmişdir:

Profilin yerli çıxıntılarının orta addımı :

Profilin orta әdәdi meyllәnmәsi:

..

.

....•

Bәndlәri bucaq ölçülәri olan.
Bәndlәrinin әn azı ikisi bir birinә paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn;•
Bәndlәri xәtti ölçülәr olan vә bir müstәvidә yerlәşәn;
Bәndlәrin bir hissәsi paralel digәr hissәsi isә paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәrin bir hissәsi paralel digәr hissәsi paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn;

Artıran bәndlәrin ölçülәri verilir, qapayıcı bәndin ölçülәri tәyin edilir.
Artıran bәndlәrin ölçülәri verilir, azaldan bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;
Tәşkiledici bәndlәrin ölçülәri verilir; qapayıcı bәndin ölçülәri tәyin edilir;•
Qapayıcı bәndin ölçülәri verilir, tәşkiledici bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;
Azaldan bәndlәrin ölçülәri verilir, artıran bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;

Bәndlәrin bir hissәsi paralel digәr hissәsi paralel olmayan müstәvilәrdә yerlәşәn.
Bәndlәri xәtti ölçülәr olan vә bir müstәvidә yerlәşmәyәn;
Bәndlәri bir vә ya bir neçә paralel müstәvilәrdә yerlәşәn;•
Bәndlәri bir birinә paralel olmayan vә qeyri paralel müstәvilәrdә yerlәşәn;
Bәndlәri bucaq ölçülәri olan;

Fәza, yastı, bucaq.•
Bәnd, qapayıcı bәnd;
Artan, tәşkiledici;
Azaldan, artıran;
Normal, üçbucaq, kvadrat;

Toplananlar
Secimlәr;
Bağlayıcılar;
Bәndlәr;•
Tәşkiledicilәr;

Artıran bәndlәrin ölçülәri verilir, qapayıcı bәndin ölçülәri tәyin edilir.
Artıran bәndlәrin ölçülәri verilir, azaldan bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;
Tәşkiledici bәndlәrin ölçülәri verilir; qapayıcı bәndin ölçülәri tәyin edilir;
Qapayıcı bәndin ölçülәri verilir, tәşkiledici bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;•
Azaldan bәndlәrin ölçülәri verilir, artıran bәndlәrin ölçülәri tәyin edilir;

Qoyulmuş mәsәlәnin hәllindә birbaşa iştirak edәn ölçülәrin qapalı konturuna;•
Verilmiş mәsәlәnin hәllindә iştirak edәn vә qapalı kontur tәşkil etmәyәn ölçülәrin toplusuna;
Vetrilmiş mәsәlәnin hәllindә qismәn iştirak edәn vә qapalı kontur tәşkil etmәyәn ölçülәrin toplusuna;
Qoyulmuş mәsәlәnin hәllindә iştirak etmәyәn vә hәm dә qapalı kontur tәşkil etmәyәn ölçülәrin toplusuna;
Qoyulmuş mәsәlәnin hәllindә iştirak etmәyәn, lakin qapalı kontur tәşkil edәn ölçülәrin toplusuna;

Natamam qarşılıqlı әvәzolunmaya;•
Tam qarşılıqlı әvәzolunmaya;
Funksional qarşılıqlı әvәzolunmaya.
Daxili qarşılıqlı әvәzolunmaya;
Xarici qarşılıqlı әvәzolunmaya;

QOST 9070­75
QOST 9378­75•
QOST 9078­75
QOST 9077­75
QOST 9076­75
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Profilin әn böyük hündürlüyünü xarakterizә edir:

Әn böyük nahamarlıqların orta hündürlüyünü göstәrir:

Profilin bütün nahamarlıqlarının orta hündürlüyünü göstәrir:

Profilin nisbi dayaq uzunluğu nә ilә işarә olunur?

Ön nöqtә üzrә profilin kәlә­kötürlüyünün hündürlüyü nә ilә işarә olunur?

Kәlә­kötürlüklәrin orta addımı nә ilә işarә olunur?

Profilin orta әdәdi meyllәnmәsi nә ilә işarә olunur?

Rmах nәyi göstәrir?

İSO­nun standartlaşdırma üzrә hansı saylı beynәlxalq tövsiyyәsinә uyğun olaraq detalların sәthlәrinin kәlә­kötürlüyünü onların materialından vә istehsal
üsulundan asılı olmayaraq bir vә ya bir neçә parametrlә qiymәtlәndirmәk olar?

Bәzi hallarda nә vasitәsi ilә sәthin fotoşәklini çәkirlәr vә onu emal edirlәr?

Profiloqraf nә vasitәsilә tәdqiq edilәn sәthin üzәrindә olan çıxıntıların vә çökәkliklәrin hündürlüklәrini sxematik çәkir?
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s
Sm•
R

M
Ra•
R
r
Z

hündürlüyü
müqavimәtin orta әdәdi
әn kiçik hündürlüyü
profilin nahamarlılığının әn böyük hündürlüyü•
naharlıqların şәmi

410
300
468•
400
210

maşın
alәtlәr
şihazlar
әl
xüsusi mikroskop•
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Kәlә kötürlü sәthin real profili haqqında informasiyanı nәyin kömәyi ilә alırlar?

Qiymәtlәndirmә uzunluğu L nәyә deyilir?

Kәlә­kötürlüyün әdәdi qiymәtlәrini nәyin kömәyi ilә tәyin edirlәr?

Baza xәtti nәdir?

Hansı standarta görә sәthin kәlә­kötürlüyü nisbәtәn kiçik addımlara malik olan nahamarlıqların baza uzunluğunun kömәyi ilә ayrılan hissәdә mәşmuudur?

Profilin orta xәttindәn kәlә­kötürlüyünün hesablanması sistemi neçә adlanır?

Baza uzunluğu nә ilә işarә olunur?

Vahid baza kimi profilin orta xәtti işarә olunur:

Real sәth nәdәn ibarәtdir?

Sәthin kәlә­kötürlüyü hansı kateqoriyaya aiddir?

Qeyri­mәsul sәthlәr üçün kәlә­kötürlülük nә ilә tәyin edilir?

xәtt
iynә
almaz
almaz iynәsi•
sap

mexanizmlәrlә
alәtlәrlә
şihazlar
müxtәlif profiloqrofların kömәyi ilә•
maşınlarla

sәthin radiusuna
sәthin en kәsiyinә
kәlә­kötürlüyü qiymәtlәndirilәn sәthin uzunluğuna
Kәlә kötürlüyü qiymәtlәndirilәn sәthin eninә•
sәthin sahәsinә

bazanın
vahid bazanın•
düzgün şavab yoxdur
vahidin
uzunluğun

parametrlәrin qiymәtlәndirilmәsi üçün istifadә edilәn funksional tәyinatlı vә formalı xәtt
parametrlәrin qiymәtlәndirilmәsi üçün xәtt
parametrlәrin ölçülmәsi
profilә nәzәrәn müәyyәn tәrzdә çәkilmiş vә sәthin hәndәsi parametrlәrini qiymәtlәndirmәk üçün istifadә edilәn verilmiş hәndәsi formalı xәttdir•
profilә nәzәrәn çәkilmiş hәndәsi formal xәtt

QOST 23152­80
QOST 25142­80
QOST 25142­82•
QOST 20042­80
QOST 20052­80

hәndәsi sistem
xәtt sistemi
әvәzolunma sistemi
hesablama sistemi
orta xәtt sistemi•

i
n
m
l•
s

m•
u
z
s
r

ancaq çökәkliklәrdәn
bir­birinin ardınşa gәlәn müәyyәn qayda üzrә vә ya qaydasız yerlәşәn kiçik çıxıntılardan vә çökәkliklәrdәn•
müәyyәn qayda üzrә yerlәşәn böyük çıxıntılardan vә çökәklikdәn
ancaq kiçik çıxıntılardan
müxtәlif qayda üzrә kiçik çıxıntılardan

mikrohәndәsi•
funksinal
mikro
hәndәsi
iqtisadi

qiymәtlәri ilә
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Qeyri­mәsul sәthlәr üçün kәlә­kötürlülük nә ilә tәyin edilir?

Qeyri­mәsul sәthlәr üçün kәlә­kötürlülük nә ilә tәyin edilir?

Xonlama prosesi tp nin hansi qiymәtindә tәtbiq edilir?

Tәmiz yonma prosesi tp nin hansı qiymәtindә tәtbiq edilir,

tp nin 40 faiz qiymәtindә hansı prosesi tәtbiq etmәk olar?

tp nin 25 faiz qiymәtindә hansı prosesi tәtbiq etmәk olar?

İşçi yük altında әmәlә gәlәn dayaq sahәsini tәyin etmәk üçün :

Profilin nisbi dayaq uzunluğunun asılılıq әyrisini niyә qururlar?

Faktiki toxunma sәthlәrinin sahәlәri ilә әlaqәdardır:

Faktiki toxunma sәthlәrinin sahәlәri ilә әlaqәdardır:

Faktiki toxunma sәthlәrinin sahәlәri ilә әlaqәdardır:

radis
baza
hazırlanma texnologiyası•
estetika

qiymәlәri ilә
radis
baza
korreziyaya davamlılıq tәlәblәri•
estetika

qiymәlәri ilә
radis
baza
texniki estetika•
estetika

36 faiz
35 faiz
30 faiz
40 faiz•
38 faiz

25faiz•
45 faiz
70 faiz
40 faiz
50 faiz

düzgün şavab yoxdur
tәmiz yonma prosesi
tәmizlәmә
şunlama
xonlama prosesi•

düzgün şavab yoxdur
şuntlama
tәmiz yonma prosesini•
tәmizlәnmә
xonlama

tәyin etmәk olmaz
ümumi sahәni tapırlar
uzunluğu tәyin edirlәr
profilin nisbi dayaq uzunluğunun asılılıq әyrisini qururlar•
nisbi dayaq uzunluğunun tapılması

ümumi sahәni tәyin etmәk üçün
qrafiklәrin yerlәşmәsinin tәyini üçün
davamlılığı ölçmәk üçün
İşşi yük altında әmәlә gәlәn dayaq sahәsini tәyin etmәk üçün•
radiusunu tәyin etmәk üçün

detalların birlәşmәsi
davamlılıq
detalların birlәşәn sәthlәrinin yeyilmәyә davamlılığı•
etibarlılıq
möhkәmlilik

davamlılıq
möhkәmlik
preslәnmәsi
preslәnmiş oturtmaların möhkәmliyi•
etibarlılıq

birlәşәn sәthlәrә görә
dәrәcәsi
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Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin nisbi dayaq xәtti tp aşağıdakılardan hansı әdәdi qiymәtә malik ola bilәr?

Profilin kәsilmә sәviyyәsinin qiymәtlәrini nә üzrә hesablayırlar?

etibarlılıq
detalların birlәşәn sәthlәrinin yeyilmәyә davamlılığı•
yeyilmәsi

32
22
11
90•
33

11
33
71
80•
22

60•
55
66
12
11

50•
51
11
22
12

19
40•
39
29
28

22
26
30•
11
29

21
25•
24
23
22

19
20•
16
17
18

14
15•
11
12
13

1
10•
7
8
9

alәtlәr
çıxıntılar
çıxıntılar xәtti üzrә•
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Profilin kәsilmә sәviyyәsi:

Profilin nisbi dayaq uzunluğu:

Wmax baxılan 5 dalğadan :

Ölçmә xәttinin uzunluğu :

Dalğavariliyin neçә normallaşdırılan parametri qәbul edilmişdir?

Dalğavariliyin orta xәtti:

Çox hallarda sәthlәrin dalğavariliyi neçә xarakter daşıyır?

Dalğavariliyin әn böyük hündürlüyü:

Dalğavariliyin hündürlüyü:

Dalğavariliyin orta xәtti:

Dalğavariliyin parametrlәri nәyә әsasәn hesablanır?

•
xәtt
kәsilmә

M
P
p•
T
L

tp•
T
t
P
p

әn qisasıdır
әn hündürüdür•
әn kiçiyidir
әn böyüyüdür
әn balaşasıdır

m
Lw•
w
l
h

3•
9
6
7
8

profilә bәrabәrdir
profilә perpendikulyardır
nominal profilin formasına malik olmalıdır•
düzgün şavab yoxdur
ölçmәnin uzunluguna bәrabәrdir

sinusoidal•
kosinosiodial
sinusoid
kosinosoid
dalğavari

H
w
Wmax•
Wmin
h

z
l
k
h
Wz•

profilә perpendikulyardır
ölçmәnin uzunluguna bәrabәrdir
nominal profilin formasına malik olmalıdır•
düzgün şavab yoxdur
profilә bәrabәrdir

orta xәttә•
diametrә
uzunluğa
radiusa
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Dalğavariliyin neçә normallaşdırılan parametri qәbul edilmişdir?

Dalğavarilik nәdir?

Beynәlxalq miqyasda dalğavariliyin standartlaşdırılması üzrә vahid hәllәr:

Dalğavariliyin әmәlә gәlmәsi hansı sistemin dәyanәtliliyinin itmәsi nәtişәsindә baş verir?

Sәthin dalğavariliyi onun forma meyllәnmәlәri vә ……… arasında aralıq vәziyyәtini tutur:

Sәthlәrin kәlә­kötürlüyünün işarәlәrini harada yerlәşdirirlәr?

Sәthlәrin kәlә­kötürlüyünün işarәlәrini harada yerlәşdirirlәr?

Sәthlәrin kәlә­kötürlüyünün işarәlәrini harada yerlәşdirirlәr?

Nahamarlıqların istiqamәtini vә tsikli yüklәnmiş mәsul detalların sәthlәri üçün hansı parametri tәyin edirlәr?

Nahamarlıqların istiqamәtini vә tsikli yüklәnmiş mәsul detalların sәthlәri üçün hansı parametri tәyin edirlәr?

Nahamarlıqların istiqamәtini vә tsikli yüklәnmiş mәsul detalların sәthlәri üçün hansı parametri tәyin edirlәr?

perpendikulyara

9
6
7
8
3•

sәthlәrin diametri
dövri tәkrarlanan nahamarlıqların mәşmuu•
sәthlәrin radiusu
nahamarlıqların fәrqi
sәthlәrin sahәsi

yoxdur•
vardir
düzgün şavab yoxdur
ola bilәr
mümkündur

detal­alәt­dәzgah­alәt
dәzgah­tәrtibat­alәt­detal•
alәt­detal
detal­alәt
tәrtibat­dәzgah­alәt

elastikliyi
möhkәmliyi
siqnalları
deformasiyası
kәlә­kötürlülüyü•

çıxarma xәtlәrinin rәflәrindә•
düzgün şavab yoxdur
cizgilәrdә
detallarda
konturlarda

cizgilәrdә
çıxarma xәtlәrindә•
konturlarda
detallarda
düzgün şavab yoxdur

detalın tәsvirinin kontur xәtlәrindә•
cizgilәrdә
düzgün şavab yoxdur
detallarda
konturlarda

n
k
l
r
S•

Sm•
Z
M
R
r

M
Z
r
Rmax•
R
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Mәsul detalların sürtünәn sәthlәri üçün hansı parametrin buraxılabilәn qiymәtini tәyin edirlәr?

Mәsul detalların sürtünәn sәthlәri üçün hansı parametrin buraxılabilәn qiymәtini tәyin edirlәr?

Mәsul detalların sürtünәn sәthlәri üçün hansı parametrin buraxılabilәn qiymәtini tәyin edirlәr?

Hansı halda mәmulatların verilmiş keyfiyyәtini tәmin edәn sәthin funksional tәyinatını nәzәrә almaq lazımdır?

Z
tp•
a
r
R

R
a
Rmax•
r
Z

Z
Ra•
a
r
R

keyfiyyәtin tәyin olunması üçün
heç bir halda
detalların yiğımı üçün
göstәrişilәrin qiymәtinin tәyini üçün
detalların sәthlәrinin kәlә­kötürlülüyünә tәlәblәri tәyin etmәk üçün•


