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3456_Az_Q2017_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3456 Texnoloji avadanliqların tәmiri

әrimәyәn elektrodla qaynaq bir qayda olaraq qalınlığı necә mm olan metalları qaynaq etdikdә tәtbiq edilir
?

Uc ­ uca qaynaq birlәşmәsindә adı ötürülmәsindә әl ilә qaynaq üçün vә qoruyucu qatda p = ? neçә mm olur
?

İtilәmә zamanı burğunun arxa bucağı neçә dәrәcә olmalıdır ?

Burğunun zirvәsindә kәsici kәnarları arasından itilәmә bucağını işlәnilәn materialdan asılı olaraq seçirlәr:
nә olduqca bәzi materiallar üçün neçә dәrәcә olmalıdır ?

Burğunun zirvәsindә kәsici kәnarları arasından itilәmә bucağını işlәnilәn materialdan asılı olaraq seçirlәr:
polad materiallar üçün neçә dәrәcә olmalıdır ?

. Burğunun zirvәsindә kәsici kәnarları arasından itilәmә bucağını işlәnilәn materialdan asılı olaraq seçirlәr:
yumşaq materiallar üçün neçә dәrәcә olmalıdır ?

4 – 10
1 – 7
2 – 8
3 – 9
0,5 – 6•

2 – 4
1,5 – 2•
5 – 6
4 – 5
3 – 4

4 – 8
7 – 14•
8 – 12
6 – 10
5 – 10

130 – 140•
170 – 180
150 – 160
140 – 150
120 – 130

130 – 140
115 – 116
140 – 150
116 – 118•
120 – 125

90 – 100
50 – 60
60 – 70
70 – 80
80 – 90•



7

8

9

10

11

12

13

14

Haberlә işlәmәnin dәqiqliyini lәmәlәrin sayına görә tәyin edirlәr vә ölçülәri neçә mm olan kvadrata
keçirlәr ?

Zubilin quyruq hissәni Rokvelә görә Нrs ­ yә bәrabәr bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ?

Zubilin kәsici hissәsini Rokvelә görә Н rs ­? yә bәrabәr bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ?

Zubilin uzunluğu neçә mm olur ?

Yağ qaynaq üsulu qalınlığı neçә mm ­ dәn çox olan metalları qaynaq etmәyә imkan verir ?

Bәzi lehimlәr neçә dәr.C әrimә temperaturuna malikdir ?

Yumşaq lehimlәr (adәtәn qalaylı, qurğuşunlu) neçә әrimә temperaturuna malikdir ?

Sol qaynaq üsulu ilә әsasәn qalınlığı neçә mm ­ dәn az olan metalları qaynaq edirlәr ?

16 x 16
17 x17
19 x 19
25 x 25•
20 x 20

50 – 55•
70 – 75
60 – 65
30 – 35
40 – 45

53 – 50•
93 – 90
73 – 70
83 – 80
63 – 60

140 – 160
180 – 200•
160 – 180
120 – 140
100 – 120

8
4
5•
6
7

200­500
500­1000
700­1400
800­1200
600­1100•

300
400•
100
500
200
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Asetil balonunda qazın tәzyiqi neçә MPa olur ?

Oksigen reduktorları oksigenin tәzyiqini neçә MPa ­ a endirirlәr ?

Qaynaq işlәrindә istifadә edilәn oksigen, qaynaq mәntәqәsinә polad balonlarda gәtirilir. Balonda
oksigenin tәzyiqi neçә MPa olur ?

Böyük qaynaq cәrәyanları soyuducu sistemlә tәmin edilir. Bu zaman böyük qaynaq cәrәyanı neçә A­ә
qәdәr olmalıdır ?

. Kicik cәrәyanla işlәyәn qaz­elektrik yandırıcıları su ilә soyudulur. Bu zaman cәrәyan neçә A olmalıdır

әriyәn elektrodla qaynaq, bir qayda olaraq qalınlığı necә mm olan metalları qaynaq etdikdә tәtbiq edilir ?

Bәrkimә prosesi temperaturda 45 der.C neçә saat davam edir ?

3
4
6
5•
2

2
3,5
3
2,5
1,5•

17 – 3
16 – 2
19 – 5
15 – 0.1•
18 – 4

150•
250
300
200
100

1000•
5000
4000
3000
2000

100
200
400
150
300•

1,5•
5
4
3
2

5 ­ 10
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Bәrkimә prosesi temperaturda 25 der.C neçә saat davam edir ?

Bәrkimә prosesi otaq temperaturunda neçә saat davam edir ?

Detalların yapışdırılmasında birlәşmәnin sürüşmәyә işi zamanı möhkәmlik hәddi neçә N/kv.mm ­ ә çatır
?

Yüksәk keyfiyyәtli lehim flüsü almaq üçün birlәşmәnin araboşluğu neçә mm olmalıdır ?

Elektrik lehimlәyicisi gәrginliyi neçә V olan şәbәkәdәn qidalanır

Lehimlәmәnin optimal temperaturu adәtәn necә der. C­yә qәdәr olur ?

Bәzi lehimlәr neçә N/kv.m vә daha yüksәk möhkәmlik hәddinә malikdir

20 – 25
18 ­ 22
15 ­ 18
10­12•

10 ­ 15
30 – 35
25 ­ 30
20 ­ 25•
15 – 20

22 ­ 28•
48 ­ 72
24 ­ 30
30 ­ 40
20 – 25

24,5•
24
28
23
22

0,2
0,6
0,4
0,5
0,3•

33
35
36
32
30•

35 – 40
25 – 30
20 – 25•
10 – 25
30 – 35

450
420
410

•
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Yumşaq lehimlәr neçә N/kv.m möhkәmlik hәddinә malikdir ?

Neçә dәrәcә C ­ dәn yuxarı temperatur tәsirlәrindәn yapışqan birlәşmәlәrin möhkәmliyi itir ?

Valın yeyilmәsi valların dayaq boyuncuqlarından necә d ­ dәn yüksәsk olanda bәrpa edici tәmir lazımdır ?

Valların yastıqlarının boyuncuqlarını vә sapfalarını neçәnci dәqiqlik sinfindәn aşağı olmamaq şәrtilә
işlәyirlәr ?

Valların böyük olmayan yeyilmәlәri dedikdә neçә mm­ә qәdәr yeyilmә nәzәrdә tutulur ?

Pazşәkilli işgillәr mailliyi neçә mm olan pazlardan ibarәtdir ?

Pazın çuxuru arasındakı araboşluğu neçә mm –dәn az olmamalıdır ?

490•
400

8 ­ 90
60 ­ 70
40 ­ 50
49 – 68.6•
60 ­ 70

50 ­ 60
100 ­ 120•
60 – 70
80 ­ 90
90 ­ 100

1
4
2•
3
5

10
11
7•
8
9

4
2
0,5•
1
3

4 = 400
3 = 300
1 = 100•
5 = 500
2 = 200

0,5 ÷ 0,6
0,5 ÷ 0,8
0,2 ÷ 0,3•
0,6 ÷ 0,7
0,7 ÷ 0,8
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Cin mişarı neçә dişә malikdir ?

Linter mişarı neçә dişә malikdir ?

Dişlәrin sәthlәrinin tәmizliyi neçәnci sinifdәn az olmamalıdır ?

Diametri neçә mm ­ dәn az olan mişarları linterlәrdә istifadә etmәk mәqsәdyönlü deyildir

Birinci yeyilmәdәn sonra mişarın diametri neçә mm olur ?

Hamarlama, (rixtovka) diametri neçә mm olan hamar çuqun lövhә üzәrindә aparılır

Haşiyәnin çıxarılmasından sonra mişarların dişlırinin tәpәsinin qalınlığı neçә mm tәşkil etmәlidir ?

Mişar dişinin meyl bucağı istәnilәn kәsilmәdә neçә dәrәcә olmalıdır ?

200
260
220
240
280•

320
290
280
300
330•

6 – 7•
5 ­ 6
9 ­ 10
8 ­ 9
7 ­ 8

330 ­ 340
340 ­ 350
320 ­ 330
310 ­ 320
290 ­ 300•

290
330
310•
280
320

200
500
400•
300
100

4
3
0,7 ÷ 0,8•
1
2

38•
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50

Üçüncü yeyilmәdәn sonra mişarın diametri neçә mm olur ?

Birinci yeyilmәdәn sonra mişar dişlәrinin sayı neçә mm olur ?

İkinci yeyilmәdәn sonra mişar dişlәrinin hündürlüyü neçә mm olur ?

Kolosniklәrin qövs qaynaqlanması diametri neçә mm olan çuqun elektrodlarla aparılır ?

Linterlәrdә neçә mm­dәn az pәncәlәrin enindә adi ola bilmir?

Valların düzxәtliliyinә çat kalibrlә nәzarәt edirlәr. Mişarların şaquli cillanma aparılmiş sәthlәri arasında
yaranmış çata buraxırlar. Bu çatın eni neçә mm olmalıdır ?

Zubilin kәsici hissәsini Rokvelә görә hansı bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ?

55
50
45
40

290•
280
320
310
300

300
340
330•
320
310

1
2
3•
4
5

7
5
4•
6
3

7­8
6 ­ 7
7,2 ÷ 0,1•
2 ­ 3
4 ­ 5

2 – 3
1 ­ 2
5 ­ 6
4 ­ 5
1,5 ± 0,1•

HRc =50­55
HRc =53­50•
HRc =30­35
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Zubilin itilәnmә bucağını nәyә әsasәn seçirlәr ?

Zubilin uzunluğu nә qәdәr olur ?

Pambıq tәmizlәmә zavodlarında yeyilmiş detalların bәrpası üçün tәtbiq edilәn tәmir üsullarına hansılar
aiddirlәr ? 1. mexaniki vә çilingәr işlәmәlәri. 2. qalaylama. 3.yapışdırma. 4. qaynaqlama vә kәsmә

300 – 400 A cәrәyan şiddәti ilә qaynaq zamanı hәr bir metr qaynaq tikişinә nә qәdәr volfram sәrf olunur ?

Aktiv qazlara hansılar aiddir ?

Qoruyucu qaz kimi hansı qazlardan istifadә edilir ?

Zubilin quyruq hissәni Rokvelә görә hansı bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ?

HRc =40­45
HRc =33­35

zubilin ağırlığına әsasәn
işlәnilәn metalın bәrkliyinә әsasәn•
itilәnmә bucağının fırlanma tezliyinә әsasәn
iİtilәnmә bucağının bucaq sürәtinә әsasәn
zubilin uzunluğunа әsasәn

125 – 130 mm
80 – 100 mm
180 – 200 mm•
280 – 300 mm
100 – 120 mm

heç biri
1,2,4
1,3,4
2
1,2,3,4•

0,03 – 0,04
0,10 – 0,12
0,05 – 0,06•
0,02 – 0,04
0,01 – 0,02

karbon, azot, hidrogen•
arqon
azot, arqon, hidrogen
karbon, arqon, helium
arqon, helium

yalnız inert qazlardan
inert, aktiv, İki vә ya daha çox qaz qarışığından•
inert
iki vә ya daha çox qaz qarışığından
yalnız aktiv qazlardan

HRc =20­35
HRc =35­45
HRc =50­55
HRc =30­35•
HRc =10­15



58

59

60

61

62

63
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mahlicda movcud olan nemlik hansidir

Asetilen balonunda qazın tәzyiqi nә qәdәrdir ?

Qaynaq işlәrindә istifadә edilәn oksigen balonunda tәzyiq nә qәdәr olur ?

Kontakt qaynağı sahәlәrindә ayrılan maksimum istilik miqdarı necә tәyin edilir ?

Arqon qazı qaz yandırıcıya nә qәdәr tәzyiqlә verilir ?

Yeyilmiş, sınmış vә çatlamış hissәlәrә üzük geydirilmәsi hissәlәrin hansı üsulla bәrpasına daxildir?

әrimә temperaturuna görә lehimlәr hansı növlәrә bölünür?

osmotik
kapilyar•
daxili diffuziua
movcud deyil
struktur

15 MPa
1,3 MPa
1,2 MPa
1,5 MPa•
8,6 MPa

5 MPa
25 MPa
8 MPa
12 MPa
15 MPa•

•

0,04 – 0,07 MPa
0,01 – 0,02 MPa
0,03 – 0,05 MPa•
0,002 – 0,02 MPa
0,001 – 0,002MPa

nikellәmә
dәmirlәmә
xromlama
mexaniki•
plastiki deformasiya

düzgün cavab yoxdur
yarım çәtin әriyәn
asan әriyәn•
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70
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Hansı markalı lehim adi birlәşmәlәr üçün istifadә olunur?

Hansı markalı lehim cavabdehli az olan hissәlәrin araboşluğunu sıx doldurmaq üçün işlәdilir?

Hansı markalı lehim zәrbә vә әyici yüklәrә mәruz qalmayan polad, bürünc vә mis hissәlәrini birlәşdirmәk
üçün işlәdilir?

Baş plan üçün hansı göstәrici әmsallar tәyin edilir?

MTE – dә hansı nәqliyyat qurğuları quraşdırılır?

Yeyilmә hissәlәrinin düzәldilmәsi, is prosesindә iştirak etmәyәn sahәciklәrdәn, hissәnin yeyilmiş
sahәciklәrinә metalın yenidәn bölüşdürülmәsi üsulları hissәlәrin hansı hansı üsulla bәrpasının tәrkibinә
daxildir?

Yumşaq lehimlәr hansılardır ? 1. ПМЦ – 36 2. Л – 62 3. Л – 68 4. ПОС – 61

•
çәtin әriyәn
asan vә çәtin әriyәn

POS – 50
POS – 18•
POS – 90
POS – 30
POS – 40

POS – 50
POS – 61
POS – 90
POS – 18
POSS– 4 ­ 6•

PMÇ – 44
PMÇ – 48
PMÇ – 68
PMÇ – 54•
PMÇ – 62

layihәlәndirmә әmsalı
tikinti sıxlıq әmsalı vә sahәdәn istifadә әmsalı•
tikinti әmsalı
sahәdәn istifadә әmsalı
tәmir әmsalı

biryollu vә ikiyollu әl talyası
qaldırıcı nәqliyyat
biryollu vә nәqliyyat•
biryollu әl talyası
ikiyollu әl talyası

xromlama
mexaniki üsulla
plastiki deformasiya•
nikellәmә
dәmirlәmә

yalnız 4•
1,2,3
1,2,4
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Bәrk lehimlәr nә qәdәr möhkәmlik hәddinә malikdir ?

Yumşaq lehimlәr nә qәdәr möhkәmlik hәddinә malikdir ?

. Bәrk lehimlәr neçә der.C әrimә temperaturuna malikdir ?

Yumşaq lehimlәr neçә әrimә temperaturuna malikdir ?

Sol qaynaq üsulu ilә әsasәn hansı (necә) metal qaynaq edilir ?

Asetilen – oksigen alovu hansı zonalardan ibarәt olur ? 1. alovun nüvәsi. 2. qaynaq zonası. 3. alovun
mәşәli.

Valın әyriliyini necә aradan qaldırırlar ?

yalnız 3
1,2

2,3
1,2,4
1,2,3•
2,4
1,3,4

490 veyuxari N/kv.mm
49­68,6N/kv.mm•
490N/kv.mm
320 N/kv.mm
220N/kv.mm

600
400•
200
200 ­ 400
250 ­ 300

150
600
1100
200
400•

ağır metal
hәm nazik hәm qalın metal
nazik metal•
ancaq qalın metal
hamar qalın metal

1,3
1,2
3
2,3
1,2,3•

yalnız soyuq düzәltmә ilә
dartılma ilә
hәm soyuq, hәm dә isti düzәltmә ilә•
yalnız isti düzәltmә ilә
heç biri ilә
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Avadanlıqların rәnglәnmәsi zamanı astarlama nәdәn ibarәtdir ?

Pambıq tәmizlәyici zavodların avadanlığının tәmirindә әn çox işlәnәn yapışqanlar hansılardır ? 1. БФ – 2
2. БФ – 4 3. БФ – 6 4. ПОС – 61 5. ПМЦ – 54

Elektrik lehimlәyicisi çubuğun yanında neçә dәrәcәyә qәdәr qızır ?

Elektrik lehimlәyicisi nә qәdәr enerji sәrf edir ?

Tunc lehim hansı temperaturda әriyir ?

Tunc lehim hansıdır ?

I ci dәqiqlik sinfi üzrә o ötürmәlәr üçün dişli çarxların cürә içәrisindә sürәti nә qәdәr olur ?

Mәsuliyyәtli dişli çarxlar üçün yeyilmә nәticәsindә dişlәrin qalınlığının azalması neçә % olur ?

piqment vә әlifdәn
әlif, piqment vә hәlledicidәn•
әlif vә hәlledicidәn
pigment vә hәlledici
әlifdәn

1,5
1,4,5
1,2,4,5
1,2,3•
1,2,3,5

200 – 300 der.C
800 –1100der.C
600 – 800 der.C
450 – 600 der.C
300 – 400 der.C•

50 – 60 Vt
40 – 50 Vt
90 – 118 Vt
45 – 50 Vt
68 – 80 Vt•

1250der.C
875 der.C•
720 der.C
786der.C
950 der/C

ПОС – 61, Л – 68
ПМЦ – 36
ПОС – 61
ПЛЦ – 34
Л – 62•

10 m/san ­ dәn çox•
4 m/san ­ yә qәdәr
10 m/san ­ yә qәdәr
6 m/san ­ yә qәdәr
8 m/san ­ yә qәdәr
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Baxılan ötürmәlәrdә yeyilmә nәticәsindә dişlәrin qalınlığının azalmasına neçә % yol verilir ?

Ayrı – ayrı barmaqların toxunan sәthlәri arasındakı ara boşluğunun qiymәti nә qәdәr olmalıdır ?

Mufta növlәri hansılardır ? 1. karlar 2. hәrәkәtlilәr 3. zәncirlilәr 4. qoruyucular 5. ötüb keçәnlәr 6.
xüsusilәr

Zәnciri hansı maddәlәrlә yağlayırlar ?

Köynәklәr divarlarının qalınlığı bürünc detallar üçün mm olur ?

Köynәklәr divarlarının qalınlığı çuqun detallar üçün mm olur ?

Linterin 24 saat işdәn sonra mәhsuldarlığı necә % aşağı düşür ?

15 % ­ ә qәdәr
10 % ­ dәn 12% ­ ә qәdәr
12 % ­ dәn aşağı olmalıdır
20 % ­ dәn 35% ­ ә qәdәr
15 % ­ dәn yuxarı qalxmamalıdır•

15 % ­ ә qәdәr•
20 % ­ dәn 35% ­ ә qәdәr
24 % ­ dәn 30% ­ ә qәdәr
15 % ­ dәn yuxarı qalxmamalıdır.
12 % ­ dәn aşağı olmalıdır

0,3 ÷ 0,6 mm ­ dәn çox olmamalıdır•
10 ÷ 12 mm olmalıdır
0,7 ÷ 0,8 mm olmalıdır
9 ÷ 10 mm olmalıdır
0,3 ÷ 0,6 mm ­ dәn çox olmalıdır

yalnız 3,4•
yalnız 1,2
1,6
1,2,3,4,5,6
yalnız 5,6

) 95 % solidol
10 % qrafit
5 % solidol vә 95% qrafit
5 % qrafit
95 % solidol vә 5% qrafitdәn•

3 mm –dәn az olmamalıdır•
7 ÷ 8 mm olmalıdır
5 mm olmalıdır
4 mm olmalıdır
5 ÷ 6 mm­dәn az olmamalıdır

4 mm olmalıdır
2 mm olmalıdır
3 mm olmalıdır
5 ÷ 6 mm­dәn çox olmamalıdır
5 ÷ 6 mm­dәn az olmamalıdır•

27 %
79,5 %
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. Sonsuz vint (dişli çarxlar) cütünün dişlәrinin limit yeyilmәsinә mәsuliyyәtli ötürmәlәrdә neçә % olur ?

Sonsuz vint (dişli çarxlar) cütünün dişlәrinin limit yeyilmәsinә mәsuliyyәtli ötürmәlәrdә neçә % olur ?

IV cü dәqiqlik sinfi üzrә ötürmәlәr üçün dişli çarxların cürә içәrisindә sürәti nә qәdәr olur ?

III cü dәqiqlik sinfi üzrә ötürmәlәr üçün dişli çarxların cürә içәrisindә sürәti nә qәdәr olur ?

II ci dәqiqlik sinfi üzrә Ø ötürmәlәr üçün dişli çarxların cürә içәrisindә sürәti nә qәdәr olur ?

Qidalandırıcının yanlıqlarının işlәnmiş sәthlәri vә qidalayıcı ulduzcuqların oturacaq sәthlәri arasında nә
qәdәr ara boşluğu saxlayırlar ?

Mişar silindrinin oxundan şablonun kәnarına qәdәr ölçünü nә qәdәr saxlayırlar ?

64 %
60 %
88 %•

10 %­qeder•
30 ­ 40 % ­ ә qәdәr
70 ­ 80 % ­ ә qәdәr
50 ­ 60 % ­ ә qәdәr
15 ­ 20 % ­ ә qәdәr

50%
10%•
20%
30%
40%

4 m/san ­ yә qәdәr•
10 m/san ­ yә qәdәr
10 m/san ­ dәn çox
6 m/san ­ yә qәdәr
2 m/san ­ yә qәdәr

20 m/san ­ yә qәdәr
10 m/san ­ dәn çox
10 m/san ­ yә qәdәr
6 m/san ­ yә qәdәr•
2 m/san ­ yә qәdәr

2 m/san ­ yә qәdәr
10 m/san ­ dәn çox
10 m/san ­ yә qәdәr•
6 m/san ­ yә qәdәr
3 m/san ­ yә qәdәr

12 mm ­ә qәdәr
8 mm ­ә qәdәr
2,5 mm
6 mm
4 mm ­ә qәdәr•

93 mm
74 mm•
84 mm
94 mm
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Lifin normal çıxarılması üçün yarığın eni kamerin bütün uzunluğu üzrә nә qәdәr olur ?

Mәrkәzlәr arası buraxılabilәn uzaqlaşma, 2,3,4 ­ cü dәqiqlik siniflәri olan ötürmәlәr üçün neçә mm olur
?

Sonsuz vint (dişli çarxlar) cütünün dişlәrinin limit yeyilmәsinә mәsuliyyәtsiz ötürmәlәrdә neçә % olur ?

Liflә toxunan tәmizlәyicinin daxili cәthlәri tikişlәrә malikdir. Bu tikişlәrin vә lotokların yanlıqlarla
birlәşmә yerlәrindә işıqlanma nә qәdәr olmalıdır ?

OVPA lif tәnzimlәyicisindә mişar silindrinin valı üzәrindә diametri 320mm olan neçә әdәd mişarlar
oturdulmuşdur ?

Zaslonka vә qidalayıcı baraban arasındakı maksimum ara boşluğu nә qәdәr olur ?

Zaslonka vә qidalayıcı baraban arasındakı minimal ara boşluğu nә qәdәr olur ?

63 mm

7 mm
6 mm
3 mm
4mm
5 mm•

0,3 – 0,32mm
0,2 – 0,25mm ­ ә qәdәr
0,3 – 0,35mm ­ ә qәdәr
0,1 – 0,15mm•
0,2 – 0,3mm

30 ­ 40 % ­ ә qәdәr•
10 % ­ ә qәdәr
50 ­ 55 % ­ ә qәdәr
75 % ­ ә qәdәr
50 ­ 60 % ­ ә qәdәr

0,9
0,5 den az olmamalidir•
0,5 den cox olmamalidir
0,7
0,75

321
231•
31
312
131

30 mm
15 mm
25 mm
60 mm•
35­40 mm

18 mm
15 mm•
25 mm
35 mm
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Çivli barabanın sәthi ilә tor arasında yaranan ara boşluğu neçә mm­ә bәrabәr olur ?

Mişar silindrin xarici sәthi üzrә radial döymәsinә neçә mm­dәn çox olmamaqla icazә verilir ?

Mişarların hündürlüyü neçә mm – dir?

ROV generatorunun tәmizlәmә seksiyasında mişar dişinin diametri nә qәdәr olur ?

ROV generatorunun qidalayıcı valcıqları diametri neçә olan riflәnmiş borudan ibarәt olur ?

Mişar silindri vә yastıqlar arasından araboşluğu neçә mm hәdlәrindә olmalıdırlar?

Mişarlanan araqatlar neçә mm ­lik diametrә malikdirlәr?

Dişin qabaq üzünün mişarın radiusuna meyl bucağı neçә dәrәcәdir ?

35­40 mm

12 – 16mm ­ ә qәdәr•
2,5mm ­ ә qәdәr
4 – 5 mm
4mm ­ ә qәdәr
9,75 – 18,25 mm­ә qәdәr

0,5•
0,2
0,9
0,7
0,8

8
10
9
5•
6

530mm
280mm
320mm•
370mm
420mm

135mm•
380mm
175mm
350mm
280mm

0,8 – 0,9
0,2 – 0,3
0,5 – 0,6
0,7 – 0,8•
0,4 – 0,5

510
380
310•
400
270
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122

Barabanın pәrlәrinin xarici sәth üzrә diametri neçә mm olmalıdır?

Mişar barabanlarını divarlarının qalınlığı neçә mm olan içi boş borudan hazırlayırlar?

Mişar barabanları üzәrindә qurulmuş disklәr neçә deşiyә malikdir?

Mişar barabanların valları hansı ölçüdә hazırlanmışlar?

Deffentlәrin әritmә ilә bәrpası üçün onların yeyilmәsi ilk diametrdәn neçә % ­ dәn yuxarı
qalxmamalıdır?

4X – 3M tәmizlәyici nә üçündür?

Ulduzcuqların radial vә oturacaq döymәsi neçә mm­ dәn yuxarı qalxmamalıdır?

12
25
15•
20
18

600
400
200
500
300•

3,5•
6,5
4,5
2,5
5,5

13
10
12•
14
15

40x40 20
50x30 – 20
60x30 – 20•
40x30 – 20
50x30 – 10

30 – 40
20 – 30
15 – 20•
20 – 25
5 – 10

duzgun cavab yoxdur
ağır qarışıqları tutmaq üçün
xırda zibil tәmizlәmәk üçün
iri zibil tәmizlәmәk üçün•
tәkrar zibil tәmizlәmәk üçün

2
1•
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Daşınma lampaları üçün neçә v­ dan yüksәk olmayan gәrginlikdәn istifadә etmәk mәslәhәt görülür ?

Qasnaqların oturacq döymәlәri neçә mm ­ ә qәdәr olmalıdır?

Novlar neçә mm­lik vәrәq poladlardan hazırlanır ?

EH001 ­ 64 pambıq şnekindә vintli lәlәnlәri neçә mm­lik vәrәq poladdan hazırlanmışdır ?

Şnekin işçi vinti içi boş valdır vә onun diametri neçә mm olan qalın divarlı barabandır?

Şnekin xarici diametri neçә mm ­dir?

Tәmizlәyicilәrdә (radial vә oturacaq) qasnaqların düymәlәri neçә mm ­ dәn yuxarı olmamalıdır?

4
5
3

11
10
9
13
12•

0,10•
0,20
0,30
0,60
0,15

5
1
2
4
3•

3
4
5•
1
2

120
100
110•
130
140

500
550
600
450•
400

1
0,5•
4
3
2
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Valcıq arasında neçә mm araboşluğu qururlar?

2SBS – quruducu barabanın diametri neçә mm –dir ?

Barabanın oxu diametri neçә mm olan borudan hazırlanıb ?

Barabanın oxları tәqribәn barabanın qabaq vә arxa dayaqlarında neçә m mәsafәdә yerlesir ?

Qabırğaları qurmaq ümün dişlәrdә eni neçә mm olan pazlar kәsirlәr ?

Seçilmiş hansı optimal sürәt kondensora liftәmizlәyici maşın kimi işlәmәyә imkan verir? (dövr/dәq.)

Tor barabanında araboşluqları neçә mm­dәn çox olmamalıdır ?

Barabanın divarı vә toru arasındakı araboşluu neçә mm­dәn çox olmamalıdır?

4 – 6
0,5 – 2•
2 – 4
1 – 3
3 – 5

3100
3300
3400
3500
3210•

9600
9400
9376•
9500
9550

4
2 – 3
3 – 4
1 – 2
1 – 1,5•

15
12
13
14
16•

45 – 50
25 – 30•
35 – 40
30 – 35
40 – 45

0,2
0,6
0,5•
0,4
0,3

20
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Zavod pasportuna görә kПВ – 8 vakkuum kondensorunun torlu barabanının fırlanma tezliyi nә qәdәrdir?

Lif itkisini azaltmaq üçün barabanın fırlanma tezliyini neçә dövr/dәq. –yә kimi azaltmaq
mәqsәdәuyğundur?

Ümumi anlayışlara nәlәr aiddir?

DÜİST 13377­75­ dә etibarlılıq üzrә 24 әsas termin vardır. Onları neçә qrupa ayırmaq olar ?

Qüllәlәr hündürlüyü neçә metrә qәdәr olan polad borulardan vә çәrçivә konstruksiyadan hazırlanır?

Vantların neçә növü var?

Maşın yararlılığı hansı hәrflә ifadә olunur

40
50
30•
10

19
15
16
17•
18

2 – 3
5 – 10
4 – 6
10 – 15
5 – 7•

iş qabiliyyәtliliyi•
zәmanәt müddәti
saxlanması
orta bәrpa müddәti
etibarlılıq

5
3•
1
2
4

60
30•
20
40
50

2•
1
5
4
3

Ki
R
Gm•
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Etibarlılıq, uzunömürlülük, dayanmadan işlәmәk, saxlanılması hansı qrupa aiddir?

Aşağıdakılardan hansı köçürülә bilәn qaldırıcı mexanizmdir?

әl bucurqadların yük qaldırma qabiliyyәti nә qәdәrdir?

Hansı domkratlar böyük vә ağırdır?

Hansı domkrat kütlәsi 5tondan 20 tona qәdәr olan yüklәri 330mm hündürlüyә qaldırır?

. Diyircәklәrin sayından asılı olaraq bloklar necә adlandırırlar ?

Bloklar neçә ton yük qaldırma qabiliyyәtinә malik olur?

r1
f1

mexaniklәşmә
ümumi anlayış
göstәrici
xüsusiyyәt•
avtomatlaşdırma

klupp
dişli çarxlı tal
domkrat•
bucurqad
kәndir kanat

0,5 vә 6 ton
1,5 vә 3 ton•
2,5 vә 4 ton
3,0 vә 2,5ton
1,5 vә 4 ton

vintli domkrat
bucurqad
porşen
tamasalı domkrat•
hidravlik domkrat

lentli
tamasalı
hidravlik
vintli•
porşen

sadә
kәndir kanat
polad kanat
kanat
birdiyircәkli, ikidiyircәkli•

0,2 – 100ton
0,5 – 100ton•
0,4 – 200ton
0,3 – 100ton
0,1 – 200ton
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. Hansı tallar yüklәri qaldırmaq vә әsasәn avadanlığın qaldırılması vә tәmiri zamanı kömәkçi
әmәliyyatları yerinә yetirmәk üçün istifadә edilir?

İntiqal növünә görә neçә yerә ayrılır?

çarxlı vә sonsuz vintli intiqal hansı intiqala aid edilir?

Mәftillәrin ilkin diametrinin yeyilmәsi vә yaxud korroziyaya uğraması neçә faiz olduqda kanat zay
hesab edilir?

Maşınlarda hissәlәrin, düyünlәrin, aqreqatların etibarlılığının göstәricilәrini hesablamaq üçün hansı
qanunu bilmәk lazımdır?

Etibarlılıq haqqında elm nәyi öyrәnir?

Pәrgarlar vә kronpәrgarlar hissәnin ölçüsünü çıxardıqda bәnd hansı şәkildә olur?

qarışıq
әl intiqallı•
elektrotal
qәtranlı
pnevmoto

5
1
2
3•
4

pnevmoto
universal
polad kanat
әl•
elektrotal

50
30
20
40•
80

maşınların etibarlılıq qanunu
konstruksiya
aqreqatlaşma
qamma
müntәzәm iş vaxtının paylanması qanunu•

mәmulatın müәyyәn müddәt әrzindә iş qabiliyyәtinin göstәricisinin dәyişmәsi•
hissәlәrin uzunömürlülüyü
texniki istifadә
müntәzәm işin ehtimalı
dövrәdә dayanmadan işlәmә

normal
aşağı
yuxarı
orta•
yüksәk
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İki nöqtә arasındakı mәsafәni tәyin etmәk üçün hansı xәtkeşdәn istifadә edilir?

Ölçücü metal xәtkeşin uzunluğu nә qәdәrdir?

Hörgünün ölçülәri neçә yolla ölçülür?

Elektrik vә pnevmatik alәtlәrin çilingәr, tәmir vә quraşdırma işlәrindә tәtbiq edilmәsi әmәk sәrfinin neçә
faizini azaltmağa imkan verir?

Yüklәri qaldırdıqda hansı mexanizmlәrdәn istifadә olunur?

Quraşdırma – tәmir işlәrindә hansı kanatdan istifadә edilir?

Polad kanatlar hansı mәftillәrdәn hazırlanır?

Polispostlarda, asqılarda, darqılarda vә digәr tәrtibatlarda hansı kanatlardan istifadә olunur ?

ölçücü metallik•
kronpәrgar
xәtkeş
pәrgarlar
ruletka yığılan metrә, spektral sıxlıq

100 – 1000mm
200 – 1000mm
300 – 2000mm
150 – 1000mm•
200 – 2000mm

1
3•
4
5
2

40
70
60
90
30•

kәndir vә polad kanat•
qayçı vә iti dodaqcıq
kәndir vә düyün
strubsina vә polad kanat
klyammer sıxıcı vә strubina

qәtranlı•
qәtransız
universal
kәndir
qarışıq

sadә
duz
rifli
viblyenka
rәngli•
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168

169

170

171

172

173

CC – 15 A vә CC – 15 M әrişli seperatorları nә üçün istifadә edilir?

Çivli vintli şneklәr vә tor sәthi arasındakı araboşluğu neçә mm tәşkil edir?

Şnek tәmizlәyicisinin barabanının diametri neçә mm olmalıdır?

A6 – 12 M1 pambıq tәmizlәyicisinin tәmizlәyici effekti neçә % – dır ?

Daxili ölçәnlәrin neçә tipi olur?

Yiv açmaq üçün neçә tip alәtdәn istifadә edilir?

Yiv birlәşmәlәri yığmaq üçün neçә tip alәtdәn istifadә edilir?

kәndir
viblyenka
polad•
ölü ilmә
boğma

xam pambıqdan iri zibili tәmizlәmәk üçün
xam pambıqdan xırda zibillәri tәmizlәmәk üçün
duzgun cavab yoxdur
ağır qarışıqları tәmizlәmәk üçün
xam pambığı onu nәql etdirәn havadan ayırmaq üçün•

14 – 16
14 – 15
10 – 15
14 – 17
14 – 18•

510
520
530
550•
500

50 ÷ 70
60 ÷ 80
30 ÷ 40
20 ÷ 30
40 ÷ 60•

5
1
2•
3
4

2
1
4
3
6•

6
5•
4
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175

176

177

178

179

180

Hdәstәkli qayçılarla qalınlığı neçә mm olan nazik polad vәrәqlәri kәsirlәr?

әn çox yayılan borukәsәn hansıdır?

Alәtin tәlәb olunan vәziyyәti neçә mәngәnәnin kömәyi ilә qeydә alınır?

Boruları vә silindrik hissәlәri sıxmaq üçün hansı sıxıcılardan istifadә edilir?

Hörgünün istiqamәti nә ilә yoxlanılır?

Tәmir edilmiş maşının iş qabiliyyәti nәdәn asılıdır ?

Bütün texniki şәrtlәrә vә istehsal göstәricilәrinә cavab verәn maşınlara hansı qiymәt verilir?

3
2

3mm
2mm
5mm
6mm
1mm•

birdiyircәkli
üçdiyircәkli•
razvetka
zenker
ikidiyircәkli

4
3•
5
2
1

nivel
boru•
silindrik
ruletka
düzlәndirici

klupp
parça
ip•
xәtkeş
razvetka

fiziki uzunömürlülük
hissәlәrin etibarlılığı•
iş qabiliyyәtin
xidmәt müddәti
mәnәvi uzunömürlülük

10
1
4
5•
7
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182

183

184

185

186

187

188

Tәmirdәn qәbul qaydasını MTS­in rәisi, sex rәisinә maşını neçә dәfәyә tamamilә qaytarır?

Toxucu fabrikin avadanlığının әsaslı tәmir müddәti neçә ildir?

әyirici fabrikin avadanlığının orta tәmir müddәti neçә aydır?

әyirici fabrikin avadanlığının orta tәmir müddәti neçә aydır?

Maşınların keyfiyyәtli vә vaxtında tәmirinә kim cavabdehdir?

A6 – 12 M1 pambıq tәmizlәyicisinin mәhsuldarlığı neçә t/saat – dır ?

Çivli barabanla tor arasındakı araboşluğu neçә mm hәddindә olmalıdır?

Regenerasiya mişarlı baraban vә noziyron arasındakı araboşluğu neçә mm hәdlәrindә olmalıdır?

1
5
3
0
2•

3•
2
4
5
1

2
4•
5
1
3

5
3
6
2
4•

baş mexanik
baş mühәndis•
keyfiyyәt meneceri
menecer
mexanik

11 – 13
12 – 15
14 – 16
13 – 15
10 – 12•

14 – 16
10 – 12•
11 – 13
12 – 14
13 – 15

2 – 3
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190

191

192

193

194

195

Seperatorda polad deşiklәrin diametri neçә mm olur?

Hәr bir 50 min iyә mәrkәzlәrarası mәsafәsi nә qәdәr olan dәzgah qoyulur?

әgәr fabrikada burucu iplәr vardırsa onda onları hansı әmsal ilә nәzәrә alırlar?

Hissәlәrin sәthini neçә növә bölmәk olar?

Özünün mәhsuldarlıq planına cavab verәn maşın hansı qiymәtә layiq görülür?

Elektrik mühәrrikinin vә reduktorun oxlarının uzaqlaşmasına neçә mm­ dәn çox yol verilmir?

әriş pәrinin qırağı vә tor arasındakı mәsafә qurma vaxtı neçә mm­dәn çox olmamalıdır ?

2 – 5
4 – 5
3 – 5•
3 – 4

6•
2
3
4
5

20mm
50mm
1500mm•
200mm
15mm

0,5
0,1
0,7
1,0
0,4•

1
4
3•
5
6

2
5•
4
10
4

0,4
0,5
0,1
0,2•
0,3

100•
400
300
200
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197

198

199

200

201

202

Fırlanan qasnağın çәmbәrindәn mәhәccәrlәrin divarına qәdәr minimal mәsafә neçә mm­dәn böyük
olmamalıdır?

3KB lif kondensorunda böyük torlu barabanın intiqalı tәrәfdәn qurulan tıxacı gövdәyә neçә әdәd M10
boltları ilә bәrkidirlәr?

Bolt vә borularda hansı alәtin kömәyi ilә yiv açılır?

Razvetka necә poladdan hazırlanır?

Zenker (DÜİST 1677­67) hansı poladdan hazırlanır?

Metalları әl ilә kәsmәk vә deşik açmaq üçün hansı әlәtlәrdәn istifadә edilir?

Ştangenpәrgarla ölçüsü neçә mm­ә qәdәr olan hәm xarici hәm dә daxili ölçülәri ölçürlәr?

500

9
8
6
5•
7

11
10
14
13
12•

razvetka
zenker
kresmeys
borodok
klupp•

konusvari
karbonlu
legirlәnmiş•
vintli
dişli

karbonlu
konusvari
legirlәnmiş•
karbonlu
vintli

kreysmeys
dәmirçi zubil
deşikaçan alәt
sup•
borodon

2500mm
1000mm
2000mm•
3000mm
3500mm



203

204

205

206

207

208

209

210

Ara boşluqları nәyin kömәyi ilә tәyin edirlәr?

Şupun ölçmә dәqiqliyi neçә mm – dir ?

Şupun uzunluğu neçә mm olur ?

Yoxlayıcı xәtkeşlәr hansı materialdan hazırlanır?

Avadanlıqların quraşdırılması zamanı hissәlәrin qarşılıqlı perpendikulyarlığını, hissәlәrin düzbucaqlarını
nişanlamaq vә yoxlamaq üçün neçә dәrәcәli yoxlayıcı bucaqlar tәtbiq edilir?

Zәrbә әlәtlәrinә hansılar aiddir?

Daxili ölçәnin hansı tipi var?

Yiv şablonları neçә lövhәdәn ibarәtdir?

normal
şuplar•
ştangenpәrgar
pәrgar
kronpәrgar

0,01•
0,02
0,09
0,08
0,05

200 vә 400
100 vә 200•
300 vә 500
200 vә 300
300 vә 400

çuqun•
mis
sink
polad
aliminium

30der.
45der.
60der.
90 der.•
180der.

transportir, gürz
xәtkeş, yiv
çәkic, gürzlәr•
gürz, xәtkeş
çәkic, yiv

normal, pәrgar
normal, yaylı•
yaylı, pәrgar
normal, kronpәrgar
pәrgar, kronpәrgar



211

212

213

214

215

Ehtiyyat hissәlәri hansı növә bölünür?

Ehtiyyat hissәlәri neçә yerә bölünür?

Düyünlü tәmir üsulundan lazım olan düyünlәrin sayını hansı düsturla tapmaq olar?

Stendli tәmir zamanı tәmir olunan maşınların sayını hansı düsturla tapa bilәrik?

Hәr hansı bir avadanlı növünün tәmiri üçün lazım olan tәmir briqadalarının sayını hansı düsturla tapmaq
olar?

sink
dişli polad•
çuqun
aliminium
polad

yığılmış vә cari
hissә vә kütlәvi
kütlәvi vә istiqamәt
kütlәvi vә kütlәvi olmayanlar•
aylıq vә illik

4
5
1
3
2•

•

•

•
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217

218

219

220

221

Tәmiarası xidmәtә hansı proses aiddir?

әsaslı tәmir vaxtı hansı işlәr görülür?

Orta tәmir vaxtı hansı işlәr görülür?

Nizamnamәyә görә planlı ­ xәbәrdarlıq tәmiri aşağıdakılardan hansıdır?

Yüngül sәnayedә avadanlıqların planlı ­ xәbәrdarlıq tәmiri neçәnci ildә öz tәtbiqini tapmışdır ?

Kömәkçi bazalar nә üçündür?

profilaktika,cari tәmir vә tәmizlәnmә
tәmir vә bәrkimә
sazlama, tәmizlәnmә, cari tәmir
sazlama,tәmizlәnmә,kiçik profilaktika vә ya cari tәmir•
tәmizlәnmә,yağlanma

fırlanma,tarazlaşdırma
sökülmә, yağlanma, nizamlanma
tam sökülmә, yoxlanılma, tәmizlәnmә,yağlanma
tam sökülmә, yoxlanılma, yeyilmiş hissәlәrin dәyişdirilmәsi,fırlanan hissәlәrin tarazlaşdırılması vә nizamlanması•
tәmizlәmә,yağlama

yeyilmiş hissәnin sökülmәsi,tәmizlәnmәsi,yağlanması•
yoxlama, dәyişdirilmә, tarazlaşdırma,
nizamlama, tarazlaşdırma
dәyişdirilmә, fırlanma
fırlanma,tarazlaşdırma

cari vә әsaslı tәmir
fasilәli tәmir
tәmirlәrarası xidmәt, orta vә әsaslı tәmir•
xidmәt, orta vә әsaslı tәmir
ortqa kiçik

1930
1938
1924
1938
1937•

yığım hissәlәrini koordinatlaşdırmaq
dәqiqliyini tәmini üçün
digәr hissәlәr birlәşdirilәndә koordinatlaşan sәthlәr

•



222

223

224

225

226

227

228

Hissәlәrin sәthlәrini hansı növә bölmәk olar?

Hissәlәrin sәthlәrini neçә növә bölmәk olar?

Düyünlәrdә vә digәr yığımlarda hissәlәr necә bazalarda birlәşir?

Tәmirin tәşkilindәn asılı olaraq işlәr neçә görülür?

Tәmirin tәşkilindәn asılı olaraq işlәr neçә yerә bölünür?

Maşınların yığılmasaı hansı mәrhәlәdәn ibarәtdir?

Maşınların yığılmasaı neçә mәrhәlәdәn ibarәtdir?

hissәlәrin әsas bazalarına nisbәtәn koordinatlaşma•
әlavә hisslәri koordinatlaşdırmaq

koordinatlaşmış vә dayaq sәthlәr
istiqamәt verәn vә dayaq
üstündә qurulan,iatiqamәt verәn vә dayaq sәthlәr•
qabarit ölçülü vә dayaq
istiqamәti olan vә istiqamәt verәn

4
3•
6
2
5

әsas vә ardıcıl
әsas vә kömәkçi•
әlavә vә kömәkçi
paralel vә ardıcıl
şaquli vә paralel

paralel
üfüqi vә şaquli
eninә vә uzununa
şaquli
paralel vә ardıcıl•

1
3
2•
6
4

tәmir olunan vә tәmir olunmayan düyünlәridәn
tәmir olunan düyünlәrin yığılmasından vә masının ümumi yığımından•
cavab yoxdur
tәmir olunmayan düyünlәrdәn vә maşının xüsusi yığımından
tәmir olunan düyünlәrin yığılmasından vә maşının xüsusi yığımından

6
5
2•
3
4
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230

231

232

233

234

235

236

Kütlәvi hissәlәr necә verilir?

Maşın hissәlәrinin paslanmasının neçә növü var?

әyirici fabrikin mexaniki tәmir şöbәsinin tәrkibi hansıdır?

Üstündә qurulan sәthlәr nisbәtәn hansı qabarit ölçülәrinә malik olmalıdır?

Dayaq sәthi neçә dayaq nöqtәsinә malik olur?

İstiqamәt verәn sәthin üzәrindә heç olmazsa neçә dayaq nöqtәsi olmalıdır?

Kiçik müәsisәlәrdә baş energetik kimә tabedir?

Böyük kombinatlarda baş energetik kimә tabe deyildir?

nomenklaturada pulla vә saysız
nomenklaturada pulsuz
nomenklaturada pulla vә say ilә
nomenklaturada pulsuz vә saysız
nomenklaturada pulunan vә onun saxlanmasının MTS hazırlığı•

2•
1
5
4
3

valik, mexaniki­çilingәr
mexaniki­ çilingәr, valik darayıcı maşınların papaqlarının tәmiri•
valların, rifli silindirlәrin tәmiri
dәmirçi vә tәnәkә
darayıcı maşımların yoxlanılması

uzununa
kiçik
eninә
böyük•
üst­üstә

1•
4
3
2
5

3
5
4
6
2•

müdirә
mexanikә
energetikә
baş elektrikә
baş mexanikә•

baş elektrikә

•
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238

239

240

241

242

243

Bütün energetik mәsәlәlrlә kim mәşğul olur?

Baş mexanik müәssisәdә nәyin işlәmәsinә cavabdehdir?

Şöbәnin başında kim durur?

әsas baza nәyә deyilir?

Toxucu fabrikin mexaniki ­ tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir?

Toxucu fabrikin mexaniki tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir?

әgәr fabrikdә aşağı nömrәli saplar hazırlanırsa onda işçi sahәlәrinin normalarını neçә dәfә artırırlar?

baş mexanikә•
mexanikә
energetikә
elektrikә

elektrik
energetik
baş mexanik
baş energetik•
baş elektrik

su vә qazın
avadanlıqların işlәmәsinә
su,elektroenerji buxarı,sıxılmış hava ilә tәmin olunma vә avadanlıqların fasilәsiz ilәmәsi•
havanın qorunması
işıqların olmasına

mexanik
baş mexanik•
baş rәis
şöbә rәisi
müdir

hissәlәrin әsas bazalarına nisbәtәn koordinatlaşmaq
yığım hissәlәrini koordinatlaşdırmaq
quraşdırma bazalarına
dәqiqliyin tәmini
digәr hissәlәr birlәşdirilәndә koordinatlaşan sәthlәr•

әlavә ambar
әsas ambar
dülgәr emalatxana•
valikli emalatxana
çilingәr emalatxana

alәtverici ambar•
mexaniki­ çilingәr emalatxana
әlavә ambar
valikli emalatxana
çilingәr emalatxana

1­2
7­8
5­6
2­3

•
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245

246

247

248

249

250

251

Hәr bir 1000 әdәd dәzgahda bir saplı burucu dәzgahın diametri neçә mm­dir?

Toxucu dәzgahların sayı 1800­dәn çox olduqda hәr 100 dәzgaha neçә m2 işçi sahә düşür?

Toxucu dәzgahların sayı 1800­ә qәdәr olanda hәr dәzgaha neçә m2 işçi sahә düşür?

Hәr bir 1000 әdәd toxucu dәzgah üçün mәrkәzlәrarası mәsafә nә qәdәrdir?

Hәr bir 1000 әdәd toxucu dәzgah üçün mәrkәzlәrin hündürlüyü nә qәdәrdir?

Mexaniki – çilingәr emalatxanasına aşağıdakılardan hansıdır?

Mexaniki – çilingәr emalatxanasına aşağıdakılardan hansıdır?

Orta tәmir üçün sınaq müddәti neçә növbәdir?

4­5•

22mm
19mm
20mm
25mm•
10mm

35­15
35­25
45­35
45­25•
35­50

35­25
45­25
35­50
45­35•
35­55

20
3000•
200
10
100

100
1
10
200•
20

әyirici şöbә
әyirici maşınlar
kәlәf maşınlar
mütәkkә emalatxana
xazot işlәri üçün emalatxana•

әyirici şöbә
dәmirçi ­ tәnәkә şöbәsi•
kәlәf maşınlar
әyirici maşınlar
tәmir şöbәsi

•
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253

254

255

256

257

258

Tәmir cәdvәllәri baş mexanik şöbәsi tәrәfindәn tәrtib olunur vә kim tәrәfindәn tәsdiq edilir?

Maşınların keyfiyyәtli vә vaxtında tәmirinә kim cavabdehdir?

MTS­ in rәisi birtәrәfli akt yazaraq lazımi öıçü götürmәk üçün kimә müraciәt edir?

Tәmir cәdvәllәri hansı şöbә tәrәfindәn tәrtib edilir?

Toxucu fabrikin mexaniki ­ tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir?

Sutkada 3000 top parça istehsal edәn fabrika üçün mәrkәzlәr arası mәsafә neçә mm – dir?

Sutkada 3000 top parça istehsal edәn fabrika üçün mәrkәzlәrin hündürlüyü neçә mm – dir?

3•
5
1
2
4

energetik
baş mühәndis•
mühәndis
mexanik
baş mexanik

tәmir edәn şәxs
energetik
baş energetik
baş mexanik•
mexanik

mexanikә
baş rәisә
baş mühәndisә
rәisә
baş mexanikә•

mühәndis
baş mühәndis
energetik
mexaniki
baş mexanik•

әsas ambar
alәtverici ambar•
valikli emalatxana
çilingәr emalatxana
әlavә ambar

200
3000•
10
1000
100

10
300•
30
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260

261

262

263

264

265

әgır istehsal Malenjavodursa onda hәr bir topa neçә m2 sahә lazımdır?

Toxucu fabrikin mexaniki ­ tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir?

Tәmir müddәti nәyә deyilir?

Tәmirarası müddәti nәyә deyilir?

Tәmir tsiklinin quruluşu nәyә deyilir?

Tәmir tsikli nә adlanır?

Maşın vә avadanlıqlar nә vaxt orta tәmirdәn keçmәlidirlәr?

200
100

35,7 m²
10m²
15 m²
42,7m²•
40,5 m²

valikli emalatxana
ehtiyyat vә kömәkçi hissә üçün emalatxana•
çilingәr emalatxana
әsas ambar
dәmirçi ­ tәnәkә şöbә

tәmirlәr arası vaxta
avadanlığın tәmirә dayanma vaxtına•
tәmir növlәri arasındakı vaxta
tәmir vaxtı ayrılan vaxta
tәmir növlәri arasındakı vaxt tsiklinә

avadanlığın tәmirә dayanma vaxtına
tәmir növlәrinin növbәlәşmәsinә
tәmir növlәri arasındakı vaxt tsiklinә
tәmirlәr arası vaxta
ayrı­ayrı tәmir növlәri arasındakı vaxt fasilәsinә•

tәmirlәr növlәri arasındakı vaxt fasilәsinә
ayrı­ayrı tәmir növlәrinin növbәlәşmәsinә•
tәmirlәrarası vaxta
tәmir tsiklinin davamlılığı
tәmir növlәrinin strukturuna

tәmirlәr arasındakı vaxt fasilәsi
bir tәmirlә növbәti tәmir arasındakı vaxt•
vaxt әrzindә ayrılan tәmir növü
tәmir növlәrinin növbәlәşmәsi
tәmirlәr arası minimum vaxt

hәr il•
hәr sutka
hәr saat
hәr ay
hәr gün
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267

268

269

270

271

272

Maşın vә avadanlıqlar neçә ildәn bir әsaslı tәmirdәn keçmәlidirlәr?

Ehtiyyat hissәlәrinin neçә faizini xüsusilәşdirilmiş ehtiyyat hissәlәri hazırladıyan zavodlardan alırlar?

Maşın tәmirә hansı tәmir şöbәsinin rәisinin göstәrişi әsasında saxlanılır?

әsaslı tәmir üçün sınaq müddәti neçә növbәdir?

MTŞ – in rәisi neçә tәrәfli akt yazır?

Bәrabәr möhkәmlik әmsalı hansı hәrflә ifadә olunur?

Eksponensial qanun necә ifadә olunur?

5
4
3•
2
1

15­20%
15­25%
25­30%•
25­40%
10­20%

texnoloji
mexaniki•
maşın avadanlıqları
sex
fiziki

9•
7
8
4
5

cüttәrәfli
birtәrәfli•
üçtәrәfli
ikitәrәfli
tәktәrәfli

•

•
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274

275

276

277

Maşınlarda hissәlәrin, düyünlәrin, aqreqatların etibarlılığının göstәricilәrini hesablamaq üçün hansı
qanunu bilmәk lazımdır?

Maşınların iş qabiliyyәtinә әsas aşağıdakılardan hansını aid etmәk olar?

Tәmir edilmiş maşınların әsas xüsusiyyәt göstәricilәrinә aşağıdakılardan hansı aid edilir?

Texniki istifadә әmsalı hansı düstur ilә ifadә olunur?

maşınların etibarlılıq qanunu
müntәzәm iş vaxtının paylanması qanunu•
konstruksiya
aqreqatlaşma
qamma

uzunömürlülük•
enerji
hәcm
sökülmә
hәqiqi

sәmәrәlik
keyfiyyәt
dayanıqlılıq
elektrik mühәrrikinin gücü•
uzunmüddәtli

nasazlıq
işlәmә ehtimalı
dayanmadan işlәmәk
mәnәvi uzunömürlülük•
saxlanılma

•
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279

280

281

Etibarlılığın әsas göstәricilәrinin siyahısı vә xarakteristikası harada göstәrilmişdir?

Xüsusi bәrabәr möhkәmlik әmsalı hansı ifadәdәn tapılır ?

Tәmir olunmuş maşınların keyfiyyәtini xarakterizә edәn işdәn dayanmalar vaxtının sıxlığının
paylanmasının statistik әyrisi hansıdır?

DÜİST 16503 – 67•
DÜİST 13377 – 66
DÜİST 14503 – 56
DÜİST 16503 – 75
DÜİST 13377 – 67

•

möhkәmlik
xidmәt müddәti
möhkәmlik elementi
cәm yararlılıq
konstruktiv element•
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283

Tәmir edilmiş maşınların hissәlәrinin uzunömürlülüyü әsasәn neçә üsulla müәyyәn edilir?

Maşınların uzunömürlülüyünü artırmaq üçün hissәlәri hansı üsulla bәrpa etmәk olar?

•

5
4
1
2
3•

qeyri­ rasional
rasional•
sәpәlәnmә
korelyasiya
ötürmә nisbәti
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285

286

287

288

289

290

İstismar prosesindә maşınlar hansı dәyişmәlәrә mәruz qalır ?

İstismar prosesindә maşınlar hansı dәyişmәlәrә mәruz qalır ?

Tәmir edilmiş maşının uzunömürlülüyünü hansı üsulla tәyin etmәk lazım deyil

Maşınların etibarlılığ, xüsusilә dә kiçik carı işdәn dayanmalar vә hissәlәrin yeyilmәsi nәticәsindә neçә
dayanma tәyin edilir?

Tәmir edilmiş maşınların hissәlәrinin uzunömürlülüyü әsasәn hansı xüsusiyyәtlәri ilә müәyyәn edilir?

istismar şәraiti
keyfiyyәt•
müntәzәm
möhkәmlik
sәpәlәnmә

8
2
3
4
1•

normal paylanma•
sınaqlar
laboratoriya
stendli
istismar sınaqları

2•
1
5
4
3

empirik paylanma
işdәn dayanmaların intensivliyi•
maşının iş qabiliyyәti
orta qiymәt
dispersiya

resursların paylanması sıxlığı
superpozisiya•
eksponensial
orta müntәzәm iş vaxtı
maşınların miqdarı

laboratoriya
möhkәmlik•
maşın düyünü
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292

293

294

295

296

297

Diaqnostik nәticә nә ilә müәyyәn edilir?

Ölçmә metodu kimi diaqnostika hansı tәlәblәrә cavab vermәlidir?

Ölçmә metodu kimi diaqnostika neçә tәlәbә cavab vermәlidir?

Texniki diaqnostika nәzәriyyәsinin әsasında hansı fundamental fiziki prinsip durur?

Texniki diaqnostika nәzәriyyәsinin әsasında neçә fundamental fiziki prinsip durur?

İşlәyәn maşınlarda baş verәn müxtәlif fiziki proseslәr vә onların istismar göstәricilәrinә tәsiri nәyin
әsasını tәşkil edir ?

müntәzәm iş
istismar şәraiti

maşının vәziyyәti•
yerdәyişmә
hissәnin vәziyyәti
energetik spektr
akustik siqnal

tәkrarlanma vә birqiymәtlilik•
dolayı üsul vә diaqnostika
birqiymәtlilik vә diaqnostika
tәkrarlanma vә dolayı üsul
etalon vә dolayı

3
5
4
1
2•

funksiyanın müşahidәsi
arqumentin müşahidәsi
ötürmә nisbәti
vәziyyәt parametrinin dәyişmәsi
siqnalın hәssaslıq parametri•

eksperiment vә siqnal
diaqnostik vә tipik
sәbәb vә diaqnostik
sәbәb vә unitarlıq•
unitarlıq vә diaqnostik

3
2•
1
4
8

maşının mexanizmi
maşının nasazlığı
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299

300

301

302

303

Maşının göstәricilәrinin tәdricәn dәyişmәsi neçә prosesdә baş verir?

Maşının göstәricilәrinin tәdricәn dәyişmәsi prosesi hansılar hesab olunur?

Tәmir edilmiş maşının uzunömürlülüyünü neçә üsulla tәyin edirlәr?

Qeyri –bәrabәr şüalanma dәrәcәsi nisbәti hansı ifadә ilә xarakterizә olunur?

Zolağın orta tezliyi qiymәtindә orta hәndәsi qiymәt neçә götürülür ?

stabillik xarakteristikası
hissәlәrin mexanizmi
texniki diaqnostika•

2•
10
3
1
4

tәbii vә süni
normal vә süni
tәbii vә qeyri­normal
normal vә tәbii•
normal vә qeyri­normal

10
2•
4
3
1

uyğun olaraq filtrlәrin buraxma enliyi
verilmiş istiqamәtdә qeyd edilmiş mәsafәdә ölçülәn sәs tәzyiqi•
orta kvadratik qiymәt
filtrin buraxma zolağının enliyi
bütün mümkün istiqamәtdә ortalaşdırılmış sәs tәzyiqi

•
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305

306

307

308

309

Hәr hansı mәnbәyin sәs­küyünü tam qiymәtlәndirmәk üçün neşә parametrl tәyin etmәk tәlәb olunmur ?

Hәr hansı mәnbәyin sәs­küyünü tam qiymәtlәndirmәk üçün hansı parametrlәri tәyin etmәk tәlәb
olunmur ?

Sәs informasiya daşıyıcısı kimi neçә parametrә malikdir ?

Sәs informasiya daşıyıcısı kimi hansı parametrlәrә malikdir ?

Maşınların texniki vәziyyәtini tәyin etmәk üçün әn әsas hansı siqnaldan istifadә edilir?

Texniki diaqnoz nәzәriyyәsindә nәyә baxılmır?

•

5•
3
10
7
6

tәsir müddәti
tezlik spektri
sәs­küyün qüvvәsi
sәs­küyün yayılma istiqamәti
kritik qiymәt•

2•
1
5
4
3

spektr, birqiymәtli
hәcm,spektr•
hәcm,faza
tәkrarlanmayan, birqiymәtli
hәcm, tәkrarlanmayan

spektr
akustik•
diaqnostik
şüalanan
sәs

diaqnozun efektliyinin meyarları
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312

313

314

315

316

Ölçmә dәqiqliyi neçә mm – dir ?

Mәmulatdan miqyas xәtkeşinә ölçülәri çıxartmaq vә köçürmәk üçün tәtbiq edilәn alәt neçә cür olur ?

Xәtti ölçülәri ölçmәk üçün neçә cür alәtdәn istifadә edilir?

Xәtti ölçülәri ölçmәk üçün hansı alәtlәrdәn istifadә edilir?

Toxuculuq, yüngül, yeyinti sәnayesindә, mәişәt xidmәtindә tәmir vә quraşdırma zamanı istifadә edilәn
nәzarәt­ölçü alәtlәrini neçә tipә ayırmaq olar?

İnsan qulağı hansı tezliklәrә hәssasdır?

Silindrin divarına tәsir edәn qüvvә necә ifadә olunur?

çoxlu siqnallara
әks ifadә
akustik siqnal•
sәhv siqnal mәnbәlәri

± 0,25÷ ± 0,5•
± 0,21÷ ± 0,1
± 0,20÷ ± 0,2
± 0,25÷ ± 0,2
± 0,23÷ ± 0,2

4•
2
5
5
3

1
4
3•
5
2

xәtkeş
xәtkeş, ruletka•
ruletka
ruletka
yığılan metrә, spektral sıxlıq

5•
3
7
6
4

100÷1000
500÷1000•
200÷2000
600÷6000
300÷3000
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318

319

320

321

Silindrin oxu istiqamәtindә tәsir edәn cәm qüvvә hansı düsturla tәyin edilir?

Analizator hansı siniflәrә ayrılır?

Analizator neçә sinfә ayrılır?

Sürtünәn sәthlәr kiçik nisbi yerdәyişmә sürәtinә malik olandә hansı yeyilmә meydana çıxır?

Layihәlәndirmә zamanı verilәn aralıq mәsafәdәn fәrqli olaraq qovuşan hissәlәrin istismarı vә tәmiri
şәraitindә neçә cür ara boşluğu qәbul edilir?

•

•

bütün zolağı sabit buraxan vә zolağı sabit nisbi buraxan
tәkrarlanma vә birqiymәtlilik•
sәbәb vә dispersiya
orta qiymәt vә dispersiya
sabit vә unitarlıq

3
2•
9
10
6

yapışma yeyilmә•
abraziv yeyilmә
istilik yeyilmә
düzgün cavab yoxdur
oksidlәşmә yeyilmә

3
1
6
4
2•
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324

325

326

327

328

Yeyilmә sürәti necә tapılır?

Sürtünәn sәthlәrin böyük nisbi hәrәkәti nәticәsindә vә böyük tәzyiqlәr altında hansı yeyilmә baş verir?

Prof. Xosteçkinin tәsnifatına görә yeyilmәnin neçә növü var?

Sürtünәn sәthlәr arasında yağ tәbәqәsi olmayanda hansı sürtünmә baş verir?

Sürtünәn sәthlәrin yağlanmasına görә, sürtünmәnin hansı növlәri var?

Sürtünәn sәthlәrin nisbi hәrәkәtinә görә, sürtünmәnin hansı növlәri var?

Sürtünәn sәthlәrin nisbi hәrәkәtinә görә, sürtünmәni neçә növә bölmәk olar?

•
Düzgün cavab yoxdur

yapışma yeyilmә
abraziv yeyilmә
çopur yer formalı yeyilmә
istilik yeyilmә•
oksidlәşmә yeyilmә

1
5•
4
3
2

sәrhәd sürtünmәsi
bütün cavablar düzgündür
maye vә quru sürtünmә
quru sürtünmә•
maye sürtünmәsi

quru sürtünmә, sәrhәd sürtünmәsi, maye sürtünmәsi•
quru sürtünmә
sәrhәd sürtünmәsi
maye sürtünmәsi
quru, maye sürtünmә

sürüşәn, diyirlәnәn; sürüşüb diyirlәnәn•
sürüşәn
diyirlәnәn
sürüşәn, diyirlәnәn
sürüşüb diyirlәnәn

2
3•
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332

333

334

335

Maşınların işinin etibarlığı vә uzunömürlülüyü nә ilә tәyin olunur?

Lampadan çıxan alov yanma reaksiyasına vә temperaturuna görә neçә zonaya bölünür?

Plastmaslar neçә qrupa bölünür?

Qızdırmadan aparılan qaynaq hansı qaynaqdır?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq alov hansı növlәrә bölünür?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq alov neçә növә bölünür?

Lampadan çıxan alov yanma reaksiyasına vә temperaturuna görә hansı zonalara ayrılır?

5
1
4

yeyilmәyә qarşı möhkәmliyi•
deşilmәyә qarşı möhkәmliyi
әyilmәyә qarşı möhkәmliyi
sürtünmәyә qarşı möhkәmliyi
dartılmaya qarşı möhkәmliyi

3•
5
4
1
2

1
5
4
3
2•

qaynaq­ qaynar qaynaq
normal qaynaq
soyuq qaynaq•
qızmar qaynaq
qaynaq­ yarım qaynar qaynaq

neytral vә normal alov•
düzgün cavab yoxdur
bütün cavablar düzgündür
korbolaşdırıcı alov
oksidlәşmә alovu

1
4
5
3•
2

tamamilә yanma zonası
nüvә, bәrpa olunan zona, tamamilә yanma zonası
nüvә vә bәrpa olunan zona
nüvә•
bәrpa olunan zona
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338

339

340

341

342

343

Paslanma nәticәsindә әmәlә gәlәn dağılmanın hansı növlәri var?

Paslanma nәticәsindә әmәlә gәlәn dağılmanın neçә növü var?

Maşın hissәlәrinin paslanmasının hansı növü var?

Maşın hissәlәrinin paslanmasının neçә növü var

Doldurucu olaraq nәdәn istifadә edilir?

Doldurucunun tipindәn vә mexaniki xassәlәrindәn asılı olaraq şüşә plastiklәri hansı qruplara bölmәk
olar?

Doldurucunun tipindәn vә mexaniki xassәlәrindәn asılı olaraq şüşә plastiklәri neçә qrupa bölmәk olar?

Tormoz mexanizminin hissәlәrini hazırlamaq üçün hansı plastikdәn istifadә olunur?

bәrabәr
bütün cavablar düzgündür•
kristalarası
düzgün cavab yoxdur
yerli

3•
4
5
2
1

bioloji
kimyәvi
elektrokimyәvi
kimyәvi vә elektrokimyәvi•
fiziki

4
5
1
2•
3

burulmuş vә burulmamış şüşә saplarından•
şüşәdәn
burulmamış şüşә saplarından
burulmuş şüşә saplarından
şüşә saplarından

düzgün cavab yoxdur
şüşә tekstolit
şüşә voloknit
anizontroplu şüşә voloknit
şüşә tekstolit, şüşә voloknit, anizontroplu şüşә voloknit•

6
4
3•
2
1



344

345
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347

348

Ağac liflәrinin paralel yönәlmәsi ilә alınan plastik?

Şüşә lifli onizontroplu material nәdәn hazırlanır?

Şüşә tekstolit hansı qәtranlar vasitәsilә hopdurulmuş şüşә parçanın qaynar preslәnmәsi ilә alınan tәbәqә
materialdır?

Müxtәlif sintetik lak, qәtran vә şüşә liflәri әsasında alınan yüksәk möhkәmliyә malik material?

tekstolit
qetinoks
asbotekstolit•
şüşә tekstolit
şüşә voloknit

dsp – b
dsp – e
dsp – r
dsp – f
dsp – a•

•

şüşәdәn
lifdәn
qәtrandan
sintetikdәn
şüşә liflәrindәn vә sintütik qәtrandan•

BF – 1
BF ­ 3
BF – 3, BF – 7, BF – 8•
BF – 7
BF – 8

bumlit
tekstolit
şüşә plastik•
şüşә tekstolit
şüşә voloknit
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353

354

355

356

Plastmaslar hansı qruplara bölünürlәr?

AF­ 4 tipli termoreoaktiv lifli material olub yüksәk möhkәmlik tәlәb olunan hissәlәri hazırlamaq üçün
işlәdilәn plastik?

Aşağıdakılardan hansı lehimlәmә üsullarına aiddir?

Formaldehid qәtranı әsasında alınan vә antifriksion material kmi işlәdilәn plastik material?

Yüngül sәnayedә aqressiv mühitdә işlәyәn hәcmlәrә üz çәkmәk üçün işlәdilәn material?

Sintetik qәtran ilә hopdurulmuş nazik ağac tәbәqәlәrinin kleylәnmәsilә alınan plastik hansıdır?

Yüksәk optik xassәlәrә malik olan termoplastik material?

Liflәri qarışıq yönәlmiş qatların preslәnmәsi nәticәsindә alınan plastik?

termoplastik
termoplastik vә termoreaktiv•
plastik
reaktiv
termoreaktiv

şüşә tekstolit
şüşә voloknit•
asbotekstolit
tekstolit
qetinoks

әl metal lehimlәyici vasitәsilә lehimlәmә
düzgün cavab yoxdur
A, B, C variantları düzgündür•
qaz lampası vasitәsilә lehimlәmә
yüksәk tezlikli cәrәyan vasitәsilә lehimlәmә üsulları

vinilplast
ftroplast
qrafitoplast•
ftroplast – 3
polietilen

ftroplast
ftroplast
vinilplast•
qetinoks
tekstolist

dsp – a
dsp – v
sәrt ağac qatlı plastiklәr•
asbotekstolit
dsp – b

vinilplast
polietilen
ftroplast
qrafitoplast
üzvi şüşә•
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361

362

363

Ağac plastik kütlәlәrinin әsas qrupları hansılardır?

Yüksәk mexaniki möhkәmliyә, az sürtünmә әmsalına malik olub,әlvan vә qara metalları әvәz etmәk
üçün hansı plastikdәn istifadә edilir?

Birlәşdirici olaraq nәdәn istifadә olunur?

Ms – silisium –aliminium lehimlәrinin markaları hansılardır?

Mis,polad vә çuqun hissәlәrinin bәrpasında yüksәk keyfiyyәtli birlәşmәni almaq üçün hansı latun
lehimlәrindәn istifadә edilir?

BF – tipli yapışqanlardan hansı turşu mühitdә işlәyәn hissәlәri yapışdırmaq üçün istifadә edilir?

Hansı tipli yapışqanlar modifiklәşdirilmiş fenolformaldehid qәtranının spirtlә qarışığından ibarәt olur?

dsp – a
dsp – f
dsp – b•
asbotekstolit
qetinoks

sәrt
yumşaq
yarımsәrt
sәrt, termoyeyilәbilәn tam preslәnmiş plastifisizlәnmiş ağac plastiklәri•
termoyeyilәbilәn tam preslәnmiş

dsp – b
şüşә voloknit
dsp – a
qetinoks
ağac plastiklәri•

elektrikdәn
epoksid qәtranlarından
istilikdәn
fenolformaldehid qәtranlarından
epoksid vә fenolformaldehid qәtranlarından•

40 A
34 vә 35A•
35 A
42 A
34 A

L – 62
düzgün cavab yoxdur
L – 34
L – 68
L – 62 vә L – 68•

BF – 2 vә BF – 6
BF – 4 vә BF – 6
BF – 2•
BF – 4
BF – 6

korbinol

•
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368

369

370

Hansı markalı lehim oksidlәşmәyә yol verilmәyәn cavabdehli hissәlәrin lehimlәnmәsi üçün istifadә
olunur?

Hansı markalı lehim әsas etibarı ilә yemәk qablarını lehimlәmәk üçün istifadә olunur?

Tәmir praktikasında әn çox işlәdilәn lehim qrupları hansılardır?

35 A markasının tәrkibindә mis neçә faizdir?

34 A markasının tәrkibindә silisium neçә faizdir?

34 A markasının tәrkibindә mis neçә faizdir?

Anker vә çatlamış hissәlәrin sıxılıb birlәşdirilmәsi hissәlәrin hansı üsulla bәrpasına aiddir?

BF•
korbinol vә epoksid yapışqanları
BF vә korbinol
epoksid

POS – 61vә POS – 50•
POS – 18
POS – 61
POS – 30
POS – 90

POS – 30
POS – 61
POS – 50
POS – 90•
POS – 40

polad
mis – sink
çuqun
mis – sink vә aliminium•
aliminium

18 – 24 %
20 – 30 %•
15 – 35 %
26 – 34 %
24 – 42 %

3,4 – 7,1 %
4,1 – 5,5 %
2,8 – 6,5 %
4,3 – 5,8 %
5,5 – 6,5 %•

23 – 40 %
44 – 60 %
26 – 45 %
30 – 50 %
27 – 30 %•

kimyәvi
elektrolit
nikellәmә

•
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Yeyilmiş, sınmış vә çatlamış hissәlәrә üzük geydirilmәsi hissәlәrin hansı üsulla bәrpasına daxildir?

Yeyilmә hissәlәrinin düzәldilmәsi, is prosesindә iştirak etmәyәn sahәciklәrdәn, hissәnin yeyilmiş
sahәciklәrinә metalın yenidәn bölüşdürülmәsi üsulları hissәlәrin hansı hansı üsulla bәrpasının tәrkibinә
daxildir?

Hansı markalı lehim zәrbә, titrәmә, әyici yüklәrә mәruz qalmayan vә әrimә temperaturu 900–9200 S­
dәn yuxarı olmayan mis xәlitәlәrindәn hazırlanmış hissәlәrini birlәşdirmәk üçün işlәdilir?

Hansı markalı lehim zәrbә vә әyici yüklәrә mәruz qalmayan polad, bürünc vә mis hissәlәrini
birlәşdirmәk üçün işlәdilir?

әrimә temperaturuna görә lehimlәr hansı növlәrә bölünür?

әrimә temperaturuna görә lehimlәr neçә yerә bölünür?

Hansı markalı lehim cavabdehli az olan hissәlәrin araboşluğunu sıx doldurmaq üçün işlәdilir?

mexaniki•
dәmirlәmә

plastiki deformasiya
dәmirlәmә
xromlama
mexaniki•
nikellәmә

plastiki deformasiya•
xromlama
mexaniki üsulla
dәmirlәmә
nikellәmә

PMÇ – 48•
PMÇ – 68
PMÇ – 44
PMÇ – 62
PMÇ – 54

PMÇ – 48
PMÇ – 44
PMÇ – 68
PMÇ – 54•
PMÇ – 62

asan әriyәn•
düzgün cavab yoxdur
yarım çәtin әriyәn
asan vә çәtin әriyәn
çәtin әriyәn

1
5
3
4
2•

POSS– 4 ­ 6•
POS – 18
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384

Hansı markalı lehim adi birlәşmәlәr üçün istifadә olunur?

Hansı markalı lehim yüksәk etibarlıq vә sıxlıq tәlәb edәn hissәlәrin lehimlәnmәsi üçün istifadә olunur?

Elektrik qövslü, düz alovlu vә yüksәk tezlikli cәrәyan vasitәsilә әridilmiş metalın sıxılmış hava ilә
hissәnin sәthinә çәkilmәsindәn ibarәt olan üsul?

Aşağıdakılardan hansı dәmir ovuntularının növünә aid deyil?

Maşınqayırma sәnayesindә әn çox tәtbiq olunan dәmir ovuntularının neçә növü var?

Cәrәyan sıxlığının azlığı hansı üsulun texniki –iqtisadi üstünlüklәrinә aiddir?

Qüsurlu hissәlәrin bәrpasının mәqsәdәuyğunluğunu tәyin edәn әsas meyar nәdir? (A ­qüsurlu hissәnin
bәrpasının dәyәri; B – tәzә hissәnin hazırlanmasının dәyәri)

POS – 90
POS – 50
POS – 61

POS – 18•
POS – 50
POS – 30
POS – 40
POS – 90

POS – 90
POS – 40 vә POS – 30•
POS – 18
POS – 50
POS – 61

fiziki
dәmirlәmә
xromlama
metallaşdırma•
kimyәvi

kimyәvi•
elektrik
sorәnoqla
karbonil
bәrpa edilmiş

5
4•
1
2
3

mexaniki
kimyәvi
dәmirlәmә•
xromlama
nikellәmә

A > B şәklindә bәrabәrsizlik ola bilәr
A < B şәklindә bәrabәrsizlik ola bilәr•
A ≤ B şәklindә ola bilәr
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389

390

391

Mühafizә – dekorativ mәqsәdlәr üçün hissәlәrin bәrpasında hansı üsullar istifadә olunur?

Mahiyyәti dәmirin elektrolitik olaraq hissәlәrin üzәrinә oturdulmasından ibarәt olan üsul?

Qüsurlu hissәnin bәrpasının әlverişli üsulunun seçilmәsindә istifadә olunan iqtisadi analizin
aparılmasının hansı üsulları var?

Qüsurlu hissәnin bәrpasının әlverişli üsulunun seçilmәsindә istifadә olunan iqtisadi analizin
aparılmasının neçә üsulu var?

Yeyilmә hissәlәrinin ölçülәrinin tәmir ölçülәrinә keçirilmәsi hissәlәrin hansı hansı üsulla bәrpasına
aiddir?

Qaynaq tikişinin möhkәmliyi vә mәhsuldarlığının yüksәk olması, plastik kütlә hissәlәrinin qaynaq ilә
bәrpasının hansı üsulunun üstün cәhәtlәrindәndir?

Uc – uca şәklindә qaynaq rejimindә temperatur neçә dәrәcә olmalıdır?

A ≤ B şәklindә bәrabәrsizlik ola bilәr
A ≥ B şәklindә bәrabәrsizlik ola bilәr

nikellәmә•
xromlama
dәmirlәmә
plastiki
mexaniki

nikellәmә
xromlama
mexaniki
kimyәvi
dәmirlәmә•

kimyәvi
funksiyanın optimallığının tapılması üsulu
müxtәlif variantları müqayisә etmәk üsulu
elektrolit
A vә B variantları•

5
1
2•
3
4

nikellәmә
mexaniki•
elektrolit
xromlama
kimyәvi

hava şırnağı
tәzyiq altında kontakt qaynaq
yüksәk tezlikli cәrәyan vasitәsilә qaynaq•
sürtünmә
qızdırılmış qaz

t=140­150˚S
t=130­170˚S
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397

398

Bığ şәklindә qaynaq rejimi neçә dәrәcәdә aparılır?

Plastik kütlә hissәlәrinin qaynaq üsulu ilә bәrpasında yerinә yetirilәn tәzyiq altında kontakt qaynaqda
birlәşmә hansı şәkildә yerinә yrtirilir?

Yapışdırma üsulu ilә hisslәrin bәrpasında yapışqan neçә dәrәcә selsidә öz yapışqanlığını itirir?

Plastik kütlә hissәlәrinin qaynaq üsulu ilә bәrpasında yerinә yetirilәn tәzyiq altında kontakt qaynaqda
birlәşmә neçә şәkildә yerinә yrtirilir?

Hisslәrin elektrik qığılcım üsulu ilә bәrpasında diyirlәnmә sürtünmәsi şәraitindә işlәyәn hissәlәrin
bәrpası üçün әn әlverişli material nәdir?

Hisslәrin elektrik qığılcım üsulu ilә bәrpasında sürüşmә sürtünmәsi şәraitindә işlәyәn hissәlәrin bәrpası
üçün әn әlverişli material nәdir?

Aşağıdakılardan hansı elektrik qığılcım üsulu ilә hissәlәri bәrpa etmәk üçün istifadә olunan aparatlardan
deyil?

t=160­180˚S
t=170­180˚S
t=180­190˚S•

t=110­170˚S
t=130­200˚S
t=120­180˚S
t=140­150˚S•
t=90­140˚S

dib – dibә
düzgün cavab yoxdur
uc – uca vә bığ şәklindә•
bığ şәklindә
uc – uca

40­80˚S
80­120˚S
50­90˚S
55­75˚S
70­100˚S•

1
5
4
3
2•

ferroxrom•
polad
mis
gümüş
sink

xrom­marqans•
sink
mis
ağ çuqun
polad
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400

401

402

403

İstәnilәn metaldan örtüyün yaradıla bilmәsi hansı üsulun üstünlüklәrinә aiddir?

Tәzә vә bәrpa olunmuş hissәlәr minimum yeyilmәni tәmin edәn әlverişli başlanğıc ara boşluğunun
qiymәti necә tapılır?

Yeyilmәnin dәrәcәsini vә hissәlәrin iş üçün yararlı olub­olmadığını miqdarca necә tәyin edirlәr?

Sürtünәn sәthlәrin üstündә müәyyәn profilli dәrinlik yaratmaq vә iş zamanı bu dәrinliyin ölçülmәsinә
nәzarәt hansı üsulun mәzmununa aiddir?

Sınaq zamanı eyni mikrosahәnin müxtәlif momentlәrindә profilinin çәkilmәsi maşın hissәlәrinin
sınmasına vә yeyilmәsinә nәzarәt edәn üsullardan hansına aiddir?

KEİ – 1
AN – 8•
JE – 2M
JAS – 2M
UPR – 3M

metallaşdırma•
dәmirlәmә
elektrolitik
kimyәvi
fiziki

•

buraxılabilәn yeyilmә•
A vә C variantları
abraziv yeyilmә
hәddi yeyilmә
istilik yeyilmә

suni boza•
mikrometraj
çәki
profilioqraf
radioaktiv

profilioqraf•
radioaktiv
suni boza
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405

406

407

408

409

410

Eyni şәraitdә işlәyәn birtipli maşınlarda tәtbiq etmәk istәdiyimiz qovşağı nәzarәt altına almaq hansı
üsulun mәzmununa aiddir?

Tәdqiq olunan hissә hәm nәzarәtdәn әvvәl, hәm dә sonra şәkilir vә çәkilәrin fәrqinә görә yeyilmә
miqdarını tәyin edirlәr. Yuxarıda deyilәnlәr hansı üsulun mәzmununa aiddir?

Hissәlәrin vә qovuşmaların qüsurlarının meydana çıxarılmasında qeyri­normal taqqıltı vә sәslәri
meydana çıxarmaq üçün hansı cihazdan istifadә olunur?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq yaranan alovda asetilen çox olanda onun rәngi necә olur?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq yaranan alovda oksigen artıq olanda onun rәngi necә olur?

Oksigen vә asetilenin nisbәtindәn asılı olaraq әmәlә gәlәn alovda hansı maddә çox olduqda metalı
karbonlaşdırır vә onun kövrәkliyini artırır?

Nisbi yerdәyişmәyә müqavimәt kimi meydana çıxan, yәni hadisәnin qüvvәlәrini xarakterizә edәn hansı
prosesdir?

mikrometraj
çәki

çәki
suni boza
profilioqraf
mikrometraj•
radioaktiv

mikrometraj
radioaktiv izotoplar üsulu
suni boza üsulu
çәki•
profilioqraf

stetoskop•
qeyqer hesablayıcısı
tәrәzi
ampermetr
borometr

narıncı•
göy
qırmızı
sarı
yaşıl

bәnövşәyi•
göy
çәhrayı
qırmızı
sarı

metal
oksigen
asetilen•
etilen
mis

sürüşmә
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412

413

414

415

416

Toxucu maşınların hәrәkәtinә sәrf olunan gücün neçә faizi kinematik cütlәrdә sürtünmә qüvvәlәrinin
işinin aradan qaldırılmasına sәrf olunur?

Oksigenin deformasiya olunmuş metalın tәrkibinә diffuzuiya yolu ilә olunması hansı yeyilmәnin
problemlәrindәndir?

Üst tәbәqәlәrin mikroplastik deformasiyası hansı yeyilmәnin proseslәrindәndir?

Yeni tip maşınların meydana çıxması ilә bәzi avadanlıqların qiymәtdәn düşmәsi hansı yeyilmә üçün
xarakterikdir?

İş prosesindә maşınların sürtünәn hissәlәrinin tәdricәn dәyişmәsi hansı yeyilmә üçün xarakterikdir?

Maşının elementlәrindәn heç olmazsa birinin sıradan çıxmasının mümkünlüyünü necә yoxlamaq olar?

burulma
әyilmә
sürtünmә•
yeyilmә

70%
30%
50%
80%•
60%

oksidlәşmә•
yapışma
abraziv
istilik
çopur yer formalı

istilik
çopur yer formalı
abraziv
yapışma
oksidlәşmә•

fiziki
mәnәvi•
yapışma
istilik
abraziv

buraxılabilәn
abraziv
hәdd
mexaniki
fiziki•
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418

419

Mәnәvi yeyilmәnin iqtisadi göstәricisi necә tapılır?

Fiziki yeyilmә maşının tam qiymәtini hansı hissәsini tәşkil edir?

Maşının mәhsuldarlığını, onun uzunömürlü işini nәzәrә almaqla necә ifadә etmәk olar ?

•

•

•
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421

422

423

424

Zәhәrliliyinә görә I qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Bütün müәsisәlәr öz zәhәrliliyinә görә neçә qrupa bölünür?

Hәr bir layihәdә neçә mәsәlә hәll olunmalıdır?

Texniki layihәnin tәrkibinә neçә proses daxildir?

Layihә üçün tapşırıq tәsdiq edilәndәn sonra onu hansı tәşkilata verirlәr?

•

700m
1000m•
800m
900m
600m

2
4
1
5•
3

13
14
11
12
15•

1
5
4
2
3•

hamısına verirlәr
yüngül sәnaye tәşkilatı
tәmizlәyici tәşkilat
layihәlәndirici tәşkilat•
tikinti tәşkilatı
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426

427

428

429

430

431

432

әgәr layihә üçün tapşırıq böyük müәsissәnin tapşırığıdırsa onda o kim tәrәfindәn tәsdiq edilir?

әgәr layihә üçün tapşırığı zavod tәrtib edirsә, o kim tәrәfindәn tәsdiq edilir?

Yenidәnqurma işlәri aparılan zaman neçә tapşırıq hәyata keçirilir?

İcraçı tәşkilatda layihә qabağı materialların yığımı başlayır vә bu neçә prosesdәn ibarәtdir?

Layihәlәndirmәni neçә mәrhәlәdә aparırlar?

1,2,3 – cü qruplara hansı müәssisәlәr daxildir?

Zәhәrliliyinә görә 50m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Zәhәrliliyinә görә 100m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

nazirlәr kabineti•
sahә nazirliyi
zavod tәrәfindәn
heç biri tәsdiq etmir
tәşkilat tәrәfindәn

sahә nazirliyi•
tәşkilat tәrәfindәn
heç biri tәsdiq etmir
zavod tәrәfindәn
nazirlәr kabineti

5
1
2•
3
4

5
2
3
4
6•

1 vә 4
1 vә 2
2 vә 3•
2 vә 4
3 vә 4

kimyәvi
ağac emalı
kimyәvi vә metallurgiya•
metallurgiya
maşınqayırma

IV
III
I
II
V•

I
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434

435

436

437

438

439

Zәhәrliliyinә görә 300m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Zәhәrliliyinә görә 500m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Zәhәrliliyinә görә 1000m neçәnci qrupun müdafiә zonasıdır?

Zәhәrliliyinә görә V qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә IV qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә III qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

Zәhәrliliyinә görә II qrupun müdafiә zonası neçә metr olur?

III
IV•
V
II

IV
I
II
V
III•

III
V
IV
I
II•

V
III
II
I•
IV

100
1000m
50m
300m•
500m

50m
150
1000m
300m
100m•

200m
100m
500m
1000m
300•

800m
500m•
600m
1000m
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441

442

443

444

445

446

447

MTE – dә hansı nәqliyyat qurğuları quraşdırılır?

Mәrkәzi dәmir emalatxanasının tәrkibinә neçә emalatxana daxil ola bilir?

Sahәdәn istifadә etmә әmsalının tutduğu sahәlәrin, ümumu sahәyә olan nisbәti nә qәdәrdir?

Tikintinin sıxlıq әmsalının normal nisbәti nә qәdәrdir?

Baş plan üçün hansı göstәrici әmsallar tәyin edilir?

Baş plan üçün neçә göstәrici әmsalı tәyin edilir?

Baş plan hazırlandıqda neçә mәsәlәyә riayәt etmәk l azımdır?

Maşınqayırma vә ağac emalı müәssisәlәri hansı qruplara daxildir?

700

biryollu әl talyası
biryollu vә nәqliyyat•
ikiyollu әl talyası
biryollu vә ikiyollu әl talyası
qaldırıcı nәqliyyat

23
15
13•
12
11

1
0,4­0,5•
0,3­0,4
0,2­0,3
0,2­0,4

0,2­0,3
0,2­0,4
0,3­0,4•
0,4­0,5
1

tikinti sıxlıq әmsalı vә sahәdәn istifadә әmsalı•
tәmir әmsalı
tikinti әmsalı
sahәdәn istifadә әmsalı
layihәlәndirmә әmsalı

3
5
4
1
2•

8•
9
7
6
5
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449

450

451

452

Kimyәvi vә metallurgiya müәssisәlәri hansı qruplara daxildir?

4 vә 5 – ci qruplara hansı müәssisәlәr daxildir?

Hissәlәri nümunә şәklinә gәtirilmәsi üçün hansı düsturdan istifadә edilir?

1,2 – ci qruplar
4,5 – ci qruplar•
1,3 – cü qruplar
1,2,3 – cü qruplar
2,3 – cü qruplar

4,5 – ci qruplar
1,2,3 – cü qruplar•
2,3 – cü qruplar
1,3 – cü qruplar
1,2 – ci qruplar

kimyәvi
ağac emalı
maşınqayırma vә ağac•
metallurgiya
maşınqayırma

çәkiyә görә gәtirmә әmsalını
hissәlәrin nümunә şәklinә gәtirilmәsini
ümumi әmsalı
proqrama görә gәtirmә әmsalını
iş tutumunu•

heç biri
hissәlәrin nümunә şәklinә gәtirilmәsini•
iş tutumunu
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını
proqrama görә gәtirmә әmsalnıı

•
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454

455

456

457

458

459

Hissәlәrin tәmir vә bәrpasına neçә % metal әlavә olunur?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn әlvan metallar nә qәdәr olur?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn yayma polad nә qәdәr olur?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn tökmә çuqun nә qәdәr olur?

MTE – ni layihәlәndirәrkәn nәlәri nәzәrә almaq lazımdır?

Boru düzәldәn emalatxana başqa necә adlanır?

Eksperimental emalatxana başqa necә adlanır?

10%•
5%
50%
15%
20%

85% ­ ә qәdәr
100% ­ ә qәdәr•
95% ­ ә qәdәr
93% ­ ә qәdәr
90% ­ ә qәdәr

90% ­ ә qәdәr•
95% ­ ә qәdәr
85% ­ ә qәdәr
93% ­ ә qәdәr
100% ­ ә qәdәr

85% ­ ә qәdәr
95% ­ ә qәdәr•
90% ­ ә qәdәr
100% ­ ә qәdәr
93% ­ ә qәdәr

tökmә, yayma vә әlvan metalları•
tökmә çuqunu
yayma poladı
әlvan metalları
heç birini

tәcrübi emalatxana
keçirәn emalatxana•
qaynaq emalatxana
dәmirçi emalatxana
qalvanik emalatxana

keçirәn emalatxana

•
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461

462

463

464

465

MTE – nin iş rejiminә görә neçә növbә mövcuddur?

MTE – nin iş rejiminә görә neçә günlük iş rejimi mövcuddur?

MTE – nin iş rejiminә görә neçә saatlıq iş rejimi mövcuddur?

tәcrübi emalatxana•
qalvanik emalatxana
qaynaq emalatxana
dәmirçi emalatxana

2•
1
5
4
3

5•
4
3
8
6

7 saatlıq
12 saatlıq
10 saatlıq
8 saatlıq•
6 saatlıq

seçilmiş hissәnin çәkisini•
gәtirilәn hissәnin çәkisini
proqrama görә çәkini
ümumi çәkini
nümunәnin çәkisini

seçilmiş hissәnin çәkisini
proqrama görә çәkini
ümumi çәkini
nümunәnin çәkisini
gәtirilәn hissәnin çәkisini•

çәkiyә görә gәtirmә әmsalını•
gәtirilәn hissәnin iş tutumunu
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467

468

469

470

Çәkiyә görә gәtirmә әmsalı hansı düsturla tapılır?

Xәlitәni hesablamaq üçün neçә şәrti bilmәk laımdır?

ümumi әmsal
proqrama görә gәtirmә әmsalını
çәkiyә görә iş tutumunu

•

hissәlәrin nümunә әmsalını
umumi әmsal
nümunә kimi seçilmiş hissәnin hazırlanmasının iş tutumunu•
proqrama görә gәtirmә әmsalını
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını

hissәlәrin nümunә әmsalını
gәtirilәn hissәnin iş tutumunu
hazırlanmanın iş tutumunu
proqrama görә gәtirmә әmsalını•
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını

hissәlәrin nümunә şәklinә gәtirilmәsini
hazırlanmanın iş tutumunu
gәtirilәn hissәnin iş tutumunu
proqrama görә gәtirmә әmsalını
çәkiyә görә gәtirmә әmsalını•

5
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472

473

474

475

Domna sobalarında lazım olan vaqrankaların sayı hansı düsturla hesablanır?

4% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

3% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

2% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

6
3•
2
4

tökmә sisteminin hәcmini
materialların kimyәvi tәrkibini
әrimә zamanı yanmanın miqdarını
verilmiş tökmәnin kimyәvi tәrkibini
vaqrankaların sayını•

•

5
1
2
3•
4

2•
1
5
4
3
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478

479

480

481

482

Avadanlığın üçr növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

Avadanlığın iki növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

Avadanlığın bir növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

Bayram vә istirahәt qabağı günlәrdә neçә saat işlәyirlәr?

16 – 18% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

Pardaqlayıcı dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Deşmә dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

2
1•
5
4
3

3%
2%
6%
5%
4%•

6%
2%
3%•
4%
5%

6%
2%•
3%
4%
5%

6saat•
4saat
10saat
2saat
8saat

düzyonuş•
pardaqlayıcı
üfüqi vә şaquli frez
deşmә
daşkәsәn

1­2%
5­8%•
3­5%
6­8%
3­6%

5­8%
3­6%
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484

485

486

487

488

Daşkәsәn vә deşici dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Üfüqi vә frez dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Düzyonuş dәzgahları qrupu neçә % tәşkil edir?

Qәbul edilmiş dәzgahların faiz nisbәtindә, torna vә yiv açan dәzgahın faizi neçәdir?

1­2%
3­5%
6­8%•

3­6%
6­8%
3­5%•
1­2%
5­8%

20 – 24%
18 – 20%
12 – 14%•
16 – 18%
10 – 12%

14 – 18%
20 – 24%
16 – 18%•
18 – 20%
20 – 22%

55­60%•
3­5%
44­55%
35­45%
5­8%

yararlığın çıxışını
materialların kimyәvi tәrkibi
xüsusi çәkini•
tökmә sistemin hәcmini
tökmәnin çәkisini

materialların kimyәvi tәrkibi
tökmә sistemin hәcmini
xüsusi çәkini
yararlığın çıxışını
tökmәnin çәkisini•
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490

491

492

493

Ambarın sahә düsturu hansıdır?

xüsusi çәkini
materialların kimyәvi tәrkibini
әrimә zamanı yanmanın miqdarını
yararlığın çıxışını
tökmә sistemin hәcmini•

1m² sahәniniş gәrginliyi
illik emal olunan materialların sayını
saxlanılan günlәrin sayı (ehtiyat)•
ildәki iş günlәrinin sayını
pәstahların qara çәkisi

әmsalı
saxlanılan günlәrin sayı (ehtiyat)
ildәki iş günlәrinin sayı
1m² sahәnin iş gәrginliyi
illik emal olunan materialların vә pәstahların qara çәkisi•

•

çeşidli metalların sayı
kiçik vә orta ölçülü metalların
ambarın sahәsini•



494

495

496

497

498

499

500

5 – 8% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

6 – 8% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

3 – 5% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

12 – 14% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir?

Mәftillәri kәsmәk üçün hansı alәtdәn istifadә olunur?

Silikon lifinin OVM ­ 1 tәmizlәyicisi dәliklәrinin diametri neçә mm olan perforasiyalı tana malikdir ?

Metalları әl ilә kәsәn alәtlәrә aşağıdakılardan hansı aid deyil?

ambarda olan metalların sayı
böyük ölçülü metalların sayı

pardaqlayıcı•
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez
deşmә
daşkәsәn vә deşici

deşmә•
daşkәsәn vә deşici
pardaqlayıcı
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez

daşkәsәn vә deşici•
pardaqlayıcı
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez
deşmә

daşkәsәn
deşmә
üfüqi vә şaquli frez•
düzyonuş
pardaqlayıcı

mişar
iti dodaqcıq•
klupp
zenker
razvetka

2
2,5
1,5•
3
4

mişar
boru kәsәn
qayçı
nivel•
iti dodaqcıq
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502

503

504

505

506

507

508

Metalları әl ilә kәsәn alәtlәrin neçә tipi vardır?

Xolstun normal sıxılması üçün hәr bir yay neçә mm sıxılmalıdır?

Çivli barabanları kolosnikli şәbәkәlәr arasından neçә mm­ә qәdәr tәnzimlәmәk olar?

Çivli barabanların xarici çevrә üzrә radial döymәsi neçә mm­dәn yuxarı qalxmamalıdır?

Mişar silindri vә dönmә bucaqları arasındakı araboşluğu nә qәdәr olmalıdır?

Kolosniklәr nәdәn hazırlanır ?

Kolosniklәrin qalınlığı neçә mm olmalıdır ?

Hansı maşınlarda әriş vә arğaj sapları istifadә edilir ?

2
3
4•
5
6

10 – 15
2 – 3
15 – 17
9 – 10•
12 – 13

3 – 10•
20 – 25
15 – 20
10 – 15
5 – 10

1,5•
5
4
3
2,5

2,5mm
3,5mm
2mm
3mm
1,5mm•

dәmir
mis
aliminium
çuqun
zolaqşәkilli polad•

6
8
4
9
7•

yenidәn sarınma



509

510

511

512

513

514

515

Parçanın sonunju emalı dedikdә nә başa düşülür vә hansı әmәliyyatı özündә birlәşdirir ?

Möhürlәmә hansı texnoloci proseslәri özündә birlәşdirir ?

Asbest materiallarından nә almaq olar ?

Hansı istehsalatda ütülәyiji proseslәr tәtbiq edilir ?

İkisaplı mәkikli tikiş aldıqda neçә sap tәtbiq edilir ?

Diyirlәnmә sürtünmә neçә fazidi?

Sәrhәd sürtünmәsi:

әyirici
kәlәf
toxucu•
darayıcı

ağardılma, rәnglәm vә möhürlәmә•
ağardılma vә rәnglәmә
möhürlәmә
ağardılma
rәnglәmә

daraqlı әyrijilik sistemi
kard әyrijilik sistemi
hazırlıq şöbәsi
toxuculuq
rәnglәmә vә otdelka•

kimyәvi maddәlәr
viskoz saplar•
ipәk saplar
pardaqlanmış möhkәm liflәr
tikinti sementi

toxucu
әyirici
tikiş•
kәlәf
darayıcı

1
4
5
3
2•

90­100%
30­40%
20­60%
97­99%•
20­30%

Bәrk cisimlәrin birbaşa kontaktında yaranan
cütlәr bir birindәn aerostatik vә ya aerodinamik tәsirlә әmәlә gәlmiş qazformalı tәbәqә ilә ayrilan
Bәrk cisimlәrin vә mayeli sürtünmәlәrin mövcud oluğu
Cütlәri bir birindәn hidrostatik vә ya hidrodinamik әmәlә gәlәn maye tәbәqәsi ilә tam olaraq ayrılan•
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517

518

519

520

521

522

523

Sürtünmә xarakterizә oluna bilәr?

Sürüşmә yastıqlarının neçә növü var?

Bәrk cisimlәrin sürtünmәsi:

Sәrhәd sürtünmәsinin sürtünmә әmsalı?

Aşağıdakılardan hansı enerjinin daxil olmasına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı enerji udulmasına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı enerji udulmasına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı enerji udulmasına aiddir?

sürtünmә cütlәrinin sәthlәri molekulyar ölçüdә sәrhәd tәbәqәsilә örtülmüş

qüvvә, enerji•
zaman, iş
qüvvә, sürәt
sürәt, zaman
güc, iş

5
3
2
1
4•

bәrk cisimlәrin vә mayeli sürtünmәlәrin mövcud oluğu
cütlәri bir birindәn hidrostatik vә ya hidrodinamik әmәlә gәlәn maye tәbәqәsi ilә tam olaraq ayrılan
sürtünmә cütlәrinin sәthlәri molekulyar ölçüdә sәrhәd tәbәqәsilә örtülmüş
bәrk cisimlәrin birbaşa kontaktında yaranan•
cütlәr bir birindәn aerostatik vә ya aerodinamik tәsirlә әmәlә gәlmiş qazformalı tәbәqә ilә ayrilan

0.0001­0.001
0.001­0.01
0.01­0.1
0.01­0.2•
0.0001

sәrhәd tәbәqәsinin birlәşmәsi•
Qızışma proseslәri
Adheziya proseslәri
Deformasiya proseslәri
Istiliyin әmәlә gәlmәsi

Elekterik cәrәyani
Elektrik müqavimәti
Enerjinin emissiyası
nöqtәvi sәhflәr•
Atomların dislokasıyası

Atomların dislokasıyası
Elekterik cәrәyani
Enerjinin emissiyası
fononlar•
Elektrik müqavimәti
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525

526

527

528

529

530

Aşağıdakılardan hansı enerjinin daxil olmasına aiddir?

Dairәvi hörәn maşınlarda ilmә әmәlәgәlmә prosesitndә neçә әmәliyyat yerinә yetirilir ?

Avadanlığın iki növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

Arğaj çәngәli hansı maşınlarda tәtbiq edilir ?

İstehsal uqarları nәdir ?

Trikotac toxunması hansı vahidlә ölçülür ?

Toxujuluq maşınlarının mәhsuldarlığı nә ilә ölçülür ?

Atomların dislokasıyası
enerinin cәrәyanı
Enerjinin emissiyası
elastik histrezlik•
enerjinin müqavimәti

Sәthin tәbәqә halına düzülmәsi•
Qızışma proseslәri
Adheziya proseslәri
Deformasiya proseslәri
Istiliyin әmәlә gәlmәsi

3­ә qәdәr
4­ә qәdәr•
10­a qәdәr
15­ә qәdәr
20­ә qәdәr

4%
2%
6%
5%
3%•

tikiş
trikotac
әyrici
toxucu•
boyaq­bәzәk

xam parça
keyfiyyәt parça
texnoloci istehsaldan alınan tullantılar•
yüksәk keyfiyyәtli mәhsul
istehsalın mәhsulu

kiloqramla
horizantal düyunlәrin sayı
kiloqram. kvadratmetr•
metrlәr
vertikal düyünlәrin sayı

1 saatda istehsal olunan parça ilә•
alınan parçanın çәkisi
sәrf olunan arğaj sapının miqdarı ilә
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532

533

534

535

536

537

Pambıq zavodlarından pambıq fabrikә hansı formada daxil olur ?

Tikiş maşınlarının normal işi nәdәn asılıdır ?

Hansı sәnayedә mәkik iynә işçi üzvlәri tәtbiq edilir ?

Birmәkikli vә çoxmәkikli tikiş maşınları hansı xü3susiyyәtlәrinә görә fәrqlәnirlәr ?

Toxunmayan toxujuluq materialları istehsalında iynәkeçiriji maşının әsas işçi üzvü nәdir ?

Hansı parçaların alınmasında Molimo , Molipal maşınlar tәtbiq edilir ?

Toxujuluq materiallarında düz vә ziqzaqşәkilli texnoloci әmәliyyat hansı maşınlarda yerinә yetirilir ?

sәrf olunmuş әriş sapının miqdarı ilә
parçada arğaj üzrә sıxdıqda

silindirik qablarda
yeşiklәrdә
kisәlәrdә
kiplәrdә•
sәpәlәnmiş

tikilәn materialın qalınlığından
iynәnin qalınlığından
sapın vә iynәnin düzgün saplanmasından
tikiş sapının qalınlığından•
ilmәmәlәgәlmә sürәtindәn

trikotac
toxucu
әyirici
tikiş•
boyaq­bәzәk

tikişlәrin sayına
sapların rәnginin sayına
mәkik qurğularının sayına
mühәrriklәrin sayına görә•
qısa tikişlәrin sayına

barmaqlı disk
dişli val
iynә
dairәvi dirsәk•
baraban

köynәklik parçalar
toxunmayan toxujuluq materialları•
toxucu
ipәk
trikotaj parçası

kәlәf
trikotaj
darayıcı
әyricilik
tikiş•
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539

540

541

542

543

544

545

Hansı üsulla toxunmayan toxujuluq materialını istehsal etdikdә Molimo , Molipal , VP­180 maşınları
tәtbiq edilir ?

Toxunmayan toxujuluq materiallarının hansında mexaniki proseslәrdәn istifadә edilir ?

Toxunmayadәk toxujuluq materiallarının yapışdırma qrupu hansı üsulla alınır ?

Kokett buraxdığı texnoloci maşınlar harada istifadә edilir ?

Trikotac vә toxujuluq üsulu ilә alınmış parçalar nә ilә fәrqlәnir

MS­5, MSN­2. MS­6 maşınlarında hansı formada trikotac istehsal edilir ?

LOD­120, LOR­140 xәtti hansı texnoloci funksiyanı yerinә yetirir ?

Qüllәlәr hündürlüyü neçә metrә qәdәr olan polad borulardan vә çәrçivә konstruksiyadan hazırlanır?

iynә ilә deşmә
qaynaq­preslәmәklә
hörülmә­tikiş•
valyano­volyok
bumans

hopdurmaqla
toxuculuq üsulunda
iynәli deşmә•
qaynaq­preslәmәklә
hörücü tikiş

ilmә ilә tikmә
valyano­volyok
hörmәklә tikmә
iynәli deşmә
hopdurma vә ya qaynaq preslәmә•

pambıq tәmizlәmә istehsalında
әyrijilik istehsalında
melanc istehsalında
trikotac istehsalında•
toxujuluq istehsalında

parçaların sıxlığı ilә
toxunmanın alınması üsuluna görә•
sapların qalınlığının müxtәlifliyi ilә
parçadakı sapların rәnglәrinin müxtәlifliyi ilә
parçanın qalınlığı ilә

ikiqat trikotac toxunması
çulki mәmulatları
parça toxunması
yastı toxunma•
boruşәkilli toxunma

xolost hazırlayır
әriş saplarının şlixtlәnmәsi•
liflәrin zibil qarışıqlarından tәmizlәnmәsi
parçanın tәzyiq altında ağardılması
xam parça almaq
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547

548

549

550

551

552

Hansı maşınlarda düyünlәmә vә digәr furnituraların tikilmәsi avtomatik hәyata keçirir ?

MM­200 material yuyan maşını hansı xәttin maşınlarının tәrkibinә daxildir ?

Hansı domkrat kütlәsi 5tondan 20 tona qәdәr olan yüklәri 330mm hündürlüyә qaldırır?

Deşmә dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Qәbul edilmiş dәzgahların faiz nisbәtindә, torna vә yiv açan dәzgahın

Xәlitәni hesablamaq üçün neçә şәrti bilmәk laımdır?

60
40
50
30•
20

darayıcı
yarımavtomat tikiş•
trikotaj
toxucu
yenidәn sarıyan

tәkrar sarıyıjı maşınlarının texnoloci xәttinin
yenidәn sarıyan maşınlar
LMO­2 xәttinin•
toxuju maşınlarının texnoloci
lentin hazırlanması texnoloci xәttinin

porşen
tamaslı
hidravlik
vintli•
lentli

3­6
6­8%•
3­5%
1­2%
5­8%

5­8%
35­45%
44­55%
55­60%•
3­5%

yararlığın çıxışını
әrimә zamanı yanmanın miqdarını
materialların kimyәvi tәrkibini
tökmә sistemin hәcmini•
xüsusi çәkini

2
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554

555

556

557

558

559

Avadanlığın bir növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

Tribotexniki sistemlәr hansı qruplara bölünür?

Aşağıdakılardan hansı enerjinin daxil olmasına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı enerji çevrilmәsinә aidddir?

Qüllәlәr hündürlüyü neçә metrә qәdәr olan polad borulardan vә çәrçivә konstruksiyadan hazırlanır?

Bayram vә istirahәt qabağı günlәrdә neçә saat işlәyirlәr?

Aşağıdakılardan hansı enerji udulmasına aiddir?

5
4
3•
6

6%
4%
3%
2%•
5%

Texniki
Qapalı
Açıq vә qapalı•
Açıq
Mәrkәz

Mikrokontakt sahәsi•
Qızışma proseslәri
Adheziya proseslәri
Deformasiya proseslәri
Istiliyin әmәlә gәlmәsi

Qızışma proseslәri•
Mikrokontakt sahәsinin artması
Hәqiqi kontakt sahәsinin qurulması
Texniki sәthәrin toxunması
Sәthin tәbәqә halına düzülmәsi

60
40
50
30•
20

10 saat
8 saat
6 saat•
4 saat
2 saat

qәfәsin deformasiyası•
Mikrokontakt sahәsinin artması
Hәqiqi kontakt sahәsinin qurulması
Texniki sәthәrin toxunması
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561

562

563

564

565

566

567

Sürtünmә mexanizmlәrinin neçә növü vardır?

Sürtünmә mexanizmlәrinin neçә növü vardır?

Sürtünmә prosesinin enerji fazalarının necә tarazlıq şәkli vardır?

Aşağıdakılardan hansı enerjinin çevrilmәsinә aiddirl?

Bәrk cismin sürtünmә әmsalı?

Aşağıdakılardan hansı enerji çevirmlәrinә aid deyil?

Aşağıdakılardan hansı sürtünmә mexanizminә aid deyil?

Mayeli sürtünmәnin sürtünmә әmsalı?

Sәthin tәbәqә halına düzülmәsi

Deformasiya proseslәri•
Mikrokontakt sahәsinin artması
Hәqiqi kontakt sahәsinin qurulması
Texniki sәthәrin toxunması
Sәthin tәbәqә halına düzülmәsi

5
3
2
1
4•

5
3•
2
1
4

Deformasiya proseslәri•
Mikrokontakt sahәsinin artması
Hәqiqi kontakt sahәsinin qurulması
Texniki sәthәrin toxunması
Sәthin tәbәqә halına düzülmәsi

0.0001­0.001
0.001­0.01
0.01­0.1
0.1>1•
0.0001

Enerji çevrilmәsi
Adheziya prosesi
Deformasiya prosesi
Termiki proses•
Qırışlanma prosesi

elastik deformasiya•
qızışma
kәsilmә
agdeziye
plastik deformasiya



568

569

570

571

572

573

574

Qarışıq sürtünmәnin sürtünmә әmsalı?

Qaz sürtünmәnin sürtünmә әmsalı?

Qaz mühitindә sürtünmә:

Qarışıq sürtünmәnin sürtünmә әmsalı?

Elektrik cәrәyanın tәsiri ilә işıq fotonlarının alınmasıdır:

Material daxilindә onu tәşkil edәn zәrrәciklәrin atomlarının disloksiyasının vә başqa qәfәs qüsurlarının
yaranması:

Sürüşmә sürtünmәsi zamanı neçә cismin trayektoriyası başa düşülür?

0.0001­0.001
0.001­0.1•
0.01­0.1
0.01­0.2
0.0001

0.0001­0.001
0.001­0.01
0.01­0.1•
0.01­0.2
0.0001

0.0001­0.001
0.001­0.01
0.01­0.1
0.01­0.2
0.0001•

bәrk cisimlәrin vә mayeli sürtünmәlәrin mövcud oluğu
cütlәri bir birindәn hidrostatik vә ya hidrodinamik әmәlә gәlәn maye tәbәqәsi ilә tam olaraq ayrılan
sürtünmә cütlәrinin sәthlәri molekulyar ölçüdә sәrhәd tәbәqәsilә örtülmüş
bәrk cisimlәrin birbaşa kontaktında yaranan
cütlәr bir birindәn aerostatik vә ya aerodinamik tәsirlә әmәlә gәlmiş qazformalı tәbәqә ilә ayrilan•

0.0001­0.001•
0.01­0.2
0.01­0.1
0.001­0.01
0.0001

Elekterik cәrәyani
Elektrik müqavimәti
Enerjinin emissiyası•
Enerjinin udulması
Atomların dislokasıyası

Atomların dislokasıyası
Elekterik cәrәyani
Enerjinin emissiyası
Enerjinin udulması•
Elektrik müqavimәti

5
3

•



575

576

577

578

579

580

581

Mayeli sürtünmә neçә fazidi?

Sәrhәd sürtünmәsi necә fazidi?

Ion birlәşmәsi başqa cür necә adlanır?

Zәif birlәşmә enerjisi 0,1 eV/atom olan molekullararası qarşılıqlı tәsir birlәşmәsi hansıdır?

Kimyәvi birlәşmәlәrin әsas forması neçә yerә bölünür?

Kimyәvi birlәşmәlәr kontakda olan bәrk cisimlәrin adheziyası ilә yanaşı başqa nәyә tәsir edir?

Sürtünmәnin hansı növlәri var?

2•
1
4

70­80%
10­20%
20­30%
90­98 %•
20­60%

30­40%
20­40%
40­50%
60­70%•
10­20%

Atom birlәşmәsi
Heteroplar birlәşmәsi•
Kovalent birlәşmәsi
Van­der­vaals birlәşmәsi
Metal birlәşmәsi

heçbiri
ion birlәşmәsi
atom birlәşmәsi
Van­der­vals birlәşmәsi•
metal birlәşmәsi

8
2•
5
6
7

Van­der­vals birlәşmәsinә
Metallik birlәşmәyә
Ion birlәşmәsinә
Atom birlәşmәsinә
Korroziya•

Hәr 3 sürtünmә•
Burgulama sürtünmә
Diyirlәnmә sürtünmә
Sürüşmә sürtünmә
Sürüşmә sürtünmә , diyirlәnmә sürtünmә



582

583

584

585

586

587

588

589

Sürtünmәnin neçә növü var?

Enerji çevrilmәsinin neçә növü var?

Aşağıdakılardan hansı enerjinin daxil olmasına aiddir?

Bәrk cisimlәr üçün sürtünmә neçә faizdir?

400 Enerjinin daxil olmasının neçә növü var?

Göy yaqutdan olan şaybanın sıxlığı nә qәdәrdir?

Aşağıdakılardan hansı enerjinin daxil olmasına aid deyil?

5
3•
2
1
4

5
3•
2
1
4

Istiliyin әmәlә gәlmәsi
Qızışma proseslәri
Adheziya proseslәri
Deformasiya proseslәri
Texniki sәthәrin toxunması•

20­40%
40­50%
30­40%
10­20%
5­40%•

5•
3
2
1
4

bütün cavablar doğrudur
200
100
3980•
300

Deformasiya proseslәri•
Mikrokontakt sahәsinin artması
Hәqiqi kontakt sahәsinin qurulması
Texniki sәthәrin toxunması
Sәthin tәbәqә halına düzülmәsi

60



590

591

592

593

594

595

Sürüşmә sürәtindәn asılı olaraq maksimal ani temperatur neçә növә ayrılır?

Texniki sәthin xarakterizә olunması üçün daxildәn xaricә neçә sahә fәrqlәndirilir?

Dinamik termoelementdә sәthdә oksid tәbәqәsinin, çirklәrin vә s. әmәlә gәlmәsi ölçmә dәqiqliyinә necә
tәsir edir?

Real kontakt sahәsi necә işarә olunur?

Domna sobalarında lazım olan vaqrankaların sayı hansı düsturla hesablanır?

40
24•
30
50

7
8
9
3•
6

8
3•
5
6
7

azaldır•
sabit saxlayır
artırır
artırır, azaldır
tәsir etmir

•

tökmә sisteminin hәcmini
verilmiş tökmәnin kimyәvi tәrkibini
әrimә zamanı yanmanın miqdarını
materialların kimyәvi tәrkibini
vaqrankaların sayını•

•



596

597

598

599

600

601

602

Nikel ucluğunun radiusu neçә nm­ә bәrabәrdir?

materialların bәrkliklәri artdıqca sәthlәrin adheziya qüvvәsi necә dәyişir?

Van­der­vaals birlәşmәsindә adheziya әmsalı hansı düstula tәyin olunur?

Güclü sәciyyәvi birlәşmә enerjisi 2­8 eV/atom olan әsas valent birlәşmәlәri hansılardır?

Kontaktda olan bәrk cisimlәrin adheziyasının sәbәbi nәdir?

Hәndәsi vә ya nominal kontakt sahәsi nә ilә işarә olunur?

Sürüşmә sürtünmәsi zamanı neçә cismin trayektoriyası başa düşülür?

•

550
200•
250
350
450

azalır•
dәyişmir
artır
artır, azalır
sabit qalır

•

Van­der­vaals
atom
İon,atom,metal birlәşmәlәri•
İon
metal

Kontakt deformasiyası
Sәthlәrin birlәşmәsi
Qarşılıqlı tәsir
cәzbedici atomar qarşılıqlı tәsir vә kimyәvi birlәşmәlәrdir•
Qüvvәlәrin ötürülmәsi

•

5
3
2•



603

604

605

606

607

608

609

Kontaktda olan bәrk cisimlәr üçün adheziyanın gücü nәlәrdәn asılıdır?

Ion birlәşmәsi ionlar arasında hansı qüvvә vasitәsilә birlәşir?

Hansı proses ilә kontakt sahәsinin sәrhәdlәrindә adheziya baş verә bilәr?

Sürüşmә yastıqlarının neçә növü var?

Elektrik cәrәyanın tәsiri ilә işıq fotonlarının alınmasıdır:

Material daxilindә onu tәşkil edәn zәrrәciklәrin atomlarının disloksiyasının vә başqa qәfәs qüsurlarının
yaranması:

Qarışıq sürtünmә;

•
1
4

heçbiri
Kontakt sahәlәrinin ölçülәrindәn
Sәthdә elektronların sıxlığından
kontakt sahәsinin ölçülәrindәn, elektronların ayrılma işlәrinin fәrqindәn vә sәthdә elektronların sıxlığından•
Elektronların ayrılma işlәrinin fәrqindәn

İtәlәyici qüvvә
Tarazlayıcı qüvvә
Elastik qüvvә
elektrostatik qüvvә (kolumb)•
Gәrginlәşdirici qüvvә

Sәthlәrin toxunması
Enerjinin ötürülmәsi
Sәthlәrin birlәşmәsi
Kontakt deformasiyası
Qüvvәlәrin ötürülmәsi•

4•
1
2
3
5

Enerjinin udulması
Atomların dislokasıyası
Elektrik müqavimәti
Enerjinin emissiyası•
Elekterik cәrәyani

Elektrik müqavimәti
Elekterik cәrәyani
Enerjinin udulması•
Enerjinin emissiyası
Atomların dislokasıyası

bәrk cisimlәrin birbaşa kontaktında yaranan
Cütlәri bir birindәn hidrostatik vә ya hidrodinamik әmәlә gәlәn maye tәbәqәsi ilә tam olaraq ayrılan
cütlәr bir birindәn aerostatik vә ya aerodinamik tәsirlә әmәlә gәlmiş qazformalı tәbәqә ilә ayrilan
bәrk cisimlәrin vә mayeli sürtünmәlәrin mövcud oluğu•
sürtünmә cütlәrinin sәthlәri molekulyar ölçüdә sәrhәd tәbәqәsilә örtülmüş



610

611

612

613

614

615

616

617

Açıq tribotexniki sistemlәr adәtәn nә ilә sәciyyәlәndirilir?

Tribotexniki sistemin açıq qrupuna nәlәr daxildir?

Mexaniki qarşılıqlı tәsir nә ilә bağlıdır?

Informasiya ilә şәrtlәndirilәn tribotexniki sistemlәrdә funksiyanın әsas vәzifәlәri?

Materiala görә fәrqlәndirilәn tribotexniki sistemlәrdә texniki funksiyanın әsas vәzifәlәri hansılardır?

Materialın hazırlanması, emalı vә nәqli ilә xarakterizә olunan texniki funksiyalar

Enerjin adsorbsiyasına hansılar daxil deyil?

Blok nәzәriyyәsinә әsasәn kontakt sahәsindәki maksimal temperatu hansı parametrlәrin cәminә
bәrabәrdir?

Material çevrilmәlәri•
әsas cisim
enerji
kömәkçi cisim
Әtraf mühit

enerji
kömәkçi cisim
әsas cisim
Enerji vә siqnal ötürücülәri•
Әtraf mühit

Burucu momentlәrin ötürülmәsi ilә
real kontakt hәndәsәsinin qurulması ilә
Kontakt deformasiyası ilә
kontakt deformasiyası, real kontakt hәndәsәsinin qurulması, qüvvәlәrin, burucu momentlәrin vә ya mexaniki
enerjinin ötürülmәsi ilә

•
Mexaniki enerjinin ötürülmәsi ilә

Siqnal ötürücülәri
informasiya qoruyucuları
Siqnal vericilәri
Heçbiri
Informasiya qoruyucuları, siqnaql ötürücülәri, siqnal vericilәri•

ilkin forma әmәlә gәtirmә, forma dәyişkәnliyi, mexaniki emal, birlәşmәlәr•
Forma dәyişkәnliyi
Birlәşmәlәr
Mexaniki emal
Ilkin forma әmәlә gәtirmә

Sistemin yerinә yetirdiyi funksiya
informasiya vә ya siqnal ötürmә qabiliyyәtinә malik sistemlәrdә mövcud olan funksiyalar•
Müәyyәn funksiya
Heçbiri
Tribotexniki funksiyalarda cәrәyan edәn texniki funksiya

qalın gәrginliklәr
fononlar
elastik histrezlik
mexaniki istilik•
qәfәsin deformasiyası
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620

621

622

623

624

Aktiv sahәdә terlәşdirilәn mәftilin qalınlığı nә qәdәrdir?

Aktiv sahәdә çökdürülәn qәbuledicinin eni nә qәdәrdir?

Ölçmәlәri hansı temperatur qәbuledicilәri vasitәsilә birbaşa kontakt sahәsindә aparmaq mümkündür?

profilin nisbi dayaq uzunluğu nә ilә işarә olunur?

On nöqtә üzrә profil nahamarlıqları hündürlüyü nә ilә işarә olunur?

Verilmiş materialların sәthinin vә әsas materiallarının bәrkliklәrinin nisbәti hansı intervalda dәyişir?

Sәthin bәrkliyinin әsas materialla müqayisәdә kәskin fәrqlәnmәsinin sәbәbi nәdir?

•

5­6
3­4
2­3
8­9
20­30•

4­5
10­15•
5­6
3­4
7­8

Heçbiri
Hәcmi temperatur
Çökdürülmәmiş
çökdürülmüş vә ya yerlәşdirilmiş•
Işıladma temperatur

•

•

0.35­130•
30­50
20­40
70­100
30­60

Heçbiri
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627

628

629

630

631

Müasir elm vә texnikanın qarşısında duran әsas mәsәlәlәrdәn biri nәdir?

Kәskin deformasiya olunmuş sәthlәrindә dislokasiyanın sıxığı hә sm3 üçün nә qәdәrdir?

Xarici sәrhәd tәbәqәsi nәlәrdәn ibatrәtdi?

Gәrginlikli emal olunmuş vә deformasiya etmiş sәthlәrdә әsas materialla müqayisәdә hansı dәyişikliyә
mәruz qalır?

Texniki sәthlәr nәyi tәsvir edir?

Triboloji gәrginliklәrin analizi nәyi tәdqiq etmәlidir?

Göstәricilәr vәrqinin tәrtibi aşağıdakı mәsәlәlәrdәn hansının hәllinә imkan verir?

Mikrostrukturunun dәyişmәsi
Kimyәvi tәrkib vә mikrostrukturun dәyişmәsi•
Kimyәvi tәrkibin dәyişmәsi
Materialının dәyişmәsi

Hec biri
Yeni yaradılan maşın mexanizimlәrinin konstruksiyasının vә hәmçinin onları tәşkil edәn optimallaşdırılması yolu
ilә enerji vә material

•
Әsas göstәricilәr vәrәqinin tәtbiqi sisteminin parametrlәrinin qruplaşdırılması üsulu ilә aparılması
Enerjinin azaldılması
Materila itkilәrinin azaldılması

•

Gәrginlikdәn
Oksid, adsorbsiya vәçirklәnmәdәn•
Oksiddәn
Çirklәnmәlәrdәn
Adsorbsiya

Deformasiyaya uğrayır
Tәrkibi dәyişir
Qalıq gәrginliklәrin yaranması•
Kәlә­kötürlük yaranır
Gәrginlik artır

hәndәsi proseslәri
Gәrginliyi
Termiki proseslәri
texniki detalların hәndәsi sәthlәrini•
Kinmatik proseslәri

Enerji vә termiki proseslәri
Qәfәs atomu ilә әhatә olunmasını
Onun fizika vә kimyasını
Texniki sәthin yaranmasını
texniki sәthin yaranmasını, onun fizika vә kimyasını, hәmçinin kontaktda olan sәthlәrin sәrhәddindә hәndәsi,
kinematik, qüvvә, enerji vә termiki proseslәri

•

Struktur tәrkibinin müәyyәnlәşdirilmәsi

•
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Tribologiyanın әsas vәzifәlәri olan sürtünmә, yeyilmә, yağlama vә bu proseslәr nәticәsindә yaranan
sәbәblәrin öyrәnilmәsi üçün nәdәn istifadә olunur?

Yeyilmә göstәricilәri nәyi ifadә edir?

әsas tribotexniki parametrlәrin sürtünmә göstәricilәri hansılardır?

Yeyilmәnin baş vermәsi üçün triboloji gәrginlikdәn әlavә hansı proses olmalıdır?

Maneedici parametrlәrә aiddir?

Qarşılıqlı tәsir parametrlәrinin әsas göstәricilәri hansılardır?

Yüklәmә parametrlәrinin әsas göstәricilәri hansılardır?

Triboloji sınaqların vә ya sıradan çıxmaların planlaşdırılmasının әsaslandırılması•
Sıxlığının müәyyәnlәşdirilmәsi
Hәcminin müәyyәnlәşdirilmәsi
Triboloji sınaqların müәyyәn edilmәsi

Heçbiri
Verilәnlәr bazasından
Triboloji sınaqlardan
tribotexniki sistemlәrin göstәricilәr vәrәqindәn•
Tribosistemә tәsir edәn parametrlәrdәn

Yüksәk vakuum şәraitindә tribotexniki sistemin strukturunu
Hava mühitindә tribotexniki sistemlәrin strukturunu
Sürtünmә göstәricilәrini
sistem kopmonentlәrinin yeyilmә ilә şәrtlәnәn dәyişkәnliklәrin intensivliyini ifadә edir•
Hava mühitindә yağlayıcı materiallardan istifadә olunan tribotexniki sistemin strukturunu

Heçbiri
Sürtünmә әmsalı, sürtünmәyә sәrf olunan itkilәrin gücü, sürtünmәyә sәrf olunan enerji•
Sürtünmәyә sәrf olunanan eenrji
Sürtünmә әmsalı, sürtünmәyә sәrf olunan itkilәrin gücü
Sürtünmәyә sәrf olunan zaman

Sürtünmә prosesi olmalıdır
Sürtünmә prosesi olmalıdır
Materialın forma dәyişkәnliyi olmalıdır
hansısa bir mexanizim üzrә materialın tәması olmalıdır•
Yağlama prosesi olmalıdır

Kinematika
Şüalanma tәsiri
Vibrasiya, şüalanma tәsiri•
Vibrasiya
Sürәt

Maye qatın qalınlığı
Sәthlәrә olan tәziq
Sәthlәrin kontakt hәndәsәsi
sәthlәrin kontakt hәndәsәsi, sәthlәrә olan tәziq, materilaın gәrginlik halda olaması, tәmasda olan cisimlәrin
tәmaslıq dәrәcәsi, maye

•
Materialın gәrginlik halda olması

Kimyәvi
Fizi­texniki•
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Sistemi tәşkil edәn komponentlәr triboloji baxımdan lazımlı xassәlәri ilә yanaşı hansı göstәricilәr ilә
sәciyyәlәnir?

Tribotexniki sistemin әsas tәrkib hissәlәri hansılardır?

Yüklәmә parametrlәrinin әsas göstәricilәri hansılardır?

Bütün tribotexniki sistemlәrin әsasını neçә struktur komponent tәşkil edir?

Informasıya ilә şәrtlәndirilәn tribotexniki sistemlәrdә texniki funksiyanın әsas vәzifәlәrindәn biri olan
siqnal ötürücülәrinә aiddir?

Enerjinin ötürülmәsi vә ya çevrilmәsi ilә şәrtlәnәn tribotexniki sistemlәrdә texniki funksiyanın әsas
vәzifәlәri hansılardır?

Atom birlәşmәsi hansı proses nәticәsindә baş verir?

Fiziki
Texniki
Mexaniki

Kimyәvi sistemlәr
Mexaniki sistemlәr
Fiziki, kimyәvi sistemlәr
Texniki sistemlәr
Fiziki, kimyәvi vә texniki sistemlәr•

әks cisim, cisimlәrarası maddә
cisimlәrarası maddә, әtraf mühit
әsas bәrk cisim, әks cisim
әsas bәrk cisim, әks cisim, cisimlәrarası maddә, әtraf mühit•
әtraf mühit, әks cisim

yüklәmә müddәti
normal qüvvә
kinematika
kinematika, normal qüvvә, sürәt, yüklәmә müddәti•
sürәt

11
4•
8
9
10

Oymaq itәlәyicilәri, işәsalma relelәri•
İşәsalma relelәri
Oymaq itәlәyicilәri
Friksion qovşaqları
Audio­video çeviricilәri

Qüvvә söndürücülәri
Hәrәkәt ötürücülәri, hәrәkәt söndürücülәr, qüvvә söndürücülәr, enerji ötürücülәri•
Hәrәkәt söndürücülәri
Hәrәkәt ötürücülәri
Enerji ötürücülәri

deformasiya ilә
әritmәsi ilә
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İR ölçmәsi vasitәsilә nәyi ölçürlәr?

Informasiya ilә şәrtlәndirilәn tribotexniki sistemlәrdә texniki funksiyanın әsas vәzifәlәrindәn biri olan
informasiya qoruyucularına aiddir?

Maşın vә mexanizim birlәşmәlәrinin sürtünmәsi, yeyilmәsi vә yağlanması proseslәrinin öyrәnilmәsinә
hansı tәtbiqi texniki fәnlәrin anlayış vә müddәalarından istifadә olunur?

Tribologiyanın tәdqiqat obyekti hansı proseslәrdir?

Tribologiyaya göstәrilәn marağın sәbәbi inkşaf etmiş ölkәlәrdә hәr il milli gәlirin orta hesabla neçә
faizinin sürtünmә, yeyilmә vә korroziya nәticәsindә itirilmәsindәn ibarәtdir?

Enerjinin udulmasının neçә növü var?

Aşağıdakılardan hansı enerji çevrilmәsinә aidddir?

bәrkimәsi ilә
kovalent birlәşmә qüvvәlәri atomların bir­birilәrinә çox kiçik mәsafәdә yaxınlaşması ilә•
sıxlığı ilә

Kütlәni
Tәziqi
Temeraturu
sürtünmә sahәsindәn şüalanan istiliyi•
Sıxlığı

Qaynaq birlәşmәlәri
İşәsalma relelәri
Oymaq itәlәyicilәri
kopmuter disklәri, maqnit lentlәri•
Audio­video çeviricilәri

Materialşünaslıq
Kimya
Fizika
fizika, kimya, materalşünaslıq vә s.•
Tәbiәt elimlәri

Hecbiri
Yeyilmә
Sürtünmә
Yağlama
Sürtünmә, yeyilmә, yağlama•

8­9%
3­7%
4­7%
1­4%•
5­6%

5
3
2•
1
4

Deformasiya proseslәri•
Mikrokontakt sahәsinin artması
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Jellium –modelinә әsasәn, adheziya kontakt sәthinin sәrhәddindә nәdәn asılıdır?

Siqnal vә yaxud informasiya daşıyan sistemlәrdә funksional әlaqәlәr hansı sahәlәrin proseslәrinә
әsaslanır?

Bütün texniki sistemlәri başlıca olaraq yerinә yetirdiklәri xarakterik texniki funksiya baxımından hansı
qruplara bölmәk olar?

Bütün texniki sistemlәri başlıca olaraq yerinә yetirdiklәri xarakterik texniki funksiya baxımından neçә
qrupa bölmәk mümkündür?

Tribotexniki sistemlәr hansı proseslәri әhatә edir?

әsas tribotexniki parametrlәrin yeyilmә göstәricilәri hansılardır?

Tribotexniki sistemlәrin әsas xarakterik xüsusiyyәtlәri nәlәrdir?

Hәqiqi kontakt sahәsinin qurulması
Texniki sәthәrin toxunması
sәthin tәbәqә halına düzülmәsi

Bәrkimәsindәn
Birlәşmәsindәn
Mәsafәsindәn
Uzunluğundan
sәrbәst elektronların sıxlığından•

Heçbirinә
Ionların mikroskopik hәrәkәtinә
Bәrk cisim, maye vә qazlara
elektron, ionlrın mikroskopik hәrәkәt vә keçiricilik vә yaxud elektromaqnit sahәlәrinә•
Hesablama texnikasına

Material
Siqnal
Enerji, material
Enerji, material, siqnal vә yaxud informasiya•
Material, siqnal vә yaxud informasiya

3•
6
5
8
7

Kimyәvi
Triboloji•
Tribotexniki
Texniki
Fiziki

Heçbiri
Hәcmi
Xәtti
Kütlә
Xәtti, hәcmi, kütlә•

Tribotexniki sistemlәrin әsas göstәricilәri
Müxtәlif briboqovşaqların oxşar vә fәrqli cәhәtlәrinә görә müqayisәsi
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666

Triboloji gәrginliklәrin analizi hansı proseslәrin qanunauyğunluqlarının öyrәnilmәsi demәkdir?

Atom birlәşmәsi başqa cür necә adlanır?

Üfüqi vә frez dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Tribotexniki sistemlәrdә mövcud olan texniki funksiyalara aiddir?

Tribotexniki sistemlәrdә mövcud olan texniki funksiyalara aiddir?

Tribologiyanın öyrәnilmәsinin müasir metodologiyasında tribotexniki sistemlәri hansı xarakterik
xüsusiyyәtә görә fәrqlәndirirlәr?

Tribologiyanın öyrәnilmәsinin müasir metodologiyasında tribotexniki sistemlәri neçә xarakterik
xüsusiyyәtә görә fәrqlәndirirlәr?

Müxtәlif tribotexniki sistemlәrin strukturu vә sinaq üsulları
onlarda mövcud olan texniki funksiyanın növü vә hansı struktura malik olmalarıdır•
Tribotexniki sistemlәrin sistematik verilәnlәr bazasının yaradılmaı

Yağlama
Sürtünmә vә yeyilmә•
Sürtünmә
yEYİLMӘ
Korroziya

Van­der­vaals birlәşmәsi
Kovalent birlәşmәsi•
Metal birlәşmәsi
ion birlәşmәsi
Heteroplar birlәşmәsi

16­18%
12­14%•
18­20%
10­12%
20­24%

Heçbiri
Tribotexniki funksiyalarda cәrәyan edәn texniki funksiya
Sistemin yerinә yetirdiyi funksiya
Müәyyәn funksiya
Materialın hazırlanması, emalı vә nәqli ilә xarakterizә olunan texniki funksiyalar•

Heçbiri
Tribotexniki funksiyalarda cәrәyan edәn texniki funksiya
Sistemin yerinә yetirdiyi funksiya
mexaniki enerjinin ötürülmәsi vә ya çevrilmәsi ilә şәrtlәnәn texniki avadanlıqlar funksiyası•
Müәyyәn funksiya

Prosesin kinematikası
Sistemi tәşkil edәn elementlәrinqarşılıqlı tәsiri zamanı tәmasın növü
Tәmasın növü
tribotexniki sistemlәrdә cәrәyan edәn texniki funksiyanın növü•
Sistemin strukturları

8
6
5
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(Y) çıxış parametri nәyә bәrabәrdir?

Tribotexniki sistemlәrin funksiyalarında (Z) hansı parametrlәri reallaşdırır?

Tribotexniki sistemlәrin funksiyalarında (X) hansı parametrlәri reallaşdırır?

Tribotexniki sistemlәrdә tribotexniki elementlәr hansı proseslәrin vasitәsi ilә qarşılıqlı әlaqәdә olur?

Böyük sürüşmә sürәtlәrindә, sürtünmәdәn yaranan istiliyin әsas hissәsini hansı tәrәf qәbul edir?

3% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

7
2•

y=Z
y= f(X,Z)•
y= f(X)
y=f(Z)
y=X

Xaric olma
Giriş
İtki•
Çıxış
Daxil olma

heçbiri
Giriş
Xaric olma
Çıxış•
Daxil olma

Sıxılma, sürtünmә
Yeyilmә, yağlama
Sürtünmә, yeyilmә
Sıxılma, kәsilmә
Sürtünmә, yağlama•

yuxarı
qarşı•
sağ
sol
aşağı

Sürüşmә yolunu•
Sürüşmә әmsalını
Sürüşmә surәtini
Bucaq surәtini
Xәtti surәti

5
3
2•
1
4
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2% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

Avadanlığın üçr növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir?

Açıq tipli tribotexniki sistemlәr üçün әsas göstәricilәr hansılardır?

4% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir?

Tribotexniki sistemlәrdә mövcud olan texniki funksiyalar ümumilәşdirilmiş formada neçә qrupa
bölünür?

Tribotexniki sistemlәrin fuknsiyası dedikdә hansı funksiya nәzәrdә tutulur?

Tribologiyanın öyrәnilmәsinin müasir metodologiyasında tribotexniki sistemlәri hansı xarakterik
xüsusiyyәtә görә fәrqlәndirirlәr?

Tribotexniki sistemlәr hansı әlamәtlәrә görә bir­birindәn fәrqlәndirilir?

5
3
2
1•
4

6%
4%•
3%
2%
5%

Siqnal ötürmә qabiliyyәti
Hәrәkt frlanma momenti
Mexaniki enerji, qüvvә
Material nәqlindә mәhsuldarlıq göstәricisi
Material nәqlindә mәhsuldarlıq göstәricisi vә siqnal ötürmә qabiliyyәti•

5
3•
2
1
4

8
3•
5
6
7

Texniki funksiya
Sistemin yerinә yetirdiyi funksiya•
Müәyyәn funksiya
Reallaşdırılmış funksiya
Mümkün funksiya

Prosesin kinematikası
Sistemi tәşkil edәn elementlәrinqarşılıqlı tәsiri zamanı tәmasın növü
Tәmasın növü
bu sistemlәrin hansı struktur quruluşa malik olması•
Sistemin strukturları
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Daşkәsәn vә deşici dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Hәr bir tribotexniki sistem әsas neçә tәrkib hissәsindәn ibarәtdir?

Termiki proseslәrә hansılar aiddir?

Profilin orta hesabi sapması nә ilә işarә olunur?

Texniki sәthin kәlә­kötürlüyü şaquli vә üfiqi istiqamәtdә nә ilә dәyәrlәndirilir?

Düzyonuş dәzgahları qrupu neçә % tәşkil edir?

plastiklik indeksi kriteriyasına görә ᴪ> 1 olduqda necә deformasiya

Heçbiri
Sistemlәrin strukturları
Prosesin kinematikası
sistemlәrin sturukturları, sistemi tәşkil edәn elementlәrin qarşılıqlı tәsiri zamanı tәmasın növü, triboloji prosesin
davametmә müddәti vә s.

•
Tәmasın növü

6­8%
1­2%
3­6%
5­8%
3­5%•

10
8
4•
7
9

Istiliyin әmәlә gәlmәsi ,Mexaniki istilik•
Ekvivaletlik
Mexaniki istilik
Istiliyin әmәlә gәlmәsi
Istilik tutumu

•

Kimyәvi tәrkibi
Mikrostrukturu
Tәrkibi
profilin ölçmә parametri ilә•
Sıxlığı

20­24%
18­20%
16­18%•
14­18%
20­22%

sabit
әyri
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695

Plastiklik indeksi kriteriyasına görә ᴪ kiçikdir 0,6 olduqda necә deformasiya baş verir?

Cütlәrdәn keçәn cәrәyanın potensialı nәyi qeyd edir?

Pardaqlayıcı dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir?

Daxili sәrhәd tәbәqәsi hazırlanma üsulundan asılı olaraq nәlәrdәn ibarәtdir?

tribotexniki cisimlәr neçә qrupa bölünür?

Bütün tribotexniki sistemlәrin әsasını hansı struktur komponenetlәr tәşkil edir?

Gәrginliksiz hәcmlәrdә dislokasiyanın sıxlığı hәr sm3 üçün nә qәdәrdir?

elastiki
plastiki•
düz

düz
әyri
plastiki
elastiki•
sabit

kütlәni
tәzyiqi
sәxlığı
temperatur dәyişmәsi•
hәcmi

3­6%
6­8%
3­5%
1­2%
5­8%•

Sıxlıqdan
Gәrginlikdәn
Deformasiya vә bәrkitmә zonasından•
Bәrkitmә zonalarından
Bәrklikdәn

2•
6
5
8
7

cisimlәrarası maddә
kömәkçi cisim
Әtraf mühit
әsas cisim, kömәkçi cisim vә ya әks cisim, cisimlәrarası maddә, әtraf mühit•
әsas cisim

•
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Sәthin kimyәvi tәrkibi nәyin tәsiri nәticәsindә әsas materialdan tamamilә fәrqlәnә bilәr?

Texniki sәthin xarakterizә olunması üçün daxildәn xaricә neçә sahә fәrqlәndirilir?

Gәrginlikli emal olunmuş vә deformasiya etmiş sәthlәrdә әsas materialla müqayisәdә hansı dәtişikliyә
mәruz qalır?

Aşağıdakı parametrlәrdәn hansılar sistemlәrin sәmәrәlilik qabiliyyәtini ifadә edir?

Gәrginlikli emal olunmuş vә deformasiya etmiş sәthlәrdә әsas materialla müqayisәdә hansı dәyişikliyә
mәruz qalır?

Heçbiri
Deformasiyası
Temperaturun tәsiri
әtraf mühitlә qarşılıqlı tәsiri nәticәsindә•
Sәthin çirklәnmәsi

3•
6
5
8
7

Tәrkibi dәyişir
Deformasiyaya uğrayır
Kәlә­kötürlük yaranır
sәrhәdlә әsas material arasında homogen toxumanın әmәlә gәlmәsi•
Gәrginliyi artır

Qüvvә, mexaniki enerji
Qüvvә, fırlanma momenti
Hәrәkәt, mexaniki enerji
hәrәkәt, qüvvә, fırlanma momenti, mexaniki enerji, material nәqlindә mәhsuldarlıq, siqnal qoruyub saxlama vә
ötürmә qabiliyyәti

•
Hәrәkәt, mexaniki enerli

Gәrginliyi artır
Deformasiyaya uğrayır
Tәrkibi dәyişir
Kәlә­kötürlüyә
Müxtәlif bәrkliklәrә•


