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3607y_Az_Q2017_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3607Y Әyriçilik istehsalatı maşınlarınin layihәlәndirilmәsinin hesabatı vә
konstruksiya edilmәsi

Aşağıdakı pnevmatikmexaniki әyricimaşının sxemindә 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı pnevmatik mexaniki әyrici maşının sxemindә 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

yumaq
sarıyıcı val•
nәqletdirmә kanalı
val
liflәrin diskretlәşmәsi sahәsi

qidalandırıcı lent
nәqletdirmә kanalı
val
liflәrin diskretlәşmәsi sahәsi
yumaq•
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Aşağıdakı pnevmatik mexaniki әyrici maşının sxemindә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı pnevmatik mexaniki әyrici maşının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı pnevmatik mexaniki әyrici maşının sxemindә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

buraxıcı vallar•
val
nәqletdirmә kanalı
qidalandırıcı lent
liflәrin diskretlәşmәsi sahәsi

nәqletdirmә kanalı
qidalandırıcı lent
lifli üzük•
liflәrin diskretlәşmәsi sahәsi
val
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Aşağıdakı pnevmatik mexaniki әyrici maşının sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı pnevmatik mexaniki әyrici maşının sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

nәqletdirmә kanalı
qidalandırıcı lent
çıxarıcı qıf•
liflәrin diskretlәşmәsi sahәsi
val

qidalandırıcı lent
liflәrin diskretlәşmәsi sahәsi
val
nәqletdirmә kanalı
dib hissә•
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Aşağıdakı pnevmatik mexaniki әyrici maşının sxemindә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı pnevmatikmexaniki әyricimaşının sxemindә 2rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

nәqletdirmә kanalı
val
liflәrin diskretlәşmәsi sahәsi
rotor•
qidalandırıcı lent

nәqletdirmә kanalı•
qidalandırıcı lent
yumaq
liflәrin diskretlәşmәsi sahәsi
val
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Aşağıdakı pnevmatik mexaniki әyrici maşının sxemindә 1rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aparat әyirmә sistemindә hansı iplik istehsal olunur?

valik
qidalandırıcı lent
yumaq
liflәrin diskretlәşmәsi sahәsi•
val

yumaq
qidalandırıcı lent•
valik
val
lentyığıcı

qalın, yumşaq vә xovlu•
qeyri bәrabәr
uzun
fasonlu
rәngli
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Әyiricilik istehsalında sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Әyirilmә prosesinin mәqsәdi nәdir?

Alınmış lentin kәlәf istehsalından keçirilmәsindә mәqsәd nәdir?

Daraq әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir?

Pnevmomexaniki әyirici maşının dartımı neçәdir?

İstehsal olunan ipliyin xәtti sıxlığı neçә teksdir?

Pnevmomexaniki әyirici maşında istehsal olunan ipliyin vahid uzunluğuna düşәn burumlarının sayı neçәdir?

Pnevmomexaniki әyirici maşında formalaşan ipliyin dartılması üçün quraşdırılmış qurğu nә adlanır?

xolst
daraq ipliyi•
lent
kәlәf
sap

lent almaq
parça almaq
xolst almaq
parça toxunmasına yararlı olan burulmuş nazildilmiş daraq iplik almaq•
kәlәf almaq

dartılmış mәhsul almaq
daha kuçik qismәn burulmuş vә әyirmә sexinә yararlı mәhsul almaq•
burulmuş mәhsul almaq
liflәrin topalanması
liflәrin birlәşdirilmәsi

pambıq•
yun
kәtan
ştapel
ipәk

120260
80220
60180
70200•
100240

530
4070
3060
1040
2050•

3001200
7001700
9001900
100900
5001500•

kamera•
sıxıcı valik
silindr
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ППM – 120 maşında lentin xәtti sıxlığının ipliyin xәtti sıxlığına olan nisbәti ilә nәyi tәyin edirlәr?

İysyz әyirmәdә tәtbiq olunan ППM – 120 maşının quruluşu necәdir?

Pambıq әyiriciliyi müәssisәlәrindә orta xәtti sıxlığa malik iplik istehsalında hansı markalı maşınlar tәtbiq
olunur?

Yeni әyirmә üsulu ilә iplik istehsalında mәhsulun nazildilmәsi nәql etdirilmәsi, toplanması vә formalaşması
necә aparılır?

Iysiz әyirmәnin növlәrindәn hansı aşağıda göstәrilmişdir?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı iysiz әyirmәnin növlәrindәndir?

İysiz әyirmә növlәrindәn biri aşağıdakılardan hansıdır?

iy
dartıcı cihaz

qurudulmanı
burulmanı
dartımı•
mәhsuldarlığı
sarınmanı

2 tәrәfli, 40 әyirici kameralı
2 tәrәfli, hәr birindә 40 әyirici kameralı olmaqla•
1 tәrәfli, 40 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
1 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
2 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 10 seksiyalı

П  182
ДП  130
Л – 51  2
ПК  100
БД – 200, ППМ  120•

әnәnәvi üsullarla
müxtәlif üsullarla•
müasir üsullarla
birlәşdirilmiş üsullarla
köhnә üsullarla

elektromexaniki•
elektrik
hidravlik
kimyәvi
fiziki

pnevmatik•
hәndәsi
fiziki
kimyәvi
fizikikimyәvi

mexaniki•
kimyәvi
hәndәsi
fiziki
fizikikimyәvi
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İysiz әyirmәnin әsasәn neçә növü vardır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin dördüncüsü hansıdır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin üçüncüsü hansıdır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin ikincisi hansıdır?

İysiz әyirmә sistemindә hәyata keçirilәn texnoloji prosesin birincisi hansıdır?

İysiz әyirmә sistemindә neçә texnoloji proses hәyata keçirilir?

Әyirilmәnin sürәtinin vә mәhsuldarlığının artırılması üçün hansı tәdbirlәr görülmәlidir?

Pambıq әyiriciliyindә neçә әyirmә sistemi ilә iplik istehsal adilir?

5
1
2
3
4•

formalaşmış ipliyin diskretlәşmәsi
formalaşmış ipliyin dartılması
formalaşmış ipliyin burulması•
formalaşmış ipliyin toplanması
formalaşmış ipliyin sarınması

liflәrin dartılması
liflәrin tәktәk ayrılması
liflәrin tәlәb olunan xәtti sıxlığa qәdәr toplanması•
liflәrin diskretlәşmәsi
liflәrin toplanması

tәk liflәrin dartılması
tәk liflәrin toplanması
liflәrin sarınması
liflәrin burulması
tәk liflәrin ipliyin formalaşması zonasına nәql etdirilmәsi•

liflәrin diskretlәşmәsi•
liflәrin burulması
liflәrin sarınması
liflәrin dartılması
liflәrin toplanması

5
1
2
3
4•

burulma vә dartılma prosesini ayırmaqla
burulma vә sarınma prosesini ayırmaqla•
burulma prosesinin inkişaf etdirilmәsi
sarınma prosesini ixtisara salınması
sarınma prosesinin dartılma ilә birlәşdirilmәsi

2
8
7
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Әyirici maşında neçә әmәliyyat aparılır?

İpliyin pnevmomexaniki üsulla istehsalı zamanı әyirici maşın hansı yarımfabrikatla yüklәnir?

Әyirici maşınlardan alınan iplik bağlamasının kütlәsi neçә kq olur?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirmә prosesi hansı әsas hissәdә aparılır?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirici başlıqların arasındakı mәsafә neçә mm olur?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlardan alınan sap hansı bağlama formasına sarınır?

İysiz әyirmә prosesindә sap hansı üsulla formalaşır?

Pnevmomexanik maşınlardan alınan iplik bobinә hansı üsulla sarınır?

5
3•

7
4
5
6
3•

ipliklә
kәlәflә
liflә
lentlә•
xolstla

2•
5
4
3
1

tәnzimlәyici mexanizm
burucu cihazda
dartıcı cihazda
kamerada•
sarıyıcı mexanizm

160
80
100
120•
140

qıça
konus
yumaq
silindrik•
navoy

mexaniki
hidrovlik
pnevmomexaniki•
elektromexanik
yarımmexaniki

•
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P2603 kәlәf maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

PT1322 kәlәf maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir

P192U kәlәf maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

P192U kәlәf maşınında yerlәşdirilmiş dartıcı cihaz neçә slindirlidir

P192 U kәlәf maşınında yerlәşdirilmiş dartıcı cihazın valiklәrin yüklәmә sistemi necәdir.

P192U kәlәf maşınında yerlәşdirilmiş dartıcı cıhaz neçә qayışlıdır.

Sako Louell firmasının Şou sistemli dartıcı cihazı neçә silindirlidir

çarpaz•
dalğalı
maili
paralel
fasonlu

toxuculuq
әyricilik•
tikiş
boyaqbәzәk
trikotaj

boyaqbәzәk
toxuculuq
әyricilik•
tikiş
trikotaj

boyaqbәzәk
toxuculuq
tikiş
әyricilik•
trikotaj

üç•
dörd
altı
iki
beş

yayla•
maqnitlә
elektromaqnitlә
dәstәkli
ayrıayrı yüklә

iki•
dörd
üç
bir
qayışsız

beş
iki
üç•
altı
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Sako Louell firmasının Şou sistemli dartıcı cihazı neçә qayışlıdır

. Plat firmasının dartıcı cıhazında qayışlar harada yerlәşir.

Kәlәf maşınlarında saqqalcığın burulmasında mәqsәd nәdir.

P 2603 kәlәf maşınında dartıcı cihazı neçә slindirlidir.

Platt firmasının dartıcı cihazı neçә slindirlidir.

CH1 fasilәsiz işlәyәn qarışdırıcı istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

Liflәrin yumşaldılması, qarışdırılması vә çırpılması proseslәrindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Liflәrin çırpılmasında mәqsәd nәdir?

dörd

qayışsız
bir•
dörd
üç
iki

yuxarıda•
aşağıda
arxada
sol tәrәfdә
sağ tәrәfdә

uzunluğunu qısaltmaq
liflәri paralellәşdirmәk
liflәri zibillәrdәn tәmizlәmәk
saqqalcığın möhkәmliyini azaltmaq
saqqalcığa möhkәmlik vermәk•

altı
üç•
beş
dörd
iki

dörd
üç•
beş
iki
altı

tikiş
әyricilik•
toxuculuq
boyaqbәzәk
trikotaj

iplik
xolst•
eynicinsli lif kütlәsi
daranmış lif kütlәsi
kәlәf

liflәrin tәrkibindәn qısa liflәrin ayrılması
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Liflәrin qarışdırılmasında mәqsәd nәdir?

Çırpıcı şöbәdә aparılan yumşaltma әmәliyyatının mәqsәdi nәdir?

Şipal maşının sxemindә 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şipal maşının sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

liflәrin tәrkibindәn topa liflәrin ayrılması
liflәrin qarışdırılması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin ayrılması
liflәrin tәrkibindәki kәnar qarışıqların tәmizlәnmәsi•

liflәri tәmizlәmәk
eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq•
qeyri eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq
qarışıq lif kütlәsi yaratmaq
qarışdırılmış lif kütlәsi yaratmaq

sıxılmış liflәri tәmizlәmәk
sıxılmış lif layını dartmaq
sıxılmış lif layının dartılması
sıxılmış liflәri tәmizlәmәk
sıxılmış lif layını dartmaq
sıxılmış lif layını topalamaq
sıxılmış lif layını çırpmaq
sıxılmış lif layını boşaltmaq•
sıxılmış lif layını topalamaq

barmaqlı lövhә
tәmizlәyici
qıf
fırlanan baraban
çıxarıcı baraban•
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Şipal maşının sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şipal maşının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

barmaqlı lövhә•
tәmizlәyici
qıf
fırlanan baraban
çıxarıcı baraban

çıxarıcı baraban
tәmizlәyici
barmaqlı lövhә
fırlanan baraban
qidalandırıcı çәrçivә•
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Şipal maşının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şipal maşının sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

tәmizlәyici
çıxarıcı valik•
çıxarıcı baraban
fırlanan baraban
barmaqlı lövhә

qidalandırıcı valik
tәmizlәyici•
barmaqlı lövhә
fırlanan baraban
çıxarıcı baraban



66

67

Şipal maşının sxemindә 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Tozsuzlaşdıran maşının sxemindә 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

çıxarıcı baraban
şnek
barmaqlı lövhә
fırlanan baraban•
qidalandırıcı valik

çıxarıcı baraban•
qidalandırıcı valik
şnek
barmaqlı lövhә
qıf



68

69

Tozsuzlaşdıran maşının sxemindә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Tozsuzlaşdıran maşının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

şnek
qidalandırıcı valik
aparıcı çәrçivә•
baraban
barmaqlı lövhә

şnek
klapan•
qidalandırıcı valik
baraban
barmaqlı lövhә
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Tozsuzlaşdıran maşının sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

. Tozsuzlaşdıran maşının sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

şnek
qidalandırıcı valik
kolosnikli çәrçivә•
baraban
barmaqlı lövhә

şnek
qidalandırıcı valik
qidalandırıcı çәrçivә•
baraban
baramqlı lövhә
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Aparat әyirmә sistemindә qarışığın darmaya hazırlanması prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sisteminin kard daraması prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sisteminin әyirmә prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sistemindә kәlәf yarımfabrikatı hansı prosesdә alınır?

Aparat әyirmә sistemindә aparat ipliyi hansı prosesdә alınır?

şnek
qidalandırıcı valik•
qidalandırıcı çәrçivә
baraban
baramqlı lövhә

iplik
xolst
lent
qarışıq•
kәlәf

qarışıq
kәlәf•
xolst
lent
iplik

xolst
kard ipliyi
daraq ipliyi
aparat ipliyi•
lent

didilmә vә qarışdırma
әyirilmә
әyirilmә vә kard darama
kard darama•
qarışdırma vә uqar tәmizlәmә

kard darama
әyirilmә•
әyirilmә vә kard darama
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Aparat әyirmә sistemindә hansı xәtti sıxlığa malik iplik almaq mümkündür?

Aparat әyirmә sisteminin qarışdırmaya hazırlıq prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sistemindә әyirmә prosesi hansı maşında aparılır?

Aparat әyirmә sistemindә tәtbiq olunan üzlüklü әyirici maşının eyni adlı maşının dartıcı cihazı nә ilә
fәrqlәnir?

Üzlüklü әyirici maşında dairәvi darağın tәtbiqinin mәqsәd nәdir?

Çırpıcı maşınlarında әsas bәrabәrlik tәnzimlәyici mexanizmin adı nәdir.

T16 markalı çırpıcı maşının sonunda hansı cihaz yerlәşdirilir

T16 markalı çırpıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

qarışdırma vә uqar tәmizlәmә
didilmә vә qarışdırma

50 teks•
20 teks
30 teks
40 teks
10 teks

iplik
qarışıq•
kәlәf
kolst
lent

üzlüklü әyirici maşınlarda•
kәlәf maşınlarında
kard darama maşınlarında
çırpıcı maşında
lent birlәşdirici maşın

dartımın fәrqi ilә
dairәvi darağın olması ilә•
sıxıcı valiklәrin ölçülәri ilә
silindirin ölçüsü ilә
ilin fırlanma tezliyi ilә

liflәrin birlәşdirilmәsi
liflәrin daha da paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
liflәrin toplanması
liflәrin çırpılması
liflәrin burulması

lentayığıcı
ehtiyat bunker
pedal tәnzimlәyicisi•
differensial mexanizm

bıçaqlı baraban
xolost sarıyıcı•
iynәli çırpıcı
lövhәli çırpıcı
lentayığıcı

•
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PBП pnevmatik lif bölüşdürücü hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir.

Bir prosesli çırpıcı maşınlar hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir

T16 markalı çırpıcı maşını neçә seksiyadan ibarәtdir.

ЧР tipli tәmizlәyici didici istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir

Azәrbaycan Respublikasında әsasәn neçәnci tip pambıq lifi istehsal edilir.

Әtraf mühütün temperaturu neçә faizdәn çox olduqda pәncәrәlәrin açılmasına icazә verilir?

İstehsal ahәsindә havanı güclü dәyişәn sovurucu ventilyatorlar hansı halda quraşdırılır?

әyricilik•
toxuculuq
tikiş
ayaqqabı
trikotaj

pambığı çırpır
pambığı didir
xolost sarıyıcı
pambığı iki bir prosesli çırpıcı maşına bәrabәr bölüşdürülür•
pambığı darayır

pambıqdan kәlәf alır.
pambığı darayır
pambıqdan kәlәf istehsal edir
pambığın didilmәsi vә tәmizlәnmәsi proseslәrini başa çatdırır•
pambıqdan iplik alır

3•
1
5
4
2

boyaqbәzәk
әyricilik•
toxuculuq
trikotaj
tikiş

üçüncü
birinci
beşinci•
ikinci
dördüncü

4
10•
8
2
6

İstehsal sahәsi isti olanda
İstehsal dayananda
İstehsal sahәsi soyuq olanda
İstehsal sahәsi bir neçә otaqdan ibarәt olanda•
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İlin soyuq aylarında istehsal sahәsindәn çox hava çıxarılmazsa vә o qapı vә pәncәrәlәrdәn gәlәn hava ilә
әvәz olunarsa,onda hansı hadisә baş verәr?

Әgәr istehsal sahәsindәn çox hava çıxarılarsa vә o әvәz olunmazsa,onda nә baş verәr?

Әgәr havanın dәyişmәsinin tәkrarlanması 3+2 kimi yazilibsa, onda bu necә başa düşülmәlidir?

İstehsal sahәsinә havanın çıxarılması hansı işarә ilә qeyd edilir?

İstehsal sahәsinә havanın verilmәsi hansı işarәlәr ilә qeyd edilir?

İstehsal sahәsindә havanın dәyişmәsi aşağıdakı hansı işarәlәrlә tәyin edilir?

İstehsal sahәsindә havanın dәyişmәsi neçә işarә ilә tәyin edilir?

Aşağıdakı ЛС300 xolostformalayıcı maşının sxemindә 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

İstehsal sahәsi kiçik olanda

İstehsal dayanacaq
İstehsal sahәsindә hava qızacaq
İstehsal sahәsi soyuyar,işçilәrin әhvalı pislәşәr vә xәstәlәrlәr•
İstehsal sahәsindә hava soyuyacaq
İstehsalın mәhsuldarlığı artacaq

İstehsal sahәsindә hava soyuyacaq
Qapılar vә pәncәrәlәr açılan zaman daxilә güclü hava axacaqdır•
İstehsal dayanacaq
İstehsalın mәhsuldarlığı artacaq
İstehsal sahәsindә hava çatmayacaq

Havanın dәyişmәmәsini
Havanın bir dәfә dәyişmәsini
sovurucu sistemin 3,verici sistemin isә 2 dәfә dәyişmәsi•
havanın dәyişmәsini
Havanın beş dәfә dәyişmәsini

≈
+
+,

%

+,
+•

%
≈

+,•
+

≈
%

4
1
2•
5
3
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Aşağıdakı ЛС300 xolostformalayıcı maşının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı ЛС300 xolostformalayıcı maşının sxemindә 3 vә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

sıxıcı valik
yastılayıcı valik•
rifli val
xolstik
qarqara

qarqara
yastılayıcı valik•
rifli val
xolstik
sıxıcı valik

qarqara
sıxıcı valik•
yastılayıcı valik
rifli val
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Aşağıdakı ЛС300 xolostformalayıcı maşının sxemindә 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı ЛС300 xolostformalayıcı maşının sxemindә 14 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı ЛС300 xolostformalayıcı maşının sxemindә 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

xolstik

qarqara
hamar val•
istiqamәtlәndirici dayaq
rifli val
xolstik

istiqamәtlәndirici dayaq
qidalandırıcı silindr
qarqara•
xolstik
rifli val

yastılayıcı val•



105

106

107

Aşağıdakı ЛС300 xolostformalayıcı maşının sxemindә 12 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı ЛС2353 lentabirlәşdirici maşının sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı ЛС2353 lentabirlәşdirici maşının sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

•
qidalandırıcı silindr
istiqamәtlәndirici dayaq
rifli val
xolstik

qidalandırıcı silindr
istiqamәtlәndirici dayaq
rifli val•
xolstik
valik

qidalandırıcı silindr
val
taz
xolstik
valik•
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Aşağıdakı ЛС2353 lentabirlәşdirici maşının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Parçanın eni hansı dәzgahın işçi enindәn asılıdır?

Aparat әyirmә sisteminә başqa liflәri dә qarışdırmaq olarmı?

Aparat әyirmә sisteminin xammalı aşağıdakılardan hansıdır?

taz
qidalandırıcı silindr
valik•
xolstik
val

valik
qidalandırıcı silindr
taz
val
xolstik•

әyirici
toxucu•
daraq
lent
kәlәf

ştapel liflәrlә olar
qarışdırmaq olmaz
qarışdırmaq olar•
yun liflәri ilә olar
kimyәvi liflәrlә olar

әla növ pambıq
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Aparat әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir?

Lentlәrin birlәşdirilmәsi vә dartılması mәqsәdilә tәtbiq olunan maşın hansıdır?

Xolst formalaşdıran maşının markası hansıdır?

İstehsal olunmuş xolstiklәrin eni neçә mm olur?

Xolstiklәrin hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının birinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

iplik istehsalın tullantıları
parça istehsalının tullantıları
yüksәk növ pambıq
aşağı növ pambıq liflәri•

val
pambıq•
kәtan
ştapel
ipәk

ПК – 100
ЛСБ – 235•
П – 182
Л – 51 – 2
ППМ – 120

ЛСБ – 235
ЛХВ – 300•
ППМ – 120
ПК – 100
П – 182

255
235•
125
245
260

4860 lentәn 3qat toplamaqla sıxlaşdırılmış vә dartılmış lent alınır•
lentlәr düzlәndirilir
lentin paralellәşdirilir
lentlәr birlәşdirilir
lentlәr toplanaraq dartılır

kәlәf almaq
yaxşı paralellәşdirilmiş vә düzlәndirilmiş lentdәn xolstik almaq•
lentlәr düzlәndirilir
lentin paralellәşdirilmәsi
iplik almaq

lentlәr birlәşdirilir
18 20 lent dartılaraq birlәşdirilir
lentlәr topalanaraq dartılır
lentlәr dartılaraq topalanır
16 20 lent birlәşdirilәrәk dartılır•
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Xolstiklәrin daraqla darımaya hazırlanmasının neçә üsulu vardır?

Lentin daraqla darımaya hazırlanması prosesindә mәqsәd nәdir?

Daraqla darama prosesindә hansı markalı maşın istifadә olunur?

Kәlәf istehsalı prosesindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Lentin 23 keçiddә birlәşdirilib dartılması prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

TБ2 Xolostsuz çırpıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir

T16 markalı çırpıcı maşının birinci seksiyası necә adlanır.

CH1 fasilәsiz qarışdırıcı hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir.

5
4
3•
2
1

lentin topalanması
lentin quruluşunun yaxşılaşdırılması vә yarım liflәrin çıxdaşa getmәsinin qarşısını almaq•
lentin daranması
lentin birlәşdirilmәsi
lentin dartılması

ГГ – 4 – 1
П – 182
ДП – 130
ПК – 100
Г – 4 – 1•

lent
kәlәf•
iplik
xolst
sap

lent•
xolst
sap
kәlәf
iplik

trikotaj
toxuculuq
göndәri mәmulatları
boyaqbәzәk
әyricilik•

pedal tәnzimlәyicisi
xolost sarıyıcı
bıçaqlı baraban•
aralıq
iynәli çırpı

pambığı daramaq
pambığı qatları horizontal yerlәşәn çoxqatlı yaymaqla qarışdırmaq•
pambıqdan xolost almaq
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Kәlәf maşınlarında yerinә yetirilәn texnoloji prosesin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir.

Kard darınma prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

Kard darıma prosesindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Daraqla darıma prosesindә mәqsәd nәdir?

Liflәrin birlәşdirilmәsi vә dartılması prosesinin mәqsәdi nәdir?

Liflәrin kard darıma prosesindәn keçirilmәsinin mәqsәdi nәdir?

Sıxılan brusun oxu azacıq әyilәrsә brusun gәrgin halının dәyişmәsinә sәbәb nәdir?

Boyuna әyilmә nәyә deyilir?

pambığı didmәk
pambığı çırpmaq

lenta almaq
xolost almaq
didilmiş pambıq almaq
tәlәb olunan qalınlıqda kәlәf almaq•
burulmuş sap almaq

kәlәf
iplik
sap
xolst
lent•

lent•
xolst
kәlәf
daranmış lif kütlәsi
eynicinsli lif kütlәsi

eynicinsli lif kütlәsi almaq
liflәrin darınması
düzlәndirilmiş lif kütlәsi almaq
paralel lif kütlәsi almaq
eynicinsli liflәrin daha da paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•

liflәrin qarışdırılması
liflәrin paralellәşdirilmәsi, düzlәndirilmәsi vә tәmizlәnmәsi•
liflәrin çırpılması
liflәrin daranması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin çıxarılması

liflәrin paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
liflәrin çırpılması
liflәrin burulması
liflәrin qarışdırılması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin ayrılması

onun en kәsiklәrindә normal qüvvә ilә bәrabәr әyici momentin olması•
eninә kәsiyindә normal vә kәsici qüvvәlәrin alınması
eninә kәsiyindә normal vә toxunan qüvvәlәrin alınması
eninә kәsiyindә burucu momentin alınması
Xarici qüvvә ilә deformasiya arasındakı düz mütәnasibliyin qoruyub saxlanması

•
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Zәrbәni yumşaldan yay tәtbiq etdikdә gәrginlik necә dәyişir ?

Sıxılan milin hәddi çevikliyi nәdәn asılıdır ?

Dayanıqlıq üçün Eyler düsturuna hansı әtalәt momenti daxildir ?

Milin uzunluğu, böhran qüvvәsinin qiymәtinә necә tәsir edir ?

Әyilmәdә sәrtlik ( EJ ) böhran qüvvәsinin qiymәtinә necә tәsir edir ?

Eyler düsturunun çıxarılmasında әyilmә nәzәriyyәsinin hansı differensial tәnliyindәn istifadә edilir ?

/

boyuna әyilmәdә brusun en kәsiklәrindә normal qüvvә ilә yanaşı әyici moment dә yaranır.•
brusun en kәsiyindә yalnız normal qüvvә yaranır.
brusun en kәsiyindә yalnız kәsici qüvvә yaranır.
brusun en kәsiyindә burucu moment yaranır.
brusun en kәsiyindә yalnız әyici moment yaranır.

azalır•
demәk olar ki, dәyişmir
tәdricәn artır
dәyişmir
artır

milin hәndәsi ölçülәrindәn uzunluğundan vә en kәsik sahәsindәn
milin materialının elastiklik modulu vә mütәnasiblik hәddindәn•
milin materialının elastiklik modulundan
milin materialının mütәnasiblik hәddindәn
milin uzunluğundan

en kәsiyin maksimum qütb әtalәt radiusu
en kәsiyin qütb әtalәt momenti
en kәsiyin maksimum ox әtalәt momenti
en kәsiyin minimum oxa nәzәrәn әtalәt momenti•
en kәsiyin minimum qütb әtalәt radiusu

böhran qüvvәsinin qiymәti milin uzunluğu ilә düz mütәnasibdir
böhran qüvvәsinin qiymәti milin uzunluğu ilә tәrs mütәnasibdir
böhran qüvvәsinin qiymәti milin uzunluğunun kvadratı ilә tәrs mütәnasibdir•
böhran qüvvәsinin qiymәti milin uzunluğundan asılı deyil
böhran qüvvәsinin qiymәti milin uzunluğunun kvadratı ilә düz mütәnasibdir

böhran qüvvәsinin qiymәti sәrtliklә düz mütәnasibdir•
böhran qüvvәsinin qiymәti sәrtlikdәn asılı deyil
böhran qüvvәsinin qiymәti sәrtliklә tәrs mütәnasibdir
böhran qüvvәsinin qiymәti sәrtliyin kvadratı ilә düz mütәnasibdir
böhran qüvvәsinin qiymәti sәrtliyin kvadratı ilә tәrs mütәnasibdir

tirin әyilmiş oxunun dәqiq differensial tәnliyindәn
tirin әyilmiş oxunun tәxmini differensial tәnliyindәn•
SenVenan tәnliyindәn
Laplas tәnliyindәn
SofiJermen tәnliyindәn
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144

145

146

Mәrkәzdәn xaric sıxılmada düzbucaqlı en kәsiyin özәyi hansı şәkildә olur ?

Qüvvәnin tәtbiq nöqtәsi kәsiyin ağırlıq mәrkәzinә yaxınlaşdıqda neytral ox yerini necә dәyişir ?

Xalis çәp әyilmә nәdir?

Hansı әyilmәyә çәp әyilmә deyilir?

Statik hәll olunmayan sistemlәri göstәrin

/

//

/'•

./

/''

yarım dairә şәkilli
düzbucaqlı şәklindә
romb şәklindә•
dairәvi şәkilli
ellips şәklindә

neytral ox mәrkәzә yaxınlaşır
neytral ox mәrkәzdәn uzaqlaşır•
neytral ox mәrkәzdәn keçir
neytral ox ağırlıq mәrkәzi әtrafında dönür
neytral ox yerini dәyişmir

tirin en kәsiyindә yalnız kәsici qüvvә yaranan çәp әyilmә halı
tirin en kәsiyindә yalnız әyici moment yarnan eninә әyilmә çәp әyilmә adlanır.•
tirin en kәsiyindә yalnız әyici moment vә kәsici qüvvә yaranan çәp әyilmә halı
tirin en kәsiyindә yalnız әyici moment yaranan çәp әyilmә halı
tirin en kәsiyindә hәm әyici moment , hәm dә kәsici qüvvә yaranan eninә yastı әyilmә halı

ixtiyari mürәkkәb müqavimәt çәp әyilmә adlanır
en kәsiyinin boş әtalәt oxlarından keçәn müstәvilәrdәn heç biri ilә üstüstә düşmәyәn müstәvi üzәrindәki әyici
momentin yaratdığı әyilmә çәp әyilmә adlanır.

•
en kәsiyin baş әtalәt oxlarının birindәn keçәn müstәvi ilә üstüstә düşәn müstәvi üzәrindәki әyici momentin yaratdığı
әyilmә çәp әyilmә adlanır.
Әyilmә ilә burulmanın birgә tәsiri çәp әyilmә adlanır.
Әyilmә ilә dartılmanın birgә tәsiri çәp әyilmә adlanır
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148

149

150

Statik hәll olunmayan sistemlәrdә mütlәq zәruri rabitәlәr o, rabitәlәrә deyilir ki,..............

Әsas sistem necә olmalıdır?

Sistemin hәndәsi dәyişmәz olması üçün..........

Qapalı konturun statik hәll olunmazlıq dәrәcәsi neçәdir?

1,3
3,5•
3,4
2,5
1,4

onların saxlanmasına heç bir ehtiyac yoxdur
atıldıqda statik hәll olunmayan sistem hәndәsi dәyişәn sistemә çevrilsin•
atıldıqda statik hәll olunmayan sistem ani dәyişәn sistemә çevrilsin
statik hәll olunmayan sistemin istәnilәn dayağını әvәzlәsin
statik hәll olunmayan sistemin ixtiyari kәnarlaşdırılan rabitәsini әvәz etsin

statik hәll olunan,hәndәsi dәyişmәz vә verilәn sistemә ekvivalent olmalıdır•
statik hәll olunan
hәndәsi dәyişmәz
statik hәll olunan vә hәndәsi dәyişәn
statik hәll olunmayan

onun elementlәri deformasiya etmәdәn forma dәyişmәsi mümkünsә
Yalnız statik hәll olunan vә ya statik hәll olunmayan olmalıdır
statik hәll olunmayan olmalıdır
onun elementlәri deformasiya etmәdәn forma dәyişmәsi mümkün deyil•
statik hәll olunan olmalıdır

2
4
0
3•
1
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Kәsilmәz tir hansıdır?

Şәkildә göstәrilәn çәrçivәlәrdәn hansı statik hәll olunandır?

5
1,2
3,4
2
1,5•

..

/

./

'

..,•
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Şәkildә göstәrilәn çәrçivәlәrdәn hansı statik hәll olunmayandır?

Kәsilmәz tirin statik hәll olunmazlıq dәrәcәsini tәyin edin.

/./•

/

/.

..

./
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156

157

158

159

160

Şәkildә göstәrilәn kәsilmәz tir neçә dәfә statik hәll olunmayandır?

Kәsilmәz tir nәyә deyilir?

Kard darınma prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

Kard darıma prosesindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Darayıcı aparatın axırıncı darayıcı maşından lent әvәzinә hansı yarımfabrikat alınır?

Darayıcı aparat neçә seksiyadan ibarәt olur?

1 dәfә
3 dәfә•
2 dәfә
4 dәfә
5 dәfә

statik hәll olunandır
2 dәfә•
1 dәfә
5 dәfә
3 dәfә

dayaqların sayı ikidәn çox olan bütöv tirә•
dayaqlarının sayı ikidәn çox olan istәnilәn tirә
dayaqlarının sayı ikiyә bәrabәr olan ixtiyari tirә
oynaqlı statik hәll olunan tirә
statik hәll olunan ixtiyari tirә

kәlәf
iplik
sap
xolst
lent•

lent•
xolst
kәlәf
daranmış lif kütlәsi
eynicinsli lif kütlәsi

kәlәf•
lent
sap
xolst
iplik

1
4
5•
3
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163

164

165

166

167

168

Xolstiklәrin hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının birinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Xolstiklәrin daraqla darımaya hazırlanmasının neçә üsulu vardır?

Lentin daraqla darımaya hazırlanması prosesindә mәqsәd nәdir?

Daraq әyirmә sistemindә pambıq lifinin hansı növündәn istifadә olunur?

Daraq әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir?

Şәkildә göstәrilmiş Ч31ш üç darayıcı maşının birinci valikli darayıcı maşınında 28 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir.

2

4860 lentәn 3qat toplamaqla sıxlaşdırılmış vә dartılmış lent alınır•
lentlәr düzlәndirilir
lentin paralellәşdirilir
lentlәr birlәşdirilir
lentlәr toplanaraq dartılır

kәlәf almaq
lentlәr düzlәndirilir
lentin paralellәşdirilmәsi
iplik almaq
yaxşı paralellәşdirilmiş vә düzlәndirilmiş lentdәn xolstik almaq•

lentlәr dartılaraq topalanır
lentlәr birlәşdirilir
16 20 lent birlәşdirilәrәk dartılır•
18 20 lent dartılaraq birlәşdirilir
lentlәr topalanaraq dartılır

2
1
5
4
3•

lentin birlәşdirilmәsi
lentin quruluşunun yaxşılaşdırılması vә yarım liflәrin çıxdaşa getmәsinin qarşısını almaq•
lentin topalanması
lentin dartılması
lentin daranması

lintdәn
zәrif lifli•
orta lifli
qısa lifli
uzun lifli

yun
ştapel
kәtan
ipәk
pambıq•
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170

Şәkildә göstәrilmiş Ч31ш üç darayıcı maşının birinci valikli darayıcı maşınında 27 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş Ч31ш üç darayıcı maşının birinci valikli darayıcı maşınında 17 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir.

sıxlaşdırıcı çubuq
tutucu valik•
istiqamәtlәndirici valik
klapan
çәki qutusu

sıxlaşdırıcı çubuq
valik
kolosnikli çәrçivә•
klapan
çәki qutusu

aparıcı valik•
kolosnikli çәrçivә
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172

173

Şәkildә göstәrilmiş Ч31ш üç darayıcı maşının birinci valikli darayıcı maşınında 17 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş Ч31ш üç darayıcı maşının birinci valikli darayıcı maşınında 12 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş Ч31ш üç darayıcı maşının birinci valikli darayıcı maşınında 2 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir.

klapan
çәki qutusu
sıxlaşdırıcı çubuq

kolosnikli çәrçivә•
çәki qutusu
klapan
sıxlaşdırıcı çubuq
çıxarıcı daraq

sıxlaşdırıcı çubuq
çıxarıcı daraq
klapan
çәki qutusu
ayırıcı bıçaq•
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175

176

Şәkildә göstәrilmiş Ч31ш üç darayıcı maşının birinci valikli darayıcı maşınında 4rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş Ч31ш üç darayıcı maşının birinci valikli darayıcı maşınında 7 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş Ч31ш üç darayıcı maşının birinci valikli darayıcı maşınında 3 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir.

sıxlaşdırıcı çubuq
çәki qutusu
çıxarıcı daraq
bәrabәrlәşdirici daraq•
klapan

bәrabәrlәşdirici daraq
çıxarıcı daraq
sıxlaşdırıcı çubuq
çәki qutusu•
klapan

çıxarıcı daraq
sıxlaşdırıcı çubuq•
çәki qutusu
klapan
bәrabәrlәşdirici daraq
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178

Aşağıdakı ГД121daraqlı darayıcı maşının sxemindә 16 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı ГД121daraqlı darayıcı maşının sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

çıxarıcı daraq•
bәrabәrlәşdirici daraq
klapan
çәki qutusu
sıxlaşdırıcı çubuq

dairәvi tor•
lentyığıcı
qarqara
daraq
valik
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180

Aşağıdakı ГД121daraqlı darayıcı maşının sxemindә 15 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı ГД121daraqlı darayıcı maşının sxemindә 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

daraq
lentyığıcı
valik
ayırıcı silindr•
qarqara

valik
ayırıcı silindr
qarqara
daraq
lentayığıcı•
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Aşağıdakı ГД121daraqlı darayıcı maşının sxemindә 12 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı ГД121daraqlı darayıcı maşının sxemindә 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

qıf•
daraq
valik
qarqara
lentyığıcı

qarqara
daraq
valik
dartıcı cihaz•
lentyığıcı
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184

Aşağıdakı ГД121daraqlı darayıcı maşının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı ГД121daraqlı darayıcı maşının sxemindә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

daraq
qarqara
lentyığıcı
stol•
valik

qidalandırıcı silindr•
valik
daraq
qarqara
lentyığıcı
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186

Aşağıdakı ГД121daraqlı darayıcı maşının sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı Г41 daraqlı darayıcı maşının sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

valik•
qidalandırıcı silindr
lentyığıcı
qarqara
daraq

daraqlı baraban•
daraq
lentyığıcı
qarqara
qidalandırıcı silindr
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188

Aşağıdakı Г41 daraqlı darayıcı maşının sxemindә 12 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı Г41 daraqlı darayıcı maşının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

qarqara
daraq
daraqlı baraban
qidalandırıcı silindr•
lentyığıcı

qarqara
daraqlı baraban
yastılayıcı valik
lentyığıcı•
daraq

yastılayıcı valik
daraqlı baraban
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190

191

Aşağıdakı Г41 daraqlı darayıcı maşının sxemindә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı Г41 daraqlı darayıcı maşının sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı Г41 daraqlı darayıcı maşının sxemindә 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

daraq
qarqara
qıf•

yastılayıcı valik•
daraqlı baraban
daraq
qarqara
xolstik

daraq•
xolstik
daraqlı baraban
qıf
qarqara
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193

Aşağıdakı Г41 daraqlı darayıcı maşının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Aşağıdakı Г41 daraqlı darayıcı maşının sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

daraqlı baraban
dairәvi tor•
qarqara
xolstik
qıf

daraqlı baraban
qarqara
sıxıcı valik
xolstik
qıf•

rifli val
daraqlı baraban•
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195

Pıtraq tәmizlәyәn maşının sxemindә 22 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Pıtraq tәmizlәyәn maşının sxemindә 25 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

sıxıcı valik
qarqara
xolstik

bıçaq
mişarlı valik
şnek•
kolosnikli çәrçivә
qidalandırıcı stol
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197

Pıtraq tәmizlәyәn maşının sxemindә 24 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Pıtraq tәmizlәyәn maşının sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kolosnikli çәrçivә
çәrçivә
bıçaq
qidalandırıcı stol
ventilyator•

qidalandırıcı stol
qanad•
çәrçivә
kolosnikli çәrçivә
bıçaq



198 Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 16 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

baraban•
çәrçivә
qidalandırıcı stol
divar
kolosnikli çәrçivә

uzun ucları

•
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200

Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 15 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 20 vә21 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

dayaq nöqtәsi•
çәngәl
asqılar
körpü

körpü
uzun ucları
cәmlәyici dәstәk•
çәngәl
asqılar



201 Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

uzun ucları
çәngәl
dәstәk•
asqılar
körpü



202 Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

uzun ucları
qısa ucları•
çәngәl
asqılar
körpü



203 Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

uzun ucları•
qısa ucları
çәngәl
asqılar
körpü



204 Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 23 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

körpü•
konik barabanlar
çәngәl
asqılar
üzüklәr



205 Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

üzüklәr
konik barabanlar
çәngәl•
asqılar
kiçik körpülәr



206 Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 24 vә 25 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kiçik körpülәr
konik barabanlar
çәngәl
asqılar•
üzüklәr



207 Şәkildә göstәrilmiş pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kiçik körpülәr
üzüklәr
konik barabanlar•
çәngәl
fırlanan dәstәk
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209

Valların hansı hissәsi sapfa adlanır.

Ulduzcuğun bölücü çevrәsinin diametrini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

pedal slindiri•
kiçik körpülәr
üzük
çәngәl
fırlanan dәstәk
kiçik körpülәr
pedal slindiri

detalların ox boyu istiqamәtdә yerdәyişmәsinin qarşısını alan çıxıntısı
yastıq oturan hissәsi•
işgil açılan hissәsi
dişli çarx oturan hissәsi
mufta ilә birlәşәn hissәsi

.....

.•

..
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211

212

Sonsuz vintin xarici diametri üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Sonsuz vintin başlanğıc diametri üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Slindrik çәp dişli çarx ötürmәsindә ox boyu qüvvәni tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

...

....

.,.

.

/•
./

.l/

/.

.•

..

...

....

....

.•

..
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214

215

Slindrik çәp dişli çarx ötürmәsindә gәtirilmiş radial qüvvәni tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur.

Slindrik düz dişli çarx ötürmәsindә gәtirilmiş әyricilik radiusunu tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur.

Slindrik dişli çarxın başlanğıc çevrәnin diametrini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

...

.,

/

.•

..

...

....

..

...

.•

.....

....

.•

..

...
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217

218

Qayış ötürmәsindә aparan qasnağın diametrini tәyin etmәk üçün yazılmış Saverinin düsturunun hansı
doğrudur.

Qayış ötürmәsinin ötürmә әdәdini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Slindrik diyircәkli sürtünmә ötürmәsindә, ötürmәsinin kontakt gәrginliyinә görә hesablamaq üçün yazılmış
ifadәnin hansı doğrudur.

....

.....

..

.....

....

...

.•

.....

..

.•

...

....

.•
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220

Slindrik diyircәkli sürtünmә ötürmәsindә, ötürmә әdәdindәn vә mәrkәzlәrarası mәsafәdәn aslı olaraq
aparan diyircәyin diametrini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Darayıcı maşının elektrik mühәrrikinin valına gәtirilmiş kütlәsinin әtalәt momentini tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

•

.....

...

....

..

...

.....

....

..

.•

.•

.....
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222

223

224

225

Ifadәlәri nәzәrә almaqla elektrik mühәrrikinin valına gәtirilmiş statik moment hansı ifadә ilә tәyin edilir.

Komponentlәr çırpıldıqdan sonra hansı proseslәrdәn keçir?

ЧМ 50 darayıcı maşının mәhsuldarlığı hansı hәdlәrdә dәyişir.

ЧМД4 iki barabanlı darayıcı maşının mәhsuldarlığı nә qәdәrdir.

ЧМД – 4 darayıcı maşının son mәhsulu nәdir.

....

...

..

...

..

.•

......

....

dartılmaya mәruz edilir
çırpılmaya mәruz edilir
tәmizlәnmәyә mәruz edilir
toplanmaya mәruz edilir
daranmaya mәruz edilir•

15 25 kq/saat
20 50 kq/saat
40  55 kq/saat
30  50 kq/saat•
10 20 kq/saat

50 kq/saat
10 kq/ saat
20 kq/saat
30 kq/saat•
40 kq/saat

iplik
kәlәf
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227

228

229

230

231

232

233

ЧММ 14 darayıcı maşının son mәhsulu nәdir.

ЧМД4 darayıcı maşının neçә barabanı vardır.

ЧМ  50 darayıcı maşının son mәhsulu nәdir

L 35 lent maşınında quraşdırılmış dartıcı cihazın neçә dartıcı slindri var

ЧМ4507 darayıcı maşının şlyapalarının sәthi hansı işçi üzvlә örtülür.

Zәrif lifli pambıq darayıcı maşının çıxarıcı barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür.

ЧМ 450 7 darayıcı maşının qәbuledici barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür.

ЧМ 450 7 darayıcı maşının baş barabanının sәthi hansı işçi üzvlә örtülür.

burulmuş sap
xolost
lenta•

kәlәf
xolost
burulmuş sap
lenta•
iplik

beş
bir
iki•
üç
dörd

iplik
lenta•
burulmuş sap
xolost
kәlәf

beş
bir
iki
üç
dörd•

barmaqlarla
iynәli lentlә•
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
mişarlı lentlә

mişarlı lentlә
iynәli lentlә•
barmaqlarla
bıçaqlarla
tam metallik mişarlı lentlә

iynәli lentlә
barmaqlarla
bıçaqlarla
tam metallik mişarlı lentlә•
mişarlı lentlә
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235

236

237

ЧМ4507 şlayapalı darayıcı maşını xammalla necә qidalanır

ЧМ4507 şlayapalı darayıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

mişarlı lentlә
barmaqlarla
bıçaqlarla
tam metallik mişarlı lentlә•
iynәli lentlә

pambıq lifi
lentlә
ipliklә
xolostla•
kәlәflә

toxuculuq
göndәri mәmulatları
boyaqbәzәk
trikotaj
әyricilik•

tәmizlәyici qab
silindirlәrin dayağı
sıxıcı valik•
qabaq silindr
sürünğәc



238 Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

silindirlәrin dayağı
qabaq silindr
tәmizlәyici lenta•
sürünğәc
tәmizlәyici qab



239 Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

tamasa
silindirlәrin dayağı
tәmizlәyici qab
sürünğәc•
qabaq silindr



240 Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

silindirlәrin dayağı
orta silindr•
tәmizlәyici qab
qabaq silindr
sürünğәc



241 Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

sürünğәc
silindirlәrin dayağı
tәmizlәyici qab
qarmaq•
qabaq silindr
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243

Belә әyilmә xalis әyilmә adlanır.

Verilmiş konsul tirdә interallama sabitlәri tirin hansı bәrkdilmә şәrtlәrindәn tәyin olunur.

sürünğәc
silindirlәrin dayağı
tәmizlәyici qab
qarmaq•
qabaq silindr

ixtiyari eninә әyilmә yaranarsa
әgәr tirin en kәsiyindә yalnz әyici moment yaranarsa•
әgәr tirin en kәsiyindә әyici moment vә kәsici qüvvә yaranarsa
әgәr tirin en kәsiyindә әyici moment vә normal qüvvә yaranarsa
әgәr tirin en kәsiyindә ixtiyari sadә deformasiya növü yaranarsa

/•

/''

//';
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245

246

Әyinti ilә dönmә bucağı arasındakı differensial asılılıq necәdir.

Tirin әyilmiş oxunun tәxmini differensial nәmliyini göstәrin.

Dönmә bucağı nәyә deyilir?

/';

/.

/.

/•

/';

///.

/'

//'/

/•

//

//'

/'/
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248

249

250

251

Әyinti nәyә deyilir?

/

Enkәsiyi düzbucaqlı olan tirlәrdә әn böyük toxunan gәrginlik kәsiyin hansı hissәsindә alınır.

En kәsiyi düzbucaqlı olan tirlәrin en kәsiklәrindә toxunan gәrginliklәr kәsiyin hündürlüyü üzrә necә
dәyişir?

Әyilmәdә toxunan gәrginliklәrә görә tir üçün möhkәmlik şәrti hansıdır?

әyilmiş oxun eninә kәsiklә әmәlә gәtirdiyi bucağa
tirin eninә kәsiyinin әyilmәdәn әvvәl vә sonrakı vәziyyәtlәri arasında әmәlә gәlәn bucağa•
tam yerdәyişmәnin üfüqi oxla әmәlә gәtirdiyi bucağa
tam yerdәyişmәnin şaquli oxla әmәlә gәtirdiyi bucağa
tirin hәndәsi oxunun dönmәsinә

tirin deformasiyasına
tirin eninә kәsiyinin dönmәsinә
tirin oxu üzәrindәki nöqtәnin şaquli yerdәyişmәsinә•
tirin oxu üzәrindәki nöqtәnin üfüqi yerdәyişmәsinә
tirin oxu üzәrindәki nöqtәnin yerdәyişmәsinә

//

/•
/'/'

''

'

kәsiyin neytral oxdan olan mәsafәnin 1/2 hissәsindә
kәsiyin neytral qatında•
kәsiyin bütün qatlarında
kәsiyin hündürlüyünün 2/3 hissәsindә
sabit qalır

parabola qanunu üzrә•
sıfra bәrabәrdir
hiperbola qanunu üzrә
sabit qalır
ellips qanunu üzrә

';'
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254

Müstәvi (yastı) eninә әyilmәdә tir üçün normal gәrginliklәrә görә möhkәmlik şәrti hansıdır?

/

Әyilmәdә toxunan gәrginliyin düsturu hansıdır?

/'

''

/•

/';

'

//

/•

''

/'

ayrılmış sahәnin neytral oxa nәzәrәn statik moment•
tirin enini
әtalәt momentini
әyici momentini
kәsici qüvvәni

/'/
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256

/

Xalis әyilmәdә möhkәmlik şәrtini göstәrin.

'

/'

/•

''/

gәrginlik axtarılan nöqtәdәn, neytral oxa qәdәr olan mәsafә•
kәsiyin neytral oxa nәzәrәn әtalәt momentini
әyici momentin qiymәtini
kәsiyin statik momentini
kәsiyin sahәsini

''';

/'/.

/•

//

''



257

258

259

260

Xalis әyilmәdә tirin әyriliyi necә tәyin edilir?

Huk qanununa әsasәn әyilmәdә normal gәrginliyin ifadәsini yazın.

Әn böyük normal gәrginliklәr kәsiyin hansı hissәsindә alınır?

Tirin kәsiyinin müqavimәt momentini tәyin edin.

/'/'

/.

/•

/./.

';'

'•

/./.

/./

';

''

neytral oxla әn uzaqda olan nöqtә arasında olan mәsafәnin yarısına bәrabәr nöqtәlәrdә
neytral oxla әn yaxın nöqtә arasında olan mәsafәnin yarısına bәrabәr nöqtәlәrdә
neytral oxdan әn uzaqdakı nöqtәlәrdә•
neytral oxun üzәrindә olan nöqtәlәrdә
neytral oxa әn yaxın nöqtәlәrindә
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262

263

Müstәvi (yastı) eninә әyilmәdә normal gәrginliklәr düsturunu göstәrin

Xalis әyilmәdә tirin liflәrinin nisbi deformasiyasını xarakterizә edin

Xalis әyilmәdә tirin liflәrinin nisbi deformasiyasını xarakterizә edin

'./

/•

//

/'

/'/'

/'/

..

../

.•

.ş

nisbi deformasiyanın qiymәti neytral qatdan hәminliflәrә qәdәr olan mәsafәdәn asılı olmayıb hәmişә sabitdir
nisbi deformasiyanın qiymәti dönmә bucağının qiymәtindәn asılı deyildir
nisbi deformasiyanın qiymәti dönmә bucaqla tәrs mütәnasibdir
tirin liflәrinin nisbi deformasiyası neytral qatdan hәmin liflәrә qәdәr olan mәsafә ilә düz mütәnasibdir•
nisbi deformasiyası neytral qatdan hәmin liflәrә qәdәr olan mәsafә ilә tәrsә mütәnasibdir
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265

266

267

268

269

Xalis әyilmәdә kәsiyinin neytral oxu üzәrindәki bütün nöqtәlәrdә normal gәrginliklәr necә dәyişir?

Neytral qat tiri iki hissәyә ayırdığından bu hisslәrdә liflәrin vәziyyәti necә olur?

Tirin әyilmәzamanı öz uzunluğunu dәyişdirmәyәn liflәrdәn tәşkil olunmuş qatı necә adlanır?

Xalis әyilmәyә işlәyәn hissәdә tirin yan sәthindә çәkilmiş vә oxa paralel xәtlәr tir әyildikdә öz vәziyyәtini
necә dәyişir?

Xalis әyilmәyә işlәyәn hissәdә tirin yan sәthindә çәkilmiş oxa perpendikulyar xәtlәr tir әyildikdә öz
vәziyyәtini necә dәyişir?

Tirin xalis әyilmәyә işlәyәn CD mәntәqәsinin en kәsiklәrindә әmәlә gәlәn әyici momentlәrin qiymәti necә
dәyişir?

nisbi deformasiyanın qiymәti dönmә bucaqla tәrs mütәnasibdir
nisbi deformasiyanın qiymәti neytral qatdan hәminliflәrә qәdәr olan mәsafәdәn asılı olmayıb hәmişә sabitdir
tirin liflәrinin nisbi deformasiyası neytral qatdan hәmin liflәrә qәdәr olan mәsafә ilә düz mütәnasibdir•
nisbi deformasiyası neytral qatdan hәmin liflәrә qәdәr olan mәsafә ilә tәrsә mütәnasibdir
nisbi deformasiyanın qiymәti dönmә bucağının qiymәtindәn asılı deyildir

normal gәrginliklәr toxunan gәrginliklәrә bәrabәr olur
normal gәrginliklәr buraxıla bilәn gәrginliyә bәrabәr olur
normal gәrginliklәr әn böyük qiymәtә bәrabәr olur
normal gәrginliklәr әn kiçik qiymәtә bәrabәr olur
normal gәrginliklәr sıfra bәrabәr olur•

neytral qatdan bir tәrәfdә qalan hissәnin liflәri uzanır digәr tәrәfdә qalan hissәnin liflәri qısalır•
bir tәrәfdә qalan hissәnin liflәri dartılır,digәr tәrәfdәki liflәr burulur
bir tәrәfdә qalan hissәnin liflәri әyilir,digәr tәrәfdәki liflәr sürüşür
bir tәrәfdә qalan hissәnin liflәri sıxılır,digәr tәrәfdәki liflәr burulur
liflәrin hәr iki tәrәfdәi liflәrin uzunluqları sabit qalır

sürüşәn
burulan
dartılan
neytral•
sıxılan

tirin oxuna paralel xәtlәr deformasiya zamanı düz xәtt şәklindә qalır vә öz uzunluğunu dәyişir
tirin oxuna paralel xәtlәr deformasiya zamanı әyilir vә öz uzunluğunu dәyişmir
tirin oxuna paralel xәtlәr deformasiya zamanı әyilir vә öz uzunluğunu dәyişir•
tirin oxuna paralel xәtlәr deformasiya zamanı düz xәtt şәklindә qalır vә öz uzunluğunu dәyişmir
tirin oxuna paralel xәtlәr deformasiya zamanı öz vәziyyәtini sabit saxlayır

deformasiya zamanı düz xәtt şәklindә qalmaqla oxa perpendikulyarlığı itirir
deformasiya zamanı bir qәdәr dönür vә düz xәtt şәklindә qarmaqla oxa perpendikulyar saxlayır•
deformasiya zamanı bir qәdәr dönür vә hәm dә әyilir
tirin en kәsiklәri qüvvәlәr müstәvisinә perpendikulyar oxlar әtrafında dönür, lakin öz müstәviliyini saxlamır
deformasiya zamanı düz xәtt şәklindә qalmaqla oxla 45 dәrәcә әmәlә gәtirir
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Tirin xalis әyilmәyә işlәyәn mәntәqәsinin kәsiklәrindәki kәsici qüvvәnin qiymәtini göstәrin.

Әyici moment vә kәsici qüvvә arasında hansı differensial asılılıq var?

Әyici moment vә yayılmış yük intensivliyi arasında hansı differensial asılılıq vardır?

parabola qanunla dәyişir
qeyri müәyyәn formada olur
hiperbola qanunla dәyişir
ellips qanunla dәyişir
sabit qalır•

Q=2P
Q=M
Q=0,5P
Q=P
Q=0•

/.

/

'•

/'

/'/'

//

/'/
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Xalis әyilmәdә hansı daxili faktoru tәsir edir?

Kәsici qüvvә әdәdi qiymәtcә nәyә bәrabәrdir?

Tirin en kәsiyindә M (әyici moment) vә Q (kәsici qüvvә) tәyin etmәk üçün hansı üsuldan istifadә edilir?

Kәsici qüvvә ilә yayılmış yük intensivliyi arasındakı differensial asılılığını göstәrin?

'/

'•

''

Tirin en kәsiyindә әyici moment vә kәsici qüvvә faktoru
Tirin en kәsiyindә yalnız әyici moment faktoru•
tirin en kәsiyindә ixtiyari sadә deformasiya yaranarsa
ixtiyari eninә әyilmә yaranarsa
Tirin en kәsiyindә әyici moment vә normal qüvvә faktoru

tirә tәsir edәn xarici qüvvәlәrin cәmi ilә dayaq reaksiya qüvvәlәri cәminin fәrqinә
kәsikdәn bir tәrәfdә qalan qüvvәlәrin şaquli ox üzәrindәki proyeksiyalarının cәbri cәminә•
kәsikdәn bir tәrәfdә qalan qüvvәlәrin üfüqi ox üzәrindәki proyeksiyalarının cәbri cәminә
tirә tәsir edәn topa qüvvәlәrin cәminә
tirә tәsir edәn bütün xarici qüvvәlәrin cәminә

kәsmә üsulu•
sıxma üsulu
burma üsulu
sındırma üsulu
әymә üsulu

./'/

/•

./.

'/
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Kәsici qüvvәlәr epürü nәyi göstәrir?

Әyici momentlәr epürü nәyi göstәrir?

Tirin tәhlükәli (әn böyük gәrginliklәr әmәlә gәlәn) kәsiklәrini tәyin etmәk üçün nәdәn istifadә edilir?

Tirin en kәsiklәrindә әmәlә gәlәn gәrginliklәr nәdәn asılıdır?

Bәrkidilmiş (konsul) dayaq necә tәsir edir?

Oynaqlı tәrpәnmәyәn dayaq necә tәsir edilir?

Tәrpәnmәz (konsul) dayaqda reaksiya qüvvәsinin mәchul elementlәri hansılardır.

/'.

tirin dayağından müәyyәn mәsafәdә olan kәsici qüvvәlәrin qiymәtini
tirin oxu üzrә en kәsiklәrindәki kәsici qüvvәnin dәyişmәsi qanunu•
tirin aşırımının orta nöqtәsindәki kәsici qüvvәnin qiymәtini
tirin en kәsiyindә әmәlә gәlәn kәsici qüvvәnin istiqamәtini
tirin sağ dayağından müәyyәn mәsafәdә olan kәsici qüvvәlәrin qiymәtini

xarici qüvvәdәn alınan әyici momentinin әn kiçik qiymәti
Tirә tәsir edәn xarici qüvvәlәrin qiymәtini
xarici qüvvәdәn alınan әyici momentinin әn böyük qiymәti
tirin oxu üzrә en kәsiklәrindәki әyici momentinin dәyişmәsi qanunu•
Tirә tәsir edәn xarici qüvvәlәrin növünü

dayaqların növündәn
dayaqların sayından
kәsiyin sahәsindәn
tirin aşırımından
kәsici qüvvәlәr vә әyici momentlәr epüründәn•

tirin aşırımından
hәmin kәsiklәrin әyici moment vә kәsici qüvvәlәrin qiymәtindәn•
tirin uzunluğundan
dayaq reaksiyalarının qiymәtindәn
dayaqların növündәn

uclarında oynaq olan mil şәklindә
ucları oynaqla birlәşmәyәn iki mil şәklindә
oxları bir nöqtәdә görüşmәyәn üç mil şәklindә•
ucları oynaqla birlәşmiş iki mil şәklindә
oxları bir nöqtәdә görüşәn üç mil şәklindә

oxları bir nöqtәdә görüşmәyәn üç mil şәklindә
ucları oynaqla birlәşmәyәn iki mil şәklindә
oxları bir nöqtәdә görüşәn üç mil şәklindә
ucları oynaqla birlәşmiş iki mil şәklindә•
uclarında oynaq olan mil şәklindә

reaksiya qüvvәsinin qiymәti ,tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti•
reaksiya qüvvәsinin istiqamәti



284

285

286

287

Tәrpәnmәz oynaqlı dayaqda reaksiya qüvvәsinin mәchul elementlәri hansılardır.

Tәrpәnәn oynaqlı dayaqda reaksiya qüvvәsinin mәchul elementlәri hansılardır.

Tirdә kәsici qüvvәnin vә әyici momentin F vә adan asılı әn böyük qiymәtlәri nәyә bәrabәrdir?

Tirdә kәsici qüvvәnin әn böyük qiymәti Fdәn asılı nәyә bәrabәrdir?

reaksiya qüvvәsinin tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti
reaksiya qüvvәsinin tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
reaksiya qüvvәsinin tәtbiq nöqtәsi

reaksiya qüvvәsinin qiymәti vә istiqamәti•
reaksiya qüvvәsinin tәtbiq nöqtәsi
reaksiya qüvvәsinin tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
reaksiya qüvvәsinin qiymәti
reaksiya qüvvәsinin istiqamәti

reaksiya qüvvәsinin istiqamәti
reaksiya qüvvәsinin qiymәti•
reaksiya qüvvәsinin tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
reaksiya qüvvәsinin qiymәti vә istiqamәti
reaksiya qüvvәsinin tәtbiq nöqtәsi

./'

.•

..

'/

.//.

3F•
2F
F
5F
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Diametri d olan dairәvi kәsiyin ağırlıq mәrkәzinә nәzәrәn qütbi әtalәt momentini hesablamaq üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Diametri d olan dairәvi kәsiyin mәrkәzindәn keçәn y oxuna nәzәrәn әtalәt momentini tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Radiusu R olan dairәvi kәsiyin mәrkәzindәn keçәn y oxuna nәzәrәn әtalәt momentini tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

7F
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Oturacağı b vә hündürlüyü h olan üçbucağın ağırlıq mәrkәzindәn keçәn vә oturacağına paralel y oxuna
nәzәrәn әtalәt momentini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Hündürlüyü h, enliyi b olan düzbucaqlının ağırlıq mәrkәzindәn keçәn vә hündürlüyünә paralel z oxuna
nәzәrәn әtalәt momentini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Hündürlüyü h, enliyi b olan düzbucaqlının ağırlıq mәrkәzindәn keçәn vә oturacağına paralel y oxuna
nәzәrәn әtalәt momentini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

....

..

.•
,,

,

...

..

.•
,,

,

...

.•
,,

,.



294

295

296

297

298

299

300

Liflәrin yumşaldılması, qarışdırılması vә çırpılması proseslәrindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Lentin birlәşdirilib dartılmasında mәqsәd nәdir?

Daraqla darıma prosesindә mәqsәd nәdir?

Liflәrin birlәşdirilmәsi vә dartılması prosesinin mәqsәdi nәdir?

Liflәrin kard darıma prosesindәn keçirilmәsinin mәqsәdi nәdir?

Liflәrin çırpılmasında mәqsәd nәdir?

ЧР tәmizlәyici didicisinin yerinә yetirdiyi texnoloji proses hansıdır.

...

..

eynicinsli lif kütlәsi
daranmış lif kütlәsi
kәlәf
iplik
xolst•

lentlәrin dartılması
lentlәrin tәmizlәnmәsi
lentlәrin toplanması
lentdәki liflәrin paralellәşdirilmәsi, düzlәndirilmәsi vә dartılması•
lentlәrin birlәşdirilmәsi

eynicinsli liflәrin daha da paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
eynicinsli lif kütlәsi almaq
paralel lif kütlәsi almaq
düzlәndirilmiş lif kütlәsi almaq
liflәrin darınması

liflәrin çırpılması
liflәrin paralellәşdirilmәsi, düzlәndirilmәsi vә tәmizlәnmәsi•
liflәrin qarışdırılması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin çıxarılması
liflәrin daranması

liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin ayrılması
liflәrin paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
liflәrin çırpılması
liflәrin burulması
liflәrin qarışdırılması

liflәrin tәrkibindәn qısa liflәrin ayrılması
liflәrin tәrkibindәn topa liflәrin ayrılması
liflәrin qarışdırılması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin ayrılması
liflәrin tәrkibindәki kәnar qarışıqların tәmizlәnmәsi•
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ЛС 2353 lenta birlәşdirici maşının son mәhsulu nәdir.

ЛС 2353 lenta birlәşdirici maşının nә ilә qidalanır

ЛВ lenta maşınları nә ilә qidalanır.

ЛВ lenta maşınlarının son mәhsulu nә adlanır.

ЛВ lenta maşınlarında yerlәşdirilmiş dartıcı cihaz neçә slindirlidir .

L 35 lent maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 14 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

pambığı çırpmaq
kәlәf istehsal etmәk
pambığı daramaq
pambıqdan lif almaq
pambığı zibil qarışıqlardan vә qüsurlardan intensiv tәmizlәmәk•

iplik
xolost•
burulmuş sap
lent
kәlәf

xolostla
lentlә•
burulmuş sapla
ipliklә
kәlәflә

burulmuş sapla
kәlәflә
ipliklә
lentlә
xolostla•

xolost
lenta•
didilmiş pambıq
burulmuş sapla
iplik

üç
iki
altı
beş•
dörd

toxuculuq
ayaqqabı
boyaqbәzәk
trikotaj
әyriçilik•



308 Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 14 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

sürünğәc
silindirlәrin dayağı
tәmizlәyici qab
oturacaq•
qabaq silindr



309 Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 15 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

sürünğәc
silindirlәrin dayağı
tәmizlәyici qab
oturacaq•
qabaq silindr



310 Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

tәmizlәyici qab•
silindirlәrin dayağı
sürünğәc
qabaq silindr
oturacaq



311 Az dartımlı üç silindirli dartıcı cihazın sxemindә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

oturacaq
tәmizlәyici
silindirlәrin dayağı
sürünğәc
qabaq silindr•



312 Lentayığıcının sxemindә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

sürünğәc
silindirlәrin dayağı•
tәmizlәyici
oturacaq
qabaq silindr



313 Lentayığıcının sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

qıf
aşağı boşqab
maili boru•
yuxarı boşqab
yastılayıcı valik



314 Lentayığıcının sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yastılayıcı valik
qıf
maili boru
aşağı boşqab
yuxarı boşqab•



315 Lentayığıcının sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

maili boru
qıf
yastılayıcı valik
yuxarı boşqab
aşağı boşqab•



316 Lentayığıcının sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

maili boru
qıf
yastılayıcı valik•
yuxarı boşqab
aşağı boşqab



317 /

yastılayıcı valik
qıf•
maili boru
aşağı boşqab
yuxarı boşqab

Q=0 M=qx
//•
/

Q= 2qx M=0
Q=0 M=0
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Cüt qüvvәnin tәsiri altında әyilәn tirin dayaq reaksiyalarını tapın.
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x kәsiyi üçün Q (x) vә M(x) ifadәlәrini yazın

x kәsiyi üçün Q (x) vә M(x) ifadәlәrini yazın.

x kәsiyi üçün Q (x) vә M(x) ifadәlәrini yazın.

x kәsiyi üçün Q (x) vә M(x) ifadәlәrini yazın.
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Oynaqlı tәrpәnmәyәn dayaqda iki reaksiya qüvvәsinin alınmasına sәbәb nәdir?

Oynaqla tәrpәnәn dayaqda bir reaksiya qüvvәsinin alınmasına sәbәb nәdir?

Әyilәn tirin gәrgin halı ................... xarakerizә edilir.

Tirin iki qonşu dayaq arasındakı mәsafә necә adlanır?

Oynaqla tәrpәnәn dayaq necә tәsir edilir.

Dayaqlarda alınan reaksiya qüvvәlәrinin sayı nәdәn asılıdır?

,.

../

//

tir öz oxuna paralel vә perpendikulyar istiqamәtdә yerdәyişәnә imkanına malik olmaması•
Tir oynaq әtrafında sәrbәst fırlanma qabiliyyәtinә malik olmaması
tir öz oxuna paralel istiqamәtdә yerdәyişәnә imkanına malik olması
dayaq milinә perpendikulyar istiqamәtdә tir yerini dәyişmә imkanına malik olması
tir öz oxuna paralel vә perpendikulyar istiqamәtdә yerdәyişәnә imkanına malik olması

tir öz oxuna paralel vә perpendikulyar istiqamәtdә yerdәyişmә imkanına malik olmaması
dayaq mili istiqamәtindә yerini dәyişә bilmәmәsi•
dayaq miliә perpendikulyar istiqamәtdә tir yerini dәyişә bilmәmәsi
dayaq oynaq әtrafında fırlamağa imkan olmaması
dayaq mili istiqamәtindә yerini dәyişә bilmәsi

xarici qüvvәlәrin növü isә
dayaq reaksiya qüvvәlәrinin qiymәti ilә
tirin enkәsiyinin qiymәtilә
xarici qüvvәlәrin qiymәti ilә
tirin kәsiklәrindә әmәlә gәlәn daxili qüvvәlәrlә•

iki qonşu tir arasındakı mәsafәni
tirin aşırımı•
dayaqla topa qüvvә arasındakı mәsafәni
dayaqla cüt qüvvә arasındakı mәsafәni
tirin tam uzunluğunu

ucları oynaqla birlәşmәyәn iki mil şәklindә
oxları bir nöqtәdә görüşmәyәn üç mil şәklindә
ucları oynaqla birlәşmiş iki mil şәklindә
uclarında oynağı olan mil şәklindә•
oxları bir nöqtәdә görüşәn üç mil şәklindә

xarici qüvvәlәrin xarakterindәn
dayaqların quruluşundan•
tirin uzunluğundan
tirin en kәsiyinin sahәsindәn
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Dayaq millәrinin sayı ilә dayaqda alınan reaksiya qüvvәlәrinin sayı arasındakı asılılıq nәdәn ibarәtdir?

Reaksiya qüvvәlәrinin doğruluğu necә yoxlanılır.

.

Kәsici qüvvә әdәdi qiymәtcә nәyә bәrabәrdir.

Hansı bruslara tir deyilir?

xarici qüvvәlәrin qiymәtindәn

dayaq millәrinin sayı,reaksiya qüvvәlәrinin qiymәti az olduqda azalır
dayaq millәrinin sayı,reaksiya qüvvәlәrinin sayına bәrabәr olur•
dayaq millәrinin sayı,reaksiya qüvvәlәrinin sayından çox olur.
dayaq millәrinin sayı,reaksiya qüvvәlәrinin sayından az olur
dayaq millәrinin sayı,reaksiya qüvvәlәrinin qiymәti çox olduqca artır.

reaksiya qüvvәlәrinin cәmi xarici qüvvәlәrin yarısına bәrabәr olmalıdır.
Tirә tәsir edәn bütün qüvvәlәrin cәmi sıfra bәrabәr olmalıdır.•
tirә tәsir edәn xarici qüvvәlәrlә reaksiya qüvvәlәrinin fәrqi vahid olmalıdır
xarici qüvvәlәrin cәmi reaksiya qüvvәlәrinin cәminin üç mislinә bәrabәr olmalıdır.
reaskiya qüvvәlәrinin cәmi xarici qüvvәlәrin cәmindәn çox olmalıdır.

./.

/.

///

..•

/./

tәsir edәn xarici qüvvәlәrlә dayaq reaksiyalarının fәrqinә
tirәtәsir edәn topa qüvvәlәrin cәminә
kәsikdәn bir tәrәfәdә qalan qüvvәlәrin üfüqi ox üzәrindәki proyeksiyalarının cәbri cәminә
Tirә tәsir edәn bütün xarici qüvvәlәrin cәminә
kәsikdәn bir tәrәfәdә qalan qüvvәlәrin şaquli ox üzәrindәki proyeksiyalarının cәbri cәminә•

dartılmaya işlәyәn bruslara
burulmaya işlәyәn bruslara
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348

349
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Kәsici qüvvә (Q) vә әyici moment (M) işarәlәri nәdәn asılıdır?

Statik hәll olunan tirlәrdә dayaq reaksiyalarının tәyinindә nәdәn istifadә olunur?

Statik hәll olunan tirlәrdә dayaq reaksiyalarının sayı әn çoxu nә qәdәr olmalıdır.

Statik hәll olmayan tirlәrdә neçә müvazinәt tәnliyindәn istifadә edilir?

Tirin aşırımı nәyә deyilir?

Sәrbәst bәrkidilmiş dayaqda (konsul) dayaq reaksiyalarının sayını göstәrin?

Oynaqlı tәrpәnmәyәn dayaqda neçә reaksiya qüvvәsi yaranır?

Oynaqlı tәrpәnәn dayaqda neçә reaksiya qüvvәsi yaranır?

sürüşmәyә işlәyәn bruslara
sıxılmaya işlәyәn bruslara
әyilmәyә işlәyәn bruslara•

dayağın növündәn
dayaqların sayından
xarici qüvvәlәrin istiqamәtindәn•
kәsici qüvvәnin qiymәtindәn
әyici momentin qiymәtindәn

müvazinәt tәnliklәrindәn•
üç moment tәnliyindәn
eyler düsturundan
deformasiyanın kәsilmәzlik tәnliklәrindәn
Puassson tәnliyindәn

3•
5
1
4
2

3•
5
4
1
2

dayaqla tәsir qüvvәsi arasındakı mәsafәyә
dayaqla cüt qüvvә arasındakı mәsafәyә
İki qonşu dayaq arasındakı mәsafәyә•
tirin uzunluğuna
tәsir qüvvәlәri arasındakı mәsafәyә

5
3•
1

3•
4
1
2
5

1•
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Hansı halda yastı әyilmә yaranır?

Tirlәrin bәrkidilmәsindә neçә növ dayaqdan istifadә edilir ?

Xalis әyilmәdә hansı daxili faktor tәsir edir?

Sadә deformasiyaya neçә daxili faktor tәsir edir?

Yastı eninә әyilmә tirin en kәsiyndә nә vaxt yaranır?

Xarici qüvvәlәr tirә neçә cür verilir.

Eninә әyilmәyә işlәyәn düz oxlu bruslara ................. adı verilir?

•
5
3
2
4

qüvvәlәrin tәsir müstәvisi tirin uzununa simmetriya müstәvisinә perpendikulyar olduğu hallarda
tәsir qüvvәlәri müәyyәn hәddi keçdiyi hallarda
qüvvәlәrin tәsir müstәvisi tirin uzununa simmetriya müstәvisi ilә üsüstә düşmәyәn hallarda
qüvvәlәrin tәsir müstәvisi tirin simmetriya müstәvisi ilә müәyyәn bucaq gәtirdiyi hallarda hallarda
qüvvәlәrin tәsir müstәvisi tirin uzununa simmetriya müstәvisi ilә üsüstә düşәn hallarda•

4
1
3•
5
2

tirin en kәsiyindә yalnız әyici moment vә kәsici qüvvә faktoru
tirin en kәsiyindә yalnız әyici moment faktoru•
tirin en kәsiyindә yalnız әyici momentvә burucu moment faktoru
ixtiyari en kәsiyindә burucu moment faktoru
tirin en kәsiyindә yalnız әyici momentvә normal qüvvә faktoru

4
5
1•
3
2

Әyici moment vә burucu momet tәsir etdikdә
Yaranan әyici moment en kәsiyin baş әtalәt oxlarının birindәn keçәn müstәvi üzәrindә tәsir etmirsә
İki daxili faktoru tәsir etdikdә
әyici moment vә normal qüvvә tәsir etdikdә
Yaranan әyici moment en kәsiyin baş әtalәt oxlarının birindәn keçәn müstәvi üzәrindә tәsir edirsә•

1
2
3•
5
4

ferma
tir•
şveller
tavr
massiv



358

359

360

361

362

363

364

365

Brusa,oxundan keçәn müstәvi qzәrindә tәtbiq edilmiş vә oxa perpendikulyar olan qüvvәlәrin tәsirindәәn
әmәlә gәlәn әyilmәyә ................ deyilir?

Әyilmә nәyә deyilir?

АПК2502 avtomatik qidalandırıcısının yerinә yetirdiyi texnoloji proseslәr hansılardır.

Lenta birlәşdirici maşınlarda hansı texnoloji proseslәr yerinә yetirilir.

v ЛНС51 lent maşının mәhsuldarlığı nә qәdәrdir.

ЛНС51 lent maşının son mәhsulu nәdir.

ЛНС51 lenta maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Yastı çәp әyilmә
eninә әyilmә•
boyuna әyilmә
çәpinә әyilmә
çәpinәboyuna әyilmә

xarici qüvvәnin tәsirindәn en kәsiklәrindә әmәlә gәlmәsinә
xarici qüvvәnin tәsirindәn hәndәsi oxu әyilәn bruslarda әmәlә gәlәn deformasiya•
xarici qüvvәnin tәsirindәn hәndәsi oxu burulan bruslarda әmәlә gәlәn deformasiya
xarici qüvvәnin tәsirindәn hәndәsi oxu üzrә brusun qırılmasına
xarici qüvvәnin tәsirindәn hәndәsi oxunun müәyyәn qәdәr dönmәsinә

kәlәf istehsal etmәk
kiplәrdәn pambığı didmәk vә qarışdırmaq•
pambığı çırpmaq
pambığı daramaq
pambıqdan lent almaq

lentin dartılması vә burulması
lentin birlәşdirilmәsi vә burulması
lentin dartılması vә daranması
lentin dartılması vә birlәşdirilmәsi•
lentin daranması vә burulması

5 – 10 kq saat
2030 kq saat
2530 kq saat
1520 kq saat•
1015 kq saat

burulmuş sap
xolost
iplik
kәlәf
lent•

ayaqqabı
göndәri
toxuculuq
boyaqbәzәk
әyricilik•
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Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 14 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 15 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

tamasa
silindirlәrin dayağının tamasası•
yumruq
qәfәs
aşağı qayış tәmizlәyicisi

yuxarı qayışı sıxıcı valik•
aşağı qayış tәmizlәyicisi
tamasa
qәfәs
yumruq



368

369

Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 20 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

aşağı qayış tәmizlәyicisi
yuxarı qayışı tәmizlәyicisi•
yumruq
qәfәs
tamasa

aşağı qayış tәmizlәyicisi
yumruq
yüklәyicinin dәstәyi•
qәfәs
tamasa
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Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 16 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yumruq
yuxarı tәmizlәyici valik
aşağı qayış tәmizlәyicisi•
tamasa
qәfәs

tamasa
yuxarı tәmizlәyici valik
yumruq
qәfәs
II xәttin rifli silindiri•



372

373

Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 18 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yuxarı tәmizlәyici valik
silindrlәrin dayağı•
tamasa
qәfәs
yumruq

yumruq
aşağı tәmizlәyicinin yayı
tamasa
yuxarı tәmizlәyici valik
qәfәs•
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Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

aşağı tәmizlәyicinin yayı
yuxarı tәmizlәyici valik•
tamasa
qәfәs
yumruq

yumruq
aşağı tәmizlәyicinin yayı
tamasa
fiksator•
qәfәs
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Р192У maşınının üç silindirli,iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Р192У maşınının üç silindirli, iki qayışlı dartıcı cihazının sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

aşağı tәmizlәyicinin yayı
fiksator
tamasa•
qәfәs
yumruq

yumruq
dәstәyin valiki•
tamasa
fiksator
qәfәs
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Plat firmasının yuxarı qayışlı silindirli cihazının sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Plat firmasının yuxarı qayışlı silindirli cihazının sxemindә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

tamasa
qәfәs
yumruq
silindirlәrin dayağı•
fiksator

böyük orta silindr
sıxlaşdırıcı
çәrçivә
yuxarı orta valik•
qayış
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Plat firmasının yuxarı qayışlı silindirli cihazının sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Plat firmasının yuxarı qayışlı silindirli cihazının sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

böyük orta silindir
sıxlaşdırıcı
yay
yuxarı orta valik
qayış•

böyük orta silindir•
sıxlaşdırıcı
yay
yuxarı orta valik
qayış



382 ПТ1323 zәrif kәlәf maşınının sxemindә 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

böyük orta silindir
sıxlaşdırıcı•
yay
yuxarı orta valik
qayış

istiqamәtlәndirici çubuqlar
kәlәf
aşağı xizәk•
sıxlaşdırıcı
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ПТ1323 zәrif kәlәf maşınının sxemindә 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

ПТ1323 zәrif kәlәf maşınının sxemindә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

qarqara

qarqara
yuxarı xizәk•
sıxlaşdırıcı
istiqamәtlәndirici çubuqlar
kәlәf



385 ПТ1323 zәrif kәlәf maşınının sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

istiqamәtlәndirici çubuqlar
barmaq•
sıxlaşdırıcı
kәlәf
qarqara



386 ПТ1323 zәrif kәlәf maşınının sxemindә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

istiqamәtlәndirici çubuqlar
iy•
sıxlaşdırıcı
qarqara
kәlәf



387 ПТ1323 zәrif kәlәf maşınının sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

istiqamәtlәndirici çubuqlar
haçanın oymağı•
sıxlaşdırıcı
kәlәf
qarqara



388 ПТ1323 zәrif kәlәf maşınının sxemindә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

haçanın oymağı
istiqamәtlәndirici çubuqlar
sıxlaşdırıcı•
kәlәf
qarqara



389 ПТ1323 zәrif kәlәf maşınının sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

qarqara
haçanın oymağı
sıxlaşdırıcı
istiqamәtlәndirici çubuqlar•
kәlәf



390 ПТ1323 zәrif kәlәf maşınının sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

haçanın oymağı
kәlәf
qarqara•
istiqamәtlәndirici çubuqlar
sıxlaşdırıcı



391 Slindrik diyircәklәrdә sürtünmә ötürmәsindә ötürmә әdәdini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur.

haçanın oymağı
istiqamәtlәndirici çubuqlar
qarqara
kәlәf•
sıxlaşdırıcı

.•
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399

Çıxarıcı barabana hәrәkәt hansı ötürnә ilә veriılir.

Çıxarıcı barabanın xarici diametri nә qәdәrdir.

Qәbuledici barabanın fırlanma tezliyi aşağıda göstәrilәn hansı hәdlәrdә dәyişir.

Qәbuledici barabanın sәthi aşağıda göstәrilәn hansı işçi üzvlә әhatә olunur.

Baş barabanın sağanağı aşağıda göstәrilәn boz çuqunun hansı markasından istehsal edilir.

Baş barabanın sağanağı aşağıda göstәrilәn materiallardan hansından hazırlanmışdır.

Çıxarıcı barabanın sәthinә çәkilәn tam metallik mişarlı lentin dişlәrinin aşağıda göstәrilәn addımlarından
hansı doğrudur?

Baş barabanın sәthinә çәkilәn tam metallik mişarlı lentin dişlәrinin aşağıda göstәrilәn addımlarından hansı
doğrudur?

Pazvari qayış ötürmәsi
Qayış ötürmәsi
Planetar ötürmә•
Zәncir ötürmәsi
Sonsuz vint ötürmәsi

d=655 mm
d=662 mm•
d=660 mm
d=650mm
d=600mm

n= 800 900 dәq 1
n= 850 1500 dәq 1
n= 950 1600dәq 1
n= 900 1500dәq 1
n= 900 1650 dәq 1•

mişarlı lentlә•
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqla
iynәlәrlә
barmaqla

СЧ 1836•
СЧ 1838
СЧ 1837
СЧ 2032
СЧ 1842

alüminium
çuqun•
mis
bәrk әrinti
polad

t= 1,6 mm•
t= 1,8 mm
t= 1,7 mm
t= 1,5 mm
t= 1,4 mm

t= 1,9 mm
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401
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403

404

405

Ştapel uzunluğu 31/32 33/34 olan liflәr neçәnci tipdir?

Ştapel uzunluğu 38/39 39/40 olan liflәr neçәnci tipdir?

Maşınların layihәlәndirilmәsi üçün ilkin verilәn nә olmalıdır.

Lentdәn kәlәfin әmәlә gәlmәsi prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

Alınmış yarımfabrikatın lentdәn kәlәf әmәlә gәlmәsi proseslәrindәn keçirilmәsindә mәqsәd nәdir?

Havanın dәyişmәsinin tәkrarlanmsı hansı düsturla tәyin olunur?

t= 1,5 mm
t= 1,6 mm
t= 1,7 mm
t= 1,8 mm•

dördüncü
ikinci
altıncı
beşinci•
üçüncü

beşinci
ikinci
üçüncü
birinci•
dördüncü

eskiz layihәsi
işçi konstruktor sәnәdi
texniki tәklif
texniki tapşırıq•
texniki layihә

lent•
kәlәf
xolst
sap
iplik

üçqat toplanmaqla sıxılmış vә dartılmış lentin alınması•
kәlәf yarımfabrikatının alınması
ipliyin birlәşdirilmәsi
ipliyin paralellәşdirilmәsi
ipliyin düzlәndirilmәsi

'';

/./

//

/

'/•
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407

408

409

410

411

412

413

Havanın dәyişmәsinin tәkrarlanması necә adlanır?

Ventilyatorun çıxardığı hava necә bәrpa olur?

Sovrucu ventilyatorlar hansı halda quraşdırılır?

Nә üçün ilkin emal zavodlarında kondensionerlәşdirәn sisitemquraşdırılır?

Hansı kamera kondensioner adlanır?

Hansı sistem havanı kondensionerlәşdirәn sistem adlanır?

Hansı ventilyasiya sistemi verici adlanır?

Hansı ventilyasiya sistemi sovurucu adlanır?

•

İstehsal sahәsindәn çıxardan hava
İstehsal sahәsindә qızdırılan hava
İstehsal sahәsinә verilәn hava
Bir saat әrzindә istehsal sahәsinә verilәn yaxud çıxarılan havanın miqdarı•
İstehsal sahәsinin hәcmi qәdәr

Avadanlıqlardan çıxan qazlar ilә
Kondensionerlә
Süni külәklәrlә
İşçilәrin nәfәsi ilә
Pәncәrәlәrdәn,divarların çatlarından vә ötürücülәrdәn verilәn tәmiz hava ilә•

Havanın nәmlәşdirilmәsi tәlәb olunarsa
Havanın qızdırılması tәlәb olunarsa
Havanın az miqdarda dәyişdirilmәsi tәlәb olunarsa•
Havanın soyudulması tәlәb olunarsa
Havanın dondurulması tәlәb olunarsa

Bu müәssisәlәrdә hava dondurulur
Bu müәssisәlәrdә hava konkret tәyin olunmamış parametrlәrdә saxlanır•
Bu müәssisәlәrdә hava sovrulur
Bu müәssisәlәrdә hava qızdırılır
Bu müәssisәlәrdә hava nәmlәşdirilir

Havanı tәmizlәyәn,qızdıran,nәmlәşdirәn vә qurudan qurğu•
Ventillәr
Mühәrriklәr
Korpuslar
Borular

Borular
Korpuslar
Mühәrriklәr
Ventillәr
Bütün dövrәlәrdә havanı verilmiş parametrlәrdә saxlayan sistem•

Boruları
Korpusları
Ventillәri
Mühәrriklәr
Tәmiz havanı istehsal sahәsinә verәnlәr•



414

415

416

417

418

Nәyi ventelyasiya sistemi adlandırırlar?

Nәyi ventelyasiya qurğusu adlandırırlar?

Ventelyasiya qurğuları istehsal sahәsindә hansı mәqsәdlә quraşdırılır?

Tullantı parça hissәlәri üçün volçokun sxemindә 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Tullantı parça hissәlәri üçün volçokun sxemindә 12 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Ventillәr
Korpuslar
Mühәrriklәr
Borular
Çirkli havanı sexdәn çıxaranlar•

Korpusları
Ventillәri
Boruları
Mühәrriklәri
Bir neçә sexә xidmәt edәn ventilyasiya qurğuları kompleksini•

Ventillәri
Boruları
Havanın emalı yaxud yerdәyişmәsi üçün xüsusi ventilyasiya avadanlıqları ilә qurulmuş sistemi•
Korpusları
Mühәrriklәri

Çirkli havanı çıxardaraq onun әvәzinә tәmiz hava vurur•
İstehsal sahәsini işıqlandırır
İstehsal sahәsini rәnglәyir
İstehsal sahәsini qurudur
İstehsal sahәsini nәmlәşdirir

yastılayıcı valik
kamera
qanadcıq
torlu baraban•
ventilyator



419

420

Tullantı parça hissәlәri üçün volçokun sxemindә 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Tullantı parça hissәlәri üçün volçokun sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yastılayıcı valik•
kamera
qanadcıq
fırlanan baraban
ventilyator

kamera
ventilyator•
tәmizlәyici
fırlanan baraban
qanadcıq

qanadcıq
kamera
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Tullantı parça hissәlәri üçün volçokun sxemindә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Tullantı parça hissәlәri üçün volçokun sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Tullantı parça hissәlәri üçün volçokun sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

tәmizlәyici
tutucu•
fırlanan baraban

tәmizlәyici
kamera•
qanadcıq
fırlanan baraban
qıf

tәmizlәyici
çәrçivә•
qanadcıq
fırlanan baraban
qıf
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426

Tullantı parça hissәlәri üçün volçokun sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

/

Dayanaqlığa görә buraxılabilәn gәrginliyin düsturu hansıdır?

barmaqlı baraban•
qıf
tәmizlәyici
fırlanan baraban
qanadcıq

qanadcıq•
barmaqlı lövhә
tәmizlәyici
qıf
fırlanan baraban

tәsir qüvvәsinin xarakterizә edәn sabit kәmiyyәt
materialın elastiklik modulu
buraxılabilәn gәrginliyin artırma әmsalı
buraxılabilәn gәrginliyin azaltma әmsalı•
materialın temperaturdan asılı әmsalı

.;
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/

En kәsiyi ölçülәri uzunluqlarına nisbәtәn kiçik olan sıxılan milin en kәsiyi ölçülәrinin hansı şәrtә әsasәn
seçilir.

Brusun ixtiyari kәsiyindә әmәlә gәlәn әyici momentin tәnliyini yazın.

Sıxılan brusun dayanaqlığa görә hesablamaq üçün nә etmәlidir?

/•
/''

/'/

///

sıxıcı gәrginliyin materialın toxunan gәrginliyә çatması nәticәsindә
sıxıcı gәrginliyin materialın axıcılıq hәddinә çatması nәticәsindә•
buraxıla bilәn gәrginliyin materialın axıcılıq hәddinә çatması nәticәsindә
sıxıcı gәrginliyin materialın nәzәri möhkәmlik hәddinә çatması nәticәsindә
sıxıcı gәrginliyin materialın mütәnasiblik hәddinә çatması nәticәsindә

dayanaqsız şәrtinә әsasәn
dayanaqlıq şәrtinә әsasәn•
kәsilmәyә görә möhkәmlik şәrtinә әsasәn
әzilmәyә görә möhkәmlik şәrtinә әsasәn
möhkәmlik şәrtinә әsasәn

'

/•
''/

'';

';
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Milin dayanıqlıq şәrtindә hansı en kәsik sahәsi nәzәrdә tutulub ?

Gәrginliyin hansı növü böhran gәrginlik adlanır?

Boyuna әyilmәdә dayaqlıq şәrtinin düsturu necәdir?

Boyuna әyilmәdә burusun dayanaqsız müvazinәt forması nә vaxt alınır?

Boyuna әyilmәdә brusun әvvәlki vәziyyәtini bәrpa olunması forması necә adlanır?

brusun ixtiyari kәsiyindә әmәlә gәlәn әyici momentin tәnliyini yazın.
Böhran qüvvәsini vә qüvvәnin tәsirindәn әmәlә gәlәn böhran gәrginliyi tәyin etmәk lazımdır.•
Böhran gәrginliyi tәyin etmәk lazımdır
Böhran qüvvәsini tәyin etmәk lazımdır
brusun oxuna tәsir edәn normal gәrginliyi tәyin edilir

0,5 А netto (zәiflәdilmәni nәzәrә alan en kәsiyin sahәsinin yarısı)
А brutto (zәiflәdilmәmiş en kәsik sahәsi)•
А netto (zәiflәmәni nәzәrә alan en kәsik sahәsi)
А brutto vә А netto (en kәsiyin hәm zәiflәdilmiş , hәm dә zәiflәdilmәmiş sahәlәri nәzәrә alınmaqla)
0,5 А brutto (zәiflәdilmәmiş en kәsik sahәsinin yarısı)

kәsici qüvvәsinin brusun en kәsiyi sahәsinә olan nisbәtinә
böhran qüvvәsinin brusun en kәsiyi sahәsinә olan nisbәtinә•
gәrginliklәr toplusuna
normal qüvvәnin brusun en kәsiyi sahәsinә olan nisbәtinә
dayanaqlığa görә buraxılabilәn gәrginliyә

''/

/•
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,
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brusu üfürәndә
müvәqqәti olaraq forması dәyişildikdәn sonra әvvәlki düzoxlu formasını bәrpa olunmayanda•
әvvәlki vәziyyәti bәrpa olunanda
brusun oxu titrәyәndә
brusu rәnglәyәndә

dayanaqsız müvazinәt forması
qeyri müvazinәt forması
şaquli vәziyyәtini itirmәsi
üfüqi vәziyyәtini itirmәsi
dayanaqlı müvazinәt forması•
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Silindirik düz dişli çarxlarda radial qüvvә necә hesablanır?

Silindirik düz dişli çarxlarda çevrәvi qüvvә necә hesablanır?

Silindirik düz dişli çarxları kontakt gәrginliyinә görә hesabladıqda dışdә yaranan xüsusi hesabi tәzyiq necә
hesablanır?

•
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Silindirik düzdişli çarxları kontakt gәrginliyinә görә hesabladıqda mәrkәzlәrarası mәsafә necә tәyin
olunur?

Silindirik düz dişli çarxlar üçün kontakt gәrginliyinә görә yoxlama hesabatı hansı düstura әsasәn aparılır?

KB yüksәk sürәtli kondensoru istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

Toz tutucular hansı ardıcıllıqla quraşdırılır?

.....
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.•

..

///

.....

tikiş
trikotaj
әyricilik•
toxuculuq
boyaqbәzәk

paralel
düzbucaqlı
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Toz tutucunun daxilinә girәn çirkli hava fırlanma hәrәkәti etdikdә hansı hadisә baş verir?

Toz tutucunun daxilinә girәn çirkli hava hansı hәrәkәti edir?

Konusvari filterin toz tutma qabiliyyәti onun nәyindәn asılıdır?

Konusvari filterin toz tutma qabiliyyәti onun hansı göstәricisindәn asılıdır?

Toz tutucu qurğuda havanın optimal sürәti neçәyә bәrabәrdir?

Toz tutucu qurğuya daxil olan havanın sürәti artdıqca nә baş verir?

Pambıq tәmizlәmә sәnayesindә hansı formalı toz tutucuları istifadә olunur?

Tozlu hava atmosferә buraxılmazdan әvvәl hansı qurğudan keçirilir?

kvadrat
perpendikulyar
tәk yaxud qrup şәklindә•

hissәciklәr böyüyür
hissәciklәr azalır
hissәciklәr quruyur
hissәciklәr kiçilir
hissәciklәr qurğunun divarına çırpılır•

fırlanma•
ziqzaqvari
şaquli
üfüqü
rәqsi

xassәsindәn•
quruluğundan
nәmliyindәn
növündәn
strukturundan

tozun ölçülәrindәn•
tozun quruluğundan
tozun nәmliyindәn
tozun növündәn
tozun qabaritindәn

1114 m/san
1215m/san
1316m/san
1418m/san•
1519m/san

düzgün cavab yoxdur
toz tutma qabiliyyәti azalır
toz tutma qabiliyyәti yüksәlir•
toz tutma qabiliyyәti itir
qurğunun intensivliyi atır

konus•
kvadrat
düzbucaqlı
üçbucaqlı
silindrik

•
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ЧМ4507 darayıcı maşının şlyapalarının sәthi hansı işçi üzvlә örtülür.

ЧМ 450 7 darayıcı maşının qәbuledici barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür.

Aparat әyirmә sistemindә kard darama mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sisteminin üçüncü mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sisteminin ikinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sisteminin birinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sistemindә neçә әmәliyyat hәyata keçirilir?

mәrkәzdәnqaçma toz tutucularının filterlәri•
quruducu qurğular
nәmlәşdirici qurğular
emulsiyalaşdırııcı qurğular
külәklәyici qurğular

barmaqlarla
mişarlı lentlә
iynәli lentlә•
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla

mişarlı lentlә
tam metallik mişarlı lentlә•
iynәli lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla

kard darıma prosesi
әyirilmә prosesi•
yumşaltma prosesi
qarışdırma prosesi
çırpma prosesi

yumşaltma, qarışdırma vә çırpma
lentin birlәşdirmәsi
kard darıma•
lentin dartılması
lentin toplanması

qarışığın darmaya hazırlanması•
didilmә vә çırpma
didilmә vә birlәşdirmә
didilmә vә toplanma
didilmә vә darama

qarışdırma vә darama
qarışdırmaya hazırlıq•
qarışdırma vә didmә
qarışdırma vә burma
darama vә çırpma

6
4•
3
5



458

459

460

461

462

463

Kәlәfin alınması prosesi necә gedir?

Darayıcı aparatın axırıncı darayıcı maşından lent әvәzinә hansı yarımfabrikat alınır?

Darayıcı aparat neçә seksiyadan ibarәt olur?

Komponentlәr çırpıldıqdan sonra hansı proseslәrdәn keçir?

Komponentlәr әlavә hansı әmәliyyatdan keçir?

P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 23 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

2

lif layı burulur
lif layı xüsusi mexanizmlә bölüşdürür vә burulur•
lif layı dәstәlәnir
lif layı daranır
lif layı tәmizlәnir

kәlәf•
sap
xolst
iplik
lent

1
3
5•
4
2

çırpılmaya mәruz edilir
dartılmaya mәruz edilir
daranmaya mәruz edilir•
toplanmaya mәruz edilir
tәmizlәnmәyә mәruz edilir

komponentlәr yağlanılır
komponentlәr çırpılır•
komponentlәr qarışdırılır
komponentlәr daranır
komponentlәr boyanır



464

465

466

P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 20 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

6. P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

5. P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

qayışın tәmizlәyici valiki
tәmizlәyicinin yayı
gәrginlik diyircәklәrinnin oxu•
çubuqları tutucu
yük dәstәyi

qayış•
tәmizlәyicinin yayı
qayışın tәmizlәyici valiki
yük dәstәyi
çubuqları tutucu

çubuqları tutucu
tәmizlәyicinin yayı
qayışın tәmizlәyici valiki
yük dәstәyi
xәttin rifli silindiri•



467

468

4. P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

3. P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 14 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

çubuqları tutucu
gәrginlik diyircәyi•
tәmizlәyicinin yayı
qayışın tәmizlәyici valiki
yük dәstәyi

tәmizlәyicinin yayı
yuxarı tәmizlәyici valik•
çubuqları tutucu
yük dәstәyi
qayışın tәmizlәyici valiki



469

470

2. P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

1. P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 25 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yuxarı tәmizlәyici valik
qayışın tәmizlәyici valiki•
tәmizlәyicinin yayı
yük dәstәyi
çubuqları tutucu

yük dәstәyi
tәmizlәyicinin yayı
qayışı istiqamәtlәndirici lövhә•
yuxarı tәmizlәyici valik
çubuqları tutucu



471

472

1. P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 15 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

1. P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 24 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

çubuqları tutucu•
tәmizlәyicinin yayı
qayışı istiqamәtlәndirici lövhә
yuxarı tәmizlәyici valik
yük dәstәyi

tәmizlәyicinin yayı
yük dәstәyi
çubuqları tutucu
yuxarı tәmizlәyici valik
tәmizlәyici qayışın dәstәyi•



473

474

1. P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 17 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yük dәstәyi
tәmizlәyicinin yayı
bәrkidici yay•
yuxarı tәmizlәyici valik
çubuqları tutucu

sıxıcı valik
yük dәstәyi•
çubuqları tutucu
yuxarı tәmizlәyici valik
tәmizlәyicinin yayı



475

476

477

P260И2 üç silindirli bir qayışlı dartıcı cihazında 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Әn böyük normal gәrginliklәr kәsiyin hansı hissәsindә alınır?

Bir birinә perpendikulyar yan uzlәrindә daxil qüvvәlәrin hansi kompanenti әmәlә gәldikdә xalis sürüşmә
alinar?

tәmizlәyicinin yayı
yük dәstәyinin valiki•
çubuqları tutucu
yük dәstәyi
sıxıcı valik

kәlәf ayırıcı•
tәmizlәyicinin yayı
sıxıcı valik
yük dәstәyi
çubuqları tutucu

neytral oxun üzәrindә olan nöqtәlәrdә
neytral oxdan әn uzaqdakı nöqtәlәrdә•
neytral oxla әn yaxın nöqtә arasında olan mәsafәnin yarısına bәrabәr nöqtәlәrdә
neytral oxla әn uzaqda olan nöqtә arasında olan mәsafәnin yarısına bәrabәr nöqtәlәrdә
neytral oxa әn yaxın nöqtәlәrindә

kәsici qüvvә•



478

479

ФТ1 filtirinin sxemindә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

ФТ1 filtirinin sxemindә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

•
normal qüvvә
әyici vә burucu moment
burucu moment
әyici moment

valik
elektirk mühәrriki
ötürücü mexanizm•
kamera
boru



480 ФТ1 filtirinin sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

ötürücü mexanizm
kamera
boru
valik
elektirk mühәrriki•



481

482

ФТ1 filtirinin sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Çırpıcı maşında pambığı yağlamaq üçün qurğunun sxemindә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kamera
valik
reduktor•
ötürücü mexanizm
boru

boru•
valik
kamera
ötürücü mexanizm
reduktor



483 Çırpıcı maşında pambığı yağlamaq üçün qurğunun sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

yağlayıcı cihaz
nasos
rezin boru
bәrabәrlәşdirici çәn
süzgәc doldurucusu•



484 Çırpıcı maşında pambığı yağlamaq üçün qurğunun sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

süzgәc doldurucusu•
rezin boru
nasos
bәrabәrlәşdirici çәn
çәn



485 Çırpıcı maşında pambığı yağlamaq üçün qurğunun sxemindә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

rezin boru•
nasos
çәn
bәrabәrlәşdirici çәn
süzgәc doldurucusu



486 Çırpıcı maşında pambığı yağlamaq üçün qurğunun sxemindә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

çәn
süzgәc doldurucusu
bәrabәrlәşdirici çәn
yağlayıcı cihaz•
nasos



487 Çırpıcı maşında pambığı yağlamaq üçün qurğunun sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

çәn
süzgәc doldurucusu
bәrabәrlәşdirici çәn
qidalandırıcı çәn•
nasos



488 Çırpıcı maşında pambığı yağlamaq üçün qurğunun sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

nasos•
çәn
süzgәc doldurucusu
bәrabәrlәşdirici çәn
qidalandırıcı çәn



489 Xolostu avtomatik çıxaran vә yüklәyәn mexanizmin sxemindә 16 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

bәrabәrlәşdirici çәn
qidalandırıcı çәn
nasos
çәn•
süzgәc doldurucusu



490 Xolostu avtomatik çıxaran vә yüklәyәn mexanizmin sxemindә 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

polad tutucular
arabacıq
oxluq
dәstәklәr
rezinli ilmә•

polad tutucular
arabacıq
oxluq
dәstәklәr•
rezinli ilmә



491

492

Xolostu avtomatik çıxaran vә yüklәyәn mexanizmin sxemindә 13 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Xolostu avtomatik çıxaran vә yüklәyәn mexanizmin sxemindә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

polad tutucular
arabacıq
oxluq•
dәstәklәr
rezinli ilmә

val•
rezinli ilmә
dәstәklәr
arabacıq
polad tutucular



493

494

Xolostu avtomatik çıxaran vә yüklәyәn mexanizmin sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Xolostu avtomatik çıxaran vә yüklәyәn mexanizmin sxemindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

polad tutucular
arabacıq
diyircәklәr•
dәstәklәr
rezinli ilmә

polad tutucular•
arabacıq
diyircәklәr
dәstәklәr
vint



495

496

Xolost sarıyıcı mexanizmin sxemindә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Xolost sarıyıcı mexanizmin sxemindә 18 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

әylәc qәliblәri
әylәc qasnağı
Daraqlar
Dişli çarx•
val



497 Xolost sarıyıcı mexanizmin sxemindә 17 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

әylәc qәliblәri•
val
Dişli çarx
әylәc qasnağı
Daraqlar



498 Xolost sarıyıcı mexanizmin sxemindә 5rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

val
Fırladıcı vallar
Daraqlar
әylәc qasnağı•
Dişli çarx



499 Xolost sarıyıcı mexanizmin sxemindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

val
Tamasa•
Daraqlar
Fırladıcı vallar
Dişli çarx



500 Xolost sarıyıcı mexanizmin sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

val•
Dişli tamasa
Daraqlar
Fırladıcı vallar
Dişli çarx



501 Pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 15 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

val
Dişli tamasa
Daraqlar
Fırladıcı vallar•
Dişli çarx



502 Pedal tәnzimlәyicisinin sxemindә 23 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Konik barabanlar
Qayka
Qayış çәngәli
Pedal slindiri
Cәmlәyici dәstәk•



503 T16 bir prosesli çırpıcı maşının sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Konik barabanlar
Qayka
Qayış çәngәli•
Pedal slindiri
Cәmlәyici dәstәk

ventilyator
kolosnikli çәrçivә
bıçaqlı baraban•



504

505

506

T16 bir prosesli çırpıcı maşının sxemindә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

T16 bir prosesli çırpıcı maşının sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

ГР7 horizontal didicisisinin sxemindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

•
valiklәr
qidalandırıcı silindrlәr

ventilyator
kolosnikli çәrçivә
bıçaqlı baraban
valiklәr
qidalandırıcı silindr•

ventilyator
kolosnikli çәrçivә
bıçaqlı baraban
valiklәr•
qidalandırıcı silindr



507 ГР7 horizontal didicisisinin sxemindә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kolosnikli çәrçivә
klapan
qidalandırıcı kamera•
ventilyator
baraban



508

509

510

ГР7 horizontal didicisisinin sxemindә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

ГР7 horizontal didicisisinin sxemindә 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

ЧР tәmizlәyici pardaxlayıcı maşınında 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kolosnikli çәrçivә
klapan
vurucu bıçaqlar
ventilyator•
baraban

kolosnikli çәrçivә
klapan
vurucu bıçaqlar
çәngәl•

kolosnikli çәrçivә•
klapan
vurucu bıçaqlar
qidalandırıcı silindrlәr
baraban



511 ЧР tәmizlәyici pardaxlayıcı maşınında 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kolosnikli çәrçivә
klapan
vurucu bıçaqlar
zibil çıxarıcı•
baraban



512 ЧР tәmizlәyici pardaxlayıcı maşınında 6,7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kolosnikli çәrçivә
klapan
vurucu bıçaqlar
çıxış borusu•
baraban



513 ЧР tәmizlәyici pardaxlayıcı maşınında 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kolosnikli çәrçivә
klapan
vurucu bıçaqlar•
diyircәklәr
baraban



514 Kippardaxlayıcı АПК3 maşınında 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

kolosnikli çәrçivә•
klapan
yük lövhәsi
diyircәklәr
baraban

kolosnikli çәrçivә
klapan•
yük lövhәsi
diyircәklәr



515

516

517

Kippardaxlayıcı АПК3 maşınının sxemindә 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

İki barabanlı çırpıcı maşının sxemindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

İki barabanlı çırpıcı maşının sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

baraban

kolosnikli çәrçivә
klapan
yük lövhәsi
diyircәklәr•
baraban

kolosnikli çәrçivә
qidalandırıcı çәrçivә
barmaqlı baraban
qidalandırıcı valik
sıxlaşdırıcı valik•



518

519

Pıtraq tәmizlәyәn maşının sxemindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Pıtraq tәmizlәyәn maşının sxemindә 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

qidalandırıcı çәrçivә
sıxlaşdırıcı valik
kolosnikli çәrçivә
qidalandırıcı valik•
barmaqlı baraban

barmaqlı baraban•
qidalandırıcı stol
tәmizlәyici valıik
saxlayıcı valik
kolosnikli çәrçivә



520

521

Pıtraq tәmizlәyәn maşının sxemindә 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Pıtraq tәmizlәyәn maşının sxemindә 17,18 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

çırpıcı barabanlar•
qidalandırıcı stol
tәmizlәyici valıiklәr
saxlayıcı valik
kolosnikli çәrçivә

qidalandırıcı stol•
kolosnikli çәrçivә
çırpıcı barabanlar
saxlayıcı valik
tәmizlәyici valıiklәr



522

523

524

525

Lentin birlәşdirilmәsi vә dartılması prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

PT132 2 kәlәf maşınında yerlәşdirilmiş dartıcı cihaz neçә slindirlidir.

Әyirici maşında neçә әmәliyyat aparılır?

Әyirici maşınlardan alınan iplik bağlamasının kütlәsi neçә kq olur?

tәmizlәyici valıiklәr
mişarlı valik•
çırpıcı barabanlar
qidalandırıcı stol
saxlayıcı valik

iplik
kәlәf
xolst
lent•
sap

beş
dörd
altı
üç•
iki

5
7
4
3•
6

4
2•
1
3
5
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İysiz әyirmә prosesindә sap hansı üsulla formalaşır?

[σd]=

/

Praktik bruPraktik brusun en kәsiyindә әmәlә gәlәn normal gәrginlik σ vә boyuna nisbi deformasiya є
olduqda sixilmada elastiklik modulu hansi dusturla tәyin olunur

yarımmexaniki
mexaniki
pnevmomexaniki•
hidrаvlik
elektromexanik

..

.•

.

....

...

..

.

....

...

.•

.....

•
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Praktik brusun en kәsiyindә әmәlә gәlәn normal gәrginlik σ vә boyuna nisbi deformasiya є olduqda
dartilmada elastiklik modulu hansi dusturla tәyin olunur

.

.•

..

...

....

.•

....

.....

///

..

.....

.•

..

...

....
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Çәp vә qoşadişli çarx ötürmәsini kontakt gәrginliyinә görә hesabladıqda kömәkçi әmsal neçәyә
bәrabәrdir?

Çәp vә qoşadişli çarxları kontakt gәrginliyinә hesabladıqda kömәkçi әmsal necә hesablanır?

Silindirik çәp vә qoşadişli çarxları kontakt gәrginliyinә görә hesabladıqda dişdә yaranan xüsusi hesabi
tәzyiq necә hesablanır?

.•

./.

,.

...

..

..

.•

.....

....

...

..

.•
/./

///

./
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Silindirik çәpdişlı çarxlarda ox boyu qüvvә necә hesablanır?

Silindirik çәpdişli çarxlarda radial qüvvә necә hesablanır?

Silindirik düzdişli çarx ötürmәsindә dişli çarxın modulu әyilmә gәrginliyinә görә hesablamaya әsasәn necә
tәyin olunur?

..

...

....

/

.•

...

.•

..

/.,

./

./

,.

////

///
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540

Silindirik düzdişli çarx ötürmәsini әyilmә gәrginliyinә görә hesabladıqda dişdә yaranan gәrginlik necә
hesablanır?

Silindirik düzdişli çarx ötürmәsini әyilmә gәrginliyinә görә hesabladıqda dişә tәsir edәn sıxıcı qüvvә necә
hesablanır?

Silindirik düzdişli çarx ötürmәsini әyilmә gәrginliyinә görә hesabladıqda dişә tәsir edәn әyici qüvvә necә
hesablanır?

/•

/.,

/•
//

./

////

.•
/

....

...

..

..

.....
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Silindirik düzdişli çarx ötürmәsindәki aparan dişli çarxın diametrini kontakt gәrginliyinә görә tәyin etdikdә
kömәkçi әmsal nә qәdәr qәbul olunur?

Kontakt gәrginliyinә görә silindirik düzdişli çarx ötürmәsindә aparan dişli çarxın bölgü çevrәsinin
diaqmetri necә hesablanır?

Silindirik düz dişli çarx ötürmәsindә aparılan dışli çarxın bölgü çevrәsinin diametri mәrkәzlәrarası mәsafә
vә ötürmә nisbәtinә görә necә hesablanır?

....

...

.•

...

.....

....

..

.•

...

..

/•

/.

....

•
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Silindirik düz dişli çarx ötürmәsindә aparan dişli çarxın bölgü çevrәsinin diametri mәrkәzlәrarası mәsafә
vә ötürmә nisbәtinә görә necә hesablanır?

Düzdişli xarici silindrik dişli çarx ilişmәsindә örtmә әmsalı hansı düsturla hesablanır? (ab – hәqiqi ilişmә
xәttinin uzunluğudur)

Bir cüt diş ilişmәdә olan zaman çarxların dönmә buçağına nә deyilir?

.•

..

...

....

..

...

....

/

//•

,,

.•

..

...

,

faza buçağı
ilişmә buçağı
tәzyiq buçağı
ötürmә nisbәti

•
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Dişli çarx ilişmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafәnin dәyişmәsi nәyin dәyişmәsinә sәbәb olur?

Dişli çarx ilişmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafәnin dәyişmәsi hansı çevrәlәrin yerinin dәyişmәsinә sәbәb
olur?

"Sıfır" dişli çarx ilişmәsindә başlanğıç çevrәlәri onların hansı çevrәlәri ilә üstüstә düşür?

Silindrik dişli çarx ilişmәsindә P ilişmә qütbü ilә üstüstә düşәn nöqtәlәrinin hәndәsi yerinә nә deyilir?

İlişmәdә olan silindrik dişli çarxlarin nisbi hәrәkәtindәki sentroidlәrinә nә çevrәsi deyilir?

İlişmәdә olan çarxlarin toxunan vә birbirinin üzәri ilә sürüşmәdәn diyirlәnәn çevrәlәrinә nә deyilir?

Ğöstәrilәn dişli çarxlardan hansı “mәnfi” çarxdır? m = 10 mm; s – dişlәrin bölğü çevrәsi üzrә qalınlığıdır.

Ğöstәrilәn dişli çarxlardan hansı “müsbәt” çarxdır? m=10 mm; s – dişlәrin bölğü çevrәsi üzrә qalınlığıdır.

ötürmә buçağı•

dişlәrin addımının
modulun
ötürmә nisbәtinin
ilişmә buçağının•
bölğü çevrәsi üzrә dişlәrin qalınlığının

әsas
dib
başlanğıc.•
tәpә
bölğü

әsas
heç biri ilә
dib
tәpә;
bölğü•

tәpә çevrәsi
başlanğıç çevrәsi•
әsas çevrә
dib çevrәsi
bölğü çevrәsi

başlanğıç•
bölğü;
әsas.
dib;
tәpә

başlanğıç çevrәsi•
bölğü çevrәsi
әsas çevrә
dib çevrәsi
tәpә çevrәsi

s = 14,5 mm•
s = 15,7 mm
s = 16,7 mm;
s = 16 mm
s = 17 mm
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Göstәrilәn dişli çarxlardan hansı “sıfır” çarxıdır? m=10 mm; s – dişlәrin bölğü çevrәsi üzrә qalınlığıdır.

Modulu m=4mm olan normal silindrik dişli çarxin dişlәrinin bölğü çevrәsi üzrә qalınlığı nәyә bәrabәrdir?

Modulu m=4mm olan normal silindrik dişli çarxin dişlәrinin bölğü çevrәsi üzrә addımı nәyә bәrabәrdir?

Modulu m=4mm olan normal silindrik dişli çarxin dişlәrinin tam hündürlüyü nәyә bәrabәrdir?

Modulu m=4 mm olan normal silindrik dişli çarxin dişlәrinin dib hissәsinin hündürlüyü nәyә bәrabәrdir?

Modulu m = 4 mm olan normal silindrik dişli çarxin dişlәrinin başcıq hissәsinin hündürlüyü nәyә
bәrabәrdir?

m = 4 mm, z = 18 olan normal silindrik dişli çarxin bölğü çevrәsinin radiusu nәyә bәrabәrdir?

s = 15,7 mm;
s = 14,5 mm;
s = 13,8 mm
s = 15,5 mm
s = 16,7 mm•

s = 15,7 mm;•
s = 17 mm.
s = 14,5 mm;
s = 15,5 mm;
s = 16,7 mm

9 mm
4 mm;
12,56 mm.
5 mm;
6,28 mm;•

4 mm;
9 mm
6,28 mm
5 mm
12,56 mm.•

12,56 mm.
6,28 mm;
9 mm;•
4 mm;
5 mm;

12,56 mm
6,28 mm;
9 mm;
4 mm;
5 mm;•

12,56 mm.
6,28 mm
9 mm
4 mm;•
5 mm;

36 mm.•
33,84 mm;
30 mm;
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r=0.5m (z+2) düsturu ilә xarici dişli normal silindrik çarxın hansı çevrәsinin radiusu hesabanır?

Ayrilıqda ğötürülәn normal silindrik dişli çarxın hansı çevrәsi olmur?

r=0.5m (z2.5) düsturu ilә xarici dişli normal silindrik çarxın hansı çevrәsinin radiusu hesabanır?

r=0.5m z cosα düsturu ilә normal silindrik dişli çarxın hansı çevrәsinin radiusu hesabanır?

r=0.5mz düsturu ilә normal silindrik dişli çarxın hansı çevrәsinin radiusu hesablanır?

Dişli çarxlarda standart modula uyğun ğәlәn çevrәyә nә deyilir?

Dişli çarxın әsas parametri nәdir?

Silindrik çarxın dişinin evolvent profilinin hәr hansı nöqtәsinin әyrilik mәrkәzi onun hansı çevrәsi üzәrindә
yerlәşir?

40 mm;
31 mm;

Әsas.
Dib;
Bölğü;
Başlanğıç;
Tәpә;•

Әsas.
Dib;
Bölğü;
Başlanğıç;•
Tәpә;

bölğü;
әsas.
tәpә;
dib;•
başlanğıç;

әsas.•
dib;
bölğü;
başlanğıç;
tәpә;

әsas.
dib;
bölğü;•
başlanğıç;
tәpә;

әsas cevrә.
başlanğıc çevrә;
dib çevrәsi
tәpә çevrәsi
bölğü çevrәsi;•

ilişmә bucağı.
dişlәr sayı;
addım;
modul;•
profil bucağı;
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Silindrik çarxın dişinin evolvent profilinә çәkilәn normal onun hansı çevrәsinә toxunur?

Silindrik dişli çarxda dişlәrin evolvent profilini hansı çevrә әmәlә ğәtirir?

Tәrpәmәz çevrәyә toxunan düz xәtti sürüşmәdәn diyirlәtsәk onun nöqtәlәri hansı әyrini сızar?

APK2502 tipli avtomatik qidalandırıcı istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir

Zәrif lifli pambıq növündәn iplik istehsal olunması zamanı çırpıcı şöbәdә aparılan әmәliyyatlar
hansılardır?

Pambıq әyiriciliyi müәssisәlәrindә orta xәtti sıxlığa malik iplik istehsalında hansı markalı maşınlar tәtbiq
olunur?

Pambıq әyiriciliyindә neçә әyirmә sistemi ilә iplik istehsal edilir?

tәpә.
başlanğıc;
bölğü;
әsas;•
dib;

tәpә.
başlanğıc;
bölğü;
әsas;•
dib;

başlanğıc.
dib;
әsas;•
tәpә;
bölgü;

çevrә evolventi•
hipotsikloida;
epitsikloida;
çevrә;
ellips;

tikiş
trikotaj
әyricilik•
toxuculuq
boyaqbәzәk

darıma
yumşaltma
qarışdırma
yumşaltma, qarışdırma vә çırpma proseslәri•
çırpma

П  182
БД – 200, ППМ  120•
ПК  100
ДП  130
Л – 51  2

7
2
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/

//

/

./

/

.

8
3•
5

56
34
23•
45
78

14
8
10
16
12•

120
180
160
140
150•

4
8
10•
12
2

160
120
130
140
150•

90
70
110

•
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Toz әmәlә gәtirici mәnbәlәrindәn ayrılan toz vә çirkli havanın tәmizlәnmәsi hansı qrupıara bölünür?

Toz әmәlә gәtirici mәnbәlәtdәn ayrılan toz vә çirkli havanın tәmizlәnmәsi üsulu neçә qrupa bölünür?

Toz tutucu qurğunun toz tutma qabiliyyәti necә qәbul olunur?

Xam pambığın tәrkibindә neçә faiz menarl qarışıq olur?

Xam pambığın tәrkibindә neçә faiz üzvi qarışıq olur?

Xam pambıqdan ayrılan torpaq vә qum hissәciklәri hansә qrupa aiddir?

100•
80

sәrt
sәlist
kobud,orta vә zәrif•
yumşaq
mülayim

2
1
4
5
3•

/•

//

/.

./

/./

5060
4050
8090•
7080
6070

1020•
110
4050
3040
2030

mineral•
kimyәvi
üzvi
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Xam pambıqdan ayrılan mineral hissәciklәrinә nәlәr aiddir?

Pambıq bitkisinin hissәciklәrindәn olan qırıntılar hası qrupa aiddir?

Xam pambıqdan ayrılan üzvi toz hissәciklәrinә nәlәr aiddir?

Xam pambıqdan ayrılan toz hansı fraksiyaya ayrılır?

Xam pambıqdan ayrılan toz neçә fraksiyaya bölünür?

İstehsalat sahәsindә әmәlә gәlmiş tozlu hava atmosferә verilmәzdәn әvvәl hansı әmәliyyata mәruz edilir?

İstehsal proseslәrindә normal sanitargigienik şәraitin yaradılıması üçün hansı qurğulardan istifadә edilir?

fiziki
hәndәsi

bitki kolunun kökü
torpaq,qum•
bitki kolunun yarpağı
bitki kolunun budağı
bitki kolunun gülü

üzvi•
hәndәsi
mineral
fiziki
kimyәvi

toz
dәmir
daş
qum
bitki kolundan qopan hissәciklәr•

kimyәvi
hәndәsi
qeyri üzvi
üzvi vә mineral•
fiziki

3
2•
5
1
4

düzgün cavab yoxdur
hava soyudulur
hava qızdırılır
hava külәyә verilir
havadan toz ayrılır•

әyrici qurğulardan
burucu qurğulardan
toz sorucu qurğulardan•
quruducu qurğulardan
dartıcı qurğulardan
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Pambığın ilkin emalı zavodlarında texnoloji prosesin gedişi zamanı atmosferә hansı maddәlәr ayrıla bilәr?

Liflәrin qarışdırılmasında mәqsәd nәdir?

Çırpıcı şöbәdә aparılan yumşaltma әmәliyyatının mәqsәdi nәdir?

Zәrif lifli pambıq növündәn iplik istehsal olunması zamanı çırpıcı şöbәdә aparılan әmәliyyatlar
hansılardır?

Daraq әyirmә sistemindә pambıq lifinin hansı növündәn istifadә olunur?

Yeni әyirmә üsulu ilә iplik istehsalında mәhsulun nazildilmәsi nәql etdirilmәsi, toplanması vә
formalaşması necә aparılır?

10•
2
4
6
8

detal
toz vә müxtәlif hissәciklәr•
qum
daş
mexanizm

liflәri tәmizlәmәk
eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq•
qeyri eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq
qarışıq lif kütlәsi yaratmaq
qarışdırılmış lif kütlәsi yaratmaq

sıxılmış lif layını topalamaq
sıxılmış lif layını dartma
sıxılmış liflәri tәmizlәmәk
sıxılmış lif layını dartmaq
sıxılmış lif layını boşaltmaq•

darıma
yumşaltma
yumşaltma, qarışdırma vә çırpma proseslәri•
qarışdırma
çırpma

zәrif lifli•
lintdәn
uzun lifli
qısa lifli
orta lifli

әnәnәvi üsullarla
müxtәlif üsullarla•
birlәşdirilmiş üsullarla
müasir üsullarla
köhnә üsullarla
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İysiz әyirmә sistemindә hәyata keçirilәn texnoloji prosesin birincisi hansıdır?

İysiz әyirmә sistemindә neçә texnoloji proses hәyata keçirilir?

Әyirilmәnin sürәtinin vә mәhsuldarlığının artırılması üçün hansı tәdbirlәr görülmәlidir?

Sxemdә verilmiş tirin ixtiyari kәsiyindә kәsici qüvvә tәnliyini tәrtib etmәli.

Sxemdә verilmiş tirin ixtiyari kәsiyindәki kәsici qüvvә tәnliyi necә tәrtib olunur?

liflәrin dartılması
liflәrin sarınması
liflәrin burulması
liflәrin toplanması
liflәrin diskretlәşmәsi•

5
4•
3
2
1

sarınma prosesini ixtisara salınması
burulma vә sarınma prosesini ayırmaqla•
burulma vә dartılma prosesini ayırmaqla
burulma prosesinin inkişaf etdirilmәsi
sarınma prosesinin dartılma ilә birlәşdirilmәsi
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608 Sxemdә verilmiş tirin ixtiyari kәsiyindәki kәsici qüvvә tәnliyi necә tәrtib olunur?
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610

Sxemdә verilmiş tirin ixtiyari kәsiyindәki әyici momentin tәnliyini necә tәrtib olunur?

Sxemdә verilmiş tirin ixtiyari kәsiyindәki kәsici qüvvәnin tәnliyini necә tәrtib olunur?
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612

613

614

Әyici moment nәyә deyilir?

Kәsici qüvvә nәyә deyilir?

Sxemdә göstәrilmiş tirin sağ dayağındakı reaksiya qüvvәsi nәyә bәrabәrdir?

Sxemdә göstәrilmiş tirin sol dayağındakı reaksiya qüvvәsi nәyә bәrabәrdir?

..

kәsik müstәvisindәn bir tәrәfdә qalan reaksiya qüvvәsinә
kәsikdәn bir tәrәfdә qalan xarici qüvvәlәrin bu kәsiyin ağırlıq mәrkәzinә nәzәrәn momentlәrinin cәbri cәminә•
kәsikdәn bir tәrәfdә qalan cüt qüvvәlәrin cәbri cәminә
kәsikdәn bir tәrәfdә qalan dayaq reaksiya qüvvәsindәn alınmış momentә
kәsikdәn bir tәrәfdә qalan vә şaquli istiqamәtdә yönәlәn qüvvәlәrdәn alınmış momentlә
kәsik müstәvisi üzәrindәki qüvvәdәn alınmış momentlә

kәsik müstәvisindәn bir tәrәfdә qalan xarici qüvvәlәrin bu müstәvi üzәrindәki proyeksiyalarının cәbri cәminә•
kәsikdәn bir tәrәfdә qalan hissәyә tәsir edәn aşağıdan yuxarıya doğru yönәlmiş qüvvәyә
kәsik müstәvisinin ağırlıq mәrkәzinә nәzәrәn xarici qüvvәlәrin bu müstәvi üzәrindәki proyeksiyalarının cәbri cәminә
kәsik müstәvisi üzәrindәki qüvvәyә
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615 Sxemdә göstәrilmiş tirin sağ dayağındakı reaksiya qüvvәsi nәyә bәrabәrdir?
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617

618

Sxemdә göstәrilmiş tirin şaquli istiqamәtdәki reaksiya qüvvәsi nәyә bәrabәrdir?

Bunlardan hansı sәrt bәrkidilmiş dayaqdır?
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620

621

622

/

Hansı yüklәrә dinamiki yüklәr deyilir.

Yun liflәrinin tәrkibindә olan zülal hansıdır ?

Qarışıq üçün tullantılar hansı әmәliyyatı keçir?

..

,.

/•

//

.

әyici momentini
kәsiyin sahәsini
Gәrginlik axtarılan nöqtәdәn neytral oxa qәdәr olan mәsafәni•
kәsiyin statik momentini
kәsiyin neytral oxa nәzәrәn әtalәt momentini

qısa müddәtli yüklәr
öz qiymәt vә istiqamәtini nisbәtәn tez dәyişәn yüklәr•
tәdricәn artan yüklәr
uzun vә qısa müddәtli yüklәr
uzun müddәtli yüklәr

xlorin
siretsin
fibroin•
keratin
kozein



623

624

625

626

627

628

629

Aparat әyirmә sistemindә hansı iplik istehsal olunur?

Aparat әyirmә sistemindә tәtbiq olunan üzlüklü әyirici maşının eyni adlı maşının dartıcı cihazı nә ilә
fәrqlәnir?

Aparat әyirmә sistemindә әyirmә prosesi hansı maşında aparılır?

Aparat әyirmә sisteminin qarışdırmaya hazırlıq prosesindә hansı yarımfabrikat alınır?

Aparat әyirmә sistemindә hansı xәtti sıxlığa malik iplik almaq mümkündür?

Aparat әyirmә sistemindә aparat ipliyi hansı prosesdә alınır?

Aparat әyirmә sistemindә neçә әmәliyyat hәyata keçirilir?

әyirici maşında әyirilir
tәmizlәyici vә didici maşında hazırlanır
qarışdırıcı maşında qarışdırılır•
çırpıcı maşında qarışdırılır
darıyıcı maşında darınır

rәngli
qalın, yumşaq vә xovlu•
qeyri bәrabәr
uzun
fasonlu

dartımın fәrqi ilә
dairәvi darağın olması ilә•
sıxıcı valiklәrin ölçülәri ilә
silindirin ölçüsü ilә
ilin fırlanma tezliyi ilә

kәlәf maşınlarında
çırpıcı maşında
lent birlәşdirici maşın
kard darama maşınlarında
üzlüklü әyirici maşınlarda•

kәlәf
xolst
lent
qarışıq•
iplik

50 teks•
10 teks
20 teks
30 teks
40 teks

kard darama
әyirilmә vә kard darama
qarışdırma vә uqar tәmizlәmә
didilmә vә qarışdırma
әyirilmә•

1
4•
5



630

631

632

633

634

Aparat әyirmә sisteminin xammalı aşağıdakılardan hansıdır?

Aparat әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir?

Sarıyıcı (motal) maşınlarında ipliyin başlanğıc gәrginliyi k0 olduqda daraqlı gәrginlik verәn cihazdan
sonra gәrginlik hansı ifadә ilә tәyin edilir.

Sarıyıcımexanizmidәki yumruğun profilinin minimal radiusu yumruq yerlәşәn valın diametri d olduqda
hansı hәdlәr daxilindә qәbul edilir.

Kәlәf maşınlarında yuxarı xizәyin hәrәkәt sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı doğrudur.

3
2

iplik istehsalın tullantıları
parça istehsalının tullantıları
yüksәk növ pambıq
aşağı növ pambıq liflәri•
әla növ pambıq

ipәk
yun
pambıq•
kәtan
ştapel
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636

637

638

Haçalar hansı maşınlarda tәtbiq edilir?

/

//

Lentayığıcının yuxarı boşqabının tam bir dövr etmәsi vaxtını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur.

/./,/.
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lenta
burucu
әyrici
toxucu
kәlәf•
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640

641

Baş barabanın sağanağının radiusunun, sağanağın qalınlığına olan nisbәti hansı hәdlәrdә dәyişir.

Darağın әtalәt qüvvәlәri momenti yazılmış ifadәlәrdәn hansı ilә tәyin edilir.

Şlyapalı darayıcı maşınlarda yerlәşdirilmiş çıxarıcı daraq mexanizminin darağının gedişi hansı hәdlәrdә
dәyişir.
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642

643

644

645

646

Çıxarıcı daraq mexanizminin daraq lövhәsi hansı materialdan hazırlanır.

Özüçәkәnin iş tsikli neçә dövrdәn ibarәtdir.

Valikli darayıcı maşının qıdalandırma düyünü olan özüçәkәn nә üçün tәtbiq edilir?

Normal modula görә çәp vә qoşa dişli çarxın bölgü çevpәsinin diametri necә hesablanır?

Konus dişli çarxlarda әlavә kәnar yan konus üzrә dişin başlıq hissәsinin hündürlüyü necә tәyin olunut?

....•

..

ст.25
ст .35
у 8•
ст.30
ст.45

altı
iki
üç
dörd•
beş

qidalandırıcı çәrçivә üzәrindә qatın enliyi boyu bәrabәr paylanmasını tәmin etmәk üçün
lif qatının qalınlığını bәrabәr saxlamaq üçün
Maşını vaxta görә (yәni vahid vaxt әrzindә müәyyәn kütlәyә malik) lifli materialla bәrabәr qidalandırmaq üçün•
qidalandırıcı çәrçivә üzәrindә qatın uzunluğu boyu bәrabәr paylanmasını tәmin etmәk üçün
maşının avtomatik işini tәmin etmәk üçün
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647

648

649

Konusluq bucaqlarının cәmi neçә dәrәcә olduqda konus dişli çarx ötürmәsi daha çox işlәdilir?

Qoşadişli çarxlarda dişin maillik bucağı neçә dәrәcә olur?

Çәp dişli çarxlarda dişin maillik bucağı neçә dәrәcә olur?
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651

652

Çәp vә qoşadişli çarx ötürmәsi әyilmә gәrginliyinә görә hansı düsturla hesablanır?

Çәp vә qoşadişli çarx ötürmәsini kontakt gәrginliyinә görә yoxlama hesabatı apardıqda yaranan gәrginlik
necә hesablanır?
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654

655

656

Planetar mexanizmdә tәrpәnәn mәrkәzi çarxa nә deyilir?

Planetar mexanizmdә satelitin oxu bәrkidilәn bәndә nә deyilir?

Planetar mexanizmdә oxu tәrpәnәn çarxa nә deyilir?

.

.,

.,/
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satelit
dayaq çarxı
günәş çarxı•
qapayıcı çarx
gәzdirici

dayaq çarxı
günәş çarxı
satelit
gәzdirici•
qapayıcı çarx

qapayıcı çarx
gәzdirici
dayaq çarxı
günәş çarxı
satelit•
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658

659

//

//

Giriş bәndinin hәrәkәtinin qeyrimüntәzәmlik әmsalı nәyә bәrabәrdir?

12
8
8
10
12•

5
1/5
5•
1/5
4

1/5
5•
5
4
1/5
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661

662
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40
50•
30
60
70
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664

665

...

/
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7
15•
13
10
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669

Әyinti ilә dönmә bucağı arasındakı differensial asılılıq necәdir.

Tirin әyilmiş oxunun tәxmini differensial nәmliyini göstәrin.
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671

672
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674

Dönmә bucağı nәyә deyilir?

Әyinti nәyә deyilir?

.

Enkәsiyi düzbucaqlı olan tirlәrdә әn böyük toxunan gәrginlik kәsiyin hansı hissәsindә alınır.

En kәsiyi düzbucaqlı olan tirlәrin en kәsiklәrindә toxunan gәrginliklәr kәsiyin hündürlüyü üzrә necә
dәyişir?

әyilmiş oxun eninә kәsiklә әmәlә gәtirdiyi bucağa
tirin eninә kәsiyinin әyilmәdәn әvvәl vә sonrakı vәziyyәtlәri arasında әmәlә gәlәn bucağa•
tam yerdәyişmәnin üfüqi oxla әmәlә gәtirdiyi bucağa
tam yerdәyişmәnin şaquli oxla әmәlә gәtirdiyi bucağa
tirin hәndәsi oxunun dönmәsinә

tirin oxu üzәrindәki nöqtәnin üfüqi yerdәyişmәsinә
tiring eninә kәsiyinin dönmәsinә
tirin deformasiyasına
tirin oxu üzәrindәki nöqtәnin yerdәyişmәsinә
tirin oxu üzәrindәki nöqtәnin şaquli yerdәyişmәsinә•

/./.

.•

..

...

.../

kәsiyin neytral qatında•
kәsiyin neytral oxdan olan mәsafәnin 1/2 hissәsindә
sabit qalır
kәsiyin bütün qatlarında
kәsiyin hündürlüyünün 2/3 hissәsindә

parabola qanunu üzrә•
гравитационные
подвесные;
пневматические;

•
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Kәsilmәdә toxunan gәrginliklәrә görә tir üçün möhkәmlik şәrti hansıdır?

Müstәvi (yastı) eninә әyilmәdә tir üçün normal gәrginliklәrә görә möhkәmlik şәrti hansıdır?

/

грузовые.•
parabola qanunu üzrә
ellips qanunu üzrә
sabit qalır
sıfra bәrabәrdir
hiperbola qanunu üzrә
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Әyilmәdә toxunan gәrginliyin düsturu hansıdır?

.

Xalis әyilmәdә möhkәmlik şәrtini göstәrin.

әtalәt momentini
tirin enini
ayrılmış sahәnin neytral oxa nәzәrәn statik moment•
kәsici qüvvәni
әyici momentini

/.,
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/./.
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//

gәrginlik axtarılan nöqtәdәn, neytral oxa qәdәr olan mәsafә•
kәsiyin statik momentini
kәsiyin sahәsini
kәsiyin neytral oxa nәzәrәn әtalәt momentini
әyici momentin qiymәtini
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683

Xalis әyilmәdә tirin әyriliyi necә tәyin edilir?

Brusun en kәsiyinin sahәsi F normal qüvvә N mәlim olduqda brusun en kәsiyindә әmәlә gәlәn gәrginlik
hansi düsturla hesablanir?

Brusun en kәsiyinin sahәsi F, materialin buraxila bilәn gәrginliyi [σ] mәlum olduqda en kәsikdә alinan
normal qüvvә hansi dusturla tәyin edilir?
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685

Brusun en kәsiyindә alinan normal qüvvә N vә materialin buraxila bilәn gәrginliyi [σ] mәlum olduqda
hissәnin tәyin etmәk üçün yazilmiş ifadәlәrdәn hansi dogrudur?

Praktik brusun mutlәq deformasiyasi Δl, en kәsiklәrinә tәsir edәn nәrmal qüvvә N,brusun uzunlugu l, en
kәsik sahәsi F vә elastiklik modulu E olarsa dartilmada sәrtliyi tәyin etmәk ücün yazilmiş ifadәdәn hansi
doğrudur?

.
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.

Tә.

Brinell üsulu ilә bәrklik tәyin edilmәsindә nümunә sәthinә batirilan uclugun (polad kürәciyin) bәrkliyini
xarakteriza edin

Xalis әyilmәdә möhkәmlik şәrti üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.
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692

ГР7 horizontal didicisi hansı texnoloji prosesi yerinә yetirmәk üçün tәtbiq edilir.

Verilmiş tirdә A kәsiyinin dönmә bucağı nәyә bәrabәr olar?

Verilmiş tirdә A kәsiyinin әyintisi nәyә bәrabәrdir?

/

pambıqdan xolost almaq
pambıqdan lent istehsal etmәk
pambığı daha intensiv didmәk•
pambığı daramaq
pambıqdan kәlәf istehsal etmәk
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Verilmiş tirdә әyilmiş oxun differensial tәnliyi necә yazılır?

Verilmiş tirdә әyilmiş oxun differensial tәnliyi necә yazılır?
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Verilmiş tirdә әyilmiş oxun differensial tәnliyi necә yazılır?

Verilmiş tirdә inteqrallama sabitlәri hansı bәrkidilmә şәrtindәn tәyin edilir?
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Verilmiş tirdә B kәsiyindә dönmә bucağı nәyә bәrabәrdir?

Verilmiş tirdә B kәsiyindә әyinti nәyә bәrabәrdir?
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699 Verilmiş tirdә B kәsiyindә dönmә bucağı nәyә bәrabәrdir?
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700 Verilmiş tirdә B kәsiyinin әyintisi nәyә bәrabәrdir?
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