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3684_Az_Q2017_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3684 Toxuculuq, yüngül sәnaye vә mәişәt xidmәti maşınlarının,avtomatlarının hesabı vә
konstruksiya edilmәsi

Şlyapalı darayıcı maşının baş barabanı nә ilә örtülmüşdür ?

Stasionar vә hәrәkәt edәn УП­125 2М, УП­175 2М maşınları nә üçün tәtbiq edilir ?

ЧНМ­450­М3, ЧНМ­ 450­4, ЧНМ­14 vә sair maşınlar hansı texnoloji proseslәrdә istifadә edilir ?

Sarınma bucağı sapın diametrinә bәrabәr olduqda sarğı necә adlanır?

Sarınma bucağının hәddindәn asılı olaraq formalaşan sarınması üsulu necә adlanır?

Parça dәzgahda toxunub qurtardıqdan sonra necә adlandırılır?

Parça toxucu dәzgahında toxunduqdan sonra hansı prosesdәn keçir?

Texnoloji ardıcıllıqla әriş ipliyi tәkrar sarınmadan sonra hansı texnoloji prosesdәn keçirilir?

mişarlı lent
iynәli lent
Tam metallik mişarlı lent•
barmaqlıqla
bıçaqla

sapları ağartmaq üçün
әriş saplarını burmaq üçün
әriş saplarını şlixtlәmәk üçün
Yeni әriş saplarını köhnәlәri ilә birlәşdirmәk üçün•
parça almaq üçün

Liflәri daramaq üçün•
yuksәk sәrt sap almaqda
ipliyin burulmasında
ipliyin әyrilmәsi
kәlәf almaq üçün

perpendikulyar
qatışıq
Paralel•
çarpaz
düz

üst­üstә
düz
eninә
perpendikulyar
Paralel yaxud çarpaz•

heç biri doğru deyil
paltoluq
alt­üst geyimliyi
Xam parça•
donluq parça

anbarda saxlanmaya
Növlәşdirilir•
şlixtin yuyulması
boyaq­bәzәk
şlixtin vurulması

emulsiyalama
tәkrar sarınma

•



9

10

11

12

13

14

15

16

Arğac ipliyi nәmlәşdirildikdәn yaxud emulsiyalamaşdırıldıqdan sonra hansı prosesı keçir ?

әyirici fabrikindә istehsal olunmuş ipliklәrin toxuculuq fabrikindә hansı mәqsәdlәr üçün istifadә olunur?

әriş ipliklәrinin tәkrar sarınması zamanı bağlama hansı formada olur?

İp gәzdirәn xәtti sürәti ilә bağlamanın bucaq sürәti bәrabәrlәşәrsә, onda hansı növ sarınma alınır?

Sapların toxuculuğa hazırlanması prosesindә әrişlәmәdәn sonra hansı mәrhәlә yerinә yetirilir?

Parça istehsalı toxuculuq istehsalının hansı mәrhәlәsidir?

СП­140, СПМ­180, СЛ­250 Ш maşınları hansı texnoloji әmәliyyatlarda istifadә edilir ?

БД­200­ М69 maşını hansı texnoloji prosepsdә istifadә edilir ?

Әrişlәmә•
şlixtlәmә
nәmlәndirmә

tәkrar sarınmaya
birlәşdirmәyә
növlәşdirmәyә
Toxucu dәzgahına yüklәnir•
şlixtlәmәyә

şlixtlәnmәsı üçün
nәmlәşdirmәyә verilmәsi üçün
toxucu dәzgahına verilmәk üçün
Әriş vә arğac ipliy•
tәkrar sarınması üçün

kub
dairәvi
Konus•
silindr
kvadrat

lenta­jqut
lent
lenta­sota
Jqut•
sota

birlәşdirmә
nәmlәndirmә
tәkrar sarınma
Şlixtlәmә•
emulsiyalama

keçid
ilk
orta
Yekun•
başlanğıc

burulmada
toxuculuqda
tro
şlixtlәmәdә
Yenidәn sarımaq•

hazırlıqda
boyaq­bәzәkdә
Pnevmomexaniki әyrilmәdә•
üzüklü әyrilmәdә
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Yun әrişlәr hansı şlixtlәmә maşınında şlixtlәnir?

Toxucu dәzgahında deformasiyalara, yeyilmәlәrә vә sürtünmәlәrә qarşı möhkәmlik vermәk üçün әriş ipliklәri hansı
prosesә mәruz edilir?

İpliklәrin әrişlәnmәsi hansı üsulla aparılır?

İpliklәrin әrişlәnmәsi prosesi hansı mәqsәdlә aparılır?

J/(kq•K) hansı kәmiyyәtin ölçü vahididir?

elektrik qızdırıcısı vasitәsilә verilәn istilik axıninin gücü hansı düsturla tәyin edilir?

buxar maşınları vә qaz turbinlәri hansı istilik maşınlarına aid edilir?

toxuculuqda

heç biri doğru deyil
barabanlı
Kameralı•
rәnglәyәn
kombinәli

Şlixtlәnir•
rәnglәnir
emulsiyalanır
paralellәşdirilir
dartılır

әlavә burulma aparmaqla
Partiyalarla, lentlәrlә, seksiyalı•
temperaturun artırılması ilә
nәmlәndirmәklә
qurutmaqla

düzlәndirmәk
Bәrabәr vә böyük uzunluqda paralel saplar sistemi yaratmaq•
tәmizlik yaratmaq
rәnglәmәk
toxunma aparmaq

Entropiya•
sәrbәst enerci;
entalpiya;
daxili enerci;
termodinamik potensial;

.•

real istilik maşınları
әks istilik maşınları
Düz istilik maşınları•
karno istilik maşınları
әks karno maşınları
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oxşarlıq kriteriyasının әsası neçә terem ilә ifadә olunur?

xaricdәn verilәn istiliyin nәticәsindә qizişmış buxarın alinmasi neçә perioda bölünür?

hal­hazırda әsas enerji mәnbәyi hansı yanacağın enerjisi sayılır?

quruluq dәrәcәsi eksperiment yolu ilә tәyin edildikdә nisbi xәta hansı düsturla tәyin edilir?

tәzyiq vә temperatur ekcperimen yolu ilә ölcülmәsi zamanı nisbi xәta hansı düsturla tәyin edilir?

Xam pambıq qidalayıcının mәhsuldarlığı hansı ifadә ilә tәyin olunur?

beş
üc.•
iki
bir
dörd

beş
üc.•
iki
bir
dörd

Üzvü yanacağin enerjisi•
atom enerjisi
günәş enerjisi
kimyәvi enerji
elektrik enerjisi

.•

.•
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Quruducu barabanda tam hәcm әmsalı hansı düstürla tәyin olunur?

Quruducu barabanın toxunan gәrginli hansı ifadә ilә tәyin edirlәr?

.•

.•

istilik daşıyıcısı vә xam pambıq arasında orta temperaturlar fәrqi•
vintin novunda pambığın hәcmi kütlәsi
xam pambıq sәthinin konvektiv istilik ötürmә әmsalı
pambıq hissәciklәrinin pәrlәrdәn düşmәsinin orta hündürlüyü
şnekin meyl bucağı

sıxlıq
pәrlәrin eni
pәrlәrin uzunluğu•
barabanın bir dövrünün vaxtı
dövretmә tezliyi

diametr
xammalın tökülmüş halda vә pәrlәrdә olması vaxtı
pambıq hissәciklәrinin pәrlәrdәn düşmәsinin orta hündürlüyü
pambıq hissәciklәrinin orta düşmә vaxtı•
şnek vintinin hündürlüyü
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Xam pambığın istilik daşıyıcısı ilә aktiv tәmasda olanda vaxtın meyarı hansı ifadә ilә tәyin edilir?

Quruducu barabanın hәcminin xam pambıla dolma әmsalı hansı ifadә ilә tәyin olunur?

Quruducu barabanda stringer çubuğunun çevikliyi hansı ifadә ilә tәyin olunur?

.•

.•

.•
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Barabanda xam pambığın kütlәsi hansı ifadә ilә tәyin olunur?

Barabanın hәcmi hansı ifadә ilә tәyin olunur?

Xam pambığın barabanında orta ox boyu hәrәkәt sürәti olacaq:

.•

.•

.•

pambığın nәmliyini
şnekin meyl bucağını
şnek vinti valında burucu momentini
xam pambığın hәrәkәt sürәtini
şnek vintinin diametrini•

enkәsiyi sahәsini
spanqotun müqavimәt momentini•
nәmliyi
qüvvәni
gәrginliyi
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Quruducunun barabanın hәcmi hansı variantda düzgün göstәrilmişdir?

Quruducunun barabanında istilik daşıyıcısının orta sürәti olacaq:

hansı qanunları öyrәnәn fәnnә istilik ötürmә deyilir?

hansı proseslәri öyrәnәn fәnnә texniki termodinamika deyilir?

.•

.•

.•

fizika qanunlarını
İstilik mübadilәsi qanunlarını•
qaz qanunlarını
tәbiәt qanunlarını
kimya qanunlarını

İstilik enerjisini mexaniki enerjiyә cevirmә prosesini•
qaynama prosesini
әritmә prosesini
texnoloji proseslәri
soyutma proseslәri
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yanma prosesindә yanacağın kimyәvi enerjisi hansı enerjiyә cevirilir?

Quruducu barabanda stringer çubuğun normal işlәmә şәrti hansı ifadә ilә müәyyәn olunur?

Quruducu barabanın paqon toxunan qüvvә hansı ifadәdә ilә tәyin olunur?

mexaniki enerjiyә
xarici enerjiyә
elektrik enerjisiә
daxili enerjiyә
İstilik enerjisinә•

.•

stringerlәrin miqdaridir
stringer kәsiyinin inersiya momentidir
en kәsiyi sahә
stringerin gәtirilmiş uzunluğudur•
gәrginliyi

.•

statik moment•
radius
bucaq әmsalı
qalınlıq
qüvvә
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Quruducu barabanın paqon toxunan vektoru hansı ifadәdә düzgün göstәrilmişdir?

34. Quruducu barabanın (tgn) flәns işarәsi dәyişkәn simmetrik tәsir üzrә yüklә işlәyirsә onda, dözümlülük ehtiyata
görә buraxılabilәn gәrginlik hansı ifadә ilә tәyin olunur?

Quruducu barabanın flәnsin möhkәmliyini tәmin etmәk üçün hansı şәrti gözlәmәk lazımdır?

Quruducu barabanın diyircәyә mәlum P1 yükündә onun eni hansı düsturla tәyin olunur?

.•

gәrginliyi
qüvvәni
sıxlığı
momenti
en kәsiyi sahәsi•

.•

.•
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2SB ­10 quruducu barabanında sapfanın diametri neçә mm­ә bәrabәrdir?

Quruducu barabanın arxa sapfaya ötürülәn çevrәvi qüvvә hansı ifadә ilә tәyin olunur?

Quruducu barabanın Statiki möhkәmliyә hesabat zamanı qorxulu kәsiyin toxunan gәrginliyi hansı ifadә ilә tәyin
olunur?

.•

2500
1300
1500
900
1190.•

.•

uzunluq
kütlә
qüvvәsi
barabanın çәkisi•
nәmlik
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Quruducu barabanın statiki möhkәmliyә hesabat zamanı qorxulu kәsiyin normal gәrginliyi hansı ifadә ilә tәyin olunur?

Quruducu barabanın diametrini ondan keçәn istilik daşıyıcısının hәcminә görә hansı ifadә ilә tәyin edirlәr?

Tәmas sәthindә toxunan qüvvә yaranır ki, bu da tәmas meydançasında hәmin elliptik sәpәlәnmә qanununa
malikdir,hәm dә normaldır

.•

•

.•
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Quruducu barabanda sapfa valının diametrini әyilmәyә vә burulmaya işlәyәn vallar üçün hansı ifadә tәyin olunur?

Quruducu barabanda nәmlik üzrә gәrginlik hansı ifadә ilә tәyin olunur?

.•

.•

sürtünmә әmsalını
çәkini
nәmliyi şnek vinti valında
şnek vintinin diametrini•
burucu momenti

xam pambığın nәmliyi
xam pambığın çәkisi
baraban intiqalından burucu moment•
reaktiv qüvvә
uzunluq

.•
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Xam pambığın novunda hәrәkәt sürәtinin düsturu hansı variantda düzgün göstәrilmişdir?

Quruducu barabanın konstruksiyası hansı ifadә ilә tәyin olunur?

Qәbuledici barabanın fırlanma tezliyi aşağıda göstәrilәn hansı hәdlәrdә dәyişir.

.•

sıxlıq
şnekin novunda xam pambığın poqon kütlәsi•
meyl bucağı
nәmlik
şnekin novunda xam pambığın hәrәkәt sürәti

şnekin meyl bucağını nәzәrә alan әmsal•
nәmlik
hәcm
kütlә
sıxlıq

.•

n= 850 /1500 dәq ­1
n= 900 /1500dәq ­1
n= 800 /900 dәq ­1

•
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Qәbuledici barabanın sәthi aşağıda göstәrilәn hansı işçi üzvlә әhatә olunur.

Baş barabanın sağanağı aşağıda göstәrilәn boz çuqunun hansı markasından istehsal edilir.

Baş barabanın sağanağı aşağıda göstәrilәn materiallardan hansından hazırlanmışdır.

Çıxarıcı barabanın sәthinә çәkilәn tam metallik mişarlı lentin dişlәrinin aşağıda göstәrilәn addımlarından hansı
doğrudur?

Baş barabanın sәthinә çәkilәn tam metallik mişarlı lentin dişlәrinin aşağıda göstәrilәn addımlarından hansı doğrudur?

Ştapel uzunluğu 31/32­ 33/34 olan liflәr neçәnci tipdir?

Ştapel uzunluğu 38/39­ 39/40 olan liflәr neçәnci tipdir

Toxucu maşınlarında әsnәk әmәlәgәtirici I tip xizәkdә, remizlәrә hәrәkәt vermәk üçün hansı tip intiqaldan istifadә
edilir.

n= 900 /1650.dәq ­1•
n= 950/1600dәq ­1

barmaqla
bıçaqla
tam metallik mişarlı lentlә
Mişarlı lentlә•
iynәlәrlә

СЧ 18­42
СЧ 18­36
СЧ 18­38
СЧ .18­36•
СЧ 20­32

mis
alüminium
polad
Çuqun•
bәrk әrinti

t= 1,8 mm
t= 1.6 mm•
t= 1,5 mm
t= 1,4 mm
t= 1,7 mm

t= 1,9 mm
t= 1,7 mm
t= 1,6 mm
t= 1,5 mm
t= 1.8 mm•

altıncı
dördüncü
üçüncü
ikinci
Beşinci•

beşinci
üçüncü
ikinci
Birinci•
dördüncü

dişli yumruqlu mexanizm
yumruqlu mexanizm
Fәza linglimexanizm•
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Toxucu maşınında batam mexanizmi hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir

Toxucu maşınında әsnәk әmәlәgәtirici mexanizm hansı funksiyanı yerinә yetirir.

Toxucu maşınlarında әsas tәnzimlәyici mexаnizm hansı funksiyanı yerinә yetirir.

M­150 sarıyıcı maşınında sarıyıcı barabanlara hәrәkәt hansı ötürmә ilә verilir.

Darayıcı maşının elektrik mühәrrikinin valına gәtirilmiş kütlәsinin әtalәt momentini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәnin hansı doğrudur.

Ifadәlәri nәzәrә almaqla elektrik mühәrrikinin valına gәtirilmiş statik moment hansı ifadә ilә tәyin edilir.

Çıxarıcı barabana hәrәkәt hansı ötürnә ilә veriılir.

Çıxarıcı barabanın xarici diametri nә qәdәrdir.

yastı lingli mexanizm
dişli mexanizm

parçanı işçi sahәdәn çәkir.
әsnәk әmәlә gәtirir
Arqaç sapını parçanın işçi başlanğıcına vurur•
mәkiyi hәrәkәtә gәtirir
әrişә uzununa hәrәkәt verir

arqaç sapı qırıldıqda maşını işdәn saxlayır
arqac saplarının istiqamәtlәndirir
әriş saplarına uzununa hәrәkәt verir
Әsnәk әmәlә gәtirir•
әriş sapları qırıldıqda maşını işdәn saxlayır

parçanı oxluğa sarıyır.
ancaq әriş saplarının buraxır
ancaq әriş saplarına gәrginlik verir
Әriş saplarına gәrginlik verir vә buraxır•
parçanı işçi sahәdәn çәkir

zәncir ötürmәsi
dişli çarx
Pazvari qayış ötürmәsi•
qayış ötürmәsi
sonsuz vint

.•

.•

Planetar ötürmә•
Zәncir ötürmәsi
Pazvari qayış ötürmәsi
Sonsuz vint ötürmәsi
Qayış ötürmәsi

d=655mm
d=650mm
d=660mm

•
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Pnevmatik toxucu maşınlarında arqac sapının әsnәkdә sürәti hansı hәdlәrdә olur.

CTБ toxucu maşınında sap keçiricinin maksimum sürәti nә qәdәrdir.

CTБ toxucu maşınnıda sap keçiricinin әks istiqamәtdә hәrәkәti hansı mexanizmlә hәyata keçirilir.

Vurucu mexanizmdә qovucuya hәrәkәt verәn yumruq maşının hansı valı üzәrindә yerlәşir.

AT tipli toxucu maşınlarındakı ortadan vuran mexanizmdә qovucuya (poqonyovka) hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir.

ATПP tipli toxucu maşınlarında arqac sapını әsnәyә qoymaq üçün istifadә edilәn rapirlәrә hәrәkәt hansı mexanizmlә
verilir.

CTБ tipli toxucu maşınlarında arqac sapını әsnәyә qoyansap keçiriciyә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir.

Toxucu maşınlarında әsnәkәmәlәgәtirici II tip xizәkdә remizlәrә hәrәkәt vermәk üçün hansı tip intiqaldan istifadә
edilir.

d=662 mm•
d=600mm

v= 15/20 m/s
v= 10 /15 m/s
v= 20 /25 m/s
v= 25 / 30 m/s
v= 20 30m/s•

v= 15m/s
v= 12 m/s
v= 30 m/s
v= 20 m/s
v= 25.m/s•

Zәncirli nәqletdirici ilә•
şnek mexanizmi ilә
lentli konvoy ilә
maqnit ilә
ağırlıq qüvvәsi ilә

Orta val üzәrindә•
iyin üzәrindә
intiqalın valı üzәrindә
batan altı val üzәrindә
baş val üzәrindә

Yumruqlu mexanizm•
sonsuz vint ötürmәsi ilә
zәncir ötürmәsi ilә
qayış ötürmәsi ilә
dişli ötürmә ilә

lingli mexanizm
dişli mexanizm
Planetar mexanizm•
lingli yumruqlu mexanizm
yumruqlu mexanizm

aşağıdan vuran mexanizm
yuxarıdan vuran mexanuzm
ortadan vuran mexanizm
yayın elastiki qüvvәsi ilә
Burulmuş valın enerjisi ilә torsion valda•

yastı lingli mexanizm
fәza lingli mexanizm
qayış ötürmәsi

•
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Berdonun tam yerdәyişmәsi hansı parametrlәrdәn asılıdır

AT tipli toxucu maşınında batan mexanizminә bәrkidilmiş işçi üzvün adı nәdir.

ATПР toxucu maşınının tsiklik dioqramına uyğun olaraq batan arxa kәnar vәziyyәtdә nә qәdәr durmalıdır.

TMM tipli toxucu maşınlarda tәtbiq edilәn rotor tipli vurucu mexanizmindә yığılmış verecu lövhәnin minimum neçә
dişi olur.

TMM tipli toxucu maşınlarında tәrpәnәn berdonun nömrәsi hansı parametrlәrdәn asılıdır.

Parçanı işçi sahәdәn çәkәn qurğulara hansı mexanizm deyilir.

CTБ­2­175 tipli toxucu maşının baş valının fırlanma tezliyinә qәdәrdir.

TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınlarında arqac saplarının işçi başlanğıcına nә ilә vurulur.

Konusvari dişli çarx ötürmәsi•
yumruqlu mexanizm

Sap keciricinin en kәsiyindәn•
toxunan parçanın çeşidindәn
arqac saplarının gәrginliyindәn
әriş saplarının gәrginliyindәn
sap keçiricinin sürәtindәn

qalev
açılan daraq
remiz
Berdo•
mәkik

φ =150dәr
φ =200dәr
φ =240dәr•
φ =50dәr
φ =100dәr

iki
altı
beş
Dörd•
üç

parçanın әriş üzrә sıxlığından
parçanın toxunuşundan
Әriş saplarının qalınlığından•
parçanın arqac üzrә sıxlığından
arqac sapının qalınlığıdır

ancaq sәthi girintili­ çıxıntılı olan vallar (valyon)
parçanın әriş üzrә sıxlığından
parçanın әriş üzrә sıxlığından
Әriş saplarının qalınlığından•
valyon vә mal tәnzimlәyicisi

n= 220 dәq­1
n= 260dәq ­1•
n= 200 dәq­1
n=180 dәq­1
n= 240 dәq­1

berdonun seksiyası ilә
yellәnәn lövhәlәrlә
mәkikdәki çıxıntı ilә
Vurucu lövhәlәrlә•
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TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında mәkiyә hәrәkәt necә verilir.

Boyaq­bәzәk istehsalatlarında yerinә yetirilәn texnoloji proseslәrin mәqsәdi nәdir.

Mәrkәzi әriş çәngәli hansı әsas funksiyanı yerinә yetirir.

AT tipli toxucu maşınlarla quraşdırılmış differensial әylәclәrdә sap mexanizmi hansı funksiyanı yerinә yetirir.

Boyaq­ bәzәk maşınlarının standartlaşmış maksimal işçi eni nә qәdәrdir

Su kalandrlarında hansı texnoloji proses yerinә yetirilir.

Su sıxıcı kalandrların әsas işçi üzvülәri hansılardır.

Boyaq­ bәzәk kalandrlarında әsas işçi icra üzvülәri hansılardır.

iynәli disklә

ağırlıq qüvvәsi ilә
irәlilәmә hәrәkәti edәn lövhәlәrlә
sonsuz qayış ötürmәsi ilә
elektromaqnitlә
Fırlanma hәrәkәti edәn vurucu lövhәlәrlә•

parçaları ölçmәk
parçaları enlәtmәk
pazvari yumaq
pazvari rәnglәmәk
Parçalara standart xüsusiyyәtlәr, ölçülәr vә xarici görkәm verir•

әrişin gәrginliyinә nәzarәt edir.
mәkiyin uçmasına nәzarәt edir
mәkiyin mәkik qutusunda yerlәşmәsinә nәzarәt edir.
Hәr bir әsnәkdә arqac sapının olmasına nәzarәt edir.•
arqacın gәrginliyinә nәzarәt edir

әriş saplarının qırılmasına nәzarәt edir.
oxluğun hәrәkәtini tәnzimlәyir
әriş saplarına gәrginlik verir
navoyu döndәrir
Navoyun әriş sarınma diametrinә nәzarәt edir•

ℓ=2400mm
ℓ=1100mm
ℓ=1300mm
ℓ=1860mm
ℓ=2200 mm•

parçanı sıxmaq
parçanı yumaq
parçanı enlәşdirmәk
Parçanı yumaq vә sıxmaq•
parçanı rәnglәmәk

yığma vallar
metallik vallar
özüyığan
vannalar
Metallik vә yığma vallar•

metallik vallar
yığma vallar
özüyığan
Metallik vә yığma vallar•
vannalar
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ВИ ­ 186 xovlayıcı maşınının әsas işçi üzvlәri hansılardır.

Trikotaj maşınları texnoloji göstәricilәrinә görә neçә qrupa bölünür.

97­A sinif mәkikli tikiş maşınında friksion intiqaldan baş vala hәrәkәt hansı ötürmә ilә verilir

1022 sinif tikiş maşınında baş valdan mәkik valına olan ötürmә әdәdi nә qәdәrdir.

97­A sinif tikiş maşınında baş valdan mәkik valına olan ötermә әdәdi nә qәdәrdir.

1022 sinif tikiş maşınında hansı tip sapdartıcı mexanizmlәr istifadә edilir.

Dartıcı cihazlarda emal edilәn liflәr, lifin uzunliğundan l vә dartıcı cütün slindirlәrinin mәrkәzlәri arasındakı
mәsafәdәn L asılı olaraq nәzarәt edilmәyәn liflәr adlanır.

Dartıcı cıhazlarda emal edilәn lentin uzunluğundan l vә dartıcı lentin slindirlәrinin mәrkәzlәri arasındakı mәsafәdәn L
asılı olaraq nәzarәt edilәn liflәr adlanır.

ütülәyici şotkalar
ancaq xovlayıcı valik
ancaq әksxovlayıcı valik
Xovlayıcı vә әksxovlayıcı valiklәr•
özüyığan

altı
iki
dörd
beş
Üç•

sonsuz vint
dişli çarx
zәncir ötürmәsi
yastı qayış
Pazvari qayış•

i= 3,5
i= 1
i=2
i=0.5•
i=3

i=3
i= 3,5
i=0.5•
i=1
i=2

dördbәndli mexanizm
çarx qollu sürgü qollu mexanizm
yumruqlu mexanizm
dördbәndli çarx qollu mancanaqlı mexanizm
Dördbәndli çarx qollu mancanaqlı mexanizm•

.•
ℓ>L
ℓ=L
ℓ>0.5L
ℓ<0.25L

ℓ=0.25L
ℓ=0.5L
ℓ>L
ℓ
ℓ=L.•
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Lentayığıcının yuxarı boşqabının tam bir dövr etmәsi vaxtını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Baş barabanın sağanağının radiusunun, sağanağın qalınlığına olan nisbәti hansı hәdlәrdә dәyişir.

Darağın әtalәt qüvvәlәri momenti yazılmış ifadәlәrdәn hansı ilә tәyin edilir.

Şlyapalı darayıcı maşınlarda yerlәşdirilmiş çıxarıcı daraq mexanizminin darağının gedişi hansı hәdlәrdә dәyişir.

Çıxarıcı daraq mexanizminin daraq lövhәsi hansı materialdan hazırlanır.

Özüçәkәnin iş tsikli neçә dövrdәn ibarәtdir.

Valikli darayıcı maşının qıdalandırma düyünü olan özüçәkәn nә üçün tәtbiq edilir.

.•

.•

.•

S=20÷25mm
S=20÷30mm
S=26÷30mm
S=28÷38mm
S=26÷36 mm•

ст.30
ст.45
ст.25
ст .35
у.8.•

altı
iki
üç
dörd•
beş

lif qatının qalınlığını bәrabәr saxlamaq üçün
maşının avtomatik işini tәmin etmәk üçün
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Yuyucu maşınların yuyucu çәninin tәlәb olunan konstruktiv ölçülәrini tәyin edәn әsas parametrlәr hansılardır.

Bütün mәişәt yuyucu maşınları neçә tipә ayrılır.

697 sinif maşınında nәql etdirmәk üçün hansı mexanizmidәn istifadә edilir.

97­A sinif tukiş maşınında hansı tip sap dartıcı mexanizm tәtbiq edilir.

ШБ­ 140 şlixtlәyici maşınında hәrәkәt ötürmәsinin kinematik sxeminin xarakterik xüsusiyyәtlәri nәdәn ibarәtdir.

Sarıyıcı maşınlarında ipliyin başlanğıc gerginliyi k0 olduqda daraqlı gerginlik veren cihazdan sonra gәrginlik hansı
ifade ile teyin edilir.

Sarıyıcımexanizmidәki yumruğun profilinin minimal radiusu yumruq yerlәşәn valın diametri d olduqda hansı hәdlәr
daxilindә qәbul edilir.

qidalandırıcı çәrçivә üzәrindә qatın enliyi boyu bәrabәr paylanmasını tәmin etmәk üçün
qidalandırıcı çәrçivә üzәrindә qatın uzunluğu boyu bәrabәr paylanmasını tәmin etmәk üçün
Maşını vaxta görә (yәni vahid vaxt әrzindә müәyyәn kütlәyә malik) lifli•

mәmulatın enliyi
mәmulatın uzunluğu
mәmulatın materialı
Mәmulatın çәkisi•
mәmulatın sayı
mәmulatın enliyi

altı
üç
Dörd•
beş
iki

differensial mexanizm
Differensial mexanizm•
çarx qollu sürgü qollu mexanizm
dördbәndli mexanizm
dişli mexanizm

dördbәndli mexanizm
çarxqollu sürgü qollu mexanizm
Yumruqlu mexanizm•
dişli mexanizm]
kulis mexanizmi

elektrik mühәrriklәrin hәr ikisi eyni zamanda işdәn dayanır.
elektrik mühәrriklәri növbә ilә dayanır.
elektrik mühәrriklәrinin müxtәlif müddәtlәrdә işә qoşulmasında
hәr iki elektrik mühәrrikinin eyni zamanda işә qoşulmasında
Yüksәk sürәtli elektrik mühәrriki işә düşdükdә, az sürәtli elektrik mühәrrikinә hәrәkәt verilmir.•

.•

.•
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Kәlәf maşınlarında yuxarı xizәyin hәrәkәt sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı doğrudur.

Haçalar hansı maşınlarda tәtbiq edilir

Yumruqlu әsnәkәmәlәgәtirici mexznizmin yumruğunun profilindә әmәlә gәlәn kontakt gәrginliyini tәyin etmәk üçün
yazılan ifadәdәn hansı doğrudur.

ATПР tipli toxucu maşının batan mexanizminin yumruğunun profilindә әmәlә gәlәn kontakt gәrginliyini tәyin etmәk
üçün yazılan ifadәdәn hansı doğrudur.

.•

әyrici
burucu
lenta
Kәlәf•
toxucu

.•

.•



139

140

141

142

Dördbәndli aksial batan mexanizminin lopastının C nöqtәsinin yerdәyişmәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn
hansı doğrudur.

СТБ tipli toxucu maşınında batan mexanizminin yumruğunun profilindә әmәlә gәtirәn kontakt gәrginliyini tәyin
etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı doğrudur.

Ortadan vuran yumruqlu vurucu mexanizmindә mәkiyin qovulması prosesi yumruğun neçә dәrәcә dönmәsindә
hәyata keçirilir.

Yumruqlu әsnәkәmәlәgәtirici mexanizmidә remizlәri hәrәkәtә gәtirәn çubuqun (bortsovski) ortasına Q qüvvәsi tәsir
etdikdә onun deformasiyasını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı doğrudur.

.•

.•

.•

.•
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Remizlәri asılı hәrәkәt edәn yumruqlu әsnәk әmәlәgәtirici mexanizmidә birinci remizin tam gedişi b1 olarsa onda
onun hәrәkәt qanunu üçün yazılmış ifadәdәn hansı doğrudur.

Sap dartıcının gözlüyünә daxil olan sapı gәrginliyi Pgir, olduqda gözlükdәn çıxdıqda gәrginlik Pçıx olarsa onda sapın
gözlüyünә girәn qolunda gәrginliyi tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı doğrudur.

Çulki avtomatının slindrinin diametri Ds qıfılın uzunluğu Lq olarsa onda nömrәlәyici sistemlәrin sayını tәyin etmәk
üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

.•

.•

.•

.•
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AT tipli toxucu maşınının batan mexanizminin sәrbәstlik dәrәcәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı
doğrudur.

PәM­in valını saxlayan orta vintli dayaqların uzunluğu val üzәrindәki vint xәttinin uzunluğundan t nә qәdәr böyükdür

PK­ 12 II tip xizәyә hәrәkәt baş valdan hansı mexanizmlә verilir.

Çarx qollu sürgü qollu eşici qollar mexanizmindә sürüngәcin yerdәyişmәsini S tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin
hansı doğrudur.

OB­8 tipli trikotaj maşının qulaqcıq mexanizminin sәrbәstlik dәrәcәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı
doğrudur

OB­8 tipli trikotaj maşının lövhә mexanizminin sәrbәstlik dәrәcәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı
doğrudur.

OB­8 tipli trikotaj maşının press mexanizminin sәrbәstlik dәrәcәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı
doğrudur.

W= 6 n­5P5­4P4­3P3+ 2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1.•
W= 6 n+5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4 +3P3­2P2­P1

.•

elastik bәndli mexanizm
yumruqlu mexanizm
lingli mexanizm
planetar mexanizm
Dişli mexanizm•

.•

W= 6 n+5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4 +3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1.•
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1

W= 6 n­5P5­4P4­3P3+ 2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1.•
W= 6 n+5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4 +3P3­2P2­P1

W= 6 n­5P5­4P4­3P3+ 2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4 +3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1.•
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1
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OB­8 tipli trikotaj maşının iynә mexanizminin sәrbәstlik dәrәcәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı
doğrudur.

AT tipli toxucu maşınının batan mexanizminin sәrbәstlik dәrәcәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı
doğrudur.

Maşınların layihәlәndirilmәsi üçün ilkin verilәn nә olmalıdır.

Aşağıda göstәrilәn әmәliyyatlardan hansı kömәkçi әmәliyyat adlanır.

Detallarda yaranan mәlum normal vә toxunan gәrginliklәrinә görә ehtiyat әmsalları mәlum olduqda, detalın
möhkәmlik әmsalı n üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Vintli preslәrdә uzunluğu olan vintә xeyirli müqavimәt qüvvәsi P, burucu moment M tәsir etdikdә vintin uzununa
әyilmәdә sәrtliyini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1

W= 6 n­5P5­4P4­3P3+ 2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1.•
W= 6 n+5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4 +3P3­2P2­P1

W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3­2P2­P1.•
W= 6 n+5P5­4P4­3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4 +3P3­2P2­P1
W= 6 n­5P5­4P4­3P3+ 2P2­P1

eskiz layihәsi
texniki layihә
Texniki tapşırıq•
işçi konstruktor sәnәdi
texniki tәklif

emal edilәn cismin qalınlığını dәyişәn
emal edilәn cismin strukturunu dәyişәn
emal edilәn cismin uzunluğunu dәyişәn
Emal edilәn cismi dәyişmәyәn•
emal edilәn cismin enliyini dәyişәn

.•

.•
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Trikotaj maşınında iynәnin qarmağının qalınlığı d, lövhәnin qalınlığı P, iynә ilә lövhә arasındakı ara boşluğu x olsa,
onda iynә addımını T tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Valiklәrin barabanla birlikdә barabanın oxu әtrafında fırlanma hesabına valiklәrin kütlәsinin (mв) mәrkәzdәnqaçma
әtalәt qüvvәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur

Diski möhkәmliyә hesabladıqda radial , toxunan normal gәrginliklәri olduqda diskin möhkәmlik şәrti üçün yazılmış

Lamelsiz әriş gözlәyici mexanizmin әsas işçi üzvü nәdir

I tip remizqaldırıcı xizәyә hәrәkәt necә verilir.

OB­2 tipli trikotaj maşınının press mexanizmindәki yumruğun sәthindә әmәlәgәlәn kontakt gәrginliyini tәyin etmәk
üçün yazılan ifadәdәn hansı doğrudur.

T= d+ P + x
T= d­P­2x
T=d +P­2x
T=d +p+2x.•
T= d­ p+ x

.•

.•

Qalevlәr•
remizlәr
istiqamәtlәndirici çubuq
batanın brusu
batanın başlığı

dişli yumruqlu mexanizmldәn
dişli mexanizmdәn
yumruqlu mexanizmdәn
yastı lingli mexanizmdәn
Fәza lingli mexanizmdәn•

•
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OB­2 tipli trikotaj maşınının iynә mexanizmindәki yumruğun sәthindә әmәlәgәlәn kontakt gәrginliyini tәyin etmәk
üçün yazılan ifadәdәn hansı doğrudur.

M27x3 vinti üçün hansı hündürlükdә standart qayka tәlәb olunur?

Prizmatik işgil birlәşmәsindә burucu moment 1200 kqsm, işgilin eni 12 mm, uzunluğu 50 mm vә valın diametri 50
mm olarsa, yaranan kәsilmә gәrginliyi nә qәdәr olar?

Prizmatik işgil birlәşmәsindә burucu moment 700 kqsm,işgilin hündürlüyü 10 mm, uzunluğu 50 mm olarsa, işgildә
yaranan gәrginlik nә qәdәr olar? (Sürәt 01.10.2015 10:57:43)

.•

.•

81mm
21.6 mm•
51,0mm
24mm
9,0mm

.•

.•
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Üç detalı birlәşdirәn bolt yuvada araboşluqla oturdulmuşdur.Konstruksiyaya vintin oxuna perpendikuliyar qüvvә tәsir
edәrsә, detalların bir­birinә nәzәrәn sürüşmәmәsi üçün hansı şәrt ödәnilmәlidir? (Sürәt 01.10.2015 10:57:39)

Texniki hesablamada pazın hündürlüyü nә qәdәr qәbul olunur? (Sürәt 01.10.2015 10:57:21)

Tәminatlı gәrilmә ilә birlәşmәdә detallarda plastiki deformasiya olmaması üçün hansı şәrt ödәnilmәlidir? (Sürәt
01.10.2015 10:57:18)

Modulu m = 4 mm olan normal silindrik dişli çarxin dişlәrinin bölğü çevrәsi üzrә addımı nәyә bәrabәrdir? (Sürәt
01.10.2015 10:57:03)

Modulu m = 4 mm olan normal silindrik dişli çarxin dişlәrinin bölğü çevrәsi üzrә qalınlığı nәyә bәrabәrdir? (Sürәt
01.10.2015 10:57:00)

Ğöstәrilәn dişli çarxlardan hansı mәnfi çarxdır? m=10mm; s – dişlәrin bölğü çevrәsi üzrә qalınlığıdır. (Sürәt
01.10.2015 10:56:54)

.•

.•

.•

12,56mm•
6,28 mm
9 mm
4 mm
5 mm

12,56 mm
6.28mm•
9 mm
4 mm
5 mm

s = 17 mm
s = 14.5 mm•
s = 16 mm
s = 15,7 mm
s = 16,7 mm
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Ğöstәrilәn dişli çarxlardan hansı sıfır çarxıdır? m=10mm; s – dişlәrin bölğü çevrәsi üzrә qalınlığıdır. (Sürәt
01.10.2015 10:56:51)

Dişli çarx ilişmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafәnin dәyişmәsi hansı çevrәlәrin yerinin dәyişmәsinә sәbәb olur? (Sürәt
01.10.2015 10:56:46)

Silindrik çarxın dişinin evolvent profilinin hәr hansı nöqtәsinin әyrilik mәrkәzi onun hansı çevrәsi üzәrindә yerlәşir?
(Sürәt 01.10.2015 10:56:26)

Standart qaykanın hündürlüyü necә tәyin olunur? (Sürәt 01.10.2015 10:57:36)

Silindirik düzdişli çarx ötürmәsindәki aparan dişli çarxın diametrini kontakt gәrginliyinә görә tәyin etdikdә kömәkçi
әmsal nә qәdәr qәbul olunur? (Sürәt 01.10.2015 10:57:32)

Texniki hesablamada pazın eni nә qәdәr qәbul olunur? (Sürәt 01.10.2015 10:57:14)

s = 17 mm
s = 14,5 mm
s = 15,5 mm
s = 15.7 mm•
s = 16,7 mm

әsas
bölğü
dib
tәpә
Başlanğıç•

tәpә
başlanğıc
bölğü
Әsas•
dib

H=1,6d
H=1,8d
H=d
H=0.8d•
H=0,6d

.•

.•



182

183

184

185

186

187

Tәrpәmәz çevrәyә toxunan düz xәtti sürüşmәdәn diyirlәtsәk onun nöqtәlәri hansı әyrini сızar? (Sürәt 01.10.2015
10:56:38)

Mexanizmlәrdә güc itgisi nә ilә xarakterizә edilir?

Kәnar aşqarlardan tamamilә tәmizlәnmiş bilavasitә toxunan sәthlәr arasında hansı sürüşmә sürtünmәsi baş verir?
(Sürәt 01.10.2015 10:55:59)

Simmetrik yüklәmәdә plastik materialdan hazırlanan detallar üçün dartılmada buraxılabilәn gәrginlik hansı düsturla
hesablanır? (Sürәt 01.10.2015 10:55:30)

Yastı mexanizmin ikihәrәkәtli ali kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı parametrlәri mәlumdur?
(Sürәt 01.10.2015 10:54:50)

Yastı mexanizmin birhәrәkәtli irәlilәmә kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı parametri mәlumdur?
(Sürәt 01.10.2015 10:54:48)

Çevrә evolventi•
hipotsikloida
epitsikloida
çevrә
ellips

.•

sәrhәd (hәddi)
yarımquru
yarımmayeli
mayeli
Tәmiz (xalis)•

.•

tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti
qiymәti
istiqamәti
tәtbiq nöqtәsi
Tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti•
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Döyüntülü yüklәmәdә plastik materialdan hazırlanan detallar üçün dartılmada buraxılabilәn gәrginlik hansı düsturla
hesablanır? (Sürәt 01.10.2015 10:54:17)

Sәthlәr arasında eyni zamanda tәmiz quru sürtünmә ilә hәddi sürtünmә baş verәrsә vә birinci üstünlük tәşkil edәrsә
hansı sürüşmә sürtünmәsi baş verir? (Sürәt 01.10.2015 10:56:04)

Mexanizlәrin dinamikasında aşağıdakı düstur ilә hansı parametr tәyin edilir? (Sürәt 01.10.2015 10:55:42)

Mexanizlәrin dinamikasında aşağıdakı düstur ilә hansı parametr tәyin edilir? (Sürәt 01.10.2015 10:55:39)

tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti
qiymәti
İstiqamәti•
tәtbiq nöqtәsi
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti

.•

sәrhәd (hәddi)
yarımquru
Yarımmayeli•
mayeli
tәmiz (xalis)

gәtirilmiş güc
gәtirilmiş moment
Gәtirilmiş әtalәt momenti•
gәtirilmiş kütlә
gәtirilmiş qüvvә

gәtirilmiş güc
gәtirilmiş kütlә
gәtirilmiş әtalәt momenti
gәtirilmiş moment
Gәtirilmiş qüvvә•
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Sabit yüklәmәdә kövrәk materialdan hazırlanan detallar üçün dartılmada buraxıla bilәn gәrginlik hansı düsturla tәyin
olunur? (Sürәt 01.10.2015 10:55:27)

Sabit yüklәmәdә plastik materialdan hazırlanan detallar üçün dartılmada buraxılabilәn gәrginlik hansı düsturla tәyin
olunur? (Sürәt 01.10.2015 10:55:24)

Döyüntülü yüklәmәdә plastik materialdan hazırlanan detallar üçün dartılmada buraxılabilәn gәrginlik hansı düsturla
hesablanır? (Sürәt 01.10.2015 10:55:12)

Yağlayıcı maye qatı ilә tamamilә bir­birindәn ayrılan sәthlәr arasında hansı sürüşmә sürtünmәsi baş verir? (Sürәt
01.10.2015 10:55:52)

Mexanizlәrin dinamikasında aşağıdakı düstur ilә hansı parametr tәyin edilir? (Sürәt 01.10.2015 10:55:45)

.•

.•

.•

sәrhәd (hәddi)
yarımquru
yarımmayeli
Mayeli•
tәmiz (xalis)



197

198

199

200

201

Yastı mexanizmin birhәrәkәtli fırlanma kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı parametri mәlumdur?
(Sürәt 01.10.2015 10:54:45)

Bu kinematik cütdә yaranan reaksiya qüvvәlәrinin neçә parametri mәchuldur? (Sürәt 01.10.2015 10:54:32)

Bu kinematik cütdә yaranan reaksiya qüvvәlәrinin neçә parametri mәchuldur ? (Sürәt 01.10.2015 10:54:30)

Bu kinematik cütdә yaranan reaksiya qüvvәlәrinin neçә parametri mәchuldur ? (Sürәt 01.10.2015 10:54:27)

Bu kinematik cütdә yaranan reaksiya qüvvәlәrinin neçә parametri mәchuldur ? (Sürәt 01.10.2015 10:54:24)

gәtirilmiş güc
gәtirilmiş moment
gәtirilmiş әtalәt momenti
Gәtirilmiş kütlә•
gәtirilmiş qüvvә

tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti
qiymәti
istiqamәti
Tәtbiq nöqtәsi•
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti

5.•
3
2
1
4

5
3
2
1.•
4

3
1
5
4
2.•

5
3.•
2



202

203

204

205

206

207

208

Simmetrik yüklәmәdә plastik materialdan hazırlanan detallar üçün dartılmada buraxılabilәn gәrginlik hansı düsturla
hesablanır?

Tәsir xarakterinә görә yüklәmәnin (gәrginliyin) hansı xüsusi halları vardır?

Ötürmәlәr hansı tәyinatlı maşın hissәsinә aiddir?

Bu detallardan hansı xüsusi tәyinatlı detaldır?

Bu detallardan hansı ümumi tәyinatlı detaldır?

Sabit yüklәmәdә plastik materialdan hazırlanan detallar üçün dartılmada buraxılabilәn gәrginlik hansı düsturla tәyin
olunur? (Sürәt 01.10.2015 10:54:11)

Sabit yüklәmәdә kövrәk materialdan hazırlanan detallar üçün dartılmada buraxıla bilәn gәrginlik hansı düsturla tәyin
olunur? (Sürәt 01.10.2015 10:54:14)

1
4

.•

Döyüntüsüz, ümumi vә xüsusi
Qeyri sabit, qeyrisimmetrik vә üfqi
Qeyri sabit, maili vә düz
sabit, simmetrik vә döyüntülü•
Qeyri simmetrik, toxunan vә normal

tәyinatı yoxdur
nә xüsusi nә dә ümumi tәyinatlı
xüsusi tәyinatlı
Ümumi tәyinatlı•
hәm ümumi hәm dә xüsusi

paz, zәncir, ulduzçuq
disli çarx, işkil, vint
mufta, val, ox, yastıq
Qarmaq, torna dәzgahın çatısı vә patronu•
sancaq, qasnaq, işkil

Baraban, patron, bolt, qayka
Qayka, çatı, patron, ox
Dirsәkli val, dişli çarx, işkil, vint
bolt, qayka, val, ox•
Yastıq, dirsәkli val, val, ox

.•
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Yastı mexanizmlәrin sәrbәstlik dәrәcәsini tәyin etmәk üçün yazılmış Cebişev ifadәsinin hansı doğrudur.

Mexaniki irәlilәmә hәrәkәti edәn hissәlәrinә tәsir edәn әtalәt qüvvәlәrini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәlәrindәn
hansı dogrudur

Toxucu maşınında batam mexanizmi hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir

.•

.•

Birinci sinif kinematik cüt
tәrpәnәn bәndәlәrin sayını•
Beşinci sinif kinematik cütü
Dördüncü sinif kinematik cüt
Üçüncu sinif kinatik cüt

Üçüncu sinif kinatik cüt
Beşinci sinif kinematik cütü•
tәrpәnәn bәndәlәrin sayını
Dördüncü sinif kinematik cüt
Birinci sinif kinematik cüt

Birinci sinif kinematik cüt
tәrpәnәn bәndәlәrin sayını
Beşinci sinif kinematik cütü
Dördüncü sinif kinematik cüt•
Üçüncu sinif kinatik cüt

.•

parçanı işçi sahәdәn çәkir.
әsnәk әmәlә gәtirir
Arqaç sapını parçanın işçi başlanğıcına vurur•
mәkiyi hәrәkәtә gәtirir
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Toxucu maşınında әsnәk әmәlәgәtirici mexanizm hansı funksiyanı yerinә yetirir.

Toxucu maşınlarında әsas tәnzimlәyici mexаnizm hansı funksiyanı yerinә yetirir.

M­150 sarıyıcı maşınında sarıyıcı barabanlara hәrәkәt hansı ötürmә ilә verilir.

Darayıcı maşının elektrik mühәrrikinin valına gәtirilmiş kütlәsinin әtalәt momentini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәnin hansı doğrudur.

Ifadәlәri nәzәrә almaqla elektrik mühәrrikinin valına gәtirilmiş statik moment hansı ifadә ilә tәyin edilir.

Çıxarıcı barabana hәrәkәt hansı ötürnә ilә veriılir.

Çıxarıcı barabanın xarici diametri nә qәdәrdir.

Qәbuledici barabanın fırlanma tezliyi aşağıda göstәrilәn hansı hәdlәrdә dәyişir.

әrişә uzununa hәrәkәt verir

arqaç sapı qırıldıqda maşını işdәn saxlayır
arqac saplarının istiqamәtlәndirir
әriş saplarına uzununa hәrәkәt verir
Әsnәk әmәlә gәtirir•
әriş sapları qırıldıqda maşını işdәn saxlayır

parçanı oxluğa sarıyır.
ancaq әriş saplarının buraxır
ancaq әriş saplarına gәrginlik verir
Әriş saplarına gәrginlik verir vә buraxır•
parçanı işçi sahәdәn çәkir

zәncir ötürmәsi
dişli çarx
Pazvari qayış ötürmәsi•
qayış ötürmәsi
sonsuz vint

.•

.•

Sonsuz vint ötürmәsi
Zәncir ötürmәsi
planetar ötürmә•
Qayış ötürmәsi
Pazvari qayış ötürmәsi

d=655mm
d=650mm
d=660mm
d=662 mm•
d=600mm

n= 850 /1500 dәq ­1
n= 900 /1500dәq ­1
n= 800 /900 dәq ­1
n= 900./1650 dәq ­1•
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Qәbuledici barabanın sәthi aşağıda göstәrilәn hansı işçi üzvlә әhatә olunur.

Baş barabanın sağanağı aşağıda göstәrilәn boz çuqunun hansı markasından istehsal edilir.

Baş barabanın sağanağı aşağıda göstәrilәn materiallardan hansından hazırlanmışdır.

Çıxarıcı barabanın sәthinә çәkilәn tam metallik mişarlı lentin dişlәrinin aşağıda göstәrilәn addımlarından hansı
doğrudur?

Baş barabanın sәthinә çәkilәn tam metallik mişarlı lentin dişlәrinin aşağıda göstәrilәn addımlarından hansı doğrudur?

Ştapel uzunluğu 31/32­ 33/34 olan liflәr neçәnci tipdir?

Ştapel uzunluğu 38/39­ 39/40 olan liflәr neçәnci tipdir

Toxucu maşınlarında әsnәk әmәlәgәtirici I tip xizәkdә, remizlәrә hәrәkәt vermәk üçün hansı tip intiqaldan istifadә
edilir.

•
n= 950/1600dәq ­1

barmaqla
bıçaqla
tam metallik mişarlı lentlә
Mişarlı lentlә•
iynәlәrlә

СЧ 18­42
СЧ 18­36
СЧ 18­38
СЧ .18­36•
СЧ 20­32

mis
alüminium
polad
Çuqun•
bәrk әrinti

t= 1,8 mm
t= 1.6 mm•
t= 1,5 mm
t= 1,4 mm
t= 1,7 mm

t= 1,9 mm
t= 1,7 mm
t= 1,6 mm
t= 1,5 mm
t= 1.8 mm•

dördüncü
Beşinci•
altıncı
ikinci
üçüncü

ikinci
Birinci•
beşinci
dördüncü
üçüncü

Fәza linglimexanizm•
yastı lingli mexanizm
dişli yumruqlu mexanizm
dişli mexanizm
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Proseslәrin dәqiqliyinin vә dayanaqlılığının analizinә әsaslanaraq texnoloji axının idarә edilmәsi üçün nәdәn istifadә
edilir

Tәsadüfi istehsalat xәtaları toplananı tәsir etdikdә texnoloji axının fәaliyyәtinin dәqiqiliyini tәyin etmәk mәqsәdi ilә
dәqiqilik әmsalı üçün yazılmış ifadәnini hansı doğrudur?

Xam malın emalı zamanı istilik mübadilәsi proseslәrini hәyata kecirmәk ücün tәtbiq edilәn metodlar hansı proseslәri
yerinә yetirәn avadanlıqlar qrupuna aiddir?

yumruqlu mexanizm

tıxaclardan
idarәetmә düymәsindәn
keyfiyyәt lentindәn
şablonlardan
Keyfiyyәtә nәzarәt kartından•

yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını
yerdәyişmә әmsalını
mәhsulun keyfiyyәt göstәricisinin müsahidә sahәsinin yarısının mütlәq qiymәti•
seçimdә mәmulatın keyfiyyәt göstәricisinin orta kvadratik meyillәnmәsi
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini

seçimdә mәmulatın keyfiyyәt göstәricisinin orta kvadratik meyillәnmәsi
xәtaların qruplaşması mәrkәzinin vәziyyәtindәn asılı olan yerdәyişmә•
yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını
yerdәyişmә әmsalını
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini

yerdәyişmә әmsalını
xәtaların paylanması qanunundan asılı olan әmsal
seçimdә mәmulatın keyfiyyәt göstәricisinin orta kvadratik meyillәnmәsi•
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini
yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını

yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını
xәtaların paylanması qanunundan asılı olan әmsal•
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini
yerdәyişmә әmsalını
mәhsulun keyfiyyәt göstәricisinin müsahidә sahәsinin yarısının mütlәq qiymәti

yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını
yerdәyişmә әmsalını
mәhsulun keyfiyyәt göstәricisinin müsahidә sahәsinin yarısının mütlәq qiymәti•
xәtaların paylanması qanunundan asılı olan әmsal
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini

.•

mexaniki proseslәri
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Yarımfabrikatların emalı zamanı qızdırılmasını hәyata kecirmәk ücün tәtbiq edilәn metodlar hansı proseslәri yerinә
yetirәn avadanlıqlar qrupuna aiddir?

Qida mәhsullarının tәrkibinә duzun daxil edilmәsi konservlәşdirilmәnin hansı әsas qrupuna aiddir ?

Qida mәhsullarının qurudulması konservlәşdirilmәnin hansı әsas qrupuna aiddir ?

Qida mәhsullarının qızardılması konservlәşdirilmәnin hansı әsas qrupuna aiddir ?

Qida mәhsullarının bişirilmәsi konservlәşdirilmәnin hansı әsas qrupuna aiddir ?

Qida mәhsullarının 100º C vә daha çox temperaturda qızdırmaqla sterlizasiya edilmәsi konservlәşdirmәnın hansı әsas
qrupuna aiddir?

Qida mәhsullarının 100 ºC temperaturda qızdırmaqla pasterizә edilmәsi konservlәşdirmәnin hansı әsas qrupuna
aiddir?

mexaniki vә mikrobioloji proseslәri
qablaşdırma proseslәri
İstilik mübadilәsi proseslәri•
mikrobioloji proseslәri

mexaniki vә mikrobioloji proseslәri
mikrobioloji proseslәri
İstilik mübadilәsi proseslәri•
mexaniki proseslәri
qablaşdırma proseslәri

mikrobioloji
fiziki
kombinә edilmiş
fiziki­kimyәvi
Kimyәvi•

Fiziki•
mikrobioloji
fiziki­kimyәvi
kombinә edilmiş
kimyәvi

kimyәvi
Fiziki•
kombinә edilmiş
fiziki­kimyәvi
mikrobioloji

kombinә edilmiş
Fiziki•
kimyәvi
fiziki­kimyәvi
mikrobioloji

mikrobioloji
fiziki­kimyәvi
kombinә edilmiş
Fiziki•
kimyәvi

kimyәvi
fiziki­kimyәvi
kombinә edilmiş
mikrobioloji
Fiziki•
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Üç statistik asılı olmayan A,B vә C alt sistemlәrindәn tәşkil olunmuş texnoloji sistemin bütövlülük sәviyyәsi üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

İnformasiya entropiyasının miqdarca hesablamaq üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Xam malı isidilmәk vә kolibrlәmәk ücün tәtbiq edilәn metodlar hansı proseslәri yerinә yetirәn avadanlıqlar qrupuna
aiddir?

B altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
C altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
B vә A sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
C vә B sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
A altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini•

B altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini•
B vә A sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
C vә B sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
A altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
C altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini

C altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini•
B vә A sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
C vә B sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
A altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
B altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini

.•

•

.•

mexaniki vә mikrobioloji proseslәri
Mexaniki proseslәri•
mikrobioloji proseslәri
qablaşdırma proseslәri
istilik mübadilәsi proseslәri

buraxılması nәzәrdә tutulan mәhsulun buraxılmasına sәrf olunan müddәti

•
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Texniki mәhsuldarlıq ücün yazilmış ifadәnin hansı düzdür?

Maye mәhsulları cәkib qablaşdıran mәhsullar hansı proseslәri yerinә yetirәn avadanlıqlar qrupuna aiddir?

Bu kinematik silsilәlәrdәn hansı statik hәll olunandır?

texnoloji prosesin 1­ci, 2­ci,... n­ci mәrhәlәlәrindә әlavә vaxt itgilәri cәmi•
emal vә yaxud buraxılması nәzәrdә tutulan mәysulun nominal ( verilmiş ) miqdarını
bilәvasitә xәttin nomial ( verilmiş ) is müddәtidirdır
mәhsulun ümumi tәrkibini tәşkil edәn 1­ci, 2­ci,... n­ci komponentlәrinә reqlamentlәşdirilmiş itgilәrin cәmi

bilәvasitә xәttin nomial ( verilmiş ) is müddәtidirdır
emal vә yaxud buraxılması nәzәrdә tutulan mәysulun nominal ( verilmiş ) miqdarını
buraxılması nәzәrdә tutulan mәhsulun buraxılmasına sәrf olunan müddәti
texnoloji prosesin 1­ci, 2­ci,... n­ci mәrhәlәlәrindә әlavә vaxt itgilәri cәmi
mәhsulun ümumi tәrkibini tәşkil edәn 1­ci, 2­ci,... n­ci komponentlәrinә reqlamentlәşdirilmiş itgilәrin cәmi•

texnoloji prosesin 1­ci, 2­ci,... n­ci mәrhәlәlәrindә әlavә vaxt itgilәri cәmi
buraxılması nәzәrdә tutulan mәhsulun buraxılmasına sәrf olunan müddәti
mәhsulun ümumi tәrkibini tәşkil edәn 1­ci, 2­ci,... n­ci komponentlәrinә reqlamentlәşdirilmiş itgilәrin cәmi
bilәvasitә xәttin nomial ( verilmiş ) is müddәtidirdır•
emal vә yaxud buraxılması nәzәrdә tutulan mәysulun nominal ( verilmiş ) miqdarını

buraxılması nәzәrdә tutulan mәhsulun buraxılmasına sәrf olunan müddәti
bilәvasitә xәttin nomial ( verilmiş ) is müddәtidirdır
mәhsulun ümumi tәrkibini tәşkil edәn 1­ci, 2­ci,... n­ci komponentlәrinә reqlamentlәşdirilmiş itgilәrin cәmi
texnoloji prosesin 1­ci, 2­ci,... n­ci mәrhәlәlәrindә әlavә vaxt itgilәri cәmi
emal vә yaxud buraxılması nәzәrdә tutulan mәysulun nominal ( verilmiş ) miqdarını•

.•

Qablaşdırma proseslәri•
mexaniki proseslәri
istilik mübadilәsi proseslәri
mexaniki vә mikrobioloji proseslәri
mikrobioloji proseslәri

.•
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Yastı mexanizmin ikihәrәkәtli ali kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı parametrlәri mәlumdur?

Yastı mexanizmin birhәrәkәtli irәlilәmә kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı parametri mәlumdur?

Yastı mexanizmin birhәrәkәtli fırlanma kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı parametri mәlumdur?

Bu kinematik cütdә hansı reaksiya qüvvәsi yaranır?

Qoşadişli çarxlarda dişin maillik bucağı neçә dәrәcә olur?

Çәp dişli çarxlarda dişin maillik bucağı neçә dәrәcә olur?

tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti
tәtbiq nöqtәsi
istiqamәti
qiymәti
Tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti•

tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
İstiqamәti•
tәtbiq nöqtәsi
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti

tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti
Tәtbiq nöqtәsi•
istiqamәti
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti

.•

.•
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Çәp vә qoşadişli çarx ötürmәsini kontakt gәrginliyinә görә hesabladıqda kömәkçi әmsal neçәyә bәrabәrdir?

Silindirik çәpdişlı çarxlarda ox boyu qüvvә necә hesablanır?

Silindirik düzdişli çarx ötürmәsini әyilmә gәrginliyinә görә hesabladıqda dişә tәsir edәn әyici qüvvә necә hesablanır?

Silindirik düzdişli çarx ötürmәsindәki aparan dişli çarxın diametrini kontakt gәrginliyinә görә tәyin etdikdә kömәkçi
әmsal nә qәdәr qәbul olunur?

.•

.•

.•

.•

.•
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271
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273

Silindirik düz dişli çarx ötürmәsindә aparan dişli çarxın bölgü çevrәsinin diametri mәrkәzlәrarası mәsafә vә ötürmә
nisbәtinә görә necә hesablanır?

Silindirik düz dişli çarxlarda radial qüvvә necә hesablanır?

İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 4 vәziyyәtindәnki s yerdәyişmәsi nәyә bәrabәrdir?

İtәlәyicinin sürәtinin maksimal qiymәti hansı vәziyyәtdә alınacaq?

.•

.•

.•

0

2.•
4
0
1
1 vә 3
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275

276

277

İtәlәyicinin maksimal yerdәyişmәsi hansı vәziyyәtdә alınacaq?

İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 2 vәziyyәtindәnki s yerdәyişmәsi nәyә bәrabәrdir?

İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 3 vәziyyәtindәnki s yerdәyişmәsi nәyә bәrabәrdir?

İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 1 vәziyyәtindәnki s yerdәyişmәsi nәyә bәrabәrdir?

2
0
1
1 vә 3
4.•

0

.•

0

.•



278

279
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İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 2 vәziyyәtindәnki V sürәti nәyә bәrabәrdir?

İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 3 vәziyyәtindәnki V sürәti nәyә bәrabәrdir?

İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 1 vәziyyәtindәnki V sürәti nәyә bәrabәrdir?

0
.•

.•

0

0

.•

0
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İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 3 vәziyyәtindәnki s yerdәyişmәsi nәyә bәrabәrdir?

İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 0 vәziyyәtindәnki s yerdәyişmәsi nәyә bәrabәrdir?

İrәlilәyәn itәlәyicili yumruqlu mexanizmin itәlәyicisinin 1 vәziyyәtindәnki s yerdәyişmәsi nәyә bәrabәrdir?

.•

0

.•

0.•

0
.•
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288

Bәrk cisim tәrpәnmәz ox әtrafında ω=2sanˉ¹ bucaq sürәti ilә fırlanır. Cismin fırlanma oxundan 4sm mәsafәdә olan
nöqtәsinin normal tәcilini tapmalı.

Radiusu R=1m olan çarx φ=12t qanununa uyğun olaraq fırlanır. Çarxın çәnbәri üzәrindә yerlәşәn nöqtәnin toxunan
tәcili aşağıdakılardan hansıdır:

Nöqtәnin hәrәkәt tәnliklәri verilmişdir: x=3t², y=4t²(sm). Bu nöqtәnin tәcilini tapmalı.

Nöqtәnin hәrәkәt tәnliklәri verilmişdir: x=a sint, y=a cost. Bu nöqtәnin traektoriyası aşağıdakılardan hansıdır:

Tәrpәnmәz ox әtrafında fırlanan cismin bucaq sürәti (ω) ilә dәqiqәdәki dövrlәr sayının (n) arasındakı asılılıq
aşağıdakılardan hansıdır?

.•

ν=36m/san
ν=0
ν=8m/san
ν=12m/san .•
ν=64m/san

.•

çevrә.•
Ellips.
Parabola;
Düz xәtt ;
Hiperbola;

•
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292

293

294

Tәrpәnmәz ox әtrafında fırlanan cismin bucaq tәcili sabit qalarsa bu hansı hәrәkәt olar?

Bәrk cismin irәlilәmә hәrәkәti aşağıdakılardan hansıdır?

Nöqtәnin tәcilinin binormal üzәrindәki proyeksiyası nәyә bәrabәrdir?

Nöqtәnin hәrәkәtinin neçә verilmә üsulu vardır?

Bәrk cisim tәrpәnmәz ox әtrafında ω=2sanˉ¹ bucaq sürәti ilә fırlanır. Cismin fırlanma oxundan 2,5sm mәsafәdә olan
nöqtәsinin normal tәcilini tapmalı.

Radiusu R=1m olan çarx φ=6t² qanununa uyğun olaraq fırlanır. Çarxın çәnbәri üzәrindә yerlәşәn nöqtәnin toxunan
tәcili belәdir:

irәlilәmә hәrәkәti;
müntәzәm fırlanma hәrәkәti;
Müntәzәm dәyişәn fırlanma hәrәkәti•
müntәzәm irәlilәmә hәrәkәti
bәrk cismin müntәzәm dәyişәn irәlilәmә hәrәkәti;

cismin iki nöqtәsi tәrpәnmәzdir;
cismin nöqtәlәri bir­birindәn fәrqli trayektoriyalar cızır.
Cismin üzәrindә götürülmüş düz xәtt parçası öz­özünә paralel qalır;•
cismin nöqtәlәri tәrpәnmәz müstәviyә paralel müstәvi üzәrindә hәrәkәt edirlәr;
cismin bir nöqtәsi tәrpәnmәzdir;

.•

iki
dörd
altı
üç.•
bir

.•

.•
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Planetar mexanizmin qonşuluq şәrti hansıdır?

Planetar mexanizmdә oxu tәrpәnәn çarxa nә deyilir?

.•

gәzdirici
günәş çarxı
dayaq çarxı
qapayıcı çarx
Satelit•

53
65•
60
55
51

2012­05­04
5•
7
2012­05­02
2
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300

301

302

303

304

305

3KB lif kondensorunda böyük torlu barabanın intiqalı tәrәfdәn qurulan tıxacı gövdәyә neçә әdәd M10 boltları ilә
bәrkidirlәr? (Sürәt 01.10.2015 11:08:02)

әriş pәrinin qırağı vә tor arasındakı mәsafә qurma vaxtı neçә mm­dәn çox olmamalıdır ? (Sürәt 01.10.2015 11:07:54)

Elektrik mühәrrikinin vә reduktorun oxlarının uzaqlaşmasına neçә mm­ dәn çox yol verilmir? (Sürәt 01.10.2015
11:07:50)

әgır istehsal Malenjavodursa onda hәr bir topa neçә m2 sahә lazımdır? (Sürәt 01.10.2015 11:07:43)

Sutkada 3000 top parça istehsal edәn fabrika üçün mәrkәzlәrin hündürlüyü neçә mm – dir? (Sürәt 01.10.2015
11:07:34)

Toxucu fabrikin mexaniki ­ tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir? (Sürәt 01.10.2015 11:07:26)

25•
50
35
30
20

14
12.•
11
10
13

100.•
300
400
500
200

0,1
0,3
0,4
0,5
0.2•

35,7 m²
42.7m²•
15 m²
10m²
40,5 m²

10
200
30
300.•
100

çilingәr emalatxana
dәmirçi ­ tәnәkә şöbә
valikli emalatxana
Ehtiyyat vә kömәkçi hissә üçün emalatxana•
әsas ambar
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308

309

310

311

312

313

Sürtünәn sәthlәrin nisbi hәrәkәtinә görә, sürtünmәni neçә növә bölmәk olar? (Sürәt 01.10.2015 11:07:16)

Layihәlәndirmә zamanı verilәn aralıq mәsafәdәn fәrqli olaraq qovuşan hissәlәrin istismarı vә tәmiri şәraitindә neçә
cür ara boşluğu qәbul edilir? (Sürәt 01.10.2015 11:07:07)

Maşınların işinin etibarlığı vә uzunömürlülüyü nә ilә tәyin olunur? (Sürәt 01.10.2015 11:07:03)

İtilәmә zamanı burğunun arxa bucağı neçә dәrәcә olmalıdır ? (Sürәt 01.10.2015 11:04:15)

Haberlә işlәmәnin dәqiqliyini lәmәlәrin sayına görә tәyin edirlәr vә ölçülәri neçә mm olan kvadrata keçirlәr ? (Sürәt
01.10.2015 11:04:11)

Zubilin kәsici hissәsini Rokvelә görә Н rs ­? yә bәrabәr bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ? (Sürәt 01.10.2015 11:04:08)

әgәr fabrikada burucu iplәr vardırsa onda onları hansı әmsal ilә nәzәrә alırlar? (Sürәt 01.10.2015 11:07:56)

Sutkada 3000 top parça istehsal edәn fabrika üçün mәrkәzlәr arası mәsafә neçә mm – dir? (Sürәt 01.10.2015
11:07:36)

5
4
2
3.•
1

1
4
3
2.•
6

әyilmәyә qarşı möhkәmliyi
dartılmaya qarşı möhkәmliyi
Yeyilmәyә qarşı möhkәmliyi•
deşilmәyә qarşı möhkәmliyi
sürtünmәyә qarşı möhkәmliyi

7.– 14•
6 – 10
5 – 10
4 – 8
8 – 12

19 x 19
25.x 25•
20 x 20
16 x 16
17 x17

93 – 90
73 – 70
63 – 60
53.– 50•
83 – 80

0,5
1,0
0,7
0,1
0.4•

10
100
200
3000.•
1000
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317

318

319

320

Baş plan üçün neçә göstәrici әmsalı tәyin edilir? (Sürәt 01.10.2015 11:06:31)

Ambarın sahә düsturu hansıdır? (Sürәt 01.10.2015 11:05:20)

Birinci yeyilmәdәn sonra mişar dişlәrinin sayı neçә mm olur ? (Sürәt 01.10.2015 11:04:55)

Yağ qaynaq üsulu qalınlığı neçә mm ­ dәn çox olan metalları qaynaq etmәyә imkan verir ? (Sürәt 01.10.2015
11:04:32)

Baş plan üçün hansı göstәrici әmsallar tәyin edilir? (Sürәt 01.10.2015 11:06:28)

Mәrkәzi dәmir emalatxanasının tәrkibinә neçә emalatxana daxil ola bilir? (Sürәt 01.10.2015 11:06:22)

Sahәdәn istifadә etmә әmsalının tutduğu sahәlәrin, ümumu sahәyә olan nisbәti nә qәdәrdir? (Sürәt 01.10.2015
11:06:15)

5
3
2.•
1
4

.•

300
320
330.•
340
310

8
6
5.•
4
7

layihәlәndirmә әmsalı
sahәdәn istifadә әmsalı
tikinti әmsalı
Tikinti sıxlıq әmsalı vә sahәdәn istifadә әmsalı•
tәmir әmsalı

15
13.•
12
11
23

1

•
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323
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325

326

327

328

Baş plan üçün hansı göstәrici әmsallar tәyin edilir? (Sürәt 01.10.2015 11:06:08)

Baş plan üçün neçә göstәrici әmsalı tәyin edilir? (Sürәt 01.10.2015 11:06:04)

(Sürәt 01.10.2015 11:05:56)

Pardaqlayıcı dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir? (Sürәt 01.10.2015 11:05:53)

Daşkәsәn vә deşici dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir? (Sürәt 01.10.2015 11:05:50)

6 – 8% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir? (Sürәt 01.10.2015 11:05:42)

12 – 14% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir? (Sürәt 01.10.2015 11:05:40)

3 – 5% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir? (Sürәt 01.10.2015 11:05:37)

0.4­0.5•
0,3­0,4
0,2­0,3
0,2­0,4

layihәlәndirmә әmsalı
sahәdәn istifadә әmsalı
tikinti әmsalı
Tikinti sıxlıq әmsalı vә sahәdәn istifadә әmsalı•
tәmir әmsalı

5
3
2.•
1
4

yararlığın çıxışını
әrimә zamanı yanmanın miqdarını
materialların kimyәvi tәrkibini
Tökmә sistemin hәcmini•
xüsusi çәkini

3­6%
6­8%
3­5%
1­2%
5­8 %•

3­6%
1­2%
3­5%•
6­8%
5­8%

pardaqlayıcı
Deşmә•
üfüqi vә şaquli frez
düzyonuş
daşkәsәn vә deşici

pardaqlayıcı
deşmә
Üfüqi vә şaquli frez•
düzyonuş
daşkәsәn
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330

331

332

333

334

335

(Sürәt 01.10.2015 11:05:33)

(Sürәt 01.10.2015 11:05:30)

(Sürәt 01.10.2015 11:05:23)

Üçüncü yeyilmәdәn sonra mişarın diametri neçә mm olur ? (Sürәt 01.10.2015 11:05:09)

Mişar dişinin meyl bucağı istәnilәn kәsilmәdә neçә dәrәcә olmalıdır ? (Sürәt 01.10.2015 11:05:06)

İkinci yeyilmәdәn sonra mişar dişlәrinin hündürlüyü neçә mm olur ? (Sürәt 01.10.2015 11:05:04)

Haşiyәnin çıxarılmasından sonra mişarların dişlırinin tәpәsinin qalınlığı neçә mm tәşkil etmәlidir ? (Sürәt 01.10.2015
11:05:01)

pardaqlayıcı
deşmә
üfüqi vә şaquli frez
düzyonuş
Daşkәsәn vә deşici•

әmsalı
1m² sahәnin iş gәrginliyi
ildәki iş günlәrinin sayı
saxlanılan günlәrin sayı (ehtiyat)
İllik emal olunan materialların vә pәstahların qara çәkisi•

pәstahların qara çәkisi
ildәki iş günlәrinin sayını
Saxlanılan günlәrin sayı (ehtiyat)•
illik emal olunan materialların sayını
1m² sahәniniş gәrginliyi

ambarda olan metalların sayı
kiçik vә orta ölçülü metalların
çeşidli metalların sayı
Ambarın sahәsini•
böyük ölçülü metalların sayı

320
300
290.•
280
310

38.•
45
50
55
40

1
4
3.•
2
5



336

337
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339

340

341

342

Hamarlama, (rixtovka) diametri neçә mm olan hamar çuqun lövhә üzәrindә aparılır (Sürәt 01.10.2015 11:04:58)

Lehimlәmәnin optimal temperaturu adәtәn necә der. C­yә qәdәr olur ? (Sürәt 01.10.2015 11:04:49)

Detalların yapışdırılmasında birlәşmәnin sürüşmәyә işi zamanı möhkәmlik hәddi neçә N/kv.mm ­ ә çatır ? (Sürәt
01.10.2015 11:04:45)

Bәrkimә prosesi temperaturda 45 der.C neçә saat davam edir ? (Sürәt 01.10.2015 11:04:42)

әriyәn elektrodla qaynaq, bir qayda olaraq qalınlığı necә mm olan metalları qaynaq etdikdә tәtbiq edilir ? (Sürәt
01.10.2015 11:04:28)

Yumşaq lehimlәr (adәtәn qalaylı, qurğuşunlu) neçә әrimә temperaturuna malikdir ? (Sürәt 01.10.2015 11:04:25)

әrimәyәn elektrodla qaynaq bir qayda olaraq qalınlığı necә mm olan metalları qaynaq etdikdә tәtbiq edilir ? (Sürәt
01.10.2015 11:04:05)

4
2
1
0.7 ÷ 0.8•
3

500
300
200
100
400.•

10 – 25
25 – 30
30 – 35
35 – 40
20.– 25•

24
23
22
24.5•
28

20 – 25
15 ­ 18
10­.12•
5 ­ 10
18 ­ 22

5
3
2
1.5•
4

100
200
300
400 .•
500

0.5 – 6.•
3 – 9
2 – 8
1 – 7
4 – 10
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Burğunun zirvәsindә kәsici kәnarları arasından itilәmә bucağını işlәnilәn materialdan asılı olaraq seçirlәr: polad
materiallar üçün neçә dәrәcә olmalıdır ? (Sürәt 01.10.2015 11:04:00)

. Burğunun zirvәsindә kәsici kәnarları arasından itilәmә bucağını işlәnilәn materialdan asılı olaraq seçirlәr: yumşaq
materiallar üçün neçә dәrәcә olmalıdır ? (Sürәt 01.10.2015 11:03:57)

Burğunun zirvәsindә kәsici kәnarları arasından itilәmә bucağını işlәnilәn materialdan asılı olaraq seçirlәr: nә olduqca
bәzi materiallar üçün neçә dәrәcә olmalıdır ? (Sürәt 01.10.2015 11:03:53)

Bu vaxta qәdәr toxucu maşınlarının konstruksiyalarının inkişafının neçә mәrhәlәsi olmuşdur.

M­150­2 tәkrar sarıyıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

P­ 260­3 kәlәf maşınında dartıcı cihazı neçә slindirlidir.

Platt firmasının dartıcı cihazı neçә slindirlidir.

Kәlәf maşınlarında yerinә yetirilәn texnoloji prosesin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir.

115 – 116
120 – 125
130 – 140
140 – 150
116 –.118•

50 – 60
70 – 80
80 –.90•
90 – 100
60 – 70

170 – 180
140 – 150
120 – 130
130 – .140•
150 – 160

beş
üç.•
iki
bir
dörd

boyaq­bәzәk
tikiş
trikotaj
әyriçilik
Toxuculuq•

altı
dörd
beş
üç.•
iki+

altı
dörd
beş
iki
üç.•

didilmiş pambıq almaq
burulmuş sap almaq
lenta almaq
xolost almaq
Tәlәb olunan qalınlıqda kәlәf almaq•
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Mәhsul maşınlarla hansı tәsirә mәruz qalır (Sürәt 29.09.2015 10:39:52) (Sürәt 01.10.2015 10:59:40)

Xәttin kompanovkası hansı prinsipial mәsәlәlәrin hәllinә әsaslanmalıdır? (Sürәt 01.10.2015 10:58:44)

Artıq yüklәnmәdәn qәzaların qarşısını almaq üçün hansı mühafizә vәzifәlәri tәtbiq edilir? (Sürәt 01.10.2015
10:58:37)

Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә dördüncü mәrhәlәdә (4­cü sahә) texnoloji sistem necә inkişaf edir.
(Sürәt 01.10.2015 11:01:48)

Texnoloji axının yaradılması avtomatlaşdırmaya asanlıqla mәruz qalan hansı proseslәrin hәyata keçirilmәsini nәzәrdә
tutur. (Sürәt 01.10.2015 11:01:42)

Texnoloji avadanlıqlar tәsir xarakterinә görә neçә qrupa bölünürlәr? (Sürәt 29.09.2015 10:39:44) (Sürәt 01.10.2015
10:59:47)

Maşınların işәsalınması hansı mexanizimlәr tәrәfindә hәyata keçirilir (Sürәt 29.09.2015 10:46:46) (Sürәt 01.10.2015
10:59:36)

Maşının tәsiri altında mәhsulun hansı göstәricilәri dәyişir? (Sürәt 29.09.2015 10:39:37) (Sürәt 01.10.2015 10:59:32)

Mexaniki•
sürüşmә
fiziki­kimyәvi
fiziki
adsorbsiya

axınların sayının hesablanmasına
göstәrilәn bütün mәsәlәlәrin hәllinә•
maşınların nәqliyyat sistemlәrinin seçilmәsinә
xәtti sahәlәrә ayrılmasına
texnoloji prosesin optimal variantının tәyin olunmasına

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
gedişә mәhdudiyyәt qoyanlar
qoruyucu muftalar
kәsilәn ştiftlәr
qoruyucu muftalar vә kәsilәn ştiftlәr

inkişaf tempi aşağı düşür
әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.
Texnoloji sistemin bu nәsli “olür” sırdana çıxır•
yavaş inkişaf edir
tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir

kompakt,asanlıqla idarә edilәn
kompakt,etibarlı
Yüksәk mәhsuldarlıqla,etibarlı, kompakt, asanlıqla idarә edilәn•
yüksәk mәhsuldarlıqlı,etibarlı
yüksәk mәhsuldarlıqlı,kompakt

2.•
4
5
6
3

tәnzimlәmә qurğusu tәrәfindәn
hәrәkәt mәnbәyi tәrәfindәn
ötürücü mexanizimlәr tәrәfindәn
işlәk üzvü tәrәfindәn
İdarә etmә mexanizmlәri•

biotexnoloji
texnoloji
bioloji
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(Sürәt 29.09.2015 10:42:21) (Sürәt 01.10.2015 10:59:21)

(Sürәt 29.09.2015 10:42:11) (Sürәt 01.10.2015 10:59:15)

Xәttin kompanovkası hansı prinsipial mәsәlәlәrin hәllinә әsaslanmalıdır? (Sürәt 01.10.2015 10:59:06)

Xәttin avadanlıqlarının tәhlükәsizliyinә qoyulan tәlәblәr vә normalara nә ilә tәyin edilir? (Sürәt 01.10.2015 10:58:56)

Xәttin erqonimik tәlәblәrә cavab vermәsi üçün aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәmin olunmalıdır? (Sürәt 01.10.2015
10:58:52)

Xәttin funksional xüsusiyyәtlәrini hansılar xarakterizә edir? (Sürәt 01.10.2015 10:58:47)

Avadanlığın ixtisaslaşma dәrәcәsi artdıqda,eyni zamanda emala mәruz qalan mәhsulun miqdarını tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. i­ maşınların sayı. (Sürәt 01.10.2015 10:58:33)

mikrobioloji
Fiziki­kimyәvi•

şnekin fırlanma әmsalı
birinci bıçaq torunun deşiklәrindәn mәhsulun keçmә әmsalı
bıçağın çevrәvi sürәti
birinci bıçaq torunda deşiklәrin ümumi sahәsidir
Mәhsulun emal zonasına verilmәsi zamanı fasilәliyi nәzәrә alan әmsal•

mәhsulun hәcmidir
Birinci bıçaq torunun deşiklәrindәn mәhsulun keçmә sürәtidir•
bıçaq torunda deşiklәrin miqdarıdır
birinci bıçaq torunda deşiklәrin ümumi sahәsidir
şnekin fırlanma sürәtidir

göstәrilәn bütün mәsәlәlәrin hәllinә•
axınların sayının hesablanmasına
xәtti sahәlәrә ayrılmasına
texnoloji prosesin optimal variantının tәyin olunmasına
maşınların nәqliyyat sistemlәrinin seçilmәsinә

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı ilә•
istehsalat sanitariyası ilә
әmәyin tәhlükәsizliyinә dair sahә normativ sәnәdlәri ilә
tәhlükәsizlik haqqında dövlәt standartlar sistemi ilә
tәhlükәsizlik haqqında dövlәt standartalrı sistemi vә istehsal sanitariyası ilә

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
fәhlәnin әl ilә tutma qabiliyyәti
fәhlәnn işçi vәziyyәti
sahәlәrә işçinin әlinin çatması
insanın işçi hәrәkәtlәrinin sürәti

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı ilә•
Material sәrfi
әndazә ölçülәri
Mәhsuldarlığı
Enerji vә әmәk resursları ilә

.•
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Xәttin tәrkibnә daxil olan maşının texniki mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. (Sürәt
01.10.2015 10:58:28)

Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә üçüncü mәrhәlәdә (3­cü sahә) texnoloji sistem necә inkişaf edir. (Sürәt
01.10.2015 11:01:59)

Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә, başlanğıc mәrhәlәdә (1 sahәdә) texnoloji sistem necә inkişaf edir?
(Sürәt 01.10.2015 11:01:56)

Texnoloji sistemin inkişafı prosesi qrafikindә ikinci mәrhәlәdә (2­ci sahә) texnoloji sistem necә inkişaf edir. (Sürәt
01.10.2015 11:01:54)

Texniki mәhsuldarlıq ücün yazilmış ifadәnin hansı düzdür? (Sürәt 01.10.2015 11:00:57)

Mexaniki tәsir zamanı mәhsulun hansı göstәricilәri dәyişir (Sürәt 29.09.2015 10:39:41) (Sürәt 01.10.2015 11:00:08)

.•

әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.
İnkişaf tempi aşağı düşür•
tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir
yavaş inkişaf edir
texnoloji sistemin bu nәsli “olür” sırdana çıxır

әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.
inkişaf tempi aşağı düşür
tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir
Yavaş inkişaf edir•
texnoloji sistemin bu nәsli “olür” sırdana çıxır

әldә olunmuş texniki sәviyyә uzun müddәt saxlanılır.
inkişaf tempi aşağı düşür
Tez tәkmillәşir vә tez inkişaf edir•
yavaş inkişaf edir
texnoloji sistemin bu nәsli “olür” sırdana çıxır

.•

reoloji
fiziki­kimyәvi
biokimyәvi
Fiziki­mexaniki•
aqreqat
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MFK­2240 tipli formalaşdırma maşının elektrik mühәrrikinin gücü hansı ifadә ilә hesablanır? (Sürәt 29.09.2015
10:41:55) (Sürәt 01.10.2015 11:00:03)

P­II tipli intiqalın kömәyi ilә hansı üyütmә mexanizim hәrәkәtә gәtirilir (Sürәt 29.09.2015 10:44:47) (Sürәt
01.10.2015 10:59:55)

PM­1,1 tipli intiqalın kömәyi ilә hansı üyütmә mexanizim hәrәkәtә gәtirilir (Sürәt 29.09.2015 10:44:42) (Sürәt
01.10.2015 10:59:51)

СТБ ­ tipli toxucu maşınlarında arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir.

Ortadan vuran vurucu mexanizmidә iyә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir.

AT tipli toxucu maşınlarda arqaç sapları әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir.

AT tipli toxucu maşınlarında remizlәri aslı hәrәkәt edәn әsnәk әmәlәgәtirici mexznizmindә dabanaltılara hәrәkәt
hansı mexanizmlә verilir.

.•

MC4­7­8­20 tipli
MİP.­II­1•
KA tipli
MC17­40 tipli
MC12­15 tipli

MC4­7­8­20 tipli
UMM tipli
MC17­40 tipli
MC17­40 tipli
MC12.­15 tipli•

rapirlә
hava ilә
su ilә
Kiçik ölçülü sap keçirici ilә•
mәkiklә

zәncir ötürmә
dişli
Yumruqlu•
lingli
sonsuz vint

çevik rapirlә
sәrt rapirli
su ilә
hava ilә
Mәkiklә•

Yumruqlu•
dişli
qayış ötürmә
sonsuz vint
zәncir ötürmә
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Toxucu maşınlarının әsas mexanizmlәrinin sayı neçәdir.

İynә deşmә maşınlarının mәhsuldarlığı necә tәyin edilir?

Deşilmә sıxlığı hansı düstur ilә tәyin edilir?

Xolstun vahid sahәsinә düşәn deşmәlәrin sayı necә adlandırılır?

Yastıtorlu kağız düzәltmә maşınının torunun maksimum hәrәkәt sürәti neçә m/dәq – dir?

Kağız düzәltmә üsulunda xammal kimi hansı uzunluqlu әyirilmәlәrdәn istifadә olunur?

MВ – 220 – ВВ maşını yarımfabrikatları hansı sıxlığa qәdәr emal edә bilәr?

MВ – 220 – ВВ maşınında işçi valların xәtti sürәti neçә m/dәq – dir?

üç
iki
altı
Beş•
dörd

P=120nl
P=nl60kfy
P=nl60k
P=60kfy/1000
P=nl60kfv/1000 .•

P=kef
P=kle.•
P=kf
P=kfa
P=svh

deşmә bucağı
Deşmә sıxlığı•
tikmә
biçmә
deşmә tezliyi

8000
1250
1100
1000 .•
2000

10­50 sm
2­6mm•
12­25 mm
1 m
0.5­1 m

•

0.6­6m/dәq.•
10­12 m/dәq
330­450 m/dәq
220­230 m/dәq
0.1­0.5 m/dәq
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Barabanlı quruducu maşında polotnonun hәrәkәt sürәti hansı düsturla tәyin edilir?

ANK – 100 – 1 aqreqatında ucluqlu qurutma maşınında I bölmәnin uzunluğu nә qәdәrdir?

ANK – 100 – 1 aqreqatında ucluqlu qurutma maşını neçә bölmәdәn ibarәtdir?

ANK – 100 – 1 qurğusunda hopdurulma sürәti neçә m/dәq – dir?

ANK – 100 – 1 aqreqatının faydalı vaxt әmsalı neçәdir?

ANK – 100 – 1 aqreqatınınistehsal sürәti neçә m/dәq olur?

Tikiş maşınlarının iynәsi neçә rәqәmlә ifadә edilir ?

Tikiş maşınlarının normal işi nәdәn asılıdır ?

V=100QS / W

.•

1.5 m
8 m
4 m
3 m
2.5m.•

12
7
8
5
2.•

15­20 m/dәq
2­3m/dәq.•
12 m/dәq
8­10 m/dәq
25­30 m/dәq

0.85­0.95
0.1­0.2
0.2­0.6
0.7­ 0.75.•
0.8­0.85

5 m/dәq
3­3.5.m/dәq•
8 m/dәq
10­12 m/dәq
2 m/dәq

10
8
4.•
1
3

tikilәn materialın qalınlığından
tikiş sapının qalınlığından
Sapın vә iynәnin düzgün saplanmasından•
iynәnin qalınlığından
ilmәmәlәgәlmә sürәtindәn
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399

400

401

402

403

Asbest materiallarından nә almaq olar ?

Pambıq zavodlarından pambıq fabrikә hansı formada daxil olur ?

Toxuculuq maşınlarının mәhsuldarlığı nә ilә ölçülür ?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin doqquzuncu әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin beşinci әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin dördüncü әmәliyyatı hansıdır?

İlmә әmәlә gәlmә prosesinin üçüncü әmәliyyatı hansıdır?

İstehsal olunan trikotaj neçә növә bölünür?

İlmә әmәlә gәlmә prosesindәn asılı olaraq ilmә әmәlәnin formalaşması üsula bölünür?

ipәk saplar
kimyәvi maddәlәr
tikinti sementi
Pardaqlanmış möhkәm liflәr•
viskoz saplar

silindrik qablaşmada
Kiplәrdә•
kisәlәrdә
yeşiklәrdә
sәpәlәnmiş şәkildә

parçada arğac üzrә sıxdıqda
sәrf olunmuş әriş sapının miqdarı ilә
sәrf olunan arğac sapının miqdarı ilә
alınan parçanın çәkisi
1 saatda istehsal olunan parça ilә.•

yeni ilmә sıralarının formalaşması•
tamamlanma
qarmağın bağlanması
sapın әyilmәsi
ilmәlәrin birlәşmәsi

qarmağın bağlanması•
ilmәnin atılması
sapın әyilmәsi
tamamlama
ilmәnin birlәşmәsi

tamamlama
ilmәnin atılması
qarmağın bağlanması
qapalı ilmәlәrin qarmağa düşmәsi•
sapın әyilmәsi

ilmәnin atılması
ilmәnin birlәşmәsi
qarmağın bağlanması
tamamlama
sapın әyilmәsi•

5
4
3
1
2•
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410

411

İlmә әmәlә gәlmә prosesi bütövlükdә neçә әmәliyyatda tamamlanır?

İstehsalatda istifadә olunan trikotaj maşınları әsasәn neçә hissәdәn ibarәtdir?

Uzununa toxunmuş trikotaj nәyә deyilir?

Eninә hörülmüş trikotaj nәyә deyilir?

Trikotaj ilmәsi dedikdә nәyi başa düşmәk lazımdır?

Hansı istehsalatda ütülәyici proseslәr tәtbiq edilir ?

İkisaplı mәkikli tikiş aldıqda neçә sap tәtbiq edilir ?

Hansı sәnayedә mәkik iynә işçi üzvlәri tәtbiq edilir ?

4
1
2•
3
5

8
4
6
10•
2

1
5
2
3•
4

bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir
bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә paralel saplardan әmәlә gәlir•
bir sıranın ilmәlәri bir sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә perpendikulyar saplardan әmәlә gәlir

bir sıranın ilmәlәri bir sapdan ardıcıl әmәlә gәlir•
bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir
bir sıranın ilmәlәri ilmә hündürlüyünә bәrabәrdir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir

sapların dolaşmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların burulmuş hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların sarınmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların hamar ucları ilә ortasının birlәşmәsini
sapların әyilmiş hissәlәri qövslә başqa hissәlәri birlәşdirmәsini•

darayıcı
toxucu
әyirici
Tİkiş•
kәlәf

2•
1
3
6
4

Tikiş•
trikotaj
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Birmәkikli vә çoxmәkikli tikiş maşınları hansı xü3susiyyәtlәrinә görә fәrqlәnirlәr ?

Toxuculuq materiallarında düz vә ziqzaqşәkilli texnoloji әmәliyyat hansı maşınlarda yerinә yetirilir ?

Törәmә toxunmaları neçә qrupa bölünur?

Atlas (sәtin) tixunmasının rapportu vә sürüşmәsi neçә yazılır?

Sarja toxunması üçün rapport vә sürüşmә neçә yazılır?

boyaq­bәzәk
toxucu
әyirici

sapların rәnginin sayına
Mәkik qurğularının sayına•
mühәrriklәrin sayına
tikişlәrinin sayına
qısa tikişlәrin sayına

әyricilik
darayıcı
kәlәf
Tikiş•
trikotaj

1
5
4
3.•
2

.•

α=25°
α ±65°
α < 35°
α >45°•
α ≤55°

25°
65°
55°
45°•
35°

•
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423

424

425

426

әsas (sadә) toxunmaların neçә növü vardır?

әsas toxunmalar hansı parametrlәrlә müәyyәn olunur?

әsas toxunmaların hәr bir növü neçә parameterlә müәyyәn olunur?

Sadә toxunmaların rapportu necә yazılır?

Toxunma növündәn asılı olaraq parçalar neçә qrupa bölünür?

Polotno toxunmasının törәmәlәri hansı parçaların istehsalında istifadә olunur?

Güclәndirilmiş sәtin toxunmasında ipәk parçalar üzrә nә istehsal olunur?

Törәmә toxunmaları hansı qruplara bölünur?

.•

3.•
4
5
2
1

Rapport R vә sürüşmә S•
sürüşmәilә S
toxunma ilә
hörülmә ilә
rapportla R

4
1
2.•
3
5

.•

1
5
4.•
3
2

alt geyimlәri üçün parçalar.
astarlıq parçalar
dekarativ parçalar
Donlug parçalar•
Paltoluq parçalar

alt geyimlәri üçün parçalar
Astrlıq parçalar•
dekarativ parçalar
donluq parçalar
paltoluq parçalar
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Sürüşmәnin garşısındaki işarә mәnfidirsә, onda necә olur?

Sürüşmәnin qarşısındaki işarә müsbәtdissә, onda necә olur?

Sadә toxunmaların hansı növlәri vardır?

Sadә toxunmalar necә toxunmalara deyir?

Bütün növ toxunmalı parçaların müxtәlif variantlarda birlәşmәsi nәticәsindә alınan parçalar hansı növ parçalara aid
edilir?

Parçanın sәthi hamar vә saya olduqda bu parça hansı növә aid edilir?

Qarışıq bucaq tikişi üçün yazılmış möhkәmlik şәrti aşağıdakı ifadәsindә k nәyi ifadә edir? (Sürәt 01.10.2015
10:43:43)

seyrәk toxunmanın törәmәlәrinә
xırda naxışlı toxunmanın törәmәlәrinә
mürәkkәb toxunmanın törәmәlәrinә
Polotno, sarja vә atlas toxunmalarının törәmәlәrinә•
sıx toxunmanın törәmәlәrinә

sarjanın diaqanalı olur
sarjanın diaqanalı perpendikulyar olur
Sarjanın diaqanalı sola yönәlir•
sarjanın diaqanalı sağa yönәlir
sarjanın diaqanalı paralel olur

sarjanın diaqanalı olur
sarjanın diaqanalı perpendikulyar olur
sarjanın diaqanalı sola yönәlir
Sarjanın diaqanalı sağa yönәlir•
sarjanın diaqanalı paralel olur

ikiqat toxunma
sarja toxunmasi
polotno toxunması
Polotno, sarj vә atlas yoxunması•
Atlas toxunması

әks sistemli tәk saplar bir dәfә hörülür
әks sistemli tәk saplar qarşılaşmır
Әks sistemli tәk sapı bir dәfә örtür•
әks sistemli tәk sapı iki dәfә örtür
әks sistemli tәk saplar hörülür

atlas toxunmalı parçalar
tәkqat toxunmalı parçalar
ikiqat toxunmalı parçalar
İki naxışlı paçalar•
sarja toxunmalı parçalar

iki qat toxunuş parçalar
atlas toxunmalı parçalar
xırda naxışlı parçalar
Әsas (sadә) roxunmalı parçalar•
sәtin toxunmalı parçalar

әzilmәdә gәrginlik
tikişin uzunluğu
Üçbucağın katetini•
tәsir edәn qüvvәni
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
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Ox boyu qüvvә ilә yüklәnmiş qaynaq birlәşmәsinin möhkәmlik şәrti üçün yazılmış aşağıdakı ifadәsindә F nәyi ifadә
edir? (Sürәt 01.10.2015 10:43:25)

Ox boyu qüvvә ilә yüklәnmiş qaynaq birlәşmәsinin möhkәmlik şәrti üçün yazılmış aşağıdakı ifadәsindә s nәyi ifadә
edir? (Sürәt 01.10.2015 10:43:16)

Paz birlәşmәsindә әyilmә gәrginliyinә görә pazın hündürlüyü necә hesablanır? (Sürәt 01.10.2015 10:44:31)

Ox boyu qüvvә ilә yüklәnmiş qaynaq birlәşmәsinin möhkәmlik şәrti üçün yazılmış (Sürәt 01.10.2015 10:44:11)

Qarışıq bucaq tikişi üçün yazılmış möhkәmlik şәrti aşağıdakı ifadәsindә F nәyi ifadә edir? (Sürәt 01.10.2015
10:43:40)

Qarışıq bucaq tikişi üçün yazılmış möhkәmlik şәrti (Sürәt 01.10.2015 10:43:35)

әzilmә gәrginliyi
qaynaq tikişinin uzunluğu
elementin qalınlığını
Tәsir edәn qüvvәni•
dartılmada (sıxılmada) qaynaq tikişi üçün buraxılabilәn gәrginlik

әzilmә gәrginliyi
qaynaq tikişinin uzunluğu
Elementin qalınlığını•
tәsir edәn qüvvәni
dartılmada (sıxılmada) qaynaq tikişi üçün buraxılabilәn gәrginlik

.•

әzilmә gәrginliyi
qaynaq tikişinin uzunluğu
elementin qalınlığını
tәsir edәn qüvvәni
dartılmada (sıxılmada) qaynaq tikişi üçün buraxılabilәn gәrginlik•

әzilmәdә gәrginlik
tikişin uzunluğu
uçbucağın katetini
Tәsir edәn qüvvәni•
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

әzilmәdә gәrginlik
Tikişin uzunluğu•
uçbucağın katetini
tәsir edәn qüvvәni
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
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Qarışıq bucaq tikişi üçün yazılmış möhkәmlik şәrti (Sürәt 01.10.2015 10:43:33)

Birlәşdirilәn detalların sayı üç olduqda oxuna perpendikulyar yüklәnmiş araboşluqla oturdulmuş vintin yivinin daxili
diametri necә hesablanır? (Sürәt 01.10.2015 10:44:21)

Ox boyu qüvvә ilә yüklәnmiş qaynaq birlәşmәsinin möhkәmlik şәrti üçün yazılmış (Sürәt 01.10.2015 10:44:09)

Oymaqlı­diyircәkli zәncirin addımı 19,05 mm olarsa,mәrkәzlәr arası mәsafә nә qәdәr olmalıdır? (Sürәt 01.10.2015
10:45:25)

Rolikinin diametri vә uzunluğu 12 mm, roliklәrin sayı isә 15 olan diyirlәnmә yastığının statik yükgötürmә
qabliyyәtin nә qәdәr olar? (Sürәt 01.10.2015 10:45:22)

Paz birlәşmәsindә oymaqda yaranan kәsilmә gәrginliyi necә hesablanır? (Sürәt 01.10.2015 10:46:19)

әzilmәdә gәrginlik
tikişin uzunluğu
uçbucağın katetini
tәsir edәn qüvvәni
Kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik•

.•

әzilmә gәrginliyi
qaynaq tikişinin uzunluğu•
elementin qalınlığını
tәsir edәn qüvvәni
dartılmada (sıxılmada) qaynaq tikişi üçün buraxılabilәn gәrginlik

762 mm•
38,1mm
57,15mm
19,05mm
190,5mm

1,25kq
3456kq.•
13kq
180kq
3kq

.•
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Qayışın aparılan qolunda yaran minimum gәrginlik necә hesablanır? (Sürәt 01.10.2015 10:46:15)

Qayış ötürmәsindә qasnaqların diametri 200 vә 400mm­dir.Mәrkәzlәrarası mәsafә 1000mm olarsa, qayışın qasnağı
әhatә bucağı nә qәdәrdir? (Sürәt 01.10.2015 10:46:12)

Aparan qasnağın diametri 200 mm vә dövrlәr sayı 800 dövr/dәq­dirsә, qayışın sürәti nә qәdәr olar? (Sürәt 01.10.2015
10:46:09)

Konus dişli çarx ötürmәsindә dişli çarxların dişlәrinin sayı 20 vә 42, yan modul isә 4 mm­dir.Konusluluq mәsafәsi nә
qәdәr olar? (Sürәt 01.10.2015 10:45:46)

Frikson ötürmәsinin kontakt gәrginliyinә görә hesablayması hansı alimin düsturuna әsasәn aparılır? (Sürәt
01.10.2015 10:45:42)

Friksion ötürmәsinin ötürmә nisbәti diyircәklәrin diametrinә görә tәxmini necә hesablanır? (Sürәt 01.10.2015
10:45:39)

.•

.•

8.4 m/san•
2,6m/san
266,6m/san
1,6m/san
26,6m/san

93 mm•
31,48mm
46,5mm
15,74mm
186mm

Novikov
hers•
Eyler
İvanov
Mәmmәdov
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Friksion ötürmәsindә hәrәkәtin ötrülmәsi üçün hansı şәrt ödәnilmәlidir? (Sürәt 01.10.2015 10:45:36)

(Sürәt 01.10.2015 10:45:17)

Dövrlәr sayı 400 dövr/dәq,otürülәn güc 32 kVt olarsa, burulmaya işlәyәn valın dıametri nә qәdәr olar?(valın
materialını nәzәrә alan әmsalı 13 qәbul etmәk olar) (Sürәt 01.10.2015 10:45:12)

İki pillәli dişli çarx cәrgәsinin üç dışli çarxdan ibarәt olan birinci pillәsinin ötürmә nisbәti 5,ikinci pillәsinin dişli
çarxlarının dişlәrinin sayı 17 vә 51 olarsa, ümumi ötürmә nisbәti nә qәdәrdir? (Sürәt 01.10.2015 10:45:09)

İkipillәli reduktorun ümumi ötürmә әdәdi 12 vә ikinci pillәsinin ötürmә әdәdi 4 olarsa ,birinci pillәnin ötürmә әdәdi
nә qәdәr olar? (Sürәt 01.10.2015 10:45:06)

Üç dişli çarxdan ibarәt dişli çarx cәrgәsindә dişlәrin sayı uyğun olaraq 20, 32 vә 64­dür.Ümumi ötürmә nisbәti
neçәyә bәrabәrdir? (Sürәt 01.10.2015 10:44:55)

.•

.•

6.•
51
35
40
16

115,7mm
56 mm•
40mm
45mm
35mm

85
15.•
56
46
10,2

2
3.•
48
8
6
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Sonsuz vintin vә çarxın bölgü çevrәsinin diametri uyğun olaraq 50 vә 90 mm olarsa, mәrkәzlәr arası mәsafә nә qәdәr
olar? (Sürәt 01.10.2015 10:44:52)

Sonsuz vintin girişlәrinin sayı 2, sonsuz vint çarxının dişlәrinin sayı 40 olarsa, sonsuz vintin yiv kәsilәn hissәsinin
uzunluğu nә qәdәr olar? (oxboyu müstәvi üzrә modul 4mm­dir) (Sürәt 01.10.2015 10:44:49)

İlişmәdә olan dişli çarxlarının materiallarının elastiklik modulu E1 vә E2 olarsa, çevrilmiş elastiklik modulu necә
hesablanır? (Sürәt 01.10.2015 10:44:46)

Dişin profilinin qurulması üçün standart üzrә neçә çevrәdәn istifadә edilir? (Sürәt 01.10.2015 10:44:42)

Eksentrik yüklәnmiş vintin yivinin daxili diametri necә hesablanır? (Sürәt 01.10.2015 10:44:26)

Üst­üstә qaynaq birlәşdirilmәsi üçün yazılmış möhkәmlik şәrti ifadәlәrinin hansı doğrudur? (Sürәt 01.10.2015
10:44:06)

2,0
44
12
1,6
3.2•

20mm
1,8mm
70 mm•
140mm
40mm

8mm
53.6 mm•
1004mm
140mm
34,4mm

•

7
5.•
4
3
6

.•
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Ox boyu qüvvә ilә yüklәnmiş qaynaq birlәşmәsinin möhkәmlik şәrti üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur? (Sürәt
01.10.2015 10:44:03)

Üst­üstә qaynaq birlәşdirmәsi üçün yazılmış möhkәmlik şәrti (Sürәt 01.10.2015 10:44:00)

Qarışıq bucaq tikişi üçün yazılmış möhkәmlik şәrti ifadәsinin hansı doğrudur? (Sürәt 01.10.2015 10:43:53)

Cinah bucaq tikişinin uzunluğunu tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur? (Sürәt 01.10.2015 10:43:51)

Cinah bucaq tikişinin uzunluğunu tәyin etmәk üçün yazılmış aşağıdakı ifadәsindә k nәyi ifadә edir? (Sürәt
01.10.2015 10:43:48)

Cinah bucaq tikişinin uzunluğunu tәyin etmәk üçün yazılmış aşağıdakı ifadәsindә F nәyi ifadә edir? (Sürәt
01.10.2015 10:43:46)

.•

.•

әzilmәdә gәrginlik
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni
uçbucağın katetini
Tikişin uzunluğu•

.•

.•

әzilmәdә gәrginlik
tәsir edәn qüvvәni
Üçbucağın katetini•
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik

әzilmәdә gәrginlik
Tәsir edәn qüvvәni•
uçbucağın katetini
tikişin uzunluğu
kәsilmәdә buraxılabilәn gәrginlik
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471

472

473

474

475

476

477

478

Jakkord toxunmalar neçә qrupa bölünürlәr?

İkiüzlü vә ya ikitәrәfli toxunmalar neçә sapdan toxunur?

Mürәkkәb toxunmalar quruluşuna görә necә xassәlәrә malikdir?

Xırda naxışlı toxunmada sadәlәrdәn alınan törәmә hörmәlәr neçә qrupa bölünür?

Xırda naxışlı toxunmalar neçә qrupa bölünür?

Sәtin toxunmasında әriş raporunda neçә sap olmalıdır?

Sәtin toxunmasında әriş vә arğac sapları bir­birinә necә hörülür?

Sarja toxumasında әriş vә arğac saplarının sıxlığı eynidirsә dioqonal yuxarıya tәrәf neçә dәrәcәli bucaq üzrә
istiqamәtlәnir?

Sarja toxumasında raport saplarını göstәrәn kәsrin sürәti nәyi göstәrir?

2.•
6
5
4
3

6
2
3.•
4
5

2
6
5
4
3.•

8
3•
4
2
5

4
5
1
2.•
5

5 vә. daha çox•
2
3
4
1

sıx
Seyrәk•
paralel
perpendikulyar
45° bucaq altında

90°
30°
75°
45°•
120°

•



479

480

481

482

483

484
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486

Sarja toxumasında arğac sapı sağa tәrәf yerinin necә dәyişir?

Sarja toxumasında әriş vә arğac raporunda neçә sap olmalıdır?

Sadә toxunmalar necә formalaşır?

Neçә toxunma üsulu vardır?

Mebel parçaları vә çarpayı örtüklәri hansı toxunma üsulu ilә alınır?

Sadә Jakkord toxunmaları hansı ardıcıllıqla formalaşır?

İkiqat toxunmalar neçә sistem saplardan toxunur?

İkiüzlü vә ya ikitәrәfli toxunmada alınan parçalar necә olurlar?

Arğac sapın üstündәn keçәn әriş saplarının sayını•
arğac sapın altından keçәn әriş saplarının sayını
parçada olan arğac saplarının sayını
toxunma sıxlığını
arğac sapların paralelliyini

3 sap
4 sap
5 sap
2 sap
1 sap.•

5
1
2
3
4.•

әriş sapı arğac sapına parallel yerlәşdirilir
Әriş sapı arğac sapının üstündә bir dәfә keçir•
arğac sapı әrişin üstündә iki dәfә keçir
әriş sapı arğac sapının üstündә bir neçә dәfә keçir
arğac sapı әriş sapının üstündә keçir

2
1
5
4.•
3

Mürәkkәb jakkard toxunması•
sadә jakkard toxunması
xırda naxışlı toxunması
sarja toxunması
sәtin toxunması

Bir әriş vә bir arğac sapı ilә•
bir әriş vә dörd arğac sapı ilә
iki әriş vә bir arğac sapı ilә
bir әriş vә iki arğac sapı ilә
iki әriş vә iki arğac sapı ilә

2 vә 3
1 vә 2
4 vә.5•
10 vә 12
7 vә 8

Qalın, sıx vә ağır•
möhkәm
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493

494

Arğac sapına әsasәn sәtin parçaları necә seçilir?

Sarja toxumasında raport saplarını göstәrәn kәsrin mәxrәci nәyi göstәrir?

Sarja toxumasında raport sapları necә yazılır?

Yun ipliklәrdәn donluq parça hansı üsulla toxunur?

Pambıq parçalardan mitkal, bez, çit vә batist hansı üsulla toxunur?

әriş vә arğac saplarının sıra ilә bir­birinin üzәrindәn keçәrәk toxunan parçanın üz vә astar naxışı necә olur?

Polotno, sәtin, atlas qaydasında toxunmalar necә toxunmalar adlandırılır?

Toxunma raportu nәyә deyilir?

yüngül
nazik vә davamsız
orta qalınlıqda

әriş sapları üzdәdirsә
әriş vә arğac sapları görünürsә
parçanın arxa tәrәfi hamardırsa
parça hamar deyilsә
arğac sapları üzdәdirsә•

toxunma sıxlığını
parçada olan arğac saplarının sayını
Arğac sapın altından keçәn әriş saplarının sayını•
arğac sapın üstündәn keçәn әriş saplarının sayını
arğac sapların paralelliyini

rәqәmlә
Kәsrlә•
onluq kәsrlә
tam әdәdlә
naturl әdәdlә

böyüknaxışlı
hamısı doğrudur
xırda naxışlı
Sadә üsulla•
mürәkkәb üsulla

xırda naxışlı
Sadә üsulla•
düzgün cavab yoxdur
mürәkkәb üsulla
böyüknaxışlı

Eyni•
fәrqli
mürәkkәb
düz
hamısı doğrudur

mürәkkәb
Sadә•
xırda naxışlı
mürәkkәb
böyüknaxışlı

Parçanın rәnglәnmәsinә
Parçanın toxunmasına
Parçaya naxiş vurulmasına
Splara burulmasına

•
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Toxucu dәzgahının mәhsuldarlığı m2­lә necә hesablanır?

Toxucu dәzgahında faktik mәhsuldarlıq hansı düsturla tәyin edilir?

Toxucu dәzgahın nәzәri mәhsuldarlığı hansı düsturla hesablanır?

Orta valın fırlanma tezliyi dirsәkli valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә az olur?

Vurucu mexanizmlәr necә dövrdәn bir vururlar?

Mәkiyin әsnәkdәn keçmәsi üçün istiqamәtlәndirici rolunu oynayan mexanizm neçә adlanır?

tam bir naxışı düzәldәn sapların cәminә•

.•

.•

.•

2.•
5
4
3
1

1.0
0.5.•
2.5
2.0
1.5

sayğac
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508

Mal tәnzimlәyicisinә vә ağac dәyişdirәn mexanizmә hәrәkәt hansı işçi orqan vasitәsilә verilir?

Toxucu dәzgahında batana hәrәkәt necә verilir?

Toxucu dәzgahında orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә az olur?

әriş saplarının qırılmasına hansı işçi orqan nәzarәt edir

әriş sapının tarimliğinın çox olması nәyә sәbәb olur?

Vurucu mexanizm dәzgahın hansı hissәsindә yerlәşdirilir?

Dәzgahın orta valına birlәşdirilmiş ekssentriklәr bir­birinә nisbәtәn neçә yerlәşib

Aşağıdakılardan hansı әsnәkә әmәlә gәtirәn mexanizmin әsas hissәsidir.

vurucu mexanizm
hazır mal valı
lamellәr
Batan mexanizmi•

ötürücülәrlә
qoruyucudan
tәnzimlәyicidәn
ventelyatorla
Batandan•

Ötürücülәrlә•
elektriklә
istiliklә
buxarla
ventilyatorla

5
2.•
7
6
3

batan mexanizm
sayğac
goruyucu mexanizm
Lamellәr•
vurucu mexanizm

Qırılmaların sayı artır•
parça uzanır
parça keyfiyyәtli olur
arğac sapı әyilir
parça kip olur

orta valın üstündә
Sağ vә sol tәrәflәrindә•
baş valın altında
arxasında
önöndә

45° cevrilmiş formada
90° cevrilmiş formada
180° .cevrilmiş formada•
30° cevrilmiş formada
paralel

qoruyucular
vurucu mexanizm
batan

•
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516

әriş sapları iki hissәyә bölünәrәk, bir remizin yuxarı qalxması vә digәrinin aşağıda qalması nә әmәlә gәtirir?

Parça toxunan zaman parçanın uzununa gedәn saplar hansı orqandan açılır?

Toxunmuş parçalar toxucu dәzgahının hansı orqanına sayılır?

Arğac sapı üzrә sıxlığahansı mexanizm nәzәrәt edir?

Aşağıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas mexanizmlәrindәn deyil?

Aşağıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas hissәlәrindәndir?

Toxucu dәzgahının orta, aşağı vә yuxarı vurmalarla olmalarına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahları arğac bağlamasının avtomatik yaxud mexaniki üsulla dәyişdirilmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Remiz qaldırıcı qollar vә ekssentriklәr•
navoy vә batan

Әsnәk•
burma
әyirmә
parçanın hәrәkәti
batan

lamellәrdәn
batan mexanizmdәn
Qovucu mexanizmlәrdәn
Әrşi navoydan•
vurucu mexanizmdәn

sayğaca
Mal valına•
vurucu mexanizminә
batan mexanizminә
lamellәrә

sayğac
quruyucular
lamerlәr qotuyucular
vurucu mexanizm
Batan mexanizmi•

Dartıcı cehaz•
hazır mal calı
vurucu mexanizm
әsmәk әmәlә gәtirici mexanizmi
batan mexanizmi

sıxıcı mexanizm
Әsnәk әmәlә gәtirәn mexanizm•
ventilәtor
sarıma mexanizm
dartıcı mexanizm

Vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә•
vurucu mexanizmin olmamasına görә
vurucu mexanizmin quruluşuna görә
vurucu mexanizmin növünә görә
vurucu mexanizmin prinsipinә görә

Arğac bağlamasının dәyişdirilmәsinә görә•
arğac bağlamasının burulmasına görә
arğac bağlamasının sarınmasına görә
arğac bağlamasının açılmasına görә
arğac bağlamasının tәkrar sarınmasına görә
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521

522

523

524

525

әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin növünә görә necә tәsniflәşdirilir?

Dәzgahın eninә görә necә tәsniflәşdirilir?

Arğac sapının dәyişdirilmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir?

әsnәyә arğac sapının qoyulması üsuluna görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı tәyinatına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahı әsasәn necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahının neçә mexanizmi var?

Orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә azdır?

Toxucu dәzgahının jakkard, ekssentrikli vә karetkalı olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

mexanizmlәrin formasına görә
mexanizmlәrin avtomatik işlәmәsinә görә
Jakkard, ekssentrikli vә karetkalı olmasına görә•
mexanizmlәrin avtomatik işlәmәmәsinә görә
mexanizmlәrin fasilәsizişlәmәsinә görә

İşçi eninin 100, 120, 175sm olmasına görә•
toxuduğu parçanın uzunluğuna görә
işçi eninin çoxluğuna görә
işçi eninin azlığına görә
toxunan parçanın qalınlığına görә

әriş sapının qalınlığına görә
әriş sapının düzülüşünә görә
arğac sapının xәtti sıxlığına görә
Әriş bağlamasının avtomatik yaxud mexaniki üsulla dәyişdirilmәsinә görә•
arğac sapının uzunluğuna görә

lamelli olmasına görә
Mәkikli vә mәkiksiz olmasına görә•
batan mexanizmli olmasına görә
daraqlı olmasına görә
vurucu mexanizmli olmasına görә

Pambıq, yun, kәtan, ipәk, xüsusi tәyinatlı vә başqa parçalar üçün•
metal vә şüşә liflәrdәn parça toxuyanlara
kimyәvi liflәrdәn parça toxuyanlara
tәbii liflәrdәn parça toxuyanlara
mineral liflәrdәn parça toxuyanlara

Xüsusiyyәtlәrindәn asılı olaraq qruplara bölünür•
işlәtdiyi enerjinin sayına görә
mexanizmlәrin sayına görә
işlәtdiyi sapın sayına görә
toxuduğu parçanın uzunluğuna görә

9
11
3
5
7.•

5
3
2.•
1
4
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Toxucu dәzgahının orta valı aşağıdakı hansı mexanizmә hәrәkәti ötürmür?

Toxucu dәzgahının orta valı fırlanma tezliyi hansı orqandan 2 dәfә azdır?

Toxucu dәzgahının mühәrriki bilavasıtә hansı mexanizmı işә salır?

Toxucu dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahları mәkikli vә mәkiksiz variantlarda olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?

Pambıq, yun, kәtan, ipәk, xüsusi tәyinatlı vә başqa parçalar üçün olan toxucu dәzgahları nәyә görә tәsniflәşdirilir?

Qoruyucu mexanizmin sisteminә görә necә tәsniflәşdirilir?

Toxucu dәzgahında mәkiyin sayına görә necә tәsniflәşdirilir?

әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin olmamasına görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin quruluşuna görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin iş prinsipinә görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizminә görә
Әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin növünә görә•

qoruyucu mexanizmә
batana
vurucu mexanizmә
remizaya
Lamelә•

mühәrrikdәn
vurucu mexanizmdәn
remizadan
Baş valdan•
batandan

vurucu mexanizmi
Baş valı•
lamellәri
sayğacı
batan mexanizmi

hәrәkәtverici orqanın iş prinsipinә görә
hәrәkәtverici orqanın növünә görә
Hәrәkәtverici orqanın yerlәşmәsinә görә•
hәrәkәtverici orqanın quruluşuna görә
hәrәkәtverici orqanın olmamasına görә

arğac sapının daranmasına görә
arğac sapının qırılmamasına görә
arğac sapının qırılmasına görә
arğac sapının sarınmasına görә
Arğac sapının qoyulma üsuluna görә•

qabarit ölçülәrinә görә
işlәmә prinsipinә görә
Tәyinatına görә•
növünә görә
formasına görә

avtomatik bağlanan dәzgahlar
Açarlı vә açarsız dәzgahlar•
açarsız dәzgahlar
açarlı dәzgahlar
avtomatik bağlanmayandәzgahlar

mәkiksiz olması
Bir mәkikli vә iki mәkikli olması•
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539

540

541

Vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә necә tәsniflәşdirilir?

Pnevmomexanik maşınlardan alınan iplik bobinә hansı üsulla sarınır?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlardan alınan sap hansı bağlama formasına sarınır?

İysiz әyirmә sistemindә hәyata keçirilәn texnoloji prosesin birincisi hansıdır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin ikincisi hansıdır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin üçüncüsü hansıdır?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı iysiz әyirmәnin növlәrindәndir?

Yeni әyirmә üsulu ilә iplik istehsalında mәhsulun nazildilmәsi nәql etdirilmәsi, toplanması vә formalaşması necә
aparılır?

bir mәkikli olması
iki mәkikli olması
çox mәkikli olması

qarışıq vurma
yuxarı vurma
aşağı vurma
Orta, aşağı vә yuxarı vurmalar•
orta vurma

fasonlu
paralel
dalğalı
Çarpaz•
maili

yumaq
Silindrik•
navoy
qıça
konus

liflәrin sarınması
liflәrin burulması
Liflәrin diskretlәşmәsi•
liflәrin toplanması
liflәrin dartılması

liflәrin sarınması
tәk liflәrin toplanması
Tәk liflәrin ipliyin formalaşması zonasına nәql etdirilmәsi•
tәk liflәrin dartılması
liflәrin burulması

liflәrin dartılması
liflәrin tәk­tәk ayrılması
Liflәrin tәlәb olunan xәtti sıxlığa qәdәr toplanması•
liflәrin diskretlәşmәsi
liflәrin toplanması

fiziki­kimyәvi
fiziki
kimyәvi
hәndәsi
Pnevmatik•

köhnә üsullarla
әnәnәvi üsullarla
birlәşdirilmiş üsullarla

•
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Pnevmomexaniki әyirici maşında formalaşan ipliyin dartılması üçün quraşdırılmış qurğu nә adlanır?

Toxucu maşının әylәc qurğusunda әylәyici moment üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә r nәyi xarakterizә edir ?

Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә s nәyi xarakterizә edir ?

Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә ℓ nәyi xarakterizә edir ?

Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә β nәyi xarakterizә edir ?

Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә f nәyi xarakterizә edir ?

Müxtәlif üsullarla•
müasir üsullarla

silindr
Kamera•
iy
dartıcı cihaz
sıxıcı valik

.•

sürtünmә әmsalını
Әylәc qasnağının radiusunu•
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını

әhatә bucağını
әylәc qasnağının radiusunu
Qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini•
natural loqarifmanın әsasını
sürtünmә әmsalını

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
Natural loqarifmanın әsasını•
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını

sürtünmә әmsalını
natural loqarifmanın әsasını
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
әylәc qasnağının radiusunu
Әhatә bucağını•
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Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsinin tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsinin tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә r nәyi xarakterizә edir?

Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsinin tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә φ nәyi xarakterizә edir?

Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә λ nәyi xarakterizә edir?

Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin yerdәyişmәsini sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә r nәyi xarakterizә edir?

Sürtünmә әmsalını•
natural loqarifmanın әsasını
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
әylәc qasnağının radiusunu
әhatә bucağını

.•

Bucaq tәcilini
Sürgü qolunun uzunluğunu çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәt
Dönmә bucağını
çarx qolunun radiusunu•
Bucaq sürәtini

Bucaq tәcilini
Sürgü qolunun uzunluğunu çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәt
dönmә bucağını•
Çarx qolunun radiusunu
Bucaq sürәtini

Bucaq tәcilini
sürgü qolunun uzunluğunu çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәt•
Dönmә bucağını
Çarx qolunun radiusunu
Bucaq sürәtini

.•

Bucaq tәcili
Dönmә bucağını
Çarx qolunun bucaq sürәtini
çarx qolunun radiusunu•
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti
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Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә ω nәyi xarakterizә edir?

Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә φ nәyi xarakterizә edir?

Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә λ nәyi xarakterizә edir?

AT tipli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә verilir?

STB tipli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә verilir?

ATPR tipli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә verilir?

Draper firmasının DSL modelli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә verilir?

Çox әsnәkli toxucu maşınlarının mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Bucaq tәcili
Dönmә bucağını
çarx qolunun bucaq sürәtini•
Çarx qolunun radiusunu
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti

Bucaq tәcili
dönmә bucağını•
Çarx qolunun bucaq sürәtini
Çarx qolunun radiusunu
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti

Bucaq tәcili
Dönmә bucağını
Çarx qolunun bucaq sürәtini
Çarx qolunun radiusunu
sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti•

Su şırnağı ilә
Sәrt rapirlә
Yumruqlu vurucu mexanizm
ortadan vuran vurucu mexanizmlәr•
Çevik rapirlә

Su şırnağı ilә
Sәrt rapirlә
yumruqlu vurucu mexanizm•
Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr
Çevik rapirlә

Su şırnağı ilә
sәrt rapirlә•
Yumruqlu vurucu mexanizm
Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr
Çevik rapirlә

çevik rapirlә•
Su şırnağı ilә
Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr
Yumruqlu vurucu mexanizm
Sәrt rapirlә

П=60•r²•v²•L
П=60•r•v²•L
П=60•r²•v•L
П=60•r•v•L²

•
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Çox әsnәkli toxucu maşınlarının mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış П=60•r•v•L ifadәsindә r nәyi xarakterizә
edir?

Çox әsnәkli toxucu maşınlarının mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış П=60•r•v•L ifadәsindә v nәyi xarakterizә
edir?

Çox әsnәkli toxucu maşınlarının mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış П=60•r•v•L ifadәsindә L nәyi xarakterizә
edir?

TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı parçanın işçi başlanğıcına hansı materialla vurulur.

TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә keçirilir.

R­6000 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә keçirilir.

ТЦП ­1330 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә keçirilir.

Сeritis C4 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә keçirilir.

П=60•r•v•L.•

mәkikdәki arqac sapının uzunluğu
әruş sapalrının uzunluğunu
bir metr yüklәmә enliyindәki mәkiklәrin sayını•
Mәkiklәrin sürәtini
Toxucu maşının yüklәmә enliyini

Mәkiklәrin sürәtini•
bir metr yüklәmә enliyindәki mәkiklәrin sayını
mәkikdәki arqac sapının uzunluğu
әruş sapalrının uzunluğunu
toxucu maşının yüklәmә enliyini

әruş sapalrının uzunluğunu
mәkiklәrin sürәtini
bir metr yüklәmә enliyindәki mәkiklәrin sayını
Toxucu maşının yüklәmә enliyini•
mәkikdәki arqac sapının uzunluğu

Seksiyalı berdo ilә
Lövhәlәri yellәnәn mexanizm
Vurucu çıxıntıları olan sap keçirici ilә
Iynәli tәrәkli mexanizmlә
rotor tipli vurucu mexanizm•

Seksiyalı berdo ilә
Iynәli tәrәkli mexanizmlә
rotor tipli vurucu mexanizm•
Lövhәlәri yellәnәn mexanizm
Vurucu çıxıntıları olan sap keçirici ilә

Sonsuz qayış ötürmәsi ilә
rotor tipli vurucu mexanizm•
Çevik rapirlә
Pnevmatik
Sәrt rapirlә

Pnevmatik
Çevik rapirlә
Sәrt rapirlә
sonsuz qayış ötürmәsi ilә•
Rotor tipli vurucu mexanizm

Pnevmatik
Çevik rapirlә
Sәrt rapirlә

•
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П­105 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә keçirilir.

Lifin nisbi möhkәmliyi nә ilә ölçülür?

Orta tip pambıq lifinin uzunluğu qәdәrdir?

Sapın iplәrinin nisbi uzunluğu nә ilә ölçülür?

Teks nәdir?

Toxuculuq liflәri hansı növlәrә aiddir?

Çexiyanın H modelli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә verilir?

Zәrif sort lifin uzunluğu nә qәdәrdir?

sonsuz qayış ötürmәsi ilә•
Rotor tipli vurucu mexanizm

Rotor tipli vurucu mexanizm
pnevmatik•
Çevik rapirlә
Sәrt rapirlә
Sonsuz qayış ötürmәsi ilә

santimetrlә (nyuton Sm/N)
teks
metrlә
Sm/ teks•
kiloqramla

3­13 mm
20­24 mm
26­35mm•
46­60 mm
10­12 mm

metrlә
sm2
n/Sm
Faizlә•
santimetrlә

lifin qalınlığı•
lifin hәcmi
lifin eni
lifin uzunluğu
lifin çәkisi

ağır vә yüngül
zәdәlәnmiş
Tәbii vә kimyәvi•
uzun
qalın vә nazik

Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
su şırnağı ilә•
Yumruqlu vurucu mexanizm
Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr

20­35 mm
35­45mm•
27­32 mm
18­22 mm
10­20 mm
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Tәbii lif hansıdır?

Tәbii ipәk sapının uzunluğu nә qәdәrdir?

Lifin qalınlığı hansı ölçü vahidi ilә ölçülür?

Kimyәvi liflәr necә alınır?

ППM – 120 maşında lentin xәtti sıxlığının ipliyin xәtti sıxlığına olan nisbәti ilә nәyi tәyin edirlәr?

Iysiz әyirmәnin növlәrindәn hansı aşağıda göstәrilmişdir?

Aşağıdakılardan hansı iysiz әyirmәyby növlәrindәndir?

İysiz әyirmә növlәrindәn biri aşağıdakılardan hansıdır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin dördüncüsü hansıdır?

viskoz
asetat
neyron
kapron
pambıq, ipәk, yun•

300­400 mm
40­70 mm
500­800mm•
100­120 mm
120­200 mm

Teks•
millimetrlә
metrlә
santimetrlә
qarmla

fiziki üsulla
mexaniki üsulla
süni liflәrdәn
Kimyәvi üsulla•
pambıq lifinin burulması ilә

qurudulmanı
Dartımı•
mәhsuldarlığı
sarınmanı
burulmanı

Elektromexaniki•
fiziki
elektrik
hidravlik
kimyәvi

fiziki
kimyәvi
Pnevmomexaniki•
fiziki­kimyәvi
hәndәsi

kimyәvi
fiziki
hәndәsi
fiziki­kimyәvi
Mexaniki•
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әyirilmәnin sürәtinin vә mәhsuldarlığının artırılması üçün hansı tәdbirlәr görülmәlidir?

İpliyin pnevmomexaniki üsulla istehsalı zamanı әyirici maşın hansı yarımfabrikatla yüklәnir?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirmә prosesi hansı әsas hissәdә aparılır?

İysiz әyirmә prosesindә sap hansı üsulla formalaşır?

Toxuculuq liflәrinin möhkәmliyi hansı ölçü vahidi ilә ölçülür?

Toxuculuq lifinin nisbi möhkәmliyi necә tәyin edilir? TB­xәtti sıxlığı; PB­lifin möhkәmliyi S.N.

Neçә növ әyrilmә sistemlәrindәn istifadә edilir ?

formalaşmış ipliyin sarınması
Formalaşmış ipliyin burulması•
formalaşmış ipliyin toplanması
formalaşmış ipliyin dartılması
formalaşmış ipliyin diskretlәşmәsi

sarınma prosesinin dartılma ilә birlәşdirilmәsi
Burulma vә sarınma prosesini ayırmaqla•
burulma vә dartılma prosesini ayırmaqla
burulma prosesinin inkişaf etdirilmәsi
sarınma prosesini ixtisara salınması

Lentlә•
ipliklә
kәlәflә
xolstla
liflә

Kamerada•
dartıcı cihazda
burucu cihazda
tәnzimlәyici mexanizm
sarıyıcı mexanizm

Pnevmomexaniki•
mexaniki
yarımmexaniki
elektromexanik
hidrovlik

kq.m
Kq
S.M
teks
S.N.•

.•

3.•
2
4
5
1
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Lifin xәtti sıxlığını hansı formula ilә tәyin edirlәr? l­ uzunluq Q­çәkisi

İpliyin burulması nә adlanır?

Pnevmomexaniki әyirici maşının dartımı neçәdir?

İstehsal olunan ipliyin xәtti sıxlığı neçә teks­dir?

Pnevmomexaniki әyirici maşında istehsal olunan ipliyin vahid uzunluğuna düşәn burumlarının sayı neçәdir?

İysyz әyirmәdә tәtbiq olunan ППM – 120 maşının quruluşu necәdir?

Pambıq әyiriciliyi müәssisәlәrindә orta xәtti sıxlığa malik iplik istehsalında hansı markalı maşınlar tәtbiq olunur?

İysiz әyirmәnin әsasәn neçә növü vardır?

.•

T=q.l

T=l/a
T=q/a

100 km­dәk buruqların sayı
liflәrin sıxlaşdırılması
3 km uzunluqdakı buruqların sayı
1 metrdәki buruqların sayı.•
bir neçә lifin cәmlәnmәsi

120­260
100­240
60­180
70­.200•
80­220

10­40
5­30
30­60
40­70
20­.50•

500­.1500•
700­1700
900­1900
100­900
300­1200

2 tәrәfli, 40 әyirici kameralı
2 tәrәfli. hәr birindә 40 әyirici kameralı olmaqla.•
1 tәrәfli, 40 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
1 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
2 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 10 seksiyalı

Л – 51 ­ 2
П ­ 182
БД – 200.ППМ ­ .120•
ПК ­ 100
ДП ­ 130

5
1
2
3

•
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İysiz әyirmә sistemindә neçә texnoloji proses hәyata keçirilir?

Pambıq әyiriciliyindә neçә әyirmә sistemi ilә iplik istehsal adilir?

әyirici maşında neçә әmәliyyat aparılır?

әyirici maşınlardan alınan iplik bağlamasının kütlәsi neçә kq olur?

Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirici başlıqların arasındakı mәsafә neçә mm olur?

Daraq әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir?

Çırpıcı şöbәdә aparılan yumşaltma әmәliyyatının mәqsәdi nәdir?

Liflәrin qarışdırılmasında mәqsәd nәdir?

4.•

5
1
2
3
4.•

3.•
2
8
7
5

3.•
6
5
4
7

5
4
1
2.•
3

100
80
160
140
120.•

Pambıq•
ipәk
ştapel
yun
kәtan

sıxılmış lif layını dartmaq
Sxılmış lif layını boşaltmaq•
sıxılmış lif layını topalamaq
sıxılmış lif layını dartmaq
sıxılmış liflәri tәmizlәmәk

liflәri tәmizlәmәk
qarışdırılmış lif kütlәsi yaratmaq
Eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq•
qeyri eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq
qarışıq lif kütlәsi yaratmaq
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Liflәrin kard darıma prosesindәn keçirilmәsinin mәqsәdi nәdir?

Alınmış lentin kәlәf istehsalından keçirilmәsindә mәqsәd nәdir?

әyirilmә prosesinin mәqsәdi nәdir?

Lentin birlәşdirilmәsi vә dartılması prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?

Kәlәf istehsalı prosesindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Xolstiklәrin daraqla darımaya hazırlanmasının neçә üsulu vardır?

Boyaq bәzәk istehsalatlarında hansı texnoloji әmәliyyatlar yerinә yetirilir?

Parçaların merserlәşdirilmәsi toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә yetirilir?

Parçaların bişirilmәsi toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә yetirilir?

liflәrin çırpılması
Lliflәrin paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin ayrılması
liflәrin qarışdırılması
liflәrin burulması

liflәrin birlәşdirilmәsi
Daha kuçik qismәn burulmuş vә әyirmә sexinә yararlı mәhsul almaq•
burulmuş mәhsul almaq
dartılmış mәhsul almaq
liflәrin topalanması

xolst almaq
kәlәf almaq
Parça toxunmasına yararlı olan burulmuş nazildilmiş daraq iplik almaq•
lent almaq
parça almaq

sap
iplik
xolst
kәlәf
Lent•

lent
sap
Kәlәf•
iplik
xolst

5
4
1
2
3.•

Yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
Parçanın tilikmәsi
Parçanın ütülmәsi
Şlixtdәn tәmizlәnmәsi
Bişirilmә

trikotaj
toxuculuq
әyricilik
Boyaq­bәzәk•
tikiş
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Parçaların ağardılması toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә yetirilir?

Parçaların şlixtdәn tәmizlәnmәsi toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә yetirilir?

Parçaların ütülmәsi toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә yetirilir?

Rәnglәnmiş parçaların qurudulması

Sonuncu boyaq bәzәk işlәrinә hansılar aid edilir?

Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış

әyricilik
toxuculuq
tikiş
trikotaj
Boyaq­bәzәk•

әyricilik
toxuculuq
tikiş
trikotaj
Boyaq­bәzәk•

Boyaq­bәzәk•
trikotaj
tikiş
toxuculuq
әyricilik

tikiş
Boyaq­bәzәk•
әyricilik
toxuculuq
trikotaj

tikiş
Boyaq­bәzәk•
әyricilik
toxuculuq
trikotaj

göstәrilәnlәrin hamısı•
kalandrlama
enlәndirmә
apretlәmә
xovlama

.•

gәtirilmiş valın dönmә bucağı
kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti
Müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment•
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Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış

Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadesinde ω neyi xarakterize edir?

Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadesinde φ neyi xarakterize edir?

Oynaqlı dstәklәri mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?

Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış

Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadesinde ω neyi xarakterize edir?

•
hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
gәtirilmiş valın bucaq sürәti

gәtirilmiş valın dönmә bucağı
Kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti•
müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment
hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
gәtirilmiş valın bucaq sürәti

gәtirilmiş valın dönmә bucağı
kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti
müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment
hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
Gәtirilmiş valın bucaq sürәti•

Gәtirilmiş valın dönmә bucağı•
kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti
müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment
hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
gәtirilmiş valın bucaq sürәti

.•

Bucaq tәcilini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Bucaq sürәtini
müqavimәt qüvvәlәri momentini•
Dönmә bucağını

Bucaq tәcilini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
bucaq sürәtini•
Müqavimәt qüvvәlәri momentini
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Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış

Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış

Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış

Gәtirilmiş әtalәt momenti sabit olan boyaq bәzәk maşınalrının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Gәtirilmiş әtalәt momenti sabit olan boyaq bәzәk maşınalrının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış

Gәtirilmiş әtalәt momenti sabit olan boyaq bәzәk maşınalrının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış

Dönmә bucağını

Bucaq tәcilini
gәtirilmiş әtalәt momentini•
Bucaq sürәtini
Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Dönmә bucağını

Bucaq sürәtini
Bucaq tәcilini
dönmә bucağını•
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Müqavimәt qüvvәlәri momentini

bucaq tәcilini•
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Bucaq sürәtini
Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Dönmә bucağını

.•

Dönmә bucağını
Bucaq tәcilini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
müqavimәt momentini•
Bucaq sürәtini

Dönmә bucağını
Bucaq tәcilini
gәtirilmiş әtalәt momentini•
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Gәtirilmiş әtalәt momenti sabit olan boyaq bәzәk maşınalrının elektrik mühәrrikinin gücünü tәyin etmәk üçün
yazılmış

Sıxıcı kalandrlar nә üçün tәyin olunmuşdur?

Boyaq bәzәk kalandrları nә üçün tәyin olunmuşdur

Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә
üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur.

Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә
üçün yazılmış ifadәsindә f nәyi xarakterizә edir?

Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә
üçün yazılmış ifadәsindә P nәyi xarakterizә edir?

Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә
üçün yazılmış ifadәsindә π nәyi xarakterizә edir?

Müqavimәt momentini
Bucaq sürәtini

Dönmә bucağını
bucaq tәcilini•
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Müqavimәt momentini
Bucaq sürәtini

parçanı yumaq, sıxmaq,arabaya yığmaq üçün•
Parçanı arabaya yığmaq üçün
Parçanı sıxmaq üçün
Parçanı yumaq üçün
Parçanı enlәtmәk üçün

Parçanı islatmaq üçün
tәlәb olunan sıxlığı vә parçanın sәthini parıldatmaq üçün•
Tәlәb olunan sıxlığı yaratmaq üçün
Parçanın sәthini parıldatmaq üçün
Parçanı ütmәk üçün

.•

Kontakt sәthin uzunluğu
Sabit әdәddir
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
sürtünmә әmsalını•
Birlәşmәnin nominal diametridir

Kontakt sәthin uzunluğu
Sabit әdәddir
kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir•
Sürtünmә әmsalını
Birlәşmәnin nominal diametridir

Kontakt sәthin uzunluğu

•



646

647

648

649

650

651

652

Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә
üçün yazılmış

Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә
üçün yazılmış ifadәsindә ℓ nәyi xarakterizә edir?

әyiricilik texnoloji prosesindә hansı maşından sonra xolost alınır ?

әyiriciliyin daraqlı sistemindә hansı tip vә sort pambıq qarışığından istifadә edilir ?

әyiriciliyin kard sistemindә hansı orta sıxlıqda iplik istehsal etmәk olar ?

әyriciliyin daraq sistemilә hansı orta sıxlıqda iplik istehsal etmәk olar ?

әyriciliyin kard sistemilә hansı tip vә sort pambıq lifi qarışığından istifadә edilir?

sabit әdәddir•
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sürtünmә әmsalını
Birlәşmәnin nominal diametridir

Sürtünmә әmsalını
birlәşmәnin nominal diametridir•
Sabit әdәddir
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Kontakt sәthin uzunluğu

kontakt sәthin uzunluğu•
Sabit әdәddir
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sürtünmә әmsalını
Birlәşmәnin nominal diametridir

lenta
lenta qarışdırıcı maşınından
kard darayıcı aparatdan
kәlәf maşınından sonra
Pardaqlayı çırpıcı aqreqatdan•

pambıq vә liflәrin tiplәri vә sortları
Zәrif liflә II vә III tip•
V vә VI sort IV tip
I sort­V tip
IV sort V tip

80­40 teks
220­140 teks
16­14 teks
100­12.teks•
13­6 teks

12.­4 teks•
100­80 teks
40­10 teks
4­2 teks
40­10 teks
20­16 teks

II tip V vә IV sort
I tip I,II, III sort
VV tip V sort
VV tip V­VI sort
IV. V. VI tip bütün sortlar•
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Kard darıma prosesindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır?

Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış

Hansı mәqsәdlә OH­6­3, OH­6­4, BD­1 maili tәmizlәyicilәr tәtbiq edilir ?

Darayıcı maşında texnoloji proses hansı ardıcıllıqla yerinә yetirilir ?

Darayıcı maşina daxil olan olan pambıq liflәrindә neçә faiz zibil qarışığı vә qüsurlar qalır ?

Çırpıcı maşında iynәli çırpıcının fırlanma tezliyi hansı hәddә dәyişir ?

Xolst formalaşdıran maşının markası hansıdır?

Lentlәrin birlәşdirilmәsi vә dartılması mәqsәdilә tәtbiq olunan maşın hansıdır?

Lent•
xolst
kәlәf
daranmış lif kütlәsi
eynicinsli lif kütlәsi

müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment
Hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti•
gәtirilmiş valın dönmә bucağı
gәtirilmiş valın bucaq sürәti
kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti

daramaya vermәk
liflәri nәql etdirmәk
Liflәri pardaqlamaq vә tәmizlәmәk•
ancaq pardaqlamaq
liflәri preslәmәk

zibil qarışığından tәmizlәnmәsi, lentin tozunun yığılması, lif qatının qalınlığının nazildilmәsi
lentin formalaşması. zibil qarışığından tәmizlәnmәsi, lifin nazildilmәsi
lif qatının nazilmәsi, lif qatının pardaqlanması, zibil qarışığının çıxarılması
zibil qarışığının çıxarılması, lenta әmәlә gәlmәsi vә onun tozunun yığılması
Hissәciklәrin parçalanması, zibil qarışığının çıxarılması, qatın nazildilmәsi, lentin formalaşdırılması vә onun tozunun yığılması•

4%­qәdәr
25 %­qәdәr•
75%­qәdәr
70%­qәdәr
40%­qәdәr

.•
10­100dәq­1
200­250dәq­1
40­200 dәq­1
400­600dәq­1

ППМ – 120
ЛХВ –. 300•
ЛСБ – 235
П – 182
ПК – 100

ЛСБ. – 235•
Л – 51 – 2
ППМ – 120
ПК – 100
П – 182
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İstehsal olunmuş xolstiklәrin eni neçә mm olur?

Xolstiklәrin hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının birinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?

Lentin daraqla darımaya hazırlanması prosesindә mәqsәd nәdir?

Daraqla darama prosesindә hansı markalı maşın istifadә olunur?

Lentin birlәşdirilib dartılmasında mәqsәd nәdir?

Daraqla darıma prosesindә mәqsәd nәdir?

Alınmış yarımfabrikatın lentdәn kәlәf әmәlә gәlmәsi proseslәrindәn keçirilmәsindә mәqsәd nәdir?

125
115
255
245
235.•

lentlәr birlәşdirilir
lentlәr toplanaraq dartılır
lentlәr düzlәndirilir
48­60. lentәn 3qat toplamaqla sıxlaşdırılmış vә dartılmış lent alınır•
lentin paralellәşdirilir

lentlәr düzlәndirilir
Yaxşı paralellәşdirilmiş vә düzlәndirilmiş lentdәn xolstik almaq•
kәlәf almaq
iplik almaq
lentin paralellәşdirilmәsi

lentlәr birlәşdirilir
lentlәr dartılaraq topalanır
16­ 20. lent birlәşdirilәrәk dartılır•
18­ 20 lent dartılaraq birlәşdirilir
lentlәr topalanaraq dartılır

lentin daranması
Lentin quruluşunun yaxşılaşdırılması vә yarım liflәrin çıxdaşa getmәsinin qarşısını almaq•
lentin topalanması
lentin dartılması
lentin birlәşdirilmәsi

ПК – 100
Г.– 4 – 1•
ГГ – 4 – 1
ДП – 130
П – 182

lentlәrin tәmizlәnmәsi
lentlәrin dartılması
lentlәrin birlәşdirilmәsi
Lentdәki liflәrin paralellәşdirilmәsi, düzlәndirilmәsi vә dartılması•
lentlәrin toplanması

eynicinsli lif kütlәsi almaq
Eynicinsli liflәrin daha da paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
liflәrin darınması
düzlәndirilmiş lif kütlәsi almaq
paralel lif kütlәsi almaq

•
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әriş sapları toxuculuğa hazırlandıqda hansı texnoloji әmәliyyatlardan keçir ?

Arjac sapı toxuculuqda hazırlandıqda hansı texnoloji әmәliyyatlardan keçirilir ?

Toxucu toxumalarında әriş vә argac sapları necә yerlәşir ?

БД әyrici maşınlarının mәhsuldarlığı üzüklü әyirici maşınlarının mәhsuldarlığından nә qәdәr çoxdur ?

Yumağa sarınan sapın uzunluğu nәdәn asılıdır ?

Toxuculuğa hazırladıqda әriş sapları hansı mәqsәdlә yenidәn sarınır ?

Tәkrar sarıyıcı maşınlara nisbәtәn tәkrar sarıyıcı avtomatlarda fәhlә qırılmanı aradan qaldırmaq üçün nә qәdәr az vaxt
sәrf edir ?

Sapı yumağa sarımaq üçün sarınmanın hansı forması mövcuddur ?

Üçqat toplanmaqla sıxılmış vә dartılmış lentin alınması•
kәlәf yarımfabrikatının alınması
ipliyin birlәşdirilmәsi
ipliyin paralellәşdirilmәsi
ipliyin düzlәndirilmәsi

Tәkrar sarınma, yenidәn sarınma, şlixtlәnmә vә yuyulma•
şlixtlәnmә, yenidәn sarınma, yuyulma
yuyulma, şlixtlәnmә, tәkrar sarınma
yenidәn sarınma vә şlixtlәnmә
şlixtlәnmә, yenidәn sarınma, tәkrar sarınma

tәkrar vә yenidәn
Tәkrar sarınma vә nәmlәndirmә•
şlixtlәnmә
yığılma vә düyünlәmә
yenidәn sarınma

paralel
şaquli
bucaq altında
Perpendikulyar•
üfüqi

5­6 dәfә
10 dәfә
8­10 dәfә
10­15 dәfә
2­3dәfә•

onun ölçülәrindәn
sarınma sürәtindәn
sarınmanın növündәn
sarınmanın formasından
Kütlәsindәn vә xәtti sıxlığından•

iplikdәn qüsurları çıxarmaq
Navoyda böyük uzunluqda sap almaq üçün•
puxlardan tәmizlәnmә
zibillәrdәn tәmizlәmәk
şlixtdәn azad olmaq

2­2.5. dәfә•
6­10 dәfә
6­7 dәfә
20­30 dәfә
10­15 dәfә

hәr qart sarınma



678

679

680

681

682

683

684

685

Hansı maşınlarda burulmuş pambıq ipliyi nasadkalarda konik yumaqlara sarınır ?

Arağac ipliyi hansı mәqsәdlә nәmlәnmәyә vә emulsiyalanmaya mәruz qalır ?

әriş sapı hansı sistem saplar qrupuna aiddir?

Parçanın bir elementi dәzgahın hansı orqanının tam bir dövründә baş verir?

әsnәyin әmәlә gәlmәsinә kömәk etmәsi üçün әriş sapları hansı mexanizmin gözlüyündәn keçirilir?

Qarışıq düşmәmәsi üçün әriş sapları hansı mexanizmin gözlüyündәn keçirilir?

Arğac sapını parçanın başlanğıcına hansı işçi orqanı vurur?

әsnәyin әmәlә gәlmәsi üçün hansı mexanizmlәr işә düşmәlidir?

paralel
xaçvari
Paralel vә xaçvari•
Sıravi

әyrici
kәlәf
ikinci şlift
Tәkrar sarıyan•
burucu

ipliyin nisbi deformasiyasını artırmaq
Qırılmanı azaltmaq•
az çәkili yumaq almaq
iplikdәki qüsurları azaltmaq
eninә tәzyiqi artırmaq

perpendikulyar
Paralel•
maili
çarpaz
kәsişәn

mәkiyın
Baş valının•
remizanın
batanın
sayğacın

Remizanın•
mal valının
batanın
mәkikın
sayğacın

mәkikın
Batanın•
sayğacın
mal valının
rapiranın

remizalar
baş val
lamellәr
Batan•
mәkik

hazır mal valın
Remizalar•
vurucu mexanizmlәr
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Parçanın eni istiqamәtindә düzülmüş saplara nә deyilir?

Parçanın uzunu boyunca gedәn saplara nә deyilir?

Toxuculuq hansı prosesә deyilir?

Toxuculuq mәmulatlarının toxunma növlәri hansı göstәricilәrә aiddir?

Parçanın eni hansı dәzgahın işçi enindәn asılıdır?

Remizaların yerinin dәyişmәsi nәticәsindә nә әmәlә gәlir?

әriş sapını dәzgahın boyu istiqamәtindә hansı işçi orqanı çәkir?

әriş sapı hansı işçi orqandar açılır?

daraq mexanizmi
lamellәr

iplik
lent
Arğac•
әriş
kәlәf

lent
Әriş•
arqac
kәlәf
iplik

iplik istehsalı
Parça istehsalı•
xolst istehsalı
lent istehsalı
kәlәf istehsalı

Quruluş göstәricisinә•
keyfiyyәt göstәricisinә
kompleks göstәricisinә
estetik göstәricisinә
baza göstәricisinә

lent
daraq
Toxucu•
әyirici
kәlәf

Әsnәk әmәlә gәlir•
parka formalaşır
arğac sapı salınır
әriş sapı sarınır
arğac sapı sarınır

Hazır mal valı•
lamellәr
baş val
remizalar
batan

lameldәn
batandan
vurucu mexanizmdәn
hazır mal valından
Navoydan•
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Arğac sapının qoyulması üçün nәdәn istifadә edilir?

Mәkiyin dәzgahın bir tәrәfindәn o biri tәrәfinә keçmәsinә nә kömәk edir?

Arğac sapının parçaya salınması üçün hansı әmәliyyat baş vermәlidir?

Parçanın formalaşmasında lamellәr hansı rolu oynayır?

әriş sapı parçanın hansı istiqamәtinә düzülmüşdür?

Arğac sapı parçanın hansı istiqamәtdә gedir?

İki perpendikulyar sistemlә formalaşan toxuculuq materialına nә deyilir?

Mәkikdәn•
baş valdan
batandan
vurucu mexanizmdәn
lameldәn

Vurucu mexanizm•
sayğac
lamel
rapira
mal valı

arğac sapı qırılmalıdır
әriş sapı qırılmalıdır
әsnәk әmәlә gәlmәlidir•
dәzgah dayanmalıdır
dәzgah yağlanmalıdır

Әriş sapının qırılmasını bildirir•
әriş vә arğac sapına nәzarәt edir
әriş sapının qurtarmasını bildirir
әriş sapının qurtarmasını bildirir
arğac sapının qırılmasını bildirir

eninә
diaqonalına
qalınlığına
hündürlüyünә
Uzununa•

Eninә•
diaqonalına
qalınlığına
hündürlüyünә
uzununa

iplik
kәlәf
Parça•
sap
lent


