Texnoloji maşın və avadanlıqların etibarlılığı və uzunömürlülüyü
1. Maşın avadanlıqlarının hazırlanmasında maşınqayırma elminin rolu 
2. Texniki  vasitələrinin yaradılmasının nərhələləri
3. Maşın və onun hissələrinə verilən  əsas tələblər
4. Maşın  hissələrinin  iş qabiliyyəti kriteriləri
5. Möhkəmlik və  möhkəmliyə görə hesablanma
6. Metal və ərintilərin xassələri
7. Metal və ərintilərin  mexaniki xassələri
8.  Dəzgahların  etibarlılığı  və istismar müddəti
9. Toxucu dəzgahlarının   detal və qovşaqlarının  möhkəmliyi və  sərtliyi
10.  Materialın möhkəmliyə ehtiyat  əmsalının  qiymətinə  təsir edən  amillər
11.  Toxucu dəzgah detallarının yeyilməsi
12.  Sürtünmənin növləri  və sürtünmə əmsalının qiymətinə təsir edən amillər
13. Yeyilmə yeyilməyə davamlılığın  artırılması  üçün  görülən  tədbirlər
14.  Toxucu dəzgahı konstruksiyasının  texnoloji tələblərə cavab  verməsi
15.  Dəzgahın  konstruksiyasının texnoloji göstəricilərinin  təyin  edilməsində istifadə edilən  əmsallar
16. Qəbuletmə, qovşaq və detalların  təkrarlanma əmsalları
17.  Pəstahdan  səmərəli  istifadə etmə əmsalı
18. Materialdan istifadə etmə əmsalı
19.  Müxtəlif materiallardan istifadə edilməsinin  qənaətçilik və qarşılıqlı əvəzetmə əmsalı
20.  Maşının qovşaq və mexanizmlərinin ömüruzunluğu  , istismar müddəti , təmirə yararlılığı və imtinaları
21. İstismar şəraitinin  maşınların  ömüruzunluğuna təsiri
22. Maşınqayırma məhsulunun keyfiyyətinin əsas kəmiyyət göstəriciləri (məhsuldarlıq, enerji tutumu,material tutumu, texnolojilyi və s.) göstəriciləri.
23. Maşınqayırmada istifadə edilən  əsas konstruksiya  materialları
24. Maşınqayırmada istifadə  edilən qara metal ərintiləri (çuqun və polad)
25. Maşınqayırmada istifadə edilən  əlvan metalların ərintiləri (tunc , bürünc, və alüminium ərintiləri)
26.  Metallar və onların qruplara bölünməsi
27. Metalların kristal quruluşu
28.  Kristalik qəfəsin  parametri  və koordinasiya ədədi
29. Allotropiya və allotropik şəkildəyişməsi
30. Saf  dəmirin  soyutma əyrisi və polimorf cevrilmələri
31.  Metal kristallarının  həqiqi quruluşu
32. Kristal  quruluşunun defektləri
33. [bookmark: _GoBack]Ərintilərin kristal quruluşu
34.  Ərintini əmələ  gətirən komponentlər
35. Kristallaşma zamanı ərintilərin kristal  quruluşunun  kompanentlərinin  qarşılıqlı təsirindən asılılığı
36. Metal və ərintilərin texnoloji xassələri
37.  Bərklik və bərkliyin təyini
38. Brinell üsulu ilə bərkliyin təyini
39. Rokvell üsulu ilə bərkliyin təyini
40.  Mexaniki  xassələrinin statiki  üsulu ilə təyini
41.  Mexaniki xassələrinin  dinamik üsulu ilə təyini
42.  Dəmir-karbon  ərintilərinin  struktur təşkil ediciləri
43. Dəmir-karbon hal dioqramı və onun analizi
44.  Dəmir-karbon  hal dioqramı üzrə  poladların analizi
45. Dəmir-karbon  hal dioqramı üzrə  çuqunların analizi
46. Metalın keyfiyyətinin   artırılması üsulları 
47. Tökmə istehsalatının mahiyyəti
48. Töküklərin torpaq qəliblərdə hazırlanması
49. Töküklərin hazırlanmasında tətbiq edilən başqa üsullar
50. Kokil vasitəsilə tökük  istehsalı
51. Mərkəzdənqaçma üsulu ilə tökmə
52. Təzyiq altında tökmə
53. Çuqunlar və onların alınması
54.  Boz çuqunlar
55.  Yüksək möhkəm çuqunlar
56.  Döyülə bilən çuqunlar
57. Tökmə poladlar
58.  Karbonlu poladların  mikrostrukturalarının karbon  miqdarından  asılılığı
59.  Karbonlu poladların  markalanması
60.  Legirlənmiş poladlar və markalanması
61.  Metalların təzyiqlə emalının mahiyyəti
62.  Metalların təzyiqlə  emal  üsullarının  təsnifatı
63. Təzyiqlə  emalın  metalın  strukturu və xassələrinə təsiri
64.  Təzyiqlə emalda metalın qızdırılması
65.  Yayma prosesinin mahiyyəti
66.  Yayıqların  əsas növlərinin  istehsalı
67. Metalların preslənməsi
68. Metalların  çəkilməsi
69. Metalların  sərbəst  döyülməsi
70.  Metalların ştamplanması
71. Kəsmə ilə  metalların  emal üsulları
72.  Kəsmə prosesinin  əsas parametrləri
73.  Alət materialları
74. Metalkəsən  dəzgahların təsnifatı
75. Metal  ovuntularından  maşın hissələrinin hazırlanması
