Texnoloji  maşın və avadanlıqların  müasir problemləri  fənnindən
İmtahan Sualları
1.  Materiallar müqavimətində  fərziyyələr
2. Deformasiyalar  və yerdəyişmələr
3. Xarici qüvvələr
4. Daxili qüvvələr və daxili qüvvələrin aşkara çıxarılması
5. Gərginliklər və deformasiyaların növləri
6. Daxili qüvvə və gərginlik
7. Dartılmada  deformasiyalar və Huk  qanunu
8. Eninə deformasiya .Puasson əmsalı
9. Dartılmada xarici qüvvələrin gördüyü  iş .Deformasiyanın Potensial enerjisi
10. Dartılma dioqramı
11. Dartılmada , sıxılmada , möhkəmliyə və sərtliyə  hesablama
12. Temperturun  dəyişməsi nəticəsində alınan gərginliklər
13. Sürüşmə və sürüşmədə Huk qanunu
14.  Birləşmələr və birləşmələrin kəsilməyə və əzilməyə hesablanması
15. I   möhkəmlik nəzəriyyəsi
16. II  möhkəmlik nəzəriyyəsi
17. III  möhkəmlik nəzəriyyəsi
18. IV  möhkəmlik nəzəriyyəsi
19. Burulma .Burucu momentlər epürü
20. Nisbi burulma bucağı və burulmada sərtlik
21. Burulmada  möhkəmliyə və sərtliyə hesablanma
22. Burulmada deformasiyanin potensial enerjisi
23. Əyilmə deformasiyası.Tirin dayaqları və dayaq reaksiyaları
24. Daxili qüvvələr.Əyici moment və kəsici qüvvə
25. Sərbəst  ucuna P qüvvəsi  tətbiq  edilmiş konsul tirin  Q və M  epürlərini qurmalı
26. Müntəzəm  yayılmış və intevsivliyi q olan  yükün təsiri altında  əyilən  konsulun Q və M  epürlərini qurmalı
27. Aşırımı  olan  oxuna  perpendikulyar P qüvvəsi  tətbiq  edən  sadə tirin Q vəM epürlərini qurmalı
28. İki dayaqlı intensivliyi q olan  müntəzəm  yük təsir  edən  sadə tirin  Q və M epürlərini qurmalı
29. Müvazinətin  dayanıqlı və dayanıqsız  formaları
30. Eyler düsturu və Eyler düsturunun  tətbiq  edilmə sahələri
31. Məmul və onun elementləri
32. Mexanizm, maşın və maşın növləri
33. Maşın istehsalının  məqsəd  və vəzifələri
34. İstehsal  və texnoloji  proseslər
35. Texnoloji prosesin  göstəriciləri
36. Maşınqayırmada istehsalın növləri
37. Axınlı  və qeyri- axınlı istehsal
38. Alət   materialları  və onlara qoyulan tələblər
39. Pəstahların seçilməsi  və emal payının  hesabı
40. Emal prosesində  maşın  hissələrinin dəqiqliyinə təsir edən  amillər
41. Qızmanın  və daxili gərginliyin  dəqiqliyinə  təsiri
42. Üzün  təmizliyinin istismar  göstəricilərinə təsiri
43. Üzün təmizliyi
44. Səth  keyfiyyətinin istismar  göstəricilərinə təsiri
45. Kəsmə rejimləri
46.  Kəsm alətin  konstruktif elementləri
47.  Kəsmə qüvvəsi və gücü
48. Kəsmə prosesində  istilik hadisələri
49. Kəsmə prosesində alətlərin yeyilməsi
50. Alətin  davamlılığı
51. Maşın  hissələrinin  bağlanması
52.  Bazalaşdırma  üsulları
53.  Baza , onun növləri  və təyini
54. Səthlərin emal vasitələrinin  təsnifi
55. Dəzgahlar və onların təsnifi
56. Alətlər və onun  təsnifi
57. Materialların  müxtəlik kəsmə  üsullarla  emalı
58. Kəskilərin  növləri  və  istismar  şəraiti
59. Oxlu – ölçülü alətlərin   növləri və təyinatları
60. Pardaqlama  ilə emal
61. İtiləmənin   məqsədi
62. Texnoloji əməliyyatların  normallaşdırılması
63. Texnoloji prosesin  elementlərinin təcrübi normallaşdırma  üsulları
64. Məmulun hazırlanmasının maya dəyərləri
65. Dəstin  və pəstah vahidinin maya dəyərləri
66. Dəzgahın  yükləmə əmsalı
67. Maşınqayırma istehsalı maşınların  təsnifatı
68. Etibarlılığın  göstəriciləri
69. Texniki  sənədlərin  işləməsinin mərhələləri
70. Universallıq və maşının avtomatlaşdırılması dərəcəsi
71. Konstruksiya  materiallarının  seçilməsi
72. Maşınların  işqabiliyyəti ,etibarlılığı və uzunömürlülüyü
73. [bookmark: _GoBack]Maşınların  işqabiliyyətinin  gəstəricilərinin dəyişməsi  səbəbləri
74. Maşın hissələrinin səthi  möhkəmləndirilməsi 
75. Maşın hissələrini bərpa olunması
