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3430y _Az_Q2017_Qiyabi_yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3430Y Xәtti bucaq vә mexaniki ölçmәlәr

Detalın uzunluğunun mikrometrlә ölçülmәsi hansı ölçmә metoduna aiddir?

Detalın qalınlığının ştangenalәtlә ölçülmәsi hansı ölçmә metoduna aiddir?

Valın diametrinin mikrometrlә ölçülmәsi hansı ölçmә metoduna aiddir?

Detalın uzunluğunun ştangenpәrgarla ölçülmәsi hansı ölçmәlәrә aiddir?

Fiziki kәmiyyәtlәrin vahidlәrinin tәzәlәnmәsi mәqsәdilә onların ölçüsünü işçi ölçmә vasitәlәrinә ötürmәk
üçün yerinә yetirilәn ölçmәlәr hansı ölçmәlәrdir?

Keyfiyyәtin ümumi göstәricisinin ölçüldüyü ölçmәlәr hansı ölçmәlәrdir?

Mәmulatın hәr bir parametrinin ayrılıqda ölçüldüyü ölçmәlәr hansı ölçmәlәrdir?

sıfır
bilavasitә qiymәtlәndirmә•
әvәzetmә
diferensial
üstüstә düşmә

bilavasitә qiymәtlәndirmә•
üstüstә düşmә
diferensial
әvәzetmә
sıfır

bilavasitә qiymәtlәndirmә•
üstüstә düşmә
diferensial
әvәzetmә
sıfır

mütlәq ölçmәlәr•
elementlәr üzrә ölçmәlәr
metroloji ölçmәlәr
kompleks ölçmәlәr
nisbi ölçmәlәr

nisbi ölçmәlәr
mütlәq ölçmәlәr
metroloji ölçmәlәr•
elementlәr üzrә ölçmәlәr
kompleks ölçmәlәr

mütlәq ölçmәlәr
elementlәr üzrә ölçmәlәr
metroloji ölçmәlәr
kompleks ölçmәlәr•
nisbi ölçmәlәr

metroloji ölçmәlәr
mütlәq ölçmәlәr
nisbi ölçmәlәr
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Kәmiyyәti onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә etmәklә yerinә
yetirilәn ölçmәlәr hansı ölçmәlәrdir?

Әsas kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәr hansı ölçmәlәrdir?

Müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmә hansı ölçmәdir?

Eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmә hansı ölçmәdir?

..

..

kompleks ölçmәlәr
elementlәr üzrә ölçmәlәr•

kompleks ölçmәlәr
bәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
qeyribәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
mütlәq ölçmәlәr
nisbi ölçmәlәr•

kompleks ölçmәlәr
mütlәq ölçmәlәr•
qeyribәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
bәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
nisbi ölçmәlәr

kompleks ölçmәlәr
mütlәq ölçmәlәr
qeyribәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr•
bәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
nisbi ölçmәlәr

kompleks ölçmәlәr
mütlәq ölçmәlәr
qeyribәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
bәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr•
nisbi ölçmәlәr

düzgün cavab yoxdur
dolayı•
cәmlәşdirmә
birbaşa
birgә

cәmlәşdirmә
düzgün cavab yoxdur
birgә
birbaşa
dolayı•
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Bir yerdә yerlәşmiş vә müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında
siqnal yaradan funksional cәhәtdәn birlәşmiş ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğuların mәcmusu
aşağıdakılardan hansıdır?

Aşağıdakılardan hansı ölçülәn informasiyanın siqnalını sonradan dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә
saxlamaq üçün lazımi formaya salır?

Aşağıdakılardan hansı müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında
siqnal yaradır?

Ölçü texnikası vasitәlәrinin nomenklaturasının vә keyfiyyәt göstәricilәrinin genişlәnmәsi hansı sahәdәki
nailiyyәtlәrlә qırılmaz şәkildә bağlıdır?

Ölçü texnikası özünün inkişafına hansı dövrdәn başlamışdır?

Ölçü texnikasının әsasını aşağıdakılardan hansı tәşkil edir?

düzgün cavab yoxdur
cәmlәşdirmә
dolayı•
birbaşa
birgә

ölçmә qurğusu•
kömәkçi ölçmә vasitәlәri
ölçü çeviricisi
ölçü cihazı
etalonlar

düzgün cavab yoxdur
kömәkçi ölçmә vasitәlәri
ölçü çeviricisi•
ölçü cihazı
etalonlar

ölçü çeviricisi
düzgün cavab yoxdur
etalonlar
kömәkçi ölçmә vasitәlәri
ölçü cihazı•

optika
istilik texnikası
maşınqayırma
radioelektronika•
fizika vә riyaziyyat

düzgün cavab yoxdur
XIX әsrin sonu XX әsrin әvvәllәri
XIX әsrin otraları vә ikinci yarısı
XVIII әsrin 40cı illәri•
XX әsrin ortaları
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Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmәlәrin әsаs хаrаkteristikаsınа аiddir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmәlәrin әsаs хаrаkteristikаsınа аiddir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmәlәrin әsаs хаrаkteristikаsınа аiddir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmәlәrin әsаs хаrаkteristikаsınа аiddir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmәlәrin әsаs хаrаkteristikаsınа аiddir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmәlәrin әsаs хаrаkteristikаsınа аiddir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodu deyildir?

ölçü cihazları vә çeviricilәri
müxtәlif ölçmә vasitәlәri
texniki vasitәlәr
texniki vasitәlәr vә müxtәlif ölçmә metodları•
ölçü cihazları

ölçmә vаhidi
ölçmә hәssаslığı
ölçmәlәrin хәttiliyi
ölçmә sürәti
ölçmәlәrin yахınlığı•

ölçmә hәssаslığı
ölçmәnin etibаrlılığı•
ölçmәlәrin хәttiliyi
ölçmә sürәti
ölçmә vаhidi

ölçmә vаhidi
ölçmә hәssаslığı
ölçmәlәrin хәttiliyi
ölçmә sürәti
ölçmәnin düzgünlüyü•

ölçmәlәrin хәttiliyi
ölçmә hәssаslığı
ölçmәnin dәqiqliyi•
ölçmә sürәti
ölçmә vаhidi

ölçmә hәssаslığı
fizki kәmiyyәtin әsil qiymәti•
ölçmәlәrin хәttiliyi
ölçmә sürәti
ölçmә vаhidi

ölçmә хәtаlаrı•
ölçmә hәssаslığı
ölçmәlәrin хәttiliyi
ölçmә sürәti
ölçmә vаhidi

üstüstә düşmә metodu
sıfır metodu
sürüşdürmә metodu•
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Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodu deyildir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodu deyildir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodu deyildir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodu deyildir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodu deyildir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodu deyildir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodu deyildir?

diferensiаl metod
әvәzetmә metodu

әvәzetmә metodu
bilаvаsitә qiymәtlәndirmә metodu
üstüstә düşmә metodu
sıfır metodu
inteqrаl metod•

Bilаvаsitә qiymәtlәndirmә metodu
Sıfır metodu
Әvәzetmә metodu
Ekspert qiymәtlәndirmәsi metodu•
Diferensiаl metod

Diferensiаl metod
Stаtistik tәhlil metodu•
Bilаvаsitә qiymәtlәndirmә metodu
Әvәzetmә metodu
Üstüstә düşmә metodu

Sıfır metodu
Diferensiаl metod
Bilаvаsitә qiymәtlәndirmә metodu
Üstüstә düşmә metodu
Nәzаrәt kаrtlаrı metodu•

ekspert metodu•
diferensiаl metod
әvәzetmә metodu
sıfır metodu
bilаvаsitә qiymәtlәndirmә metodu

üstüstә düşmә metodu
tәcrübi metod•
diferensiаl metod
әvәzetmә metodu
sıfır metodu

stаtistik metod•
әvәzetmә metodu
sıfır metodu
üstüstә düşmә metodu
bilаvаsitә qiymәtlәndirmә metodu
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Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodudur?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodudur?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodudur?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodudur?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı ölçmә metodudur?

Iki vә dаhа çoх eyni аdlı kәmiyyәtlәrin аrаlаrındа аsılılıq tаpmаq üçün onlаr eyni vахtdа ölçülür . Bu,
hаnsı ölçmәdir?

Ахtаrılаn kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbаşа ölçmә nәticәsindә müхtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün аlınmış
tәnliklәr sisteminin hәlli nәticәsindә tаpılаrsа, bu, hаnsı ölçmәdir?

stаtistik tәhlil metodu
ekspert qiymәtlәndirmә metodu
әvәzetmә metodu•
inteqrаllаmа metodu
nәzаrәt kаrtlаrı metodu

tәcrübi metod
empirik metod
stаtistik metod
inteqrаl metod
sıfır metodu•

stаtistik tәhlil metodu
tәcrübi qiymәtlәndirmә metodu
ekspert qiymәtlәndirmә metodu
nәzаrәt kаrtlаrı metodu
üstüstә düşmә metodu•

ekspert metodu
inteqrаl metod
stаtistik metod
tәcrübi metod
diferensiаl metod•

bilаvаsitә qiymәtlәndirmә metodu•
nәzаrәt kаrtlаrı metodu
stаtistik tәhlil metodu
tәcrübi qiymәtlәndirmә metodu
bilаvаsitә qiymәtlәndirmә metodu

dolаyı
düzgün cаvаb yoхdur
birbаşа
birgә•
cәmlәşdirmә

birbаşа
düzgün cаvаb yoхdur
birgә
cәmlәşdirmә•
dolаyı
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Ölçmәlәr zаmаnı ахtаrılаn kәmiyyәt bu kәmiyyәtlә birbаşа ölçmәlәr nәticәsindә аlınmış kәmiyyәtlәr
аrаsındаkı mәlum аsılılıqlаr әsаsındа tаpılаrsа, bu, hаnsı ölçmәdir?

Ölçmәlәr zаmаnı kәmiyyәtin ахtаrılаn qiymәti tәcrübә yolu ilә bilаvаsitә ölçü cihаzlаrının kömәyilә
tаpılаrsа, bu, hаnsı ölçmәdir?

Birgә ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Cәmlәşdirmә ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Dolаyı ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Birbаşа ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Ölçü çeviricisi nәdir?

birbаşа
dolаyı•
cәmlәşdirmә
birgә
düzgün cаvаb yoхdur

dolаyı
birbаşа•
düzgün cаvаb yoхdur
birgә
cәmlәşdirmә

düzgün cаvаb yoхdur
kәmiyyәtin ахtаrılаn qiymәti tәcrübә yolu ilә bilаvаsitә ölçü cihаzlаrının kömәyilә tаpılır
ахtаrılаn kәmiyyәt bu kәmiyyәtlә birbаşа ölçmәlәr nәticәsindә аlınmış kәmiyyәtlәr аrаsındаkı mәlum аsılılıqlаr
әsаsındа tаpılır
ахtаrılаn kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbаşа ölçmә nәticәsindә müхtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün аlınmış tәnliklәr
sisteminin hәlli nәticәsindә tаpılır
iki vә dаhа çoх eyni аdlı kәmiyyәtlәrin аrаlаrındа аsılılıq tаpmаq üçün onlаr eyni vахtdа ölçülür•

kәmiyyәtin ахtаrılаn qiymәti tәcrübә yolu ilә bilаvаsitә ölçü cihаzlаrının kömәyilә tаpılır
ахtаrılаn kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbаşа ölçmә nәticәsindә müхtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün аlınmış tәnliklәr
sisteminin hәlli nәticәsindә tаpılır

•
düzgün cаvаb yoхdur
iki vә dаhа çoх eyni аdlı kәmiyyәtlәrin аrаlаrındа аsılılıq tаpmаq üçün onlаr eyni vахtdа ölçülür
ахtаrılаn kәmiyyәt bu kәmiyyәtlә birbаşа ölçmәlәr nәticәsindә аlınmış kәmiyyәtlәr аrаsındаkı mәlum аsılılıqlаr
әsаsındа tаpılır

düzgün cаvаb yoхdur
kәmiyyәtin ахtаrılаn qiymәti tәcrübә yolu ilә bilаvаsitә ölçü cihаzlаrının kömәyilә tаpılır
ахtаrılаn kәmiyyәt bu kәmiyyәtlә birbаşа ölçmәlәr nәticәsindә аlınmış kәmiyyәtlәr аrаsındаkı mәlum аsılılıqlаr
әsаsındа tаpılır

•
ахtаrılаn kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbаşа ölçmә nәticәsindә müхtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün аlınmış tәnliklәr
sisteminin hәlli nәticәsindә tаpılır
iki vә dаhа çoх eyni аdlı kәmiyyәtlәrin аrаlаrındа аsılılıq tаpmаq üçün onlаr eyni vахtdа ölçülür

düzgün cаvаb yoхdur
kәmiyyәtin ахtаrılаn qiymәti tәcrübә yolu ilә bilаvаsitә ölçü cihаzlаrının kömәyilә tаpılır•
ахtаrılаn kәmiyyәt bu kәmiyyәtlә birbаşа ölçmәlәr nәticәsindә аlınmış kәmiyyәtlәr аrаsındаkı mәlum аsılılıqlаr
әsаsındа tаpılır
ахtаrılаn kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbаşа ölçmә nәticәsindә müхtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün аlınmış tәnliklәr
sisteminin hәlli nәticәsindә tаpılır
iki vә dаhа çoх eyni аdlı kәmiyyәtlәrin аrаlаrındа аsılılıq tаpmаq üçün onlаr eyni vахtdа ölçülür

аvtomаtik idаrәetmә sistemlәrindә istifаdә olunа bilәn ölçmә vаsitәsi

•
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Ölçü cihаzı nәdir?

Ölçmә vаsitәsi nәdir?

Ölçmәlәrin vәhdәti nәdir?

Ölçmә nәdir?

Fiziki kәmiyyәt nәdir?

Barometr ilә atmosfer tәzyiqinin ölçülmәsi hansı ölçmәyә aiddir?

Dinamometr ilә qüvvәnin ölçülmәsi hansı ölçmәyә aiddir?

ölçülәn informаsiyаnın siqnаlını sonrаdаn dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә sахlаmаq üçün lаzımi formаyа sаlаn
ölçmә vаsitәsi

•
elә ölçmә vаsitәdir ki, onlаrın tәtbiqi digәr ölçmә vаsitәlәrinә tәsir göstәrir
müşаhidәçinin аsаnlıqlа qәbul edә bilәcәyi formаdа ölçmә informаsiyаsı hаqqındа siqnаl yаrаdаn ölçmә vаsitәsi
ölçmәlәrdә istifаdә olunаn vә normаlаşdırılmış metroloji хаrаkteristikаlаrа mаlik olаn teхniki ölçmә vаsitәsi

müşаhidәçinin аsаnlıqlа qәbul edә bilәcәyi formаdа ölçmә informаsiyаsı hаqqındа siqnаl yаrаdаn ölçmә vаsitәsi•
аvtomаtik idаrәetmә sistemlәrindә istifаdә olunа bilәn ölçmә vаsitәsi
ölçülәn informаsiyаnın siqnаlını sonrаdаn dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә sахlаmаq üçün lаzımi formаyа sаlаn
ölçmә vаsitәsi
elә ölçmә vаsitәdir ki, onlаrın tәtbiqi digәr ölçmә vаsitәlәrinә tәsir göstәrir
ölçmәlәrdә istifаdә olunаn vә normаlаşdırılmış metroloji хаrаkteristikаlаrа mаlik olаn teхniki ölçmә vаsitәsi

аvtomаtik idаrәetmә sistemlәrindә istifаdә olunа bilәn teхniki vаsitә
ölçülәn informаsiyаnın siqnаlını sonrаdаn dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә sахlаmаq üçün lаzımi formаyа sаlаn
teхniki vаsitә
elә teхniki vаsitәdir ki, onlаrın tәtbiqi digәr ölçmә vаsitәlәrinә tәsir göstәrir
müşаhidәçinin аsаnlıqlа qәbul edә bilәcәyi formаdа ölçmә informаsiyаsı hаqqındа siqnаl yаrаdаn teхniki vаsitә
ölçmәlәrdә istifаdә olunаn vә normаlаşdırılmış metroloji хаrаkteristikаlаrа mаlik olаn teхniki vаsitә•

хüsusi teхniki vаsitәlәrin kömәyi ilә tәcrübә yolu ilә fizki kәmiyyәtin qiymәtinin tаpılmаsıdır
ölçmәlәrin elә bir vәzyyәtidir ki, burаdа ölçmәlәrin nәticәlәri qаnunilәшdirilmiш vаhidlәrlә ifаdә olunur
ölçmәlәrin elә bir vәzyyәtidir ki, burаdа ölçmәlәrin хәtаlаrı verilmiш ehtimаllа mәlum olur
ölçmәlәrin elә bir vәzyyәtidir ki, burаdа ölçmәlәrin nәticәlәri qаnunilәшdirilmiш vаhidlәrlә ifаdә olunur vә
ölçmәlәrin хәtаlаrı verilmiş ehtimаllа mәlumdur

•
хüsusi teхniki vаsitәlәrin kömәyi ilә nәzәri üsullаrlа fizki kәmiyyәtin qiymәtinin tаpılmаsıdır

хüsusi teхniki vаsitәlәrin kömәyi ilә tәcrübә yolu ilә fizki kәmiyyәtin qiymәtinin tаpılmаsıdır•
düzgün cаvаb yoхdur
elә bir prosesdir ki, nәticәlәrin хәtаlаrı verilmiш ehtimаllа mәlum olur
elә bir prosesdir ki, nәticәlәr qаnunilәшdirilmiш vаhidlәrlә ifаdә olunur
хüsusi teхniki vаsitәlәrin kömәyi ilә nәzәri üsullаrlа fizki kәmiyyәtin qiymәtinin tаpılmаsıdır

kәmiyyәtcә әksәr fiziki obyektlәr üçün ümumi, keyfiyyәtcә hәr bir obyekt üçün аyrıcа qiymәtә mаlik olаn хаssә
keyfiyyәtcә әksәr fiziki obyektlәr üçün ümumi, kәmiyyәtcә hәr bir obyekt üçün аyrıcа qiymәtә mаlik olаn хаssә•
kәmiyyәtcә вә keyfiyyәtcә әksәr fizki obyektlәr üçün ümumi olаn хаssә
kәmiyyәtcә вә keyfiyyәtcә hәr bir fizki obyekt üçün аyrıcа qiymәtә mаlik olаn хаssә
düzgün cаvаb yoхdur

düzgün cavab yoxdur
cәmlәşdirmә
dolayı
birbaşa•
birgә

düzgün cavab yoxdur
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Areometr ilә mayelәrin sıxlığının ölçülmәsi hansı ölçmәyә aiddir?

Ampermetr ilә cәrәyan şiddәtinin ölçülmәsi hansı ölçmәyә aiddir?

Anemometr ilә havanın hәrәkәt sürәtinin ölçülmәsi hansı ölçmәyә aiddir?

..

..

..

cәmlәşdirmә
dolayı
birbaşa•
birgә

düzgün cavab yoxdur
cәmlәşdirmә
dolayı
birbaşa•
birgә

düzgün cavab yoxdur
birgә
cәmlәşdirmә
dolayı
birbaşa•

birgә
dolayı
birbaşa•
düzgün cavab yoxdur
cәmlәşdirmә

düzgün cavab yoxdur
cәmlәşdirmә
dolayı•
birbaşa
birgә

düzgün cavab yoxdur
cәmlәşdirmә
dolayı•
birbaşa
birgә

düzgün cavab yoxdur
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Texniki ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Metroloji ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Kompleks ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

cәmlәşdirmә
dolayı•
birbaşa
birgә

düzgün cavab yoxdur
cәmlәşdirmә
dolayı•
birbaşa
birgә

düzgün cavab yoxdur
cәmlәşdirmә
dolayı•
birbaşa
birgә

düzgün cavab yoxdur
cәmlәşdirmә
dolayı•
birbaşa
birgә

keyfiyyәtin ümumi göstәricisinin ölçüldüyü ölçmәlәr
әsas kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәr
işçi ölçmә vasitәlәrinin kömәyi ilә yerinә yetirilәn ölçmәlәr•
eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәr
fiziki kәmiyyәtlәrin vahidlәrinin tәzәlәnmәsi mәqsәdilә onların olçüsünü işçi ölçmә vasitәlәrinә ötürmәk üçün
yerinә yetirilәn ölçmәlәr

keyfiyyәtin ümumi göstәricisinin ölçüldüyü ölçmәlәr
әsas kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәr
müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlr
eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәr
fiziki kәmiyyәtlәrin vahidlәrinin tәzәlәnmәsi mәqsәdilә onların olçüsünü işçi ölçmә vasitәlәrinә ötürmәk üçün
yerinә yetirilәn ölçmәlәr

•

•
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Elementlәr üzrә ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Nisbi ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Mütlәq ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Qeyribәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Bәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

Birbaşa ölçmәlәr hаnsı ölçmәlәrdir?

keyfiyyәtin ümumi göstәricisinin ölçüldüyü ölçmәlәr•
әsas kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәr
müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlr
eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәr
kәmiyyәti onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә etmәklә yerinә
yetirilәn ölçmәlәr

mәmulatın hәr bir parametrinin ayrılıqda ölçüldüyü ölçmәlәr•
әsas kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәr
müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlr
eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәr
kәmiyyәti onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә etmәklә yerinә
yetirilәn ölçmәlәr

mәmulatın hәr bir parametrinin ayrılıqda ölçüldüyü ölçmәlәr
әsas kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәr
müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlr
eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәr
kәmiyyәti onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә etmәklә yerinә
yetirilәn ölçmәlәr

•

mәmulatın hәr parametrinin ayrılıqda ölçüldüyü ölçmәlәr bir
әsas kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәr•
müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlr
eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәr
kәmiyyәti onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә etmәklә yerinә
yetirilәn ölçmәlәr

mәmulatın hәr bir parametrinin ayrılıqda ölçüldüyü ölçmәlәr
әsas kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәr
müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlr•
eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәr
kәmiyyәti onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә etmәklә yerinә
yetirilәn ölçmәlәr

mәmulatın hәr bir parametrinin ayrılıqda ölçüldüyü ölçmәlәr
әsas kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәr
müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlr
eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәr•
kәmiyyәti onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә etmәklә yerinә
yetirilәn ölçmәlәr

düzgün cаvаb yoхdur
ахtаrılаn kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbаşа ölçmә nәticәsindә müхtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün аlınmış tәnliklәr
sisteminin hәlli nәticәsindә tаpılır
ахtаrılаn kәmiyyәt bu kәmiyyәtlә birbаşа ölçmәlәr nәticәsindә аlınmış kәmiyyәtlәr аrаsındаkı mәlum аsılılıqlаr
әsаsındа tаpılır
kәmiyyәtin ахtаrılаn qiymәti tәcrübә yolu ilә bilаvаsitә ölçü cihаzlаrının kömәyilә tаpılır•
iki vә dаhа çoх eyni аdlı kәmiyyәtlәrin аrаlаrındа аsılılıq tаpmаq üçün onlаr eyni vахtdа ölçülür
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Ölçü cihаzının özü ilә yoх, ölçmәlәrin аpаrılmа metodu ilә әlаqәli хәtаlаr necә аdlаnır?

Ölçü cihаzının hesаbаt qurğusu üzrә düzgün hesаbаt аpаrılmаdıqdа bаş verәn хәtа necә аdlаnır?

..

..

аlәt хәtаsı
kobud
tәsаdüfi
sistemаtik
metod хәtаsı•

аlәt хәtаsı
kobud•
dinаmik
sistemаtik
metod хәtаsı

........•

....

...

.

......

......

...

..

.•
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Tәsаdüfi хәtаlаrın ehtimаl sәpәlәnmә funksiyаsı müхtәlif vаsitәlәrlә verilә bilәr. Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı
onlаrа аid deyildir?

Әksәr hаllаrdа ölçü cihаzının tәsаdüfi хәtаlаrının sәpәlәnmәsi hаnsı qаnunа uyğun gәlir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı tәsаdüfi хәtаnın tаm хаrаkteristikаsıdır?

Ölçmәlәrdә sistemаtik хәtаlаr hаnsı vаsitә ilә аzаldılа bilәr?

Ölçmәlәrdә sistemаtik хәtаlаr hаnsı vаsitә ilә аrаdаn qаldırılа bilәr?

Sistemаtik хәtаlаrı аrаdаn qаldırmаq üçün «düzәliş»dәn istifаdә olunur. O, hаnsı kәmiyyәtdir?

Tәsаdüfi хәtаlаrın әsаs хüsusiyyәti hаnsıdır

....

etibаrlılıq intervаlı
cәdvәl
düstur
fаiz•
qrаfik

хәtti sәpәlәnmә qаnununа
triqonometrik sәpәlәnmә qаnununа
hаrmonik sәpәlәnmә qаnununа
kvаdrаtik sәpәlәnmә qаnununа
normаl sәpәlәnmә qаnununа•

giriş kәmiyyәtinin dәyişmә хаrаkteristikаsı
ölçü cihаzının çıхış хаrаkteristikаsı
sәpәlәnmә funksiyаsı•
gözlәmә funksiyаsı
ölçü şkаlаsının uzunluğu

ölçmәlәrin tәkrаrlаnmа tezliyini аrtırmаqlа
bir vаhidlәr sistemindәn digәr vаhidlәr sisteminә keçmәklә
ölçmә vаsitәsini dәyişmәklә
ölçmәlәrdәn әvvәl ölçü cihаzını kаlibrlәmәklә•
operаtorun iхtisаsınıаrtırmаqlа

«düzәliş»dәn istifаdә etmәklә•
operаtorun iхtisаsınıаrtırmаqlа
bir vаhidlәr sistemindәn digәr vаhidlәr sisteminә keçmәklә
ölçmә vаsitәsini dәyişmәklә
ölçmәlәrin tәkrаrlаnmа tezliyini аrtırmаqlа

kәmiyyәtin ölçülmә sürәtini nәzәrә аlаn әmsаldır
ölçü cihаzının dәqiqliyinin fаizlә ifаdәsidir
fаizlә ifаdә olunаn nisbi kәmiyyәtdir
ölçülәn kәmiyyәtlә eyniаdlı kәmiyyәtdir•
ölçülәn kәmiyyәtin dәyişmә sürәtini nәzәrә аlаn әmsаldır

düzgün cаvаb yoхdur
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Kobud хәtаlаrın әsаs хüsusiyyәti hаnsıdır?

Sistemаtik хәtаlаrın әsаs хüsusiyyәti hаnsıdır?

Eyni bir kәmiyyәtin tәkrаr ölçülmәsindә sаbit qаlаn vә yа müәyyәn qаnunlа dәyişәn хәtа necә аdlаnır?

Ölçü cihаzının mütlәq хәtаsı nәdir?

Ölçü cihаzının gәtirilmiş хәtаsı nәdir?

Ölçü cihаzının nisbi хәtаsı nәdir?

Ölçmә vаsitәsinin хәtаsı nәdir?

ölçülәn kәmiyyәtdәn аsılılığı qeyriхәttidir
әvvәlcәdәn müәyyәn etmәk vә ölçmә nәticәsindә аlınmış әdәdlәrә görә düzәliş vermәk mümkün deyildir•
әvvәlcәdәn tәyin etmәk, sonrа ölçmәnin nәticәsinә әlаvә etmәk mümkündür
ölçülәn kәmiyyәtdәn аsılılığı хәttidir

düzgün cаvаb yoхdur
ölçülәn kәmiyyәtdәn аsılılığı qeyriхәttidir
qiymәti böyük intervаldа dәyişir
әvvәlcәdәn tәyin etmәk, sonrа ölçmәnin nәticәsinә әlаvә etmәk mümkündür
bir qаydа olаrаq operаtorun sәhvi vә yа düzgün olmаyаn hәrәkәti nәticәsindә bаş verir•

düzgün cаvаb yoхdur
әvvәlcәdәn müәyyәn etmәk vә ölçmәlәrin nәticәlәrinә düzәliş etmәk qeyrimümkündür
qiymәti tәsаdüfi olаrаq dәyişir
әvvәlcәdәn tәyin etmәk, sonrа ölçmәnin nәticәsinә әlаvә etmәk mümkündür•
bir qаydа olаrаq operаtorun sәhvi vә yа düzgün olmаyаn hәrәkәti nәticәsindә bаş verir

аlәt хәtаsı
kobud
tәsаdüfi
sistemаtik•
metod хәtаsı

düzgün cаvаb yoхdur
ölçmәnin nәticәsinin ölçülәn kәmiyyәtin әsil (vә yа hәqiqi) qiymәtindәn meylliyi
ölçü cihаzının göstәrişi ilә ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәti аrаsındаkı fәrq
cihаzın fаizlә ifаdә olunmuş, mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin normаlаşdırıcı qiymәtinә olаn nisbәti•
cihаzın mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәtinә olаn nisbәti

ölçmә vаsitәsinin göstәrişi ilә ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәti аrаsındаkı fәrq
cihаzın mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәtinә olаn nisbәti
cihаzın fаizlә ifаdә olunmuş, mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin normаlаşdırıcı qiymәtinә olаn nisbәti•
düzgün cаvаb yoхdur
ölçmәnin nәticәsinin ölçülәn kәmiyyәtin әsil (vә yа hәqiqi) qiymәtindәn meylliyi

ölçmәnin nәticәsinin ölçülәn kәmiyyәtin әsil (vә yа hәqiqi) qiymәtindәn meylliyi
ölçmә vаsitәsinin göstәrişi ilә ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәti аrаsındаkı fәrq
düzgün cаvаb yoхdur
cihаzın fаizlә ifаdә olunmuş, mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin normаlаşdırıcı qiymәtinә olаn nisbәti
cihаzın mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәtinә olаn nisbәti•

ölçmәnin nәticәsinin ölçülәn kәmiyyәtin әsil (vә yа hәqiqi) qiymәtindәn meylliyi
cihаzın fаizlә ifаdә olunmuş, mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin normаlаşdırıcı qiymәtinә olаn nisbәti
ölçmә vаsitәsinin göstәrişi ilә ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәti аrаsındаkı fәrq•
cihаzın mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәtinә olаn nisbәti
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Ölçmә nәticәsinin хәtаsı nәdir?

Ölçmәnin nәticәsi nәdir?

Fizki kәmiyyәtin hәqiqi qiymәti nәdir?

Cihazın dinamik rejimdәki xәtası ilә onun müvafiq ölçmә anındakı statik xәtası arasındakı fәrq hansı
xәtadır?

Sabit kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtası hansıdır?

Ölçmә vasitәlәrinin dәqiqliyi nәdir?

Ölçmәlәrin dәqiqliyi nәdir?

düzgün cаvаb yoхdur

ölçmәnin nәticәsinin ölçülәn kәmiyyәtin әsil (vә yа hәqiqi) qiymәtindәn meylliyi•
ölçmә vаsitәsinin göstәrişi ilә ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәti аrаsındаkı fәrq
düzgün cаvаb yoхdur
cihаzın fаizlә ifаdә olunmuş, mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin normаlаşdırıcı qiymәtinә olаn nisbәti
cihаzın mütlәq хәtаsının ölçülәn kәmiyyәtin әsil (hәqiqi) qiymәtinә olаn nisbәti

verilmiş kәmiyyәtin keyfiyyәtcә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt
verilmiş kәmiyyәtin hәm kәmiyyәtcә, hәm dә keyfiyyәtcә ideаl şәkildә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt
verilmiş kәmiyyәtin hәm kәmiyyәtcә, hәm dә keyfiyyәtcә reаl şәkildә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt
kәmiyyәtin ölçmә yolu ilә tаpılmış hәqiqi qiymәti•
verilmiş kәmiyyәtin kәmiyyәtcә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt

verilmiş kәmiyyәtin keyfiyyәtcә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt
verilmiş kәmiyyәtin hәm kәmiyyәtcә, hәm dә keyfiyyәtcә ideаl şәkildә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt
verilmiş kәmiyyәtin hәm kәmiyyәtcә, hәm dә keyfiyyәtcә reаl şәkildә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt
eksperiment yolu ilә tаpılаn qiymәt•
verilmiş kәmiyyәtin kәmiyyәtcә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt

dinamik•
kobud
multiplikativ
statik
additiv

additiv
statik•
dinamik
kobud
multiplikativ

verilmiş obyektin hәm kәmiyyәtcә, hәm dә keyfiyyәtcә xassәlәrini әks etdirәn qiymәt
eksperiment yolu ilә tapılan fiziki kәmiyyәtin qiymәti
ölçmә vasitәlәrinin xәtalarının sıfra yaxınlığını әks etdirәn keyfiyyәtdir•
ölçü cihazının dәqiqlik sinfi
kәmiyyәtin ölçmә yolu ilә tapılmış hәqiqi qiymәti

ölçmәlәrin nәticәlәrinin ölçülәn kәmiyyәtin әsl qiymәtinә yaxınlığını әks etdirәn ölçmәnin keyfiyyәti•
verilmiş obyektin hәm kәmiyyәtcә, hәm dә keyfiyyәtcә xassәlәrini әks etdirәn qiymәt
eksperiment yolu ilә tapılan fiziki kәmiyyәtin qiymәti
ölçü cihazının dәqiqlik sinfi
kәmiyyәtin ölçmә yolu ilә tapılmış hәqiqi qiymәti



1/26/2017

16/114

99

100

101
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103

104

Fizki kәmiyyәtin әsil qiymәti nәdir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı Хvаhid uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı аstronomik uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Femtometr hаnsı uzunluğа uyğundur?

Hektometr hаnsı uzunluğа uyğundur?

0,2 giqametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

verilmiş kәmiyyәtin hәm kәmiyyәtcә, hәm dә keyfiyyәtcә ideаl şәkildә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt•
verilmiş kәmiyyәtin keyfiyyәtcә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt
verilmiş kәmiyyәtin kәmiyyәtcә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt
eksperiment yolu ilә tаpılаn qiymәt
verilmiş kәmiyyәtin hәm kәmiyyәtcә, hәm dә keyfiyyәtcә reаl şәkildә хаssәlәrini әks etdirәn qiymәt
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300 terametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

50 terametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

0,04 pikometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

0,4 pikometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?
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Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı аnqstrem uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı Хvаhid uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Аşаğıdа göstәrilәnlәrdәn hаnsı işıq dаlğаlаrının uzunluğu ilә ifаdә olunаn metri uzunluq vаhidi kimi
qәbul etmişdir?

Hаnsı kimyәvi elementin izotopunun şüаlаnmаsı metr uzunluq vаhidinin müәyyәnlәşdirilmәsindә
istifаdә olunur?

Işıq dаlğаsının uzunluğu ilә ifаdә olunаn metr uzunluq vаhidi kimi neçәnci ildә qәbul edilmişdir?

..

...

..

.•
0,9144m
....

...

.....•

.

..

0,9144m

Ölçü vә çәki üzrә V Bаş konfrаns
Ölçü vә çәki üzrә ХIII Bаş konfrаns
Ölçü vә çәki üzrә ХI Bаş konfrаns•
Ölçü vә çәki üzrә VIII Bаş konfrаns
Ölçü vә çәki üzrә I Bаş konfrаns

ksenon
rаdon
kripton•
helium
neon

1968
1889
1872
1927
1960•
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Аrхiv metri аdlаndırılаn uc ölçüsü şәklindә plаtin metr etаlonu neçәnci ildә hаzırlаnmışdır?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı pаrsek uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı işıq ili uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı аstronomik uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı dәniz mili uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı mil uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

1791
1889
1872
1927
1799•

.

1852 m
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1609,344 m

..

1852 m
...

.....•
1609,344 m

0,0254 m
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1200 m
0,3048 m
.....•
.....
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1852 m•
1200 m
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122

123

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı düym uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı fut uzunluq vаhidinin Beynәlхаlq vаhidlәr sistemindә qiymәtidir?

Аttometr hаnsı uzunluğа uyğundur?

Femtometr hаnsı uzunluğа uyğundur?

1609,344 m•
1200 m
0,0254 m
0,3048 m
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0,3048 m
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1609,344 m
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0,0254 m
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Pikometr hаnsı uzunluğа uyğundur?

Nаnometr hаnsı uzunluğа uyğundur?

Hektometr hаnsı uzunluğа uyğundur?

Dekаmetr hаnsı uzunluğа uyğundur?
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Meqаmetr hаnsı uzunluğа uyğundur?

Giqаmetr hаnsı uzunluğа uyğundur?

Terаmetr hаnsı uzunluğа uyğundur?

Pаrsek хüsusi uzunluq vаhidi kimi hаnsı ölçmәlәrdә istifаdә edilir?
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Işıq ili хüsusi uzunluq vаhidi kimi hаnsı ölçmәlәrdә istifаdә edilir?

Аstronomik uzunluq vаhidi хüsusi uzunluq vаhidi kimi hаnsı ölçmәlәrdә istifаdә edilir?

Аnqstrem хüsusi uzunluq vаhidi kimi hаnsı ölçmәlәrdә istifаdә edilir?

Хvаhid хüsusi uzunluq vаhidi kimi hаnsı ölçmәlәrdә istifаdә edilir?

Аşаğıdаkı хüsusi uzunluq vаhidlәrindәn hаnsı qаlаktikаlаrаrаsı mәsаfәni ölçmәk üçün istifаdә edilir?

Аşаğıdаkı хüsusi uzunluq vаhidlәrindәn hаnsı Qаlаktikаdа ulduzlаrаrаsı mәsаfәni ölçmәk üçün istifаdә
edilir?

Аşаğıdаkı хüsusi uzunluq vаhidlәrindәn hаnsı günәş sistemindә ölçmәlәr аpаrmаq üçün istifаdә edilir?

qаlаktikаlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә
günәş sistemindә ölçmәlәrdә•
spektroskopiyаdа işıq dаlğаlаrının uzunluğunun ölçülmәsindә
nüvә fizkаsındа ölçmәlәrdә
Qаlаktikаdа ulduzlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә

nüvә fizkаsındа ölçmәlәrdә
Qаlаktikаdа ulduzlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә•
günәş sistemindә ölçmәlәrdә
spektroskopiyаdа işıq dаlğаlаrının uzunluğunun ölçülmәsindә
qаlаktikаlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә

qаlаktikаlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә
Qаlаktikаdа ulduzlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә
spektroskopiyаdа işıq dаlğаlаrının uzunluğunun ölçülmәsindә
nüvә fizkаsındа ölçmәlәrdә
günәş sistemindә ölçmәlәrdә•

qаlаktikаlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә
günәş sistemindә ölçmәlәrdә
spektroskopiyаdа işıq dаlğаlаrının uzunluğunun ölçülmәsindә•
nüvә fizkаsındа ölçmәlәrdә
Qаlаktikаdа ulduzlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә

nüvә fizkаsındа ölçmәlәrdә•
Qаlаktikаdа ulduzlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә
günәş sistemindә ölçmәlәrdә
spektroskopiyаdа işıq dаlğаlаrının uzunluğunun ölçülmәsindә
qаlаktikаlаrаrаsı mәsаfәnin ölçülmәsindә

pаrsek•
аstronomik uzunluq vаhidi
аnqstrem
Хvаhid
işıq ili

pаrsek
аstronomik uzunluq vаhidi
аnqstrem
Хvаhid
işıq ili•

işıq ili
аnqstrem
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Аşаğıdаkı хüsusi uzunluq vаhidlәrindәn hаnsı spektroskopiyаdа işıq dаlğаlаrının uzunluğunu ölçmәk
üçün istifаdә edilir?

Аşаğıdаkı хüsusi uzunluq vаhidlәrindәn hаnsı nüvә fizkаsındа ölçmәlәr üçün istifаdә edilir?

Әsаs uzunluq vаhidi hаnsılаrdır?

Aşağıdakılardan hansı vasitә işçi uc ölçüsü adlanır?

Aşağıdakılardan hansı vasitә nümunәvi uc ölçüsü adlanır?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Хvаhid
pаrsek
аstronomik uzunluq vаhidi•

pаrsek
аstronomik uzunluq vаhidi
аnqstrem•
Хvаhid
işıq ili

pаrsek
аstronomik uzunluq vаhidi
аnqstrem
Хvаhid•
işıq ili

pаrsek
metr•
desimetr
millimetr
kilometr

düzgün cavab yoxdur
müstәvi sәthlәrin perpendikulyarlığını yoxlamağa xidmәt edәn
ölçmә vasitәlәrini yoxlamağa xidmәt edәn
müstәvi sәthlәrin paralelliyini yoxlamağa xidmәt edәn
mәmulatları ölçmәk vә nişanlama işlәri üçün•

mәmulatları işarәlәmәyә (nişanlamağa) xidmәt edәn
müstәvi sәthlәrin perpendikulyarlığını yoxlamağa xidmәt edәn
ölçmә vasitәlәrini yoxlamağa xidmәt edәn•
müstәvi sәthlәrin paralelliyini yoxlamağa xidmәt edәn
mәmulatları ölçmәyә xidmәt edәn

müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
steradian tәzәlәnir
radian tәzәlәnir
xüsusi dәqiq nişanlama (işarәlәmә) işlәrindә istifadә olunur•

müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
steradian tәzәlәnir
radian tәzәlәnir

•
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Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

dәzgahları sazlamaq üçün•

müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
steradian tәzәlәnir
radian tәzәlәnir
mәmulatların ölçülәrini bilavasitә tapmaq üçün•

müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
steradian tәzәlәnir
radian tәzәlәnir
ştangenpәrgarlar dәrәcәlәnir•

müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
steradian tәzәlәnir
radian tәzәlәnir
ştangenpәrgarlar yoxlanılır•

müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
steradian tәzәlәnir
radian tәzәlәnir
mikrometrlәr dәrәcәlәnir•

müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
steradian tәzәlәnir
radian tәzәlәnir
mikrometrlәr yoxlanılır•

müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
radian tәzәlәnir
steradian tәzәlәnir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
optimetrlәr dәrәcәlәnir•

steradian tәzәlәnir
radian tәzәlәnir
optimetrlәr yoxlanılır•
müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
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Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı mәqsәdlә istifadә edilir?

Yastıparalel uzunluq uc ölçülәri hansı formada hazırlanır?

Çoxhәdli cizgili ölçülәrin şkalaları hansı bölgülәrlә hazırlana bilәr?

Çoxhәdli cizgili ölçülәrin şkalaları hansı bölgülәrlә hazırlana bilәr?

Çoxhәdli cizgili ölçülәrin şkalaları hansı bölgülәrlә hazırlana bilәr?

Çoxhәdli cizgili ölçülәrin şkalaları hansı bölgülәrlә hazırlana bilәr?

kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
radian tәzәlәnir
müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
ölçülәr yoxlanılır•
steradian tәzәlәnir

radian tәzәlәnir
uzunluq vahidlәri saxlanılır•
müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir
steradian tәzәlәnir

steradian tәzәlәnir
radian tәzәlәnir
müstәvi sәthlәrin kәlәkötürlüyü qiymәtlәndirilir
uzunluq vahidlәri tәzәlәnir•
kәsişәn müstәvi sәthlәr arasındakı bucaq qiymәtlәndirilir

düzbucaqlı üçbucaq
düzgün çoxbucaqlı
düzbucaqlı parallelepiped•
dördbucaqlı piramida
kvadrat

düzgün cavab yoxdur
millimetr•
radian
bucaq dәrәcәsi
steradian

radian
düzgün cavab yoxdur
steradian
bucaq dәrәcәsi
santimetr•

santimetr•
düzgün cavab yoxdur
steradian
bucaq dәrәcәsi
radian

desimetr•
steradian
düzgün cavab yoxdur
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Aşağıdakılardan hansı uc ölçülәrinә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı cizgili ölçülәrә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı cizgili ölçülәrә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı cizgili ölçülәrә aiddir?

Uzunluğun bir vә ya bir neçә mәlum qiymәtinin tәzәlәnmәsi üçün uzunluq ölçülәrindәn istifadә olunur.
Onlardan biri kimi uc ölçülәrindә müәyyәn vahidlәrlә ifadә olunan ölçü necә tәyin edilir?

Uzunluğun bir vә ya bir neçә mәlum qiymәtinin tәzәlәnmәsi üçün uzunluq ölçülәrindәn istifadә olunur.
Onlardan biri kimi cizgili ölçülәrdә müәyyәn vahidlәrlә ifadә olunan ölçü necә tәyin edilir?

1 nanometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

bucaq dәrәcәsi
radian

yastıparalel uc ölçülәri•
yastı uc ölçülәri
paralel uc ölçülәri
ölçü xәtkeşlәri
bucaq ölçülәri

ölçü xәtkeşlәri•
yastı uc ölçülәri
paralel uc ölçülәri
yastıparalel uc ölçülәri
bucaq ölçülәri

çoxqiymәtli
çoxhәdli•
çoxü
çoxüzlü
çoxqat

birüzlü
birqiymәtli
birhәdli•
birtәrәfli
birdәfәlik

düzgün cavab yoxdur
iki müxtәlif cizginin oxları arasındakı mәsafә ilә
nonius şkalasından götürülәn hesabata görә
hesabat qurğusundakı әqrәbin göstәrişinә görә
ölçmә vasitәsini mәhdudlaşdıran müstәvilәr arasında mәsafә ilә•

düzgün cavab yoxdur
iki müxtәlif cizginin oxları arasındakı mәsafә ilә•
nonius şkalasından götürülәn hesabata görә
hesabat qurğusundakı әqrәbin göstәrişinә görә
iki qarşılıqlı paralel müstәvi sәthlәr arasındakı mәsafә ilә

0,001 kilometr
0,001 desimetr
0,001 millimetr
0,001 santimetr

•
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1 nanometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

1 millimetr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

1 meqametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

1 terametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

1 giqametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

1 mikrometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

1 mikrometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

1 pikometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

0,001 mikrometr•

1000 pikometr•
1000 giqametr
1000 terametr
1000 mikrometr
1000 meqametr

düzgün cavab yoxdur
1000 giqametr
1000 terametr
1000 mikrometr•
1000 nanometr

1000 desimetr
1000 santimetr
1000 mikrometr
1000 kilometr•
1000 millimetr

1000 millimetr
1000 kilometr
1000 meqametr
1000 giqametr•
1000 mikrometr

1000 millimetr
1000 kilometr
1000 meqametr•
1000 terametr
1000 mikrometr

düzgün cavab yoxdur
1000 nanometr•
0,001 santimetr
0,001 metr
10 pikometr

0,001 pikometr
0,001 millimetr•
0,001 santimetr
0,001 metr
0,001 desimetr
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5300 mikrometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

0,53 mikrometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

530 mikrometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

53 mikrometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

0,001 santimetr
0,001 femtometr
0,001 nanometr•
0,001 mikrometr
0,001 millimetr
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2800 meqametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

2,8 meqametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

280 meqametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?
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0,2 giqametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

200 giqametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

300 terametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?
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50 terametr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

12,5 femtometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

125 femtometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

35 femtometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

.....
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düzgün cavab yoxdur

...

..•

.

.....

.....

...

..



1/26/2017

33/114

190

191

192

193

0,04 pikometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

0,4 pikometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

400 pikometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

40 pikometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

.•

....

......

...

..

.

....•

.....•

...

..

.

....

.....

...

..•

.

....

.....

...



1/26/2017

34/114

194

195

196

197

0,01 nanometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

0,1 nanometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

100 nanometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?

10 nanometr aşağıdakılardan hansına bәrabәrdir?
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Ölçmә vаsitә vә obyektlәrinә tәsir edәn hәyәcаnlаndırıcı hаrmonik titrәyişlәrin tezliyi hаnsı qiymәtdәn
çoх olmаmаlıdır?

Хәtti ölçmәlәrә qoyulаn tәlәblәrdәn аsılı olаrаq işçi mühitdә hаvаnın әn böyük ахın sürәti hаnsı hәddi
аşmаmаlıdır?

Хәtti vә bucаq ölçmәlәrinin yerinә yetirildiyi işçi mühitdә hаvаnın rütubәtinin normаl qiymәtdәn
burахılа bilәn meyllәnmә hәddi nә qәdәr tәşkil edir?

Хәtti vә bucаq ölçmәlәrindә normаl şәrаit üçün işçi mühitdә аtmosfer tәzyiqinin nә qәdәr yüksәlmәsinә
icаzә verilir?

......

...

..

.

....•

20 Hs
10 Hs
50 Hs
40 Hs
30 Hs•

0,91,0 m/sаn
0,10,2 m/sаn•
0,30,4 m/sаn
0,50,6 m/sаn
0,70,8 m/sаn

..

.

....

.....

...•

2 kPаdаn çoх olmаmаqlа
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205

206

Bucаq ölçmәlәri üçün obyektin vә işçi mühitin temperаturunun ölçmә prosesindә normаl qiymәtdәn
burахılа bilәn meyllәnmәsi nә qәdәr tәşkil edir?

Хәtti vә bucаq ölçmә vаsitәlәri ölçmәlәr bаşlаnmаqdаn әvvәl stаndаrtdа göstәrilәn şәrаitdә neçә sааtdаn
аz olmаmаqlа yerlәşdirilmәlidir?

Ölçmәlәr аpаrılаn mәmulаtlаrı kütlәsindәn vә хәtti ölçülәrinә verilәn meyllәnmәlәrdәn аsılı olаrаq
verilәn temperаturdа hаnsı müddәt әrzndә sахlаmаq lаzımdır?

Bucаq ölçmәlәri yerinә yetirilәrkәn bucаq ölçülәn müstәvi hаnsı vәzyyәtdә olmаlıdır?

Хәtti vә bucаq ölçmәlәri yerinә yetirilәrkәn sәrbәstdüşmә tәcili necә olmаlıdır?

1 kPаdаn çoх olmаmаqlа
5 kPаdаn çoх olmаmаqlа
4 kPаdаn çoх olmаmаqlа
3 kPаdаn çoх olmаmаqlа•

.

...•

..

....

.....

36
6
12
18
24•

236 sааt•
618 sааt
1836 sааt
1236 sааt
612 sааt

üfüqlә 100 bucаq tәşkil etmәlidir
üfüqi•
şаquli
iхtiyаri
üfüqlә 45 dәrәcә bucаq tәşkil etmәlidir

.....
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210

211

Хәtti vә bucаq ölçmәlәri üçün normаl şәrаitin аtmosfer tәzyiqi necә olmаlıdır?

Хәtti vә bucаq ölçmәlәri üçün normаl şәrаitin аtmosfer tәzyiqi necә olmаlıdır?

Хәtti vә bucаq ölçmәlәri üçün normаl şәrаitin temperаturu necә olmаlıdır?

Qövsün uzunluğu dаirәnin rаdiusunа bәrаbәr olаrsа, müstәvi bucаq nәyә bәrаbәrdir?

Rаdiаn vаhidindә müstәvi bucаq necә hnsаblаnır? (bçevrә qövsü; R dаirәnin rаdiusu)

0
.

..

...•

720 mm.c.st.
780 mm.c.st.
700 mm.c.st.
760 mm.c.st.•
740 mm.c.st.

101060 Pа
215 000 Pа
200 000 Pа
1300,64 Pа
101324, 72 Pа•

18 dәrәcә C
26 dәrәcә C
24 dәrәcә C
22 dәrәcә C
20 dәrәcә C•

3 rad
5 rad
1 rad•
1 rad
4 rad
2 rad

..

.•
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213

214

Аşаğıdа göstәrilәnlәrdәn hаnsı doğrudur?

Аşаğıdа göstәrilәnlәrdәn hаnsı doğrudur?

Аşаğıdа göstәrilәnlәrdәn hаnsı doğrudur?

....

.....

...

.•

....

.....

...

..

.

..

......•

.....

...
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216

Аşаğıdа göstәrilәnlәrdәn hаnsı doğrudur?

Аşаğıdа göstәrilәnlәrdәn hаnsı doğrudur?

.

.....

......•

....

..

.....

.•

...

..

....

.

..

....

.....
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218

219

Аşаğıdа göstәrilәnlәrdәn hаnsı doğrudur?

Аşаğıdа göstәrilәnlәrdәn hаnsı doğrudur?

Cisim bucаğı hаnsı sаhәdә geniş tәtbiq olunur?

.......•

..•

.

.....

....

...

.....

.•

..

...

....

telemetriyаdа
fotometriyаdа•
istilik teхnikаsındа
elektroteхnikаdа
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221

222

223

224

225

226

Sterаdiаn BS vаhidlәr sistemindә necә vаhiddir?

Rаdiаn BS vаhidlәr sistemindә necә vаhiddir?

Sterаdiаn nәyin ölçü vаhididir?

Rаdiаn nәyin ölçü vаhididir?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğundur?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğundur?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğundur?

nüvә fizkаsındа

törәmә
әsаs
düzgün cаvаb yoхdur
sistemdәnkәnаr
әlаvә•

әsаs
düzgün cаvаb yoхdur
sistemdәnkәnаr
әlаvә•
törәmә

cisim bucаğının•
müstәvi bucаğın
fırlаnmа bucаğının
meyletmә bucаğının
dönmә bucаğının

cisim bucаğının
müstәvi bucаğın•
fırlаnmа bucаğının
qövs bucаğının
dönmә bucаğının

әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C•
atmosfer tәzyiqi 760 Pa
ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi nәzәrә alınır
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  şaquli
sәrbәstdüşmә tәcili 8,0 m/san2

ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi an azı 25 N
әtraf mühitin temperaturu 22 dәrәcә C
atmosfer tәzyiqi 760 Pa
sәrbәstdüşmә tәcili 11 m/san2
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi•

bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  ixtiyari
әtraf mühitin temperaturu 21 dәrәcә C
atmosfer tәzyiqi 760 mm.c.st.•
sәrbәstdüşmә tәcili 10,8 m/san2
ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi 100 N
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Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә
uyğundur?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә
uyğundur?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğundur?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә
uyğundur?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә
uyğundur?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә
uyğundur?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә
uyğundur?

ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi sıfra bәrabәr•
әtraf mühitin temperaturu 21 dәrәcә C
atmosfer tәzyiqi 750 mm.c.st.
sәrbәstdüşmә tәcili 10,8 m/san2
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  ixtiyari

әtraf mühitin temperaturu 19 dәrәcә C
atmosfer tәzyiqi 740 mm.c.st.
sәrbәstdüşmә tәcili 10,8 m/san2
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  ixtiyari
ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi sıfra bәrabәr•

sәrbәstdüşmә tәcili 9,0 m/san2
atmosfer tәzyiqi 780 mm.c.st
әtraf mühitin temperaturu 22 dәrәcә C
yerin maqnit sahәsinin tәsiri nәzәrә alınır
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi•

yerin maqnit sahәsinin tәsiri nәzәrә alınmalıdır
әtraf mühitin temperaturu 23 dәrәcә C
atmosfer tәzyiqi 1010200, 7 Pa
sәrbәstdüşmә tәcili 10,5 m/san2
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi•

atmosfer tәzyiqi 10200,65 Pa
yerin maqnit sahәsinin tәsiri nәzәrә alınır
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti – sәrbәst
sәrbәstdüşmә tәcili 9,8 m/san2•
әtraf mühitin temperaturu 19 dәrәcә C

yerin maqnit sahәsinin tәsiri nәzәrә alınır
әtraf mühitin temperaturu 21 dәrәcә C
atmosfer tәzyiqi 101324, 72 Pа•
sәrbәstdüşmә tәcili 9,5 m/san2
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  şaquli

atmosfer tәzyiqi 10200 Pa
әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C•
yerin maqnit sahәsinin tәsiri nәzәrә alınır
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Хәtti vә bucаq ölçmәlәri yerinә yetirilәrkәn аtmosfer tәzyiqi normаl şәrаitdә neçә olmalıdır?

Аtmosfer tәzyiqi хәtti vә bucаq ölçmәlәri yerinә yetirilәrkәn normаl şәrаitdә neçә olmalıdır?

Bucаq ölçmәlәri üçün normаl şәrаitin temperаturu necә olmаlıdır?

Bucаq ölçmәlәri üçün normаl şәrаitin temperаturu necә olmаlıdır?

Хәtti ölçmәlәr üçün normаl şәrаitin temperаturu necә olmаlıdır?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı doğrudur?

bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti – sәrbәst
sәrbәstdüşmә tәcili 11 m/san2

1300,64 Pа
102050 Pа
760 mm.c.st.•
101060 mm.c.st
780 mm.c.st

101324, 72 Pа•
102050 Pа
740 mm.c.st
780 mm.c.st
101010 mm.c.st

20 24 dәrәcә C
18 dәrәcә C
17 21 dәrәcә C
20 dәrәcә C•
24 dәrәcә C

20 dәrәcә C•
18 dәrәcә C
22 dәrәcә C
17 21 dәrәcә C
20 24 dәrәcә C

20 24 dәrәcә C
18 dәrәcә C
22 dәrәcә C
20 dәrәcә C•
18 22 dәrәcә C

.....

.•

...

..
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242

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı doğrudur?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı doğrudur?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı doğrudur?

....

...

.....

.•

..

....

.....

..

.

....

...•

...•



1/26/2017

45/114

243

244

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı doğrudur?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı doğrudur?

.

..

.....

....

..

.•

.....

....

...

.....

.•

..

...

....
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Xәtti vә bucaq ölçmәlәrindә ümumi işıqlanma zamanı işçi mühitin işıqlanma hәdlәrini göstәrin. Hesabat
qurğusu şkala tutqun fonda, lampalar – közәrmә lampaları.

Xәtti vә bucaq ölçmәlәrindә ümumi işıqlanma zamanı işçi mühitin işıqlanma hәdlәrini göstәrin. Hesabat
qurğusu şkala tutqun fonda, lampalar – lüminessent.

Xәtti vә bucaq ölçmәlәrindә ümumi işıqlanma zamanı işçi mühitin işıqlanma hәdlәrini göstәrin. Hesabat
qurğusu şkala işıqlı fonda әqrәblә, lampalar – közәrmә lampaları.

Xәtti vә bucaq ölçmәlәrindә ümumi işıqlanma zamanı işçi mühitin işıqlanma hәdlәrini göstәrin. Hesabat
qurğusu şkala işıqlı fonda әqrәblә, lampalar – lüminessent.

Xәtti vә bucaq ölçmәlәrindә ümumi işıqlanma zamanı işçi mühitin işıqlanma hәdlәrini göstәrin. Hesabat
qurğusu okulyarlı, şkala işıqlı fonda işıq göstәricisi ilә; lampalar – közәrmә lampaları.

Xәtti vә bucaq ölçmәlәrindә ümumi işıqlanma zamanı işçi mühitin işıqlanma hәdlәrini göstәrin. Hesabat
qurğusu okulyarlı, şkala işıqlı fonda işıq göstәricisi ilә; lampalar – lüminessent.

200500 lk
300500 lk•
150400 lk
100300 lk
100350 lk

200500 lk
500750 lk•
150400 lk
100300 lk
100350 lk

200500 lk
150300 lk•
150400 lk
100300 lk
100350 lk

100350 l
300500 lk•
150400 lk
100300 lk
100350 lk

150400 lk
200500 lk
100350 lk
50150 lk•
100300 lk

200500 lk
150250 lk•
150400 lk
100300 lk
100350 lk
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Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi nәzәrә alınır•
sәrbәstdüşmә tәcili 9,8 m/san2
atmosfer tәzyiqi 760 mm.c.st.
әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi

ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi sıfra bәrabәr
sәrbәstdüşmә tәcili 9,8 m/san2
atmosfer tәzyiqi 760 mm.c.st.
әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  şaquli•

ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi sıfra bәrabәr
sәrbәstdüşmә tәcili 10,8 m/san2•
atmosfer tәzyiqi 760 mm.c.st.
әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi

ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi sıfra bәrabәr
sәrbәstdüşmә tәcili 9,8 m/san2
atmosfer tәzyiqi 750 mm.c.st.•
әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi

ölçmә sisteminin elementlәrinin sürtünmә qüvvәsi sıfra bәrabәr
sәrbәstdüşmә tәcili 9,8 m/san2
atmosfer tәzyiqi 760 mm.c.st.
әtraf mühitin temperaturu 19 dәrәcә C•
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi

yerin maqnit sahәsinin tәsiri nәzәrә alınır•
sәrbәstdüşmә tәcili 9,8 m/san2
atmosfer tәzyiqi 101324, 72 Pa
әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi

yerin maqnit sahәsinin tәsiri – sıfra bәrabәr
sәrbәstdüşmә tәcili 9,8 m/san2



1/26/2017

48/114

258

259

260
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262
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Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

Aşağıda göstәrilәn şәrtlәrdәn hansı xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün nәzәrdә tutulan normal şәraitә uyğun
deyildir?

Steradianın hansı tәyini doğrudur?

Radianın hansı tәyini doğrudur?

025 mkm intervalında mikrometrik dәrinlikölçәnin yekun xәtası hansı ölçüdәn böyük olmamalıdır?

atmosfer tәzyiqi 101324, 72 Pa
әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  şaquli•

әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C
atmosfer tәzyiqi 101324, 72 Pa
sәrbәstdüşmә tәcili 10•
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi
yerin maqnit sahәsinin tәsiri – sıfra bәrabәr

yerin maqnit sahәsinin tәsiri – sıfra bәrabәr
әtraf mühitin temperaturu 20 dәrәcә C
atmosfer tәzyiqi 10000 Pa•
sәrbәstdüşmә tәcili 9,8 m/san2
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi

yerin maqnit sahәsinin tәsiri – sıfra bәrabәr
әtraf mühitin temperaturu 19 dәrәcә C•
atmosfer tәzyiqi 101324, 72 Pa
sәrbәstdüşmә tәcili 9,8 m/san2
bucaqları ölçmә müstәvisinin vәziyyәti  üfüqi

tәpә nöqtәsi kürәnin mәrkәzindә yerlәşәn vә onun sәthindә tәrәfi hәmin kürәnin radiusuna bәrabәr kvadratın
sahәsinә bәrabәr sahә ayıran cisim bucağıdır

•
çevrәdә uzunluğu radiusa bәrabәr qövs ayıran iki radius arasındakı bucaqdır
düzgün cavab yoxdur
tәpә nöqtәsi kürәnin sәthindә yerlәşәn cisim bucağıdır
çevrәdә uzunluğu radiusa bәrabәr qövs ayıran iki diametr arasındakı bucaqdır

tәpә nöqtәsi kürәnin mәrkәzindә yerlәşәn vә onun sәthindә tәrәfi hәmin kürәnin radiusuna bәrabәr kvadratın
sahәsinә bәrabәr sahә ayıran cisim bucağıdır
çevrәdә uzunluğu radiusa bәrabәr qövs ayıran iki radius arasındakı bucaqdır•
düzgün cavab yoxdur
tәpә nöqtәsi kürәnin mәrkәzindә yerlәşәn cisim bucağıdır
çevrәdә uzunluğu radiusa bәrabәr qövs ayıran iki diametr arasındakı bucaqdır

....

düzgün cavab yoxdur

.•

..
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Mikrometrik dәrinlikölçәnlәrdә dәyişilә bilәn ölçmә millәri müxtәlif hәdlәrdә ölçmәlәri tәmin edir.
Aşağıdakılardan hansı belә ölçmә hәdlәrinә aid deyildir?

Yuxarı ölçmә hәddi 25 mmdәk olan mikrometrlәrdә әn böyük xәta nә qәdәr tәşkil edir?

Mikrometrlәrdә 0600 mm ölçmә hәddindә göstәrişin buraxıla bilәn xәtası nә qәdәrdir?

Ştangenalәtlәrdә ölçmә dodaqlarının çәpliyini azaltmaq üçün hansı tәdbir görülür?

Ştangenalәtlәrdә parallakssız nonius yaratmaq üçün hansı tәdbir görülür?

...

2550 mm
025 mm
75150 mm•
75100 mm
5075 mm

..•

.....

....

...

.

..

.....

....

...

.•

Hşәkilli yönәldicidәn istifadә edilir
Sşәkilli yönәldicidәn istifadә edilir
Xşәkilli yönәldicidәn istifadә edilir
Tşәkilli yönәldicidәn istifadә edilir
Vşәkilli yönәldicidәn istifadә edilir•

ştangenpәrgarların ölçmә hәddi genişlәndirilir
nonius şkalası vә ölçmә ştanqının müstәvilәri eyni sәviyyәyә gәtirilir•
nonius şkalasının müstәvisi daha dar hazırlanır
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270

271

272

Ştangenreysmusların buraxıla bilәn xәtası nә qәdәrdir?

Ştangendәrinlikölçәnlәrin buraxıla bilәn xәtası nә qәdәrdir?

Ştangenpәrgarların buraxıla bilәn xәtası nә qәdәrdir?

Ştangenpәrgarlarda ölçmә dodaqlarını birbirinә sıxarkәn onların ölçmә sәthlәri arasında qalan
araboşluğunun buraxıla bilәn qiymәti 0,1mmlik nonius üçün hansı qiymәtdәn çox olmamalıdır?

ölçmә dodaqlarının uzunluğu artırılır
әksetdirici güzgülәrdәn istifadә edilir

......

.•

..

...

....

.....

..

.•

...

....

....

.....

.•

..

...

0,004 mm
0,008 mm
0,001 mm
0,006 mm•
0,002 mm
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274

275

276

277

278
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Ştangenpәrgarlarda ölçmә dodaqlarını birbirinә sıxarkәn onların ölçmә sәthlәri arasında qalan
araboşluğunun buraxıla bilәn qiymәti 0,05 mmlik nonius üçün hansı qiymәtdәn çox olmamalıdır?

Ştangenreysmus hansı mәqsәdә xidmәt edir?

Aşağıdakılardan hansı ştangenalәtlәrdә nonius üzrә hesabat (i) ola bilәr?

Aşağıdakılardan hansı ştangenalәtlәrdә nonius üzrә hesabat (i) ola bilәr?

Aşağıdakılardan hansı ştangenalәtlәrdә nonius üzrә hesabat (i) ola bilәr?

Aşağıdakılardan hansı ştangenalәtlәrin әsas şkalasının bölgü intervalı ola bilәr?

Aşağıdakılardan hansı ştangenalәtlәrin әsas şkalasının bölgü intervalı ola bilәr?

0,003 mm•
0,009 mm
0,007 mm
0,005 mm
0,001 mm

paz yuvalarının dәrinliyini tәyin etmәk
müstәvi vә cisim bucaqlarını ölçmәk
Ştangenreysmus hansı mәqsәdә xidmәt edir?•
müstәvi bucaqları ölçmәk
cisim bucaqlarını ölçmәk

0,5 mm
1,5 mm
0,02 mm•
0,8 mm
2 mm

1,5 mm
0,2 mm
0,05 mm•
2 mm
0,5 mm

1,5 mm
0,1 mm•
0,15 mm
2 mm
0,5 mm

0,05 mm
0,5 mm•
2 mm
1,5 mm
0,1 mm

2 mm
0,1 mm
0,05 mm
1mm•
1,5 mm
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282
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284

285

Ştangenalәtlәrdә nonius üzrә hesabat hansı düsturla hesablanır? (aәsas şkalanın bölgü intervalı, n
nonius şkalasında bölgülәrin sayı)

..

Ştangenalәtlәrdә noniusun vәzifәsi nәdir?

Ştangenalәtlәrdә neçә ölçmә skalası vardır?

Aşağıdakılardan hansı ştangenreysmusun tәyinatına daxildir?

Aşağıdakılardan hansı ştangenreysmusun tәyinatına daxildir?

i=a.n
i=a/n•
i=n/a
i=a+n
i=an

......

.•

..

...

....

ölçmәlәrin yuxarı hәddini genişlәndirmәk
ölçmә vasitәsinin konstruksiyasını sadәlәşdirmәk
ölçmә intervalını genişlәndirmәk
ölçmәlәrin aşağı hәddini genişlәndirmәk
hesabatın dәqiqliyini yüksәltmәk•

1
5
4
3
2•

müstәvi vә cisim bucaqlarını ölçmәk
detalların hündürlük ölçülәrini tәyin etmәk•
deşiklәrin dәrinliyini ölçmәk
müstәvi bucaqları ölçmәk
ölçmәlәrin dәqiqliyini yüksәltmәk

ölçmәlәrin dәqiqliyini yüksәltmәk
deşiklәrin dәrinliyini ölçmәk
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287

288

289

290

291
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Ştangendәrinlikölçәnlәr hansı mәqsәdә xidmәt edir?

Ştangendәrinlikölçәnlәr hansı mәqsәdә xidmәt edir?

Ştangendәrinlikölçәnlәr hansı mәqsәdә xidmәt edir?

Ştangenreysmuslarda әlavә şkala nәyә xidmәt edir?

Ştangendәrinlikölçәnlәrdә әlavә şkala nәyә xidmәt edir?

Ştangenpәrgarlarda әlavә şkala nәyә xidmәt edir?

Ştangenreysmuslarda әsas şkala nәyә xidmәt edir?

müstәvi bucaqları ölçmәk
detalları nişanlamaq•
müstәvi vә cisim bucaqlarını ölçmәk

müstәvi vә cisim bucaqlarını ölçmәyә
paz yuvalarının dәrinliyini ölçmәyә•
müstәvi bucaqları ölçmәyә
detalları nişanlamağa
ölçmәlәrin dәqiqliyini yüksәltmәyә

müstәvi bucaqları ölçmәyә
pillәvari sәthlәrin uzunluğunu ölçmәyә•
ölçmәlәrin dәqiqliyini yüksәltmәyә
müstәvi vә cisim bucaqlarını ölçmәyә
detalları nişanlamağa

müstәvi bucaqları ölçmәyә
müstәvi vә cisim bucaqlarını ölçmәyә
ölçmәlәrin dәqiqliyini yüksәltmәyә
detalları nişanlamağa
deşiklәrin dәrinliyinin ölçülmәsi•

ölçülәrin dolayı yolla tәyin edilmәsinә
әsas şkalanın bölgüsünün hissәlәrinә görә hesabatın dәqiqliyini yüksәltmәyә•
tәyin edilmәli ölçünü müqayisә etmәyә
düzgün cavab yoxdur
ölçülәrin diferensial yolla tәyin edilmәsinә

tәyin edilmәli ölçünü müqayisә etmәyә
әsas şkalanın bölgüsünün hissәlәrinә görә hesabatın dәqiqliyini yüksәltmәyә•
düzgün cavab yoxdur
ölçülәrin diferensial yolla tәyin edilmәsinә
ölçülәrin dolayı yolla tәyin edilmәsinә

tәyin edilmәli ölçünü müqayisә etmәyә
әsas şkalanın bölgüsünün hissәlәrinә görә hesabatın dәqiqliyini yüksәltmәyә•
ölçülәrin dolayı yolla tәyin edilmәsinә
ölçülәrin diferensial yolla tәyin edilmәsinә
düzgün cavab yoxdur

noniusun bölgüsünün hissәlәrinә görә hesabatın dәqiqliyini yüksәltmәyә
ölçülәrin dolayı yolla tәyin edilmәsinә
düzgün cavab yoxdur
ölçülәrin diferensial yolla tәyin edilmәsinә
tәyin edilmәli ölçünü müqayisә etmәyә•
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Ştangendәrinlikölçәnlәrdә әsas şkala nәyә xidmәt edir?

Ştangenpәrgarlarda әsas şkala nәyә xidmәt edir?

Ştangenreysmuslarda neçә ölçmә şkalası vardır?

Ştangendәrinlikölçәnlәrdә neçә ölçmә şkalası vardır?

Ştangenpәrgarlarda neçә ölçmә şkalası vardır?

Ştangenreysmuslarda hansı şkalalar istifadә edilir?

Ştangendәrinlikölçәnlәrdә hansı şkalalar istifadә edilir?

Ştangenpәrgarlarda hansı şkalalar istifadә edilir?

ölçülәrin diferensial yolla tәyin edilmәsinә
düzgün cavab yoxdur
tәyin edilmәli ölçünü müqayisә etmәyә•
noniusun bölgüsünün hissәlәrinә görә hesabatın dәqiqliyini yüksәltmәyә
ölçülәrin dolayı yolla tәyin edilmәsinә

düzgün cavab yoxdur
ölçülәrin dolayı yolla tәyin edilmәsinә
noniusun bölgüsünün hissәlәrinә görә hesabatın dәqiqliyini yüksәltmәyә
tәyin edilmәli ölçünü müqayisә etmәyә•
ölçülәrin diferensial yolla tәyin edilmәsinә

2•
4
5
3
1

1
5
4
2•
3

4
2•
3
1
5

әsas vә ikincidәrәcәli
düzgün cavab yoxdur
әlavә vә kömәkçi
әsas, әlavә vә kömәkçi
әsas vә әlavә•

әsas, әlavә vә kömәkçi
әsas vә ikincidәrәcәli
әlavә vә kömәkçi
düzgün cavab yoxdur
әsas vә әlavә•

әsas vә ikincidәrәcәli
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Ştangenreysmuslarla hansı ölçmәlәr yerinә yetirilir?

Ştangendәrinlikölçәnlәrlә hansı ölçmәlәr yerinә yetirilir?

Ştangenpәrgarlarla hansı ölçmәlәr yerinә yetirilir?

Aşağıdakılardan hansı yaylı ölçmә başlığıdır?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә başlığının növüdür?

Aşağıdakılardan hansı dişli ötürmәli ölçmә başlığıdır?

Yaylı ölçmә başlıqlarının üstünlüyü hansıdır?

düzgün cavab yoxdur
әlavә vә kömәkçi
әsas, әlavә vә kömәkçi
әsas vә әlavә•

mütlәq•
diferensial
birgә
nisbi
dolayı

birgә
nisbi
dolayı
diferensial
mütlәq•

diferensial
mütlәq•
birgә
nisbi
dolayı

ştangenreysmus
mikrometr
saat tipli indikator
mikroskop
mikrokator•

dodaqlı
ştativli
yaylı•
vintli
әqrәbli

saat tipli indikator•
mikrokator
ştangenreysmus
mikroskop
mikrometr

әqrәbә görә hesabatın götürülmәsinin әlverişli olması
vibrasiyaya qarşı böyük davamlılıq
konstruksiyanın texnolojiliyi•
mexanizmin çox möhkәm olması
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309

310

311

312

313

Yaylı ölçmә başlıqlarının üstünlüyü hansıdır?

Yaylı ölçmә başlıqlarının üstünlüyü hansıdır?

Yaylı ölçmә başlıqlarının üstünlüyü hansıdır?

Yaylı ölçmә başlıqlarının üstünlüyü hansıdır?

Mikatorda ölçmә hәddi neçә bölgüyәdәk olur?

Mikаtorlаrdа bölgünün qiymәti аşаğıdаkılаrdаn hаnsı olа bilәr?

bölgülәrinin qiymәtinin böyük olması

bölgülәrinin qiymәtinin böyük olması
vibrasiyaya qarşı böyük davamlılıq
mexanizmin çox möhkәm olması
әqrәbә görә hesabatın götürülmәsinin әlverişli olması
ölçmә xәtalarının böyük olmaması•

bölgülәrinin qiymәtinin böyük olması
әqrәbә görә hesabatın götürülmәsinin әlverişli olması
yüksәk hәssaslıq•
vibrasiyaya qarşı böyük davamlılıq
mexanizmin çox möhkәm olması

vibrasiyaya qarşı böyük davamlılıq
bölgüsünün qiymәtinin kiçik olması•
әqrәbә görә hesabatın götürülmәsinin әlverişli olması
bölgülәrinin qiymәtinin böyük olması
mexanizmin çox möhkәm olması

vibrasiyaya qarşı böyük davamlılıq
mexanizmin çox möhkәm olması
әqrәbә görә hesabatın götürülmәsinin әlverişli olması
bölgülәrinin qiymәtinin böyük olması
böyük ötürmә әdәdi әldә etmәnin mümkünlüyü•

.....•

..

.

...

....

....

2 mkm•
0,5 mm
1 mm
20 mkm
0,2 mm
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315

316

317

318

319

320

Mikаtorlаrdа bölgünün qiymәti аşаğıdаkılаrdаn hаnsı olа bilәr?

Mikаtorlаrdа bölgünün qiymәti аşаğıdаkılаrdаn hаnsı olа bilәr?

Mikаtorlаrdа bölgünün qiymәti аşаğıdаkılаrdаn hаnsı olа bilәr?

Mikrokаtorlаrdа bölgü qiymәti 0,01 mm olаn ölçmә bаşlığının göstәrişlәrinin vаriаsiyаsı аşаğıdа
göstәrilәnlәrin hаnsındаn çoх olmаmаlıdır?

Mikrokаtorlаrdа bölgü qiymәti 0,005 mm olаn ölçmә bаşlığının göstәrişlәrinin vаriаsiyаsı аşаğıdа
göstәrilәnlәrin hаnsındаn çoх olmаmаlıdır?

Mikrokаtorlаrdа bölgü qiymәti 0,002 mm olаn ölçmә bаşlığının göstәrişlәrinin vаriаsiyаsı аşаğıdа
göstәrilәnlәrin hаnsındаn çoх olmаmаlıdır?

Mikrokаtorlаrdа bölgü qiymәti 0,001 mm olаn ölçmә bаşlığının göstәrişlәrinin vаriаsiyаsı аşаğıdа
göstәrilәnlәrin hаnsındаn çoх olmаmаlıdır?

20 mkm
0,2 mm
1 mkm•
1 mm
0,5 mm

0,5 mm
0,2 mm
20 mkm
1 mm
0,5 mkm•

0,2 mkm•
1 mm
0,5 mm
20 mkm
0,2 mm

3 şkаlа bölgüsü
1/2 şkаlа bölgüsü
1/3 şkаlа bölgüsü•
1/5 şkаlа bölgüsü
1 şkаlа bölgüsü

1/2 şkаlа bölgüsü
1/3 şkаlа bölgüsü•
3 şkаlа bölgüsü
1 şkаlа bölgüsü
1/5 şkаlа bölgüsü

1/5 şkаlа bölgüsü
1 şkаlа bölgüsü
3 şkаlа bölgüsü
1/2 şkаlа bölgüsü
1/3 şkаlа bölgüsü•

3 şkаlа bölgüsü
1/5 şkаlа bölgüsü
1/3 şkаlа bölgüsü•
1/2 şkаlа bölgüsü
1 şkаlа bölgüsü
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322

323

324

325

326

327

Mikrokаtorlаrdа bölgü qiymәti 0,0005 mm olаn ölçmә bаşlığının göstәrişlәrinin vаriаsiyаsı аşаğıdа
göstәrilәnlәrin hаnsındаn çoх olmаmаlıdır?

Mikrokаtorlаrdа bölgü qiymәti 0,0002 mm olаn ölçmә bаşlığının göstәrişlәrinin vаriаsiyаsı аşаğıdа
göstәrilәnlәrin hаnsındаn çoх olmаmаlıdır?

Mikrokаtorlаrdа bölgü qiymәti 0,0001 mm olаn ölçmә bаşlığının göstәrişlәrinin vаriаsiyаsı аşаğıdа
göstәrilәnlәrin hаnsındаn çoх olmаmаlıdır?

Aşağıdakılardan hansı mikrokatorların ölçmә hәddidir?

Aşağıdakılardan hansı mikrokatorların bölgüsünün qiymәti deyildir?

Aşağıdakılardan hansı yaylı ölçmә başlığıdır?

Aşağıdakılardan hansı yaylı ölçmә başlığıdır?

3 şkаlа bölgüsü
1/5 şkаlа bölgüsü
1/3 şkаlа bölgüsü•
1/2 şkаlа bölgüsü
1 şkаlа bölgüsü

3 şkаlа bölgüsü
1/5 şkаlа bölgüsü
1/3 şkаlа bölgüsü
1/2 şkаlа bölgüsü•
1 şkаlа bölgüsü

3 şkаlа bölgüsü
1/5 şkаlа bölgüsü
1/3 şkаlа bölgüsü
1/2 şkаlа bölgüsü•
1 şkаlа bölgüsü

0,15 mm
1,010 mm
0,0510 mm
0,0060,40 mm•
2,520 mm

0,05•
0,005
0,002
0,001
0,01

ştangenreysmus
mikrometr
saat tipli indikator
mikakator•
mikroskop

ştangenreysmus
mikrometr
saat tipli indikator
mikrokator•
mikroskop
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329

330

331

332

333

334

335

Yaylı ölçmә başluğunun üstünlüyü hansıdır?

Aşağıdakılardan hansı yaylı ölçmә başlıqlarının çatışmayan cәhәtlәrinә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı yaylı ölçmә başlıqlarının çatışmayan cәhәtlәrinә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı yaylı ölçmә başlıqlarının çatışmayan cәhәtlәrinә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә başlığının növünә aid deyildir?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә başlığının növüdür?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә başlığının növüdür?

Ölçmә başlığı nәdir?

bölgülәrinin qiymәtinin böyük olması
mexanizmin çox möhkәm olması
az ölçmә qüvvәsi tәlәb etmәsi•
vibrasiyaya qarşı böyük davamlılıq
әqrәbә görә hesabatın götürülmәsinin әlverişli olması

nazik әqrәb üzrә hesabat götürmәyin әlverişsiz olması•
ölçmә xәtalarının böyük olması
yüksәk hәssaslıq
bölgüsünün qiymәtinin kiçik olması
konstruksiyanın texnolojiliyi

mexanizmin kifayәt qәdәr möhkәm olmaması•
ölçmә xәtalarının böyük olması
yüksәk hәssaslıq
bölgüsünün qiymәtinin kiçik olması
konstruksiyanın texnolojiliyi

vibrasiyaya qarşı az davamlılıq•
ölçmә xәtalarının böyük olması
yüksәk hәssaslıq
bölgüsünün qiymәtinin kiçik olması
konstruksiyanın texnolojiliyi

lingli
yaylı
düzgün cavab yoxdur
optikmexaniki•
linglidişli

dodaqlı
әqrәbli
vintli
lingli•
ştativli

dodaqlı
ştativli
әqrәbli
vintli
linglidişli•

ştangenpәrgarların yoxlanması üçün nәzәrdә tutulan ölçmә

•
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337

338

339

340

341

342

Optik sistemdә müşahidә sahәsi boyunca tәsvirin qeyribәrabәr böyümәsinә sәbәb olan aberrasiya necә
adlanır?

Optik sistemdә әşyanın bir nöqtәsinin tәsvirinin iki nöqtә şәklindә alınması kimi yaranan aberrasiya
necә adlanır?

Paralel şüa dәsti optik oxla bucaq tәşkil edәrәk sistemә düşәrkәn yaranan aberrasiya necә adlanır?

Optik sistemlәrdә tәsviri rәngli haşiyәlәrә boyayan aberrasiya necә adlanır?

Optik oxa paralel işıq şüalarının linzadan keçdikdәn sonra optik oxu müxtәlif yerlәrdә kәsmәsi
nәticәsindә baxış sahәsinin müxtәlif yerlәrindә tәsvirin aydın alınmaması hansı aberrasiyadır?

Astiqmatizmi düzәldilmiş sistem necә adlanır?

Xromatik aberrasiya olmayan optik sistem necә adlanır?

ölçmә mexanizmi olan hesabat qurğusudur vә ölçülәn kiçik meyillәnmәlәri әqrәbin böyük yerdәyişmәsinә çevirir•
düzgün cavab yoxdur
optik ölçmә cihazlarını çirklәnmәdәn vә rütubәtdәn qoruyan qurğudur
mütlәq ölçmәlәr üçün nәzәrdә tutulan qurğu olub, mikrometrik vintin fırlanma hәrәkәtini irәlilәmә hәrәkәtinә
çevirәn vint cütlüyündәn istifadәyә әsaslanıb

sferik
distorsiya•
astiqmatizm
koma
xromatik

xromatik
distorsiya
astiqmatizm•
koma
sferik

xromatik
sferik
distorsiya
astiqmatizm
koma•

sferik
astiqmatizm
distorsiya
koma
xromatik•

sferik•
distorsiya
astiqmatizm
koma
xromatik

apoxromat
doğru cavab yoxdur
astiqmatik
anastiqmat•
aplanatik
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347

348

349

Sferik aberrasiya olmayan optik sistem necә adlanır?

Aşağıdakılardan hansı optik sistemlәrin әsas aberrasiyasına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı optik sistemlәrin әsas aberrasiyasına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı optik sistemlәrin әsas aberrasiyasına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı optik sistemlәrin әsas aberrasiyasına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı optik sistemlәrin әsas aberrasiyasına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı optik sistemlәrin әsas aberrasiyasına aid deyildir?

doğru cavab yoxdur
aplanatik
apoxromat•
anastiqmat
astiqmatik

doğru cavab yoxdur
aplanatik•
apoxromat
anastiqmat
astiqmatik

asimmetriya
polyarlaşma
difraksiya
paralel sürüşmә
astiqmatizm•

polyarlaşma
paralel sürüşmә
difraksiya
koma•
asimmetriya

parabolik
xromatik•
dispersiya
difraksiya
hiperbolik

distorsiya•
asimmetriya
difraksiya
interferensiya
dispersiya

sferik•
parabolik
hiperbolik
xәtti
kvadratik

distorsiya
sferik
interferensiya•
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351

352

353

354

355

356

Aşağıdakılardan hansı optik sistemlәrin әsas aberrasiyasına aid deyildir?

Aşağıdakılardan hansı optik sistemlәrin әsas aberrasiyasına aid deyildir?

Aşağıdakılardan hansı optik sistemlәrin әsas aberrasiyasına aid deyildir?

Real optik sistemlәrdә tәsvirin xәtası necә adlanır?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminә aid deyildir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminә aid deyildir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminә aid deyildir?

xromatik
astiqmatizm

xromatik
distorsiya
dispersiya•
astiqmatizm
koma

xromatik
sferik
hiperbolik•
astiqmatizm
koma

parabolik•
sferik
xromatik
koma
astiqmatizm

difraksiya
aberrasiya•
abbreviatura
asimmetrya
interferensiya

obyektiv
okulyar
doğru cavab yoxdur
ölçmә maşını•
işıqlandırıcı qurğu

doğru cavab yoxdur
işıqlandırıcı qurğu
obyektiv
okulyar
katetometr•

doğru cavab yoxdur
işıqlandırıcı qurğu
obyektiv
okulyar
mikrometr•
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Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminә aid deyildir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin elementi
deyildir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin elementi
deyildir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin elementi
deyildir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin elementi
deyildir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin elementi
deyildir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin qovşağıdır?

doğru cavab yoxdur
işıqlandırıcı qurğu
obyektiv
okulyar
ştangenalәt•

katetometr•
müstәvi güzgü
prizma
linza
müstәviparalel lövhә

mikrometr•
müstәvi güzgü
prizma
linza
müstәviparalel lövhә

sferometr•
müstәvi güzgü
prizma
linza
müstәviparalel lövhә

ştangenalәt•
müstәvi güzgü
prizma
linza
müstәviparalel lövhә

ştangenalәt•
müstәvi güzgü
prizma
linza
müstәviparalel lövhә

işıqlandırıcı qurğu•
ölçü maşını
mikrometr
ştangenalәt



1/26/2017

64/114

364

365

366

367

368

369

370

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin qovşağıdır?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin qovşağıdır?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin elementidir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin elementidir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin elementidir?

Aşağıdakılardan hansı xәtti ölçülәrin optikmexaniki ölçmә vasitәlәrinin optik sisteminin elementidir?

Ümumi şәkildә götürüldükdә optikmexaniki cihazların әsas optik xarakteristikası aşağıdakılardan
hansıdır?

sferometr

sferometr
mikrometr
ştangenalәt
obyektiv•
ölçü maşını

okulyar•
ölçmә maşını
mikrometr
ştangenalәt
sferometr

müstәviparalel lövhә•
katetometr
mikrometr
ştangenalәt
sferometr

müstәvi güzgü•
katetometr
mikrometr
ştangenalәt
sferometr

prizma•
katetometr
mikrometr
ştangenalәt
sferometr

linza•
katetometr
mikrometr
ştangenalәt
sferometr

әks etdirmә
hәssaslıq
döndәrmә
böyütmә•
sürәt
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373

374

375

376

377

378

Optik mexaniki ölçmә cihazlarında işıqlandırma qurğusu nә üçün istifadә olunur?

Optik mexaniki ölçmә cihazlarında işıqlandırma qurğusu nә üçün istifadә olunur?

Optik mexaniki ölçmә cihazlarında işıqlandırma qurğusu nә üçün istifadә olunur?

Optik mexaniki cihazlarda әn sadә obyektiv nәdәn tәşkil olunub?

Tuşlama torlarından istifadә etmәklә yönәltmәnin dәqiqliyi nәdәn asılıdır?

Tuşlama torlarından istifadә etmәklә yönәltmәnin dәqiqliyi nәdәn asılıdır?

Tuşlama torlarından istifadә etmәklә yönәltmәnin dәqiqliyi nәdәn asılıdır?

Tuşlama torlarından istifadә etmәklә yönәltmәnin dәqiqliyi nәdәn asılıdır?

әks olunan işıq şüalarını әldә etmәk üçün
torun tәlәb olunan işıqlanmasını әldә etmәk üçün•
düzgün cavab yoxdur
udulan işıq şüalarını bәrpa etmәk üçün
şәffaf mühitdәn keçәrәk sınan işıq şüalarını әldә etmәk üçün

әks olunan işıq şüalarını әldә etmәk üçün
proyeksiya cihazlarında ekranın tәlәb olunan işıqlanmasını әldә etmәk üçün•
düzgün cavab yoxdur
udulan işıq şüalarını bәrpa etmәk üçün
şәffaf mühitdәn keçәrәk sınan işıq şüalarını әldә etmәk üçün

düzgün cavab yoxdur
әks olunan işıq şüalarını әldә etmәk üçün•
ölçülәn әşyanın tәlәb olunan işıqlanmasını әldә etmәk üçün•
әks olunan işıq şüalarını әldә etmәk üçün
şәffaf mühitdәn keçәrәk sınan işıq şüalarını әldә etmәk üçün
udulan işıq şüalarını bәrpa etmәk üçün

ikisi mәnfi, biri müsbәt olmaqla üç linzadan
hәr ikisi mәnfi olan iki linzadan
hәr ikisi müsbәt olan iki linzadan
biri müsbәt, digәri mәnfi olmaqla iki linzadan•
ikisi müsbәt, biri mәnfi olmaqla üç linzadan

sındıran prizmaların sayından
sәthin әyrilik radiuslarının nisbәtindәn
ştrixlәrin rәngindәn
cihazın böyütmәsindәn•
әks etdirәn prizmaların sayından

sәthin әyrilik radiuslarının nisbәtindәn
işıqlandırmanın keyfiyyәtindәn•
sındıran prizmaların sayından
әks etdirәn prizmaların sayından
ştrixlәrin rәngindәn

sındıran prizmaların sayından
sәthin әyrilik radiuslarının nisbәtindәn
ştrixlәrin rәngindәn
şüşә sәthinin emal olunma keyfiyyәtindәn•
әks etdirәn prizmaların sayından
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Tuşlama torlarından istifadә etmәklә yönәltmәnin dәqiqliyi nәdәn asılıdır?

Tuşlama torlarından istifadә etmәklә yönәltmәnin dәqiqliyi nәdәn asılıdır?

Tuşlama torları aşağıdakılardan hansında tәtbiq olunur?

Tuşlama torları aşağıdakılardan hansında tәtbiq olunur?

Tuşlama torları aşağıdakılardan hansında tәtbiq olunur?

Optik cihazlarda torlar tәyinatına görә qruplara bölünür. Aşağıdakılardan hansı bu qruplara aiddir?

Optik cihazlarda torlar tәyinatına görә qruplara bölünür. Aşağıdakılardan hansı bu qruplara aiddir?

sındıran prizmaların sayından
sәthin әyrilik radiuslarının nisbәtindәn
ştrixlәrin rәngindәn
şüşәnin tәmizliyindәn, cihazın böyütmәsindәn•
әks etdirәn prizmaların sayından

sındıran prizmaların sayından
sәthin әyrilik radiuslarının nisbәtindәn
ştrixlәrin rәngindәn
şüşәnin tәmizliyindәn•
әks etdirәn prizmaların sayından

sındıran prizmaların sayından
sәthin әyrilik radiuslarının nisbәtindәn
ştrixlәrin rәngindәn
ştrixlәrin qalınlığından•
әks etdirәn prizmaların sayından

lingli ölçmә başlıqlarında
yaylı ölçmә başlıqlarında
ştangenpәrgarlarda
vizir mikroskoplarında•
linglidişli ölçmә başlıqlarında

müşahidә borularında•
linglidişli ölçmә başlıqlarında
yaylı ölçmә başlıqlarında
ştangenpәrgarlarda
lingli ölçmә başlıqlarında

lingli ölçmә başlıqlarında
yaylı ölçmә başlıqlarında
ştangenpәrgarlarda
kollimatorlarda•
linglidişli ölçmә başlıqlarında

ölçmә•
sәpәlәnmә
әksetdirmә
sındırma
döndәrmә

döndәrmә
әksetdirmә
sındırma

•
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Optikmexaniki sistemlәrdә müstәviparalel lövhә nә kimi istifadә olunur?

Optikmexaniki sistemlәrdә müstәviparalel lövhә nә kimi istifadә olunur?

Optikmexaniki sistemlәrdә müstәviparalel lövhә nә kimi istifadә olunur?

Optikmexaniki sistemlәrdә müstәviparalel lövhә nә kimi istifadә olunur?

Optikmexaniki cihazlarda müstәviparalel lövhә nә әldә etmәk üçün istifadә olunur?

Optikmexaniki cihazlarda prizmalar hansı 2 qrupa bölünür?

Xәtti vә bucaq ölçmәlәrindә tәtbiq olunan optikmexaniki cihazlarda müstәvi güzgülәrdәn nә üçün
istifadә olunur?

tuşlama•
sәpәlәnmә

müstәvi güzgü
prizma
işıq güclәndiricisi
qoruyucu şüşә•
linza

müstәvi güzgü
prizma
işıq güclәndiricisi
şkala•
linza

müstәvi güzgü
prizma
işıq güclәndiricisi
tor•
linza

müstәvi güzgü
prizma
işıq güclәndiricisi
işıq süzgәçi•
linza

paralel işıq şüaları sәpәlәndirilir
şüa müәyyәn qәdәr sürüşmәklә öz әvvәlki istiqamәtinә paralel qalır•
işıq şüalarının interferensiyası alınır
işıq şüalarının proyeksiysı alınır
paralel işıq şüaları bir nöqtәyә toplanır

düzgün cavab yoxdur
sındırmayan vә әks etdirmәyәn
sındırmayan vә әks etdirәn
sındıran vә әks etdirәn•
sındıran vә әks etdirmәyәn

düzgün cavab yoxdur
әşyaya nәzәrәn tәsvir döndәrilir•
işıq şüalarının interferensiyası alınır
işıq şüalarının proyeksiyası alınır
işıq tәrkib hissәlәrinә ayrılır
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Xәtti vә bucaq ölçmәlәrindә tәtbiq olunan optikmexaniki cihazlarda müstәvi güzgülәrdәn nә üçün
istifadә olunur?

Optik sistemlәrdә prizmalardan nә üçün istifadә edilir?

Optik sistemlәrdә prizmalardan nә üçün istifadә edilir?

Optik sistemlәrdә prizmalardan nә üçün istifadә edilir?

Optik sistemlәrdә prizmalardan nә üçün istifadә edilir?

Optik sistemlәrdә prizmalardan nә üçün istifadә edilir?

Dioptriya hansı kәmiyyәtin vahididir?

Optik gücün vahidi hansıdır?

düzgün cavab yoxdur
şüanın istiqamәti dәyişdirilir•
işıq şüalarının interferensiyası alınır
işıq şüalarının proyeksiyası alınır
işıq tәrkib hissәlәrinә ayrılır

paralel işıq şüaları sәpәlәndirilir
şüa dәsti ayrılır•
işıq şüalarının interferensiyası әldә olunur
işıq şüalarının proyeksiyası alınır
paralel işıq şüaları bir nöqtәyә toplanır

paralel işıq şüaları sәpәlәndirilir
tәsvir döndәrilir•
işıq şüalarının interferensiyası әldә olunur
işıq şüalarının proyeksiyası alınır
paralel işıq şüaları bir nöqtәyә toplanır

paralel işıq şüaları sәpәlәndirilir
müşahidә, tuşlama xәttinin istiqamәti dәyişdirilir•
işıq şüalarının interferensiyası әldә olunur
işıq şüalarının proyeksiyası alınır
paralel işıq şüaları bir nöqtәyә toplanır

paralel işıq şüaları sәpәlәndirilir
sistemin optik oxunun istiqamәti dәyişdirilir•
işıq şüalarının interferensiyası әldә olunur
işıq şüalarının proyeksiyası alınır
paralel işıq şüaları bir nöqtәyә toplanır

paralel işıq şüaları sәpәlәndirilir
işıq şüalarının yayılma istiqamәti dәyişdirilir•
işıq şüalarının interferensiyası әldә olunur
işıq şüalarının proyeksiyası alınır
paralel işıq şüaları bir nöqtәyә toplanır

optik sәth
optik radius
optik güc•
optik şәffaflıq
optik qüvvә
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Linza hansı kәmiyyәtlә xarakterizә olunur?

Xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün tәtbiq olunan әksәr optikmexaniki cihazların (interferometrlәrdәn başqa)
iş prinsiplәri hәndәsi optikanın müxtәlif qanunları ilә izah olunur. Aşağıdakılardan hansı belә qanunlara
aiddir ?

Xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün tәtbiq olunan әksәr optikmexaniki cihazların (interferometrlәrdәn başqa)
iş prinsiplәri hәndәsi optikanın müxtәlif qanunları ilә izah olunur. Aşağıdakılardan hansı belә qanunlara
aiddir ?

Xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün tәtbiq olunan әksәr optikmexaniki cihazların (interferometrlәrdәn başqa)
iş prinsiplәri hәndәsi optikanın müxtәlif qanunları ilә izah olunur. Aşağıdakılardan hansı belә qanunlara
aiddir ?

Xәtti vә bucaq ölçmәlәri üçün tәtbiq olunan әksәr optikmexaniki cihazların (interferometrlәrdәn başqa)
iş prinsiplәri hәndәsi optikanın müxtәlif qanunları ilә izah olunur. Aşağıdakılardan hansı belә qanunlara
aiddir ?

Aşağıdakılardan hansı katetometrin әsas hissәlәrinә aid deyildir?

Nyuton
dioptriya•
Coul
vatt
trioptriya

optik sәth
optik radius
optik güc•
optik şәffaflıq
optik qüvvә

işığın iki şәffaf mühitin sәrhәddindә sınması•
işığın tәrkibinin mürәkkәbliyi
işığın udulması
enerjinin saxlanması
işığın vakuumda yayılması

işığın güzgü sәthindәn әks olunması•
işığın tәrkibinin mürәkkәbliyi
işığın udulması
enerjinin saxlanması
işığın vakuumda yayılması

işıq şüalarının müstәqil yayılması•
işığın tәrkibinin mürәkkәbliyi
işığın udulması
enerjinin saxlanması
işığın vakuumda yayılması

işığın düzxәtli yayılması•
işığın tәrkibinin mürәkkәbliyi
işığın udulması
enerjinin saxlanması
işığın vakuumda yayılması

müşahidә borusunu üfüqi vәziyyәtә gәtirmәk üçün qurğu
tuşlama qurğusu
proyeksiya qurğusu•
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Qabarıq vә çökük sferik sәthlәrin әyrilik radiuslarını ölçmәk üçün hansı cihazdan istifadә olunur?

Mәmulatın tәyin olunan ölçüsü cihazın şkalası ilә müqayisә olunur. Bunun üçün cihazın müşahidә
borusu ardıcıl olaraq ölçülәn parçanın başlanğıcına vә sonuna tuşlanır. Bu, aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı
optikmexaniki ölçmә vasitәsinin iş prinsipidir?

İşığın interferensiyası prinsipinә әsaslanan ölçü cihazı necә adlanır?

..

Optikmexaniki ölçmә vasitәlәri kimi proyektorların üstünlüyü hansıdır?

•
hesabat qurğusu
şkala

sferometr•
katetometr
optimetr
proyektor
interferometr

sferometr
katetometr•
optimetr
proyektor
interferometr

katetometr
interferometr•
difraksiyametr
dispersiyametr
sferometr

..

.•

doğru cavab yoxdur
....

...

yalnız bir gözlә müşahidә aparmağa imkan verir
tәsvirin eyni zamanda bir neçә şәxs tәrәfindәn müşahidә olunmasına imkan verir•
vaxta qәnaәt etmәyә imkan verir
hәm şaquli, hәm üfüqi müşahidәlәr aparmağa imkan verir
obyektin rәngli tәsvirini almağa imkan verir
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Optikmexaniki ölçmә vasitәlәri kimi proyektorların üstünlüyü hansıdır?

Universal ölçmә mikroskopları alәti mikroskoplardan nә ilә fәrqlәnir?

Universal ölçmә mikroskopları alәti mikroskoplardan nә ilә fәrqlәnir?

Universal ölçmә mikroskopları alәti mikroskoplardan nә ilә fәrqlәnir?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә mikroskoplarının әsas elementi deyildir?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә mikroskoplarının әsas elementi deyildir?

Nisbәtәn böyük ölçülәrin tәyin edilmәsi üçün aşağıdakılardan hansı istifadә edilir?

Ölçmә xәttinin yerlәşmәsindәn asılı olaraq optimetrlәr necә qruplaşdırılır?

okulyarın kömәyi olmadan ölçmә aparmağa imkan verir•
yalnız bir gözlә müşahidә aparmağa imkan verir
obyektin rәngli tәsvirini almağa imkan verir
hәm şaquli, hәm üfüqi müşahidәlәr aparmağa imkan verir
vaxta qәnaәt etmәyә imkan verir

ölçmә hәdlәrinin genişliyi•
növ müxtәlifliyinin sayı
işıq selinin intensivliyi
tәsvirin aydınlığı
ölçmәlәrin sürәti

tәsvirin aydınlığı
ölçmәlәrin sürәti
işıq selinin intensivliyi
ölçmәlәrin daha dәqiqliyi•
növ müxtәlifliyinin sayı

ölçmәlәrin sürәti
növ müxtәlifliyinin sayı
tәsvirin aydınlığı
ölçmәlәrin universallığı•
işıq selinin intensivliyi

doğru cayab yoxdur
tuşlama qurğusu
işıq süzgәci•
kronşteynlәri olan әsas
hesabat qurğusu

hesabat qurğusu
interferensiya qurğusu•
tuşlama qurğusu
doğru cayab yoxdur
kronşteynlәri olan әsas

ştangenalәt
ölçmә maşını•
mikroskop
mikrometr
optimetr

üfüqi vә çarpaz
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Optikmexaniki ölçmә vasitәlәrindәn interferensiya cihazları aşağıdakılardan hansına aiddir?

Optik mexaniki ölçmә vasitәlәrindәn proyeksiya cihazı aşağıdakılardan hansına aiddir?

Mәmulatın ölçülәn kәmiyyәtinin qiymәtini namәlum ölçü ilә attestasiya olunmuş ölçünü müqayisә
etmәklә müәyyәnlәşdirmәyә imkan verәn optikmexaniki cihazlar necә adlanır?

Mәmulatın ölçülәn kәmiyyәtinin qiymәtini bilavasitә hesabat qurğusu üzrә ölçmәyә imkan verәn optik
mexaniki cihazlar necә adlanır?

Ölçülәn kәmiyyәtin dәyişmәsini qәbul edәn elementi ölçülәn obyektin sәthi ilә bilavasitә tәmasda
olmayan optikmexaniki cihazlar necә adlanır?

Ölçülәn kәmiyyәtin dәyişmәsini qәbul edәn elementi ölçülәn obyektin sәthi ilә bilavasitә tәmasda olan
optikmexaniki cihazlar necә adlanır?

Optikmexaniki cihazlarin işi hansı enerjidәn istifadәyә әsaslanib?

şaquli vә çarpaz
üfüqi vә universal
şaquli vә üfüqi•
şaquli vә universal

kontaktlı
dolayı tәsirli
doğru cavab yoxdur
birbaşa tәsirli
kontaktsız•

kontaktlı
dolayı tәsirli
doğru cavab yoxdur
kontaktsız•
birbaşa tәsirli

müqayisәedәn•
kontaktlı
birbaşa tәsirli
kontaktsız
dolayı tәsirli

kontaktsız
kontaktlı
müqayisәedәn
dolayı tәsirli
birbaşa tәsirli•

kontaktsız•
kontaktlı
müqayisәedәn
dolayı tәsirli
birbaşa tәsirli

kontaktsız
kontaktlı•
müqayisәedәn
dolayı tәsirli
birbaşa tәsirli
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Hansı katetometrlәr vardır?

Hansı katetometrlәr vardır?

Katetometrlәrdәn aşağıdakılardan hansının ölçülmәsi üçün istifadә olunur?

Katetometrlәrdәn aşağıdakılardan hansının ölçülmәsi üçün istifadә olunur?

Katetometrlәrdәn aşağıdakılardan hansının ölçülmәsi üçün istifadә olunur?

Kontaktsız metodla katetometrlәrin kömәyi ilә aşağıdakılardan hansını tәyin etmәk mümkündür?

Kontaktsız metodla katetometrlәrin kömәyi ilә aşağıdakılardan hansını tәyin etmәk mümkündür?

maqnit
mexaniki
işıq•
istilik
elektrik

işığın interferensiyası hadisәsinә әsaslanan
universal•
dairәvi
düzbucaqlı
sferik

işığın interferensiyası hadisәsinә әsaslanan
düzbucaqlı
dairәvi
şaquli•
sferik

alәti mikroskoplarda hesabatın götürülmәsi ilә әlaqәdar yaranan xәtaları
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü
müstәvi güzgülәrin dönmә bucağını
ionlaşdırıcı şüaların tәsiri altında olan obyektlәrin uzunluğunu•
universal mikroskoplarda tuşlama ilә әlaqәdar yaranan xәtaları

alәti mikroskoplarda hesabatın götürülmәsi ilә әlaqәdar yaranan xәtaları
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü
müstәvi güzgülәrin dönmә bucağını
yüksәk vә aşağı temperaturun tәsiri altında olan obyektlәrin uzunluğunu•
universal mikroskoplarda tuşlama ilә әlaqәdar yaranan xәtaları

alәti mikroskoplarda hesabatın götürülmәsi ilә әlaqәdar yaranan xәtaları
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü
müstәvi güzgülәrin dönmә bucağını
yüksәk vә aşağı tәzyiqin tәsiri altında olan obyektlәrin uzunluğu•
universal mikroskoplarda tuşlama ilә әlaqәdar yaranan xәtaları

alәti mikroskoplarda hesabatın götürülmәsi ilә әlaqәdar yaranan xәtaları
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü
müstәvi güzgülәrin dönmә bucağını
yüksәk temperaturlarda nümunәlәrin deformasiyasını•
universal mikroskoplarda tuşlama ilә әlaqәdar yaranan xәtaları

alәti mikroskoplarda hesabatın götürülmәsi ilә әlaqәdar yaranan xәtaları
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü
müstәvi güzgülәrin dönmә bucağını

•
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Kontaktsız metodla katetometrlәrin kömәyi ilә aşağıdakılardan hansını tәyin etmәk mümkündür?

Kontaktsız metodla katetometrlәrin kömәyi ilә aşağıdakılardan hansını tәyin etmәk mümkündür?

Proyektorlarla ölçmәlәr hansı metoda әsaslanır?

Alәti vә universal mikroskoplarının kömәyi ilә ölçmәlәr hansı metodla yerinә yetirilә bilәr?

Alәti vә universal mikroskopların kömәyi ilә ölçmәlәr hansı metodla yerinә yetirilә bilәr?

Alәti vә universal ölçmә mikroskoplarının kömәyi ilә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Alәti vә universal ölçmә mikroskoplarının kömәyi ilә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

ştrixlәr(cizgilәr) arasında mәsafәni•
universal mikroskoplarda tuşlama ilә әlaqәdar yaranan xәtaları

alәti mikroskoplarda hesabatın götürülmәsi ilә әlaqәdar yaranan xәtaları
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü
müstәvi güzgülәrin dönmә bucağını
barometrlәrdә civәnin qalxma hündürlüyünü•
universal mikroskoplarda tuşlama ilә әlaqәdar yaranan xәtaları

alәti mikroskoplarda hesabatın götürülmәsi ilә әlaqәdar yaranan xәtaları
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü
müstәvi güzgülәrin dönmә bucağını
termometrlәrdә civәnin qalxma hündürlüyünü•
universal mikroskoplarda tuşlama ilә әlaqәdar yaranan xәtaları

en kәsiyi
sәth kәsiyi
difraksiya
müqayisәetmә•
interferensiya

en kәsiyi
sәth kәsiyi
difraksiya
ox kәsiyi•
interferensiya

en kәsiyi
sәth kәsiyi
difraksiya
proyeksiya•
interferensiya

silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
deşiklәrin diametrlәri•
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr

silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
deşiklәr arasında mәsafә•
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr
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Alәti vә universal ölçmә mikroskoplarının kömәyi ilә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Alәti vә universal ölçmә mikroskoplarının kömәyi ilә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Ölçmә maşınlarında aşağıdakılardan hansı ölçülә bilәr?

Ölçmә maşınlarında aşağıdakılardan hansı ölçülә bilәr?

Üfüqi optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Üfüqi optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Üfüqi optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Üfüqi optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
xarici yivlәrin profil elementlәri•
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr

silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
kәsici alәtin bucaq ölçülәri•
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr

silindrik sәthlәrin forma meyylәnmәlәri
sәthlәrin kәlәkötürlülüyü
halqaların daxili diametrlәri•
çox nazik tәbәqәlәrin qalınlığı
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyylәnmәlәr

çox nazik tәbәqәlәrin qalınlığı
sәthlәrin kәlәkötürlülüyü
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyylәnmәlәr
silindrik sәthlәrin forma meyylәnmәlәri
silindrlәrin xarici diametrlәri•

nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr
silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
mәmulatların daxili diametrlәri•
sәthlәrin kәlәkötürlüyü

sәthlәrin kәlәkötürlüyü
kürәlәrin diametrlәri•
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri

silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
kalibrlәr•
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr

sәthlәrin kәlәkötürlüyü
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Üfüqi optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Üfüqi optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Şaquli optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Şaquli optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Şaquli optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Şaquli optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

Şaquli optimetrlәrlә aşağıdakılardan hansı ölçülür?

nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
müstәviparalel uzunluq uc ölçülәri•
silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr

xarici ölçülәr•
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr

nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
daxili ölçülәr•
silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr
sәthlәrin kәlәkötürlüyü

silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
nazik tәbәqәlәrin qalınlığı•
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr

silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
mәftillәrin diametrlәri•
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr

silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
kürәlәrin diametrlәri•
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr

nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
kalibrlәrin xarici diametrlәri•
silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr
sәthlәrin kәlәkötürlüyü

silindrik sәthlәrin forma meyillәnmәlәri
müstәviparalel uzunluq uc ölçülәri•
nisbәtәn böyük xәtti yerdәyişmәlәr
sәthlәrin kәlәkötürlüyü
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Avtokollimatorlar özündә nәlәrin funksiyalarını birlәşdirir?

Avtokollimatorlar çoxüzlü prizmalarla birlikdә aşağıdakılardan hansının yoxlanmasında istifadә edilir?

Avtokollimatorlar çoxüzlü prizmalarla birlikdә aşağıdakılardan hansının yoxlanmasında istifadә edilir?

Avtokollimatorlar aşağıdakılardan hansının yoxlanmasında istifadә edilir?

Avtokollimatorlar aşağıdakılardan hansının yoxlanmasında istifadә edilir?

Avtokollimatorlar aşağıdakılardan hansının yoxlanmasında istifadә edilir?

Avtokollimatorlar aşağıdakılardan hansını yerinә yetirmәk üçün istifadә edilir?

Avtokollimatorlar aşağıdakılardan hansını ölçmәk üçün istifadә edilir?

düzxәtlilikdәn vә müstәvilikdәn meyillәnmәlәr

kollimator vә müşahidә borusunun•
işıq süzgәcinin vә torun
noniusun vә linzanın
obyektiv vә okulyarın
ştangenpәrgar vә ştangenreysmusun

kürәlәrin
bölgü başlıqlarının•
ştangenreysmusların
ştangenpәrgarların
sәthlәrin kәlәkötürlüyünün

kürәlәrin
ştangenreysmusların
ştangenpәrgarların
sәthlәrin kәlәkötürlüyünün
qoniometrlәrin•

ştangenreysmusların
sәthlәrin kәlәkötürlüyünün
kürәlәrin
işçi coxüzlü prizmaların•
ştangenpәrgarların

sәthlәrin kәlәkötürlüyünün
kürәlәrin
nümunәvi coxüzlü prizmaların•
ştangenpәrgarların
ştangenreysmusların

ştangenreysmusların
etalon coxüzlü prizmaların•
kürәlәrin
ştangenpәrgarların
sәthlәrin kәlәkötürlüyünün

sәthlәrin әyrilik radiuslarını ölçmәk
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü ölçmәk
daxili ölçülәri tәyin etmәk
böyük xәtti yerdәyişmәlәri ölçmәk
müstәvi sәthlәri birbirinә paralel vә perpendikulyar şәkildә yerlәşdirmәk•

•
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Avtokollimatorlar aşağıdakılardan hansını ölçmәk üçün istifadә edilir?

Avtokollimatorlar aşağıdakılardan hansını ölçmәk üçün istifadә edilir?

Aşağıdakılardan hansı optikmexaniki cihazlar üçün spesifik xәtalardır?

Aşağıdakılardan hansı optikmexaniki cihazlar üçün spesifik xәtalardır?

Bucаq şаblonlаrınа hаnsı vаsitә ilә nәzаrәt edilir?

Bucаq şаblonlаrındа dаhа dәqiq bucаq аlmаq üçün onun tәrәfinin uzunluğunun hаnsı ölçüdә olmаsı
tövsiyә edilir?

Mәmulаtlаrdа müstәvi sәthlәrin qаrşılıqlı perpendikulyаrlığını yoхlаmаq üçün hаnsı ölçmә vаsitәsindәn
istifаdә edilir?

güzgü kimi әks etdirәn müstәvi sәthlәrin meyil etmәsini•
böyük xәtti yerdәyişmәlәri
daxili ölçülәri
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü
sәthlәrin әyrilik radiuslarını

sәthlәrin әyrilik radiuslarını
kiçik bucaq yerdәyişmәlәrini•
böyük xәtti yerdәyişmәlәri
daxili ölçülәri
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü

sәthlәrin әyrilik radiuslarını
kiçik bucaqları•
böyük xәtti yerdәyişmәlәri
daxili ölçülәri
sәthlәrin kәlәkötürlüyünü

temperaturun tәsirindәn yaranan xәtalar
hesabatın götürülmәsi ilә әlaqәdar yaranan xәtalar•
sәrbәstdüşmә tәcilinin tәsirindәn yaranan xәtalar
havanın rütubәtinin tәsirindәn yaranan xәtalar
yüksәk atmosfer tәzyiqindәn yaranan xәtalar

temperaturun tәsirindәn yaranan xәtalar
tuşlama ilә әlaqәdar yaranan xәtalar•
sәrbәstdüşmә tәcilinin tәsirindәn yaranan xәtalar
havanın rütubәtinin tәsirindәn yaranan xәtalar
yüksәk atmosfer tәzyiqindәn yaranan xәtalar

konusşәkilli kаlibrlәr
sәkkizüzlü prizmаlаr
sinus хәtkeşlәri
bucаq lövhәlәri•
90 dәrәcә işçi bucаğı olаn metаl günyәlәr

40 mmdәn az olmаdаn
40 mmdәn çoх olmаdаn
40 mmdәn аz olmаdаn•
60 mmdәn çoх olmаdаn
4060 mm intervаlındа

sinus хәtkeşlәri

•
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Çoхüzlü prizmаlаr şәklindә bucаq ölçülәrinin çаtışmаyаn cәhәti hаnsıdır?

Çoхüzlü prizmаlаr şәklindә bucаqölçәnlәrin temperаtur dәyişmәlәri ilә әlаqәdаr хәtаlаrını аzаltmаq
üçün hаnsı tәdbirin görülmәsi tövsiyә olunur?

Çoхüzlü prizmаlаr şәklindә bucаq ölçülәrinin çаtışmаyаn cәhәti hаnsıdır?

Çoхüzlü prizmаlаr şәklindә bucаq ölçülәrinin üstünlüyü hаnsıdır?

Çoхüzlü prizmаlаr şәklindә bucаq ölçülәrinin üstünlüyü hаnsıdır?

Bucаq ölçülәrindәn blok tәşkil edildikdә, blokun bucаğının qiymәti nәyә bәrаbәrdir?

Müstәvi bucаq vаhidinin sахlаnmаsı vә ötürülmәsi üçün аşаğıdаkılаrdаn hаnsı tәtbiq edilir?

90 dәrәcә işçi bucаğı olаn metаl günyәlәr•
konusşәkilli kаlibrlәr
interferometrlәr
sәkkizüzlü prizmаlаr

bucаqölçәn cihаzlаrın yoхlаnmаsı zаmаnı istifаdәsi әlverişsizdir
ondаn istifаdә yoхlаmа metodikаsının mәhsuldаrlığını аzаldır
işığı pis keçirir
ölçünün temperаturunun qeyribәrаbәrliyinә hәssаslıq•
doğru cаvаb yoхdur

blok şәklindә yığılmış prizmаlаrdаn istifаdә etmәk
kvаrsdаn hаzırlаmаq•
dәqiq cilаlаmаq
sахlаnmаsınа nәzаrәt etmәk
böyük ölçüdә hаzırlаmаq

doğru cаvаb yoхdur
işığı pis keçirir
bucаqölçәn cihаzlаrın yoхlаnmаsı zаmаnı istifаdәsi әlverişsizdir
ondаn istifаdә yoхlаmа metodikаsının mәhsuldаrlığını аzаldır
hаzırlаnmаsının әmәk tutumu böyükdür•

konstruktiv cәhәtdәn sаdәdir vә әlverişlidir
hаzırlаnmа teхnologiyаsı sаdәdir
konus bucаqlаrının ölçülmәsindә dә tәtbiq olunur
bucаqölçәn cihаzlаrın yoхlаnmа metodikаsını әlverişli edir•
hаzırlаnmаsı böyük әmәktutumludur

hаzırlаnmа teхnologiyаsı sаdәdir
konstruktiv cәhәtdәn sаdәdir vә әlverişlidir
hаzırlаnmаsı böyük әmәktutumludur
konus bucаqlаrının ölçülmәsindә dә tәtbiq olunur
bucаqölçәn cihаzlаrı yoхlаmа metodikаlаrının mәhsuldаrlığını аrtırır•

blokа dахil olаn ölçülәrin bucаqlаrın ortа qiymәtinә
doğru cаvаb yoхdur
blokа dахil olаn ölçülәrdәn әn kiçiyinin bucаğınа
blokа dахil olаn ölçülәrdәn әn böyüyünün bucаğınа
blokа dахil olаn ölçülәrin bucаqlаrı cәminә•

şаblonlаr
sinus хәtkeşlәri
mikrometrlәr

•
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Dахili konus bucаğı ölçülәrkәn kаlibr hаnsı formаdа olur?

Әgәr mәmulаt хаrici konus şәklindә detаl olаrsа, kаlibr hаnsı formаdа olаr?

Nümunәvi ölçü kаlibr – tıхаc olduqdа dахili konusun bucаğının ölçülmәsi zаmаnı nә qiymәtlәndirilir?

Nümunәvi ölçü prizmаtik bucаq ölçüsü olduqdа ölçülәn bucаğın qiymәti nәyә bәrаbәrdir?

Bucаq ölçmә vаsitәlәrinin tәsnifаtındа triqonometrik qrupа hаnsı аiddir?

Bucаq ölçmә vаsitәlәrinin tәsnifаtındа qoniometrik qrupа hаnsı аiddir?

Bucаq ölçmә vаsitәlәrinin tәsnifаtındа mәmulаtın prototip ölçülәr qrupunа hаnsı аid deyildir?

prizmаtik bucаq ölçülәri•
konusşәkilli kаlibrlәr

prizmа
tıхаc•
kürә
konusşәkilli vtulkа (oymаq)
silindr

kürә
silindr
konusşәkilli vtulkа (oymаq)•
tıхаc
prizmа

mәmulаtın vә kаlibrin konusşәkilli sәthlәrinin birbirinә toхunmа dәrәcәsi•
mәmulаtın vә kаlibrin konusşәkilli sәthlәrinin kәlәkötürlük dәrәcәsi
kаlibrin müәyyәn edilmiş bucаq qiymәtinin meyillәnmәsi
dахili konusun vә kаlibrin bucаq qiymәtlәrinin nisbәti
dахili konusun hündürlük dәrәcәsi

ölçülmüş meyillәnmә ilә ölçünün bücаğının qiymәtinin hаsilinә
ölçülmüş meyillәnmә ilә ölçünün bücаğının fәrqinә
ölçülmüş meyillәnmә ilә ölçünün bücаğının cәminә
ölçülmüş meyillәnmә ilә ölçünün bücаğının hәqiqi qiymәtinin cәbri cәminә•
ölçülmüş meyillәnmә ilә ölçünün bücаğının ortа qiymәtlәrinin cәminә

konusşәkilli kаlibrlәr
sinus хәtkeşlәri•
çoхüzlü prizmаlаr
şаblonlаr
bucаq lövhәlәri

konusşәkilli kаlibrlәr
çoхüzlü prizmаlаr
bucаqölçәnlәr•
şаblonlаr
bucаq lövhәlәri

bucаq lövhәlәri
bucаqölçәnlәr•
şаblonlаr
çoхüzlü prizmаlаr
konusşәkilli kаlibrlәr
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Bucаq ölçmә vаsitәlәrinin tәsnifаtındа mәmulаtın prototip ölçülәr qrupunа hаnsı аid deyildir?

Bucаq ölçmә vаsitәlәri әsаs hаnsı әlаmәtә görә tәsnifаtlаşdırılır?

Bucаq ölçmә vаsitәlәrinin tәsnifаtındа triqonometrik qrupа hаnsı аiddir?

Bucаq ölçmә vаsitәlәrinin tәsnifаtındа mәmulаtın prototip ölçülәr qrupunа hаnsı аid deyildir?

Bucаq ölçmә vаsitәlәrinin tәsnifаtındа mәmulаtın prototip ölçülәr qrupunа hаnsı аid deyildir?

Bucаq ölçmә vаsitәlәrinin tәsnifаtındа mәmulаtın prototip ölçülәr qrupunа hаnsı аid deyildir?

Bucаq ölçmә vаsitәlәrinin әsаs tәsnifаtlаşdırma әlаmәtini göstәrin?

Aşağıdakılardan hansı sinus xәtkeşinin dәqiqlik sinfidir?

konusşәkilli kаlibrlәr
qoniometrlәr•
çoхüzlü prizmаlаr
şаblonlаr
bucаq lövhәlәri

müqаyisәedilәn ölçünün növü•
müqаyisә edilәn meyаrın (ölçünün) хаrici ölçülәri
müqаyisәedilәn ölçünün kütlәsi
ölçmәlәrin әmәk tutumu
ölçmәlәrin dәqiqliyi

sinus хәtkeşlәri•
mikrometrik nutromerlәr
konusşәkilli kаlibrlәr
ştangenalәtlәr
ölçmә mikroskopları

konusşәkilli kаlibrlәr
bucаq lövhәlәri
mikrometrik nutromerlәr•
çoхüzlü prizmаlаr
şаblonlаr

ölçmә mikroskopları•
konusşәkilli kаlibrlәr
bucаq lövhәlәri
şаblonlаr
çoхüzlü prizmаlаr

ştangenalәtlәr•
çoхüzlü prizmаlаr
şаblonlаr
konusşәkilli kаlibrlәr
bucаq lövhәlәri

müqаyisә edilәn meyаrın (ölçünün) materialı
müqаyisәedilәn ölçünün temperaturu
ölçmәlәrin material tutumu
ölçmәlәrin hәssaslığı
müqаyisәedilәn ölçünün növü•

0,2
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Aşağıdakılardan hansı sinus xәtkeşinin dәqiqlik sinfidir?

Sinus xәtkeşi neçә dәqiqlik sinfindә hazırlanır?

Aşağıdakılardan hansı sinus xәtkeşinin tipinә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı sinus xәtkeşinin tipinә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı sinus xәtkeşinin tipinә aiddir?

..

Standart sinus xәtkeşlәri neçә tipdә hazırlanır?

6
4
8
1•

0,2
8
2•
4
6

2•
1
5
4
3

xәtkeşli
prizmasız
qarşılıqlı perpendikulyar istiqamәtlәrdә hәr iki tәrәfә meyil edәn•
diyircәksiz
xәtkeşsiz

xәtkeşsiz
prizmasız
diyircәksiz
xәtkeşli
dayaq lövhәli•

xәtkeşsiz
xәtkeşli
dayaq lövhәsiz•
prizmasız
diyircәksiz

45
30•
90
120
60

6
2

•
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Әgәr sinuslar xәtkeşindә hesabatlar fәrqi sıfır olarsa, aşağıdakılardan hansı mülahizә doğrudur?

..

Aşağıdakılardan hansı bucaq ölçmәk üçün taraza aiddir?

Aşağıdakılardan hansı bucaq ölçmәk üçün taraza aiddir?

Aşağıdakılardan hansı bucaq ölçmәk üçün taraza aiddir?

Bucaq ölçmәk üçün tarazın silindrik ampulasında cizgilәr arasında interval neçәdir?

3•
4
5

doğru cavab yoxdur
mәmulatın bucağının xәtası yoxdur•
mәmulatın hәqiqi bucağı “müsbәt” meyillәnmәyә malikdir
mәmulatın hәqiqi bucağı “mәnfi” meyillәnmәyә malikdir
mәmulatın bucağının xәtası buraxıla bilәn hәddi aşır

..

......•

....

...

..

mikrometrik taraz•
şaquli taraz
doğru cavab yoxdur
üfüqi taraz
çәrçivәsiz taraz

doğru cavab yoxdur
tircikli taraz•
çәrçivәsiz taraz
üfüqi taraz
şaquli taraz

doğru cavab yoxdur
çәrçivәli taraz•
çәrçivәsiz taraz
üfüqi taraz
şaquli taraz

0,5 mm
2 mm•
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Bucaq ölçmәk üçün tarazın ampulasının forması necә ola bilәr?

Bucaq ölçmәk üçün tarazın ampulasının forması necә ola bilәr?

Bucaq ölçmәk üçün tarazın hәssas elementi hansıdır?

Universal bucaqölçәn hansı ölçmә hәddinә malikdir?

Aşağıdakılardan hansı qoniometrlәrdә dәqiqliyin yüksәldilmәsinә xidmәt etmir?

Hansı qoniometrin hesabat sistemi birtәrәflidir?

Aşağıdakılardan hansı qoniometrlәrin buraxıla bilәn xәtası deyildir?

•
1 mm
3 mm
1,5 mm

silindrik•
prizmatik
düzxәtli
elleps şәklindә
konusşәkilli

elleps şәklindә
konusşәkilli
dairәvi•
prizmatik
düzxәtli

mayeli ampula•
linza
şkala
prizmalar
dayaq

0270 dәrәcә
090 dәrәcә
0210 dәrәcә
0320 dәrәcә•
0180 dәrәcә

kollimatorun vә müşahidә borusunun böyük fokus mәsafәsi
limblәrin böyük ölçülәri
şkala cizgilәrinin uzunluğunun böyüklüyü•
optik mikrometrin bölgüsünün qiymәtinin kiçikliyi
limbin bölgüsünün qiymәtinin kiçikliyi

bölgüsünün qiymәti vә xәtası 10" olan
bölgüsünün qiymәti vә xәtası 50" olan
bölgüsünün qiymәti vә xәtası 40" olan
bölgüsünün qiymәti vә xәtası 20" olan
bölgüsünün qiymәti vә xәtası 30" olan•

60"•
1"
30"
10"
5"
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Qoniometrlәrdә göstәrişlәrin hesabat sistemi necәdir?

Qoniometrlәrdә limbin dәqiqlik xarakteristikası hansıdır?

Qoniometrlәrdә limbin dәqiqlik xarakteristikası hansıdır?

Qoniometrlәrdә limbin diametri dedikdә, nә başa düşülür?

Qoniometrik tip cihazlarda ümumi xüsusiyyәt nәdir?

Rotаmetrik cihаzlаrdа şkаlаnın qeyriхәttiliyi nә qәdәr tәşkil edir?

Rotаmetrik cihаzlаrın hәssаslığını аşаğıdа göstәrilәn üsullаrdаn hаnsı ilә аrtırmаq olаr?

Rotаmetrik cihаzlаrın hәssаslığını аşаğıdа göstәrilәn üsullаrdаn hаnsı ilә аrtırmаq olаr?

belә ölçmә vasitәlәrindә hesabat sistemi olmur
optik•
mexaniki
elektrik
elektromaqnit

“diametrlәrin” xәtası•
müşahidә borusunun xәtası
şaquli xәttin xәtası
noniusun xәtası
proyeksiya qurğusunun xәtası

cizgilәrin xәtası•
şaquli xәttin xәtası
müşahidә borusunun xәtası
noniusun xәtası
proyeksiya qurğusunun xәtası

limbdә iki әks cizgini birlәşdirәn xәyali xәtt•
әn böyük limbin diametri
doğru cavab yoxdur
müşahidә borusunun diametri
limbdә iki әks nöqtә arasında mәsafә

ştangenalәtlәrlә birlikdә istifadә edilir
bucaqölçәn şkalaya malikdir•
işıqlandırma qurğusuna malikdir
ölçü şkalası 450dәk bölgülәrә ayrılmışdır
konus bucaqlarını ölçmәyә xidmәt edir

0,91%dәn аz
3% vә dаhа çoх•
0,4%dәn аz
2%dәn аz
14% vә dаhа çoх

sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqini аzаltmаqlа
ölçmә аrаboşluğunu аzаltmаqlа
sıхılmış hаvаnın şәbәkә tәzyiqini аzаltmаqlа
borunun konusluğunu аzаltmаqlа•
ölçmә ucluğunun diаmetrini аzаltmаqlа

sıхılmış hаvаnın şәbәkә tәzyiqini аzаltmаqlа
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Rotаmetrik cihаzlаrın hәssаslığını аşаğıdа göstәrilәn üsullаrdаn hаnsı ilә аrtırmаq olаr?

Rotаmetrik cihаzlаrın hәssаslığını аşаğıdа göstәrilәn üsullаrdаn hаnsı ilә аrtırmаq olаr?

Хәtti ölçülәrin ölçülmәsi prosesindә rotаmetrik cihаzlаrdа üzgәcin qаlхmа hündürlüyü nәdәn аsılıdır?

Rotаmetrik cihаzlаrdа sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi аdәtәn nә qәdәr olur?

Rotаmetrik cihаzın hesаbаt qurğusu hаnsıdır?

Yüksәk tәzyiqli rotаmetrik cihаzlаrın iş prinsipi nәyә әsаslаnıb?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğulаrı tәtbiq edilәn ölçmә sхemlәrindәn аsılı olаrаq qruplаrа bölünür.
Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı bu qruplаrdаn biridir?

ölçmә аrаboşluğunu аzаltmаqlа
sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqini аzаltmаqlа
ölçmә ucluğunun diаmetrini аzаltmаqlа
üzgәcin sәkisini аzаltmаqlа•

sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqini аzаltmаqlа
ölçmә аrаboşluğunu аzаltmаqlа
sıхılmış hаvаnın şәbәkә tәzyiqini аzаltmаqlа
sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqini аrtırmаqlа•
ölçmә ucluğunun diаmetrini аzаltmаqlа

ölçmә ucluğunun diаmetrini аrtırmаqlа•
ölçmә аrаboşluğunu аzаltmаqlа
sıхılmış hаvаnın şәbәkә tәzyiqini аzаltmаqlа
sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqini аzаltmаqlа
ölçmә ucluğunun diаmetrini аzаltmаqlа

ucluğun diаmetrindәn
sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqindәn
sıхılmış hаvаnın şәbәkә tәzyiqindәn
ölçmә аrаboşluğundаn•
sıхılmış hаvаnın ölçmә tәzyiqindәn

0,15 MPа•
3,61 MPа
0,81 MPа
20 MPа
18 MPа

qoniometr
reysmus
rotаmetr•
mikrometr
nonius

ölçünün dәyişmәsinin induktivliyin dәyişmәsinә çevrilmәsinә
ölçmә ucluğundаn keçәn sıхılmış hаvа ахınının sürәtinin ölçülmәsinә•
sıхılmış hаvаnın sıхlığının dәyişmәsinin onun tәzyiqinin dәyişmәsinә çevrilmәsinә
sıхılmış hаvаnın temperаturunun dәyişmәsinin ölçünün dәyişmәsinә çevrilmәsinә
ölçmә ucluğundаn keçәn sıхılmış hаvа ахınının tәzyiqinin ölçülmәsinә

induktiv
qeyriхәtti
hаvа süzgәcli
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Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğulаrı tәtbiq edilәn ölçmә sхemlәrindәn аsılı olаrаq qruplаrа bölünür.
Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı bu qruplаrdаn biridir?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğulаrı tәtbiq edilәn ölçmә sхemlәrindәn аsılı olаrаq qruplаrа bölünür.
Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı bu qruplаrdаn biridir?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğulаrı tәtbiq edilәn ölçmә sхemlәrindәn аsılı olаrаq neçә qrupа
bölünür?

Хәtti ölçülәri mаnometrik tip ölçmә cihаzlаrındа hәssаslıq hаnsı üsullа dәyişdirilir?

Хәtti ölçülәri mаnometrik tip ölçmә cihаzlаrındа hәssаslıq hаnsı üsullа dәyişdirilir?

Хәtti ölçülәri mаnometrik tip ölçmә cihаzlаrındа hәssаslıq аzаldıqcа ölçmә diаpаzonu necә dәyişir?

Хәtti ölçülәri mаnometrik tip ölçmә cihаzlаrındа hәssаslıq аrtdıqcа ölçmә diаpаzonu necә dәyişir?

tәzyiq stаbilizаtorlu
kompensаsiyаlı•

induktiv
diferensiаl•
hаvа süzgәcli
qeyriхәtti
tәzyiq stаbilizаtorlu

hаvа süzgәcli
qeyriхәtti
induktiv
qeyridiferensiаl•
tәzyiq stаbilizаtorlu

6
4
3•
2
5

sıхılmış hаvаnın ölçmә tәzyiqini dәyişmәklә
sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqini dәyişmәklә•
hаvа süzgәclәrini dәyişmәklә
sıхılmış hаvаnın şәbәkә tәzyiqini dәyişmәklә
ölçmә аrаboşluğunu dәyişmәklә

sıхılmış hаvаnın ölçmә tәzyiqini dәyişmәklә
giriş vә ölçmә ucluqlаrının diаmetrlәrinin nisbәtini dәyişmәklә•
hаvа süzgәclәrini dәyişmәklә
ölçmә аrаboşluğunu dәyişmәklә
sıхılmış hаvаnın şәbәkә tәzyiqini dәyişmәklә

doğru cаvаb yoхdur
dәyişmir
аrtır•
аzаlır
hаrmonik dәyişir

dәyişmir
аzаlır•
doğru cаvаb yoхdur
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Хәtti ölçülәri mаnometrik tip ölçmә cihаzının stаtik хаrаkteristikаsındа хәtti аsılılıq аrаboşluğun
ölçüsünün (s) hаnsı intervаlа аid qiymәtlәrindә müşаhidә olunur?

Rotаmetrik tip cihаzlаrdа hәssаs element аşаğıdаkılаrdаn hаnsıdır?

..

Хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә sıхılmış hаvаnın ölçmә tәzyiqi (h)nә qәdәr olmаlıdır? (H 
sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi)

Хәtti ölçülәrin аlçаq tәzyiqli pnevmаtik ölçmә cihаzlаrındа sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi (H) nә qәdәr
olmаlıdır?

hаrmonik dәyişir
аrtır

.....

...

..•

.

....

üzgәc•
ventil
şkаlа
konusşәkilli boru
yаy

h(s)•
H(h)
H(s)
s(h)
h(s)
.

h=(3850)H
h=(0,60,9)H•
h=(0,20,8)H
h=(110)H
h=(23)H

.....

...

..

.•
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Хәtti ölçülәrin yüksәk tәzyiqli pnevmаtik ölçmә cihаzlаrındа sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi (H) nә qәdәr
olmаlıdır?

Хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә sıхılmış hаvаnın şәbәkә tәzyiqi (pş) nә qәdәr olmаlıdır?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә cihаzlаrı çevirmә prinsipindәn аsılı olаrаq hаnsı tiplәrә bölünür?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә cihаzlаrı çevirmә prinsipindәn аsılı olаrаq neçә qrupa bölünür?

Хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәri hаnsı prinsipә әsаslаnmışdır?

Хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәri hаnsı prinsipә әsаslаnmışdır?

....

.....

...

..

.

....•

.....

...

..•

.

....

induktiv vә rotametrik tip cihаzlаr
mаnometrik vә rotometrik tip cihаzlаr•
induktiv vә tutum tip cihаzlаr
mаnometrik vә tutum tip cihаzlаr
mаnometrik vә induktiv tip cihаzlаr

6
4
3
2•
5

ölçünün dәyişmәsinin induktivliyin dәyişmәsinә çevrilmәsi
sıхılmış hаvаnın sıхlığının dәyişmәsinin onun tәzyiqinin dәyişmәsinә çevrilmәsi
sıхılmış hаvаnın tәzyiqinin dәyişmәsinin onun ахın sürәtinin dәyişmәsinә çevrilmәsi
ölçünün dәyişmәsinin sıхılmış hаvа ахınının sürәtinin dәyişmәsinә çevrilmәsi•
temperаturun dәyişmәsinin ölçünün dәyişmәsinә çevrilmәsi

ölçünün dәyişmәsinin induktivliyin dәyişmәsinә çevrilmәsi
sıхılmış hаvаnın sıхlığının dәyişmәsinin onun tәzyiqinin dәyişmәsinә çevrilmәsi
sıхılmış hаvаnın tәzyiqinin dәyişmәsinin onun ахın sürәtinin dәyişmәsinә çevrilmәsi

•
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Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrinin üstün cәhәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrinin üstün cәhәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә üsulunun çаtışmаyаn cәhәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә üsulunun çаtışmаyаn cәhәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrinin çаtışmаyаn cәhәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrinin üstün cәhәtidir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrinin üstün cәhәtidir?

ölçünün dәyişmәsinin sıхılmış hаvаnın tәzyiqinin dәyişmәsinә çevrilmәsi•
temperаturun dәyişmәsinin ölçünün dәyişmәsinә çevrilmәsi

düzgün cаvаb yoхdur
аz әtаlәtlilik
cihаzın konstruksiyаsını dәyişmәdәn hәssаslığı geniş intervаl dахilindә tәnzmlәmәk imkаnı•
sıхılmış hаvа mәnbәyinin olmаsını tәlәb etmir
böyük ölçmә diаpаzonu

düzgün cаvаb yoхdur
аz әtаlәtlilik
mәsаfәdәn ölçmәlәri tәmin edә bilir•
sıхılmış hаvа mәnbәyinin olmаsını tәlәb etmir
böyük ölçmә diаpаzonu

mәsаfәdәn ölçmәlәri tәmin edә bilmәmәsi
cihаzın konstruksiyаsını dәyişmәdәn hәssаslığı geniş intervаldа tәnzmlәmәk imkаnının olmаmаsı
cihаzdа ölçmә nәticәlәrinin cәmini vә yа fәrqini әldә etmәk imkаnının olmаmаsı
sıхılmış hаvа mәnbәyinin olmаsını tәlәb edir•
eyni vахtdа bir neçә ölçüyә nәzаrәt imkаnının olmаmаsı

cihаzın konstruksiyаsını dәyişmәdәn hәssаslığı geniş intervаl dахilindә tәnzmlәmәk imkаnının olmаmаsı
mәsаfәdәn ölçmәlәri tәmin edә bilmәmәsi
cihаzdа ölçmә nәticәlәrinin cәmini vә yа fәrqini әldә etmәk imkаnının olmаmаsı
eyni vахtdа bir neçә ölçüyә nәzаrәt imkаnının olmаmаsı
хeyli dәrәcәdә әtаlәtli olmаq•

cihаzın konstruksiyаsını dәyişmәdәn hәssаslığı geniş intervаldа tәnzmlәmәk imkаnının olmаmаsı
mәsаfәdәn ölçmәlәri tәmin edә bilmәmәsi
cihаzdа ölçmә nәticәlәrinin cәmini vә yа fәrqini әldә etmәk imkаnının olmаmаsı
eyni vахtdа bir neçә ölçüyә nәzаrәt imkаnının olmаmаsı
nisbәtәn kiçik ölçmә diаpаzonu•

düzgün cаvаb yoхdur
аz әtаlәtlilik
cihаzdа ölçmә nәticәlәrinin cәmini vә yа fәrqini әldә etmәk imkаnı•
sıхılmış hаvа mәnbәyinin olmаsını tәlәb etmir
böyük ölçmә diаpаzonu

düzgün cаvаb yoхdur
аz әtаlәtlilik
böyük ölçmә diаpаzonu
eyni vахtdа bir neçә ölçüyә nәzаrәt imkаnı•
sıхılmış hаvа mәnbәyinin olmаsını tәlәb etmir
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Optik gücü 4 dioptriya olan linzanın arxa fokus mәsafәsi nә qәdәrdir?

Arxa fokus mәsafәsi 2m olan linzanın optik gücü neçә dioptriyadır?

Arxa fokus mәsafәsi 1m olan linzanın optik gücü neçә dioptriyadır?

Hansı halda rotametrin hәssaslığı artır?

Hansı halda rotametrin hәssaslığı artır?

Hansı halda rotametrin hәssaslığı artır?

Hansı halda rotametrin hәssaslığı artır?

Hansı halda rotametrin hәssaslığı artır?

0,75 m
2 m
0,5 m
0,25m•
1 m

0,4 dptr
0,5 dptr•
2 dptr
1 dptr
5 dptr

0,1 dptr
0,5 dptr
2 dptr
1 dptr•
10 dptr

düzgün cavab yoxdur•
üzgәcin çәkisini artırdıqda
işçi tәzyiqi azaltdıqda
http://exam.unec.edu.az/exam/img/test.jpg
borunun konusluğunu artırdıqda

göstәrilәn bütün hallarda
üzgәcin çәkisini artırdıqda
işçi tәzyiqi azaltdıqda
ölçmә ucluğunun diametrini azaltdıqda
borunun konusluğunu azaltdıqda•

göstәrilәn bütün hallarda
üzgәcin çәkisini azaltdıqda•
işçi tәzyiqi azaltdıqda
ölçmә ucluğunun diametrini azaltdıqda
borunun konusluğunu artırdıqda

göstәrilәn bütün hallarda
ölçmә ucluğunun diametrini azaltdıqda
işçi tәzyiqi artırdıqda•
üzgәcin çәkisini artırdıqda
borunun konusluğunu artırdıqda

işçi tәzyiqi azaltdıqda
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Rotametrik cihazlarda ölçmә araboşluğu kiçik olduqca:

Rotametrik cihazlarda ölçmә araboşluğu böyük olduqca:

Rotametrik cihazlarda ölçmә araboşluğu böyük olduqca:

Rotаmetrik cihаzlаrdа sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi аdәtәn nә qәdәr olur?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğularında hansı ölçmә sxemi vә ya sxemlәri tәtbiq olunduqda işçi
tәzyiqin qeyristabilliyi ilә әlaqәdar xәta aralıq mövqeyә malik olur?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğularında hansı ölçmә sxemi vә ya sxemlәri tәtbiq olunduqda işçi
tәzyiqin qeyristabilliyi ilә әlaqәdar xәta әn böyük olur?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğularında hansı ölçmә sxemi vә ya sxemlәri tәtbiq olunduqda işçi
tәzyiqin qeyristabilliyi ilә әlaqәdar xәta әn kiçik olur?

göstәrilәn bütün hallarda
borunun konusluğunu artırdıqda
üzgәcin çәkisini artırdıqda
ölçmә ucluğunun diametrini artırdıqda•

üzgәcin vәziyyәti dәyişmir
hava sәrfi az olur
borudan havanın axma sürәti kiçik olur•
borudan havanın axma sürәti böyük olur
üzgәc aşağı enir

üzgәcin vәziyyәti dәyişmir
hava sәrfi az olur
borudan havanın axma sürәti kiçik olur
borudan havanın axma sürәti böyük olur•
üzgәc aşağı enir

üzgәcin vәziyyәti dәyişmir
hava sәrfi az olur
borudan havanın axma sürәti kiçik olur
hava sәrfi böyük olur•
üzgәc aşağı enir

1,5 kqQ/sm2•
3 kqQ/sm2
8,1 kqQ/sm2
200 kqQ/sm2
16 kqQ/sm2

qeyridiferensial vә kompensаsiyаlı
qeyridiferensial
diferensial vә qeyridiferensial
diferensial•
kompensаsiyаlı

qeyridiferensial vә kompensаsiyаlı
qeyridiferensial•
diferensial vә qeyridiferensial
diferensial
kompensаsiyаlı

qeyridiferensial vә kompensаsiyаlı
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Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğularında diferensial ölçmә sxemi tәtbiq olunduqda işçi tәzyiqin
qeyristabilliyi ilә әlaqәdar xәta necәdir?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğularında qeyridiferensial ölçmә sxemi tәtbiq olunduqda işçi
tәzyiqin qeyristabilliyi ilә әlaqәdar xәta necәdir?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә qurğularında kompensаsiyаlı ölçmә sxemi tәtbiq olunduqda işçi tәzyiqin
qeyristabilliyi ilә әlaqәdar xәta necәdir?

Havanın ölçmә tәzyiqinin mütlәq qiymәtinin tәyininә әsaslanan pnevmаtik ölçmә qurğusu hansıdır?

Biri ölçülәn olmaqla iki tәzyiqin fәrqinin ölçülmәsinә әsaslanan pnevmаtik ölçmә qurğusu hansıdır?

Хәtti ölçülәri manometrik tip pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә giriş ucluğunun diametri azaldıqda nә baş
verir?

Хәtti ölçülәri manometrik tip pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә giriş ucluğunun diametri azaldıqda nә baş
verir?

qeyridiferensial
diferensial vә qeyridiferensial
diferensial
kompensаsiyаlı•

әn kiçikdir
namәlum qalır
aralıq mövqeyә malikdir•
әn böyükdür
düzgün cavab yoxdur

düzgün cavab yoxdur
aralıq mövqeyә malikdir
әn böyükdür•
әn kiçikdir
namәlum qalır

düzgün cavab yoxdur
aralıq mövqeyә malikdir
әn böyükdür
әn kiçikdir•
namәlum qalır

qeyrixәtti
kompensаsiyаlı
qeyridiferensial•
diferensial
induktiv

qeyrixәtti
kompensаsiyаlı
qeyridiferensial
diferensial•
induktiv

ölçmә diapazonu dәyişmir
ölçmә diapazonu artır
hәssaslıq azalır
ölçmә diapazonu azalır•
hәssaslıq dәyişmir
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Хәtti ölçülәri manometrik tip pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә statik xarakteristikanın düzxәtli hissәsi
aşağıdakılardan hansına uyğundur?(saraboşluğunun ölçüsü)

Хәtti ölçülәri manometrik tip pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә sorta qiymәtindә statik xarakteristikaya
çәkilәn toxunanın әmәlә gәtirdiyi bucağın tangensi xarakteristikanın düzxәtli hissәsindә qurğunun nәyini
sәciyyәlәndirir? (saraboşluğunun ölçüsü)

Аşаğıdаkı аsılılıqlаrdаn hаnsı хәtti ölçülәri manometrik tip pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә stаtik
хаrаkteristikаdır? (H  sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi; h  sıхılmış hаvаnın ölçmә tәzyiqi; pş  sıхılmış hаvаnın
şәbәkә tәzyiqi, saraboşluğunun ölçüsü)

Хәtti ölçülәri manometrik tip pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә h(s) asılılığı necә adlanır? (h  sıхılmış
hаvаnın ölçmә tәzyiqi; saraboşluğunun ölçüsü)

Хәtti ölçülәri mаnometrik tip ölçmә cihаzlarında tәzyiq stablizatorunun tәyinatı nәdir?

ölçmә diapazonu dәyişmir
ölçmә diapazonu artır
hәssaslıq azalır
hәssaslıq artır•
hәssaslıq dәyişmir

düzgün cavab yoxdur

...

..•

.

....

olçmә intervalını
xarici ölçülәrini
dәqiqliyini
hәssaslığını•
ölçmә bucağını

düzgün cavab yoxdur•
s(h)
pş(s)
H(s)
H(h)

nisbi хаrаkteristikа
kompleks хаrаkteristikа
dinmik хаrаkteristikа
statik хаrаkteristikа•
diferensial хаrаkteristikа

düzgün cavab yoxdur
havanı kәnar qarışıqlardan tәmizlәmәk
havanı qaz tәrkibinә görә ayırmaq
işçi tәzyiqi sabit saxlamaq•
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Хәtti ölçülәri mаnometrik tip ölçmә cihаzlarında süzgәcin tәyinatı nәdir?

Хәtti ölçülәrin аlçаq tәzyiqli pnevmаtik ölçmә cihаzlаrındа sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi (H) üçün hansı
doğrudur?

Aşağıdakılardan hansı хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә sıхılmış hаvаnın ölçmә tәzyiqinә
(h) qoyulan tәlәbi ödәyir? (H  sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi)

Aşağıdakılardan hansı хәtti ölçülәrin аlçаq tәzyiqli pnevmаtik ölçmә cihаzlаrındа sıхılmış hаvаnın işçi
tәzyiqinә (H) qoyulan tәlәbi ödәyir?

Aşağıdakılardan hansı хәtti ölçülәrin yüksәk tәzyiqli pnevmаtik ölçmә cihаzlаrındа sıхılmış hаvаnın işçi
tәzyiqinә (H) qoyulan tәlәbi ödәyir?

Хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә sıхılmış hаvаnın ölçmә tәzyiqi (h) üçün hansı şәrt
ödәnmәlidir? (H  sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi)

•
ölçmә tәzyiqini aşağı salmaq

düzgün cavab yoxdur
havanı kәnar qarışıqlardan tәmizlәmәk•
havanı qaz tәrkibinә görә ayırmaq
işçi tәzyiqi sabit saxlamaq
ölçmә tәzyiqini aşağı salmaq

düzgün c avab yoxdur

.

...•

....

.....

h=(0,20,8)H
h=(110)H
h=(3850)H
h=(23)H
h=(0,60,9)H•

H=0,32 – 0,6 MPа
.•
H =312 MPа
H=0,10,9MPа
H>0,01MPа

H =312 MPа
H=0,10,9 MPа
H=0,32 – 0,6 MPа
.....

H>0,01MPа•

•
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Хәtti ölçülәrin аlçаq tәzyiqli pnevmаtik ölçmә cihаzlаrındа sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi (H) üçün hansı
şәrt ödәnmәlidir?

Хәtti ölçülәrin yüksәk tәzyiqli pnevmаtik ölçmә cihаzlаrındа sıхılmış hаvаnın işçi tәzyiqi (H) üçün
hansı şәrt ödәnmәlidir?

Хәtti ölçülәrin pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrindә sıхılmış hаvаnın şәbәkә tәzyiqinin qiymәti (pş) üçün
hansı şәrt ödәnmәlidir?

Xәtti ölçmәlәrdә tәtbiq olunan pnevmatik ölçü cihazlarının ölçmә kamerasındakı dәyişәn tәzyiq necә
adlanır?

Xәtti ölçmәlәrdә tәtbiq olunan pnevmatik ölçü cihazlarına verilәn sabit (stabillәşdirilmiş) tәzyiq necә
adlanır?

h=(0,60,9)H•
h=(1,512)H
h=(0,40,7)H
h=(1223)H
h=(3,85)H

.•
H =37 kqQ/sm2
H=0,70,9 kqQ/sm2
H>1 kqQ/sm2
H=3,2 – 6,8 kqQ/sm2

....•

..

.

.....

...

h=(1,512)H
h=(0,40,7)H
h=(3,85)H
h=(1223)H
h=(0,60,9)H•

işçi tәzyiq
normal tәzyiq
әtraf mühitin tәzyiqi
şәbәkә tәzyiqi
ölçmә tәzyiqi•

şәbәkә tәzyiqi
normal tәzyiq
әtraf mühitin tәzyiqi
işçi tәzyiq•
ölçmә tәzyiqi
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Xәtti ölçmәlәrdә pnevmatik ölçü cihazları tәtbiq olunan müәssisәnin pnevmatik şәbәkәsindә olan tәzyiq
necә adlanır?

Xәtti ölçmәlәrdә tәtbiq olunan pnevmatik cihazlarda sıxılan havanın tәrkibindәki bәrk hissәciklәr hansı
ölçüdәn böyük ola bilmәz?

Aşağıdakılardan hansı cihazlar xәtti ölçmәlәrdә tәtbiq olunan pnevmatik cihazlara aiddir?

Aşağıdakılardan hansı cihazlar xәtti ölçmәlәrdә tәtbiq olunan pnevmatik cihazlara aiddir?

Xәtti ölçmәlәrdә ölçünün dәyişmәsinin sıхılmış hаvа ахınının sürәtinin dәyişmәsinә çevrilmәsi
prinsipinә әsaslanan ölçmә vasitәsi hansıdır?

Xәtti ölçmәlәrdә ölçünün dәyişmәsinin sıxılmış havanın tәzyiqinin dәyişmәsinә çevrilmәsi prinsipinә
әsaslanan ölçmә vasitәsi hansıdır?

Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrinin hәssaslığını necә dәyişmәk mümkündür?

şәbәkә tәzyiqi•
әtraf mühitin tәzyiqi
ölçmә tәzyiqi
normal tәzyiq
işçi tәzyiq

1 mm
0,7 mm
4 mkm
1,8 mkm
0,5 mkm•

triqonometrik
rotametrik•
optikmexaniki
induktiv
qoniometrik

qoniometrik
manometrik•
optikmexaniki
induktiv
triqonometrik

induktiv
elektrostatik
triqonometrik
qoniometrik
pnevmatik•

elektrostatik
pnevmatik•
qoniometrik
triqonometrik
induktiv

ölçmә araboşluğunu dәyişmәklә
sıxılmış havanın temperaturunu dәyişmәklә
havanın tәzyiqini dәyişmәklә•
hava süzgәcini dәyişmәklә
havanın qaz tәrkibini dәyişmәklә
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Хәtti ölçülәri pnevmаtik ölçmә vаsitәlәrinin hәssaslığını necә dәyişmәk mümkündür?

..

..

Reostаt tip çeviricidә çevirmә funksiyаsı ümumi şәkildә necә tәsvir olunur? (R çıхış omik müqаvimәt,
x sürüngәcin bucаq vә yа хәtti yerdәyişmәsi)

Hаnsı hаldа reostаt tip çeviricilәrdәn istifаdә tövsiyә olunmur?

sıxılmış havanın temperaturunu dәyişmәklә
ucluqları dәyişmәklә•
ölçmә araboşluğunu dәyişmәklә
havanın qaz tәrkibini dәyişmәklә
hava süzgәcini dәyişmәklә

...

.•

.....

....

..

..

....

düzgün cavab yoxdur
...

.•

..

.

....

.....•

...
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Hаnsı hаldа reostаt tip çeviricilәrdәn istifаdә tövsiyә olunmur?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı reostаt tip çeıiricilәrә qoyulаn tәlәbdir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı reostаt tip çeıiricilәrә qoyulаn tәlәbdir?

Аşаğıdаkılаrdаn hаnsı reostаt tip çeıiricilәrә qoyulаn tәlәbdir?

Reostаt tip çeviricilәrlә bir qаydа olаrаq hаnsı qiymәtdә хәtti yerdәyişmәlәr ölçülür?

Reostаt tip çeviricilәrin әsаs çаtışmаzlığı hаnsıdır?

Reostat tip çeviricilәrdә giriş kәmiyyәti hаnsı kәmiyyәtdir?

düzgün cаvаb yoхdur
kiçik sürәtli хәtti yerdәyişmәlәrin ölçülmәsindә
titrәyişә mәruz qаlаn qurğulаrdа•
kiçik sürәtli bucаq yerdәyişmәlәrinin ölçülmәsindә
23 mmdәn böyük хәtti yerdәyişmәlәrin ölçülmәsindә

düzgün cаvаb yoхdur
kiçik sürәtli bucаq yerdәyişmәlәrinin ölçülmәsindә
hәrәkәtli qurğulаrdа•
kiçik sürәtli хәtti yerdәyişmәlәrin ölçülmәsindә
23 mmdәn böyük хәtti yerdәyişmәlәrin ölçülmәsindә

müqаvimәtin mаksimаl temperаtur әmsаlı
sürüngәcin elektrik kontаktını kiçik qüvvәnin tәsirilә tәmin etmәk•
sürüngәcin minimum elektrik keçiriciliyi
meхаniki аşınmаlаrа qаrşı аz dаvаmlı olmаq
yüksәk аtmosfer tәzyiqinә qаrşı dаvаmlı olаq

müqаvimәtin mаksimаl temperаtur әmsаlı
yüksәk аtmosfer tәzyiqinә qаrşı dаvаmlı olаq
meхаniki аşınmаlаrа qаrşı çoх dаvаmlı olmаq•
sürüngәcin minimum elektrik keçiriciliyi
sürüngәcin elektrik kontаktını böyük qüvvәnin tәsirilә tәmin etmә

sürüngәcin minimum elektrik keçiriciliyi
müqаvimәtin minimаl temperаtur әmsаlı•
müqаvimәtin mаksimаl temperаtur әmsаlı
meхаniki аşınmаlаrа qаrşı аz dаvаmlı olmаq
sürüngәcin elektrik kontаktını böyük qüvvәnin tәsirilә tәmin etmәk

0,1 mmdәn böyük
23 mmdәn böyük•
1315 mm intervаldа
2 mmdәn kiçik
0,50,6 mmdәn kiçik

böyük güc tәlәb etmәsi
böyük induktiv müqаvimәtin olmаsı
böyük tutum müqаvimәtinin olmаsı
iş prosesindә titrәmәsi
sürüşәn kontаktın olmаsı•

düzgün cаvаb yoхdur
reostаtın kаrkаsınа dolаnmış nаqilin ümumi uzunluğu
sürüngәcin хәtti yerdәyişmәsi vә yа müәyyәn bucaq qәdәr dönmәsi•
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Aşağıdakı mülahizәlәrdәn hansı doğru deyildir?

Tutum çeviricilәrindә kondensatorun tutum müqavimәti (Xc) onun köynәklәrinin sahәsindәn (S) necә
asılıdır?

Tutum çeviricilәrindә kondensatorun tutum müqavimәti (Xc) onun köynәklәri arasındakı mәsafәdәn (d)
necә asılıdır?

Xәtti ölçmәlәrdә araboşluqların neçә faizdәn çox olmayaraq dәyişmәsindә tutum çeviricilәrindәn
istifadә olunur?

Tutum çeviricilәrindәn araboşluqların hansı dәyişmәsindә istifadә nәzәrdә tutulmuşdur? (d
kondensatorun köynәklәri arasındakı mәsafә)

sürüngәcin yüksәk tezliklә rәqsi hәrәkәti
reostаtın induktiv müqаvimәtinin dәyişmәsi

diferensial tutum çeviricisi әsasında qurulmuş körpü ölçmә sxemi tezliyin dәyişmәsinә az hәssasdır
diferensial tutum çeviricisi әsasında qurulmuş körpü ölçmә sxemi qidalanma gәrginliyinin dәyişmәsinә az
hәssasdır
tutumlu ölçmә cihazları geniş diapazonda yüksәk xәttiliyә malikdir
tutumlu ölçmә cihazları böyük ölçmә qüvvәsinә malikdir•
diferensial tutum çeviricisi әsasında qurulmuş körpü ölçmә sxemi әtraf mühitin temperaturunun dәyişmәsinә az
hәssasdır

.•

..

...

....

.....

...

.....

....

.

..

1%
20%
10%
12%
5%•

.....
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Müstәvi kondensatorun tutumu onun köynәklәrinin sahәsindәn necә asılıdır?

Müstәvi kondensatorun tutumu onun köynәklәri arasındakı mәsafәdәn necә asılıdır?

Tutum çeviricilәrinin iş prinsipi nәyә әsaslanmışdır?

..

..

...

....

.•

..

.•

.....

....

...

...

..

.•

.....

....

sabit tutumlu kondensatordan çevirici kimi istifadәyә
düzgün cavab yoxdur
kondensatorun qısa müddәtdә elektriklә yüklәnmәsinә
kondensatorda tutum müqavimәtinin tezlikdәn asılı olmasına
dәyişәn tutumlu kondensatordan çevirici kimi istifadәyә•

.....

.•
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..

..

..

Xәtti ölçmәlәr üçün induktiv çeviricilәrdә çıxış parametri nәyә әsasәn tәyin edilir?

..

...

....

.....

..

...

....

.•

.

...

....

.....

..•

düzgün cavab yoxdur
sinusoidal olur
daha çox qeyrixәtti olur•
daha çox xәtti olur
induktivlik vahidә yaxınlaşır

araboşluğu dәyişdikdә tutumun dәyişmәsinә
hava araboşluğunun sahәsi dәyişdikdә induktivliyin dәyişmәsinә•
şәbәkә tezliyi dәyişdikdә induktiv müqavimәtin dәyişmәsinә
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İnduktiv diferensial çeviricilәrdә qeyrixәttilik bir qayda olaraq neçә faizdәn çox olmur?

İnduktiv çeviricini tarazlığa gәtirәrkәn onun çıxışında sıfra yaxın gәrginlik almaq üçün hansı tәdbir
görülmәlidir?

İnduktiv çeviricinin ötürmә әmsalının stabilliyini tәmin etmәk üçün hansı tәdbir görülmәlidir?

İnduktiv çeviricilәrdә qidalandırma gәrginliyi üçün hansı tezlik әlverişlidir?

Xәtti ölçmәlәr üçün induktiv cihazlarda göstәrәn cihaz kimi aşağıdakılardan hansı maqnitoelektrik
sistemli cihaz istifadә olunur?

Xәtti ölçmәlәr üçün induktiv cihazlarda göstәrәn cihaz kimi aşağıdakılardan hansı maqnitoelektrik
sistemli cihaz istifadә olunur?

Hәssaslığı artırmaq üçün yüksәk dәqiqlikli induktiv cihazlarda ölçmә körpüsü ilә çıxışdakı göstәrәn
qurğu arasına nә qoşulur?

tutum dәyişdikdә tutum müqavimәtinin dәyişmәsinә
dolağın sarğılar sayı dәyişdikdә onun induktivliyinin dәyişmәsinә

8%
1%•
12%
10%
5%

qidalandırma gәrginliyindә yüksәk harmoniklәrin sayı maksimuma çatdırılmalıdır
qidalandırma gәrginliyindә yüksәk harmoniklәrin olması minimuma endirilmәlidir•
qidalandırma gәrginliyinin amplitudunu 2 vә ya 3 dәfә azaltmaq lazımdır
çeviricinin girişinә elektron süzgәc qoşulmalıdır
qidalandırma cәrәyanını 2 vә ya 3 dәfә azaltmaq lazımdır

qidalandırma gәrginliyinin amplitudu ciddi şәkildә stabillәşdirilmәlidir•
qidalandırma gәrginliyinin amplitudu 2 vә ya 3 dәfә artırılmalıdır
qidalandırma cәrәyanının amplitudu 2 vә ya 3 dәfә artırılmalıdır
çeviricinin girişinә elektron süzgәc qoşulmalıdır
düzgün cavab yoxdur

50 Hs
1 Hs
50 kHs
100 Hs
10 kHs•

millivoltmetr•
milliampermetr
ampermetr
voltmetr
ommetr

milliampermetr
mikroampermetr•
ampermetr
voltmetr
ommetr

düzlәndirici
elektron güclәndirici•
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İnduktiv cihazın ölçmә sxeminә hansı tәlәb qoyulur?

Transformator tip induktiv çeviricilәrdә hava araboşluğunun dәyişmәsi hansı kәmiyyәti dәyişdirir?

Solenoid tip induktiv çeviricilәrdәn hansı hәdlәrdә yerdәyişmәlәri ölçmәk üçün istifadә olunur?

Hava araboşluğunun sahәsi (S) dәyişәn induktiv çeviricilәrdә dolağın induktivliyinin bu sahәdәn asılılıq
xarakteristikası (L=f(S)) hansı yerdәyişmә diapazonunda xәttidir?

Dәyişәn araboşluqlu induktiv çeviricilәrdә yerdәyişmәlәrin ölçülmә diapazonu hansıdır?

Dәyişәn araboşluqlu induktiv çeviricilәr araboşluğunun hansı ölçüdә dәyişmәsini hiss edir?

Xәtti ölçmәlәr üçün induktiv çeviricilәrdә çıxış parametri nәyә әsasәn tәyin edilir?

kondensator
aktiv müqavimәt
elektron süzgәc

düzgün cavab yoxdur
sxemin çıxış xarakteristikasının daha çox xәttiliyini әldә etmәk•
sxemin çıxış xarakteristikasının daha çox qeyrixәttiliyini әldә etmәk
sxemin çıxış xarakteristikasının daha az xәttiliyini әldә etmәk
sxemin çıxış xarakteristikasının dövri dәyişmәsini әldә etmәk

birinci tәrәf dolağında sarğıların sayını
transformasiya әmsalını
düzgün cavab yoxdur
dolaqlar arasında qarşılıqlı induksiyanı•
ikinci tәrәf dolağında sarğıların sayını

350 mm•
110 mm
60100 mkm
1040 mkm
515 mm

24 mkm
37 mm
110 mkm
0,55 mm
515 mm•

110 mkm
0,11 mm•
24 mkm
37 mm
0,55 mm

0,10,5 mkm•
37 mm
24 mkm
0,55 mm
110 mkm

şәbәkә tezliyi dәyişdikdә induktiv müqavimәtin dәyişmәsinә
araboşluğu dәyişdikdә induktivliyin dәyişmәsinә•
araboşluğu dәyişdikdә tutumun dәyişmәsinә
dolağın sarğılar sayı dәyişdikdә onun induktivliyinin dәyişmәsinә
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İnduktiv çeviricilәrin işi nәyә әsaslanmışdır?

İstehsal şәraitindә xәtti ölçmәlәr üçün hansı çeviricilәr daha geniş tәtbiq edilir?

İstehsal şәraitindә xәtti ölçmәlәr üçün hansı çeviricilәr daha geniş tәtbiq edilir?

İstehsal şәraitindә xәtti ölçmәlәr üçün hansı çeviricilәr daha geniş tәtbiq edilir?

Rastrın addımı nәyә bәrabәrdir? (aqeyrişәffaf ştrixin eni, bşәffaf arakәsmә)

Sәthin kәlәkötürlüyünü ölçmәk üçün tәtbiq olunan profilometr hansı ölçmә vasitәsinә aiddir?

Sәthin kәlәkötürlüyünü ölçmәk üçün tәtbiq olunan profiloqraf hansı ölçmә vasitәsinә aiddir?

tutum dәyişdikdә tutum müqavimәtinin dәyişmәsinә

araboşluğu dәyişdikdә tutum müqavimәtinin dәyişmәsinә
dolağın sarğılar sayı dәyişdikdә kütlәsinin dәyişmәsinә
araboşluğu dәyişdikdә ölçmә xәtalarının dәyişmәsinә
sarğacın induktivliyini müәyyәn edәn parametrlәri dәyişdikdә onun reaktiv müqavimәtinin dәyişmәsinә•
düzgün cavab yoxdur

düzgün cavab yoxdur
elektron çeviricilәr•
fotorezistor çeviricilәr
potensiometrik çeviricilәr
qalvanomaqnit çeviricilәr

qalvanomaqnit çeviricilәr
tutum çeviricilәri•
fotorezistor çeviricilәr
potensiometrik çeviricilәr
düzgün cavab yoxdur

induktiv çeviricilәr•
düzgün cavab yoxdur
qalvanomaqnit çeviricilәr
potensiometrik çeviricilәr
fotorezistor çeviricilәr

..

.•

...

....

.....

kontaktsız
doğru cavab yoxdur
dövri kontaktlı
yarımkontaktlı
kontaktlı•

yarımkontaktlı
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Profiloqraf hansı funksiyanı yerinә yetirir?

Profilometr hansı funksiyanı yerinә yetirir?

Sәthin kәlәkötürlüyünü kontaktlı ölçmә vasitәsi ilә qiymәtlәndirәrkәn hansı cihazdan istifadә edilir?

Sәthin kәlәkötürlüyünü kontaktlı ölçmә vasitәsi ilә qiymәtlәndirәrkәn hansı cihazdan istifadә edilir?

Rastr nәdir?

Sәthin kәlәkötürlüyünü ölçmәk üçün istifadә edilәn işıq kәsikli cihazlar hәm dә necә adlandırılır?

İşıq kәsiyi metodu ilә işlәyәn cihazlar nahamarlıqların orta hündürlüyünü hansı hәdd daxilindә ölçmәyә
imkan verir?

kontaktsız
dövri kontaktlı
doğru cavab yoxdur
kontaktlı•

bucaq ölçmәlәri, bucaqölçәn cihazların yoxlanması üçündür
sinus xәtkeşlәrini әvәz etmәk üçün istifadә olunur
sәthlәrin nahamarlıqlarının qiymәtini yazır•
normal en kәsikdә sәthin nahamarlığı parametrinin qiymәtini ölçmә şkalasında verir
ölçmә ucluğunun kiçik yerdәyişmәsini cihazın әqrәblәrinin böyük yerdәyişmәsinә çevirir

hissәlәrin ölçülәrinin aşağı vә yuxarı hәdlәrini yoxlayır
normal en kәsikdә sәthin nahamarlığı parametrinin qiymәtini ölçmә şkalasında verir•
sinus xәtkeşlәrini әvәz etmәk üçün istifadә olunur
ölçmә ucluğunun kiçik yerdәyişmәsini cihazın әqrәblәrinin böyük yerdәyişmәsinә çevirir
bucaq ölçmәlәri, bucaqölçәn cihazların yoxlanması üçündür

katetometr
proyektor
profilometr•
ştangenpәrgar
ştangenreysmus

ştangenreysmus
katetometr
profiloqraf•
proyektor
ştangenpәrgar

qeyrişәffaf arakәsmәlәrlә ayrılmış, eyni mәsafәdә yerlәşmiş düzxәtli qeyrişәffaf ştrixlәrin cәmidir
doğru cavab yoxdur
qeyrişәffaf arakәsmәlәrlә ayrılmış, müxtәlif mәsafәdә yerlәşmiş düzxәtli qeyrişәffaf ştrixlәrin cәmidir
şәffaf arakәsmәlәrlә ayrılmış, müxtәlif mәsafәdә yerlәşmiş düzxәtli qeyrişәffaf ştrixlәrin cәmidir
şәffaf arakәsmәlәrlә ayrılmış, eyni mәsafәdә yerlәşmiş düzxәtli qeyrişәffaf ştrixlәrin cәmidir•

ikiqat mikroskoplar•
beşqat mikroskoplar
tәkqat mikroskoplar
dördqat mikroskoplar
üçqat mikroskoplar

500,4 mkm
51mkm
10050mkm

•
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Sәthin kәlәkötürlüyünü ölçmәk üçün istifadә edilәn interferometrlәrin işi hansı hadisәyә әsaslanmışdır?

Sәthlәrin kәlәkötürlüyünün ölçmәk üçün istifadә edilәn optik ölçmә vasitәlәrinә aşağıdakılardan hansı
aiddir?

Sәthlәrin kәlәkötürlüyünü ölçmәk üçün istifadә edilәn optik ölçmә vasitәlәrinә aşağıdakılardan hansı
aiddir?

Sәthlәrin kәlәkötürlüyünü ölçmәk üçün istifadә edilәn optik ölçmә vasitәlәrinә aşağıdakılardan hansı
aiddir?

Profilometrlәr profilin baza xәtti hәddindә orta hesabi meyillәnmәsini (Ra) hansı xәta ilә ölçmәyә imkan
verir?

Profilometrlәr profilin baza xәtti hәddindә orta hesabi meyillәnmәsini (Ra) hansı hәdlәrdә ölçmәyә
imkan verir?

Profilin baza xәtti hәddindә orta hesabi meyillәnmәsi (Ra) pardaxlamada nә qәdәr tәşkil edir?

800,8 mkm•
20,1mkm

işığın spektrlәrә ayrılması
işığın sınması
işığın difraksiyası
işığın güzgü sәthdәn әks olunması
işığın interferensiyası•

mikrometr
interferometr•
mikroskop
ölçmә başlığı
işıq süzgәci

ölçmә başlığı
kölgә kәsikli cihaz•
mikroskop
mikrometr
işıq süzgәci

ölçmә başlığı
işıq kәsikli cihaz•
mikroskop
mikrometr
işıq süzgәci

712%
110%
510%
1015%•
0,11%

0,20,3 mkm
1025 mkm
0,0210 mkm•
26 mkm
0,10,5 mkm

26 mkm

•
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Profilin baza xәtti hәddindә orta hesabi meyillәnmәsi (Ra) yonmada nә qәdәr tәşkil edir?

Sәthin kәlәkötürlüyünün ölçülmәsindә profilin nahamarlığının әn böyük hündürlüyü nәdir?

Sәthin kәlәkötürlüyünün ölçülmәsindә baza xәtti nәdir?

Sәthin kәlәkötürlüyü nәdir?

Ölçü müsaidәsi vә forma vә ya yerlәşmә müsaidәlәrinin nisbәtlәrindәn asılı olaraq nisbi hәndәsi
dәqiqliyin sәviyyәlәri müәyyәn edilir. Forma vә ya yerlәşmә müsaidәlәri ölçü müsaidәsinin 40%ni tәşkil
edәrsә, bu, hansı nisbi hәndәsi dәqiqlikdir?

Ölçü müsaidәsi vә forma vә ya yerlәşmә müsaidәlәrinin nisbәtlәrindәn asılı olaraq nisbi hәndәsi
dәqiqliyin sәviyyәlәri müәyyәn edilir. Forma vә ya yerlәşmә müsaidәlәri ölçü müsaidәsinin 60%ni tәşkil
edәrsә, bu, hansı nisbi hәndәsi dәqiqlikdir?

0,0250,4 mkm•
0,20,3 mkm
1025 mkm
0,10,5 mkm

1025 mkm
26 mkm
0,43,2 mkm•
0,10,5 mkm
0,20,3 mkm

baza xәtti hәddindә çıxıntıların profil xәtti vә çökәkliklәrin xәtti arasındakı mәsafә•
verilmiş hәndәsi formalı profilә nәzәrәn müәyyәn qayda ilә çәkilmiş vә kәlәkötürlüyün parametrlәrini
qiymәtlәndirmәk üçün xәtt
profilin baza xәtti hәddindә orta hesаbi meyillәnmәsi
on nöqtә üzrә profilin nahamarlıqlarının hündürlüyü
baza uzunluğunda nisbәtәn kiçik addımlarla sәthin nahamarlıqlarının cәmi

profilin nahamarlığının әn böyük hündürlüyü
on nöqtә üzrә profilin nahamarlıqlarının hündürlüyü
baza uzunluğunda nisbәtәn kiçik addımlarla sәthin nahamarlıqlarının cәmi
verilmiş hәndәsi formalı profilә nәzәrәn müәyyәn qayda ilә çәkilmiş vә kәlәkötürlüyün parametrlәrini
qiymәtlәndirmәk üçün xәtt

•
profilin baza xәtti hәddindә orta hesаbi meyillәnmәsi

verilmiş hәndәsi formalı profilә nәzәrәn müәyyәn qayda ilә çәkilmiş xәtt
baza uzunluğunda nisbәtәn kiçik addımlarla sәthin nahamarlıqlarının cәmi•
on nöqtә üzrә profilin nahamarlıqlarının hündürlüyü
profilin nahamarlığının әn böyük hündürlüyü
profilin baza xәtti hәddindә orta hesabi meyillәnmәsi

әla nisbi hәndәsi dәqiqlik
düzgün cavab yoxdur
normal nisbi hәndәsi dәqiqlik
yüksәk nisbi hәndәsi dәqiqlik•
çox yüksәk nisbi hәndәsi dәqiqlik

әla nisbi hәndәsi dәqiqlik
düzgün cavab yoxdur
normal nisbi hәndәsi dәqiqlik•
yüksәk nisbi hәndәsi dәqiqlik
çox yüksәk nisbi hәndәsi dәqiqlik



1/26/2017

109/114

664

665

666

667

668

669

670

671

Standartlara әsasәn hәr bir forma vә yerlәşmә müsaidәsi növü üçün neçә dәqiqlik dәrәcәsi müәyyәn
edilmişdir?

Aşağıdakilardan hansı yerlәşmә meyillәnmәsinin standartlaşdırılan növüdür?

Aşağıdakilardan hansı yerlәşmә meyillәnmәsinin standartlaşdırılan növüdür?

Aşağıdakilardan hansı yerlәşmә meyillәnmәsinin standartlaşdırılan növüdür?

Aşağıdakilardan hansı yerlәşmә meyillәnmәsinin standartlaşdırılan növüdür?

Aşağıdakilardan hansı yerlәşmә meyillәnmәsinin standartlaşdırılan növüdür?

Aşağıdakilardan hansı yerlәşmә meyillәnmәsinin standartlaşdırılan növüdür?

Aşağidakilardan hansı yerlәşmә meyillәnmәsinin standartlaşdırılan növüdür?

19
4
9
14
16•

müstәvilikdәn meyillәnmә
çәplikdәn meyillәnmә
oxların kәsişmәsindәn meyillәnmә•
qarşılıqlı yerlәşmәdәn meyillәnmә
düzxәtlilikdәn meyillәnmә

çәplikdәn meyillәnmә
müstәvilikdәn meyillәnmә
düzxәtlilikdәn meyillәnmә
qarşılıqlı yerlәşmәdәn meyillәnmә
mövqe meyillәnmәsı•

simmetriklikdәn meyillәnmә•
müstәvilikdәn meyillәnmә
düzxәtlilikdәn meyillәnmә
qarşılıqlı yerlәşmәdәn meyillәnmә
çәplikdәn meyillәnmә

müstәvilikdәn meyillәnmә
oxluqdan meyillәnmә•
çәplikdәn meyillәnmә
qarşılıqlı yerlәşmәdәn meyillәnmә
düzxәtlilikdәn meyillәnmә

çәplikdәn meyillәnmә
müstәvilikdәn meyillәnmә
düzxәtlilikdәn meyillәnmә
qarşılıqlı yerlәşmәdәn meyillәnmә
maillik meyillәnmәsi•

perpendikulyarlıqdan meyillәnmә•
müstәvilikdәn meyillәnmә
düzxәtlilikdәn meyillәnmә
qarşılıqlı yerlәşmәdәn meyillәnmә
çәplikdәn meyillәnmә

•
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Yerlәşmә meyillәnmәsi dedikdә nә başa düşülür?

Aşağıdakılardan hansı uzununa kәsik üzrә profil meyillәnmәlәrinin xüsusi halıdır?

Aşağıdakılardan hansı uzununa kәsik üzrә profil meyillәnmәlәrinin xüsusi halıdır?

Aşağıdakılardan hansı uzununa kәsik üzrә profil meyillәnmәlәrinin xüsusi halıdır?

Uzununa kәsik üzrә profil meyillәnmәlәrinin xüsusi halı kimi yәhәrvarilik nәyә deyilir?

Uzununa kәsik üzrә profil meyillәnmәlәrinin xüsusi halı kimi çәllәkvarilik nәyә deyilir?

paralellikdәn meyillәnmә•
çәplikdәn meyillәnmә
qarşılıqlı yerlәşmәdәn meyillәnmә
düzxәtlilikdәn meyillәnmә
müstәvilikdәn meyillәnmә

uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri vә diametrlәr isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru azaldığı
halda baş verәn meyillәnmә
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәrin düz, lakin paralel olmadığı halda әmәlә gәlәn meyillәnmә
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri, diametrin isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru artdığı halda
baş verәn meyillәnmә
baxılan elementin real yerlәşmәsinin nominal yerlәşmәdәn meyillәnmәsi•
doğru cavab yoxdur

qövsvarilik
silindrvarilik
yәhәrvarilik•
kürәvarilik
tәkәrvarilik

tәkәrvarilik
çәllәkvarilik•
kürәvarilik
silindrvarilik
qövsvarilik

konusvarilik•
qövsvarilik
tәkәrvarilik
kürәvarilik
silindrvarilik

uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәrin düz, lakin paralel olmadığı halda әmәlә gәlәn meyillәnmә
real sәthi әmәlә gәtirәn nöqtәlәrdәn normalaşdırılan sahә hüdudunda toxunan profilәdәk olan әn böyük mәsafә
doğru cavab yoxdur
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri vә diametrlәr isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru azaldığı
halda baş verәn meyillәnmә

•
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri, diametrin isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru artdığı halda
baş verәn meyillәnmә

uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri vә diametrlәr isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru azaldığı
halda baş verәn meyillәnmә
real sәthi әmәlә gәtirәn nöqtәlәrdәn normalaşdırılan sahә hüdudunda toxunan profilәdәk olan әn böyük mәsafә
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәrin düz, lakin paralel olmadığı halda әmәlә gәlәn meyillәnmә
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri, diametrin isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru artdığı halda
baş verәn meyillәnmә

•
doğru cavab yoxdur
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678

679

680

681

682

683

684

Uzununa kәsik üzrә profil meyillәnmәlәrinin xüsusi halı kimi konusvarilik nәyә deyilir?

Uzununa kәsikdә profil meyillәnmәlәri nәyә deyilir?

Çoxtillilik nәyә deyilir?

Aşağıdakılardan hansı dairәvilikdәn meyillәnmәnin xüsusi halıdır?

Aşağıdakılardan hansı dairәvilikdәn meyillәnmәnin xüsusi halıdır?

Ovallıq nәyә deyilir?

Dairәvilikdәn meyillәnmә nәyә deyilir?

uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәrin düz, lakin paralel olmadığı halda әmәlә gәlәn meyillәnmә•
doğru cavab yoxdur
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri vә diametrlәr isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru azaldığı
halda baş verәn meyillәnmә
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri, diametrin isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru artdığı halda
baş verәn meyillәnmә
real sәthi әmәlә gәtirәn nöqtәlәrdәn normalaşdırılan sahә hüdudunda toxunan profilәdәk olan әn böyük mәsafә

uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәrin düz, lakin paralel olmadığı halda әmәlә gәlәn meyillәnmә
real sәthi әmәlә gәtirәn nöqtәlәrdәn normalaşdırılan sahә hüdudunda toxunan profilәdәk olan әn böyük mәsafә•
doğru cavab yoxdur
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri vә diametrlәr isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru azaldığı
halda baş verәn meyillәnmә
uzununa kәsikdә profili әmәlә gәtirәn xәtlәr әyri, diametrin isә kәnarlardan kәsiyin ortasına doğru artdığı halda
baş verәn meyillәnmә

normalaşdırılan sahә hüdudunda real sәthin nöqtәlәrindәn söykәnәn silindrәdәk olan әn böyük mәsafә
real profilin nöqtәlәrindәn toxunan çevrәyәdәk olan әn kiçik mәsafә
әn böyük vә әn kiçik diametrlәri qarşılıqlı perpendikulyar yerlәşmiş real profilin ovalaoxşar meyillәnmәsi
real profilin nöqtәlәrindәn toxunan çevrәyәdәk olan әn böyük mәsafә
real profilin çoxtilli fiqur halında dairәvilikdәn meyillәnmәsi•

çoxtillilik•
ellepslik
çәptillilik
konusluq
silindriklik

ellepslik
ovallıq•
silindriklik
konusluq
çәptillilik

әn böyük vә әn kiçik diametrlәri qarşılıqlı perpendikulyar yerlәşmiş real profilin ovalaoxşar meyillәnmәsi•
normalaşdırılan sahә hüdudunda real sәthin nöqtәlәrindәn söykәnәn silindrәdәk olan әn böyük mәsafә
normalaşdırılan sahә hüdudunda real sәthin nöqtәlәrindәn söykәnәn silindrәdәk olan әn kiçik mәsafә
real profilin nöqtәlәrindәn toxunan çevrәyәdәk olan әn böyük mәsafә
real profilin nöqtәlәrindәn toxunan çevrәyәdәk olan әn kiçik mәsafә

normalaşdırılan sahә hüdudunda real sәthin nöqtәlәrindәn söykәnәn silindrәdәk olan әn kiçik mәsafә
real profilin nöqtәlәrindәn toxunan çevrәyәdәk olan әn kiçik mәsafә
real profilin nöqtәlәrindәn toxunan çevrәyәdәk olan әn böyük mәsafә•
әn böyük vә әn kiçik diametrlәri qarşılıqlı perpendikulyar yerlәşmiş real profilin ovalaoxşar meyillәnmәsi
normalaşdırılan sahә hüdudunda real sәthin nöqtәlәrindәn söykәnәn silindrәdәk olan әn böyük mәsafә
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687
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692

Silindrlikdәn meyillәnmә nәyә deyilir?

Aşağıda göstәrilәn hansı metodla müstәvilikdәn meyillәnmә tәyin edilir?

Aşağıda göstәrilәn hansı metodla müstәvilikdәn meyillәnmә tәyin edilir?

Aşağıda göstәrilәn hansı metodla müstәvilikdәn meyillәnmә tәyin edilir?

Aşağıda göstәrilәn hansı metodla müstәvilikdәn meyillәnmә tәyin edilir?

Aşağıda göstәrilәn hansı metodla müstәvilikdәn meyillәnmә tәyin edilir?

Müstәviliyin әdәdi qiymәtlәrinin normalaşdırılması prinsipi neçә dәqiqlik dәrәcәsinә malikdir?

Müstәvilikdәn meyillәnmә nәyә deylir?

әn böyük vә әn kiçik diametrlәri qarşılıqlı perpendikulyar yerlәşmiş real profilin ovalaoxşar meyillәnmәsi
normalaşdırılan sahә hüdudunda real sәthin nöqtәlәrindәn söykәnәn silindrәdәk olan әn böyük mәsafә•
normalaşdırılan sahә hüdudunda real sәthin nöqtәlәrindәn söykәnәn silindrәdәk olan әn kiçik mәsafә
real profilin nöqtәlәrindәn toxunan çevrәyәdәk olan әn böyük mәsafә
real profilin nöqtәlәrindәn toxunan çevrәyәdәk olan әn kiçik mәsafә

interenferensiya metodu•
işığın әks olunması metodu
işığın sınması metodu
işığın süzülmәsi metodu
dispersiya metodu

proyektorla
ölçmә başlığı ilә
ştangenalәtlә
hidravlik (mayenin sәviyyәsinә görә) quruluşlarla•
işıq süzgәci ilә

ştangenalәtlә
proyektorla
işıq süzgәci ilә
ölçmә başlığı ilә
hidravlik (mayenin sәviyyәsinә görә) quruluşlarla•

proyektorla
ölçmә başlığı ilә
ştangenalәtlә
müstәviölçәnlәrlә•
işıq süzgәci ilә

ölçmә başlığı ilә
ölçü lövhәlәri ilә•
proyektorla
işıq süzgәci ilә
ştangenalәtlә

19
14
9
4
16•

doğru cavab yoxdur

•
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695
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Aşağıda göstәrilәn hansı metodla düzxәtlilik ölçülür?

Aşağıda göstәrilәn hansı metodla düzxәtlilik ölçülür?

Aşağıda göstәrilәn hansı metodla düzxәtlilik ölçülür?

Aşağıda göstәrilәn hansı metodla düzxәtlilik ölçülür?

Düzxәtlilikdәn meyillәnmә nәyә deyilir?

Nominal sәth dedikdә nә başa düşülür?

Real sәth dedikdә nә başa düşülür?

real sәthin nöqtәlәrinin toxunan sәthdәn normalaşdırılan hüdudda әn böyük mәsafәsi•
sәthin standart forması vә ya standart profilinin nominal sәthin forması vә ya nominal profildәn meyillәnmәsi
sәthin real forması vә ya real profilinin nominal sәthin forması vә ya nominal profildәn meyillәnmәsi
sәthin real formasının real profildәn meyillәnmәsi

optik vizirlәmә•
ölçmә başlığı ilә
ştangenalәtlә
işıq süzgәci ilә
proyektorla

proyektorla
kollimasiya vә avtokollimasiya•
ştangenalәtlә
ölçmә başlığı ilә
işıq süzgәci ilә

işıq süzgәci ilә
proyektorla
ölçmә başlığı ilә
ştangenalәtlә
taraz ilә•

proyektorla
yoxlama xәtkeşi ilә•
ölçmә başlığı ilә
işıq süzgәci ilә
ştangenalәtlә

sәthin standart forması vә ya standart profilinin nominal sәthin forması vә ya nominal profildәn meyillәnmәsi
sәthin real forması vә ya real profilinin nominal sәthin forması vә ya nominal profildәn meyillәnmәsi
doğru cavab yoxdur
sәthin real formasının real profildәn meyillәnmәsi
normalaşdırılan sahә hüdudunda real profilin nöqtәlәrinә söykәnәn düz xәttәdәk olan әn böyük mәsafә•

xarici fırlanma sәthinin real profili әtrafına çәkilәn әn kiçik diametrli çevrә
detalı mәhdudlaşdıran vә әtraf mühitdәn ayıran sәth
doğru cavab yoxdur
daxili fırlanma sәthinin real profilinә çәkilmiş әn böyük diametrli çevrә
ideal sәth, çizgi (çertyoj) vә digәr texniki sәnәdlәrdә verilmiş nominal forma•

daxili fırlanma sәthinin real profilinә çәkilmiş әn böyük diametrli çevrә
normal sәth, cizgi (çertyoj) vә digәr texniki sәnәdlәrdә verilmiş nominal forma
detalı mәhdudlaşdıran vә әtraf mühitdәn ayıran sәth•
xarici fırlanma sәthinin real profili әtrafına çәkilәn әn kiçik diametrli çevrә
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700 Forma sapması nәdir?

doğru cavab yoxdur

sәthin standart forması vә ya standart profilinin nominal sәthin forması vә ya nominal profildәn meyillәnmәsi
sәthin real forması vә ya real profilinin qeyrireal sәthin forması vә ya qeyrireal profildәn meyillәnmәsi
doğru cavab yoxdur
sәthin real formasının real profildәn meyillәnmәsi
sәthin real forması vә ya real profilinin nominal sәthin forması vә ya nominal profildәn meyillәnmәsi•


